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মডিউল ডির্দ েডিক াঃ  

 

জের্িডিক মডিউলাঃ 

 

ক্রডমক িং  ইউডিট জক ি মডিউল ডির্ি ি ম জি ডমি ল 

আওয় ি 

১। SICIP-LE-RAC-01-G জমৌডলক গ ডিডিক সূত্র ব্যবহ ি কর্ি ডহস ব 

সম্প দি কি  

১০ ঘন্ট  

২। SICIP-LE-RAC-02-G কম ের্ের্ত্র ইংর্িডের্ি জ  গ র্  গ কি  ১০ ঘন্ট  

৩। SICIP-LE-RAC-03-G স্ব-ডির্দ েডিি দর্ল ক ে কি  ১০ ঘন্ট  

 

 

জসক্টি জেডসডিক মডিউলাঃ 

 

ক্রডমক িং ইউডিট জক ি মডিউল ডির্ি ি ম জি ডমি ল 

আওয় ি 

১। SICIP-LE-RAC-01-S কম ের্ের্ত্র জেি গি স্ব স্থ্য ও ডিি েত্ত  

(OHS) অনুিীলি প্রর্   গ কি  

১০ ঘন্ট  

২। SICIP-LE-RAC-02-S হয ন্ড টুল, ে ও   ি টুল এবং ববদ্যযডিক 

েিীেি  র্েি স হ র্ে ক ে কি  

১২ ঘন্ট  

৩। SICIP-LE-RAC-03-S েডির্বিব ন্ধব (ডিি) অনুিীলি প্রর্   গ কি  ০৮ ঘন্ট  

 

 

অকুর্েিি জেডসডিক মডিউলাঃ 

 

ক্রডমক 

িং 

ইউডিট জক ি  মডিউল ডির্ি ি ম জি ডমি ল 

আওয় ি 

১। SICIP-LE-RAC-01-O জবডসক B‡jKwUªKvj ডসর্েম বুঝর্ি ে ি  ৬০ ঘন্ট  

২। SICIP-LE-RAC-02-O টিউব প্রডক্রয় কিি অে র্িিি সম্প দি 

কি  

৩০ ঘন্ট  

৩। SICIP-LE-RAC-03-O ‡iwd«Rv‡iUi Ges wd«Rvi mvwf©m, 

†givgZ I iÿbv‡eÿb Kiv 

৪০ ঘন্ট  

৪। SICIP-LE-RAC-04-O উইর্ন্ড  ট ইে GqviKwÛkbvi mvwf©m, 

†givgZ I iÿbv‡eÿb Kiv 

৩০ ঘন্ট   

৫। SICIP-LE-RAC-05-O ¯úøxU এবং প্য র্কে UvBc GqviKwÛkbvi 

mvwf©m, †givgZ I iÿbv‡eÿb Kiv 

১২০ ঘন্ট  

৬। SICIP-LE-RAC-06-O কর্েসর্িি স ডভেডসং সম্প দি কি  ২০ ঘন্ট  
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অকুর্েিি জেডসডিক মডিউল 

 

 

 

 

মডিউল-১    

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউলঃ cÖv_wgK B‡jKwUªKvj Ges B‡jKUªwbK ডসর্েম বুঝর্ি ে ি  

SICIP-LE-RAC-01-O 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ড ডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্ি র্ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ডবভ গ, অর্ ে মেি লয় 
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মডিউল (Module) – ১ 

 

gwWDj wk‡ivbvg t জবডসক B‡jKwUªKvj সিস্টেম বুঝস্টে পারা 

 

BDwbU ‡KvW t SICIP-LE-RAC-01-O      ‡bvwgbvj AvIqvit   60 N›Uv| 

 

gwWD‡ji weeiY t  

এই মডিউর্ল জবডসক B‡jKwUªকযাল সিস্টেম জব ঝ ি েন্য প্রর্য় েিীয় জ্ঞ ি, দেি  ও দৃডিভডি অন্তর্ভ েক্ত ির্য়র্ে। এর্ি ডবদ্যযৎ 

সম্পডকেি জমৌডলক ডিয়ম-ক নুি ব্য খ্য সহ স ধ িি ববদ্যযডিক স ডকেট বিডি কি , ববদ্যযডিক ি র্িি সংর্  গ (cable joint) 

কি , ডবডভন্ন ধির্িি ববদ্যযডিক জল ি জেি  ও জল র্িি ডহস ব কি , ববদ্যযডিক  েে ডি, উেকিি ও সংডিি স মিী ব্যবহ ি 

কি , এবং ববদ্যযডিক/ ইর্লকট্রডিক সিঞ্জ ম িেি র্বেি ও সঠিকভ র্ব সংিেি কি  সম্পর্কে বি েি  জদয়  হর্য়র্ে। 

 

wkLb djt GB gwWDjwU m¤ú~Y© Kivi ci, cÖwkÿYv_x©iv- 

1. বিদ্য ুতের এি ং ইতেকট্রবি ত ের ম  ৌবেক  িী বেগুবে  ব্যা খ্যা কির্ি ে ির্ব।    

2. জমৌডলক ববদ্যযডিক স ডকেট সম্প দি কির্ি ে ির্ব।     

3. ি র্িি সংর্  গ স্থ্ েি কির্ি ে ির্ব।    

4. ডবডভন্ন ধির্িি ববদ্যযডিক জল ি এবং জল ি গিি  কির্ি ে ির্ব।      

5. ববদ্যযডিক ডিভ ইস,  ে ংি এবং অন্য ন্য সংযুক্ত উে দ ি ব্যবহ ি কির্ি ে ির্ব।    

6. ববদ্যযডিক/ইর্লকট্রডিক সিঞ্জ ম/ েে টি িেি র্বেি এবং সংিেি কির্ি ে ির্ব।     

 

A¨v‡mm‡g›U µvB‡Uwiqvt 

1. ডবদ্যযৎ এবং ইর্লকট্রডির্েি জমৌডলক িীডিগুডল বি েি  কি  

2. OHM-এি সূর্ত্রি প্রর্   গ ব্য খ্য  কি  

3. ববদ্যযডিক ও ইর্লকট্রডিক ববডিিযসহ েডিম েক  ে ব্যবহ ি ও েডিম ে কি  

4. ববদ্যযডিক স ডকেট বিডিি েন্য জমৌডলক উে দ িগুডল ডেডিি এবং সংিহ কি  

5. জস ল্ড ডিং কি  এবং অনুিীলি কি  

6. ববদ্যযডিক/ইর্লকট্রডিক স ডকেট ি    ি ম জব ঝ  এবং ডবর্িষি কি  

7. জমৌডলক ববদ্যযডিক স ডকেট ওে  ডিং কি  

8. ডির্ে ব্যবহৃি ডবডভন্ন ধির্িি জকবল ের্  ন্টগুডল ব্য খ্য  কি  

9. ি র্িি ববডিিয এবং আক ি ব্য খ্য  কি  

10. কম ের্ের্ত্রি ম ি ডহস র্ব জকবল ের্  ন্টগুডল েডিে লি  কি  

11. প্রডির্ি ধী জল ি সি ক্ত এবং ব্য খ্য  কি   

12. ইন্ড ডক্টভ জল ি সি ক্ত এবং ব্য খ্য  কি  

13. কয ে ডসটিভ জল ি সি ক্ত এবং ব্য খ্য  কি  

14. ববদ্যযডিক  ে,  ে ংি এবং অন্য ন্য সংডিি উে দ িগুডল ডেডিি, ব্যবহৃি এবং ব্য খ্য  কি   

15. ইর্লকট্রডিক  ে ংিগুডল ডিি ের্দ/সঠিকভ র্ব ব্যবহ ি কি  

16. ববদ্যযডিক/ইর্লকট্রডিক সিঞ্জ ম/ েগুডল সঠিকভ র্ব ক ে কির্ে ডকি  ি  েিীে  কি   

17. ববদ্যযডিক/ইর্লকট্রডিক সিঞ্জ ম/ েগুডল প্রস্তুিক ির্কি ডিডদ েিকিি অনুস র্ি িেি র্বেি কি   

18. ববদ্যযডিক/ইর্লকট্রডিক সিঞ্জ ম/ েগুডল কম ের্ের্ত্রি েদ্ধডি/িীডি অনুস র্ি সংিেি কি   
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ 1.1 

 

ডিখি িল-১: বিদ্যুৎ এিং ইতেকট্র বিতের ম ৌবেক িীবেগুবে ব্যাখ্যা কির্ি ে ির্ব।    

 

ডিখি উর্েশ্যাঃ এই ইনফরস্টমশন সশট িম্পন্ন করার পর, প্রসশক্ষণার্থীরা সনম্নসিসিে সিষয়িস্তুিমুহ ব্যাখ্যা, শনাক্ত ও িংজ্ঞাসয়ে 

করস্টে পারস্টি এিং িংসিষ্ট কার্ যািিী িম্পাদন করস্টে পারস্টি। 
 

welqe Í̄yt 

➢ বিদ্য ুতের ম ৌব েক িী বে া ো 

➢ cwievnx, Aa©cwievnx Ges Acwievnx c`v‡_©i avibv 

➢ ডবদ্যযর্িি প্রক ির্ভদ  

➢ ‡iwRó¨v‡Ýi m~Î (Ohm’s law) 

➢ ‰e ỳ¨wZK/ইলেকট্রনিক c¨vivwgUvi mg~‡ni avibv 

 

বিদ্য ুতের ম ৌবিক নীবেিঃ 
B‡jwKwUªwmwU nj kw³i A‡bK¸‡jv iæ‡ci g‡a¨ Ab¨Zg, hv c`v‡_©i ga¨Kvi PvR© Kiv Kbvi ¯’vbPy¨wZi Kvi‡b ˆZix 

nq| Avi GB B‡jKwUªwmwU †gvUvgywU 2 cÖKvi| 1. w ’̄i we`y¨r Ges 2. Pj we`y¨r| 

1. w ’̄i we`y¨rt ি’mvavib fv‡e †h we`y¨r †hLv‡b ˆZix nq †mLv‡bB 

wbt‡k¦l n‡q hvq ev Ab¨ †Kv_vI †h‡Z cv‡ibv Zv‡K w ’̄i we`y¨r 

e‡j| kx‡Zi w`‡b ïK‡bv Pz‡j K‡qKevi AvuPwo‡q Gici wKQz 

†QvU KvM‡Ri UzKivi KvQvKvwQ wb‡j †`Lv hv‡e †h KvM‡Ri 

UzKiv¸‡jv wPiæwbi KvQvKvwQ P‡j Avm‡Q| Avi GwU w ’̄i we`y¨r 

Gi Kvi‡bB 

n‡q _v‡K| 

 

 

2. Pj we`y¨rt †h we ỳ¨r‡K DrcwË ’̄j †_‡K cwievwni gva¨‡g 

Ab¨ RvqMvq wb‡q hvIqv hvq Zv‡K Pjwe`y¨r ejv nq| 

 

cwievnx, Aa©cwievnx Ges Acwievnx c`v‡_©i avibvt 

cwievnx ev Conductor t ‡hme c`v‡_©i ga¨ w`‡q we`y¨r 

mn‡RB cÖevwnZ n‡Z cv‡i †mme c`v_©‡K cwievnx c`v_© ejv nq| †hgbt- Zvgv, †mvbv, iæcv, A¨vjywgwbqvg, †jvnv 

BZ¨vw`| Z‡e `vg Gi K_v e¨envi K‡i Zvgv Ges A¨vjywgwbqvg Gi cwievnx †ewk e¨envi Kiv nq| 

 

Aa©cwievnx ev Semi-Conductor t bvgKib †_‡KB †evSv hvq †h, †h me c`v‡_©i ga¨ w`‡q AvswkK fv‡e we`y¨r 

cÖevwnZ nq Zv‡`i †K Aa©cwievnx ejv nq| †hgb t- wmwjKb, Rv‡g©wbqvg, Kve©b BZ¨vw`| Gme c`v_© †ewki fvM 

†ÿ‡ÎB B‡jKUªwbK †ÿ‡Î K‡¤úv‡b›U ‰Zwii Kv‡R e¨eüZ nq| 
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Acwievnx ev Insulator t †h me c`v_© we`y¨r PjvP‡j Lye †ewk evav cÖ`vb K‡i Z_v ‡hme c`v‡_©i ga¨ w`‡q mn‡R 

we`y¨r cÖevwnZ n‡Z cv‡ibv Zv‡`i †K Acwievnx e‡j| †hgb t- ivevi, cøvwóK, wc wf wm, ïK‡bv KvV, wmivwgK, 

A¨vm‡emUm, eªv‡KjvBU BZ¨vw`| Av‡M ivevi I wmivwgK Lye e¨envi n‡jI GLb cøvwó‡Ki e¨envi †e‡o‡Q| 

 

‰e`y¨wZK c¨vivwgUvi mg~‡ni avibvt  

Kv‡i›U (Current) t mvavib fv‡e ej‡Z †M‡j cwievnxi ga¨ w`‡q PvR© cÖev‡ni nvi‡K Kv‡i›U e‡j| Kv‡i›U Gi 

GKK A¨vw¤úqvi (Ampere) hv‡K ms‡ÿ‡c Amp Øviv cÖKvk Kiv nq| †Kvb cwievnxi ga¨ w`‡q GK †m‡K‡Û GK 

Kzj¤^ PvR© cÖevwnZ n‡j ejv nq GK A¨vw¤úqvi Kv‡i›U cÖevwnZ n‡q‡Q| Kv‡i›U cwigvcK h‡š¿i bvg A¨vgwgUvi 

(Ammeter), A¨vgwgUv‡ii Avf¨šÍwiZ †iva Lye Kg nq| ZvB GwU‡K ‡jvW Gi mv‡_ wmwi‡R ms‡hvM Ki‡Z nq|  

 

Kv‡i›U Avevi ỳB cÖKvi| h_vt- 

1. cwieZ©bkxj cÖevn ev AC (Alternating Current)t †h we ỳ¨r Pjvi mgq Gi gvb I w`K cwiewZ©Z n‡Z _v‡K Zv‡K 

cwieZ©bkxj cÖevn e‡j| Avgiv evmv evox‡Z ev BÛvw÷ª‡Z mvavibZ G ai‡bi we ỳ¨r B e¨envi K‡i _vwK| G RvZxq 

we`y¨‡Zi Drm nj †Rbv‡iUi ev AjUvi‡bUi|  

      

                                wPÎt Gwm Kv‡i›U             wPÎt wWwm Kv‡i›U 

 

2. GKgyLx cÖevn ev DC (Direct Current)t G ai‡bi we`y¨r cÖevwnZ nevi mgq Gi gvb ev w`K †KvbwUB cwiewZ©Z nq bv| 

ZvB G‡K GKgyLx cÖevn ejv nq| G ai‡bi we ỳ¨‡Zi Drm nj WªvB‡mj, e¨vUvix BZ¨vw`| 

‡fv‡ëR (Voltage) t cwievnxi ga¨ w`‡q B‡jKUªb ev Gi PvR© Ggwb Ggwb cÖevwnZ nqbv| GRb¨ Avjv`v K‡i Pvc ev ej 

cÖ‡qvM Ki‡Z nq| GB we ỳ¨r PvjK ej‡KB †fv‡ëR ejv nq| †fv‡ëR Gi e¨envwiK GKK nj †fvë (Volt) hv‡K V Øviv 

cÖKvk Kiv nq| †fv‡ëR cwigvcK h‡š¿i bvg †fvëwgUvi| Gi Avf¨šÍwib †iwRó¨vÝ Lye †ewk| ZvB G‡K †jv‡Wi mv‡_ c¨vivjv‡j 

ms‡hvM Kiv nq| 

   

         wPÎt ‡fvë wgUvi Gi ms‡hvM 
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‡iwRó¨vÝ (Resistance)t cwievwni †h ˆewk‡ô¨i Rb¨ Gi ga¨ w`‡q we`y¨r cÖevn evavcÖvß nq Zv‡K H cwievwni †iwRó¨vÝ ev 

†iva e‡j| †iwRó¨vÝ‡K R Øviv cÖKvk Kiv nq| ‡iwRó¨vÝ Gi e¨envwiK GKK Ing (Ohm), Ing †K I‡gMv wPý (Ω) Øviv 

cÖKvk Kiv nq| 

   

      wPÎt Ing wgUvi e¨envi 

A¨v‡fvwgUvi ev gvwëwgUvit AVO-Amper, Volt and Ohm. G ai‡bi wgUvi w`‡q mvavibZ A¨vw¤úqvi, †fv‡ëR I 

Ing wZbwUB cwigvc Kiv hvq| Avevi wKQz ai‡bi gvwëwgUvi i‡q‡Q hv w`‡q AviI A‡bK c¨vivwgUvi †hgb wd«Kz‡qÝx, 

K¨vcvwmU¨vÝ, d¨vivW BZ¨vw`I cwigvc Kiv hvq|                                                  

 cvIqvi (Power)t †Kvb ‰e`y¨wZK †jvW GKK mg‡q †h cwigvb we`y¨r kw³i GK iæc †_‡K Ab¨ GK ev GKvwaK 

iæ‡c iæcvšÍwiZ K‡i Zv‡K H †jv‡Wi cvIqvi ev ÿgZv e‡j| Ab¨fv‡e ejv hvq †h, †Kvb ‰e ỳ¨wZK †jvW cÖwZ †m‡K‡Û 

ev †h nv‡i †h cwigvb ‰e`y¨wZK kw³ LiP K‡i Zv‡K H †jv‡Wi ÿgZv ejv nq| ÿgZvi GKK IqvU (Watt)| IqvU 

cwigvcK h‡š¿i bvg IqvU wgUvi|  

GbvwR© (Energy)t ‡Kvb ˆe`y¨wZK †jvW †Kvb wbw`©ó mgq ch©šÍ †gvU †h cwigvb we`y¨r kw³ LiP K‡i Zv‡K GbvwR© e‡j| GbvwR© 

Gi GKK IqvU AvIqvi ev wK‡jv IqvU AvIqvi| GbvwR© cwigvcK h‡š¿i bvg GbvwR© wgUvi ev wK‡jv-IqvU AvIqvi wgUvi| GB 

wgUvi w`‡qB Avgv‡`i gvwmK we`y¨r wej wbb©q Kiv nq| 

D`vniY t GKwU evwo‡Z 100 Iqv‡Ui 4wU evwZ, 40 Iqv‡Ui 5wU wUDejvBU Ges 1 HP Ak¦kw³i GKwU cvwbi cv¤ú Av‡Q| H 

evwo‡Z 220 †fvë mieivn Av‡Q| †jvW¸wj cÖwZw`b M‡o 8 N›Uv K‡i Pj‡j GKgv‡m H evwoi ˆe`y¨wZK wej KZ n‡e? (cÖwZ 

BDwb‡Ui `vg 6.00 UvKv) 

mgvavbt   100 Iqv‡Ui 4wU evwZi Rb¨ †gvU cvIqvi LiP= (100 ×4) IqvU = 400 IqvU 

40 Iqv‡Ui 5wU wUDejvB‡Ui Rb¨ †gvU cvIqvi LiP= (40 ×5) IqvU = 200 IqvU  

1 nm©cvIqv‡ii 1wU cv‡¤úi †gvU cvIqvi LiP= (746 ×1) IqvU  = 746 IqvU 

me©‡gvU = 1346 IqvU 

          A_©vr 1346/1000 = 1.346 wK‡jvIqvU 

cÖwZw`‡bi Rb¨ †gvU cvIqvi LiP= (1.346 ×8) wK‡jvIqvU AvIqvi = 10.768 wK‡jvIqvU AvIqvi 

1 gv‡m (30 w`‡b) H evwoi †gvU cvIqvi LiP= (10.768 ×30) wK‡jvIqvU AvIqvi = 323.04 wK‡jvIqvU AvIqvi  

1 gv‡m (30 w`‡b) H evwoi ˆe`y¨wZK wej = (323.04 ×6) UvKv = 1940.40 UvKv| 

In‡gi m~Ît 

m~ÎwU GiKg Ówbw`©ó ZvcgvÎvq, †Kvb cwievwni ga¨ w`‡q cÖevwnZ Kv‡i›U H cwievwni `yB wecixZ cÖv‡šÍi ga¨eZx© 

wefe cv_©‡K¨i mgvbycvwZK Ges †iwRó¨v‡Ýi e¨ Í̄vbycvwZK|Ó 

cwievwni †h ˆewk‡ô¨i Rb¨ Gi ga¨ w`‡q we`y¨r cÖevn evavcÖvß nq Zv‡K H cwievwni †iwRó¨vÝ ev †iva e‡j| GB 

†iwRó¨vÝ cwievnxi ‰`N©¨, cÖ ’̄‡”Q‡`i †ÿÎdj Ges †Kvb c`v_© w`‡q cwievnx ‰Zix Zvi Dci wbf©i K‡i| 
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‡mjd ‡PK (Self Check) - ১.১  

 

1. B‡jKwUªwmwU wK Ges KZ cÖKvi? 

 

2. Kv‡i›U wK? Gi GKK wK Ges Kv‡i›U cwigvcK h‡š¿i bvg wK? 

 

3. ‡fv‡ëR wK? Gi GKK wK Ges †fv‡ë cwigvcK h‡š¿i bvg wK? 

 

4. wm‡½j †dR Ges w_ª †dR †fv‡ëR ej‡Z wK †evSvq? 
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উত্তি েত্র (Answer Key) – ১.১ 

 

1. B‡jKwUªwmwU wK Ges KZ cÖKvi? 

উত্ত র ঃ   

B‡jwKwUªwmwU nj kw³i A‡bK¸‡jv iæ‡ci g‡a¨ Ab¨Zg, hv c`v‡_©i ga¨Kvi PvR© Kiv Kbvi ¯’vbPy¨wZi Kvi‡b ˆZix 

nq| Avi GB B‡jKwUªwmwU †gvUvgywU 2 cÖKvi| 1. w ’̄i we`y¨r Ges 2. Pj we`y¨r| 

 

2. Kv‡i›U wK? Gi GKK wK Ges Kv‡i›U cwigvcK h‡š¿i bvg wK? 

উত্ত র ঃ   

mvavib fv‡e ej‡Z †M‡j cwievnxi ga¨ w`‡q PvR© cÖev‡ni nvi‡K Kv‡i›U e‡j| Kv‡i›U Gi GKK A¨vw¤úqvi 

(Ampere) hv‡K ms‡ÿ‡c Amp Øviv cÖKvk Kiv nq| †Kvb cwievnxi ga¨ w`‡q GK †m‡K‡Û GK Kzj¤^ PvR© cÖevwnZ 

n‡j ejv nq GK A¨vw¤úqvi Kv‡i›U cÖevwnZ n‡q‡Q| Kv‡i›U cwigvcK h‡š¿i bvg A¨vgwgUvi (Ammeter) 

 

3. ‡fv‡ëR wK? Gi GKK wK Ges †fvë cwigvcK h‡š¿i bvg wK? 

উত্ত র ঃ  

cwievnxi ga¨ w`‡q B‡jKUªb ev Gi PvR© Ggwb Ggwb cÖevwnZ nqbv| GRb¨ Avjv`v K‡i Pvc ev ej cÖ‡qvM Ki‡Z nq| 

GB we`y¨r PvjK ej‡KB †fv‡ëR ejv nq| †fv‡ëR Gi e¨envwiK GKK nj †fvë (Volt) hv‡K V Øviv cÖKvk Kiv 

nq| †fv‡ëR cwigvcK h‡š¿i bvg †fvëwgUvi| Gi Avf¨šÍwib †iwRó¨vÝ Lye †ewk| ZvB G‡K †jv‡Wi mv‡_ c¨vivjv‡j 

ms‡hvM Kiv nq| 

 

৪. ডসর্িল জিে এবং ডি জিে জভ র্েে বলর্ি কী জব ঝ   ? 

উত্ত র ঃ  

ডসর্িল জিে জভ র্েে (Single Phase Voltage): ডসর্িল জিে ডসর্ের্ম একটি জিে ি ি (Live Wire) এবং 

একটি ডিউট্র ল ি ি (Neutral Wire) র্ র্ক। এই ডসর্ের্ম জভ র্েে একটি ডিডদ েি িিি ক র্ি েডিবডিেি হয় স ধ িিি 

ব স -ব ডির্ি ব্যবহৃি ডবদ্যযৎ সংর্  গ ডসর্িল জিে হর্য় র্ র্ক। ব ংল র্দর্ি এি ম ি স ধ িিি ২২০-২৩০ জভ ে। 

 

ডি জিে জভ র্েে (Three Phase Voltage): ডি জিে ডসর্ের্ম ডিিটি জিে ি ি (R, Y, B) এবং একটি ডিউট্র ল ি ি 

র্ র্ক। এই ডিিটি জিে ি র্িি জভ র্েে এর্ক অের্িি জর্র্ক ১২০ ডিডি জক র্ি (Phase Difference) বে য় ি র্খ। 

এি ির্ল ডবদ্যযৎ সিবি হ আিও মসৃি ও িডক্তি লী হয়। স ধ িিি ডিে-ক িখ ি , বি জম টি ব  উচ্চ েমি সম্পন্ন  েে ডি 

ে ল র্ি ি েন্য ডি জিে জভ র্েে ব্যবহ ি কি  হয়। ব ংল র্দর্ি এি ম ি স ধ িিি ৪০০-৪১৫ জভ ে (ল ইি-টু-ল ইি) ব  

২২০-২৩০ জভ ে (ল ইি-টু-ডিউট্র ল)। 
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জি  বিট (Job Sheet)  – ১.১ .১ 

 

R‡ei bvg t A¨vwgUvi e¨envi K‡i Kv‡i›U cwigvc Kiv| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 

2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 

3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 

5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. A¨vgwgUvi wUi wiwWs †PK K‡i Zv wjwce× Ki| 

8. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

9. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb Ki| 

10. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ সঠিক wiwWs জিওয়  

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi কি  
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ১.১.১  

 

R‡ei bvgt A¨vwgUvi e¨envi K‡i Kv‡i›U cwigvc Kiv| 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt      msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

wdDR (2 A¨vw¤úqvi)- Piano Type 1 wU 

myBP ( 6 A¨vw¤úqvi)- Piano Type 1 wU 

A¨vgwgUvi (0-5 A¨vw¤úqvi)- Piano Type 1 wU 

e¨v‡Ui †nvìvi (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

BbK¨vbwW‡m›U j¨v¤ú (100 IqvU-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

‡d¬w·ej Zvi  cÖ‡qvRbgZ 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ১.১.২  

 

R‡ei bvg t ‡fvëwgUvi e¨envi K‡i ‡fv‡ëR cwigvc Kiv| 
 

 
কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 

3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 

4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 

5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. ‡fvëwgUvi wUi wiwWs †PK K‡i Zv wjwce× Ki| 

8. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ সঠিক wiwWs জিওয়  

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi কি  
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ১.১.২  

R‡ei bvgt ‡fvëwgUvi e¨envi K‡i ‡fv‡ëR cwigvc Kiv 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

  

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

wdDR (2 A¨vw¤úqvi)- Piano Type 1 wU 

myBP ( 6 A¨vw¤úqvi)- Piano Type 1 wU 

‡fvëwgUvi (0-500 †fvë) 1 wU 

e¨v‡Ui †nvìvi (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

BbK¨vbwW‡m›U j¨v¤ú (100 IqvU-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

‡d¬w·ej Zvi  cÖ‡qvRbgZ 
 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ১.১.৩ 

 

R‡ei bvg t gvwëwgUvi e¨envi K‡i †iwRói Gi Ing cwigvc Kiv| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 

2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 

3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 

4. GKwU ‡iwR÷i bvI Ges Kvjvi †KvW Abyhvqx Gi Ing wnmve Ki| 
5. Gevi gvwëwgUvi wU Ab K‡i GwU‡K Ing †gv‡W Avb| 

6. Gevi wgUvi Gi cÖæe `ywU †iwR÷i Gi `yB cÖv‡šÍ ai Ges cvV bvI| 

7. wgUvi wiwWs Gi mv‡_ Kvjvi †KvW G cÖvß gvb hvPvB Ki| 

8. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ সঠিক wiwWs জিওয়  

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi কি   
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ১.১.৩ 

 

R‡ei bvg t gvwëwgUvi e¨envi K‡i †iwRói Gi Ing cwigvc Kiv| 
 

 

 
 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

gvwëwgUvi 1 wU 

  

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

‡iwR÷i (wewfbœ gv‡bi) 1 wU 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ১.2 

 

ডিখি িল-২:- জমৌডলক ববদ্যযডিক স ডকেট সম্প দি কির্ি ে ির্ব।    

 

ডিখি উর্েশ্যাঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য , িি ক্ত ও সংজ্ঞ ডয়ি 

কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু :  

➢ জবডসক ববদ্যযডিক স ডকের্টি ধ িি  

➢ ডসডিে, প্য ি ল ল ও ডমশ্র স ডকেট  

➢ ইর্লকডট্রকয ল স ডকেট ওয় ডিং  

➢ Service Connection (স ডভ েস ক র্িকিি) 

➢ Earthing (Avw_©s)  

➢ Testing Procedure  

 

mvwK©U ev eZ©bxt 

‡Kvb c_ hvi wfZi w`‡q we`y¨r PjvPj Kivi e¨e ’̄v Av‡Q ZvB mvwK©U ev eZ©bx| Avi Ab¨fv‡e ej‡Z †M‡j mvwK©U ev 

eZ©bx n‡”Q Ggb GKwU B‡jKwUªKvj †bUIqvK© †hLv‡b wewfbœ iKg ‰e ỳ¨wZK hš¿cvwZ mshy³ _v‡K|  

mvwK©U ev eZ©bx g~jZ `yB cÖKvi| h_vt- 

01. I‡cbW mvwK©U ev †Lvjv mvwK©Ut I‡cbW mvwK©‡U Kv‡i›U ev PvR© cÖev‡ni iv¯Ív _vK‡jI Zv w`‡q Kv‡i›U cÖevwnZ 

n‡Z cv‡i bv| A_©¨vr G ai‡bi mvwK©‡U we`y¨r Drm †_‡K †ei n‡q cybivq Dr‡m wd‡i Avm‡Z cv‡i bv, d‡j 

†jvW Zvi wba©vwiZ KvRwU Ki‡Z cv‡i bv| 

    

wPÎt I‡cbW mvwK©U   wPÎt †K¬vRW mvwK©U 

 

02. ‡K¬vRW mvwK©U ev eÜ mvwK©Ut G mvwK©‡U we`y¨r m¤úyY© c‡_ PjvPj Ki‡Z cv‡i d‡j †jvW Zvi wba©vwiZ KvRwU Ki‡Z 

cv‡i| 

Av`k© mvwK©Ut †h mvwK©‡U mvwK©‡U cÖ‡qvRbxq mKj Dcvskmg~n _v‡K Zv‡K Av`k© mvwK©U e‡j| GKwU Av`k© mvwK©‡Ui 5wU Dcv`vb 

_v‡K| Zv njt-  

1. ‰e`y¨wZK Drm 

2. wbqš¿b hš¿ 

3. iÿb hš¿  

4. ‰e`y¨wZK †jvW 

5. cwievnx Zvi 

 

iÿYKvix hš¿ wbqš¿bKvix hš¿ 

Drm 
‡jvW 
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Avi †Kvb Kvi‡b hw` Drm n‡Z †jvW QvovB we`y¨r cybivq Dr‡m wd‡i Av‡m Z‡e Zv‡K mU© mvwK©U ev mswÿß eZ©bx 

e‡j| G Ae¯’vq mvavib †h cwigvb Kv‡i›U cÖevwnZ nq, Zvi †_‡K cÖvq 10 †_‡K 12 ¸b †ewk Kv‡i›U mvwK©‡Ui ga¨ 

w`‡q cÖevwnZ nq| d‡j Zvi Ges Ab¨vb¨ mshy³ hš¿cvwZ AZ¨vwaK Mig n‡q Av¸b jvMvi m¤¢vebv ˆZwi nq| 

GQvov ms‡hvM c×wZ Abymv‡i mvwK©U †K Avevi ̀ yB fv‡M fvM Kiv hvq| 

K. wmwiR mvwK©Ut hLb KZ¸‡jv †iwR÷vi ev †jvW Ggbfv‡e 

ms‡hvM Kiv nq, GKwUi †kl cÖvšÍ AciwUi cÖ_g cÖv‡šÍi mv‡_ 

ms‡hvwRZ nq Ges ˆe`y¨wZK jvBb ms‡hvM Ki‡j Kv‡i›U 

cÖev‡ni GKwU gvÎ c_ nq Zvnv‡K wmwiR mvwK©U e‡j|  

 

wmwiR mvwK©‡Ui ˆewkô¨ mg~n t 

1. wmwiR mvwK©‡U mshy³ me¸‡jv †iwRóvi ev †jv‡Wi ga¨ w`‡q GKB Kv‡i›U cÖevwnZ nq †Kbbv wmwiR mvwK©‡U we`y¨r 

PjvP‡ji c_ GKwUB _v‡K| ZvB †gvU Kv‡i›U IT = I1 = I2 = I3- - - - - - 

2. wmwiR mvwK©‡U mshy³ cÖwZwU †iwRóvi ev †jv‡Wi †fv‡ëR Wª‡ci †hvMdj mvcøvB †fv‡ë‡Ri mgvb ev 

VT = V1 + V2 + V3- - - - - - 

3. wmwiR mvwK©‡U mshy³ †iwRóvi ev †jvW mg~‡ni †iwRó¨vÝ ¸‡jvi †hvMdj mgZ~j¨ †iwRó¨v‡Ýi mgvb A_¨©vr 

RT = R1 +R2 + R3- - - - - - 

 

wmwiR mvwK©‡Ui myweav I Amyweav mg~n t 

1. wmwiR mvwK©‡Ui †h †Kvb GKwU †jvW bó ev A‡K‡Rv n‡j evwK †jvW †Kvb KvR K‡i bv| 

2. wmwiR mvwK©‡Ui me¸‡jv †jvW‡K GKwU gvÎ myB‡Pi mvnv‡h¨ wbqš¿b Ki‡Z nq| ZvB PvB‡j †jvW¸‡jv‡K Avjv`v 

Avjv`v K‡i wbqš¿b Kiv hvq bv| 

3. wmwiR mvwK©‡U mvcøvB †fv‡ëR †jv‡Wi g‡a¨ ÿgZv Abyhvqx fvM n‡q hvq| 

 

L. c¨vivjvj mvwK©Ut hLb KZ¸‡jv †jvW Ggb fv‡e mshy³ _v‡K †h 

Zv‡`i GKcÖvšÍ ¸‡jv GKwU we›`y‡Z Ges Ab¨ cÖvšÍ̧ ‡jv Av‡iKwU 

we›`y‡Z mshy³ _v‡K Ges cÖ‡Z¨KwU †jvW Avjv`v fv‡e mvcøvB 

†fv‡ëR Gi mgvb †fv‡ëR cvq ZLb Zv‡K c¨vivjvj mvwK©U e‡j| 

 

c¨vivjvj mvwK©‡Ui ˆewkô¨ mg~n t 

1. c¨vivjvj mvwK©‡U mshy³ †jv‡Wi ga¨ w`‡q Avjv`v  Kv‡i›U cÖevwnZ nq †Kbbv c¨vivjvj mvwK©‡U we`y¨r PjvP‡ji c_ 

GKwU wbw`©ó c_ _v‡K bv| ZvB †gvU Kv‡i›U IT = I1 + I2 + I3- - - - - - 

2. c¨vivjvj mvwK©‡U mshy³ cÖwZwU †iwRóvi ev †jvWi mvcøvB †fv‡ë‡Ri mgvb †fv‡ëR cvq| ZvB 

VT = V1 = V2 = V3- - - - - - 

3. c¨vivjvj mvwK©‡U mshy³ †iwRóvi ev †jvW mg~‡ni †iwRó¨vÝ ¸‡jvi D‡ëv †hvMdj mgZ~j¨ D‡ëv †iwRó¨v‡Ýi mgvb 

A_¨©vr           
1

𝑅𝑇
=

1

𝑅1
+

1

𝑅2
+

1

𝑅3
 

 

c¨vivjvj mvwK©‡Ui myweav I Amyweav mg~n t 

1. c¨vivjvj mvwK©‡U cÖ‡Z¨KwU †jv‡W †fv‡ëR mgvb _v‡K| ZvB me¸‡jv †jvW c~b© ÿgZvq KvR K‡i hLb mwVK Kv‡i›U 

cv‡e| 

2. c¨vivjvj mvwK©‡Ui †h †Kvb GKwU ev GKvw`K †jvW bó ev A‡K‡Rv n‡q †M‡jI evwK †jvW¸‡jv wVKgZ KvR K‡i| 

3. c¨vivjvj mvwK©‡U cÖwZwU †jvW‡K Avjv`v Avjv`v fv‡e wbqš¿b Kiv hvq| 
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B‡jKwUªK¨vj Iq¨vwist 

‡h c×wZ‡Z wewfbœ ai‡bর ˆe`¨ywZK †jvW cwiPv‡jvbvi Rb¨ †Kvb wbw ©̀ó wbq‡g Zvi †U‡b myózfv‡e ¯’vcb Kiv nq Zv‡K B‡jKwUªK 

Iq¨vwis e‡j| 

Iq¨vwis mvaviYZ `yB cÖKvi| h_v- 

• Af¨šÍixY Iq¨vwis (Internal Wiring) 

• evwn¨K Iq¨wis (External Wiring) 

evwn¨K Iq¨vwis-‡K Avevi `yB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

• Ifvi †nW Iq¨vwis (Over Head Wiring) 

• AvÛvi MÖvDÛ Iq¨vwis (Under Ground Wiring) 

Ifvi‡nW Iq¨vwis‡K Avevi `yB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

• Transmission Over Head Wiring (cwienb) 

• Distribution Over Head Wiring (weZib e¨e¯’v)  

Af¨šÍixY Iq¨vwis (Internal Wiring)t 

AvevwmK ev Awdm N‡i, Kj KviLvbvq I cÖwZwU wewìs Gi wfZ‡i †h Iq¨vwis e¨envi Kiv nq Zv‡K Af¨šÍixY Iq¨vwis e‡j| 

GwU‡K mvaviYZ 5 fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

• K¬xU Iq¨vwis (Cleat Wiring) 

• †Kwms I K¨vwcs Iq¨vwis (Casing and Capping Wiring) 

• e¨v‡Ub Iq¨vwis (Batten Wiring) 

• P¨v‡bj Iqvwis (Channel Wiring) 

• UªvswKs Iq¨vwis (Trunking Wiring) 

• KÛyBU Iq¨vwis (Conduit Wiring) 

KÛyBU Iq¨vwis Avevi `yB cÖKvi|h_v- 

1) Kbwmì KÛyBU Iq¨vwis (Concealed Conduit Wiring) 

2) mvi‡dm KÛyBU Iq¨vwis (Surface Conduit Wiring) 

Iq¨vwis Gi wbqg Kvbyb t 

• we`y¨r e¨enviKvix I mvcøvB jvB‡bi g‡a¨ †gBb myBP ms‡hvM Ki‡Z n‡e, hv‡Z Avc`Kvjxb g~û‡Z© †gBb myBP eÜ 

Ki‡jB Iq¨vwis wKsev miÄvg mg~n‡K i¶v Kiv hvq| 

• Ggb mvB‡Ri Zvi ev K¨vej e¨envi Ki‡Z n‡e, hv‡Z dzj †jvW Kv‡i›U enb Ki‡Z cv‡i| 

• myBP †ev‡W©i D”PZv 1.3 wgUvi (4©©-3© ©) n‡Z 1.5 wgUvi (4©-5© ©) Gi g‡a¨ n‡Z n‡e| 

• 3-Pin Socket Gi Rb¨ Aek¨B Avjv`v myBP jvMv‡Z n‡e Ges Avw_©s ZviI ms‡hvM Ki‡Z n‡e| 

• ‡g‡S n‡Z evwZi D”PZv 2.5 wgUvi (8©) Dc‡i jvMv‡Z n‡e| 

• ‡g‡S n‡Z wmwjs d¨v‡bi D”PZv 2.75 wgUvi (9©) Dc‡i n‡e| 

• ‰e`y¨wZK kK n‡Z i¶v cvIqvi Rb¨ mKj †gUvwjK ewW, Kfvi, †gBb myBP Ges ˆe`y¨wZK G¨vcøv‡qÝ Aek¨B Avw_©s 

Ki‡Z n‡e| 

• mvwK©‡U Aek¨B iÿb hš¿ e¨envi Ki‡Z n‡e| †hgb- wdDR, mvwK©U †eªKvi BZ¨vw`| 

• ‡Kvb ¯’v‡b jvBwUs I cvIqvi mvwK©U Avjv`v K‡i Iq¨vwis Ki‡Z n‡e| 

• Iq¨vwis †k‡l mKj cÖKvi †Uó m¤úbœ K‡i †jv‡W mvcøvB w`‡Z n‡e| 

P¨v‡bj Iq¨vwist 

‡h c×wZ‡Z †Kvb †`qv‡ji Dci wc, wf, wm, P¨v‡bj ewm‡q Gi ga¨ w`‡q Zvi †U‡b †h Iq¨vwis Kiv nq Zv‡K P¨v‡bj Iq¨vwis 

e‡j| GB P¨v‡bj wewfbœ mvB‡Ri n‡q _v‡K †hgb: j¤̂v 6© wdU, Ges PIov mvavibZ 1/2©© ©, 3/4© ©, 1©© ©, 1.5© ©, 2© ©, 2.5© ©BZ¨vw`| 
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Iq¨vwis Gi mgq Zv‡ii mvBR Ges Zv‡ii cwigv‡bi wfwË K‡i P¨v‡bj Gi mvBR wbe©vPb Kiv nq| †hLv‡b hZ †ewk cwigvb 

Zvi Uvbv n‡e †mLv‡b ZZ †ekx eo AvKv‡ii P¨v‡bj e¨envi Ki‡Z n‡e| GB P¨v‡b‡ji ỳBwU Ask _v‡K GKwU †em ev Zjv 

AciwU Kfvi ev XvKbv| Iq¨vwis Gi mgq †emwU †`Iqv‡ji Dci ivIqvj cøvM Ges ¯Œz-Gi mvnv‡h¨ fvjfv‡e AvUKv‡Z n‡e| 

Zvici †em Gi g‡a¨ w`‡q Zvi †U‡b Iq¨vwis m¤úbœ Kiv nq| Zvi Uvbv †kl n‡j Gi Dci Kfvi jvwM‡q †`Iqv nq| Kfvi 

_vKvi Rb¨ GB Iq¨vwis Gi Zvi †`Lv hvqbv Ges Zv‡ii Mv‡q ayjvevwj ev gqjv Rg‡Z cv‡ibv| 

P¨v‡bj Iq¨vwis Gi myweavt Ab¨vb¨ Iq¨vwis Gi PvB‡Z P¨v‡bj Iq¨vwis Gi myweav †ekx KviY jvB‡b †Kv_vI †Kvb ÎywU †`Lv 

w`‡j, Zvi cy‡o †M‡j ev wQ‡o †M‡j H µwUc~Y© Zvi Luy‡R †ei Kiv Lye mnR Ges Zvi cwieZ©b KivI mnR, †h‡nZz Zvi¸wj 

P¨v‡bj Gi wfZi AvjMvfv‡e mvRv‡bv _v‡K| mvavibZ AvevwmK †ÿ‡ÎB GB P¨v‡bj Iq¨vwis †ewk e¨envi Kiv nq| 

mvi‡dm KÛyBU Iq¨vwist 

Qv` ev †`Iqv‡ji Dci m¨v‡Wj Gi gva¨‡g wc wf wm KÛyBU e¨envi K‡i Zvi ga¨w`‡q Zvi ev K¨vej †U‡b †h Iq¨vwis Kiv nq 

Zv‡K mvi‡dm KÛyBU Iq¨vwis e‡j| mvaviYZ KjKviLvbv, IqvK©kc I wk¶v cÖwZôv‡b mvi‡dm KÛyBU Iq¨vwis e¨envi Kiv 

nq| 

mvi‡dm KÛyBU Iq¨vwis Gi myweav I Amyweav t 

• wbgœ I gvSvwi †fv‡ë‡Ri Bb÷‡jk‡bi Rb¨ G Iq¨vwis e¨envi Kiv nq| 

• mvi‡dm KÛyBU Iq¨vwis G Zv‡ii e¨envi myk„•Lj fv‡e n‡q _v‡K| 

• SzwKc~Y© ¯’v‡b G ai‡bi Iq¨vwis myweav RbK| 

• G Iq¨vwis G kU© mvwK©U n‡j ev Zvi cwieZ©‡bi †¶‡Î m¤úyY© Zvi‡K Lyj‡Z ev jvMv‡Z nq| 

• D”P gv‡bi †fv‡ë‡Ri Rb¨ G Iq¨vwis e¨envi nq bv 

KwÝì KÛyBU Iq¨vwist ‡Kvb †`qvj ev Qv‡`i Af¨všÍ‡i †jvnv, B¯úvZ I wR,AvB wKsev wc,wf,wm cvBc ewm‡q Dnvi wfZi w`‡q 

Bbmy‡j‡UW Zvi †U‡b wb‡q †h Iq¨vwis Kiv nq Zv‡K KwÝì KÛyBU Iq¨vwis e‡j| LiP †ekx c‡o e‡j †QvU LvU Iq¨vwis Gi 

Kv‡R A_¨v©r evwZ, cvLv Pvjv‡bvi Rb¨ GB Iq¨vwis Kg e¨envi Kiv nq| Z‡e eZ©gv‡b cÖvq cÖ‡Z¨KwU fe‡b GB Iqvwis e¨venvi 

Kiv nq| 

 

KÛyB‡Ui mvBR t  

Ggb mvB‡Ri KÛyBU w`‡q Iq¨vwis Ki‡Z n‡e hvi wfZi w`‡q hZ †gvUv wKsev hZ †ekx msL¨K Zvi Uvbv cÖ‡qvRb Zv †hb mn‡R 

Uvbv hvq| mwVK gv‡ci PvB‡Z miæ ev wPKb KÛzBU ¯’vcb Ki‡j Zvi cov‡bvi mgq we‡kl Kó †c‡Z nq Ges Zv‡ii Dc‡ii 

Bb&my‡jkb †K‡U hvevi m¤¢vebv _v‡K| G Qvov fwel¨‡Z hw` AviI †gvUv wKsev †ekx msL¨K Zvi Uvbvi cÖ‡qvRb c‡o, Z‡e Zv 

GKev‡i Am¤¢e n‡q c‡o| GBRb¨ KÛyBU Iq¨vwis Gi mgq fwel¨Z †f‡e KÛyBU e¨envi Ki‡j fvj nq|evSv‡i wfwebœ mvB‡Ri 

KÛzBU cvIqv hvq| †hgb t cÖ‡Z¨KwU KÛzBU j¤¢v nq 10© wdU, Ges †gvUv nq mvavibZ 1/2© ©, 3/4© ©, 1© ©,1.5© ©, 2© ©, 2.5© ©, BZ¨vw`, 

Z‡e me †P‡q miæ 3/4© © e¨v‡Pi KÛyBU   †ekx e¨envi Kiv nq|   

Kbwmì Iq¨vwis Gi KvR fvjfv‡e m¤úbœ Ki‡Z n‡j wbgœwjwLZ welq¸‡jvi cÖwZ `„wó ivLv cÖ‡qvRb t 

• KÛyBU cvBc ev wc,wf,wm cvBc cyiæ ev †nfx †M‡Ri nIqv `iKvi|  

• hv‡Z gwiPv bv c‡o †m Rb¨ KÛyBU cvB‡ci c¨v‡Pi Ici is jvMv‡Z n‡e| 

• jvBb hZ ỳi m¤¢e †mvRv nIqv `iKvi| 

• N‡ii Qv` XvjvB Kivi mgq wbw ©̀ó RvqMvq Av‡M †_‡K cvBc ewm‡q wb‡Z n‡e| 
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• Dchy³ AvqZ‡bi wbw ©̀ó msL¨K Zvi Uvb‡Z n‡j †h mvB‡Ri cvBc `iKvi, Zvi †P‡q wKQz †ekx eo mvB‡Ri cvBc 

e¨envi Kiv DwPr| G‡Z fwel¨‡Z AwZwi³ mvwK©‡Ui Rb¨ AviI †ekx Zvi Uvbevi cÖ‡qvRb n‡j ‡Kvb Amyweav †`Lv 

†`qbv| 

• jvB‡bi wKQz `~‡i ~̀‡i BÝ‡cKkb e· e¨envi Kiv DwPr| 

• KÛyB‡Ui cvB‡ci †¶‡Î ÒUxÓ Gi RvqvMvq XvjvB †jvnv ev mxU ‡gUv‡ji e· e¨envi Kiv DwPr| 

• Kbwmì Iq¨vwis‡q myBP †evW© †i¸‡jUi Iqvj m‡KU cÖf„wZ †`Iqv‡ji g‡a¨ LvuR †K‡U emv‡bv _v‡K| myBP I †i¸‡jU‡ii 

be evB‡i †_‡K cwiPvjbv Kiv nq| 

• myBP †evW© cvBc I Ab¨vb¨ avZzi mvgMÖx fvjfv‡e Av_© Ki‡Z n‡e| 

• wc,wf,wm cvB‡ci †¶‡Î R‡q›U e· e¨env‡ii cwie‡Z © h_vm¤¢e jywcs Bb-wm‡÷‡g KvR Ki‡j fvj nq| 

• KÛzBU †mU Kivi c‡i KÛzB‡Ui g‡a¨ 14 ev 16 bv¤̂vi wR. AvB Zvi WzKvBqv ivL‡Z n‡e| Ges cÖ‡Z¨KwU KÛzBU I 

R‡q›U e‡K&ªi gy‡L Aem¨B KvMR w`‡q AUwK‡q ivL‡Z n‡e।  

Service Connection (mvwf©m Kv‡bKkb)t 

wWw÷ªweDkb jvBb †_‡K evwo ev KviLvbvq we`y¨r mieivn †`qvi Rb¨ Avjv`v †h eªvÂ jvB‡bi ms‡hvM Kiv nq, Zv‡K mvwf©m 

Kv‡bKkb e‡j|Ges †h Zvi ev K¨ej e¨envi Kiv nq, Zv‡K mvwe©m jvBb ev mvwe©m Zvi e‡j| we`y¨‡Zi Pvwn`vi cwigvb Abyhvqx 

mvwf©m Kv‡bKkb ỳB cÖKv‡ii n‡Z cv‡i| h_vt- 

1| wms‡½j †dR mvwf©m Kv‡bKkb, wbgœ Zwor Pv‡c 230 †fvë, `yB Zv‡ii (†dRZvi I wbDUªvj Zvi) Ges  

2| w_ª †dR mvwf©m Kv‡bKkb, gvSvwi Zwor Pv‡c 440 †fvë Pvi Zv‡i (wZbwU †dRZvi I wbDUªvj Zvi) 

Service Connection (Single Phase) 

GB c×wZ‡Z wbgœ Zwor Pv‡c Gwm 230 †fvë Gi mvwf©m Kv‡bKkb Kiv nq| GB c×wZ‡Z ỳBwU mvwf©m Zv‡ii cÖ‡qvRb c†o| 

Bnvi g‡a¨ GKwU †dRZvi Ges AciwU wbDUªvj Zvi| GQvov AviI GKwU Zvi Uvbv nq hvi bvg Av_©-Zvi| mvavibZt †jv‡Wi 

cwigvb 4 wK‡jv Iqv‡Ui Kg n‡j wm½j †dR 230 †fvë Gi mvwf©m jvBb, Ifvi †nW jvBb wKsev gvwUi bxP w`‡q †Ke‡ji 

gva‡g †`Iqv †h‡Z cv‡i| Z‡e evmv evwo ev †QvU KviLvbvq we`y¨r mieiv‡ni Rb¨ Ifvi †nW jvB‡bi mvwf©m Kv‡bKkbB †ekx 

e¨eüZ nq| 

mvwf©m Kv‡bKkb ïaygvÎ wbKUZg †cvj †_‡K Uvb‡Z nB‡e, wWw÷ªweDkb jvB‡bi Ab¨ †Kvb RvqMv †_‡K Uvbv hv‡ebv| †cvj 

Ges MÖvn‡Ki evwoi wgUvi ch©šÍ m‡ev©”P `yiZ¡ 35 wgUvi ev 115 dz‡Ui †ekx nIqv Pj‡ebv| mvwf©m jvBb `yBfv‡e Uvbv †h‡Z 

cv‡i| h_vt- 

1| MÖvn‡Ki evwo‡Z mvwf©m cvBc ewm‡q †cvj †_‡K †Lvjv Zvi †U‡b Kv‡bKkb †`Iqv hvq|  

2| Avevi †cvj Avi cvB‡ci g‡a¨ enbKvix ev K¨vwUbvix Zvi †U‡b, †mB Zv‡ii m‡½ Bbmy‡j‡UW Zvi (wc,wf,wm ev 

I‡q`vi cÖæd Zvi) †e‡aI mvwf©m Kv‡bKkb †`Iqv P‡j| 

Zv‡ii mvBRt- †Kvb evwoi ev KiLvbvi †jvW Kv‡i‡›Ui Dci wbf©i Kwiqv Zv‡ii mvBR wbav©ib Kiv nq| mvaviYZt 7/20 ev 

7/18 Zvi w`‡q mvwf©m jvBb Uvbv nq| 

 

Service Connection (3-Phase) 

wZb †dR mvwf©m jvB‡b †gvU cvuPwU Zvi Uvb‡Z nq, wZbwU †dR Zvi, GKwU wbDUvj Zvi I Ab¨wU Av‡_©i Zvi| jvB‡bi web¨vm 

hw` Lvovfv‡e _v‡K, Z‡e me †P‡q Dci w`‡q Av‡_©i ZviB Uvbv DwPr| Avevi AvbyfywgK web¨v‡mI Dci w`‡q Av‡_©i Zvi Uvbv 

P‡j| mvwf©m Kv‡bKk‡bi Rb¨ evwoi †`Iqv‡ji Mv‡q 2 BwÂ e¨v‡mi wR, AvB, cvBc e¨envi Kiv nq| A‡bK ¸wj Zvi Uvb‡Z 

nq e‡j, GB cvBc h‡_ó j¤̂v nIqv `iKvi, Zvbv n‡j me‡P‡q bx‡Pi Zvi  Avi Rwgi g‡a¨ cÖ‡qvRbxq e¨eavb _vK‡ebv| d‡j 

gvby‡li Pjv †divi Amyweav n‡e| AvbyfywgK web¨v‡mi 3-‡dR mvwf©m Kv‡bKk‡bi wPÎ wb‡gœ †`Iqv nj| 
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Earthing (Avw_©s) t ‡h †Kvb ‰e`y¨wZK ¯’vcbv ev ˆe`y¨wZK wWfvBm Ges †gwkbvixi wKsev ˆe`y¨wZK Avmevec‡Îi ewWi ms‡½ 

Zvi A_ev i‡Wi gva¨‡g gvwUi mv‡_ †h ms‡hvM ’̄vcb Kiv nq Zv‡K Avw_©s e‡j| 

Avw_©s Gi cÖ‡qvRbxqZvt 

1| ˆe`y¨wZK AvNvZ ev mK †_‡K i¶v cvIqvi Rb¨ | 

2| ˆe`y¨wZK hš¿cvwZ‡K i¶v I Av¸b jvMvi m¤¢vebv †_‡K wbivc` ivLvi Rb¨| 

3| ˆe`y¨wZK †h †Kvb Kv‡R A_©vr ˆe`y¨wZK Iqv©K Gcøv‡qÝ †gvUi, †Rbv‡iUi, UªvÝdigvi, myBP wMqvi BZ¨vw` Iq¨vwis Gi 

Bbmy‡jk‡b Kv‡i›U cÖevwnZ Ki‡j cieZ©x‡Z gvbexq kix‡i †Kvb ¶wZ bv nq Zvi Rb¨ Iq¨vwis Avmevi cÎ Av_© Kwi‡Z nq| 

4| mvR© †fv‡ëR Ges Ifvi Kv‡i›U Gi d‡j hb&ªvsk‡K b÷ nIqvi nvZ †_‡K iÿv Kiv| 

 

Avw_©s Gi †kªYxwefvM t 

1| cvBc Avw_©s| 

2| iW Avw_©s| 

3| w÷ªc ev Iq¨vi Avw_©s| 

4| †cøU Avw_©s| 

5| bxU Avw_©s| 

wewfbœ ¯’v‡b Avw_©s †iwR‡÷kb Gi gvb t 

K) mvavibZ evmv evwo‡Z 1 Gi †ekx nIqv DwPr bv| 

L) eo cvIqvi †ók‡b 0.5 Gi †ekx nIqv DwPr bv| 

M) †gRi cvIqvi †ók‡b 1 Gi †ekx nIqv DwPr bv| 

N) †QvU mve †ók‡b 2 Gi †ekx nIqv DwPr bv| 

 

Av_© †iwR‡óÝ Kgvevi Dcvq t 

Av_© B‡jK‡UªvW M‡Z©i wfZi wfRv gvwU Ly‡i Zvi cv‡k¦© jeb Avi KvV Kqjv †X‡j cvwb‡Z wfwR‡q gvwU‡Z fivU Ki‡j Av_© †iwRt 

K‡g| G‡ZI bv Kwg‡j, c¨vivjv‡j Av‡iKwU B‡jK‡UªvW Kv‡bKkb Kwi‡Z nq| 

Avw_©s Gi Dcv`vb t- Av_© Kivi Rb¨ wZbwU Dcv`vb cÖ‡qvRb| h_v t 

1| Av_© B‡jK‡UªvW t gvwUi Zjvq †cvuZv avZe Ask hv c„w_exi A¶Øq gvwUi ms‡M †hvM ’̄vcb K‡i Zvi bvgB Av_© B‡jK‡UªvW|  

Bnv Avevi cvuPv cÖKvi| h_vt- K) cvBc B‡jK‡UªvW| L) iW B‡jK‡UªvW| M) w÷c ev KÛv±i B‡jK‡UªvW| N) †cøU B‡jK‡UªvW| 

O) mxU B‡jK‡UªvW| 
 

2| cÖavb Av‡_©i Zvi t Av_© B‡jK‡Uªv‡Wi ms‡M †gBb myB‡Pi ewW, Av_© evmevi cÖf„wZi ms‡hvM Kivi Rb¨ †h Zvi e¨envi Kiv 

nq Zv‡K cÖavb Av‡_©i Zvi e‡j| Bnv mvavibZ Zvgv, wcZj ev Gjywgwbqv‡gi n‡q _v‡K|   

3| Av‡_©i wbiwew”Qbœ Zvi t †h Zv‡ii mvnv‡h¨ ˆe`y¨wZK AvmevecÎ, hš¿cvwZ, Iq¨vwis cÖf„wZi avZzi Aveib cÖavb Av‡_©i Zvi 

ev Av_© evmev‡ii ms‡M-hy³ _v‡K Zv‡K Av‡_©i wbiwew”Qbœ Zvi e‡j| 

 

Avw_©s Gi wbivcËv t 

1| cÖavb Av‡_©i Zvi I GKwU ¯Ẑš¿ Av‡_©i wbiwew”Qbœ Zv‡ii mvBR me‡P‡q †gvUv Zwor cwienbKvix Zv‡ii mvB‡R me‡P‡q 

†gvUv Zwor cwienbKvix Zv‡ii mvBR Gi A‡a©‡Ki Kg †hb bv nq| 

2| Avw_©s e¨e¯’v Ggb n‡e hv‡Z Av‡_©i Zvi Ges Av‡_©i wbiwew”Qbœ Zv‡ii †iva 1 I 2 Ω Gi †P‡q †ekx n‡e bv| 
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3| avZy ˆZix KÛyBU cvB‡ci g‡a¨ Bbmy‡j‡UW Kiv Zvi e¨envi Ki‡Z n‡e|  

4| Av‡_©i wbiwew”Qbœ Zvi wnmv‡e avZe KÛyBW cvBc‡K mvavibZ e¨envi Kiv DwPr bq| 

5| mg¯Í cøvM I m‡KU _ªxwcb nIqv PvB| Ges Zvi g‡a¨ GKUv wcb Av_© Ki‡Z n‡e| 

6| mg¯Í wdwUs Gi aZe Ask Av_© Kwi‡Z nB‡e| 

7| cvLv Ges †i¸‡jUi ivbœvi DcKibvw` Ges ev_iæ‡gi miÄvgvw` †iwd«Rv‡iUi Gwm Ges B‡jKwUªK Bw¯¿ †gvUi cÖf„wZ‡Z _ªxwcb 

cøv‡Mi mvnv‡h¨ Av_© Ki‡Z n‡e| 

8| Avw_©s B‡jK‡UªvW †cvZv n‡q †M‡j Aek¨B Av_© †iwRt cwigvc Ki‡Z n‡e| 

9| Av‡_©i wbiwew”Qbœ Zv‡i †Kv_vI †Lvjv A‡cb _vwK‡Z cvwi‡e bv 

 

Pipe Electrode Earthing (cvBc B‡jK‡UªvW Avw_©s) t M¨vjfvbvBR Kiv †jvnv ev B¯úv‡Zi ˆZix cvBc Av_© B‡jK‡UªvW 

wnmv‡e e¨eüZ n‡q _v‡K| 

Materials of Pipe Electrode Earthing : 

1| cvBc B‡jK‡UªvW| 

2| cÖavb Av‡_©i Zvi| 

3| Av‡_©i wbiwew”Qbœ Zvi| 

4| wR,AvB, cvBc| 

5| wiwWDwms m‡KU 

6| KvV Kqjv| 

7| Kswµ‡Ui †PŠev”Pv| 

8| XvKbv BZ¨vw`| 

cvBc B‡jK‡UªvW Avw_©s Gi wPÎ Ges eY©bv wb‡gœ †`Iqv nBjt- M¨vj fvbvBR Kiv †jvnv ev B¯úv‡Zi ˆZix cvBc B‡jK‡UªvW 

n‡j cvB‡ci wfZi w`‡Ki me©wbgœ e¨vm 38 wgwg, (1.5" BwÂ) Ges XvjvB †jvnvi ˆZix cvBc n‡j Zvi me©wbgœ e¨vm 100 wgwg 

(4" BwÂ) nIqv PvB| cvB‡ci ˆ`N¨© KLbB 32.5 wgUvi (9dzU) Gi Kg n‡j Pj‡ebv cvBc B‡jK‡UªvW gvwU‡Z Lvov K‡i Ggb 

fv‡e cyZ‡Z n‡e hv‡Z cvB‡ci DcwifvM Kgc‡¶ 1.25 wgUvi gvwUi Zjvq _v‡K| 

           

wPÎ t cvBc Avw_©s 

Av_© B‡jK‡UªvW gvwUi Ggb ¯Í‡i cyuZ‡Z n‡e †hLv‡b gvwU memgq wf‡R _v‡K| wf‡R gvwU‡Z †iva Kg nq| Av‡_©i gvwU fvj bv 

n‡j B‡jK‡Uªv‡Wi Pvicv‡k¦© GK _v‡Ki ci Avi GK GK _vK KvV-Kqjv Ges jeb w`‡q †V‡m gvwU fivU Ki‡j fvj dj cvIqv 

hvq| cvBc‡K 7.5 †mtwgt AšÍi G‡dvo I‡dvuo 12 wgtwgt e¨vm wewkó dz‡Uv Kiv nq| Ic‡ii d«v‡bj w`‡q cvB‡ci †fZ‡i 

gv‡S gv‡S Rj Xvj‡j H dz‡Uvi gva¨‡g B‡jK‡Uªv‡Wi Pvicv‡ki Rj wM‡q gvwU‡Z wfRv iv‡L| BgviZ †_‡K cvBc B‡jK‡UªvW 

Gi e¨eavb 1.5 wgUvi (5 dzU)-Gi Kg ivLv Pj‡e bv| 

†cøU Avw_©st 

‡cøU B‡jK‡Uªv‡Wi mvBR Kgc‡¶ 60 †mtwgt nIqv PvB| †cøU B‡jK‡UªvW M¨vjfvBbvBRW Kiv †jvnv ev B¯úv‡Zi ˆZix n‡j Zv 

Kgc‡¶ 6.30 wgtwgt cyiæ nIqv PvB| Zvgvi ˆZix n‡j Kgc‡¶ 3.15 wgtwgt cyiæ nIqv PvB| A‡bK mgq XvjvB †jvnvi ˆZix 

†cøU B‡jK‡UªvW I e¨envi Kiv nq| †m‡¶‡Î †cøU Kgc‡¶ 9.45 wgtwgt, cyiæ nIqv PvB| †cøU me mgq LvivBfv‡e Ggb K‡i 
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cyuZ‡Z n‡e hv‡Z †cø‡Ui DcwifvM gvwU †_‡K K‡gi c‡¶ 9.5 wgUvi bx‡P _v‡K| wP‡Î †cøU B‡jK‡Uªv‡Wi mvnv‡h¨ Avw_©s e¨e¯’v 

†`Lvb n‡q‡Q| †cøU B‡jK‡UªvW Gi †¶‡Î Zvi Pvicv‡k Gi Í̄‡ii ci GK Í̄i KvV Kqjv I jeb †V‡m I fivU Ki‡j fvj dj 

cvIqv hvq| gvwU wf‡R ivLevi Rb¨ Zv‡Z gv‡S gv‡S Rj †`Iqvi e¨e¯’v ivL‡Z nq| Av_© ‡iwR‡÷Ý Gi m‡šÍvl RbK gvb hw` 

GKwU B‡jK‡Uªv‡W bv cvIqv hvq Z‡e GKvwaK B‡jK‡UªvW cy‡Z c¨v‡bj Kv‡bKkb Ki‡Z nq| ZLb B‡jK‡UªvW¸wji e¨eavb 

8.0 wgUvi Gi Kgn‡j Pj‡e bv| 

Testing Procedure:  

‡Kvb RvqMvi cwiKwíZ Iq¨vwis Gi KvR †kl nIqvi ci Ges mieivn jvB‡bi ms‡M ms‡hvM Kivi Av‡M H Iq¨vwis G †Kvb 

µwU Av‡Q wKbv Zv cix¶v Kivi Rb¨ †h KZ¸wj we‡kl e¨e¯’v Aej¤^b Kiv nq Zv‡K †U÷ e‡j|  

‡U‡ói cÖ‡qvRbxqZv t 

‡Kvb Bbó‡jkb †kl nIqvi ci †Uó e¨vwZ‡i‡L jvB‡bi mv‡_ hy³ Ki‡j hw` Iq¨vwis G †Kvb iKg µwU _vK‡j Zvn‡j Iq¨vwis 

Gi D‡Ïk¨ e¨v_© n‡e| GRb¨ KvR PjvKv‡j µwU †ei K‡i ï× K‡i wb‡j Ges wbqgvbyhvqx KvR †kl Ki‡j GKUv weivU mgq 

bó Ges `y‡f©vM n‡Z euvPv hvq| Bbó‡jk‡bi †`vl µwUi g‡a¨ Kw›UwbDwU we‡”Q`,kU© mvwK©U, Bbm¨y‡jk‡bi †iwRó¨v‡Ýi nxbZv, 

f~j †cvjvwiwU I‡cb mvwK©U BZ¨w` D‡jøL †hvM¨| 

GKwU Iq¨vwis mgvwßi ci wbgœwjwLZ †U÷¸wj Kiv LyeB evÂbxq t 

• Kw›UwbDwU †U÷ (Continuity test) 

• Bbm¨y‡jkb †iwR÷¨vÝ †U÷ (Insulation resistance test) 

• †cvjvwiwU †U÷ (Polarity test) 

• Av_ © †U÷ (Earth test) 

• Av_© Kw›UwbDwU †U÷ (Earth continuity test) 

• Av_© †iwRó¨vÝ †U÷ (Earth resistance test) 

• kU© mvwK©U †U÷ (Short circuit test†Uw÷s hš¿cvwZi ZvwjKv t 

• †gMvi 

• Avo wgUvi 

• wmwiR †evW© 

‡gMvi t 

‡gMv‡ii gva¨‡g †U÷ Ki‡Z n‡j †gMv‡ii ỳB cÖv‡šÍ `ywU K¨vej ms‡hvM Ki‡Z n‡e Ges †gMv‡ii nvZj Nyiv‡Z n‡e, †hb 

cÖwZwgwb‡U 120 evi Ny‡i| Zvici †gMv‡ii KvUv wbw`©ó ‡¯‹‡j Ae¯’vb Ki‡j cvVwU wjwce× Ki‡Z n‡e| †U‡÷i aib Abyhvqx 

†¯‹‡ji cvV wfbœ wfbœ n‡Z cv‡i| 

AVO wgUvi t 

AVO  wgUv‡ii gva¨‡g †U÷ Ki‡Z n‡j cÖ_‡g wgUv‡ii wm‡j±I bewU Ing †¯‹‡j †mU Ki‡Z n‡e| AVO wgUv‡ii K‡W©i `yB 

cÖvšÍ mvwK©‡Ui wbw`©ó cÖvšÍ ai‡j †U÷ Abyhvqx wbw`©ó gvb cÖKvk Ki‡e| gvb Abyhvqx cvVwU wjwce× Ki‡Z n‡e Ges mwVK cvVwU 

MÖnY Ki‡Z n‡e| 

wmwiR †evW© ev †U÷ †evW© c×wZ twmwiR †ev‡W©i gva¨‡g †Kvb eZ©bx cix¶v Ki‡Z n‡j eZ©bxi cÖvšÍØ‡qi AveiY Zz‡j wb‡Z 

n‡e| Zvici wmwiR †ev‡W©i K¨vej `ywU eZ©bxi `yB cÖv‡šÍ ai‡Z n‡e| eZ©bxi aib Abyhvqx wmwiR evwZ R¡j‡e, Avi hw` bv R¡‡j 

Z‡e eyS‡Z n‡e eZ©bx‡Z ms‡hvM wew”Qbœ Av‡Q| 

 

†Uó †evW©t †Uó †evW Ggb GKwU †Uwós e¨ve¯’v hvi mvnv‡h¨ Avgiv B‡jKwUªK¨vj wewfbœ BKzBc‡g›U Ges Iq¨vwis Gi †`vl µwU 

mn‡R mbv³ Ki‡Z cvwi| MVb mnR Ges Kg Li‡P GwU ˆZwi Kiv m¤¢e e‡j †Uwós e¨ve¯’vq GwU eûj e¨veüZ nq| 

†U÷ †evW© ˆZwii Rb¨ cÖ‡qvRbxq gvjvgvj t 

Kv‡Vi †evW©, wdDR ev KvU-AvDU, myBP, m‡KU, evwZ, cÖ‡qvRbxq KÛv±i, †nvìvi। 
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‡U÷ †ev‡W©i `¶Zv hvPvB t‰ZixK…Z eZ©bx‡Z m‡K‡U GKwU ‡nvìvi ms‡hvM K‡i mvcøvB †`Iqvi ci ‡nvìv‡i GKwU evwZ jvMv‡Z 

n‡e| Zvici wmwiR myBP Ab Ki‡j m‡K‡Ui Ges †Uó †ev‡W©i evwZwU wmwi‡R mshy³ n‡e d‡j ỳwU evwZB Aby¾j n‡q R¡j‡e| 

Avi c¨vivjvj myBP Ab Ki‡j m‡K‡Ui evwZ D¾¡j fv‡e Ges wmwiR evwZ eÜ n‡q hv‡e| hw` ZvB nq Z‡e eyS‡Z n‡e wmwiR 

†evW© ˆZix mwVK n‡q‡Q| 

Kw›UwbDwU †U÷ c×wZ t‡Kvb Iq¨vwis Gi KvR †kl n‡q hvIqvi ci, †mB Iq¨vwis G Zv‡ii wfbœ wfbœ UzKivi g‡a¨ ˆe`y¨wZK 

ms‡hvM Av‡Q wKbv Zv cix¶v Kivi Rb¨ †h †U÷ Kiv nq Zv‡K Kw›UwbDwU †U÷ ev wbiwew”Qbœ cix¶v ejv nq| ‰e ỳ¨wZK N›Uv 

Ges Bbmy‡jkb †Uw÷s †gMv‡ii mvnv‡h¨ GB †U÷ Kiv hvq|GB †U÷ †gMvi Ges ‡U÷ j¨v‡¤úi mvnv‡h¨ Kiv hvq| 

Bbmy‡jkb †Uw÷s †gMv‡ii mvnv‡h¨ Kw›UwbDwU †U÷ t 

GB Kw›UwbDwU †U÷ evoxi †gBb myB‡Pi Uvwg©bv‡jB †ekxi fvM Kiv n‡q _v‡K| cÖ_‡g †gBb myBP Ad K‡i KvU AvDU¸wj Ly‡j 

wb‡Z n‡e| Zvici †gMv‡ii ỳwU Uvwg©bvj Iq¨vwis Gi `ywU Uvwg©bv‡ji mv‡_ hy³ Ki‡Z n‡e| Gevi †h mvwK©U cix¶v Ki‡Z n‡e 

†mB mvwK©‡Ui c‡q‡›U ev c‡q›U¸wj‡Z ‡jvW jvwM‡q D³ mvwK©‡Ui mKj myBP Ad Ki‡Z n‡e| Gevi †gMv‡ii nvZj wbw ©̀ó 

MwZ‡e‡M Nyiv‡Z n‡e Ges GKwU GKwU myBP Ab Ki‡Z n‡e| myBP Ab Kivi ci hw` †gMv‡ii KvUv ïb¨ (0) wb‡`©k K‡i, Z‡e 

eyS‡Z n‡e Kw›UwbDwU fvj Av‡Q| Avi hw` mvwK©‡Ui Zvi †Kv_vI †Lvjv ev KvUv _v‡K Zvn‡j †gMv‡ii KvUv BbwdwbwU ev †Kvb 

D”P gv‡bi †iwRó¨vÝ wb‡ ©̀k Ki‡e ev †Kvb wiwWs w`‡e bv| 

 

wPÎ t  Iq¨vwis Gi Kw›UwbDwU †Uó 

Z‡e ‡U‡ói Rb¨ cÖ‡qvRbxq ms‡hvM m¤úbœ Kivi ci †Uó Kivi c~‡e© mg Í̄ †jvW ¸wj‡K Ly‡j‡i‡L mg Í̄ myBP Ab K‡i †gMv‡ii 

nvZj Nyiv‡j hw` †gMvi ïb¨ cvV †`Lvq Zvn‡j eyS‡Z n‡e mvwK©‡Ui †Kv_vI kU© Av‡Q| 

Open Circuit test: 

hw` †Kvb eZ©bxi g‡a¨ Kw›UwbDwU bv cvIqv hvq Zvn‡j eyS‡Z n‡e eZ©bxi †Kvb ms‡hvM wew”Qbœ n‡q †M‡Q| GB ai‡bi Ae ’̄v‡K 

Open  mvwK©U ejv nq| I‡cb mvwK©U †Uó Kw›UwbDwU †U‡ói gZB G‡ÿ‡Î †gMv‡ii KuvUv Amxg †`Lv‡j eyS‡Z n‡e mvwK©‡Ui 

†Kv_vI I‡cb Av‡Q| 

Open Circuit  Gi KviY t 

• K¨ve‡ji wfZi K›Uv±‡ii ms‡hviM bv _vKv| 

• †nvìvi A_ev myB‡Pi Zvi wew”Qbœ _vKv 

• K¨ve‡ji ms‡hvM fyj _vKv| 

 

Open Circuit Gi cÖwZKvit 

• †gMv‡ii mvnv‡h¨ Kw›UwbDwU cix¶v Ki‡Z n‡e| 

• myB‡Pi †cvjvwiwU wVK Av‡Q wKbv Zv †`L‡Z n‡e| 

‡cvjvwiwU †U÷ t 

‡dR Zv‡ii mv‡_ myBP ms‡hvM †`Iqv nBqv‡Q wKbv Zv cix¶v Kivi Rb¨ †cvjvwiwU †U÷ Kiv nq| ‡cvjvwiwU †U÷ Kivi Rb¨ 

mvavibZ †U÷ j¨v¤ú c×wZB †ewk e¨envi Kiv nq| GB †U÷ wewfbœ fv‡e Kiv hvq| h_v- 
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wPÎ t †cvjvwiwU †U÷ 

Switch on K‡i †U÷ Kivt GB †U÷ GKwU †U÷ j¨v‡¤úi mvnv‡h¨ Kiv hvq| †U÷ j¨v‡¤úi Uvwg©bvj Ø‡qi †h †Kvb GKwU 

myB‡Pi GK †cv‡j ms‡hvM Kwi‡Z n‡e Ges Aci cÖvšÍwU Avw_©s Gi ms‡½ fvjfv‡e ms‡hvM Ki‡Z nB‡e| ms‡hvM †kl nIqvi 

ci myBPwU Ab (On) Ki‡j †U÷ evwZ cy‡iv R¡j‡e| G‡Z eySv hv‡e ‡cvjvwiwU fvj Av‡Q| wKš‘ hw` myBP wUDUªvj jvB‡b jvMv‡bv 

_v‡K Zv‡Z †U÷ evwZ G‡Kev‡iB R¡j‡e bv| G‡Z eySv 

hv‡e †cvjvwiwU wVK †bB| myBP Ad (Off) K‡iI 

†cvjvwiwU †U÷ Kiv hvq| Z‡e myBP Ab (On) K‡i ‡U÷ 

KivB wbf~©j n‡e| hZ †fv‡ëi mvwK©U n‡e †U÷ evwZI 

wVK ZZ †fv‡ëi n‡Z nB‡e| 

 

Bbmy¨‡jkb †iwRó¨vÝ †U÷ t 

Iq¨vwis Gi Bbmy‡jkb †iwR÷vÝ †U÷ GKwU ¸iæZ¡c~Y© 

welq| KviY Bbmy‡jkb †iwR÷¨vÝ Gi Dci Iq¨vwis Gi 

wbivcËv Ges ¯’vwqZ¡Zv wbf©i Kwiqv _v‡K| GBRb¨ †Kvb 

mvwK©‡Ui Bbmy‡jkb †iwR÷vÝ Rvbv LyeB cÖ‡qvRb| 

Bbm¨y‡jkb †Uw÷s †gMv‡ii mvnv‡h¨ GB †U÷ Kiv nq|  

 

‡U÷ Kivi c×wZ t 

c Ö_‡g †gBb myBP eÜ K‡i (Off) ev KvU AvDU Ly‡j wb‡Z n‡e Ges mg Í̄ †jvW ¸wj (evwZ, cvLv BZ¨vw`) Ly‡j ivL‡Z n‡e| mg¯Í 

myBP Ab (On) Ae¯’vq ivL‡Z n‡e| GBevi †gMv‡ii L I E cÖv‡šÍi `yBwU Zvi h_vµ‡g †dR Zvi I wbDUªvj Zv‡ii ms‡M ms‡hvM 

Kwi‡Z n‡e| GBevi †gMv‡ii nvZwjwU cÖ‡qvRbxq MwZ‡Z NyivBqv h‡š¿i KvUv †¯‹‡ji Dci †h RvqMvq wM‡q `vov‡e A_©¨vr †h 

wiwWs w`‡e ZvB n‡e Iq¨vwis Gi ỳB Zv‡ii g‡a¨ Bbmy‡jkb †iwR÷¨vÝ| wbqg n‡”Q Bbmy‡jkb ‡iwR÷vÝ 50 †K †Kvb mvwK©‡Ui 

ev †Kvb evwoi †gvU c‡q‡›Ui msL¨v w`‡q fvM Ki‡Z hZ n‡e ZZ †gMv Ing nIqv PvB| A_©¨vr ỳB Zv‡ii g‡a¨ Bbmy‡jkb 

†iwR÷¨vÝ n‡e 50/20 = 2.5 †gMv Ing| GLv‡b †gvU c‡q‡›Ui msL¨v 20 aiv n‡q‡Q| GLv‡b D‡jøL¨ †h †Kvb evwoi mgMª 

‰e`y¨wZK ¯’vc‡bi Bbmy‡jkb †iwR÷¨vÝ Ò1Ó †gMv In‡gi †ekx bv n‡jI Pj‡e| hw` 1 †gMvIn‡gi Kg †`Lvq Zvn‡j eyS‡Z 

n‡e Iq¨vwis G †Kv_vI wj‡KR Av‡Q| Avi wiwWs ïb¨ †`Lvq Zvn‡j eyS‡Z n‡e Iq¨vwis G ‡Kv_vI kU© Av‡Q।  

 

Av_© †iwR÷¨vÝ †U÷ (Earth Resistance test)t 

Avw_©s Gi †iwR÷¨vÝ †U÷ Kivi Rb¨ Av_© †Uw÷s 

†gMvi e¨envi Kiv nq| GB †gMv‡ii wZbwU A_ev 

PviwU †Uvwg©bvj _v‡K| wZb Uvwg©bvj wewkó †gMv‡ii 

Uvwg©bvj wZbwU‡K E,PGes C Øviv wPwýZ Kiv _v‡K| 

Av_© †iwR÷¨vÝ †U÷ Kvivi Rb¨ mvavibZ Kg (0-

100 Ing) †i‡Äi wgUvi e¨envi Kiv nq|GbvjM 

Ges wWwRUvj `yai‡bi wgUvi evRv‡i cvIqv hvq| 
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‡Uw÷s c×wZ t 

†h B‡jK‡Uªv‡Wi Avw_s †iwR÷¨vÝ †U÷ Ki‡Z n‡e †mwU wPýZ K‡i Zvi Kv‡Q wgUvi wU ¯’vcb Ki‡Z n‡e Ges wgUv‡ii E 

Uvwg©bvj †K GKwU K¨ve‡ji mvnv‡h¨ B‡jK‡Uªv‡Wi mv‡_ fvjfv‡e hy³ Ki‡Z n‡e| Avw_©s B‡jK‡UªvW †_‡K 20 wgUvi `y‡i GKwU 

¯úvBK gvwU‡Z ¯’vcb Ki‡Z n‡e| Gevi GB ¯úvBK wU‡K GKwU K¨ve‡ji mvnv‡h wgUv‡ii  P Uvwg©bv‡ji mv‡_ hy³ Ki‡Z n‡e| 

Avi GKwU ¯úvBK wbB †hUv Av_© B‡jK‡UªvW †_‡K 40 wgUvi ỳ‡i gvwU‡Z ’̄vcb Ki‡Z n‡e| GB ¯úvBK †K GKwU K¨ve‡ji 

mvnv‡h¨ wgUv‡ii C Uvwg©bv‡ji mv‡_ hy³ Ki‡Z n‡e| †Lqvj ivL‡Z n‡e cÖwZwU ¯úvBK †hb gvwUi 3 †_‡K 5 dzU Mfx‡i cÖ‡ek 

K‡i Ges ỳwU B‡jK‡UªvW I Avw_©s †hb GKB mgvšÍiv‡j _v‡K| ¯úvBK Ges K¨ve‡ji ms‡hvM †hb „̀o nq †mw`‡K †Lqvj ivL‡Z 

n‡e Zv bv n‡j †iwR÷¨v‡Ýi mwVK gvb cvIqv hv‡e bv| Gevi wgUv‡ii †¯‹j GWRvó K‡i wgUv‡ii nvZj wgwb‡U 120 evi MwZ‡Z 

Nyiv‡j wgUvi †h gvb wb‡ ©̀k Ki‡e †mwUB nj cwigvc K…Z Avw_©s Gi †iwR÷¨v‡Ýi gvb| Avw_©s Gi AviI wbf©i †hvM¨ gvb cvIqvi 

Rb¨ ¯úvBK ¸‡jv‡K 5 †_‡K 10 dzU mwi‡q ¯’vcb K‡i AviI `yB evi cvV wbB| GB wZbwU gv‡bi Mo K‡i cÖvß gvbB n‡e H 

Avw_©s Gi MÖnb †hvM¨ gvb| 

mZ©KZv t 

• ‡Uw÷s †gMv‡ii cvV mZ©KZvi mv‡_ mwVK fv‡e wb‡Z n‡e| 

• ¯úvBK ¸‡jv gvwUi AšÍZ wZb dzU ch©šÍ cyZ‡Z n‡e| 

• Avw_©s Ges ¯úvBK ¸‡jv GKB mgvšÍiv‡j ¯’vcb Ki‡Z n‡e| 

• ¯úvBK ¸‡jv emv‡bvi Rb¨ †fRv RvqMv wbe©vPb KiZ n‡e Ges †mLv‡b cvwb w`‡q wfwR‡q w`‡Zn‡e| 

• Uvwg©bvj ms‡hvM „̀o fv‡e w`‡Z n‡e| 

• wWwRUvj wgUv‡ii †ÿ‡Î wgUv‡ii e¨vUvix fvj Av‡Q wKbv †PK K‡i wb‡Z n‡e| 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- ১.2 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ  

1. GKwU Av`k© mvwK©‡Ui Dcv`vb mg~n wK wK? 

2. mvwK©U wK Ges KZ cÖKvi? 

3. wmwiR mvwK©‡Ui ‰ewkô¨ Ges Amyweav ¸‡jv wK wK? 

4. c¨vivjvj mvwK©‡U ‰ewkô¨ Ges myweav ¸‡jv wK wK? 

5. Iq¨vwis wK? Iq¨vwis KZ cÖKvi I wK wK? 

6. Avw_©s wK? Avw_©s Gi cÖ‡qvRbxqZv wK?  
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DËicÎ (Answer Key)- 1.2 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ  

০১. একটি আদি ে স ডকের্টি উে দ ি সমূহ কী কী? 

উত্ত রঃ  

একটি আদি ে ববদ্যযডিক স ডকের্টি প্রধ ি উে দ িগুর্ল  হর্ল : 

উৎস (Source): ডবদ্যযৎ সিবি হক িী  ে, জ মি - ব্য ট ডি, জেি র্িটি ব  জমইিস (Mains)। 

জল ি (Load): জ   ে ডবদ্যযৎ িডক্ত ব্যবহ ি কর্ি ক ে কর্ি, জ মি - ব ল্ব, িয ি, জম টি ইিয ডদ। 

েডিব হী (Conductor): ি ি    ডবদ্যযৎ প্রব র্হি ের্ বিডি কর্ি, জ মি - ি ম ি ি ি। 

ডি  েিক িী  ে (Control Device): স ডকেটর্ক ে লু ব  বন্ধ কি ি েন্য ব্যবহৃি হয়, জ মি - সুইে। 

সুিে   ে (Protective Device): স ডকেটর্ক অডিডিক্ত ডবদ্যযৎ প্রব হ ব  িট ে-স ডকেট জর্র্ক িে  কর্ি, জ মি - ডিউে 

ব  স ডকেট জেক ি (MCB/MCCB)। 

 

০২. স ডকেট কী এবং কি প্রক ি? 

উত্ত রঃ   

স ডকেট (Circuit): ডবদ্যযৎ প্রব র্হি একটি সম্পূি ে এবং বদ্ধ ের্র্ক স ডকেট বর্ল। এই ের্র্ ডবদ্যযৎ উৎস জর্র্ক শুরু কর্ি জল র্িি 

মধ্য ডদর্য় প্রব ডহি হর্য় আব ি উৎর্স ডির্ি আর্স। 

স ডকেট মূলি ডিি প্রক ি: 

ডসডিে স ডকেট (Series Circuit): এই স ডকের্ট উে দ িগুর্ল  (র্ মি - জি ধ, ব ল্ব) একট ি েি একট  েিেি সংযুক্ত 

র্ র্ক,   র্ি ডবদ্যযৎ প্রব র্হি েন্য শুধুম ত্র একটি ের্ র্ র্ক। 

প্য ি ল ল স ডকেট (Parallel Circuit): এই স ডকের্ট উে দ িগুর্ল  সম ন্তি লভ র্ব সংযুক্ত র্ র্ক,   র্ি ডবদ্যযৎ প্রব র্হি 

েন্য এক ডধক ের্ র্ র্ক। 

ডমশ্র স ডকেট (Combination Circuit): এই স ডকের্ট ডসডিে এবং প্য ি ল ল উভয় প্রক ি সংর্  র্গিই উেডস্থ্ডি র্ র্ক। 

 

০৩. ডসডিে স ডকের্টি ববডিিয এবং অসুডবধ  গুর্ল  কী কী? 

উত্ত রঃ   

ডসডিে স ডকের্টি ববডিিয: 

• এই স ডকের্ট ডবদ্যযৎ প্রব র্হি েন্য জকবলম ত্র একটি ের্ র্ র্ক। 

• স ডকের্টি প্রডিটি উে দ র্িি মধ্য ডদর্য় একই েডিম ি ডবদ্যযৎ প্রব ডহি হ  । 

• জম ট জি ধ প্রডিটি উে দ র্িি জি র্ধি জ  গির্লি সম ি হয়। 

• প্রডিটি উে দ র্িি জভ র্েে ড্রে ডভন্ন হর্ি ে র্ি ( ডদ জি ধ ডভন্ন হ  )। 

• একটি উে দ ি িি হর্ল ব  স ডকেট ওর্েি হর্ল সম্পূি ে স ডকেট অক  েকি হর্য়     । 

 

ডসডিে স ডকের্টি অসুডবধ : 

• একটি ব ল্ব িি হর্ল ব  খুর্ল জিলর্ল অন্য ব ল্বগুর্ল ও জ্বর্ল ি । 

• প্রডিটি জল ি একই ক র্িন্ট ে য়, ির্ল ডভন্ন ডভন্ন ক র্ির্ন্টি প্রর্   েি এমি জল ি ে ল র্ি  কঠিি। 

• ডবদ্যযৎ প্রব হ জবডি হর্ল জভ র্েে ড্রে জবডি হয়,    জল ির্ক কম জভ র্েে সিবি হ কির্ি ে র্ি। 

• ব স -ব ডিি ওয় ডিংর্য় এটি ব্যবহ ি কি  হ   ি , ক িি প্রডিটি  ে আল দ ভ র্ব ডি  েি কি    য় ি । 
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০৪. প্য ি ল ল স ডকের্টি ববডিিয এবং সুডবধ  গুর্ল  কী কী? 

উত্ত রঃ   

প্য ি ল ল স ডকের্টি ববডিিয: 

• এই স ডকের্ট ডবদ্যযৎ প্রব র্হি েন্য এক ডধক ের্ র্ র্ক। 

• প্রডিটি উে দ র্িি আি আডি জভ র্েে একই র্ র্ক এবং উৎর্সি জভ র্ের্েি সম ি হয়। 

• প্রডিটি উে দ র্িি মধ্য ডদর্য় প্রব ডহি ডবদ্যযৎ প্রব হ ডভন্ন হর্ি ে র্ি ( ডদ জি ধ ডভন্ন হয়)। 

• জম ট জি ধ প্রডিটি উে দ র্িি জি র্ধি জ  গির্লি জের্য় কম হ  । 

• একটি উে দ ি িি হর্লও ব  স ডকেট জর্র্ক খুর্ল জিলর্লও অন্য উে দ িগুর্ল  সেল র্ র্ক। 

প্য ি ল ল স ডকের্টি সুডবধ : 

• একটি ব ল্ব িি হর্লও অন্য ব ল্বগুর্ল  জ্বলর্ি র্ র্ক। 

• প্রডিটি  ের্ক আল দ ভ র্ব ডি  েি কি    য় (আল দ  সুইে ব্যবহ ি কর্ি)। 

• ডবডভন্ন  ে ডভন্ন ডভন্ন েডিম র্ি ডবদ্যযৎ িহি কির্ি ে র্ি। 

• প্রর্িযক জল ি একই জভ র্েে ে য়,    ব স -ব ডি ি ওয়য ডিংর্য়ি েন্য আদি ে। 

• স ডকের্টি জম ট জি ধ কর্ম     , ির্ল উৎর্সি উেি ে ে কর্ম। 

 

০৫. ওয়য ডিং কী? ওে  ডিং কি প্রক ি ও কী কী? 

উত্ত রঃ   

ওয়য ডিং (Wiring): ববদ্যযডিক িডক্তর্ক একটি উৎস জর্র্ক ডবডভন্ন জল ি ব   র্ে ডিি ের্দ এবং ক  েকিীভ র্ব জেৌৌঁর্ে জদওয় ি 

েন্য ি ি, সুইে, সর্কট, ডিউে, স ডকেট জেক ি ইিয ডদ ববদ্যযডিক সিঞ্জ মসমূহ সুসংগঠিিভ র্ব স্থ্ েি কি ি প্রডক্রয় র্ক 

ওয়য ডিং বর্ল। 

ওয়য ডিং প্রধ িি দ্যই প্রক ি: 

অস্থ্   ী ওয়য ডিং (Temporary Wiring): এটি স্বে সমর্য়ি েন্য ব  অস্থ্ য়ী ব্যবহ র্িি েন্য কি  হয়, জ মি - জমল , 

উৎসব ব  ডিম ে ি ধীি স ইর্ট। এি মর্ধ্য ডিট ওয়য ডিং (Cleat Wiring) এবং জেডেবল কয বল ওয়য ডিং (Flexible 

Cable Wiring) উর্েখর্  গ্য। 

স্থ্   ী ওে  ডিং (Permanent Wiring): এটি দীঘ েস্থ্ য়ী ব্যবহ র্িি েন্য কি  হয়, জ মি - ব স -ব ডি, অডিস ব  ডিে 

ক িখ ি য়। এি মর্ধ্য উর্েখর্  গ্য হর্ল : 

 

০৬. আডর্ েং কী? আডর্ েং এি প্রর্   েিী  ি  কী? 

উত্ত রঃ   

আডর্ েং (Earthing) / ি উডন্ডং (Grounding): আডর্ েং হর্ল  ববদ্যযডিক সিঞ্জ ম ব  ডসর্ের্মি ধ িব অংির্ক ম টিি স র্র্ 

একটি কম প্রডির্ি র্ধি েডিব হী ি র্িি ম ধ্যর্ম সংযুক্ত কি ি প্রডক্রয় । এি উর্েশ্য হর্ল  ববদ্যযডিক  েে ডিি জক র্ি  ত্রুটিি 

ক ির্ি ডলর্কে ক র্িন্ট ব  িে ক র্িন্ট বিডি হর্ল, জসই অডিডিক্ত ডবদ্যযৎর্ক ডিি ের্দ ম টির্ি জেৌৌঁর্ে জদও   । 

আডর্ েং এি প্রর্   েিী  ি : 

• ববদ্যযডিক িক জর্র্ক সুিে :  ডদ জক র্ি  ববদ্যযডিক  র্েি ধ িব বডির্ি ডবদ্যযৎ ের্ল আর্স (র্ মি - ি র্িি 

ইন্সুর্লিি িি হওয় ি ক ির্ি), ি হর্ল আডর্ েং এি ম ধ্যর্ম জসই ডবদ্যযৎ ম টির্ি ের্ল   য়। ির্ল জক র্ি  ব্যডক্ত  ডদ 

জসই  ে েি ে কর্ি, ি হর্ল ববদ্যযডিক িক ল গ ি সম্ভ বি  র্ র্ক ি  ব  খুবই কম হ  । এটি েীবি িে ক িী একটি 

ব্যবস্থ্ । 

• ডবদ্যযৎ সিবি হ ব্যবস্থ্ ি ডিভেির্  গ্যি : একটি সঠিক আডর্ েং ডসর্েম স মডিক ডবদ্যযৎ সিবি হ ব্যবস্থ্ ি 

ডিভেির্  গ্যি  ব ি য়। 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ১.২ .১  

 

R‡ei bvg t GKwU myBP Øviv GKwU evwZ wbqš¿b Kivi mvwK©U ˆZix কো| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

8. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ সঠিক ভালে mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb 

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv সে বদা cwi®‹vi রাখা 
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ১.২.১  

 

R‡ei bvg t GKwU myBP Øviv GKwU evwZ wbqš¿b Kivi mvwK©U ˆZix কো|  
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

wdDR (2 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv UvBc 1 wU 

Gm wc Gm wU myBP (6 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv  1 wU 

e¨v‡Ui †nvìvi (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

BbK¨vbwW‡m›U j¨v¤ú (100 IqvU-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

‡d¬w·ej Zvi  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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জ ি বি ট (Job Sheet) - ১.2.2 

 

R‡ei bvg t GKwU †Uó †evW© mvwK©U ‰Zix Kib| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

8. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ সঠিক ভালে mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb 

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv সে বদা cwi®‹vi রাখা 
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ১.২.২  

R‡ei bvg t GKwU †Uó †evW© mvwK©U ‰Zix Kib| 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

wdDR (2 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv UvBc 1 wU 

Gm wc Gm wU myBP (6 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv  2 wU 

wcqv‡bv m‡KU (6 A¨vw¤úqvi)  wcb 2 wU 

e¨v‡Ui †nvìvi (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

BbK¨vbwW‡m›U j¨v¤ú (100 IqvU-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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জ ি বি ট (Job Sheet) – ১.২.৩ 

 

R‡ei bvg t GKwU Kwjs †ej mvwK©U ˆZix কো| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

8. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ সঠিক ভালে mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb 

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv সে বদা cwi®‹vi রাখা 
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‡¯úwmwd‡Kkb kxU - 1.2.3 

 

R‡ei bvg t GKwU Kwjs †ej mvwK©U ˆZix করা| 
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ t msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvj t msL¨v 

wdDR (2 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv UvBc 1 wU 

cyk myBP (6 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv UvBc 1 wU 

e¨v‡Ui †nvìvi (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

BbK¨vbwW‡m›U j¨v¤ú (100 IqvU-250 †fvë) 1 wU 

‡Wvi †ej/ Kwjs †ej (220 †fvë) 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t  
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জ ি বি ট (Job Sheet) - 1.2.4 

 

R‡ei bvg t GKwU d¬z‡iv‡m›U j¨v¤ú Gi mvwK©U ˆZix Ki| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

8. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ সঠিক ভালে mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb 

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv সে বদা cwi®‹vi রাখা 
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‡¯úwmwd‡Kkb kxU - 1.2.4 

 

R‡ei bvg t GKwU d¬z‡iv‡m›U j¨v¤ú Gi mvwK©U ˆZix Ki | 
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

wdDR (2 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv UvBc 1 wU 

Gm wc Gm wU myBP (6 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv  1 wU 

j¨v¤ú †nvìvi (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 ‡mU 

d¬z‡iv‡m›U j¨v¤ú (40 IqvU-250 †fvë) 1 wU 

j¨v¤ú ÷vU©vi 1 wU 

B‡jKwUªKvj e¨vjv÷ (40 IqvU) 1 wU 

d¬z‡iv‡m›U j¨v¤ú †d«g 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

‡d¬w·ej Zvi  cÖ‡qvRbgZ 

  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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জ ি বি ট (Job Sheet) - 1.2.5 

 

R‡ei bvg t GKwU GbvwR© wgUvi ms‡hvM Kib| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

8. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ সঠিক ভালে mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb 

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv সে বদা cwi®‹vi রাখা 
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‡¯úwmwd‡Kkb kxU - 1.2.5 

 

R‡ei bvgt GKwU GbvwR© wgUvi ms‡hvM Kib | 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

wdDR (2 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv UvBc 1 wU 

Gm wc Gm wU myBP (6 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv  1 wU 

j¨v¤ú †nvìvi (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 2 wU 

d¬z‡iv‡m›U j¨v¤ú (40 IqvU-250 †fvë) 1 wU 

j¨v¤ú ÷vU©vi 1 wU 

B‡jKwUªKvj e¨vjv÷ (40 IqvU) 1 wU 

d¬z‡iv‡m›U j¨v¤ú †d«g 1 wU 

GbvwR© j¨v¤ú (wm‡½j †dR) 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 
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cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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জ ি বি ট (Job Sheet) - 1.2.6 

 

R‡ei bvg t mvwK©U †eªKvi mn GKwU K¤̂vBÛ m‡KU ms‡hvM Kো| 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. K¤^vBÛ m‡KUwUi mv‡_ mvwK©U †eªKvi ms‡hvM Ki| 

8. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

9. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

10. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ সঠিক ভালে mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb 

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv সে বদা cwi®‹vi রাখা 

 

 

 

‡¯úwmwd‡Kkb kxU - 1.2.6 

 

R‡ei bvg t mvwK©U †eªKvi mn GKwU K¤^vBÛ m‡KU ms‡hvM Ki| 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt 

 

msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 
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KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt 

 

msL¨v 

mvwK©U †eªKvi- 10 A¨vw¤úqvi 1 wU 

K¤̂vBÛ m‡KU- 15 A¨vw¤úqvi 1 wU 

K¤̂vBÛ m‡KU e· 1 wU 

e¨v‡Ui †nvìvi (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

BbK¨vbwW‡m›U j¨v¤ú (100 IqvU-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

‡d¬w·ej Zvi  cÖ‡qvRbgZ 

  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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জ ি বি ট (Job Sheet) - 1.2.7 

 

R‡ei bvgt GKwU wmwjs d¨vb ms‡hvM Kib| 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

8. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি  

✓ সঠিক ভালে mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb 

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv সে বদা cwi®‹vi রাখা 
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‡¯úwmwd‡Kkb kxU - 1.2.7 

R‡ei bvg t GKwU wmwjs d¨vb ms‡hvM Kib | 
 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ̄ Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

wdDR (2 A¨vw¤úqvi)- wcqv‡bv UvBc 1 wU 

Gm wc Gm wU myBP (6 A¨vw¤úqvi)- 

wcqv‡bv  

1 wU 

wmwjs d¨vb  1 wU 

K¨vcvwmUvi ( 2.5 gvB‡µvd¨vivW) 1 wU 

Uz wcb cøvM (5 A¨vw¤úqvi-250 †fvë) 1 wU 

‡d¬w·ej Zvi  cÖ‡qvRbgZ 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) Ñ ১.3 

 

ডিখি িল-৩:- ি র্িি সংর্  গ স্থ্ েি কির্ি ে ির্ব।    

 

ডিখি উর্েশ্যাঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য , 

িি ক্ত ও সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু : 

• ি র্িি সংর্  গ স্থ্ েি 

• ি ি সংর্  র্গি ধিি 

• ি ি ও কয বর্লি ে র্ েকয  

• স ধ িিি: ব্যবহৃি সংর্  গ 

 

ি র্িি সংর্  গ স্থ্ েি  

ি র্িি সংর্  গ স্থ্ েি (Electrical Wiring Connection) একটি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে ক ে। সঠিকভ র্ব ি ি 

সংর্  গ ি  হর্ল িট ে স ডকেট, আগুি ল গ , ডবদ্যযৎেৃি হও    ইিয ডদ ম ি ত্মক দ্যঘ েটি  ঘটর্ি ে র্ি। ি ই এি সম্পর্কে 

ডবস্ত ডিি ধ িি  র্ ক  েরুডি।  

ি র্িি সংর্  গ স্থ্ েি বলর্ি কী জব ঝ য়? 

ি র্িি সংর্  গ স্থ্ েি বলর্ি জব ঝ   —দ্যই ব  ির্ি ডধক ববদ্যযডিক ি ির্ক ডিডদ েি ডি  ম জমর্ি যুক্ত কি ,   র্ি কর্ি 

ডবদ্যযৎ ডিি েদভ র্ব প্রব ডহি হর্ি ে র্ি এবং ব্যবহ িক িী ডিডদ েি স ডকেট ব   েে ডি ে ল র্ি ে র্ি। 

ি ি সংর্  গ কি ি উর্েশ্যাঃ 

1. ডবদ্যযৎ প্রব র্হি ধ ি ব ডহকি  ডিডিি কি । 

2. ডবডভন্ন ববদ্যযডিক  র্েি মর্ধ্য স ডকেট বিডি কি । 

3. জভ র্েে ও ক র্িন্ট সঠিকভ র্ব জল র্ি জেৌৌঁর্ে জদও   । 

4. ডিি েদ ও স্থ্   ীভ র্ব ডবদ্যযৎ ব্যবহ ি ডিডিি কি । 

ি ি সংর্  র্গি ধিিাঃ 

ি র্িি সংর্  গ স ধ িিি দ্যইভ র্ব কি  হয়- 

১. অস্থ্   ী সংর্  গ (Temporary Connection) 

• জমি মি ব  েিীে ি সম   অে সমর্  ি েন্য কি  হ  । 

• স ধ িিি টুইে কর্ি (twist joint) ব  জটে ব্যবহ ি কর্ি কি  হ  । 

২. স্থ্   ী সংর্  গ (Permanent Connection) 

• দীঘ ের্ম   র্দ ব্যবহ ির্  গ্য। 

• জস ল্ড ডিং, ক র্িক্টি, ল্য গ, ট ডম েি ল ব্লক ব  স্ক্রু ব্যবহ ি কর্ি কি  হ  । 

সংর্  গ কি ি সম   কিিী  াঃ 

1. ি র্িি ইিসুর্লিি (কভ ি) ডিডদ েি বদর্ঘ েয জকর্ট জিলর্ি হর্ব। 

2. সংর্  গ কি ি আর্গ ি র্িি ম র্  েডিষ্ক ি কির্ি হর্ব। 

3. সংর্  গ িক্তভ র্ব বাঁধর্ি হর্ব জ ি ডিল  ি  হ  । 

4. জস ল্ড ি কির্ল ভ র্ল  েডিব ডহি  ও জটকসই হ  । 
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5. সংর্  র্গি ের্ি ইিসুর্লিি জটে ব  ডহট ডশ্রঙ্ক টিউব ডদর্   জির্ক ডদর্ি হর্ব। 

6. ল ইি ে লু কি ি আর্গ জটে ি ডদর্   জেক কির্ি হর্ব। 

ডিি েত্ত  ডির্দ েিি াঃ 

✓ ক র্েি আর্গ জমইি সুইে বন্ধ কির্ি হর্ব। 

✓ গ্ল ভস, জুি  ও ডির্ি ধক  ে ব্যবহ ি কির্ি হর্ব। 

✓ জভে  হ র্ি কখর্ি  ক ে কি    র্ব ি । 

✓ সংর্  গ জ ি জক র্ ও ডিল  ি  র্ র্ক। 

✓ সঠিক ির্েি ি ি ব্যবহ ি কির্ি হর্ব (র্িে – ল ল/ব দ ডম, ডিউট্র ল – ক র্ল /িীল, আর্ ে – সবুে)। 

ব্যবহ ডিক জেত্রাঃ 

• ঘর্িি ইর্লকডট্রক স ডকেট বিডি 

• সুইে, সর্কট, িয ি, ল ইট সংর্  গ 

•  েে ডিি ে ও   ি ক র্িকিি 

• ডিে ক িখ ি ি ডবদ্যযৎ ল ইি সংর্  গ 

Zvi (wire)t  

mvavibZ nvjKv Bbm¨y‡jkb hy³ Zzjybvg~jK Kg Kv‡i›U enb ÿgZv m¤úbœ GK †LB A_ev eû †LB wewkó cwievnx‡K 

Zvi e‡j| 

K¨vej (Cable)t 

BÝy¨‡jkb hy³ A_ev BÝy¨‡jkb wewnb GK †LB ev eû †LB wewkó †ewk Kv‡i›U enbKvix cwievnx‡K K¨vej e‡j| mKj 

RvZxq Bbmy‡jk‡bi Rb¨ mvaviYZ wc. wf. wm cøvw÷K Bbmy‡jkb, †ccvi Bbmy‡jkb, mycvi Uvd ivevi Bbmy‡jkb, 

I‡q`vi cÖæd Bbmy‡jkb e¨eüZ n‡q _v‡K| 

Zv‡ii cÖKvi‡f`t 

Zvi mvavibZ `yB cÖKvi| h_v- 

• mvavib Zvi 

• i¾y Zvi ev †LB hy³ Zvi (Stranded wire)| 

†LB hy³ Zv‡ii myweavmg~nt 

• i¾y Zvi bgbxq nq| mvgvb¨ euvKv‡jI Gi †Kvb Bbmy‡jkb bó nq bv| ZvQvov mn‡R gvwU‡Z cvZv‡bv hvq| 

• i¾y Zv‡ii ms‡hvM Lye k³ I `xN©̄ ’vqx nq| 

• GK †LB wewkó Zvi Ifvi †nW jvB‡b K¤ú‡bi d‡j †f‡½ †h‡Z cv‡i| wKš‘ i¾y Zvi KLbI K¤ú‡bi d‡j 

†f‡½ hvq bv| 

• i¾y Zv‡ii Bbm ÿ‡jkb Lye gReyZ nq| 

 

Zv‡ii mvBRt 

B‡jKwUªK¨vj Kv‡Ri Rb¨ Zv‡ii mvBR wba©vib Ki‡Z nq| Ab¨_vq B‡jKwUªK †jv‡Wi Kv‡Ri e¨vNvZ NU‡Z cv‡i| Zv‡ii 

mvBR †MR (SWG) bv¤^v‡ii mvnv‡h¨ cÖKvk Kiv nq| †hgb 3/22, 3/18, 1/18, 7/18, 7/22, 7/20 BZ¨vw`| 3/22 

Gi A_© D³ Zv‡ii g‡a¨ wZbwU †LB Av‡Q hvi cÖwZwU ‡LB 22 †M‡Ri|Avevi Zv‡ii WvqvwgUvi BwÂ A_ev wgwjwgUv‡iI 

n‡Z cv‡i|‡hgb 3/.29Ó, 3/.36Ó Ges 1/1.4, 1/1.8 BZ¨vw`| 3/.29Ó ej‡Z eySvq D³ Zv‡i wZbwU †LB Ges cÖwZ 

†LB Gi WvqwgUvi .29 BwÂ| eZ©gv‡b Nievwo Ges Awdm Av`vj‡Z Iq¨vwis Gi Rb¨ ‡h K¨vej e¨envi Kiv nq Zvi 

mvBR wb¤œwjwLZ fv‡e †jLv nq| ‡hgb 1.5 mm2, 2.5 mm2, 4.0 mm2 
BZ¨vw`| 

Zv‡ii e¨envit 
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Zvi mvavibZ UªvÝwgkb Ges wWwóªweDkb Ifvi†nW jvB‡b, Avw_©s, MvB, †gvUi Ges UªvÝdigv‡ii K‡q‡j Ges B‡jKUªwb· 

Gi wiwfbœ †ÿ‡Î Zvi e¨envi Kiv nq|  

 

K¨ve‡ji cÖKvi‡f`t 

‡Kvi Abyhvqx K¨vej Pvi cÖKvi| 

• wms‡Mj †Kvi K¨vej 

• Uz Bb †Kvi K¨vej 

• _ªx †Kvi K¨vej 

• gvwë †Kvi K¨vej 

 

‡fv‡ë‡Ri wePv‡i †MÖwWs 5 cÖKvit 

• †jv †fv‡ëR ev Gj wU K¨vej 250V-1000V ch©šÍ| 

• nvB †fv‡ëR ev GBP. wU K¨vej 1000V-11000V ch©šÍ 

• mycvi †Ubkb ev Gm. wU K¨vej 1100V-33000V ch©šÍ 

• G·Uªv nvB †Ubkb ev B. GBP. wU K¨vej 33000V-66KV ch©šÍ 

• G·Uªv mycvi †fv‡ëR K¨vej 66KV-132KV ch©šÍ| 

 

K¨ve‡ji mvBRt  

wgwjwgUv‡ii gvb Abyhvqx K¨ve‡ji mvBR t 

1.0mm2, 1.3mm2,1.5mm2 ,2.5mm2 ,4.00 mm2 ,6.00 mm2 ,10.0 mm2 ,16.00 mm2 ,25.00 mm2 ,,38.00 mm2 

,50.00 mm2 ,75.0 mm2 ,100.00 mm2 ,150.00 mm2 ,200.00 mm2 ,300.00 mm2 P.V.C cable 
 

BwÂi gvb Abyhvqx K¨ve‡ji mvBR t 

1/0.044, 3/0.029, 3/0.036, 7/0.029, 7/0.036, 7/0.044, 7/0.052, 7/0.064, 19/0.044, 19/0.052, 19/0.064, 

19/0.072, 19/0.083, 37/0.064, 37/0.072. 

Zvi I K¨ve‡ji cv_©K¨¸‡jv wb‡gœ †`Iqv njt 

Zvi K¨vej 

• Zv‡ii Dci Bbmy‡jkb _vK‡Z cv‡i, Avevi bvI _vK‡Z 

cv‡i| 

• Zvi mvaviYZ Kg Kv‡i›U enb Ki‡Z cv‡i| 

• Zvi mvaviYZ Ifvi‡nW jvB‡b, Avw_©s, MvB, †gvUi, 

UªvÝdigvi, B‡jKwUªK K‡qj, nxwUs K‡qj Ges 

Wvqbv‡gv BZ¨vw`‡Z e¨envi Kiv nq 

• Zvi mvavibZ wbgœ I gvSvix †fv‡ëR mieiv‡ni †¶‡Î 

e¨eüZ nq| 

• Zvi mvavibZ GK †LB ev ÷¨v‡ÛW n‡Z cv‡i| 

• K¨ve‡ji Dci Aek¨B Bbmy‡jkb _vK‡e| 

• K¨vej ZzjbvgyjKfv‡e D”P Kv‡i›U enb Ki‡Z cv‡i| 

•  K¨vej mvaviYZ AvÛvi MÖvDÛ I Ifvi‡nW jvB‡b 

e¨envi n‡q _v‡K| 

• K¨vej mvaviYZ gvSvwi I D”P †fv‡ëR mieiv‡ni 

†¶‡Î e¨eüZ nq| 

• K¨vej mvavibZ eû †LB ev ÷¨v‡ÛW n‡Z cv‡i| 

 

 

K¨vej/Zvi R‡q›Ut 

R‡q›U k‡ãi A_© †Rvov ev †Rvov jvMv‡bv| ZvB GK †LB ev eû †LB wewkó Zvi ev K¨ve‡ji ms‡hvM‡KB Bs‡iRx‡Z 

R‡q›U e‡j| 

R‡q›U (Joint) t GK †LB wewkó `y‡Uv Zv‡ii ms‡hvM‡K Joint e‡j| 
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‡Uc (Tap)t GKUv GK †LB wewkó Zv‡ii †h †Kvb GK RvqMvq Ab¨ GK †LB wewkó GKwU ev ỳ‡Uv Zv‡ii ms‡hvM‡K 

†Uc e‡j| 

GmcøvBm (Splice)t eû †LB wewkó Zv‡ii ms‡hvM‡K Splice e‡j| 

 

K¨vej R‡q‡›Ui ¸Yv¸Y ev ˆewkó¨t 

• hvwš¿Kfv‡e R‡q›U k³ n‡Z n‡e, †hb Ab¨ As‡ki mgvb nq| 

• R‡q›U ¯’‡j KÛvKU¨vÝ Ab¨ As‡ki mgvb n‡Z n‡e| 

• R‡q›U ¯’‡j Ggbfv‡e BÝy‡jkb w`‡Z n‡e †hb Ab¨ As‡ki mgvb nq| 

Step of Joint (myô ms‡hv‡Mi c`‡¶c mg~n)t 
1| Zv‡ii Bb&my‡jkb †K‡U †d‡j †`qv ev w¯‹wbs Kiv t  

GK Zvi‡K Ab¨ Zv‡ii mv‡_ ms‡hvM Kivi D‡Ï‡k¨ Zv‡ii Bb&my‡jkb Zz‡j †bqv‡K w¯‹wbs e‡j| PvKy ev Iq¨vi w÷cvi 

w`‡q Zv‡ii Bb&my‡jkb DVv‡bv hvq| Bbmy‡jkb KvUvi mgq PvKzi †eøW‡K Zv‡ii m‡½ Lvovfv‡e emv‡bv hv‡ebv, KviY 

Zv‡Z Zv‡ii †LB †K‡U †h‡Z cv‡i| PvKzi †eøW‡K cÖvq mgvšÍiv‡j ev 45wWMÖx †Kv‡b Zv‡ii Dci emv‡Z nB‡e| 

2| Zvi‡K cwi¯‹vi Kiv ev (Scraping) Kiv t  

Bb&my‡jkb †d‡j †`qvi ci †Lvjv Zvi UzKz fvjfv‡e cwi¯‹vi Ki‡Z n‡e, †hb fvj ˆe ỳ¨wZK ms‡hvM nq Ges SvjvB fvj 

K‡i jv‡M| B‡jKwUªwkqvb PvKzi ‡fvZv cÖvšÍ w`‡q Zv‡ii Dc‡ii wU‡bi cÖ‡jc I gqjv cwi¯‹vi Kiv nq| 

3| Zvi ms‡hvM Kiv ev (Typing) Kiv t  

GKwU wbw`©ó wbq‡g GKwU Zvi‡K Av‡iKwU Zv‡ii mv‡_ Rov‡bv ev †cPv‡bv‡K UvBwcs e‡j| UvBwcs Gi aib Abymv‡iB 

ms‡hvM ev R‡q‡›Ui bvg Kib Kiv nq| Zv‡ii mvBR, R‡q‡›Ui wewfbœ Ae¯’vb, Zv‡ii IRb enb ¶gZv BZ¨vw` welq 

we‡ePbv K‡i UvBwcs Kiv nq| 

4| SvjvB Kiv ev Soldering Kiv t  

SvjvB Kivi c~‡e© ms‡hvM ’̄j‡K fvj fv‡e cwi¯‹vi Ki‡Z nB‡e hv‡Z †Lvjv Zv‡i Ab¨ †Kvb evwn¨K c`v_©, MÖxR ev Ab¨ 

†Kvb AK&ªvBW bv _v‡K Ab¨_vq ms‡hvM ¯’‡j SvjvB jvM‡ebv| SvjvB cÖ‡qv‡Mi c~‡e© hLb ms‡hvM ¯’j Mig Kiv nq, ZLb 

Zv‡Z A·vBW Rg‡Z cv‡i, GB A·vBW hv‡Z Rg‡Z bv cv‡i †mB Rb¨ d¬v· cÖ‡qvM Ki‡Z nq| ZvQvov d¬v· cÖ‡qv‡Mi 

d‡j SvjvB mn‡R ms‡hv‡Mi dv‡K dv‡K cÖevn nB‡Z cv‡i| ˆe`y¨wZK Kv‡Ri Rb¨ Ggb d¬v· e¨envi Ki‡Z nB‡e †hb 

Zv‡Z †Kvb A¤ø ev ¶qKviK c`v_© bv _v‡K| mvavibZt A‡¤øi iRb d¬v· wnmv‡e ˆe ỳ¨wZK Kv‡R e¨eüZ nq| ˆe`y¨wZK 

Kv‡R †h SvjvB e¨envi Kiv nq Dnv wUb I mxmvi wgkªb| wUb I mxmvi wgkª‡bi AbycvZ 60% t 40%|  

ms‡hvM ’̄j fvjfv‡e SvjvB Kiv nB‡j Kv‡i›U cÖev‡n evav m„wó nq bv| ms‡hvM¯’j wWjv nB‡Z cv‡ibv d‡j ¯úvK© nq bv 

Ges AvenvIqv RwbZ Kvi‡Y ms‡hvM ’̄‡j gqjv ev gwiPv co‡Z cv‡ibv| 

5| Bb&my‡jwUs ‡Uwcs Kiv t  

†mvìvwis Kivi ci R‡q›U ev ms‡hvM ’̄j‡K fvjfv‡e Bbmy‡jkb †Uc Øviv Ave„Z Kiv‡K Bbmy‡jwUs ev †Uwcs e‡j| Bnvi 

d‡j H R‡q‡›U evwn¨K ¯ú‡k©i Kvi‡b ˆe`y¨wZK `yN©Ubvi m¤¢vebv _v‡Kbv| 

সাধারণে িুিহৃে সংত াতের ধরনিঃ 
1. Straight Joint / Britannia Joint – একই িুাতসর োর  যক্ত করতে। 
2. Twist Joint (Lap Joint) – ম াট ম াট োর  যক্ত করতে। 
3. T Joint –  ূি োতরর সাতে শাখা োর  যক্ত করতে। 
4. Western Union Joint –  াবিকভাতি  জিযে সংত াতের জনু। 
5. Rat-tail Joint – ম াট োতরর সংত াতে িুিহৃে। 
6. Soldering Joint – স্থাযী ও বনরাপদ্ সংত াতের জনু। 
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‡mjd ‡PK (Self check)- 1.3 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ  

1) োতরর সংত াে (Wire Joint) িিতে কী মিাঝায? 

2) োতরর সংত াতের পর মকন ইনসযতিশন মটপ িুিহার করা হয? 
3) myô ms‡hv‡Mi c`‡¶c ¸wj wK wK? 
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DËicÎ (Answer Key)- 1.3 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ  

 

০১. একটি আদি ে স ডকের্টি উে দ ি সমূহ কী কী? 

উত্ত রঃ   

ি র্িি সংর্  গ (Wire Joint) বলর্ি জব ঝ   , দ্যই ব  ির্ি ডধক ববদ্যযডিক ি ির্ক ডিডদ েি ডি  র্ম একর্ত্র যুক্ত কি ,   র্ি 

ডবদ্যযৎ প্রব হ ডিিডবডিন্নভ র্ব েলর্ি ে র্ি এবং স ডকেট ব   েে ডি ডিি ের্দ ক ে কির্ি ে র্ি। 

 

০২. ি র্িি সংর্  র্গি েি জকি ইিসুর্লিি জটে ব্যবহ ি কি  হ  ? 

   উ ত্ত রঃ  
†mvìvwis Kivi ci R‡q›U ev ms‡hvM ’̄j‡K fvjfv‡e Bbmy‡jkb †Uc Øviv Ave„Z Kiv‡K Bbmy‡jwUs ev †Uwcs e‡j| Bnvi 

d‡j H R‡q‡›U evwn¨K ¯ú‡k©i Kvi‡b ˆe`y¨wZK `yN©Ubvi m¤¢vebv _v‡Kbv| 

 

03. myô ms‡hv‡Mi c`‡¶c ¸wj wK wK? 

    উত্ত রঃ 

❖ Zv‡ii Bb&my‡jkb †K‡U †d‡j †`qv ev w¯‹wbs Skining Kiv| 

❖ Zvi‡K cwi¯‹vi Kiv ev (Scraping) Kiv| 

❖ ms‡hvM Kiv ev Typing 

❖ SvjvB Kiv ev Soldering 

❖ Bb&my‡jkb UvBc w`‡q ms‡hvM¯’‡j †gvov‡bv ev UvBwcs Kiv| 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ১.৩.1 

 

R‡ei bvgt I‡qóvb BDwbqb R‡q›U ˆZwi Kib | 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

2. †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki‡e|  

3. `yB UzKiv Zvi wb‡Z n‡e| 

4. 2 BwÂ cwigvb K¨ve‡ji Bbm ÿ‡jkb DVv‡Z n‡e|  

5. wbqg Abyhvqx †cuPv‡Z n‡e| 

6. hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e|   

7. Kg© ’̄j cwi¯‹vi Ki‡e| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি   

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi কি   
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ১.3.1 

 

R‡ei bvgt I‡qóvb BDwbqb R‡q›U ˆZwi Kib | 

 
 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

K¨vej (1.5 Gg Gg, Avi B) cÖ‡qvRbgZ 

  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ১.3.2 

 

R‡ei bvgt wU R‡q›U ˆZwi Kib | 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

2. †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki‡e|  

3. `yB UzKiv Zvi wb‡Z n‡e| 

4. 2 BwÂ cwigvb K¨e‡ji Bbm ÿ‡jkb DVv‡Z n‡e|  

5. wbqg Abyhvqx †cuPv‡Z n‡e| 

6. hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e|   

7. Kg© ’̄j cwi¯‹vi Ki‡e| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি   

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi কি   
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ১.3.2 

 

R‡ei bvgt wU R‡q›U ˆZwi Kib | 

 
 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

  

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

K¨vej (1.5 Gg Gg, Avi B) cÖ‡qvRbgZ 

  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – - 1.3.3 

 

R‡ei bvgt wcM/i¨vU †UBj R‡q›U ˆZwi Kib | 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 
 

1. †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

2. †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki‡e|  

3. `yB UzKiv Zvi wb‡Z n‡e| 

4. 2 BwÂ cwigvb K¨ve‡ji Bbm ÿ‡jkb DVv‡Z n‡e|  

5. wbqg Abyhvqx †cuPv‡Z n‡e| 

6. hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e|   

7. Kg© ’̄j cwi¯‹vi Ki‡e| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি   

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi কি   
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) - 1.3.3 

 

R‡ei bvgt wcM/i¨vU †UBj R‡q›U ˆZwi Kib | 

 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

K¨vej (1.5 Gg Gg, Avi B) cÖ‡qvRbgZ 

  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvg t 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ 1.4 

 

ডিখি িল -৪:- ডবডভন্ন ধির্িি ববদ্যযডিক জল ি এবং জল ি গিি  কির্ি ে ির্ব।      

 

ডিখি উর্েশ্যাঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য , 

িি ক্ত ও সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু :  

ববদ্যযডিক জল িসমুহাঃ 

• প্রডির্ি ধী জল ি (Resistve loads) 

• ইন্ড ডক্টভ জল ি (Inductive load) 

• কয ে ডসটিভ জল ি (Capacitive load) 

 

ববদ্যযডিক জল িাঃ 

ডবদ্যযৎ িডক্ত আের্কি আধুডিক সভযি ি প্রধ ি ে ডলক  িডক্ত। ঘর্ি     ক ে জর্র্ক শুরু কর্ি ডিে ক িখ ি  – সবখ র্িই 

ববদ্যযডিক  েে ডিি ব্যবহ ি অেডিহ  ে। এই  েে ডিগুর্ল  ডবদ্যযৎ িডক্তর্ক ডবডভন্নভ র্ব ব্যবহ ি কর্ি র্ র্ক। ডবদ্যযৎ 

িডক্ত ব্যবহ র্িি ধিি অনু    ী ববদ্যযডিক জল ির্ক স ধ িিি ডিি ভ র্গ ডবভক্ত কি  হ  —প্রডির্ি ধী জল ি 

(Resistive Load), ইন্ড ডক্টভ জল ি (Inductive Load), এবং কয ে ডসটিভ জল ি (Capacitive Load)। 

প্রডির্ি ধী জল র্ি ডবদ্যযৎ িডক্ত মূলি ি ে ব  আর্ল র্ি রূে ন্তডিি হ  , জ মি – ইর্লকডট্রক ডহট ি ব  ডিল র্মন্ট ব ল্ব। 

ইন্ড ডক্টভ জল র্ি ডবদ্যযৎ িডক্ত জেৌম্বক জের্ত্র রূে ন্তডিি হ  , জ মি – জম টি, িয ি ও ট্র ন্সিিম ি। অেিডদর্ক, 

কয ে ডসটিভ জল র্ি ডবদ্যযৎ িডক্ত ইর্লকডট্রক ডির্ল্ড ে েে আক র্ি সডিি হ  , জ মি – কয ে ডসট ি ব্য ংক ব  ে ও   ি 

িয ক্টি সংর্ি ধি  ে। 

এই ডিি ধির্িি জল র্িি মর্ধ্য জভ র্েে ও ক র্ির্ন্টি সম্পকে আল দ । প্রডির্ি ধী জল র্ি জভ র্েে ও ক র্িন্ট একই 

জির্ে র্ র্ক, ইন্ড ডক্টভ জল র্ি ক র্িন্ট জভ র্ের্েি জর্র্ক ডেডের্        (lagging), আি কয ে ডসটিভ জল র্ি ক র্িন্ট 

জভ র্ের্েি জর্র্ক আর্গ র্ র্ক (leading)। 

অিএব, প্রডির্ি ধী, ইন্ড ডক্টভ ও কয ে ডসটিভ জল র্িি ে র্ েকয জব ঝ  একেি ডিে র্ী ব  প্রর্কৌিলীি েন্য অিযন্ত 

গুরুত্বপূি ে, ক িি এি উেি ডিভেি কর্ি ববদ্যযডিক স ডকের্টি আেিি, ডিি েত্ত  ও ক  েক ডিি । 

প্রডির্ি ধী জল ি (Resistive Load) সি ক্ত ও ব্য খ্য াঃ 

সি ক্তকিি: 

• জ  জল ি ডবদ্যযৎ িহি কর্ি শুধুম ত্র ি ে ব  আর্ল  উৎেন্ন কর্ি। 

• ডবদ্যযর্িি প্রব র্হি স র্র্ স র্র্ জভ র্েে ও ক র্িন্ট একই জির্ে র্ র্ক। 

ব্য খ্য াঃ 

প্রডির্ি ধী জল ি হল জসইসব ববদ্যযডিক  ে, জ গুর্ল র্ি ডবদ্যযৎ িডক্ত প্রধ িি ি র্ে রূে ন্তডিি হ  । জ মি— 

• ইর্লকডট্রক ডহট ি 

• ইর্লকডট্রক জকটডল 

• ইর্লকডট্রক ইডি 

• ইিকয র্ন্ডর্সন্ট ল ইট (ডিল র্মন্ট ব ল্ব) 

• জট ে ি 
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ব্যবহ ডিক ব্য খ্য াঃ 

 খি একটি ইর্লকডট্রক ডহট ি ে লু কি  হ  , িখি ি র্ি প্রব ডহি ক র্িন্ট সি সডি জিডেেয ন্স (Resistance) 

ি ির্ক গিম কর্ি এবং ি ে উৎেন্ন কর্ি। এর্ি জক র্ি  ধির্িি জেৌম্বক জেত্র ব  ে েে সি   হ   ি । 

ইন্ড ডক্টভ জল ি (Inductive Load) সি ক্ত ও ব্য খ্য াঃ 

সি ক্তকিি: 

• জ  জল র্ি কুণ্ডলী (Coil/Winding) র্ র্ক। 

• এখ র্ি ক র্িন্ট জভ র্ের্েি জর্র্ক ডেডের্   র্ র্ক (Lagging)। 

• ে লু কি ি সম   হঠ ৎ কর্ি জবডি ক র্িন্ট ট র্ি। 

ব্য খ্য াঃ 

ইন্ড ডক্টভ জল ি হল এমি ববদ্যযডিক  ে, জ খ র্ি ডবদ্যযৎ িডক্ত জেৌম্বক িডক্তর্ি রূে ন্তডিি হ  । এ ধির্িি জল র্ি িডক্ত 

সডিি হ   জেৌম্বক জের্ত্রি মর্ধ্য। জ মি— 

• ইর্লকডট্রক জম টি (Fan, Pump) 

• ট্র ন্সিিম ি 

• জেৌম্বকী   ডির্ল 

• জস র্লির্  ি 

• ইর্লকর্ট্র ম্য গিব্যবহ ডিক ব্য খ্য াঃ 

 খি একটি িয ি ে ল র্ি  হ  , িখি কর্  র্লি ম ধ্যর্ম ক র্িন্ট প্রব ডহি হ   এবং একটি জেৌম্বক জেত্র বিডি হ  । এই 

জেৌম্বক জেত্র িয র্িি জব্লি জঘ ি র্ি স হ ে কর্ি। ডকন্তু কর্  ল র্ ক ি ক ির্ি ক র্িন্ট সবসময় জভ র্ের্েি জের্   

ডকছুট  জদডির্ি আর্স। 

কয ে ডসটিভ জল ি (Capacitive Load) সি ক্ত ও ব্য খ্য াঃ 

সি ক্তকিি: 

• জ  জল র্ি কয ে ডসট ি র্ র্ক। 

• এখ র্ি ক র্িন্ট জভ র্ের্েি জর্র্ক আর্গ র্ র্ক (Leading)। 

• মূলি িডক্ত সডিি হ   ববদ্যযডিক জের্ত্র। 

ব্য খ্য াঃ 

কয ে ডসটিভ জল ি হল এমি  ে, জ খ র্ি ডবদ্যযৎ িডক্ত ইর্লকডট্রক ডির্ল্ড ে েে আক র্ি সডিি হ  । জ মি— 

• ে ও   ি িয ক্টি ক র্িকিি কয ে ডসট ি 

• কয ে ডসট ি ব্য ংক 

• আন্ড িি উন্ড জকবল 

• ইর্লকট্রডিক স ডকের্ট ব্যবহৃি কয ে ডসট ি 

ব্যবহ ডিক ব্য খ্য াঃ 

 খি একটি কয ে ডসট ি স ডকের্ট যুক্ত কি  হ  , িখি এটি ে েে (Charge) েম  কর্ি ি র্খ এবং প্রর্   ের্ি স ডকের্ট 

সিবি হ কর্ি। ির্ল জভ র্েে ও ক র্ির্ন্টি মর্ধ্য একটি ডলডিং জিে ডিিট বিডি হ  । 

 

সহেভ র্ব বল    য়: 

• Resistive Load = Heat িা Light তেবর কতর 

• Inductive Load = Magnetic Field তেবর কতর (Motor, Fan) 

• Capacitive Load = Electric Field তেবর কতর (Capacitor, PF Correction) 
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‡mjd ‡PK (Self Check) - ১.4 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ  

 

1) প্রবেতরাধী মিাতে মভাতেজ ও কাতরতের সম্পকক মক ন োতক? 

2) মকান ধরতনর মিাতে কাতরে মভাতেতজর মেতক বপব তয োতক এিং মকন? 

3) কুাপাবসবটভ মিাে সাধারণে মকান কাতজ িুিহৃে হয? 
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DËicÎ (Answer Key)- ১.4 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ  

 

০১. প্রবেতরাধী মিাতে মভাতেজ ও কাতরতের সম্পকক মক ন োতক? 

উত্তরঃ  

প্রবেতরাধী মিাতে মভাতেজ ও কাতরে সরাসবর স ানযপাবেক োতক। অেকাৎ মভাতেজ িাড়তি কাতরেও িাতড়, মভাতেজ 

ক তি কাতরেও কত । 

ফ য কিা: V=I×RV = I \times RV=I×R 

কাতরে মভাতেতজর সাতে একই মফতজ োতক। 

 

০২. মকান ধরতনর মিাতে কাতরে মভাতেতজর মেতক বপব তয োতক এিং মকন? 

উত্তরঃ  
ইন্ডাবিভ মিাতে (Inductive Load) কাতরে মভাতেতজর মেতক বপব তয োতক। কারণ, ইন্ডািতরর  তধু ম ৌম্বক মেত্র তেবর 

হয,  া কাতরতের পবরিেকনতক িাধা মদ্য। োই মভাতেজ পবরিেকতনর পতর কাতরে িৃবি পায। 

 

০৩. কুাপাবসবটভ মিাে সাধারণে মকান কাতজ িুিহৃে হয? 

উত্তরঃ  

কুাপাবসবটভ মিাে (Capacitive Load) সাধারণে পাওযার ফুাির সংতশাধন এিং বিদ্য ুৎ সরিরাতহ মভাতেজ বস্থবেশীি 

রাখার কাতজ িুিহৃে হয। 
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ট ি সীট (Task Sheet) – ১.৪.১ 

কাজের বর্ণনা তিদ্য ুবেক মিাে সনাক্ত করা 
কাজের মানদন্ড তিদ্য ুবেক মিাে সনাক্ত ও লেজবে করা 

কাজের 
ধাপসমূহ/পদ্ধতি 

তবতিন্ন ধরজনর তিদ্য ুবেক মিাে সংগ্রহ করুন। 
উক্ত উপকরর্সমূহ লেতবজের উপর আোদািাজব রাখুন। 
তিদ্য ুবেক মিাে সনাক্ত করুন।     
সনাক্তকৃি প্রতিতে তিদ্য ুবেক মিাে নাজমর লেজবেসহকাজর িাতেকা তিতর করুন। 
সনাক্তকৃি প্রতিতে তিদ্য ুবেক মিাে বযবহামরর িাতেকা তিতর করুন। 
তিদ্য ুবেক মিাে পুনরায় েমা তদন।    
কাজের োয়গা পতরষ্কার করুন।   

প্রশ্নাঃ ববদ্যযডিক জল ি এি ি ম ও ব্যবহ ি ডলখ । 

 
মিাতের ধরণ  

বযবহার   

 

মিাতের ধরণ  

বযবহার   

    
মিাতের ধরণ  

বযবহার   

 

মিাতের ধরণ  

বযবহার   
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ১.৫ 

 

ডিখি িল-৫:- ববদ্যযডিক ডিভ ইস,  ে ংি এবং অন্য ন্য সংযুক্ত উে দ ি ব্যবহ ি কির্ি ে ির্ব।  

 

ডিখি উর্েশ্যাঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য , চিচিত ও 

সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু:  

✓ ববদ্যযডিক চিভাইস,  েে ডি ও উে দ িসমূহ  

✓ ডবডভন্ন ইর্লকট্রডিক উে দ ি-এি ব্যবহ ি 

 

ববদ্যযডিক চিভাইস,  েে ডি ও উে দ িসমূহ 

 

বৈদ্যুচতক চিভাইস/যন্ত্রপাচত, উপাদান এৈং সম্পচকিত উপাদান চিচিত, ব্যৈহার ও ব্যাখ্যা করাাঃ  

বৈদ্যুচতক চসস্টেম চৈচভন্ন ধরস্টের যন্ত্রপাচত ও উপাদান চদস্টয়ে বতচর, যা চৈদ্যুৎ প্রৈাহ চনয়েন্ত্রে, পচরৈহন ও সুরক্ষা প্রদান 

কস্টর। প্রচতটি উপাদাস্টনর প্রতীক (symbol), কায িাৈচি ও সঠিক ব্যৈহার জানা একজন ইস্টিকচিচিয়োন ৈা 

টেকচনচিয়োস্টনর জন্য অতুন্ত জরুচর। 

 

সাধারে বৈদ্যুচতক উপাদানসমূহ 

১. পচরৈাহক (Conductor): তার (Wire), টকৈি (Cable) — চৈদ্যুৎ প্রৈাহ পচরৈহন কস্টর। 

২. সুইি (Switch): েগি, পুি-ৈােন, চিচমে — সাচকিে িালু/ৈন্ধ চনয়েন্ত্রে কস্টর। 

৩. টিাি (Load): ৈাচত (Lamp), চহোর (Heater), টমাের (Motor) — চৈদ্যুৎ িচিস্টক আস্টিা, তাপ ৈা 

গচতস্টত রূপান্তর কস্টর। 

৪. সুরক্ষা যন্ত্র (Protective Device): চিউজ (Fuse), সাচকিে টেকার (Circuit Breaker) — 

অচতপ্রৈাহ ৈা িে ি সাচকিে টেস্টক রক্ষা কস্টর। 

৫. পচরমাপক যন্ত্র (Measuring Device): অুাচমোর (Ammeter), টভাল্টচমোর (Voltmeter) 

— চৈদ্যুৎ প্রৈাহ ও টভাস্টল্টজ মাস্টপ। 

6. কস্টনক্টর (Connector) : কস্টনক্টর (Connector) হস্টিা এমন একটি বৈদ্যুচতক উপাদান যা দ্যটি ৈা 

তস্টতাচধক বৈদ্যুচতক সাচকিেস্টক (Electrical Circuits) চনরাপদভাস্টৈ যুি (Connect) ৈা চৈচিন্ন 

(Disconnect) করস্টত ব্যৈহৃত হয়ে। 

 

িচির উৎস (Power Source):  

িচির উৎস (Power Source) হস্টিা এমন একটি উপাদান (Component) যা সাচকিস্টে (Circuit) 

বৈদ্যুচতক িচি (Electrical Energy) সরৈরাহ কস্টর, যাস্টত অন্যান্য উপাদান ৈা যন্ত্র (Devices) কাজ 

করস্টত পাস্টর। 
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চৈচভন্ন প্রকার বৈদ্যচতক চিভাইস্টসর চিত্রসহ তাচিকা 

ধরন (Type) নাম (Name) প্রতীক (Symbol / 

Diagram 

Suggestion) 

কায িাৈচি / চৈৈরে 

(Function / 

Description) 

১. পচরৈাহক 

(Conductors) 

তার (Wire), টকৈি 

(Cable) 

 

এক স্থান টেস্টক অন্য স্থাস্টন 

বৈদ্যুচতক প্রৈাহ পচরৈহন 

কস্টর। 

২. সুইি 

(Switches) 

েগি (Toggle), 

পুি-ৈােন (Push-

button), চিচমে 

(Limit)  

কাস্টরন্ট (Current) 

প্রৈাহ চনয়েন্ত্রে কস্টর 

(ON/OFF)। 

৩. টিাি (Loads) ৈাচত (Lamp), চহোর 

(Heater), টমাের 

(Motor) 

 

 

বৈদ্যুচতক িচিস্টক 

(Electrical 

Energy) আস্টিা, তাপ 

ৈা গচতস্টত রূপান্তর কস্টর। 

৪. সুরক্ষা যন্ত্র 

(Protective 

Devices) 

চিউজ (Fuse), 

সাচকিে টেকার 

(Circuit 

Breaker) 
     

অচতপ্রৈাহ 

(Overcurrent) ৈা 

িে ি সাচকিে (Short 

Circuit) টেস্টক 

সাচকিেস্টক রক্ষা কস্টর। 

৫. পচরমাপক যন্ত্র 

(Measuring 

Devices) 

অুাচমোর 

(Ammeter), 

টভাল্টচমোর 

(Voltmeter) 
 

কাস্টরন্ট (Current), 

টভাস্টল্টজ (Voltage) ও 

অন্যান্য বৈদ্যুচতক মান 

পচরমাপ কস্টর। 

৬. সংস্টযাগকারী 

(Connectors) 

প্লাগ (Plug), সস্টকে 

(Socket), োচম িনাি 

(Terminal) 

 

সাচকিে চনরাপদভাস্টৈ সংযুি 

(Connect) ৈা চৈচিন্ন 

(Disconnect) করস্টত 

সাহায্য কস্টর। 

৭. িচির উৎস 

(Power 

Sources) 

ব্যাোচর (Battery), 

টজনাস্টরের 

(Generator) 
 

সাচকিে পচরিািনার জন্য 

বৈদ্যুচতক িচি 

(Electrical 

Energy) সরৈরাহ 

কস্টর। 

 

সঠিকভাস্টৈ ব্যৈহাস্টরর চনয়েম: 

• প্রস্তুতকারস্টকর চনস্টদ িিনা অনুযায়েী টভাস্টল্টজ ও কাস্টরস্টন্টর সীমা টমস্টন িিা। 

• সঠিক টমরুতা (Polarity) চনচিত করা। 

• সাচকিে ওভারস্টিাি না করা। 
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• যোযে টুিস (Tools) ব্যৈহার করা। 

ইস্টিকিচনক উপাদাস্টনর চনরাপদ ও সঠিক ব্যৈহার 

ইস্টিকিচনক উপাদানগুস্টিা খুৈ সংস্টৈদনিীি, তাই সঠিকভাস্টৈ না ব্যৈহার করস্টি সহস্টজই ক্ষচতগ্রস্ত হস্টত পাস্টর। চনরাপদ 

হুান্ডচিং টিখা খুৈই গুরুত্বপূে ি। 

সাধারে ইস্টিকিচনক উপাদান: 

১. টরচজের (Resistor): কাস্টরন্ট প্রৈাহ সীচমত কস্টর। 

২. কুাপাচসের (Capacitor): সামচয়েকভাস্টৈ চৈদ্যুৎ িচি সঞ্চয়ে কস্টর। 

৩. িাস্টয়োি (Diode): একচদস্টক কাস্টরন্ট প্রৈাস্টহর অনুমচত টদয়ে। 

৪. িানচজের (Transistor): সংস্টকত বৃচি ৈা সুইচিং কস্টর। 

৫. এিইচি (LED): কাস্টরন্ট প্রৈাচহত হস্টি আস্টিা টদয়ে। 

৬. আইচস (IC): একটি ট াে প্যাস্টকস্টজ জটিি কাজ সম্পন্ন কস্টর। 

 

চনরাপত্তা চনস্টদ িিনা (Safety Guidelines) 

১. কাস্টজর আস্টগ চৈদ্যুৎ সরৈরাহ ৈন্ধ রাখুন। 

২. টমরুতা (Polarity) ঠিক আস্ট  চকনা তা পরীক্ষা করুন। 

৩. টসাল্ডাচরং (Soldering) করার সময়ে অচতচরি তাপ এচি়েস্টয়ে িলুন। 

৪. েুাটিক (Static Electricity) প্রচতস্টরাস্টধর ব্যৈস্থা চনন। 

৫. উপাদানগুস্টিা সঠিকভাস্টৈ সংরক্ষে করুন। 

৬. ব্যৈহার করার আস্টগ মাচল্টচমোর (Multimeter) চদস্টয়ে পরীক্ষা করুন। 
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‡mjd ‡PK (Self-check) - ১.5 

 

A. বহু ডিব ে েিী প্রশ্ন (Multiple Choice Questions - MCQ) 

(সঠিক উত্তরটি চনৈ িািন কস্টরা) 

১. টকান উপাদান (Component) অচতপ্রৈাহ (Overcurrent) টেস্টক বৈদ্যুচতক সাচকিেস্টক রক্ষা কস্টর? 

a) সুইি (Switch) 

b) চিউজ (Fuse) 

c) টমাের (Motor) 

d) ৈাচত (Lamp) 

২. বৃস্টত্তর মস্টে “A” প্রতীকটি টকান যন্ত্রস্টক চনস্টদ িি কস্টর? 

a) টভাল্টচমোর (Voltmeter) 

b) অুাচমোর (Ammeter) 

c) টরচজের (Resistor) 

d) ব্যাোচর (Battery) 

৩. চনস্টির টকানটি বৈদ্যুচতক সাচকিস্টের একটি টিাি (Load)? 

a) সুইি (Switch) 

b) ৈাচত (Lamp) 

c) চিউজ (Fuse) 

d) প্লাগ (Plug) 

৪. একটি পচরৈাহস্টকর (Conductor) প্রধান কাজ কী? 

a) কাস্টরন্ট প্রৈাহ ৈন্ধ করা 

b) টভাস্টল্টজ পচরমাপ করা 

c) এক স্থান টেস্টক অন্য স্থাস্টন কাস্টরন্ট ৈহন করা 

d) িে ি সাচকিে টেস্টক রক্ষা করা 

৫. একটি সুইস্টির (Switch) মূি কাজ কী? 

a) টভাস্টল্টজ বৃচি করা 

b) সাচকিেস্টক রক্ষা করা 

c) কাস্টরন্ট িালু ৈা ৈন্ধ করা (ON/OFF) 

d) চৈদ্যুৎ িচি সঞ্চয়ে করা 

 

B. িাঁক  ঘি পূিি কিাঃ  

 

১. একটি __________ (device) অচতচরি কাস্টরন্ট টেস্টক বৈদ্যুচতক সাচকিেস্টক রক্ষা করস্টত ব্যৈহৃত হয়ে। 

২. একটি __________ (wire) উৎস (Source) টেস্টক টিাস্টি (Load) কাস্টরন্ট ৈহন কস্টর। 

৩. টয উপাদান (Component) বৈদ্যুচতক িচিস্টক আস্টিা ৈা তাস্টপ রূপান্তর কস্টর, তাস্টক ৈিা হয়ে __________। 

৪. বৃস্টত্তর মস্টে “V” প্রতীকটি একটি __________ চনস্টদ িি কস্টর। 

৫. __________ (Switch) সাচকিস্টে কাস্টরস্টন্টর প্রৈাহ চনয়েন্ত্রে কস্টর। 
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C. সতু ৈা চমথ্যা (True or False) 

১. সাচকিে টেকার (Circuit Breaker) এৈং চিউজ (Fuse) একই রকম সুরক্ষা কাজ কস্টর। () 

২. টমাের (Motor) বৈদ্যুচতক িচিস্টক তাস্টপ রূপান্তর কস্টর। () 

৩. পচরৈাহস্টকর (Conductor) সৈসময়ে উচ্চ টরাধ (High Resistance) োকা উচিত। () 

৪. টভাল্টচমোর (Voltmeter) সাচকিস্টের টভাস্টল্টজ পচরমাপ কস্টর। () 

৫. িচির উৎস (Power Source) সাচকিে পচরিািনার জন্য প্রস্টয়োজনীয়ে বৈদ্যুচতক িচি সরৈরাহ কস্টর। 

(______) 

 

D. সংচক্ষপ্ত প্রস্টনাত্তর (Short Answer Questions) 

 

১. একটি বৈদ্যুচতক সাচকিস্টে পচরৈাহস্টকর (Conductor) কাজ কী? 

২. টিাি (Load) ও িচির উৎস্টসর (Power Source) মস্টে পাে িকু ব্যাখ্যা কস্টরা। 

৩. সাচকিস্টে সুরক্ষা যন্ত্র (Protective Devices) ব্যৈহার করা টকন গুরুত্বপূে ি? 

৪. অুাচমোর (Ammeter) ও টভাল্টচমোর (Voltmeter)-এর মস্টতা পচরমাপক যস্টন্ত্রর ভূচমকা ব্যাখ্যা 

কস্টরা। 

৫. একটি বৈদ্যুচতক সাচকিে চিত্র (Electrical Circuit Diagram) চৈস্টেষস্টের প্রধান ধাপগুস্টিা কী কী? 
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DËicÎ (Answer Key) - ১.5 

 

A. ৈহু চনৈ িািনী প্রন (Multiple Choice Questions - MCQ) 

 

১. টকান উপাদান (Component) অচতপ্রৈাহ (Overcurrent) টেস্টক বৈদ্যুচতক সাচকিেস্টক রক্ষা কস্টর? 

উত্তর: b) চিউজ (Fuse) 

 

২. বৃস্টত্তর মস্টে “A” প্রতীকটি টকান যন্ত্রস্টক চনস্টদ িি কস্টর? 

উত্তর: b) অুাচমোর (Ammeter) 

 

৩. চনস্টির টকানটি বৈদ্যুচতক সাচকিস্টের একটি টিাি (Load)? 

উত্তর: b) ৈাচত (Lamp) 

 

৪. একটি পচরৈাহস্টকর (Conductor) প্রধান কাজ কী? 

উত্তর: c) এক স্থান টেস্টক অন্য স্থাস্টন কাস্টরন্ট ৈহন করা 

 

৫. একটি সুইস্টির (Switch) মূি কাজ কী? 

উত্তর: c) কাস্টরন্ট িালু ৈা ৈন্ধ করা (ON/OFF) 

 

B. িাঁক  স্থ্ র্ি পূিি কর্ি  (Fill in the Blanks) 

১. একটি __________ (device) অচতচরি কাস্টরন্ট টেস্টক বৈদ্যুচতক সাচকিেস্টক রক্ষা করস্টত ব্যৈহৃত হয়ে। 

উত্তর: চিউজ (Fuse) 

২. একটি __________ (wire) উৎস (Source) টেস্টক টিাস্টি (Load) কাস্টরন্ট ৈহন কস্টর। 

 উত্তর: পচরৈাহক (Conductor) 

৩. টয উপাদান (Component) বৈদ্যুচতক িচিস্টক আস্টিা ৈা তাস্টপ রূপান্তর কস্টর, তাস্টক ৈিা হয়ে __________। 

 উত্তর: টিাি (Load) 

৪. বৃস্টত্তর মস্টে “V” প্রতীকটি একটি __________ চনস্টদ িি কস্টর। 

উত্তর: টভাল্টচমোর (Voltmeter) 

৫. __________ (Switch) সাচকিস্টে কাস্টরস্টন্টর প্রৈাহ চনয়েন্ত্রে কস্টর। 

উত্তর: সুইি (Switch) 

 

C. সতু ৈা চমথ্যা (True or False) 

১. সাচকিে টেকার (Circuit Breaker) এৈং চিউজ (Fuse) একই রকম সুরক্ষা কাজ কস্টর। 

 উত্তর: সতু (True) 

২. টমাের (Motor) বৈদ্যুচতক িচিস্টক তাস্টপ রূপান্তর কস্টর। 

 উত্তর: চমথ্যা (False) — এটি যাচন্ত্রক িচিস্টত (Mechanical Energy) রূপান্তর কস্টর। 

৩. পচরৈাহস্টকর (Conductor) সৈসময়ে উচ্চ টরাধ (High Resistance) োকা উচিত। 

 উত্তর: চমথ্যা (False) — পচরৈাহস্টকর টরাধ কম (Low Resistance) হওয়ো উচিত। 
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৪. টভাল্টচমোর (Voltmeter) সাচকিস্টের টভাস্টল্টজ পচরমাপ কস্টর। 

 উত্তর: সতু (True) 

৫. িচির উৎস (Power Source) সাচকিে পচরিািনার জন্য প্রস্টয়োজনীয়ে বৈদ্যুচতক িচি সরৈরাহ কস্টর। 

উত্তর: সতু (True) 

 

D. সংচক্ষপ্ত প্রস্টনাত্তর (Short Answer Questions) 

 

১. প্রন: একটি বৈদ্যুচতক সাচকিস্টে পচরৈাহস্টকর (Conductor) কাজ কী? 

 উত্তর: পচরৈাহক (Conductor) চৈদ্যুৎ প্রৈাহ সহস্টজ এক স্থান টেস্টক অন্য স্থাস্টন ৈহন কস্টর। এটি চনম্ন টরাধযুি 

পদাে ি চদস্টয়ে বতচর হয়ে, টযমন তামা (Copper)। 

 

২. প্রন: টিাি (Load) ও িচির উৎস্টসর (Power Source) মস্টে পাে িকু ব্যাখ্যা কস্টরা। 

 উত্তর: 

• টিাি (Load): চৈদ্যুৎ িচি ব্যৈহার কস্টর (টযমন—ৈাচত, চহোর, টমাের)। 

• িচির উৎস (Power Source): চৈদ্যুৎ িচি সরৈরাহ কস্টর (টযমন—ব্যাোচর, টজনাস্টরের)। 

 

৩. প্রন: সাচকিস্টে সুরক্ষা যন্ত্র (Protective Devices) ব্যৈহার করা টকন গুরুত্বপূে ি? 

 উত্তর: সুরক্ষা যন্ত্র টযমন চিউজ (Fuse) ও সাচকিে টেকার (Circuit Breaker) অচতপ্রৈাহ ৈা িে ি সাচকিে 

টেস্টক সাচকিে ও যন্ত্রপাচতস্টক রক্ষা কস্টর। 

 

৪. প্রন: অুাচমোর (Ammeter) ও টভাল্টচমোর (Voltmeter)-এর মস্টতা পচরমাপক যস্টন্ত্রর ভূচমকা ব্যাখ্যা 

কস্টরা। 

 উত্তর: অুাচমোর (Ammeter) সাচকিস্টের কাস্টরন্ট (Current) পচরমাপ কস্টর, আর টভাল্টচমোর 

(Voltmeter) সাচকিস্টের টভাস্টল্টজ (Voltage) পচরমাপ কস্টর। এগুস্টিা সাচকিস্টের চনরাপদ ও কায িকর কাজ 

চনচিত কস্টর। 

 

৫. প্রন: একটি বৈদ্যুচতক সাচকিে চিত্র (Electrical Circuit Diagram) চৈস্টেষস্টের প্রধান ধাপগুস্টিা কী 

কী? 

 উত্তর: 

১. প্রতীক (Symbol) চিচিত করা। 

২. কাস্টরন্ট প্রৈাস্টহর চদক চনধ িারে করা। 

৩. প্রচতটি উপাদাস্টনর কাজ টৈাঝা। 

৪. সংস্টযাগ (Connection) সঠিক আস্ট  চক না পরীক্ষা করা। 

৫. সাচকিে সঠিকভাস্টৈ কাজ করস্ট  চকনা যািাই করা। 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) - ১.৬ 

 

ডিখি িল-৬: ববদ্যযডিক/ইর্লকট্রডিক সিঞ্জ ম/ েে টি িেি র্বেি এবং সংিেি কির্ি ে ির্ব।     

 

ডিখি উর্েশ্যাঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও সংজ্ঞ ডয়ি 

কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 

 

চৈষয়ৈস্তুাঃ  

1. টুিস ও ইন্সিুস্টমন্ট কাজ করার ক্ষমতা পরীক্ষাকরে 

2. প্রস্তুতকারস্টকর চনস্টদ িিনা অনুযায়ী টুিস ও ইন্সিুস্টমন্ট রক্ষোস্টৈক্ষে 

3. কম িস্টক্ষস্টত্রর নীচতমািা অনুযায়ী টুিস ও ইন্সিুস্টমন্ট সংরক্ষে 

 

টুিস ও ইন্সিসু্টমন্ট কাজ করার ক্ষমতা পরীক্ষাকরে 

টরচিজাস্টরিন ও এয়োর কচন্ডিচনং (RAC) সাচভ িচসং–এ ইস্টিকচিকুাি ও ইস্টিকিচনক টুিস ও ইন্সিুস্টমস্টন্টর ব্যৈহার 

অতুন্ত গুরুত্বপূে ি। ইন্সেস্টিিন, িাৈিশুটিং এৈং টমইনস্টেন্যান্স কাস্টজ এগুস্টিা ব্যৈহার করা হয়। 

যন্ত্রপাচতগুস্টিা চনয়চমতভাস্টৈ পরীক্ষা, রক্ষোস্টৈক্ষে ও সঠিকভাস্টৈ সংরক্ষে করস্টি: 

• যস্টন্ত্রর চনভিরস্টযাগ্যতা ৈাস্টে, 

• চনরাপত্তা চনচিত হয়, 

• এৈং যস্টন্ত্রর আয়ু দীর্ ি হয়। 

 

RAC–এ ব্যৈহৃত ইস্টিকচিকুাি ও ইস্টিকিচনক টুিস/ইন্সিুস্টমন্ট: 

টেচে উদাহরে ব্যৈহার 

ইস্টিকচিকুাি মাপযন্ত্র মাচল্টচমোর, ক্ল্ুাম্প চমোর, টমগার 
টভাস্টল্টজ, কাস্টরন্ট, টরচজেুান্স ও 

ইনসুস্টিিন পচরমাপ 

ইস্টিকিচনক ইন্সিুস্টমন্ট 

চিচজোি োস্টম িাচমোর, 

োস্টম িাকাপি, চিচজোি 

ম্যাচনস্টিাল্ড টগজ 

তাপমাত্রা ও িাপ পচরমাপ 

টেচেং টুিস 
টেে ল্যাম্প, কচন্টচনউটি টেোর, 

ইনসুস্টিিন টেোর 
বৈদ্যুচতক ত্রুটি চনে িয় 

পাওয়ার টুিস 
ইস্টিকচিক চিি, গ্রাইন্ডার, 

টসাল্ডাচরং আয়রন 
ইনেস্টিিন ও টমরামত কাজ 

সহায়ক সরঞ্জাম 
এক্সস্টেনিন কি ি, পাওয়ার 

অুািাপ্টার 
কাস্টজর সুচৈধা প্রদান 

 

টুিস/ইন্সিসু্টমন্ট পরীক্ষা করা 

1. দৃশ্যমান পরীক্ষা (Visual Inspection) 

o তার, প্লাগ, টকচসং ও সংস্টযাগ পরীক্ষা করুন। 

o প্লাস্টগর চপন টেঁস্টক টগস্ট  চকনা ৈা মচরিা পস্টেস্ট  চকনা টদখুন। 

2. কায িক্ষমতা পরীক্ষা (Functional Test) 

o যন্ত্র িালু কস্টর সঠিকভাস্টৈ কাজ করস্ট  চকনা টদখুন। 
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o মাপযস্টন্ত্রর চরচিং যািাই করুন। 

3. চনরাপত্তা পরীক্ষা (Safety Check) 

o ইনসুস্টিিন ও গ্রাউচন্ডং পরীক্ষা করুন। 

o চিউজ ৈা টেকার সঠিক আস্ট  চকনা যািাই করুন। 

4. টরকি ি রাখা 

o পরীক্ষার িিািি রক্ষোস্টৈক্ষে টরকস্টি ি চিখুন। 

রক্ষোস্টৈক্ষে  

1. ম্যানুয়োি অনুযায়ী কাজ করুন 

প্রস্তুতকারস্টকর চনস্টদ িচিকা অনুসরে করুন। 

2. পচরষ্কার রাখা 

নরম কাপে ৈা োি ব্যৈহার করুন; পাচন ৈা ক্ষচতকর দ্রৈে ব্যৈহার করস্টৈন না। 

3. কুাচিস্টেিন করা 

চনচদ িষ্ট সময় অন্তর কুাচিস্টেিন করুন ৈা অনুস্টমাচদত কুাচিস্টেিন টসন্টাস্টর চদন। 

4. লুচেস্টকিন 

শুধুমাত্র চনচদ িষ্ট অংস্টি টতি ৈা চগ্রজ চদন। 

5. ক্ষচতগ্রস্ত অংি প্রচতস্থাপন 

পুরস্টনা ৈা ক্ষচতগ্রস্ত তার, প্লাগ, ব্যাোচর পচরৈতিন করুন। 

6. ট্যাচগং ও িকুস্টমস্টন্টিন 

যস্টন্ত্র “Calibrated” ৈা “For Repair” ট্যাগ িাগান। 

সংরক্ষে 

1. পচরষ্কার কস্টর সংরক্ষে করুন -যন্ত্র শুকস্টনা ও ধুস্টিামুি অৈস্থায় রাখুন। 

2. সঠিকভাস্টৈ সাজাস্টনা ও টিস্টৈচিং- প্রকার অনুযায়ী আিাদা কস্টর রাখুন (হাস্টতর টুি, ইস্টিকচিক টুি, 

মাপযন্ত্র)। 

3. পচরস্টৈি চনয়ন্ত্রে -আদ্র িতা, ধুস্টিা ও সূস্টয ির আস্টিা টেস্টক দূস্টর রাখুন। 

4. ইনস্টভন্টচর টরকি ি রাখা- টুি ইসুু ও চরোস্টন ির টরকি ি রাখুন। 
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টসিি টিক (Self Check) – ১.৬ 

 

সংচক্ষপ্ত প্রনাঃ  

1. টুিস ব্যৈহাস্টরর আস্টগ পরীক্ষা করা টকন গুরুত্বপূে ি? 

2. টকান িক্ষস্টে টৈাঝা যায় টুিস টমইনস্টেন্যান্স প্রস্টয়াজন? 

3. মাপযন্ত্র কুাচিস্টেিন কত র্নর্ন করা উচিত? 

4. টুিস সঠিকভাস্টৈ সংরক্ষে না করস্টি কী ক্ষচত হয়? 

5. ইস্টিকিচনক টুিস্টসর আয়ু ৈাোস্টনার চতনটি উপায় চিখুন। 
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উত্তরপত্র (Answer Key) - ১.৬ 

 

সংচক্ষপ্ত প্রনাঃ  

১. টুিস ব্যৈহাস্টরর আস্টগ পরীক্ষা করা টকন গুরুত্বপূে ি? 

উত্তর: 

টুিস ব্যৈহাস্টরর আস্টগ পরীক্ষা করা গুরুত্বপূে ি কারে — 

• ত্রুটিপূে ি টুিস ব্যৈহাস্টর দ্যর্ িেনা ৈা বৈদ্যুচতক িক হস্টত পাস্টর। 

• সঠিকভাস্টৈ কাজ করস্ট  চকনা যািাই করস্টি চনর্ভ িি িিািি পাওয়া যায়। 

• এটি যস্টন্ত্রর আয়ু বৃচি কস্টর এৈং টমরামস্টতর খরি কমায়। 

 

২. টকান িক্ষস্টে টৈাঝা যায় টুিস টমইনস্টেন্যান্স প্রস্টয়াজন? 

উত্তর: 

চনম্নচিচখত িক্ষেগুস্টিা টুিস রক্ষোস্টৈক্ষস্টের প্রস্টয়াজন চনস্টদ িি কস্টর — 

• কাজ করার সময় অস্বাভাচৈক িব্দ ৈা কম্পন হওয়া। 

• গরম হস্টয় যাওয়া ৈা স্পাচকিং টদখা টদওয়া। 

• চরচিং সঠিক না আসা ৈা চিন চিকার করা। 

• তার ৈা প্লাস্টগর ক্ষচত ৈা চিস্টি হওয়া। 

 

৩. মাপযন্ত্র কুাচিস্টেিন কত র্নর্ন করা উচিত? 

উত্তর: 

• কুাচিস্টেিন সাধারেত ৬ মাস ৈা ১ ৈ র অন্তর করা উচিত। 

• তস্টৈ ব্যৈহাস্টরর র্নত্ব ও চনর্ভ িিতার প্রস্টয়াজনীয়তার উপর সময় চনভির কস্টর। 

• চকছু সূক্ষ্ম ইন্সিুস্টমস্টন্টর টক্ষস্টত্র প্রচত ৩ মাস্টস একৈার কুাচিস্টেিন করা প্রস্টয়াজন। 

 

৪. টুিস সঠিকভাস্টৈ সংরক্ষে না করস্টি কী ক্ষচত হয়? 

উত্তর: 

যচদ টুিস সঠিকভাস্টৈ সংরক্ষে না করা হয়, তাহস্টি — 

• ধুিা, আদ্র িতা ও মচরিা জস্টম যন্ত্র নষ্ট হস্টয় যায়। 

• মাস্টপর চনর্ভ িিতা কস্টম যায়। 

• প্রস্টয়াজস্টনর সময় টুি খু ুঁস্টজ পাওয়া কঠিন হয়। 

• বৈদ্যুচতক িে ি সাচকিে ৈা দ্যর্ িেনার সম্ভাৈনা টৈস্টে যায়। 

 

৫. ইস্টিকিচনক টুিস্টসর আয়ু ৈাোস্টনার চতনটি উপায় চিখুন। 

উত্তর: 

১. চনয়চমত পচরষ্কার ও রক্ষোস্টৈক্ষে করা। 

২. প্রস্তুতকারস্টকর চনস্টদ িচিকা অনুযায়ী ব্যৈহার করা। 

৩. ব্যৈহার টিস্টষ শুকস্টনা ও চনরাপদ স্থাস্টন সংরক্ষে করা। 
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টাস্ক বিট (Task Sheet) – ১. ৬.১ 

 

Task Title:  টুলস ও ইন্সট্ররু্মন্ট ক ে কি ি েমি  েিীে কিি এবং প্রস্তুিক ির্কি ডির্দ েিি  অনু  য়ী ও 

কম ের্ের্ত্রি িীডিম ল  অনু  য়ী টুলস ও ইন্সট্ররু্মন্ট সংিেি।  

বি তদি্ ি াি েী (Instructions):  

বি তের  বি তদি্ ি াগু তো  তি াত  াগ  স হক াতর  পড়ুি  ও বু ঝুি :  

 

▪ এই পরী ক্ষাটি /তেত ািতে ি িটি  Refrigeration and Air Conditioning -এ র একটি ই উবিতটর  

এক টি  োবি ং্  আউ টক া - এর পা রিরম্যান্স ক্রা ইতট বরয়ার  বিবত্তত ে তে বর।  

▪ এই মূল্যা য়ি  ক া ক্্র  টি আপিা র ম ৌবেক Ávb/দক্ষে া পবর  াপ কর ার  জন্য ব্যিহৃ ে হতি। 

▪ বর তস াস গ্ুতোর  স াতে  পবর ব িে হ ওয়ার জন্য আ পিাতক  দি  (১ ০)  ব বিট  স  য়  ম দও য়া হ তি। 

▪ এই পবরক্ষা স ম্পন্ন করার জন্য আপিাতক ৪ ০ ব বি ট স  য় মদ ও য়া হত ি।   

প্র বক্রয়া (Procedure):  

▪ কাতজর ধর ণ  অনু  া  ী প্রতয় াজিী য় ব্যব িগে  সুরক্ষা  স রঞ্জা  (PPE) ব্যিহার ও প ত্ি ক্ষ ণ  ক রু ি । 

▪ স রির াহকৃে ম েবস বি তকি ি ে থ্য প ে ়ুি। 

▪ কাজটি স ম্পন্ন কর তে প্রতয়া জিী য় স কে উ পকর ণ স ংগ্রহ  করু ি। 

▪ বি ধ া্বর ে স  ত য়র  তে কা জটি স ম্পন্ন করুি । 

▪ স ি দ্া স্ব াস্থ্ু ও বির া পত্ত া (OHS) স ংক্র ান্ত বি ত দি্ ি া ম তি  ি লু ি। 

কাতজর মেবস ব িতকি ি েথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্র তয়াজিী য় স রির া হ, উপকর ণ, ও স রঞ্জা   স ং গ্রহ করু ি। 

▪ প্র দত্ত  প্র শ্নপত্র  খুি িা তোিা তি প ড়ুি ও  বু ঝুি । 

▪ প্র দত্ত  প্র শ্নপত্র  অনু া য়ী  আ পিার  উত্ত র বিতের  বিেী য়  খাবে  ঘতর বেখুি। 

প্র শ্নপত্রঃ  

১। টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট ক ে কি ি েমি  েিীে কিি এবং প্রস্তুিক ির্কি ডির্দ েিি  অনু  য়ী ও কম ের্ের্ত্রি 

িীডিম ল  অনু  য়ী টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট সংিেি -এি েন্য ডক ডক কিিীয়? ডবস্ত ডিি ডলখুি। 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 
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মডিউল-২   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউে ঃ টিউব প্রডক্রয় কিি অে র্িিি সম্প দি কি  

SICIP-LE-RAC-02-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ড ডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্ি র্ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ডবভ গ, অর্ ে মেি লয় 
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 বেউি (Module)-২ 
 

gwWDj wk‡ivbvgt টিউব প্রডক্রয় কিি অে র্িিি সম্প দি কি  

 

BDwbU ‡KvWt SICIP-LE-RAC-02-O                    ‡bvwgbvj AvIqvit 30 N›Uv| 

 

gwWD‡ji weeiY t  

এই মসিউস্টি টিউি প্রসিয়াকরণ অপাস্টরশন িম্পাদন করার জন্য প্রস্টয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষো এিং দৃসষ্টভসি অন্তর্ভযক্ত 

রস্টয়স্টে। এস্টে সিস্টশষভাস্টি অন্তর্ভযক্ত রস্টয়স্টে – টিউি প্রসিয়াকরণ, টিউি কাটা, টিউস্টির প্রান্ত ফ্লেয়ার করা, টিউস্টির প্রান্ত 

ফ্লিায়াসজং করা, টিউি িাাঁকাস্টনা, টিউি ফ্লেসজং করা, এিং কম যস্টক্ষত্র, িরঞ্জাম ও র্ন্ত্রপাসে পসরষ্কার/রক্ষণাস্টিক্ষণ করা। 

 

wkLb djt GB gwWDjwU m¤ú~Y© Kivi ci, cÖwkÿYv_x©ো- 

1.  টিউব প্রডক্রয় কিি কির্ি ে ির্ব।     

2.  টিউব ক টর্ি ে ির্ব।    

3.  টিউর্বি প্র ন্ত ে ডিং কির্ি ে ির্ব।    

4.  টিউর্বি প্র ন্ত জস য় ডেং কির্ি ে ির্ব।    

5.  টিউব বাঁক র্ি ে ির্ব।    

6.  টিউব জেডেং কির্ি ে ির্ব।  

7.  কম ের্েত্র, সিঞ্জ ম এবং  েে ডি েডিষ্ক ি/িেি র্বেি কির্ি ে ির্ব।    

 

A¨v‡mm‡g›U µvB‡Uwiqvt 

1.  প্রর্য় েিীয় সিঞ্জ ম,  েে ডি ও উেকিি সংিহ কি ।  

2.  সিঞ্জ ম,  েে ডি ও উেকিি ব্যবহ র্িি উেযুক্তি  এবং ক  েক ডিি    ে ই কি ।  

3.  টিউর্বি ম ত্র  এবং ডিটিংসগুডল ডেডিি কর্ি সংিহ কি ।  

4.  কম েস্থ্র্লি প্রর্য় েিীয়ি /ডিডদ েিকিি অনুস র্ি েডিম ে ও ে ইে ি ি ডেডিি কি ।  

5.  ডিডদ েিকিি অনুস র্ি টিউব েডিম ে কর্ি ডেডিি কি ।  

6.  উেযুক্ত ক ট ি েদ্ধডি ও সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কর্ি টিউব ক ট ।  

7.  ক ট ি েি বুিস অেস ির্িি েন্য টিউর্বি প্র ন্তগুডল িীম কি ।  

8.  টিউর্বি প্র ন্তগুডল ডসল (seal) কি    র্ি ময়ল  ও অ  ডেি উেকিি দ্ব ি  দূষি ি  ঘর্ট।  

9.  টিউর্বি প্র ন্তগুডলর্ি উেযুক্ত ডসডলং উে দ ি ব্যবহ ি কি ।  

10.  উেযুক্ত জেডিং সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কর্ি টিউর্বি প্র ন্তগুডল জেি কি ।  

11.  জেি কি  টিউর্বি প্র র্ন্তি ম ি েিীে  কি । 

12.  জেি কি  টিউর্বি প্র ন্তগুডল ডসল কি    র্ি ময়ল  ও অ  ডেি উেকিি দ্ব ি  দূষি ি  ঘর্ট।  

13.  উেযুক্ত জস্বে কি ি সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কর্ি টিউর্বি প্র ন্তগুডল জস্বে কি । 

14.  জস্বে কি  টিউর্বি প্র র্ন্তি ম ি েিীে  কি ।  

15.  জস্বে কি  টিউর্বি প্র ন্তটি ডসল কি    র্ি ময়ল  ও অ  ডেি উেকিি দ্ব ি  দূষি ি  ঘর্ট। 

16.  উেযুক্ত বাঁক র্ি ি সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কর্ি টিউবটি বাঁক র্ি ।  
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17.  বাঁক র্ি  ি ম /অয লুডমডিয় র্মি টিউব ডিডদ েিকিি অনুস র্ি ম র্িি েন্য েিীে  কি ।  

18.  বাঁক র্ি  ি ম /অয লুডমডিয় র্মি টিউবগুডল ডসল কি    র্ি ময়ল  ও অ  ডেি উেকিি দ্ব ি  দূষি ি  

ঘর্ট।  

19.  জেডেং সিঞ্জ ম ব্যবহ র্িি উেযুক্তি  এবং ডিি েত্ত  অবস্থ্    ে ই কি ।  

20.  উেযুক্ত জেডেং সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কর্ি টিউবগুডল জেে কি ।  

21.  জেে কি  জে ি গুডলি ম ি েিীে  কি । 

22.  কম েস্থ্র্লি প্রর্য় েিীয়ি /ডিডদ েিকিি অনুস র্ি জেে কি  সংর্  গটি েিীে  কি । 

23.  কম েস্থ্র্লি প্রর্য় েিীয়ি  অনুস র্ি কম ের্েত্র েডিষ্ক ি কি  এবং উেকিিগুডল সংিেি কি ।  

24.  কম েস্থ্র্লি িিে অনুস র্ি সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি কি , েডিি েন্য েিীে  কি  এবং (প্রর্য় ের্ি) 

ডেডিলক িক কি  ও সংিেি কি ।  

25.  েডিিস্ত/ত্রুটিপূি ে সিঞ্জ ম ও  েে ডি জমি মি/প্রডিস্থ্ ের্িি েন্য ডির্ে ট ে কি ।  
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ২.১ 

 

ডিখি িল-১ ও ২: টিউব প্রডক্রয় কিি কির্ি এবং টিউব ক টর্ি ে ির্ব। 

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য , ডেডিি ও 

সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 

 

welqe Í̄yt 

1. টিউব প্রডক্রয় কিি  

2. সিঞ্জ ম,  েে ডি ও উেকিি সংিহ 

3. সিঞ্জ ম,  েে ডি ও উেকিি ব্যবহ ির্  গ্যি  ও েডিে লির্  গ্যি ি েন্য েিীে  কি  

4. টিউর্বি ম ত্র  (ি ইর্মিিি) এবং ডিটিংস ডেডিি ও সংিহ কি  

5. ডিডদ েিকিি অনুস র্ি টিউব েডিম ে কর্ি ডেডিি কি  

6. উেযুক্ত ক ট ি েদ্ধডি ও সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কর্ি টিউব ক ট  

7. টিউর্বি প্র ন্তগুডল ডসল (seal) কি    র্ি ময়ল  ও অ  ডেি উেকিি দ্ব ি  দূষি ি  ঘর্ট। 

 

টিউব প্রডক্রয় কিি 

টিউব প্রডক্রয় কিি বলর্ি কী জব ঝ য়? 

বটউি প্রবিযাকরণ হতিা ধােি (কপার, বিি, অুািযব বনযা ) িা অ-ধােি (প্লাবিক, PVC) বটউিতক  াবহদ্া ে আকার, 

তদ্র্ঘকু, িাাঁক িা সংত াে মদ্ওযার জনু ম সি কাজ করা হয োর স বি। 

অেকাৎ বটউিতক কাটা, িাাঁকাতনা, ব দ্র করা, মেযার করা, মেে কাটা, বফবটং িাোতনা এিং মজাড় মদ্ওযা – এই সি 

কাজই বটউি প্রবিযাকরতণর অন্তভয কক্ত। 

বটউি প্রবিযাকরতণর উতেশুিঃ 

1. বশল্পকারখানা, েৃহস্থাবি িা  িপাবেতে বটউিতক সহতজ িুিহারত ােু করা। 

2. বনবদ্কি  াপ, তদ্র্ঘকু ও আকৃবে অনয াযী বটউি প্রস্তুে করা। 

3. পাইপিাইতনর  াধুত  েুাস, পাবন, মেি িা িাোস পবরিহতনর সযবিধা সৃবি করা। 

4.  িপাবে িা বসতিত  বটউিতক বফট করার জনু সংত াে তেবর করা। 

বটউি প্রবিযাকরতণর ধাপ ও কাজস ূহিঃ 

১) কাটা (Cutting) 

• বটউিতক বনবদ্কি তদ্তর্ঘকু কাটার কাজ। 

• িুিহৃে  ি: বটউি কাটার, হুাকতসা, গ্রাইন্ডার। 

২) িাাঁকাতনা (Bending) 

• বটউিতক বনবদ্কি মকাতণ িাাঁকাতনা হয  াতে এবট সহতজ স্থাপন করা  ায। 

• িুিহৃে  ি: বটউি মিন্ডার (Hand tube bender, Hydraulic bender)। 

৩) ব দ্র করা (Drilling/Punching) 

• বটউতি প্রতযাজন অনয াযী ব দ্র করা হয। 
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• িুিহৃে  ি: হুান্ড বিি, পাওযার বিি। 

৪) মেযাবরং (Flaring) 

• বটউতির  যখ মফািাতনা হয  াতে অনু বটউি িা বফবটং এর সাতে সবিকভাতি  যক্ত করা  ায। 

• িুিহৃে  ি: মেযাবরং টয ি। 

৫) এক্সপুাবন্ডং (Expanding) 

• বটউতির  যখ িড় কতর অনু বটউি প্রতিশ করাতনার িুিস্থা করা। 

• িুিহৃে  ি: এক্সপুান্ডার টয ি। 

৬) ওতযবডং/মেবজং (Welding/Brazing) 

• দ্য বট বটউি স্থাযীভাতি  যক্ত করার জনু ওতযবডং িা মেবজং করা হয। 

৭) বফবটং িসাতনা (Fitting & Jointing) 

• বটউিতক ভািভ, কাপবিং, অুাোপ্টার, কাতনির ইেুাবদ্র  াধুত  সং যক্ত করা। 

বটউি প্রবিযাকরতণর জনু প্রতযাজনীয  িপাবেিঃ 

• বটউি কাটার 

• হুাকতসা 

• বটউি মিন্ডার 

• মেযাবরং টয ি 

• এক্সপুান্ডার টয ি 

• বিি ম বশন 

বটউি প্রবিযাকরতণর িুিহার মেত্রিঃ 

1. এযার কবন্ডশনার ও মরবিজাতরশন – কপার বটউি িাাঁকাতনা, মেযার করা, মেবজং। 

2. োবড় ও ম াটর বশল্প – মেক িাইন, ফয তযি িাইন বটউি বফবটং। 

3. েৃহস্থাবি পাবন সরিরাহ িুিস্থা – PVC িা বিি পাইপ কাটা ও মেবেং। 

4. েুাস ও মেি বশল্প – পাইপিাইন সংত াে। 

5. ইতিকবিক কনেয ইট – োর বনরাপতদ্ মনওযার জনু বটউি প্রবিযাকরণ। 
wUDe I cvBc t  

wUDe I cvBc ej‡Z A‡b‡K GLbI GKB wRwbm‡KB †evSvq hw`I G‡`i gv‡S Zvrch©c~Y© cv_©K¨ i‡q‡Q| wKš‘ GLbI 

Avgiv cvBc I wUDe ej‡Z dvcv †MvjvKvi bj we‡kl‡KB eywS hv cvwb, M¨vm ev Ab¨ †Kvb Zij‡K ’̄vbvšÍi Kiv‡Z 

e¨envi nq| wb‡P cvBc Avi wUD‡ei cv_©K¨ †evSvi †Póv Kie| 

cv_©‡K¨i 

welq 
cvBc wUDe 

Cwigvc 

cvBc Gi cwigvc Kiv nq AvDUmvBW WvqvwgUvi 

I Iqvj w_K‡bm (evB‡ii cwiwa I cyiæZ¡) wn‡m‡e| 

Z‡e cvB‡ci †ÿ‡Î AvDUmvBW WvqvwgUvi ej‡jI 

Zv Avm‡j Gb wc Gm ev bwgbvj cvBc mvBR Ges 

Iqvj w_K‡bm ej‡Z wmwWDj bv¤^vi †evSv‡bv nq| 

12 BwÂ Gi Dc‡i AvDUmvBW Wvqv I bwgbvj 

cvBc mvBR GKB nq, wKš‘ Gi wb‡P bwgbvj cvBc 

w&UDe Gi †ÿ‡Î AvDUmvBW Wvqv Ges Iqvj w_K‡bm B 

†kl K_v| hw` ejv nq AvDUmvBW Wvqv 4 BwÂ Z‡e Zv 

wKQz KgI bq Avevi wKQz †ewkI bq| Wvqv mvavibZ BwÂ 

†Z cÖKvk Kiv nq| 
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mvBR ej‡Z AvDUmvBW Wvqv Ges BbmvBW Wvqv 

Gi gv‡S †Kvb GK RvqMv †K †evSv‡bv nq| 

‡cÖvWvKkb 

†iÄ 

cvBc 80 BwÂ ev Zvi †P‡qI †ewk WvqvwgUv‡ii 

n‡Z cv‡i| 
wUDe mvavibZ 5 BwÂ Gi ‡ewk WvqvwgUvi Gi nq bv| 

‡cÖvWvKkb 

c×wZ 

cvBc ‰Zwi‡Z Ujv‡iÝ †ewk, gv‡b D‡jøLK…Z 

bwgbvj mvBR Gi mv‡_ cÖK…Z mvB‡Ri cv_©K¨ 

†ewk| 

wUDe ‰Zwi‡Z Ujv‡iÝ Kg| 

`vg GKB mvB‡Ri wUDe Gi †P‡q `vg Kg| GKB mvB‡Ri cvB‡ci †P‡q `vg †ewk| 

AvK…wZ 

cvBc Aek¨B †MvjvK…wZ nq| wUDe †MvjvKvi, eM©vKvi ev AvqZvKvi n‡Z cv‡i 

  

g¨v‡Uwiqvj cøvwóK, wewfbœ iKg Avqib, w÷j BZ¨vw` Kcvi, Kve©b ÷xj, Avqib BZ¨vw` 

Z‡e †iwd«Rv‡ikb Ges GqviKwÛkwbs G me‡P‡q †ewk e¨eüZ nq Kcvi wUDe| Kcvi Gi †kÖwYwefvM I e¨envi‡ÿÎ 

wb‡P ‡`qv njt 

Kcv‡ii †k&ªwY e¨envi †ÿÎ 

K Type 
(Green) 

G ai‡bi wUD‡ei Iqvj w_K‡bm me‡P‡q †ekx mvavibZ †gBb jvB‡b cvwb mieiv‡ni Kv‡R 

evmvevwo‡Z, dvqvi cÖ‡UKkb wm‡÷‡g Ges GBP wf G wm wm‡÷‡g cvwb mieiv‡n †ekx e¨eüZ nq| 

GwU AvDUmvB‡W Ges gvwUi wb‡P e¨envi Kivi Dc‡hvMx †Kbbv Gi Iqvj w_K‡bm †ekx Ges DPzu gvÎvq 

Pvc mn¨ Ki‡Z cv‡i| 

L Type (Blue) 
G ai‡bi wUD‡ei Iqvj w_K‡bm M Type Gi †P‡q †ekx Ges K Type Gi ‡P‡q Kg| GwU ‡K 

UvBc Gi gZB wKš‘ Avf¨šÍixb e¨env‡i Dc‡hvMx| GwU ga¨g gv‡bi Pvc mn¨ Ki‡Z cv‡i| 

M Type (Red) 
G ai‡bi wUD‡ei Iqvj w_K‡bm L Type Gi †P‡qI Kg Ges †hme RvqMvq Aí Pv‡ci †ÿ‡Î e¨envi 

Kiv cÖ‡qvRb †mme †ÿ‡ÎB mvaviYZ e¨eüZ n‡q _v‡K| 

ACR Type 
‡iwd«Rv‡ikb Ges Gqvi-KwÛkwbs Gi Kv‡RB †ekx e¨eüZ nq †hLv‡b wewfbœ ai‡bi †iwd«Rv‡i›U wewfbœ 

Ae¯’vq e¨eüZ nq| 

DWV Type 

(Yellow) 

†WªB‡bR, I‡q‡÷R I ‡f›U jvBb mvavibZ †hLv‡b cvB‡ci Af¨šÍ‡i LyeB Kg Pvc cÖ‡qv‡Mi cÖ‡qvRb 

nq wn‡m‡e e¨envi nq|  

Medical Gas 
G ai‡bi wUDe mvavibZ ‡mvRv Ae¯’v‡ZB wmjW Ae¯’vq cvIqv hvq| Ges nvmcvZvj ev j¨ve‡iUwi‡Z 

e¨eüZ Aw·‡Rb, nvB‡Wªv‡Rb, bvB‡Uªv‡Rb ev w÷g mieiv‡n e¨eüZ nq| 

 

 

wUDe KvwUs Ges KvwUs Uzjm 

wUDe‡K mwVK fv‡e KvU‡Z n‡j cÖ‡qvRb wUDe KvUvi| evRv‡i A‡bK ai‡bi wUDe KvUvi cvIqv hvq| Z‡e †iwd«Rv‡ikb 

Ges GqviKwÛkwbs Kv‡R e¨envi Kiv hvq Ggb wUDe KvUvi mvavibZ ỳB ai‡bi n‡q _v‡K| Avi G‡`i g‡a¨ cv_©K¨ 

ïaygvÎ MVb Avi mvB‡RB| wUDe KvUvi bxwZ GKB| 
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wUDe KvUvi Rb¨ cÖ_‡g wUDewU‡K cwigvc K‡i wb‡Z n‡e| Gici †h As‡k KvU‡Z n‡e Zv †ivjvi Ø‡qi gvSLv‡b emv‡Z 

n‡e| Ges A¨vWRvw÷s be Nywo‡q KvwUs ‡eøWwU‡K wUD‡ei Mv‡q Ggbfv‡e ¯’vcb Ki‡Z n‡e hv‡Z Lye UvBU I bv nq 

Avevi Lye wXjvI bv nq| Zvici wUDe KvUviwU‡K G Ae¯’vq wUD‡ei Pvicv‡k Av‡¯Í Av‡¯Í Nyiv‡j †`Lv hv‡e KvwUs †eøWwU 

wXjv n‡q hv‡e| GgZve¯’vq cybivq A¨vWRvw÷s be Nywi‡q Avevi KvwUs wUDewU‡K wUD‡ei mv‡_ GKUz UvBU K‡i jvMv‡Z 

n‡e| m¤ú~Y© wUDewU bv †K‡U hvIqv ch©šÍ Gfv‡eB Nywo‡q Nywo‡q wUDewU‡K KvU‡Z n‡e| 

wUDe wigvi A_ev wW-evwis Uzjm 

wUDe‡K KvuUvi ci mvavibZ wUD‡ei ‡h AskwU‡Z KvuUv nq †mwU wUD‡ei Ab¨vb¨ Ask n‡Z GKUz msKzwPZ n‡q hvq Ges 

wKQz m~² I aviv‡jv avZe Ask †j‡M _v‡K| GB mgm¨v ~̀i Ki‡Z wUDe wigvi A_ev wW-evwis Uzj e¨eüZ nq| 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

সিঞ্জ ম,  েে ডি ও উেকিি সংিহ  

এই ধ র্ে ক র্েি েন্য প্রর্   েিীয় সমস্ত ডকছু প্রস্তুি কি  হয়। এি মর্ধ্য অন্তর্ভ েক্ত: 

• সিঞ্জ ম (Tools): জে ট হ ি সিঞ্জ ম জ মি জিি, স্ক্রু ড্র ইভ ি, জটে ম ে ি  ে (measuring tape), 

ক ট ি ইিয ডদ। 

•  েে ডি (Equipment): বি ব  ডবর্িষ ডয়ি  েে ডি জ মি ওর্য়ডল্ডং জমডিি, টে ে জসট, ে ইে জবন্ড ি, উর্ত্ত লি 

 ে (lifting equipment) ব  ডিি েত্ত  সিঞ্জ ম। 

• উেকিি (Materials): মূল ক েটি সম্পন্ন কি ি েন্য কাঁে ম ল ব  অংিসমূহ, জ মি টিউব, ডিটিংস, 

ি র্েি ি, সীল্য ন্ট ইিয ডদ। 

লেয হর্ল , মূল ক েটি শুরু কি ি আর্গ একটিও প্রর্য় েিীয় ডেডিস জ ি ব দ ি  ের্ি,   র্ি ক র্েি সময় জক র্ি  ব ধ  ি  

আর্স। 

 

সিঞ্জ ম,  েে ডি ও উেকিি ব্যবহ ির্  গ্যি  ও েডিে লির্  গ্যি ি েন্য েিীে   

সংির্হি েি প্রডিটি আইর্টর্মি ম ি ও ক  েক ডিি  ডিডিি কি  অিযন্ত েরুডি। এই   ে ইকির্ি ডিম্নডলডখি ডবষয়গুর্ল  জদখ  

হয়: 

• ব্যবহ ির্  গ্যি  (Usability): উেকিিগুর্ল  সঠিক জেডসডির্কিি এবং ম র্িি ডক ি । জ মি, টিউব ব  

ডিটিংর্সি জক র্ি  ি টল, মডিে  ব  ত্রুটি আর্ে ডক ি । 

‡ivj

A¨vWRvw÷s 

KvwUs 
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• েডিে লির্  গ্যি  (Operability):  ে ব  সিঞ্জ মগুর্ল  ডিি ের্দ ও সঠিকভ র্ব ক ে কির্ে ডক ি । জ মি, 

একটি ওর্য়ডল্ডং জমডির্িি ি ি ব  একটি জবন্ড র্িি হ ইর্ড্র ডলক ডসর্েম ঠিক আর্ে ডক ি । 

• ডিি েত্ত  (Safety): জক র্ি  সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কির্ল কমীর্দি ব  ক র্েি েডির্বর্িি েন্য ঝৌঁডকি ক িি হর্ব ডক 

ি । জক র্ি  ত্রুটি ধি  েির্ল জসটির্ক ব্যবহ ি ি  কর্ি ি ৎেডিকভ র্ব প্রডিস্থ্ েি ব  জমি মি কির্ি হর্ব। 

 

টিউর্বি ম ত্র  ও ডিটিংস ডেডিি ও সংিহ কি  

এই ধ েটি ক র্েি িকি  ব  ব্লু-ডপ্রর্ন্টি স র্র্ সি সডি সম্পডকেি। এটি ডিডিি কর্ি জ  মূল উে দ িগুর্ল  সঠিক আক ি এবং 

প্রক র্িি জিওয়  হর্য়র্ে। 

• টিউর্বি ম ত্র  (Dimensions): িকি  অনু  য়ী টিউর্বি বদঘ েয, ব্য স (diameter), প্র েীর্িি জবধ (wall 

thickness) এবং উে দ র্িি ধিি (র্ মি জেইির্লস ডেল, ি ম ) ডেডিি কি  হয়। র্ভল ম ত্র  ব্যবহ ি কির্ল 

পুর্ি  ডসর্েমটি অর্কর্ে  হর্ি ে র্ি। 

• ডিটিংস (Fittings): টিউব সংর্  গ ব  ের্ েডিবিেি কি ি েন্য ব্যবহৃি ডবডভন্ন ডিটিংস (র্ মি 

কনুই/elbow, টি/tee, ক েডলং/coupling, ডিডিউস ি/reducer, েয ঞ্জ/flange) িি ক্ত এবং সংিহ 

কি  হয়। ডিটিংর্সি প্রক ি এবং ে ে সহয কি ি েমি  ক র্েি েডির্বর্িি স র্র্ স মঞ্জস্যপূি ে হর্ি হর্ব। 

 

েডিম ে ও ে ইে রুট ডেডিিকিি  

এটি হর্ল  ক র্েি েডিকেি  ও ডবন্য স (layout) চূি ন্ত কি ি ধ ে: 

• েডিম ে ডেডিিকিি (Measurements): ক র্েি িকি  ব  ব্লু-ডপ্রন্ট অনুস র্ি, জক র্ য় টিউব ব  ে ইে 

ক টর্ি হর্ব, জবন্ড কির্ি হর্ব ব  সংর্  গ স্থ্ েি কির্ি হর্ব, জসই সুডিডদ েি েডিম েগুর্ল  (র্ মি বদঘ েয এবং জক ি) 

ডেডিি কি  হয়। এি মর্ধ্য র্ কর্ি ে র্ি জিি র্িন্স ের্য়ন্ট জর্র্ক দূিত্ব, ম টিি উচ্চি  ইিয ডদ। 

• ে ইে রুট ব  ে ইে ি ি (Pipe Runs): ে ইে ব  টিউবগুর্ল  জক র্  জর্র্ক শুরু হর্য় জক র্ য় ডগর্য় জিষ হর্ব, জসই 

ের্ ব  রুটটি ডেডিি কি  হয়। এই রুট ডেডিি কি ি সময় কম েস্থ্র্লি ডবর্িষ প্রর্য় েিীয়ি /র্েডসডির্কিি (র্ মি, 

ডিি েত্ত  দূিত্ব, অন্য ি ি ব  ে ইর্েি স র্র্ দূিত্ব, প্রব র্হি ডদক, ে ে ইিয ডদ) কর্ঠ িভ র্ব অনুসিি কি  হয়। 
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জসলি জেক (Self Check) - ২.১ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ  

1.   টিউব প্রডক্রয় কিি বলর্ি কী জব ঝ য়? 

2.  টিউব ক ট ি (Cutting) েন্য স ধ িিি জক ি ধির্িি সিঞ্জ ম ব  েদ্ধডি ব্যবহ ি কি  হ  ? 

3.  টিউব জবডন্ডং (Bending) প্রডক্রয় য় িলটিি ব্য স ধ ে (Bend Radius) জকি গুরুত্বপূি ে? 

4.  টিউর্বি প্র ন্ত েডিষ্ক ি ও মসৃি কি ি েন্য ব্যবহৃি ডিডবয় ডিং (Deburring) প্রডক্রয়  জকি েরুডি? 

5.  ডেয় ডিং (Flaring) এবং িডম েং (Forming) প্রডক্রয় ি মর্ধ্য প্রধ ি ে র্ েকয কী? 

6.  ে ে (Pressure) এবং প্রব হ (Flow) ডিডিি কি ি েন্য টিউর্বি অভযন্তিীি েডিিন্নি  

(Internal Cleanliness) জকি প্রর্য় েি? 

7.  ক র্েি আর্গ টিউর্বি উে দ ি   ে ই (Material Verification) কি  জকি গুরুত্বপূি ে? 

8.  ত্রুটি (Defect) েিীে  কি ি েন্য ব্যবহৃি একটি অ-ধ্বংস ত্মক েিীে  (Non-Destructive 

Testing - NDT) েদ্ধডিি ি ম ডলখুি। 

9.  টিউব প্রডক্রয় কির্িি সম   সুিে  সিঞ্জ ম (Safety Equipment) ব্যবহ র্িি গুরুত্ব কী? 

10.  একটি টিউব ডসর্ের্ম ডলক (Leak) প্রডির্ি ধ কি ি েন্য জক ি ধির্িি সংর্  গ (Joining) েদ্ধডি 

ব্যবহ ি কি  হয়? 
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উত্তি েত্র (Answer Key) - ২.১ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ 

 

1.  টিউব প্রডক্রয় কিি বলর্ি কী জব ঝ য়? 

উত্তি: টিউব প্রডক্রয় কিি বলর্ি কাঁে ম ল ডহর্সর্ব র্ ক  িল ব  টিউবর্ক ডিডদ েি আক ি, বদঘ েয এবং 

প্র র্ন্তি ডবন্য স (র্ মি বাঁক র্ি , ক ট , ি ল ই ব  ডেয় ডিং) ডদর্য় ব্যবহ র্িি উের্  গী কর্ি জি ল ি 

প্রডক্রয় র্ক জব ঝ য়। 

 

2.  টিউব ক ট ি (Cutting) েন্য স ধ িিি জক ি ধির্িি সিঞ্জ ম ব  েদ্ধডি ব্যবহ ি কি  হ  ? 

উত্তি: টিউব ক ট ি েন্য প্রধ িি ম্য নুয় ল ক ট ি (Manual Cutters), স' ব  কি ি (Saw), এবং 

ডিের্ের্ত্র জলে ি ক টিং ব  অয ে ডসভ ওয় ট ির্েট ক টিং (Abrasive Waterjet Cutting) 

েদ্ধডি ব্যবহ ি কি  হয়। 

 

3.  টিউব জবডন্ডং (Bending) প্রডক্রয় য় িলটিি ব্য স ধ ে (Bend Radius) জকি গুরুত্বপূি ে? 

উত্তি: িলটিি ব্য স ধ ে গুরুত্বপূি ে ক িি এটি টিউর্বি িডক্ত এবং প্রব হ েমি  বে য় ি খর্ি স হ ে কর্ি। 

অপ্রর্   েিী  ভ র্ব জে ট ব্য স ধ ে ব্যবহ ি কির্ল টিউবটি জভর্ে জ র্ি ব  কুৌঁের্ক জ র্ি (kink) ে র্ি এবং 

জভির্িি প্রব হ কর্ম জ র্ি ে র্ি। 

 

4.  টিউর্বি প্র ন্ত েডিষ্ক ি ও মসৃি কি ি েন্য ব্যবহৃি ডিডবয় ডিং (Deburring) প্রডক্রয়  জকি েরুডি? 

উত্তি: ডিডবয় ডিং েরুডি ক িি ক ট ি ের্ি টিউর্বি প্র র্ন্ত বিডি হওয়  িীক্ষ্ণ ব  ধ ি র্ল  প্র ন্ত (burrs) 

গুর্ল  দূি কি  হয়। এই ধ িগুর্ল  প্রব র্হ ব ধ  ডদর্ি, সংর্  গস্থ্র্ল ডলক সৃডি কির্ি এবং কমীর্দি 

আঘ র্িি ক িি হর্ি ে র্ি। 

 

5.  ডেয় ডিং (Flaring) এবং িডম েং (Forming) প্রডক্রয় ি মর্ধ্য প্রধ ি ে র্ েকয কী? 

উত্তি: ডেয় ডিং হর্ল  টিউর্বি প্র ন্তটির্ক িঙ্কু আকৃডির্ি (cone-shaped) প্রস ডিি কি     একটি 

কর্েিি ডিটিংর্সি (compression fitting) স র্র্ ডসল বিডি কর্ি। অন্যডদর্ক, িডম েং হর্ল  

টিউর্বি আকৃডি েডিবিেি কর্ি (র্ মি কল ি বিডি ব  প্র র্ন্ত ব লডেং) অন্য জক র্ি  ডিডদ েি ধির্িি 

ডিটিংর্সি েন্য প্রস্তুি কি । 

 

6.  ে ে (Pressure) এবং প্রব হ (Flow) ডিডিি কি ি েন্য টিউর্বি অভযন্তিীি েডিিন্নি  

(Internal Cleanliness) জকি প্রর্য় েি? 

উত্তি: অভযন্তিীি েডিিন্নি  প্রর্   েি, ক িি টিউর্বি জভির্ি র্ ক  ধুর্ল , জিল, ব  ধ িব কি  ডসর্ের্ম 

প্রর্বি কর্ি ডলক ব  ব্লক বিডি কির্ি ে র্ি,    ে ে ও প্রব হর্ক ব ধ  জদয় এবং সংর্বদিিীল সিঞ্জ মর্ক 

েডিিস্ত কর্ি। 

 

 

 

 



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   84 

 

7.  ক র্েি আর্গ টিউর্বি উে দ ি   ে ই (Material Verification) কি  জকি গুরুত্বপূি ে? 

উত্তি: এটি গুরুত্বপূি ে ক িি এটি ডিডিি কর্ি জ  টিউবটি ক র্েি েন্য প্রর্   েিী   িডক্ত, ি স   ডিক 

প্রডির্ি ধ েমি  এবং ি েম ত্র ি সীম  পূিি কর্ি। র্ভল উে দ ি ব্যবহ ি কির্ল ডসর্ের্ম ব্যর্ েি  ব  

ডবে ে   ঘটর্ি ে র্ি। 

 

8.  ত্রুটি (Defect) েিীে  কি ি েন্য ব্যবহৃি একটি অ-ধ্বংস ত্মক েিীে  (Non-Destructive 

Testing - NDT) েদ্ধডিি ি ম ডলখুি। 

উত্তি: আল্ট্র সডিক জটডেং (Ultrasonic Testing - UT), ি ই জেডিট্রয ন্ট জটডেং (Dye 

Penetrant Testing - DPT), অর্ব  জিডিওি ডি (Radiography)। (জ  জক র্ি  একটি 

ডলখর্লই হর্ব) 

 

9.  টিউব প্রডক্রয় কির্িি সম   সুিে  সিঞ্জ ম (Safety Equipment) ব্যবহ র্িি গুরুত্ব কী? 

উত্তি: সুিে  সিঞ্জ ম (র্ মি ডিি েত্ত  গগলস, গ্ল ভস, এবং সুিে  জে ি ক) ব্যবহ র্িি গুরুত্ব হর্ল  এটি 

কমীর্দি ক ট , ি ে, উি ন্ত কি  এবং ি স   ডিক জর্র্ক সৃি সম্ভ ব্য আঘ ি জর্র্ক িে  কর্ি। 

 

10.  একটি টিউব ডসর্ের্ম ডলক (Leak) প্রডির্ি ধ কি ি েন্য জক ি ধির্িি সংর্  গ (Joining) েদ্ধডি 

ব্যবহ ি কি  হয়? 

উত্তি: ডলক প্রডির্ি ধ কি ি েন্য স ধ িিি ওর্  ডল্ডং (Welding), জেডেং (Brazing), অর্ব  ডবর্িষ 

ধির্িি েয ঞ্জ সংর্  গ (Flange Connections) এবং কর্েিি ডিটিংস (Compression 

Fittings) ব্যবহ ি কি  হয়। 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ২.১ . ১ 

 

জত ির িা ঃ cwigvc Abyhvqx wUDe KvUv I wiwgs Kiv।  

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. ‡gRvwis †Uc w`‡q wUDe cwigvc K‡i wPwýZ Ki| 
5. wUD‡ei wPwýZ ¯’v‡b wUDe KvUvi ¯’vcb Ki| 
6. wUDe KvUv‡ii A¨vWRvw÷s ¯Œz Nywo‡q Avj‡Zv UvBU Ki| 

7. Gevi wUD‡ei Pvwiw`‡K wUDe KvUviwU‡K mveav‡b ‡Nvov‡Z _vK hZÿb bv ch©šÍ m¤ú~Y© wUDewU bv Kv‡U| 

8. ‡K‡U hvevi ci wUDewU‡K wigvi e¨envi K‡i wiwgs Ki| 

9. cwigvc Abyhvqx wUDewU KvUv n‡q‡Q wKbv cixÿv Ki| 

10. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

11. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ সঠিক ম ে জিওয়  

✓ উেযুক্ত টুল ব্যবহ ি কি  

✓ টিউব দৃঢ়ভ র্ব ধর্ি ি খ  

✓ ব ি (Burr) সম্পূি ে অেস িি কি  

✓ টিউর্বি মুখ েডিিস্ত ি  কি  

✓ ক ট ি ও ডিম ি েডিষ্ক ি ি খ  
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ২.১ . ১   

 

জত ির িা ঃ cwigvc Abyhvqx wUDe KvUv I wiwgs Kiv। 

  

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvg msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

‡gRvwis †Uc (3 wgUvi) 1 wU 

wUDe KvUvi (6-70 wgwg) 1 wU 

wigvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

Kcvi wUDe (1/2Ó Wvqv)- 6Ó j¤^v 1 wU 

  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 

 

  



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   87 

 

Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ 2.2 

 

বশখণ ফি-৩:- বটউতির প্রান্ত োবরং করতে পারতি।    

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও 

সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি সেম হর্ব।  
 

welqe Í̄yt 

1. উেযুক্ত জেডিং সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কর্ি টিউর্বি প্র ন্তগুডল জেি কি ।  

2. জেি কি  টিউর্বি প্র র্ন্তি ম ি েিীে  কি । 

3. জেি কি  টিউর্বি প্র ন্তগুডল ডসল কি    র্ি ময়ল  ও অ  ডেি উেকিি দ্ব ি  দূষি ি  ঘর্ট।  

 

টিউর্বি প্র ন্তগুডল জেি কি  

‡d¬qvwis 

কপার বটউি মেযাবরং (Flaring) হতিা একবট প্রবিযা ম খাতন কপার বটউতির  যখতক বিতশষ  তির সাহাত ু 

প্রসাবরে (flare) কতর শঙ্কয  আকৃবের (cone-shaped) করা হয,  াতে মসবটতক বিবভন্ন সংত াে বফবটং (flared 

nut িা flare fitting) এর সাতে বিক-প্রুফভাতি মজাড়া িাোতনা  ায। 

এবট  ূিে এযার কবন্ডশবনং, মরবিজাতরশন, েুাস িাইন এিং হাই-তপ্রসার েয ইে িাইতন িুিহৃে হয। বনত  

বিস্তাবরেভাতি আতিা না করা হতিা: 

মেযাবরং এর উতেশুিঃ 

1. বটউতির  যখ এ নভাতি তেবর করা  াতে মেযার নাট িা বফবটং-এর সাতে শক্তভাতি আটকাতনা  ায। 

2. পাইতপ েুাস িা েরি  িা তির স য বিতকজ মরাধ করা। 

3. ভাঙা িা বিিা মজাড়ার পবরিতেক একবট বনরাপদ্ ও স্থাযী সংত াে প্রদ্ান। 

4. উচ্চ  াপ (High Pressure) বসতিত  মটকসই সংত াে বনবিে করা। 

মেযাবরং প্রবিযার ধাপস ূহিঃ 

1. বটউি কাটা (Cutting the Tube): 

✓ কপার বটউি কাটার (tube cutter) বদ্তয কপার বটউি মসাজাভাতি কাটা হয।  

✓ করাে িা অনু  তি কাটা হতি  যখ অস ান হয,  া মেযাবরং এর স য স সুা তেবর কতর। 

2. বেিাবরং (Deburring): 

✓ কাটা বটউতির বভেতরর ধারাতিা অংশ ও কাাঁটা অংশ বেিাবরং টয ি িা ফাইি বদ্তয পবরষ্কার 

করতে হয। 

✓ এবট না করতি মেযার স ান হতি না এিং বিতকজ হতে পাতর। 

3. মেযার নাট িাোতনা (Placing Flare Nut): 

✓ মেযার করার আতে অিশুই বটউতির ওপর মেযার নাট িয বকতয বনতে হয। 
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4. বটউি ক্ল্ুাতম্প ধরা (Clamping the Tube): 

✓ মেযার ব্লক িা ক্ল্ুাতম্প বটউি িবসতয প্রতযাজনীয তদ্র্ঘকু মির কতর আাঁটাতনা হয। 

5. মেযাবরং টয ি িুিহার (Using the Flaring Tool): 

✓ কপার বটউতির  যতখ মেযার কন িা োই িসাতনা হয। 

✓ োরপর স্ক্রু র্ঘযবরতয ধীতর ধীতর  াপ বদ্তয বটউতির  যখতক শঙ্কয  আকাতর প্রসাবরে করা হয। 

6. মশষ ধাপ (Finishing): 

✓ মেযার তেবর হতয মেতি মসবট স ান ও  সৃণ বকনা ো পরীো করা হয। 

✓ এরপর মেযার নাট শক্ত কতর বফবটং-এর সাতে আাঁটা হয। 

মেযাবরং করার স য করণীয সেককোিঃ 

• বটউি অিশুই মসাজাভাতি কাটা হতে হতি। 

• বেিাবরং সবিকভাতি করতে হতি। 

• মেযার  সৃণ ও স ান হতে হতি, না হতি বিতকজ হতি। 

• অবেবরক্ত  াপ প্রতযাে করতি বটউি মফতট ম তে পাতর। 

• মেযার নাট টাইট করার স য মরঞ্চ বদ্তয অবেবরক্ত  াপ মদ্ওযা  াতি না। 

মেযাবরং এর িুিহার মেত্রিঃ 

• এযারকবন্ডশনার ও মরবিজাতরশন বসতিত  পাইপ সংত াে। 

• েুাস িাইন সংত াে। 

• হাই-তপ্রসার হাইতিাবিক িা বনউ ুাবটক বসতিত  সংত াে। 
 

GKB e¨v‡mi `yBwU wUDe‡K A ’̄vwqfv‡e †Rvov †`Iqvi Rb¨ wUD‡ei gv_v †h cØwZ‡Z dz‡ji gZ Qov‡bv nq 

Zv‡K ‡d¬qvwis e‡j| G c×wZ‡Z wUDe‡K †Rvov jvMv‡Z A_ev mvwf©m Kv‡bKk‡b e¨envi Ki‡Z †d¬qviW wdwUsm 

e¨envi Ki‡Z nq| Gme †ÿ‡Î wUDe‡K wjKcÖæd Ki‡Z A‡b‡KB †d¬qviW wdwUsm Gi mv‡_ †Udjb †Uc ev 

wmj †Uc e¨envi K‡i hv †gv‡UB DwPZ bq| 
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জসলি জেক (Self Check) – ২.২ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ 

১। Flaring Tube End বলর্ি কী জব ঝ য়? 

২। Flaring কি ি উর্েশ্য কী? 

৩। Flaring কি ি েন্য কী ধির্িি টুল ব্যবহ ি কি  হয়? 

৪। Flaring কি ি আর্গ টিউব প্রস্তুি কি ি ধ ে কী কী? 

৫। সঠিক Flaring ি  হর্ল কী ধির্িি সমস্য  জদখ  ডদর্ি ে র্ি? 

৬। Flaring কি ি সময় ডিি েত্ত  সিকেি  কী কী ম ির্ি হয়? 

৭। Flaring Tube End-এি গুিম ি কীভ র্ব   ে ই কি  হয়? 

২। Flaring সম্পন্ন হওয় ি েি েিবিী ধ ে কী? 

৯। Refrigeration ডসর্ের্ম Flaring Tube End জক র্ য় ব্যবহ ি কি  হয়? 

 

 

উত্তিেত্র (Answer keys) – ২.২ 

 

১। Flaring Tube End বলর্ি কী জব ঝ য়? 

উত্তি: টিউর্বি মুর্খি অংির্ক িঙ্কু ব  ি র্িল আকৃডির্ি প্রিস্ত কর্ি গঠি কি র্ক Flaring বর্ল। এটি স ধ িিি সংর্  গ 

ব  ের্য়র্ন্টি েন্য কি  হয়। 

 

২। Flaring কি ি উর্েশ্য কী? 

উত্তি: টিউবর্ক সংর্  গস্থ্র্ল (joint) দৃঢ়ভ র্ব যুক্ত কি  এবং ডলর্কে জি ধ কি ই Flaring কি ি মূল উর্েশ্য। 

 

৩। Flaring কি ি েন্য কী ধির্িি টুল ব্যবহ ি কি  হয়? 

উত্তি: স ধ িিি Flaring Tool, Clamp Bar, Yoke, এবং Cone (flaring cone) ব্যবহ ি কি  হয়। 

 

৪। Flaring কি ি আর্গ টিউব প্রস্তুি কি ি ধ ে কী কী? 

উত্তি:  

১. টিউর্বি বদঘ েয েডিম ে ও ক ট  

২. টিউর্বি মুখ সম ি ও েডিষ্ক ি কি  

৩. অভযন্তিীি ব ি (burr) ব  কাঁট  দূি কি  

৪. টিউবর্ক িয র্ম্প স্থ্ েি কি  

 

৫। সঠিক Flaring ি  হর্ল কী ধির্িি সমস্য  জদখ  ডদর্ি ে র্ি? 

উত্তি: 

• ের্য়র্ন্ট ডলর্কে হর্ি ে র্ি 

• সংর্  গ দ্যব েল হয় 

• জিডিে র্িন্ট গ্য স জবডির্য় জ র্ি ে র্ি 

• ডসর্ের্মি ে ে কর্ম   য় 
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৬। Flaring কি ি সময় ডিি েত্ত  সিকেি  কী কী ম ির্ি হয়? 

উত্তি: 

• ব্যডক্তগি সুিে  সিঞ্জ ম (PPE) েডিধ ি কি  

• টিউব ভ র্ল ভ র্ব িয র্ম্প আঁট কি  

• ধ ি র্ল  অংি জর্র্ক হ ি ও জে খ িে  কি  

• ক র্েি স্থ্ ি েডিষ্ক ি ি খ  

 

৭। Flaring Tube End-এি গুিম ি কীভ র্ব   ে ই কি  হয়? 

উত্তি: 

• জেয় ি সম ি ও মসৃি ডকি  জদখ  

• জক ি ি টল ব  ভাঁে আর্ে ডক ি  েিীে  কি  

• জক ি সঠিক (স ধ িিি ৪৫°) ডকি    ে ই কি  

 

৮। Flaring সম্পন্ন হওয় ি েি েিবিী ধ ে কী? 

উত্তি: জেয় ি কি  টিউবটি সংডিি ডিটিং-এি স র্র্ সঠিকভ র্ব বস র্ি  হয় এবং ি ট ব  ক র্িক্টি ডদর্য় িক্তভ র্ব আটক র্ি  

হয়। 

 

৯। Refrigeration ডসর্ের্ম Flaring Tube End জক র্ য় ব্যবহ ি কি  হয়? 

উত্তি: জিডিে র্িন্ট ে ইে সংর্  র্গ জ মি, কির্িিস ি, ইভ র্ে র্িটি, এেপ্য িিি ভ লভ ব  স ডভ েস ভ লর্ভি সংর্  র্গ 

Flaring Tube ব্যবহ ি কি  হয়। 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ২.২ .১ 

 

R‡ei bvgt Kcvi wUDe †d¬qvwis Kiv| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. ‡gRvwis †Uc w`‡q wUDe cwigvc K‡i wPwýZ Ki| 
5. wUD‡ei wPwýZ ¯’v‡b wUDe KvUvi ¯’vcb Ki| 
6. wUDe KvUv‡ii A¨vWRvw÷s ¯Œz Nywo‡q Avj‡Zv UvBU Ki| 

7. Gevi wUD‡ei Pvwiw`‡K wUDe KvUviwU‡K mveav‡b ‡Nvov‡Z _vK hZÿb bv ch©šÍ m¤ú~Y© wUDewU bv Kv‡U| 

8. ‡K‡U hvevi ci wUDewU‡K wigvi e¨envi K‡i wiwgs Ki| 

9. Gevi Kcvi wUDewU‡K †d¬qvwis eøK Gi †fZ‡i wbw ©̀ó D”PZv ch©šÍ ¯’vcb Ki| 

10. B‡qvK e¨envi K‡i cwigvb gZ †d¬qvi Ki| 

11. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বটউি অিশুই মসাজাভাতি কাটতে হতি। 

✓ বেিাবরং সবিকভাতি করতে হতি। 

✓ মেযার  সৃণ ও স ান হতে হতি, ো না হতি বিতকজ হতি। 

✓ অবেবরক্ত  াপ প্রতযাে করা  াতি না, করতি বটউি মফতট ম তে পাতর। 

✓ মেযার নাট টাইট করার স য মরঞ্চ বদ্তয অবেবরক্ত  াপ মদ্ওযা  াতি না। 
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ২.২ . ১   

 

R‡ei bvgt Kcvi wUDe †d¬qvwis Kiv| 
 

 

 

প্রর্য় েিীয় ডেডেই সমুহাঃ  

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

‡gRvwis †Uc ( 3 wgUvi) 1 wU 

‡d¬qvwis mwRs Uzj †mU 1 wU 

wUDe KvUvi 1 wU 

wigvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

Kcvi wUDe (1/2Ó Wvqv)- 6Ó j¤^v 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ২.৩ 

 

বশখণ ফি-৪:- বটউতির প্রান্ত মসাযাবজং করতে পারতি।    

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও 

সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি সেম হর্ব।  
 

welqe¯Íyt 

1. উেযুক্ত মসাযাবজং কি ি সিঞ্জ ম ব্যবহ ি কর্ি টিউর্বি প্র ন্তগুডল জস্বে কি । 

2. মসাযাবজং কি  টিউর্বি প্র র্ন্তি ম ি েিীে  কি ।  

3. মসাযাবজং কি  টিউর্বি প্র ন্তটি ডসল কি    র্ি ময়ল  ও অ  ডেি উেকিি দ্ব ি  দূষি ি  ঘর্ট। 

 

মসাযাবজং (Swaging) 

কপার বটউি মসাযাবজং (Swaging) হতিা একবট প্রবিযা ম খাতন এক বটউতির  যখতক বিতশষ  তির সাহাত ু প্রসাবরে 

(expand) কতর িড় করা হয,  াতে আতরকবট বটউি সরাসবর মভেতর িয তক শক্তভাতি  যক্ত হতে পাতর। 

এবট  ূিে বটউি-টয -বটউি সংত াে (tube-to-tube joint) তেবর করার জনু িুিহৃে হয, ম খাতন িাড়বে বফবটং (ত  ন 

কাপিার) িুিহার করতে হয না। 

মসাযাবজং এর উতেশুিঃ 

1. বটউি-টয -বটউি সরাসবর মজাড়া তেবর করা। 

2. িাড়বে কাপিার িা বফবটং িুিহার না কতর খর  িাাঁ াতনা। 

3. পাইতপর মভেতর  সৃণ সংত াে তেবর কতর েয ইে িা েুাস  িা তি িাধা ক াতনা। 

4. হাই-তপ্রসার বসতিত  শবক্তশািী মজাড়া বনবিে করা। 

মসাযাবজং প্রবিযার ধাপস ূহিঃ 

1. বটউি কাটা (Cutting): 

✓ কপার বটউি মসাজা কতর কাটা হয বটউি কাটার বদ্তয। 

2. বেিাবরং (Deburring): 

✓ কাটা বটউতির মভের ও িাইতরর ধারাতিা অংশ সবরতয  সৃণ করা হয। 

3. ক্ল্ুাতম্প ধরা (Clamping): 

✓ মসাযাবজং টয ি িা ক্ল্ুাতম্প বটউতির  যখ শক্ত কতর ধরা হয। 

4. মসাযাবজং টয ি িুিহার (Using Swaging Tool): 

✓ কন-আকৃবের (cone-shaped) মসাযাজার িা মসাযাবজং পাঞ্চ বটউতির  যতখ িয কাতনা হয। 

✓ ধীতর ধীতর  াপ প্রতযাে কতর বটউতির  যখ প্রসাবরে করা হয। 

5. বফবটং প্রস্তুে (Joint Making): 

✓ এক বটউতির  যখ িড় হতি অপর বটউি মসবটর মভেতর িয কাতনা হয। 

✓ োরপর মসাডাবরং িা মেবজং কতর  ূড়ান্তভাতি মজাড়া িাোতনা হয। 
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মসাযাবজং করার স য করণীয সেককোিঃ 

• বটউি অিশুই মসাজা ও বনবদ্কি মকাতণ কাটা হতে হতি। 

• বেিাবরং ভাতিাভাতি করতে হতি, না হতি মজাড়া বিিা হতে পাতর। 

•  াপ ধীতর ধীতর বদ্তে হতি, অবেবরক্ত  াপ বদ্তি বটউি মফতট ম তে পাতর। 

• মসাযাবজং এর পর অিশুই মজাড়া শক্ত করার জনু মসাডাবরং িা মেবজং করতে হতি। 

মসাযাবজং এর িুিহার মেত্র 

• এযার কবন্ডশনার ও মরবিজাতরশন বসতিত  বটউি সংত াে। 

• কপার ওযাটার পাইপ সংত াে। 

• প্লাবম্বং কাজ। 

•  িাংতশর ম রা ে ও পবরিেকনকাতি বটউি-টয -বটউি মজাড়া তেবর। 
 

GKB iKg e¨v‡mi `yBwU cvBc‡K ’̄vwqfv‡e †Rvov †`Iqvi Rb¨ 

cvB‡ci gv_v †h cØwZ‡Z mgcwigv‡b Qov‡bv nq Zv‡K mwRs e‡j| 

mwRs K‡i wUDe †Rvov jvMv‡Z Aek¨B †eªwRs Ki‡Z nq| Avi †m 

†ÿ‡Î AwMœwkLv I wdjvi iW e¨envi Kiv nq| Z‡e mwRs Gi cwigvb 

KZLvwb n‡e Zv wb‡q GLbI A‡b‡Ki gv‡S A‡bK wØav-Ø›` i‡q‡Q| 

Z‡e _v¤^ iæj wn‡m‡e GUv ejv hvq †h, ‡h wUDewU‡K mwRs Ki‡Z n‡e 

Zvi WvqvwgUvi hZLvwb n‡e, wUDewU‡K eøK fvBm †_‡K ZZLvwbB 

Dc‡i DwV‡q ivL‡Z nq| Avi mwRs Kivi mgq Aek¨B wUDewU‡K 

fvjfv‡e eøK fvBm ev n¨vÛ fvB‡mi mv‡_ AvU‡K wb‡Z n‡e Ges Av‡ Í̄ 

Av‡¯Í mwRs Ki‡Z n‡e| bZzev wUDewU evuKv n‡q †f‡½ †h‡Z cv‡i| 

 

মেযাবরং ও মসাযাবজং এর  তধু পােককুিঃ 

বিষয মেযাবরং (Flaring) মসাযাবজং (Swaging) 

উতেশু মেযার নাট/বফবটং বদ্তয মজাড়া িাোতনা বটউি-টয -বটউি সরাসবর সংত াে তেবর 

প্রবিযা বটউি  যখ শঙ্কয  আকৃবেতে প্রসাবরে করা বটউি  যখ প্রসাবরে কতর অপর বটউি মভেতর মিাকাতনা 

িুিহার মেত্র হাই-মপ্রসার িাইন, েুাস/মরবিজাতরশন বসতি  বটউি মজাড়া তেবর, প্লাবম্বং 

মজাড়া শক্ত করা নাট টাইট কতর মসাডাবরং/মেবজং কতর 

খর  বক যটা মিবশ (বফবটং িাতে) েয িনা ূিক ক  (বফবটং িাতে না) 
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জসলি জেক (Self Check) – ২.৩ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ 

১। Swaging Tube End বলর্ি কী জব ঝ য়? 

২। Swaging কি ি উর্েশ্য কী? 

৩। Swaging কি ি েন্য কী ধির্িি টুল ব্যবহ ি কি  হয়? 

৪। Swaging কি ি আর্গ টিউব প্রস্তুি কি ি ধ ে কী কী? 

৫। Swaging কি ি সময় টিউব কীভ র্ব প্রস ডিি হয়? 

৬। Swaging Tube End-এি জক ি স ধ িিি কি ডিডি হয়? 

৭। Swaging সঠিকভ র্ব ি  হর্ল কী সমস্য  হয়? 

৮। Swaging Tube End-এি ম ি   ে ই কীভ র্ব কি  হয়? 

৯। Refrigeration ক র্ে Swaging Tube জক র্ য় ব্যবহৃি হয়? 

১০। Flaring ও Swaging-এি মর্ধ্য ে র্ েকয কী? 

 

 

উত্তিেত্র (Answer keys) – ২.৩ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ 

১। Swaging Tube End বলর্ি কী জব ঝ য়? 

উত্তি:  

Swaging হর্ল  টিউর্বি এক প্র ন্তর্ক এমিভ র্ব প্রস ডিি কি    র্ি অন্য একটি টিউব ি ি জভির্ি প্রর্বি কি র্ি    য়। 

 

২। Swaging কি ি উর্েশ্য কী? 

উত্তি:  

দ্যটি টিউবর্ক ের্য়ন্ট ে ি ই (fitting ে ি ) সি সডি এর্ক অের্িি সর্ি যুক্ত কি ি েন্য Swaging কি  হয়। 

 

৩। Swaging কি ি েন্য কী ধির্িি টুল ব্যবহ ি কি  হয়? 

উত্তি:  

স ধ িিি Swaging Tool, Expander, ব  Swaging Die Set ব্যবহ ি কি  হয়। 

 

৪। Swaging কি ি আর্গ টিউব প্রস্তুি কি ি ধ ে কী কী? 

উত্তি: 

১. টিউব জকর্ট সম ি কি  

২. মুখ েডিষ্ক ি কি  ও Burr দূি কি  

৩. প্রর্য় েিীয় বদঘ েয ডেডিি কি  
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৫। Swaging কি ি সময় টিউব কীভ র্ব প্রস ডিি হয়? 

উত্তি:  

Swaging Tool ব  Expander Cone টিউর্বি মুর্খি ডভির্ি ঢুডকর্য় ে ে প্রর্য় গ কর্ি ধীর্ি ধীর্ি মুখ প্রস ডিি কি  

হয়। 

 

৬। Swaging Tube End-এি জক ি স ধ িিি কি ডিডি হয়? 

উত্তি:  

স ধ িিি ৪৫° জক র্ি প্রস ডিি কি  হয়। 

 

৭। Swaging সঠিকভ র্ব ি  হর্ল কী সমস্য  হয়? 

উত্তি: 

• ের্য়ন্ট জর্র্ক ডলক হর্ি ে র্ি 

• টিউব ডিল  ব  জেঁর্ক জ র্ি ে র্ি 

• সংর্  গ দ্যব েল হয় 

 

৮। Swaging Tube End-এি ম ি   ে ই কীভ র্ব কি  হয়? 

উত্তি: 

• টিউর্বি মুখ সম ি ও মসৃি ডকি  জদখ  

• ি টল ব  ডবকৃডি আর্ে ডক ি  েিীে  কি  

• অন্য টিউব সঠিকভ র্ব ডিট হয় ডকি    ে ই কি  

 

৯। Refrigeration ক র্ে Swaging Tube জক র্ য় ব্যবহৃি হয়? 

উত্তি:  

জিডিে র্িন্ট ল ইি ব  ে ইে সংর্  র্গ জ খ র্ি দ্যটি টিউবর্ক ডিটিং ে ি  সি সডি যুক্ত কি  হয়। 

 

১০। Flaring ও Swaging-এি মর্ধ্য ে র্ েকয কী? 

উত্তি: 

• Flaring: টিউর্বি মুখ ব ইর্িি ডদর্ক প্রস ডিি কি  হয়।  

• Swaging: টিউর্বি মুখ জভির্িি ডদর্ক বি কর্ি অন্য টিউব জি ক র্ি ি মর্ি  কর্ি বিডি কি  হয়। 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ২.৩.১  

 

R‡ei bvgt Kcvi wUDe জস য় ডেং Kiv| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. ‡gRvwis †Uc w`‡q wUDe cwigvc K‡i wPwýZ Ki| 
5. wUD‡ei wPwýZ ¯’v‡b wUDe KvUvi ¯’vcb Ki| 
6. wUDe KvUv‡ii A¨vWRvw÷s ¯Œz Nywo‡q Avj‡Zv UvBU Ki| 

7. Gevi wUD‡ei Pvwiw`‡K wUDe KvUviwU‡K mveav‡b ‡Nvov‡Z _vK hZÿb bv ch©šÍ m¤ú~Y© wUDewU bv Kv‡U| 

8. ‡K‡U hvevi ci wUDewU‡K wigvi e¨envi K‡i wiwgs Ki| 

9. Gevi Kcvi wUDewU‡K †d¬qvwis eøK Gi †fZ‡i wbw ©̀ó D”PZv ch©šÍ ¯’vcb Ki| 

10. B‡qvK e¨envi K‡i cwigvb gZ mwRs Ki| 

11. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বটউি অিশুই মসাজা ও বনবদ্কি মকাতণ কাটতে হতি। 

✓ বেিাবরং ভাতিাভাতি করতে হতি, ো না হতি মজাড়া বিিা হতে পাতর। 

✓  াপ ধীতর ধীতর বদ্তে হতি, অবেবরক্ত  াপ বদ্তি বটউি মফতট ম তে পাতর। 

✓ মসাযাবজং-এর পর অিশুই মজাড়া শক্ত করার জনু মসাডাবরং িা মেবজং করতে হতি। 
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ২. ৩. ১  

 

R‡ei bvgt Kcvi wUDe জস য় ডেং  Kiv|  
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

  

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

‡gRvwis †Uc (3 wgUvi) 1 wU 

‡d¬qvwis mwRs Uzj †mU 1 wU 

wUDe KvUvi 1 wU 

wigvi 1 wU 

 

প্রর্য় েিীয় ম ল ম লাঃ  

কে ি টিউব (১/২ ি য় ) - 6Ó j¤^v     1 wU 

 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ২.৪ 

 

বশখণ ফি-৫:- বটউি মিবন্ডং করতে পারতি।    
 

বশখণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও সংজ্ঞ ডয়ি 

কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি সেম হর্ব।  
 

welqe Í̄yt 

➢ কে ি ব  অয লুডমডিয় ম টিউব বাঁক র্ি /জবডন্ডং কি  

➢ বাঁক র্ি  কে ি ব  অয লুডমডিয় ম টিউব specification অনুস র্ি ম র্িি েন্য েিীে  কি  

➢ বাঁক র্ি  কে ি ব  অয লুডমডিয় ম টিউবগুডল ডসল কি  
 

wUDe †ewÛs 

‡eÛ Kiv ej‡Z evuKv Kiv‡K †evSvq| GKwU wUDe‡K wbw`©ó †Kv‡b evuKv Kivi c×wZ‡K †wÛs ejv nq| †ewÛs Kivi Rb¨ 

†h Uzjm e¨envi Kiv nq Zv‡K †eÛvi ev †ewÛs Uzjm e‡j| †iwd«Rv‡ikb A¨vÛ GqviKwÛkwbs Kv‡R wewfbœ mgq wewfbœ 

Kv‡R wUDe‡K evuKv Ki‡Z nq| Avi G Kv‡R Avgv‡`i †`‡k mvaviYZ ỳB ai‡bi †ewÛs Uzjm cvIqv hvq| GB ỳB ai‡bi 

†ewÛs Uzjm My‡jv njt 

 

 

‡gKvwbKvj wUDe †eÛv‡ii myweav nj GwU‡Z wewfbœ †Kvb wb‡`©k Kiv _v‡K, ZvB wbw`©ó †Kv‡b wUDe‡K evuKv Ki‡Z myweav 

nq| wKš‘ GwU w`‡q GKB wUD‡e Aí `yi‡Z¡ ci ci evuKv Ki‡Z LyeB Kó nq| wKš‘ w¯úªs wUDe †eÛv‡ii mvnv‡h¨ ci ci 

evuKv Ki‡Z Lye GKUv mgm¨v nq bv Z‡e †h‡nZz G‡Z †Kvb ev A¨v‡½j wb‡ ©̀k Kiv _v‡K bv, ZvB wbw`©ó †Kv‡b evuKv KivUv 

GKUz Sv‡gjvi| 

 

কে ি ব  অয লুডমডিয় ম টিউব বাঁক র্ি /জবডন্ডং কি  

জিডিে র্িিি ক র্ে ব্যবহৃি কে ি ব  অয লুডমডিয় ম টিউবগুর্ল র্ক প্রর্য় েিীয় জক র্ি বাঁক র্ি ি েন্য উেযুক্ত ব  ডিডদ েি Tube 

Bending Tool ব্যবহ ি কি  হয়। 

এই টুল ব্যবহ র্িি ির্ল টিউর্বি আকৃডি সঠিক র্ র্ক, েয প্ট  ব  জভর্ে   ওয় ি সম্ভ বি  কর্ম, এবং টিউর্বি জভিি ডদর্য় 

জিডিে র্িন্ট প্রব হ স্ব ভ ডবক র্ র্ক। 

 

বাঁক র্ি  কে ি ব  অয লুডমডিয় ম টিউব specification অনুস র্ি ম র্িি েন্য েিীে  কি  

কে ি ব  অয লুডমডিয় ম টিউব টিউব বাঁক র্ি ি েি জসটিি গুিম ি ও সঠিকি    ে ই কি  হয়। জ মি –  

• বাঁক সঠিক জক র্ি হর্য়র্ে ডক ি , 

• টিউর্বি ব্য স (diameter) অেডিবডিেি আর্ে ডক ি , 

• জক র্ি  ি টল ব  ে র্েি দ গ আর্ে ডক ি  –  
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এসব ডবষয় জেডসডির্কিি অনু  য়ী েিীে  কি  হয়,   র্ি এটি জিডিে র্িিি ডসর্ের্ম ডিভেির্  গ্যভ র্ব ব্যবহ ি কি    য়। 

 

বাঁক র্ি  কে ি ব  অয লুডমডিয় ম টিউবগুডল ডসল কি  
বাঁক র্ি  কে ি/অয লুডমডিয় ম টিউবগুর্ল  ধুর্ল -ময়ল  ও অ  ডেি বস্তু দ্ব ি  দূডষি ি  হয়, ি  ডিডিি কির্ি মুখ বন্ধ (seal) 

কি  হয়। 

গুিম ি   ে ইর্য়ি েি টিউর্বি দ্যই প্র ন্ত কয ে ব  প্ল গ ডদর্য় ডসল কি  হয়। 

 

এি ির্ল টিউর্বি জভির্ি ধুর্ল , আর্দ্ েি  ব  অন্য জক র্ি  অ  ডেি বস্তু ঢুর্ক েির্ি ে র্ি ি ,    েিবিীর্ি জিডিে র্িন্ট প্রব র্হ 

ব ধ  ব  েডি কির্ি ে িি। 

 

এই প্রডক্রয়  টিউর্বি েডিষ্ক িত্ব ও ক  েেমি  বে য় ি খর্ি সহ য়ক। 
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জসলি জেক (Self Check) – ২.৪ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ 

 

১। Bending Tube বলর্ি কী জব ঝ য়? 

 

২। টিউব বাঁক র্ি ি উর্েশ্য কী? 

 

৩। Bending কি ি েন্য কী ধির্িি টুল ব্যবহ ি কি  হয়? 

 

৪। টিউব বাঁক র্ি ি সময় কী সিকেি  ম ি  উডেি? 

 

৫। টিউব বাঁক র্ি ি সময় সবর্ের্য় স ধ িি সমস্য  কী? 

 

৬। টিউর্বি বাঁক সঠিক হর্য়র্ে ডক ি  কীভ র্ব েিীে  কি  হয়? 

 

৭। বাঁক র্ি  টিউর্বি ম ি ভ র্ল  ি খর্ি কী কি  হয়? 

 

২। জিডিে র্িিি ডসর্ের্ম টিউব বাঁক র্ি  জকি গুরুত্বপূি ে? 

 

৯। জক ি ধ তুি টিউব স ধ িিি জিডিে র্িির্ি বাঁক র্ি  হয়? 

 

১০। বাঁক র্ি  টিউর্বি গুিম র্িি প্রধ ি ববডিিয কী? 
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উত্তি েত্র (Answer Key) – ২.৪ 

 

১। Bending Tube বলর্ি কী জব ঝ য়? 

উত্তি: টিউবর্ক ডিডদ েি জক র্ি বাঁডকর্য় প্রর্য় েিীয় আকৃডি বিডি কি র্ক Bending বর্ল। 

 

২। টিউব বাঁক র্ি ি উর্েশ্য কী? 

উত্তি: জিডিে র্িন্ট ে ইের্ক সঠিক ডদক ব  অবস্থ্ র্ি বস র্ি ি েন্য টিউব বাঁক র্ি  হয়,   র্ি ডিটিংর্য়ি সংখ্য  কর্ম 

ও ডলর্কর্েি সম্ভ বি  হ্র স ে য়। 

 

৩। Bending কি ি েন্য কী ধির্িি টুল ব্যবহ ি কি  হয়? 

উত্তি: স ধ িিি Tube Bender, Spring Bender, অর্ব  Manual/Pipe Bending 

Machine ব্যবহ ি কি  হয়। 

 

৪। টিউব বাঁক র্ি ি সময় কী সিকেি  ম ি  উডেি? 

উত্তি: টিউব ধীর্ি ধীর্ি বাঁক র্ি হর্ব 

• অডিডিক্ত ে ে ব  হঠ ৎ বাঁক র্ি    র্ব ি  

• PPE (জে খ ও হ র্িি সুিে ) েির্ি হর্ব 

• টিউর্বি ব্য স ও আকৃডি ডবকৃি হর্ি ডক ি  জখয় ল ি খর্ি হর্ব 

 

৫। টিউব বাঁক র্ি ি সময় সবর্ের্য় স ধ িি সমস্য  কী? 

উত্তি: টিউব েয প্ট  হর্য়   ওয়  ব  ি টল ধি  –    জক ি র্ভল ব  অডিডিক্ত ে ে প্রর্য় র্গি ক ির্ি ঘর্ট। 

 

৬। টিউর্বি বাঁক সঠিক হর্য়র্ে ডক ি  কীভ র্ব েিীে  কি  হয়? 

উত্তি: জেডসডির্কিি অনু  য়ী জক ি, ব্য স, এবং মসৃিি  েিীে  কর্ি জদখ  হয়। জক র্ি  ি টল ব  েয প্ট  অংি 

আর্ে ডক ি  ি  ে ের্বেি কি  হয়। 

 

৭। বাঁক র্ি  টিউর্বি ম ি ভ র্ল  ি খর্ি কী কি  হয়? 

উত্তি: ম ি   ে ইর্য়ি েি টিউর্বি মুখ ডসল কর্ি ি খ  হয়,   র্ি ধুর্ল  ব  অ  ডেি বস্তু ঢুকর্ি ি  ে র্ি। 

 

৮। জিডিে র্িিি ডসর্ের্ম টিউব বাঁক র্ি  জকি গুরুত্বপূি ে? 

উত্তি: সঠিকভ র্ব বাঁক র্ি  টিউব ডসর্ের্ম জিডিে র্ির্ন্টি মসৃি প্রব হ ডিডিি কর্ি, ডলর্কে কম য় এবং ইিের্লিি 

সহে কর্ি। 

 

৯। জক ি ধ তুি টিউব স ধ িিি জিডিে র্িির্ি বাঁক র্ি  হয়? 

উত্তি:  

স ধ িিি কে ি (Copper) ও অয লুডমডিয় ম (Aluminum) টিউব বাঁক র্ি  হয়। 

 

১০। বাঁক র্ি  টিউর্বি গুিম র্িি প্রধ ি ববডিিয কী? 

উত্তি: টিউর্বি আকৃডি সম ি, মসৃি ও ি টলডবহীি হওয় , এবং ডিধ ে ডিি জক র্ি সঠিকভ র্ব বাঁক র্ি  র্ ক । 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ২.৪. ১ 

 

জত ির িা ঃ Kcvi wUDe ‡eÛ Kiv। 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. ‡gRvwis †Uc w`‡q wUDe cwigvc K‡i wPwýZ Ki| 
5. wUD‡ei wPwýZ ¯’v‡b wUDe KvUvi ¯’vcb Ki| 
6. wUDe KvUv‡ii A¨vWRvw÷s ¯Œz Nywo‡q Avj‡Zv UvBU Ki| 

7. Gevi wUD‡ei Pvwiw`‡K wUDe KvUviwU‡K mveav‡b ‡Nvov‡Z _vK hZÿb bv ch©šÍ m¤ú~Y© wUDewU bv Kv‡U| 

8. ‡K‡U hvevi ci wUDewU‡K wigvi e¨envi K‡i wiwgs Ki| 

9. Gevi †h ¯’v‡b †eÛ Ki‡Z n‡e †m ¯’vb wPwýZ K‡i †eÛvi Gi gv‡S †m ’̄v‡b wUDewUi wPwýZ ¯’vb Abyhvqx 

¯’vcb Ki‡Z n‡e| 

10. cÖ‡qvRb Abyhvqx †eÛ Ki‡Z n‡e Ges Zv cixÿv Ki‡Z n‡e †h mwVK †Kv‡b †eÛ n‡q‡Q wK bv| 

11. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ টিউব ধীর্ি ধীর্ি বাঁক র্ি হর্ব 

✓ অডিডিক্ত ে ে ব  হঠ ৎ বাঁক র্ি    র্ব ি  

✓ PPE (জে খ ও হ র্িি সুিে ) েির্ি হর্ব 

✓ টিউর্বি ব্য স ও আকৃডি ডবকৃি হর্ি ডক ি  জখয় ল ি খর্ি হর্ব 
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ২.৪. ১   

 

R‡ei bvgt Kcvi wUDe ‡eÛ Kiv| 
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

‡gRvwis †Uc ( 3 wgUvi) 1 wU 

‡gKvwbKvj wUDe †eÛvi 1 wU 

wUDe KvUvi 1 wU 

wigvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

Kcvi wUDe (1/2Ó Wvqv)- 6Ó j¤^v 

 

1 wU 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ২.৫ 

 

বশখণ ফি-৬:- বটউি মেবজং করতে পারতি।    

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও 

সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি সেম হর্ব। 
 

welqe Í̄yt 

➢ জেডেং সিঞ্জ ম ব্যবহ র্িি উেযুক্তি  এবং ডিি েত্ত  অবস্থ্    ে ই 

➢ কপার িা অুািযব বনযা  বটউি মেবজং করা 
➢ Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm ‡eªwRs 

➢ জেম ev wkLv cwiwPwZ  

➢ wUDe wcwÂs  

 

wUDe ‡eªwRs 

‡eªwRs ej‡Z mvavibZ Ggb GKwU c×wZ‡K †evSv‡bv nq, †h c×wZ‡Z ỳwU avZe †K wdjvi †gUvj Mwj‡q  ( ‡hLv‡b 

wdjvi †gUv‡ji Mjbv¼ 450° †mjwmqvm Gi †ekx wKš‘ †h avZeØq †Rvov †`qv n‡e Zv‡`i Mjbv¼ wdjvi †gUv‡ji 

Mjbv¼ Gi †P‡q ‡ekx n‡e) †Rvov †`qv nq| wdjvi †gUvj wn‡m‡e mvavibZ wewfbœ avZe †hgb, A¨vjywgwbqvg, wmjfvi, 

Kcvi, †Kvevë, wb‡Kj BZ¨vw`i A¨vjq e¨eüZ nq| Z‡e †iwd«Rv‡ikb A¨vÛ Gqvi-KwÛkwbs Kv‡R Kcvi ‡eªwRs Kivi 

Kv‡R †ewkifvM †ÿ‡ÎB Kcvi A¨vjq Ges wb‡Kj A¨vjq e¨envi n‡q _v‡K| 

‡eªwRs ej‡Z A‡b‡K †mvìvwis ev M¨vm I‡qwìs†KI eywS‡q _v‡K| wKš‘ bv, †eªwRs, †mvìvwis I I‡qwìs †_‡K Avjv`v| 

†mvìvwis Ges I‡qwìsI avZe †Rvov †`qvi c×wZ| wKš‘ †mvìvwis G †h wdjvi g¨v‡Uwiqvj e¨envi Kiv nq Zv‡K bb-

‡divm n‡Z nq Ges Zvi Mjbv¼ n‡Z nq 450° ‡mjwmqvm Gi †P‡q Kg| Avi I‡qwìs Gi †ÿ‡Î †eR †gUvj (‡h 

avZz‡K †Rvov jvMv‡bv n‡e) -‡K AvswkK ev m¤ú~Y© Mwj‡q avZzØq‡K †Rvov jvMv‡bv nq| wKš‘ †eªwRs Gi †ÿ‡Î †eR 

†gUvj‡K †Kvb fv‡eB Mjv‡bv nq bv| ïaygvÎ wdjvi †gUvj‡KB Mjv‡bv nq Ges Zv K¨vwcjvwi A¨vKk‡bi gva¨‡g avZe 

As‡ki dvuKv c~iY K‡i †Rvov jvMv‡bv nq| Z‡e †eR †gUv‡ji aib, e¨envi ev D‡Ïk¨ BZ¨vw`i Dci wbf©i K‡i wdjvi 

†gUvj wbe©vPb Kiv nq| 

Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm ‡eªwRs Ges K¨vb M¨vm †eªwRs‡eªwRs Kivi Rb¨ Zv‡ci cÖ‡qvRb| Avi ‡iwd«Rv‡ikb Ges Gqvi-

KwÛkwbs Kv‡R GB Zvc Avgiv mvavibZ Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm †mU †_‡K A_ev weD‡Ub cwic~b© K¨vb M¨vm e¨envi 
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K‡i †c‡q _vwK| 

 

 

Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm I‡qwìs †mU G †hme Dcvsk _v‡K Zvi ZvwjKv wb‡P †`qv njt 

1. Aw·‡Rb wmwjÛvi 

2. Aw·‡Rb wmwjÛvi fvj¦ 

3. Aw·‡Rb ‡cÖkvi †i¸‡jUi 

4. Aw·‡Rb †cÖkvi †MR (wmwjÛvi I Acv‡iwUs) 

5. A¨vwmwUwjb wmwjÛvi 

6. A¨vwmwUwjb wmwjÛvi fvj¦ 

7. A¨vwmwUwjb †cÖmvi †i¸‡jUi 

8. Aw·‡Rb †cÖkvi †MR (wmwjÛvi I Acv‡iwUs) 

9. døvk e¨vK A¨v‡i÷i 

10. I‡qwìs UP© 

11. wmwjÛvi mv‡cvU© I wmwjÛvi Uªwj 

 

Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm I‡qwìs †mU Gi mvnv‡h¨ †eªwRs 

Avgiv Av‡MB †R‡bwQ †h, avZe mvaviYZ ỳB fv‡e †Rvov †`qv hvq, hvi GKwU wdDkb c×wZ Ges Ab¨wU bb-wdDkb 

c×wZ| †eªwRs GKwU bb-wdDkb c×wZ, †Kbbv G‡Z †eR †gUvj‡K Mwj‡q †Rvov †`qv nqbv| G‡Z wdjvi †gUvj‡K 

weD‡Ub M¨vm K¨vb 

M¨vm 

UP© 
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Mwj‡q ‡eR †gUvj †Rvov w`‡Z nq| Avi G c×wZ‡Z †Rvov w`‡Z cÖ‡qvRb Zv‡ci hv wKbv Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm I‡qwìs 

‡mU †_‡K cvIqv †h‡Z cv‡i A_ev K¨vb M¨vm A_ev Ab¨ †h †Kvb wbf©i‡hvM¨ Drm n‡Z cvIqv †h‡Z cv‡i| Z‡e G 

ch©v‡q Avgiv Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm I‡qwìs †mU Gi mvnv‡h¨ wKfv‡e Kcvi †eªwRs Ki‡Z nq Zv Rvbvi †Póv Kie| 

Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm I‡qwìs †mU G R¡vjvwb wn‡m‡e A¨vwmwUwjb e¨envi Kiv nq| A¨vwmwUwjb GKwU AwZgvÎvq `vn¨ 

c`v_© Ges GwU eY©nxb Z‡e Zxeª MÜhy³ M¨vm| G M¨vm MÜhy³ Kivi GKwU Kvib i‡q‡Q, Zv nj hw` †Kvb Kvi‡b 

wmwjÛvi A_ev wm‡÷‡g ‡Kvb wjK _v‡K Z‡e †m‡ÿ‡Î cy‡iv Kÿ Zxeª MÜhy³ n‡q _vK‡e| Avi hv‡Z K‡ÿ cÖ‡ek K‡iB 

Avgiv eyS‡Z cvwi †h, K‡ÿ A¨vwmwUwjb M¨vm wjK K‡i Av‡Q Ges †m g~û‡Z© hv‡Z †Kvb fv‡eB Avgiv †Kvb ai‡bi Av¸b 

K‡ÿ bv aivB Ges ‰e`y¨wZK myBP Ab bv Kwi (‡Kbbv ‰e`y¨wZK myBP Ab Kivi mg‡qI AwMœùzwj½ ev B‡jKwUªKvj ¯úvK© 

‰Zix nq)| Kvib G‡Z Av¸b aiv ev we‡ùvib Gi gZ gvivZ¥K SzuwK i‡q‡Q| Avi A¨vwmwUwjb †h wmwjÛv‡i _v‡K †mwU 

mvavibZ †giæb ev L‡qwi is Gi n‡q _v‡K Ges cwic~b© Ae¯’vqI A¨vwmwUwjb wmwjÛv‡i Avj‡Zv AvNvZ Ki‡j X¨ve X¨ve 

kã nq|  

Aw·‡Rb A¨vwmwUwjb †K `n‡b mvnvh¨ K‡i| Aw·‡Rb Avi A¨vwmwUwj‡bi mgš̂‡qB Avgiv D”P ZvcgvÎv †c‡q _vwK| 

GQvovI Aw·‡Rb A¨vwmwUwjb †K Kvwjwenxb (Kve©bwenxb) fv‡e R¡j‡Z mvnvh¨ K‡i| Aw·‡Rb wmwjÛvi Gi is mvavibZ 

meyR ev Kv‡jv is Gi n‡q _v‡K| Aw·‡Rb wmwjÛviwU‡K A¨vwmwUwjb wmwjÛvi Gi gZ X¨ve X¨ve kã K‡ibv eis Xs Xs 

kã K‡i| 

 

GwU‡K wmwjÛvi fvj¦ e‡j| GwU Aw·‡Rb I 

A¨vwmwUwjb Dfq wmwjÛv‡iB e¨eüZ nq| GwU Nywi‡q 

wmwjÛvi †_‡K M¨vm †ei nevi iv¯Ív †Lvjv ev eÜ Ki‡Z 

nq| GwU‡K LyeB mveav‡b e¨envi Ki‡Z nq| KvR 

Kivi mgq GwU‡K 2 †_‡K 3 c¨vuP Gi †ekx Ly‡j M¨vm 

‡ei Kiv DwPr bq| 

 

G‡K d¬¨vk e¨vK A¨v‡i÷i e‡j| GwU wmwjÛvi Gi 

KvQvKvwQ ev UP© Gi KvQvKvwQ ev Dfq cÖv‡šÍB jvMv‡bv 

_vK‡Z cv‡i| Gi KvR Av¸b †K †Kvb fv‡eB †nvR 

cvBc ev wmwjÛvi G cÖ‡ek Ki‡Z bv †`qv| 

 

‡cÖkvi †MR I †i¸‡jUit GLv‡b ỳwU †cÖkvi †MR 

i‡q‡Q hvi GKwU w`‡q wmwjÛvi †cÖkvi I Ab¨wU w`‡q 

Acv‡iwUs †cÖkvi †`Lv hvq| Avi †i¸‡jUiwU †K Nywo‡q 

Acv‡iwUs †ckvi †MR evov‡bv I Kgv‡bv hvq| 

 

M¨vm I‡qwìs UP©t Gi mvnv‡h¨B Avgiv Aw·‡Rb I 

A¨vwmwUwjb e¨envi K‡i D”P ZvcgvÎv †c‡Z cvwi| 

G‡Z M¨vm †d¬v Kgvevi ev evov‡bvi Rb¨ fvj¦ i‡q‡Q| 

 

Aw·-A¨vwmwUwjb M¨vm I‡qwìs ‡mU Gi mvnv‡h¨ Av¸b aiv‡bvi I eÜ Kievi avct 

1. cÖ_‡g cÖ‡qvRbxq wbivcËv miÄvg ev wcwcB c‡i wb‡Z n‡e| 

2. Gevi Aw·‡Rb I A¨vwmwUwjb wmwjÛvi fvj¦ ỳB c¨vP K‡i Lyj‡Z n‡e| 
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3. Gevi UP© nv‡Z wb‡q Aw·‡Rb I A¨vwmwUwjb M¨vm †d¬v †mU Kivi Rb¨ †cÖkvi †i¸‡jUi Nywo‡q Aw·‡Rb I 

A¨vwmwUwjb Gi Acv‡iwUs †cÖkvi †iÄ †mU K‡i wb‡Z n‡e| (G KvRwU Av¸b bv Rvwj‡q ïaygvÎ †cÖkvi Abyfe 

K‡iB Kiv hvq, A‡b‡K Kv‡Ri myweav‡_© cvwb e¨envi K‡i|) 

4. Gevi UP© R¡vjv‡bvi Rb¨ cÖ_‡g Aí cwigv‡b A¨vwmwUwjb Qvo‡Z n‡e Ges ¯úvK© jvBUvi Gi mvnv‡h¨ Av¸b 

aiv‡Z n‡e| Avi G KvRwU GKvB Ki‡Z n‡e Ges ïaygvÎ ¯úvK© jvBUviB e¨envi Ki‡Z n‡e| 

5. G Ae¯’vq hLb Av¸b R¡j‡Z _vK‡e ZLb Aw·‡Rb fvj¦wU Aí cwigv‡b Lyj‡Z n‡e Ges †`Lv hv‡e hZ Aw·‡Rb 

QvowQ ZZB wkLvi GKwU mv`v †Kvb Kg‡Q| Gfv‡e K‡i Avgiv †eªwRs Kivi Rb¨ wbDUªvj wkLv ‰Zix K‡i †eªwRs 

Kie|  

6. ‡eªwRs †k‡l Av¸b †bfv‡bvi Rb¨ cÖ_‡g Aw·‡Rb eÜ Kie, Zvi c‡i A¨vwmwUwjb eÜ Kie| Ges wbivcËvi 

Rb¨ Aw·‡Rb Avevi Pvjy K‡i (Av¸b bv awi‡q, Aek¨ Av¸b ai‡eI bv) Avevi eÜ K‡i w`‡Z n‡e| 

7. Zvici Aw·‡Rb I A¨vwmwUwjb wmwjÛvi Gi fvj¦ eÜ K‡i, Kv‡Ri RvqMv cwi¯‹vi K‡i Uzjm cwi¯‹vi K‡i 

¸wQ‡q ivL‡Z n‡e| 

‡d¬g ev wkLv cwiwPwZ 

Kve©yivBwRs wkLvt hLb A¨vwmwUwjb I Aw·‡Rb Gi wgkÖ‡Y A¨vwmwUwjb 

Gi cwigvb †ekx n‡q hvq ZLb Zv‡K Kvey©ivBwRs wkLv e‡j| G 

wkLv‡Z ‡gvUvgywU cwi¯‹vi fv‡eB wZbwU Avjv`v is Gi wkLv †`Lv 

hvq| G wkLvi ZvcgvÎv cÖvq 5500° dv‡ibnvBU ev 3038° 

‡mjwmqvm| mn‡RB GB wkLv †Pbv hvq Gi `yB ai‡bi wkLvi gv‡S 

A¨vwmwUwjb wd`vi †`‡L| GQvovI Gi AvDUvi ‡d¬gwUI wbDUªvj †d¬‡gi †P‡q AvKv‡i j¤̂v nq| Avqib Avi mvavib w÷j 

Gi mv‡_ GwU k³ wKš‘ f½yi Avqib Kvev©BW ˆZwi K‡i d‡j GwU mvavib Avqib wKsev w÷j Gi mv‡_ e¨envi bv K‡i 

A¨vjq Gi mv‡_ ‡ekx e¨envi Kiv nq| 

Aw·WvBwRs wkLvt hLb Aw·‡Rb I A¨vwmwUwjb Gi wgkÖ‡Y Aw·‡Rb 

Gi cwigvb †ewk nq ZLb GB Aw·‡Rb †h ‡gUvj †K I‡qwìs Ki‡Z 

nq Zv‡KI Mwj‡q †dj‡Z cv‡i †Kbbv  Gi ZvcgvÎv †eBR †gUv‡ji 

†P‡qI †ewk n‡q hvq| G ai‡bi ‡d¬g †K Aw·WvBwRs wkLv e‡j hvi 

ZvcgvÎv 6800° dv‡ibnvBU ev 3648° ‡mjwmqvm ch©šÍ n‡Z cv‡i| Aw·WvBwRs wkLv mvavibZ wbDUªvj wkLvi †P‡q 

AvKv‡i GKUz †QvU nq, Bbvi †Kvb GKUz ‡QvU nq Ges gv‡S gv‡S kã nq| mvavibZ wRsK †eBRW †gUvj, Kcvi 

†eBRW †gUvj I g¨v½vwbR ev wewfbœ ai‡bi †divm †eBRW †gUvj Gi †ÿ‡Î Aw·WvBwRs wkLv e¨eüZ nq| 

 

wbDUªvj wkLvt hLb Aw·‡Rb I A¨vwmwUwjb Gi wgkÖ‡Y Aw·‡Rb 

I A¨vwmwUwjb  Gi cwigvb mgvb _v‡K ZLb wbDUªvj wkLv ˆZwi 

nq| G ai‡bi wkLv‡K wbDUªvj wkLv ejvi Kvib nq G wkLv 

I‡qwìs Kivi mgq †eBR ‡gUvj Gi Kve©b †K evwo‡q A_ev Kwg‡q †`qbv Ges Ab¨ †Kvb ai‡bi ivmvqwbK wewµqvq 

AskMÖnb K‡i bv| mvavibZ gvBì w÷j, †÷Bb‡jm w÷j, Kv÷ Avqib, A¨vjywgwbqvg I Kcvi Gi †ÿ‡Î wbDUªvj wkLv 

e¨envi Kiv nq| 

wUDe wcwÂs 

wngvqb cØwZ‡Z †iwd«Rv‡i›U PvR© Kivi c‡i PvwR©s jvB‡bi gv_v GKwU we‡kl ai‡bi 

Uzj w`‡q Pvc w`‡q eÜ K‡i †`qv nq, G c×wZ‡K wcwÂs ejv nq| Avi †h Uzj wU 

e¨envi Kiv nq Zv‡K wcwÂs Uzjm ejv nq| wngvqK PvR© †k‡l hv‡Z †nvR cvBc Avi 

‡cÖkvi †MR Ly‡j †dj‡jI BDwbU †_‡K wngvqK bv †ei n‡q hvq, †m Rb¨B GB wcwÂs 

Uzjm e¨eüZ nq| G‡K wcÂ Ad& Uzjm ev wcÂ Ad& cøvqvi I ejv nq| 
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wUDe wcqvwm©s 

mvavibZ †iwd«Rv‡i›U wi‡Kvfvwi Kivi Kv‡R wUDe wQ`ª K‡i †mLvb †_‡K wngvqK †U‡b †ei Kivi Kv‡R GwU e¨eüZ 

nq| Gi mv‡_ †nvR cvBc jvMv‡bvi e¨e¯’v _v‡K hv‡Z wi‡Kvfvwi †iwd«Rv‡i›U wi‡Kvfvwi wmwjÛv‡i msiÿb Kiv hvq| 

   

wPÎt wcqvwm©s cøvqvi I wcqvwm©s fvj¦ 

 

GQvovI ‡iwd«Rv‡ikb Ges GqviKwÛkwbs Kv‡R e¨eüZ wKQz Kcvi wdwUsm wb‡P †`Lv‡bv njt 
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জসলি জেক (Self Check) – ২.৫ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ 

১। Brazing বলর্ি কী জব ঝ য়? 

২। Brazing কি ি উর্েশ্য কী? 

৩। কে ি টিউব সংর্  র্গ Brazing কি ি প্রধ ি সুডবধ  কী? 

৪। Brazing কি ি সময় জক ি ধির্িি ি ে উৎস ব্যবহ ি কি  হয়? 

৫। Brazing কি ি সময় জক ি েদ র্ ে ব্যবহ ি কি  হয় সংর্  গ িক্ত কি ি েন্য? 

৬। Brazing কি ি েন্য কী ধির্িি উেকিি প্রর্য় েি? 

৭: Brazing কি ি আর্গ টিউব কীভ র্ব প্রস্তুি কি  হয়? 

৮। সঠিকভ র্ব Brazing ি  হর্ল কী সমস্য  হর্ি ে র্ি? 

৯। Brazing সম্পন্ন হওয় ি েি কী কি  উডেি? 

১০। Refrigeration ডসর্ের্ম Brazing জকি গুরুত্বপূি ে? 

 

 

উত্তি েত্র (Answer Key) – ২.৫ 

 
১। Brazing বলর্ি কী জব ঝ য়? 

উত্তি: Brazing হর্ল  এমি একটি প্রডক্রয়  জ খ র্ি দ্যইটি ধ িব টিউবর্ক গলি র্ঙ্কি ডির্ে একটি ডিল ি জমট ল 

(Brazing rod) ব্যবহ ি কর্ি ি ে প্রর্য় র্গি ম ধ্যর্ম যুক্ত কি  হয়। 

 

২। Brazing কি ি উর্েশ্য কী? 

উত্তি: টিউর্বি মর্ধ্য স্থ্ য়ী ও ডলর্কে-মুক্ত সংর্  গ বিডি কি ,    জিডিে র্িন্ট প্রব র্হি েন্য ডিি েদ হয়। 

 

৩। কপার বটউি সংত াতে মেবজং করার প্রধান সযবিধা কী? 

উত্তর: শক্ত ও স্থাযী, বিক-প্রুফ সংত াে তেবর করা  ায। 

 
৪। Brazing কি ি সময় জক ি ধির্িি ি ে উৎস ব্যবহ ি কি  হয়? 

উত্তি: স ধ িিি Oxy-acetylene torch ব  LPG torch ব্যবহ ি কি  হয়। 

 

৫। মেবজং করার স য মকান পদ্ােক িুিহার করা হয সংত াে শক্ত করার জনু? 

উত্তর: বসিভার িা োবজং বফিার ম টাি এিং োক্স। 
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৬। Brazing কি ি েন্য কী ধির্িি উেকিি প্রর্য় েি? 

উত্তি: 

• টিউব (Copper ব  Brass) 

• Brazing rod (ডিল ি জমট ল) 

• Flux (অডের্িিি জি র্ধ) 

• Torch (ি র্েি েন্য) 

• PPE (জে খ ও হ র্িি সুিে ি েন্য) 

 

৭। Brazing কি ি আর্গ টিউব কীভ র্ব প্রস্তুি কি  হয়? 

উত্তি: 

• টিউর্বি মুখ েডিষ্ক ি ও সম ি কি  হয় 

• ব ি (Burr) ব  ময়ল  দূি কি  হয় 

• দ্যই টিউর্বি সংর্  গস্থ্ল ঠিকভ র্ব বস র্ি  হয় 

  

৮। সঠিকভ র্ব Brazing ি  হর্ল কী সমস্য  হর্ি ে র্ি? 

উত্তি: 

• ের্য়র্ন্ট ডলক হর্ি ে র্ি 

• সংর্  গ দ্যব েল হয় 

• টিউব ি টল ধির্ি ে র্ি 

• জিডিে র্িন্ট প্রব র্হ ব ধ  সৃডি হয় 

 

৯। Brazing সম্পন্ন হওয় ি েি কী কি  উডেি? 

উত্তি: ের্য়ন্ট ঠ ন্ড  হর্ল Flux অবডিি ংি েডিষ্ক ি কির্ি হয় এবং ডলক জটে কর্ি সংর্  গ সঠিক আর্ে ডকি  

  ে ই কির্ি হয়। 

 

১০। Refrigeration ডসর্ের্ম Brazing জকি গুরুত্বপূি ে? 

উত্তি: এটি িক্ত ও স্থ্ য়ী সংর্  গ প্রদ ি কর্ি,    উচ্চ ে ে ও ি েম ত্র ি অবস্থ্ য় জিডিে র্িন্ট গ্য স ধ ির্ি সহ য়ক 

হয়। 
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জি  বিট (Job Sheet) – ২.৫ . ১ 

 
R‡ei bvgt Kcvi wUDe ‡eªwRs Gi gva¨‡g †Rvov jvMv‡bv| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. ‡gRvwis †Uc w`‡q wUDe cwigvc K‡i wPwýZ Ki| 
5. wUD‡ei wPwýZ ¯’v‡b wUDe KvUvi ¯’vcb Ki| 
6. wUDe KvUv‡ii A¨vWRvw÷s ¯Œz Nywo‡q Avj‡Zv UvBU Ki| 

7. Gevi wUD‡ei Pvwiw`‡K wUDe KvUviwU‡K mveav‡b ‡Nvov‡Z _vK hZÿb bv ch©šÍ m¤ú~Y© wUDewU bv Kv‡U| 

8. ‡K‡U hvevi ci wUDewU‡K wigvi e¨envi K‡i wiwgs Ki| 

9. Gevi GKwU wUDe‡K Zvi WvqvwgUvi Gi wnmve Abyhvqx mwRs Ki‡Z n‡e| 

10. mwRs Kiv wd‡gj wUDe Gi ‡fZ‡ii Ask Ges †gj wUDewUi evB‡ii Ask fvjfv‡e cwi¯‹vi Ki| 

11. Gevi I‡qwìs UP© R¡vwj‡q wbDUªvj wkLv ‰Zix Ki Ges wd‡gj wUDewUi wb‡Pi Ask DËß Ki hZÿb ch©šÍ Zv 

i³eb© avib bv K‡i| 

12. Gevi †gj wUDwUi KvUv As‡ki mvgvb¨ Dc‡i †eªwRs iW wU ai hv‡Z Zv M‡j wM‡q wd‡gj wUD‡ei g‡a¨ wM‡q 

wjK eÜ K‡i| 

13. ‡eªwRs Gi c‡i wUDewU‡K VvÛv n‡Z `vI I Zvi †eªwRs ‡KvqvwjwU cixÿv Ki| 

14. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

সিকেি : 

✓ PPE (েিম , গ্ল ভস) েডিধ ি কি  

✓ দ হয েদ র্ ে দূর্ি ি খ  

✓ ক র্েি স্থ্ ি ব ি স েল েলর্  গ্য ি খ  

✓ টর্ে েি আগুি ডিয়ের্ি ি খ  
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মে বসব িতক িি ব িট (Specification Sheet) – ২.৫. ১   

 

R‡ei bvgt Kcvi wUDe ‡eªwRs Gi gva¨‡g †Rvov jvMv‡bv| 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

‡gRvwis †Uc ( 3 wgUvi) 1 wU 

M¨vm I‡qwìs †mU 1 ‡mU 

wUDe KvUvi 1 wU 

wigvi 1 wU 

¯úvK© jvBUvi 1 wU 

I‡qwìs Us 1 wU 

‡Uwej fvBm 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

Kcvi wUDe (1/2Ó Wvqv)- 6Ó j¤^v 1 wU 

Bgvwi †ccvi ev K¬_ cÖ‡qvRbgZ 

‡eªwRs iW 1 wU 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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ইিিির্মিি সীট (Information Sheet) – ২.৬ 

 

ডিখি িল-৭: কম ের্েত্র, সিঞ্জ ম এবং  েে ডি েডিষ্ক ি/িেি র্বেি কির্ি ে ির্ব। 

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও সংজ্ঞ ডয়ি 

কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক েসমূহ কির্ি সেম হর্ব। 

 

welqe Í̄yt 

1. কম ের্েত্র েডিষ্ক ি কি  এবং উেকিিগুডল সংিেি কি   

2. সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি কি , েডিি েন্য েিীে  কি  এবং সংিেি কি   

3. েডিিস্ত/ত্রুটিপূি ে সিঞ্জ ম ও  েে ডি জমি মি/প্রডিস্থ্ েি  

 

কম ের্েত্র েডিষ্ক ি কি  এবং উেকিিসমূহ সংিেি কি  

 

কম েস্থ্ল েডিষ্ক ি কি  এবং ব্যবহৃি ব  অব্যবহৃি উেকিিগুর্ল  কম েস্থ্র্লি ডিয়ম ও ম িদণ্ড অনু  য়ী  র্  র্ভ র্ব 

সংিেি কি : 

জিডিে র্িিি ক র্ে টিউব ক টিং, জবডন্ডং, জেয় ডিং, জেডেং ইিয ডদ সম্পন্ন কি ি েি:- 

• কম েস্থ্র্লি জমর্ঝ, জটডবল ও  েে ডি ধুর্ল , জিল, ধ িব টুকর্ি  ইিয ডদ জর্র্ক েডিষ্ক ি কির্ি হয়,   র্ি 

েিবিী ক র্েি েডির্বি ডিি েদ ও সুশৃঙ্খল র্ র্ক। 

• ব ডক র্ ক  উেকিি (র্ মি: কে ি টিউব, ডিটিংস, জেডেং িি, ে ে ইিয ডদ) ডিডদ েি স্থ্ র্ি ব  আলম ডির্ি 

সঠিকভ র্ব সংিেি কির্ি হয়,   র্ি জসগুর্ল  েডিিস্ত ি  হয় এবং ভডবষ্যর্ি সহর্ে ব্যবহ ি কি    য়। 

• এটি কম েস্থ্র্লি সুিে  (safety), দেি  (efficiency) এবং শৃঙ্খল  (orderliness) বে য় ি খ ি 

একটি গুরুত্বপূি ে অংি। 

 

টিউব প্রডক্রয় ে িকিি জির্ষ কম েস্থ্ল েডিষ্ক ি ও উেকিিসমুহ সঠিকভ র্ব সংিেি কি  কম েস্থ্র্লি ডিয়ম অনু  য়ী 

একটি ব ধ্যি মূলক ক ে। 

 

সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি, েডিি েন্য েিীে  এবং সংিেি কি  

 

কম েস্থ্র্লি িিে অনুস র্ি সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি কি , েডিি েন্য েিীে  কি  এবং সংিেি কি : 

টিউব প্রডক্রয় ে িকির্িি ক ে জিষ কি ি েি, ব্যবহৃি সিঞ্জ ম (tools) ও উেকিি (equipment) ভ র্ল ভ র্ব 

েডিষ্ক ি কির্ি হয়,   র্ি জিল, ধুর্ল  ব  ধ িব কি  ইিয ডদ অেস ডিি হয়। 

 

এিেি জসগুর্ল  েডিিস্ত ডকি  ি  েিীে  কির্ি হয়, জ মি – ভ ে  হ িল, ডিল  স্ক্রু, ি ট  ে ইে ক ট ি ে কু, 

ইিয ডদ। 

 ডদ প্রর্য় েি হয়, ি হর্ল লুডের্কিি কি  হয়,   র্ি সিঞ্জ র্মি েলন্ত অংিগুডল সহর্ে ও দীঘ েস্থ্   ীভ র্ব ক ে কির্ি 

ে র্ি। 

সবর্ির্ষ, েডিষ্ক ি ও েিীে  জির্ষ সব সিঞ্জ ম ও উেকিি কম েস্থ্র্লি িিে ও ডিয়ম অনু  য়ী ডিধ ে ডিি স্থ্ র্ি সঠিকভ র্ব 

সংিেি কি  হয়,   র্ি েিবিী ব্যবহ র্িি সময় সহর্ে ে ওয়    য় এবং ডিি েত্ত  বে য় র্ র্ক। 
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ক ে জির্ষ টুলস ও ইকুইের্মন্ট েডিষ্ক ি কি , েডি েিীে  কি , প্রর্য় েি হর্ল জিল জদওয়  এবং কম েস্থ্র্লি ডিয়ম 

অনু  য়ী সঠিকভ র্ব সংিেি কি  – এ সবই হল গুরুত্বপূি ে ক ে। 

 

 

েডিিস্ত/ত্রুটিপূি ে সিঞ্জ ম ও  েে ডি জমি মি/প্রডিস্থ্ েি 

 

 ডদ জক র্ি  সিঞ্জ ম (tools) ব  উেকিি (equipment) ভ ে , ত্রুটিপূি ে ব  অক  েকি অবস্থ্ য় ে ওয়    য়, ি হর্ল 

ি  জমি মি (repair) ব  েডিবিের্িি (replacement) েন্য উধ্বেিি কম েকিে  ব  সংডিি কর্তেেের্ক ে ি র্ি 

হয়। 

 

অর্ ে ৎ, ক র্েি সময় ব্যবহৃি জক র্ি  টুল ব   েে ডি  ডদ সঠিকভ র্ব ক ে ি  কর্ি, িি হর্য়   য় ব  ডিি েত্ত ি েন্য 

ঝৌঁডকপূি ে হয়, ি হর্ল ি  ব্যবহ ি ি  কর্ি ডির্ে ট ে কর্ি জমি মি ব  েডিবিের্িি ব্যবস্থ্  ডির্ি হয়। 
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জসলি জেক (Self-check) – ২.৬  

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ 

 

১. ক ে জির্ষ টুলস ও ইকুইের্মর্ন্টি কী কি  উডেি? 

২. জকি সিঞ্জ ম েডিষ্ক ি কি  েরুডি? 

৩. সিঞ্জ ম েিীে  কি ি উর্েশ্য কী? 

৪. লুডের্কিি (Lubrication) বলর্ি কী জব ঝ য়? 

৫. কখি সিঞ্জ র্ম লুডের্কিি কি  প্রর্য় েি? 

 

বহুমুখী প্রশ্নাঃ  

১. েডিিস্ত সিঞ্জ ম জের্ল কী কির্ি হর্ব? 

ক) ব্যবহ ি ে ডলর্য়   ওয়  

খ) জির্ল জদওয়  

গ) ডির্ে ট ে কর্ি জমি মি ব  েডিবিের্িি ব্যবস্থ্  কি  

ঘ) অন্যর্ক ডদর্য় ঠিক কি  

 

২. েডিিস্ত সিঞ্জ ম ডির্ে ট ে কি  জকি েরুডি? 

ক) ক ে বন্ধ কি ি েন্য 

খ) দ্যঘ েটি  প্রডির্ি ধ ও ডিি েত্ত  িে ি েন্য 

গ) িতুি সিঞ্জ ম ে ওয় ি েন্য 

ঘ) সময় বাঁে র্ি ি েন্য 

 

৩. সিঞ্জ ম জক র্ য় সংিেি কি  উডেি? 

ক) জ র্ক র্ি  ে য়গ য় 

খ) টুল বে ব  ডিধ ে ডিি স্থ্ র্ি 

গ) জটডবর্লি উেি 

ঘ) জমর্ঝর্ি 

 

৪. সিঞ্জ ম সঠিকভ র্ব সংিেি ি  কির্ল কী হর্ি ে র্ি? 

ক) সিঞ্জ ম েকের্ক হর্য়   র্ব 

খ) হ ডির্য় জ র্ি ব  িি হর্ি ে র্ি 

গ) ক ে দ্রুি হর্ব 

ঘ) ডকছুই হর্ব ি  

 

৫. টিউব প্রডক্রয় ে িকিি ক র্ে জক িটি ব্যবহৃি হয়? 

ক) হ তুডি 

খ) টিউব ক ট ি 

গ) প্ল য় ি 

ঘ) জেইন্ট ে ি 
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উত্তি েত্র (Answer keys) – ২.৬ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নাঃ 

 

১. ক ে জির্ষ টুলস ও ইকুইের্মর্ন্টি কী কি  উডেি? 

উত্তি: ক ে জির্ষ টুলস ও ইকুইের্মন্ট েডিষ্ক ি কর্ি, েডি েিীে  কর্ি, প্রর্য় েি হর্ল জিল ডদর্য় ডিধ ে ডিি স্থ্ র্ি 

সংিেি কির্ি হয়। 

 

২. জকি সিঞ্জ ম েডিষ্ক ি কি  েরুডি? 

উত্তি: ধুর্ল , জিল ব  ধ িব কি  সডির্য় সিঞ্জ র্মি আয়ু ব ি র্ি  ও ডিি েদভ র্ব ক ে কি ি েন্য েডিষ্ক ি কি  

েরুডি। 

 

৩. সিঞ্জ ম েিীে  কি ি উর্েশ্য কী? 

উত্তি: সিঞ্জ ম ভ ে , ডিল  ব  ত্রুটিপূি ে ডকি  ি  ডিি েয় কর্ি ডিি েদ ব্যবহ ি ডিডিি কি । 

 

৪. লুডের্কিি (Lubrication) বলর্ি কী জব ঝ য়? 

উত্তি: েলন্ত অংর্ি জিল ব  ডিে প্রর্য় গ কি ,   র্ি ঘষ েি কর্ম ও সিঞ্জ ম সহর্ে ের্ল। 

 

৫. কখি সিঞ্জ র্ম লুডের্কিি কি  প্রর্য় েি? 

উত্তি:  খি সিঞ্জ র্মি েলন্ত অংি িক্ত ব  ঘষ েিযুক্ত হর্য়   য়, িখি লুডের্কিি কি  প্রর্য় েি। 

 

বহুমুখী প্রশ্নাঃ  

 

১. েডিিস্ত সিঞ্জ ম জের্ল কী কির্ি হর্ব? 

উত্তি: গ) ডির্ে ট ে কর্ি জমি মি ব  েডিবিের্িি ব্যবস্থ্  কি  

 

২. েডিিস্ত সিঞ্জ ম ডির্ে ট ে কি  জকি েরুডি? 

উত্তি: খ) দ্যঘ েটি  প্রডির্ি ধ ও ডিি েত্ত  িে ি েন্য 

 

৩. সিঞ্জ ম জক র্ য় সংিেি কি  উডেি? 

উত্তি: খ) টুল বে ব  ডিধ ে ডিি স্থ্ র্ি 

 

৪. সিঞ্জ ম সঠিকভ র্ব সংিেি ি  কির্ল কী হর্ি ে র্ি? 

উত্তি: খ) হ ডির্য় জ র্ি ব  িি হর্ি ে র্ি 

 

৫. টিউব প্রডক্রয় ে িকিি ক র্ে জক িটি ব্যবহৃি হয়? 

উত্তি: খ) টিউব ক ট ি 
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টাস্ক বিট (Task Sheet) – ২. ৬.১   

Task Title:  কম ের্েত্র, সিঞ্জ ম এবং  েে ডি েডিষ্ক ি ও িেি র্বেি কির্ি ে ি । 

বি ত দি্ি াি ে ী (Instructions):  

বি ত ে র বি ত দি্ি াগু তে া  ত ি াত  াগ  সহকাত র  পড়ু ি ও বু ঝুি :  

 

▪ এই পরীক্ষাটি/তে ত ািতে িিটি  Refrigeration and Air Conditioning -এর একটি ইউবিতটর 

এ কটি  ে াবি ং্ আউটকা -এর পারি রম্যান্স ক্রাইতটবরয় ার বিবত্ততে তেবর।  

▪ এ ই মূ ল্যায় ি কা ক্্র  টি আপিার  ম ৌবে ক Ávb/দক্ষো পবর াপ করার জন্য ব্যিহৃ ে হতি। 

▪ বর ত সাসগ্ুত ে ার সাত ে পবর বিে হওয়ার জন্য আপিাত ক দি (১ ০ ) ব বিট স য় মদওয় া হতি। 

▪ এই পবরক্ষা সম্পন্ন করার জন্য আপিাত ক ৪০  ব বিট স য় মদওয় া হতি।   

প্রবক্রয় া (Procedure):  

▪ কাতজর ধরণ অনু া  ী প্রতয় াজিীয় ব্যবিগ ে সুরক্ষা সরঞ্জা  (PPE) ব্যিহার ও প ত্ ি ক্ষণ  করুি । 

▪ সরির াহকৃে মে বসবিত কিি েথ্য পে  ়ুি। 

▪ কাজটি সম্পন্ন করতে প্রতয় াজিীয় সকে উপকরণ  সংগ্রহ করুি । 

▪ বি ধ া্বর ে স তয় র  তে কাজটি সম্পন্ন করুি। 

▪ সি দ্া স্বাস্থ্ু ও বিরাপত্তা (OHS) সংক্র ান্ত বি ত দি্ি া ম তি িলুি। 

কাতজর মেবসবিত কিি েথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্রতয় াজি ীয় সরিরাহ, উপকরণ, ও সরঞ্জা  সংগ্র হ করুি। 

▪ প্রদত্ত প্রশ্নপত্র খুি িাতে ািাতি পড়ুি ও বু ঝুি। 

▪ প্রদত্ত প্রশ্নপত্র অনু ায় ী আপিার উত্তর বিতের বিেীয় খাবে ঘতর বেখুি। 

প্রশ্নপত্রঃ  

১। কম ের্েত্র, সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি কি , উেকিিসমুহ সংিেি কি , েডিি েন্য েিীে  কি  এবং 

েডিিস্ত/ত্রুটিপূি ে সিঞ্জ ম ও  েে ডি জমি মি/প্রডিস্থ্ েি কি ি েন্য ডক ডক কিিীয়? ডবস্ত ডিি ডলখুি। 

 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 
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মডিউল-৩   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউলঃ ‡iwd«Rv‡iUi Ges wd«Rvi mvwf©m, †givgZ I iÿbv‡eÿb Kiv 

SICIP-LE-RAC-03-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ড ডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্ি র্ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ডবভ গ, অর্ ে মেি লয় 
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 বেউি (Module)-৩ 
 

gwWDj wk‡ivbvg t ‡iwd«Rv‡iUi Ges wd«Rvi mvwf©m, †givgZ I iÿbv‡eÿb Kiv 

 

BDwbU ‡KvW t SICIP-LE-RAC-03-O    ‡bvwgbvj AvIqvit 40 N›Uv| 

 

gwWD‡ji weeiY t  

এই মডিউর্ল জিডিে র্িটি এবং ডিে ি স ডভ েস, জমি মি ও িেি র্বেি কি ি েন্য প্রর্য় েিীয় জ্ঞ ি, দেি  এবং 

দৃডিভডি অন্তর্ভ েক্ত ির্য়র্ে। এর্ি ডবর্িষভ র্ব অন্তর্ভ েক্ত ির্য়র্ে – স াব িব্স ং  এি ং  র ক্ষ ণ া তি ক্ষ ণ  ক াতজ র  প্র স্তু বে  গ্রহণ; 

মরবিজ াতরটর/  বি জাতরর  স  স্য া স  াধাি; মরবি জাতর টর/বিজ া র রক্ষণ াতিক্ষণ  এিং  ম রা  ে;  াবিক  মরব িজা তরি ি 

বস তে ত র  স াবি ব্স ং; এিং   ক  ত্ক্ষ ত্র, স রঞ্জা  এিং   িপাবে  প বরষ্কার/ রক্ষণ াতিক্ষণ কর া। 

 

wkLb djt GB gwWDjwU m¤ú~Y© Kivi ci, cÖwkÿYv_x©ো- 

1. স ডভ েডসং এবং িেি র্বেি ক র্েি প্রস্তুডি িহি কির্ি ে ির্ব।     

2. জিডিে র্িটি/ডিে র্িি সমস্য  সম ধ ি কির্ি ে ির্ব।     

3. জিডিে র্িটি/ডিে ি িেি র্বেি এবং জমি মি কির্ি ে ির্ব।     

4.   ডেক জিডিে র্িিি ডসর্ের্মি স ডভ েডসং কির্ি ে ির্ব।     

5. কম ের্েত্র এবং সিঞ্জ ম েডিষ্ক ি/িেি র্বেি কির্ি ে ির্ব।     

 
A¨v‡mm‡g›U µvB‡Uwiqvt 

1. বনরাপদ্ ক কপিবে রেণাতিেণ করা হয এিং িুবক্তেে সযরো ূিক সরঞ্জা  (বপবপই) িুিহার করা  

2. ক কতেত্র পবরদ্শকন করা হয এিং বিপদ্ দূ্র করা  

3. সরঞ্জা , সরঞ্জা  এিং উপকরণ সংগ্রহ করা  

4. সরঞ্জা , সরঞ্জা  এিং উপকরণ িুিহারত ােুো এিং  াতনর জনু পরীো করা  

5. ক কতেত্র পবরতষিা কা কিত র জনু প্রস্তুে করা  

6. োহকস্থু মরবিজাতরটর/বিজার পবরদ্শকন করা হয এিং সংবিি প্র যবক্তেে েেু সনাক্ত এিং িুাখুা করা  

7. স সুা/স সুা সম্পবককে প্রাসবিক েেু ইউবনতটর িুিহারকারী/ াবিতকর কা  মেতক বজজ্ঞাসা করা  

8. তিদ্য ুবেক োতরর সাবককট পরীো করা হয এিং সনাক্ত করা  

9. মরবিজাতরটর/বিজার  ািয এিং পবর াবিে হয,  বদ্ সম্ভি হয, এিং পবর ািনা প কতিেণ করা  

10. তিদ্য ুবেক, ইতিকিবনক এিং  াবিক পরাব বে প কতিেণ করা হয এিং মরকেক করা  

11. বসতিত র স সুা/স সুা ব বিে করা হয এিং ফিাফি/উদ্ঘাটন মরকেক করা  

12. ইতিকিবনক মসাডাবরং সাবককট পরীো করা হয এিং সনাক্ত করা  

13. মরবিজাতরে উিার করা হয, বিতকজ পরীো করা হয এিং ভুাকয যা  করা  

14. তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক স সুা/স সুা ব বিে করা  

15. ইনভাটকার সাবককট পরীো করা হয এিং ম রা ে/প্রবেস্থাপন করা  
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16. ত্রুবটপূণক তিদ্য ুবেক এিং ইতিকিবনক উপাদ্ানগুবি পরীো করা হয এিং প্রতযাজতন ম রা ে/প্রবেস্থাপন 

করা  

17. প্রবেস্থাপতনর জনু তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক উপাদ্ানগুবির মেবসবফতকশন পরীো করা হয এিং মরকেক করা  

18. তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক রেণাতিেণ কা কি  প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর পবর াবিে  

19. তিদ্য ুবেক উপাদ্ান এিং বসতিত র অপাতরশন প্রস্তুেকারতকর মেবসবফতকশন অনযসাতর সবিক অপাতরশতনর 

জনু পরীো করা  

20. কতেসার অপাতরশতনর ত্রুবট সনাক্ত করা  

21. মরবিজাতরে কতেসাতরর ত্রুবট ম রা ে করা হয এিং স্বাভাবিক অপাতরশতনর জনু পরীো করা  

22.  াবিক মরবিজাতরশন বসতিত র ত্রুবট ব বিে করা হয এিং প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ 

অনযসাতর ম রা ে/পবরতষিা করা  

23. মরবিজাতরশন বসতিত র উপাদ্ানগুবির সাবভকবসং পিবে প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর 

পবর াবিে করা 

24. প্রস্তুেকারতকর বনবদ্কিকরণ অনযসাতর গ্রহণত ােু অপাতরবটং পারফর ুাতের জনু মরবিজাতরটর/বিজার 

পরীো করা  

25. ক কতেত্র পবরষ্কার করা হয এিং ক কতেতত্রর প্রতযাজনীযো অনযসাতর উপকরণ সংরেণ করা  

26. সরঞ্জা  এিং সরঞ্জা  পবরষ্কার করা হয, েবেগ্রস্ত এিং িযবেতকট করা হতযত  বকনা ো পরীো করা হয 

( বদ্ প্রতযাজন হয) এিং ক কতেতত্রর অিস্থা অনযসাতর সংরেণ করা  

27. েবেগ্রস্থ/ত্রুবটপূণক সরঞ্জা  এিং সরঞ্জা  ম রা ে/প্রবেস্থাপতনর জনু বরতপাটক করা  
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) - ৩.১ 

 

ডিখি িল-১ ও ২: স ডভ েডসং এবং িেি র্বেি ক র্েি প্রস্তুডি িহি কর্ি জিডিে র্িটি/ডিে র্িি সমস্য  সম ধ ি 

কির্ি ে ির্ব।     

 

ডিেি উর্েশ্যাঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য , ডেডিি ও 

সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব।  

 

ডবষয়বস্তুাঃ 

1. বনরাপদ্ ক কপিবে রেণাতিেণ করা এিং িুবক্তেে সযরো ূিক সরঞ্জা  (বপবপই) িুিহার করা  

2. ক কতেত্র পবরদ্শকন করা এিং বিপদ্ দূ্র করা  
3. জিডিে র্িিি ক র্ে ব্যবহৃি সিঞ্জ ম,  েে ডি ও উেকিি ডেডিি ও সংিহ কি   

4. ি ে, ি েম ত্র  ও ে র্েি ব্য খ্য  কি   

5. ডহম য়ি েদ্ধডিি ধ িি  ও প্রক ির্ভদ ব্য খ্য  কি  

6. ব ে সংর্ক েি ডহম য়ি ের্ক্রি ক  েপ্রি লীি কি  

7. জিডিে র্িিি অয র্েসডিে ডেডিি ও সংিহ কি  

8. জিডিে র্িটর্িি ধ িি  ও প্রক ির্ভদ ব্য খ্য  কি   

9. ডবডভন্ন ধির্িি জিডিে র্িটর্িি ববদ্যযডিক বিেিী ডেডিি কি  ও বিডি কি  

 

সনরাপদ কম যপদ্ধসে রক্ষণাস্টিক্ষণ এিং ব্যসক্তগে সুরক্ষামূিক িরঞ্জাম (সপসপই) ব্যিহার 

 

ডিি েদ কম েেদ্ধডি িেি র্বেি কি  এবং ব্যডক্তগি সুিে মূলক সিঞ্জ ম (PPE) ব্যবহ ি কি াঃ 

জ  জক র্ি  ধির্িি স ডভ েডসং ব  িেি র্বেি ক ে শুরু কি ি আর্গ ডিি েত্ত  সবর্ের্য় গুরুত্বপূি ে ডবষয়। ক িি, এয় ি 

কডন্ডিি ি স ডভ েডসংর্য়ি সময় ডবদ্যযৎ, জিডিে র্িন্ট গ্য স, ঘূি ে য়ম ি িয ি, ধ ি র্ল  জব্লি, এবং উচ্চ ি েম ত্র ি 

অংর্িি স র্র্ ক ে কির্ি হয় —    অস বধ িি য় দ্যঘ েটি ি ক িি হর্ি ে র্ি। 

এেন্য ডিম্নডলডখি ডিি েদ কম েেদ্ধডি অনুসিি কি  উডেিাঃ 

• ক ে শুরু কি ি আর্গ ে ওয় ি স প্ল ই বন্ধ কর্ি ডিডিি হওয়  জ  ইউডির্ট ডবদ্যযৎ জিই। 

• ডিি েত্ত  ডিয়ম বলী জমর্ি েল  (র্ মি: লক-আউট/ট্য গ-আউট েদ্ধডি অনুসিি কি )। 

• ক র্েি সময় মর্ি র্  গ ও সিকেি  বে য় ি খ । 

• জভে  হ র্ি ব  জভে  স্থ্ র্ি জক র্ি  ববদ্যযডিক অংর্ি েি ে ি  কি । 

ব্যডক্তগি সুিে মূলক সিঞ্জ ম (PPE) ব্যবহ ি কি  আবশ্যকাঃ 

• জসিটি গ্ল ভস – হ ির্ক ধ ি র্ল  অংি ব  গিম পৃষ্ঠ জর্র্ক িে  কর্ি। 

• জসিটি গগলস – জে খর্ক ধূল , জকডমকয ল ব  ে ইং ে টি েকল জর্র্ক িে  কর্ি। 

• ম ি/জিসডের্িটি – ধূল ব ডল ব  গ্য স শ্ব র্স প্রর্বি জি ধ কর্ি। 

• জসিটি জুি  – ভ িী বস্তু েির্ল ে র্য়ি েডি জি ধ কর্ি। 

• ওভ িঅল ব  ইউডিিম ে – িিীির্ক সুিডেি ি র্খ। 

 

কম যস্টক্ষত্র পসরদশ যন এিং সিপদ দূেীকেণ 

কম ের্েত্র েডিদি েি কি  এবং ডবেদ (hazards) দূি কি াঃ 

ক র্েি পূর্ব ে কম ের্েত্র ব  ওয় কে স ইট েডিদি েি কি  অিযন্ত প্রর্য় েিীয়। এটি দ্যঘ েটি  প্রডির্ি র্ধ স হ ে কর্ি এবং 

ডিি েদ েডির্বি বিডি কর্ি। 
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কম ের্েত্র েডিদি ের্িি সময় ডিম্নডলডখি ডবষয়গুর্ল  জদখ  উডেিাঃ 

• জে র্ি জিল, ে ডি ব  ব ধ  ির্য়র্ে ডক ি । 

• ববদ্যযডিক সংর্  গ ব  ি িগুর্ল  জখ ল  আর্ে ডক ি । 

• ক র্েি স্থ্ র্ি ে ে প্ত আর্ল  ও ব য়ু েল েল আর্ে ডক ি । 

• অডি ডিব ে েি সিঞ্জ ম (Fire Extinguisher) সহর্ে ে ওয়    য় ডক ি । 

• অপ্রর্য় েিীয় ডেডিস ব  প্রডিবন্ধকি  অেস িি কি  হর্য়র্ে ডক ি । 

ডবেদ দূিীকির্িি েন্য কিিীয়াঃ 

• ে ডিি ডলর্কে র্ কর্ল মুর্ে জিল । 

• জখ ল  ি ি ব  সর্কট জমি মি কি । 

• দ হয েদ র্ ে ডিি েদ দূির্ত্ব সডির্য় ি খ । 

• প্রর্য় েি হর্ল সিকেি  ডেি (Warning Sign) স্থ্ েি কি । 

 

িরঞ্জাম এিং উপকরণ িংগ্রহ 

 

সিঞ্জ ম এবং উেকিি সংিহ কি াঃ 

সঠিকভ র্ব ক ে সম্পন্ন কির্ি হর্ল প্রর্র্মই উেযুক্ত সিঞ্জ ম (tools) এবং উেকিি (materials) সংিহ কির্ি 

হয়। 

ক র্েি ধিি অনু  য়ী প্রর্য় েিীয়  েে ডি আর্গ জর্র্কই প্রস্তুি ি খর্ি হর্ব,   র্ি ক র্েি সময় জদডি ি  হয়। 

উদ হিিাঃ 

• স্ক্রু ড্র ইভ ি জসট 

• জিি জসট (Adjustable, Combination) 

• ম ডেডমট ি ব  জটে ি 

• র্ র্ম ে ডমট ি ও ম্য ডির্ি ল্ড জগে জসট 

• ডিি কম্ব ও ে ি (কির্িিস ি েডিষ্ক র্িি েন্য) 

• জিডিে র্িন্ট গ্য স ও ে ইে 

• ডিডিং এর্েন্ট, ক েি ও ে ি 

উেক ডিি : 

• ক ে দ্রুি ও ক  েকিভ র্ব সম্পন্ন হয়। 

• র্ভল সিঞ্জ ম ব্যবহ র্িি ক ির্ি  েে ডিি েডি হয় ি । 

• সময় ও েডিশ্রম দ্যর্ট ই বাঁর্ে। 

 

িরঞ্জাম এিং উপকরণ-এর ব্যিহারস্টর্াগ্যো এিং মাস্টনর জন্য পরীক্ষা 

 

সিঞ্জ ম এবং উেকিি-এি ব্যবহ ির্  গ্যি  এবং ম র্িি েন্য েিীে  কি াঃ 

সংিহ কি  সিঞ্জ ম ও উেকিি ব্যবহ র্িি আর্গ এগুর্ল ি অবস্থ্  (condition) ও ম ি (quality)   ে ই কি  

আবশ্যক। 

জ  জক র্ি  েডিিস্ত ব  অেল টুলস ব্যবহ ি কির্ল র্ভল েডিম ে ব  দ্যঘ েটি  ঘটর্ি ে র্ি। 

উদ হিিস্বরূে েিীে  কি  উডেিাঃ 

• ম ডেডমট ি ব  জগে সঠিকভ র্ব ক ে কির্ে ডকি  ি  জটে কি । 

• জিি ব  স্ক্রু ড্র ইভ ি ভ ে  ব  বাঁক  ডকি  জদখ । 

• জিডিে র্িন্ট ে ইর্ে জক র্ি  ডলক আর্ে ডকি  েিীে  কি । 
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• ববদ্যযডিক জকবল ইিসুর্লিি ঠিক আর্ে ডকি  জদখ । 

• ডিডিং এর্ের্ন্টি জময় র্দ ত্তীি ে ি ডিখ েিীে  কি । 

জ  টুলস ব  উেকিি ব্যবহ ির্  গ্য িয়, ি  সর্ি সর্ি জমি মি ব  প্রডিস্থ্ েি (replace) কির্ি হর্ব। এর্ি 

ক র্েি ম ি ও ডিি েত্ত  বে য় র্ র্ক। 

 

কম যস্টক্ষত্র িাসভ যসিং কার্ যিস্টমর জন্য প্রস্তুে করা 

কম ের্েত্র িাসভ যসিং িা েডির্ষব  ক  েক্রর্মি েন্য প্রস্তুি কি াঃ 

স ডভ েডসং ক ে শুরু কি ি আর্গ কম ের্েত্রটি েডিষ্ক ি, সুশৃঙ্খল ও ডিি েদ কির্ি হয়। 

একটি সঠিকভ র্ব প্রস্তুি কম ের্েত্র কমীর্দি ক র্েি সুডবধ  ব ি য় এবং দ্যঘ েটি ি সম্ভ বি  কম য়। 

প্রস্তুডিি ধ োঃ 

• ক র্েি এল ক  জর্র্ক অপ্রর্য় েিীয় ডেডিস ও বেেয অেস িি কি । 

•  েে ডি ি খ ি ডিডদ েি স্থ্ ি ডিধ ে িি কি । 

• ে ে প্ত আর্ল , ব য়ু েল েল ও ডবদ্যযৎ সংর্  গ ডিডিি কি । 

• ক র্েি স্থ্ ি েডিষ্ক ি ি খ  এবং ডেডিলি  এি র্ি । 

• ক ে জির্ষ টুলস ডিডদ েি স্থ্ র্ি জিিি ি খ । 

গুরুত্ব: 

েডিিন্ন ও প্রস্তুি কম ের্েত্র ক  েক ডিি  বৃডদ্ধ কর্ি, ডিি েত্ত  ডিডিি কর্ি এবং িেি র্বেি ক ের্ক সহে কর্ি 

জি র্ল। 

 

মরবিজাতরটর পবরদ্শকন এিং সংবিি প্র যবক্তেে েেু সনাক্ত ও িুাখুাকরণিঃ 

পবরদ্শকতনর কাজ শুরু করার আতে সিকপ্রে  বিদ্য ুৎ সংত াে বিবিন্ন করতে হয এিং প্রতযাজনীয বনরাপত্তা সরঞ্জা  ম  ন গ্লাভস, 

মসফবট গ্লাস, অুাপ্রন ইেুাবদ্ পবরধান করতে হয। এরপর দৃ্শু ান পবরদ্শকন করা হয ম খাতন  তির িাইতরর ও বভেতরর অংশ 

ভাতিাভাতি পরীো করা হয। দ্রজার েুাসতকট, কনতেনসার কতযি, োতরর সংত াে, এিং মেি বিক আত  বকনা ো মদ্খা 

হয। এরপর তিদ্য ুবেক পবরদ্শকতনর স য  াবেব টার িুিহার কতর মভাতেজ, মরবজিুাে ও কবেবনউবট মটি করা হয। োপ াত্রা 

পবর াতপর জনু োত কাব টার িুিহার করা হয, এিং  াপ পবর াতপর জনু সাবভকস  ুাবনতফাড মেজ মসট িুিহার করা হয।  বদ্ 

েুাস বিতকর সতেহ োতক, েতি সািান পাবন িা ইতিকিবনক বিক বেতটিতরর সাহাত ু পরীো করা হয। 

মরবিজাতরটতরর প্র যবক্তেে েেু সনাক্ত করাও পবরদ্শকতনর একবট গুরুত্বপূণক অংশ। প্রবেবট মরবিজাতরটতরর োতয একবট 

মন তপ্লট িা েেু মিতিি োতক ম খাতন  তেি নম্বর, বসবরযাি নম্বর, মভাতেজ, বিতকাতযবে, কুাপাবসবট, মরবিজাতরতের ধরন, 

কতেসতরর ে ো, বিদ্য ুৎ খর  এিং োপ াত্রার সী া ইেুাবদ্ মিখা োতক। উদ্াহরণস্বরূপ, মভাতেজ 220 মভাে ও 50 হাজক 

হতি ো বিদ্য ুৎ সরিরাতহর উপত াবেো বনতদ্কশ কতর। কুাপাবসবট িা ধারণে ো দ্বারা মিাঝায কে বিটার িা র্ঘনফয ট জাযোয 

খািার সংরেণ করা  াতি। মরবিজাতরে টাইপ ম  ন R-134a, R-600a িা R-290 দ্বারা জানা  ায মকান ধরতনর েুাস 

িুিহৃে হতি। কতেসতরর ে ো ম  ন 1/6 HP িা 1/8 HP দ্বারা মিাঝা  ায ম াটরবট কেটয কয  শবক্ত িুিহার কতর। এসি 

েেু সবিকভাতি সনাক্ত ও িুাখুা করতে পারতি  তির কা কে ো বনভকরত ােুভাতি  ূিুাযন করা  ায। 

োপ (Heat) 

োপ এক প্রকার শবক্ত  া িান্ডা ও েরত র অনযভূবে জাোয। োপ উষ্ণের িস্তু মেতক শীেিের িস্তুর বদ্তক প্রিাবহে হয। 

সযেরাং উষ্ণোর পােকতকুর জনু ম  শবক্ত এক িস্তু অনু িস্তুতে প্রিাবহে হয োতক োপ িতি।  

োতপর আন্তজকাবেক একক হি জযি (Joule)। এ াড়াও োতপর একক কুািবর (Calorie), বকতিাকুািবর (Kilocalorie), BTU 

(British Thermal Unit) িুিহৃে হয।  

১ কুািবর = ৪.২ জযি, ১ টন= ১২,০০০ বিবটইউ/র্ঘো।  



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   126 

 

োপ স্থানান্ততরর পিবেিঃ  

োপ স্থানান্ততরর বেনবট প্রবিযা।  ো, ১. পবরিহণ (Conduction), ২. পবর িন (Convection) এিং ৩. বিবকরণ 

(Radiation)। 

পিবে িণকনা উদ্াহরণ 

পবরিহণ কবিন পদ্াতেকর  াধুত  োপ সরাসবর প্রিাবহে হয মিাহার রে ের  হতি উভয পাতশ অনযভি হয 

পবর িন েরি িা েুাতস কণার  িা তির  াধুত  োপ স্থানান্তর হয পাবন ফয টতি ের  কণা উপতর উতি 

বিবকরণ মকাতনা  াধু   াড়াই োপ রবি আকাতর  ড়ায সূ ক মেতক পৃবেিীতে োপ আতস 

 

োপ াত্রা (Temperature) 

োপ াত্র হতিা মকান িস্তুর োপীয অিস্থা  া িান্ডা িা েরত র অনযভূবে ম াোয। োপ াত্রা হতি মকান িস্তুর এ ন এক োপীয 

অিস্থা  া বনধকারন কতর ঐ িস্তুবট অনু িস্তুর োপীয সংেতশক এতি িস্তুবট োপ হারাতি না গ্রহন করতি। োপ উষ্ণে  স্থান 

মেতক শীেিে  স্থাতনর িস্তুর প্রিাবহে হয  েেণ না উভতযর োপ াত্রা স ান না হয।  

োপ াত্রা এর আন্তজকাবেক একক হতিা মকিবভন (Kalvin)। এ াড়াও োপ াত্রা এর বিবভন্ন এককগুতিা হতিা মসিবসযাস 

(Celsius), ফাতরনহাইট (Fahrenheit), মরা ার (Romer)। 

োপ াত্রার বিবভন্ন মেিিঃ 

মেতির না  সংতকে বনম্ন বস্থরাংক উর্ধ্ক বস্থরাংক মেি ভাে সংখুা 

মসিবসযাস C ০° ১০০° ১০০ 

ফাতরনহাইট F ৩২° ২১২° ১৮০ 

মকিবভন K ২৭৩° ৩৭৩° ১০০ 

মরা ার R ০° ৮০° ৮০ 

োপ াত্রার বিবভন্ন মেতির  তধু সম্পককিঃ 
C

5
=

F − 32

9
=

K − 273

5
 =

R

4
 

োপ ও োপ াত্রার  তধু পােককুস ূহিঃ  

োপ োপ াত্রা 

োপ এক প্রকার শবক্ত,  া িাণ্ডা িা েরত র অনযভূবে জাোয। 
োপ াত্রা হতি িস্তুর োপীয অিস্থা,  া অনু িস্তুর োপীয 

সংেতশক বনতয এতি োপ মদ্তি-না মনতি ো বনধকারণ কতর। 

োতপর প্রিাহ োতপর পবর াতণর ওপর বনভকর কতর না। োতপর প্রিাহ োপ াত্রার ওপর বনভকর কতর। 

োপ হতিা োপ াত্রার কারণ। োপ াত্রা হতিা োতপর ফি। 

োপ পবর াতপর SI একক জযি। োপ াত্রা পবর াতপর SI একক মকিবভন। 

দ্যবট িস্তুর োপ াত্রা এক হতিও এতদ্র োতপর পবর াণ বভন্ন 

হতে পাতর। 

দ্যবট িস্তুর োতপর পবর াণ এক হতিও এতদ্র োপ াত্রা বভন্ন 

হতে পাতর। 

োপ পবর াপক  তির না  কুািবর ব টার। োপ াত্রা পবর াপক  তির না  োত কাব টার। 
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 াপ (Pressure) 

একক মেত্রফি উপর প্রতযােকৃে িিতক  াপ (pressure) িতি। অেকাৎ  

Pressure (P) =  Force (F)

Area (A)
 

P = Pressure ( াপ), F = Force (িি), A = Area (আযেন) 

 াতপর একক স ূহিঃ 

• এস আই (SI) ইউবনট - পুাসতকি (Pa), বকতিাপুাসতকি (kPa), িার (bar), ম ো পুাসতকি (MP) 

• এফ বপ এস (FPS) ইউবনট - বপএসআই (PSI) 

• এ  মক এস (MKS) ইউবনট - kg/cm2 (মকবজ/মসবেব টার২) 

১ অুাট  (atm) = ১০১৩২৫ পুাসতকি (Pa) = ১০১.৩২৫ বকতিাপুাসতকি (kPa)= ১ িার = ১৪.৭ বপএসআই (PSI) 

১ ম ো পুাসতকি (MP) = ১০ িার 

 াপ পবর াপক  িিঃ 
wngvq‡Ki Pvc cwigv‡ci Rb¨ evW©b wUDe UvBc †cÖkvi †MBR e¨eüZ nq| Pvc cwigv‡ci Rb¨ ỳB ai‡bi †MBR wgUvi 

e¨eüZ nq| †hgb t- 

 

1| K¤úvDÛ †MBR wgUvi| 

2| nvB †cÖmvi †MBR wgUvi| 
 

1| K¤úvDÛ †MBR (Compound Gauge) t hvnv Øviv evq~gÛjxq Pv‡ci D‡aŸ© (Above atmospheric) Ges 

evq~gÛjxq Pv‡ci wb‡Pi (Below atmospheric) Pvc gvcv hvq Dnv‡K K¤úvDÛ †MBR (Compound Gauge) 

e‡j| A_v©r, K¤úvDÛ †MB‡Ri Øviv DaŸ© Pvc I Pvc ïY¨Zv DfqB cwigvc Kiv hvq| 

 

2| nvB †cÖmvi †MBR (High Pressure Gauge) t GB ai‡bi †MBR Øviv ïaygvÎ evq~gÛjxq Pv‡ci D‡a©i Pvc cwigvc 

Kiv hvq|  

‡iwd«Rv‡iU‡ii wm Gd wU wbb©q t  

†iwd«Rv‡iUi Gi ¶gZv CFT or Liter G cÖKvk Kiv nq| †iwd«Rv‡iUi Gi 

¶gZv evwni Kivi wbqg wb‡gœ †`qv n‡jv (CFT) ‡Z| 

• AvqZb = ‰`N©¨ × cÖ ’̄ × D”PZv 

= 18ʺ × 10ʺ × (12ʺ+ 32ʺ)  

=  18ʺ × 10ʺ × 44ʺ  

= 7920 Nb BwÂ 

= 

7920

1728
 wm Gd wU [∵ 1 wm Gd wU=1728 Nb BwÂ] 

= 4.58 wm Gd wU (DËi) 

• CFT ‡_‡K Liter G iæcvšÍi Kivi wbqg t 

Avgiv Rvwb, 1 wm Gd wU= 28.31 wjUvi 

 ∴ 4.58 wm Gd wU = 4.58 × 28.31 wjUvi 

   = 130 wjUvi (cÖvq) 

  

‡iwd«Rv‡ikb ev wngvqb c×wZ (Refrigeration System) t 

‡h c×wZi gva¨‡g †Kvb Ave× ¯’v‡bi ev K‡¶i ZvcgvÎv Zvi Av‡kcv‡ki ev Pvicv‡ki ZvcgvÎvi ‡_‡K Kwg‡q ivLv 

hvq, Zv‡K †iwd«Rv‡ikb wm‡÷g ev wngvqb c×wZ e‡j| 

12

18

3

10
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wewfbœ cÖKvi †iwd«Rv‡ikb c×wZi g‡a¨ eûj e¨eüZ †iwd«Rv‡ikb c×wZwU nj hvwš¿K ev ev¯ú ms‡KvPb wngvqb c×wZ 

KviY GB c×wZ‡Z my‡hvM myweav †ekx e¨qeûj Kg, Kvh©¶gZv fvj ZvB GB c×wZwU †ekx e¨eüZ nq| 

‡iwd«Rv‡ikb ev wngvqb c×wZi e¨env‡ii †¶Îmg~n wb‡P †`qv njt 

1. cPubkxj Lv`¨ ª̀e¨ `xN© w`b msi¶b Kivi Kv‡R| †hgb- †iwd«Rv‡iUi / wngvMv‡i| 

2. eûwea e¨envi Gi Rb¨ cvwbi ZvcgvÎv Kwg‡q eid Drcv`b| 

3. evmM„n, Awdm Av`vjZ, †nv‡Uj, evi, gv‡K©U, wm‡bgv nj, nvmcvZvj BZ¨vw`‡Z Avivg cÖ`v‡bi Rb¨ ZvcgvÎv I 

Av`ª©Zv wbqš¿b| 

4. wkí I msi¶bvMv‡i Av ª̀©Zv n«vm ev `~ixKiY 

5. wkí I M‡elYvMv‡i ZvcgvÎv I Av`ª©Zv wbqš¿Y BZ¨vw` Kv‡R †iwd«Rv‡ikb ev wngvqb c×wZ cÖ‡qvRb| 

 

hvwš¿K/ev¯ú ms‡KvPb wngvqb c×wZ (Vapor Compression Refrigeration Cycle) t  

me‡P‡q myweav RbK I RbwcÖq wngvqb c×wZ n‡jv hvwš¿K wngvqb c×wZ| AvevwmK kxZK, DB‡Ûv UvBc Gqvi Kzjvi, 

w¯úwjU UvBc I c¨v‡KR UvBc Gqvi Kzjvi, †m›Uªvj Gqvi KwÛkwbs cøv›U, AvBmµxg d¨v±ix, AvBm cøv›U, †Kvì †óv‡iR, 

wdm wd«wRs cøv‡›U hvwš¿K ev ev¯ú ms‡KvPb wngvqb c×wZ e¨eüZ nq| GwU‡K †gKvwbK¨vj †iwd«Rv‡ikb wm‡÷g I ejv 

nq| 

 
 

K‡¤cÖmi t- ‡h h‡š¿i mvnv‡h¨ evqexq/wngvqK RvZxq c`v‡_©i Aby mg~û ms‡KvPb K‡i Pvc e„w× Kiv hvq Zv‡K K‡¤cÖmi 

e‡j| ‡iwd«Rv‡ikb c×wZ‡Z K‡¤cÖmi Kzwjs K‡qj ev Bfv‡cv‡iUi †_‡K wbgœ Pv‡ci ev®ú †U‡b †bq Ges D”P Pv‡c 

cwiYZ K‡i K‡ÛÝv‡i ‡cÖiY K‡i| K‡¤cÖmi Qvov ev¯ú ms‡KvPb wngvqb Pµ mPj ivLv hvq bv weavq K‡¤cÖmi‡K 

gvby‡li ü`wc‡Ûi mv‡_ Zzjbv Kiv nq|  

 

K‡¤úªmi Gi KvR wZbwU| h_v t- 

1. mvKkb  

2. K‡¤úªkb  

3. wWmPvR© 

 

‡iwd«Rv‡iU‡ii K‡¤úªmi G jvBb wZbwU| h_v t- 

1. mvKkb jvBb 

2. wWmPvR© jvBb 

3. PvwR©s jvBb 
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‡bvU t wKQz wKQz K‡¤úªm‡i GQvovI Av‡iv `yBwU jvBb _v‡K hv ey÷vi jvBb bv‡g cwiwPZ। 
 

K‡ÛÝvi t 

wngvqb P‡µi Kzwjs K‡q‡j wngvqK Zvc MÖnY K‡i ev‡®ú cwiYZ nq| ev¯ú‡K cybivq Kv‡R jvMv‡bvi Rb¨ K‡¤cÖmi 

wngvq‡Ki Pvc e„w× K‡i Ges K‡ÛÝvi Zvc ỳixfyZ K‡i| d‡j ev®úxq wngvqK NYxf~Z n‡q Zi‡j cwiYZ nq| wngvqb 

P‡µi †h Ask Zvc Acmvi‡bi gva¨‡g D”P Pv‡ci ev®úxq wngvqK‡K Zi‡j cwiYZ K‡i Zv‡K K‡ÛÝvi e‡j| K‡ÛÝvi 

K‡¤cÖm‡ii c‡i Ges wiwmfvi ev G·cvbkb wWfvB‡mi c~‡e© emv‡bv nq| 

 

Gqvi Kzì K‡ÛÝvi t 

‡h mg Í̄ K‡Ûbmvi †Kej gvÎ evZvm Øviv VvÛv Kiv nq †m¸‡jv‡K Gqvi Kzì K‡ÛÝvi e‡j| Gqvi Kzì K‡Ûmv‡ii 

e¨envi e¨vcK| AvevwmK kxZK, †Pó wd«Rvi, IqvUvi Kzjvi, wW-wnDwgwWdvqvi, AvBmµxg K¨vwe‡bU, wWm‡cø †Km, 

DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbvi, ¯úøxU UvBc Gqvi KwÛkbvi, c¨v‡KR UvBc Gqvi KwÛkbvi, GgbwK †QvU wngvMv‡i 

GqviKzì K‡ÛÝvi e¨eüZ nq| ‡QvU †_‡K gvSvix ¶gZvi BDwb‡U Gqvi Kzì K‡ÛÝvi e¨env‡i LiP Lye Kg c‡o Ges 

i¶Yv‡e¶Y Lye mnR nq|  

Gqvi Kzì K‡ÛÝvi‡K Avevi ỳB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v t 

1. b¨vPvivj Gqvi Kzì| 

2. ‡dvm© Kb‡fKkb UvBc| 

 

b¨vPvivj Gqvi Kzì K‡ÛÝvit 

‡h mg Í̄ K‡ÛÝvi cÖvK…wZK evZvm Øviv VvÛv Kiv nq Dnv‡K b¨vPvivj GqviKzì K‡ÛÝvi 

e‡j| 

b¨vPvivj GqviKzì K‡ÛÝvi mvaviYZ †QvU BDwb‡U e¨eüZ nq| AvevwmK kxZK, †Pó 

wd«Rvi, †QvU IqvUvi Kzjvi BZ¨vw` †¶‡Î †hLv‡b Zvc Lye †ekx bq Ggb wngvqb h‡š¿ 

e¨eüZ nq| G ai‡bi K‡ÛÝvi wdb‡jm ev wdì UvBc n‡Z cv‡i| AvevwmK kxZ‡Ki 

wcQ‡b Zvc ~̀ixKi‡Yi †¶‡Î evov‡bvi Rb¨ wdÝ emv‡bv nq| wdÝ¸‡jv K‡ÛÝvi 

wUDe¸‡jv a‡i ivL‡Z mnvqZv K‡i Ges AwaK nv‡i Zvc mivq| B`vwbs AvevwmK ewWi 

wfZ‡i K‡ÛÝvi wUDe emv‡bv nq| Zv‡Z myweav n‡jv kxZ‡Ki ewW Mig _v‡K| hv‡Z 

Nvg‡Z bv cv‡i| wdb‡jm K‡ÛÝv‡ii e¨envi Lye Kg| 

‡bvUt AvevwmK †iwd«Rv‡iU‡i b¨vPvivj GqviKzì K‡ÛÝvi eûj e¨eüZ nq| 

G·cvbkb wWfvBmt 

wngvqb P‡µ K‡¤cÖmi, K‡ÛÝvi Ges Bfv‡cv‡iUi _vK‡jI cÖevn wbqš¿Y Kiv Qvov VvÛv cvIqv m¤¢e bq| cÖevn wbqš¿Y 

bv Ki‡j K‡ÛÝv‡i D”P Ges Bfv‡cv‡iU‡i wbgœ Pvc cvIqv hvq bv| ZvB cÖevn wbqš¿Y ev G·cvbkb wWfvBm Aek¨B 

e¨envi Kiv `iKvi| 

G·cvbkb wWfvBm cÖ‡qvRbxqZvt 

`ywU we‡kl cÖ‡qvR‡b wngvq‡Ki cÖevn wbqš¿‡Yi `iKvi nq| 

1. Pvwn`v ‡gvZv‡eK BfA‡cv‡iU‡i Zij wngvqK mieivn Kiv| 

2. G·cvbkb wWfvBm Gi Av‡M I c‡i Pv‡ci cv_©K¨ m„wó Ki‡Z K‡¤cÖmi‡K mnvqZv Kiv hv‡Z Bfv‡cv‡iU‡i wbgœ 

Pv‡c Zij wngvqK ev®úxf~Z Ges D”P Pv‡c K‡ÛÝv‡i ev®úxq wngvqK Zvc nvwi‡q Nbxf~Z n‡Z cv‡i| g~jZt 

G·cvbkb wWfvB‡mi KvR nj BfA‡cv‡iUi Zij wngvq‡Ki cÖevn wbqš¿Y Kiv| 

 

K¨vwcjvix wUDe t 

mKj G·cvbkb wWfvB‡mi g‡a¨ K¨vwcjvix wUDe me‡P‡q m¯Ív, miæ e¨vm, mnR mij I RwUjZv wenxb Z‡e j¤^v I 

`xN©w`b ¯’vqxZ¡ m¤úbœ nq| 
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K¨vwcjvix wUDe Gi Avf¨šÍixb e¨vm mvaviYZ 0.5 †_‡K 2.28 wgwj wgUvi ch„šÍ n‡q _v‡K| Kzwjs K‡qj I K‡ÛÝv‡ii 

g‡a¨ K¨vwcjvix wUDe ms‡hvM ’̄vcb K‡i Ges Df‡qi g‡a¨ Pv‡ci cv_ ©̈K¨ m„wó K‡i| miæ K¨vwcjvix wUD‡ei Af¨šÍ‡ii 

cÖej Nl©Y RwbZ evavi Kvi‡Y Pv‡ci n«vm NUv‡Z mg_© nq| miæ e¨vm hy³ K¨vwcjvix wUDe †iwd«Rv‡iUi, IqvUvi Kzjvi, 

†Pó wd«Rvi, AvcivBU wd«Rv‡ii mvKkb jvB‡bi Mv‡q ev Af¨šÍ‡i ¯’vc‡bi d‡j Zij wngvq‡Ki ZvcgvÎv A‡bK K‡g 

hvq d‡j †iwd«Rv‡iwUs B‡d‡± †e‡o hvq| 

‡bvUt AvevwmK †iwd«Rv‡iU‡i G·cvbkb wWfvBm wn‡m‡e GKgvÎ K¨vwcjvix wUDe e¨eüZ nq| 

Bfv‡cv‡iUi t  

wngvqb P‡µi †h Ask Zij wngvqK ev®úxf~Z nq Zv‡K Bfv‡cv‡iUi e‡j| K‡¤cÖmvi Gi Av‡M Ges G·cvbkb wWfvBm 

Gi c‡i Bfv‡cv‡iU‡ii Ae¯’vb, Bfv‡cv‡iUi‡K Kzwjs K‡qjI ejv nq| wngvqb Pµ mPj Kiv ci Bfv‡cv‡iU‡ii gva¨‡g 

Zvc ‡kvlb K‡i wngvqK ev®úxf~Z nq|  

wewfbœ ai‡Yi Bfv‡cv‡iUit 

    

 Bare type evaporator    Finned type evaporator  

 

Plate type evaporator 
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hvwš¿K/ev¯ú ms‡KvPb wngvqb c×wZi Kvh©cÖbvjxt  

GKwU ev¯ú ms‡KvPb wngvqb P‡µi g~j Ask¸‡jv nj- 

1. K‡¤cÖmvi| 

2. K‡ÛÝvi| 

3. G·cvbkb wWfvBm| 

4. Bfv‡cv‡iUi| 

GQvovI AvevwmK ‡iwd«Rv‡ikb wm‡÷‡g Av‡iv GKwU mvnvh¨Kvix hš¿vsk _v‡K| †hgb t †÷ªBbvi ev wdëvi ev Wªvqvi|  

ev¯ú ms‡KvPb wngvqb P‡µi Kvh©vejxt 

hLb K‡¤cÖmvi Pvjy Kiv nq ZLb mvKkb jvBb Gi gva¨‡g wbgœ Pv‡ci ev¯úxq †iwd«Rv‡i›U ev wngvqK K‡¤cÖm‡ii 

mvKkb jvBb w`‡q †U‡b G‡b ms‡KvPb Gi gva¨‡g D”P Pvc m„wó K‡i Ges wWmPvR© jvBb Gi gva¨‡g K‡ÛÝv‡i cvVvq, 

H D”P Pvc I D”P Zvcxq ev¯úxq wngvqK K‡ÛÝv‡i G‡m Zvc nvwi‡q ev¯ú †_‡K Zi‡j cwiYZ n‡q nvB ‡cÖmvi wjKzBW 

jvBb Gi gva¨‡g G·cvbkb wWfvBm ev †Kwcjvix wUD‡e Av‡m, GLv‡b G‡m D”P Pvcxq Zij wngvqK Pvc nvwi‡q wbgœ 

Pv‡c Bfv‡cv‡iU‡i cÖ‡ek K‡i| GLv‡b Bfv‡cv‡iU‡i wbgœ Pv‡ci Zij wngvqK Bfv‡cv‡iU‡ii Pvi cvk †_‡K Ges 

msiwÿZ Lv`¨ mvgMÖx †_‡K myß Zvc †kvlY K‡i Avevi Zij †_‡K ev‡¯ú cwiYZ n‡q Avevi K‡¤cÖmvi G wd‡i hvq, 

Gfv‡eB GKwU wngvqY Pµ evi evi Pj‡Z _v‡K hZÿb bv K‡¤úªki eÜ n‡q hvq| 

‡iwd«Rv‡ikb A¨v‡·mwiR t  

01. Ifvi †jvW cÖ‡U±i (OLP)| 31. bb-wiUvb© fvj¦| 

02. wewfbœ cÖKvi wi‡j| 32. ‡nvR cvBc| 

03 ivb I ÷vU© K¨vcvwmUi| 33. mwjb‡qW fvj¦| 

04. K¤^vBÛ K¨vcvwmUi| 34. wjKzBW wiwmfvi| 

05. ‡cÖmvi KvU AvDU| 35. n¨vÛ G·cvbkb fvj¦| 

06. †Kwe‡bU evj¦ I †nvìvi| 36. cvwR©s fvj¦| 

07. ‡Wvi myBP| 37. evBcvm fvj¦| 

08. Kzwjs d¨vb|  38. i‡qj †evë| 

09. Uvwg©bvj Kv‡b±i| 39. ‡nvR cvBc K¬v¤ú| 

10. _vg©vj wdDR| 40. fvB†eªkb Gwj‡g›U| 

11. K¤^vBbW Kzwjs Ifvi †jvW| 41. dvBevi †ccvi| 

12. wW-d«ó wnUvi (wewfbœ ai‡bi)| 42. b‡Rj wK¬bvi| 

13.  BwÛ‡KUi myBP| 43. M¨vm I‡qwìs UP©| 

14. wm‡j±i myBP| 44. wdb K¤̂| 

15. _v‡g©v‡óU myBP| 45. mvwf©m fvj¦| 

16. GMRvó W¨v¤úvi| 46. A‡Uv‡gwUK G·cvbkb fvj¦| 

17. Gqvi myBs ‡gvUi| 47. ‡jv-‡cÖmvi KvU-AvDU| 

18. ‡_ªW †Uc| 48. gvdjvi| 

19. Wªvqvi| 49. nvB‡cÖmvi KvU AvDU| 

20. ‡iwd«Rv‡i›U wdëvi| 50. Wy‡qj †cÖmvi KvU AvDU| 

21. g¨vM‡bwUK K›Uv±i| 51. ¯úvK© jvBUvi| 

22. K¨vwcjvix wUDe| 52. Aw· GwmwUwjb †MBR| 

23. wnU G‡·Ävi| 53. wR AvB e¨vÛ / m‡KU| 

24. Kcvi wUDe| 54. †MBR ‡gwb †dvì| 

25. ‡WU_ K¨vc| 55. ‡U¤úv‡iPvi wgUvi| 

26. wiwWDmvi Kv‡b±i| 56. _v‡g©v‡ówUK G·cvbkb fvj¦, BZ¨vw`| 
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27. ‡eªwRs I eªvk iW| 57. B‡jKUªwbK&ª wi‡gvU K‡›Uªvj mvwK©U| 

28. cwjBD‡iw_b †dvg| 58. BDwbfvm©j wi‡gvU| 

29. ‡Wvi g¨vM‡bU|   

30. ‡Wvi M¨vm‡KU   

 

‡iwd«Rv‡iUi (Refrigerator) t  

‡iwd«Rv‡ikb I Gqvi KwÛkwbs c×wZ‡Z hZ wngvqb hš¿ Av‡Q Zvi g‡a¨ me‡P‡q †ewk cÖ‡qvRbxq I AwaK e¨eüZ 

wngvqb hš¿ nB‡Z‡Q †iwd«Rv‡iUi| Bnv GKwU AvevwmK wngvqb hš¿| ˆ`bw›`b e¨envh© A_P cPbkxj Lv`¨ ª̀e¨ ¯í̂ †gqv‡` 

msi¶‡Yi Rb¨ e¨eüZ nq †iwd«Rv‡iUi| A_©vr †h wngvqb h‡š¿i gva¨‡g GKwU Ave× ¯’v‡b iw¶Z Lv`¨ ª̀e¨ ev `e¨ 

mvgMÖx‡K cuP‡bi nvZ †_‡K i¶v K‡i G‡Ki AwaK w`b hver msi¶b Kiv hvq Zv‡K †iwd«Rv‡iUi e‡j|  

†iwd«Rv‡iUi cÖavbZt `yB cÖKvi, h_vt- 

1. AvevwmK †iwd«Rv‡iUi (Residential or Domestic Refrigerator) 

2. evwYwR¨K †iwd«Rv‡iUi (Commercial Refrigerator) 
 

1| AvevwmK †iwd«Rv‡iUi Avevi wZb cÖKvi| h_v t 

K) d«ó UvBc †iwd«Rv‡iUi (Frost Type Refrigerator) 

L) wW-d«ó UvBc †iwd«Rv‡iUi (De-Frost Type Refrigerator)      

M) bb-d«ó UvBc†iwd«Rv‡iUi (No-Frost Type Refrigerator) 

d«ó †iwd«Rv‡iUi (Frost Type Refrigerator)t  

‡h mg Í̄ †iwd«Rv‡iU‡ii Kzwjs †P¤^vi me mgq eid Av”Qbœ _v‡K Zv‡K d«ó-UvBc †iwd«Rv‡iUi e‡j|  

G ai‡bi †iwd«Rv‡iUi GK `iRv wewkó nq| Z‡e B`vwbs ỳB `iRv wewkô d«ó †iwd«Rv‡iUi cvIqv hvq hv‡Z GKwU 

wd«Rvi †P¤̂vi _v‡K| eid Mjvi †Kvb e¨e¯’v _v‡K bv| cÖwZ Pvi mßv‡n G¸‡jv‡K GKevi (MÖx®§Kv‡j) Ges cÖwZ AvU 

mßv‡n GKevi (kxZKv‡j) g¨vbyqvjx wWd«ó Kiv DwPr| mvavibZ †iwd«Rv‡iUi Gi cvIqvi mvcøvB eÜ K‡i mvivivZ †i‡L 

w`‡jB wW-d«ó ev eid M‡j hv‡e| Avi ZvovZvwo Ki‡Z PvB‡j Frozen Food Chamber G GKwU evwU‡Z Mig cvwb 

K‡i †i‡L w`‡j A‡cÿvK…Z ZvovZvwo eid M‡j hv‡e| G‡Z mvavibZ Fresh Food Chamber Gi ZvcgvÎv 2°-4.5° 

‡mjwmqvm ch©šÍ n‡q _v‡K| Avi Freezer Compartment G mvavibZ -15° †_‡K -26° ‡mjwmqvm ch©šÍ ZvcgvÎv 

n‡q _v‡K| 

cÖ‡Z¨K †iwd«Rv‡iU‡iiB ỳBwU cvU© ev Ask _v‡K| †hgb t 

1. wngvqb Pµ ev ‡gKvwbK¨vj mvB‡Kj| 

2. ‰e`y¨wZK eZ©bx ev B‡jKwUªK mvwK©U| 

d«ó-UvBc †iwd«Rv‡iU‡ii ‰e`y¨wZK eZ©bx ev B‡jKwUªK mvwK©Ut 
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wW-d«ó †iwd«Rv‡iUi (De-Frost Type Refrigerator) t  

‡h mg Í̄ †iwd«Rv‡iUi Gi †P¤̂v‡i iw¶Z gvjvgvj ied Av”Qbœ _v‡K wKš‘ eid Mjv‡bvi e¨e¯’v _v‡K Zv‡K  wW-d«ó UvBc 

†iwd«Rv‡iUi e‡j| DbœZ †`k mg~‡n G‡K Aek¨ mvB‡Kj wW-d«ó UvBc †iwd«Rv‡iUi ejv n‡q _v‡K| wWd«wós ZLbB ïiæ 

nq hLb _v‡g©vóvU wUªc K‡i (Defrosting occurs when thermostat is satisfied)| mvavibZ Bfv‡cv‡iU‡ii mv‡_ 

GKwU B‡jKwUªK wnUvi mshy³ _v‡K| hw`I Gi wbR¯̂ De-Frosting System Av‡Q, wKš‘ ZeyI GwU‡K eQ‡i AšÍZ ỳ 

†_‡K Pvievi Manually Defrost Kiv DwPr| 

 

bb-d«ó †iwd«Rv‡iUi  (Non-Frost Refrigerator)t  

‡h mg Í̄ †iwd«Rv‡iUi Gi wd«wRs †P¤̂v‡i iw¶Z gvjvgvj eid gy³ _v‡K Zv‡K bb-d«ó †iwd«Rv‡iUi e‡j| Gme 

†iwd«Rv‡iU‡i cÖwZw`bB GKwU wbw`©ó mgq ciciB ‡iwd«Rv‡iUi Defrosted nq|G ai‡bi †iwd«Rv‡iUi Gi †P¤̂v‡i 

Bfv‡cv‡ivU‡i cv‡k GKwU Kzwj d¨vb _v‡K GB d¨v‡bi mvnv‡h¨ †P¤̂v‡ii wfZ‡ii evZvm †U‡b G‡b VvÛv K‡i †P¤̂v‡i 

†Q‡o †`q d‡j gvjvgvj ¸wj _v‡K ïK‡bv Si Siv eid gy³| bb-d«ó †iwd«Rv‡iUi‡K AviI wKQz bvg G cÖKvk Kiv nq, 

†hgb d«ó wd« (Frost Free), †bv d«ó (No-Frost) BZ¨vw`| 

mvavibZ `yB ai‡bi Non Frost Refrigerator n‡q _v‡K| h_vt- 

1. B‡jKwUªK wnUvi wm‡÷g (Electric Heater System) 

2. Mig wngvqK ev¯ú wm‡÷g (Hot Gas System) 

 

B‡jKwUªK wnUvi wm‡÷g (Electric Heater System): 

B‡jKwUªK wnUvi wm‡÷‡g GKwU Defrost Timer e¨envi Kiv nq hv ¯q̂swµq fv‡e K‡¤úªki Ges Bfv‡cv‡iUi d¨vb‡K 

eÜ K‡i †`q, Avi mv‡_ mv‡_ GKwU B‡jKwUªK wnUvi †K Pvjy Kwi‡q †`q hv eid Mwj‡q †dj‡Z mvnvh¨ K‡i| KZÿb 

ci ci GB Automatic Defrosting Pvjy n‡e Zv wbf©i K‡i wK ai‡bi UvBgvi e¨envi Kiv n‡q‡Q Zvi Dci| Z‡e 

wWd«ó UvBgvi ¸‡jv mvavibZ 6 N›Uv, 8 N›Uv Ges 12 N›Uvi ch©šÍ n‡q _v‡K| cvIqvi wWd«ó UvBgvi †_‡K B‡jKwUªKvj 

wnUvi G hvevi Av‡M wWd«ó _v‡g©vóvU (A‡b‡K G‡K Kzwjs Ifvi‡jvW e‡j _v‡K) Ges _vg©vj wdDR n‡q hvq| hLb 

Bfv‡cv‡iU‡i eid M‡j hvq ZLb ‡Kwe‡b‡Ui ZvcgvÎv †e‡o wM‡q 7° ‡mjwmqvm †_‡K 13° †mjwmqvm ch©šÍ n‡q hvq| 

Avi Zv‡Z wWd«ó _v‡g©vóvU Gi Contact mg~n Opened n‡q hvq d‡j UvBgvi PvB‡jI cvIqvi Avi B‡jKwUªKvj wnUvi 

ch©šÍ †cŠQvq bv d‡j B‡jKwUªKvj wnUvi wU Avi KvR K‡ibv| Gi wKQzÿb c‡iB Avevi UvBgvi K‡¤úªki †K cvIqvi 

†`q d‡j K‡¤úªki Avevi Pj‡Z _v‡K Ges †Kwe‡bU VvÛv nIqv ïiæ K‡i| Defrost Thermostat Gi Contact mg~n 

Avevi -7° †mjwmqvm ZvcgvÎvi KvQvKvwQ Avm‡j Zv Avevi Closed n‡q hvq d‡j †m mg‡q UvBgvi PvB‡j Avevi 

wnUvi Pvjy n‡e| GLb UvBgvi KLb PvB‡e †h K‡¤úªki eÜ n‡q wM‡q Avevi wnUvi Pvjy †nvK ? †mUv wbf©i K‡i UvBgvi 

wU Kzwjs mvB‡Kj †_‡K wnwUs mvB‡K‡j †h‡Z KZÿb mgq jvM‡e|  
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GKwU bb-d«ó †iwd«Rv‡iU‡ii B‡jKwUªKvj mvwK©Ut 

 

 

Mig wngvqK ev¯ú wm‡÷g (Hot Gas System)t 

G c×wZ‡Z K‡¤úk‡ii ‡gKvwbKvj wWmPvR© jvBb †_‡K GKwU wUDe evBcvm wb‡q GwU‡K Bfv‡cv‡iU‡i mshy³ K‡i †`qv 

nq| hLb ‡iwd«Rv‡iUiwU Defrost Mode G Av‡m ZLb mwjb‡qW wU Pvjy nq d‡j GwU evBcvm jvB‡bi fvj¦wU‡K Ly‡j 

†`q| Avi G‡Z K‡¤úªk‡ii wWmPvR© jvBb †_‡K Avmv D”P ZvcgvÎv ev®úxq wngvqK Bfv‡cv‡iU‡i wM‡q Zvi ZvcgvÎv 

evwo‡q †`q Ges Zv‡Z †Kwe‡bU Gi eid M‡j hvq| Avi G KvRwU hLb NU‡e ZLb K‡¤úªkiwUI Pvjy _vK‡e| mvavib 

Cooling Mode G mwjb‡qW wU De-Energized _v‡K| d‡j evBcvm fvj¦wU eÜ _v‡K Ges mvavib Cooling Process 

wUB Pj‡Z _v‡K| 
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wPÎt- nU M¨vm wW-d«÷ wm‡÷‡gi †gKvwbKvj mvB‡Kj 
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‡mjd ‡PK (Self-check) - ৩.1 

 

1. ‡gKvwbKvj †iwd«Rv‡ik mvB‡K‡ji g~j Ask¸‡jv e¨vLv Ki| 

2. ‡iwd«Rv‡iUi wK? mvavibZ Avgv‡`i †`‡k KZ ai‡bi †iwd«Rv‡iUi cvIqv hvq| 

3. d«ó Ges bb d«ó †iwd«Rv‡iU‡ii cv_©K¨ wK? 

4. GKwU bb d«ó †iwd«Rv‡iU‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx ˆZix‡Z cÖ‡qvRbxq Dcvs‡ki GKwU ZvwjKv ˆZix Ki| 

5. মরবিজাতরটতরর োত কািুাতটর কাজ বক? 

6. িি বি মরবিজাতরটতরর তিদ্যুবেক সাবককতট অবেবরক্ত মকান অংশগুতিা োতক? 

7. মরবিজাতরটতরর তিদ্য ুবেক সাবককতট আবেকং মকন প্রতযাজন? 
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DËicÎ (Answer Key)- ৩.1 

 

1. ‡gKvwbKvj †iwd«Rv‡ik mvB‡K‡ji g~j Ask¸‡jv e¨vLv Ki| 

উত্তরঃ hLb K‡¤cÖmvi Pvjy Kiv nq ZLb mvKkb jvBb Gi gva¨‡g wbgœ Pv‡ci ev¯úxq †iwd«Rv‡i›U ev wngvqK K‡¤cÖm‡ii 

mvKkb jvBb w`‡q †U‡b G‡b ms‡KvPb Gi gva¨‡g D”P Pvc m„wó K‡i Ges wWmPvR© jvBb Gi gva¨‡g K‡ÛÝv‡i cvVvq, 

H D”P Pvc I D”P Zvcxq ev¯úxq wngvqK K‡ÛÝv‡i G‡m Zvc nvwi‡q ev¯ú †_‡K Zi‡j cwiYZ n‡q nvB ‡cÖmvi wjKzBW 

jvBb Gi gva¨‡g G·cvbkb wWfvBm ev †Kwcjvix wUD‡e Av‡m, GLv‡b G‡m D”P Pvcxq Zij wngvqK Pvc nvwi‡q wbgœ 

Pv‡c Bfv‡cv‡iU‡i cÖ‡ek K‡i| GLv‡b Bfv‡cv‡iU‡i wbgœ Pv‡ci Zij wngvqK Bfv‡cv‡iU‡ii Pvi cvk †_‡K Ges 

msiwÿZ Lv`¨ mvgMÖx †_‡K myß Zvc †kvlY K‡i Avevi Zij †_‡K ev‡¯ú cwiYZ n‡q Avevi K‡¤cÖmvi G wd‡i hvq, 

Gfv‡eB GKwU wngvqY Pµ evi evi Pj‡Z _v‡K hZÿb bv K‡¤úªki eÜ n‡q hvq| 

2. ‡iwd«Rv‡iUi wK? mvavibZ †iwd«Rv‡iUi KZ ai‡bi cvIqv hvq| 

উত্তরঃ †h wngvqb h‡š¿i gva¨‡g GKwU Ave× ¯’v‡b iw¶Z Lv`¨ `ªe¨ ev `e¨ mvgMÖx‡K cuP‡bi nvZ †_‡K i¶v K‡i G‡Ki 

AwaK w`b hver msi¶b Kiv hvq Zv‡K †iwd«Rv‡iUi e‡j| 

†iwd«Rv‡iUi wZb cÖKvi| h_v t 

K) d«ó UvBc †iwd«Rv‡iUi (Frost Type Refrigerator) 

L) wW-d«ó UvBc †iwd«Rv‡iUi (De-Frost Type Refrigerator) 

M) bb-d«ó UvBc†iwd«Rv‡iUi (No-Frost Type Refrigerator) 

3. d«ó Ges bb d«ó †iwd«Rv‡iU‡ii cv_©K¨ wK? 

উত্তরঃ  
িি মরবিজাতরটর: এই বিতজ বিজাতরর মভেতর িরফ জত ,  া  ুানযযাবি পবরষ্কার (বেিি) করতে হয। 

নন-িি মরবিজাতরটর: এই বিতজ বিতশষ প্র যবক্তর কারতণ বিজাতরর মভেতর িরফ জত  না। এবট স্বযংবিযভাতি িরফ 

েবিতয মদ্য। 
4. GKwU bb d«ó †iwd«Rv‡iU‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx ˆZix‡Z cÖ‡qvRbxq Dcvs‡ki GKwU ZvwjKv ˆZix Ki| 

উত্তরঃ োত কািুাট, টাই ার, ওভারতিাে প্রতটির, কতেসর  ম াটর, বরতি, কুাপাবসটর, কয বিং ওভারতিাে প্রতটির, ো কাি 

বফউজ, বেিি বহটার, কয বিং ফুান, কম্বাইন্ড মোর সযই , মকবিতনট িুাম্প।  

৫.   মরবিজাতরটতরর োত কািুাতটর কাজ বক? 

উত্তরঃ োত কািুাট োপ াত্রা অনয াযী কতেসর  ািয িা িন্ধ কতর। এবট বনধকাবরে োপ াত্রা িজায রাখতে সাহা ু কতর। 

৬.   িি বি মরবিজাতরটতরর তিদ্য ুবেক সাবককতট অবেবরক্ত মকান অংশগুতিা োতক? 

উত্তরঃ িি বি মরবিজাতরটতর অবেবরক্তভাতি োতক — 

১. বেিি বহটার 

২. বেিি টাই ার 

৩. ফুান ম াটর 

৪. মটম্পাতর ার মসের 

৭.    মরবিজাতরটতরর তিদ্য ুবেক সাবককতট আবেকং মকন প্রতযাজন? 

উত্তরঃ  আবেকং োকতি  তির ম টাি অংতশ বিতকজ কাতরে মেতি ো বনরাপতদ্  াবটতে প্রিাবহে হয, ফতি িুিহারকারী 

বিদ্য ুৎেৃি হওযার ঝয াঁবক কত । 
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েব তিে (Job Sheet) – ৩.১.১ 
 

R‡ei bvgt Kv‡i›U K‡qj wi‡j e¨envi K‡i GKwU d«ó UvBc †iwd«Rv‡iU‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx ‰Zwi Kib। 
 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
5. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে মরবিজাতরটরতক ম ইন পাওযার িাইন মেতক সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ মরবিজাতরটতরর ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 

 

 

মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৩.১.১ 

 

R‡ei bvgt Kv‡i›U K‡qj wi‡j e¨envi K‡i GKwU d«ó UvBc †iwd«Rv‡iU‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx ‰Zwi Kib। 
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt 

 

msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 
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KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt 

 

msL¨v 

Uz wcb cøvM (6 A¨v¤ú-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb _v‡g©v÷vU 1 wU 

Ifvi‡jvW cÖ‡U±i (1/5 GBPwc) 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (1/5 GBPwc) 1 wU 

Kv‡i›U K‡qj wi‡j (1/5 GBP wc) 1 wU 

‡Wvi myBP 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú †nvìvi 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú (15 IqvU) 1 wU 

  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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েব তিে (Job Sheet) – ৩.১.২ 
 

R‡ei bvgt wc.wU.wm wi‡j e¨envi K‡i GKwU d«ó UvBc †iwd«Rv‡iU‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx ‰Zwi Kib। 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
5. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে মরবিজাতরটরতক ম ইন পাওযার িাইন মেতক সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ মরবিজাতরটতরর ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 

 

 

মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৩.১.২ 

 

R‡ei bvgt wc.wU.wm. wi‡j e¨envi K‡i GKwU d«ó UvBc †iwd«Rv‡iU‡ii ˆe ỳ¨wZK eZ©bx ‰Zwi Kib। 

 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 
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cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt 

 

msL¨v 

Uz wcb cøvM (6 A¨v¤ú-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb _v‡g©v÷vU 1 wU 

Ifvi‡jvW cÖ‡U±i (1/5 GBPwc) 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (1/5 GBPwc) 1 wU 

wcwUwm wi‡j (1/5 GBP wc) 1 wU 

‡Wvi myBP 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú †nvìvi 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú (15 IqvU) 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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জি  বিট (Job Sheet)  – ৩.১.৩ 

 

R‡ei bvgt wc.wU.wm wi‡j e¨envi K‡i GKwU wW-d«ó UvBc †iwd«Rv‡iU‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx ‰Zwi Kib। 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 
 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
5. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে মরবিজাতরটরতক ম ইন পাওযার িাইন মেতক সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ মরবিজাতরটতরর ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৩.১.৩ 

 

R‡ei bvgt wc.wU.wm wi‡j e¨envi K‡i GKwU wW-d«ó UvBc †iwd«Rv‡iU‡ii ˆe ỳ¨wZK eZ©bx ‰Zwi Kib। 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

Uz wcb cøvM (6 A¨v¤ú-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb _v‡g©v÷vU 1 wU 

Ifvi‡jvW cÖ‡U±i (1/5 GBPwc) 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (1/5 GBPwc) 1 wU 

wcwUwm wi‡j (1/5 GBP wc) 1 wU 

‡Wvi myBP 1 wU 

Møvm wnUvi (130 IqvU) 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú †nvìvi 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú (15 IqvU) 1 wU 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৩.2  

 

বশখণ ফি-৩:- মরবিজাতরটর/বিজার রেণাতিেণ, ম রা ে এিং সাবভকবসং করতে পারতি।     
 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, ব বিে ও 

সংজ্ঞাবযে করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 
 

welqe Í̄yt 

1. wngvqK ev †iwdªRv‡i›U ব বিে ও সংগ্রহ করা 
2. wngvq‡Ki ¸bv¸b ev ˆewkó¨ e¨vL¨v Kiv 

3. wngvqK ev †iwdªRv‡i›U Gi bv¤^vi, ivmvqwbK bvg, ivmvqwbK ms‡KZ I ùzUbvsK 

4. MÖxb nvDR B‡d± 

5. তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক উপাদ্ানগুবির মেবসবফতকশন পরীো করা এিং মরকেক করা 
6. wngvqK ev †iwd«Rv‡i›U e¨envi Kivi wbqgvejx 

7. মরবিজাতরে বরকভাবর করা, বিতকজ পরীো করা হয এিং ভুাকয যা  করা  
8. wngvqb h‡š¿ M¨vm PvR© mKj cÖwµqv m¤úv`b কি   

9. তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক রেণাতিেণ কা কি  প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর পবর াবিে করা 
 

wngvqK (Refrigerant)t  

wngvqK ev †iwdªRv‡i›U GK cÖKvi d¬zBW ev cÖevnx hv †Kvb e¯‘ †_‡K Zvc Acmvi‡Yi gva¨g wnmv‡e e¨eüZ nq| wngvqK 

wbgœ Pv‡c Zij †_‡K ev¯ú Ges D”P Pv‡c ev¯ú ‡_‡K Zi‡j cwiYZ nq| Bs‡iRx‡Z G‡K †iwd«Rv‡i›U e‡j, evsjvq 

wngvqK e‡j wKšÍ †UKwbwkqvb‡`i Kv‡Q GwU M¨vm bv‡g cwiwPZ| 

Refrigerant ‡K ms‡ÿ‡c R Øvov wPwýZ Kiv nq| Ges †UKwbwkqvb‡`i myweav‡_© †iwd«Rv‡i›U ‡Kv¤úvwb¸‡jv wewfbœ 

†iwd«Rv‡i›U‡K wewfbœ †KvW bv¤^vi w`‡q evRviRvZ K‡i‡Q|  

wngvq‡Ki ¸bv¸b ev ˆewkó¨ t  

mvavibZ wngvqK Gi Kv‡Q ‡h mg Í̄ ¸bv¸b Avkv Kiv nq Zv n‡jv- 

1. wbPz dzUšÍ ZvcgvÎv  (Low Boiling Point) 

2. DuPz msKU ZvcgvÎv (High Critical Temperature) 

3. DuPz ev®úxfeb myßZvc (High Latent Heat of Vaporisation) 

4. Zi‡ji wbPy Av‡cwÿK Zvc (Low Specific Heat of Liquid) 

5. ev‡®úi wbPz Av‡cwÿK AvqZb (Low Specific Volume of Vapor) 

6. avZyi mv‡_ ÿqKvix bq (Non Corrosive to Metal) 

7. A`vn¨ Ges Awe‡õviK (Non-Flammable & Non-Explosive) 

8. mn‡R ZijxKib‡hvM¨ (Easy to Liquify at Moderate Temperature and Pressure) 

9. mn‡R wjK wPwýZ Kiv hvq Ggb (Easy to detect leak by odour or suitable indicators) 

10. ‡Z‡ji mv‡_ fvjfv‡e †g‡k (Mixes Well with Oil) 

‡iwd«Rv‡i›U Gi †kÖwYwefvM t  

wngvqK‡K K‡qK fv‡M fvM Kiv hvq Z‡e cÖavbZt wngvqK `yB cÖKvi| h_v t 

1. cÖvBgvix wngvqK| 

2. †m‡KÛvix wngvqK| 



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   145 

 

 

1. cÖvBgvix wngvqK t hw` †Kvb wngvqK mivmwi jxb Zvc ev myß Zv‡ci gva¨‡g Ab¨ †Kvb e¯‘ ev c`v_© ‡_‡K _vc †kvlb 

K‡i H e¯Í‡K VvÛv ev kxZj K‡i Zvn‡j D³ wngvqK‡K cÖvBgvix wngvqK e‡j| †hgb t wngvqK-12, wngvqK-22, 

wngvhK-134G, wngvhK-600, G¨v‡gvwbqv BZ¨vw` wngvqK Zij †_‡K ev‡¯ú cwibZ nIqvi mgq Ab¨ e¯‘ †_‡K Zvc 

†kvlb K‡i ev¯ú nq| 

2. †m‡KÛvix wngvqK t hw` †Kvb wngvqK Ab¨ †Kvb wngvqK KZ…©K kxZj n‡q Ab¨ †Kvb e ‘̄ ev c`v_©‡K Aby‡gq Zv‡ci 

gva¨‡g VvÛv K‡i Zv‡K †m‡KÛvix wngvqK e‡j|‡hgb t †m‡KÛvix wngvqK wnmv‡e cvwb, eªvBb IqvUvi BZ¨vw` e¨envi 

Kiv nq| 

eûj e¨eüZ wngvqK Ges Zv‡`i †KvW bv¤^vi I e¨envi †ÿÎ D‡jøL Kiv nj| h_v t 

R-22 t GwU cÖvq mKj Gwm‡Z e¨envi Kiv nq| 

R-134a t GwU cÖvq mKj ‡iwd«Rv‡iU‡i I Mvoxi Gwm‡Z e¨envi Kiv nq| 

R-600a t GwU eZ©gv‡b AwaKvsk ‡iwd«Rv‡iUi I wd«Rv‡i e¨envi Kiv nq| 

R-717 t mvavibZ †Kvì †÷v‡iR, eid Kj, wdm wd«wRs cøv‡›U BDwiqv mvi KviLvbvq †ekx e¨envi Kiv nq|  

 

‡iwd«Rv‡i›U wmwjÛvi t  

†iwd«Rv‡ikb c×wZ‡Z wngvqK msi¶Y, enb Ges e¨env‡ii Rb¨ Aem¨B †iwdªRv‡i›U wmwjÛvi e¨envi Kiv nq| ZvB 

GB wmwjÛvi e¨envi I enb Kivi mgq Aem¨B Lye mveav‡b enb I e¨envi Ki‡Z n‡e Rv‡Z Lye †Rv‡i AvNvZ bv jv‡M 

Ges †Kvb avh¨ c`v‡_©i ms¯ú‡m© I AwaK Zvc Ggb ¯’v‡b ivLv hv‡ebv| `yB ai‡bi wmwjÛvi e¨eüZ nq| h_v t 

1. mvwf©m wmwjÛvi| 

2. ‡óv‡iR wmwjÛvi 

 

 

mvwf©m wmwjÛvi t mn‡R enb I e¨envi Dc‡hvMx Aí aviY 

¶gZv m¤úbœ wmwjÛvi, mvwf©m wmwjÛvi wnmv‡e Mb¨ Kiv nq| 

 

 

 

 

‡óv‡iR wmwjÛvi t  

†h mg¯Í wmwjÛv‡ii avib ¶gZv 50 †KwRi D‡aŸ© †m¸‡jv †óv‡iR wmwjÛvi wnmv‡e Mb¨ Kiv nq| 

 

 

 

 

‡iwd«Rv‡i›U wmwjÛvi e¨env‡ii wbqgvejx ev mveavbZv t 

1. Aek¨B †mdwU MMjm, n¨vÛ †Møvfm Ges Steel Toe Safety Shoes e¨envi Ki‡Z n‡e| 
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2. Disposable Cylinder ‡Kvb fv‡eB RACill Kiv DwPr n‡e bv| 

3. wmwjÛvi msiÿb Ki‡Z n‡j Aek¨B Qv`hy³ †Kvb K‡ÿ †hLv‡b AwZwi³ †iv` ev Mig bv nq †mLv‡b Ki‡Z 

n‡e| 

4. Zij wngvqK hv‡Z kix‡ii ms¯ú‡k© bv Av‡m †mw`‡K †Lqvj ivL‡Z n‡e| 

5. wmwjÛvi fvje bó n‡q †M‡j Zv Avi †givgZ K‡i e¨envi Kivi cÖ‡qvRb †bB| 

6. wmwjÛvi hv‡Z 50°‡m Gi †ekx ZvcgvÎvq bv Av‡m †mw`‡K †Lqvj ivL‡Z n‡e| 

7. wmwjÛvi Lvwj _vK‡jI fvje k³ K‡i eÜ K‡i ivL‡Z n‡e| 

8. wmwjÛvi KL‡bvB Qz‡o †djv hv‡e bv| 

9. Sz‡j KvR Ki‡Z †M‡j Aek¨B wmwjÛvi ‡Kvb cøvUdg© ev k³ wKQzi mv‡_ †e‡a wb‡Z n‡e| 

 

wngvqK ev †iwd«Rv‡i›U e¨envi Kivi wbqgvejx t 

Avgv‡`i †`‡k eZ©gv‡b †h mg Í̄ †iwd«Rv‡i›U ev wngvqK e¨envi Kiv nq Zvnvi †ewki fvMB n‡”Q CFC Ges HFCF 

MÖæ‡ci wngvqK| AvaywbK wek¦ A‡bK M‡elYv K‡i †`‡L‡Qb GB CFC Ges HFCF MÖæ‡ci †iwd«Rv‡i›U ¸wj cwie‡ki 

gvivZ¥K ¶wZ mvab K‡i| we‡kl K‡i GB †iwd«Rv‡i›U ¸wji Kvi‡Y w¯‹b K¨vÝvi Gi gZ gvivZ¥K †ivM c„w_ex‡Z †`Lv 

w`‡”Q IRb ¯Íi bó nIqvi d‡j| ZvB GB mg Í̄ wngvqK¸wj e¨envi Kivi mgq Avgv‡`i wKQz wbqg †g‡b Pjv DwPZ| 

†hgb t- 

1. R-12, R-22  BZ¨vw` wngvqK PvR© Kivi mgq †hb evqy gÛ‡j bv wg‡k †mB w`‡K mRvM „̀wó ivL‡Z n‡e| 

2. R-12 cwie‡Z©  R-134a wngvqK e¨envi Ki‡j Aek¨B Compressor Oil cwieZ©b Ki‡Z n‡e| 

3. BDwb‡Ui †Kvb hš¿vsk cwieZ©‡bi mgq BDwb‡Ui wngvqK evqygÛ‡j Qvov hv‡e bv| wi‡Kvfvix †gwk‡bi mvnv‡h¨ H 

wngvqK wmwjÛvi c~Y© K‡i cybivq e¨envi Ki‡Z n‡e| 

4. HFC Brand wngvqK cyivZb BDwb‡U e¨envi Ki‡Z PvB‡j B‡jKwUªK¨vj hš¿vsk cøvwóK Kfvi w`‡q XvK‡Z n‡e| 

 

 ‡iwd«Rv‡iU‡ii †gKvwbKvj mvB‡Kj †givgZ Kiv t  

‡Kvb wngvqb h‡š¿ M¨vm PvR© Ki‡Z n‡j wb¤œwjwLZ KvR¸‡jv avivevwnK fv‡e m¤úbœ Ki‡Z nq ‡hgb t 

1) K‡¤úªm‡ii cvw¤ús ¶gZv cwi¶v Ki 

2) Bfv‡cv‡iUi I K‡Ûbmvi Avjv`v Avjv`v wjK †U÷ Ki 

3) †gKvwbK¨vj mvB‡K‡ji wfZ‡ii ˆZj, gqjv, cwi¯‹vi Ki 

4) cybivq m¤ú~b© mvB‡Kj GK mv‡_ wjK †U÷ Ki 

5) m¤úy©bœ †gKvwbK¨vj mvB‡Kj‡K evqyïb¨ Ki 

6) Zvi c‡i M¨vm PvR© Ki 

 

wjK †U÷ Kiv t  

1. cÖ_‡g K‡¤úªm‡ii mvKkb jvBb †K‡U 

Bfv‡cv‡iU‡ii †kl gv_v SvjvB K‡i 

e›` Ki‡Z n‡e| 

2. Zvici †÷ªBbvi ‡_‡K †Kwcjvix wUDe 

†K‡U †Kwcjvixi  

3. gv_vq GKwU bb-wiUvb© evj¦ SvjvB K‡i 

wb‡Z n‡e|  

4. Gevi nvB †cÖmvi †MBR Ges K‡¤úªm‡ii 

gva¨‡g †cÖmvi w`‡Z n‡e (120 ‡_‡K 

150) wc Gm AvB| 1/2 N›Uv A‡cÿv 

Ki‡Z n‡e| 
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5. m‡›`n g~jK ¯’vb mg~‡n mvev‡bi †dbv w`‡q wjK Av‡Q wKbv †`L‡Z n‡e| 

6. wjK _vK‡j †givg‡Zi e¨e¯’v Ki‡Z n‡e bv _vK‡j wK¬b ev cwi¯‹vi Kivi cÖ ‘̄wZ wb‡Z n‡e| 

Kb‡Wbmv‡ii wjK †Uó Kiv t  

1. cÖ_‡g K‡¤úªm‡ii wWmPvR© jvBb †K‡U K‡Ûbmv‡iib †kl gv_v SvjvB K‡i e›` Ki‡Z n‡e| 

2. Zvici †÷ªBbvi ‡_‡K K‡Ûbmv‡ii gv_v †K‡U K‡Ûbmv‡ii gv_vq GKwU bb-wiUvb© evj¦ SvjvB K‡i wb‡Z n‡e|  

3. Gevi nvB †cÖmvi †MBR Ges K‡¤úªm‡ii gva¨‡g †cÖmvi w`‡Z n‡e (120 ‡_‡K 150) wc Gm AvB| Kgc‡ÿ 1/2 

N›Uv A‡cÿv Ki‡Z n‡e| 

4. m‡›`n g~jK ¯’vb mg~‡n mvev‡bi †dbv w`‡q wjK Av‡Q wKbv †`L‡Z n‡e| 

5. wjK _vK‡j †givg‡Zi e¨e¯’v Ki‡Z n‡e ev bZzb K‡Ûbmvi †mwUs Ki‡Z n‡e bv _vK‡j wK¬b ev cwi¯‹vi Kivi cÖ ‘̄wZ 

wb‡Z n‡e| 

 

Bfv‡cv‡iUi cwi¯‹vi Kiv t  

1. cÖ_‡g K‡¤úªm‡ii mvKkb jvBb †K‡U 

Bfv‡cv‡iU‡ii †kl gv_v Avjv`v Ki‡Z n‡e| 

2. Zvici †÷ªBbvi ‡_‡K †Kwcjvix wUDe †K‡U 

†Kwcjvixi gv_vq GKwU bb-wiUvb© evj¦ SvjvB 

K‡i wb‡Z n‡e|  

3. Gevi nvB †cÖmvi †MBR Ges †eKzqvg 

K‡¤úªm‡ii gva¨‡g †cÖmvi w`‡Z n‡e  

4. Bfv‡cv‡iU‡ii †kl gv_v nvZ w`‡q †P‡c a‡i 

wKQzÿb ci ci Qvi‡Z n‡e| 

5. hZÿb ch©šÍ †Zj gqjv †ei n‡e ZZÿb ch©šÍ 

wK¬b Ki‡Z n‡e| 

 

Kb‡Wbmvi cwi¯‹vi Kiv t  

1. cÖ_‡g K‡¤úªm‡ii wWmPvR© jvBb †K‡U K‡Ûbmv‡ii †kl gv_v Avjv`v Ki‡Z n‡e| 

2. Zvici †÷ªBbvi ‡_‡K K‡Ûbmvi Avjv`v K‡i GKwU bb-wiUvb© evj¦ SvjvB K‡i wb‡Z n‡e|  

3. Gevi nvB †cÖmvi †MBR Ges †eKzqvg K‡¤úªm‡ii gva¨‡g †cÖmvi w`‡Z n‡e  

4. K‡Ûbmv‡ii †kl gv_v nvZ w`‡q †P‡c a‡i wKQzÿb ci ci Qvi‡Z n‡e| 

5. hZÿb ch©šÍ †Zj gqjv †ei n‡e ZZÿb ch©šÍ wK¬b Ki‡Z n‡e| 

 

GKmv‡_ cy‡iv BDwb‡Ui wjK †Uó Kiv t 

1. cÖ_‡g mKj cvBc c©~‡e©i b¨vq ms‡hvM Ki‡Z n‡e| 

2. PvwR©s jvB‡b GKwU bb wiUvb© fvj¦ ms‡hvM Ki‡Z n‡e| 

3. PvwR©s jvBb Ges f¨vwKDg K‡¤úªm‡ii mv‡_ †nvR cvBc Ges nvB ‡cÖmvi †MBR ms‡hvM Ki‡Z n‡e| 

4. †MB‡Ri evj¦ Lyj‡Z n‡e Ges f¨vwKDg K‡gcÖmi Pvjy Ki‡Z n‡e| 

5. †MBR †cÖmvi 200 †_‡K 250 wc.Gm.AvB ch©šÍ Avm‡j evj¦ Ges f¨vwKDg K‡gcÖmi eÜ Ki‡Z n‡e| 

6. mKj ms‡RvM ’̄v‡b Ges m‡›`n g~jK ¯’vb mg~‡n mvev‡bi †dbv w`‡q †`K‡Z n‡e †Kvb wjK Av‡Q wKbv| 

7. †cÖmvi w`‡q Kgc‡ÿ 2/3 N›Uv A‡cÿv Ki‡Z n‡e| 

8. wjK bv _vK‡j f¨vwKDg Kivi cÖ ‘̄wZ wb‡Z n‡e| 
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BDwbU‡K evqyk~b¨ Kiv t  

 

1. wjK †bB wbwðZ nIqvi ci K¤úvDÛ †MBR Ges †nvR cvBc BDwb‡Ui K‡¤úªm‡ii PvwR©s jvBb Ges f¨vwKDg 

K‡¤úªm‡ii mvKkb jvB‡bi mv‡_ ms‡qvM Ki‡Z n‡e| 

2. K¤úvDÛ †MB‡Ri fvj¦ Lyj‡Z Ges f¨vwKDg K‡¤úªmi Pvjy Ki‡Z n‡e| 

3. hLb †`L‡ev †MB‡Ri KvUv (-29.9) ©© © Ad gvK©vix‡Z Avm‡Q Ges f¨vwKDg K‡¤úªm‡ii wWmPvR©  jvB‡bi gv_v 

w`‡q †Kvb evZvm †ei nq bv ZLb Av‡M fvj¦ Ges c‡i K‡gcÖmi eÜ Ki‡Z n‡e| 

M¨vm PvR© Kiv t  

f¨vKzqvg wbwðZ n‡q M¨vm PvR© Gi Rb¨ cÖ ‘̄wZ wb‡Z n‡e| GLb cvwR©s Kivi Rb¨ ˆZix nB| cvwR©s nj ‡nvR cvB‡ci 

RgvK…Z evZvm‡K ‡ei K‡i †`qv| Avi-134G ev Avi-600 M¨vm wmwjÛvi ‡bB| ‡nvR cvBc Gi GK gv_v wmwjÛv‡ii 

mv‡_ ms‡hvM Kwi| Ab¨ gv_v mvgvb¨ wXjv Kwi hv‡Z  ‡nvR cvBc w`‡q evZvm ‡ei n‡Z cv‡i| GLb wmwjÛvi Gi fvj¦ 

Lywj Ges Dcyo K‡i Zij †iwd«Rv‡i›U w`‡q cvwR©s Kiv †kl Kwi| cvwR©s †k‡l ûR cvBcwU fvjfv‡e †MR wgUv‡i ms‡hvM 

Kwi| GLb †M‡Ri Pvwe Lywj Ges †M‡Ri w`‡K j¶ Kwi| †M‡Ri KvUv Dc‡ii w`‡K DV‡e| GLb †h †cÖkvi †`Lv‡e Zvnv 

PvwR©s †cÖkvi| †iwd«Rv‡iUi Gi Rb¨ PvwR©s †cÖkvi 25-30 (PSIG) †Z ivL‡Z n‡e| PvwR©s †cÖkvi hZ¶Y ch©šÍ 25-30 

bv Av‡m ZZ¶Y ch©šÍ BDwb‡Ui K‡¤cÖmi eÜ _vK‡e PvwR©s †cÖkvi 25-30 (PSIG) †Z Avm‡j BDwb‡Ui K‡¤cÖmi Ab 

Kwi Ges wK¬c Ab wgUv‡ii mvnv‡h¨ Gw¤úqvi †`wL| †iwd«Rv‡iU‡ii ÷viwUs Gw¤úqvi mvavibZ 4-5 Gw¤úqvi Ges ivwbs 

Gw¤úqvi mvavibZ 0.5 †_‡K m‡e©v”P 1.15 Gw¤úqvi ch©šÍ| GLb †h †cÖkvi †`Lv‡e Zvnv ivwbs †cÖkvi| †M‡Ri w`‡K 

j¶ Kwi| KvUv wb‡P †b‡g Avm‡Z _vK‡e| KvUv hvnv‡Z 0 †Z Avm‡Z bv cv‡i †m Rb¨ fvj¦ Aí Ly‡j w`B|  ivwbs †cÖkvi 

mvavibZ 1 †_‡K 5 wc.Gm.AvB Gi g‡a¨ ivL‡Z n‡e| ‡M‡Ri fvj¦ eÜ ivwL| _v‡g©v÷¨vU 2 ev 3 G †mU Kwi| 

M¨vm PvwR©s wVK Av‡Q eySevi Dcvq¸‡jv wbgœiƒc t- 

1. wWmPvR© jvBb Mig n‡e Ges mvKkb jvB‡b Nvg Nvg fve †`Lv w`‡e| 

2. K‡ÛÝvi cwic~Y© iæ‡c Mig n‡e| 

3. Wªvqvi nvjKv Kzmyg Mig n‡e| 

4. wK¬c Ab wgUv‡i G¨vw¤úqvi wVK †`Lv‡e| 

5. wKQz¶Y Pjvi ci Bfv‡cv‡iU‡i ev †P¤^v‡i wPwbi avbvi gZ ¸ov eid Avm‡e | 

6. 1-2 N›Uv Pvjv‡bvi ci Bfv‡cv‡iUi †_‡K Kzqvkvi gZ †avqv †ei n‡e| 

7. 3-4 N›Uv Pvjbvi ci K‡¤cÖmiwU _v‡g©v÷¨vU Gi gva¨‡g A‡Uv‡gwUK eÜ n‡q hv‡e| †M‡Ri KvUv Avevi Dc‡i 

DV‡Z _vK‡e GLb †h †cÖkvi †`Lv‡e Zv‡K e‡j e¨vK †cÖkvi ev AvBWj †cÖkvi|  
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8. ‡U¤úv‡iPvi wgUv‡ii gva¨‡g cix¶v Ki‡j †`Lv hv‡e wd«Rvi wWc †P¤̂v‡ii ZvcgvÎv (-15 †_‡K -23˚) †mjwmqvm 

Ges †iwd«Rv‡iUi bigvj †P¤̂v‡ii ZvcgvÎv (2 †_‡K 4.5)˚ †mjwmqvm ch©šÍ| 

 

M¨vm PvR© †ewk n‡j eySevi Dcvqt 

1. mvKkb jvB‡b eid Rg‡e| 

2. K‡¤cÖmi G¨vw¤úqvi †ewk †b‡e| 

GiKg n‡j wKQz M¨vm †M‡Ri fvj¦ Ly‡j †Q‡o w`‡Z n‡e| 

GLb PvwR©s jvBbwU wcwÂs Uzjm Gi mvnv‡h¨ wmì Ki‡Z n‡e| Gevi †M‡Ri fvj¦ Aí Ly‡j †`wL †iwd«Rv‡i›U evwni nq 

wKbv| evwni nB‡j Avevi I mxì Kwi| evwni nIqv eÜ nB‡j M¨vm I‡qwjs ev †mvìvwis Avqib w`‡q PvwR©s jvB‡bi 

gv_v SvjvB Kwi| 

‡bvUt PvwR©s jvBbwU Rw` bb iUvb© fvj¦ nq Zvn‡j †nvR cvBc Ly‡j bb wiUv‡b©i gv_vq GKwU †WU K¨vc w`‡q eÜ K‡i 

w`‡Z n‡e| 

 

‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwit 

‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi ej‡Z Ggb GKwU c×wZ‡K †evSv‡bv nq hv‡Z GKwU †iwd«Rv‡ikb ev Gqvi-KwÛkwbs 

BDwbU ‡_‡K wbivc‡` hZUzKz m¤¢e †iwd«Rv‡i›U †ei K‡i Ab¨ †Kvb wbivc` ’̄v‡b msiÿb Kiv| GLb Ggb cÖkœ 

g‡b RvM‡ZB cv‡i †h, ïay ïay GKwU †iwd«Rv‡i›U ev Gqvi-KwÛkwbs BDwbU †_‡K †Kb †iwd«Rv‡i›U †ei K‡i 

Ab¨ ’̄v‡b msiÿb Ki‡Z n‡e?  

 

‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi Kivi c×wZt 

‡hme BDwb‡U ÿwZKviK †iwd«Rv‡i›U Av‡Q, wKš‘ †mwU fvjfv‡eB Pj‡Q †mme BDwb‡U wiKfvwi Kivi cÖ‡qvRb 

†bB| Z‡e hw` GgbI nq †h, GiKg †Kvb BDwb‡U B‡jKwUªKvj mgm¨v n‡q‡Q, Zvn‡jI wiKfvwi Kivi cÖ‡qvRb 

†bB| ïaygvÎ ZLbB wiKfvwi Ki‡Z n‡e hLb BDwb‡Ui †gKvwbKvj As‡k KvR Kivi cÖ‡qvRb ci‡e (‡hgbt 

K‡¤úªki, K‡ÛÝvi, Bfv‡cv‡iUi ev Ab¨ †Kvb †gKvwbKvj Ask cwieZ©b A_ev BDwb‡Ui †gKvwbKvj As‡ki 

†givgZ)| Avi wiKfvwi Kivi ci H †iwd«Rv‡i›U Avi bZzb †Kvb BDwb‡U e¨envi Kiv hv‡e bv| wbivc‡` 

msiÿb Ki‡Z n‡e I cieZ©x‡Z wbw`©ó cÖwZôv‡bi gva¨‡g Zv Ggb fv‡e webó Ki‡Z n‡e hv‡Z Zv cwi‡e‡ki 

ÿwZ Ki‡Z bv cv‡i| GLb cÖkœ n‡Z cv‡i, Zvn‡j †h BDwbU †_‡K †iwd«Rv‡i›U wiKfvwi Kiv nq H BDwb‡Ui 

wK n‡e? H BDwb‡U wi‡cøm‡g›U †iwd«Rv‡i›U e¨envi Kiv †h‡Z cv‡i, bZzev †i‡UªvwdU Ki‡Z n‡e| †Kbbv Av‡Mi 

†iwd«Rv‡i›U Avi evRv‡i bZzb K‡i cvIqvB hv‡ebv| Kvib H †iwd«Rv‡i›U ÿwZKviK wQj e‡jB Zv †dRW 

AvDU n‡q‡Q Avi AvgivI Zv wiKfvi K‡iwQ| 

 

‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi

f¨vcvi wiKfvwi Zij wiKfvwi cyk-cyj c×wZ
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f¨vcvi I Zij ‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi c×wZt 

f¨vcvi I Zij †iwd«Rv‡i›U Gi wiKfvwi c×wZ 

A‡bKUv GKB iK‡gi| Z‡e mvaviYZ †QvU 

BDwbU ¸‡jv †hgb, evmvevwo‡Z e¨eüZ 

†iwd«Rv‡iUi I Gqvi-KwÛkbvi G †ewki fvM 

†ÿ‡ÎB wjKzBW jvB‡b †nvR e¨env‡ii e¨e ’̄v 

_v‡K bv, ïaygvÎ f¨vcvi jvBbwU‡ZB _v‡K| 

ZvB me‡P‡q fvj nq hw` wjKzBW jvB‡b 

wcqvwm©s A¨vWvÞvi e¨envi Kiv hvq| ‡Kbbv 

ïaygvÎ f¨vcvi jvBb †_‡K wiKfvi Kiv 

eyw×gv‡bi KvR bq| GgbI n‡Z cv‡i †h †Kvb 

BDwb‡U eøK wQj ZvB wiKfvwi Kivi mgq ïaygvÎ ‡jv mvBW As‡ki †iwd«Rv‡i›U Uz&KzB wiKfvwi n‡q‡Q| nvB 

mvB‡Wi †iwd«Rv‡i›U BDwb‡UB i‡q †M‡Q|  

1. BDwb‡Ui we`y¨Z ms‡hvM eÜ K‡i Aek¨B wcwcB c‡i wb‡Z n‡e| 

2. me fvj¦ eÜ Ae ’̄vq wiKfvwi †gwkbwU‡K wiKfvwi †gv‡W Ab Ki‡Z n‡e| 

3. ‡MR †gwb‡dv‡ìi nvB mvB‡Wi I †jv mvB‡Wi fvj¦ Lyj‡Z n‡e Ges wmwjÛvi Gi fvj¦ ‡Lvjvi Av‡M cvR© 

K‡i wb‡Z n‡e| (Lvwj wmwjÛvi evqyk~Y¨ Kiv _vK‡jI cvR© K‡i wb‡Z n‡e|) 

4. Gevi wmwjÛvi Gi †h fvj¦wU‡Z †nvR cvBc mshy³ i‡q‡Q ïaygvÎ †mwU‡KB Lyj‡Z n‡e Ges Ab¨wU‡K Aek¨B 

eÜ ivL‡Z n‡e| 

5. IRb Kivi †¯‹‡ji Dci bRi ivL‡Z n‡e| mvBU Møvm _vK‡j †mwU †`L‡Z cvi‡j Av‡iv fvj nq| 

6. BDwbU Gi †iwd«Rv‡i›U wiKfvi n‡q †M‡j †ewkifvM wiKfvwi †gwkbB ¯̂qswµq fv‡e eÜ n‡q hv‡e| bv 

n‡j g¨vbyqvwj eÜ Ki‡Z n‡e| 

7. Gevi †MR †gwb‡dvì Gi fvjeØq eÜ Ki‡Z n‡e Ges wiKfvwi †gwkbwU‡K cvwR©s †gv‡W G‡b Avevi 

wiKfvwi †gwkb Ab Ki‡Z n‡e| G Ae¯’vq wiKfvwi †gwkb Gi Af¨šÍ‡i †h †iwd«Rv‡i›U UzKz wQj †mUzKz‡K 

wmwjÛv‡i cvVv‡e Ges ‡gwk‡bi †jv †cÖkvi I nvB †cÖkvi †M‡Ri wiwWs k~Y¨ †`wL‡q eÜ n‡q hv‡e| 

8. Gevi wmwjÛvi fvje eÜ K‡i hš¿cvwZ ¸wQ‡q ivwL| n‡q †Mj ‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi| wiKfvwi K‡i m‡e©v”P 

80 kZvsk wngvqK‡K wiKfvi Kiv hvq| 

cyk-cyj ‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi c×wZt 

‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi GKwU mgq mv‡cÿ 

e¨vcvi| hw`I A‡cÿvK…Z †QvU 

AvevwmK BDwbU ¸‡jv †_‡K wiKfvwi 

Ki‡Z Lye GKUv mgq jv‡M bv, wKš‘ eo 

BÛvw÷ªqvj BDwbU †hLv‡b wjKzBW 

†iwd«Rv‡i›U Lye †ewk cwigv‡b _v‡K 

†mLv‡b mvaviY wiKfvwi LyeB mgq 

mv‡cÿ nq| GRb¨B cyk-cyj c×wZ| 

†hme BDwb‡U 15 cvDÛ ev cÖvq 7 

†KwRi †ewk ‡iwd«Rv‡i›U _v‡K †mme †ÿ‡ÎB GB cyk-cyj c×wZ e¨envi Kiv hvq| f¨vcvi w`‡q av°v w`‡q 

wjKzBW G‡b wmwjÛv‡i AvU‡K ivLvi e¨vcviwU‡K cyk-cyj ejv nq| 
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1. wP‡Î †hfv‡e †`Lv‡bv n‡q‡Q †mfv‡e ms‡hvM Ki‡Z n‡e| Ges Aek¨B †iwd«Rv‡ikb ev GqviKwÛkwbs 

BDwbUwU myBPW Ad _vK‡Z n‡e| 

2. me¸‡jv fvj¦ Ly‡j w`‡q wiKfvwi †gv‡W wiKfvwi †gwkb Ab Ki‡Z 

n‡e| IqvB fvj‡ei f¨vcvi Uvwg©bvj †_‡K f¨vcvi †U‡b wb‡q 

wiKfvwi ‡gwkb †iwd«Rv‡ikb BDwb‡Ui wjKzBW‡K av°v w`‡q 

wmwjÛv‡i wb‡q Avm‡e| Avi wmwjÛvi †_‡K ïaygvÎ f¨vcviB 

Avevi BDwb‡Ui wjKzBW‡K av°v w`‡Z cvi‡e| Gfv‡e hZÿb 

wjKzBW cÖevwnZ n‡e Zv mvBU Møv‡m †`Lv hv‡e| 

3. wjKzBW cÖevn †kl n‡j Av‡M wmwjÛvi Gi f¨vcvi jvB‡bi fvj¦ 

eÜ Ki‡Z n‡e| Ges wiKfvwi †gwkb cvwR©s †gv‡W Avb‡Z n‡e| 

4. cvwR©s †gv‡W hLb ‡gwk‡bi †fZ‡i _vKv †iwd«Rv‡i›U UzKzI 

wmwjÛv‡i P‡j Avm‡e ZLb wiKfvwi †gwkb ¯^qswµq fv‡eB eÜ 

n‡q hv‡e, bv n‡j ‡gwk‡bi †MR †`‡L g¨vbyqvwjB eÜ Ki‡Z n‡e| 

G c×wZ‡Z wmwjÛvi VvÛv Ki‡Z †M‡j Aek¨B wmwjÛv‡i Kgc‡ÿ 5 cvDÛ ev Zvi †P‡q †ewk ‡iwd«Rv‡i›U 

_vK‡Z n‡e| Avi †Kvb wiKfvwi †gwk‡bi AvDcyU fvj¦ Ggb fv‡e †mU Ki‡Z n‡e hv‡Z †Kvbfv‡eB wm‡÷‡gi 

†cÖmvi 100 wcGmAvB Gi †ekx bv nq| †gwkb wiKfvwi †gvW Pvjy Ki‡Z nq| 

wiKfvwi †gwk‡bi MVbt 

 

wPÎt GKwU mvaviY wiKfvwi ‡gwkb 

GKwU ‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi BDwb‡Ui †¯úwmwd‡Kkb wn‡m‡e †hme Z_¨ Rvb‡Z nq Zv njt- 

• K‡¤úm‡ii aib (‡Zjnxb bvwK †Zjhy³) I Ak¦ÿgZv • ‡fv‡ëR †iwUs I wd«‡Kv‡qwÝ 

• Kv‡i›U †iwUs ivb I dzj †jvW (we‡kl K‡i jK&W †ivUi 

A¨vw¤úqvi) 

• Ges WvB‡gbmb 
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‡mjd ‡PK (Self Check) - ৩.2 

 

1. মরবিজাতরে বরকভাবর িিতে বক মিাঝায? 

2. েুাস  াজক করার উতেশু বক? 

3. েুাস  াজক করার আতে ভুাকয যা  করার উতেশু বক? 

4. েুাস  াজক সম্পন্ন হতযত  ো বকভাতি মিাঝা  ায? 

5. বরকভাবর করা েুাস পযনিঃিুিহার করা  ায বক? 

6. বরকভাবর করার উতেশু বক? 
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DËicÎ (Answer Key) - ৩.2 

 

১.   মরবিজাতরে বরকভাবর িিতে বক মিাঝায? 

উত্তর:  মরবিজাতরে বরকভাবর হতিা পযরতনা িা ত্রুবটপূণক বসতি  মেতক মরবিজাতরে েুাস বনরাপদ্ভাতি সংগ্রহ করার 

প্রবিযা,  াতে ো পযনরায িুিহার িা সবিকভাতি বনষ্পবত্ত করা  ায। 

 

২.   েুাস  াজক করার উতেশু বক? 

উত্তর:  মরবিজাতরে েুাস সবিকভাতি  াজক করা হতি বসতিত   ো ে কয বিং হয এিং কতেসর সবিকভাতি কাজ 

কতর। 

 

৩.    েুাস  াজক করার আতে ভুাকয যা  করার উতেশু বক? 

উত্তর:  ভুাকয যা  করতি বসতিত র মভেতরর আদ্রকো ও িাোস মিবরতয  ায,  া কতেসর ও মরবিজাতরতের জনু 

েবেকর। 

 

৪.   েুাস  াজক সম্পন্ন হতযত  ো বকভাতি মিাঝা  ায? 

উত্তর:   ুাবনতফাড মেতজ বনধকাবরে মপ্রসার বরবেং পাওযা মেতি এিং কয বিং স্বাভাবিক হতি মিাঝা  ায  াজক সম্পন্ন 

হতযত । 

 

৫.    বরকভাবর করা েুাস পযনিঃিুিহার করা  ায বক? 

উত্তর:  হুাাঁ,  বদ্ েুাসবট বিশুি ও দূ্ষণ যক্ত োতক েতি বফোর কতর পযনিঃিুিহার করা  ায। 

 

৬.   বরকভাবর করার উতেশু বক? 

উত্তর:  বরকভাবর করার  ূি উতেশু হতিা— 

১. পবরতিশ দূ্ষণ মরাধ করা 

২. পযনরায িুিহারত ােু েুাস সংরেণ করা 

৩. নেয ন েুাস অপ য মরাধ করা 

৪. আইনেে বনয  ম তন কাজ করা 
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জি  বিট (Job Sheet) – ৩.২.১ 

 

R‡ei bvgt GKwU †iwd«Rv‡iU‡ii wjK wbb©q Kiv| 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. কাজ শুরু করার আতে মরবিজাতরটতরর পাওযার প্লাে খযতি মফিযন, ম ন তিদ্য ুবেক দ্যর্ঘকটনা না র্ঘতট। 
2. বসতিত  বিদ্ু ান মরবিজাতরে বনরাপদ্ভাতি বরকভাবর ম বশতনর  াধুত  সংগ্রহ করুন। 
3. বিক ম তকর জনু বসতিত র সাবভকস মপাতটকর সতি নাইতিাতজন বসবিন্ডার সংত াে করুন। 
4. বসতিত  বনবদ্কি সী ার  তধু (সাধারণে 150–200 psi) নাইতিাতজন েুাস প্রতিশ করান। 
    অবেবরক্ত  াপ মদ্তিন না — এতে পাইপ মফতট ম তে পাতর। 

5. সংত াে িা জতযতে সািান-পাবন িাবেতয িযদ্িযদ্ মদ্খা হতি বিক রতযত । 
6. ম খাতন বিক পাওযা  াতি, মসখাতন  াককার বদ্তয দ্াে বদ্ন িা টুাে িাোন। 
7. বিক স্থান অনয াযী মেবজং, মসাযাবজং, িা অংশ পবরিেকতনর  াধুত  বিক িন্ধ করুন। 
8. ম রা তের পর আিার নাইতিাতজন বদ্তয মপ্রসার মটি করুন, বনবিে করুন আর মকাতনা বিক মনই। 
9. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

10. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বিক মটি করার আতে মরবিজাতরটতরর পাওযার প্লাে খযতি মফিযন,  াতে তিদ্য ুবেক শক িা শটক সাবককতটর ঝয াঁবক না 
োতক। 

✓ মরবিজাতরে দ্াহু হতে পাতর (বিতশষ কতর R-600a, R-290)। োই বিক মটতির স য কখনও আগুন, ম া িাবে 
িা বসোতরট িুিহার করতিন না। 

✓ কাতজর স্থান ম ন িি না হয। প কাপ্ত মভবেতিশন োকতি েুাস জত  বিতফারতণর ঝয াঁবক কত । 
✓ সবিক বিক মটি বকট, ইতিকিবনক বিক বেতটির, সািান-পাবন ব শ্রণ িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করুন। 

েবেগ্রস্ত িা ভয ি  িপাবে িুিহার বিপজ্জনক হতে পাতর। 
✓ বসতিত  নাইতিাতজন িা অনু েুাস মিাকাতনার স য সতিকাচ্চ বনধকাবরে  াতপর মিবশ না বদ্ন — এতে বসতি  মফতট 

ম তে পাতর। 
✓ মরবিজাতরে ম াখ িা ত্বতক িােতি গুরুের আর্ঘাে হতে পাতর। োই মসফবট েেিস ও গ্লাভস িুিহার করুন। 
✓ পবরতিতশ েুাস ম তড় মদ্ওযা বনবষি। বরকভাবর ইউবনট িুিহার কতর েুাস সংগ্রহ করুন। 
✓ োকক উৎপন্ন হতে পাতর এ ন মকাতনা  ি (ম  ন ম াটর ফুান)  ািাতিন না,  বদ্ মরবিজাতরে R-600a িা R-290 

হয। 
✓ কাজ মশতষ ধীতর ধীতর  াপ  যক্ত করুন এিং বনবিে করুন বসতিত  মকাতনা েুাস জত  মনই। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৩.২.১ 

 

R‡ei bvgt GKwU †iwd«Rv‡iU‡ii wjK wbb©q Kiv| 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt 

 

msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

÷vi ¯Œz WªvBfvi (†nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

‡cÖkvi †MR †gwb‡dvì 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt 

 

msL¨v 

bb-wiUvb© fvj¦ 1 wU  

Ifvi‡jvW cÖ‡U±i (1/5 GBPwc) 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (1/5 GBPwc) 1 wU 

wcwUwm wi‡j (1/5 GBP wc) 1 wU 

WªvB bvB‡Uªv‡Rb  1 wmwjÛvi 
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cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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জি  বিট (Job Sheet) – ৩.২.২ 

 

R‡ei bvgt GKwU †iwd«Rv‡iUi f¨vKzqvg Kiv| 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
5. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
6. ‡cÖmvi `vI Ges mvevb cvwbi d¨vbv w`‡q wjK †PK Ki| 

7. wjK mbv³ n‡j Zv †givgZ Ki| 

8. Gevi f¨vKyqvg cv¤ú w`‡q f¨vKzqvg Ki| 

9. f¨vKyqvg cv¤ú eÜ Kivi ci ‡iwd«Rv‡iU‡ii f¨vKyqvg Gi cwigvY wVK Av‡Q wKbv Zv cixÿv Ki| 

10. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

11. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বিক মটি করার আতে মরবিজাতরটতরর পাওযার প্লাে খযতি মফিযন,  াতে তিদ্য ুবেক শক িা শটক সাবককতটর ঝয াঁবক না 

োতক। 

✓ মরবিজাতরে দ্াহু হতে পাতর (বিতশষ কতর R-600a, R-290)। োই বিক মটতির স য কখনও আগুন, ম া িাবে 

িা বসোতরট িুিহার করতিন না। 

✓ কাতজর স্থান ম ন িি না হয। প কাপ্ত মভবেতিশন োকতি েুাস জত  বিতফারতণর ঝয াঁবক কত । 

✓ সবিক বিক মটি বকট, ইতিকিবনক বিক বেতটির, সািান-পাবন ব শ্রণ িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করুন। 

েবেগ্রস্ত িা ভয ি  িপাবে িুিহার বিপজ্জনক হতে পাতর। 

✓  েটা সম্ভি ম াট তদ্তর্ঘকুর এিং িড় িুাতসর মহাস িুিহার করুন। 

✓ পাতম্পর মেি পবরষ্কার ও  ো ে পবর াতণ োকতে হতি। পযরতনা িা কাতিা মেি োকতি আতে িদ্িান 

✓ ভুাকয যা  শুরু করার আতে নাইতিাতজন মপ্রসার মটি কতর বিক আত  বকনা  া াই করুন। 

বিক োকতি ভুাকয যা  ধতর রাখা সম্ভি হতি না। 

✓ পাম্প িন্ধ কতর 10–15 ব বনট মদ্খযন মপ্রসার িাড়ত  বকনা। 

 বদ্ মপ্রসার িাতড় → বসতিত  এখতনা বিক িা আদ্রকো আত । 

✓ ভুাকয যা  পাম্প ক পতে 20–30 ব বনট (িা বসতিত র আকার অনয াযী মিবশ)  ািয রাখযন, ম ন স স্ত আদ্রকো ও 

িাযয মিবরতয  ায। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৩.২.২ 

 

R‡ei bvgt GKwU †iwd«Rv‡iUi f¨vKzqvg Kiv| 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt 

 

msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

f¨vKzqvg cv¤ú 1 wU 

‡cÖkvi †MR †gwb‡dvì 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt 

 

msL¨v 

Uz wcb cøvM (6 A¨v¤ú-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb _v‡g©v÷vU 1 wU 

bb-wiUvb© fvj¦ 1 wU  

Ifvi‡jvW cÖ‡U±i (1/5 GBPwc) 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (1/5 GBPwc) 1 wU 

wcwUwm wi‡j (1/5 GBP wc) 1 wU 

‡Wvi myBP 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú †nvìvi 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú (15 IqvU) 

 

1 wU 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   159 

 

প্র‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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জি  বিট (Job Sheet)  – ৩.২.৩ 

 

R‡ei bvgt GKwU †iwd«Rv‡iU‡i ‡iwd«Rv‡i›U PvR© Kiv। 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
5. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
6. ‡cÖmvi `vI Ges mvevb cvwbi d¨vbv w`‡q wjK †PK Ki| 

7. wjK mbv³ n‡j Zv †givgZ Ki| 

8. Gevi f¨vKyqvg cv¤ú w`‡q f¨vKzqvg Ki| 

9. wKQzÿb A‡cÿv K‡i †iwd«Rv‡i›U PvR© Ki| 

10. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

11. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

12. ‡iwd«Rv‡iU‡ii †P¤̂vi G VvÛv Av‡m wKbv Zv cixÿv Ki| 

13. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

14. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বিক মটি করার আতে মরবিজাতরটতরর পাওযার প্লাে খযতি মফিযন,  াতে তিদ্য ুবেক শক িা শটক সাবককতটর ঝয াঁবক না 

োতক। 

✓ মরবিজাতরে দ্াহু হতে পাতর (বিতশষ কতর R-600a, R-290)। োই বিক মটতির স য কখনও আগুন, ম া িাবে 

িা বসোতরট িুিহার করতিন না। 

✓ কাতজর স্থান ম ন িি না হয। প কাপ্ত মভবেতিশন োকতি েুাস জত  বিতফারতণর ঝয াঁবক কত । 

✓ সবিক বিক মটি বকট, ইতিকিবনক বিক বেতটির, সািান-পাবন ব শ্রণ িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করুন। 

েবেগ্রস্ত িা ভয ি  িপাবে িুিহার বিপজ্জনক হতে পাতর। 

✓ বসতিত  নাইতিাতজন িা অনু েুাস মিাকাতনার স য সতিকাচ্চ বনধকাবরে  াতপর মিবশ না বদ্ন — এতে বসতি  মফতট 

ম তে পাতর। 

✓ মরবিজাতরে ম াখ িা ত্বতক িােতি গুরুের আর্ঘাে হতে পাতর। োই মসফবট েেিস ও গ্লাভস িুিহার করুন। 

✓ পবরতিতশ েুাস ম তড় মদ্ওযা বনবষি। বরকভাবর ইউবনট িুিহার কতর েুাস সংগ্রহ করুন। 

✓ োকক উৎপন্ন হতে পাতর এ ন মকাতনা  ি (ম  ন ম াটর ফুান)  ািাতিন না,  বদ্ মরবিজাতরে R-600a িা R-290 

হয। 

✓ কাজ মশতষ ধীতর ধীতর  াপ  যক্ত করুন এিং বনবিে করুন বসতিত  মকাতনা েুাস জত  মনই। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৩.২.৩ 

 

R‡ei bvgt GKwU †iwd«Rv‡iU‡i ‡iwd«Rv‡i›U PvR© Kiv| 
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt 

 

msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

f¨vKzqvg cv¤ú 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt 

 

msL¨v 

Uz wcb cøvM (6 A¨v¤ú-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb _v‡g©v÷vU 1 wU 

bb-wiUvb© fvj¦ 1 wU  

Ifvi‡jvW cÖ‡U±i (1/5 GBPwc) 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (1/5 GBPwc) 1 wU 

wcwUwm wi‡j (1/5 GBP wc) 1 wU 

‡Wvi myBP 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú †nvìvi 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú (15 IqvU) 1 wU 
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cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 

জি   
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 Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৩.3 

বশখণ ফি-৪:-  াবিক মরবিজাতরশন বসতিত র সাবভকবসং করতে পারতি।     
 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, ব বিে ও 

সংজ্ঞাবযে করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 
 

welqe Í̄yt 

1. কতেসার অপাতরশতনর ত্রুবট সনাক্ত করা  

2.  াবিক মরবিজাতরশন বসতিত র ত্রুবট ব বিে করা হয এিং প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর 

ম রা ে/mvwf©wms করা  
3. মরবিজাতরশন বসতিত র উপাদ্ানগুবির সাবভকবসং পিবে প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর পবর াবিে 

করা 
4. wd«Rv‡ii avibv I cÖKvi‡f` 

5. wewfbœ ai‡Yi wd«Rv‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx wPwýZ Kiv I ˆZwi Kiv 

6. প্রস্তুেকারতকর বনবদ্কিকরণ অনযসাতর গ্রহণত ােু অপাতরবটং পারফর ুাতের জনু মরবিজাতরটর/বিজার পরীো করা  
 

‡iwd«Rv‡iUi mvwf©wms t  

‡h †Kvb †iwd«Rv‡iUi wfZ‡i Ges evwn‡ii cÖ‡Z¨KwU Ask fvjev‡f ay‡q gy‡Q cwi¯‹vi K‡i cybivq Pvjy Kiv‡K mvwf©wms 

e‡j | ZvB ‡h †Kvb †iwd«Rv‡iUi 2gvm ci ci mvwf©wms Ki‡Z nq, m¤¢ve bv n‡j Kgc‡¶ 3-4 gv‡m GK evi mvwf©wms 

Kiv DwPZ|  

 াবিক মরবিজাতরশন বসতি  এ ন একবট িুিস্থা  ার  াধুত  োপ এক স্থান মেতক অনু স্থাতন সবরতয িান্ডা পবরতিশ তেবর 

করা হয। এই বসতি বট বিবভন্ন  িাংতশর স ন্বতয কাজ কতর, ম  ন—কতেসার, কনতেোর, কুাবপিাবর বটউি, ও 

ইভাতপাতরটর। 

এই বসতিত র কা ককাবরো ও স্থাবযত্ব িজায রাখতে বনযব ে সাবভকবসং (Servicing) অেুন্ত গুরুত্বপূণক। সাবভকবসংতযর  াধুত  

বসতিত  োকা  যিা, বিতকজ, অিরুিো িা কতেশন স সুা শনাক্ত ও স াধান করা হয। 

সাবভকবসং িিতে বক মিাঝায (Meaning of Servicing): 

সাবভকবসং িিতে মিাঝায—তরবিজাতরশন বসতিত র বনযব ে পবরদ্শকন, পবরষ্কার, ম রা ে, মটবিং ও প্রতযাজনীয  িাংশ 

পবরিেকতনর  াধুত  মসবটতক পূণক কা কে  অিস্থায বফবরতয আনার প্রবিযা। 

সাবভকবসং এর উতেশু (Objectives of Servicing): 

✓ বসতিত র দ্েো (Efficiency) িজায রাখা 

✓ অপ্রতযাজনীয শবক্ত িুয (Power Consumption) ক াতনা 

✓  িাংতশর আযয িৃবি করা 

✓ মরবিজাতরে বিতকজ প্রবেতরাধ 

✓ িুিহারকারীর বনরাপত্তা বনবিে করা 

✓ অস্বাভাবিক শব্দ, কম্পন িা েুাস মপ্রসাতরর ত্রুবট দূ্র করা 
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সাবভকবসং এর প্রধান ধাপস ূহ (Main Steps of Servicing): 

ধাপ–১: প্রােব ক পবরদ্শকন (Initial Inspection) 

• বসতিত র িাবহুক অিস্থা প কতিেণ 

• তিদ্য ুবেক সংত াে ও ইনসযতিশন পরীো 

• কতেসার, ফুান ও কনতেোতরর শব্দ িা কম্পন প কতিেণ 

• োত কািুাতটর কাজ পরীো করা 

ধাপ–২: ইতিকবিকুাি মটবিং 

• মভাতেজ ও কাতরে পবর াপ করা 

• ওভারতিাে প্রতটির, বরতি ও কুাপাবসটর পরীো 

• শটক সাবককট িা ওতপন সাবককট পরীো করা 

ধাপ–৩: বিক পরীো (Leak Testing) 

• বসতিত  েুাস বিক আত  বকনা ো শনাক্ত করা 

• সাধারণে সািান-পাবন, ইতিকিবনক বিক বেতটির িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করা হয 

• বিক োকতি মসবট মেবজং িা ওতযবডং কতর বিক করা 

ধাপ–৪: ভুাকয যা  প্রবিযা (Vacuum Process) 

• বিক ম রা তের পর ভুাকয যা  পাম্প দ্বারা বসতিত র বভেতরর আদ্রকো ও িাযয অপসারণ করা হয 

• সাধারণে -29 inHg িা 500  াইিন প কন্ত ভুাকয যা  করা হয 

• ভুাকয যা  ধতর রাখার মটি করতে হয 

ধাপ–৫: মরবিজাতরে বরকভাবর ও বর াবজকং (Refrigerant Recovery & Recharging) 

• পযরতনা িা দূ্বষে মরবিজাতরে বরকভার করা 

• উপ যক্ত মরবিজাতরে (ত  ন R-134a, R-600a, R-410A ইেুাবদ্) ওজন  াপা অনয াযী বর াজক করা 

• মপ্রসার মেজ দ্বারা সবিক মপ্রসার পবর াপ করা 

ধাপ–৬: পারফর ুাে মটি (Performance Test) 

• কতেসাতরর সাকশন ও বেস াজক মপ্রসার পরীো 

• কনতেোর ও ইভাতপাতরটতরর োপ াত্রা পােককু প কতিেণ 

• বিবজং িা কয বিং পারফর ুাে মদ্খা 

• অস্বাভাবিক শব্দ িা কম্পন আত  বকনা মদ্খা 

ধাপ–৭: পবরষ্কার ও স াবপ্ত (Cleaning & Final Check) 

• কনতেোর কতযি ও ফুান পবরষ্কার করা 

• বফোর িাযার পবরিেকন িা পবরষ্কার করা 

• দ্রজার েুাসতকট পরীো ও সবিকভাতি িন্ধ হতি বকনা মদ্খা 

• সিবক য বিক োকতি বসতি   ািয মরতখ প কতিেণ করা 

প্রতযাজনীয টয িস ও  িপাবে (Required Tools and Equipment): 

বসবরযাি  িপাবের না  িুিহার 

১  ুাবনতফাড মেজ মসট মপ্রসার  াপার জনু 

২ ভুাকয যা  পাম্প আদ্রকো অপসারতণর জনু 
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বসবরযাি  িপাবের না  িুিহার 

৩ মরবিজাতরে বসবিন্ডার েুাস  াজক করার জনু 

৪ বিক বেতটির বিক শনাক্ত করার জনু 

৫ বেবজটাি  াবেব টার ইতিকবিকুাি মটতির জনু 

৬ মেবজং ট ক মসট পাইপ মজাড়া িাোতনার জনু 

৭ নাইতিাতজন বসবিন্ডার মপ্রসার মটতির জনু 

৮ োত কাব টার ও ক্ল্ুাম্প ব টার োপ াত্রা ও কাতরে পবর াতপর জনু 

 

mvwf©wms Ki‡Z n‡j wb¤œwjwLZ avc Abymib K‡i Ki‡Z nq| ‡hgb t 

1. me© cÖ_‡g cvIqvi mvívB jvBb e›` ev Ad Ki‡Z n‡e 

2. mKj Lv`¨ mvgMÖx †ei K‡i GKwU evjwZi g‡a¨ †gvUv Kvco ev †Zvqv‡j w`‡q †X‡K ivL‡Z n‡e 

3. wfZ‡i Ges evwn‡ii cÖ‡Z¨KwU Ask fvjev‡f ay‡q gy‡Q cwi¯‹vi Ki‡Z n‡e 

4. ïKbv Kvci w`‡q gyQ‡Z n‡e 

5. 10-15 wgwbU c‡i cybivq cvIqvi mvívB jvBb Pvjy ev Ab Ki‡Z n‡e 

6. Pvjy Kivi 20-30 wgwbU c‡i Lv`¨ mvgMÖx ivL‡Z n‡e| 

বিজার (Freezer): 

বিজার হি একবট তিদ্য ুবেক  ি  া খাতদ্ুর গুণেে  ান িজায রাখতে −18∘C িা োর বনত  অেুন্ত ক  োপ াত্রা সৃবি কতর। 

মরবিজাতরশন অুান্ড এযার কবন্ডশবনং (RAC) মকাতসকর জনু বনত  বিবভন্ন ধরতণর বিজার, োতদ্র তিদ্য ুবেক সাবককট, বন কাণশশিী 

এিং িুিহার সম্পতকক বিস্তাবরে েেু মদ্ওযা হতিা। 

বিবভন্ন ধরতনর বিজার (Different Types of Freezers): 

বিজারতক সাধারণে োতদ্র বেজাইন এিং কয বিং পিবের উপর বভবত্ত কতর ভাে করা হয: 

ক. ম ি বিজার (Chest Freezer) 

েিন (Construction): এবট একবট িড় িাক্স িা বসেযতকর  তো মদ্খতে,  ার িাকনা উপতরর বদ্তক মখাতি। এর মভেতরর 

অংশবট অতনক েভীর এিং একবট াত্র কম্পাটকত ে োতক। 

িুিহার (Uses): এবট সাধারণে িাবড়, েুাতরজ, ইউবটবিবট রু , ম াট মদ্াকান িা আইসবি  পািকাতর খাদ্ু িা  াংতসর  তো 

িড় বজবনসপত্র প্র য র পবর াতণ এিং দ্ীর্ঘক স তযর জনু সংরেতণর জনু িুিহৃে হয। 

সযবিধা: এবট সিত তয মিবশ শবক্ত-সাশ্রযী (Energy Efficient) কারণ িান্ডা িাোস বনত র বদ্তক োতক এিং িাকনা খযিতি 

সহতজ মির হতে পাতর না। 

কয বিং পিবে: সাধারণে োইতরি কয বিং (Direct Cooling) ধরতনর, ম খাতন কতযি বিজাতরর মভেতরর মদ্যাতি িাোতনা 

োতক। ফুান না োকায এতে স্বাভাবিক পবর িন (Natural Convection) প্রবিযায শীেিো িজায োতক। 

খ. আপরাইট বিজার (Upright Freezer) 

েিন (Construction): এবট সাধারণ মরবিজাতরটতরর  তোই উল্লম্বভাতি (Vertically) দ্াাঁড়াতনা োতক এিং এর দ্রজাবট 

সা তন মেতক মখাতি। এর মভেতর োক এিং িযার োকায বজবনসপত্র গুব তয রাখা সহজ। 

িুিহার (Uses): এবট িাসািাবড়র রান্নার্ঘর িা ম াট জাযোয িুিহৃে হয ম খাতন বজবনসপত্র সহতজ এিং দ্রুে অুাতক্সস করার 

প্রতযাজন হয। 

সযবিধা: এবট সহতজ িুিহারত ােু (Easy to organize) এিং অতনক  তেতি অতটা-বেিি (Auto-Defrost/Frost-Free) 

ফাংশন োতক। 
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কয বিং পিবে: সাধারণে ফুান টাইপ (Fan Type) িা মনা-িি (No-Frost) কয বিং িুিহার কতর। একবট ফুান ইভাতপাতরটতরর 

(Evaporator) উপর বদ্তয িাোস মটতন মনয এিং োতক শীেি কতর মভেতরর অংতশ সরিরাহ কতর। 

ে. মপাতটকিি বিজার (Portable Freezer) 

েিন (Construction): এবট অতপোকৃে ম াট, হািকা এিং সহতজ িহনত ােু একবট বেভাইস। এগুবি সাধারণে AC এিং 

DC উভয পাওযাতরই  িতে পাতর। 

িুিহার (Uses): বপকবনক, কুাবম্পং, িম্বা ভ্র ণ, োবড় িা মনৌকায অল্প স তযর জনু খাদ্ু িা পানীয সংরেতণর জনু িুিহৃে 

হয। 

 

র্ঘ. আল্ট্রা-মিা মটম্পাতর ার বিজার (Ultra-Low Temperature Freezer - ULT) 

েিন (Construction): এগুবি খযিই শবক্তশািী এিং বিতশষভাতি বেজাইন করা হয  া −40∘C মেতক −86∘C প কন্ত োপ াত্রা 

িজায রাখতে পাতর। এতে কুাসতকে মরবিজাতরশন বসতি  (Cascade Refrigeration System) িা োিি ইভাতপাতরটর 

সাবককট িুিহার করা হয। 

িুিহার (Uses): িুািতরটবর, হাসপাোি িা েতিষণা মকতে বটকা, তজি ন যনা (Biological Samples), এনজাই  িা রক্ত এর 

 তো সংতিদ্নশীি উপাদ্ান দ্ীর্ঘকত যাদ্ী সংরেতণর জনু িুিহৃে হয। 

বিজাতরর তিদ্য ুবেক সাবককট (Electrical Circuit of Freezers): 

বিজাতরর তিদ্য ুবেক সাবককট সাধারণে একবট মরবিজাতরটতরর  তোই হয এিং এতে বনম্নবিবখে প্রধান উপাদ্ানগুবি অন্তভয কক্ত 

োতক: 

কতেসর ম াটর, িাবটকং বরতি এিং OLP বসবরতজ সং যক্ত োতক। এই পযতরা সাবককটবট োত কািুাট সযই  দ্বারা বনযবিে হয। 

োত কািুাট কতেসরতক অন-অফ কতর বিজাতরর অভুন্তরীণ োপ াত্রা িজায রাতখ। 

 
একটি ডিসর্প্ল ডিে র্িি ইর্লকডট্রক ল স ডকেট 

বিজাতরর বন কাণশশিী (Construction Details of Freezers): 

বিজাতরর বন কাণশশিীতে  ূিে মরবিজাতরশন  তির  ারবট প্রধান অংশ এিং মকবিতনট (Cabinet) অন্তভয কক্ত োতক। 

মোর বসি (Door Seal): দ্রজার  ারপাতশ নর  রািার িা ম ৌম্বকীয েুাসতকট (Magnetic Gasket) িুিহার করা হয  াতে 

দ্রজা িন্ধ োকতি মভেতর িাোস প্রতিশ করতে না পাতর। 
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Uªvejï¨wUs (Troubleshooting) t  

1. ‡iwd«Rv‡iUi P‡jbv   

Kvib cªwZKvi 

1) cvIqvi mvívB jvB‡b mgm¨v _vK‡j| 1) cvIqvi mvívB jvBb †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e| 

2) K‡¤úªmi, Ifvi‡jvW, wi‡j, _v‡g©v÷¨vU,           

UvBgvi Gi †h‡Kvb wU b÷ _vK‡j| 

2) D³ hš¿vsk¸‡jv cix¶v K‡i †givgZ ev cwieZ©b 

Ki‡Z n‡e| 

3) Iq¨vwis Gi Zvi †h‡Kvb ’̄vb †_‡K †Qov ev cy‡o 

†M‡j| 

3) Iq¨vwis Gi Zvi †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e| 

4) cvIqvi mvívB KW© b÷ _vK‡j| 4) cvIqvi mvívB KW© ‡PK K‡i †givgZ ev cwieZ©b 

Ki‡Z n‡e| 

 

2. ‡iwd«Rv‡iUi Pvjy n‡q D‡VB eÜ n‡q hvq   

Kvib cÖwZKvi 

1) K‡¤úªmi †gvUi kU© n‡j 1) cixÿv K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

2) mvívB jvB‡b †fv‡ëR Kg _vK‡j 2) mvívB †f‡ëR †PK K‡i mwVK †fv‡ë‡Ri      e¨e¯’v 

Ki‡Z n‡e| cÖ‡qvR‡b †fv‡ëR ÷vwejvBRvi e¨envi 

Kiv †h‡Z cv‡i| 

3) K‡¤úªm‡ii †ivUi R¨vg n‡j 3) ‡K‡U mvwf©wms A_ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

4) Ifvi‡jvW cÖ‡U±i Ges wi‡j Lvivc n‡j | 4) cixÿv K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e | 

5) K¨vcvwmUi `ye©j n‡j | 5) cixÿv K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e | 

 

3. ‡iwd«Rv‡iUi P‡j wKš‘y VvÛv nqbv   

Kvib cÖwZKvi 

1) Kzwjs d¨vb bv Pj‡j | 1) d¨vb †PK K‡i dvb Pvjv‡bvi e¨e¯’v Ki‡Z n‡e | 

2) wngvqK bv _vK‡j | 2) wjK †givgZ K‡i cbivq M¨vm PvR© Ki‡Z n‡e | 

3) K‡¤úªm‡ii cvw¤ús ÿgZv bv _vK‡j | 3) mvwf©wms ev K‡¤úªmi cwieZ©b Ki‡Z n‡e | 

4) ‡Kwcjvix wUDe I †÷ªBbvi m¤ú~b© eøK n‡j| 4) ‡Kwcjvix wUDe I †÷ªBbvi †PK K‡i cybivq M¨vm 

PvR© Ki‡Z n‡e| 

 

4. ‡iwd«Rv‡iUi P‡j wKš‘y VvÛv Kg nq  

Kvib cÖwZKvi 

1) wd«Rv‡i †Kwe‡b‡U AwZwi³ eid Rg‡j 1) _v‡g©v÷¨vU, wnUvi, UvBgvi, Kzwjs Ifvi‡jvW,_vg©vj 

wdDR, BZ¨vw` †PK K‡i †givgZ ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

2) Nb Nb A‡Uv Ki‡j 2) _v‡g©v÷¨vU mwVK cwRm‡b †mU Ki‡Z n‡e ev cwieZ©b 

Ki‡Z n‡e 

3) ‡Wvi M¨vm‡KU Lvivc n‡j 3) ‡Wvi M¨vm‡KU †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 

4) Exhaust Damper eÜ _vK‡j  4) Exhaust Damper †PK K‡i Ly‡j w`‡Z n‡e 

5) Kzwjs d¨vb Av‡¯Í Av‡¯Í Pj‡j 5) Kzwjs d¨vb †PK K‡i †givgZ ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

6) K‡¤úªm‡ii cvw¤ús ÿgZv K‡g †M‡j 6) K‡¤úªm‡ii cvw¤ús ÿgZv †PK K‡i †givgZ ev 

cwieZ©b K‡i M¨vm PvR© Ki‡Z n‡e  
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7) Bfv‡cv‡iU‡i †Zj DV‡j 7) †gKvwbK¨vj mvB‡Kj Iqvk K‡i cybivq M¨vm PvR© 

Ki‡Z n‡e 

8) †iwd«Rv‡iU‡i eid Rg‡j 8) wW-d«wós mvwK©‡U cvU©m †PK K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

 

5. ‡iwd«Rv‡iU‡i eid †ekx R‡g 

Kvib cÖwZKvi 

1) _v‡g©v÷¨vU A‡Uv bv Ki‡j| 1) †PK K‡i mwVK fv‡e †mwUs ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e| 

2) wnUvi, UvBgvi, Kzwjs Ifvi‡jvW, _vg©vj wdDR, 

BZ¨vw` KvR bv Ki‡j| 

2) wnUvi, UvBgvi, Kzwjs Ifvi‡jvW,_vg©vj wdDR, 

BZ¨vw` †PK K‡i †givgZ ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

3) ‡WªBb jvBb R¨vg _vK‡j 3) †WªBb jvBb †PK K‡i cwi¯‹vi Ki‡Z n‡e 

4) M¨vm PvR© †ewk n‡j 4) M¨v‡mi †cÖkvi †`‡L M¨vm Kwg‡q w`‡Z n‡e 

5) `iRv Lvivc _vwK‡j ev dvuKv _vwK‡j | 5) †PK K‡i mwVK fv‡e †mwUs ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e| 

 

6. ‡iwd«Rv‡iUi AbeiZ Pj‡Z _v‡K   

Kvib cÖwZKvi 

1) _v‡g©v÷¨vU A‡Uv bv Ki‡j| 1) †PK K‡i mwVK fv‡e †mwUs ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e| 

2) wd«‡R VvÛv Kg n‡j| 2) VvÛv Kg nIqvi Kvib Ly‡R †ei K‡i wVK Kivi 

e¨e¯’v Ki‡Z n‡e 

3) †Wvi M¨vm‡KU dv uKv _vwK‡j| 3) ‡Wvi M¨vm‡KU †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 

4) Bfv‡cv‡iU‡i †Zj DV‡j| 4) †gKvwbK¨vj mvB‡Kj Iqvk K‡i cybivq M¨vm PvR© 

Ki‡Z n‡e| 

 

7. ‡iwd«Rv‡iU‡ii wfZi ‡_‡K cvwb †ei nq 

Kvib cÖwZKvi 

1) ‡WªBb jvBb R¨vg _vK‡j 1) †WªBb jvBb †PK K‡i cwi¯‹vi Ki‡Z n‡e 

2) †iwd«Rv‡iU‡ii †j‡fj wVK bv n‡j ev AmgZj 

RvqMvq emv‡bv _vK‡j| 

2) †iwd«Rv‡iU‡ii †j‡fj wVK K‡i †mwUs Ki‡Z n‡e| 

3) `iRv duvKv _vK‡j 3)`iRvi duvKv eÜ Ki‡Z n‡e 

 

8. ‡iwd«Rv‡iU‡ii ewW‡Z nvZ w`‡j mK& K‡i   

Kvib cÖwZKvi 

1) K‡¤úªm‡ii K‡qj ewWi mv‡_ kU© n‡j 1) K‡¤úªm‡ii †gvUi cixÿv K‡i wi-IqvBwÛs ev 

K‡¤úªmi cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

2) Iq¨vwis Gi Zvi wjK K‡i ewWi mv‡_ †j‡M _vK‡j 2) Iqvwis Gi Zvi †PK K‡i BÝy‡jmb †Uc w`‡Z n‡e 

3) †iwd«Rv‡iU‡i Avw_©s jvBb bv _vK‡j 3) mvcøvB jvB‡b Avw_©s Gi e¨e¯’v Ki‡Z n‡e 

 

9. ‡iwd«Rv‡iUi Pjvi mgq AwZwi³ kã K‡i P‡j 

Kvib cÖwZKvi 

1) †iwd«Rv‡iUi emv‡bvi †j‡fj wVK bv _vK‡j 1) †j‡fj wVK K‡i emv‡Z n‡e 

2) Kzwjs d¨vb ewWi mv‡_ †j‡M _vK‡j 2) Kzwjs d¨vb †PK K‡i mwVK fv‡e †mwUs Ki‡Z n‡e 

3) †Kvb ¯Œz /gvDw›Us eyk jyR ev wXjv _vK‡j 3) mKj ¯Œz †PK K‡i UvBU Ki‡Z n‡e 
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4) K‡¤úªm‡ii ‡Zj b÷ n‡j ev †gKvwbK¨vj Lvivc 

n‡j| 

4) K‡¤úªm‡ii †Zj †PK K‡i cwieZ©b ev †gKvwbK¨vj 

mvwf©wms ev †givgZ Ki‡Z n‡e| 

 

10. ‡iwd«Rv‡iU‡ii jvBU R¡‡jbv   

Kvib cÖwZKvi 

1) jvBU ‡K‡U †M‡j 1) jvBU †PK K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡i 

2) †Wvi myBP KvR bv Kwi‡j 2) †Wvi myBP †PK K‡i †givgZ ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

3) Iq¨vwis Gi Zvi wQ‡o ev cy‡o †M‡j| 3) Iq¨vwis Gi Zvi †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 

 

11. ‡iwd«Rv‡iU‡ii ‡d«v‡Rb dzW †P¤^v‡i VvÛv nq wKš‘y bigv‡j VvÛv nqbv 

Kvib cÖwZKvi 

1) Wv± _v‡g©v÷¨vU †K¬vR ev e›a _vK‡j 1) Wv± _v‡g©v÷¨vU †PK K‡i I‡cb K‡i w`‡Z n‡e 

2) Exhaust Damper ‡K¬vR ev e›a _vK‡j 2) Exhaust Damper ‡PK K‡i I‡cb K‡i w`‡Z n‡e 

3) Bfv‡cv‡iU‡i †Zj DV‡j| 3) †gKvwbK¨vj mvB‡Kj Iqvk K‡i cybivq M¨vm PvR© 

Ki‡Z n‡e 

4) `iRv duvKv _vK‡j 4) `iRv duvKv eÜ Ki‡Z n‡e| 

 

12. ‡iwd«Rv‡iUi Pvjy Ki‡jB wdDR †K‡U hvq / mvwK©U †eªKvi Ad n‡q hq   

Kvib cÖwZKvi 

1) K‡¤úªmi †gvU‡ii K‡qj kU© n‡j 1) †gvUi cixÿv K‡i wi-IqvBwÛs ev cwieZ©b Ki‡Z 

n‡e 

2) K‡¤úªm‡ii †ivUi R¨vg n‡j 2) †K‡U mvwf©wms K‡i cybivq †mU ev cwieZ©b Ki‡Z 

n‡e 

3) Iq¨vwis Gi Zvi †Kvb ¯’vb †_‡K kU© n‡j 3) Iq¨vwis Gi Zvi †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 

4) A¨w¤úqvi †ewk wb‡j 4) A¨vw¤úqvi †ewk ‡bqvi Kvib LyR u‡Z n‡e 

 

13. ‡iwd«Rv‡iUi Pvjy Ki‡j P‡jbv wKš‘y A¨vw¤úqvi †ekx †bq  

Kvib cÖwZKvi 

1) wi‡j b÷ n‡j 1) wi‡j cixÿv K‡i cwieZ©b ev WvB‡i± Pvwj‡q †`L‡Z 

n‡e 

2) K‡¤úªki †gvUi Lvivc n‡j 2) †gvUi †PK K‡i GKwU K¨vcvwmUi †mU K‡i †`L‡Z 

n‡e 

3) †ivUi R¨vg n‡j 3) K‡¤úªmi †K‡U mvwf©wms K‡i cybivq †mU K‡i M¨vm 

PvR© Ki‡Z n‡e 

4) K¨vcvwmUi `ye©j ev Lvivc n‡j 4) K¨vcvwmUi cixÿv K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

5) †fv‡ëR Kg _vK‡j 5) †fv‡ëR †PK Ki‡Z n‡e 
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‡mjd ‡PK (Self-check)- ৩.3 

 

1. ‡iwd«Rv‡iUi Pvjy Ki‡j P‡jbv, wKš‘y A¨vw¤úqvi †ekx †bq Kvib I cÖwZKvi wjL? 

2. ‡iwd«Rv‡iUi Pjvi mgq AwZwi³ kã K‡i P‡j Kvib I cÖwZKvi wjL? 

3. ‡iwd«Rv‡iUi mvwf©wms cÖ‡mm wjL? 

4. মরবিজাতরটর িা বিজাতরর সাবভকবসং মকন গুরুত্বপূণক? 

5. সাবভকবসং করার পূতিক মকান প্রস্তুবে মনওযা উব ে? 

6. সাবভকবসংতয মকান  িপাবে প্রতযাজন? 

7. কতেসার কাজ করত  না, কারণ কী হতে পাতর? 

 

 

DËicÎ (Answer Key)- ৩.3 
 

1. ‡iwd«Rv‡iUi Pvjy Ki‡j P‡jbv wKš‘y A¨vw¤úqvi †ekx †bq Kvib I cÖwZKvi wjL? 

DËit  

Kvib cÖwZKvi 

1) wi‡j b÷ n‡j 1) wi‡j cixÿv K‡i cwieZ©b ev WvB‡i± Pvwj‡q †`L‡Z 

n‡e 

2) K‡¤úªki †gvUi Lvivc n‡j 2) †gvUi †PK K‡i GKwU K¨vcvwmUi †mU K‡i †`L‡Z 

n‡e 

3) †ivUi R¨vg n‡j 3) K‡¤úªmi †K‡U mvwf©wms K‡i cybivq †mU K‡i M¨vm 

PvR© Ki‡Z n‡e 

4) K¨vcvwmUi `ye©j ev Lvivc n‡j 4) K¨vcvwmUi cixÿv K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

5) †fv‡ëR Kg _vK‡j 5) †fv‡ëR †PK Ki‡Z n‡e 

 

2. ‡iwd«Rv‡iUi Pjvi mgq AwZwi³ kã K‡i P‡j Kvib I cÖwZKvi wjL? 

DËit  

Kvib cÖwZKvi 

1) †iwd«Rv‡iUi emv‡bvi †j‡fj wVK bv _vK‡j 1) †j‡fj wVK K‡i emv‡Z n‡e 

2) Kzwjs d¨vb ewWi mv‡_ †j‡M _vK‡j 2) Kzwjs d¨vb †PK K‡i mwVK fv‡e †mwUs Ki‡Z n‡e 

3) †Kvb ¯Œz /gvDw›Us eyk jyR ev wXjv _vK‡j 3) mKj ¯Œz †PK K‡i UvBU Ki‡Z n‡e 

4) K‡¤úªm‡ii ‡Zj b÷ n‡j ev †gKvwbK¨vj Lvivc 

n‡j| 

4) K‡¤úªm‡ii †Zj †PK K‡i cwieZ©b ev †gKvwbK¨vj 

mvwf©wms ev †givgZ Ki‡Z n‡e| 

 

3. ‡iwd«Rv‡iUi mvwf©wms cÖ‡mm wjL? 

DËit ‡h †Kvb †iwd«Rv‡iUi wfZ‡i Ges evwn‡ii cÖ‡Z¨KwU Ask fvjev‡f ay‡q gy‡Q cwi¯‹vi K‡i cybivq Pvjy Kiv‡K 

mvwf©wms e‡j | ZvB ‡h †Kvb †iwd«Rv‡iUi 2gvm ci ci mvwf©wms Ki‡Z nq , m¤¢ve bv n‡j Kgc‡¶ 3-4 gv‡m GK evi 

mvwf©wms Kiv DwPZ|  

mvwf©wms Ki‡Z n‡j wb¤œwjwLZ avc Abymib K‡i Ki‡Z nq| ‡hgb t 
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➢ me© cÖ_‡g cvIqvi mvívB jvBb e›` ev Ad Ki‡Z n‡e 

➢ mKj Lv`¨ mvgMÖx †ei K‡i GKwU evjwZi g‡a¨ †gvUv Kvco ev †Zvqv‡j w`‡q †X‡K ivL‡Z n‡e 

➢ wfZ‡i Ges evwn‡ii cÖ‡Z¨KwU Ask fvjev‡f ay‡q gy‡Q cwi¯‹vi Ki‡Z n‡e 

➢ ïKbv Kvci w`‡q gyQ‡Z n‡e 

➢ 10-15 wgwbU c‡i cybivq cvIqvi mvívB jvBb Pvjy ev Ab Ki‡Z n‡e 

➢ Pvjy Kivi 20-30 wgwbU c‡i Lv`¨ mvgMÖx ivL‡Z n‡e 

৪.   মরবিজাতরটর িা বিজাতরর সাবভকবসং মকন গুরুত্বপূণক? 

উত্তর: 

• বসতিত র কা ককাবরো িজায রাখতে 

• বিদ্য ুৎ সাশ্রয করতে 

•  িাংতশর আযয িৃবি করতে 

• মরবিজাতরে বিক িা অস্বাভাবিক োপ াত্রা প্রবেতরাধ করতে 

৫. সাবভকবসং করার পূতিক মকান প্রস্তুবে মনওযা উব ে? 

উত্তর: 

• বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ করা 

• প্রতযাজনীয টয িস ও  িপাবে প্রস্তুে রাখা 

• মসফবট েেিস ও গ্লাভস পরা 

৬.  সাবভকবসংতয মকান  িপাবে প্রতযাজন? 

উত্তর: 

•  ুাবনতফাড মেজ মসট 

• ভুাকয যা  পাম্প 

• বিক বেতটির 

• মরবিজাতরে বসবিন্ডার 

•  াবেব টার 

• মেবজং ট ক 

৭.  কতেসার কাজ করত  না, কারণ কী হতে পাতর? 

উত্তর: 

• বরতি িা কুাপাবসটর নি 

• বিদ্য ুৎ সংত াে স সুা 

• ওভারতিাে প্রতটির সবিয 
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জি  বিট (Job Sheet)  – ৩.৩.১ 

 

R‡ei bvgt GKwU wWm‡cø UvBc wd«Rv‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx ‰Zwi Kiv| 
 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 
 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
5. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে মরবিজাতরটরতক ম ইন পাওযার িাইন মেতক সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ মরবিজাতরটতরর ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 

 

 

মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৩.৩.১ 

R‡ei bvgt GKwU wWm‡cø UvBc wd«Rv‡ii ˆe`y¨wZK eZ©bx ‰Zwi Kiv| 
 

 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 
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cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt 

 

msL¨v 

Uz wcb cøvM (6 A¨v¤ú-250 †fvë) 1 wU 

Uz wcb _v‡g©v÷vU 1 wU 

Ifvi‡jvW cÖ‡U±i (1/5 GBPwc) 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (1/5 GBPwc) 1 wU 

wcwUwm wi‡j (1/5 GBP wc) 1 wU 

‡Wvi myBP 1 wU 

Møvm wnUvi (130 IqvU) 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú †nvìvi 1 wU 

‡Kwe‡bU j¨v¤ú (15 IqvU) 1 wU 

 
 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 

 

  



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   174 

 

Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৩.৪ 

 

বশখণ ফি-৫:- ক কতেত্র, সরঞ্জা  এিং  িপাবে পবরষ্কার/রেণাতিেণ করতে পারতি। 
 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, ব বিে ও 

সংজ্ঞাবযে করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি।  
 

welqe Í̄yt 

1. কম ের্েত্র েডিষ্ক ি কি  এবং উেকিিগুডল সংিেি কি  

2. সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি কি , েডিি েন্য েিীে  কি  এবং সংিেি কি  

3. েডিিস্ত/ত্রুটিপূি ে সিঞ্জ ম ও  েে ডি জমি মি/প্রডিস্থ্ েি  

 

ক কতেত্র পবরষ্কার করা এিং উপকরণস ূহ সংরেণ করা 
উতেশুিঃ 

• সাবভকবসং িা ম রা তের পতর ক কতেত্র ও সরঞ্জা  পবরিন্ন রাখা। 

• সরঞ্জাত র দ্ীর্ঘকস্থাযী কা কে ো বনবিে করা। 

• ক কতেতত্র দ্যর্ঘকটনা ও বিপজ্জনক অিস্থার পযনরািৃবত্ত মরাধ করা। 

• পবরতিশ ও স্বাস্থু রো করা, ম  ন: মেি, কয িুাে িা েুাতসর অিবশিাংশ মেতক দূ্ষণ এড়াতনা। 

সাবভকস ও ম রা ে মশষ করার পতর ক কতেত্র পবরিন্ন করার ধাপিঃ 

বিদ্য ুৎ ও েুাস বনরাপত্তািঃ 

✓ ম বশতনর পাওযার িন্ধ করা: সাবভকস মশষ হতি সি ইতিকবিকুাি সংত াে বিবিন্ন করুন। 

✓ মরবিজাতরতের অিবশিাংশ পবর ািনা: কয িুাে িা বিবজং েুাতসর ম াট মফাাঁটা িা অিবশিাংশ হুাতন্ডি করার 

জনু বনরাপদ্ কনতটইনার িুিহার করুন। 

✓ ভুাকয যা  ও  াপ  যক্তকরণ: ম তকাতনা িাইন িা  িাংতশ  াপ িা ভুাকয যা  োকতি ো বনরপদ্ভাতি  যক্ত করুন। 

 যিা ও অিবশিাংশ অপসারণিঃ 

✓ টয িতসর ম াট অংশ, কপার বটউতির ম াঁড়া, ও মরবিজাতরে মফাাঁটা  যত  মফিযন। 

✓ বিজাতরর বভের িা  ারপাতশ জত  োকা ধযিা, মেি িা জি পবরষ্কার করুন। 

✓ িুিহৃে কাপড়, মপপার টাওতযি িা অনুানু িজকু  ো েভাতি মফতি বদ্ন। 

ম তঝ ও  ারপাশ পবরষ্কারিঃ 

✓ বভতজ কাপড় িা  ৃদ্য বেটারতজে বদ্তয ম তঝ পবরষ্কার করুন। 

✓ জি পড়ার ঝয াঁবক আত  বকনা ো  া াই করুন। 

✓ সরঞ্জা  সরাতনা িা পযনিঃস্থাপতনর স য মোতর স্ক্র্ুা  িা দ্াে না পতড় ো বনবিে করুন। 

েবেগ্রস্ত অংশ ব বিে করািঃ 

✓ ভাঙা িা েবেগ্রস্ত মকিি, প্লাে, টয িস িা  িাংশ আিাদ্া করুন। 

✓ পরিেকী ম রা তের জনু মনাট িা মিতিি সং যক্ত করুন। 

সরঞ্জা  পবরোর ও রেণাতিেণিঃ 

টয িস ও  িাংশ পবরষ্কারিঃ 

✓ হুান্ড টয িস: স্ক্রু িাইভার, মরঞ্চ, মেযাবরং টয ি ইেুাবদ্ পবরষ্কার কতর শুবকতয রাখযন। 
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✓ পাওযার টয িস: বিি, সাবককট মটিার ইেুাবদ্ িাবহুকভাতি পবরষ্কার করুন। 

✓ ভুাকয যা  পাম্প ও বিক বেতটির: বফোর, মহাস, কাতনকশন পবরষ্কার রাখযন। 

িযবেতকশন ও ম কাবনকুাি অংতশর রেণাতিেণিঃ 

✓  িা িত ােু অংতশ হািকা মেি িা িযবেকুাে িুিহার করুন। 

✓ মেযাবরং, মসাযাবজং িা হুাতন্ডি অংশগুতিা শুকতনা এিং  াঙা রাখযন। 

ইতিকবিকুাি  িপাবে পরীোিঃ 

✓  াবেব টার, সাবককট মটিার ইেুাবদ্র মকিি, প্লাে, সবিে সংত াে বিক আত  বকনা পরীো করুন। 

✓ বিতকাতযবে িা মভাতেজ পবরিেকতনর জনু েবেগ্রস্ত সরঞ্জা  দ্রুে পবরিেকন করুন। 

সংরেণিঃ 

✓ প্রবেবট সরঞ্জা  বনবদ্কি িক্স, র ুাক িা আি াবরতে রাখযন। 

✓ ম াট পাটকস আিাদ্া মিতিি িা কতেইনাতর রাখযন। 

✓ সরঞ্জাত র সবিক মিাতরজ জীিন িৃবি কতর। 

ক কতেত্র বনরাপত্তা ও সেককোিঃ 

1. মরবিজাতরতের অিবশিাংশ: হুান্ডি করার স য গ্লাভস িুিহার করুন। 

2. ইতিকবিকুাি  িপাবে: পবরষ্কার করার স য সি স য পাওযার িন্ধ রাখযন। 

3.  যবর, কপার বটউতির ধারাতিা অংশ: হাে মকতট  াওযা এড়াতে সািধান। 

4. বভতজ ম তঝ ও মেি: বিপ/ফতি পড়া এড়াতে সেকক োকয ন। 

5. সবিক মিতিবিং:  িাংশ, মকিি ও েুাস মিােি সবিকভাতি মিতিি করুন। 

মরবিজাতরটর ও বিজার রেণাতিেণ পরা শকিঃ 

বভেতরর ও িাইতরর পবরিন্নোিঃ 

✓ সাবভকবসং মশতষ বিজাতরর বভেতরর অংশ পবরষ্কার করুন। 

✓ বিতজর িুাক পুাতনি, কতন্ডোর কয ইি ধযতিা যক্ত রাখযন। 

দ্রজা ও বসিিঃ 

✓ দ্রজার রািার বসি পবরষ্কার ও  ািা রাখযন। 

✓ বসতির ফাাঁক োকতি িান্ডা মির হয,  ার ফতি অবেবরক্ত বিদ্য ুৎ খর  হয। 

োপ াত্রা ও কাতজর অিস্থা ম কিঃ 

✓ বিজার ও মরবিজাতরটতরর োপ াত্রা বনযব ে পরীো করুন। 

✓ হািকা শব্দ িা অস্বাভাবিক কম্পন িেু করতি দ্রুে ম রা ে করুন। 

বনযব ে রেণাতিেণিঃ 

✓ প্রবে ৩–৬  াতস কতন্ডোর ও ইভাতপাতরটর পবরষ্কার করুন। 

✓ বফোর ও ফুান বিক আত  বকনা পরীো করুন। 

✓ জাযোর প কাপ্ত িাযয প্রিাহ বনবিে করুন। 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- ৩.4 
 

1. সাবভকস িা ম রা ে মশতষ মকন ক কতেত্র পবরষ্কার করা জরুবর? 

2. সাবভকস মশতষ মকান বনরাপত্তা িুিস্থা অিশুই বনতে হতি? 

3. ক কতেতত্র বভতজ ম তঝ িা মেি োকতি কী সেককো বনতে হতি? 

4. বনযব ে রেণাতিেণ মকন জরুবর? 

5. বনযব ে রেণাতিেণ কীভাতি বিজাতরর কা কে ো িৃবি কতর? 
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DËicÎ (Answer Key) - ৩.4 

 

১.  সাবভকস িা ম রা ে মশতষ মকন ক কতেত্র পবরষ্কার করা জরুবর? 

উত্তর: ক কতেত্র পবরষ্কার রাখতি দ্যর্ঘকটনা কত , সরঞ্জাত র কা কে ো মিবশ োতক এিং পবরতিশ ও স্বাস্থু সযরবেে 

োতক। 

 

২.  সাবভকস মশতষ মকান বনরাপত্তা িুিস্থা অিশুই বনতে হতি? 

উত্তর: 

• সি ইতিকবিকুাি সংত াে িন্ধ করা। 

• হুান্ডস, গ্লাভস ও বনরাপত্তা  শ া িুিহার করা। 

•  যিা, মেি িা েুাতসর অিবশিাংশ বনরাপদ্ভাতি মফিা। 

 

৩.  ক কতেতত্র বভতজ ম তঝ িা মেি োকতি কী সেককো বনতে হতি? 

উত্তর: বিপ িা পতড়  াওযা এড়াতে সেকক োকতে হতি, বভতজ ম তঝ শুকাতে হতি, এিং সবিক জযো িুিহার করতে 

হতি। 

 

৪.  বনযব ে রেণাতিেণ মকন জরুবর? 

উত্তর: এবট সরঞ্জাত র আযয িাড়ায, ম রা তের খর  ক ায এিং বিজার/মরবিজাতরটতরর কা কে ো বনবিে কতর। 

 

৫.  বনযব ে রেণাতিেণ কীভাতি বিজাতরর কা কে ো িৃবি কতর? 

উত্তর: এবট ধযতিা, মেি ও জুাত র ঝয াঁবক ক ায, কয বিং বসতি  কা ককর রাতখ এিং ম রা তের খর  ক ায। 
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টাস্ক বিট (Task Sheet) – ৩.৪.১ 

 

Task Title:  ক কতেত্র, সরঞ্জা  এিং  িপাবে পবরষ্কার ও রেণাতিেণ করতে পারা। 
তনজদণিনাবেী (Instructions):  
তনজের তনজদণিনাগুজো মজনাজ াগ সহকাজর পড়ুন ও বুঝুন:  
▪ এই পরীক্ষাতে/জেজমানজেিনতে Refrigeration and Air Conditioning -এর একতে ইউতনজের একতে োতনণং 

আউেকাম-এর পারফরমযান্স ক্রাইজেতরয়ার তিতত্তজি তিতর।  
▪ এই মূেযায়ন কা ণক্রমতে আপনার লমৌতেক Ávb/দক্ষিা পতরমাপ করার েনয বযবহৃি হজব। 
▪ তরজসাসণগুজোর সাজে পতরতিি হওয়ার েনয আপনাজক দি (১০) তমতনে সময় লদওয়া হজব। 
▪ এই পতরক্ষা সম্পন্ন করার েনয আপনাজক ৪০ তমতনে সময় লদওয়া হজব।   

প্রতক্রয়া (Procedure):  
▪ কাজের ধরর্ অনু ায়ী প্রজয়ােনীয় বযতক্তগি সুরক্ষা সরঞ্জাম (PPE) বযবহার ও প ণজবক্ষর্ করুন। 
▪ সরবরাহকৃি লেতসতফজকিন িেয পড়ুন। 
▪ কােতে সম্পন্ন করজি প্রজয়ােনীয় সকে উপকরর্ সংগ্রহ করুন। 
▪ তনধণাতরি সমজয়র মজধয কােতে সম্পন্ন করুন। 
▪ সবণদা স্বাস্থ্য ও তনরাপত্তা (OHS) সংক্রান্ত তনজদণিনা লমজন িেুন। 
কাজের লেতসতফজকিন িেয (Job Specification Information):   
▪ প্রজয়ােনীয় সরবরাহ, উপকরর্, ও সরঞ্জাম সংগ্রহ করুন। 
▪ প্রদত্ত প্রশ্নপত্র খুব িাজোিাজব পড়ুন ও বুঝুন। 
▪ প্রদত্ত প্রশ্নপত্র অনু ায়ী আপনার উত্তর তনজের তিিীয় খাতে ঘজর তেখুন। 
প্রশ্নপত্রঃ  
 
 ১। ক কতেত্র, সরঞ্জা  ও  িপাবে পবরষ্কার করা, উপকরণস যহ সংরেণ করা, েবের জনু পরীো করা এিং 
    েবেগ্রস্ত/ত্রুবটপূণক সরঞ্জা  ও  িপাবে ম রা ে/প্রবেস্থাপন করার জনু বক বক করনীয? বিস্তাবরে বিখযন। 

Resources Required: 
Tools: Task sheet 
Equipment: N/A 
Machinery: N/A  
Materials: Pen, paper 
PPE: Mask, Apron 
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মডিউলঃ DB‡Ûv UvBc GqviKwÛkbvi mvwf©m, †givgZ I iÿbv‡eÿb Kiv 

SICIP-LE-RAC-04-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ড ডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্ি র্ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ডবভ গ, অর্ ে মেি লয় 
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 বেউি (Module)–৪ 
 

gwWDj wk‡ivbvg  t  DB‡Ûv UvBc GqviKwÛkbvi mvwf©m, †givgZ I iÿbv‡eÿb Kiv| 

 

BDwbU ‡KvW  t SICIP-LE-RAC-04-O              ‡bvwgbvj AvIqvit 30 N›Uv| 

 

gwWD‡ji weeiY  t  

GB মডিউর্ল DB‡Ûv ট ইে এয় ি কডন্ডিি ি mvwf©wms, জমি মি I iÿbv‡eÿb-এর Rb¨ cÖ‡qvRbxq Ávb, `ÿZv Ges 

দৃডিভডি অন্তর্ভ েক্ত Kiv n‡q‡Q| GQvovI সাতিণতসং এবং রক্ষর্াজবক্ষজর্র কাজের প্রস্তুতি গ্রহর্; DB‡Ûv এয়ার কতন্ডিনাজরর 
সমসযা সমাধান; তবদুযতিক/ইজেকট্রতনক তসজেম রক্ষর্াজবক্ষর্/জমরামি;  াতিক লরতিোজরিন তসজেজমর সাতিণতসং; DB‡Ûv 

এয়ার কতন্ডিনার ইনেে করা; কমণজক্ষত্র, সরঞ্জাম এবং সরঞ্জাম পতরষ্কার/রক্ষর্াজবক্ষজর্র কাে বিত িষি াত ি অন্তিুণক্ত 

রজয়জে। 
 

wkLb djt GB BDwbUwU m¤ú~Y© Kivi ci, cÖwkÿYv_x©ো- 

1. সাবভকবসং এিং রেণাতিেণ কাতজর প্রস্তুবে গ্রহণ করতে পারতি।     

2. DB‡Ûv এযার কবন্ডশনাতরর Uªvejï¨wUs করতে পারতি।     

3. তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক বসতি  রেণাতিেণ/ম রা ে করতে পারতি।     

4.  াবিক মরবিজাতরশন বসতিত র সাবভকবসং করতে পারতি।     

5. DB‡Ûv এযার কবন্ডশনার ইনিি করতে পারতি।     

6. ক কতেত্র, সরঞ্জা  এিং  েে ডি পবরষ্কার/রেণাতিেণ করতে পারতি।     

 
A¨v‡mm‡g›U µvB‡Uwiqvt 

1. সনরাপদ কম যপদ্ধসে রক্ষণাস্টিক্ষণ করা এিং ব্যসক্তগে সুরক্ষামূিক িরঞ্জাম (সপসপই) ব্যিহার করা  

2. কম যস্টক্ষত্র পসরদশ যন করা এিং সিপদ দূর করা  

3. িরঞ্জাম এিং উপকরণ িংগ্রহ করা  

4. িরঞ্জাম এিং উপকরণ ব্যিহারস্টর্াগ্যো এিং মাস্টনর জন্য পরীক্ষা করা  

5. কম যস্টক্ষত্র পসরস্টষিা কার্ যিস্টমর জন্য প্রস্তুে করা 

6. উইস্টডা টাইপ এযার কসডশনার পসরদশ যন করা এিং িংসিষ্ট প্রযুসক্তগে েথ্য িনাক্ত এিং ব্যাখ্যা করা  

7. িমস্যা/িমস্যা িম্পসক যে প্রািসিক েথ্য ইউসনস্টটর ব্যিহারকারী/মাসিস্টকর কাে ফ্লর্থস্টক সজজ্ঞািা করা  

8. বিদ্যুসেক োস্টরর িাসক যট পরীক্ষা করা এিং িনাক্ত করা  

9. ইস্টিকট্রসনক িাসক যট পরীক্ষা করা এিং িনাক্ত করা 

10. উইস্টডা টাইপ এযার কসডশনার চালু এিং পসরচাসিে হয, র্সদ িম্ভি হয, এিং পসরচািনা পর্ যস্টিক্ষণ করা  

11. বিদ্যুসেক, ইস্টিকট্রসনক এিং র্াসন্ত্রক পরাসমসে পর্ যস্টিক্ষণ করা এিং ফ্লরকি য করা  

12. সিস্টেস্টমর িমস্যা/িমস্যা সচসিে করা এিং ফিাফি/উদ্ঘাটন ফ্লরকি য করা 

13. বিদ্যুসেক িমস্যা/িমস্যা সচসিে করা  

14. ত্রুটিপূণ য বিদ্যুসেক এিং ইস্টিকট্রসনক উপাদান পরীক্ষা করা এিং প্রস্টযাজস্টন ফ্লমরামে/প্রসেস্থাপন করা  

15. প্রসেস্থাপস্টনর জন্য বিদ্যুসেক/ইস্টিকট্রসনক উপাদাস্টনর ফ্লেসিসফস্টকশন পরীক্ষা করা এিং ফ্লরকি য করা  

16. বিদ্যুসেক রক্ষণাস্টিক্ষণ কার্ যিম প্রস্তুেকারস্টকর সনস্টদ যশািিী/ফ্লেসিসফস্টকশন অনুিাস্টর পসরচাসিে 
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17. বিদ্যুসেক/ইস্টিকট্রসনক উপাদান এিং সিস্টেস্টমর অপাস্টরশন প্রস্তুেকারস্টকর ফ্লেসিসফস্টকশন অনুিাস্টর িঠিক 

অপাস্টরশস্টনর জন্য পরীক্ষা করা 

18. কস্টেিার অপাস্টরশন ত্রুটি িনাক্ত করা  

19. কস্টেিার ত্রুটি ফ্লমরামে করা হয এিং স্বাভাসিক অপাস্টরশস্টনর জন্য পরীক্ষা করা  

20. র্াসন্ত্রক ফ্লরসিজাস্টরশন সিস্টেস্টমর ত্রুটি িনাক্ত করা হয এিং প্রস্তুেকারস্টকর সনস্টদ যশািিী/ফ্লেসিসফস্টকশন অনুিাস্টর 

ফ্লমরামে/পসরস্টষিা করা  

21. উইস্টডা টাইপ এযার কসডশসনং সিস্টেস্টমর উপাদানগুসির িাসভ যসিং পদ্ধসে প্রস্তুেকারস্টকর 

সনস্টদ যশািিী/ফ্লেসিসফস্টকশন অনুিাস্টর পসরচাসিে 

22.  উইস্টডা টাইপ এযার কসডশনার প্রস্তুেকারস্টকর ফ্লেসিসফস্টকশন অনুিাস্টর গ্রহণস্টর্াগ্য অপাস্টরটিং-পারফরম্যাস্টের 

জন্য পরীক্ষা করা 

23. ফ্লেসিসফস্টকশন অনুিাস্টর ফ্লদয়াি কাটা  

24.  িাইস্টরর ফ্লিম স্থাপন করা  

25.  উইস্টডা টাইপ এয়ার কসডশনার চালু এিং চালু করা  

26. কম যস্টক্ষত্র পসরষ্কার করা হস্টে এিং কম যস্টক্ষস্টত্রর প্রস্টযাজনীযো অনুিাস্টর উপকরণ িংরক্ষণ করা  

27. িরঞ্জাম পসরষ্কার করা, ক্ষসেগ্রস্ত এিং লুসেস্টকট কস্টর সকনা ো পরীক্ষা করা (র্সদ প্রস্টযাজন হয) এিং কম যস্টক্ষস্টত্রর 

অিস্থা অনুিাস্টর িংরক্ষণ করা  

28. ক্ষসেগ্রস্থ/ত্রুটিপূণ য িরঞ্জাম এিং িরঞ্জাম ফ্লমরামে/প্রসেস্থাপস্টনর জন্য সরস্টপাট য করা  
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৪.১ 

 

বশখণ ফি-১:- DB‡Ûv এযার কবন্ডশনার সাবভকবসং এিং রেণাতিেণ কাতজর জনু প্রস্তুবে গ্রহণ করতে পারতি।    
 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, শনাক্ত ও সংজ্ঞাবযে 
করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 

welqe Í̄yt 

1. সনরাপদ কম যপদ্ধসে রক্ষণাস্টিক্ষণ এিং ব্যসক্তগে সুরক্ষামূিক িরঞ্জাম (সপসপই) ব্যিহার 

2. কম যস্টক্ষত্র পসরদশ যন এিং সিপদ দূেীকেণ   

3. উইস্টডা টাইপ এযার কসডশনার পসরদশ যন এিং িংসিষ্ট প্রযুসক্তগে েথ্য িনাক্ত এিং ব্যাখ্যাকরণ 

4. িরঞ্জাম এিং উপকরণ িংগ্রহ এিং -এর ব্যিহারস্টর্াগ্যো এিং মাস্টনর জন্য পরীক্ষা 

5. কম যস্টক্ষত্র িাসভ যসিং কার্ যিস্টমর জন্য প্রস্তুে করা 

6. এযার কবন্ডশবনং বসতি  সম্পকতক ে ি   

7. kxZvZc wbqš¿b c×wZi †kªwYwefvM 

8. উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার সম্পকতক ে ি  এবং ব্যখ্য  কি   

 
উইস্টডা টাইপ এযার কসডশনার পসরদশ যন এিং িংসিষ্ট প্রযুসক্তগে েথ্য িনাক্ত এিং ব্যাখ্যাকরণ 

 

উইর্ন্ড  ট ইে এ   ি কডন্ডিি ি েডিদি েি কি  এবং সংডিি প্রযুডক্তগি িথ্য সি ক্ত ও ব্য খ্য  কি াঃ 

িেি র্বেি ব  স ডভ েডসং শুরু কি ি আর্গ উইর্ন্ড  ট ইে এ   ি কডন্ডিি ি জমডিিটি ভ র্ল ভ র্ব েিীে  

(inspection) কি  েরুডি। 

এি ম ধ্যর্ম জমডির্িি অবস্থ্ , সমস্য  এবং প্রর্   েিী   অংর্িি িথ্য ে ি      । 

 

েডিদি ের্িি ধ েসমূহাঃ 

• ব ডহযক অবস্থ্  েিীে : জমডির্ি ধূল , মডিে  ব  ভ ে  অংি আর্ে ডক ি  জদখ । 

• ডিে ি েিীে : ধূল য় ভডিে ব  বন্ধ হর্য় আর্ে ডক ি    ে ই কি । 

• িয ি ও জম টি: ঠিকভ র্ব ঘুির্ে ডক ি  এবং িব্দ হর্ি ডক ি । 

• ইভ র্ে র্িটি ও কির্িিস ি কর্য়ল: ময়ল  ব  েং আর্ে ডক ি । 

• ইর্লকডট্রক সংর্  গ ও ট ডম েি ল: ডিল  ব  জ্বর্ল   ও    ি ি আর্ে ডক ি । 

• র্ র্ম ে েয ট ও কর্র ল ইউডিট: ক ে কির্ে ডক ি  েিীে  কি । 

 

প্রযুডক্তগি িথ্য সি ক্ত কি  ও ব্য খ্য  কি : 

এয় ি কডন্ডিি র্িি জিমর্প্লট ব  জলর্বল-এ ডকছু গুরুত্বপূি ে িথ্য জদওয়  র্ র্ক, জ মি— 

• জভ র্েে (V), ডির্ক র্য়ডন্স (Hz) 

• ক র্িন্ট (A) ও ে ওয় ি কিে ম্পিি (W) 

• জিডিে র্ির্ন্টি ধিি (র্ মি: R-22, R-32, R-410A) 

• কুডলং কয ে ডসটি (BTU/hr) 

• মর্িল ও ডসডিয় ল িম্বি 

এই িথ্যগুর্ল  সঠিকভ র্ব সি ক্ত ও ব্য খ্য  কির্ল উেযুক্ত  ে ংি ডিব ে েি ও িেি র্বেি সহে হয়। 
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উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতিত  িুিহৃে টয িস ও ইকয ইপত েিঃ 

 ুাবনতফাড মেজ মসট (Manifold Gauge Set):  
িুিহার: মরবিজাতরতের  াপ (Pressure) পবর াপ ও মরবিজাতরে  াজক/বরকভাবর করার কাতজ িুিহৃে হয। 
ধরন: R-22, R-410A, R-134a ইেুাবদ্ েুাতসর জনু আিাদ্া মসট োতক। 
সেককো: ভয ি েুাতসর মেজ িুিহার করতি বরবেং ভয ি আসতে পাতর িা মেজ নি হতে পাতর। 

ভুাকয যা  পাম্প (Vacuum Pump):  
িুিহার: বসতি  মেতক আদ্রকো ও িাযয মির করতে িুিহৃে হয ইনিতিশতনর আতে। 
গুরুত্ব: ভুাকয যা  বিকভাতি না করতি বসতিত  পাবন িা িাযয মেতক কতেসর েবেগ্রস্ত হয। 

মরবিজাতরে বরকভাবর ম বশন (Refrigerant Recovery Machine):  
িুিহার: পযতরাতনা েুাস পযনিঃিুিহার িা সংরেতণর জনু বসতি  মেতক বনরাপতদ্ মরবিজাতরে মির করা হয। 
সেককো: বরকভাবর ম বশন  ািাতনার স য  াে ও গ্লাভস পরা জরুবর। 

বেবজটাি ক্ল্ুাম্প ব টার (Digital Clamp Meter):  
িুিহার: মভাতেজ, কাতরে, মরবজিুাে, কবেবনউবট ইেুাবদ্ পবর াতপর কাতজ িুিহৃে হয। 
প্রতযাে: ইতিকবিকাি সাবককট ম ক ও িািিশুবটং। 

মেবজং ট ক (Brazing Torch):  
িুিহার: কপার পাইপ মজাড়া বদ্তে মেবজং করার কাতজ িুিহৃে হয। 
েুাস উৎস: অবক্সতজন ও এিবপবজ / অুাবসবটবিন েুাস। 
সেককো: ফাযার এক্সবটংগুইশার ও মসফবট েেিস িুিহার আিশুক। 

 
 
নাইতিাতজন বসবিন্ডার (Nitrogen Cylinder with Regulator): 
িুিহার: মেবজংতযর স য পাইতপ অবক্সতেশন মরাধ করতে এিং বিক মটতি িুিহার হয।  
প্রতযাে:  াপ পরীোয (Pressure Testing) বসতিত র বিক ম ক করা। 

বিক বেতটির (Leak Detector):  
িুিহার: মরবিজাতরে বিক সনাক্ত করার জনু িুিহৃে হয। 
ধরন: 

• ইতিকিবনক 
• সািান পাবন পিবে 

সেককো: ইতিকিবনক বেতটির িুিহাতর িুাটাবর বিক আত  বকনা বনবিে হতে হতি। 

মরবিজাতরে ওতযইং মেি (Refrigerant Weighing Scale):  
িুিহার: মরবিজাতরে  াতজকর সবিক পবর াণ  াপার জনু িুিহৃে হয। 
গুরুত্ব: অবেবরক্ত িা ক  েুাতস কয বিং পারফর ুাে কত   ায। 

ভুাকয যা  মেজ /  াইিন মেজ (Vacuum / Micron Gauge): 
িুিহার: ভুাকয যা  প্রবিযায কেটা েভীর ভুাকয যা  হতযত  ো  াপতে িুিহৃে হয।  
গুরুত্ব: ৫০০  াইিতনর বনত  না তি বসতিত  আদ্রকো  যক্ত হতযত  মিাঝায। 
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ইনিতিশন টয িস মসট (General Installation Tools): 
অন্তভয কক্ত: 

• স্ক্রু িাইভার (Flat & Star) 
• েুানার / অুােজাতিিি মরঞ্চ 
• হুা ার 
• বিি ম বশন ও বিি বিট 
• প্লাযাসক 
• ইনসযতিশন মটপ 
• মকিি টাই ও কাটার 

িুিহার: এবস ইউবনট বফবটং, মকিি সংত াে, েুাতকট মসটআপ ও কনতেনতসট পাইপ বফবটংতযর কাতজ। 

ম জাবরং মটপ ও মিতভি (Measuring Tape & Spirit Level):  
িুিহার: ইউবনট ইনিতিশতনর স য সবিক মিতভি ও দূ্রত্ব পবর াতপ। 

বফন মেইটনার (Fin Straightener): 
িুিহার: কনতেনসার িা ইভাতপাতরটর কতযি-এর িাাঁকাতনা বফন (Fin) মসাজা করার জনু িুিহৃে হয। 
গুরুত্ব: বফন িাাঁকা োকতি িাযযপ্রিাহ িাধাগ্রস্ত হয, ফতি কয বিং দ্েো কত   ায।  

কতন্ডনসার কতযি বক্ল্বনং পাম্প (Condenser Coil Cleaning Pump): 
িুিহার: কনতেনসার কতযি পবরষ্কার করার জনু মপ্রসার ওযাশ িা বক্ল্বনং সবিউশন মে করতে িুিহৃে হয। 
সেককো: অবেবরক্ত  াপ প্রতযাতে কতযি েবেগ্রস্ত হতে পাতর।  

মরবিজাতরে  াজক মহাস (Refrigerant Charging Hose):  
িুিহার:  ুাবনতফাড মেজ ও বসতিত র সাবভকস মপাটক সংত াতের জনু। 
গুরুত্ব: বিকপ্রুফ সংত াে িজায রাখতে সহাযক। 

মরবিজাতরে বসবিন্ডার (Refrigerant Cylinder): 
িুিহার: মরবিজাতরে সংরেণ ও  াজক করার জনু। 
ধরন:  

• বেসতপাতজিি 
• বরবফতিিি 

মকিি বিবম্পং টয ি (Cable Crimping Tool): 
িুিহার: োর সংত াতে টাব কনাি িা িাে সং যক্ত করার জনু িুিহৃে হয। 
গুরুত্ব: বনরাপদ্ তিদ্য ুবেক সংত াে বনবিে কতর। 

ইনিাতরে োত কাব টার (Infrared Thermometer): 
িুিহার: ইভাতপাতরটর, কনতেনসার িা আউটতিট মটম্পাতর ার  াপার জনু।   
গুরুত্ব: কয বিং পারফর ুাে  া াই করতে সাহা ু কতর। 

োত কা-হাইতগ্রাব টার (Thermo-Hygrometer): 
িুিহার: িাযযর োপ াত্রা ও আদ্রকো  াপার জনু িুিহৃে হয। 
গুরুত্ব: সবিক কবন্ডশবনং কুাবিতেশন বনধকারতণ সাহা ু কতর।  

অুােজাতিিি প্লুাটফ ক িুাোর (Adjustable Platform Ladder): 
িুিহার: উচ্চ স্থাতন বনরাপতদ্ কাজ করার জনু িুিহৃে হয।  
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GqviKwÛkwbs wm‡÷gt 

†h cÖwµqv ev c×wZi gva¨‡g GKwU Ave× ¯’vb ev K‡¶i g‡a¨ Aew¯’Z evZv‡mi ZvcgvÎv Av`ª©Zv, MwZ‡eM Ges weï×Zv 

BZ¨vw` wbqš¿Y K‡i Avivg`vqK cwi‡ek m„wó Kiv hvq Zv‡K Gqvi KwÛkwbs wm‡÷g ev kxZvZc wbqš¿b c×wZ e‡j| 

kxZvZc wbqš¿b c×wZi †kªwYwefvMt 

kxZvZc wbqš¿Y c×wZ‡K A‡bK fv‡M fvM Kiv n‡q‡Q| wb‡P G¸‡jv Av‡jvPbv Kiv n‡jv- 

1. kxZvZc wbqš¿‡Yi cÖavb D‡Ï‡k¨i w`K †_‡K kxZvZc wbqš¿b c×wZ‡K ỳB fv‡M fvM Kiv n‡q‡Q|  

h_v t- 

K. Avivg`vqK kxZvZc wbqš¿b (Comfort Air-conditioning) 

L. wkí msµvšÍ kxZvZc wbqš¿Y (Industrial Air-Conditioning) 

K) Avivg`vqK kxZvZc wbqš¿b c×wZ (Comfort airconditioning System) t- 

†h mg Í̄ kxZvZc wbqš¿b c×wZ gvby‡li my¯^v¯’̈  i¶v Kv‡h¨©, wPwKrmv I M‡elbv BZ¨vw`i D‡Ï‡k¨ e¨eüZ nq Zv‡K 

Avivg`vqK kxZvZc wbqš¿b ev Kg‡dvU© Gqvi KwÛkwbs e‡j| †hgb- evmvevox, Awdm, †nv‡Uj, evi, wm‡bgvnj, 

wk¶vcÖwZôvb, cvVvMvi BZ¨vw`‡Z e¨eüZ nq Avivg`vqK kxZvZc wbqš¿b c×wZ| 

L) wkí msµvšÍ kxZvZc wbqš¿Y c×wZ (Industrial Air Conditioning System) t- wkí cÖwZôv‡b gvjv gv‡ji myô 

Drcv`b I msi¶‡bi Rb¨ †h kxZvZc wbqš¿b e¨e¯’v Kiv nq ‡K BbWvmwUªqvj Gqvi KwÛkwbs c×wZ e‡j| GLv‡b 

wbqwš¿Z evZv‡mi ZvcgvÎ I Av`ª©Zv gvby‡li Rb¨ Avivg`vqK bvI n‡Z cv‡i| †hgb-myZv Kvc‡oi Kj, †img wgj, 

†ccvi wgj, wngvMvi, BZ¨vw`‡Z e¨eüZ nq BbWvmwUªqvj kxZvZc wbqš¿b c×wZ|  

2. FZyi w`K †_‡K t- e¨envi Kv‡ji w`K †_‡K kxZvZc wbqš¿b c×wZ‡K wZb fv‡M fvM Kiv n‡q‡Q|h_v t 

K. kxZKvwjb kxZvZc wbqwš¿b c×wZ (Winter Air-Conditioning System) 

L. MÖx®§ Kvjxb kxZvZc wbqš¿b c×wZ (Summer Air-Conditioning) 

M. evrmwiK kxZvZc wbqš¿Y c×wZ (All Year Air-Conditioning System) 

K) kxZKvjxb kxZvZc wbqš¿Y c×wZ (Winter Air-Conditioning System) t- †h mKj ¯’v‡b cvwicvwk¦ ©K ZvcgvÎv Lye 

Kg Ges kxZKvj `xN©̄ ’vqx nq †m mKj ¯’v‡b kxZKvjxb kxZvZc wbqš¿Y c×wZ e¨eüZ nq| G‡¶‡Î cÖavbZt evZv‡m 

Zvc cÖ‡qvM Ges Av`ª©Zv evov‡bvi e¨e¯’v _v‡K| 

L) MÖx®§ Kvjxb kxZvZc wbqš¿b c×wZ (Summer Air-Conditioning System) t- MÖx®§ cÖavb †`‡k ev MÖx®§Kv‡j 

evZvm‡K kxZj Kiv nq Ges Av`ª©Zv Kgv‡bv nq| ZvcgvÎv I Av`ª©Zv Kgv‡bvi Rb¨ GB kxZvZc wbqš¿ hš¿ e¨eüZ nq| 

M) evrmwiK kxZvZc wbqš¿Y c×wZ (All Year Air-Conditioning System) t-hw` †Kvb kxZvZc wbqš¿b c×wZ kxZ 

wKsev MÖx®§ mKj Kv‡j Pvjbv I e¨envi Dc‡hvMx K‡i ˆZwi Kiv nq Zv‡K evrmwiK kxZvZc wbqš¿b c×wZ e‡j| G‡¶‡Î 

evZvm Mig I VvÛv Kivi e¨e¯’vmn Av`ª©Zv evov‡bvi e¨e¯’v _v‡K| 

3. hš¿cvwZ mvRv‡bvi w`K †_‡K kxZvZc wbqš¿b‡K wZb fv‡M fvM Kiv hvq|  

h_v t- 

K. GKK c×wZ (Unitary System) 

L. ‡Kw› ª̀q kxZvZc wbqš¿b c×wZ (Central Air-Conditioning System) 

M. †hŠ_ c×wZ (Combined System) 

 

K) ‡K›`ªxq kxZvZc wbqš¿b c×wZ (Central Air-Conditioning System) t- hw` †Kvb kxZvZc wbqš¿b c×wZi mKj 

hš¿vsk †Kvb wbw`©ó ¯’v‡b ¯’vcb Kiv _v‡K Ges VvÛv ev Mig evZvm Wv‡±i gva¨‡g wewfbœ K‡¶ mieivn Kiv nq Zvn‡j 

Zv‡K †K› ª̀xq kxZvZc wbqš¿b c×wZ e‡j| 

L) GKK c×wZ (Unitary System) t- hw` GKB †Kwms ev AvcvZ fv‡e Aí RvqMvi g‡a¨ kxZvZgGKK ev BDwbUvix 

c×wZi wngvqb hš¿ m¤ú~Y©iƒ‡c KviLvbvq mymw¾Z hvnv wbqwš¿Z ¯’v‡b ev AwZ wbK‡U ’̄vcb Kiv nq| cÖwZwU K¶ ev nj 

iæ‡g ev †g‡S hw` Avjv`vfv‡e kxZvZc wbqwš¿Z nq Zvn‡j Dnv GKK c×wZi AšÍf©~³| 

M) †hŠ_ c×wZ (Combination System) t- †hŠ_ c×wZ †K› ª̀xq I GKK DfqB c×wZB emv‡bv _v‡K| cvwb‡K †K› ª̀xq 

fv‡e VvÛv Kiv nq Ges VvÛv cvwb K‡¶ emv‡bv BDwbU Kzjv‡i †`Iqv nq| Avevi eo nj ev GKvwaK K‡¶ Wv± Gi 

gva¨‡g VvÛv ev Mig evZvm mieivn Kiv nq| 
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GQvovI MVb cÖYvjxi Dci wbf©i K‡i Gqvi-KwÛkwbs wm‡÷g mvavibZ 6 fv‡M fvM Kiv hvq | 

‡hgb t 

1. DB‡Ûv UvBc Gqvi-KwÛkwbs c×wZ| 

2. w¯úøU UvBc Gqvi-KwÛkwbs c×wZ | 

3. c¨v‡KR UvBc Gqvi-KwÛkwbs c×wZ | 

4. ‡m›Uªvj GqviKwÛkwbs c×wZ | 

5. ‡gvevBj UvBc GqviKwÛkwbs c×wZ | 

6. hvbevnb / A‡Uv‡gvevBj GqviKwÛkwbs c×wZ BZ¨vw`| 

উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনারিঃ 
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার একবট একক ইউবনট (Single Unit) ধরতনর শীেিীকরণ  ি  া ম াট িা  াঝাবর আকাতরর 
র্ঘর িা অবফস িান্ডা করার জনু িুিহৃে হয। এবট জানািার ফাাঁকা স্থাতন িা মদ্যাতির বিতশষ কতে ইনিি করা হয। এই 
ধরতনর এবসতে কতেসর, কনতেনসার, ইভাতপাতরটর, ফুান, কুাবপিাবর বটউি ইেুাবদ্ সি অংশ একই মকবিতনতটর  তধু োতক। 
এবট বিদ্য ুৎ াবিে  ি  া মরবিজাতরে  তির  াধুত  র্ঘতরর উষ্ণ িাোসতক িান্ডা কতর। সাধারণে র্ঘতরর িাোস মটতন বনতয 
িান্ডা কতর পযনরায র্ঘতর ম তড় মদ্য, ফতি র্ঘতরর োপ াত্রা বনযবিে োতক। 
না করতণর োৎপ ক (Significance of Naming): 
এই  িবটর না  “Window Type Air Conditioner” কারণ এবট সাধারণে র্ঘতরর জানািার (Window) জাযোয স্থাপন 
করা হয। 
এই না বট িুিহাতরর ধরন অনয াযী বনধকাবরে — 

• এবট জানািা িরাির বফবটং করা হয। 
• আিাদ্া ইনতোর ও আউটতোর ইউবনট প্রতযাজন হয না। 
• ইনিতিশন সহজ ও স্বযংসমূ্পণক। 

োই এই ধরতনর এযার কবন্ডশনারতক “Window Type” নাত  োকা হয। 
সাধারণ িুিহার (Common Uses): 
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার সাধারণে বনত র স্থাতন িুিহার করা হয — 

1. েৃহস্থাবি িুিহার (Domestic use): 
o মশািার র্ঘর, িবযং রু , অবফস রু  ইেুাবদ্তে। 

2. বশো প্রবেষ্ঠান: 
o বশেক কে, প্রশাসবনক অবফস। 

3. ম াট িুিসা প্রবেষ্ঠান: 
o মদ্াকান, ম াট অবফস িা িযে। 

4. মহাতটি ও মেিহাউস: 
o প্রবেবট কতে আিাদ্া এবস িুিহাতরর জনু উপত ােী। 

5. িুািতরটবর িা ম াট সাভকার রু : 
o স্থানীয শীেিীকরতণর জনু িুিহৃে। 

েিন (Construction): 
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার একবট একক িাক্স িা কুাবিতনট আকাতর তেবর হয,  ার মভেতর দ্যইবট প্রধান অংশ োতক — 

1. ইনতোর মসকশন: ইভাতপাতরটর কতযি, মব্লাযার ফুান, এযার বফোর ও কতরাি ইউবনট োতক। 
2. আউটতোর মসকশন: কতেসর, কনতেনসার কতযি ও ফুান োতক। 

একই ইউবনতট দ্য বট অংশ পাবটকশন কতর তেবর করা হয  াতে র্ঘতরর বভের মেতক োপ মটতন বনতয িাইতরর িাোতস বনিঃসরণ 
করা  ায। 
কা কপ্রণািী (Working Principle): 

1. কতেসর মরবিজাতরে েুাসতক উচ্চ াতপ সংকয ব ে কতর। 
2. কনতেনসাতর মসই ের  েুাস িান্ডা হতয েরতি পবরণে হয। 
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3. কুাবপিাবর বটউি বদ্তয প্রিাবহে হতয ইভাতপাতরটতর আতস। 
4. ইভাতপাতরটর কতযতি েরি মরবিজাতরে িাতষ্প রূপান্তবরে হতয র্ঘতরর িাোস িান্ডা কতর। 
5. িান্ডা িাোস মব্লাযাতরর  াধুত  র্ঘতর পািাতনা হয এিং র্ঘতরর উষ্ণো হ্রাস পায। 

এই প্রবিযা িারিার  িতে োতক  েেণ না োত কািুাট বনধকাবরে োপ াত্রায মপৌঁত । 
উইতন্ডা টাইপ এবসর সযবিধািঃ 

ি. সযবিধা িণকনা 

১ ইনিতিশন সহজ 
মদ্যাতির জানািায সরাসবর স্থাপন করা  ায, আিাদ্া পাইবপং িা মকিি িাইন প্রতযাজন হয 
না। 

২ খর  ক  অনুানু টাইতপর এবস (ত  ন বিট টাইপ) এর েয িনায দ্া  ও ইনিতিশন খর  ক । 

৩ রেণাতিেণ সহজ এক ইউবনতট সি উপাদ্ান োকায সাবভকবসং সহজ। 

৪ স্বল্প স্থাতনর উপত ােী ম াট রুত র জনু আদ্শক। 

৫ 
তিদ্য ুবেক খর  েয িনা ূিক 
ক  

বনবদ্কি আকাতরর রুত র জনু এবট শবক্ত সাশ্রযী। 

উইতন্ডা টাইপ এবসর অসযবিধািঃ 

ি. অসযবিধা িণকনা 

১ শব্দ মিবশ কতেসর ও ফুান একসাতে োকার কারতণ শব্দ মিবশ হয। 

২ দৃ্বিকটূ ইনিতিশন জানািার অংশ দ্খি কতর এিং িাইতর মিবরতয োতক,  া মদ্খতে সযের নয। 

৩ িড় রুত  কা ককর নয শুধয াত্র ম াট িা  াঝাবর আকাতরর রুত র জনু উপ যক্ত। 

৪ িাোতসর বিেরণ সীব ে িান্ডা িাোস একবদ্তক মকেীভূে োতক। 

৫ ম ইনতটনুাতের জনু পযতরা ইউবনট খযিতে হয মভেতরর অংতশ মপৌঁ াতনা কবিন হতে পাতর। 

 
GKwU cÖgvb mvB‡Ri GKK K‡ÿ Avivg`vqK cwi‡ek 

m„wó Kivi Rb¨ DB‡Ûv UvBc GqviKwÛkbvi AwaK m¯Ív 

I Dc‡hvMx| Rvbvjvi gZ ‡`qv‡j emv‡bv nq e‡j 

GwU‡K DB‡Ûv UvBc GqviKwÛkbvi e‡j| DB‡Ûv 

UvBc GqviKwÛkbv‡ii mKj hš¿vsk GKB 

†PwP‡m/‡Kwe‡b‡U emv‡bv nq| Aí RvqMvq mKj 

hš¿cvwZ ewm‡q GKK mg‡q cÖPzi Zvc miv‡bv nq e‡j 

GL‡bv G Kzjv‡ii h‡_ô Pvwn`v i‡q‡Q| Gqvi 

KwÛkbv‡ii ÿgZv mvavibZ Ub G cÖKvk Kiv n‡q 

_v‡K| 1 Ub Ae †iwd«Rv‡ikb = 12000 wewUBD| 

mvavibZ 12 dzU ‰`N©¨, 12 dzU cÖ¯’ Ges 10 dzU D”PZv 

m¤^wjZ †Kvb evmvevwoi K‡ÿi †ÿ‡Î 1 Ub Gi 

GqviKwÛkbvi e¨envi Kiv n‡q _v‡K| Avi GKB 

AvqZ‡bi Rb¨ evwbwR¨K †ÿ‡Î Zvi `yB¸b A_©¨vr 2 

Ub Gi GqviKwÛkbvi e¨envi Ki‡Z nq| 

wngvqb Pµ I d¨vb mn Ab¨vb¨ Ask we‡kl GKwU ‡PwP‡m emv‡bv _v‡K| wngvqb P‡µi mv‡_ AšÍZ †eøvqvi d¨vb †gvUi 

emv‡bv _v‡K| wngvqb P‡µi K‡¤úªmvi,K‡ÛÝvi,÷ªBbvi GK ev GKvwaK K¨vwcjvix wUDe †Pwm‡mi wef³Kvix ‡`qv‡ji 

Mig ev evB‡ii w`‡K _v‡K Avi wdÛ Kywjs K‡qj I †eøvqvi d¨v‡bi †eøvqvi AskwU wfZ‡ii w`‡K _v‡K| wngvqb Pµ Gi 

K¤úªmviwU wmì UvBc ‡iwmcÖ‡KwUs ev †ivUvix UvBc nq| K‡¤úªmiwU cÖavbZ t wngvqK 22 Gi Rb¨ e¨envi Kiv nq| Gi 

Kb‡Wbmvi Gqvi Kzì (†dvm©W Kb‡fKkb UvBc) Ges wdÝ i‡q‡Q Ab¨w`‡K evZvm‡K VvÛv Kivi Rb¨ wdÝ Kzwjs K‡qj 
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i‡q‡Q| Kzwjs K‡q‡j wUD‡ei mvwi msL¨v †ewk n‡j †Kwcjvix ỳwU ev wZbwU ch©šÍ n‡Z cv‡i| Kzjv‡ii d¨vb †gvUi Pvjy 

Ki‡j evB‡i ‡_‡K nvIqv Uv‡b Avi K‡ÛÝv‡ii Dci w`‡q evB‡i †d‡j ‡`q| Ab¨w`‡K ‡eøvqviwU iæg ‡_‡K evZvm ‡U‡b 

d«›U Kfvi, Gqviwdëvi,Kzwjs K‡q‡ji Dci w`‡q wbqwš¿Z evZvm Avevi iæ‡g †cÖib K‡i|  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wPÎt DB‡Ûv GqviKwÛkbv‡ii ‡gKvwbKvj †iwd«Rv‡ikb mvB‡Kj 

 

Gqvi KwÛkwbs Gi ¶gZv t 

DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii Zvc AcmviY ¶gZv mvavibZ IqvU ev wK‡jv IqvU G cÖKvk Kiv nq| cÖwZ N›Uvq †h Zvc 

AcmviY Kwi‡Z cv‡i ZvB Gqvi Kzjv‡ii Cooling Capacity ev VvÛv Kivi ¶gZv| †Kvb K‡¶i Rb¨ GUv Dc‡hvMx Zv 

Rvb‡Z n‡j Aek¨B GUvi Cooling Capacity ev VvÛv Kib ¶gZv Rvb‡Z n‡e| GwU wK cwigvb we`y¨r MÖnY Ki‡e Zv 

I GUvi ¶gZvi Dci wbf©ikxj| Gi ¶gZv Rvbv LyeB ¸iæZ¡c~Y©| ‡KD †KD Gqvi Kzjv‡ii ¶gZv B.T.U ev Ton G 

cÖKvk K‡i| Z‡e Watt or Kilo Watt G ejvB fvi| DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii Zvc Acmvib ¶gZv mvaviYZ 2600 †_‡K 

8792 IqvU (0.75 Ub ‡_‡K 2.5 Ub ) ch©šÍ n‡q _v‡K| Gqvi Kzjv‡ii ¶gZv mvavibZ ỳB fv‡e cÖKvk Kiv  nq| 

†hgb- 

K. Cooling Capacity ev VvÛv Kib ÿgZv 

L. Current Consumption Capacity ev ˆe`y¨wZK ÿgZv 

myÎ t 

1-Ton   = 12000 B.T.U 

1-Ton  = 3517 Watt (Cooling) 

1-Ton  = 1200w-1500W (Electrical) 

1 H.P   = 746 Watt =2545 B.T.U 

1-Ton  = 3.517000 K.W/h 

1 K.W/h  = 3.412 B.T.U/1896  

1 Calorie  = 4.18 Joule 

1 C.H.U  = 1899 Joule 

1 B.T.U  = 1055 Joule 

1 B.T.U  = 252 Joule 
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DB‡Ûv UvBc Gwmi hš¿vsk‡K `yBwU As‡k wef³ Kiv nq| ‡hgb t 01) ‡gKvwbK¨vj mvBW I 02) B‡jKwUªK¨vj mvBW। 

DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii †gKvwbK¨j hš¿vs‡ki ZvwjKv t- 

01) K‡¤úªmi -Compressor  

02) K‡Ûbmvi-Condenser  

03) Bfv‡cv‡iUi-Evaporator  

04) †÷ªBbvi-Strainer  

05) †Kwcjvix wUDe-Capilary Tube  

06) †eøvqvi-Blower  

07) d¨vb-Fan  

08) d«›U Kfvi-Front Cover  

09) Gqvi wdëvi-Air Filter  

10) wWwdDRvi ev MÖxj-Defuser or Grill 

11) ewW ev †Kwms-Body or Casing. 

 

DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii B‡jKwUªK¨vj hš¿vs‡ki ZvwjKv t- 

1. Selector Swich-wm‡j±i myBP|  

2. Thermostat Switch-_v‡g©v÷¨vU myBP| 

3. Overload Protector-Ifvi‡jvW cÖ‡U±i| 

4. Compressor Motor-K‡¤cÖmi ‡gvUi| 

5. Run Capacitor-ivb †KcvwmUi| 

6. Fan Capacitor-d¨vb †KcvwmUi| 

7. Starting Capacitor-÷vU© †KcvwmUi| 

8. Potential Realy-c‡Ubwkqvj wi‡j | 

9. Terminal Box-Uvwg©bvj eK&ª| 

10. Blower-Fan Motor- ‡eøvqvi d¨vb †gvUi| 

11. Air Swing Motor-Gqvi myBs †gvUi| 

12. Indicator-BwÛ‡KUi| 

Supply Plug-mvcøvB cøvM| 

 

DB‡Ûv UvBc Gqvi-KwÛkbvi Gi d¨vb †gvU‡ii cÖ‡qvRbxqZv t 

1. DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbv‡i d¨vb †gvU‡ii KvR n‡”Q evZvm mÂvjb Kiv| Gi k¨vd‡Ui `ywU gv_vq `ywU cvLv 

_v‡K| 

2. GKwU cvLv evB‡ii w`‡K _v‡K hv‡K K‡ÛÝvi d¨vb e‡j| K‡ÛÝvi d¨vb evwni ‡_‡K ¯v̂fvweK ev gy³ evZvm MÖnY 

K‡i Ges H evZvm K‡ÛÝv‡ii Dci w`‡q evB‡i cvwV‡q †`q d‡j K‡Ûbmvi VvÛv nq| 

3. wfZi ev Kzwjs K‡q‡ji w`‡Ki cvLvwU iæ‡gi wfZi ‡_‡K evZvm MÖnY K‡i Ges VvÛv K‡i Kzwjs K‡q‡ji Dci w`‡q 

iæ‡gB ‡cÖiY K‡i| 
 

Fan ‡gvU‡ii cÖKvi‡f` t 

DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡i †h d¨vb †gvUi e¨eüZ nq| DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii d¨vb †gvUi cÖavbZ ỳB iKg n‡q _v‡K| h_vt 

1. k¨v‡WW †cvj †gvUi| 

2. K¨vcvwmUvi †gvUi| 



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   191 

 

1. GKU‡bi D‡×© bq Ggb ¶gZv m¤úbœ Gqvi Kzjv‡i k¨v‡WW †cvj †gvUi e¨envi nq, GB a‡‡bi †gvU‡ii ivwbs K‡qj 

_v‡K wKš‘ †Kvb ó¨vwU©s K‡qj _v‡K bv, ó¨vwUs K‡q‡ji cwie‡Z© ‡kwWs K‡qj _v‡K| GB ai‡bi †gvU‡ii RPM Kg 

_v‡K| 

2. K¨vcvwmUi UvBc †gvU‡i ivwbs I ó¨vwU©s IqvBwÛs _v‡K| †gvU‡ii MwZ wbqš¿‡bi Rb¨ †gvUi IqvBwÛs Gi e¨e¯’v 

_v‡K| G ai‡bi †gvUi ỳB ev wZb MwZ m¤úbœ n‡q _v‡K| ỳB MwZ m¤úbœ K¨vcvwmUi UvBc †gvU‡ii PviwU Zvi ev 

jyc ms‡hvM nq| GB ai‡bi d¨v‡bi MwZ ‡ewk n‡q _v‡K d‡j GUv †h †Kvb Gqvi Kzjv‡i e¨envi †hvM¨| AwaKvsk 

Gqvi Kzjv‡i GB ai‡bi †gvUi e¨eüZ nq| 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- ৪.1 

 

 

১.  উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার কী? 

২.  উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনারতক “Window Type” িিা হয মকন? 

৩.  উইতন্ডা টাইপ এবসর প্রধান সযবিধাগুতিা কী? 

৪.  উইতন্ডা টাইপ এবসর প্রধান অসযবিধাগুতিা কী? 

৫. উইতন্ডা টাইপ এবসর Zvc Acmvib ¶gZv mvaviYZ KZ _v‡K? 

6. উইতন্ডা টাইপ এবসতে কে ধরতণর ফুান ম াটর িুিহার করা হয?  
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DËicÎ (Answer Key)- ৪.1 

 
১.  উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার কী? 
উত্তর:  
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার একবট একক ইউবনট বিবশি শীেিীকরণ  ি  া জানািার ফাাঁকা স্থাতন ইনিি করা হয এিং 
এতে কতেসর, কনতেনসার, ইভাতপাতরটর ও ফুান একই মকবিতনতট োতক। 
 
২.  উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনারতক “Window Type” িিা হয মকন? 
উত্তর:  
কারণ এই এযার কবন্ডশনার সাধারণে জানািার (Window) স্থাতন বফট করা হয এিং এর জনু আিাদ্া ইনতোর িা আউটতোর 
ইউবনট প্রতযাজন হয না। 
 
৩.  উইতন্ডা টাইপ এবসর প্রধান সযবিধাগুতিা কী? 
উত্তর:  
উইতন্ডা টাইপ এবসর প্রধান সযবিধাগুতিা হি- 

• ইনিতিশন সহজ 
• দ্া  ক  
• রেণাতিেণ সহজ 
• ক  বিদ্য ুৎ খর  
• ম াট স্থাতনর জনু উপত ােী 

 
৪.  উইতন্ডা টাইপ এবসর প্রধান অসযবিধাগুতিা কী? 
উত্তর:  
উইতন্ডা টাইপ এবসর প্রধান অসযবিধাগুতিা হি- 

• শব্দ মিবশ 
• জানািার জাযো দ্খি কতর 
• িড় রুত  কা ককর নয 
• িান্ডা িাোস একবদ্তক মকেীভূে 
• পযতরা ইউবনট খযতি সাবভকস করতে হয 

 
৫. উইতন্ডা টাইপ এবসর Zvc Acmvib ¶gZv mvaviYZ KZ _v‡K? 

উত্তর:  
DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii Zvc Acmvib ¶gZv mvaviYZ 2600 †_‡K 8792 IqvU (0.75 Ub ‡_‡K 2.5 Ub ) ch©šÍ n‡q 

_v‡K| 

 

6. উইতন্ডা টাইপ এবসতে কে ধরতণর ফুান ম াটর িুিহার করা হয? 
উত্তর: DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡i †h d¨vb †gvUi e¨eüZ nq| DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii d¨vb †gvUi cÖavbZ `yB iKg n‡q _v‡K| 

h_vt 

1. k¨v‡WW †cvj †gvUi| 

2. K¨vcvwmUvi †gvUi| 
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টাে তিে (Task Sheet) - ৪.১.১  
 

কাজের বর্ণনা তবতিন্ন ধরজনর  িপাতি সনাক্ত করা 
কাজের মানদন্ড তবতিন্ন ধরজনর  িপাতি সনাক্ত ও লেজবে করা হজব   
কাজের 
ধাপসমূহ/পদ্ধতি 

তবতিন্ন ধরজনর  িপাতি সংগ্রহ করুন। 
উক্ত উপকরর্সমূহ লেতবজের উপর আোদািাজব রাখুন। 
 িপাতি সনাক্ত করুন।     
সনাক্তকৃি প্রতিতে  িপাতি ‘নাজমর লেজবেসহকাজর িাতেকা তিতর করুন। 
সনাক্তকৃি প্রতিতে  িপাতি বযবহামরর িাতেকা তিতর করুন। 
 িপাতি পুনরায় েমা তদন।    
কাজের োয়গা পতরষ্কার করুন।   

প্রশ্নপত্রঃ বিত ে  উতে বখে তবতিন্ন ধরজনর  িপাতি-এর না  ও িুিহার বিখ। 

 

না   

বযবহার   

 

না   

বযবহার   

 

না   

বযবহার   

 

না   

বযবহার   
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৪.2 

 

wkLb dj-2 I 3:- DB‡Ûv UvBc এযার কবন্ডশনাতরর Uªvejï¨wUs এবং তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক বসতি -এর 
রেণাতিেণ/ম রা ে Ki‡Z cvi‡e| 

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, শনাক্ত ও সংজ্ঞাবযে 
করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 
 

welqe Í̄yt 

1. উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার পবরদ্শকন করা এিং সংবিি প্র যবক্তেে েেু সনাক্ত এিং িুাখুা করা  
2. DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbvi Gi তিদ্য ুবেক োতরর সাবককট পরীো করা এিং সনাক্ত করা 
3. DB‡Ûv টাইপ এযার কবন্ডশনার ইউবনট  ািয এিং পবর ািনা করা, এিং পবর ািনা প কতিেণ করা 
4. তিদ্য ুবেক, ইতিকিবনক এিং  াবিক পরাব বে প কতিেণ করা এিং মরকেক করা  
5. সাবককট োযাগ্রা  পড়তে পারা এিং সংত াে ও শনাক্ত করতে পারা।  
6. ত্রুবটপূণক তিদ্য ুবেক এিং ইতিকিবনক উপাদ্ান পরীো করা এিং প্রতযাজতন ম রা ে/প্রবেস্থাপন করা  
7. DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbvi-Gi তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক এিং  াবিক পরাব বে প কতিেণ করা এিং মরকেক করা 

DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbvi Gi তিদ্য ুবেক িেকনীর বিিরণ 
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার হতিা একক ইউবনট যক্ত কয বিং বসতি  ম খাতন কতেসর, কনতেনসার, ইভাতপাতরটর, 
এক্সপুানশন বেভাইস ও ফুান একসাতে স্থাবপে োতক। 
এর অভুন্তরীণ কা কি  পবর ািনা কতর বিবভন্ন তিদ্য ুবেক সাবককট। এসি সাবককতটর  াধুত  বিদ্য ুৎ প্রিাহ, োপ াত্রা বনযিণ, 
ম াটর পবর ািনা, সযরো এিং িুিহারকারী বনযিণ সম্পন্ন হয 

ি. 
নং 

সাবককতটর না  কাতজর উতেশু প্রধান উপাদ্ান সংবেপ্ত বিিরণ 

1 Power Supply Circuit 
AC ইউবনতট বিদ্য ুৎ 
সরিরাহ 

Plug, Fuse, Switch 
পযতরা ইউবনতট 220V AC 
সরিরাহ কতর 

2 
Compressor Control 
Circuit 

কয বিং প্রবিযা বনযিণ Thermostat, Relay, OLP 
োপ াত্রা অনয াযী কতেসর 
 ািয/িন্ধ কতর 

3 Fan Motor Circuit িাযয  িা ি বনযিণ 
Fan Motor, Speed Switch, 
Capacitor 

িান্ডা িাোস বিেরণ কতর 

4 Thermostat Circuit োপ াত্রা বনযিণ Sensor Bulb, Contacts 
বনধকাবরে সী ার  তধু োপ াত্রা 
ধতর রাতখ 

5 Capacitor Circuit 
ম াটর িাটক ও রান 
সহাযো 

Start & Run Capacitor, Relay ম াটতরর রূ্ঘণকন টকক িৃবি কতর 

6 Timer & Control Circuit 
স্বযংবিয অন/অফ 
িুিস্থা 

PCB, Microcontroller স য বনধকারণ অনয াযী কাজ কতর 

7 Safety Circuit  িাংশ সযরো Fuse, OLP, Thermal Cutout 
অবেবরক্ত োপ িা কাতরে মেতক 
সযরো মদ্য 

8 
Indicator & Control Panel 
Circuit 

অিস্থা প্রদ্শকন LED, Display Panel অপাতরশনাি অিস্থা মদ্খায 
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সাধারণ ত্রুবট ও স াধান (Common Faults and Remedies of Window Type Air Conditioner): 
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনাতর বিবভন্ন তিদ্য ুবেক ও  াবিক উপাদ্ান একতত্র কাজ কতর। ম তকাতনা একবট অংশ ত্রুবটগ্রস্ত হতি 
পযতরা বসতিত  স সুা মদ্খা মদ্য। বনত  সিত তয সাধারণ ত্রুবটগুতিার োবিকা, সম্ভািু কারণ এিং স াধান বিস্তাবরেভাতি িণকনা 
করা হতিা। 

পাওযার সম্পবককে ত্রুবট (Power Supply Related Faults): 

ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান / করণীয 

 িবট এতকিাতরই  ািয 
হতি না 

(১) ম ইন পাওযার সাপ্লাই মনই  
(২) বফউজ িা সাবককট মেকার নি  
(৩) পাওযার কেক ব াঁতড় মেত   
(৪) ম ইন সযই  িা োত কািুাট ত্রুবটপূণক 

পাওযার িাইন ম ক করুন, বফউজ ও প্লাে বিক আত  
বকনা মদ্খযন, প্রতযাজতন প্রবেস্থাপন করুন 

 ি  ািয করতি সাতে 
সাতেই বফউজ পযতড় 
 ায 

(১) শটক সাবককট  
(২) ভয ি ওযুাবরং  
(৩) ওভারতিাবেং িা  তযিার প্রতিশ 

ওযুাবরং মটি করুন, ইনসযতিশন মটপ িুিহার করুন, 
 তযিার অপসারণ করুন 

 তি শক িাতে 
(১) গ্রাউবন্ডং না োকা  
(২) ইেযতিশন নি  
(৩) ওযুাবরং মখািা 

 িবট সবিকভাতি গ্রাউন্ড করুন, েবেগ্রস্ত োর পবরিেকন 
করুন 

কতেসর সম্পবককে ত্রুবট (Compressor Related Faults): 

ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান / করণীয 

কতেসর  ািয হতি না 
(১) োত কািুাট ওতপন সাবককট  
(২) কুাপাবসটর িা ওভারতিাে মপ্রাতটির নি  
(৩) কতেসর উইবন্ডং পযতড় মেত  

োত কািুাট পরীো করুন, বরতি ও OLP ম ক করুন, 
কতেসর প্রবেস্থাপন করুন 

কতেসর  াতঝ  াতঝ 
িন্ধ হতয  ায 

(১) ওভারতিাে মপ্রাতটির কাজ করত   
(২) অবেবরক্ত োপ িা কাতরে  
(৩) ফুান ম াটর ত্রুবটপূণক 

কনতেনসার পবরষ্কার করুন, মভাতেজ ও কাতরে ম ক 
করুন, ফুান ম াটর বিক করুন 

কতেসর মেতক 
অস্বাভাবিক শব্দ 

(১) বিতি  াউবেং  
(২)  াবিক েবে  
(৩) ম াটর বিযাবরং েবেগ্রস্ত 

কতেসর  াউবেং শক্ত করুন, বিযাবরং পবরিেকন করুন 

ফুান ম াটর সম্পবককে ত্রুবট (Fan Motor Related Faults): 

ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান / করণীয 

ফুান ম াটর  ািয হতি 
না 

(১) ফুান কুাপাবসটর নি  
(২) ফুান ম াটর উইবন্ডং পযতড় মেত   
(৩) বেে কতরাি সযই  ত্রুবটপূণক 

কুাপাবসটর মটি করুন, প্রতযাজতন পবরিেকন করুন, 
সযই  ম রা ে করুন 

ফুান র্ঘযরত  বকন্তু ধীর 
েবেতে 

(১) কুাপাবসটর দ্যিকি  
(২) ম াটর শুাফট আটতক মেত   
(৩) মিযাবরংতয র্ঘষকণ 

ম াটর িযবেতকট করুন, কুাপাবসটর পবরিেকন করুন 
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ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান / করণীয 

ফুান  িতিও িাোস 
িান্ডা নয 

(১) কতেসর কাজ করত  না  
(২) মরবিজাতরে ক   
(৩) ইভাতপাতরটর ব্লক 

কতেসর সাবককট পরীো করুন, েুাস  াজক ম ক করুন, 
ইভাতপাতরটর পবরষ্কার করুন 

োত কািুাট ও কতরাি সাবককট ত্রুবট (Thermostat and Control Circuit Faults): 

ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান / করণীয 

োত কািুাট অন/অফ 
করত  না 

(১) মসের েুাত জ  
(২) কোি পতযে জুা   
(৩) মসবটং ভয ি 

োত কািুাট প্রবেস্থাপন করুন, সবিক োপ াত্রা 
বনধকারণ করুন 

বনবদ্কি োপ াত্রায 
কাটা িা  ািয হতি না 

(১) োত কািুাট কুাবিতেশন নি  
(২) মসের সবিক স্থাতন মনই 

মসের বিকভাতি িসান, নেয ন োত কািুাট িাোন 

টাই ার িা বরতি কাজ 
করত  না 

(১) কতযি পযতড় মেত   
(২) কোি ত্রুবট  
(৩) শটক সাবককট 

বরতি প্রবেস্থাপন করুন, কতযি ম ক করুন 

 

কয বিং পারফর ুাে ত্রুবট (Cooling Performance Faults): 

ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান / করণীয 

িান্ডা হতি না 

(১) কতেসর কাজ করত  না  
(২) েুাস বিক  
(৩) ইভাতপাতরটর ব্লক  
(৪) োত কািুাট মিবশ মসট করা 

েুাস  াজক পরীো করুন, বিক মটি করুন, বফন 
পবরষ্কার করুন 

খযি মিবশ িান্ডা িা 
িি জত  

(১) োত কািুাট কুাবিতেশন ভয ি  
(২) ফুাতনর েবে ক   
(৩) এযার বফোর ব্লক 

বফোর পবরষ্কার করুন, ফুান বেে বিক করুন 

রুত  িাোস 
সবিকভাতি  ড়াতি 
না 

(১) িযভার িা বগ্রি আটতক মেত   
(২) ফুান সবিকভাতি র্ঘযরত  না 

িযভার বিক করুন, ফুান িুািাে করুন 

শব্দ ও কম্পন সম্পবককে ত্রুবট (Noise and Vibration Faults) 

ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান / করণীয 

কতেসর মেতক শব্দ বিতি মিাে িা  াউবেং পুাে েবেগ্রস্ত স্ক্রু টাইট করুন,  াউবেং পুাে প্রবেস্থাপন করুন 

ফুান মেতক শব্দ ফুান মব্লে িাাঁকা িা  যিা জত  মেত  ফুান পবরষ্কার করুন, মব্লে মসাজা করুন 

পযতরা ইউবনতট কম্পন ইনিতিশন ভয ি িা ভারসা ুহীন 
ইউবনট পযনরায মিতভি করুন, ইনসযতিশন পুাে 
িুিহার করুন 
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DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡i e¨eüZ wewfbœ ai‡bi ˆe ỳ¨wZK eZ©bx mg~nt 

 

  

 

GKwU DB‡Ûv Gwm Pvjy Kivi c×wZ wb‡P †`qv nj- 

1. wm‡j±i myBP Ad Ae¯’vq Avb‡Z n‡e| 

2. _v‡g©v‡óU 3/4 G †mU Ki‡Z n‡e| 

3. we`y¨r mieivn Av‡Q wKbv †`L‡Z n‡e| 

4. mieiv‡ni m‡K‡Ui myBP I mvwK©U †eªKvi Ab Ki‡Z n‡e| 

5. wm‡j±i myB‡Pi be cª_‡g d¨vb G ‡mU Ki‡Z n‡e| 

6. 2/3 wgwbU A‡c¶v Kwi| 

7. GBevi be Nywo‡q †jv Kzj G †mU Ki‡Z n‡e| 

8. 5 wgwbU Pjevi ci nvB Kzj G †mU Ki‡Z n‡e| 

9. ‡fv‡ë‡Ri w`‡K j¶ Kwi‡Z n‡e| 

10. ‡ekx VvÛvi cÖ‡qvRb n‡j _v‡g©v‡óU be 5/6 G †mU Ki‡Z n‡e| 

11. ‡h K‡¶ KzjviwU Pj‡e Zv Aek¨B Gqvi UvBU n‡Z n‡e| `iRv Rvbvjv †Kvb Ae¯’v‡ZB †Lvjv ivLv hv‡e bv| 

12. Nb Nb `iRv Lyj‡j †gwk‡bi †jvW ‡e‡o hvq| 

13. eÜ Kievi Av‡M cÖ_‡g wm‡j±i myBP‡K nvB Kzj n‡Z †jv Kzj Ges c‡i d¨vb G Avb‡Z n‡e| 

14. d¨vb G G‡b wKQz¶Y A‡c¶v Kwi| 

15. GB evi be‡K Ad cwRk‡b Avb‡Z n‡e| 

16. Gi ci cøv‡Mi myBP eÜ / Ad Kwi| 

17. ‡Kvb Kvi‡Y Gwm eÜ Ki‡j Avevi Ab Kwievi Av‡M AšÍZ 5 (cvuP) wgwbU A‡c¶v Kiv DwPr| 

18. Gwm bv Pj‡j ev Pvjy Ae¯’vq †Kvb cÖKvi †Mvj‡hvM †`Lv w`‡j eÜ K‡i †dj‡Z n‡e| 

19. wm‡j±i myB‡Pi mvnv‡h¨ Ab ev Ad bv K‡i we ỳ¨r mieiv‡ni cøv‡Mi myB‡Pi gva¨‡g Ab ev Ad Kiv Gwmi Rb¨ 

¶wZ KviK| 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- ৪.2 

 

1. উইতন্ডা এযার কয িাতরর ে ো সিকচ্চ কে হতি? 

2. উইতন্ডা এযার কয িাতরর ম কাবনকুাি  িাংতশর োবিকা তেবর কর? 

3. োত কািুাতটর কাজ কী? 
4. কুাপাবসটতরর কাজ কী? 
5.  বদ্ উইতন্ডা এ.বস  ািয না হয, সম্ভািু কারণ কী হতে পাতর? 
6. ফুান ম াটর  ািয না হতি কী কী পরীো করতে হতি? 
7. ওভারতিাে মপ্রাতটির প্রাযই বিপ করতি কী মিাঝায? 
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DËicÎ (Answer Key)- ৪.২ 

 

১. উইতন্ডা এযার কয িাতরর ে ো সিকচ্চ কে হতি? 
উত্তর: DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii Zvc Acmvib ¶gZv mvaviYZ 2600 †_‡K 8792 IqvU (0.75 Ub ‡_‡K 2.5 Ub ) ch©šÍ 

n‡q _v‡K| 

২. উইতন্ডা এযার কয িাতরর ম কাবনকুাি  িাংতশর োবিকা তেবর কর? 
উত্তর:  
01) K‡¤úªmi -Compressor  

02) K‡Ûbmvi-Condenser  

03) Bfv‡cv‡iUi-Evaporator  

04) †÷ªBbvi-Strainer  

05) †Kwcjvix wUDe-Capilary Tube  

06) †eøvqvi-Blower  

07) d¨vb-Fan  

08) d«›U Kfvi-Front Cover  

09) Gqvi wdëvi-Air Filter  

10) wWwdDRvi ev MÖxj-Defuser or Grill 

11) ewW ev †Kwms-Body or Casing. 

৩. োত কািুাতটর কাজ কী? 
উত্তর: োত কািুাট রুত র োপ াত্রা অনয াযী কতেসরতক স্বযংবিযভাতি  ািয িা িন্ধ কতর এিং বনবদ্কি োপ াত্রা িজায রাতখ। 
৪. কুাপাবসটতরর কাজ কী? 
উত্তর: কুাপাবসটর ম াটতরর টকক িৃবি কতর, পাওযার ফুাির উন্নে কতর এিং ম াটতরর বস্থবেশীি  িা ি বনবিে কতর। 
৫.   বদ্ উইতন্ডা এ.বস  ািয না হয, সম্ভািু কারণ কী হতে পাতর? 
উত্তর: 

• ম ইন পাওযার সাপ্লাই মনই, 
• বফউজ পযতড় মেত , 
• ম ইন সযই  িা োত কািুাট নি, 
• ওভারতিাে মপ্রাতটির কাজ করত । 

৬.  ফুান ম াটর  ািয না হতি কী কী পরীো করতে হতি? 
উত্তর: 

• ফুান ম াটর কুাপাবসটর বিক আত  বকনা, 
• বেে কতরাি সযই  সবিকভাতি কাজ করত  বকনা, 
• ফুান ম াটর উইবন্ডং পযতড়ত  বকনা। 

৭.  ওভারতিাে মপ্রাতটির প্রাযই বিপ করতি কী মিাঝায? 
উত্তর: এবট মিাঝায ম  কতেসর অবেবরক্ত োপ উৎপন্ন করত , হযতো কনতেনসার মনাংরা, মভাতেজ ক , িা ফুান 
সবিকভাতি িান্ডা করত  না। 
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েব তিে (Job Sheet) – ৪.২.১ 

R‡ei bvgt GKwU K¤̂vBÛ K¨vcvwmUi w`‡q DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbv‡ii B‡jKwUªKvj mvwK©U ˆZwi 

Kiv| 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 

2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 

3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 

4. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

5. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 

6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে ম ইন পাওযার িাইন মেতক ইউবনটবট সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 

 

 

মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৪.২.১ 

R‡ei bvgt GKwU K¤^vBÛ K¨vcvwmUi w`‡q DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbv‡ii B‡jKwUªKvj mvwK©U ˆZwi Kiv| 
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 
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‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt 

 

msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

  

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w_ª wcb cøvM (13 A¨vw¤úqvi-250 ‡fvë) 1 wU 

‡m‡j±i myBP (‡ivUvwi UvBc) 3-20 A¨vw¤úqvi 1 wU 

_v‡g©vó¨vU 1 wU 

K‡¤úªki  (‡ivUvwi UvBc-nvi‡gwUK) 1 wU 

K¤^vBÛ K¨vcvwmUi (5 Ges 25 gvB‡µvd¨vivW) 1 wU 

‡eøvqvi d¨vb †gvUi ( 3 w¯úW) 1 wU 

 

প্রÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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েব তিে (Job Sheet) – ৪.২.২ 

R‡ei bvgt ỳBwU ivb K¨vcvwmUi mn GKwU DB‡Ûv Gwmi mvwK©U ˆZwi Kiv| 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে ম ইন পাওযার িাইন মেতক ইউবনটবট সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 

 

 

মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৪.২.২ 

R‡ei bvgt ỳBwU ivb K¨vcvwmUi mn GKwU DB‡Ûv Gwmi mvwK©U ˆZwi Kiv| 
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt 

 

msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 
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Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w_ª wcb cøvM (13 A¨vw¤úqvi-250 ‡fvë) 1 wU 

‡m‡j±i myBP (‡ivUvwi UvBc) 3-20 

A¨vw¤úqvi 

1 wU 

_v‡g©vó¨vU 1 wU 

K‡¤úªki  (‡ivUvwi UvBc-nvi‡gwUK) 1 wU 

ivb K¨vcvwmUi (5 gvB‡µvd¨vivW) 1 wU 

ivb K¨vcvwmUi (25 gvB‡µvd¨vivW) 1 wU 

‡eøvqvi d¨vb †gvUi ( 3 w¯úW) 1 wU 

Bbmy‡jkb †Uc cÖ‡qvRbgZ 

 
 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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েব তিে (Job Sheet) – ৪.২.৩ 

R‡ei bvgt BDwbfvm©vj mvwK©U w`‡q DB‡Ûv GwmÕi mvwK©U ˆZwi Kiv| 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 

2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 

3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 

4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 

5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে ম ইন পাওযার িাইন মেতক ইউবনটবট সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৪.২.৩ 

R‡ei bvgt BDwbfvm©vj mvwK©U w`‡q DB‡Ûv GwmÕi mvwK©U ˆZwi Kiv। 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w_ª wcb cøvM (15 A¨vw¤úqvi-250 ‡fvë) 1 wU 

BDwbfvm©vj Gwm mvwK©U 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi  ( †ivUvwi UvBc-nvi‡gwUK) 1 wU 

‡eøvqvi d¨vb †gvUi (3 w¯úW) 1 wU 

ivb K¨vcvwmUi ( 3 gvB‡µvd¨vivW) 1 wU 

ivb K¨vcvwmUi ( 30 gvB‡µvd¨vivW) 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৪.৩ 

 

wkLb dj-4:-  াবিক মরবিজাতরশন বসতিত র সাবভকবসং করতে পারতি।     
 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, ব বিে ও সংজ্ঞাবযে 

করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 
 

welqe Í̄yt 

1. DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbvi Gi বসতিত র স সুা ব বিে করা এিং ফিাফি উদ্ঘাটন ও মরকেক  

2. কতেসাতরর ত্রুবট ম রা ে করা এিং স্বাভাবিক বিযাকিাতপর জনু পরীো করা 

3. DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbvi Gi কতেসাতরর অপাতরশন ত্রুবট ব বিে করা ও িুাখুা করা, এিং পবর ািনা 

প কতিেণ করা 

4.  াবিক মরবিজাতরশন বসতিত র ত্রুবট ব বিে করা এিং প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর 

ম রা ে/সাবভকস করা  

5. উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার প্রস্তুেকারতকর মেবসবফতকশন অনযসাতর গ্রহণত ােু অপাতরবটং-পারফর ুাতের জনু 

পরীো করা 
 

উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনারিঃ 
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার হতিা একধরতনর স্বযংসমূ্পণক (self-contained) মরবিজাতরশন বসতি ,  া একবট ক পুাি 
ইউবনতট স স্ত অংশ ধারণ কতর। এবট সাধারণে জানািার ফাাঁতক িা মদ্যাতির একবট ব তদ্রর  তধু স্থাপন করা হয। 
এই বসতিত  মরবিজাতরতের ধারািাবহক  িা তির  াধুত  র্ঘতরর ের  িাযয শীেি করা হয এিং িাইতরর বদ্তক োপ বনেকে 
হয। 
ম কাবনকাি সাইতকি িা মরবিজাতরশন সাইতকতির ম ৌবিক ধাপস ূহ (Basic Steps of Mechanical Cycle): 
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর ম কাবনকাি সাইতকিবট  ূিে  ারবট প্রধান ধাতপ বিভক্ত,  া Vapor Compression Cycle 
নাত  পবরব ে। 
 
উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনাতর িুিহৃে প্রধান উপাদ্ানস ূহ (Main Components): 

ি. নং উপাদ্ান কাজ 

1 Compressor মরবিজাতরেতক উচ্চ াপ েুাতস রূপান্তর কতর 

2 Condenser Coil মরবিজাতরে মেতক োপ বনেকে কতর 

3 Evaporator Coil র্ঘতরর োপ মশাষণ কতর 

4 Capillary Tube মরবিজাতরতের  াপ ক ায 

5 Blower Fan শীেি িাযয রুত  সরিরাহ কতর 

6 Condenser Fan িাইতরর ের  িাযয বনেক ন কতর 

7 Thermostat োপ াত্রা বনযিণ কতর 

8 Filter ধূিা ও  যিা আটকায 

9 Drain Pan কনতেেে পাবনর বনষ্কাশতনর জনু 
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কাতজর নীবে (Working Principle): 
উইতন্ডা এযার কবন্ডশনাতরর কাজ হতিা র্ঘতরর ের  িাযয মটতন বনতয ইভাতপাতরটর কতযি বদ্তয পািাতনা, ম খাতন মরবিজাতরে 
োপ মশাষণ কতর এিং শীেি িাযয পযনরায রুত  সরিরাহ কতর। একই স তয, মরবিজাতরে কনতেনসাতর োপ েুাে কতর 
িাইতরর বদ্তক ের  িাযয মফতি মদ্য। এইভাতি র্ঘতরর োপ াত্রা ি ােেভাতি হ্রাস পায। 
ম কাবনকাি সাইতকতির কা কপ্রিাহ ব ত্রিঃ 

 

 

মরবিজাতরতের অিস্থার পবরিেকনিঃ 

ধাপ অিস্থা  াপ োপ াত্রা 

ইভাতপাতরটর আউটতিট িাষ্প বনম্ন াপ বনম্নোপ 

কতেসর আউটতিট িাষ্প উচ্চ াপ উচ্চোপ 

কনতেনসার আউটতিট েরি উচ্চ াপ  াঝাবর োপ 

কুাবপিাবর বটউি আউটতিট েরি-িাষ্প ব শ্রণ বনম্ন াপ বনম্নোপ 

DB‡Ûv UvBc Gwmi †gKvwbK¨vj mvB‡Kj wK¬b Ges wjK †U÷ Kivt 

‡cÖmvi w`‡q gqjv ‡ei Ki‡Z †M‡j cÖ_‡g mvKkb jvBb KvU‡Z n‡e| Gevi c×wZ ev BDwb‡Ui K‡¤cÖmi Pvwj‡q †`wL 

mvKkb jvB‡b †cÖmvi Av‡m wKbv| hw` Av‡m Zvn‡j BDwb‡Ui K‡¤cÖmi Øviv †cÖkvi w`‡q gqjv ‡ei Kwi| G‡¶‡Î mvKkb 

jvB‡b ivevi w`‡q †P‡c a‡i gqjv ev ‡Zj ‡ei Ki‡Z n‡e| Gfv‡e hw` ‡ei Kiv hvq Zvn‡j Gfv‡eB ‡ei Ki‡Z n‡e| 

Avi Gfv‡e hw` bv †ei Kiv hvq Zvn‡j Avjv`v K‡¤cÖmi Gi mvnv‡h¨ K‡ÛÝvi Ges Bfv‡cv‡iUi Gi gqjv I ‡Zj ‡ei 

Ki‡Z n‡e| GB †¶‡Î ‡÷ªBbvi Gi ỳB gv_v KvU‡Z n‡e| me©‡k‡l wWmPvR© jvBb KvU‡Z n‡e| Kvh ©̈¶gZv wVK ivLvi 

Rb¨ bZzb ‡÷ªBbvi e¨envi Ki‡Z n‡e| Gevi Dfq KvUv ¯’v‡b d¬vqvwis bvU ev bb-wiUvb© evj¦ ms‡hvM Ki‡Z n‡e Ges  

Avjv`v K‡¤cÖmi Gi mvnv‡h¨ ûR cvB‡ci gva¨‡g †cÖkvi w`‡q gqjv ‡ei Ki‡Z n‡e| Gfv‡e †cÖkvi w`‡q K‡ÛÝvi Gi 

gqjv ‡ei Ki‡Z n‡e| GLb Av‡Mi gZ K‡i Bfv‡cv‡iUi G †cÖkvi w`‡q gqjv I ‡Zj ‡ei evwni Ki‡Z n‡e| mvKkb 

jvB‡b ivevi w`‡q †P‡c ai‡Z n‡e Ges wKQz¶Y AšÍi AšÍi †Q‡o w`‡Z n‡e| hZ¶Y ch©šÍ ‡ei nq ZZ¶Y ch©šÍ ‡ei 

Ki‡Z n‡e| bv ‡ei n‡j eyS‡Z n‡e BDwb‡U Avi †Kvb ‡Zj ev gqjv †bB| Gfv‡e †cÖmvi w`‡q K‡ÛÝvi I Bfv‡cv‡iUi 

(m¤ú~Y© BDwb‡Ui) gqjv ‡ei Ki‡Z n‡e| g‡b ivL‡Z n‡e BDwb‡U evZvm ev M¨vm _vKv Ae¯’vq KLbB M¨vm I‡qwìs 

Kiv hv‡e bv| G‡Z fqvbK ~̀N©Ubv NU‡Z cv‡i| AviI g‡b ivL‡Z n‡e †h †cÖkvi w`‡q gqjv ‡ei Kivi mgq KLbB 

†cÖkvi †MR wgUvi e¨envi Kiv hv‡e bv| gqjv evwni Kiv †kl n‡j KvUv ¯’vb ¸wj Ave× K‡i w`‡Z n‡e (cwjw_b Øviv)| 
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DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbv‡i M¨vm PvR© Kiv 

f¨vKzqvg wbwðZ n‡q M¨vm PvR© Gi Rb¨ cÖ ‘̄wZ wb‡Z n‡e| Gici PvR© Kivi Av‡MB cvR© K‡i wbZ n‡e| cvwR©s nj ‡nvR 

cvB‡ci RgvK…Z evZvm‡K ‡ei K‡i †`qv| Avi-22 wmwjÛvi ‡bB| ‡nvR cvBc Gi GK gv_v wmwjÛv‡ii mv‡_ ms‡hvM 

Kwi|Ges †MBR †gwb‡dv‡ì †_‡K ‡nvR cvBc mvgvb¨ jyR ev wXjv Kwi hv‡Z evZvm ‡ei n‡Z cv‡i| GLb wmwjÛvi Gi 

fvj¦ Lywj Ges Dcyo K‡i Zij †iwd«Rv‡i›U w`‡q cvwR©s Kiv †kl Kwi| cvwR©s †k‡l ‡nvR cvBcwU fvjfv‡e †MR wgUv‡i 

ms‡hvM Kwi| GLb †M‡Ri Pvwe Lywj Ges †M‡Ri w`‡K j¶ Kwi| †M‡Ri KvUv Dc‡ii w`‡K DV‡e| GLb †h †cÖkvi 

†`Lv‡e Zv PvwR©s †cÖkvi| Gwmi PvwR©s †cÖkvi mvavibZ 60 (PSIG) †Z (Avi 22 Gi †gwkb Gi ‡ÿ‡Î-Z‡e Avi 410G 

Gi †ÿ‡Î Gi wØ¸b ivL‡Z nq) ivLv nq| PvwR©s †cÖkvi hZ¶Y ch©šÍ 60 G bv Av‡m ZZ¶Y ch©šÍ BDwb‡Ui K‡¤c Ömi 

eÜ _vK‡e PvwR©s †cÖkvi 60 (PSIG) †Z Avm‡j BDwb‡Ui K‡¤cÖmi Ab Kwi GLb †h †cÖkvi †`Lv‡e Zv ivwbs †cÖkvi| 

†M‡Ri w`‡K j¶ Kwi| KvUv wb‡P †b‡g Avm‡Z _vK‡e| KvUv hvnv‡Z 0 †Z Avm‡Z bv cv‡i †m Rb¨ fvj¦ Aí Ly‡j w`B| 

GB ivwbs †cÖkvi KZ n‡e Zvnv wbw`©ó K‡i ejv hvq bv| Z‡e ivwbs †cÖkvi mvavibZ 60 G ivwL| ‡M‡Ri fvj¦ eÜ ivwL| 

_v‡g©v÷¨vU 3 ev 4 G †mU Kwi| 

M¨vm PvwR©s wVK Av‡Q eySevi Dcvq¸‡jv wbgœiƒc t 

01. wWmPvR© jvBb Mig n‡e Ges mvKkb jvB‡b Nvg Nvg fve †`Lv w`‡e| 

02. K‡ÛÝvi cwic~Y© iæ‡c Mig n‡e| 

03. Wªvqvi nvjKv Kzmyg Mig n‡e| 

04. wK¬c Ab wgUv‡i A¨vw¤úqvi wVK †`Lv‡e| 

05. wKQz¶Y Pjvi ci Bfv‡cv‡iU‡i VvÛv Avm‡e| 

06. 1-2 N›Uv Pvjbvi ci K‡¤cÖmiwU _v‡g©v÷¨vU Gi gva¨‡g A‡Uv‡gwUK eÜ n‡q hv‡e| †M‡Ri KvUv Avevi Dc‡i 

DV‡Z _vK‡e GLb †h †cÖkvi †`Lv‡e Zv‡K e‡j AvBWj †cÖkvi ev Ajm †cÖmvi (†UKwbwkqvbMb G‡K e¨vK †cÖkviI 

e‡j _v‡K)| †M‡Ri KvUv 140-180 ch©šÍ DV‡j Avevi K‡¤cÖmiwU Ab n‡q hv‡e| 

 

wbivcËvg~jK welq t- 

01. wdD‡R wbw ©̀ó A¨vw¤úqv‡ii ‡d¬w·ej Zvi jvMv‡Z nB‡e| wdDR bv _vwK‡j mwVK A¨vw¤úqv‡ii DbœZ  gv‡bi 

mvwK©U ‡eªKvi e¨envi Ki‡Z n‡e| 

02. M¨vm PvwR©s Ae¯’vq webv Kvi‡Y evi evi Gwm Pvjy I eÜ Kiv hv‡e bv| 

03. Zij †iwd«Rv‡i›U hv‡Z kix‡ii †Kv_vI †Kvb ’̄v‡b bv c‡o †mw`‡K †Lqvj ivL‡Z n‡e| 

04. K‡¤cÖmi Gi Mv‡q KvswLZ †fv‡ëR Abyhvqx mvcøvB w`‡Z nB‡e| 

 

DB‡Ûv UvBc Gwm iÿYv‡eÿY I mvwf©wms Kivt 

Gqvi KwÛkbvi †K Zvi mwVK Kg© ̀ ¶Zv eRvq ivLvi Rb¨ †h e¨e¯’v MÖnY Kiv nq Zvnv‡K Gqvi KwÛkbvi Gi i¶Yv‡e¶Y 

ejv nq|‡gB‡›Ub¨vÝ ev i¶Yv‡e¶Y mvaviYZ ỳB cÖKvi| h_v t- 

1. gvwmK †gB‡›Ub¨vÝ| 

2. evrmwiK †gB‡›Ub¨vÝ| 
 

gvwmK †gB‡›Ub¨vÝ t 

1. wdëvi cwi¯‹vi Kiv| 

2. cøvM cix¶v Kiv| 

3. _v‡g©vó¨vU Gi we‡jv‡Ri Ae¯’vb †`Lv| 

4. wm‡j±i myBP Gi be cix¶v Kiv| 

5. wdDR cix¶v Kiv| 

evrmwiK †gB‡›Ub¨vÝ t 

1. ‡Kwe‡bU ‡_‡K †Pwmm ‡ei Kiv| 

2. ‡Pwmm cwi®‹vi Kiv evZv‡mi mvnv‡h¨| 

3. Kzwjs K‡qj Pvc hy³ evZv‡mi mvnv‡h¨ cwi¯‹vi Kiv| 

4. wewfbœ †dvm© hy³ ’̄vb evZv‡mi mvnv‡h¨ cwi¯‹vi Kiv| 
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5. wewfbœ ˆe`y¨wZK ms‡hvM cix¶v Kiv| 

6. ‡eøvqvi d¨vb cwi¯‹vi Kiv| 

7. d¨vb †gvUi cwi¯‹vi Kiv evZv‡mi mvnv‡h¨| 

8. wjKzBW wK¬bvi wgwkªZ cvwb e¨envi Kiv| 

9. cvwb e¨env‡ii c~‡e© d¨vb †gvUi cwjw_b w`‡q †e‡au wb‡Z n‡e| hv‡Z †Kvb cvwb ‡gvU‡i cÖ‡ek bv K‡i | 

10. wjKzBW wK¬bvi wgwkªZ cvwb K‡ÛÝvi I Kzwjs K‡q‡ji Dci ‡X‡j cvuP wgwbU A‡c¶v Ki‡Z n‡e| 

11. mvaviY cvwbi mvnv‡h¨ fvj fv‡e cwi®‹vi Kiv| 

12. Pvcgy³ evZvm e¨envi K‡i ïwK‡q wb‡Z n‡e| 

13. cÖ‡qvR‡b †Pwmm Kvj is Kiv| 

14. ‡WªBb jvBb cwi¯‹vi Kiv| 

15. AVO wgUvi Øviv Av_© †`Lv Ges wm‡j±i myBP cix¶v Kiv| 

16. ‰e`y¨wZK hš¿vsk cix¶v Kiv| 

17. Pvjy K‡i Zvi Kzwjs A‡Uv†gwUK Ges wWwnDwgwWwd‡Kkb †`L‡Z n‡e| 
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‡mjd ‡PK (Self Check) - ৪.৩ 

 

১.  বকভাতি িযঝি এযার কবন্ডশনাতর অবেবরক্ত েুাস আত ? 
২.  অবেবরক্ত েুাস োকতি কতেসাতর কী প্রভাি পতড়? 
৩.  এযার কবন্ডশনাতর “Over Gas Charge” িিতে কী মিাঝায? 
৪.  এযার কবন্ডশনাতর অবেবরক্ত েুাস োকতি মকান অংতশ িরফ জ তে মদ্খা  ায? 
৫.  Over Gas Charge সনাক্ত করতে মকান  ি িুিহার করা হয? 
৬. বকভাতি িযঝি এযার কবন্ডশনাতর েুাস সবিক আত ? 
 

 

DËicÎ (Answer Key)- ৪.৩ 

 

১.  বকভাতি িযঝি এযার কবন্ডশনাতর অবেবরক্ত েুাস আত ? 
উত্তর:  বদ্ মপ্রশার বরবেং মিবশ হয, কয বিং কত   ায, কনতেনসার ের  হয এিং কতেসার ের  হতয  ায — োহতি 
িযঝতে হতি অবেবরক্ত েুাস রতযত । 
 
২.  অবেবরক্ত েুাস োকতি কতেসাতর কী প্রভাি পতড়? 
উত্তর: কতেসার অবেবরক্ত মিাতে কাজ কতর,  ার ফতি ওভারবহট িা ম াটর িানক হওযার সম্ভািনা োতক। 
 
৩.  এযার কবন্ডশনাতর “Over Gas Charge” িিতে কী মিাঝায? 
উত্তর: প্রতযাজতনর েয িনায মিবশ মরবিজাতরে েুাস ভরা হতি োতক Over Gas Charge িতি 
 
৪.  এযার কবন্ডশনাতর অবেবরক্ত েুাস োকতি মকান অংতশ িরফ জ তে মদ্খা  ায? 
উত্তর: সাধারণে সাকশন িাইতন িা ইভাতপাতরটর কতযতি িরফ জত । 
 
৫.  Over Gas Charge সনাক্ত করতে মকান  ি িুিহার করা হয? 
উত্তর:  ুাবনতফাড মেজ মসট ও ক্ল্ুাম্প ব টার িুিহার করা হয।  
 
৬. বকভাতি িযঝি এযার কবন্ডশনাতর েুাস সবিক আত ? 
উত্তর:  বদ্ কয বিং ভাতিা হয, মপ্রশার বরবেং স্বাভাবিক োতক, সাকশন িাইন িান্ডা বকন্তু িরফ যক্ত োতক, কতেসার 
স্বাভাবিকভাতি  তি ও কাতরে ি বিক োতক — েতি িযঝতে হতি েুাতসর পবর াণ সবিক আত । 
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েব তিে (Job Sheet) – ৪.৩.১  

 

R‡ei bvgt GKwU DB‡Ûv Gwmi wjK mbv³ I †givgZ Kiv| 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 

2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 

3. Gqvi KwÛkbviwUi ‰e`y¨wZK hšÍvw` Ges mvwK©U wVK Av‡Q wKbv †PK Kiv Ges bv _vK‡j †givgZ Kiv| 

4. Gevi ‰e`y¨wZK mvcøvB eÜ Kiv| 

5. PvwR©s jvBb Gi mv‡_ cÖ‡mm wUDe ms‡hvRb Kiv| 

6. Gevi WªvB bvB‡Uªv‡Rb 75 wcGmAvB †Z cÖ‡ek Kiv‡bv| 

7. Gevi mvevb cvwbi `ªeb e¨envi K‡i wjK mbv³ Kiv| 

8. wjK Ly‡R †c‡j Zv †givgZ Kiv| 

9. Gevi cybivq wjK †PK Kiv| 

10. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

11. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বিক মটি করার আতে পাওযার প্লাে খযতি মফিযন,  াতে তিদ্য ুবেক শক িা শটক সাবককতটর ঝয াঁবক না োতক। 
✓ মরবিজাতরে দ্াহু হতে পাতর (বিতশষ কতর R-32, R-290)। োই বিক মটতির স য কখনও আগুন, ম া িাবে িা 

বসোতরট িুিহার করতিন না। 
✓ কাতজর স্থান ম ন িি না হয। প কাপ্ত মভবেতিশন োকতি েুাস জত  বিতফারতণর ঝয াঁবক কত । 
✓ সবিক বিক মটি বকট, ইতিকিবনক বিক বেতটির, সািান-পাবন ব শ্রণ িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করুন। 

েবেগ্রস্ত িা ভয ি  িপাবে িুিহার বিপজ্জনক হতে পাতর। 
✓ বসতিত  নাইতিাতজন িা অনু েুাস মিাকাতনার স য সতিকাচ্চ বনধকাবরে  াতপর মিবশ না বদ্ন — এতে বসতি  মফতট 

ম তে পাতর। 
✓ মরবিজাতরে ম াখ িা ত্বতক িােতি গুরুের আর্ঘাে হতে পাতর। োই মসফবট েেিস ও গ্লাভস িুিহার করুন। 
✓ পবরতিতশ েুাস ম তড় মদ্ওযা বনবষি। বরকভাবর ইউবনট িুিহার কতর েুাস সংগ্রহ করুন। 
✓ োকক উৎপন্ন হতে পাতর এ ন মকাতনা  ি (ম  ন ম াটর ফুান)  ািাতিন না,  বদ্ মরবিজাতরে R-32 িা R-290 

হয। 
✓ কাজ মশতষ ধীতর ধীতর  াপ  যক্ত করুন এিং বনবিে করুন বসতিত  মকাতনা েুাস জত  মনই। 

 

  



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   213 

 

মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৪.৩.১ 

R‡ei bvgt GKwU DB‡Ûv Gwmi wjK mbv³ I †givgZ Kiv| 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

DB‡Ûv Gwm 1 wU 

bvB‡Uªv‡Rb wmwjÛvi 1 ‡mU 

‡eªwRs iW 1 wU 

‡cÖkvi †i¸‡jUi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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েব তিে (Job Sheet) – ৪.৩.২  

 

R‡ei bvgt DB‡Ûv Gwm BDwbU †K f¨vKzqvg Kiv| 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 

2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 

3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 

4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 

5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. h_v_© wbq‡g f¨vKzqvg cv¤ú Ges ‡cÖkvi †MR †gwb‡dvì Ges wmwjÛvi ms‡hvM Ki| 

8. f¨vKzqvg cv¤ú Ab K‡i BDwbU‡K evqyk~b¨ Ki| 

9. 30 BwÂ Ae gvK©vwi cvV Avmvi c‡iI AšÍZ 30-45 wgwbU f¨vKyqvg cv¤ú Pvjy ivL| 

10. ‡MR fvj¦ eÜ K‡i Zvi ci f¨vKzqvg cv¤ú eÜ Ki| 

11. wKQzÿb A‡cÿv K‡i cybwbwðZ Ki †h Avi †Kvb wjK †bB| 

12. Gevi †iwd«Rv‡i›U PvR© Kivi Rb¨ cÖ ‘̄wZ bv&I| 

13. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বিক মটি করার আতে পাওযার প্লাে খযতি মফিযন,  াতে তিদ্য ুবেক শক িা শটক সাবককতটর ঝয াঁবক না োতক। 
✓ মরবিজাতরে দ্াহু হতে পাতর (বিতশষ কতর R-32, R-290)। োই বিক মটতির স য কখনও আগুন, ম া িাবে িা 

বসোতরট িুিহার করতিন না। 
✓ কাতজর স্থান ম ন িি না হয। প কাপ্ত মভবেতিশন োকতি েুাস জত  বিতফারতণর ঝয াঁবক কত । 
✓ সবিক বিক মটি বকট, ইতিকিবনক বিক বেতটির, সািান-পাবন ব শ্রণ িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করুন। 

েবেগ্রস্ত িা ভয ি  িপাবে িুিহার বিপজ্জনক হতে পাতর। 
✓ বসতিত  নাইতিাতজন িা অনু েুাস মিাকাতনার স য সতিকাচ্চ বনধকাবরে  াতপর মিবশ না বদ্ন — এতে বসতি  মফতট 

ম তে পাতর। 
✓ মরবিজাতরে ম াখ িা ত্বতক িােতি গুরুের আর্ঘাে হতে পাতর। োই মসফবট েেিস ও গ্লাভস িুিহার করুন। 
✓ পবরতিতশ েুাস ম তড় মদ্ওযা বনবষি। বরকভাবর ইউবনট িুিহার কতর েুাস সংগ্রহ করুন। 
✓ োকক উৎপন্ন হতে পাতর এ ন মকাতনা  ি (ম  ন ম াটর ফুান)  ািাতিন না,  বদ্ মরবিজাতরে R-32 িা R-290 

হয। 
✓ কাজ মশতষ ধীতর ধীতর  াপ  যক্ত করুন এিং বনবিে করুন বসতিত  মকাতনা েুাস জত  মনই। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৪.৩.২ 

 

R‡ei bvgt DB‡Ûv Gwm BDwbU †K f¨vKzqvg Kiv| 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

DB‡Ûv Gwm 1 wU 

‡cÖkvi †MR †gwb‡dvì 1 wU 

f¨vKzqvg cv¤ú 1 wU 

‡iwd«Rv‡i›U wmwjÛvi 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৪.৪  

 

wkLb dj-5:- DB‡Ûv UvBc Gqvi KwÛkbvi ইনিি Ki‡Z cvi‡e| 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, সনাক্ত ও 
সংজ্ঞাবযে করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 
 

welqe Í̄yt 

1. DB‡Ûv টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর উপাদ্ান সনাক্ত কি   
2. ইনিতিশতনর জনু প্রতযাজনীয সরঞ্জা  ও  িপাবে বনিকা ন ও িুিহার কি  
3. DB‡Ûv টাইপ এযার কবন্ডশনার ইউবনট ইনিতিশতনর জনু মেবসবফতকশন অনযসাতর মদ্যাি কাটা 
4.  DB‡Ûv টাইপ এযার কবন্ডশনার ইউবনট ইনিতিশতনর জনু িাইতরর মি  স্থাপন করা  
5. DB‡Ûv টাইপ এযার কবন্ডশনার ইউবনট সবিকভাতি স্থাপন কি  
6. বসতি   ািয কতর কয বিং পারফর ুাে  া াই কি  

 

উইতন্ডা টাইপ এযার কবন্ডশনার একবট একক (Single Unit) কয বিং বসতি ,  া একবট িি কেতক িান্ডা রাতখ। এতে 
কতেসর, কনতেনসার, ইভাতপাতরটর, এক্সপুানশন বেভাইস ও ফুান একসাতে একই ইউবনতট োতক। এবট সাধারণে জানািা 
িা মদ্যাতির বনবদ্কি মখাতপ স্থাপন করা হয। 
ইনিতিশতনর উতেশু (Purpose of Installation): 

1.  িবট সবিকভাতি স্থাপন কতর সতিকাচ্চ কয বিং কা কে ো বনবিে করা। 
2. বিদ্য ুৎ ও মরবিজাতরে সাবককতটর বনরাপদ্ সংত াে বনবিে করা। 
3.  তির দ্ীর্ঘকস্থাবযত্ব ও বনরাপদ্ অপাতরশন বনবিে করা। 

DB‡Ûv Gqvi Kzjvi ’̄vc‡bi Rb¨ ¯’vb wbev©Pbt 

Gqvi Kzjvi ¯’vc‡bi Rb¨ cÖ_‡gB `vjv‡bi wbw ©̀ó K¶wU cwi`k©b Kiv cÖ‡qvRb| Gqvi Kzjvi emv‡Z n‡j iæ‡gi †h †Kvb 

w`‡Ki GKwU gy³ †`qv‡ji (evwn‡ii cÖv‡šÍi †`Iqvj) cÖ‡qvRb n‡e| DËi w`‡Ki †`Iqvj gy³ n‡j Zv‡Z emv‡bvB me 

‡P‡q fvj| Gi c‡i AMÖvwaKvi nj c~e© w`‡Ki †`qvj,  Gi c‡i AMÖvwaKvi nj `w¶Y w`‡Ki †`Iqvj| (evsjv‡`‡ki 

Rb¨)GqviKzjvi †`qv‡j emv‡bv DËg| Gqvi Kzjvi h‡_ó fvix e‡j Zv gReyZ wfwË †`qv‡j emv‡bv wbivc`| hw` Gqvi 

Kzjvi m¤ú~Y© Kvu‡Pi Rvbvjv ev †`Iqv‡j emv‡bv _v‡K| Zvn‡j †jvnvi A¨v‡½j wbwg©Z k³ wfwË ˆZwi K‡i wb‡Z n‡i| 

`w¶Y I cwðg w`‡Ki †`qv‡j emvB‡j Zvi Dc‡i Av”Qv`b / XvKbv †`Iqv DwPZ| G‡Z m~‡h©i Av‡jv hv‡Z mivmwi Gqvi 

Kzjv‡i co‡Z bv cv‡i | 

Gqvi KwÛkbvi ¯’vcb †h mg¯Í welq ¸wji Dci j¶¨ ivLv DwPZ Zv nj t 

1. Gqvi Kzjvi †hb Ly‡j bv c‡o| 

2. VvÛv evZvm †hb iæg †_‡K †ei n‡Z bv cv‡i| 

3. ¯’vcb RwbZ kã ˆZwi bv K‡i| 

4. Gqvi Kzjv‡ii wbivcËv †hb eRvq _v‡K| 

5. Kzwjs K‡q‡ji Nwbf~Z cvwb †hb evB‡i AcmvwiZ n‡Z cv‡i| 

6. A_©vr Gwmi evB‡ii Ask Kgc‡ÿ 1/4© © †_‡K 1/2© ©ch©šÍ Xvjy ivL‡Z n‡e| 

 ইনিতিশতনর জনু প্রতযাজনীয সরঞ্জা িঃ 
• স্ক্রু িাইভার মসট 
• বিি ম বশন ও বিট 
•  াপার বফো ও মিতভি 



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   217 

 

• স্ক্রু ও িে 
• কাি িা ধােয র মি  (Mounting Frame) 
• ইনসযতিশন মটপ 

ইনিতিশতনর ধাপস ূহিঃ 
ধাপ ১: প্রস্তুবে (Preparation) 

• ইনিতিশতনর উপ যক্ত স্থান বনিকা ন করুন। 
• মদ্ওযাি িা জানািায সবিক  াতপর মখাপ তেবর করুন। 
• তিদ্য ুবেক সংত াে (Power Socket) 220–240V এিং বনধকাবরে মিাতে উপ যক্ত বকনা ো পরীো করুন। 

ধাপ ২: মি  স্থাপন (Mounting Frame Installation) 
• জানািা িা মদ্যাতি একবট শক্ত ও মিতভি মি  িসান। 
• মিত র বনত র অংশ সা ানু িািয রাখযন,  াতে পাবন িাইতর বনষ্কাশন হতে পাতর। 

ধাপ ৩: ইউবনট স্থাপন (Placing the Unit) 
• এযার কবন্ডশনাতরর ইউবনট মিত  সািধাতন মিাকান। 
• ইউবনট স েি ও বস্থবেশীি বকনা ো মিতভি বদ্তয  া াই করুন। 
• প্রতযাজতন ইউবনতটর  ারপাতশ মফা  িা রািার েুাসতকট িাোন,  াতে িাোস বিক না হয। 

ধাপ ৪: তিদ্য ুবেক সংত াে (Electrical Connection) 
• ইউবনতটর বনধকাবরে পাওযার পতযতে প্লাে সং যক্ত করুন। 
• গ্রাউন্ড সংত াে আত  বকনা বনবিে করুন। 
• কতরাি পুাতনি  াবিতয কা কে ো পরীো করুন। 

ধাপ ৫: বনষ্কাশন িুিস্থা (Drainage Arrangement) 
• উইতন্ডা এবসর বনত  কনতেনতসট মিন মহাি োতক। 
• বনবিে করুন পাবন িাইতরর বদ্তক সবিকভাতি মির হতি। 
• মিন মহাি িন্ধ োকতি পবরষ্কার করুন। 

ধাপ ৬: পরীেণ (Testing) 
• এযার কবন্ডশনার  াবিতয িান্ডা িাোস পরীো করুন। 
• কতেসর, ফুান ও োত কািুাতটর কাজ প কতিেণ করুন। 
• মকান কম্পন িা শব্দ হতি বকনা িেু করুন। 
• োপ াত্রা বনযিণ কাজ করত  বকনা পরীো করুন। 

বনরাপত্তা সেককোিঃ 
• ইনিতিশতনর আতে বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ রাখযন। 
• PPE (গ্লাভস, েেিস, মসফবট মিে) িুিহার করুন। 
• উচ্চ স্থাতন ইনিতিশতনর স য মসফবট মিে িুিহার িাধুো ূিক। 
• ইউবনতটর বনত  দ্াাঁবড়তয কাজ করা বিপজ্জনক। 
• পাবন বনষ্কাশন িা তিদ্য ুবেক োতর আদ্রকো ম ন না োতক ো বনবিে করুন। 
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ইনিতিশতনর পর রেণাতিেণ বনতদ্কশনািঃ 
• বফোর প্রবে ১৫ বদ্তন পবরষ্কার করুন। 
• কনতেনসার কতযি ধযতিা  যক্ত রাখযন। 
• বনযব ে ইতিকবিক সংত াে ও প্লাে ম ক করুন। 
• পাবনর বনষ্কাশন বিক আত  বকনা প কতিেণ করুন। 
• ি তর অন্তে একিার সাবভকস করান। 

ইনিতিশতনর স য সম্ভািু স সুা ও স াধানিঃ 
 

স সুা সম্ভািু কারণ স াধান 

িান্ডা না হওযা েুাস ক , বফোর মনাংরা েুাস  াজক ও বফোর পবরষ্কার করুন 

অস্বাভাবিক শব্দ ফুান িযজ িা কম্পন ফুান ও মিাে টাইট করুন 

পাবন বিক মিন ব্লক মিন মহাি পবরষ্কার করুন 

ইউবনট  ািয না হওযা পাওযার স সুা তিদ্য ুবেক সংত াে ম ক করুন 

এক নজতর উইতন্ডা এযার কয িার স্থাপনিঃ 
Gqvi Kzjv‡ii ¯’vc‡bi Rb¨ cÖ_‡gB †Kwms Gi gvc wb‡Z nq| cÖ ’̄ I D”PZvi gv‡c †`Iqvj †K‡U wb‡Z nq †Kwms I 

†`Iqv‡ji gv‡c GKwU ỳBw`K †Lvjv Kv‡Vi ev· ˆZwi Kiv ‡h‡Z cv‡i| Zv wm‡g›U ev evwji mvnv‡h¨ †`Iqv‡j AvU‡K 

wb‡Z n‡e| Gi mv‡_ Kzjv‡ii †KwmswU ¯Œz w`‡q AvUKv‡Z n‡e hv‡Z evB‡i ev wfZ‡i KzjviwU c‡o bv hvq| hw` cvuP BwÂ 

†`Iqvj nq Z‡e evwn‡ii w`‡K fvi D‡Ëvj‡bi Rb¨ †jvnvi †d«‡gi e¨e¯’v Ki‡Z n‡e|Gqvi Kzjv‡ii †KwmswU †`Iqv‡j 

emv‡bvi c‡i Zv ¯Œzi mvnv‡h¨ h‡_ó k³ K‡i AvUKv‡Z nB‡e| GUv AvUKv‡bvi Av‡M †j‡fwjs cix¶v K‡i wb‡Z n‡e| 

evB‡ii w`‡K 6.5 wg. wg. ev 1/4 BwÂ Xvjy Ki‡Z n‡e| hv‡Z Kzwjs K‡q‡j Nbxf~Z cvwb evB‡ii w`‡K P‡j Av‡m| †Kwms 

Gi wfZi †Pwmm emv‡bvi c‡i Zv AvUKv‡bvi e¨e¯’v Ki‡Z nq| Gic‡i †Kwms I †`qv‡ji ga¨Kvi dvuKv eÜ Ki‡Z 

n‡e| Gi Rb¨ k³ ivevi wóªc ev ivevi wmwjs M¨vm‡KU ev †dvg e¨eüZ nq| 

 

Gqvi wdëv‡ii KvRt 

evZv‡m Aew¯’Z KwVb Zij I evqexq gqjv, AveR©bv, †ivM-Rxevb~y BZ¨vw` Ae¯’vb K‡i weavq Gqvi KwÛkwbs Gi mgq 

mieivnK…Z wbqwš¿Z evZvm ‡_‡K †m mg Í̄ Ac ª̀e¨ Acmvib Kiv nq, Avi G‡KB weï×KiY ev cwi®‹vi KiY ejv nq| 

A_ev †h h‡š¿i mvnv‡h¨ evZvm weï× ev cwi®‹vi Kiv nq Zvnv‡K Gqvi wdëvi ejv nq| GwU mvaviYZ d«›U Kfv‡ii 

wb‡P _v‡K| 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- ৪.4 

 

১.  ইনিতিশতনর আতে কী পরীো করতে হতি? 

২.  ইউবনট িসাতনার স য বনত র অংশ িািয রাখা মকন প্রতযাজন? 

৩.  ইনিতিশতনর স য মকান PPE িুিহার করা উব ে? 

৪.  বফোতরর কাজ কী? 

৫.  ইনিতিশতনর পর কী পরীো করতে হতি? 

৬.  ইউবনট ইনিি করার জনু মকান জাযো উপ যক্ত নয? 

 

 

DËicÎ (Answer Key)- ৪.4 

 

১.  ইনিতিশতনর আতে কী পরীো করতে হতি? 
উত্তর: 

• মদ্ওযাি িা জানািার  াপ ও শবক্ত 
• তিদ্য ুবেক সংত াে ও মভাতেজ 
• প কাপ্ত িাযয  িা তির িুিস্থা আত  বকনা 

২.  ইউবনট িসাতনার স য বনত র অংশ িািয রাখা মকন প্রতযাজন? 
উত্তর: পাবনর বনষ্কাশন (Drainage) সহজ করার জনু বনত র অংশ সা ানু িািয রাখা হয। 

৩.  ইনিতিশতনর স য মকান PPE িুিহার করা উব ে? 
উত্তর: গ্লাভস, েেিস, মসফবট মিে এিং মসফবট শু। 

৪.  বফোতরর কাজ কী? 
উত্তর: বফোর িাোতসর ধযিা,  যিা ও অুািাতজকন আটকায। 

৫.  ইনিতিশতনর পর কী পরীো করতে হতি? 
উত্তর: 

• কয বিং বিক আত  বকনা 
• শব্দ িা কম্পন আত  বকনা 
• মিন সবিকভাতি কাজ করত  বকনা 
• পাওযার সংত াে বনরাপদ্ বকনা 

৬.  ইউবনট ইনিি করার জনু মকান জাযো উপ যক্ত নয? 
উত্তর: সরাসবর সূত কর আতিা, আদ্রক িা িি র্ঘর এিং েুাস মিাতভর পাতশ। 
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েব তিে (Job Sheet) – 4.৪.১ 

R‡ei bvgt DB‡Ûv Gwm BDwbU ’̄vcb Kiv| 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 

2. DB‡Ûv Gwm wU c¨v‡KU †_‡K †ei Ki Ges BÝU‡jkb g¨vbyqvjwU co| 

3. g¨vbyqvj G †`qv wb‡ ©̀kvewj Abyhvqx Kvw•LZ †`qv‡j gvK© Ki| 

4. gvK© Kiv †`qvj MÖæf K‡i bvI| 

5. ‡`qv‡ji evB‡ii As‡k Ggbfv‡e Gj eªv‡KU A_ev wbivcËv MÖxj ¯’vcb Ki hv‡Z evB‡ii As‡k wKQzUv Xvjy 

_v‡K| 

6. Gevi DB‡Ûv GqviKwÛkbv‡ii nvDwRs ev †Kwms wU Av‡M MÖæf Kiv †`qv‡j MÖxj Gi gv‡S ¯’vcb Ki| 

7. nvDwRs Ges †`qv‡ji gv‡Si dvKv Ask cywU A_ev KK©kxU w`‡q fvjfv‡e G‡U `vI| 

8. Gevi DB‡Ûv GwmwU nvDwRs Gi g‡a¨ ¯’vcb Ki| 

9. Gevi B‡jKwUªKvj m‡KU AvDU‡jU ¯’vcb Ki| 

10. ‡gwkb Pvjy K‡i ch©‡eÿb Ki| 

11. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ ইনিতিশতনর আতে বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ রাখযন। 
✓ PPE িুিহার করুন (গ্লাভস, েেিস, মসফবট মিে)। 
✓ উচ্চ স্থাতন কাজ করার স য মসফবট মিে িুিহার িাধুো ূিক। 
✓ েুাস  াজক িা ভুাকয যা  করার স য ধূ পান িা আগুন মেতক দূ্তর োকয ন। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – 4.৪.১ 

R‡ei bvgt DB‡Ûv Gwm BDwbU ’̄vcb Kiv | 
 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

G‡jb wK 5 wgwg 1 wU 

A¨vWRv‡÷ej †iÂ 2 wU 

‡cÖkvi †MR †gwb‡dvì 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

DB‡Ûv UvBc Gwm 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৪.৫ 

 

বশখণ ফি-৬: ক কতেত্র, সরঞ্জা  ও  িপাবে পবরষ্কার/রেণাতিেণ করতে পারতি। 
 

বশখণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও সংজ্ঞ ডয়ি 

কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 
 

welqe Í̄yt 

1. কম ের্েত্র েডিষ্ক ি কি  এবং উেকিিগুডল সংিেি কি   

2. সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি কি , েডিি েন্য েিীে  কি  এবং সংিেি কি   

3. েডিিস্ত/ত্রুটিপূি ে সিঞ্জ ম ও  েে ডি জমি মি/প্রডিস্থ্ েি  

 

ডিখি িল - ৬, মডিউল - ২ এি ডিখি িল - ৭ এ বি েি  কি  হর্য়র্ে। 
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মডিউল-৫   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউলঃ ¯úøxU এিং পুাতকজ UvBc GqviKwÛkbvi mvwf©m, †givgZ I  

iÿbv‡eÿb Kiv 

SICIP-LE-RAC-05-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ড ডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্ি র্ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ডবভ গ, অর্ ে মেি লয় 
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 বেউি (Module) – ৫ 
 

gwWDj wk‡ivbvgt ¯úøxU এিং পুাতকজ UvBc GqviKwÛkbvi mvwf©m, †givgZ I iÿbv‡eÿb Kiv| 

 

BDwbU ‡KvWt SICIP-LE-RAC-05-O                              ‡bvwgbvj AvIqvi t 120 N›Uv| 

 

gwWD‡ji weeiY  t  

এই  বেউতি বিট এিং পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতিত র সাবভকবসং, রেণাতিেণ এিং ইনিতিশন Kivi Rb¨ cÖ‡qvRbxq 

জ্ঞান, দ্েো এিং দৃ্বিভবি অন্তভয কক্ত রতযত । রেণাতিেণ কাতজর প্রস্তুবে গ্রহণ; w¯úøU এিং পুাতকজ ধরতণর এযার কবন্ডশবনং 

ইউবনতটর স সুা স াধান; তিদ্য ুবেক এিং ইতিকিবনক বসতি  রেণাতিেণ/ম রা ে;  াবিক বসতি  এিং উপাদ্ানগুবির সাবভকবসং; 

w¯úøU এযার কবন্ডশনার ইনিি করা; ক কতেত্র, এিং সরঞ্জা  পবরষ্কার/রেণাতিেণ করা GB  বেউতি AšÍf©y³ i‡q‡Q|  

 

wkLb djt GB gwWDjwU m¤ú~Y© Kivi ci, cÖwkÿYv_x© wb‡¤œv³ KvR Mywj Ki‡Z mÿg n‡e-  

1. w¯úøU Gwm †givgZ I iÿYv‡eÿ‡Yi Rb¨ cÖ‡qvRbxq cÖ ȳ‘wZ MÖnb Ki‡Z cvi‡e। 

2. w¯úøU Gwm Ges c¨v‡KR UvBc Gwmi Uªvejï¨wUs Ki‡Z cvi‡e। 

3. w¯úøU Gqvi KwÛkbvi Gi B‡jKwUªKvj Ges B‡jKUªwbK mvwK©U †givgZ Ki‡Z cvi‡e। 

4. w¯úøU Gqvi KwÛkbvi Gi †gKvwbKvj mvB‡Kj †givgZ Ki‡Z cvi‡e। 

5. w¯úøU এযার কবন্ডশনার ইনিি Ki‡Z cvi‡e।  

6. ক কতেত্র, সরঞ্জা  এবং  েে ডি পবরষ্কার/রেণাতিেণ Ki‡Z cvi‡e।  

 

A¨v‡mm‡g›U µvB‡Uwiqvt 

1 বনরাপদ্ ক কপিবে প কতিেণ করা এিং িুবক্তেে সযরো ূিক সরঞ্জা  (বপবপই) িুিহার করা 

2 ক কতেত্র পবরদ্শকন করা এিং ঝয াঁবক দূ্র করা 

3 সরঞ্জা  এিং উপকরণ সংগ্রহ করা 

4 সরঞ্জা  এিং উপকরণ িুিহারত ােুো এিং  াতনর জনু পরীো করা 

5 ক কতেত্র পবরতষিা কা কিত র জনু প্রস্তুে করা 

6 বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার পবরদ্শকন করা এিং সংবিি প্র যবক্তেে েেু সনাক্ত করা 

7 স সুা/স সুা সম্পবককে প্রাসবিক েেু ইউবনতটর িুিহারকারী/ াবিতকর কা  মেতক বজজ্ঞাসা করা  

8 তিদ্য ুবেক োতরর সাবককট পরীো করা এিং সনাক্ত করা  

9 বিট এিং পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশনার ইউবনট  ািয এিং পবর ািনা করা,  বদ্ সম্ভি হয, এিং 

পবর ািনা প কতিেণ করা 

10 তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক এিং  াবিক পরাব বে প কতিেণ করা এিং মরকেক করা  

11 বসতিত র স সুা/স সুা ব বিে করা এিং ফিাফি/উদ্ঘাটন মরকেক করা  

12 তিদ্য ুবেক স সুা/স সুা ব বিে করা  

13 ত্রুবটপূণক তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক উপাদ্ান পরীো করা এিং প্রতযাজতন ম রা ে/প্রবেস্থাপন করা  

14 ইনভাটকার সাবককট পরীো করা এিং ম রা ে/প্রবেস্থাপন করা  

15 প্রবেস্থাপতনর জনু তিদ্য ুবেক উপাদ্াতনর মেবসবফতকশন পরীো করা এিং মরকেক করা 
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16 তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক রেণাতিেণ কা কি  প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনতদ্কশনা অনযসাতর পবর াবিে করা 

17 তিদ্য ুবেক উপাদ্ান এিং বসতিত র পবর ািনা প্রস্তুেকারতকর মেবসবফতকশন অনযসাতর সবিক কা ককাবরোর 

জনু পরীো করা  

18 কতেসাতরর অপাতরশন ত্রুবট ব বিে করা এিং িুাখুা করা 

19 কতেসাতরর ত্রুবট ম রা ে করা এিং স্বাভাবিক বিযাকিাতপর জনু পরীো করা 

20  াবিক মরবিজাতরশন বসতিত র ত্রুবট ব বিে করা এিং প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর 

ম রা ে/পবরতষিা করা  

21 বিট টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতিত র উপাদ্ানগুবির পবরতষিা পিবে প্রস্তুেকারতকর 

বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর পবর াবিে  

22 বিট এিং পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং ইউবনটগুবি প্রস্তুেকারতকর মেবসবফতকশন অনযসাতর গ্রহণত ােু 

অপাতরবটং ক কে োর জনু পরীো করা 

23 মিসতপ্লট মসট আপ  ো ে পবর াপ অনযসাতর সম্পন্ন করা  

24 িাইতরর মি  বস্থর এিং মসট আপ করা 

25 অভুন্তরীণ এিং িবহরিন ো ার বটউি সংত াে করা 

26 ো ার বটউতির বিক এিং  াপ পরীো আতে মেতক তেবর এিং ভুাকয যা  করা  

27 মরবিজাতরে  াবজকং িুান্ডােক পিবে অনযসাতর সম্পন্ন করা  

28 বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার  ািয এিং  ািাতনা করা 

29 ক কতেত্র পবরষ্কার করা হয এিং ক কতেতত্রর প্রতযাজনীযো অনযসাতর উপকরণ সংরেণ করা 

30 সরঞ্জা  এিং সরঞ্জা  পবরষ্কার করা, েবেগ্রস্ত এিং িযবেতকট করা হয বকনা ো পরীো করা ( বদ্ প্রতযাজন 

হয) এিং ক কতেতত্রর অিস্থা অনযসাতর সংরেণ করা  

31 েবেগ্রস্ত/ত্রুবটপূণক সরঞ্জা  এিং  েে ডি ম রা ে/প্রবেস্থাপতনর জনু বরতপাটক করা 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৫.১ 

 

wkLb dj-1:- w¯úøU Gwm †givgZ I iÿYv‡eÿ‡Yi Rb¨ cÖ‡qvRbxq cÖ ȳ‘wZ MÖnb Ki‡Z cvi‡e। 

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, সনাক্ত ও সংজ্ঞাবযে 
করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 
 
 

welqe Í̄yt 

1. w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbvi বসতি  স িডভডসং, রেণাতিেণ ও ইনিতিশন 

2. বনরাপদ্ কাতজর অনযশীিন এিং PPE িুিহাতরর বনতদ্কবশকা m¤ú©‡K ে ি   

3. পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতি  স িডভডসং, রেণাতিেণ ও ইনিতিশন 

4. ক র্েি স র্র্ সম্পকেযুক্ত ঝয াঁবক (Hazards) m¤ú©‡K ে ি  এবং দূি কি  

5. ¯úøxU এিং পুাতকজ UvBc GqviKwÛkbvi-Gi e¨vL¨v এেং cÖKvi‡f` 

 
বিট ও পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতি  সাবভকস, রেণাতিেণ ও ইনিতিশতনর স য বনরাপদ্ কাতজর অনযশীিন এিং 
PPE িুিহাতরর বনতদ্কবশকািঃ 
এযার কবন্ডশবনং (Air Conditioning) বসতিত র সাবভকস, রেণাতিেণ ও ইনিতিশন এ ন একবট কাজ  া বিদ্য ুৎ, মরবিজাতরে 
েুাস, উচ্চ  াপ, োপ াত্রা পবরিেকন এিং উচ্চ স্থাতন কাজ করার  তো ঝয াঁবকপূণক উপাদ্াতনর সতি সম্পবককে। এই কারতণ কাতজর 
স য বনরাপদ্ কাতজর পিবে (Safe Work Practice) অনযসরণ করা এিং সবিক িুবক্তেে সযরো সরঞ্জা  (Personal Protective 
Equipment – PPE) িুিহার করা অেুন্ত গুরুত্বপূণক। 
 

বনরাপদ্ কাতজর অনযশীিন (Safe Work Practices): 
ক) কাজ শুরু করার পূিক প্রস্তুবে: 

✓ বিদ্য ুৎ সংত াে বিবিন্ন করুন (Lockout/Tagout পিবে অনযসরণ করুন)   
✓ টয িস ও  িপাবে পরীো করুন   
✓ কাতজর এিাকা সযরবেে ও পবরোর রাখযন   
✓ সেকক সংতকে (Warning Sign) স্থাপন করুন   

খ) মরবিজাতরে হুান্ডবিং সেককো: 
- মরবিজাতরতের সাতে কাজ করার স য  াে িুিহার করুন   
- আগুতনর কা াকাব  ধূ পান িা কাজ করতিন না   
- বসবিন্ডার সিস য মসাজা অিস্থায রাখযন   
- বিক মটতির জনু সািান পাবন িুিহার করুন   

ে) ইতিকবিকুাি বনরাপত্তা: 
- মভজা হাতে সংত াে েশক করতিন না   
- ইনসযতিতটে গ্লাভস ও জযো পবরধান করুন   
- সবিক ব টার িুিহার করুন   
- শটক সাবককতটর কারণ বনণকয না কতর সংত াে মদ্তিন না   
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র্ঘ) উচ্চ স্থাতন কাতজর সেককো: 
- মসফবট মিে িুিহার করুন   
- বসাঁবড় বস্থবেশীি অিস্থায রাখযন   
- সহকারী ক কী সহ কাজ করুন   

ঙ) মকব কুাি িুিহাতর সেককো: 
- মিতিি পড়য ন ও গ্লাভস িুিহার করুন   
- ম াতখ িা ত্বতক িােতি পাবন বদ্তয ধযতয মফিযন   

 ) কাজ মশতষ: 
- সংত াে  া াই করুন ও এিাকা পবরষ্কার করুন   
- টয িস ও PPE সংরেণ করুন   

িুবক্তেে সযরো সরঞ্জা  (PPE): 

PPE না  িুিহাতরর উতেশু  ন্তিু 

Safety Glass 
ম াতখ ধযতিা িা মকব কুাি পড়া মেতক রো 

কতর 
েুাস  াজক িা বক্ল্বনংতযর স য 

প্রতযাজনীয 

Insulated Gloves হােতক বিদ্য ুৎ ও োপ াত্রা মেতক রো কতর রািার ইনসযতিতটে হওযা উব ে 

Safety Shoes 
পা রো কতর ও তিদ্য ুবেক শক মেতক সযরো 

মদ্য 
নন-বিপ মসাি  যক্ত 

Mask/Respirator েুাস িা ধযতিা মেতক শ্বাস ি রো কতর N95 িা মরবিজাতরে উপত ােী 

Safety Helmet  াোয িস্তু পড়া মেতক রো কতর উচ্চ স্থাতন কাতজর স য 

Ear Protection অবেবরক্ত শব্দ মেতক কান রো কতর কতেসর িা পুাতকজ ইউবনতটর স য 

Safety Belt পতড়  াওযা মেতক রো কতর উচ্চ স্থাতন কাতজর স য 

Coverall শরীরতক ধযতিা ও মকব কুাি মেতক রো কতর কটন িা ফাযার মরবজিুাে 
 

সাধারণ বনরাপত্তা বনতদ্কশনািঃ 
- অপ্রতযাজনীয িুবক্ত িা বশশু কাতজর এিাকায োকতে পারতি না।   
- কাতজর আতে সি সংত াে সবিক বকনা  া াই করুন।   
- ধােি েহনা পতর তিদ্য ুবেক কাজ করতিন না।   
- প্রবশবেে িুবক্ত দ্বারা সাবভকস ও ইনিতিশন করুন।   
- দ্যর্ঘকটনা র্ঘটতি বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ করুন ও বনরাপদ্ স্থাতন  ান।   
- ফাযার এক্সবটংগুইশার ও ফািক এইে বনকতট রাখযন। 

পবরতিশ ও স্বাস্থু সযরোিঃ 
- মরবিজাতরে েুাস িাোতস বনেকে করতিন না।   
- পযরতনা মেি িা মকব কুাি সবিকভাতি বনষ্পবত্ত করুন।   
- বরকভাবর ম বশন িুিহার কতর েুাস পযনিঃিুিহার করুন।   
- িজকু ও বফোর বনবদ্কি স্থাতন মফিযন। 

 

বিট ও পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতি  সাবভকস, রেণাতিেণ ও ইনিতিশতনর সাতে সম্পবককে ঝয াঁবক 
(Hazards): 
এযার কবন্ডশবনং বসতি  সাবভকস িা ইনিতিশন করার স য ক কীরা বিবভন্ন ধরতনর বিপতদ্র  যতখা যবখ হতে পাতরন, ম  ন 
তিদ্য ুবেক,  াবিক, রাসাযবনক, োপ, উচ্চো ও পবরতিশেে ঝয াঁবক। বনত  প্রবেবট ঝয াঁবকর ধরন, উৎস, সম্ভািু েবে ও প্রবেতরাধ 
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িুিস্থা বিস্তাবরেভাতি উতল্লখ করা হি। 
তিদ্য ুবেক ঝয াঁবক (Electrical Hazards): 

উৎস: 
- িাইভ সাবককট িা োতর কাজ করা 
- মভজা হাতে তিদ্য ুবেক সংত াে েশক করা 
- ইনসযতিশন নি োর িুিহার করা 
সম্ভািু েবে: 
- তিদ্য ুবেক শক িা বিদ্য ুৎেৃি হওযা 
- অবিকাণ্ড িা বিতফারণপ্রবেতরাধ িুিস্থা: 
- বিদ্য ুৎ সংত াে বিবিন্ন করুন (Lockout/Tagout) 
- ইনসযতিতটে টয িস ও গ্লাভস িুিহার করুন 
- সবিক মভাতেজ মটিার িুিহার করুন 
 াবিক ঝয াঁবক (Mechanical Hazards): 
উৎস: 
- রূ্ঘণকায ান ফুান, কতেসর, মিে 
- ধারাতিা মব্লে, বটউি কাটার িা মেবজং টয িস 
সম্ভািু েবে: 
- কাটা, ব  বট খাওযা িা মপবশ টানপ্রবেতরাধ িুিস্থা: 
- Safety Gloves ও Shoes িুিহার করুন 
-  যবভং পাটকস িন্ধ না কতর কাজ করতিন না 
- ভারী  ি উতত্তািতন বট ওযাকক করুন 

রাসাযবনক ঝয াঁবক (Chemical Hazards): 
উৎস: 
- মরবিজাতরে েুাস, কতেসর অতযি, বক্ল্বনং মকব কুাি 
সম্ভািু েবে: 
- ত্বক িা ম াতখ জ্বািাতপাড়া 
- শ্বাসকি িা  াো মর্ঘারাপ্রবেতরাধ িুিস্থা: 
- Mask ও Safety Glass িুিহার করুন 
- িাযয  িা তির িুিস্থা রাখযন 
- মকব কুাতির মিতিি পড়য ন 

উ য  স্থাতন কাতজর ঝয াঁবক (Working at Height Hazards): 
উৎস: 
-  াদ্ িা ওযাি েুাতকতট ইনিতিশন 
সম্ভািু েবে: 
- পতড়  াওযা িা আর্ঘােপ্রাপ্ত হওযাপ্রবেতরাধ িুিস্থা: 
- Safety Belt/Harness িুিহার করুন 
- বসাঁবড় বস্থবেশীি অিস্থায রাখযন 
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বিট ও পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতিত  িুিহৃে টয িস ও ইকয ইপত েিঃ 
 ুাবনতফাড মেজ মসট (Manifold Gauge Set):  
িুিহার: মরবিজাতরতের  াপ (Pressure) পবর াপ ও মরবিজাতরে  াজক/বরকভাবর করার কাতজ িুিহৃে হয। 
ধরন: R-22, R-410A, R-134a ইেুাবদ্ েুাতসর জনু আিাদ্া মসট োতক। 
সেককো: ভয ি েুাতসর মেজ িুিহার করতি বরবেং ভয ি আসতে পাতর িা মেজ নি হতে পাতর। 
ভুাকয যা  পাম্প (Vacuum Pump):  
িুিহার: বসতি  মেতক আদ্রকো ও িাযয মির করতে িুিহৃে হয ইনিতিশতনর আতে। 
গুরুত্ব: ভুাকয যা  বিকভাতি না করতি বসতিত  পাবন িা িাযয মেতক কতেসর েবেগ্রস্ত হয। 
মরবিজাতরে বরকভাবর ম বশন (Refrigerant Recovery Machine):  
িুিহার: পযতরাতনা েুাস পযনিঃিুিহার িা সংরেতণর জনু বসতি  মেতক বনরাপতদ্ মরবিজাতরে মির করা হয। 
সেককো: বরকভাবর ম বশন  ািাতনার স য  াে ও গ্লাভস পরা জরুবর। 
বেবজটাি ক্ল্ুাম্প ব টার (Digital Clamp Meter):  
িুিহার: মভাতেজ, কাতরে, মরবজিুাে, কবেবনউবট ইেুাবদ্ পবর াতপর কাতজ িুিহৃে হয। 
প্রতযাে: ইতিকবিকাি সাবককট ম ক ও িািিশুবটং। 
টকক মরঞ্চ (Torque Wrench): 
িুিহার: বনবদ্কি  াপ াত্রায নাট-তিাে টাইট করতে িুিহৃে হয,  াতে অবেবরক্ত িা ক  টাইট না হয।  
িুিহার মেত্র: ইনতোর ও আউটতোর ইউবনট সংত াতে পাইপ মেযার নাট টাইট করা। 
মেযাবরং টয ি (Flaring Tool): 
িুিহার: কপার বটউতির প্রাতন্ত মেযার তেবর করতে িুিহৃে হয,  াতে পাইতপর সংত াে বিকপ্রুফ হয। 
সেককো: মেযার করার আতে বটউি ভাতিাভাতি কাটা ও পবরোর করা উব ে।  
মসাযাবজং টয ি (Swaging Tool): 
িুিহার: একবট পাইতপর  যখ িড় কতর অনু পাইতপর বভেতর িয বকতয জতযে তেবর করতে। 
গুরুত্ব: পাইপ জতযতে মেবজং করার আতে বফবটং টাইট রাখতে সাহা ু কতর।  
বটউি কাটার (Tube Cutter): 
িুিহার: কপার পাইপ সবিক  াতপ কাটার জনু িুিহৃে হয। 
সেককো: ফাইি বদ্তয প্রান্ত  সৃণ কতর বনতে হতি, ম ন মেবজং বিকভাতি হয।  
মেিাবরং টয ি (Deburring Tool): 
িুিহার: কাটা পাইতপর প্রাতন্তর ধারাতিা অংশ িা িার েয তি মফিার জনু িুিহৃে হয।  
মেবজং ট ক (Brazing Torch):  
িুিহার: কপার পাইপ মজাড়া বদ্তে মেবজং করার কাতজ িুিহৃে হয। 
েুাস উৎস: অবক্সতজন ও এিবপবজ / অুাবসবটবিন েুাস। 
সেককো: ফাযার এক্সবটংগুইশার ও মসফবট েেিস িুিহার আিশুক। 
বিক বেতটির (Leak Detector):  
িুিহার: মরবিজাতরে বিক সনাক্ত করার জনু িুিহৃে হয। 
ধরন: 

• ইতিকিবনক 
• সািান পাবন পিবে 

সেককো: ইতিকিবনক বেতটির িুিহাতর িুাটাবর বিক আত  বকনা বনবিে হতে হতি। 
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মরবিজাতরে ওতযইং মেি (Refrigerant Weighing Scale):  
িুিহার: মরবিজাতরে  াতজকর সবিক পবর াণ  াপার জনু িুিহৃে হয। 
গুরুত্ব: অবেবরক্ত িা ক  েুাতস কয বিং পারফর ুাে কত   ায। 
ভুাকয যা  মেজ /  াইিন মেজ (Vacuum / Micron Gauge): 
িুিহার: ভুাকয যা  প্রবিযায কেটা েভীর ভুাকয যা  হতযত  ো  াপতে িুিহৃে হয।  
গুরুত্ব: ৫০০  াইিতনর বনত  না তি বসতিত  আদ্রকো  যক্ত হতযত  মিাঝায। 
ইনিতিশন টয িস মসট (General Installation Tools): 
অন্তভয কক্ত: 

• স্ক্রু িাইভার (Flat & Star) 
• েুানার / অুােজাতিিি মরঞ্চ 
• হুা ার 
• বিি ম বশন ও বিি বিট 
• প্লাযাসক 
• ইনসযতিশন মটপ 
• মকিি টাই ও কাটার 

 
িুিহার: এবস ইউবনট বফবটং, মকিি সংত াে, েুাতকট মসটআপ ও কনতেনতসট পাইপ বফবটংতযর কাতজ। 
ম জাবরং মটপ ও মিতভি (Measuring Tape & Spirit Level):  
িুিহার: ইউবনট ইনিতিশতনর স য সবিক মিতভি ও দূ্রত্ব পবর াতপ। 
বফন মেইটনার (Fin Straightener): 
িুিহার: কনতেনসার িা ইভাতপাতরটর কতযি-এর িাাঁকাতনা বফন (Fin) মসাজা করার জনু িুিহৃে হয। 
গুরুত্ব: বফন িাাঁকা োকতি িাযযপ্রিাহ িাধাগ্রস্ত হয, ফতি কয বিং দ্েো কত   ায।  
কতন্ডনসার কতযি বক্ল্বনং পাম্প (Condenser Coil Cleaning Pump): 
িুিহার: কনতেনসার কতযি পবরষ্কার করার জনু মপ্রসার ওযাশ িা বক্ল্বনং সবিউশন মে করতে িুিহৃে হয। 
সেককো: অবেবরক্ত  াপ প্রতযাতে কতযি েবেগ্রস্ত হতে পাতর।  
মরবিজাতরে  াজক মহাস (Refrigerant Charging Hose):  
িুিহার:  ুাবনতফাড মেজ ও বসতিত র সাবভকস মপাটক সংত াতের জনু। 
গুরুত্ব: বিকপ্রুফ সংত াে িজায রাখতে সহাযক। 
মরবিজাতরে বসবিন্ডার (Refrigerant Cylinder): 
িুিহার: মরবিজাতরে সংরেণ ও  াজক করার জনু। 
ধরন:  

• বেসতপাতজিি 
• বরবফতিিি 

পাইপ মিন্ডার (Pipe Bender): 
িুিহার: কপার পাইপতক প্রতযাজন অনয াযী িাাঁকাতনার জনু িুিহৃে হয।  
সেককো: পাইতপ বকঙ্ক না পতড়, ো বনবিে করতে হতি। 
মকিি বিবম্পং টয ি (Cable Crimping Tool): 
িুিহার: োর সংত াতে টাব কনাি িা িাে সং যক্ত করার জনু িুিহৃে হয। 
গুরুত্ব: বনরাপদ্ তিদ্য ুবেক সংত াে বনবিে কতর। 
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ইনিাতরে োত কাব টার (Infrared Thermometer): 
িুিহার: ইভাতপাতরটর, কনতেনসার িা আউটতিট মটম্পাতর ার  াপার জনু।   
গুরুত্ব: কয বিং পারফর ুাে  া াই করতে সাহা ু কতর। 
োত কা-হাইতগ্রাব টার (Thermo-Hygrometer): 
িুিহার: িাযযর োপ াত্রা ও আদ্রকো  াপার জনু িুিহৃে হয। 
গুরুত্ব: সবিক কবন্ডশবনং কুাবিতেশন বনধকারতণ সাহা ু কতর।  
িাে ফাইন্ডার / ওযাি বেতটির (Stud Finder / Wall Detector): 
িুিহার: ওযাতির বভেতর িযকাতনা োর িা পাইপ আত  বকনা ো শনাক্ত করতে িুিহৃে হয,  াতে ইনিতিশতনর স য দ্যর্ঘকটনা না 
র্ঘতট। 
ওযুার মটিার / কবেবনউবট মটিার (Wire or Continuity Tester): 
িুিহার: ইতিকবিকাি সংত াতে োর সবিকভাতি  যক্ত আত  বকনা ো  া াই করার জনু। 
 
অুােজাতিিি প্লুাটফ ক িুাোর (Adjustable Platform Ladder): 
িুিহার: উচ্চ স্থাতন বনরাপতদ্ কাজ করার জনু িুিহৃে হয।  
 
 

w¯úøU UvBc Gqvi-KwÛkbvit 

w¯úøU K_vwUi A_© nj wef³ ev Avjv`v| GB c×wZ‡Z `yBwU Avjv`v Avjv`v BDwbU ev cvBc w`‡q GKwU Ab¨wUi mv‡_ 

mshy³ _v‡K A_v©r †h Gwmi †¶‡Î Kzwjs Ges wnwUs BDwbU `yBwU m¤ú~Y© Avjv`v Avjv`vfv‡e ¯’vcb Kiv nq Ges cvBc 

Gi mvnv‡h¨ ms‡hvM †`Iqv _v‡K, Zv‡K w¯úøU UvBc Gwm e‡j| GUv eZ©gv‡b eûj e¨eüZ BDwbU| Gi Pvwn`v me‡P‡q 

†ewk| GwU †`L‡Z †hgb my›`i †ZgbB kã †bB ej‡jB P‡j,  GUvi ¶gZv 9000 BTU/Hr– 60000 BTU/Hr ch©šÍ 

n‡q _v‡K| Z‡e GUv‡K 250000 BTU/Hr ch©šÍ Kiv †h‡Z cv‡i| 

 

w¯úøU UvBc Gwm cÖKvi †f` t 

w¯úøU UvBc Gwmi wbw`©ó †Kvb cÖKvi‡f` †bB Z‡e Bfv‡cv‡iUi I K‡Ûbmv‡ii AvK…wZ Ges Bnv‡`i Ae¯’vb Abyhvqx 

wewfbœ cÖKvi nq †hgb t- 

K. Bfv‡cv‡iU‡ii Dci wfwË K‡i w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbvi wZb cÖKvi| h_v t- 

1. Iqvj gvD‡›UW w¯úøU Gwm| 

2. ‡d¬vi gvD‡›UW w¯úøU Gwm | 

3. wmwjs gvD‡›UW w¯úøU Gwm | 

4. wmwjs K¨v‡mU UvBc w¯úøU Gwm| 
 

 
                                 wPÎt Wall Mounted Split AC wPÎt Floor Mounted Split AC 
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                  wPÎt Ceiling Mounted Split AC wPÎt Ceiling Cassette Type Split AC  

 

L. wi‡gvU K‡›Uªv‡ji Dci wfwË K‡i t  

wi‡gvU K‡›Uªvj Gi Dci wbf©i K‡i w¯úøUGwm UvBc Gqvi KwÛkbvi `yB cÖKvi| h_v t- 

1. Wired Remote Controlled Split AC 

2. Wireless Remote-Controlled Split AC 

Z‡e GLb wKQz wKQz GqviKwÛkbvi cvIqv hvq, hv ¯§vU© Gwm bv‡g cwiwPZ| Kvib G‡Z wKQz wKQz †ÿ‡Î K…wÎg eyw×gËv 

e¨envi Kiv n‡q‡Q Ges ¯§vU© †gvevBj Gi mvnv‡h¨ ‡h †Kvb RvqMv †_‡K G‡K wbqš¿b Kiv hvq| 

 

 

w¯úøU UvBc GqviKwÛkbv‡ii eb©bvt 

w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbvi ỳBwU Avjv`v Avjv`v BDwb‡U ‰Zwi Kiv nq Ges G‡`i GKwU Ab¨wUi mv‡_ cvBc Ges 

B‡jKwUªKvj K¨vej Øviv ms‡hvM ‡`Iqv _v‡K| ‡hgb t 

1. Bb‡Wvi BDwbU ev d¨vb K‡qj BDwbU 

AvDU †Wvi BDwbU ev K‡Ûbwms BDwbUBb‡Wvi BDwbU ev Kzwjs BDwb‡Ui hš¿vs‡ki bvg t 

1. Bfv‡cv‡iUi 

2. †eøvqvi  

3. †eøvqvi †gvUi  

4. Gqvi wdëvi  

5. †WªBb jvBb  

6. d«›U Kfvi  

7. wi‡gvU mvwK©U  

8. Kv‡b±i BZ¨vw`| 

 

AvDU †Wvi BDwbU BDwb‡Ui hš¿vs‡ki bvg t 

1. K‡¤úªmi 

2. K‡Ûbmvi  

3. †÷ªBbvi  

4. †Kwcjvix wUDe  

5. d¨vb †gvUi  

6. K¨vcvwmUi   

7. mvKkb mvwf©m fvj¦  

8. wWmPvR© mvwf©m fvj¦   

9. Kv‡b±i  

10. g¨vM‡bwUK K›Uv±i   

11. wifvwm©s fvj¦ BZ¨vw`| 
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w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbv‡ii ÿgZv wbb©q t 

✓ 12,000 BTU/Hr   = 1 Ton 

✓ 1,440 C.F.T  = 1 Ton / 12,000 BTU/Hr 

✓ 12,000 BTU/Hr  =  3517 watt (Cooling Capacity) 

✓ 12,000 BTU/Hr =  1500-1700 watt (Electric Capacity) 

✓ 1 Ton                =  4.71 H.P 
 

 

Ub Ae †iwd«Rv‡ikb (Ton of Refrigeration) 

GKwU Gwm hw` cÖwZ N›Uvi GKwU Gqvi UvBU iæg ‡_‡K cÖwZ wgwb‡U 200 we.wU.BD Zvc ev cÖwZ N›Uvq 12,000 we. 

wU.BD Zvc †kvlb ev eR©b Ki‡Z cv‡i Z‡e Zv‡K GK Ub Ae †iwdªRv‡ikb e‡j A_v©r GwU 1Ub ¶gZv m¤úbœ Gwm| 

Ges iæ‡gi AvqZb m‡ev©”P 1440 wmGdwU n‡j 1Ub ¶gZv m¤úbœ Gwm ¯’vcb Kiv hv‡e| 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- ৪.৫  

 

১. বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার স্থাপতনর স য তিদ্য ুবেক বনরাপত্তা কীভাতি বনবিে করা  ায? 

২. ক কস্থতি সবিক মভবেতিশন মকন গুরুত্বপূণক? 

৩. বিট ও পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতিত  প্রধান ঝয াঁবক কী? 

৪. মরবিজাতরে েুাতসর বিক হতি কী ধরতনর ঝয াঁবক হয? 

৫. বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার কী? 

৬. বিট এযার কবন্ডশনাতরর প্রকারতভদ্ কী কী? 
 

 

DËicÎ (Answer Key)- ৪.৫  

 

১. বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার স্থাপতনর স য তিদ্য ুবেক বনরাপত্তা কীভাতি বনবিে করা  ায? 

উত্তর: বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ মরতখ এিং বনতরাধক যক্ত  িপাবে িুিহার কতর। 

 

২. ক কস্থতি সবিক মভবেতিশন মকন গুরুত্বপূণক? 

উত্তর: মরবিজাতরে েুাস বনিঃসরণ হতি বিষাক্ত েুাস জত   াওযা মরাতধ মভবেতিশন জরুবর। 

 

৩. বিট ও পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং বসতিত  প্রধান ঝয াঁবক কী? 

উত্তর: তিদ্য ুবেক শক, েুাস বিতকজ, উচ্চ াতপর বিতফারণ এিং উচ্চোয পেতনর ঝয াঁবক। 

 

৪. মরবিজাতরে েুাতসর বিক হতি কী ধরতনর ঝয াঁবক হয? 

উত্তর: শ্বাসকি,  াো মর্ঘারা ও দ্  িন্ধ হওযার সম্ভািনা োতক। 

 

৫. বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার কী? 

উত্তর: এবট এ ন একবট এযার কবন্ডশবনং বসতি  ম খাতন ইনতোর ও আউটতোর ইউবনট আিাদ্া োতক। 

 

৬. বিট এযার কবন্ডশনাতরর প্রকারতভদ্ কী কী? 

উত্তর: ওযাি- াউতেে, মোর- াউতেে, কুাতসট টাইপ ও বসবিং- াউতেে টাইপ।  
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টাে তিে (Task Sheet) – ৪.৫.১ 
কাজের বর্ণনা তবতিন্ন ধরজনর  িপাতি সনাক্ত করা 
কাজের মানদন্ড তবতিন্ন ধরজনর  িপাতি সনাক্ত ও লেজবে করা হজব   
কাজের ধাপসমূহ/পদ্ধতি তবতিন্ন ধরজনর  িপাতি সংগ্রহ করুন। 

উক্ত উপকরর্সমূহ লেতবজের উপর আোদািাজব রাখুন। 
 িপাতি সনাক্ত করুন।     
সনাক্তকৃি প্রতিতে  িপাতি ‘নাজমর লেজবেসহকাজর িাতেকা তিতর করুন। 
সনাক্তকৃি প্রতিতে  িপাতি বযবহামরর িাতেকা তিতর করুন। 
 িপাতি পুনরায় েমা তদন।    
কাজের োয়গা পতরষ্কার করুন।   

প্রশ্নঃ তবতিন্ন ধরজনর  িপাতি-এর না  ও িুিহার বিখ।  

 
না   

বযবহার   

 

না   

বযবহার   

 

না   

বযবহার   

 

না   

বযবহার   



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   236 

 

 

Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৫.২ 

 

wkLb dj-2 I 3:- w¯úøU Gwm I c¨v‡KR UvBc Gwmi Uªvejï¨wUs, Ges B‡jKwUªKvj/B‡jKUªwbK mvwK©U †givgZ 

Ki‡Z cvi‡e| 

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, সনাক্ত ও সংজ্ঞাবযে 

করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 

 

welqe Í̄yt 

1. w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbvi Gi তিদ্য ুবেক োতরর সাবককট পরীো করা এিং সনাক্ত করা 

2. বিট ও পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশনার ইউবনট  ািয এিং পবর ািনা করা,  বদ্ সম্ভি হয, এিং পবর ািনা প কতিেণ 

করা 

3. সাবককট োযাগ্রা  পড়তে, সংত াে ও শনাক্ত করতে পারা। 

4. w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbvi Gi তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক এিং  াবিক পরাব বে প কতিেণ করা এিং মরকেক করা। 

5. তিদ্য ুবেক স সুা/স সুা ব বিে করা  
6. ত্রুবটপূণক তিদ্য ুবেক/ইতিকিবনক উপাদ্ান পরীো করা এিং প্রতযাজতন ম রা ে/প্রবেস্থাপন করা  
7. ইনভাটকার সাবককট পরীো করা এিং ম রা ে/প্রবেস্থাপন করা  

বিট ও পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর তিদ্য ুবেক িেকনীিঃ 

এযার কবন্ডশনার একবট তিদ্য ুবেক- াবিক  ি  া তিদ্য ুবেক শবক্ততক িুিহার কতর মরবিজাতরতের  াধুত  িান্ডা িা ের  িাযয 

সরিরাহ কতর। এর তিদ্য ুবেক িেকনী এ নভাতি বেজাইন করা হয  াতে প্রবেবট উপাদ্ান পরেতরর সাতে স বন্বেভাতি কাজ 

করতে পাতর। 
 

বিট টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর তিদ্য ুবেক িেকনীিঃ 

বিট টাইপ এবসতে দ্যবট প্রধান ইউবনট োতক — ইনতোর ইউবনট ও আউটতোর ইউবনট। ইনতোর ইউবনতট োতক ইভাতপাতরটর, 

মসের, মব্লাযার ফুান ও PCB মিােক। আউটতোর ইউবনতট োতক কতেসর, কনতেোর ফুান, কোির, কুাপাবসটর ও সযরো 

বেভাইস। 

বিদ্য ুৎ সরিরাহ (Power Supply): 

সাধারণে 1¢/3¢ (Phase) উভয (220/440vAC, 50Hz) িুিহার করা হয। বিদ্য ুৎ সাধারণে প্রেত  আউটতোর ইউবনতট 

প্রতিশ কতর এিং মসখান মেতক ইনতোর ইউবনতট কতরাি ও পাওযার িাইন  ায। েতি ম াট ইউবনতট আিার প্রেত  ইনতোর 

ইউবনতট প্রতিশ কতর। 

প্রধান তিদ্য ুবেক উপাদ্ান (Main Electrical Components): 

উপাদ্ান কাজ 

কতেসর মরবিজাতরে েুাসতক সংকয ব ে কতর  াপ িাড়ায। 

কোির কতেসর ও ফুান ম াটতরর পাওযার বনযিণ কতর। 

কুাপাবসটর ম াটতরর িাবটকং টকক িৃবি কতর। 
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উপাদ্ান কাজ 

োত কািুাট/মসের োপ াত্রা ম তপ কতেসর  ািয/িন্ধ কতর। 

PCB মিােক বসতিত র কতরাি ও বসেনুাি পবর ািনা কতর। 

ফুান ম াটর ইনতোর ও আউটতোর ফুান  ািায। 

ওভারতিাে প্রতটকশন অবেবরক্ত কাতরে মেতক সযরো মদ্য। 

 

তিদ্য ুবেক সাবককট (Electrical Circuit): 

 
 

বিট টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর ইনতোর ইউবনতটর উপাদ্ান ও কা কািিীিঃ 

উপাদ্ান িণকনা 

ইভাতপাতরটর কতযি 

(Evaporator Coil) 
মরবিজাতরে েরি এখাতন িাষ্পীভূে হতয আশপাতশর িাযয িান্ডা কতর। 

ইনতোর ফুান ম াটর (Blower 

Fan Motor) 

িান্ডা িাযয কতে প্রিাবহে কতর। এবট সাধারণে একবট বসতিি মফজ মশতেে-তপাি 

িা কুাপাবসটর রান ম াটর। 

বরত াট কতরাি বরবসভার (IR 

Sensor) 
িুিহারকারীর বনতদ্কশ গ্রহণ কতর PCB মে বসেনুাি পািায। 

োপ াত্রা মসের (Thermistor 

Sensor) 
র্ঘতরর োপ াত্রা পবর াপ কতর এিং মসট পতযতের সাতে েয িনা কতর। 

মিন পাম্প (Drain Pump) কনতেনতসট পাবন িাইতর মফিার জনু িুিহৃে হয (বিতশষ  তেতি)। 
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আউটতোর ইউবনতটর উপাদ্ান ও কা কািিীিঃ 

উপাদ্ান িণকনা 

কতেসর (Compressor) মরবিজাতরেতক সংকয ব ে কতর উচ্চ াতপ কনতেোতর পািায। 

কনতেোর ফুান ম াটর মরবিজাতরে মেতক োপ বনেক তন সাহা ু কতর। 

কুাপাবসটর (Run/Start Capacitor) ম াটর ও কতেসর  ািয করতে সহাযো কতর। 

কোির (Contactor) কতেসর ও ফুান সাবককট  ািয িা িন্ধ কতর। 

ওভারতিাে বরতি (Overload Relay) কতেসরতক অবেবরক্ত মিাে মেতক সযরো মদ্য। 

PCB কতরাি বসতি  স গ্র ইউবনতটর কতরাি, বসেনুাি িােব শন, এিং বফেিুাক পবর ািনা কতর। 
 

ইনভাটকার ও নন-ইনভাটকার সাবককট পােককুিঃ 

বিষয নন-ইনভাটকার ইনভাটকার 

কতেসর বনযিণ ON/OFF Relay দ্বারা Variable Frequency Drive (VFD) দ্বারা 

পাওযার িুিহার মিবশ ক  (energy efficient) 

কতরাি সাবককট সাধারণ PCB ইনভাটকার PCB + IPM Module 

মভাতেজ পবরিেকন বস্থর ভুাবরতযিি (PWM Control) 

 

সযরো সাবককট বিস্তাবরে (Protection Circuits): 

1. Over Current Protection: কতেসর অবেবরক্ত কাতরে বনতি সাবককট বিবিন্ন কতর। 

2. Thermal Overload: ম াটর অবেবরক্ত ের  হতি ো কাি মসের সাবককট িন্ধ কতর। 

3. High Pressure Switch: কনতেোর ব্লক িা মরবিজাতরে ওভার াজক হতি সাবককট বিবিন্ন কতর। 

4. Low Pressure Switch: বিক িা ক  মরবিজাতরে োকতি সাবককট িন্ধ কতর। 

5. Surge Protection: মভাতেজ োইক মেতক PCB রো কতর। 

পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর তিদ্য ুবেক িেকনীিঃ 

পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশনার একবট একক ইউবনট  া িৃহৎ স্থাপনার জনু তেবর। পুাতকজ টাইপ এবস একবট মসিফ-

কতেইনে ইউবনট, ম খাতন ইনতোর ও আউটতোর অংশ একতত্র োতক। এখাতন কতেসর, কনতেোর, ইভাতপাতরটর ও কতরাি 

পুাতনি একতত্র োতক। এতে সাধারণে Three Phase (380V/400V, 50Hz) বিদ্য ুৎ সরিরাহ িুিহার করা হয। 
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সরি তিদ্য ুবেক সাবককট (Simplified Electrical Circuit): 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- ৫.১  

 

১. বিট টাইপ এযার কবন্ডশনাতর মকান সাবককট মিােক িুিহৃে হয? 

২. পুাতকজ টাইপ এবসতে মকান ধরতনর পাওযার সাপ্লাই িুিহৃে হয? 

৩. ওভারতিাে বরতি (OLR)-এর কাজ কী? 

৪. োত কািুাট/মসের কীভাতি কাজ কতর? 

৫. বিট ও পুাতকজ টাইপ এবসর  ূি পােককু কী? 

 

 

DËicÎ (Answer Key) – ৫.১ 

 

১. বিট টাইপ এযার কবন্ডশনাতর মকান সাবককট মিােক িুিহৃে হয? 

উত্তর: ইনতোর ইউবনতট PCB কতরাি মিােক িুিহৃে হয  া সমূ্পণক বসতি  বনযিণ কতর। 

 

২. পুাতকজ টাইপ এবসতে মকান ধরতনর পাওযার সাপ্লাই িুিহৃে হয? 

উত্তর: বেন মফজ (Three Phase, 380V/400V) পাওযার সাপ্লাই সাধারনে িুিহৃে হয। 

 

৩. ওভারতিাে বরতি (OLR)-এর কাজ কী? 

উত্তর: অবেবরক্ত কাতরে িা োপ াত্রায কতেসরতক সযরো প্রদ্ান কতর। 

 

৪. োত কািুাট/মসের কীভাতি কাজ কতর? 

উত্তর: র্ঘতরর োপ াত্রা পবর াপ কতর বনবদ্কি মসট মটম্পাতর ার অবেি  করতি কতেসর অন/অফ কতর। 

 

৫. বিট ও পুাতকজ টাইপ এবসর  ূি পােককু কী? 

উত্তর: বিট এবস সাধারণে হািকা মিাতের জনু এিং পুাতকজ এবস ভারী মিাে ও িৃহৎ স্থাপনার জনু িুিহৃে হয। 
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েব তিে (Job Sheet) – ৫.২.১ 

 

R‡ei bvgt GKwU K¤̂vBÛ K¨vcvwmUi w`‡q w¯úøU Gwmi B‡jKwUªKvj mvwK©U ˆZwi Kো| 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে ম ইন পাওযার িাইন মেতক ইউবনটবট সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 

 

 

মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৫.২.১ 

 

R‡ei bvgt GKwU K¤̂vBÛ K¨vcvwmUi w`‡q w¯úøU Gwmi B‡jKwUªKvj mvwK©U ˆZwi কি | 
 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 
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KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w_ª wcb cøvM (15 A¨vw¤úqvi-250 ‡fvë) 1 wU 

BDwbfvm©vj Gwm mvwK©U 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (†ivUvwi UvBc-nvi‡gwUK) 1 wU 

‡eøvqvi d¨vb †gvUi (3 w¯úW) 1 wU 

K¤^vBÛ K¨vcvwmUi (35+5 

gvB‡µvd¨vivW) 

1 wU 

Zvi cÖ‡qvRbgZ 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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েব তিে (Job Sheet) – ৫.২.২ 

 

R‡ei bvgt GKwU w_ª-‡dR w¯úøU Gwmi B‡jKwUªKvj mvwK©U ˆZwi Kো| 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 
5. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
6. mvwK©U Dcvsk mg~‡ni ms‡hvM cÖ`vb Ki| 

7. Gevi A¨v‡fvwgUvi Gi wWm‡cø c¨v‡bj †_‡K †iÄ Abyhvqx ‡¯‹j †_‡K wnmve Ki‡Z n‡e| 

8. mvcøvB jvBb n‡Z wgUvi †cÖve ms‡hvM K‡i †fv‡ëR †PK K‡i bvI| 

9. A¨vw¤úqvi †i‡Ä †mU K‡i K¬¨v¤ú wgUviwU †dR Zv‡i ms‡hvM Ki| 

10. we`y¨r mieivn w`‡q mvwK©U Gi Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 

11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ কাজ শুরু করার আতে ম ইন পাওযার িাইন মেতক ইউবনটবট সমূ্পণক বিবিন্ন করতে হতি। 

✓ সিস য ইনসযতিতটে স্ক্রু িাইভার, প্লাযাসক ও মটিার িুিহার করতে হতি। 

✓ কখতনাই মভজা হাে িা মভজা ম তঝতে দ্াাঁবড়তয তিদ্য ুবেক অংতশ কাজ করা  াতি না।  

✓ ম টাি িবেতে  ো ে আবেকং সংত াে বনবিে করতে হতি। 

✓ সংত াে মদ্ওযার আতে ব টার বদ্তয শটক সাবককট আত  বক না পরীো করতে হতি। 
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মে বসবিতক িি বিট (Specification Sheet) – ৫.২.২  

 

R‡ei bvgt GKwU w_ª-‡dR w¯úøU Gwmi B‡jKwUªKvj mvwK©U ˆZwi Kো| 
 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w_ª wcb cøvM (15 A¨vw¤úqvi-250 ‡fvë) 1 wU 

BDwbfvm©vj Gwm mvwK©U 1 wU 

K‡¤úªki †gvUi (†ivUvwi UvBc-nvi‡gwUK) 1 wU 

‡eøvqvi d¨vb †gvUi (3 w¯úW) 1 wU 

K¤^vBÛ K¨vcvwmUi (35+5 

gvB‡µvd¨vivW) 

1 wU 

Zvi cÖ‡qvRbgZ 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৫.৩ 

 

wkLb dj-4:- w¯úøU Gqvi KwÛkbvi Gi †gKvwbKvj mvB‡Kj †givgZ Ki‡Z cvi‡e| 

 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, ব বিে ও 

সংজ্ঞাবযে করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 
 

welqe Í̄yt 

✓ কতেসাতরর অপাতরশন ত্রুবট ব বিে করা হয এিং িুাখুা করা 

✓ কতেসাতরর ত্রুবট ম রা ে করা এিং স্বাভাবিক বিযাকিাতপর জনু পরীো করা 

✓ w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbvi-Gi বসতিত র স সুা ব বিে করা এিং উদ্ঘাটন মরকেক করতে পারা।  

✓ বিট UvBc Gqvi KwÛkbvi Gi কতেসাতরর অপাতরশন ত্রুবট ব বিে করা এিং িুাখুা করা, এিং পবর ািনা 

করা ( বদ্ সম্ভি হয) এিং পবর ািনা প কতিেণ করা। 

✓  াবিক মরবিজাতরশন বসতিত র ত্রুবট ব বিে করা এিং প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশািিী/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর 

ম রা ে/সাবভকস করা  

✓ বিট এিং পুাতকজ টাইপ এযার কবন্ডশবনং ইউবনটগুবি প্রস্তুেকারতকর মেবসবফতকশন অনযসাতর গ্রহণত ােু 

অপাতরবটং ক কে োর জনু পরীো করা 
 
w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbv‡ii †gK¨vwbKvj mvB‡Kj Gi wPÎ Ges wewfbœ Askt 

1. K‡¤cÖmi | 

2. Kb‡WÝvi| 

3. G·cvbkb fvj¦| 

4. Bfv‡cv‡iUi / Kzwjs K‡qj| 

5. wWmPvR© mvwf©m fvj¦| 

6. mvKkb mvwf©m fvj¦| 

7. Kb‡WÝvi d¨vb | 

w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbv‡ii ‡gKvwbKvj mvB‡K‡ji Gi wPÎ t 

 

wPÎ t w¯úøUUvBc Gqvi KwÛkbv‡ii ‡gKvwbK¨vj mvB‡Kj 
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w¯úøU UvBc Gqvi KwÛkbvi wi‡gvU Gi mvnv‡h¨ Ab Ki‡j cÖ_‡g Bb‡Wvi BDwb‡Ui Kzwjs †eøvqvi †gvUi Pvjy n‡e Ges 3-

5 wgwbU ci Bb‡Wvi BDwbU n‡Z AvDU‡Wvi BDwb‡U we ỳ¨r cÖevwnZ n‡e| Zvici AvDU‡Wvi BDwbU Gi K‡¤cÖmi †gvUi 

I d¨vb ‡gvUi Pvjy n‡e| K‡¤cÖmi Pvjy n‡j Bf‡cv‡iUi ev Bb‡Wvi BDwbU n‡Z wbgœ Pvc I wbb¥ ZvcgvÎv hy³ ev®úxq 

wngvqK mvKkb jvBb w`‡q K‡¤cÖmi Bb‡Wvi n‡Z AvDU‡Wvi BDwb‡U †U‡b G‡b ms‡KvPb K‡i D”P Pvc I ZvcgvÎv e„w× 

K‡i D”P Pvc I ZvcgvÎv hy³ ev®úxq wngvqK wWmPvR© jvBb w`‡q Kb‡WÝv‡i ‡cÖiY K‡i| Kb‡WÝvi d¨vb cÖvK„wZK 

evZvm Gi mvnv‡h¨ Zvc AcmviY K‡i H wngvqK Zij ev wjKzB‡W cwiYZ K‡i G·cvbkvb fvj¦ w`‡q AvDU †Wvi BDwbU 

n‡Z cvBc K‡qj kxZj nq| Zvici †eøvqvi d¨vb iæ‡gi Mig evZvm Kzwjs K‡q‡ji Dci w`‡q cÖevwnZ K‡i D³ Mig 

evZvm‡K kxZj K‡i c~bivq mieivn K‡i _v‡K| GB GKB cÖwµqv ch©vqµ‡g Pj‡Z _vK‡e| 

 

mvwf©m fvj¦ t 

mvavibZ w¯úøU UvBc Gwm Ges Kgvwm©qvj cøv‡›U Bnv e¨envi Kiv nq hw`I 

GLb AvevwmK fv‡eI Gi e¨envi ‡e‡o‡Q| GUv w¯úøU Gwmi ewWi mv‡_ 

bvU †evë Gi gva¨‡g †mwUs Kiv _v‡K| Gi mvnv‡h¨ M¨vm PvR©, †fKzqvg, 

wjK †U÷, ‡Zj PvR© I wewfbœ ai‡bi mvwf©wms Gi KvR ª̀æZ I mn‡R Kiv 

hvq| d‡j ‡gB‡›Ub¨vÝ LiP A‡bK Kg n‡q _v‡K| G Qvov eo ai‡bi 

cøv‡›U †gKvwbK¨vj mvB‡K‡ji wewfbœ ̄ ’v‡b mvwf©wms Gi myweavi GUv e¨envi 

Kiv nq| G‡Z n Í̄ PvwjZ GKwU fvj¦ _v‡K| ‡hUv G‡jb wK bvgK Uzjm& 

Gi mvnv‡h¨ I‡cb I †K¬vRW Kiv nq| d‡j wngvqK PjvPj mPj I eÜ 

Kiv hvq| Kv‡Ri myweav‡_© wfwebœ ai‡bi fvj¦ e¨envi Kiv nq| 

 

w¯úøU Gwmi †gKvwbKvj mvB‡Kj Gi wjK †Uó, f¨vKzqvg I M¨vm PvR©t 

A.C wjK †U÷ †cÖkvi 300 - 350 P.S.I 

A.C  ‡fKzqvg †cÖkvi -29.9 BÂ Ae gvK©vix 

A.C wngvq‡Ki ivwbs †cÖkvi (R-22) 50-65 P.S.I 

A.C wngvq‡Ki e¨vK †cÖkvi (R-22) 140-180 P.S.I 

A.C mvKkb †cÖkvi (R-22) 50-65 P.S.I 

A.C wWmPvR© †cÖkvi (R-22) 250-450 P.S.I 

Gwm ÷vwU©s Gi mgq G¨vw¤úqvi †bq  mvavibZ ÿgZv Abyhvqx Z‡e ivwbs Gw¤úqv‡ii cÖvq 3 ¸Y| 

Gwm ivwbs Ae¯’vq G¨vw¤úqvi †bq 4 - 6 G¨vw¤úqvi (1Ub ÿgZvi Rb¨) 
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 bvB‡Uªv‡Rb †cÖkv‡ii gva¨‡g wK¬b Kiv t 

 

 

mvavibZ Avgv‡`i †`‡ki †jvKRb GKwU K‡¤úªmi w`‡q wm‡÷‡g A‡bK †cÖkv‡i evZvm w`‡q wm‡÷‡gi wjK †Uó Ges 

d¬vwks K‡i| †h‡nZz †ewkifvM K‡¤úªmi ‡Zj Lye †ewk gvÎvq Hygroscopic ev Av`ª©Zv †kvlbKvix ZvB GB evZv‡mi 

cÖ‡ek wm‡÷‡gi Rb¨ Lye GKUv mydj e‡q Av‡b bv| eis wKQzw`b c‡iB wm‡÷g †PvwKs n‡q hvq| ZvB ‡iwd«Rv‡ikb Ges 

GqviKwÛkwbs wm‡÷‡g wjK †U÷ Ges d¬vk Kivi Rb¨ me‡P‡q fvj n‡”Q ï®‹ bvB‡Uªv‡Rb e¨envi Kiv| 

f¨vwKDg Ges wjK †U÷ Kivt 

f¨vKzqvg wbwðZ n‡q wngvqK PvR© Gi Rb¨ cÖ ‘̄wZ wb‡Z 

n‡e| GLb cvwR©s Kivi Rb¨ ˆZwi nB| cvwR©s nj ‡nvR 

cvB‡ci RgvK…Z evZvm‡K evwni K‡i †`qv| R-22 

wmwjÛvi ‡bB (cÖ‡qvRb Abyhvqx wngvqK e¨envi Ki‡Z 

n‡e)| ‡nvR cvBc Gi GK gv_v wmwjÛv‡ii mv‡_ ms‡hvM 

Kwi Ges †MBR †gwb‡dv‡ì †_‡K ‡nvR cvBc mvgvb¨ jyR 

ev wXjv Kwi hv‡Z evZvm ‡ei n‡q †h‡Z cv‡i| GLb 

wmwjÛvi Gi fvj¦ Lywj Ges Dcyo K‡i Zij †iwd«Rv‡i›U 

w`‡q cvwR©s Kiv †kl Kwi| cvwR©s †k‡l ‡nvR cvBcwU 

fvjfv‡e †MR wgUv‡i ms‡hvM Kwi| GLb †M‡Ri fvj¦ Lywj 

Ges †M‡Ri w`‡K j¶ Kwi| †M‡Ri KvUv Dc‡ii w`‡K 

DV‡e| GLb †h †cÖkvi †`Lv‡e Zvnv PvwR©s †cÖkvi| Gwmi 

PvwR©s †cÖkvi mvavibZ 60 (PSIG)  ivLv nq| PvwR©s 

†cÖkvi hZ¶Y ch©šÍ 60 G bv Av‡m ZZ¶Y ch©šÍ BDwb‡Ui 

K‡¤cÖmi eÜ _vK‡e PvwR©s †cÖkvi 60 (PSIG) †Z Avm‡j 

BDwb‡Ui K‡¤cÖmi Ab Kwi GLb †h †cÖkvi †`Lv‡e Zv 

ivwbs †cÖkvi| †M‡Ri w`‡K j¶ Kwi| KvUv wb‡P †b‡g Avm‡Z _vK‡e| KvUv hv‡Z 0 †Z Avm‡Z bv cv‡i †m Rb¨ fvj¦ 

Aí Ly‡j w`B| GB ivwbs †cÖkvi KZ n‡e Zvnv wbw`©ó K‡i ejv hvq bv| Z‡e ivwbs †cÖkvi mvavibZ 60 G ivwL| 
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M¨vm PvwR©s wVK Av‡Q eySevi Dcvq¸‡jv wbgœiƒct 

• wjKzBW jvBb Ges mvKkb jvB‡b Nvg Nvg fve †`Lv w`‡e| 

• K‡ÛÝvi cwic~Y© iæ‡c Mig n‡e| 

• Wªvqvi nvjKv Kzmyg Mig n‡e| 

• wK¬c Ab wgUv‡i A¨vw¤úqvi wVK †`Lv‡e| 

• wKQz¶Y Pjvi ci Bfv‡cv‡iU‡i VvÛv Avm‡e| 

• 1-2 N›Uv Pvjbvi ci K‡¤cÖmiwU K‡›Uªvj mvwK©U Gi gva¨‡g A‡Uv‡gwUK eÜ n‡q hv‡e| †M‡Ri KvUv Avevi Dc‡i 

DV‡Z _vK‡e GLb †h †cÖkvi †`Lv‡e Zv‡K e‡j ÷¨vwÛs †cÖmvi ev ÷c †cÖmvi| †M‡Ri KvUv 140-180 ch©šÍ 

DV‡j Avevi K‡¤cÖmiwU Ab n‡q hv‡e| 

M¨vm PvR© †ewk n‡j eySevi Dcvq t 

• mvKkb jvB‡b eid Rg‡e| 

• K‡¤cÖmi A¨vw¤úqvi †ewk †b‡e| 

w¯úøU Gwmi cv¤ú WvDbt  

cv¤ú WvDb ej‡Z ‡evSvq, mg¯Í †iwd«Rv‡i›U‡K K‡Ûbmvi ev wiwmfv‡ii g‡a¨ Rgv ivLv | †h mg Í̄ c×wZ‡Z wiwmfvi 

†bB-‡mB me c×wZ‡Z Kb‡Wbmv‡i mg Í̄ †iwd«Rv‡i›U †K Ave× K‡i ivL‡Z n‡e| hLb w¯úøU UvBc Gwm wkdwUs Kiv nq 

ZLb hv‡Z M¨vm AcPq bv nq Zvi Rb¨ cv¤ú WvDb Ki‡Z nq| cÖ_‡g mvKkb mvwf©m fv‡j¦i mv‡_i PvwR©s †cv‡U© †jv 

†cÖkvi †MB‡Ri †nvR cvBc ms‡hvM Ki‡Z n‡e Ges fvj¦ eÜ Ki‡Z n‡e| Zvi ci wWmPvR© fvj¦ eÜ Ki‡Z n‡e| Zvi 

ci BDwb‡Ui K‡¤úªmi Pvjy Ki‡Z n‡e| Ges †jv †cÖkvi †MB‡Ri KvUv ïb¨‡Z †b‡g Avm‡e mv‡_ mv‡_ Gw¤úqvi K‡g 

Avm‡e ZLb m‡e©v”P 1 wgwbU Pvjy †i‡L Pvjy Ae¯’vq mvKkb mvwf©m fvj¦ eÜ Ki‡Z n‡e|Zvici K‡¤úªmi eÜ Ki‡Z n‡e| 

Gfv‡e KvR ‡kl K‡i cvBc jvBb Lyj‡Z n‡e| 

wi‡gvU K‡›Uªvjv‡ii mv‡_ cwiwPZ nIqv (Introduction 

with a Remote Controller) t 
 

1. cvIqvi evUbt GB evUbwU mvavibZ GqviKwÛkbvi 

Pvjy I eÜ Kivi Kv‡R e¨eüZ nq| GKwU 

GqviKwÛkbvi KL‡bvB eÜ Kivi mv‡_ mv‡_B Pvjy 

Ki‡Z †bB| eÜ Kivi ci AšÍZ 5 wgwbU A‡cÿv K‡i 

Pvjy Ki‡Z n‡e| 

2. ‡gvW evUbt †gvW evUb w`‡q GqviKwÛkbvi †K wewfbœ 

†gv‡W Pvjv‡bv hvq| GqviwÛkbv‡ii †gvW ¸‡jv 

m¤ú‡K© wb‡P †`qv nj- 
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‡gv‡Wi bvg eb©bv 

wnwUs †gvW 

G †gv‡W mvavibZ iæg‡K Mig Kiv nq| kxZ cÖavb †`‡k A_ev kxZKv‡j G †gvW 

e¨envi Kiv n‡q _v‡K| G mgq mvavibZ K‡¤úªki eÜ n‡q wnUvi Pvjy nq A_ev 4 I‡q 

fv‡j¦i gva¨‡g Bfv‡cv‡iUi I K‡ÛÝvi wb‡R‡`i g‡a¨ cwiewZ©Z n‡q hvq| 

Kzwjs †gvW 

Kzwjs †gv‡W mvavibZ K‡¤úªki Pvjy nq Ges iæg VvÛv n‡Z _v‡K| G †gv‡W ZvcgvÎv 

Kgv‡bv evov‡bv hvq, d¨vb Gi MwZ Ges myBs Gi w`K wbqš¿b Kiv hvq| 

d¨vb †gvW 
d¨vb †gv‡W ïaygvÎ d¨vb P‡j, K‡¤úªki ev wnUvi Ges AvDU‡Wvi d¨vb †KvbwUB P‡j bv| 

WªvB †gvW 

mvavibZ el©vKv‡j A_ev mg~`ª ZxieZ©x  AÂ‡j evZv‡mi Av`©ªZv Lye †ekx _v‡K| GB 

AwZwi³ Av`©ªZv Kgv‡bvi Rb¨B WªvB †gvW| GB †gv‡W Aí w¯ú‡W d¨vb P‡j Ges wKQzÿb 

ci ci Lye Aí mg‡qi Rb¨ K‡¤úªki P‡j| 

A‡Uv †gvW 

A‡Uv †gv‡W GqviKwÛkbvi d¨v±wi †mwUs G Pj‡Z _v‡K| G mg‡q ZvcgvÎv wba©vib K‡i 

†`qv hvq bv Ges Zv wi‡gv‡Ui wWm‡cø‡ZI †`Lv hvq bv| Z‡e d¨vb Gi w¯úW Kgv‡bv 

evov‡bv Ges myBs cwieZ©b Kiv hv‡e| 

 

3. d¨vb evUbt GB evUb w`‡q Bb‡Wvi d¨vb Gi MwZ wbqš¿b Kiv hvq| mvavibZ wZbwU w¯úW _v‡K, †jv, wgwWqvg Ges 

nvB| 

4. myBs evUbt GB evUb w`‡q w¯úøU GqviKwÛkbv‡ii Bb‡Wvi BDwb‡Ui d¨vb Gi evZv‡mi w`K cwieZ©b Kiv hvq| 

hv‡Z evZvm †Kvb GKwU wbw`©ó w`‡K cÖevwnZ nq A_ev †Kvb GKwU wbw`©ó w`‡K cÖevwnZ bv n‡q eis cy‡iv iæ‡g mylg 

fv‡e ew›UZ nq| 

5. Uvi‡ev evUbt GwU me wi‡gvU K‡›Uªvjv‡i _v‡K bv| iæg ª̀yZ VvÛv Ki‡Z A_ev Mig Ki‡Z GB wdPvi wU e¨envi Kiv 

nq| wKš‘ hLb Gqvi KwÛkbvi d¨vb †gvW A_ev A‡Uv †gvW G _vK‡e ZLb Uvi‡ev evUbwU KvR Ki‡e bv| 

6. w¯øc †gvWt GwU Ny‡gv‡bvv Av‡M †`qv nq| Nywg‡q ci‡j †h ZvcgvÎv †mU Kiv _v‡K GKUv wbw ©̀ó mgq ci †m ZvcgvÎv 

Avi Gwm wbqš¿b K‡i bv| d‡j iæ‡gi ZvcgvÎv ‡e‡o hvq Ges Zv‡Z mKvj †ejvq Nyg †_‡K DV‡Z myweav nq| Avi 

ZvQvov gvbyl Nywg‡q †M‡j Zvi kix‡ii ZvcgvÎv K‡g hvq| GRb¨ Gwmi Avi iæ‡gi ZvcgvÎv Lye Kgv‡bvi cÖ‡qvRb 

nqbv| ZvB w¯øc †gv‡W Gwm Pj‡j we`y¨Z Gi mvkªqI nq| 

w¯úøU Gwmi ÎæwU wbb©q I cÖwZKvit 

GqviKzjvi P‡jbv ev †gv‡UB VvÛv nqbv 

µwUi KviY cÖwZKvi 

K‡¤úªki bv Pj‡j ‡PK K‡i Pvjv‡bvi e¨e¯’v Ki‡Z n‡e| 

‡gKvwbKvj mvB‡Kj wjK n‡q M¨vm ‡ewi‡q †M‡j wjK †PK I †givgZ K‡i bZzb K‡i PvR© Ki‡Z n‡e| 

†óªbvi ev †Kwcjvix m¤ú~Y© R¨vg n‡j ‡÷ªbvi e`jv‡Z n‡e, ‡Kwcjvix cwi®‹vi Ki‡Z n‡e| 

K‡¤cÖm‡ii cvw¤ús ÿgZv †gv‡UB bv _vK‡j cvw¤ús ÿgZv cixÿv K‡i K‡¤úªmi †givgZ ev cwieZ©b  

Ki‡Z n‡e Ges cybivq M¨vm PvR© Ki‡Z n‡e 

AvDU‡Wvi d¨vb bv Pj‡j dvb †gvUi cixÿv K‡i †givgZ ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 
 

GqviKzjvi P‡j ev wKš‘ VvÛv Kg nq 

µwUi KviY cÖwZKvi 

_v‡g©vó¨vU †jv †i‡Ä †mU Kiv ev wi‡gv‡U †U¤úv‡iPvi †ekx 

†mU Kiv _vK‡j 

_v‡gv©ó¨vU GKUz †ekx †i‡Ä †mU K‡i †`L‡Z n‡e ev 

wi‡gv‡U †U¤úv‡iPvi Kg †mU K‡i †`L‡Z n‡e 
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Gqvi wdëvi gqjvq R¨vg nB‡j Gqvi wdëvi cwi¯‹vi K‡i w`‡Z n‡e 

‡eøvqvi †gvUi †jv w¯ú‡W †mU Kiv _vK‡j wm‡j±i myBP ev wi‡gvU †PK K‡i nvB w¯ú‡W †mU K‡i 

†`L‡Z n‡e 

Bfv‡cv‡iU‡i ‡Zj DV‡j ‡Zj cwi¯‹vi K‡i cybivq M¨vm PvR© Ki‡Z n‡e 

gqjvhy³ Kzwjs K‡qj Ges K‡ÛÝvi K‡Ûbmvi Ges Bfv‡cv‡iUi mn mvwf©wms Ki‡Z n‡e 

K¨vcvwmUi `ye©j n‡j K¨vcvwmUi cixÿv K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

K‡¤úªm‡ii cvw¤ús ÿgZv K‡g †M‡j K‡¤úªm‡ii cvw¤ús ÿgZv †PK K‡i †givgZ ev cwieZ©b 

Ki‡Z n‡e 
 

Gqvi Kzjvi G‡Kev‡iB P‡jbv 

µwUi KviY cÖwZKvi 

cvIqvi mvcøvB jvB‡b mgm¨v _vK‡j| cvIqvi mvcøvB jvBb †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 

_v‡g©v÷¨vU, wm‡j±i, Ifvi‡jvW, K¨vcvwmUi, wi‡gvU 

mvwK©U, g¨M‡bwUK K›Uv±i BZ¨vw` Lvivc _vK‡j 

D³ hš¿vsk cixÿv K‡i cwieZ©b ev †givgZ Ki‡Z n‡e 

K‡¤úªmi †gvUi Lvivc _vK‡j K‡¤úªmi †gvUi cixÿv K‡i wi-IqvBwÛs ev cwieZ©b 

Ki‡Z n‡e 

Iq¨vwis Gi Zvi b÷ n‡j Iq¨vwis Gi Zvi †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 

†fv‡ëR Kg _vK‡j †fv‡ëR †PK K‡i mwVK †fv‡ë‡Ri e¨e¯’v Ki‡Z n‡e 
 

GqviKzjvi Pvjy Ki‡jB mvwK©U †eªKvi c‡o hvq/ wdDR cy‡o hvq 

µwUi KviY   cÖwZKvi 

cvIqvi mvcøvB Zv‡i kU© _vK‡j cvIqvi mvcøvB Zvi †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 

K‡¤úªmi †gvUi, d¨vb †gvUi, †eøvqvi †gvUi, K‡›Uªvj 

mvwK©U, K¨vcvwmUi BZ¨vw` kU© n‡j 

cixÿv K‡i †givgZ ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

K‡¤úªm‡ii †ivUi R¨vg _vK‡j K‡¤úªmi ‡PK K‡i ‡givgZ ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

Iq¨vwis Gi Zvi mU n‡j Iq¨vwis Gi Zvi †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 
 

  

Gwm Pjvi mgq AwZwi³ kã K‡i 

µwUi KviY   cÖwZKvi 

‡Kvb bvU †evë jyR ev wXjv _vK‡j| mKj bvU †evë †PK K‡i UvBU Ki‡Z n‡e| 

d¨vb , †eøvqvi , BZ¨vw` ewWi mv‡_ †N‡l Pj‡j| ‡PK K‡i †givgZ ev mwVK fv‡e †mwUs Ki‡Z n‡e| 

Gwm †mwUs Gi †j‡fj wVK bv _vK‡j| ‡j‡fj †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e| 

Gqvi wdëvi gqjvq R¨vg n‡j| mvwf©wms Ki‡Z n‡e| 

K‡¤úªm‡ii ‡Zj b÷ n‡j ev  †gKvwbK¨vj Lvivc n‡j|  K‡¤úªm‡ii ‡Zj Ges †gKvwbK¨vj †PK K‡i †givgZ ev 

mvwfwms Ki‡Z n‡e| 

Gwmi wfZ‡ii w`K w`‡q cvwb c‡o 

µwUi KviY   cÖwZKvi 

‡WªBb jvBb R¨vg _vK‡j ‡WªBb jvBb †PK K‡i cwi®‹vi Ki‡Z n‡e 

Gwm †mwUs Gi †j‡fj wVK bv _vK‡j ‡j‡fj †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e Ki‡Z n‡e 

cvBc BÝy‡jkb wQ ª̀ ev wQ‡o †M‡j †PK K‡i wVK Ki‡Z n‡e 
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Gwm Pvjy Ki‡j 3-5 wgwbU c‡i mvwK©U †eªKvi c‡o hvq 

µwUi KviY   cÖwZKvi 

Ifvi‡jvW, K¨vcvwmUi BZ¨vw` Lvivc _vK‡j Ifvi‡jvW, K¨vcvwmUi BZ¨vw` cixÿv K‡i cwieZ©b 

Ki‡Z n‡e 

K‡¤úªmi †gvUi kU© ev †ivUi R¨vg n‡j K‡¤úªmi †PK K‡i wi-IqvBwÛs ev cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

mvwK©U †eªKvi Lvivc n‡j mvwK©U †eªKvi †PK K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

AvDU †Wv‡ii Iqvwis Gi Zvi mU n‡j AvDU †Wv‡ii Iqvwis †PK K‡i cwieZ©b Ki‡Z n‡e 

 

w¯úøU UvBc Gwm mvwf©wms I iÿbv‡eÿb Kiv 

সাবভকবসং এর উতেশুিঃ 

1.  যিা ও ধযতিা অপসারণ কতর শীেিোর েবে িৃবি করা। 

2. মরবিজাতরে বিক িা েুাস র্ঘাটবে আত  বকনা ো বনণকয করা। 

3. তিদ্য ুবেক সংত াে, কতেসর, ফুান ম াটর ইেুাবদ্ বিকভাতি কাজ করত  বকনা  া াই করা। 

4. বসতিত র দ্েো ও বিদ্য ুৎ সাশ্রয বনবিে করা। 

প্রতযাজনীয সরঞ্জা  ও  িপাবেিঃ 

1.  ুাবনতফাড মেজ মসট 

2. ভুাকয যা  পাম্প 

3.  াবেব টার 

4. েুাস  াবজকং বসবিন্ডার 

5. োত কাব টার 

6. বফন োশ ও মব্লাযার 

7. বিক মটিার িা সািান পাবন 

8. বপএসআই (PSI) মপ্রসার মেজ 

9. পাইপ কাটার ও মেযাবরং টয ি 

10. PPE (Personal Protective Equipment) 
 

সাবভকবসং এর ধাপস ূহিঃ 

(ক) ইনতোর ইউবনট সাবভকবসং 

1. বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ করুন। 

2. ইনতোর ইউবনতটর বফোর খযতি পাবন ও সািান বদ্তয পবরষ্কার করুন। 

3. ইভাতপাতরটর কতযি িা বফন োশ বদ্তয ধযতিা  যক্ত করুন। 

4. মিন পাইপ পবরষ্কার কতর পাবনর প্রিাহ বিক রাখযন। 

5. মব্লাযার ফুান র্ঘযতর বকনা ো  া াই করুন। 

6. মসের, বরত াট ও PCB মিােক ম ক করুন। 

(খ) আউটতোর ইউবনট সাবভকবসং: 
1. ফুান ম াটর ও মব্লে পবরষ্কার করুন। 

2. কনতেনসার কতযি ধযতিা ও জং যক্ত রাখযন। 

3. েুাস পাইতপ বিক আত  বকনা সািান পাবনর  াধুত  পরীো করুন। 
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4. কতেসর মেতক অস্বাভাবিক শব্দ িা কম্পন আত  বকনা শুতন  া াই করুন। 

5. েুাস মপ্রসার  ুাবনতফাড মেজ বদ্তয ম ক করুন। 

o স্বাভাবিক মপ্রসার: 65–75 PSI (সাকশন) 

6. প্রতযাজতন ভুাকয যা  ও বর াজক করুন। 

মরবিজাতরে বিক মটি ও  াবজকং প্রবিযািঃ 

1.  ুাবনতফাড মেতজর  াধুত  মপ্রসার ম ক করুন। 

2.  বদ্ বিক পাওযা  ায েতি মসই স্থাতন মেবজং কতর বিক করুন। 

3. ভুাকয যা  পাম্প 15–30 ব বনট  াবিতয বসতি  মেতক আদ্রকো মির করুন। 

4. বনধকাবরে পবর াতণ মরবিজাতরে েুাস (R-32, R-410A িা R-22)  াজক করুন। 

5. েুাস  াজক মশতষ ইউবনট  াবিতয কয বিং পারফর ুাে  া াই করুন। 

সাবভকবসং পরিেকী কা কািিীিঃ 

1. সি স্ক্রু ও সংত াে বিক আত  বকনা  া াই করুন। 

2. ইনতোর ও আউটতোর ইউবনট  াবিতয িান্ডা িাোতসর পবর াণ  াপযন। 

3. গ্রাহকতক রেণাতিেণ বনতদ্কশনা বদ্ন। 

4. সাবভকস বরতপাটক পূরণ করুন। 

রেণাতিেণ (Maintenance Tips): 

✓ প্রবে ৩  াতস একিার বফোর পবরষ্কার করা উব ে। 

✓ ি তর অন্তে দ্যইিার পূণক সাবভকবসং করা দ্রকার। 

✓ ইনতোর ইউবনতটর পাবন বিক হতি মিন পাইপ অবিিতম্ব পবরষ্কার করুন। 

✓ আউটতোর ইউবনট সরাসবর সূত কর আতিা ও িৃবির হাে মেতক আিাবদ্ে রাখযন। 
✓ K‡ÛÝvi d¨vb ‡gvU‡ii N~Y©b MwZ cix¶v Ki‡Z n‡e| 

✓ B‡jKwUªK mvwK©U mg~n cix¶v Ki‡Z n‡e| 

✓ †eBR †cøU mwVK ¯’v‡b Av‡QwKbv Zv †`L‡Z n‡e| 

✓ mvKkb I wWmPvR© jvB‡bi Bbmy‡jkb cix¶v Ki‡Z n‡e| 

✓ mvwf©m fv‡j¦i mg Í̄ ms‡hvM cix¶v Ki‡Z n‡e| 

✓ †gKvwbK¨vj mvB‡K‡ji mg ’̄ ms‡hvM cix¶v Ki‡Z n‡e| 

✓ †gKvwbK¨vj mvB‡K‡ji ayjvevwj _vwK‡j Zv cwi¯‹vi Ki‡Z n‡e| 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- ৫.৩ 

 

1. cv¤ú WvDb wK? cv¤ú WvDb †Kb Ki‡Z nq? 

2. বিট এবস কখন পাম্প োউন করার প্রতযাজন হয? 

3. এবস  তি বকন্তু িান্ডা ক  হয, সম্ভািু কারণগুতিা কী কী? 

৪.   এ.বস.-এর সাবভকবসং এর স য মকান মকান PPE িুিহার করা উব ে? 

৫.   এযার বফোর পবরষ্কার না করতি কী ধরতনর স সুা মদ্খা মদ্য? 

৬.  মরবিজাতরে  াজক করার আতে ভুাকয যা  করা মকন প্রতযাজন? 

৭.  সাবভকবসং মশতষ মকান মকান বিষয  া াই করা উব ে?  
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DËicÎ (Answer Key)- ৫.৩ 

 

1.  cv¤ú WvDb wK? cv¤ú WvDb †Kb Ki‡Z nq? 

উত্তরঃ cv¤ú WvDb ej‡Z ‡evSvq, mg Í̄ †iwd«Rv‡i›U‡K K‡Ûbmvi ev wiwmfv‡ii g‡a¨ Rgv ivLv | †h mg Í̄ c×wZ‡Z 

wiwmfvi †bB-‡mB me c×wZ‡Z Kb‡Wbmv‡i mg Í̄ †iwd«Rv‡i›U †K Ave× K‡i ivL‡Z n‡e| hLb w¯úøU UvBc Gwm wkdwUs 

Kiv nq ZLb hv‡Z M¨vm AcPq bv nq Zvi Rb¨ cv¤ú WvDb Ki‡Z nq| cÖ_‡g mvKkb mvwf©m fv‡j¦i mv‡_i PvwR©s †cv‡U© 

†jv †cÖkvi †MB‡Ri †nvR cvBc ms‡hvM Ki‡Z n‡e Ges fvj¦ eÜ Ki‡Z n‡e| Zvi ci wWmPvR© fvj¦ eÜ Ki‡Z n‡e| 

Zvi ci BDwb‡Ui K‡¤úªmi Pvjy Ki‡Z n‡e| Ges †jv †cÖkvi †MB‡Ri KvUv ïb¨‡Z †b‡g Avm‡e mv‡_ mv‡_ Gw¤úqvi 

K‡g Avm‡e ZLb m‡e©v”P 1 wgwbU Pvjy †i‡L Pvjy Ae¯’vq mvKkb mvwf©m fvj¦ eÜ Ki‡Z n‡e|Zvici K‡¤úªmi eÜ Ki‡Z 

n‡e| Gfv‡e KvR ‡kl K‡i cvBc jvBb Lyj‡Z n‡e| 

2. বিট এবস কখন পাম্প োউন করার প্রতযাজন হয? 

উত্তরঃ সাধারণে বিট এবস স্থানান্তর করার স য, সাবভকস করার স য িা দ্ীর্ঘকবদ্ন বিট এবস িন্ধ কতর রাখতে হতি। 

3. এবস  তি বকন্তু িান্ডা ক  হয, সম্ভািু কারণগুতিা কী কী? 

উত্তরঃ বরত াতটর মসট মটম্পাতর ার মিবশ, এযার বফোর আংবশক  যিা, মব্লাযার ম াটর মিা বেতে মসট করা, কতেশতরর 

পাবম্পং ক , কনতেনসার  যিা, বহ াযক ক । 

৪.   এ.বস.-এর সাবভকবসং এর স য মকান মকান PPE িুিহার করা উব ে? 

উত্তর: 

• মসফবট গ্লাভস 

• মসফবট েেিস (ত াতখর  শ া) 

•  াে 

• মসফবট মিে (উচ্চ স্থাতন কাতজর জনু) 

• মসফবট িযট 

৫.   এযার বফোর পবরষ্কার না করতি কী ধরতনর স সুা মদ্খা মদ্য? 

উত্তর: বফোর িন্ধ হতয মেতি িাোতসর প্রিাহ কত   ায, ফতি কয বিং ক  হয এিং কতেসর অবেবরক্ত মিাতে  তি। এতে 

বিদ্য ুৎ খর  মিতড়  ায ও  তির েবে হতে পাতর। 

৬.  মরবিজাতরে  াজক করার আতে ভুাকয যা  করা মকন প্রতযাজন? 

উত্তর: বসতিত  োকা আদ্রকো ও িাোস মির কতর বদ্তে ভুাকয যা  করা হয। আদ্রকো োকতি কয বিং দ্েো কত   ায ও  তির 

বভেতর িরফ জত  ম তে পাতর। 

৭.  সাবভকবসং মশতষ মকান মকান বিষয  া াই করা উব ে? 

উত্তর: 

• ইনতোর ও আউটতোর ইউবনট বিকভাতি  িত  বকনা। 

• কয বিং পারফর ুাে স্বাভাবিক বকনা। 

• েুাস মপ্রসার সবিক আত  বকনা। 

• পাবন বিক হতি বকনা। 

• তিদ্য ুবেক সংত াে বিক আত  বকনা। 
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েব তিে (Job Sheet) – ৫.৩.১ 

 

R‡ei bvgt GKwU w¯úøU Gwmi f¨vKzqvg Ges †iwd«Rv‡i›U PvR©|  

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. DB‡Ûv Gwm wU c¨v‡KU †_‡K †ei Ki Ges BÝU‡jkb g¨vbyqvjwU co| 

3. mvKkb mvwf©m fv‡j¦i mv‡_ †nvR ms‡hvM Ki| 

4. wjK cixÿv Ki Ges wjK _vK‡j Zv †givgZ Ki| 

5. f¨vKzqvg cv¤ú w`‡q BDwbU f¨vKzqvg Ki| 

6. Gevi A¨vw¤úqvi wgUvi ms‡hvM Ki | Ges PvwR©s †cÖkvi w`‡q BDwbU Pvjy Ki| 

7. ivwbs †cÖkvi wVK Avmv bv ch©šÍ BDwbU G ‡iwd«Rv‡i›U PvR© Ki| 

8. ‡gwkb Pvjy K‡i ch©‡eÿb Ki| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বিক মটি করার আতে পাওযার প্লাে খযতি মফিযন,  াতে তিদ্য ুবেক শক িা শটক সাবককতটর ঝয াঁবক না োতক। 

✓ মরবিজাতরে দ্াহু হতে পাতর (বিতশষ কতর R-32, R-290)। োই বিক মটতির স য কখনও আগুন, ম া িাবে িা 

বসোতরট িুিহার করতিন না। 

✓ কাতজর স্থান ম ন িি না হয। প কাপ্ত মভবেতিশন োকতি েুাস জত  বিতফারতণর ঝয াঁবক কত । 

✓ সবিক বিক মটি বকট, ইতিকিবনক বিক বেতটির, সািান-পাবন ব শ্রণ িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করুন। 

েবেগ্রস্ত িা ভয ি  িপাবে িুিহার বিপজ্জনক হতে পাতর। 

✓ বসতিত  নাইতিাতজন িা অনু েুাস মিাকাতনার স য সতিকাচ্চ বনধকাবরে  াতপর মিবশ না বদ্ন — এতে বসতি  মফতট 

ম তে পাতর। 

✓ মরবিজাতরে ম াখ িা ত্বতক িােতি গুরুের আর্ঘাে হতে পাতর। োই মসফবট েেিস ও গ্লাভস িুিহার করুন। 

✓ পবরতিতশ েুাস ম তড় মদ্ওযা বনবষি। বরকভাবর ইউবনট িুিহার কতর েুাস সংগ্রহ করুন। 

✓ োকক উৎপন্ন হতে পাতর এ ন মকাতনা  ি (ম  ন ম াটর ফুান)  ািাতিন না,  বদ্ মরবিজাতরে R-32 িা R-290 

হয। 

✓ কাজ মশতষ ধীতর ধীতর  াপ  যক্ত করুন এিং বনবিে করুন বসতিত  মকাতনা েুাস জত  মনই। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৫.৩.১ 

R‡ei bvgt GKwU w¯úøU Gwmi f¨vKzqvg Ges †iwd«Rv‡i›U PvR©| 
 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

G‡jb wK 5 wgwg 1 wU 

A¨vWRv‡÷ej †iÂ 2 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w¯úøU Gwm 1 wU 

‡cÖkvi †MR †gwb‡dvì 1 wU 

f¨vKzqvg cv¤ú 1 wU 

‡iwd«Rv‡i›U wmwjÛvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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েব তিে (Job Sheet) – ৫.৩.২ 

 

R‡ei bvgt GKwU w¯úøU UvBc Gwm cv¤ú WvDb কি |  

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 
 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. w¯úøU Gwm wU Pvjy Ki| 
3. mvKkb mvwf©m fv‡j¦i mv‡_ †nvR ms‡hvM Ki| 

4. Gevi †nvR Gi mv‡_ K¤úvDÛ †cÖkvi †MR ms‡hvM Ki| 

5. ‡cÖkvi †MR Gi gva¨‡gB cvwR©s K‡i bvI| 

6. Gevi cÖ_‡g mvKkb mvwf©m fvj¦ AvswkK eÜ Ki| 

7. Gevi wWmPvR© mvwf©m fvj¦ cy‡ivcywi eÜ Ki Ges †cÖkvi †MR Gi w`‡K jÿ Ki| 

8. ‡cÖkvi †MR Gi wiwWs hLb 20 BwÂ Ae gvK©vix n‡q hv‡e ZLbB mv‡_ mv‡_ mvKkb mvwf©m fvj¦ cy‡ivcywi eÜ 

K‡i `vI| 

9. Gevi mgq‡ÿcb bv K‡i wi‡gvU w`‡q Gqvi KwÛkbviwUI eÜ K‡i `vI| 

10. Gevi †nvR cvBc Ges †cÖkvi †MR mg~n Ly‡j †dj| 

11. mKj hš¿cvwZ I gvjvgvj msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বিক মটি করার আতে পাওযার প্লাে খযতি মফিযন,  াতে তিদ্য ুবেক শক িা শটক সাবককতটর ঝয াঁবক না োতক। 

✓ মরবিজাতরে দ্াহু হতে পাতর (বিতশষ কতর R-32, R-290)। োই বিক মটতির স য কখনও আগুন, ম া িাবে িা 

বসোতরট িুিহার করতিন না। 

✓ কাতজর স্থান ম ন িি না হয। প কাপ্ত মভবেতিশন োকতি েুাস জত  বিতফারতণর ঝয াঁবক কত । 

✓ সবিক বিক মটি বকট, ইতিকিবনক বিক বেতটির, সািান-পাবন ব শ্রণ িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করুন। 

েবেগ্রস্ত িা ভয ি  িপাবে িুিহার বিপজ্জনক হতে পাতর। 

✓ বসতিত  নাইতিাতজন িা অনু েুাস মিাকাতনার স য সতিকাচ্চ বনধকাবরে  াতপর মিবশ না বদ্ন — এতে বসতি  মফতট 

ম তে পাতর। 

✓ মরবিজাতরে ম াখ িা ত্বতক িােতি গুরুের আর্ঘাে হতে পাতর। োই মসফবট েেিস ও গ্লাভস িুিহার করুন। 

✓ পবরতিতশ েুাস ম তড় মদ্ওযা বনবষি। বরকভাবর ইউবনট িুিহার কতর েুাস সংগ্রহ করুন। 

✓ োকক উৎপন্ন হতে পাতর এ ন মকাতনা  ি (ম  ন ম াটর ফুান)  ািাতিন না,  বদ্ মরবিজাতরে R-32 িা R-290 

হয। 

✓ কাজ মশতষ ধীতর ধীতর  াপ  যক্ত করুন এিং বনবিে করুন বসতিত  মকাতনা েুাস জত  মনই। 

  



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   258 

 

 

মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৫.৩.২ 

R‡ei bvgt GKwU w¯úøU UvBc Gwm cv¤ú WvDb Ki| 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

G‡jb wK 5 wgwg 1 wU 

A¨vWRv‡÷ej †iÂ 2 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w¯úøU Gwm 1 wU 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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জ ি বি ট (Job Sheet)  – ৫.৩.৩ 

 

R‡ei bvgt GKwU w¯úøU UvBc Gwm‡Z ‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi Kiv। 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 
2. cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨w³MZ wbivcËv miÄvg cwiavb Ki| 
3. ‡¯úwmwd‡Kkb kxU Abyhvqx gvjvgvj ey‡S bvI| 
4. mvwK©U Gi Dcvsk mg~‡ni Kvh©KvixZv cixÿv Ki| 
5. mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U ‰Zix Ki| 

6. বরকভাবর ম বশন,  ুাবনতফাড মেজ, বরকভাবর বসবিন্ডার এিং মহাস সবিকভাতি সং যক্ত করুন। 

7. বনবিে করুন বসবিন্ডারবট অনযত াবদ্ে এিং সবিকভাতি ওজন করা আত । 

“Recovery only” মিতিি যক্ত বসবিন্ডার িুিহার করুন। 

8. ম বশন অন কতর েুাস ধীতর ধীতর বসবিন্ডাতর প্রিাবহে হতে বদ্ন। 

9.  ুাবনতফাড মেতজ মপ্রসার শূতনুর কা াকাব  এতি বরকভাবর সম্পন্ন হতযত  িযঝতিন। 

10. সি ভািভ িন্ধ করুন, মহাস খযতি মফিযন, এিং বসবিন্ডাতরর ওজন মনাট করুন। 
11. Gevi ms‡hvM mg~n wew”Qbœ K‡i hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw ©̀ó ¯’v‡b msiÿb Ki| 

12. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ বিক মটি করার আতে মরবিজাতরটতরর পাওযার প্লাে খযতি মফিযন,  াতে তিদ্য ুবেক শক িা শটক সাবককতটর ঝয াঁবক না 

োতক। 

✓ মরবিজাতরে দ্াহু হতে পাতর (বিতশষ কতর R-600a, R-290)। োই বিক মটতির স য কখনও আগুন, ম া িাবে 

িা বসোতরট িুিহার করতিন না। 

✓ কাতজর স্থান ম ন িি না হয। প কাপ্ত মভবেতিশন োকতি েুাস জত  বিতফারতণর ঝয াঁবক কত । 

✓ সবিক বিক মটি বকট, ইতিকিবনক বিক বেতটির, সািান-পাবন ব শ্রণ িা নাইতিাতজন মপ্রসার মটি িুিহার করুন। 

েবেগ্রস্ত িা ভয ি  িপাবে িুিহার বিপজ্জনক হতে পাতর। 

✓ বসতিত  নাইতিাতজন িা অনু েুাস মিাকাতনার স য সতিকাচ্চ বনধকাবরে  াতপর মিবশ না বদ্ন — এতে বসতি  মফতট 

ম তে পাতর। 

✓ মরবিজাতরে ম াখ িা ত্বতক িােতি গুরুের আর্ঘাে হতে পাতর। োই মসফবট েেিস ও গ্লাভস িুিহার করুন। 

✓ পবরতিতশ েুাস ম তড় মদ্ওযা বনবষি। বরকভাবর ইউবনট িুিহার কতর েুাস সংগ্রহ করুন। 

✓ োকক উৎপন্ন হতে পাতর এ ন মকাতনা  ি (ম  ন ম াটর ফুান)  ািাতিন না,  বদ্ মরবিজাতরে R-600a িা R-290 

হয। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৫.৩.৩ 

R‡ei bvgt GKwU w¯úøU UvBc Gwm‡Z ‡iwd«Rv‡i›U wiKfvwi Kiv| 
 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi ( ÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w¯úøU Gwm 1 wU 

‡cÖkvi †MR †gwb‡dvì 1 wU 

f¨vKzqvg cv¤ú 1 wU 

‡iwd«Rv‡i›U wmwjÛvi 1 wU 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৫.৪ 

 

wkLb dj-5:- w¯úøU টাইপ Gqvi KwÛkbvi ইনিি Ki‡Z cvi‡e| 

বশেণ উতেশুিঃ এই ইনফরত শন বশট সম্পন্ন করার পর, প্রবশেণােকীরা বনম্নবিবখে বিষযিস্তুস যহ িুাখুা, সনাক্ত ও 

সংজ্ঞাবযে করতে পারতি এিং সংবিি কা কািিী সম্পাদ্ন করতে পারতি। 
welqe Í̄yt 

1. বিট টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর উপাদ্ান সনাক্তকরণ 

2. ইনিতিশতনর জনু প্রতযাজনীয সরঞ্জা  ও  িপাবে বনিকা ন ও িুিহার 

3. ইনতোর ইউবনট ও আউটতোর ইউবনট সবিকভাতি স্থাপন 

4. মরবিজাতরে পাইপ, মিন পাইপ ও তিদ্য ুবেক সংত াে স্থাপন 

5. বসতি   ািয কতর কয বিং পারফর ুাে  া াইকরণ 

বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার ইনিতিশন সম্পবককে েেুিঃ 

বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার হতিা এ ন একবট শীেিীকরণ িুিস্থা  া দ্য বট পৃেক ইউবনতট বিভক্ত — ইনতোর ইউবনট 

(Indoor Unit) ও আউটতোর ইউবনট (Outdoor Unit) । 

ইনতোর ইউবনট র্ঘতরর বভেতর িান্ডা িাোস সরিরাহ কতর এিং আউটতোর ইউবনট র্ঘতরর োপ িাইতরর পবরতিতশ মির কতর 

মদ্য। 

সবিকভাতি ইনিি না করতি  তির কা কে ো, েুাস  াপ, ও কয বিং দ্েো কত   ায। োই ইনিতিশতনর স য বনবদ্কি ধাপ 

ও বনরাপত্তা বনতদ্কশনা অনযসরণ করা অেুন্ত গুরুত্বপূণক। 

ইনিতিশতনর উতেশু (Purpose of Installation): 

1.  িবট সবিকভাতি স্থাপন কতর সতিকাচ্চ কয বিং কা কে ো বনবিে করা। 

2. বিদ্য ুৎ ও মরবিজাতরে সাবককতটর বনরাপদ্ সংত াে বনবিে করা। 

3.  তির দ্ীর্ঘকস্থাবযত্ব ও বনরাপদ্ অপাতরশন বনবিে করা। 

প্রধান অংশস ূহ (Main Components of Split AC): 

ি. উপাদ্াতনর না  কা কািিী 

১ ইনতোর ইউবনট র্ঘতরর িাোস মশাষণ ও িান্ডা িাোস সরিরাহ কতর। 

২ আউটতোর ইউবনট োপ বনেক ন ও মরবিজাতরে েুাতসর সংতকা ন কতর। 

৩ কতেসর মরবিজাতরেতক উচ্চ াতপ সংকয ব ে কতর। 

৪ ইভাতপাতরটর কতযি র্ঘতরর োপ মশাষণ কতর েুাতস রূপান্তর কতর। 

৫ কনতেনসার কতযি উচ্চ াতপর েুাসতক েরতি পবরণে কতর। 

৬ এক্সপুানশন ভাল্ব মরবিজাতরতের প্রিাহ ও  াপ বনযিণ কতর। 

৭ পাইপ (কপার) ইনতোর ও আউটতোর ইউবনতটর  তধু েুাস প্রিাতহর পে তেবর কতর। 

৮ মিন পাইপ র্ঘনীভূে পাবন িাইতর মির কতর মদ্য। 

৯ ইতিকবিক মকিি পাওযার সংত াে ও বসেনুাি িােব শন বনবিে কতর। 
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ইনিতিশতনর জনু প্রতযাজনীয সরঞ্জা  ও উপকরণ (Tools and Materials Required): 

• পাইপ কাটার 

• মেযাবরং টয ি মসট 

• পাইপ মিন্ডার 

• ম জার মটপ ও মিতভি 

• বিি ম বশন ও ওযাি প্লাে 

• হুা ার 

• বেবজটাি ক্ল্াম্প ব টার 

• ভুাকয যা  পাম্প 

•  ুাবনতফাড মেজ মসট 

• স্ক্রু িাইভার মসট 

• ইনসযতিশন মটপ ও ক্ল্ুাম্প 

• মসফবট গ্লাভস, েেিস ও মিে 

 

ইনিতিশতনর ধাপস ূহ (Step-by-Step Installation Process): 

(ক) প্রােব ক ধাপ: 

1. ইনিতিশতনর স্থান বনধকারণ করুন (িাোস  িা িত ােু ও স েি জাযো)। 

2. বিদ্য ুৎ সংত াতের অিস্থান ও পাওযার মরবটং পরীো করুন। 

3. প্রতযাজনীয সরঞ্জা  ও উপকরণ প্রস্তুে করুন। 

(খ) ইনতোর ইউবনট ইনিতিশন ধাপ: 

1.  াউবেং মপ্লট মদ্ওযাতি স েিভাতি বফট করুন। 

2. পাইপ, মিন ও মকিতির জনু মদ্ওযাতি ৬৫ ব ব  মহাি করুন। 

3. ইনতোর ইউবনতটর পাইবপং ও মকিি সংত াে বিকভাতি স্থাপন করুন। 

4. মিন পাইপ সা ানু িািয অিস্থায িাইতর মির করুন। 

5. ইউবনট েুাতকতট ঝয বিতয মিতভি বিক করুন। 

(ে) আউটতোর ইউবনট ইনিতিশন ধাপ: 
1.  জিযে মিজ িা েুাতকতট আউটতোর ইউবনট স্থাপন করুন। 

2. ফুাতনর সা তন প কাপ্ত মখািা স্থান রাখযন (ক পতে 12 ইবঞ্চ)। 

3. ইনতোর ইউবনট মেতক আসা পাইপ ও মকিি সং যক্ত করুন। 

4. পাইপ সংত াতে মেযার নাট ভাতিাভাতি টাইট করুন। 

(র্ঘ) পাইবপং ও মকিি সংত াে: 

1. ইনতোর মেতক আউটতোর প কন্ত কপার পাইপ সং যক্ত করুন। 

2. ইনসযতিশন মটপ বদ্তয পাইপ সবিকভাতি ম াড়ান। 

3. পাওযার মকিি ও বসেনুাি মকিি সবিক টাব কনাতি  যক্ত করুন। 

4. সংত াতে মকাতনা বিিা না োতক ো বনবিে করুন। 
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(ঙ) ভুাকয যা  ও বিক মটি: 

1.  ুাবনতফাড মেজ মসট ইনিি করুন। 

2. ভুাকয যা  পাম্প ১৫–৩০ ব বনট  াবিতয বসতি  মেতক িাোস ও আদ্রকো মির করুন। 

3. সািান পাবন বদ্তয সি জতযতে বিক পরীো করুন। 

4. বিক োকতি পযনরায টাইট করুন িা মেবজং করুন। 

( ) েুাস  াবজকং ও পরীো: 

1. বনধকাবরে মরবিজাতরে (R-32, R-410A িা R-22) মপ্রসার অনয াযী  াজক করুন। 

2. ইনতোর ইউবনট  ািয কতর িান্ডা িাোতসর েবে ও োপ াত্রা পবর াপ করুন। 

3. েুাস মপ্রসার স্বাভাবিক বকনা ো মেজ বদ্তয ম ক করুন (সাধারণে 60–75 PSI)। 

বনরাপত্তা সেককো (Safety Precautions): 

✓ ইনিতিশতনর আতে বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ করুন। 

✓ PPE িুিহার করুন (গ্লাভস, েেিস, মসফবট মিে)। 

✓ উচ্চ স্থাতন কাজ করার স য মসফবট মিে িুিহার আিশুক। 

✓ েুাস  াজক িা ভুাকয যা  করার স য আগুন িা ধূ পান বনবষি। 

✓ ভারী ইউবনট েয িতে অন্তে দ্যইজন িুিহার করুন। 

✓ সবিক বফউজ মরবটং ও গ্রাউবন্ডং বনবিে করুন। 

ইনিতিশন পরিেকী পরীো (Post-Installation Check): 

✓ েুাস মপ্রসার ও কয বিং পারফর ুাে  া াই করা। 

✓ পাবন বিক িা শব্দ হতি বকনা মদ্খা। 

✓ ইতিকবিক সংত াে বিক আত  বকনা বনবিে করা। 

✓ বরত াট অপাতরশন ও মটম্পাতর ার মরসপে ম ক করা। 

✓ গ্রাহকতক িুিহার বনতদ্কশনা প্রদ্ান করা। 

ইনিতিশন জবনে সাধারণ ত্রুবট ও স াধান (Common Faults and Remedies): 

ত্রুবট সম্ভািু কারণ স াধান 

কয বিং ক  েুাস ক  িা পাইপ বিক বিক মটি ও েুাস বর াজক 

ইউবনট  ািয হয না পাওযার সংত াে স সুা মভাতেজ ও মেকার ম ক 

পাবন বিক মিন পাইপ ব্লক পাইপ পবরষ্কার 

অস্বাভাবিক শব্দ ফুান িা কতেসর বিিা স্ক্রু টাইট ও কম্পন মরাধ 
 

রেণাতিেণ বনতদ্কশনা (Maintenance Tips): 

1. প্রবে ৩  াস অন্তর বফোর পবরষ্কার করুন। 

2. ি তর একিার পূণক সাবভকবসং করুন। 

3. আউটতোর ইউবনতট ধযতিা িা  যিা জ তে না বদ্ন। 

4. তিদ্য ুবেক সংত াে বিিা হতি অবিিতম্ব বিক করুন। 

বিট টাইপ এযার কবন্ডশনার ইনিতিশন একবট সূক্ষ্ম ও প্র যবক্তেে কাজ। দ্ে মটকবনবশযান বহতসতি সবিক ধাতপ কাজ 

করতি কয বিং দ্েো িৃবি পায, বিদ্য ুৎ সাশ্রয হয এিং  তির আযয দ্ীর্ঘক হয। বনরাপত্তা বিবধ ম তন কাজ করা সিকদ্া অপবরহা ক। 
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‡mjd ‡PK (Self Check) – ৫.৪ 

 

১.  বিট টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর প্রধান দ্যবট ইউবনট কী কী? 

২.  ইনিতিশতনর জনু মকান মকান সরঞ্জা  প্রতযাজন? 

৩.  ইনতোর ইউবনট ইনিি করার ধাপগুতিা কী? 

৪.  ইনিতিশতনর স য ভুাকয যা  মনওযার উতেশু কী? 

৫.  ইনিতিশন মশতষ মকান পরীো করা উব ে? 

৬.  পাইপ সংত াতে বিক পরীো করার পিবে কী? 
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DËicÎ (Answer Key) - ৫.৪ 

 

১.  বিট টাইপ এযার কবন্ডশনাতরর প্রধান দ্যবট ইউবনট কী কী? 
উত্তর:  

১. ইনতোর ইউবনট (Indoor Unit) – র্ঘতরর বভেতরর িাোস িান্ডা কতর। 
২. আউটতোর ইউবনট (Outdoor Unit) – র্ঘতরর োপ িাইতরর পবরতিতশ  াতড়। 

২.  ইনিতিশতনর জনু মকান মকান সরঞ্জা  প্রতযাজন? 
উত্তর: 

• পাইপ কাটার ও পাইপ মিন্ডার 
• মেযাবরং টয ি 
• ভুাকয যা  পাম্প 
•  ুাবনতফাড মেজ মসট 
• বিি ম বশন, স্ক্রু িাইভার 
• ইনসযতিশন মটপ ও ক্ল্ুাম্প 
• PPE (গ্লাভস, েেিস, মসফবট মিে) 

৩.  ইনতোর ইউবনট ইনিি করার ধাপগুতিা কী? 
উত্তর: 

1.  াউবেং মপ্লট মদ্ওযাতি স েিভাতি বফট করা। 
2. পাইপ ও মকিি বদ্তয ইউবনট সংত াে করা। 
3. মিন পাইপ সা ানু িািয কতর স্থাপন। 
4. ইউবনট মিতভি বিক করা। 
5. সংত াে বিক আত  বকনা  া াই করা। 

 ৪.  ইনিতিশতনর স য ভুাকয যা  মনওযার উতেশু কী? 
উত্তর: ভুাকয যা  মনওযা হয বসতি  মেতক আদ্রকো ও িাোস মির করার জনু। 
আদ্রকো োকতি কয বিং কত   ায এিং িরফ জ তে পাতর। 
 ৫.  ইনিতিশন মশতষ মকান পরীো করা উব ে? 
উত্তর: 

• েুাস মপ্রসার পরীো 
• কয বিং পারফর ুাে  া াই 
• পাবন বিক পরীো 
• ইতিকবিক সংত াে বিক আত  বকনা বনবিে করা 
• বরত াট ও মসের কা কে  বকনা পরীো করা 

৬.  পাইপ সংত াতে বিক পরীো করার পিবে কী? 
উত্তর:  

সািান পাবন িুিহার কতর জতযতে িাোন। 
িযদ্িযদ্ (bubble) মদ্খা মেতি িযঝতিন মসখাতন বিক আত । 
আগুন িুিহার করা বনবষি।  
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েব তিে (Job Sheet) – ৫.৪.১  

 

R‡ei bvgt GKwU w¯úøU UvBc Gwm ¯’vcb Kiv|  

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 
 

1. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ msMÖn Ki| 

2. মদ্ওযাতি স েিভাতি  াউবেং মপ্লট স্থাপন কতর মিতভি ম ক কর। 

3. ইনতোর ইউবনট মেতক আউটতোর ইউবনট প কন্ত পাইপ ও মকিতির জনু মহাি তেবর কর। 

4. কপার পাইপ মেযাবরং এিং ইনসযতিশন কর 

5. মিন পাইপ সংত াে কর, িািয অিস্থায পাবন বনষ্কাশন বনবিে কর 

6. ইনতোর ইউবনট  াউবেং মপ্লতট ঝয বিতয মিতভি বিক কর 

7. পাওযার মকিি ও বসেনুাি মকিি  যক্ত কর 

8.  আউটতোর ইউবনট ইনিতিশন কর 

9. ভুাকয যা  প্রবিযা সম্পন্ন কর 

10. বিক মটি কর 

11. েুাস  াবজকং কর 

12. w¯úøU Gwm ইউবনট  াবিতয কয বিং পারফর ুাে  া াই করা। | 
13. mKj hš¿cvwZ I gvjvgvj msiÿb Ki| 

14. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ   

✓ ইনিতিশতনর আতে বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ রাখযন। 

✓ PPE িুিহার করুন (গ্লাভস, েেিস, মসফবট মিে)। 

✓ উচ্চ স্থাতন কাজ করার স য মসফবট মিে িুিহার িাধুো ূিক। 

✓ েুাস  াজক িা ভুাকয যা  করার স য ধূ পান িা আগুন মেতক দূ্তর োকয ন। 
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৫.৪.১  

R‡ei bvgt GKwU w¯úøU UvBc Gwm ¯’vcb Kiv |  
 

 

 

 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

Bqvi cøvM 1 wU 
 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wbqb †Uóvi (500 ‡fvë) 1 wU 

Kw¤^‡bkb cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

KvwUs cøvqvi (8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (÷vi †nW-8 BwÂ) 1 wU 

Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi (d¬vU †nW-8 BwÂ) 1 wU 

wK¬c Ab gvwëwgUvi 1 wU 

G‡jb wK 5 wgwg 1 wU 

A¨vWRv‡÷ej †iÂ 2 wU 

‡cÖkvi †MR †gwb‡dvì 1 wU 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

w¯úøU UvBc Gwm 1 wU 
 

 

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৫.৫ 

 

বশখণ ফি-৬: ক কতেত্র, সরঞ্জা  ও  িপাবে পবরষ্কার/রেণাতিেণ করতে পারতি। 
 

বশখণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও সংজ্ঞ ডয়ি 

কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 
 

welqe Í̄yt 

4. কম ের্েত্র েডিষ্ক ি কি  এবং উেকিিগুডল সংিেি কি   

5. সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি কি , েডিি েন্য েিীে  কি  এবং সংিেি কি   

6. েডিিস্ত/ত্রুটিপূি ে সিঞ্জ ম ও  েে ডি জমি মি/প্রডিস্থ্ েি  

 

ডিখি িল - ৬, মডিউল - ২ এি ডিখি িল - ৭ এ বি েি  কি  হর্য়র্ে। 
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মডিউল-৬   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউলঃ কর্েসর্িি স ডভ েডসং সম্প দি কি  

SICIP-LE-RAC-06-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ড ডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্ি র্ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ডবভ গ, অর্ ে মেি লয় 
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মডিউল (Module) – ৬ 

 

gwWDj wk‡ivbvgt কর্েসর্িি স ডভ েডসং সম্প দি কি | 

 

BDwbU ‡KvWt SICIP-LE-RAC-06-O                   ‡bvwgbvj AvIqvi t 20 N›Uv| 

 

gwWD‡ji weeiY  t  

এই মফ্রিউরল করেসরেে সাফ্রভি ফ্রসিং সম্পাদন কোে জনয প্ররয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা এবিং দৃফ্রিভফ্রি অন্তভভি ক্ত েরয়রে। এরত 

ফ্রবরশষভারব অন্তভভি ক্ত েরয়রে – প্ররয়াজনীয় করেসে সাফ্রভি ফ্রসিং/রমোমরতে জনয প্রস্তুফ্রত গ্রহণ, করেসরেে ত্রুটি ফ্রনণিয় ও 

সাফ্রভি ফ্রসিং, এবিং কমিরক্ষত্র, সেঞ্জাম ও যন্ত্রিাফ্রত িফ্রেষ্কাে/েক্ষণারবক্ষণ করা। 

 

wkLb djt GB gwWDjwU m¤ú~Y© Kivi ci, cÖwkÿYv_x©রা:- 

1. কতেসর সাবভকবসং/ম রা তের জনু প্রস্তুবে গ্রহণ করতে পারতি। 

2. কর্েসর্িি ত্রুবট বনণকয এিং সাবভকবসং করতে পারতি। 

3. ক কতেত্র, সরঞ্জা  ও  িপাবে পবরষ্কার/রেণাতিেণ করতে পারতি। 

 

A¨v‡mm‡g›U µvB‡Uwiqvt   

1. বনরাপদ্ ক কপিবে ম তন  িা এিং িুবক্তেে সযরো ূিক সরঞ্জা  (বপবপই) িুিহার করা। 

2. ক কতেত্র পবরদ্শকন করা এিং ঝয াঁবক দূ্র করা। 

3. সরঞ্জা ,  িপাবে এিং উপকরণ সংগ্রহ এিং িুাখুা করা। 

4. সরঞ্জা ,  িপাবে এিং উপকরণ িুিহারত ােুো এিং  াতনর জনু পরীো করা। 

5. মরবিজাতরশন কতেসর ম রা তের জনু ক কতেত্র প্রস্তুে করা। 

6. কতেসতরর প্র যবক্তেে েেু সনাক্ত করা, িুাখুা করা এিং মরকেক করা। 

7. ত্রুবটপূণক কতেসতরর ধরণ সনাক্ত করা। 

8. স সুা/স সুা সম্পবককে প্রাসবিক েেু িুিহারকারী/ইউবনতটর  াবিতকর কা  মেতক বজজ্ঞাসা করা। 

9. মরবিজাতরে  ো েভাতি উিার করা। 

10. ক কতেত্র/উৎপাদ্তকর বনতদ্কশ অনযসাতর মরবিজাতরশন ইউবনট মেতক কতেসর অপসারণ করা। 

11. প্রস্তুেকারতকর বনতদ্কশ/বনবদ্কিকরণ অনযসাতর কতেসার অপসারণ করা। 

12. কতেসতরর  িাংশ/উপাদ্ান পরীো করা এিং ত্রুবট সনাক্ত করা। 

13. কতেসর সাবভকবসং িা প্রবেস্থাপন করা। 

14. ক কতেত্র পবরষ্কার করা এিং ক কতেতত্রর প্রতযাজনীযো অনযসাতর উপকরণস ূহ সংরেণ করা। 

15. সরঞ্জা  এিং  িপাবে পবরষ্কার করা, েবেগ্রস্ত এিং িযবেতকট করা হতযত  বকনা ো পরীো করা ( বদ্ প্রতযাজন 

হয) এিং ক কতেতত্রর অিস্থা অনযসাতর সংরেণ করা হয। 

16. েবেগ্রস্ত/ত্রুবটপূণক সরঞ্জা  এিং  িপাবে ম রা ে/প্রবেস্থাপতনর জনু বরতপাটক করা। 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ 6.1 

 

বশখণ ফি-১:- কতেসর সাবভকবসং/ম রা তের জনু প্রস্তুবে গ্রহণ করতে পারতি। 
 

বশখণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য , সি ক্ত ও 

সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 

 
welqe Í̄yt 

1. কতেসতরর প্র যবক্তেে েেু সনাক্ত, িুাখুা এিং মরকেক করা 

2. কতেসর ম রা ে এিং োর জনু ক কতেত্র প্রস্তুে করা 

3. সরঞ্জা ,  িপাবে এিং উপকরণ-এর িুিহারত ােুো এিং  াতনর জনু পরীো 

4. ক কতেত্র পবরদ্শকন এিং ঝয াঁবক দূ্রীকরন 

5. বনরাপদ্ ক কপিবে এিং PPE িুিহার 

 

কতেসতরর প্র যবক্তেে েেু সনাক্ত, িুাখুা ও মরকেক করা, এিং 

কতেসর ম রা ে ও োর জনু ক কতেত্র প্রস্তুে করা 

 
K‡¤úªসit 

ev®ú ms‡KvPb †iwd«Rv‡ikb mvB‡K‡j ev †gKvwbKvj †iwd«Rv‡ikb mvB‡K‡j K‡¤úªki n‡”Q ü`wc‡Ûi gZ| gvby‡li 

kix‡i ü`wcÛ †hgb cy‡iv kix‡i i³ Pvjbv K‡i wVK †Zgwb †gKvwbKvj †iwd«Rv‡ikb mvB‡K‡j K‡¤úªki cy‡iv BDwb‡U 

†iwd«Rv‡i›U ev wngvqK Pvjbv K‡i| 

‡iwd«Rv‡ikb mvB‡K‡j K‡¤úªki Gi g~j KvR wZbwU| h_vt 

1. Suction ev ‡U‡b †bqv 

2. Compression ev ms‡KvPb Kiv 

3. Discharge ev wbM©gb Kiv 

Kvh©cÖbvjxt 

K‡¤úªkiwUi †gvUi hLb Ny‡i ZLb Kv‡bKwUs iW Gi mvnv‡h¨ wc÷bwU 

wmwjÛvi Gi g‡a¨ DVvbvgv K‡i| cÖ_g †÷ªv‡K hLb wcóbwU Uc ‡WW 

†m›Uvi †_‡K eUg †WW †m›Uvi Avm‡Z _v‡K ZLb wmwjÛvi Gi 

Dc‡ii k~Y¨ ’̄v‡b evqyk~Y¨Zv ˆZix nq Avi Zv‡Z mvKkb fvje Ly‡j 

wM‡q Zv‡Z ev¯úxq wngvqK cÖ‡ek K‡i| wcóbwU eUg †WW †m›Uv‡i 

Avm‡Z Avm‡Z wmwjÛvi wngvq‡K cwic~b© n‡q hvq Ges †k‡q mvKkb 

fvje AvU‡K hvq| Gevi wØZxq †÷ªv‡K wmwjÛv‡ii ‡fZi hLb wcób 

Dc‡ii w`‡K DV‡Z _v‡K ZLb wngvqK msKzwPZ n‡q Gi Pvc I Zvc 

e„w× cvq|  

 

wcób hZ Dc‡ii w`‡K DV‡Z _v‡K wngvq‡Ki Zvc I Pvc ZZ e„w× 

cvq| GKmgq hLb wcób Uc †WW ‡m›Uv‡i D‡V hvq ZLb AwZwi³ Pv‡ci Kvi‡b wWmPvR© fvj¦ Ly‡j hvq Ges msKzwPZ 

†ewk Pv‡ci wngvqK †ei n‡q hvq| 
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wewWwm Ges wUwWwmt 

hLb K‡¤úªস‡ii wmwjÛv‡ii G‡Kev‡i bx‡P wcób †cŠQvq ZLb G‡K 

ejv nq eUg †WW †m›Uvi A_ev wewWwm Ges hLb wcób wmwjÛv‡i 

G‡Kev‡i Dc‡i wM‡q †cŠQvq ZLb G‡K ejv nq Uc †WW †m›Uvi A_v©r 

wUwWwm | 

 

 

 

wcó‡bi †óªvK t wcó‡bi gvidZ wewWwm †_‡K wUwWwm Aewa †h ỳi‡Z¡i 

m„wó nq A_ev wUwWwm †_‡K wewWwm ch©šÍ `yiZ¡‡K wcó‡bi †óªvK ejv 

nq | 
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K‡¤úªসi Gi cÖKvi‡f`t 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

‡iwm‡cÖv‡KwUs কর্েসি: †h K‡¤úªস‡ii wcób wmwjÛv‡ii wfZi †iwm‡cÖv‡KwUs †gvkv‡b PjvPj K‡i Zv‡K ‡iwm‡cÖv‡KwUs 

K‡¤úªmvi e‡j | GwU Kv‡bKwUs iW Ges k¨vdU cÖf„wZi mvnv‡h¨ PjvPj K‡i Ges †iwd«Rv‡i›U‡K msKzwPZ K‡i| 

†iwm‡cÖv‡KwUs K‡¤úªmvi wZb cÖKvi t 

1. mxì UvBc K‡¤úªmvi 

2. †mwgmxì UvBc K‡¤úªmvi 

3. I‡cb UvBc K‡¤úªmvi 

 

‡iwm‡cÖv‡KwUs K‡¤úªk‡ii cÖavb Ask¸wj wb¤œ iæc h_v t 

1. Head Plate  

2. Valve Plate & Valves  

3. Piston & Piston Rings  

4. Cylinder  

5. Connecting Rod & Piston Pin 

6. Shaft  

7. Shaft Seal  

8. Service Valves 

9. Fly Wheel 

 

 

 

 

 

 

কর্েসি 

‡iwm‡cÖv‡KwUs 

K‡¤úªki 

‡ivUvwi 

K‡¤úªki 

¯Œz K‡¤úªki ¯Œj K‡¤úªki 

‡mw›UªwdDMvj 

K‡¤úªki 
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I‡cb BDwbU t GwU Ggb GKwU BDwbU hvnv cÖvBg gyfvi K‡¤úªmvi‡K wf †e‡ëi mvnv‡h¨ Pvjvq | I‡cb BDwb‡U cÖvBg 

gyfvi Ges K‡¤úªmvi c„_Kfv‡e Kvh©ÿg | 

 

 
 

 

 

‡mwgmxì BDwbU t GUv Ggb GKwU BDwbU hv‡Z B‡jKwUªK †gvUi Ges 

K‡¤úªmvi GKB k¨vd‡U mivmwi mshy³ _v‡K Ges c„_K nvDwRs G wdU 

Kiv _v‡K | Gi g‡a¨ †iwm‡cÖv‡KwUs K‡¤úªmvi †mvRvmywR WªvBf UvBc 

Ges mnRfv‡e Kvh©Kix nq | 

 

 

 

 

 

 

 

 

nvi‡gwUK ev mxì BDwbU t GwU Ggb GK ai‡bi BDwbU hvnv‡Z 

GKwU I‡qwìs Kiv †Wv‡gi wfZi GKwU k¨vd‡UB †gvUi Ges 

K‡¤úªki KvR K‡i | 
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‡ivUvix K‡¤úªki t †ivUvix K‡¤úªmvi Ggb ai‡Yi K‡¤úªMi hv mshy³ wmwjÛv‡ii wfZiKvi †ivjv‡ii †ivUvix MwZi gva¨‡g 

M¨vm ms‡KvPb K‡i | †ivUvix K‡¤úªmvi ỳB cÖKvi h_v t 

1. †ókbvix †eøW UvBc †ivUvix K‡¤úªmvi (Stationary Blade type Rotary Compressor) 

2. ‡ivUvix †eøW UvBc †ivUvix K‡¤úªmvi (Rotary Blade type Rotary Compressor) 

 

 
 

‡mw›UªwDMvj K‡¤úªki t †mw›UªwdDMvj K‡¤úªmvi Ggb GK ai‡bi K‡¤úªmvi hv‡Z K‡¤úªk‡bi Rb¨ †mw›UªwdDMvj †dvm© 

cÖ‡qvM Kiv nq | hLb B‡jKwUªK †gvU‡ii gva¨‡g †mw›UªwdDMvj K‡¤úªki WªvBf Kiv nq ZLb †mw›UªwdDMvj K‡¤úªk‡ii 

Bg‡cjvi Nyi‡Z _v‡K Ges k¨vd‡Ui Kv‡Q ev®ú †kvlb K‡i ‡bq, Gi c‡i D”P ZvcgvÎvi †e‡M Bg‡cjv‡ii evwn‡ii 

w`‡K Kvbvq wWmPvR© K‡i | 

 

 

‡QvU K‡¤úªk‡i GKwU wKsev `ywU Bg‡cjvi _v‡K wKš‘ eo K‡¤úªmvi ¸wj‡Z A‡bK¸wj Bg‡cjvi _v‡K | GKwU Bg‡cjvi 

n‡Z wWmPvR© n‡q mvKkb Ab¨ GKwU Bg‡cjv‡ii Bbcy‡U cÖ‡ek K‡i, Gi c‡i Av‡iKwU‡Z hvq| Gfv‡e †kl Bg‡cjv‡i 

†cŠQvq | 

‡mw›UªwdDMvj K‡¤úªmvi mvaviYZ eo AvKv‡ii cøv›U mgy‡n †`Lv hvq | mvaviYZ †iwd«Rv‡ikb cøv‡›U 50 n‡Z 5000 Ub 

ch©šÍ ‡mw›UªwdDMvj K‡¤úªki e¨envi Kiv nq|  
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wm‡½j †dR K‡¤úªk‡ii ˆe ỳ¨wZK eZ©bxt 

 

wPÎt Kv‡i›U K‡qj wi‡ji mvnv‡h¨ K‡¤úªki Ab Kiv 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wPÎt wcwUwm wi‡ji mvnv‡h¨ K‡¤úªki Pvjy Kiv   wPÎt Kv‡i›U K‡qj wi‡j Ges K¨vcvwmU‡ii mvnv‡h¨ 

K‡¤úªki Pvjy Kiv| 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                 wPÎt ïaygvÎ ivb K¨vcvwmUi w`‡q K‡¤úªki Pvjy 

Kiv 

wPÎt c‡Ubwkqvj wi‡j Ges K¨vcvwmUi Øviv K‡¤úªki Pvjy Kiv 
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wPÎt GKwU Ifvi‡jvW cÖ‡U±i Gi MvVwbK wPÎ 
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‡mjd ‡PK (Self Check)- 6.1 

 

1. K‡¤úসi wK? Gi KvR wK? 

2. K‡¤úªসi KZ cÖKvi I wK wK? 

3. GKwU wm‡½j †dR K‡¤úªk‡ii KqwU IqvBwÛs _v‡K Ges Zv wK wK? 

4. িযবেতকবটং অতযি  াড়া কতেসর িতি কী কী স সুা হতে পাতর? 
5. মরবসতপ্রাতকবটং কতেশতরর উপাংশস ূতহর না  বিখযন। (ক পতে ৫বট) 

 
 

DËicÎ (Answer Key)- 6.1 

 

1. K‡¤úসi wK? Gi KvR wK? 

উত্তরঃ  ev®ú ms‡KvPb †iwd«Rv‡ikb mvB‡K‡j ev †gKvwbKvj †iwd«Rv‡ikb mvB‡K‡j K‡¤úªki n‡”Q ü`wc‡Ûi gZ| 

gvby‡li kix‡i ü`wcÛ †hgb cy‡iv kix‡i i³ Pvjbv K‡i wVK †Zgwb †gKvwbKvj †iwd«Rv‡ikb mvB‡K‡j K‡¤úªki cy‡iv 

BDwb‡U †iwd«Rv‡i›U ev wngvqK Pvjbv K‡i| 

 

2. K‡¤úªসi KZ cÖKvi I wK wK? 

উত্তরঃ  কতেসরবিবভন্ন ধরতণর হতে পাতর। েতি ৫ ধরতণর কতেসরতিবশ মদ্খা  ায। মসগুতিা হি- 
1. মরবসতপ্রাতকবটং 
2. স্ক্রু কতেসর  
3. স্ক্র্ি কতেসর  
4. মরাটাবর কতেসর  
5. মসবরবফউোি কতেসর  

 

3.   GKwU wm‡½j †dR K‡¤úªk‡ii KqwU IqvBwÛs _v‡K Ges Zv wK wK? 

উত্তরঃ  একবট বসতিি মফজ কতেসাতর সাধারণে দ্য বট উইবন্ডং োতক, ম ইন উইবন্ডং (রাবনং উইবন্ডং) এিং অবক্সবিযাবর উইবন্ডং (িাবটকং 
উইবন্ডং)। বক য কতেসাতর িাবটকং এিং রাবনং উভয কাতজর জনু কুাপাবসটর িুিহার করা হয।  
 

৪.    িযবেতকবটং অতযি  াড়া কতেসর িতি কী কী স সুা হতে পাতর? 
উত্তরঃ অতযি  াড়া কতেসর িতি এবট অবেবরক্ত ের  হতি, র্ঘষকণ জবনে েয িৃবি পাতি, ফতি বসবিন্ডার, বপিন ভাল্ব ইেুাবদ্ 
েবেগ্রস্থ হতি। এ নবক অবেবরক্ত ের  হতয কতযিও পযতড় ম তে পাতর।  
 

৫.    মরবসতপ্রাতকবটং কতেশতরর উপাংশস ূতহর না  বিখযন। (ক পতে ৫বট) 
উত্তরঃ  

• কতেসরতশি 
• ইতিকবিকাি টাব কনাি 
• ম াটর মিটর 
• মরাটর 
• বিযাবরং 
• িাম্পার মপ্লট 
• বসবিন্ডার ও মহে 
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জি  বিট (Job Sheet) – ৬.১ . ১ 

 

R‡ei bvgt ‡iwd«Rv‡ikb BDwbU †_‡K GKwU K‡¤úªসi †Lvjv। 

 

কা তজর  ধা পস মূ হঃ 

1. cÖ‡qvRbxq wcwcB msMÖn Ges cwiavb Ki| 

2. cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZ I gvjvgvj msMÖn Ki| 

3. msMÖnK…Z hš¿cvwZ I gvjvgv‡ji Kvh©KvwiZv hvPvB Ki| 

4. K‡¤úªk‡ii cvBc jvBb KvUvi c~‡e©B †iwd«Rv‡i›U wiKfvwi Ki| 

5. cvBc KvUvi ev wUDe KvUvi e¨envi K‡i K‡¤úªk‡ii mvKkb I wWmPvR© jvBb KvU| 

6. Gevi K‡¤úªk‡ii gvDw›Us bvU¸‡jv Ly‡jv| 

7. Gevi K‡¤úªki †mvRv K‡i a‡i evB‡i †ei K‡iv| 

8. K‡¤úªki Ges Ab¨vb¨ hš¿cvwZ ¸wQ‡q ivL| 

9. Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi Ki| 

 

স ে ক ে া্ঃ 

✓ কাজ শুরু করার আতে ম ইন পাওযার িাইন মেতক ইউবনটবট সমূ্পণক বিবিন্ন করা 
✓ উেযুক্ত hš¿cvwZ ব্যবহ ি কি  

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহ ি কি   

✓ কর্েসি এবং অন্য ন্য  েে ডি গুডের্য় ি খ  

✓ hš¿cvwZ I gvjvgvj wbw`©ó ’̄v‡b msiÿb কি  

✓ Kv‡Ri RvqMv cwi®‹vi কি   
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মে বসবিতকিি বিট (Specification Sheet) – ৬.১.১   

 

R‡ei bvgt ‡iwd«Rv‡ikb BDwbU †_‡K GKwU K‡¤úªki †Lvjv। 
 

 

 

cÖ‡qvRbxq e¨w³MZ wbivcËv miÄvgt 

msL¨v 

‡mdwU MMjm 1 wU 

n¨vÛ ‡Møvfm 1 wU 

‡mdwU my¨ 1 wU 

‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

‡mdwU gv¯‹ 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq hš¿cvwZt msL¨v 

wUDe KvUvi 1 wU 

Kw¤̂‡bkb cøvqvi 1 wU 

js †bvR cøvqvi   1 wU 

wbqb †U÷vi   1 wU 

K¤úvDÛ †cÖkvi †MR 1 wU 

 

cÖ‡qvRbxq gvjvgvjt msL¨v 

K‡¤úªmi 1 wU 

wc.wU.wm wi‡j 1 wU 

Ifvi †jvW ‡cÖv‡UKUi 1 wU 

  

  

cÖ‡qvRbxq wPÎ ev WvqvMÖvgt 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৬.২ 

 

বশখণ ফি-২: কর্েসর্িি ত্রুবট বনণকয এিং সাবভকবসং করতে পারতি। 

বশখণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য , সনাক্ত ও 

সংজ্ঞ ডয়ি কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 
welqe Í̄yt 

1. ত্রুবটপূণক কতেসতরর ধরণ সনাক্তকরণ এিং স সুা সম্পবককে প্রাসবিক েেু সংগ্রহ 

2. মরবিজাতরে  ো েভাতি উিার করা 
3. কম ের্েত্র/উৎে দর্কি ডির্দ েি/ডিডদ েিকিি (specification) অনুস র্ি জিডিে র্িিি ইউডিট জর্র্ক কর্েসি 

অেস িি 

4. কতেসতরর  িাংশ/উপাদ্ান পরীো/ত্রুবট সনাক্তকরণ, এিং কতেসর সাবভকবসং িা প্রবেস্থাপন 

 

কতেসরিঃ 

কতেসর একবট মরবিজাতরশন িা এযার কবন্ডশবনং বসতিত র প্রধান অংশ। এবট মরবিজাতরে েুাসতক সংকয ব ে কতর 
উচ্চ াপ ও উচ্চোপ াত্রায কনতেনসাতর পািায। কতেসর  াড়া মরবিজাতরশন বসতি  কাজ করতে পাতর না। োই 
কতেসতরর সবিক কা কে ো রোর জনু বনযব ে সাবভকবসং ও ত্রুবট বনণকয অপবরহা ক। 

কতেসতরর কা কপ্রণািী (Working Principle): 
কতেসর মরবিজাতরে েুাসতক মিা-তপ্রসার সাইে (evaporator) মেতক মটতন মনয এিং মসবটতক হাই-তপ্রসার সাইতে 
(condenser) পািায। এর ফতি েুাতসর  াপ ও োপ াত্রা উভযই িৃবি পায। পরিেকীতে েুাস িান্ডা হতয েরতি পবরণে হয 
এিং পযনরায বসতিত  প্রিাবহে হয। 
কতেসতরর প্রধান অংশস ূহ (Main Components): 

• ইতিকবিক ম াটর 
• বপিন িা মরাটর 
• ভািভ (Suction & Discharge) 
• িুাঙ্কশুাফট 
• িযবেতকশন অতযি বসতি  
• হাউবজং / িবে 

কতেসতরর সাধারণ ত্রুবটিঃ 

ি. ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান 

১ কতেসর  ািয হতি না 
পাওযার িস, ো কাি ওভারতিাে, িাটক বরতি 
ত্রুবট 

পাওযার ও বরতি ম ক করুন 

২ অস্বাভাবিক শব্দ 
মিযাবরং েয, িযজ বফবটং, অভুন্তরীণ  াবিক 
স সুা 

মিযাবরং পবরিেকন, টাইট করুন 

৩ 
কতেসর  িতিও িান্ডা হতি 
না 

মরবিজাতরে বিক, ভািভ েুাত জ, ক  
কতেশন 

েুাস বিক মটি ও বর াজক করুন 

৪ অবেবরক্ত ের  হতি ওভারতিাে, অপ কাপ্ত কয বিং,  যিা জ া 
কনতেনসার পবরষ্কার ও মিাে পরীো 
করুন 
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ি. ত্রুবটর ধরন সম্ভািু কারণ স াধান 

৫ র্ঘন র্ঘন িাটক-িপ করত  োত কািুাট ত্রুবট, কতেসর ওভারবহট োত কািুাট িা বরতি পবরিেকন করুন 

৬ কাতরে ি মিবশ শটক সাবককট, অবেবরক্ত  াপ, ওভারতিাে কাতরে  াপযন ও মপ্রশার বিক করুন 

 
ত্রুবট বনণকতযর পিবেিঃ 
বভজযুযাি ইেতপকশন (Visual Inspection): 

• বিক, োর সংত াে, মেি বিতকজ প কতিেণ করা। 
ইতিকবিকুাি মটবিং (Electrical Testing): 

•  াবেব টার দ্বারা মরবজিুাে ও কবেবনউবট ম ক। 
কাতরে ও মভাতেজ পবর াপ (Amp & Voltage Check): 

• মন তপ্লট অনয াযী  ান  া াই। 
ম োর মটি (Insulation Test): 

• ম াটর ওযাইবন্ডং ইনসযতিশন মটি। 
মপ্রশার মটি (Suction & Discharge): 

• মেজ দ্বারা মপ্রশার বরবেং প কতিেণ। 
িযবেতকশন ও োপ াত্রা ম ক (Lubrication & Temperature): 

• অতযি প কাপ্ত আত  বকনা ও অবেবরক্ত োপ হতি বকনা পরীো। 

কতেসর সাবভকবসং এর ধাপস ূহ (Steps of Compressor Servicing): 
1. বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ করুন। 
2. বসতি  মেতক মরবিজাতরে বরকভার করুন। 
3. কতেসর বেসকাতনি কতর পবরষ্কার করুন। 
4. অতযি পবরিেকন করুন ( বদ্ প্রতযাজন হয)। 
5. ইতিকবিকাি কাতনকশন, বরতি, কুাপাবসটর পরীো করুন। 
6. কতেসর পযনরায ইনিি করুন। 
7. ভুাকয যা  ও েুাস বর াজক করুন। 
8.  ািয কতর পারফর ুাে পরীো করুন। 

সেককো ও বনরাপত্তা (Precautions & Safety): 
• সিস য PPE (Personal Protective Equipment) পবরধান করুন। 
• তিদ্য ুবেক কাতজর আতে ম ইন সযই  িন্ধ করুন। 
• মরবিজাতরতের সাতে সরাসবর সংেশক এবড়তয  িযন। 
• ের  অংতশ হাে না বদ্ন। 
• মটি করার স য উপ যক্ত মেজ ও  াবেব টার িুিহার করুন। 

প্রতযাজনীয সরঞ্জা  (Tools & Equipment): 
•  াবেব টার 
• ক্ল্ুাম্প ব টার 
• মেজ  ুাবনতফাড 
• টকক মরঞ্চ 
• অতযি পাম্প 
• স্ক্রু িাইভার, েুানার মসট 



রেফ্রিজারেশন এন্ড এয়াে কফ্রন্ডশফ্রনিং-ফ্রিরকএসএফ   283 

 

• মরবিজাতরে বরকভাবর ইউবনট 
• ভুাকয যা  পাম্প 

 
কতেসর সাবভকবসং এর গুরুত্ব (Significance of Servicing): 

• বসতিত র ক কে ো িৃবি কতর। 
• বিদ্য ুৎ সাশ্রয হয। 
•  তির আযয িৃবি পায। 
• মরবিজাতরে বিক প্রবেতরাধ হয। 
• পবরতিশ দূ্ষণ মরাতধ সহাযো কতর। 

পবরতিশেে প্রভাি ও প্রবেতরাধ (Environmental Impact & Prevention): 
• মরবিজাতরে বিক হতি ওতজান স্তর েবেগ্রস্ত হয। 
• সবিক সাবভকবসং ও বরকভাবর প্রবিযায এই েবে প্রবেতরাধ করা  ায। 
• পবরতিশিান্ধি মরবিজাতরে (R-600a, R-290, R-32) িুিহার করা উব ে। 
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‡mjd ‡PK (Self Check) – ৬.২ 

 

১.  কতেসতরর প্রধান কাজ কী? 
২.  কতেসর অবেবরক্ত ের  হতি কী হতে পাতর? 
৩.  কতেসর মকন শব্দ কতর? 
৪.  কতেসর সাবভকস করার আতে কী করা উব ে? 
৫.  কতেসর কাজ করত  বকন্তু কয বিং হতি না, কারণ কী? 

 

 

DËicÎ (Answer Key) – ৬.২ 

 

১.  কতেসতরর প্রধান কাজ কী? 
উত্তর: মরবিজাতরে েুাসতক সংকয ব ে কতর কনতেনসাতর পািাতনা। 
 
২.  কতেসর অবেবরক্ত ের  হতি কী হতে পাতর? 
উত্তর: ম াটর ওযাইবন্ডং পযতড় ম তে পাতর এিং বসতি  িন্ধ হতয  ায। 
 
৩.  কতেসর মকন শব্দ কতর? 
উত্তর: মিযাবরং েয, িযজ পাটকস িা ম কাবনকুাি ত্রুবটর কারতণ। 
 
৪.  কতেসর সাবভকস করার আতে কী করা উব ে? 
উত্তর: বিদ্য ুৎ সংত াে িন্ধ কতর মরবিজাতরে বরকভার করতে হতি। 
 
৫.  কতেসর কাজ করত  বকন্তু কয বিং হতি না, কারণ কী? 
উত্তর: েুাস বিক, ভািভ ত্রুবট িা ক  কতেশন।  
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ ৬.৩ 

 

বশখণ ফি-৩: ক কতেত্র, সরঞ্জা  ও  িপাবে পবরষ্কার/রেণাতিেণ করতে পারতি। 

 

বশখণ উতেশুিঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কি ি েি, প্রডিেি র্ীি  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্য খ্য  ও সংজ্ঞ ডয়ি 

কির্ি ে ির্ব এবং সংডিি ক  ে বলী সম্প দি কির্ি ে ির্ব। 

 
welqe Í̄yt 

1. কম ের্েত্র েডিষ্ক ি কি  এবং উেকিিগুডল সংিেি কি   

2. সিঞ্জ ম ও  েে ডি েডিষ্ক ি কি , েডিি েন্য েিীে  কি  এবং সংিেি কি   

3. েডিিস্ত/ত্রুটিপূি ে সিঞ্জ ম ও  েে ডি জমি মি/প্রডিস্থ্ েি  

 

ডিখি িল - ৩, মডিউল - ২ এি ডিখি িল - ৭ এ বি েি  কি  হর্য়র্ে।  

 

 


