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মডিউল ডির্দ েডিকা:  

 

 

 

জের্িডিক মডিউলঃ 

ক্রডমক িং  ইউডিট জকাি মডিউল ডির্িািাম জিাডমিাল আওয়াি 

১। SICIP-LE-EIM-01-G জমৌডলক গাডিডিক ধািিা ব্যবহাি কর্ি গিিা 

সম্পাদি 

১০ ঘন্টা 

২। SICIP-LE-EIM-02-G কম ের্ের্ে ইংর্িডের্ি জ াগার্ াগ কিা ১০ ঘন্টা 

৩। SICIP-LE-EIM-03-G স্ব-ডির্দ েডিি দর্ল কাে কিা ১০ ঘন্টা 

 

জসক্টি জেডসডিক মডিউলঃ 

ক্রডমক িং ইউডিট জকাি মডিউল ডির্িািাম জিাডমিাল আওয়াি 

১। SICIP-LE-EIM-01-S কম ের্ের্ে জেিাগি স্বাস্থ্য ও ডিিােত্তা 

(OHS) অনুিীলি প্রর্য়াগ কিা 

১০ ঘন্টা 

২। SICIP-LE-EIM-02-S হযান্ড টুলস, োওয়াি টুলস এবং B‡jKwU«K¨vj 

জটডটং ইিস্ট্রুর্মন্টস ব্যবহাি কর্ি কাে কিা 

১২ ঘন্টা 

৩। SICIP-LE-EIM-03-S সবুে অনুিীলি প্রর্য়াগ কিা ০৮ ঘন্টা 

 

অকুর্েিি জেডসডিক মডিউলঃ 

ক্রডমক িং ইউডিট জকাি  মডিউল ডির্িািাম জিাডমিাল আওয়াি 

১। SICIP-LE-EIM-01-O P¨v‡bj Iq¨vwis m¤úbœ Kiv ৮০ ঘন্টা 

২। SICIP-LE-EIM-02-O mvwf©m Kv‡bKkb সম্পাদি কিা ২০ ঘন্টা 

৩। SICIP-LE-EIM-03-O আড্ েং এবং বায়ুমণ্ডলীয় বজ্রোি সুিো 

ব্যবস্থ্া স্থ্ােি কিা 

২০ ঘন্টা 

৪। SICIP-LE-EIM-04-O জমাটি সংর্ াগ সম্পাদি কিা ৮০ ঘন্টা  

৫। SICIP-LE-EIM-05-O জমাটি ডিওয়াইডন্ডং এবং সাডভ েডসং সম্পাদি 

কিা 

৮০ ঘন্টা 

৬। SICIP-LE-EIM-06-O সি ৌর বৈ দ্য ুতিক  তি স্টে ম ইনে ল  ও ি মস্যা 

ি মাধান  কর া 

২০ ঘন্টা 
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অকুর্েিি জেডসডিক মডিউল 

 

 

 

মডিউল-১ 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউল ঃ P¨v‡bj Iq¨vwis m¤úbœ Kiv 

SICIP-LE-EIM-01-O 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ডাডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্িার্ভিি জপ্রাগ্রাম 

অ্ ে ডবভাগ, অ্ ে মন্ত্রিালয় 
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মডিউল-১  

 

মডিউল ডির্িািামঃ P¨v‡bj Iq¨vwis m¤úbœ Kiv 

 

ইউডিট জকািঃ SICIP-LE-EIM-01-O                                                          জিাডমিাল আওয়ািঃ ৮০ ঘণ্টা। 

 

মডিউর্লি ডববিিঃ 

এই মডিউর্ল P¨v‡bj Iq¨vwis m¤úbœ Kivি েন্য প্রর্য়ােিীয় জ্ঞাি, দেিা Ges g‡bvfve অন্তর্ভ েক্ত কিা হর্য়র্ে। এর্ি 

B‡jKwU«K¨vj I B‡jKUÖwb‡·i †gŠwjK bxwZmg‚n e¨vL¨v Kiv, ‡ewmK B‡jKwUÖK¨vj mvwK©U m¤úb Kiv, ‡Ke‡ji 

R‡q›U/ms‡hvM ˆZwi Kiv, wewfbœ ai‡bi B‡jKwUÖK¨vj †jvW I †jvW K¨vjKz‡jkb বুঝর্ি োিা, P¨v‡bj Iq¨vwis m¤úbœ 

Kiv, এবং B‡jKwUÖK¨vj/B‡jKUÖwbK miÄvg I hš¿cvwZ i¶Yv‡e¶Y I msi¶Y Kiv m¤ú‡K© বি েিা জদয়া হর্য়র্ে। 

 

ডিখি িলঃ এই মডিউলটি সম্পন্ন কিাি েি প্রডিেিা্ীিাঃ 

1) B‡jKwU«K¨vj I B‡jKUÖwb‡·i †gŠwjK bxwZmg‚n e¨vL¨v কির্ি োির্ব। 

2) ‡ewmK B‡jKwUÖK¨vj mvwK©U m¤úb কির্ি োির্ব। 

3) ‡Ke‡ji R‡q›U/ms‡hvM ˆZwi Kiজি োির্ব। 

4) wewfbœ ai‡bi B‡jKwUÖK¨vj †jvW I †jvW K¨vjKz‡jkb বুঝর্ি োির্ব। 

5) P¨v‡bj Iq¨vwis m¤úbœ Kiজি োির্ব। 

6) B‡jKwUÖK¨vj/B‡jKUÖwbK miÄvg I hš¿cvwZ i¶Yv‡e¶Y I msi¶Y কির্ি োির্ব। 

 

অযার্সসর্মন্ট ক্রাইর্টডিয়াঃ 

1) B‡jKwU«K¨vj I B‡jKU«wb‡·i †gŠwjK bxwZmg~n eY©bv Kiv হর্য়র্ে| 

2) In‡gi m~‡Îi c«‡qvM e¨vL¨v Kiv হর্য়র্ে| 

3) Dchy³ cwigvcK hš¿ e¨envi K‡i B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK ‰ewkó¨ I c¨vivwgUvi cwigvc ev we‡k ølY Kiv 

হর্য়র্ে| 

4) B‡jKwU«K¨vj mvwK©U cª¯‘‡Zi Rb¨ c«‡qvRbxq †gŠwjK Dcv`vb wPwýZ K‡i msM«n Kiv হর্য়র্ে| 

5) †mvìvwis Kiv I Abykxjb Kiv হর্য়র্ে| 

6) B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK mvwK©U WvqvM«vg ey‡S we‡kølY Kiv হর্য়র্ে| 

7) †ewmK B‡jKwU«K¨vj mvwK©U Iq¨vwis m¤úbœ Kiv হর্য়র্ে| 

8) wkí‡¶‡Î e¨eüZ wewfbœ ai‡bi †Kej R‡q›U সম্পর্কে e¨vL¨v Kiv হর্য়র্ে| 

9) †Ke‡ji ‰ewkó¨ I mvBR e¨vL¨v Kiv হর্য়র্ে| 

10) Kg©‡¶‡Îi ÷¨vÛvW© Abyhvqx †Kej R‡q›U ‰Zwi Kiv হর্য়র্ে| 

11) †iwRw÷f †jvW, BÛvKwUf †jvW এবং K¨vcvwmwUf †jvW wPwýZ I e¨vL¨v Kiv হর্য়র্ে| 

12) mieivnK…Z W«wqs Abyhvqx Iq¨vwis †jAvDU অংকি কিা হর্য়র্ে| 

13)  c«wµqv Abymv‡i i‡qj cøvM c‡q›U wba©viY কিা, wW«j Kiv I emv‡bv হর্য়র্ে| 

14) P¨v‡b‡ji wb‡Pi Askগুর্লা স্থ্ােি (install) কর্ি স্ক্রু ডদর্য় আটকার্িা হর্য়র্ে| 

15) ECC-hy³ †Kej P¨v‡b‡ji wb‡Pi As‡k weQv‡bv হর্য়র্ে| 

16) †evW© I wewfbœ wd·Pvi msM«n K‡i WvqvM«vg Abyhvqx wdU I ms‡hvM Kiv হর্য়র্ে| 

17) P¨v‡b‡ji wb‡Pi Ask Dc‡ii Ask w`‡q Kfvi Kiv হর্য়র্ে| 

18) B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK miÄvg I hš¿cvwZ mwVKfv‡e KvR Ki‡Q wKbv Zv cix¶v Kiv হর্য়র্ে| 

19) wbg©vZvi wb‡`©wkKv Abyhvqx B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK miÄvg I hš¿cvwZi i¶Yv‡e¶Y Kiv হর্য়র্ে| 

20) Kg©‡¶‡Îi প্রডক্রয়া/bxwZgvjv Abyhvqx B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK miÄvg I hš¿cvwZ msi¶Y Kiv হর্য়র্ে| 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ১.১ 

 

ডিখি িল-১: B‡jKwU«K¨vj I B‡jKUÖwb‡·i †gŠwjK bxwZmg‚n e¨vL¨v কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

➢ B‡jKwU«K¨vj I B‡jKU«wb‡·i †gŠwjK bxwZmg~n 

➢ In‡gi m~‡Îi c«‡qvM 

➢ Dchy³ cwigvcK hš¿ e¨envi K‡i B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK ‰ewkó¨ I c¨vivwgUvi cwigvc ev we‡kølY 

 

ক) B‡jKwU«K¨vj I B‡jKU«wb‡·i †gŠwjK bxwZmg~n 

i) Electricity (we`y¨r) 

Zwor ev we`y¨‡Zi Bs‡iRx bvg Electricity | we`y¨r GK cÖKvi A`„k¨ kw³ hv Av‡jv, Zvc, kã, MwZ Drcbœ K‡i 

Ges AmsL¨ ev Í̄e KvR mgvavb K‡i| †Kvb cwievnxi wfZi w`‡q MwZkxj B‡jKUªb cÖev‡ni d‡j †h Zwor kw³i 

m„wó nq Zv‡K we`y¨r ev Electricity ejv nq| we`y¨r `yB cÖKvi| h_v:- 

w ’̄i we`y¨r (Static Electricity) t  

GB we`y¨r DrcwË ’̄v‡bB Ae ’̄vb K‡i, †Kvb cÖKvi Ae¯’vb cwieZ©b K‡ibv e‡jB Gi bvg w ’̄i we`y¨r| †hgb- Nl© 

we`y¨r (Frictional Electricity) । 

Pj we`y¨r (Current Electricity) t  

GB †kªYxi we`y¨r GK¯’vb n‡Z Ab¨ ’̄v‡b PjvPj Ki‡Z cv‡i weavq Gi bvg Pj we`y¨r| ˆZj, M¨vm, Kqjv cywo‡q 

Ges cvwbi †mªvZ‡K Kv‡R jvwM‡q †Rbv‡iUi Pvjbv K‡i আমিা GB we`y¨r †c‡q _vwK| 

 

ii) কাি েি ল (Kirchhoff's Laws) 

কাি েি ল (Kirchhoff's Laws) হর্লা ববদ্যযডিক সাডকেট ডবর্িষর্িি েন্য গুরুত্বপূি ে দ্যটি সূে,  া ১৮৪৫ সার্ল োম োি 

েদা্ েডবজ্ঞািী গুস্তাি কাি েি প্রিয়ি কর্িি। এই সূে দ্যটি হল: 

১. কাি ের্িি কার্িন্ট সূে (Kirchhoff’s Current Law, KCL): জকাি একটি জিাি বা সংর্ াগ ডবন্দুর্ি 

প্রর্বি কিা কার্ির্ন্টি জ াগিল সব েদা নুল হয়। অ্ োৎ, জিার্ি প্রর্বি কিা কার্িন্ট সমাি হয় জসখার্ি জ্র্ক বাডহি 

হওয়া কার্ির্ন্টি সার্্,  া িােে সংিের্িি ওেি ডভডত্ত কর্ি। সূেটি ডলখর্ি োডি: ∑ 𝐼𝑘𝑛
𝑘=1 = 0 

জ খার্ি Ik হর্লা প্রবাডহি কার্িন্ট এবং n হর্লা জিার্ি সংযুক্ত িাখাি সংখ্যা। 

২. কাি ের্িি জভার্েে সূে (Kirchhoff’s Voltage Law, KVL): জকািও বদ্ধ লুে বা সাডকের্টি মর্ে 

জভার্ের্েি বীেগডিডিক জ াগিল সব েদা শূন্য হয়। অ্ োৎ, লুর্েি মর্ে ডবদ্যযৎ ডবভব ো্ ের্কযি জমাট েডিবিেি শূন্য। 

সূেটি হর্ে: 

∑𝑉 = 0 

কাি েি ল এি প্রর্য়াগ: 

• েটিল ববদ্যযডিক সাডকের্ট অোিা কার্িন্ট ও জভার্েে ডিি ের্য় এি ব্যবহাি হয়। 

• ধ্রুবক এবং েডিবিেিিীল কার্িন্ট ডবর্িষি কিাি েন্য ব্যবহাি কিা হয়। 
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• ডবদ্যযৎ প্রবার্হি প্রকৃডি বুঝর্ি এবং বিেিী ডবর্িষর্ি ব্যবহৃি হয়। 

• উদাহিিস্বরূে, সমান্তিাল এবং ডসডিে সংর্ াগ ডবর্িষর্ি, Wheatstone ডির্েি ব্যার্লন্স অবস্থ্াি ডিি ের্য় 

ব্যবহাি কিা হয়। 

এই সূেগুডল িডি়িৎ প্রবাহ ও ডবভব ো্ েকয ডিি ের্য় খুবই গুরুত্বপূি ে এবং ইর্লকট্রডিক্স ও ইর্লকডট্রকযাল ইডিডিয়াডিংর্য় 

ব্যােকভার্ব প্রর্য়াগ কিা হয় 

 

iii) এডস (AC) এবং ডিডস (DC) সাডকের্টি জমৌডলক িত্ত্ব এবং িীডি। 

ইর্লকডট্রকযাল সাডকেট 

কার্িন্ট িলাির্লি সম্পুি ে ে্র্ক সাডকেট বর্ল। ববদ্যযডিক সাডকেট মূলি দ্যই ধির্িি হয়: 

১. ডিডস (DC) সাডকেট 

২. এডস (AC) সাডকেট  

এর্দি মর্ে মূল ো্ েকয হর্লা ডবদ্যযর্িি প্রবার্হি ধিি। 

১. ডিডস (DC) সাডকেট 

• ডিডস মার্ি িাইর্িক্ট কার্িন্ট। এখার্ি ডবদ্যযৎ একটি ডিডদ েষ্ট ডদর্ক প্রবাডহি হয়। 

• জভার্েে এবং কার্ির্ন্টি মাি ডস্থ্ি ্ার্ক (সমর্য়ি সার্্ েডিবিেি হয় িা)। 

• উদাহিি: ব্যাটাডি, জসালাি জসল, ডিডস জেিার্িটি। 

ডিডস সাডকের্টি মূলিীডি: 

• ওহর্মি সূে: V = I × R 

o V = জভার্েে (জভাে) 

o I = কার্িন্ট (অযাডম্পয়াি) 

o R = জিডেটযান্স (ওহম) 

• সাডকেট ডবর্িষি: কাি ের্িি সূে (Kirchhoff's Laws) ব্যবহাি কর্ি েটিল ডিডস সাডকেট সমাধাি কিা 

হয়। 

o কাি ের্িি কার্িন্ট ল (KCL): একটি জিার্ি প্রর্বিকািী ও ডিগ েি কার্ির্ন্টি জ াগিল শূন্য। 

o কাি ের্িি জভার্েে ল (KVL): একটি লুর্ে জভার্েে ড্রর্েি জ াগিল শূন্য। 

 

২. এডস (AC) সাডকেট 

• এডস মার্ি অোির্িটিং কার্িন্ট। এখার্ি কার্িন্ট ও জভার্েে ডদক ও মাি উভয়ই ে োয়ক্রর্ম েডিবডিেি হয়। 

• এটি সাধািিি সাইি ওর্য়ভ আকার্ি প্রবাডহি হয়। 

• উদাহিি: বাসাবাডিি ডবদ্যযৎ (২২০V, 50 Hz)। 

এডস সাডকের্টি মূলিীডি: 

• প্যািাডমটাি: এডস সাডকের্ট জিডেটযান্স (R) োিাও আিও দ্যইটি গুরুত্বপূি ে প্যািাডমটাি ্ার্ক: 

১. ইন্ডাকট্যান্স (L) - কর্য়র্লি েন্য 

২. কযাোডসট্যান্স (C) - কযাোডসটর্িি েন্য 

• ইডম্পিযান্স (Z): এডস সাডকের্টি জমাট বাধা। Z = √(R² + (X_L - X_C)²) 

o X_L = 2πfL (ইন্ডাকটিভ ডির্য়ক্টযান্স) 

o X_C = 1/(2πfC) (কযাোডসটিভ ডির্য়ক্টযান্স) 

• োওয়াি িযাক্টি: এডস সাডকের্ট প্রকৃি োওয়াি (Real Power) এবং আোি োওয়াি (Apparent 

Power) এি অনুোি। এটি cosφ দ্বািা প্রকাডিি হয়, জ খার্ি φ হর্লা জভার্েে ও কার্ির্ন্টি মেকাি 

phase difference। 
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এডস ও ডিডস এি মর্ে প্রধাি ো্ েকয 

ববডিষ্টয ডিডস (DC) এডস (AC) 

প্রবার্হি ডদক এক ডদর্ক ে োয়ক্রর্ম ডদক েডিবিেি 

মাি ডস্থ্ি েডিবিেিিীল (সাইি ওর্য়ভ) 

েডিবহি কম দূিত্ব উচ্চ জভার্ের্ে দূিদূিার্ন্ত 

উৎোদি ব্যাটাডি, জসালাি জসল এডস জেিার্িটি 

ডির্কার্য়ডন্স শূন্য (0 Hz) 50 Hz বা 60 Hz 

 

ব্যবহাি ও প্রর্য়াগ 

• ডিডস: জমাবাইল িােোি, এলইডি লাইট, ইর্লকট্রডিক গ্যার্েট, ব্যাটাডি িাডলি  াি। 

• এডস: বাসাবাডি, ডিল্পকািখািা, ববদ্যযডিক জমাটি, ট্রান্সিিমাি। 

 

iv) িডি়িৎ েডিবাডহিা (σ) ও জিডেডটডভটি (ρ): 

ও'হর্মি সূে একটি ডিডদ েষ্ট বস্তু (জ মি একটি িাি) ডির্য় কাে কর্ি। েদা্ ে বুঝর্ি আমিা িডি়িৎ েডিবাডহিা (σ) বা এি 

ডবেিীি, িডি়িৎ জিডেডটডভটি (ρ) ব্যবহাি কডি। 

জিডেডটডভটি (ρ) 

এটি একটি েদার্্ েি অন্তডি েডহি ধম ে  া েডিমাে কর্ি এটি কিটা জোিার্লাভার্ব িডি়িৎ প্রবার্হি ডবর্িাডধিা কর্ি। এটি বস্তুি 

আকাি বা আকৃডিি উেি ডিভেি কর্ি িা। 

 সূে (একটি েদার্্ েি েন্য ও'হর্মি সূে জ্র্ক উদূ্ভি): R = ρ × (L / A) 

R হল জমাট জিডেটযান্স (Ω)। 

ρ (জিা) হল েদার্্ েি জিডেডটডভটি (Ω⋅m)। 

L হল েডিবাহীি বদঘ েয (m)। 

A হল েডিবাহীি ক্রস-জসকিিাল এলাকা (m²)। 

মূল ডবষয়: জিডেটযান্স বদর্ঘ েযি সার্্ সিাসডি এবং ক্রস-জসকিিাল এলাকাি সার্্ ব্যস্তানুোডিক। একটি দীঘ ে িার্িি 

জিডেটযান্স জবডি; একটি জমাটা িার্িি জিডেটযান্স কম। 

েডিবাডহিা (σ) 

এটি একটি েদার্্ েি িডি়িৎ প্রবাহ েডিিালিা কিাি েমিাি সিাসডি েডিমাে। এটি সহেভার্ব জিডেডটডভটিি ডবেিীি। 

সূে: σ = 1 / ρ 

σ (ডসগমা) হল েডিবাডহিা (ডসর্মন্স প্রডি ডমটাি, S/m)। 

উচ্চ σ = ভার্লা েডিবাহী (জ মি: িামা, রূো)। 

ডিম্ন σ = খািাে েডিবাহী (অন্তিক) (জ মি: িাবাি, কাঁি)। 

"সূেগুর্লা" বাস্তর্বকী েডিবাডহিার্ক প্রভাডবি কর্ি? 

একটি েদার্্ েি েডিবাডহিা একটি ডস্থ্ি ধ্রুবক িয়; এটি জবি কর্য়কটি জভৌি কািি দ্বািা ডিয়ডন্ত্রি হয়, জ মি িােমাো, 

েদার্্ েি গঠি, আিডবক ব্যাখ্যা। জ গুর্লা আসল "সূে"  া এই আিির্িি ডভডত্ত। 

উেসংহাি 

 খি জলার্কিা "েডিবাহীিাি সূে"-এি ক্া বর্ল, িািা সাধািিি ডিম্নডলডখি িীডিগুর্লাি সমন্বয়র্ক জবাঝায়: 

ও'হর্মি সূে (V = IR),  া একটি বিেিীর্ি কার্িন্ট প্রবাহ ডিয়ন্ত্রি কর্ি। 

েডিবাডহিাি সংজ্ঞা (σ = 1/ρ),  া েদার্্ েি একটি অন্তডি েডহি ধম ে। 
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েযাডমডিক সম্পকে (R = ρL/A),  া একটি েদার্্ েি ধম ের্ক একটি বাস্তব বস্তুি জিডেটযার্ন্সি সার্্ সংযুক্ত কর্ি। 

আিডবক মর্িল (σ = n e μ),  া ব্যাখ্যা কর্ি জকি েদার্্ েি ডিডদ েষ্ট েডিবাডহিা ির্য়র্ে। 

 

v) c`v‡_©i Kv‡i›U cwienb ÿgZv- 

cwievnx (Conductor): †h mKj c`v‡_©i wfZi w`‡q we`y¨r PjvPj Ki‡Z cv‡i Zv‡K Conductor ev cwievnx 

e‡j| cwievnx avZzi wb¤œwjwLZ ¸bv¸b _vKv cÖ‡qvRb| 

• Av‡cw¶K †iwRó¨vÝ Kg nIqv DwPr (10
-8 

Ing)| 

• DËvc RwbZ ¸bvsK ‡ewk nIqv DwPr| 

• ¶q †ivaK ¶gZv m¤úbœ n‡Z n‡e| 

• Uvb mnb ¶gZv †ewk n‡e| 

• bgbxq ¸b m¤úbœ n‡e| 

Kv‡i›U cwien‡bi Dci wfwË K‡i c`v_©‡K wZb fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- cwievnx, Acwievnx Ges Aa©cwievnx| 

euvavi w`K †_‡K cwievnx wZb cÖKvi| h_v:- 

m~cwievnx (Good Conductor) t  

†h mKj cwievnxi wfZi w`‡q we`y¨r mn‡R PjvPj Ki‡Z cv‡i, †Kvb cÖKvi euvavi m¤§yLxb nq bv Zv‡K m~cwievnx 

(Good Conductor) e‡j| ‡hgb- †mvbv, iƒcv, Zvgv, ` Í̄v, cvi` BZ¨vw`| 

Aa©-cwievnx (Semi-conductor) t  

†h mKj c`v‡_©i wfZi w`‡q we`y¨r mn‡R PjvPj Ki‡Z cv‡i bv, wKQyUv euvavi m¤§yLxb nq, Zv‡K Aa©-cwievnx ev 

Semi-conductor e‡j| A_©vr GwU m¤úyb© cwievnxi bq Avevi m¤úyb © AcwievnxI bq| ‡hgb- Kve©Y, wmwjKb, 

Rv‡g©wbqvg BZ¨vw` 

Acwievnx (Insulator or Non-conductor) t  

†h mKj c`v‡_©i wfZi w`‡q B‡jKUªb G‡Kev‡iB PjvPj Ki‡Z cv‡i bv Zv‡K Acwievnx ev Insulator e‡j| 

‡hgb- ivevi, cøvwóK, PxbvgvwU, dvBevi, G¨‡evbvBU, KuvP BZ¨vw`  

 

vi) ‡iw±dvqvi GÛ ‡iw±wd‡Kkb (Rectifier and Rectification) 

‡iw±dvqvi t  

†h †mwgKÛv±i wWfvBm e¨envi K‡i Gwm ‡fv‡ëR †K cvj‡mwUs wWwm †fv‡ë‡R iƒcvšÍi Kiv nq Zv‡K †iw±dvqvi 

e‡j| ‡iw±dvqvi ev †mwgKÛv±i Wv‡qv‡Wi KvR n‡”Q d‡ivqvW© evqv‡m Kv‡i›U cÖevwnZ Kiv Ges wifvm© evqv‡m 

Kv‡i›U †K evav †`Iqv|GB ag©‡K Kv‡R jvwM‡q †iw±wd‡Kkb Kvi nq| 

‡iw±wd‡Kkb t  

‡h ‡KŠkj e¨envi K‡i Gwm †fv‡ëR †K cvj‡mwUs wWwm †fv‡ë‡R iƒcvšÍi Kiv nq Zv‡K †iw±wd‡Kkb e‡j| 

‡iw±wd‡Kk‡bi †kÖbx wefvM t 

‡iw±wd‡Kkb‡K `yB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

1) nvd I‡qf †iw±wd‡Kkb 

2) dzj I‡qf †iw±wd‡Kkb 

nvd I‡qf †iw±wd‡Kkb t  

হাি ওর্য়ভ জিডক্টডির্কিি হল একটি ইর্লকট্রডিক সাডকেট  া এডস জভার্েে (Alternating Current) জক ডিডস 

জভার্েে (Direct Current) জি রূোন্তি কিাি সবর্ির্য় সহে েদ্ধডি। এই প্রডক্রয়ায়, ইিপুট এডস 
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ডসগন্যার্লি অর্ধ েক িক্র (হাি ওর্য়ভ) জক অডিক্রম কির্ি জদওয়া হয় এবং বাডক অর্ধ েক িক্রর্ক অবরুদ্ধ (Block) কিা 

হয়। ির্ল আউটপুর্ট একটি ডিডস ডসগন্যাল োওয়া  ায়। সহে ভাষায়: এটি একটি এডস ডসগন্যার্লি ধিাত্মক অর্ধ েক জিয় 

এবং ঋিাত্মক অর্ধ েক জকর্ট জির্ল (অ্বা উর্োটি কর্ি)। 

ব্যবহার্িি জেেসমূহঃ 

o সহে সাডকেট ও কম খির্িি েন্য ব্যবহৃি হয় জ খার্ি উন্নি গুিগি মাি প্রর্য়ােি হয় িা। 

o ডসগন্যাল ডিমডুর্লিি, জোট োওয়াি সাপ্লাই, ও ডসগন্যাল জিডেং এি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

অসুডবধা 

o আউটপুট ডিডস জভার্েে কম ্ার্ক। 

o অর্িক জবডি িাইেল ্ার্ক,  া ডিডস সাপ্লাইর্ক অডস্থ্ডিিীল কর্ি। 

o োওয়াি 

লস জবডি এবং দেিা 

কম। 

 

 

 

 

 

 

dzj I‡qf †iw±wd‡Kkb t 

†h প্রডক্রয়াি gva¨‡g Gwm cyb© mvB‡Kj †K cvj‡mwUs wWwm‡Z iƒcvšÍi Kiv nq †m cÖwµqv †K dzj I‡qf †iw±wd‡Kkb 

e‡j| 

 

 

 

 

 

 

 

     

                          wPÎ t dzj I‡qf †iw±wd‡Kk‡bi I‡qf WvqvMÖvg|         

dzj I‡qf weªR †iw±wd‡Kkb t 

dzj I‡qf †iw±wd‡Kkb Ab¨ GK c×wZ e¨envi Kiv nq,hv‡K ejv nq dzj I‡qf †iw±wd‡Kkb| GB 

†iw±wd‡Kk‡bi Rb¨ PviwU Wv‡qvW e¨envi Kiv nq| GB †iw±wd‡Kk‡bi Rb¨ Rb¨ UªvÝdigv‡ii gvSLv‡bi U¨vwcs 

Gi cÖ‡qvRb nq bv| PviwU Wv‡qvW‡K Ggb fv‡e ms‡qvM Kiv n‡q‡Q †qb Zviv GKwU weª‡Ri gZ AvK„wZ avib K‡i| 

PviwU †mwgKÛv±‡ii mvnv‡h¨ dzj I‡qf weªR †iw±wd‡Kk‡bi GKwU mvwK©U WvqvMªvg wb‡P †`Lv‡bv n‡q‡Q|  
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‡iw±wd‡Kk‡bi e¨envi t 

B‡jKUªwb· mKj cÖKvi hš¿vs‡k wWwm cvIqvi mvcøvB‡qi Rb¨ †iw±wd‡Kkb e¨envi Kiv nq|   

 

খ) In‡gi m~‡Îi c«‡qvM 

In‡gi m~Î (Ohm’s Law) 

In‡gi m~Î (Ohm’s Law)t Rvg©vb weÁvbx RR© mvBgb Ing 1827 L„óv‡ã ˆe`y¨wZK Pvc (Voltage), ˆe`y¨wZK 

Kv‡i›U Ges cwievnxi †iwR÷¨v‡Ýi g‡a¨ †h MvwYwZK m¤úK© wbb©q K‡ib ZvB In‡gi m~Î bv‡g cwiwPZ| 

In‡gi m~‡Îi msÁvwU wb¤œiæc t 

w ’̄i ZvcgvÎvq †Kvb cwievnxi wfZi w`‡q cÖevwnZ Kv‡i›U, H cwievnxi `y cÖv‡šÍi ‡fv‡ë‡Ri cv_©‡K¨i mv‡_ 

mgvbycvwZK Ges †iwRó¨v‡Ýi e¨ Í̄vbycvwZK| A_©vr †Kvb wbw`©ó †jvW (Load) G †iwR÷¨v‡Ýi gvb AcwiewZ©Z 

†i‡L †fv‡ë‡Ri gvb evov‡j †mB AvbycvwZK nv‡i Kv‡i›U †e‡o hv‡e A_©vr I∞V. 

Ges †fv‡ëR w ’̄i †i‡L †iwRó¨v‡Ýi gvb evov‡j Kv‡i‡›Ui gvb Kg‡e A_©vr I∞
R

1
 

Dc‡ii `ywU kZ©‡K GKwÎZ K‡i cvIqv hvq| 

I ∞
R

V
 

AZGe, I =K 
R

V
, [GLv‡b K GKwU ayªeK hvi gvb 1] 

AZGe , I = 
R

V
 

G m~ÎwU ïay DC mieivn e¨e ’̄vi Rb¨ cÖ‡hvR¨; AC Gi †¶‡Î AvswkK mZ¨| Zv‡ci gvb cwieZ©bkxj weavq G 

ZË¡wUi mxgve×Zv Av‡Q Kvib Zv‡ci cwieZ©‡bi d‡j c`v‡_©i †iwRó¨v‡Ýi gvb cwieZ©b nq| 

ওহর্মি সূে িডিৎ বিেিীি একটি জমৌডলক এবং অিযন্ত গুরুত্বপূি ে সূে। এটি একটি েডিবাহীি দ্যই প্রার্ন্তি ডবভব ো্ েকয ও 

িডিৎ প্রবার্হি মর্ে সম্পকে স্থ্ােি কর্ি। 

 

ওহর্মি সূে: V=I×RV=I×R 

জ খার্ি, 

V = ডবভব ো্ েকয (জভার্ে) 

I = িডিৎ প্রবাহ (অযাডম্পয়ার্ি) 

R = জিাধ (ওহর্ম) 
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ওহর্মি সূর্েি প্রর্য়াগ (Applications of Ohm's Law) 

ওহর্মি সূর্েি প্রর্য়াগ শুধু ির্ত্ত্বই সীমাবদ্ধ িয়, বিং বদিডিি েীবি জ্র্ক শুরু কর্ি েটিল ইর্লকট্রডিক্স ে েন্ত সব েেই এটি 

ব্যবহাি কিা হয়। ডির্ি এি ডকছু গুরুত্বপূি ে প্রর্য়াগ জদওয়া হর্লা: 

১. বিেিীি জকার্িা উোদার্িি জিাধ ডিি েয় কিা। R=V/I, R=IV 

২. বিেিীর্ি কার্ির্ন্টি মাি ডিি েয় কিা। I=V/R, I=RV 

৩. বিেিীর্ি জভার্েে ড্রে ডিি েয় কিা। V=I×RV=I×R 

৪. ববদ্যযডিক  ন্ত্রোডিি ডিোইি ও ডিিােত্তা ডিডিি কিা 

৫. োওয়াি কযালকুর্লিি (িডক্ত ডহসাব) P = V × I 

৬. িট ে সাডকেট এবং ওর্েি সাডকেট ডবর্িষি। িট ে সাডকেট:  I = V/R) । 

 

গ) Dchy³ cwigvcK hš¿ e¨envi K‡i B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK ‰ewkó¨ I c¨vivwgUvi cwigvc ev we‡kølY 

B‡jKwU«K¨vj c¨vivwgUvi 

1) ‡fv‡ëR (Voltage) ev ˆe`y¨wZK Pvc (Electric Pressure) t  

‡Kvb cwievnxi cigvby ¸‡jvi B‡jKUªb mgyn‡K ’̄vbP¨yZ Ki‡Z †h ej ev Pv‡ci cÖ‡qvRb nq Zv‡K †fv‡ëR 

(Voltage) ev we`¨yr PvjK ej (EMF) e‡j | ms‡¶‡c ˆe`¨ywZK Pvc‡K †fv‡ëR e‡j| †fv‡ëR‡K Bs‡iRx 

A¶i ‘V’ Øviv cÖKvk Kiv nq| †fv‡ëR cwigv‡ci GKK n‡jv Ô‡fvëÕ Ges †fv‡ëR cwigv‡ci hš¿wU‡K ejv nq 

†fvë wgUvi| 

2) ‡iwR÷¨vÝ (Resistance)t†Kvb cwievnxi ga¨ w`‡q ˆe`y¨wZK Kv‡i›U cÖevwnZ nIqvi mgq H cwievnx c`v‡_©i 

†h ˆewkó ev a‡g©i Kvi‡b Kv‡i›U cÖev‡ni euvav m„wó nq Zv‡K †iwRó¨vÝ e‡j| 

†iwR÷¨vÝ‡K Bs‡iRx A¶i ‘R’ Øviv cÖKvk Kiv nq| GwUi GKK n‡jv Ing 

Ges †iwR÷¨vÝ cwigv‡ci hš¿wU‡K e‡j Ing wgUvi| 

‡iwR÷¨vÝ `yB cÖKvi| h_v t- 

• Variable Resistance 

• Fixed Resistance 

Variable Resistance 

†h †iwR÷¨v‡Ýi gvb cwieZ©bkxj ev ‡h †iwR÷¨v‡Ýi gvb cwieZ©b Kiv hvq Zv‡K Variable Resistance e‡j| 

†iwWI, †Uwjwflb, †Uc †iKW©vi BZ¨vw`i fwjqg K‡›Uªv‡ji Rb¨ GB ai‡bi †iwR÷i e¨envi Kiv nq| 

Fixed Resistance 

‡h †iwR÷¨v‡Ýi gvb me©`v w ’̄i _‡K Zv‡K wd·W †iwR÷i e‡j| B‡jKUªwb· 

mKj cÖKvi mvwK©‡U wbwÏ©ó gvÎvq †fv‡ëR Wªc Kiv‡bvB Gi KvR| 

Kv‡i›U (Current)  

†Kvb cwievnxi wfZi w`‡q B‡jKUªb cÖev‡ni nvi‡K Kv‡i›U 

e‡j| GwU cwigv‡ci GKK A¨vw¤úqvi| Kv‡i›U‡K Bs‡iRx 

A¶i ‘I’ Øviv wPwýZ Kiv nq| Kv‡i›U cwigvcK h‡š¿i bvg 

G¨vwgUvi| 

 

 

 

 

 

            wPÎ t wW wm Kv‡i›U cÖevn 

        
wPÎ t Variable Resistance 

 

wPÎ t Fixed Resistance 
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Kv‡i‡›Ui cÖKvi‡f` t 

cÖevn Abymv‡i Kv‡i›U‡K `yB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

 

WvB‡i± Kv‡i›U (Direct Current) t  

†h Kv‡i›U memgq GKB w`‡K cÖevwnZ nq Ges hvi gvb I w`K GKwU wbw`©ó _v‡K Zv‡K WvB‡i± Kv‡i›U e‡j| GB 

Kv‡i›U me mgq mij †iLvi gZ cÖevwnZ nq| GwUi wPý (-)| †hgb- e¨vUvwii Kv‡i›U|        

 

Aëvi‡bwUs Kv‡i›U (Alternating Current) t  

†h Kv‡i›U cÖevwnZ nIqvi mgq wbw`©ó wbqg gZ w`K cwieZ©b K‡i 

Ges hvi gvb cÖwZ g~û‡Z© cwieZ©bkxj _v‡K, Zv‡K Aëvi‡bwUs 

Kv‡i›U e‡j| GB Kv‡i›U me mgq †XD‡qi gZ (Wave Shape) 

K‡i P‡j| Aëvi‡bUi n‡Z Alternating Current cvIqv hvq| 

eo eo Gwm †Rbv‡iUi¸‡jv‡K Aëvi‡bUi ejv nq| GwUi wPý (~) 

                                                     

K¨vcvwmU¨vÝ (Capacitance)t 

K¨vcvwmU‡ii PvR© a‡i ivLvi ¶gZv‡K K¨vcvwmU‡ii K¨vcvwmU¨vÝ 

e‡j| K¨vcvwmU¨v‡Ýi GKK d¨vivW| G‡K Bs‡iwR A¶i F Øviv cÖKvk Kiv nq| 

K¨vcvwmU¨v‡Ýi c«Kvi‡f` 

1. w ’̄i K¨vcvwmUi: K¨vcvwmU¨v‡Ýi gvb AcwieZ©bxq (‡hgb- wmivwgK, B‡j‡±«vjvBwUK)| 

2. cwieZ©bkxj K¨vcvwmUi: K¨vcvwmU¨v‡Ýi gvb cwieZ©b Kiv hvq (‡hgb- wUDwbs K¨vcvwmUi)| 

K¨vcvwmU‡ii KvR 

1. Avavb mÂয়: ‰e`¨ywZK kw³ msi¶Y (‡hgb- †ggwi e¨vKAvc, d¬̈ vk jvBU)| 

2. wdëvwis: AC wmMb¨vj †_‡K DC Avjv`v K‡i (cvIqvi mvcøvB‡q e¨eüZ)| 

3. Kvcwjs/wW-Kvcwjs: AC wmMb¨vj cvm K‡i, wKš‘ DC ব্লক K‡i|  

4. UvBwgs mvwK©U: RC ev LC mvwK©‡U mgq wba©vi‡Y (‡hgb- A¨v‡÷ej/g‡bv‡÷ej gvwëfvB‡e«Ui)| 

 

BÛvKU¨vÝ (Inductance)t 

BÛvKU¨vÝ n‡jv GKwU B‡jKwUÖK¨vj Dcv`vb (‡hgb KzÐjx ev K‡qj) Gi ag©, hv Zwor cÖev‡ni cwieZ©‡bi 

we‡ivwaZv K‡i Ges †PŠ¤^K †¶‡Îi gva¨‡g kw³ mÂq K‡i| GwU †nbwi (H) GK‡K cwigvc Kiv nq| 

BÛvKU¨v‡Ýi cÖKvi‡f` 

1. ¯̂-BÛvKU¨vÝ (Self-Inductance): hLb GKwU K‡q‡j cÖevwnZ Kv‡i›U cwieZ©b nq, ZLb †mB K‡q‡jB 

GKwU ¯^-cÖ‡ivwPZ †fv‡ëR (Back EMF) ˆZwi nq| 

2. cvi¯úwiK BÛvKU¨vÝ (Mutual Inductance): `zwU K‡qj KvQvKvwQ _vK‡j GKwUi Kv‡i›U cwieZ©b 

Ab¨wU‡Z †fv‡ëR cÖ‡ivwPZ K‡i| 

BÛvKU¨v‡Ýi e¨envi : 

1. UÖvÝdigvi: cvi¯úwiK BÛvKU¨vÝ e¨envi K‡i AC †fv‡ëR cwieZ©b| 

2. BÛvKkb †gvUi: †PŠ¤K̂xq †¶Î ˆZwi K‡i hvwš¿K kw³ Drcv`b| 

3. wdëvi mvwK©U: AC/DC wmMb¨vj Avjv`v Ki‡Z| 

4. GbvwR© †÷v‡iR: BÛv±‡i †PŠ¤^K kw³ Rgv nq (‡hgb SMPS)| 

 

             wPÎ t Gwm Kv‡i›U cÖevn 

 



13 

  

 

‰e ỳ¨wZK cvIqvi I GbvwR© (Electric power and Energy) 

‰e ỳ¨wZK cvIqvi (Electric power)t  

†h nv‡i †Kvb ˆe`y¨wZK eZ©Yx‡Z B‡jKUªb cÖevwnZ n‡q KvR m¤úbœ nq Zv‡K ˆe`y¨wZK cvIqvi e‡j| Avevi Ab¨ 

fv‡e ejv hvq-Kv‡i›U Ges †fv‡ë‡Ri ¸Ydj‡K cvIqvi e‡j| A_©vr P = V x I x CosØ watt (AC)। GLv‡b 

CosØ Øviv cvIqvi d¨v±i ‡evSv‡bv n‡q‡Q। wWwm (DC) Gi †ÿ‡Î P = V x I| wWwm‡Z cvIqvi d¨v±‡ii gvb 1; 

GRb¨ wWwmi †ÿ‡Î cvIqvi d¨v±i we‡ePbv Kiv nq bv| cvIqvi‡K P Øviv cÖKvk Kiv nq| Gi GKK IqvU (watt) 

| ‰e`y¨wZK cvIqvi cwigvcK h‡š¿i bvg IqvU wgUvi| GK †fvë Pv‡ci cv_©‡K¨ GK G¨vw¤úqvi Kv‡i›U cÖevwnZ 

n‡Z †h cvIqvi AcPq nq Zv-B GK IqvU| 

 

wewfbœ c×wZ‡Z cvIqvi ev ¶gZvi GKK- 

C.G.S (Centigrade Gram Second) c×wZ‡Z cvIqv‡ii GKK ÔIqvUÕ 

F.P.S (Foot Pound Second) c×wZ‡Z cvIqv‡ii GKK Ônm© cvIqviÕ (Horse Power) 

GK nm© cvIqvi = 746 IqvU| 

 

nm© cvIqvi t  

†Kvb N~Y©bkxj h‡š¿i hvwš¿K ¶gZv mvaviYZ nm© cvIqv‡i cwigvc Kiv nq| †Kvb hš¿ cÖwZ †m‡K‡Û 550 cvDÛ 

IRb wewkó †Kvb †evSv (Load)-†K GK dzU Dc‡i DVv‡Z †h kw³ LiP nq, Zv‡K GK nm© cvIqvi e‡j| 

 

‰e ỳ¨wZK GbvwR© t  

†Kvb e ‘̄i KvR Kivi mvg_©‡K GwUi kw³ ev GbvwR© e‡j| ˆe`y¨wZK ÿgZv ev cvIqvi ‡Kvb eZ©bx‡Z hZ mgq a‡i 

KvR K‡i, ‡m mg‡qi mv‡_ ˆe`y¨wZK cvIqv‡ii ¸bdj‡K ˆe`y¨wZK kw³ ev GbvwR© e‡j| 

GB kw³i cwigvb wbY©q Ki‡Z n‡j cvIqvi ev ¶gZv‡K mgq w`‡q ¸Y Ki‡Z nq| A_©vr Energy (E) = I x V 

x t (watt hour)| ‰e`y¨wZK GbvwR©i †QvU GK‡Ki bvg IqvU-‡m‡KÛ Ges eo GK‡Ki bvg wK‡jvIqvU-AvIqvi| 

GwU IqvU AvIqv‡ii †P‡q 1000 ¸Y eo|GK wK‡jvIqvU AvIqvi‡K GK BDwbU aiv nq| myZivs 1 BDwbU = 10
3
 

IqvU AvIqvi =1 wK‡jvIqvU-AvIqvi| A_v©r 1000 IqvU †jvW GK N›Uv Pj‡j †h cwigvb ˆe`y¨wZK kw³ e¨vq 

nq, Zv‡K GK BDwbU e‡j| GbvwR© cwigvcK h‡š¿i bvg GbvwR© wgUvi ev wK‡jvIqvU AvIqvi wgUvi| 
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‡mjd †PK (Self Check) - 1.1 

 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ  

1) cwievwn, Acwievnx Ges Aa©-cwievnx Kv‡K e‡j? 

2) we`¨yr Kv‡K e‡j? we`y¨r KZ cÖKvi I wKwK? 

3) Kv‡i›U wK? KZ cÖKvi I wKwK? 

4) †iwRó¨vÝ Kv‡K e‡j? †iwRó¨vÝ KZ cÖKvi I wKwK? 

5) ˆe`¨ywZK cvIqvi Ges GbvwR© Kv‡K e‡j? Gi GKK wK? 

6) In‡gi m~Î wK? 

৭) ‡iw±wd‡Kkb wK? ‡iw±wd‡Kkb KZ cÖKvi?  
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DËi cÎ (Answer Key) - 1.1 

 

1) cwievwn, Acwievnx Ges Aa©-cwievnx Kv‡K e‡j? 

DËi: m~cwievnx (Good Conductor) t †h mKj cwievnxi wfZi w`‡q we`y¨r mn‡R PjvPj Ki‡Z cv‡i, †Kvb 

cÖKvi euvavi m¤§yLxb nq bv Zv‡K m~cwievnx (Good Conductor) e‡j| ‡hgb- †mvbv, iƒcv, Zvgv, ` Í̄v, cvi` 

BZ¨vw`| 

 

Aa©-cwievnx (Semiconductor) t †h mKj c`v‡_©i wfZi w`‡q we`y¨r mn‡R PjvPj Ki‡Z cv‡i bv, wKQyUv euvavi 

m¤§yLxb nq, Zv‡K Aa©-cwievnx ev Semiconductor e‡j| A_©vr GwU m¤úyb© cwievnxi bq Avevi m¤úyb © 

AcwievnxI bq| ‡hgb- Kve©Y, wmwjKb, Rv‡g©wbqvg BZ¨vw` (Av‡cwÿK †iwRó¨vÝ-10
-4

 Ing)| 

 

Acwievnx (Insulator or Non Conductor) t  

†h mKj c`v‡_©i wfZi w`‡q B‡jKUªb G‡Kev‡iB PjvPj Ki‡Z cv‡i bv Zv‡K Acwievnx ev Insulator e‡j| 

‡hgb- ivevi, cøvwóK, PxbvgvwU, dvBevi, G¨‡evbvBU, KuvP BZ¨vw` (Av‡cw¶K †iwRó¨vÝ-10
-4

 Ing)| 

 

2) we`¨yr Kv‡K e‡j? we`y¨r KZ cÖKvi I wKwK? 

DËi: Electricity (we`y¨r) Zwor ev we`y¨‡Zi Bs‡iRx bvg Electricity | we`y¨r GK cÖKvi A`„k¨ kw³ hv Av‡jv, 

Zvc, kã, MwZ Drcbœ K‡i Ges AmsL¨ ev¯Íe KvR mgvavb K‡i| †Kvb cwievnxi wfZi w`‡q MwZkxj B‡jKUªb 

cÖev‡ni d‡j †h Zwor kw³i m„wó nq Zv‡K we`y¨r ev Electricity ejv nq| 

we`y¨r `yB cÖKvi| h_v- 

 

w ’̄i we`y¨r (Static Electricity) t  

GB we`y¨r DrcwË ’̄v‡bB Ae ’̄vb K‡i, †Kvb cÖKvi Ae¯’vb cwieZ©b K‡ibv e‡jB Gi bvg w ’̄i we`y¨r| †hgb- Nl© 

we`y¨r (Frictional Electricity) 

 

Pj we`y¨r (Current Electricity) t  

GB †kªYxi we`y¨r GK¯’vb n‡Z Ab¨ ’̄v‡b PjvPj Ki‡Z cv‡i weavq Gi bvg Pj we`y¨r| ˆZj, M¨vm, Kqjv cywo‡q 

Ges cvwbi †mªvZ‡K Kv‡R jvwM‡q †Rbv‡iUi Pvjbv K‡i GB we`y¨r †c‡q _vwK| 

 

3) Kv‡i›U wK? KZ cÖKvi I wKwK? 

DËi: Kv‡i›U (Current) t †Kvb cwievnxi wfZi w`‡q B‡jKUªb cÖev‡ni nvi‡K Kv‡i›U e‡j| GwU cwigv‡ci 

GKK A¨vw¤úqvi| Kv‡i›U‡K Bs‡iRx A¶i ‘I’ Øviv wPwýZ Kiv nq| Kv‡i›U cwigvcK h‡š¿i bvg G¨vwgUvi| 

Kv‡i›U‡K `yB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

WvB‡i± Kv‡i›U (Direct Current) t  

†h Kv‡i›U memgq GKB w`‡K cÖevwnZ nq Ges hvi gvb I w`K GKwU wbw`©ó _v‡K Zv‡K WvB‡i± Kv‡i›U e‡j| GB 

Kv‡i›U me mgq mij †iLvi gZ cÖevwnZ nq| GwUi wPý (-)| †hgb- e¨vUvwii Kv‡i›U|        

Aëvi‡bwUs Kv‡i›U (Alternating Current) t  

†h Kv‡i›U cÖevwnZ nIqvi mgq wbw`©ó wbqg gZ w`K cwieZ©b K‡i Ges hvi gvb cÖwZ g~û‡Z© cwieZ©bkxj _v‡K 

Zv‡K Aëvi‡bwUs Kv‡i›U e‡j| GwUi wPý (~) 
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4) †iwRó¨vÝ Kv‡K e‡j? †iwRó¨vÝ KZ cÖKvi I wKwK? 

DËi: †Kvb cwievnxi ga¨ w`‡q ˆe ỳ¨wZK Kv‡i›U cÖevwnZ nIqvi mgq H cwievnx c`v‡_©i †h ˆewkó ev a‡g©i Kvi‡b 

Kv‡i›U cÖev‡ni euvav m„wó nq Zv‡K †iwRó¨vÝ e‡j| ‡iwR÷¨vÝ `yB cÖKvi| h_v t- 1.Veriable Resistance  

2.Fixed Resistance 

 

5) ˆe`¨ywZK cvIqvi Ges GbvwR© Kv‡K e‡j? Gi GKK wK? 

DËi: cvIqvi t †h nv‡i †Kvb ˆe`y¨wZK eZ©Yx‡Z B‡jKUªb cÖevwnZ n‡q KvR m¤úbœ nq Zv‡K ˆe`y¨wZK cvIqvi 

e‡j| Avevi Ab¨ fv‡e ejv hvq-Kv‡i›U Ges †fv‡ë‡Ri ¸Ydj‡K cvIqvi e‡j| A_©vr P = V x I x CosØ 

watt.  

 

GbvwR© t †Kvb e ‘̄i KvR Kivi mvg_©‡K GwUi kw³ ev GbvwR© e‡j| A_ev ˆe`y¨wZK ÿgZv ev cvIqvi ‡Kvb 

eZ©bx‡Z hZ mgq a‡i KvR K‡i, ‡m mg‡qi mv‡_ ˆe`y¨wZK cvIqv‡ii ¸bdj‡K ˆe`y¨wZK kw³ ev GbvwR© e‡j| 

 

6) In‡gi m~Î wK? 

DËi: w ’̄i ZvcgvÎvq †Kvb cwievnxi wfZi w`‡q cÖevwnZ Kv‡i›U, H cwievnxi ỳ cÖv‡šÍi ‡fv‡ë‡Ri cv_©‡K¨i mv‡_ 

mgvbycvwZK Ges †iwRó¨v‡Ýi e¨ Í̄vbycvwZK| A_©vr †Kvb wbw`©ó †jvW (Load) G †iwR÷¨v‡Ýi gvb AcwiewZ©Z 

†i‡L †fv‡ë‡Ri gvb evov‡j †mB AvbycvwZK nv‡i Kv‡i›U †e‡o hv‡e A_©vr I∞V. 

Ges †fv‡ëR w ’̄i †i‡L †iwRó¨v‡Ýi gvb evov‡j Kv‡i‡›Ui gvb Kg‡e A_©vr I∞
R

1
 

Dc‡ii `ywU kZ©‡K GKwÎZ K‡i cvIqv hvq| 

I ∞
R

V
 

AZGe, I =K 
R

V
, [GLv‡b K GKwU ayªeK hvi gvb 1] 

AZGe, I = 
R

V
 

 

7) ‡iw±wd‡Kkb wK? ‡iw±wd‡Kkb KZ cÖKvi?  

DËi: ‡h ‡KŠkj e¨envi K‡i Gwm †fv‡ëR †K cvj‡mwUs wWwm †fv‡ë‡R iƒcvšÍi Kiv nq Zv‡K †iw±wd‡Kkb e‡j| 

‡iw±wd‡Kk‡bi †kÖbx wefvM t 

‡iw±wd‡Kkb‡K `yB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

1) nvd I‡qf †iw±wd‡Kkb 

2) dzj I‡qf †iw±wd‡Kkb 
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Re kxU (Job Sheet) - ১.১.১ 

 

R‡ei bvgt cwievnx Avcwievnx Ges Aa© cwievnx c`v_© mg~n wPýZ Kiv| 

 

কা স্টের  ধা পি মূ হঃ 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki‡e|  

• Dcv`vb ¸wj ch©‡eÿb Ki| 

• Dcv`vb ¸wji ZvwjKv cÖ ‘̄Z Ki|  

• gvjvgvj Ges hš¿cvwZ ¸wj h_v¯’v‡b msiÿb Ki| 

• Kv‡Ri ’̄vb fvjfv‡e cwi¯‹vi Ki| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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†¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) – ১.১.১ 

 

R‡ei bvgt cwievnx Avcwievnx Ges Aa© cwievnx c`v_© mg~n wPýZ Kiv| 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহt 

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্টt 

• wbqb †Uóvi 1 wcm 

• KvwUs cøvqvm© 1 wcm  

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt 

• K¨vej (1.5 Avi Gg) 1 wgUvi   

• cøvvwóK   2 wgUvi  

• Kve©b   2 wgUvi 

• wmwjKb 

 

প্রর্য়ােিীয় cwigvcK hš¿cvwZt 

• G¨v‡fvwgUi 1 wU 

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 

 

 

 

 

 

Re kxU (Job Sheet)-1.1.4 

 

R‡ei bvgt ‡jv‡Wi mv‡_ G¨vwgUvi Ges †fvëwgUvi ms‡hvM Kiv| 

Kv‡Ri aviv t 
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েব kxU (Job Sheet) – ১.১.২ 

 

R‡ei bvgt ‡jv‡Wi mv‡_ G¨vwgUvi Ges †fvëwgUvi ms‡hvM Kiv| 

 

কার্েি ধােসমূহঃ 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki‡e|  

• wPÎ Abyhvqx mg¯Í miÄvgvw` Re †ev‡W©i Dci mvwR‡q bvI| 

• †nvìvi †_‡K `ywU Zvi †ei K‡i wb‡q Avwm hvi GKwU Zvi mivmwi wbDUªvj Gs Aci ZviwU G¨vwgUv‡ii GK 

cÖv‡šÍ ms‡hvM Ki|  

• G¨wgUv‡ii Aci cÖvšÍ †_‡K Av‡iKwU Zvi †ei K‡i myB‡P ms‡hvM Kwi 

• ‡fvëvgUvi †_‡K `ywU Zvi †ei K‡i GKwU wbDUªv‡j Ges Ab¨wU‡K †d‡R ms‡hvM Kwi| 

• m¤úyb© Iq¨vwis †k‡l mvwK©UwU cybivq †PK Kwi Ges mvcøvB‡qi mv‡_ hy³ K‡i wgUv‡ii wiwWs ch©‡eþb Ki| 

• hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki| 

• Kv‡Ri ’̄vb cwi¯‹vi Ki| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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†¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) – ১.১.২  

 

R‡ei bvgt ‡jv‡Wi mv‡_ G¨vwgUvi Ges †fvëwgUvi ms‡hvM Kiv| 
 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহt 

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্টt 

• Kw¤‡̂bkb cøvqvm© 1 wcm 

• KvwUs cøvqvm©  1 wcm    

• Iq¨vi w÷ªcvi 1 wcm 

• †bvR cøvqvm© 1 wcP 

• ¯Œz WªvBfvi 1 wU 

• †Uóvi 1 wU 

 
প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt 

• e¨v‡Ub †nvìvi (5 Gw¤úqvi 250 †fvë) 4 wU 

• 1 I‡q myBP (wcqv‡bv UvBc) 1 wU 

• BbK¨vwÛ‡m›U j¨v¤ú 4 wU 

• K¨vej (14/.029) 1 wgUvi 

• Bbm¨y‡jkb †Uc 1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় cwigvcK hš¿cvwZ: 

• G¨vwgUvi 1 wU 

• ‡fvëwgUvi 1 wU 

 
ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ১.২ 

 

ডিখি িল-২: ‡ewmK B‡jKwUÖK¨vj mvwK©U m¤úb কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

➢ B‡jKwU«K¨vj mvwK©U cª¯‘‡Zi Rb¨ c«‡qvRbxq †gŠwjK Dcv`vb 

➢ †mvìvwis I এি Abykxjb 

➢ B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK mvwK©U WvqvM«vg 

➢ †ewmK B‡jKwU«K¨vj mvwK©U Iq¨vwis 

 

ক) B‡jKwU«K¨vj mvwK©U cª¯‘‡Zi Rb¨ c«‡qvRbxq †gŠwjK Dcv`vb 

i) সুইিঃ  

সুইি হর্লা একটি ববদ্যযডিক ডিভাইস  া একটি ববদ্যযডিক সাডকেটর্ক জখালা (Open) বা বন্ধ (Close) কিাি মাের্ম 

িডিৎ প্রবাহ (Current Flow) ডিয়ন্ত্রি কর্ি। 

ইর্লকডট্রকযাল ওয়যাডিং-এ ডবডভন্ন ধির্িি সুইি ব্যবহাি কিা হয়, জ গুর্লা লাইট, িযাি বা অন্যান্য ববদ্যযডিক  ন্ত্রোডি 

ডিয়ন্ত্রর্িি েন্য অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। ডির্ি বাংলার্দি ও ডবশ্বব্যােী ব্যবহৃি প্রধাি প্রকার্িি সুইিগুর্লাি ডবস্তাডিি আর্লািিা 

কিা হর্লা: 

১. সাধািি সুইি বা টগল সুইি (Toggle Switch / One-Way Switch) 

o কাে: একটি ববদ্যযডিক বিেিীর্ক িালু (ON) বা বন্ধ (OFF) কিা। 

o ব্যবহাি: সাধািিি একটি বাডির্ক একটি স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রি কির্ি ব্যবহৃি হয়। জ মি: একটি ঘর্িি লাইট শুধু  

২. টু-ওর্য় সুইি (Two-Way Switch) 

o কাে: একটি ববদ্যযডিক বিেিীর্ক দ্যটি ডভন্ন স্থ্াি জ্র্ক িালু বা বন্ধ কিা। 

o ব্যবহাি: ডিঁডিি লাইট, বািািাি লাইট, জবিরুর্মি লাইট (দিো ও bed-এি োি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রি) ইিযাডদ। 

৩. ইন্টািডমডির্য়ট সুইি (Intermediate Switch / Crossover Switch) 

o কাে: একটি ববদ্যযডিক বিেিীর্ক ডিি বা িাি জবডি স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রি কিা। 

o ব্যবহাি: লম্বা কডির্িাি, বি হলরুম, বা একই লাইটর্ক ডিি বা ির্িাডধক োয়গা জ্র্ক ON/OFF কির্ি। 

৪. জবল পুি সুইি (Bell Push Switch) 

o কাে: সামডয়কভার্ব (মomentarily) বিেিী সম্পূি ে কিা। িাে ডদর্ল ON, োির্ল OFF। 

o ব্যবহাি: দিোি জবল, এলাম ে ডসর্টম ইিযাডদর্ি। 

৫. পুল কি ে সুইি (Pull Cord Switch) 

o কাে: একটি দডি টাির্ল ON/OFF হয়। 

o ব্যবহাি: সাধািিি বা্রুর্মি গীোি, ওয়ািরুর্মি লাইট বা জভডন্টর্লিি িযার্ি ব্যবহাি কিা হয়। 

৬. ডিমাি সুইি (Dimmer Switch) 

o কাে: আর্লাি িীিিা (Brightness) কমার্িা-বািার্িা। 

o ব্যবহাি: জবিরুম, ড্রইংরুম, জিস্টুর্ির্ন্ট মূি লাইটিং বিডি কির্ি। 

৭. Motion জসন্সি সুইি (Motion Sensor Switch / PIR Switch) 

o কাে: গডি সিাক্ত কর্ি স্বয়ংডক্রয়ভার্ব লাইট ON/OFF কিা। 
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o ব্যবহাি: ডসডকউডিটি লাইট, বািািা, গ্যার্িে, অডির্সি কডির্িাি, জ খার্ি সামডয়ক প্রর্য়ােি হয়। 

৮. টাি সুইি / জসডন্সটিভ সুইি (Touch Switch) 

o কাে: েিে কির্ল ON/OFF হয়। 

o ব্যবহাি: আধুডিক িাডি েিাি, জির্কার্িটিভ লাইটিং। 

৯. ডসডলং জিার্েট/িযাি জিগুর্লটি সুইি (Ceiling Rose / Fan Regulator) 

o কাে: িযার্িি গডি ডিয়ন্ত্রি কিা। 

প্রকাির্ভদ: 

o জিডেটযান্স টাইে: পুির্িা মর্িল, জবডি িাে উৎেন্ন কর্ি। 

o ইর্লকট্রডিক টাইে: আধুডিক, কম িডক্ত খিি কর্ি। 

১০. Double জোল সুইি (Double Pole Switch - DP Switch) 

o কাে: একটি সুইি ডদর্য় দ্যটি আলাদা সাডকেট বা লাইি এবং ডিউট্রাল উভয়র্কই ON/OFF কিা। 

o সংর্ াগ: ৪টি টাডম েিাল (2 Input, 2 Output)। 

১১. ডসর্লক্টি সুইি (Selector Switch) 

o কাে: একই সুইি ঘুডির্য় ডবডভন্ন অেিি ডসর্লক্ট কিা। জ মি- OFF-LOW-MED-HIGH। 

ii) সর্কট 

সর্কট হল একটি ববদ্যযডিক ডিভাইস  াি মর্ে একটি বা একাডধক আউটর্লট (Outlet) বা ের্য়ন্ট ্ার্ক, জ খার্ি ডবদ্যযৎ 

ব্যবহািকািী  ন্ত্রোডি (জ মি: ল্যােটে, জমাবাইল িােোি, ডিে, টিডভ) এি প্লাগ (Plug) সংর্ াগ কর্ি ডবদ্যযৎ সিবিাহ জিওয়া হয়। 

সর্কর্টি প্রধাি অংিসমূহ: 

o টাডম েিাল (Terminals): এি মাের্ম ববদ্যযডিক িাি (লাইি, ডিউট্রাল ও আ্ ে) সংর্ াগ কিা হয়। 

o আউটর্লট/ের্য়ন্ট (Outlet/Point): জ খার্ি প্লাগটি ঢুকার্িা হয়। 

o িাটাি (Shutter): আধুডিক সর্কর্ট ডিিােত্তাি েন্য একটি স্বয়ংডক্রয় ঢাকিা ্ার্ক,  া প্লাগ িা ঢুকার্ল জখার্ল িা। এর্ি 

ডিশুর্দি েন্য ডিিােদ। 

o বডি/কভাি (Body/Cover): সাধািিি প্লাডটক বা ডসিাডমর্কি বিডি,  া জসৌি েবধ েি এবং ববদ্যযডিক িক জ্র্ক িো 

কর্ি। 

সর্কর্টি প্রকাির্ভদ (Types of Sockets): 

ববডিষ্টয ও ব্যবহার্িি ডভডত্তর্ি সর্কট ডবডভন্ন ধির্িি হয়: 

১. ডিোইর্িি ডভডত্তর্ি: 

o ২-ডেি সর্কট (2-Pin Socket): এর্ি লাইি (Live) এবং ডিউট্রাল (Neutral) – এই দ্যই ডেি ্ার্ক। 

সাধািিি কম েমিাি  ন্ত্রোডির্ি (জটডবল ল্যাম্প, িােোি) ব্যবহাি কিা হয়। আড্ েং (Earthing) ব্যবস্থ্া জিই বর্ল 

তুলিামূলক কম ডিিােদ। 

o ৩-ডেি সর্কট (3-Pin Socket): এর্ি লাইি, ডিউট্রাল এবং আ্ ে (Earth) – এই ডিি ডেি ্ার্ক। জিডিোর্িটি, 

ওয়াডিং জমডিি, মাইর্ক্রাওর্য়র্ভি মর্িা বি ও ধািব বডিি  ন্ত্রোডিি েন্য অিযন্ত ডিিােদ। বাংলার্দর্ি এটি সবর্ির্য় 

জবডি প্রিডলি। 

o ৫-ডেি সর্কট (5-Pin Socket): এটি মূলি ডিি-জিে ডবদ্যযৎ সংর্ ার্গি েন্য ব্যবহৃি হয়। ডিল্পকািখািা বা বি 

জমাটি িাডলি  ন্ত্রোডির্ি ব্যবহাি কিা হয়। 

 

সর্কট জকিাি সময় বা ডিব োির্িি সময় কী কী ডবষয় জদখর্বি? 

o অযাডম্পয়াি জিটিং (Ampere Rating): সাধািি ব্যবহার্িি েন্য ৬A, ১৬A বা ৩২A জিটিংর্য়ি সর্কট োওয়া 

 ায়। এয়াি কডন্ডিিাি, ওয়াটাি ডহটার্িি মর্িা উচ্চ েমিাি  র্ন্ত্রি েন্য ১৬A বা ৩২A সর্কট ব্যবহাি কির্ি হর্ব। 

o আড্ েং ব্যবস্থ্া: সব েদা ডিি-ডের্িি আড্ েংযুক্ত সর্কট জকিাই ডিিােদ। 

o ব্র্যান্ড ও গুিগি মাি: হার্ভলস, সুোি টাি, এম জক, ওয়ালটি-এি মর্িা ডবশ্বস্ত ব্র্যার্ন্ডি সর্কট ডকনুি। খািাে মার্িি সর্কট 

জ্র্ক অডিকার্ণ্ডি ঝুঁডক ্ার্ক। 
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o ডবল্ড জকায়াডলটি: প্লাডটর্কি মাি ভার্লা ডক িা, টাডম েিালগুর্লা মেবুি ডক িা, িাটাি সঠিকভার্ব কাে কর্ি ডক িা জসডদর্ক 

জখয়াল িাখুি। 

o ডিোইি ও িং: আেিাি জদয়ার্লি িং এবং ইর্ন্টডিয়ি ডিোইর্িি সার্্ ডমল জির্খ সর্কট ডিব োিি করুি। 

সিকেিা: ববদ্যযডিক সর্কর্টি ইিটর্লিি কাে সব েদা একেি লাইর্সন্সপ্রাপ্ত ও দে ইর্লকডট্রডিয়ার্িি দ্বািা কিার্িা উডিি। ডির্ে 

জ্র্ক সংর্ াগ কির্ি জগর্ল দ্যঘ েটিাি ঝুঁডক ্ার্ক। 

    

iii) Zvi I K¨vej 

Zvi (wire) t  

Bbm¨y‡jkb wenxb A_ev we‡kl ai‡bi Bbm¨y‡jkb Øviv Av”Qvw`Z GK †LB A_ev eû †LB wewkó Kv‡i›U enbKvix 

cwievnx‡K Zvi e‡j| 

Zv‡ii cÖKvi‡f` t 

Zvi mvavibZ `yB cÖKvi| h_v- 

• mvavib Zvi 

• i¾y Zvi ev †LB hy³ Zvi (standed wire)| 

i¾y Zv‡ii myweavmg~n t 

• i¾y Zvi bgbxq nq| mvgvb¨ euvKv‡jI Gi †Kvb Bbmy‡jkb bó nq bv| ZvQvov mn‡R gvwU‡Z ’̄vcb Kiv 

hvq| 

• i¾y Zv‡ii ms‡hvM Lye k³ I `xN© ’̄vqx nq| 

• GK †LB wewkó Zvi Ifvi †nW jvB‡b K¤ú‡bi d‡j †f‡½ †h‡Z cv‡i| wKš‘ i¾y Zvi KLbI K¤ú‡bi 

d‡j †f‡½ hvq bv| 

• i¾y Zv‡ii Bbm¨y‡jkb Lye gReyZ nq| 

Zv‡ii mvBR t 

B‡jKwUªK¨vj Kv‡Ri Rb¨ Zv‡ii mvBR wba©vib Ki‡Z nq| Ab¨_vq B‡jKwUªK †jv‡Wi Kv‡Ri e¨NvZ NU‡Z cv‡i| 

Zv‡ii mvBR †MR (SWG) b¤^‡ii mvnv‡h¨ cÖKvk Kiv nq| †hgb 3/22, 3/18, 1/18, 7/18, 7/22 BZ¨vw`| 

3/22 Gi A_© D³ Zv‡ii g‡a¨ wZbwU †LB Av‡Q hvi cÖwZwU ‡LB 22 †M‡Ri| Avevi Zv‡ii WvqvwgUvi BwÂ A_ev 

wgwjwgUv‡ii n‡Z cv‡i| ‡hgb 3/.29Ó, 3/.36Ó Ges 1/1.4, 1/1.8 BZ¨vw`| 3/.29Ó ej‡Z eySvq D³ Zv‡i wZbwU 

†LB Ges cÖwZ †LB‡qi WvqwgUvi .29 BwÂ| eZ©gv‡b Nievwo Ges Awdm Av`vj‡Z Iq¨vwis Gi Rb¨ ‡h K¨vej 

e¨envi Kiv nq Zvi mvBR wb¤œwjwLZ fv‡e †jLv nq| ‡hgb 1.5 mm2, 2.5 mm2, 4.0 mm2 
BZ¨vw`| 

Zv‡ii e¨envi t 

Zvi mvavibZ UªvÝwgkb Ges wWwóªweDkb Ifvi†nW jvB‡b, Avw_©s, MvB, †gvUi Ges UªvÝdigv‡ii K‡q‡j Ges 

B‡jKUªwb· Gi wiwfbœ †ÿ‡Î Zvi e¨envi Kiv nq|  

 

K¨vej (Cable)t 

BÝy¨‡jkb hy³ GK †LB ev eû †LB wewkó †ewk Kv‡i›U enbKvix cwievnx‡K K¨vej e‡j| ms‡ÿ‡c Bbmy‡jkb hy³ 

KÛv±i‡K K¨vej e‡j| G RvZxq Bbm¨y‡jk‡bi Rb¨ mvaviYZ wc. wf. wm cøvw÷K Bbmy‡jkb, †ccvi Bbm¨y‡jkb, 

mycvi Uvd ivevi Bbmy‡jkb, I‡q`vi cÖæd Bbmy‡jkb e¨eüZ n‡q _v‡K| 

K¨ve‡ji cÖKvi‡f` t 

‡Kvi Abyhvqx K¨vej cuvP cÖKvi| 

• wms‡Mj †Kvi K¨vej 
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• Uz Bb †Kvi K¨vej 

• _ªx †Kvi K¨vej 

• ‡dvi †Kvi K¨vej 

• dvBf †Kvi K¨vej 

K¨vej‡K ’̄vcb Ges MVb Abyhvqx `y fv‡M fvM Kiv hvq| h_v - 

• Gwiqvj K¨vej 

• AvÛvi MÖvDÛ K¨vej| 

 

‡fv‡ë‡Ri wePv‡i †MÖwWs 5 cÖKvi t 

• †jv †fv‡ëR ev Gj wU K¨vej  250V-1000V ch©šÍ| 

• nvB †fv‡ëR ev GBP. wU K¨vej 1000V-11000V ch©šÍ 

• mycvi †Ubkb ev Gm. wU K¨vej 1100V-33000V ch©šÍ 

• G·Uªv nvB †Ubkb ev G. GBP. wU K¨vej 33000V-66KV ch©šÍ 

• G·Uªv mycvi †fv‡ëR K¨vej 66KV-132KV ch©šÍ| 

 

K¨ve‡ji mvBR t  

wgwjwgUv‡ii gvb Abyhvqx K¨ve‡ji mvBR| 

1.0mm2, 1.3mm2,1.5mm2 ,2.5mm2 ,4.00 mm2 ,6.00 mm2 ,10.0 mm2 ,16.00 mm2 ,25.00 mm2 

,,38.00 mm2 ,50.00 mm2 ,75.0 mm2 ,100.00 mm2 ,150.00 mm2 ,200.00 mm2 ,300.00 mm2 

P.V.C cable 

BwÂi gvb Abyhvqx K¨ve‡ji mvBR : 

1/0.044, 3/0.029, 3/0.036, 7/0.029, 7/0.036, 7/0.044, 7/0.052, 7/0.064, 19/0.044, 19/0.052, 

19/0.064, 19/0.072, 19/0.083, 37/0.064, 37/0.072. 

 

Zvi I K¨ve‡ji g‡a¨ cv_©K¨ t 

Zvi I K¨ve‡ji cv_©K¨¸‡jv wb‡¤œ †`Iqv n‡jv t 

Zvi K¨vej 

• Zv‡ii Dci Bbmy‡jkb _vK‡Z cv‡i, Avevi 

bvI _vK‡Z cv‡i| 

• Zvi mvaviYZ Kg Kv‡i›U enb Ki‡Z cv‡i| 

• Zvi mvaviYZ Ifvi‡nW jvB‡b, Avw_©s, MvB, 

†gvUi, UªvÝdigvi, B‡jKwUªK K‡qj, nxwUs 

K‡qj Ges Wvqbv‡gv BZ¨vw`‡Z e¨envi Kiv 

nq 

• Zvi mvavibZ wb¤œ I gvSvix †fv‡ëR 

mieiv‡ni †¶‡Î e¨eüZ nq| 

• Zvi mvavibZ GK †LB ev ÷¨v‡ÛW n‡Z 

cv‡i| 

• K¨ve‡ji Dci Aek¨B Bbmy‡jkb _vK‡e| 

• K¨vej ZzjbvgyjKfv‡e D”P Kv‡i›U enb 

Ki‡Z cv‡i| 

•  K¨vej mvaviYZ AvÛvi MÖvDÛ I 

Ifvi‡nW jvB‡b e¨envi n‡q _v‡K| 

• K¨vej mvaviYZ gvSvwi I D”P †fv‡ëR 

mieiv‡ni †¶‡Î e¨eüZ nq| 

• K¨vej mvavibZ eû †LB ev ÷¨v‡ÛW n‡Z 

cv‡i| 
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Zvi Ges K¨ve‡ji wewfbœ cÖKvi †KvW t 

BDS- Bangladesh Standard. 

BS  -  British Standard . 

ECC- Earth Continuity Conductor. 

Re    - Conductor of single solid wire of circular cross Section. 

Rm  - Conductor of Multiple stranded wires of circular cross section. 

Sm  -  Conductor of Multiple stranded wires of sector shaped cross section. 

 

CABLE CODES  

As per BDS 900. 

BYA  : PVC Insulated non-sheathed single core cable. 

BYFY  : PVC Insulated & PVC sheathed FLAT cable. 

BYM  : PVC Insulated & PVC sheathed cable. 

 

As per BDS 901. 

NYY  : PVC Insulated & PVC sheathed cable. 

NYY-1  : PVC Insulated & PVC sheathed cable having international  

                       colour code 

NYA  : PVC insulated single core cable. 

NYSEYFGbY : Three core cable with PVC insulation, field limiting semi 

                           conductive layers over conductor and also over insulation.  

NYIFY : PVC insulated & PVC sheathed FLAT cable. 

 

Zv‡ii Kv‡i›U enb ¶gZv t 

 

Cross 

section 

 

No& 

Diameter 

of wire 

 

Thickness 

of 

insulation 

 

Outer 

diamet

er 

 

Weight 

     Current rating 

In 

conduit at 

35*C 

In cable 

tray at 

35*C 

      mm2      mm       mm      mm Kg/km amp    amp 

1X1.0re 1/1.13 .7 3.0 16 13 16 

  1x1.5re 1/1.38 .7 3.3 22 16 20 

1x1.5rm 7/.50 .7 3.4 23 16 20 

1x2.5re 1/1.78 .8 3.9 32 22 28 

1x2.5rm 7/.67 .8 4.2 33 22 28 

1x4.0rm 7/.85 .8 4.8 51 30 37 

1x6.0rm 7/1.05 .8 5.4 71 38 47 

1x10.rm 7/1.35 1.0 6.8 117 52 63 

1x16rm 7/1.71 1.0 8.0 179 70 85 
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Cross 

section 

 

No& 

Diameter 

of wire 

 

Thickness 

of 

insulation 

 

Outer 

diamet

er 

 

Weight 

     Current rating 

In 

conduit at 

35*C 

In cable 

tray at 

35*C 

1x25rm 7/2.13 1.2 9.8 276 91 110 

1x35rm 19/1.53 1.2 11.0 273 112 136 

1x50rm 19/1.83 1.4 13.0 532 136 164 

1x70rm 19/2.17 1.4 15.0 732 173 207 

1x95rm 19/2.52 1.6 17.0 985 216 253 

   120rm 37/2.03 1.6 19.0 1227 244 291 

150rm 37/2.27 1.8 21.0 1535 - 333 

185rm 37/2.52 2.2 23.5 1891 - 381 

240rm 61/2.24 2.2 26.5 2458 - 452 

300rm 61/2.50 2.4 29.5 3055 - 526 

400rm 61/2.89 2.6 33.5 4078 - 639 

500rm 61/3.23 2.8 37.0 5048 - 752 

630rm 127/2.52 2.8 41.0 6363 - 855 

 

K¨ve‡ji ‡MÖwWs t 

K¨ve‡ji Bbm¨y‡jkb †fv‡ë‡Ri Dci wfwË K‡i ˆZwi Kiv n‡q _v‡K| Bbm¨y‡jk‡bi WvB-B‡jKwUªK ÿgZv wbf©i 

K‡i ‡fv‡ë‡Ri Dci| ‡fv‡ëR e„w× †c‡j Bbm¨y‡jkb cvsPvi n‡q hvq| Kv‡RB †fv‡ë‡Ri Dci wfwË K‡i K¨vej 

ˆZwi Kiv nq| 250/440 †fvë †MÖ‡Wi K¨vej GK †dR (1-Ø) Ges wZb †dR (3-Ø) c×wZi Dc‡hvMx wnmv‡e 

e¨envi Kiv nq| wKš‘ Avw_©s Ges †d‡Ri g‡a¨ †h †fv‡ëR 250 †fvë Gi †ewk nq bv| Avevi 650/1100 

†fv‡ëR †MÖ‡Wi K¨vej _ªx †d‡RI e¨envi Kiv n‡q _v‡K| wKš‘ Avw_©s Ges †dR Av_ev `yB †d‡Ri g‡a¨ †fv‡ëR 

650 †fv‡ë‡Ri †ewk nq bv| mvavibZ K¨ve‡ji †MÖwWs K¨ve‡ji Mv‡q A_ev Wªv‡gi Mv‡q †jLv _v‡K| 

 

খ) †mvìvwis I এি Abykxjb 

‡mvìvwis (Soldering) t ‰e`y¨wZK Zvi A_ev avZzi ms‡hvM ’̄j‡K k³ Kievi Rb¨ Ges Zv‡ii wbiwew”QbœZv AR©b 

Ges cÖvK…wZK ev Ab¨‡Kvb AcÖZ¨vwkZ Kvi‡Y ¶qKviK cÖwµqv n‡Z weiZ ivLvi Rb¨ R‡q‡›Ui Dci `yBwU avZz 

GK‡Î (wUb I †jW) mswgkª‡Y cÖ‡jc Gi gva¨‡g †h ms‡hvM 

†`qv nq Zv‡K †mvìvwis e‡j| 

 

‡mvìvwis Gi avc t 

w¯‹wbs (Skinning) t R‡q‡›Ui ’̄vb PvKz Øviv K¨ve‡ji 

AveiY 40
0
 †_‡K 60

0
 †Kv‡Y my›`ifv‡e Zz‡j †bIqv‡K 

Skinning e‡j| 

¯Œ¨vwcs (Scraping) t R‡q‡›Ui Rb¨ Skinning Gi 

’̄vbwUi cÖ‡Z¨KwU †LB Gi Dcwi ’̄ AveiY nvjKvfv‡e †fuvZv 

PvKz A_ev Ggvwi †ccv‡ii mvnv‡h¨ cwi¯‹vi Kiv‡K 
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         wPÎ t wmwiR mvwK©U 

Scraping e‡j| 

Uvwqs (Tying) t c Ö ‘̄ZK…Z K¨vejØq h_vwbq‡g ci¯ú‡ii mv‡_ †cuPv‡bv ev †gvov‡bv‡K Tying e‡j| 

‡mvìvwis (Soldering) t R‡q›U cÖ ‘̄Z nIqvi ci ms‡hvM ’̄jwU gReyZ Kivi Rb¨ †mvìvwis Avqi‡bi mvnv‡h¨ 

SvjvB Kiv‡KB †mvìvwis e‡j| 

‡Uwcs (Taping) t SvjvBK…Z ’̄vbwU BÝy‡jkb †Uc Gi mvnv‡h¨ †X‡K †`Iqv‡KB †Uwcs e‡j| 

†mvìvwis Kivi mveavbZv t                                 

o Mig AvqiY‡K wb‡Pi w`‡K ivL‡Z n‡e| 

o Mig Avqi‡Yi ewW‡Z †Kvb wKQy †hb bv jv‡M ‡mw`‡K j¶¨ ivL‡Z n‡e| 

o ‡mvìvwis Kivi mgq †ewk K‡i d¬v· I †mvìvi jvMv‡bv hv‡e bv| 

o †mvìvwis Avqi‡Yi mvcøvB Zvi‡K cuvKv‡bv hv‡e bv| 

o Mig AvqiY‡K euvKv‡bv hv‡e bv| 

 

গ) B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK mvwK©U WvqvM«vg 

ˆe`y¨wZK eZ©bx (Electrical Circuit) t  

‡h c_ w`‡q mn‡R we` ÿr PjvPj K‡i †jv‡Wi ga¨w`‡q KvR m¤úbœ K‡i Avevi Dr‡m wd‡i Avm‡Z cv‡i Zv‡K 

B‡jKwUªK mvwK©U e‡j| ms‡ÿ‡c we`y¨r Pjvi m¤úyb© c_‡K ˆe`y¨wZK eZ©bx e‡j| 

GKwU Av`k© mvwK©‡Ui Dcv`vb cuvPwU| h_v- 

 

১. িডক্তি উৎস (Power Source): 

o কাে: বিেিীর্ি িডিৎ প্রবার্হি িাডলকা িডক্ত সিবিাহ কর্ি। 

o উদাহিি: ব্যাটাডি, জেিার্িটি, ডবদ্যযৎ সিবিার্হি লাইি (র্সলাই)। 

২. েডিবাহী (Conductor): 

o কাে: িডিৎ প্রবাহর্ক এক স্থ্াি জ্র্ক অন্য স্থ্ার্ি বহি কর্ি। 

o উদাহিি: সাধািিি িামা বা অযালুডমডিয়ার্মি িাি (Wire)। 

 

৩. জলাি (Load): 

o কাে: ববদ্যযডিক িডক্তর্ক অন্য িডক্তর্ি (আর্লা, িাে, গডি ইিযাডদ) রূোন্তডিি কর্ি। 

o উদাহিি: বাল্ব, িযাি, জমাটি, জিডেটি, ডহটাি। 

৪. ডিয়ন্ত্রক বা সুইি (Controller or Switch): 

o কাে: বিেিীর্ক িালু বা বন্ধ কর্ি িডিৎ প্রবাহ ডিয়ন্ত্রি কর্ি। 

o উদাহিি: সাধািি সুইি, ডিমাি সুইি। 

৫. প্রর্টকটিভ ইকুইের্মন্ট 

o ডিউে (Fuse) বা সাডকেট জিকাি (Circuit Breaker): অডিডিক্ত িডিৎ প্রবাহ হর্ল বিেিীর্ক 

স্বয়ংডক্রয়ভার্ব ডবডেন্ন কর্ি ডিিােত্তা জদয়। 

o আড্ েং (Earthing): অডিডিক্ত কার্িন্ট বা ডলর্কে কার্িন্টর্ক মাটির্ি োঠির্য় ববদ্যযডিক িক ও অডিকার্ণ্ডি ঝুঁডক 

কমায়। 

 

mvwK©‡Ui MVb Abyhvqx mvwK©U‡K wZb fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

i) wmwiR mvwK©U (Series Circuit)t 
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hLb KZK¸‡jv †iwR÷i Ggbfv‡e ms‡hvM Kiv nq, hv‡Z GKwUi †kl cÖvšÍ AciwUi cÖ_g cÖv‡šÍi mv‡_ ms‡hvwRZ 

nq Ges we ỳ¨r cÖev‡ni GKwU gvÎ c_ _v‡K ZLb Zv‡K wmwiR mvwK©U e‡j| 

 

wmwiR mvwK©‡Ui ˆewkó¨t 

• wmwiR mvwK©‡U Kv‡i›U PjvP‡ji GKwU gvÎ c_ _v‡K| 

• wmwiR mvwK©‡Ui †gvU †iwR÷¨vÝ Avjv`v Avjv`v †iwR÷¨v‡Ýi 

gv‡bi †hvMd‡ji mgvb| A_©vr 

RT = R1 + R2+ R3+ ............+ Rn 

• wmwiR mvwK©‡Ui cÖ‡Z¨KwU †iwR÷¨v‡Ý Kv‡i›U Gi gvb   mgvb 

_v‡K| A_©vr IT = I1 = I2= I3 = In 

• wmwiR mvwK©‡Ui cÖ‡Z¨KwU †jv‡W †fv‡ëR fvM n‡q hvq| A_©vr VT = V1 + V2+ V3+ ............ +Vn 

wmwiR mvwK©‡Ui e¨envi:- 

• Kg †f‡ë‡Ri miÄvg †ewk †fv‡ë‡R e¨venv‡ii Rb¨ GB ai‡bi ms‡hvM e¨envi Kiv nq| 

• Kv‡i›U cÖevn wbqš¿b Kivi Kv‡R e¨envi Kiv nq| 

• wewfbœ cÖKvi Av‡jvK m¾vq, 

• ‡gvUi Ges †Rbv‡iU‡ii K‡q‡j GB ai‡bi ms‡hvM e¨envi Kiv nq| 

 

ii) c¨vivjvj mvwK©U (Parallel Circuit) t 

hLb GKvaxK †iwR÷i‡K Ggbfv‡e ms‡hvM Kiv nq hv‡Z G‡`i GK cÖvšÍ¸‡jv GKwU wbw`©ó we› ỳ‡Z Ges Aci 

cÖvšÍ¸‡jv Avi GKwU wbw`©ó we›`y‡Z ms‡hvM Kiv nq, ZLb Zv‡K c¨vivjvj mvwK©U e‡j| 

 

 

 

 

 

                                              

wPÎt c¨vivjvj mvwK©U 

c¨vivjvj mvwK©‡Ui ˆewkó¨t 

• c¨vivjvj mvwK©‡U Kv‡i›U PjvP‡ji GKvwaK c_ _vK‡Z cv‡i| 

• c¨vivjvj mvwK©‡Ui †gvU †iwR÷¨v‡Ýi e¨ Í̄vbycvwZK gvb cÖ‡Z¨KwU wfbœ wfbœ †iwR÷¨v‡Ýi e¨ Í̄vbycvwZK 

gv‡bi †hvMd‡ji mgvb| A_©vr 

TR

1
= 

1R

1
+ 

2R

1
+

3R

1
 + ..............+ 

nR

1
 

• c¨vivjvj mvwK©‡Ui cÖ‡Z¨KwU †jv‡W Kv‡i›U fvM n‡q hvq| A_©vr 

IT = I1 + I2+ I3 +.....................+ In 

• c¨vivjvj mvwK©‡Ui cÖ‡Z¨KwU †jv‡W †fv‡ëR mgvb _v‡K| A_©vr 

VT = V1 = V2= V3= Vn 
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c¨vivjvj mvwK©‡Ui e¨envi t- 

• ‡h mvwK©‡U †fv‡ëR mgvb wKš‘ Kv‡i›U Kg cÖ‡qvRb †m †ÿ‡Î c¨vivjvj ms‡hvM e¨envi Kiv nq| 

• M„‡ni, KjKviLvbvi hveZxq miÄvg c¨vivjv‡j ms‡hvM Kiv nq| 

 

iii ) wmwiR-c¨vivjvj ev wgkª eZ©bx t 

GKwU mvwK©‡U hLb KZK¸‡jv †iwR÷i‡K wmwi‡R Ges KZK¸‡jv †iwR÷i‡K c¨vivjv‡j ms‡hvM Kiv nq ZLb 

Zv‡K wmwiR-c¨vivjvj ev wgkª eZ©bx e‡j| 

 

 

 

wPÎ t wgkÖ eZ©bx 

wmwiR I c¨vivjvj eZ©bxi myweav I Amyweav t 

wmwiR eZ©bx t  

mvaviYZ wmwiR eZ©bxi KZK¸‡jv Amyweav Avgv‡`i †Pv‡L c‡o| h_v- 

•  wmwiR eZ©bx‡Z K‡qKwU evwZ ms‡hvM Ki‡j me¸‡jv evwZB wgU wgU K‡i R¡j‡e| 

• wmwiR eZ©bxi †h †Kvb GKwU evwZi wdjv‡g›U cy‡o †M‡j me¸‡jv evwZB A‡K‡Rv n‡q hvq| A_©vr GKwU 

evwZI R¡j‡e bv| 

• wmwiR eZ©bxi evwZ¸‡jv Avgv‡`i B”QvgZ Avjv`v Avjv`v fv‡e wbqš¿Y Kiv hvq bv| 

c¨vivjvj eZ©bx t  

mvaviYZ c¨vivjvj eZ©bxi KZK¸‡jv myweavB Avgv‡`i †Pv‡L c‡o| †hgb- 

• c¨vivjvj eZ©bx‡Z hZ¸‡jv evwZB jvMv‡bv †nvK bv ‡Kb, evwZi ¶gZv Abyhvqx me¸‡jv evwZB m¤ú~Y© 

R¡j‡e| 

• c¨vivjvj eZ©bxi GKwU evwZi wdjv‡g›U cy‡o †M‡jI evKx evwZ¸‡jv Av‡Mi gZB R¡j‡e| 

• c¨vivjvj eZ©bxi evwZ¸‡jv Avgv‡`i B”QvgZ Avjv`vfv‡e wbqš¿Y Kiv hvq| 

 

iv) জিডিোর্িটি (Refrigerator):  

জিডিোর্িিি ও এয়াি কডন্ডিডিং েদ্ধডির্ি  ি ডহমায়ি  ন্ত্র আর্ে িাি মর্ে সবর্ির্য় জবডি প্রর্য়ােিীয় ও অডধক ব্যবহৃি 

ডহমায়ি  ন্ত্র হইর্ির্ে জিডিোর্িটি। ইহা একটি আবাডসক ডহমায়ি  ন্ত্র। বদিডিি ব্যবহা ে অ্ি েিিিীল খাদ্যদ্রব্য স্বল্প 

জময়ার্দ সংিের্িি েন্য ব্যবহৃি হয় জিডিোর্িটি। অ্ োৎ জ  ডহমায়ি  র্ন্ত্রি মাের্ম একটি আবদ্ধ স্থ্ার্ি িডেি খাদ্য দ্রব্য 

বা দব্য সামগ্রীর্ক পঁির্িি হাি জ্র্ক িো কর্ি এর্কি অডধক ডদি  াবৎ সংিেি কিা  ায় িার্ক জিডিোর্িটি বর্ল।  

জিডিোর্িটি প্রধািিঃ দ্যই প্রকাি,  ্াঃ- 

১. আবাডসক জিডিোর্িটি  

২. বাডিডেযক জিডিোর্িটি  

 

১। আবাডসক জিডিোর্িটি আবাি ডিি প্রকাি।  ্া ঃঃ 

ক) িষ্ট টাইে জিডিোর্িটি  

খ) ডি-িষ্ট টাইে জিডিোর্িটি  

গ) িি-িষ্ট টাইের্িডিোর্িটি  
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প্রর্িযক জিডিোর্িটর্িিই দ্যইটি োট ে বা অংি ্ার্ক। জ মি- 

১. ডহমায়ি িক্র বা জমকাডিকযাল সাইর্কল। 

২. ববদ্যযডিক বিেিী বা ইর্লকডট্রক সাডকেট। 

 

 

জিডিোর্িটি সাডকেট কী? (What is a Refrigerator Circuit?) 

জিডিোর্িটি সাডকেট হর্লা একটি ডবর্িষাডয়ি ববদ্যযডিক বিেিী  া শুধুমাে জিডিোর্িটির্ক ডিিােদ এবং কা েকিভার্ব 

িালার্িাি েন্য ডিোইি কিা হয়। এটি একটি সাধািি ল্যাম্প সাডকের্টি জির্য় জবডি েটিল কািি এর্ি উচ্চ েমিাি জমাটি, 

ডিয়ন্ত্রি ব্যবস্থ্া এবং ডিিােত্তা  ন্ত্রোডি সংযুক্ত ্ার্ক। 

জিডিোর্িটি সাডকের্টি প্রধাি উোদািসমূহ (Main Components): 

o কর্েসাি (Compressor): 

▪ এটি জিডিোর্িটর্িি "হৃদডেণ্ড"। এটি জিডিোর্িন্ট গ্যাসর্ক সংকুডিি কর্ি এবং পুর্িা ডসর্ষ্টর্ম সঞ্চালি 

কর্ি। 

▪ এটি একটি উচ্চ েমিাি ইন্ডাকিি জমাটি দ্বািা িাডলি হয়। 

o ্ার্ম োটযাট (Thermostat): 

▪ এটি জিডিোর্িটর্িি িােমাো ডিয়ন্ত্রক। এটি পূব েডিধ োডিি িােমাো অনু ায়ী কর্েসাির্ক 

স্বয়ংডক্রয়ভার্ব ON/OFF কর্ি। 

o প্রর্টডক্টভ ডিভাইস (Protective Devices): 

▪ ওভাির্লাি প্রর্টক্টি (Overload Protector): কর্েসাি জমাটি  ডদ অডিডিক্ত গিম হয় বা 

অডিডিক্ত কার্িন্ট টার্ি, ির্ব এটি স্বয়ংডক্রয়ভার্ব জমাটির্ক বন্ধ কর্ি জদয়। 

▪ টাটিং ডির্ল (Starting Relay): কর্েসাি জমাটি িালু কিাি সময় এটি প্রর্য়ােিীয় সহায়িা 

কর্ি। 

o ডহট এক্সর্িিাি (Heat Exchangers): 

▪ কর্ন্ডিসাি (Condenser): ডেের্িি কার্লা কুণ্ডলী আকৃডিি ডেডিস। এটি গ্যাস জ্র্ক িাে জবি 

কর্ি ডদর্য় িির্ল েডিিি কর্ি। 

▪ ইভার্োর্িটি (Evaporator): ডির্েি ডভির্িি কুণ্ডলী। এটি িিল জিডিোর্িন্টর্ক বার্ে েডিিি 

কর্ি িীিলীকিি কর্ি। 

o িযাি জমাটি (Fan Motor): 

▪ কর্ন্ডিসাি িযাি: কর্ন্ডিসার্িি মাের্ম বািাস িলািল কডির্য় িাে দূি কির্ি সাহায্য কর্ি। 

▪ ইভার্োর্িটি িযাি (িিট ডির্ে): ডির্েি ডভির্ি িীিল বািাস সঞ্চালি কর্ি। 

o লাইটিং সাডকেট (Lighting Circuit): 

▪ দিো খুলর্লই জ্বর্ল এমি একটি জোট বাল্ব এবং িাি সুইি। 

o জটম্পার্িিাি কর্রাল প্যার্িল (Temperature Control Panel): 

▪ আধুডিক জিডিোর্িটর্ি ডিডেটাল ডিসর্প্ল এবং কর্রাল ডসর্টম ্ার্ক। 

 

জিডিোর্িটি সাডকের্টি ওয়যাডিং িায়াগ্রাম (Simplified Wiring Diagram): 

িষ্ট জিডিোর্িটি (Frost Type Refrigerator):  

জ  সমস্ত জিডিোর্িটর্িি কুডলং জিম্বাি সব সময় বিি আেন্ন ্ার্ক িার্ক িষ্ট-টাইে জিডিোর্িটি বর্ল।  

এ ধির্িি জিডিোর্িটি এক দিো ডবডিষ্ট হয়। ির্ব ইদাডিং দ্যই দিো ডবডিষ্ঠ িষ্ট জিডিোর্িটি োওয়া  ায়  ার্ি একটি 

ডিোি জিম্বাি ্ার্ক। বিি গলাি জকাি ব্যবস্থ্া ্ার্ক িা। প্রডি িাি সপ্তার্হ এগুর্লার্ক একবাি (গ্রীষ্মকার্ল) এবং প্রডি আট 
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সপ্তার্হ একবাি (িীিকার্ল) ম্যানুয়ালী ডি-িষ্ট কিা উডিৎ। সাধািিি জিডিোর্িটি এি োওয়াি সাপ্লাই বন্ধ কর্ি সািািাি 

জির্খ ডদর্লই ডি-িষ্ট বা বিি গর্ল  ার্ব। আি িািািাডি কির্ি িাইর্ল Frozen Food Chember এ একটি 

বাটির্ি গিম োডি কর্ি জির্খ ডদর্ল অর্েোকৃি িািািাডি বিব গর্ল  ার্ব। এর্ি সাধািিি Frozen Food 

Chember এি িােমাো ৩-৮o জসলডসয়াস ে েন্ত হর্য় ্ার্ক। আি Freezer Compartment এ সাধািিি 

-১৫o জ্র্ক -২৬o জসলডসয়াস ে েন্ত িােমাো হর্য় ্ার্ক। 

 

 

 

 

 

ডি-িষ্ট জিডিোর্িটি (D-Frost Type Refrigerator): 

জ  সমস্ত জিডিোর্িটি এি জিম্বার্ি িডেি মালামাল িবি আেন্ন ্ার্ক ডকন্তু বিি গলার্িাি ব্যবস্থ্া ্ার্ক িার্ক  ডি-িষ্ট 

টাইে জিডিোর্িটি বর্ল। উন্নি জদি সমূর্হ এর্ক অবশ্য সাইর্কল ডি-িষ্ট টাইে জিডিোর্িটি বলা হর্য় ্ার্ক। ডি-িডষ্টং 

িখিই শুরু হয়  খি ্ার্ম োষ্টাট ডট্রে কর্ি । সাধািিি ইভার্োর্িটর্িি সার্্ একটি ইর্লকডট্রক ডহটাি সংযুক্ত ্ার্ক।  ডদও 

এি ডিেস্ব ডি-িডষ্টং ডসর্ষ্টম আর্ে, ডকন্তু িবুও এটির্ক বের্ি অন্তি দ্য জ্র্ক িািবাি ম্যানুয়ডল ডি-িডষ্টং কিা উডিৎ। 
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                   ডিেঃ- একটি ডিিষ্ট জিডিোর্িটর্িি ইর্লকডট্রকাল সাডকেট 

 

িি-িষ্ট জিডিোর্িটি (Non –Frost Refigerator): 

জ  সমস্ত জিডিোর্িটি এি ডিডেং জিম্বার্ি িডেি মালামাল বিি মুক্ত ্ার্ক িার্ক িি-িষ্ট জিডিোর্িটি বর্ল। এসব 

জিডিোর্িটর্ি প্রডিডদিই একটি ডিডদ েষ্ট সময় েিেিই জিডিোর্িটি Defrost হয়।এ ধির্িি জিডিোর্িটি এি জিম্বার্ি 

ইভার্োর্িাটর্ি োর্ি একটি কুডল িযাি ্ার্ক এই িযার্িি সাহার্য্য জিম্বার্িি ডভির্িি বািাস জটর্ি এর্ি ঠান্ডা কর্ি জিম্বার্ি 

জের্ি জদয় ির্ল মালামাল গুডল ্ার্ক শুকর্িা ঝি ঝিা বিি মুক্ত। িি-িষ্ট জিডিোর্িটির্ক আিও ডকছু িাম এ প্রকাি কিা 

হয়, জ মি িষ্ট ডি (Frost Free), জিা িষ্ট (No-Frost) ইিযাডদ। 

সাধািিি দ্যই ধির্িি Non –Frost Refigerator হর্য় ্ার্ক।  ্াঃ- 

১. ইর্লকডট্রক ডহটাি ডসর্টম (Electric Heater System) 

২. গিম ডহমায়ক বাে ডসর্টম (Hot Gas System) 
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ইর্লকডট্রক ডহটাি ডসর্টম (Electric Heater System) 

ইর্লকডট্রক ডহটাি ডসর্টর্ম একটি Defrost timer ব্যবহাি কিা হয়  া স্বয়ংডক্রয় ভার্ব কর্েিি এবং ইভার্োর্িটি 

িযাির্ক বন্ধ কর্ি জদয়, আি সার্্ সার্্ একটি ইর্লকডট্রক ডহটাি জক িালু কডির্য় জদয়  া বিি গডলর্য় জিলর্ি সাহায্য 

কর্ি। কিেি েি েি এই Automatic Defrosting িালু হর্ব িা ডিভেি কর্ি ডক ধির্িি টাইমাি ব্যবহাি কিা 

হর্য়র্ে িাি উেি। ির্ব ডিিষ্ট টাইমাি গুর্লা সাধািিি ৬ ঘন্টা, ৮ ঘন্টা এবং ১২ ঘন্টাি ে েন্ত হর্য় ্ার্ক। োওয়াি ডিিষ্ট 

টাইমাি জ্র্ক ইর্লকডট্রকাল ডহটাি এ  াবাি আর্গ ডিিষ্ট ্ার্ম োষ্টাট (অর্ির্ক এর্ক কুডলং ওভাির্লাি বর্ল ্ার্ক) এবং 

্াম োল ডিউে হর্য়  ায়।  খি ইভার্োর্িটর্ি বিি গর্ল  ায় িখি জকডবর্ির্টি িােমাো জবর্ি ডগর্য় ৭o জসলডসয়াস জ্র্ক 

১৩o জসলডসয়াস ে েন্ত হর্য়  ায়। আি িার্ি ডিিষ্ট ্ার্ম োষ্টাট এি কন্টাক্ট সমূহ ওর্েি হর্য়  ায় ির্ল টাইমাি িাইর্লও 

োওয়াি আি ইর্লকডট্রকাল ডহটাি ে েন্ত জেৌোয় িা ির্ল ইর্লকডট্রকাল ডহটাি টি আি কাে কর্িিা। এি ডকছুেি ের্িই 

আবাি টাইমাি কর্েিি জক োওয়াি জদয় ির্ল কর্েিি আবাি িলর্ি ্ার্ক এবং জকডবর্িট ঠান্ডা হওয়া শুরু কর্ি। ডি 

িষ্ট ্ার্ম োষ্টাট এি কন্টাক্ট সমূহ আবাি -৭ক্ক জসলডসয়াস িােমাোি কাোকাডে আসর্ল িা আবাি জলাে হর্য়  ায় ির্ল জস 

সমর্য় টাইমাি িাইর্ল আবাি ডহটাি িালু হর্ব। এখি টাইমাি কখি িাইর্ব জ  কর্েিি বন্ধ হর্য় ডগর্য় আবাি ডহটাি িালু 

জহাক ? জসটা ডিভেি কর্ি টাইমাি টি কুডলং সাইর্কল জ্র্ক ডহটিং সাইর্কর্ল জ র্ি কিেি সময় লাগর্ব। অ্ োৎ ডহটাি 

িালু হবাি িিেগুর্লা হলঃ- 

১. ্ার্ম োষ্টাট জক জলাে কন্টার্ক ্াকর্ি হর্ব 

২. ডি িষ্ট টাইমাির্ক ডহটিং জমার্ি ্াকর্ি হর্ব 

৩. জিডিোর্িটর্িি জিার্েি িফুি জিম্বার্িি িােমাো -৭o জসলডসয়াস বা িাি জ্র্কও কম ্াকর্ি হর্ব। জকিিা 

জকবল মাে িখিই ডি িষ্ট ্ার্ম োষ্টাট জলাে কন্টার্কি ঘটিাটি ঘটর্ব। 

 

 

 

ডিেঃ- একটি িি-িষ্ট জিডিোর্িটর্িি ইর্লকডট্রকাল সাডকেট 
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জিডিোর্িটি সাডকের্টি কার্েি েদ্ধডি (Working Principle): 

o িালু হওয়া (Starting): 

▪ আেডি  খি জিডিোর্িটি প্লাগ সংর্ াগ কর্িি, িখি ডবদ্যযৎ ্ার্ম োটযার্ট জেৌুঁোয়। 

▪  ডদ ডির্েি ডভির্িি িােমাো জসট মার্িি জির্য় জবডি হয়, ্ার্ম োটযাট সংর্ াগ সডক্রয় কর্ি। 

▪ কার্িন্ট প্র্র্ম ওভাির্লাি প্রর্টক্টি এবং টাটি েং ডির্ল এি মে ডদর্য়  ায় এবং জির্ষ কর্েসাি জমাটি 

িালু হয়। 

o কুডলং সাইর্কল (Cooling Cycle): 

▪ কর্েসাি িালু হর্ল এটি জিডিোর্িন্ট গ্যাসর্ক সংকুডিি কর্ি,  াি ির্ল এটি গিম হয়। 

▪ এই গিম গ্যাস কর্ন্ডিসাি কুণ্ডলী-জি  ায় এবং在那里 বাইর্িি বািার্সি সংের্ি ে এর্স িাে হাডির্য় 

িির্ল েডিিি হয়। 

▪ এই িিল ইভার্োর্িটর্ি  ায়, িখি এটি প্রসাডিি হর্য় বার্ে েডিিি হয় এবং এই প্রডক্রয়ায় প্রচুি িাে 

জিাষি কর্ি,  া ডির্েি ডভিি িীিলিা বিডি কর্ি। 

▪ এই িক্রটি িলর্ি ্ার্ক। 

o বন্ধ হওয়া (Stopping): 

▪  খি ডির্েি ডভির্িি িােমাো জসট Point-এ ির্ল আর্স, ্ার্ম োটযাট সংর্ াগ ডবডেন্ন কর্ি জদয়, 

ির্ল কর্েসাি বন্ধ হর্য়  ায়। 

▪ ডকছুেি ের্ি  খি িােমাো আবাি জবর্ি  ায়, ্ার্ম োটযাট আবাি কর্েসাি িালু কর্ি জদয়। 

জিডিোর্িটি ইিটর্লির্িি সময় ববদ্যযডিক সিকেিা (Electrical Safety Tips): 

o আলাদা সাডকেট (Dedicated Circuit): জিডিোর্িটি সব েদা একটি আলাদা সাডকেট জিকাি জ্র্ক 

সংর্ াগ ডদর্ি হর্ব। অন্য  র্ন্ত্রি সার্্ জিয়াি কিা উডিি িয়। 

o সঠিক আড্ েং (Proper Earthing): জিডিোর্িটর্িি ধািব বডির্ি সঠিক আড্ েং সংর্ াগ অিযাবশ্যক। 

িা হর্ল ভয়ািক িক লাগর্ি োর্ি। 

o সঠিক জভার্েে (Correct Voltage): জিডিোর্িটিটি জ  জভার্ের্েি েন্য ডিোইি কিা হর্য়র্ে 

(সাধািিি ২২০V-২৪০V), িা ডিডিি কির্ি হর্ব। 

o জটডবলাইোি (Stabilizer): জ সব এলাকায় জভার্েে কম বা জবডি, জসখার্ি জিডিোর্িটির্ক জভার্েে 

জটডবলাইোর্িি সার্্ সংর্ াগ কিা উডিি। 

o উেযুক্ত প্লাগ ও সর্কট (Proper Plug & Socket): একটি ১৫A-২০A জির্টি ডিি-ডের্িি প্লাগ এবং 

সর্কট ব্যবহাি কির্ি হর্ব। 

সংর্ের্ে বলা  ায়, জিডিোর্িটি সাডকেট একটি েটিল ডকন্তু অিযন্ত কা েকিী ডসর্টম,  া িােগডিডবদ্যাি সূে ব্যবহাি কর্ি 

িীিলীকিি বিডি কর্ি এবং স্বয়ংডক্রয় ও ডিিােদভার্ব কাে িাডলর্য়  ায়। 

 

উইর্ন্ডা টাইে এয়ািকডন্ডিিািঃ 

একটি প্রমাি সাইর্েি একক কর্ে আিামদায়ক েডির্বি সৃডষ্ট কিাি েন্য উইর্ন্ডা টাইে এয়ািকডন্ডিিাি অডধক সস্তা ও 

উের্ াগী। োিালাি মি জদয়ার্ল বসার্িা হয় বর্ল এটির্ক উইর্ন্ডা টাইে এয়ািকডন্ডিিাি বর্ল। উইর্ন্ডা টাইে 

এয়ািকডন্ডিিার্িি সকল  ন্ত্রাংি একই জিডির্স/জকডবর্ির্ট বসার্িা হয়। অল্প োয়গায় সকল  ন্ত্রোডি বডসর্য় একক সমর্য় 

প্রচুি িাে সিার্িা হয় বর্ল এখর্িা এ কুলার্িি  র্্ষ্ঠ িাডহদা ির্য়র্ে। এয়াি কডন্ডিিার্িি েমিা সাধািিি টি এ প্রকাি 

কিা হর্য় ্ার্ক। ১ টি অব জিডিোর্িিি = ১২০০০ ডবটিইউ। সাধািিি ১২ ফুট বদঘ েয, ১২ ফুট প্রস্থ্ এবং ১০ ফুট উচ্চিা 

সম্বডলি জকাি বাসাবাডিি কর্েি জের্ে ১ টি এি এয়ািকডন্ডিিাি ব্যবহাি কিা হর্য় ্ার্ক। আি একই আয়ির্িি েন্য 

বাডিডেযক জের্ে িাি দ্যইগুি অর্থ্োৎ ২ টি এি এয়ািকডন্ডিিাি ব্যবহাি কির্ি হয়। 
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উইর্ন্ডা টাইে এয়ািকডন্ডিিার্িি ডবডভন্ন অংর্িি িাম ও ডিেঃ 

 

DB‡Ûv Gqvi Kzjv‡ii B‡jKwUªK¨vj hš¿vs‡ki ZvwjKv t- 

1. Selector Swich-wm‡j±i myBP| 

2. Thermostat Switch-_v‡g©v÷¨vU myBP| 

3. Overload Protector-Ifvi‡jvW cÖ‡U±i| 

4. Compressor Motor-K‡¤cÖmi ‡gvUi| 

5. Run Capacitor-ivb †KcvwmUi| 

6. Fan Capacitor-d¨vb †KcvwmUi| 

7. Starting Capacitor-÷vU© †KcvwmUi| 

8. Potential Realy-c‡Ubwkqvj wi‡j | 

9. Terminal Box-Uvwg©bvj eK&ª| 

10. Blower-Fan Motor- ‡eøvqvi d¨vb †gvUi| 

11. Air Swing Motor-Gqvi myBs †gvUi| 

12. Indicator-BwÛ‡KUi| 
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13. Supply Plug-mvcøvB cøvM| 
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DB‡Ûv UvBc Gwmi ‰e ỳ¨wZK eZ©bx 

ঘ) †ewmK B‡jKwU«K¨vj mvwK©U Iq¨vwis 

i) একটি বাডির্ক এক স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রি কিা। 

একটি বাডির্ক শুধুমাে একটি স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রর্িি সাডকেট হর্ে সবর্ির্য় সহে এবং সব েব্যবহৃি ববদ্যযডিক সাডকেট। 

এটির্ক ডসংর্গল-ওর্য় সুইডিং সাডকেট বলা হয়। একটি বাডির্ক এক স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রি কিাি েন্য, একটি একমুখী সুইি 

ব্যবহাি কির্ি হর্ব। 

সাডকের্টি বি েিাঃ 

এই সাডকের্ট ডিম্নডলডখি উোদািগুর্লা ্ার্ক: 

o একটি ডসংর্গল-ওর্য় সুইি (১-ে্ সুইি): এটিি দ্যটি টাডম েিাল ্ার্ক। 

o একটি বাডি (বাল্ব) 

o ডবদ্যযৎ সিবিাহ (লাইভ ও ডিউট্রাল) 

 

সংর্ াগ েদ্ধডি: 

o লাইভ (জিে) িািটি সিাসডি সুইর্িি একটি টাডম েিার্ল যুক্ত হয়। 

o সুইর্িি অেি টাডম েিাল জ্র্ক একটি িাি বাডিি/holder-এি একটি প্রার্ন্ত  ায়। 

o ডিউট্রাল িািটি সিাসডি বাডিি/holder-এি অেি প্রার্ন্ত সংর্ াগ কিা হয়। 

 

কার্েি ধাে: সুইিটি ON (িালু) কির্ল লাইভ িার্িি সংর্ াগ সম্পূি ে হয় এবং ডবদ্যযৎ প্রবাডহি হর্য় বাডিটি জ্বর্ল। সুইি 

OFF (বন্ধ) কির্ল সংর্ াগ ডবডেন্ন হর্য়  ায় এবং বাডি ডির্ভ  ায়। 

 

ডির্িি িায়াগ্রামটি এই সংর্ াগটি সহেভার্ব জবাঝায়: 
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কার্ে ব্যবহৃি হয় জ খার্ি: 

এই সাডকের্টি ব্যবহাি অিযন্ত ব্যােক। বাডি-ঘি, অডিস, জদাকাি—প্রায় সব 

োয়গার্িই এটি প্রধাি ডিয়ন্ত্রি েদ্ধডি। 

o জোট কে: একটি দিো আর্ে এমি জ র্কার্িা ঘি, জ মি জিাবাি 

ঘি, িান্নাঘি, অডিস রুম ইিযাডদ। সাধািিি ঘর্িি ডভির্ি 

প্রর্বিদ্বার্িি োর্িই সুইিটি লাগার্িা হয়। 

o একক দিোসম্পন্ন স্থ্াি: জ সব স্থ্ার্ি শুধুমাে একটি প্রর্বি/প্রস্থ্াি 

ে্ আর্ে, জ মি জোট জটাি রুম, বা্রুম, জোট বািািা। 

o স্বিন্ত্র  ন্ত্রোডি ডিয়ন্ত্রি: অর্িক সময় একটি ডিডদ েষ্ট সর্কট বা 

এক্সহট িযাির্ক আলাদাভার্ব ডিয়ন্ত্রি কির্িও এই সাডকেট ব্যবহাি 

কিা হয়। 

o সাধািি আর্লাকব্যবস্থ্া: একটি ঘর্িি মেকাি একটি ডিডদ েষ্ট লাইট 

ডিক্সিাি, জ মি জসরাল লাইট,  া শুধু একটি োয়গা জ্র্ক 

ডিয়ন্ত্রর্িি প্রর্য়ােি হয়। 

সুডবধা: 

অিযন্ত সহে ডিোইি ও স্থ্ােিা: সংর্ াগ েদ্ধডি খুবই সিল, িাই ইর্লডিডিয়াির্দি েন্য এটি সবর্ির্য় 기본ডঃক কাে। 

খিি কম: শুধুমাে একটি সাধািি সুইি দিকাি হয়,  া খুবই সস্তা। 

ডিভেির্ াগ্যিা: জ র্হতু সাডকেট সিল, িাই ত্রুটিি সম্ভাবিাও খুব কম। 

 

ii) একটি বাডির্ক দ্যই স্থ্াি জ্র্ক 

ডিয়ন্ত্রি কিা। 

একটি বাডির্ক (বাল্ব) দ্যই স্থ্াি জ্র্ক 

ডিয়ন্ত্রি কিাি েন্য জ  সাডকেট বিডি 

কিা হয়, িার্ক সাধািিি টু-ওর্য় 

সুইডিং সাডকেট বা দ্যই স্থ্াি জ্র্ক 

ডিয়ন্ত্রি সাডকেট বর্ল। এটি মূলি একটি 

ডবর্িষ ধির্িি ববদ্যযডিক সংর্ াগ 

েদ্ধডি। 

 

 

 

ব্যবহাি: 

o ডিঁডিি ডিি ও উের্ি আর্লা ডিয়ন্ত্রি। 

o জবিরুর্মি প্রর্বিদ্বাি ও জবর্িি োি জ্র্ক আর্লা ডিয়ন্ত্রি। 

o লম্বা হলরুর্মি দ্যই প্রান্ত জ্র্ক আর্লা ডিয়ন্ত্রি। 

o এই েদ্ধডিটি ডিি বা ির্িাডধক স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রর্িি েন্যও প্রসাডিি কিা  ায়, িখি ইন্টািডমডির্য়ট সুইি যুক্ত 

কির্ি হয়। 
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iii) দ্যটি বাডির্ক দ্যই স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রি কিা। 

একটি বাডির্ক শুধুমাে একটি স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রর্িি সাডকেট এি পুিিাবৃডত্ত কর্ি এই সাডকেট বিডি কিা  ায়। এর্ের্ে প্র্ম 

সুইি জ্র্ক ডদ্বিীয় সুইর্ি লুর্েি মাের্ম সংর্ াগ কিা হয়। সাডকেটটি ভার্লাভার্ব জবাঝাি েন্য ডির্ি িায়াগ্রাম জদওয়া হর্লা। 

                                              ডিে: দ্যটি বাডির্ক দ্য স্থ্াি জ্র্ক ডিয়ন্ত্রি বিেিী। 

 

iv) টিউব লাইট সংর্ াগ। 

‡d¬v‡iv‡m›U evwZi MVb I Kvh©cÖYvjx wb‡P †`Iqv nj t 

†d¬v‡iv‡m›U evwZ gvK©vix †fcvi evwZi gZ n‡q _v‡K| GwU wbgœ Pv‡ci Dc‡hvMx K‡i ˆZwi Kiv nq| GwU mvavibZ 

†mvRv, j¤^v, M¨vm wUDe Øviv ˆZwi Kiv nq| wUD‡ei wfZ‡ii As‡k †d¬viv‡m›U cvDWv‡ii †jqvi †`Iqv _v‡K| GB 

wUD‡ei g‡a¨ Aí cwigvY gviKvixi ms‡½ wKwÂr cwigvY AvM©b M¨vm e¨envi n‡q _v‡K| wUD‡ei †kl cÖv‡šÍ K‡qì 

Uvs‡÷b B‡jK‡UªvW _v‡K| GB B‡jK‡UªvW¸‡jv †ewiqvg I †÷ªvwbqvg A·vB‡Wi wgkªb Øviv Ave„Z Kiv _v‡K| 

wUDewUi †kl cÖvšÍ eÜ K‡i †`Iqv nq Ges B‡jK‡UªvW n‡Z `yBwU Uvwg©bvj ‡ei Kiv _v‡K hv evwZi Uzwci mwnZ 

AvUKv‡bv _v‡K| AvM©b M¨vm wUD‡ei g‡a¨ Av‡qvbvB‡Rkb †fv‡ëR n«vm K‡i _v‡K| †d¬v‡iv‡m›U cvDWviwU cwieZ©b 

n‡q A`„k¨gvb Avëªvfv‡qv‡jU iwkœ `„k¨gvb Av‡jv‡Z cwiYZ K‡i| dmdv‡ii cÖKvi‡f‡`i Dci evwZi is wbf©i 

K‡i| †d¬v‡i‡m›U evwZ 15 †mt wgt (6
//
) n‡Z 248 †mt wgt (8

/
) ch©šÍ j¤^v n‡q _v‡K Ges Gi cvIqvi 4W n‡Z 

125W n‡q _v‡K| †d¬viv‡m›U evwZi Mo Avqy 7500 N›Uv| †d¬v‡iv‡m›U evwZi Drcvw`Z kw³ 50 n‡Z 70 

jy‡gb/IqvU n‡q _v‡K| GB evwZ AvevwmK wewìs, Awdm, IqvK©kc, j¨ve‡iUvix I iv Í̄vq e¨envi Kiv nq| 

 

‡d¬v‡iv‡m›U evwZi wewfbœ As‡ki bvg wb‡P 

‡`Iqv nj  

• †PvK K‡qj ev e¨vjv÷ 

• ÷vUvi 

• †nvìvi 

• ‡d¬v‡iv‡m›U j¨v¤ú 

• KÛv±i ev K¨vej 

• wbqš¿‡Yi Rb¨ myBP BZ¨vw`| 
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e¨vjv÷ ev †PvK K‡q‡ji KvR t  

e¨vjv÷ g~jZ GKwU B‡jKwUªK¨vj GÛ B‡jKUªwb· wWfvBm| wUDe jvBU mvwK©‡U e¨vjv÷ ev †PvK K‡qj e¨envi 

Kiv n‡q _v‡K| eZ©bx‡Z e¨vjvó wb‡gœ DwjøwLZ KvR ¸wj K‡i _v‡K| h_v- 

• †PvK K‡qj 800V n‡Z 1000 V G Drcbœ K‡i| 

• †d¬v‡iv‡m›U evwZ `yB B‡jK‡Uªv‡Wi g‡a¨ Av‡qvbvB‡Rkb (Ionization) Avi¤¢ Kii Rb¨ †PvK K‡qj KvR 

K‡i _v‡K| 

• †PvK K‡qj evwZ D¾¡j nIqvi ci Kv‡i›U wbqš¿Y K‡i| 

 

wUDe jvBU mvwK©‡U K¨vcvwmUi e¨env‡ii myweav wbgœiæc t 

• †&d¬v‡iv‡m›U evwZi g‡a¨ †PvK K‡qj jvMv‡bvi Rb¨ wKQy cvIqvi d¨v±i Gi AebwZ nq| GB AebwZ 

cvIqvi d¨v±i‡K AMÖMvgx Kivi Rb¨ K¨vcvwmUi e¨envi Kiv nq| 

• †d¬v‡iv‡m›U evwZ Iq¨vwis Kivi Rb¨ wKQy miæ ev wPKb Zv‡ii cÖ‡qvRb nq| GB Zv‡ii Rb¨ †h cvIqvi 

AcPq nq GB AcPq‡K Kwg‡q cvIqvi wVK ivLvB K¨vcvwmU‡ii KvR| 

 

÷vU©v‡ii KvR t 

• ÷vU©vi cÖv_wgKfv‡e †d¬v‡iv‡m›U evwZi B‡jK‡UªvW‡K Mig K‡i Ges ‡PvK K‡q‡j g¨vM‡bwUK d¬v¯‹ Drcbœ 

Ki‡Z mvnvh¨ K‡i 

• ÷vU©vi evi evi Ad (Off) I Ab (On) nIqvi Rb¨ †PvK K‡q‡j cÖwZ gyn~‡Z© mvR© †fv‡ëR Drcbœ nq, hv 

†d¬v‡iv‡m›U evwZi B‡jK‡UªvWØ‡qi g‡a¨ Av‡qvbvB‡Rkb Avi¤¢ Ki‡Z mvnvh¨ K‡i 

• †d¬v‡iv‡m›U evwZ D¾¡j nIqvi ci ÷vU©vi Kv‡i›U Pjvi c_ eÜ K‡i †`q| 
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‡mjd †PK (Self Check) - ১.২ 

 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

1) Zvi Ges K¨vej Kv‡K e‡j? 

2) eû †LB wewkó Zv‡ii myweav wK? 

3) Avi Gg Ges Avi B ej‡Z wK eySvq?   

4) R‡q›U Kv‡K e‡j? R‡q‡›Ui avc¸‡jv wK? 

5) Av`k© B‡jKwUªK¨vj mvwK©‡Ui Dcv`vb ¸‡jv wK wK? 

6) wmwiR mvwK©U Kv‡K e‡j? 

7) c¨vivjvj mvwK©U Kv‡K e‡j? 

8) c¨vivjvj mvwK©‡Ui ˆewkó ¸‡jv wK wK? 

9) e¨vjv‡ói KvR wK? 
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উত্তি েে (Answer Key) – ১.২  

 

1) Zvi Ges K¨vej Kv‡K e‡j? 

DËi t Bbm¨y‡jkb wenxb A_ev we‡kl ai‡bi Bbm¨y‡jkb Øviv Av”Qvw`Z GK †LB A_ev eû †LB wewkó Kv‡i›U 

enbKvix cwievnx‡K Zvi e‡j| 

BÝy¨‡jkb hy³ GK †LB ev eû †LB wewkó †ewk Kv‡i›U enbKvix cwievnx‡K K¨vej e‡j| ms‡ÿ‡c Bbmy‡jkb hy³ 

KÛv±i‡K K¨vej e‡j| 

 

2) eû †LB wewkó Zv‡ii myweav wK? 

DËi t i¾y Zv‡ii myweavmg~n t 

• i¾y Zvi bgbxq nq| mvgvb¨ euvKv‡jI Gi †Kvb Bbmy‡jkb bó nq bv| ZvQvov mn‡R gvwU‡Z ’̄vcb Kiv 

hvq| 

• i¾y Zv‡ii ms‡hvM Lye k³ I `xN© ’̄vqx nq| 

• GK †LB wewkó Zvi Ifvi †nW jvB‡b K¤ú‡bi d‡j †f‡½ †h‡Z cv‡i| wKš‘ i¾y Zvi KLbI K¤ú‡bi 

d‡j †f‡½ hvq bv| 

• i¾y Zv‡ii Bbm¨y‡jkb Lye gReyZ nq| 

 

3) Avi Gg Ges Avi B ej‡Z wK eySvq?   

DËi t Re    - Conductor of single solid wire of circular cross Section. 

Rm  - Conductor of Multiple stranded wires of circular cross section. 

 

4) ‡mvìvwis Kv‡K e‡j?  

DËi t ‰e ỳ¨wZK Zvi A_ev avZzi ms‡hvM ’̄j‡K k³ Kievi Rb¨ Ges Zv‡ii wbiwew”QbœZv AR©b Ges cÖvK…wZK ev 

Ab¨‡Kvb AcÖZ¨vwkZ Kvi‡Y ¶qKviK cÖwµqv n‡Z weiZ ivLvi Rb¨ R‡q‡›Ui Dci `yBwU avZz GK‡Î (wUb I †jW) 

mswgkª‡Y cÖ‡jc Gi gva¨‡g †h ms‡hvM †`qv nq Zv‡K †mvìvwis e‡j| 

 

5) Av`k© B‡jKwUªK¨vj mvwK©‡Ui Dcv`vb ¸‡jv wK wK? 

DËi t GKwU Av`k© mvwK©‡Ui Dcv`vb cuvPwU| h_v- 

• ‰e`y¨wZK Drm (Source) : ‡Rbv‡iUi, e¨vUvix| 

• cwievnx (Conductor) : Zvi, K¨vej BZ¨vw` 

• wbqš¿b hš¿ (Controlling Device) : myBP 

• iÿb hš¿ (Protective Device) : wdDR, mvwK©U †eªKvi| 

• †jvW (Load) : d¨vb, ‡gvUi, jvBU BZ¨vw`| 

 

6) wmwiR mvwK©U Kv‡K e‡j? 

DËi t hLb KZK¸‡jv †iwR÷i Ggbfv‡e ms‡hvM Kiv nq, hv‡Z GKwUi †kl cÖvšÍ AciwUi cÖ_g cÖv‡šÍi mv‡_ 

ms‡hvwRZ nq Ges we`y¨r cÖev‡ni GKwU gvÎ c_ _v‡K ZLb Zv‡K wmwiR mvwK©U e‡j| 
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7) c¨vivjvj mvwK©U Kv‡K e‡j? 

DËi t hLb GKvaxK †iwR÷i‡K Ggbfv‡e ms‡hvM Kiv nq hv‡Z G‡`i GK cÖvšÍ¸‡jv GKwU wbw`©ó we› ỳ‡Z Ges 

Aci cÖvšÍ¸‡jv Avi GKwU wbw`©ó we›`y‡Z ms‡hvM Kiv nq, ZLb Zv‡K c¨vivjvj mvwK©U e‡j| 

 

8) c¨vivjvj mvwK©‡Ui ˆewkó ¸‡jv wK wK? 

DËi t c¨vivjvj mvwK©‡Ui ˆewkó¨t 

• c¨vivjvj mvwK©‡U Kv‡i›U PjvP‡ji GKvwaK c_ _vK‡Z cv‡i| 

• c¨vivjvj mvwK©‡Ui †gvU †iwR÷¨v‡Ýi e¨ Í̄vbycvwZK gvb cÖ‡Z¨KwU wfbœ wfbœ †iwR÷¨v‡Ýi e¨ Í̄vbycvwZK 

gv‡bi †hvMd‡ji mgvb| A_©vr 
TR

1
= 

1R

1
+ 

2R

1
+

3R

1
 + ..............+ 

nR

1
 

• c¨vivjvj mvwK ©‡Ui cÖ‡Z¨KwU †jv‡W Kv‡i›U fvM n‡q hvq| A_©vr IT = I1 + I2+ I3 +..............+ In 

• c¨vivjvj mvwK©‡Ui cÖ‡Z¨KwU †jv‡W †fv‡ëR mgvb _v‡K| A_©vr VT = V1 = V2= V3= Vn 

 

9) e¨vjv‡ói KvR wK? 

DËi: e¨vjv÷ g~jZ GKwU B‡jKwUªK¨vj GÛ B‡jKUªwb· wWfvBm| wUDe jvBU mvwK©‡U e¨vjv÷ ev †PvK K‡qj 

e¨envi Kiv n‡q _v‡K| eZ©bx‡Z e¨vjvó wb‡gœ DwjøwLZ KvR ¸wj K‡i _v‡K| h_v- 

• †PvK K‡qj 800V n‡Z 1000 V G Drcbœ K‡i| 

• †d¬v‡iv‡m›U evwZ `yB B‡jK‡Uªv‡Wi g‡a¨ Av‡qvbvB‡Rkb (Ionization) Avi¤¢ Kii Rb¨ †PvK K‡qj KvR 

K‡i _v‡K| 

• †PvK K‡qj evwZ D¾¡j nIqvi ci Kv‡i›U wbqš¿Y K‡i| 
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Re kxU (Job Sheet) - 1.2.1 

 

R‡ei bvgt mvwK©U †eªKvi mn GKwU K¤v̂BÛ m‡KU ms‡hvM Kiv| 

 

Kv‡Ri ধাপ সমুহt 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki‡e|  

• mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx mvwK©U †eªKv‡i GKwU ‡dR mOhy³ Kiæb 

• mvwK©U †eªKv‡ii Aci cÖvšÍ †_‡K GKwU Zvi K¤v̂BÛ m‡K‡Ui myB‡Pi GK cÖv‡šÍ mshy³ Kiæb 

• myB‡Pi Aci cÖvšÍ †_‡K GKwU K¨vej m‡K‡Ui L wPwýZ Uvwg©bv‡j ms‡hvM Kiæb 

• m‡K‡Ui N wPwýZ Uvwg©bv‡j wbDUªvj K¨vej ms‡hvM Kiæb 

• Avw_©s Uvwg©bv‡j ECC K¨vej mshy³ Kiæb 

• m¤úyb© mvwK©UwU cybivq †PK Ki| 

• mvcøvB jvB‡bi mv‡_ mvwK©UwU mshy³ K‡i m‡K‡Ui Kvh©KvwiZv cixÿv Kiæb 

• hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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†¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) - 1.2.1 

 

R‡ei bvgt mvwK©U †eªKvi mn GKwU K¤^vBÛ m‡KU ms‡hvM Kiv| 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহt 

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

• ‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্টt 

• Kw¤‡̂bkb cøvqvm© 1 wcm 

• KvwUs cøvqvm©  1 wcm    

• Iq¨vi w÷ªcvi 1 wcm 

• †bvR cøvqvm© 1 wcP 

• ¯Œz WªvBfvi 1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt 

• wm‡½j †cvj mvwK©U †eªKvi 1 wU 

• K¤v̂BÛ m‡KU 1 wU 

• cÖ‡qvRbxq K¨vej 1 wU 

প্রর্য়ােিীয় cwigvcK hš¿cvwZt 

• wK¬c Ab wgUvi 1 wU  

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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Re kxU (Job Sheet) - 1.2.2 

 

R‡ei bvgt Series Circuit ‰Zwi Kiv| 

 

Kv‡Ri ধােসমূহt 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki‡e|  

• mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx Iq¨vwis m¤úbœ Ki| 

• m¤úyb© mvwK©UwU cybivq †PK Ki| 

• ‡nvìv‡i evj¦ ¸‡jv jvwM‡q bvI| 

• mvcøvB Gi mv‡_ hy³ K‡i myBP Ab Ki| 

• ‡fvë wgUvi Ges G¨vwgUvi w`‡q wmwiR mvwK©‡Ui ˆewkó hvPvB Ki|  

• hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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†¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) - 1.2.2 

 

R‡ei bvgt Series Circuit ‰Zwi Kiv| 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহt 

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্টt 

• Kw¤‡̂bkb cøvqvm© 1 wcm 

• KvwUs cøvqvm©  1 wcm    

• Iq¨vi w÷ªcvi 1 wcm 

• †bvR cøvqvm© 1 wcP 

• ¯Œz WªvBfvi 1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt 

• e¨v‡Ub †nvìvi (5 Gw¤úqvi 250 †fvë) 2 wU 

• 1 I‡q myBP (wcqv‡bv UvBc) 1 wU 

•  BbK¨vwÛ‡m›U j¨v¤ú 2 wU 

•  K¨vej (14/.029) 2 dzU 

•  Bbm¨y‡jkb †Uc 1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় cwigvcK hš¿cvwZt 

• wK¬c Ab wgUvi 1 wU 

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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Re kxU (Job Sheet)-1.2.3 

 

R‡ei bvgt Parallel mvwK©U ms‡hvM Kiv| 

 

Kv‡Ri ধােসমুহঃ 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

• †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki‡e|  

• mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx Iq¨vwis m¤úbœ Ki| 

• m¤úyb© mvwK©UwU cybivq †PK Ki| 

• ‡nvìv‡i evj¦ ¸‡jv jvwM‡q bvI| 

• mvcøvB Gi mv‡_ hy³ K‡i myBP Ab Ki| 

• ‡fvë wgUvi Ges G¨vwgUvi w`‡q c¨vivjvj mvwK©‡Ui ˆewkó hvPvB Ki|  

• hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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†¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) - 1.2.3 

 
R‡ei bvgt Parallel mvwK©U ms‡hvM Kiv|  

 
প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহt 

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

• ‡nj‡gU 1 wU  

 
প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্টt 

• Kw¤‡̂bkb cøvqvm© 1 wcm 

• KvwUs cøvqvm©  1 wcm    

• Iq¨vi w÷ªcvi 1 wcm 

• †bvR cøvqvm© 1 wcP 

• ¯Œz WªvBfvi 1 wU 

 
প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt 

• e¨v‡Ub †nvìvi (5 Gw¤úqvi 250 †fvë) 2 wU 

• 1 I‡q myBP (wcqv‡bv UvBc) 1 wU 

• BbK¨vwÛ‡m›U j¨v¤ú 2 wU 

• K¨vej (14/.029) 1 wgUvi 

• Bbm¨y‡jkb †Uc 1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় cwigvcK hš¿cvwZ: 

• †fvë wgUvi (0-300 †fvë) 1 wU 

• GvwgUvi (0-30 G¨vw¤úqvi) 1 wU 

 
ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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Job Sheet (Re kxU) - 1.2.4 

 

R‡ei bvg t GK ’̄vb †_‡K GKwU †jvW wbqš¿b Kiv| 

 

Kv‡Ri ধােসমুহt   

1) †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ges cwiavb Kiæb| 

2) †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb|  

3) mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx wdDR, myBP, Ges †nvìv‡ii Iq¨vwis m¤úbœ Kiæb| 

4) m¤úyb© mvwK©UwU WvqvMÖvg Abyhvqx †PK Kiæb| 

5) ‡nvìv‡i evj¦ mshy³ Ki| 

6) mvcøvB Gi mv‡_ hy³ K‡i myBP Ab Kiæb| 

7) djvdj ch©‡eÿb Kiæb| 

8) mvwK©UwU wew”Qbœ Kiæb| 

9) hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

  



51 

  

‡¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) - 1.2.4 

 

R‡ei bvg t GK ’̄vb †_‡K GKwU †jvW wbqš¿b Kiv| 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহt 

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

• ‡nj‡gU 1 wU  

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্টt 

• Kw¤‡̂bkb cøvqvm©  1 wcm 

• KvwUs cøvqvm©   1 wcm    

• Iq¨vi w÷ªcvi  1 wcm 

• †bvR cøvqvm©  1 wcP 

• ¯Œz WªvBfvi  1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt 

• e¨v‡Ub †nvìvi (5 Gw¤úqvi 250 †fvë)  1 wU 

• 1 I‡q myBP (wcqv‡bv UvBc)  1 wU 

• BbK¨vwÛ‡m›U j¨v¤ú  1 wU 

• K¨vej (14/.029)  2 dzU 

• Bbm¨y‡jkb †Uc  1 wU 

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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Re kxU (Job Sheet) - 1.2.5 

 

R‡ei bvg t `yB ’̄vb †_‡K GKwU †jvW wbqš¿b Kiv| 

 

Kv‡Ri ধােসমূহt   

1) †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ges cwiavb Kiæb| 

2) †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb|  

3) mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx wdDR, myBP, Ges †nvìv‡ii Iq¨vwis m¤úbœ Kiæb| 

4) m¤úyb© mvwK©UwU WvqvMÖvg Abyhvqx †PK Kiæb| 

5) ‡nvìv‡i evj¦ mshy³ Ki| 

6) mvcøvB Gi mv‡_ hy³ K‡i myBP Ab Kiæb| 

7) djvdj ch©‡eÿb Kiæb| 

8) mvwK©UwU wew”Qbœ Kiæb| 

9) hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
 

 

 

‡¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet)-1.2.5 

 

R‡ei bvg t `yB ’̄vb †_‡K GKwU †jvW wbqš¿b Kiv| 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহt 

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

• ‡nj‡gU 1 wU  
 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্টt 

• Kw¤‡̂bkb cøvqvm©  1 wcm 

• KvwUs cøvqvm©   1 wcm    

• Iq¨vi w÷ªcvi  1 wcm 

• †bvR cøvqvm©  1 wcP 

• ¯Œz WªvBfvi  1 wU 
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প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt  

• e¨v‡Ub †nvìvi (5 Gw¤úqvi 250 †fvë)  1 wU 

• Uz I‡q myBP (wcqv‡bv UvBc)  2 wU 

•  BbK¨vwÛ‡m›U j¨v¤ú  1 wU 

•  K¨vej (14/.029)  2 dzU 

•  Bbm¨y‡jkb †Uc  1 wU 

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ  
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Re kxU (Job Sheet) - 1.2.6 

 

R‡ei bvg t wUDe jvBU BÝUj Kiv| 

 

Kv‡Ri ধােসমুহ t  

1) †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ges cwiavb Kiæb| 

2) †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb|  

3) mvwK©U WvqvMÖvg Abyhvqx wdDR, myBP, Ges †nvìvi, e¨vjvó Ges ÷vU©vi ms‡hvM m¤úbœ Kiæb| 

4) m¤úyb© mvwK©UwU WvqvMÖvg Abyhvqx †PK Kiæb| 

5) ‡nvìv‡i evj¦ mshy³ Ki| 

6) mvcøvB Gi mv‡_ hy³ K‡i myBP Ab Kiæb| 

7) djvdj ch©‡eÿb Kiæb| 

8) mvwK©UwU wew”Qbœ Kiæb| 

9) hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Ki‡e| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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‡¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet)-1.2.6 

 

R‡ei bvg t wUDe jvBU BÝUj Kiv| 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহt  

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

• ‡mdwU †nj‡gU 1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্ট t 

• Kw¤‡̂bkb cøvqvm©  1 wcm 

• KvwUs cøvqvm©   1 wcm    

• Iq¨vi w÷ªcvi  1 wcm 

• †bvR cøvqvm©  1 wcP 

• ¯Œz WªvBfvi  1 wU 

• wbqb †Uóvi  1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt 

• ‡md&wU †nvìvi (5 Gw¤úqvi 250 †fvë)  2 ‡Rvov 

• ÷vU©vi  1 wU 

• Iqvb-I‡q myBP (wcqv‡bv UvBc)  2 wU 

• wUDe jvBU  1 wU 

• K¨vej (14/.029)  3 wgUvi 

• Bbm¨y‡jkb †Uc  1 wU 

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ১.৩ 

 

ডিখি িল-৩: ‡Ke‡ji R‡q›U/ms‡hvM ˆZwi Kiজি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

➢ wkí‡¶‡Î e¨eüZ wewfbœ ai‡bi †Kej R‡q›U 

➢ †Ke‡ji ‰ewkó¨ I mvBR 

➢ Kg©‡¶‡Îi ÷¨vÛvW© Abyhvqx †Kej R‡q›U ‰Zwi Kiv 

 

ক) wkí‡¶‡Î e¨eüZ wewfbœ ai‡bi †Kej R‡q›U 

R‡q›U (Joint)t 

R‡q›U k‡ãi A_© †Rvov ev †Rvov jvMv‡bv| ZvB GK †LB ev eû †LB wewkó Zvi ev K¨ve‡ji ms‡hvM‡KB Bs‡iRx‡Z 

R‡q›U e‡j| R‡q›U mvaviYZ `yB cÖKvi| h_v- 

• U¨vc R‡q›U (Tap Joint) t GK †LB ev eû †LB wewkó Zv‡ii gvSLv‡b ev †h †Kvb RvqMvq ms‡hvM 

Kiv‡KB U¨vc R‡q›U e‡j| জ মি, িলন্ত ববদ্যযডিক লাইর্ি সাডভ েস লাইি সংর্ ার্গি েন্য কিা হয়। এটির্ক 

কখর্িা কখর্িা টি ের্য়ন্টও বলা হয়। 

• GmcøvBm R‡q›U (Splice Joint) t `yB ev Z‡ZvwaK Zv‡ii ms‡hvM Kiv‡K GmcøvBm R‡q›U e‡j| GB 

R‡q›U‡K Avevi `yBfv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

o ডু-জপ্লক্স ের্য়ন্ট: দ্যই জকাি ডবডিষ্ট কযাবর্লি েন্য, জ খার্ি প্রডিটি জকাি আলাদাভার্ব যুক্ত কিা হয়। 

o ম্যাডিি ের্য়ন্ট: বহু জখই ডবডিষ্ট কযাবর্লি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

অন্যান্য ডকছু প্রকাি ের্য়ন্ট আর্ে, জ গুর্লা ববদ্যযডিক কার্েি ধিি অনু ায়ী ব্যবহৃি হয়। জ মি: 

• wcM‡UBj R‡q›U (Pigtail Joint) 

• wU R‡q›U (T-Joint) 

• I‡qóvY© BDwbqb R‡q›U (Western Union Joint): জ খার্ি সংর্ াগস্থ্র্ল ডকছুটা টাি ্ার্ক, জসখার্ি িডক্তিালী 

সংর্ ার্গি েন্য ব্যবহৃি হয় 

• weª‡Uwbqv R‡q›U (Britania Joint) 

• U¨vc R‡q›U (Tap Joint) t GwU Avevi ỳB cÖKvi 

o †gvov‡bv U¨vc R‡q›U 

o MxU civ‡bv R‡q›U 

 

K¨vej R‡q‡›Ui ¸Yv¸Y ev ˆewkó¨ t 

• hvwš¿Kfv‡e R‡q›U k³ n‡Z n‡e, †hb Ab¨ As‡ki mgvb nq| 

• R‡q›U ¯’‡j KÛvKU¨vÝ Ab¨ As‡ki mgvb n‡Z n‡e| 

• R‡q›U ¯’‡j Ggbfv‡e BÝy‡jkb w`‡Z n‡e †hb Ab¨ As‡ki mgvb nq| 
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১. wcM‡UBj R‡q›U (Pigtail Joint): ডেগর্টইল ের্য়ন্ট হর্লা একটি ববদ্যযডিক িার্িি সংর্ াগ েদ্ধডি,  া সাধািিি 

হালকা ও ডিকি কযাবল বা িার্িি েন্য ব্যবহাি কিা হয়। এ েদ্ধডির্ি দ্যইটি িার্িি জখই (conductor strands) 

োিাোডি জির্খ িার্দি এর্ক অের্িি িািোর্ি ঘুডির্য় সংযুক্ত কিা হয়,  া জদখর্ি 

ডেগর্টইর্লি মর্িা লাডলি হয়। এই ের্য়ন্ট সাধািিি এমি স্থ্ার্ি ব্যবহাি কিা হয় জ খার্ি 

ের্য়র্ন্টি স্থ্ার্ি জকাি প্রকাি টাি বা িডক্ত হর্য় ওর্ঠ িা, জ মি োংিি বক্স, সুইি জবাি ে 

ইিযাডদ। 

 

Pigtail Joint এি গঠি েদ্ধডি: 

1. দ্যইটি িার্িি ইিসুর্লিি (কভাি) প্রায় ২–৩ জসডন্টডমটাি ে েন্ত জেঁর্ট জিলা হয়। 

2. উভয় িার্িি খাডল িামাি অংি একসর্ে জির্খ একডদর্ক ৪–৫ বাি োকার্িা হয়। 

3. সংর্ াগ স্থ্ার্ি ইিসুর্লিি জটে ভার্লাভার্ব জপঁডির্য় জদওয়া হয়  ার্ি িট ে সাডকেট 

িা হয়। 

ডেগর্টইল ের্য়র্ন্টি ডকছু ববডিষ্টয ও প্রর্য়াগ: 

এটি  াডন্ত্রকভার্ব মেবুি হয় এবং কার্িন্ট প্রবার্হ বাধা সৃডষ্ট কর্ি িা।টাি কম ের্ি়ি এমি বা জকার্িা টাি জিই এমি 

অবস্থ্ার্ি এটি ব্যবহৃি হয়। সাধািিি ৩০ জ্র্ক ৩৭ ডমডলডমটাি েডিমাি িার্িি ইিসুর্লিি সডির্য় ডির্য় ের্য়ন্ট কিা হয়। 

ডবডভন্ন ধির্িি ববদ্যযডিক ের্য়র্ন্টি মর্ে ডেগর্টইল ের্য়ন্ট একটি সহে ও প্রিডলি েদ্ধডি। অিএব, ডেগর্টইল ের্য়ন্ট হর্লা 

এমি একটি িার্িি সংর্ াগ  া িার্িি জখইর্ক োিাোডি জির্খ িািডদর্ক ঘুডির্য় বিডি কিা হয় এবং এটি মূলি এমি 

োয়গায় ব্যবহৃি হয় জ খার্ি টাি কম ের্ি়ি বা ্ার্ক িা, জ মি োংিি বক্স বা সুইি জবার্ি ে। 

 

২. টি ের্য়ন্ট বা িাঞ্চ ের্য়ন্ট: 

 টি ের্য়ন্ট হর্লা একটি ইর্লকডট্রকযাল ের্য়ন্ট েদ্ধডি,  া িলন্ত ববদ্যযডিক লাইর্ি জ্র্ক 

একটি জসবা লাইি (service line) অ্বা একটি িাখা লাইি কযাবল সংর্ াগ কিাি 

কার্ে ব্যবহৃি হয়। এই ের্য়র্ন্ট মূল জকবর্লি সার্্ একটি িতুি িাি বা লাইি টি 

আকৃডির্ি সংযুক্ত কিা হয়, এ কাির্িই এটি টি ের্য়ন্ট িার্ম েডিডিি। মূল জকবল (Main 

Cable) জ্র্ক একটি িাখা জকবল (Branch Cable) জবি কিা হয় বর্ল এর্ক িাঞ্চ 

ের্য়ন্টও বলা হর্য় ্ার্ক। 

টি ের্য়র্ন্টি ববডিষ্টয ও ব্যবহাি:  

o এটি মূল লাইর্ি জকার্িা িকম ডবঘ্ন িা ঘটির্য় িট ে কাট সাডভ েস লাইি বা িাখা লাইি বিডি কির্ি সাহায্য কর্ি। 

o প্রধাি িার্িি সর্ে সংর্ াগকৃি িতুি িািটি একটি জটে বা ইিসুর্লটি ডদর্য় জমািার্িা ্ার্ক, িাই এটি টি জটে 

ের্য়ন্ট বর্লও েডিডিি। 

o এই েদ্ধডি জিাি, কুয়ািা ডসর্টম, ডবদ্যযৎ ডবিিি লাইর্ি এবং বাডি়ি ে েন্ত জসবা লাইি সংর্ ার্গ ব্যবহাি হয়। 

o টি ের্য়র্ন্টি মাের্ম িার্িি সংর্ াগ িডক্তিালী ও ডিিােদ ্ার্ক। 

সঠিকভার্ব টি ের্য়ন্ট কির্ি, মূল িার্িি উেি সাবধার্ি ইিসুর্লিি সডির্য় িতুি িার্িি জখইগুর্লা প্রধাি িার্িি 

জখইগুর্লাি মার্ঝ ঢুডকর্য় িক্ত কর্ি জপঁডির্য় ডির্ি হয় এবং ভার্লাকর্ি জটে ডদর্য় জঢর্ক ডদর্ি হয়। এর্ি কর্ি সংর্ াগ দৃঢ়ি 

ও দীঘ েস্থ্ায়ী হয়। টি ের্য়ন্ট সাধািিি ববদ্যযডিক ও জটডলর্ াগার্ াগ িার্িি সংর্ ার্গ বহুল ব্যবহৃি এবং এটি একটি জমৌডলক 

ও কা েকি ের্য়ন্ট েদ্ধডি ডহর্সর্ব ডবর্বডিি হয়। 
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৩. জিইট থ্রু ের্য়ন্ট (Straight through joints) : 

জিইট থ্রু ের্য়ন্ট হল একটি ববদ্যযডিক ের্য়ন্ট  া একটি িার্িি দ্যটি প্রান্তর্ক একটি সিলর্িখায় সংযুক্ত কির্ি ব্যবহৃি হয়, 

 া ক্রমাগি এবং ডিিবডেন্ন ডবদ্যযৎ সঞ্চালি ডিডিি কর্ি। এটি সাধািিি মাঝাডি জ্র্ক উচ্চ জভার্ের্েি িািগুডলর্ক 

সংযুক্ত কিাি েন্য ব্যবহৃি হয়, ডবর্িষ কর্ি ডবদ্যযৎ সঞ্চালি এবং ডবিিি ব্যবস্থ্ায়। 

 

জিইট থ্রু ের্য়র্ন্টি মূল ববডিষ্টয: 

o একই ব্যাস এবং ধির্িি দ্যটি িার্িি প্রান্ত জ্র্ক প্রার্ন্ত সংর্ াগ কিাি েন্য ডিোইি কিা হর্য়র্ে। 

o ববদ্যযডিক েডিবাডহিা,  াডন্ত্রক িডক্ত এবং মূল িার্িি সমতুল্য অন্তিক ববডিষ্টয বোয় িার্খ। 

o সাধািিি েডিবাহী সংর্ াগকািী, অন্তিক উেকিি এবং েডির্বিগি কািি জ্র্ক ের্য়ন্টর্ক িো কিাি েন্য 

প্রডিিোমূলক আবিি অন্তর্ভ েক্ত ্ার্ক। 

o ইিটর্লির্িি মর্ে সিকেিাি সার্্ প্রস্তুডি জিওয়া হয় জ মি িার্িি প্রান্তগুডল খুর্ল জিলা, েডিষ্কাি কিা, 

কন্ডাক্টিগুডলর্ক ডিিাের্দ সংযুক্ত কিা, পৃ্ক সংর্ াগগুডলর্ক অন্তিক কিা এবং িাে-সঙ্কুডিি টিউব বা অন্যান্য 

প্রডিিোমূলক আবিি ডদর্য় বাইর্িি ডসডলং প্রর্য়াগ কিা। 

o সংর্ ার্গি ের্ি িার্িি অখণ্ডিা বোয় জির্খ ডবদ্যযৎ ডবিিি জিটওয়াকেগুডলি ডিভেির্ াগ্যিা এবং সুিো ডিডিি 

কর্ি। 

জিইট থ্রু ের্য়ন্টগুডল ডিল্প স্থ্ােিা, ভূগভেস্থ্ জকবল, সাবর্টিি এবং ডবদ্যযৎ সঞ্চালি এবং িার্িি জমিামর্িি েন্য 

পুিি েবীকিির্ াগ্য িডক্ত প্রকল্পগুডলর্ি ব্যােকভার্ব ব্যবহৃি হয়। ব্য্ েিা জিাধ কির্ি এবং দীঘ ের্ময়াদী স্থ্াড ়িত্ব ডিডিি 

কির্ি সঠিক ইিটর্লিি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। 

 

৪. ওর্য়ষ্টাি ে ইউডিয়ি ের্য়ন্ট 

এটি একটি েদ্ধডি জ খার্ি দ্যটি িার্িি প্রান্তর্ক এর্ক অের্িি সার্্ িক্তভার্ব জপঁডির্য় এমিভার্ব সংযুক্ত কিা হয়  ার্ি 

সংর্ াগস্থ্লটি মূল িার্িি জির্য়ও জবডি িডক্তিালী হয়। এটি মূলি কমি জটডলগ্রাি লাইর্ি ব্যবহৃি হি, ডকন্তু ের্ি ববদ্যযডিক 

িার্িি েন্যও গ্রহির্ াগ্যিা োয়। 

 

ওর্য়ষ্টাি ে ইউডিয়ি ের্য়ন্ট বিডিি েদ্ধডি (Step-by-Step):  

o ধাে ১: ইন্সুর্লিি stripping: প্র্র্ম সংর্ াগ কির্ি 

িাওয়া দ্যটি িার্িি প্রান্ত জ্র্ক প্রায় ৩-৪ ইডঞ্চ েডিমাি 

প্লাডটর্কি ইন্সুর্লিি খুর্ল জিলর্ি হর্ব। 

o ধাে ২: ক্রস গঠি: দ্যটি জখালা িাির্ক 'X' আকার্ি ক্রস কর্ি 

ডির্ি হর্ব। 

o ধাে ৩: প্র্ম জপঁি: প্র্ম িািটির্ক অেি িার্িি গার্য় 

িক্তভার্ব কমের্ে োঁি জ্র্ক সাি বাি জপঁডির্য় ডির্ি হর্ব। 

o ধাে ৪: ডদ্বিীয় জপঁি: একইভার্ব প্র্ম িার্িি মর্িা ডদ্বিীয় 

িািটির্কও োঁি জ্র্ক সাি বাি জপঁডির্য় ডির্ি হর্ব। 

o ধাে ৫: অডিডিক্ত অংি জকর্ট জিলা: জপঁিার্িাি েি বািডি অংর্িি িাি জকর্ট জিলর্ি হর্ব,  ার্ি সংর্ াগটি 

সুিি ও ডিিােদ জদখায়। 

o ধাে ৬: ইন্সুর্লিি: সম্পূি ে সংর্ াগস্থ্লটির্ক ববদ্যযডিক জটে ডদর্য় ভার্লাভার্ব মুর্ি ডদর্ি হর্ব,  ার্ি জকার্িা অংি 

জখালা িা ্ার্ক। 
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ওর্য়ষ্টাি ে ইউডিয়ি ের্য়র্ন্টি ব্যবহাি: 

o ওভাির্হি জটডলগ্রাি ও জটডলর্িাি লাইি: ঐডিহাডসক ভার্ব এটি এখার্িই সবর্ির্য় জবডি ব্যবহৃি হি। 

o ববদ্যযডিক িার্িি সংর্ াগ: ডবর্িষ কর্ি জ খার্ি  াডন্ত্রক টাি জবডি ের্ি। 

o ইমাির্েডন্স জমিামি: জ খার্ি অন্য জকার্িা কার্িক্টি োওয়া  ায় িা। 

o কমি জটডলগ্রাি লাইি: এটি মূল উর্ের্শ্যই বিডি কিা হর্য়ডেল। 

 

সুডবধা: 

o  াডন্ত্রকভার্ব খুব িডক্তিালী 

o জকার্িা অডিডিক্ত উেকির্িি প্রর্য়ােি হয় িা 

o খুবই জটকসই এবং ডিভেির্ াগ্য 

o ইমাির্েডন্সর্ি খুবই উের্ াগী 

 

খ) †Ke‡ji ‰ewkó¨ I mvBR 

১. কযাবর্লি সাইে (Cross-Sectional Area) 

কযাবর্লি সাইে সাধািিি িার্িি ক্রস-জসকিিাল এডিয়া দ্বািা েডিমাে কিা হয়। ডবডভন্ন জদর্ি ডবডভন্ন একক ব্যবহাি কিা 

হয়: 

বগ ে ডমডলডমটাি (mm²): জবডিিভাগ জদর্ি (ইউর্িাে, এডিয়া সহ) এই একক ব্যবহাি কিা হয়। 

উদাহিি: 1.5 mm², 2.5 mm², 4 mm², 6 mm², 10 mm², 16 mm², 25 mm², 35 mm², 

50 mm², 70 mm², 95 mm², 120 mm² ইিযাডদ। 

AMG বা AWG (American Wire Gauge): মূলি উত্তি আর্মডিকায় ব্যবহাি কিা হয়।  

উদাহিি: AWG 14, AWG 12, AWG 10, AWG 8, AWG 6, AWG 4, AWG 2, AWG 1/0, 

AWG 2/0, AWG 4/0 ইিযাডদ। 

সাইে ডিব োির্িি কািি: 

o কার্িন্ট জলাি: কি অযাডম্পয়াি কার্িন্ট বহি কির্ি হর্ব। 

o জভার্েে ড্রে: দীঘ ে দূির্ত্ব জভার্েে ড্রে জ ি সহিীয় ে োর্য় ্ার্ক। 

o সট ে সাডকেট কার্িন্ট: ডিউে বা সাডকেট জিকার্িি সার্্ সামিস্য িাখা। 

২. কযাবর্লি প্রধাি ববডিষ্টযসমূহ 

ক. কন্ডাক্টর্িি উোদাি 

o িামা (Copper): সর্ব োচ্চ েডিবাডহিা, িমিীয়, দাম জবডি। 

o অযালুডমডিয়াম (Aluminum): হালকা ও সস্তা, ডকন্তু েডিবাডহিা িামাি জির্য় কম, অডক্সিাইেি হয়। 

খ. ইিসুর্লিি (Insulation) এবং িী্ (Sheath) এি উোদাি 

o ডেডভডস (PVC): সাধািি উর্ের্শ্য, কম দাম, আগুর্ি ডবষাক্ত গ্যাস ডিগ েি কির্ি োর্ি। 

o এক্সএলডেই (Cross-Linked Polyethylene): উচ্চ িােমাো এবং আদ্র েিা প্রডির্িাধী, জবডি মেবুি। 

o িাবাি (Rubber): িমিীয়িা জবডি, ডিল্পর্ের্ে ব্যবহাি। 

o এলএসর্েিএইি (LSZH - Low Smoke Zero Halogen): আগুর্িি সময় কম জধাঁয়া ও ডবষাক্ত 

গ্যাস ডিগ েি কর্ি, েিবহুল স্থ্ার্ি ব্যবহাি। 

গ. কযাবর্লি গঠি 

o ডসর্েল জকাি (Single Core): িক্ত, সাধািি ব্যবহাি। 

o মাডে-জকাি (Multi-Core): ২ জকাি, ৩ জকাি, ৪ জকাি বা িাি জবডি। জ মি: 3.5-core (৩টি জিে, ১টি 

ডিউট্রাল এবং ১টি আ্ ে/গ্রাউন্ড)। 
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ঘ. জভার্েে জিটিং 

o জলা জভার্েে (LV): 0.6/1 kV ে েন্ত (বাসা-বাডি়ি, বাডিডেযক) 

o ডমডিয়াম জভার্েে (MV): 6.35 kV, 11 kV, 33 kV (ডিডিডবউিি জিটওয়াকে) 

o হাই জভার্েে (HV): 66 kV এবং িাি উের্ি (ট্রান্সডমিি জিটওয়াকে) 

ঙ. ডবর্িষ ববডিষ্টয 

o আমোি ে কযাবল:  াডন্ত্রক সুিোি েন্য টীর্লি িাি বা জটে বসার্িা। 

o ওভাির্হি কযাবল: বািার্সি িাে ও আবহাওয়া প্রডির্িাধী। 

o িায়াি সািভাইভাল/িায়াি জিডেটযান্ট কযাবল: ডিডদ েষ্ট সমর্য়ি েন্য আগুর্িি মর্ে কাে িালু িাখর্ি োর্ি। 

o আন্ডািগ্রাউন্ড কযাবল: মাটির্ি পু ুঁির্ি উেযুক্ত, আদ্র েিা প্রডির্িাধী। 

 

৩. বাংলার্দি/ভািিীয় জপ্রোের্ট সাধািি কযাবর্লি সাইে (PVC Insulated Cables) 

কযাবল সাইে (mm²) আনুমাডিক কার্িন্ট জিটিং (A) সাধািি ব্যবহাি 

1.5 16 লাইটিং সাডকেট, ল্যাম্প 

2.5 20 োওয়াি সর্কট, সাধািি ঘর্িায়া িাি 

4 25 ওয়াটাি ডহটাি, এডস ইউডিট 

6 32 সাব-জমইি, জোট জমাটি 

10 43 িাইডেং জমইি, ডিডিডবউিি জবাি ে 

16 57 জমইি ইিকাডমং লাইি, ডিল্প 

 

গ) Kg©‡¶‡Îi ÷¨vÛvW© Abyhvqx †Kej R‡q›U বিডি কিা  

Zv‡ii myôz ms‡hv‡Mi c`‡¶c mg~n t 

o †gRvwis Ges KvwUs t R‡q‡›Ui Rb¨ cÖ‡qvRbxq cwigvb K¨vej †g‡c †bIqvi ci KuvU‡Z n‡e| 

o w¯‹wbs (Skinning) t R‡q›U¯’j PvKz Øviv K¨ve‡ji AveiY 40
0
 †_‡K 60

0
 †Kv‡Y my›`ifv‡e Zz‡j 

†bIqv‡K Skinning e‡j| 

o ¯Œ¨vwcs (Scraping) t R‡q‡›Ui Rb¨ Skinning Gi ’̄vbwUi cÖ‡Z¨KwU †LB Gi Dc‡ii AveiY 

nvjKvfv‡e †fuvZv PvKz A_ev Bgvwi †ccv‡ii mvnv‡h¨ cwi¯‹vi Kiv‡K Scraping e‡j| 

o Uvwqs (Tying) t cÖ ‘̄ZK…Z K¨vejØq wbqg Abyhvqx ci¯ú‡ii mv‡_ †cuPv‡bv ev †gvov‡bv‡K Tying e‡j| 

o ‡mvìvwis (Soldering) t R‡q›U cÖ ‘̄Z nIqvi ci ms‡hvM ’̄jwU gReyZ Kivi Rb¨ †mvìvwis Avqi‡bi 

mvnv‡h¨ SvjvB Kiv‡KB †mvìvwis e‡j| 

o ‡Uwcs (Taping) t SvjvBK…Z ’̄vbwU BÝy‡jkb †Uc Gi mvnv‡h¨ †X‡K †`Iqv‡KB †Uwcs e‡j| 
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‡mjd †PK (Self Check)-১.৩ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

১. ের্য়ন্ট কার্ক বর্ল? ের্য়ন্ট কি প্রকাি ও ডকডক? 

২. K¨vej R‡q‡›Ui ¸Yv¸Y ev ˆewkó¨ ডক? 

৩. কযাবর্লি সাইে ডকভার্ব েডিমাে কিা হয়? 

৪. কযাবর্লি প্রধাি ববডিষ্টযসমূহ ডকডক? 

৫. কযাবল সংর্ ার্গি ধােগুর্লা ডক? 

 

 

  



62 

  

উত্তি েে (Answer sheet) - ১.৩ 

 

১. ের্য়ন্ট কার্ক বর্ল? ের্য়ন্ট কি প্রকাি ও ডকডক? 

উত্তি: R‡q›U k‡ãi A_© †Rvov ev †Rvov jvMv‡bv| ZvB GK †LB ev eû †LB wewkó Zvi ev K¨ve‡ji ms‡hvM‡KB 

Bs‡iRx‡Z R‡q›U e‡j| R‡q›U mvaviYZ `yB cÖKvi| h_v- ১. U¨vc R‡q›U (Tap Joint), ২. GmcøvBm R‡q›U 

(Splice Joint) 

অন্যান্য ডকছু প্রকাি ের্য়ন্ট আর্ে, জ গুর্লা ববদ্যযডিক কার্েি ধিি অনু ায়ী ব্যবহৃি হয়। জ মি: 

• wcM‡UBj R‡q›U (Pigtail Joint) 

• wU R‡q›U (T-Joint) 

• I‡qóvY© BDwbqb R‡q›U (Western Union Joint): জ খার্ি সংর্ াগস্থ্র্ল ডকছুটা টাি ্ার্ক, জসখার্ি িডক্তিালী 

সংর্ ার্গি েন্য ব্যবহৃি হয় 

• weª‡Uwbqv R‡q›U (Britania Joint) 

• U¨vc R‡q›U (Tap Joint)  
 

২. K¨vej R‡q‡›Ui ¸Yv¸Y ev ˆewkó¨ ডক? 

উত্তি: K¨vej R‡q‡›Ui ¸Yv¸Y ev ˆewkó¨ t 

• hvwš¿Kfv‡e R‡q›U k³ n‡Z n‡e, †hb Ab¨ As‡ki mgvb nq| 

• R‡q›U ¯’‡j KÛvKU¨vÝ Ab¨ As‡ki mgvb n‡Z n‡e| 

• R‡q›U ¯’‡j Ggbfv‡e BÝy‡jkb w`‡Z n‡e †hb Ab¨ As‡ki mgvb nq| 

 

৩. কযাবর্লি সাইে ডকভার্ব েডিমাে কিা হয়? 

উত্তি: কযাবর্লি সাইে সাধািিি িার্িি ক্রস-জসকিিাল এডিয়া দ্বািা েডিমাে কিা হয়। ডবডভন্ন জদর্ি ডবডভন্ন একক 

ব্যবহাি কিা হয়। বগ ে ডমডলডমটাি (mm²): জবডিিভাগ জদর্ি (ইউর্িাে, এডিয়া সহ) এই একক ব্যবহাি কিা হয়। 

 

৪. কযাবর্লি প্রধাি ববডিষ্টযসমূহ ডকডক? 

উত্তি: কযাবর্লি প্রধাি ববডিষ্টযসমূহ হর্লা- 

ক. কন্ডাক্টর্িি উোদাি 

খ. ইিসুর্লিি (Insulation) এবং িী্ (Sheath) এি উোদাি 

গ. কযাবর্লি গঠি 

ঘ. জভার্েে জিটিং 

ঙ. কযাবর্লি সুিোি 

 

৫. কযাবল সংর্ ার্গি ধােগুর্লা ডক? 

উত্তি: Zv‡ii myôz ms‡hv‡Mi c`‡¶c mg~n t 

o †gRvwis Ges KvwUs  

o w¯‹wbs (Skinning)  

o ¯Œ¨vwcs (Scraping)  

o Uvwqs (Tying)  

o ‡mvìvwis (Soldering)  

o ‡Uwcs (Taping) 
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Re kxU (Job Sheet) - 1.3.1 

 

R‡ei bvg t wewfbœ cÖKvi R‡q›U ˆZwi Kিা| 

 

Kv‡Ri ধােসমুহ t  

1) †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ges cwiavb Kiæb| 

2) †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb|  

3) cÖ‡qvRbg‡Zv K¨vej wbb| 

4) `yB UzKiv K¨ve‡ji 2 BwÂ cwigvb Bbm¨y‡jkb DVvb|  

5) R‡q‡›Ui aib Abyhvqx UvB&s Kiæb| 

6) R‡q‡›Ui evwK Ask †K‡U †djyb| 

7) hš¿cvwZ Ges gvjvgvj cwi¯‹vi K‡i h_v ’̄v‡b msiÿb Kiæb|   

8) Kg© ’̄j cwi¯‹vi Kiæb| 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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‡¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) -1.3.1 

 

R‡ei bvg t wewfbœ cÖKvi R‡q›U ˆZwi Kib| 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহ t 

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

• ‡nj‡gU 1 wU  

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্ট  t 

• Kw¤‡̂bkb cøvqvm©  1 wcm 

• KvwUs cøvqvm©   1 wcm    

• Iq¨vi w÷ªcvi  1 wcm 

• †bvR cøvqvm©  1 wcP 

• B‡jKwUªwkqvb bvBd  1 wU 

 

• প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসt 

• K¨vej  cÖ‡qvRbg‡Zv| 

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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Bbdi‡gkb wkU (Information Sheet) Ñ 1.4 

 

ডিখি িল-৪: ডবডভন্ন ধির্িি B‡jKwUÖK¨vj জলাি এবং জলাি কযালকুর্লিি বুঝর্ি োির্ব।      

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

ববদ্যযডিক জলািসমুহঃ 

• জিডেডষ্ঠভ জলাি (Resistve load) 

• ইন্ডাডক্টভ জলাি (Inductive load) 

• কযাোডসটিভ জলাি (Capacitive load) 

 

ইর্লকডট্রক জলাি (Electric Load): 

ববদ্যযডিক উৎর্সি সার্্ সংযুক্ত কর্ম্পার্িন্ট, সাডকেট, ডিভাইস,  ন্ত্রাংি বা ডসর্ষ্টম  াি দ্বািা ববদ্যযডিক িডক্তি অেিয় হয় 

িার্ক ববদ্যযডিক জলাি বর্ল।  

ডবডভন্ন ধির্িি ববদ্যযডিক জলাি গুডলি কা েকািীিা লেয কর্ি ডিি ভার্গ ভাগ কিা  ায়। জ মি - জিডেডষ্টভ জলাি, 

কযাোডসটিভ ও ইন্ডাকটিভ জলাি। 

 

ক) জিডেডষ্টভ জলািঃ  

জ  সাডকের্ট জকবল মাে জিডেষ্টযান্স ্ার্ক িার্ক খাঁটি জিডেডষ্টভ সাডকেট বর্ল। জ মি- ডিলার্মন্ট বাডি, হীটাি কর্য়ল, ডস্থ্ি 

জিডেষ্টযান্স, েডিবিেিিীল জিডেষ্টযান্স, জসাল্ডাডিং আয়িি, টিউব লাইট। 

 

ববডিষ্টযঃ 

o জিডেডষ্টভ সাডকেট ডদয়া  খি অোর্ি েটিং কার্িন্ট প্রবাডহি হয়, িখি জিডেষ্টযার্ন্স জ  জভার্েে ড্রে হয় িাি 

েডিমাি সাডকের্টি িডিৎ প্রবাহ আি জিডেষ্টযার্ন্সি গুিির্লি সমাি। জ মি, V=IR 

এখার্ি Vদ্বািা সাডকের্টি িডিৎ িাে (জভাে), I সাডকের্টি িডিৎ প্রবাহ (এর্ম্পয়াি), এবং R দ্বািা সাডকের্টি 

জিডেষ্টযান্সর্ক (ওহম) জবাঝার্িা হর্য়র্ে। অিএব কার্িন্ট I=V/R 

o ডেওি জিডেডষ্টভ জলার্ি কার্িন্ট এবং জভার্ের্েি মেবিী জকৌডিক দ্যিত্ব শুন্য। এই ধির্িি জলার্ি োওয়াি 

িযাক্টি ইউডিটি হয়। 

                            

                             ডিেঃ জিডেডষ্টভ জলার্ি কার্িন্ট এবং জভার্ের্েি অবস্থ্াি। 
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ডবডভন্ন প্রকাি জিডেডষ্টভ জলাি: 

১) ববদ্যযডিক বাডি 

ববদ্যযডিক বাডি হল একটি ববদ্যযডিক  ন্ত্র  া ববদ্যযডিক িডক্তর্ক আর্লা িডক্তর্ি রূোন্তডিি কর্ি। এটি একটি আডবষ্কাি  া আধুডিক 

সভযিার্ক গভীিভার্ব প্রভাডবি কর্ির্ে, আমার্দি িাির্ক ডদর্ি েডিিি কর্ির্ে এবং েীবি াোর্ক সহে কর্ির্ে। 

ববদ্যযডিক বাডিি প্রকাির্ভদ (প্রযুডক্তি উেি ডভডত্ত কর্ি) 

প্রযুডক্তি উন্নডিি সার্্ সার্্ বাডিি ধিিও বদর্লর্ে। প্রধাি প্রকািগুডল হল: 

i. ইিকযাডন্ডর্সন্ট বাডি (Incandescent Bulb)  

• কীভার্ব কাে কর্ি: ববদ্যযডিক প্রবাহ একটি োিলা টাংর্টি ডিলার্মর্ন্টি মে 

ডদর্ ়ি  ায়, ডিলার্মর্ন্ট গিম হর্ ়ি (প্রায় ২৭০০°C) আর্লা ডবডকিি কর্ি। 

• সুডবধা: সস্তা, সর্ে সর্ে পুর্িা উজ্জ্বলিা োয়, উষ্ণ আর্লা জদয়। 

• অসুডবধা: খুবই কম দে – এিা ব্যবহৃি ডবদ্যযর্িি মাে ৫-১০% আর্লার্ি 

রূোন্তি কর্ি, বাডকটা িাে ডহর্সর্ব িষ্ট হয়। কম স্থ্ায়ী (প্রায় ১০০০ ঘন্টা)। 

 

ii. ফ্লুর্িার্সন্ট ল্যাম্প (Fluorescent Lamp - CFL)  

• কীভার্ব কাে কর্ি: বাডিি ডভির্ি োিদ বাে ্ার্ক  া ডবদ্যযর্িি প্রবার্হ 

অডির্বগুডি িডি সৃডষ্ট কর্ি। এই িডশ্ন বাডিি ডভির্িি িসিি আবির্ি আঘাি 

কর্ি দৃশ্যমাি আর্লা বিডি কর্ি। 

• সুডবধা: গিম বাডিি জির্ ়ি ৪-৫ গুি জবডি দে, জবডি স্থ্ায়ী (৬,০০০ - ১৫,০০০ 

ঘন্টা)। 

• অসুডবধা: ধীর্ি জ্বর্ল, োিদ ্াকায় েডির্বর্িি েন্য েডিকি, আর্লাি গুিমাি 

(কালাি জিন্ডাডিং) তুলিামূলক কম ভার্লা। 

 

iii. এলইডি বাডি (Light Emitting Diode - LED) 

• কীভার্ব কাে কর্ি: একটি অধ েেডিবাহী িার্য়ার্িি মে ডদর্ ়ি কার্িন্ট প্রবাডহি 

হর্ল ইর্লকট্রি জিাটি (আর্লা) ডিগ েি কর্ি। এটি একটি "র্কাল্ড" প্রডক্রয়া। 

• সুডবধা: সবর্ির্ ়ি জবডি দে – গিম বাডিি জির্ ়ি ৮০-৯০% জবডি ডবদ্যযৎ সাশ্রয় 

কর্ি। খুব দীঘ েস্থ্ায়ী (১৫,০০০ - ৫০,০০০ ঘন্টা ে েন্ত)। সর্ে সর্ে জ্বর্ল ওর্ঠ, 

জোট আকার্িি হয়। 

• অসুডবধা: প্রা্ডমক খিি একটু জবডি (ির্ব দীঘ ের্ময়ার্দ সাশ্রয়ী)। 

 

iv. হযার্লার্েি বাডি (Halogen Bulb) 

• কীভার্ব কাে কর্ি: এটি গিম বাডিি একটি উন্নি সংিিি। বার্ল্বি ডভির্ি 

হযার্লার্েি গ্যাস ্ার্ক  া ডিলার্মন্টর্ক জবডি িােমাোয় টিডকর্ ়ি িাখর্ি এবং 

এি আ ়িু বািার্ি সাহায্য কর্ি। 

• সুডবধা: গিম বাডিি জির্ ়ি জবডি দে ও স্থ্ায়ী, উজ্জ্বল ও েষ্ট সাদা আর্লা জদয়। 

• অসুডবধা: খুব গিম হয়, কম দে এলইডিি তুলিায়। 

 

২) ডহটাি কর্য়ল (Heater Coil) 

ডহটাি কর্য়ল হর্লা এমি একটি ববদ্যযডিক উোদাি  া ববদ্যযডিক িডক্তর্ক িাে িডক্তর্ি 

রূোন্তি কর্ি। এটি মূলি জুর্লি সূর্ে (Joule’s Law of Heating) কাে কর্ি। 
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কাে কিাি মূলিীডি (Working Principle) 

 খি ববদ্যযডিক প্রবাহ জকার্িা উচ্চ জিাধযুক্ত ধািব িার্িি মে ডদর্ ়ি প্রবাডহি হয়, িখি িািটি গিম হর্ ়ি  ায় এবং িাে উৎেন্ন কর্ি। 

এই প্রডক্রয়াটির্ক বলা হয় ডবদ্যযর্িি িােীয় প্রভাব (Heating Effect of Electric Current)। 

H=I2Rt  

জ খার্ি,  

H = উৎেন্ন িাে (জুর্ল) 

I = প্রবাডহি িডিৎ (অযাডম্পয়াি) 

R = জিাধ (ওহম) 

t = সময় (জসর্কন্ড) 

 

ডহটাি কর্য়ল বিডিি উোদাি- 

ডহটাি কর্য়ল সাধািিি এমি ধাতু ডদর্ ়ি বিডি কিা হয়  াি জিাধ জবডি এবং  া 

িােমাোয় সহর্ে িষ্ট হয় িা। 

সবর্ির্ ়ি ব্যবহৃি উোদাি হর্লা: 

o িাইর্ক্রাম (Nichrome) → ডির্কল + জক্রাডময়াম সংকি ধাতু 

o কযাি্াল (Kanthal) → জলাহা, জক্রাডময়াম ও অযালুডমডিয়ার্মি সংকি 

ডহটাি কর্য়র্লি ব্যবহাি 

১. ইর্লকডট্রক ইডি (Electric Iron) 

২. ইর্লকডট্রক ডহটাি 

৩. ডগোি (Water Heater) 

৪. িাইস কুকাি 

৫. জটাটাি 

৬. ওর্ভি 

৭. জহয়াি ড্রায়াি 

 

৩) ইর্লকডট্রক আয়িি 

ইর্লকডট্রক আয়িি একটি ববদ্যযডিক  ন্ত্র  া কাের্িি ভাঁে এবং কুুঁিকার্িা দূি কিাি েন্য ব্যবহৃি হয়। এি মূল গঠি হর্লা 

একটি ডহটিং কর্ ়িল বা ইডলর্মন্ট,  া সাধািিি িাইর্ক্রাম িাি ডদর্য় বিডি। এই ডহটিং কর্ ়িল ডবদ্যযৎ প্রবার্হি মাের্ম উত্তপ্ত 

হর্য় কাের্িি ডির্ি ্াকা ধািব জপ্লটর্ক গিম কর্ি। গিম জপ্লট কাের্িি ওেি িাে ও িাে প্রর্য়াগ কর্ি ভাঁে দূি কর্ি 

েডিোটি কর্ি জদয়। 

ইর্লকডট্রক আয়ির্িি প্রধাি অংিসমূহ (Main Parts):  

o ডহটাি কর্য়ল (Heater Coil): ডির্ক্রাম িাি ডদর্য় বিডি। 

ডবদ্যযৎ প্রবার্হ গিম হয় এবং িাে উৎেন্ন কর্ি। 

o ধািব িল (Sole Plate): ডির্িি সমাি ও মসৃি অংি। িাে 

েডিবাহক ধাতু ডদর্য় বিডি (সাধািিি ডটল বা অযালুডমডিয়াম)। 

o িাে ডিয়ন্ত্রক (Thermostat): িােমাো ডিয়ন্ত্রর্িি েন্য 

ব্যবহৃি হয়। ডিডদ েষ্ট িােমাো অডিক্রম কির্ল সাডকেট খুর্ল জদয় 

এবং ঠান্ডা হর্ল আবাি িালু কর্ি। 

o ইডন্ডর্কটি লাইট: আয়িি গিম হর্ে ডক িা িা জবাঝায়। 

o ইিসুর্লর্টি হািল (Handle): ব্যবহািকািীি ডিিােত্তাি েন্য িাে ডির্িাধক েদা্ ে ডদর্য় বিডি। 

o িাে ডির্িাধক েদা্ ে (Insulating Material): জভির্িি ববদ্যযডিক অংিগুর্লার্ক িট ে সাডকেট জ্র্ক িো কর্ি। 

 

 



68 

  

ইর্লকডট্রক আয়ির্িি প্রকাির্ভদ: 

o ড্রাই আয়িি (Dry Iron):শুধুমাে িাে দ্বািা কােি ইডি কিা হয়। 

o ডটম আয়িি (Steam Iron):োডি বার্ে রূোন্তি কর্ি কাের্ি জদয়, ির্ল কােি সহর্ে মসৃি হয়। 

 

৪) িাইস কুকাি 

িাইস কুকাি হল একটি ডবদ্যযৎিাডলি িান্নাি  ন্ত্র,  া মূলি ভাি িান্নাি েন্য ব্যবহৃি 

হয়। এর্ি একটি ডভির্িি োর্ে ডিডদ েষ্ট েডিমাি িাল ও োডি িাখা হয় এবং ডবদ্যযর্িি 

সাহার্য্য ডিডদ েষ্ট িােমাোয় ভাি ডসদ্ধ হয়। িাইস কুকার্িি বি়ি সুডবধা হর্লা এটি 

স্ব ়িংডক্রয়ভার্ব িান্না সম্পন্ন কর্ি, ির্ল ভাি পুর্ি়ি  াওয়াি সম্ভাবিা খুব কম ্ার্ক 

এবং িান্নাি সময়ও কম হয়। এোিাও এর্ি খাবাি গিম িাখাি সুডবধা ্ার্ক,  া 

বািবাি গিম কিাি ঝার্মলাও কমায়। ডকছু আধুডিক িাইস কুকাি মাডেিাংিিাল, 

অ্ োৎ ভাি োিাও সুযে, স্টু, জকক ইিযাডদ িান্না কির্ি োর্ি।  

 

িাইস কুকার্িি প্রধাি অংিসমূহ (Main Parts): 

o বাডহযক জদহ (Outer Body): িাে ডির্িাধক ও প্লাডটক দ্বািা বিডি। 

o অভযন্তিীি োে (Inner Pot): অযালুডমডিয়াম বা িি-ডটক ধাতু ডদর্য় বিডি; এর্ি িাল ও োডি িাখা হয়। 

o ডহটাি কর্য়ল (Heater Coil): ডবদ্যযৎ প্রবার্হ গিম হয় এবং িাে উৎেন্ন কর্ি। 

o ্ার্ম োটযাট (Thermostat): ডিডদ েষ্ট িােমাো অডিক্রম কির্ল কুকাি স্বয়ংডক্রয়ভার্ব “Warm” জমার্ি 

ির্ল  ায়। 

o ইডন্ডর্কটি লাইট: িান্না (Cook) ও গিম িাখাি (Warm) অবস্থ্া ডির্দ েি কর্ি। 

o ঢাকিা (Lid): িাে ও বাে ধর্ি িার্খ,  ার্ি িাল দ্রুি ডসদ্ধ হয়। 

 

খ) ইন্ডাকটিভ জলািঃ 

 ডদ জকাি সাডকের্ট ইন্ডাকটিভ েডিি বাঁধা ্ার্ক ির্ব উক্ত বিেিীর্ক ইন্ডাকটিভ সাডকেট বর্ল। জ মি জিাক কর্য়ল, িযাি, 

জমাটি এবং ট্রান্সিিমাি ইিযাডদ। 

ববডিষ্টযঃ 

o  খি জকাি কর্য়র্লি মেডদর্য় কার্িন্ট প্রবাডহি হয় িখিই কুন্ডডলি মর্ে এবং এি িািোর্িি বািার্সি জিৌম্বক, 

বলর্িখা উৎেন্ন হয়। অোির্িটিং কার্ির্ন্ট মাি ও অডভমুখ প্রডিমুহুর্িে েডিবিেি হয় িাই কর্য়ল ডদর্য় এ. ডস োঠার্ল 

কার্ির্ন্টি প্রিযে েডিবিের্িি সর্ে সর্ে, জিৌম্বক বলর্িখাি সংখ্যা ও অডভমুখ বদল হর্ব। অ্ োৎ অোর্ি েটিং কার্িন্ট 

হর্ি প্রবডিেি জিৌম্বক জের্েও অোর্ি েটিং হর্ব। জকাি কর্য়ল ডদর্য় প্রবাডহি প্রডি একক এডম্পয়াি কার্িন্ট  ি জিৌম্বক 

বলর্িখা কর্য়র্লি  ি প্যাঁর্িি সর্ে সংডিষ্ট হয় িার্দি গুিিলর্ক ঐ কর্য়র্লি ইন্ডাকট্যান্স বর্ল। ইন্ডাকট্যান্স 

সাধািিি L দ্বািা ডিডিি কিা হয়। এি একক জহিডি। সুিিাং জকাি কর্য়র্লি  ডদ N সংখ্যক প্যাঁি ্ার্ক আি জসই 

কর্য়ল ডদর্য় I এডম্পয়াি কার্িন্ট প্রবাডহি হওয়াি ির্ল উৎেন্ন বলর্িখাি সংখ্যা Ø ওর্য়বাি হয় ির্ব কর্য়র্লি 

ইন্ডাকট্যান্স L=NØ/I জহিিী। 

 

o জকাি েডিবাহী বা িার্িি কর্য়ল ডদর্য় অোর্ি েটিং কার্িন্ট প্রবাডহি হওয়াি সময় জকবলমাে েডিবাহী জিডেষ্টযান্সই জ  

িডিৎ প্রবাহর্ক বাঁধা জদয় িা িয়। কর্য়র্লি ইন্ডাকট্যান্স ও সিবিাহু লাইর্িি ডির্কার্য়ডন্সি সর্ে একে হর্য় কার্িন্টর্ক 

বাঁধা ডদর্ি ্ার্ক। এই বাঁধাি িাম ইন্ডাকটিভ ডিয়াকট্যান্স। ইন্ডাকটিভ ডিয়াকট্যান্স XL দ্বািা ডিডিি হয়। এি একক 

ওহম।  ডদ কর্য়র্লি ইন্ডাকট্রান্স L জহিডি ও সিবািহ লাইর্িি ডির্কার্য়ডন্স f হয় ির্ব ইন্ডাকটিভ ডিয়যাকট্যান্স হইর্ব 

XL=2fl ওহম। 
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কার্িন্ট ও জভার্ের্েি অবস্থ্াি: 

খাঁটি ইন্ডাকটিভ সাডকের্ট কার্িন্ট জভার্েে হইর্ি ৯০০ ল্যাডগং 

বা ডেডের্য় ্ার্ক। এই ধির্িি জলার্ি োওয়াি িযাক্টি ল্যাডগং 

হয়। জভক্টি ডিে দ্বািা িা জদখার্িা হর্লা 

                        

 

 

 ডিেঃ ইন্ডাকটিভ জলার্ি কার্িন্ট এবং জভার্ের্েি অবস্থ্াি। 

ডবডভন্ন প্রকাি ইন্ডাকটিভ জলাি: 

i) ইন্ডাকিি জমাটি 

ii) ইর্লকডট্রক িযাি 

iii) ম্যাগর্িটিক কন্ডাক্টি 

iv) জিাক কর্য়ল বা ব্যালাষ্ট 

 

গ) কযাোডসটিভ জলািঃ 

এ. ডস সিবিাহকৃি লাইর্ি বা সাডকের্ট জকাি জলার্িি সার্্ কযাোডসটি সংযুক্ত ্াকর্ল উক্ত সাডকেট বা বিেিীর্ক 

কযাোডসটিভ সাডকেট বর্ল।  ডদ দ্যটি ধাতুি োি এমি ভাব োিাোডি িাখা  ায় জ , একটি অন্যটিি হর্ি ইিসুযর্লট কিা 

অবস্থ্ায় ্ার্ক আি োি দ্যটিি সর্ে  ডদ জকাি সিবিাহ লাইর্িি দ্যইটি িাি কার্িকিি কিা  ায় ির্ব জ  ব্যবস্থ্াটি বিিী 

হয় িার্ক কযাোডসটি বর্ল। সম্পূি ে িডিৎ বডেেি অবস্থ্া হর্ি কযাোডসটির্ক িডিৎ আধাি বা িােে কর্ি দ্যই জপ্লর্টি মর্ে ১ 

জভাে িডিৎ ডবভর্বি ো্ েকয সৃডষ্ট কির্ি জ  েডিমাি ডবদ্যযৎ প্রর্ ােি িাহার্ক ঐ কযাোডসটর্িি কযাোডসট্যান্স বর্ল। 

িার্েেি েডিমাির্ক িডিৎ ডবভর্বি ো্ েকয বা জভার্েে ডদর্য় ভাগ কির্ল কযাোডসট্যান্স োওয়া  ায়। কযাোডসট্যান্স 

সাধািিি ঃঃ C দ্বািা ডিডিি হয়। এি একক িযািাি। 

কযাোডসট্যান্স = ডস্থ্ি ডবদ্যযৎ/িার্েেি েডিমাি িডিৎ ডবভর্বি ো্ েকয। 

C=Q/V 

এখার্ি, Q = কুলম্ব একর্ক েডিমাে কিা ডস্থ্ি ডবদ্যযর্িি েডিমাি 

V = জভার্ে মাো িডিৎ ডবভর্বি ো্ েকয 

C = িযািার্ি মাো কযাোডসটর্িি কযাোডসট্যান্স। 

 

জকাি বিেিীর্ি অোর্ি েটিং কার্িন্ট প্রবাডহি হর্ল এবং জসই লাইর্ি  ডদ কযাোডসটি সংযুক্ত ্ার্ক ির্ব িাি কযাোডসট্যান্স 

ও লাইর্ি ডির্কার্য়ডন্সি সর্ে একর্ে িডিৎ প্রবাহর্ক বাঁধা জদয়। এর্ক কযাোডসটিভ ডিয়াকট্যান্স বর্ল। কযাোডসট্যান্স প্রকৃি 

ের্ে কির্িিসার্িি ধািি েমিা এবং এই ধািি েমিা ডিভেি কর্ি  

o েডিবাহীি আকাি ও আয়ির্িি উেি, 

o েডিবাহীি িািোর্িি মাের্মি উেি এবং 

o েডিবাহীটি জকাি মাের্মি উেি অবডস্থ্ি িাি উেি। 

 

খাঁটি কযাোডসট্যান্স ডবডিষ্ট সাডকের্ট জকাি জিডেষ্টযান্স বা ইিিাকর্টন্স িা ্াকায় জভার্েের্ক কযাোডসটিভ ডিয়যাকট্যান্স দ্বািা 

ভাগ কির্ল সাডকের্টি কার্িন্ট োওয়া  ায়।  ডদ জকাি খাঁটি কযাোডসট্যান্স ডবডিষ্ট সাডকের্টি কযাোডসট্যান্স = C িযািাি 

ডির্কার্য়ডন্স = f হাট েে হয় িাহর্ল এি কযাোডসটিভ ডিয়াকট্যান্স XC =1/ 2fc = V = 1 x C সুিিাং I = 

V/XC এডম্পয়াি। 
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কার্িন্ট ও জভার্ের্েি অবস্থ্াি ঃঃ 

খাঁটি কযাোডসটিভ সাডকের্ট কার্িন্ট জভার্েে হর্ি ৯০০ 

ডলডিং ্ার্ক। 

 

 

 

 

ডবডভন্ন প্রকাি কযাোডসটিভ জলাি: 

i) কযাোডসটি ব্যাংক 

ii) PFI প্যার্িল। 
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‡mjd †PK (Self Check) - ১.৪ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

১.  ববদ্যযডিক জলাি কার্ক বর্ল? জলাি কি প্রকাি ও ডকডক? 

২.  জিডেডষ্টভ জলাি কার্ক বর্ল? উদাহিি ডদি। 

৩. ইন্ডাকডষ্টভ জলাি কার্ক বর্ল? উদাহিি ডদি। 

৪. কযাোডসটিভ জলাি কার্ক বর্ল? উদাহিি ডদি। 

 

 

 

DËicÎ (Answer Sheet) – ১.৪ 

 

১.  ববদ্যযডিক জলাি কার্ক বর্ল? জলাি কি প্রকাি ও ডকডক? 

উত্তি:   

ববদ্যযডিক উৎর্সি সার্্ সংযুক্ত কর্ম্পার্িন্ট, সাডকেট, ডিভাইস,  ন্ত্রাংি বা ডসর্ষ্টম  াি দ্বািা ববদ্যযডিক িডক্তি অেিয় হয় 

িার্ক ববদ্যযডিক জলাি বর্ল। ডবডভন্ন ধির্িি ববদ্যযডিক জলাি গুডলি কা েকািীিা লেয কর্ি ডিি ভার্গ ভাগ কিা  ায়। জ মি 

- জিডেডষ্টভ জলাি, কযাোডসটিভ ও ইন্ডাকটিভ জলাি। 

 

২.  জিডেডষ্টভ জলাি কার্ক বর্ল? উদাহিি ডদি। 

উত্তি:  

জ  সাডকের্ট জকবল মাে জিডেষ্টযান্স ্ার্ক িার্ক খাঁটি জিডেডষ্টভ সাডকেট বর্ল। জ মি- ডিলার্মন্ট বাডি, হীটাি কর্য়ল, ডস্থ্ি 

জিডেষ্টযান্স, েডিবিেিিীল জিডেষ্টযান্স, জসাল্ডাডিং আয়িি, টিউব লাইট। 

 

৩. ইন্ডাকডষ্টভ জলাি কার্ক বর্ল? উদাহিি ডদি। 

উত্তি:  

 ডদ জকাি সাডকের্ট ইন্ডাকটিভ েডিি বাঁধা ্ার্ক ির্ব উক্ত বিেিীর্ক ইন্ডাকটিভ সাডকেট বর্ল। জ মি জিাক কর্য়ল, িযাি, 

জমাটি এবং ট্রান্সিিমাি ইিযাডদ। 

 

৪. কযাোডসটিভ জলাি কার্ক বর্ল? উদাহিি ডদি। 

উত্তি:  

জকাি বিেিীর্ি অোর্ি েটিং কার্িন্ট প্রবাডহি হর্ল এবং জসই লাইর্ি  ডদ কযাোডসটি সংযুক্ত ্ার্ক ির্ব িাি কযাোডসট্যান্স 

ও লাইর্ি ডির্কার্য়ডন্সি সর্ে একর্ে িডিৎ প্রবাহর্ক বাঁধা জদয়। এর্ক কযাোডসটিভ ডিয়াকট্যান্স বর্ল। 

ডবডভন্ন প্রকাি কযাোডসটিভ জলাি: জ মি- কযাোডসটি ব্যাংক, PFI প্যার্িল। 
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টাি সীট (Task Sheet) – ১.৪.১ 

েব: ববদ্যযডিক জলাি এি িাম ও ব্যবহাি ডলখুি । 

কাজের বর্ণনা বৈদ্য ুতিক ল োড সনাক্ত করা 

কাজের মানদন্ড বৈদ্য ুতিক ল োড সনাক্ত ও লেজবে করা 

কাজের ধাপসমূহ/পদ্ধতি তবতিন্ন ধরজনর বৈদ্য ুতিক ল োড সংগ্রহ করুন। 

উক্ত উপকরর্সমূহ লেতবজের উপর আোদািাজব রাখুন। 

বৈদ্য ুতিক ল োড সনাক্ত করুন।     

সনাক্তকৃি প্রতিতে বৈদ্য ুতিক ল োড নাজমর লেজবেসহকাজর িাতেকা তিতর করুন। 

সনাক্তকৃি প্রতিতে বৈদ্য ুতিক ল োড বযবহালেে িাতেকা তিতর করুন। 

বৈদ্য ুতিক ল োড পুনরায় েমা তদন।    

কাজের োয়গা পতরষ্কার করুন।   

 
ল োডডে ধেণ  

বযবহার   

 

ল োডডে ধেণ  

বযবহার   

    
ল োডডে ধেণ  

বযবহার   

 

ল োডডে ধেণ  

বযবহার   
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ১.৫ 

 

ডিখি িল-৪: িযার্িল ওয়যাডিং সম্পন্ন কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

➢ W«wqs Abyhvqx Iq¨vwis †jAvDU অংকি 

➢ i‡qj cøvM c‡q›U wba©viY কিা, wW«j Kiv I emv‡bv 

➢ P¨v‡b‡ji wb‡Pi Askগুর্লা স্থ্ােি (install) কর্ি স্ক্রু ডদর্য় আটকার্িা 

➢ ECC †Kej P¨v‡b‡ji wb‡Pi As‡k weQv‡bv 

➢ †evW© I wewfbœ wd·Pvi msM«n K‡i WvqvM«vg Abyhvqx wdU I ms‡hvM Kiv 

➢ P¨v‡b‡ji wb‡Pi Ask Dc‡ii Ask w`‡q Kfvi Kiv 

 

ইডিডিয়াডিং ড্রডয়ংঃ  

ইডিডিয়াডিং ড্রডয়ং হল একটি ধির্িি প্রযুডক্তগি অঙ্কি  া জকার্িা একটি বস্তু বা উোদার্িি সম্পর্কে ির্থ্ সিবিাহ কর্ি। 

এি মাের্ম একটি বস্তু ডিম োর্িি েন্য প্রর্য়ােিীয় েযাডমডি, গঠি, মাে, উোদাি এবং অন্যান্য ডবিদ ডববিি ডিডদ েষ্ট কিা 

হয়। এটি প্রর্কৌিলীর্দি মর্ে জ াগার্ ার্গি একটি ভাষাি মর্িা কাে কর্ি,  ার্ি িািা িার্দি কার্েি ির্থ্ সহর্ে আদাি 

প্রদাি কির্ি োর্িি। ড্রডয়ং এি মাের্ম জকার্িা বস্তু বা জপ্রািার্ক্টি ডিোইি বিডি কিা হয়  া বাস্তব কার্েি েডিকল্পিা 

ডহসার্ব ব্যবহৃি হয়। ইডিডিয়াডিং ড্রডয়ং এি মাের্মই ডবডভন্ন অংর্িি সঠিক মাে, স্থ্ােি, এবং অবকাঠার্মা ডিধ োিি কিা 

হয়,  া ডিম োি প্রডক্রয়াি আর্গ বিডি কিা হয়। এই ড্রডয়ংর্ ়িি ব্যাকিি ও ডিয়মকানুি ডির্খ একেি প্রর্কৌিলী িাি কার্েি 

বক্তব্য েষ্টভার্ব ব্যক্ত কির্ি সেম হি. 

 

ইডিডিয়াডিং ড্রডয়ং-এি উর্েশ্য 

• জকার্িা  ন্ত্র বা বস্তু জকমি জদখর্ি হর্ব িা েষ্টভার্ব জবাঝার্িা। 

•  ন্ত্রাংি বিডি, সংর্ ােি ও িেিার্বের্ি ডির্দ েিিা জদওয়া। 

• প্রর্কৌিলী ও কাডিগির্দি মর্ে র্ভল জবাঝাবুডঝ কমার্িা। 

• িকিা, ডিম োি ও েডিদি েি কার্ে সহায়িা কিা। 

 

cÖZxK (Symbol) 

B‡jKwUªK¨vj Ges B‡jKUªwb· †ÿ‡Î Gi wewfbœ K‡¤úv‡b›U Ges gvjvgvj‡K Dc ’̄vcb Kivi Rb¨ Gi ûeû wPÎ 

e¨envi bv K‡i GKwU mvs‡KwZK wPýi gva¨‡g cÖKvk Kiv nq, GB mvs‡KwZK wPý‡KB ˆe`y¨wZK cÖZxK e‡j| wb‡¤œ 

B‡jKwUªK¨vj Ges B‡jKUªwb· Gi wewfbœ cÖZxK †`Iqv nj| 
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B‡jKwUªK¨vj nvDR Iq¨vwis G e¨eüZ wm¤^jmg~n t 

B‡jKwUªK¨vj G‡·mwiR cÖKxK B‡jKwUªK¨vj G‡·mwiR cÖKxK 

KÛzBU 
 

SP MCB 
 

Kbmxì KÛzBU 
 

TP MCB 

 

Iqvj jvBU 
 

SPST সুইি 
 

wUDe jvBU 
 

জটডলর্িাি সর্কট 
 

mve wWwóªweDkb ‡evW© 
 

ডিি সর্কট 

 

wWwóªweDkb ‡evW© 
 

টু-ডেি সর্কট 
 

‡gBb wWwóªweDkb ‡evW© 
 

ডি-ডেি সর্কট 
 

‡Uwj‡dvb wWwóªweDkb 

‡evW©  
কডলং জবল 

 

 

B‡jKwUªK¨vj †j-AvDU cøvb t 

KviLvbv, AvevwmK, wk¶v cÖwZôvb, Awdm, Av`vjZ, cøvRv UvIqvi BZ¨vw` ’̄v‡b we ỳ¨r weZi‡Yi Rb¨ †h Wªwqs wewfbœ iK‡g 

Symbol Gi gva¨‡g msw¶ß AvKv‡i Pvwn`v Abyhvqx Wªwqs Gi c~Y©Zv cÖKvk Kiv nq Zv‡K B‡jKwUªK¨vj †j-AvDU cø¨vb e‡j| 

 

Wªwqs Gi wewfbœ †jvW mg~‡ni eY©bv t 

• jvBwUs mvwK©U  

• cvIqvi mvwK©U  

• †Uwj‡dvb mvwK©U  

• wWk Gw›Ubv mvwK©U  

• dvqvi Gjvg© mvwK©U  

• †¯§vK wW‡UKUi mvwK©U  

• wm, wm K¨v‡giv mvwK©U BZ¨vw`| 
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GKwU GKZjv evoxi B‡jKwUªK¨vj †j-AvDU cøvb wb‡æ †`Iqv nj t 

 

 

B‡jKwUªK¨vj wm‡½j jvBb WvqvMÖvg t  

B‡jKwUªK¨vj Iq¨vwis Gi KvR eo AvKv‡i bv Kwiqv Aí Li‡P Kg mg‡q mn‡R Ges ms‡¶‡c cÖwZK Ges wm‡½j jvB‡bi 

gva¨‡g cÖKvk Kwievi Rb¨ †h †j-AvDU wPÎ e¨envi Kiv nq Zv‡K wm‡½j jvBb WvqvMªvg e‡j| 

 

wewfbœ cÖKvi wm‡½j jvBb WvqvMÖvg t 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

B‡jKwUªK¨vj wdwUsm Ges wd·vi: 

B‡jKwUªK¨vj ‡jvW myô fv‡e cwiPvjbvi Rb¨ †h mgšÍ wWfvBm Ges gvjvgvj e¨envi Kiv nq Zv‡K B‡jKwUªK¨vj 

wdwUsm Ges wd·vi e‡j| †hgbÑ myBP, m‡KU, ‡nvìvi, wdDR, mvwK©U †eªKvi, e¨v‡Ub, P¨v‡bj, wmwjs †ivR, KÛzBU, 

k¨v‡Wj, mvK©yjvi e· BZ¨vw`| 
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wewfbœ cÖKvi B‡jKwUªK¨j wdwUsm Ges wd·vi t 

 

cÖZxK bvg Ges KvR cÖZxK bvg Ges KvR 

 

M¨vs myBP t ˆe`¨ywZK †jvW‡K 

wbqš¿b Kivi Rb¨ GB myBP 

e¨envi Kiv nq| 
 

BwÛ‡KUi t †gvUi K‡›Uvj †ev‡W© we`¨y‡Zi 

Dcw ’̄wZ †evSvi Rb¨ Ges eû †dR jvB‡bi  

†dR wb‡`©‡ki Rb¨ GB ai‡bi BwÛ‡KUi 

e¨envi Kiv nq| 

 wcqv‡bv myBP t ˆe`¨ywZK 

†jvW‡K wbqš¿b Kivi Rb¨ G 

ai‡bi myBP e¨envi Kiv nq| 

 

BwÛ‡KUi (wcqv‡bv UvBc)t myBP †ev‡W©i 

we`¨y‡Zi Dcw ’̄wZ †evSvi Rb¨ e¨envi Kiv 

nq| 

 

cyk myBP t Kwjs †ej Ges 

‡gvUi K‡›Uªvj mvwK©‡U e¨eüZ|  

 

bvBd myBP t ‰e`¨ywZK cÖevn wbqš¿b K‡i 

†jvW K‡›Uvj Kivi Rb¨ GB myBP e¨envi 

Kiv nq| 

 

wcqv‡bv m‡KU t ˆe`¨ywZK 

miÄvg ¸‡jv‡K we`¨y‡Zi mv‡_ 

ms‡hvM Kivi Rb¨ wcqv‡bv 

m‡KU e¨envi Kiv n‡q _v‡K| 
 

K¨vej jvM&m t K¨ej‡K evmev‡ii wKQzi 

mv‡_ k³ fv‡e ms‡hvM Kivi Rb¨ K¨ej 

jvMm& e¨envi Kiv nq| 

 

m‡KU t GB wWfvB‡mi gva¨‡g 

nvjKv enbxq †gwkb‡K 

myweavgZ RvqMvq ˆe`¨ywZK 

mvcøvB Gi mv‡_ hy³ Kiv nq| 
 

wWwe t B‡jKwUªK¨vj cvIqvi †K myô fv‡e 

e›Ub Kivi Rb¨ wWwe e¨envi Kiv nq| 

 

GBP Avi wm wdDR t ˆe`¨ywZK 

†jvW Ges mvwK©‡Ui wbivcËvi 

Rb¨ e¨envi Kiv nq| 

  

mvwK©U †eªKvi t ˆe`¨ywZK †jvW Ges 

mvwK©‡Ui wbivcËvi Rb¨ e¨envi Kiv nq| 

 

 

wcqv‡bv wdDR t †jv‡Wi 

myiÿvi Rb¨ G ai‡bi wdDR 

mvavibZ myBP †ev‡W© e¨envi 

Kiv nq|  

K¨vej wK¬c t †`Iqvj ev ‡Kvb wKQzi mv‡_ 

K¨vej AvU‡K ivLvi Rb¨ K¨vej wK¬c 

e¨envi Kiv nq| 

 

P¨v‡bj t Iq¨vwis Gi Rb¨ 

e¨envi Kiv nq| 

 

KÛzBU t mvi‡dm Ges Kbwmì KÛyBU 

Iq¨vwis G e¨envi Kiv nq| 
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cÖZxK bvg Ges KvR cÖZxK bvg Ges KvR 

 

‡eÛ t KÛzBU Iq¨vwis Gi mgq 

KÛzB‡Ui 90
0 

w`K cwieZ©‡bi 

Rb¨ ‡eÛ e¨envi Kiv nq|  

m‡KU t `ywU KÛzBU‡K ms‡hvM Kivi Rb¨ 

m‡KU e¨envi Kiv nq| 

 

mvK©yjvi e· t GKvaxK 

KÛzB‡Ui ms‡qv‡Mi Rb¨ 

e¨eüZ nq| 

 

Gj‡ev t KÛzBU Iq¨vwis Gi mgq KÛzB‡Ui 

90
0 
w`K cwieZ©‡bi Rb¨ Gj‡ev e¨envi 

Kiv nq| 

 

e¨v‡Ub †nvìvi t ˆe`¨ywZK 

evwZ‡K ‡gKvwbK¨vwj a‡i ivLv 

Ges B‡jKwUªK¨vj ms‡hvM 

†`Iqvi Rb¨ e¨eüZ nq| 

 

wmwjs †ivR t wmwjs d¨vb wUDe jvBU 

Kv‡bKk‡bi Rb¨ e¨envi Kiv nq|  

 

eªv‡KU ‡nvìvi t ˆe`¨ywZK 

evwZ‡K ‡gKvwbK¨vwj a‡i ivLv 

Ges B‡jKwUªK¨vj ms‡hvM 

†`Iqvi Rb¨ e¨eüZ nq|  

d¨vb ‡i¸‡jUi t d¨v‡bi MwZ wbqš¿‡bi Rb¨ 

†i¸‡jUi e¨envi Kiv nq| 

 

Rvskb e· t Iq¨vwis Kivi 

mgq Iq¨vwis Gi myweav‡_© 

we‡kl we‡kl we‡kl ’̄v‡b GB 

e· e¨envi Kiv nq| 
 

myBP †evW© t jvBU Ges d¨vb K‡›Uªvj Kivi 

Rb¨ GB †ev‡W©i Dci myBP emv‡bv nq|  

 

Iq¨vwis t 

wbqgZvwš¿Kfv‡e Zv‡ii myô e›Ub‡K Iq¨vwis e‡j| Iq¨vwis mvaviYZ `yB cÖKvi| h_v- 

• Af¨šÍixY Iq¨vwis (Internal Wiring) 

• evwn¨K Iq¨wis (External Wiring) 

evwn¨K Iq¨vwis-‡K Avevi `yB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

• Ifvi †nW Iq¨vwis (Over Head Wiring) 

• AvÛvi MÖvDÛ Iq¨vwis (Under Ground Wiring) 

Af¨šÍixY Iq¨vwis (Internal Wiring) t 

AvevwmK ev Awdm N‡i, Kj KviLvbvq I cÖwZwU wewìs Gi wfZ‡i †h Iq¨vwis Kiv nq Zv‡K Af¨šÍixY Iq¨vwis 

e‡j| GwU‡K mvaviYZ 5 fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

• K¬xU Iq¨vwis (Cleat Wiring) 

• †Kwms I K¨vwcs Iq¨vwis (Casing and Capping Wiring) 

• e¨v‡Ub Iq¨vwis (Batten Wiring) 

• P¨v‡bj Iqvwis (Channel Wiring) 

• UªvswKs Iq¨vwis (Trenching Wiring) 

• KÛyBU Iq¨vwis (Conduit Wiring) 
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Iq¨vwis Gi wbqg  t 

• we`y¨r e¨enviKvix I mvcøvB jvB‡bi g‡a¨ †gBb myBP ms‡hvM Ki‡Z n‡e, hv‡Z wec` g~û‡Z© †gBb myBP eÜ 

Ki‡jB Iq¨vwis wKsev miÄvg mg~n‡K i¶v Kiv hvq| 

• Ggb mvB‡Ri Zvi ev K¨vej e¨envi Ki‡Z n‡e, hv‡Z dzj †jvW Kv‡i›U enb Ki‡Z cv‡i| 

• myBP †ev‡W©i D”PZv 1.5 wgUvi n‡e| 

• 3-Pin Socket Gi Rb¨ Aek¨B c„_K myBP e¨envi Ki‡Z n‡e Ges Avw_©s ZviI ms‡hvM Ki‡Z n‡e| 

• ‡g‡S n‡Z evwZi D”PZv 2.5 wgUvi (8Õ) Dc‡i ’̄vcb Ki‡Z n‡e| 

• ‡g‡S n‡Z wmwjs d¨v‡bi D”PZv 2.75 wgUvi (9Õ) Dc‡i n‡e| 

• ‰e ỳ¨wZK kK n‡Z i¶v cvIqvi Rb¨ mKj †gUvwjK ewW, Kfvi, †gBb myBP Ges ˆe`y¨wZK G¨vcøv‡qÝ 

Aek¨B Avw_©s Ki‡Z n‡e| 

• mvwK©‡U Aek¨B iÿb hš¿ e¨envi Ki‡Z n‡e| †hgb- wdDR, mvwK©U †eªKvi BZ¨vw`| 

• ‡Kvb ’̄v‡b jvBwUs I cvIqvi mvwK©U c„_K K‡i Iq¨vwis Ki‡Z n‡e| 

•  Iq¨vwis †k‡l mKj cÖKvi †Uó m¤úbœ K‡i †jv‡W mvcøvB w`‡Z n‡e| 

 

P¨v‡bj Iq¨vwis (Channel Wiring): 

PVC Channel Øviv wbqgZvwš¿Kfv‡e Zv‡ii myôz e›Ub‡K P¨v‡bj Iq¨vwis e‡j| evRv‡i wewfbœ mvB‡Ri P¨v‡bj 

cvIqv hvq| h_v- "
2

1 , 1”, "
2

11  BZ¨vw`| 

 

িযার্িল ওয়যাডিং এি ে োয়ক্রডমক ধােঃ 

ে োয় ১: প্রাক-েডিকল্পিা (Pre-Planning) 

o জলআউট ডিোইি বিডি 

• ডবডল্ডং/িযাক্টডিি আডকের্টকিািাল ড্রডয়ং ডবর্িষি 

• লাইটিং ের্য়ন্ট, োওয়াি আউটর্লট, সুইি জবার্ি েি অবস্থ্াি 

ডিডিিকিি 

• ববদ্যযডিক জলাি কযালকুর্লিি 

• ওয়যাডিং রুট প্লযাডিং 

o জমর্টডিয়াল এডটর্মিি 

• িযার্ির্লি সাইে ও েডিমাি ডিধ োিি 

• জকবল, ওয়যাি, কন্ডুইর্টি েডিমাি 계산 

• কিজুমাি ইউডিট, DB, MCB, RCCB ইিযাডদি িাডলকা বিডি 

ে োয় ২: মাডকেং ও জলআউট (Marking & Layout) 

o ওয়াল/ডসডলং মাডকেং 

• িযার্ির্লি রুট িক/মাকোি ডদর্য় মাকে কিা 

• ডিক্সিাি ের্য়ন্টগুর্লা ডিডিি কিা 

• হাইট ও জলর্ভল জিক কিা 
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o সার্োট ে ের্য়ন্ট মাডকেং 

• িি/এংকি বসার্িাি স্থ্াি ডিডিিকিি 

• ডড্রডলং ের্য়ন্ট মাকে কিা 

ে োয় ৩: সার্োট ে িাকিাি ইিটর্লিি 

o এংকি/িি বসার্িা 

• মাকে কিা ের্য়র্ন্ট ডড্রডলং কিা 

• িাউি প্লাগ/জকডমর্কল এংকি বসার্িা 

• জির্িি িি/িাটস কাটিং ও ডিডক্সং 

o সার্োট ে িার্কট ইিটর্লিি 

• ওয়াল/ডসডলং িার্কট ডিডক্সং 

• জলর্ভডলং ও অযালাইির্মন্ট জিক 

ে োয় ৪: িযার্িল ইিটর্লিি 

o জমইি িযার্িল ডিডক্সং 

• সার্োর্ট ে িযার্িল বসার্িা 

• িাট-জবাে/স্ক্রু ডদর্য় িক্তভার্ব ডিক্স কিা 

• ের্য়ন্ট ের্য়র্ন্ট প্রোি কার্িকিি ডিডিি কিা 

o িাঞ্চ িযার্িল সংর্ াগ 

• টি-কার্িকিি, ক্রস-কার্িকিি কিা 

• কন্ডুইট/ট্রাডঙ্কং ডসর্টর্মি সার্্ সংর্ াগ 

ে োয় ৫: ওয়যাডিং ডসর্টম ইিটর্লিি 

o জকবল জলডয়ং 

• িযার্ির্লি ডভির্ি জকবল স্থ্ােি 

• জকবল বাইডন্ডং/জকবল টাই ব্যবহাি কর্ি ডিক্স কিা 

• প্রোি স্ল্যাক িাখা 

o টাডম ের্িিি 

• DB, ডিডিডবউিি জবার্ি ে জকবল টাডম ের্িট 

• লাইটিং/োওয়াি ের্য়র্ন্ট সংর্ াগ 

• সুইি জবার্ি ে ওয়যাডিং 

ে োয় ৬: এর্ক্সসডিে ইিটর্লিি 

o কভাি জপ্লট লাগার্িা 

• িযার্ির্লি কভাি ইিটল 

• কাটআউট ের্য়র্ন্ট জগ্রার্মট/বাডিং ব্যবহাি 

o জসিটি এর্ক্সসডি 

• এন্ড কযাে লাগার্িা 

• কি োি গাি ে ইিটর্লিি 

• গ্রাউডন্ডং সংর্ াগ 
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ে োয় ৭: জটডটং ও কডমিডিং 

o ইর্লকডট্রকযাল জটডটং 

• ইিসুর্লিি জিডের্টন্স জটট 

• কডন্টডিউটি জটট 

• জোলাডিটি জিক 

• আ্ ে জিডের্টন্স জটট 

o ডসর্টম জিক 

• জলাি জটডটং 

• জভার্েে ড্রে জমপ্রement 

• প্রর্টকিি ডিভাইস জটডটং 

 

P¨v‡bj Iq¨vwis Gi myweav t 

• Ab¨vb¨ Iq¨vwis Gi †P‡q GB Iq¨vwis LyeB mnR  

• ¯̂í Li‡P m¤úbœ Kiv hvq 

• i¶Yv‡e¶Y mnR 

• ïaygvÎ Kfvi Ly‡jB Zvi ev K¨vej †ei Kiv m¤¢e| 

 

P¨v‡bj Iq¨vwis Gi Amyweavt 

• `xN©w`b e¨env‡ii d‡j P¨v‡b‡ji Kfvi Ly‡j †h‡Z cv‡i 

• ‡gvUv K¨vej P¨v‡b‡ji †fZi w`‡q cÖ‡ek Kiv‡bv hvq bv 

• eûZj fe‡b P¨v‡bj Iq¨vwis e¨envi Kiv hvq bv| 

 

e¨envi t 

mnRjf¨ nIhvq eZ©gv‡b evmvevox, Awdm-Av`vjZmn wewfbœ ¯’v‡b P¨v‡bj Iq¨vwis e¨envi Kviv nq| 
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‡mjd †PK (Self Check) - ১.৫ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

১. ড্রডয়ং কার্ক বর্ল? ইডিডিয়াডিং ড্রডয়ং-এি উর্েশ্য ডক? 

২. প্রিীক ডক? 

৩. B‡jKwUªK¨vj †j-AvDU cøvb ডক? 

৪.  ইর্লকডট্রকযাল ডিটিংস এবং ডিক্সাি বলর্ি ডক বুঝায়? 

৫. ওয়যাডিং কার্ক বর্ল? কি প্রকাি ও ডকডক? 

৬.  িযার্িল ওয়যাডিং এি সুডবধা এবং অসুডবধা ডক? 

 

 

 

DËicÎ (Answer Sheet) - ১.৫ 

 

১. ড্রডয়ং কার্ক বর্ল? ইডিডিয়াডিং ড্রডয়ং-এি উর্েশ্য ডক? 

উত্তি:  

ইডিডিয়াডিং ড্রডয়ং হল একটি ধির্িি প্রযুডক্তগি অঙ্কি  া জকার্িা একটি বস্তু বা উোদার্িি সম্পর্কে ির্থ্ সিবিাহ কর্ি। 

এি মাের্ম একটি বস্তু ডিম োর্িি েন্য প্রর্য়ােিীয় েযাডমডি, গঠি, মাে, উোদাি এবং অন্যান্য ডবিদ ডববিি ডিডদ েষ্ট কিা 

হয়। 

ইডিডিয়াডিং ড্রডয়ং-এি উর্েশ্য: 

• জকার্িা  ন্ত্র বা বস্তু জকমি জদখর্ি হর্ব িা েষ্টভার্ব জবাঝার্িা। 

•  ন্ত্রাংি বিডি, সংর্ ােি ও িেিার্বের্ি ডির্দ েিিা জদওয়া। 

• প্রর্কৌিলী ও কাডিগির্দি মর্ে র্ভল জবাঝাবুডঝ কমার্িা। 

• িকিা, ডিম োি ও েডিদি েি কার্ে সহায়িা কিা। 

 

২. প্রিীক ডক? 

উত্তি:  

B‡jKwUªK¨vj Ges B‡jKUªwb· †ÿ‡Î Gi wewfbœ K‡¤úv‡b›U Ges gvjvgvj‡K Dc ’̄vcb Kivi Rb¨ Gi ûeû wPÎ 

e¨envi bv K‡i GKwU mvs‡KwZK wPýi gva¨‡g cÖKvk Kiv nq, GB mvs‡KwZK wPý‡KB ˆe`y¨wZK cÖZxK e‡j| 

 

৩. B‡jKwUªK¨vj †j-AvDU cøvb ডক? 

উত্তি:  

KviLvbv, AvevwmK, wk¶v cÖwZôvb, Awdm, Av`vjZ, cøvRv UvIqvi BZ¨vw` ’̄v‡b we`y¨r weZi‡Yi Rb¨ †h Wªwqs wewfbœ 

iK‡g Symbol Gi gva¨‡g msw¶ß AvKv‡i Pvwn`v Abyhvqx Wªwqs Gi c~Y©Zv cÖKvk Kiv nq Zv‡K B‡jKwUªK¨vj †j-

AvDU cø¨vb e‡j| 

 

৪.  ইর্লকডট্রকযাল ডিটিংস এবং ডিক্সাি বলর্ি ডক বুঝায়? 

উত্তি:  

B‡jKwUªK¨vj ‡jvW myô fv‡e cwiPvjbvi Rb¨ †h mgšÍ wWfvBm Ges gvjvgvj e¨envi Kiv nq Zv‡K B‡jKwUªK¨vj 

wdwUsm Ges wd·vi e‡j| †hgbÑ myBP, m‡KU, ‡nvìvi, wdDR, mvwK©U †eªKvi, e¨v‡Ub, P¨v‡bj, wmwjs †ivR, KÛzBU, 

k¨v‡Wj, mvK©yjvi e· BZ¨vw`| 



82 

  

 

৫. ওয়যাডিং কার্ক বর্ল? কি প্রকাি ও ডকডক? 

উত্তি:  

wbqgZvwš¿Kfv‡e Zv‡ii myô e›Ub‡K Iq¨vwis e‡j| Iq¨vwis mvaviYZ `yB cÖKvi| h_v- 

• Af¨šÍixY Iq¨vwis (Internal Wiring) 

• evwn¨K Iq¨wis (External Wiring) 

 

evwn¨K Iq¨vwis-‡K Avevi `yB fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

• Ifvi †nW Iq¨vwis (Over Head Wiring) 

• AvÛvi MÖvDÛ Iq¨vwis (Under Ground Wiring) 

 

Af¨šÍixY Iq¨vwis (Internal Wiring) t 

AvevwmK ev Awdm N‡i, Kj KviLvbvq I cÖwZwU wewìs Gi wfZ‡i †h Iq¨vwis Kiv nq Zv‡K Af¨šÍixY Iq¨vwis 

e‡j| GwU‡K mvaviYZ 5 fv‡M fvM Kiv hvq| h_v- 

• K¬xU Iq¨vwis (Cleat Wiring) 

• †Kwms I K¨vwcs Iq¨vwis (Casing and Capping Wiring) 

• e¨v‡Ub Iq¨vwis (Batten Wiring) 

• P¨v‡bj Iqvwis (Channel Wiring) 

• UªvswKs Iq¨vwis (Trenching Wiring) 

• KÛyBU Iq¨vwis (Conduit Wiring) 

 

৬.  িযার্িল ওয়যাডিং এি সুডবধা এবং অসুডবধা ডক? 

উত্তি:  

P¨v‡bj Iq¨vwis Gi myweav t 

• Ab¨vb¨ Iq¨vwis Gi †P‡q GB Iq¨vwis LyeB mnR  

• ¯̂í Li‡P m¤úbœ Kiv hvq 

• i¶Yv‡e¶Y mnR 

• ïaygvÎ Kfvi Ly‡jB Zvi ev K¨vej †ei Kiv m¤¢e| 

 

P¨v‡bj Iq¨vwis Gi Amyweavt 

• `xN©w`b e¨env‡ii d‡j P¨v‡b‡ji Kfvi Ly‡j †h‡Z cv‡i 

• ‡gvUv K¨vej P¨v‡b‡ji †fZi w`‡q cÖ‡ek Kiv‡bv hvq bv 

• eûZj fe‡b P¨v‡bj Iq¨vwis e¨envi Kiv hvq bv| 
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Re kxU (Job Sheet) - 1.5.1 

 

R‡ei bvg: Electrical Holder, Socket & Switch Box wPwýZ Kiv| 

 

Kv‡Ri ধােসমুহ t 

 †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Ki| 

 †¯úwmwd‡Kkb Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Ki|  

 cÖ‡qvRbxq gvjvgv‡ji bvg Ges e¨envi †R‡b bvI| 

 hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Kiv Ges Kv‡Ri ’̄vb cwi¯‹vi Kiv|   

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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†¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) - 1.5.1 

 

R‡ei bvg : Electrical Holder, Socket & Switch Box wPwýZ Kiv| 

  

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহঃ  

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

• ‡nj‡gU 1 wU  

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্ট: 

 ‡Uóvi          1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ 

 e¨v‡Ub †nvìvi (5 Gw¤úqvi 250 †fvë) 1 wU 

 Iqvb I‡q myBP ( wcqv‡bv UvBc) 1 wU 

 Uz I‡q myBP 1 wU 

 Uz wcb m‡KU 1 wU 

 w_ª wcb m‡KU 1 wU 

 Uy wcb cøvM  1 wU 

 w_ª wcb cøvM 1 wU 

 BbK¨vwÛ‡m›U j¨v¤ú 1 wU 

 Bbm¨y‡jkb †Uc 1 wU 

 mvwK©U †eªKvi 1 wU 

 wmwjs †ivR 1 wU 

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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Re kxU (Job Sheet) – 1.5.2 

 

R‡ei bvg t P¨v‡bj Iq¨vwis Gi gva¨‡g wZbwU evwZ‡K wZbwU myBP ‡_‡K wbqš¿b Kiv| 

 

Kv‡Ri ধােসমুহ t   

 cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Kiæb Ges cwiavb Kiæb| 

 cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb |  

 Re †ev‡W©i Dci †j AvDU A¼b Ki| 

 cÖ‡qvRbxq gvc Abyhvqx P¨v‡bj ‡K‡U wbb| 

 ‡j-ADU/ Wªwqs Abyhvqx cÖ‡qvRbxq P¨v‡bj †K 90
0
 K‡I †K‡U wbb| 

 ‡j AvDU Abyhvqx cøvwóK †evW©, P¨v‡bj Ges myBP †e‡W©i wb‡Pi Ask †ev‡W© ’̄vcb Kiæb| 

 my&BP †e‡W© myBP emvb Ges cÖ‡qvRbxq ms‡hvM m¤úbœ Kiæb| 

 P¨v‡b‡ji ga¨w`‡q K¨vej †jBs Kiæb| 

 cøvwóK †ev‡W©i Dci †nvìi mshy³ Kiæb| 

 mvwK©U WvqvMªvg Abyhvqx myBP Ges ‡nvìv‡ii ms‡hvM m¤úbœ Kiæb | 

 cª‡Z¨K ms‡hvM ’̄v‡b †Uwcs Kiæb | 

 m¤úyb© mvwK ©U cybivq ‡PK Kiæb | 

 mvwK©UwU wk¶K‡K †`wL‡q mvcøvB w`b| 

 hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿb Kiæb Ges Kv‡Ri ’̄vb cwi¯‹vi Kiæb | 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

 

‡¯úwmwd‡Kkb kxU (Specification Sheet) – ১.৫.২  

 

R‡ei bvg t P¨v‡bj Iq¨vwis Gi gva¨‡g wZbwU evwZ‡K wZbwU myBP ‡_‡K wbqš¿b Kiv| 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহঃ  

• G‡cÖvb 1 wcm 

• †mdwU m~ 1 †Rvov 

• n¨vÛ ‡Møvfm 1 †Rvov 

• ‡nj‡gU 1 wU  

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকু ইপ স্টম ন্ট t 

 Kw¤‡̂bkb cøvqvm© 1 wcm 



86 

  

 KvwUs cøvqvm©  1 wcm    

 Iq¨vi w÷ªcvi 1 wcm 

 †bvR cøvqvm© 1 wcP 

 ¯Œz WªvBfvi 1 wU 

 †Uóvi 1 wU 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ 

 e¨v‡Ub †nvìvi (5 Gw¤úqvi 250 †fvë) 3 wU 

 1 I‡q myBP (wcqv‡bv UvBc) 3 wU 

 BbK¨vwÛ‡m›U j¨v¤ú 3 wU 

 K¨vej (14/.029) 2 wgUvi 

 Bbm¨y‡jkb †Uc 1 wU 

 mvwK©U †eªKvi 1 wU 

 wcwfwm P¨v‡bj (1/2 BwÂ)  1 wcm 

 cøvwóK ‡evW©  4 wU  

 D‡Wb ¯Œz  1 WRb 

 Uz-wcb cøvM  1 wU 

 

ড্রইং/িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) - ১.৬ 

 

ডিখি িল-৬: B‡jKwUÖK¨vj/ইর্লকট্রডিক সিিাম/ ন্ত্রোডি িেিার্বেি এবং সংিেি কির্ি োির্ব।     

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা ও সংজ্ঞাডয়ি 

কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ   

➢ B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট-এি কাে কিাি েমিা েিীোকিি 

➢ প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েিিা অনু ায়ী টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট িেিার্বেি  

➢ কম ের্ের্েি িীডিমালা অনু ায়ী টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট সংিেি 

  

(ক) B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK টুলস ও ইন্সট্ররু্মন্ট-এি কাে কিাি েমিা েিীোকিিঃ 

ইর্লকডট্রকযাল ইন্সটর্লিি এন্ড জমইির্টর্িন্স (EIM)-এ ইর্লকডট্রকযাল ও ইর্লকট্রডিক টুলস ও ইন্সট্রুর্মর্ন্টি ব্যবহাি 

অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। ইন্সটর্লিি, ট্রাবলশুটিং এবং জমইির্টন্যান্স কার্ে এগুর্লা ব্যবহাি কিা হয়। 

 ন্ত্রোডিগুর্লা ডিয়ডমিভার্ব েিীো, িেিার্বেি ও সঠিকভার্ব সংিেি কির্ল: 

•  র্ন্ত্রি ডিভেির্ াগ্যিা বার্ি, 

• ডিিােত্তা ডিডিি হয়, 

• এবং  র্ন্ত্রি আয়ু দীঘ ে হয়। 

 

EIM–এ ব্যবহৃি ইর্লকডট্রকযাল ও ইর্লকট্রডিক টুলস/ইন্সট্রুর্মন্ট: 

জশ্রডি উদাহিি ব্যবহাি 

ইর্লকডট্রকযাল মাে ন্ত্র মাডেডমটাি, লযাম্প ডমটাি, জমগাি 
জভার্েে, কার্িন্ট, জিডেটযান্স ও 

ইিসুর্লিি েডিমাে 

ইর্লকট্রডিক ইন্সট্রুর্মন্ট 

ডিডেটাল ্ার্ম োডমটাি, 

্ার্ম োকােল, ডিডেটাল ম্যাডির্িাল্ড 

জগে 

িােমাো ও িাে েডিমাে 

জটডটং টুলস 
জটট ল্যাম্প, কডন্টডিউটি জটটাি, 

ইিসুর্লিি জটটাি 
ববদ্যযডিক ত্রুটি ডিি েয় 

োওয়াি টুলস 
ইর্লকডট্রক ডড্রল, গ্রাইন্ডাি, 

জসাল্ডাডিং আয়িি 
ইিটর্লিি ও জমিামি কাে 

সহায়ক সিিাম 
এক্সর্টিিি কি ে, োওয়াি 

অযািাপ্টাি 
কার্েি সুডবধা প্রদাি 

 

টুলস/ইন্সট্ররু্মন্ট েিীো কিা 

i. দৃশ্যমাি েিীো (Visual Inspection) 

o িাি, প্লাগ, জকডসং ও সংর্ াগ েিীো করুি। 

o প্লার্গি ডেি জেঁর্ক জগর্ে ডকিা বা মডিিা ের্ির্ে ডকিা জদখুি। 
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ii. কা েেমিা েিীো (Functional Test) 

o  ন্ত্র িালু কর্ি সঠিকভার্ব কাে কির্ে ডকিা জদখুি। 

o মাে র্ন্ত্রি ডিডিং  ািাই করুি। 

iii. ডিিােত্তা েিীো (Safety Check) 

o ইিসুর্লিি ও গ্রাউডন্ডং েিীো করুি। 

o ডিউে বা জিকাি সঠিক আর্ে ডকিা  ািাই করুি। 

iv. জিকি ে িাখা 

o েিীোি িলািল িেিার্বেি জিকর্ি ে ডলখুি। 

 

(খ) প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েিিা অনু ায়ী ইর্লকডট্রকযাল/ইর্লকট্রডিক টুলস ও ইন্সট্ররু্মন্ট িেিার্বেি কিাঃ 

জ  জকার্িা ধির্িি টুল,  ন্ত্র বা েডিমােক  ন্ত্র ব্যবহাি কিাি েি বা ডিডদ েষ্ট সময় েি েি জসগুর্লার্ক প্রস্তুিকাির্কি 

(manufacturer) জদওয়া ম্যানুয়াল, ডির্দ েডিকা বা জেডসডির্কিি অনুসার্ি েডিষ্কাি, েিীো, সাডভ েডসং এবং 

সংিেি কিা হয়। এি উর্েশ্য হর্লা টুল/ইন্সট্রুর্মন্টর্ক সর্ব োচ্চ দেিায় িালু িাখা, েডি এিার্িা এবং ডিিােদ ব্যবহাি 

ডিডিি কিা। 

ডবষয়গুর্লাি ডবস্তাডিি ব্যাখ্যা ডিম্নরুেঃ 

১. প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিকা (Manufacturer’s Specification) অনুসিি 

• প্রডিটি ইর্লকডট্রকযাল বা ইর্লকট্রডিক টুর্লি সার্্ একটি ব্যবহািডবডধ বা ম্যানুয়াল ্ার্ক। 

• ম্যানুয়ার্ল জদওয়া িেিার্বের্িি সময়সূডি, সিকেিা, লুডির্কিি ডির্দ েি, ব্যাটাডি িাডেেং/ডির্প্লসর্মন্ট ডিয়ম এবং 

েডিষ্কাি কিাি েদ্ধডি অবশ্যই অনুসিি কির্ি হর্ব। 

• র্ভল েদ্ধডির্ি িেিার্বেি কির্ল টুর্লি ওয়ার্িডন্ট িষ্ট হর্ি োর্ি এবং  ন্ত্র দ্রুি িষ্ট হওয়াি ঝুঁডক ্ার্ক। 

 

২. ডিয়ডমি েডিষ্কাি ও ধুলামুক্ত িাখা 

• ব্যবহার্িি েি িিম কােি, িাি বা জব্লায়াি ডদর্য় টুল/ইন্সট্রুর্মন্ট েডিষ্কাি কির্ি হর্ব। 

• ইর্লকট্রডিক ইন্সট্রুর্মন্ট জ মি মাডেডমটাি, জমগাি ইিযাডদি কন্টাক্ট ও ডিি সঠিকভার্ব মুর্ে িাখর্ি হর্ব। 

• ধুর্লা, আদ্র েিা বা জিল-ময়লা ের্ম ্াকর্ল  র্ন্ত্রি ডির্ভ েলিা কর্ম  ায় এবং সাডকেট েডিগ্রস্ত হর্ি োর্ি। 

 

৩. ইন্সুর্লিি এবং জকবল েিীো 

• প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েি অনুসার্ি  র্ন্ত্রি জকবল, প্লাগ, ইিসুর্লিি এবং টাডম েিাল ডিয়ডমি েিীো কির্ি হর্ব। 

• জকার্িা েডিগ্রস্ত জকবল বা ডঢলা সংর্ াগ ্াকর্ল িা দ্রুি েডিবিেি বা জমিামি কির্ি হর্ব। 

 

৪. কযাডলর্িিি (Calibration) ডির্দ েডিকা মািা 

• জভােডমটাি, অযাডম্পয়াি ডমটাি, মাডেডমটাি, লযাম্প ডমটাি ইিযাডদ েডিমােক  ন্ত্র প্রস্তুিকাির্কি ডিধ োডিি 

সময় অনু ায়ী কযাডলর্িট কিা েরুডি। 

• কযাডলর্িিি িা হর্ল মাে র্ভল হর্ি োর্ি,  া কার্েি মাি ও ডিিােত্তা ডবডঘ্নি কর্ি। 

 

৫. ব্যাটাডি  ত্ন ও িেিার্বেি 

• ব্যাটাডি িাডলি টুল বা ইন্সট্রুর্মর্ন্টি ব্যাটাডি িাডেেং ডিয়ম প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েি অনু ায়ী সম্পন্ন কির্ি হর্ব। 

• অডিডিক্ত িােে বা সম্পূি ে ডিসিােে হওয়াি েডি জ্র্ক িো কির্ি ডির্দ েডিকা অনুসিি কিা গুরুত্বপূি ে। 

• প্রর্য়াের্ি ব্যাটাডি সময়মর্িা েডিবিেি কির্ি হর্ব। 
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৬.  াডন্ত্রক অংর্িি লুডির্কিি 

• ডকছু টুল জ মি—ডড্রল জমডিি, স্ক্রু ড্রাইভাি, গ্রাইন্ডাি ইিযাডদি ঘূি োয়মাি  াডন্ত্রক অংি প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েি 

অনু ায়ী লুডির্কট কির্ি হয়। 

• অডিডিক্ত বা কম লুডির্কিি েডিি কািি হর্ি োর্ি। 

 

৭. েডির্বিগি িিে জমর্ি সংিেি 

• ডির্দ েডিকা অনু ায়ী আদ্র েিা, িােমাো এবং ধুলাবাডল ডিয়ডন্ত্রি স্থ্ার্ি টুল সংিেি কির্ি হর্ব। 

• অর্িক ইর্লকট্রডিক টুল আদ্র েিা জসিডসটিভ, িাই শুকর্িা েডির্বর্ি িাখা বােিামূলক। 

• Storage box/case ব্যবহাি কির্ল  ন্ত্র সুিডেি ্ার্ক। 

 

৮. েডি বা ত্রুটি জদখা ডদর্ল প্রস্তুিকাির্কি সাডভ েস ডির্দ েিিা অনুসিি 

•  র্ন্ত্র সমস্যা জদখা ডদর্ল ইর্েমর্িা জখালা বা জমিামি কিা  ার্ব িা। 

• প্রর্য়ােি হর্ল অনুর্মাডদি সাডভ েস জসন্টার্ি োঠার্ি হর্ব। 

• এই েদ্ধডিই প্রস্তুিকাির্কি জেডসডির্কির্িি অংি। 

 

৯. জিকি ে সংিেি 

• কখি জকাি  ন্ত্র েডিষ্কাি কিা হর্লা, কযাডলর্িিি কিা হর্লা, ব্যাটাডি েডিবিেি হর্লা—এসব ির্থ্ জিকি ে বই বা 

লগ ডির্ট ডলর্খ িাখা উডিি। 

• এটি প্রস্তুিকািক ডির্দ েডিি িেিার্বেি ডিডিউল বোয় িাখর্ি সাহায্য কর্ি। 

 

ইর্লকডট্রকযাল/ইর্লকট্রডিক টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট প্রস্তুিকাির্কি ডিয়ম অনুসার্ি িেিার্বেি কিা মার্ি হর্লা - ম্যানুয়াল 

অনু ায়ী েডিষ্কাি কিা, েিীো কিা, লুডির্কট কিা, কযাডলর্িট কিা, সঠিক েডির্বর্ি সংিেি কিা এবং প্রর্য়ােি হর্ল 

অনুর্মাডদি উোর্য় জমিামি কিা। এি মাের্ম  র্ন্ত্রি েীবিকাল বৃডদ্ধ োয়, কার্েি মাি উন্নি হয় এবং িযার্িল 

ওয়যাডিংসহ সকল ইর্লকডট্রকযাল কাে ডিিােদভার্ব সম্পন্ন কিা  ায়। 

 

(গ) কম ের্ের্েি িীডিমালা অনু ায়ী টুলস ও ইন্সট্ররু্মন্ট সংিেিঃ 

ইর্লকডট্রকযাল/ইর্লকট্রডিক টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট কম ের্ের্েি িীডি ও েদ্ধডি অনু ায়ী সংিেি কিা মার্ি জহাল – কাে জির্ষ 

ব্যবহাি কিা সকল ধির্িি  ন্ত্রোডি, েডিমােক  ন্ত্র, োওয়াি টুল এবং অযার্ক্সসডিগুর্লার্ক প্রডিষ্ঠার্িি ডিধ োডিি ডিয়ম, 

ডিিােত্তা ডির্দ েডিকা এবং জটার্িে িীডি অনুসার্ি সঠিকভার্ব সাডের্য় িাখা, সংিেি কিা এবং জিকি ে কিা। এি মূল লেয 

হর্লা  ন্ত্রোডির্ক েডিি হাি জ্র্ক িো কিা, অপ্রর্য়াের্ি িষ্ট হওয়া প্রডির্িাধ কিা এবং েিবিী ব্যবহার্িি েন্য প্রস্তুি 

িাখা। 

টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট সংিের্িি মূল উর্েশ্যসমূহ: 

1 ইর্লকডট্রকযাল/ইর্লকট্রডিক টুল ও ইন্সট্রুর্মন্ট  ার্ি েডিগ্রস্ত িা হয় এবং দীঘ েসময় ব্যবহাির্ াগ্য ্ার্ক। 

2 টুল/ ইন্সট্রুর্মন্ট ব্যবস্থ্ােিা সুসংগঠিি ও কা েকি কিা। 

3 ইর্লকট্রডিক ও েডিমােক  ন্ত্রগুর্লা সঠিকভার্ব সংিেি কিা  ার্ি  র্ন্ত্রি ডির্ভ েলিা বোয় ্ার্ক। 

4 সংর্বদিিীল ও ব্যয়বহুল ইর্লকট্রডিক ইন্সট্রুর্মন্টর্ক  ্া ্ভার্ব সংিেি কর্ি িার্দি কা েেমিা বোয় িাখা। 

5 েডিগ্রস্ত বা ত্রুটিপূি ে টুলর্ক আলাদা জসকির্ি সংিেি কিা  ার্ি কার্েি সময় র্ভর্ল জসগুর্লা ব্যবহার্িি ঝুঁডক িা 

্ার্ক। 

6 জটার্িে কা েক্রর্ম ডিিােত্তা ডবডধ (Safety Procedures) অনুসিি ডিডিি কিা। 

7 িযার্িল ওয়যাডিংসহ অন্যান্য ববদ্যযডিক কাে সুষ্ঠুভার্ব সম্পাদর্িি েন্য টুল প্রস্তুি ও সুগঠিি িাখা। 
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ডির্ি ধার্ে ধার্ে ডবষয়টি ডবস্তাডিিভার্ব উেস্থ্ােি কিা হর্লাঃ 

 

১. কম ের্ের্েি সংিেি িীডিমালা (Workplace Storage Policy) অনুসিি 

• প্রডিটি প্রডিষ্ঠার্িি ডিেস্ব টুল ম্যার্িের্মন্ট েদ্ধডি ্ার্ক। 

• জকাি ধির্িি টুল জকা্ায়, কীভার্ব, জকাি কযাডবর্ির্ট বা জকাি ি যার্ক িাখা হর্ব—জসসব ডিয়ম জমর্ি িলর্ি হয়। 

• ডিডদ েষ্ট টুল কযাটাগডি অনুসার্ি (র্ মি: েডিমােক  ন্ত্র, োওয়াি টুল, স্ক্রু ড্রাইভাি জসট, কাটিং টুল ইিযাডদ) 

আলাদা সংিেি ব্যবস্থ্া ্ার্ক। 

 

২. ডিিােদ ও সুশৃঙ্খল সংিেি 

• Tools shadow board, tool box, rack, cupboard, cabinet অ্বা insulated box - জ  

সুডবধা ির্য়র্ে িাি মাের্ম সুশৃঙ্খলভার্ব সংিেি কির্ি হর্ব। 

• ধািার্লা বা সূক্ষ্ম  ন্ত্র জ মি-কাটাি, জেিা, িাইবাি ডিিােদভার্ব জঢর্ক িাখা েরুডি। 

• Sensitive ইর্লকট্রডিক ইন্সট্রুর্মন্ট জ মি মাডেডমটাি, লযাম্প ডমটাি, জমগাি ইিযাডদ shock-proof ও 

dust-proof জকর্স িাখর্ি হয়। 

 

৩. েডির্বিগি িিে (Environmental Requirements) জমর্ি সংিেি 

• আদ্র েিা, িােমাো এবং ধুলাবাডল ডিয়ডন্ত্রি স্থ্ার্ি টুল ও  ন্ত্রোডি িাখর্ি হর্ব। 

• ইর্লকট্রডিক  র্ন্ত্রি েন্য শুকর্িা ও বায়ুপূি ে েডির্বি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। 

• োডি, জকডমকযাল, অযাডসি বা িাে উৎর্সি কাোকাডে টুল সংিেি কিা  ার্ব িা। 

 

৪. েডিমােক  র্ন্ত্রি ডবর্িষ সংিেি ডবডধ 

• Multimeter, Oscilloscope, Megger, Insulation tester ইিযাডদ সংর্বদিিীল  ন্ত্র আলাদা 

padded box/carrying case-এ িাখর্ি হয়। 

• ব্যবহাি জির্ষ ব্যাটাডি বন্ধ কর্ি (power off) সংিেি কিা উডিি। 

• কযাডলর্ির্টি  র্ন্ত্র “Calibration Seal” ভাঙা  ার্ব িা এবং সংিেি লর্গ কযাডলর্িিি িাডিখ িড্র্ভক্ত 

িাখর্ি হর্ব। 

 

৫. োওয়াি টুর্লি সংিেি 

• Power drill, grinder, heat gun ইিযাডদ টুল ঠান্ডা অবস্থ্ায় সংিেি কির্ি হর্ব (ব্যবহার্িি েি গিম 

অবস্থ্ায় জঢর্ক িাখা  ার্ব িা)। 

• জকবলগুর্লা জসাোভার্ব গুটির্য় িাখর্ি হর্ব  ার্ি ভাঙি বা ইিসুর্লিি েডি িা হয়। 

• প্রর্ ়িােি হর্ল প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিি লুডির্কিি কর্ি ের্ি সংিেি কির্ি হয়। 

 

৬. টুল/ইন্সট্ররু্মন্ট েডিষ্কাি কর্ি সংিেি কিা 

• Workplace procedures অনু ায়ী ব্যবহার্িি েি প্রডিটি টুল েডিষ্কাি, শুকর্িা ও জিল/ময়লা মুক্ত অবস্থ্ায় 

িাখর্ি হয়। 

• ধুলাবাডলযুক্ত বা জভো টুল সংিেি কির্ল মডিিা, সাডকেট িষ্ট বা ইিসুর্লিি েডি হর্ি োর্ি। 
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৭. টুল ট্যাডগং ও জলর্বডলং ডসর্টম অনুসিি 

• প্রডিটি টুর্লি আলাদা আইডি/র্কাি/র্লর্বল ্াকর্ি োর্ি। 

• Store register বা digital tool management system-এ টুর্লি অবস্থ্া, অবস্থ্াি (location), 

ব্যবহািকািী এবং জিিি জদওয়াি সময় িড্র্ভক্ত কিা হয়। 

• এই িীডি অনুসিি কির্ল টুল হািার্িা বা র্ভল োয়গায় িাখা প্রডির্িাধ কিা  ায়। 

 

৮. েডিগ্রস্ত টুল আলাদা সংিেি 

• Workplace policy অনু ায়ী িষ্ট, ত্রুটিপূি ে বা জমিামর্িি প্রর্য়ােি এমি টুল “Damaged Tools Bin” বা 

আলাদা marked zone-এ িাখা হয়। 

• এগুর্লা সাধািি টুর্লি সার্্ িাখা  ার্ব িা, কািি এর্ি অন্য  ন্ত্র িষ্ট হওয়াি ঝুঁডক ্ার্ক। 

 

৯. অনুর্মাডদি ব্যডক্ত োিা টুল ব্যবহাি/সংিেি িয় 

• িীডিমালা অনু ায়ী শুধুমাে অনুর্মাডদি কমী/ইর্লকডট্রডিয়াি টুল ডির্ি ও জিিি ডদর্ি োর্ি। 

• দাডয়ত্বপ্রাপ্ত Supervisor/Storekeeper এি মাের্ম সংিেি ডিডিি কিা হয়। 

 

১০. ডিিােত্তা ডবডধ জমর্ি সংিেি 

• ববদ্যযডিক িক সুিো ডিডিি কিাি েন্য ইন্সুর্লর্টি টুল dry area-জি িাখা হয়। 

• Heavy tools ডির্িি ি যার্ক ও sensitive tools উের্িি ি যার্ক িাখা workplace policy-ি অংি। 

• অডি ডিিােত্তা ডির্দ েডিকা অনু ায়ী দাহয বা োকে বিডি কির্ি োর্ি এমি টুল ডিিােদ স্থ্ার্ি সংিেি কিা হয়। 

এি ির্ল টুর্লি আ ়িু বৃডদ্ধ োয়, কার্েি মাি উন্নি হয় এবং িযার্িল ওয়যাডিংসহ জ  জকার্িা ইর্লকডট্রকযাল ইিটর্লিি 

কাে ডিিােদ ও কা েকিভার্ব সম্পন্ন কিা সম্ভব হয়। 
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জসলি জিক (Self Check) – ১.৬ 

 

1 টুলস ব্যবহার্িি আর্গ েিীো কিা জকি গুরুত্বপূি ে? 

2 জকাি লের্ি জবাঝা  ায় টুলস জমইির্টন্যান্স প্রর্য়ােি? 

3 মাে ন্ত্র কযাডলর্িিি কি ঘিঘি কিা উডিি? 

4 টুলস সঠিকভার্ব সংিেি িা কির্ল কী েডি হয়? 

5 ইর্লকট্রডিক টুলর্সি আয়ু বািার্িাি ডিিটি উোয় ডলখুি। 

 

 

উত্তিেে (Answer Key) - ১.৬ 

 

১. টুলস ব্যবহার্িি আর্গ েিীো কিা জকি গুরুত্বপূি ে? 

উত্তি: 

টুলস ব্যবহার্িি আর্গ েিীো কিা গুরুত্বপূি ে কািি — 

• ত্রুটিপূি ে টুলস ব্যবহার্ি দ্যঘ েটিা বা ববদ্যযডিক িক হর্ি োর্ি। 

• সঠিকভার্ব কাে কির্ে ডকিা  ািাই কির্ল ডির্ভ েল িলািল োওয়া  ায়। 

• এটি  র্ন্ত্রি আয়ু বৃডদ্ধ কর্ি এবং জমিামর্িি খিি কমায়। 

 

২. জকাি লের্ি জবাঝা  ায় টুলস জমইির্টন্যান্স প্রর্য়ােি? 

উত্তি: 

ডিম্নডলডখি লেিগুর্লা টুলস িেিার্বের্িি প্রর্য়ােি ডির্দ েি কর্ি — 

• কাে কিাি সময় অস্বাভাডবক িব্দ বা কম্পি হওয়া। 

• গিম হর্য়  াওয়া বা োডকেং জদখা জদওয়া। 

• ডিডিং সঠিক িা আসা বা ডিি ডিকাি কিা। 

• িাি বা প্লার্গি েডি বা ডঢর্ল হওয়া। 

 

৩. মাে ন্ত্র কযাডলর্িিি কি ঘিঘি কিা উডিি? 

উত্তি: 

• কযাডলর্িিি সাধািিি ৬ মাস বা ১ বেি অন্তি কিা উডিি। 

• ির্ব ব্যবহার্িি ঘিত্ব ও ডির্ভ েলিাি প্রর্য়ােিীয়িাি উেি সময় ডিভেি কর্ি। 

• ডকছু সূক্ষ্ম ইন্সট্রুর্মর্ন্টি জের্ে প্রডি ৩ মার্স একবাি কযাডলর্িিি কিা প্রর্য়ােি। 

 

৪. টুলস সঠিকভার্ব সংিেি িা কির্ল কী েডি হয়? 

উত্তি:  ডদ টুলস সঠিকভার্ব সংিেি িা কিা হয়, িাহর্ল — 

• ধুলা, আদ্র েিা ও মডিিা ের্ম  ন্ত্র িষ্ট হর্য়  ায়। 

• মার্েি ডির্ভ েলিা কর্ম  ায়। 

• প্রর্য়াের্িি সময় টুল খু ুঁর্ে োওয়া কঠিি হয়। 

• ববদ্যযডিক িট ে সাডকেট বা দ্যঘ েটিাি সম্ভাবিা জবর্ি  ায়। 

 

৫. ইর্লকট্রডিক টুলর্সি আয়ু বািার্িাি ডিিটি উোয় ডলখুি। 

উত্তি: 

১. ডিয়ডমি েডিষ্কাি ও িেিার্বেি কিা। 

২. প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিকা অনু ায়ী ব্যবহাি কিা। 

৩. ব্যবহাি জির্ষ শুকর্িা ও ডিিােদ স্থ্ার্ি সংিেি কিা। 
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টাস্ক তিট (Task Sheet) – ১.৬.১  

Task Title:  B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK টুলস ও ইন্সট্ররু্মন্ট-এি কাে কিাি েমিা েিীোকিি এবং 

কম ের্ের্েি িীডিমালা অনু ায়ী টুলস ও ইন্সট্ররু্মন্ট িেিার্বেি ও সংিেি।  

তন স্টদি্ ন াৈ লী (Instructions):  

তন স্টের  তন স্টদি্ ন াগু স্টলা মস্টন াস্ট  াগ  ি হক াস্টর  পড়ুন  ও বু ঝুন :  

▪ এই পরী ক্ষাটি /স্টেস্টমানস্টে ি নটি  Electrical Installation and Maintenance-এর একটি 

ইউতন স্টটর  এক টি  লা তন ি্ং আউটক াম-এর পার ফরম্য ান্স ক্র াইস্ট টতরয় ার তিতিস্টি  বি তর।  

▪ এই মূল্যা য়ন  ক া ক্্র মটি আপনা র সম ৌতলক Ávb/দক্ষি া পতর মা প  কর ার েন্য  ব্যৈহৃ ি হস্টৈ। 

▪ তর স্টি াি গ্ুস্টলার  ি াস্টে  পতর ত িি হ ওয়ার েন্য আ পনাস্টক  দি  (১ ০)  তমতনট  ি ময়  স দও য়া হ স্টৈ। 

▪ এই পতরক্ষা ি ম্পন্ন করার েন্য আপনাস্টক ৪ ০ তমতন ট ি ম য় সদ ও য়া হস্ট ৈ।   

প্র তক্রয়া (Procedure):  

▪ কাস্টের ধর ণ  অনু  া য়ী  প্র স্ট য়ােনী য় ব্যত িগি  সুরক্ষা  ি রঞ্জাম (PPE) ব্যৈহার ও প স্্টৈ ক্ষ ণ  ক রু ন । 

▪ ি রৈর াহকৃি স েতি তফ স্টকি ন ি থ্য প ে ়ুন। 

▪ কােটি ি ম্পন্ন কর স্টি প্রস্টয়া েনী য় ি কল উ পকর ণ ি িংগ্রহ  করু ন। 

▪ তন ধ া্তর ি ি মস্ট য়র মস্টে কা েটি ি ম্পন্ন করুন । 

▪ ি ৈ দ্া স্ব াস্থ্ু ও তনর া পি া (OHS) ি িংক্রান্ত  তন স্টদি্ ন া স মস্টন িলু ন। 

কাস্টের সেতি ত ফস্টকি ন িথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্র স্টয়ােনী য় ি রৈর া হ, উপকর ণ, ও ি রঞ্জা ম ি িং গ্রহ করু ন। 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  খুৈ িা স্টলািা স্টৈ প ড়ুন ও  বু ঝুন । 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  অনু া য়ী  আ পনার  উি র তনস্টের  তিিী য়  খাতল  ঘস্টর তলখুন। 

প্র শ্নপত্রঃ  

  

১। B‡jKwU«K¨vj/B‡jKU«wbK টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট-এি কাে কিাি েমিা েিীোকিি এবং কম ের্ের্েি িীডিমালা 

     অনু ায়ী টুলস ও ইন্সট্রুর্মন্ট িেিার্বেি ও সংিেি -এি েন্য ডক ডক কিিীয়? ডবস্তাডিি ডলখুি। 

 

 

 

 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 
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মডিউল-২ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউল ঃ mvwf©m Kv‡bKkb সম্পাদি কিা 

SICIP-LE-EIM-02-O 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ডাডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্িার্ভিি জপ্রাগ্রাম 

অ্ ে ডবভাগ, অ্ ে মন্ত্রিালয় 
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মডিউল-২ 

 

মডিউল ডির্িািামঃ mvwf©m Kv‡bKkb সম্পাদি কিা  

 

ইউডিট জকািঃ SICIP-LE-EIM-02-O                                                             জিাডমিাল আওয়ািঃ ২০ ঘণ্টা।  

 

মডিউর্লি ডববিিঃ   

এই মডিউর্ল সাডভ েস কার্িকিি সম্পাদি কিাি েন্য প্রর্য়ােিীয় জ্ঞাি, দেিা এবং মর্িাভাব অন্তর্ভ েক্ত কিা হর্য়র্ে। এর্ি 

ডবর্িষভার্ব অন্তর্ভ েক্ত ির্য়র্ে – ড্রডয়ং ও জেডসডির্কিি ব্যাখ্যা কিা, সাডভ েস লাইর্িি দূিত্ব েডিমাে কিা, সাডভ েস 

সংর্ ার্গি েন্য জকবল স্থ্ােি কিা, এিাডেে ডমটাি স্থ্ােি কিা এবং এিাডেে ডমটাি ও জমইি সুইি সংর্ াগ কিা। 

 

ডিখি িলঃ এই মডিউলটি সম্পন্ন কিাি েি প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি কােগুর্লা সম্পন্ন কির্ি োির্ব: 

1. ড্রডয়ং ও জেডসডির্কিি ব্যাখ্যা কির্ি োির্ব। 

2. সাডভ েস লাইর্িি দূিত্ব েডিমাে কির্ি োির্ব। 

3. সাডভ েস সংর্ ার্গি েন্য জকবল স্থ্ােি কির্ি োির্ব। 

4. এিাডেে ডমটাি স্থ্ােি কির্ি োির্ব। 

5. এিাডেে ডমটাি ও জমইি সুইি সংর্ াগ কির্ি োির্ব।  

 

অযার্সসর্মন্ট ক্রাইর্টডিয়াঃ 

1) ড্রডয়ং সংগ্রহ ও ব্যাখ্যা কিা হর্য়র্ে। 

2) ডিি ও প্রিীক িিাক্ত কিা হর্য়র্ে। 

3) েডিভাষা ও সংডেপ্ত রুে িিাক্ত কিা হর্য়র্ে। 

4) জেডসডির্কিি ব্যাখ্যা কিা হর্য়র্ে। 

5) ব্যডক্তগি সুিো উেকিি (PPEs) সংগ্রহ ও ব্যবহাি কিা হর্য়র্ে। 

6) ডিডিডবউিি জোল ও ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েিীো ও েডিমাে কিা হর্য়র্ে। 

7) জমইি সুইি ও ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েিীো ও েডিমাে কিা হর্য়র্ে। 

8) জলাি অনু ায়ী জকবর্লি আকাি ডিব োিি কিা হর্য়র্ে। 

9) সংগ্রহ কিা জকবল কাটা ও জসট কিা হর্য়র্ে। 

10) জকবলসমুহ সঠিকভার্ব ডিডিডবউিি জোর্লি সর্ে ধর্ি লযাম্প কিা হর্য়র্ে। 

11) জকবলসমুহ যুক্ত কিা এবং জোল ও এিাডেে ডমটার্িি সর্ে সংযুক্ত কিা হর্য়র্ে। 

12) সংর্ ার্গি েন্য প্রর্য়ােিীয় উেকিি ডিব োিি কিা হর্য়র্ে। 

13) এিাডেে ডমটাি সংগ্রহ কর্ি জবার্ি ে জসট কিা হর্য়র্ে। 

14) এিাডেে ডমটাি সাডভ েস লাইর্িি সর্ে সংযুক্ত কিা হর্য়র্ে। 

15) জকবলসমুর্হি েডিমাে ও আকাি ডিধ োিি কিা হর্য়র্ে। 

16) জকবলসমুহ কিডুইর্টি ডভির্ি স্থ্ােি কিা হর্য়র্ে। 

17) এিাডেে ডমটাি ও জমইি সুইর্িি মর্ে সংর্ াগ সম্পন্ন কিা হর্য়র্ে। 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ২.১ 

 

ডিখি িল-১: ড্রডয়ং ও জেডসডির্কিি ব্যাখ্যা কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

1) ড্রডয়ং সংগ্রহ ও ব্যাখ্যা কিা 

2) ডিি ও প্রিীক (Signs and symbols) িিাক্ত কিা 

3) েডিভাষা ও সংডেপ্ত রুে (Terms and Abbreviations) িিাক্ত কিা 

4) জেডসডির্কিি ব্যাখ্যা কিা 

 

ড্রডয়ং সংগ্রহ ও ব্যাখ্যা কিাঃ 

(ক) ড্রডয়ং: 

ড্রডয়ং হর্লা জকার্িা স্থ্ােিাি (building, factory, office ইিযাডদ) ববদ্যযডিক কার্েি ডিে বা িকিা, জ খার্ি 

ববদ্যযডিক  ন্ত্রোডি, িার্িি ে্, সুইি, সর্কট, লাইট, িযাি, ডিডিডবউিি জবাি ে ইিযাডদ কীভার্ব সংযুক্ত ও স্থ্ােি কিা হর্ব 

– িা ডিি, প্রিীক ও মােসহ জদখার্িা হয়। 

 

ইর্লকডট্রকযাল ইিটর্লির্ি ড্রডয়ং-এি ভূডমকা: 

1) েডিকল্পিা (Planning): 

ড্রডয়ং জদর্খ ববদ্যযডিক কার্েি সম্পূি ে েডিকল্পিা বিডি কিা  ায়। জকাি সাডকেট জকা্ায়  ার্ব, কি িাি লাগর্ব, কীভার্ব 

সংর্ াগ হর্ব – িা েষ্টভার্ব জবাঝা  ায়। 

2) ইিটর্লিি গাইি (Installation Guide): 

ড্রডয়ং-এি মাের্ম ইর্লকডট্রডিয়াি বা জটকডিডিয়ািিা ঠিক জকা্ায় জকাি  ন্ত্রাংি বসার্ি হর্ব, কীভার্ব িাি টাির্ি হর্ব 

ইিযাডদ ডবষর্য় ডির্দ েিিা োি। 

3) ত্রুটি ডিি েয় (Fault Finding): 

ভডবষ্যর্ি জকার্িা সমস্যা জদখা ডদর্ল ড্রডয়ং জদর্খ সহর্েই সাডকের্টি ডদক, সংর্ াগ ও  ন্ত্রাংি িিাক্ত কর্ি ত্রুটি ডিি েয় কিা 

 ায়। 

4) ডিিােত্তা ডিডিিকিি (Safety): 

ড্রডয়ং অনুসার্ি কাে কির্ল িট ে সাডকেট, ওভাির্লাি বা র্ভল সংর্ ার্গি ঝুঁডক কর্ম  ায়। 

5) ডিয়ম জমর্ি কাে (Compliance): 

ইর্লকডট্রকযাল জকাি ও মািদণ্ড (standards) জমর্ি ড্রডয়ং বিডি কিা হয়,  ার্ি কােটি আইডি ও ডিিােদ ্ার্ক। 

 

(ক)-১ Sketch (জিি): 

জিি হর্লা জকার্িা ববদ্যযডিক সাডকেট,  ন্ত্র বা ইিটর্লির্িি সহে, হার্িি আঁকা প্রা্ডমক ডিে। এটি সাধািিি: দ্রুি 

েডিকল্পিা বা ধািিা জবাঝার্ি বিডি কিা হয়। 

ববডিষ্টয: 

1) এটি হার্ি আঁকা হয় এবং এর্ি ডিখু ুঁি মাে বা জিল ব্যবহাি িাও ্াকর্ি োর্ি। 

2) মূলি জকার্িা আইডিয়া বা প্রা্ডমক িকিা জবাঝার্িাি েন্য ব্যবহাি কিা হয়। 
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3) কাে শুরু কিাি আর্গ স্থ্ােিাি অবস্থ্াি বা সংর্ ার্গি রূের্িখা প্রদি েি কির্ি সাহায্য কর্ি। 

উদাহিি: 

একেি ইর্লকডট্রডিয়াি জকার্িা কর্ে লাইট, িযাি ও সুইর্িি অবস্থ্াি জদখার্ি দ্রুি একটি জিি আঁকর্ি োর্িি। 

 

(ক)-২ Electrical Drawing (ইর্লকডট্রকযাল ড্রডয়ং): 

ইর্লকডট্রকযাল ড্রডয়ং হর্লা একটি ডির্ভ েল ও মািসম্পন্ন িকিা, জ খার্ি ববদ্যযডিক উেকিি, সাডকেট, সংর্ াগ এবং স্থ্ােি 

েদ্ধডি মািক প্রিীক (standard symbols) ও জিল ব্যবহাি কর্ি জদখার্িা হয়। 

ববডিষ্টয: 

1) এর্ি ডিডদ েষ্ট জিল, ডিি (symbols), মাে (dimension) ও জেডসডির্কিি ্ার্ক। 

2) ড্রডয়ং জদর্খ ইিটর্লিি, িেিার্বেি ও ত্রুটি ডিি েয় কিা সহে হয়। 

3) এটি সাধািিি: কডম্পউটাি সিটওয়যাি (র্ মি AutoCAD) বা প্রর্িিিাল ড্রািটিং টুল ডদর্য় বিডি কিা 

হয়। 

4) এটি ইর্লকডট্রকযাল ইডিডিয়াডিং কার্েি একটি গুরুত্বপূি ে িড্ (technical document)। 

 

 (খ) ইর্লকডট্রকযাল ড্রডয়ং-এি ধিি: 

1) Single Line Diagram (এক-জিখা ডিে): 

সাডকেট ও সংর্ াগগুর্লা একটি জিখায় সিলভার্ব জদখার্িা হয়। 

2) Wiring Diagram (ওয়যাডিং ড্রডয়ং): 

ডবডভন্ন  ন্ত্রাংর্িি িাি সংর্ াগ ও অবস্থ্াি ডবস্তাডিিভার্ব জদখার্িা হয়। 

3) Layout Diagram (জলআউট ড্রডয়ং): 

ভবর্িি প্লযার্ি লাইট, িযাি, সুইি, সর্কট ইিযাডদি অবস্থ্াি জদখার্িা হয়। 

4) Circuit Diagram (সাডকেট ডিে): 

ডিডদ েষ্ট সাডকের্ট  ন্ত্রাংর্িি ববদ্যযডিক সংর্ াগ কীভার্ব কাে কর্ি িা জবাঝার্িা হয়। 

 

(গ) জিি ও ইর্লকডট্রকযাল ড্রডয়ং-এি মর্ে ো্ েকয  

(Difference between Sketch and Electrical Drawing): 

ডবষয় Sketch (জিি) 
Electrical Drawing 

(ইর্লকডট্রকযাল ড্রডয়ং) 

১. প্রকৃডি হার্িি আঁকা, প্রা্ডমক ডির্ভ েল ও মািসম্পন্ন 

২. উর্েশ্য ধািিা বা েডিকল্পিা জবাঝার্িা বাস্তব ইিটর্লিি বা িেিার্বেি ডির্দ েিিা 

৩. জিল জিল ব্যবহৃি হয় িা ডিডদ েষ্ট জিল ব্যবহৃি হয় 

৪. ব্যবহাি 
দ্রুি আইডিয়া বা প্রা্ডমক 

আর্লািিা 
প্রকৃি কাে বা প্রকল্প বাস্তবায়ি 

 

Sketch হর্লা প্রা্ডমক ধািিাি সহে রূে, আি Electrical Drawing হর্লা জসই ধািিাি বাস্তব, ডির্ভ েল ও 

প্রর্িিিাল উেস্থ্ােি। দ্য’টিই ইর্লকডট্রকযাল ইিটর্লিি ও জমইির্টন্যার্ন্স অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। 
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ডিি ও প্রিীক (Signs and Symbols) িিাক্ত কিাঃ 

 

(ক) ডিি ও প্রিীক (Signs and Symbols): 

ডিি (Signs) ও প্রিীক (Symbols) হর্লা এমি ডকছু ডিডিি রূে বা ডিে,  া জকার্িা বস্তু, কাে বা ধািিার্ক 

সহেভার্ব প্রকাি কর্ি। এগুর্লা মূলি ড্রডয়ং বা িকিা-জি ব্যবহৃি হয়,  ার্ি কার্েি ধিি, সংর্ াগ বা উেকির্িি ির্থ্ 

সহর্ে জবাঝার্িা  ায়। 

ববদ্যযডিক (Electrical) িকিা বা ইিটর্লির্ি ডবডভন্ন  ন্ত্রোডি জ মি সুইি, লাইট, িযাি, সর্কট, ডিউে, ডমটাি, 

জমাটি ইিযাডদি প্রকৃি েডব আঁকাি েডিবর্িে ডিি ও প্রিীক ব্যবহাি কিা হয়। এি ির্ল িকিা সংডেপ্ত, সহের্বাে এবং 

আন্তেোডিকভার্ব জবাধগম্য হয়। 

উদাহিিস্বরূে:- 

• একটি লাইর্টি প্রিীক (Symbol) হর্লা একটি বৃত্ত  াি মর্ে ক্রস ডিি ্ার্ক। 

 

• একটি সুইর্িি প্রিীক হর্লা জোট একটি জিক বা কাট ডিি। 

• একটি ডিউর্েি প্রিীক দ্যটি ডবন্দুি মর্ে জোট একটি লাইি বা বার্ক্সি মর্িা ্ার্ক। 

 

(খ) ডিি ও প্রিীর্কি গুরুত্ব: 

1) ড্রডয়ং সহর্ে জবাঝা  ায়। 

2) সময় ও োয়গা বাঁর্ি। 

3) আন্তেোডিক মার্ি কাে কিা  ায়। 

4) র্ভল জবাঝাবুডঝ কর্ম  ায়। 

5) িেিার্বেি ও ত্রুটি ডিি েয় সহে হয়। 

 

ডির্ি সংডেপ্তভার্ব ডবডভন্ন প্রকাি ডসম্বল-এি বি েিা জদওয়া হর্লাঃ 

1) Drawing Symbol (ড্রডয়ং ডসম্বল) 

ড্রডয়ং ডসম্বল হর্লা ডবডভন্ন ববদ্যযডিক উেকিি বা  ন্ত্রাংি জবাঝার্ি ব্যবহৃি মািক প্রিীক। এটি ড্রডয়ংর্ক সহর্ে বুঝর্ি 

সাহায্য কর্ি। 

2) Connection Symbols (কার্িকিি ডসম্বল) 

কার্িকিি ডসম্বল দ্বািা সাডকের্ট িাি বা উোদািগুর্লা কীভার্ব েিের্িি সার্্ সংযুক্ত িা জবাঝার্িা হয়। জ মি – সংর্ াগ 

ডবন্দু (•), অ-সংর্ াগ জিখা ইিযাডদ। 

3) Load Symbols (জলাি ডসম্বল) 

জলাি ডসম্বল দ্বািা জবাঝার্িা হয় ডবদ্যযৎ ব্যবহািকািী  ন্ত্র বা ডিভাইস, জ মি – বাডি, িযাি, জমাটি ইিযাডদ। 

4) Socket Symbols (সর্কট ডসম্বল) 

সর্কট ডসম্বল ববদ্যযডিক সর্কট বা প্লাগ ের্য়ন্ট জবাঝার্ি ব্যবহৃি হয়, জ খার্ি  র্ন্ত্রি প্লাগ সংযুক্ত হয়। 
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5) Main Switch Symbols (জমইি সুইি ডসম্বল) 

জমইি সুইি ডসম্বল দ্বািা মূল সুইি বা প্রধাি ডিয়ন্ত্রি সুইর্িি অবস্থ্াি জবাঝার্িা হয়,  া ডদর্য় পুর্িা সাডকেট িালু বা বন্ধ কিা 

হয়। 

6) Supply Symbols (সাপ্লাই ডসম্বল) 

সাপ্লাই ডসম্বল দ্বািা ডবদ্যযৎ সিবিার্হি উৎস বা লাইি (AC/DC, জিে, ডিউট্রাল ইিযাডদ) ডিডিি কিা হয়। 

7) Danger Symbols (জিিাি ডসম্বল) 

জিিাি ডসম্বল বা সিকীকিি ডিি ববদ্যযডিক ডবেদ, উচ্চ জভার্েে বা ঝুঁডকপূি ে স্থ্াি ডির্দ েি কর্ি। 

8) Switch Board Symbols (সুইি জবাি ে ডসম্বল) 

সুইি জবাি ে ডসম্বল ডদর্য় জবাঝার্িা হয় সুইি জবাি ে বা কর্রাল প্যার্িল জকা্ায় স্থ্ােি কিা আর্ে বা জকাি ডিভাইস এর্ি 

সংযুক্ত। 

9) Conduit Board (কন্ডুইট জবাি ে) 

কন্ডুইট জবাি ে হর্লা ড্রডয়ংর্য় িাি বা োইে (কন্ডুইট) এি ে্ বা িালী জবাঝার্িাি েন্য ব্যবহৃি ডিি। 

10) Circuit Breaker Symbol (সাডকেট জিকাি ডসম্বল) 

সাডকেট জিকাি ডসম্বল দ্বািা জবাঝার্িা হয় এমি একটি  ন্ত্র,  া সাডকের্ট অডিডিক্ত জলাি বা িট ে সাডকেট হর্ল স্বয়ংডক্রয়ভার্ব 

ডবদ্যযৎ ডবডেন্ন কর্ি। 

11) Protective Device Symbol (প্রর্টকটিভ ডিভাইস ডসম্বল) 

প্রর্টকটিভ ডিভাইস ডসম্বল দ্বািা জবাঝার্িা হয় ডিিােত্তাি েন্য ব্যবহৃি  ন্ত্র, জ মি – ডিউে, আ্ ে ডলর্কে ডিভাইস 

(ELCB), সােে প্রর্টক্টি ইিযাডদ। 
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েডিভাষা ও সংডেপ্ত রুে (Terms and Abbreviations): 

Electrical Installation & Maintenance কার্েি সময় ডবডভন্ন Drawing (ডিে) ও 

Specification (ডির্দ েডিকা)-এ অর্িক Terms (িব্দ বা েডিভাষা) এবং Abbreviations (সংডেপ্ত রূে) 

ব্যবহাি কিা হয়। এই িব্দগুর্লা সঠিকভার্ব জবাঝা খুব েরুডি, কািি এগুর্লাি মাের্ম ড্রডয়ংর্য় ব্যবহৃি উোদাি, সংর্ াগ, 

মাি ও েদ্ধডিি অ্ ে েষ্টভার্ব জবাঝা  ায়। 

 

(ক) Terms (েডিভাষা): 

এগুর্লা হর্ে এমি ডকছু জটকডিকযাল িব্দ,  া Electrical কার্েি ডিডদ েষ্ট ডবষয় জবাঝার্ি ব্যবহৃি হয়। 

জ মি:- Voltage (ববদ্যযডিক ডবভব), Current (ডবদ্যযৎ প্রবাহ), Resistance (প্রডিবন্ধকিা/জিাধ), 

Circuit (ববদ্যযডিক বিেিী), Load (ডবদ্যযৎ ব্যবহার্িি  ন্ত্র) ইিযাডদ।  

 

(খ) Abbreviations (সংডেপ্ত রূে): 

এগুর্লা হর্লা Electrical Drawing বা Specification-এ ব্যবহৃি ির্ব্দি সংডেপ্ত রূে,  া জলখার্ক সহে 

ও সংডেপ্ত কর্ি। 

ডির্ি Electrical Drawing-এ ব্যবহৃি কর্য়কটি সাধািি Terms এবং Abbreviations-এি একটি 

িাট ে জদওয়া হর্লাঃ 

ক্র. িং 
Terms/ 

Abbreviations 
পূি েরূে (Full Form) অ্ ে (বাংলা অ্ ে) 

1 AC Alternating Current েডিবিী প্রবাহ 

2 DC Direct Current একডদকীয় প্রবাহ 

3 V Voltage ডবভব ো্ েকয বা জভার্েে 

4 A Ampere ডবদ্যযৎ প্রবার্হি একক 

5 W Watt ডবদ্যযৎ িডক্তি একক 

6 Ω Ohm প্রডিবন্ধকিাি একক 

7 L Live 
লাইভ িাি (ডবদ্যযৎ প্রবাহ বহি 

কর্ি) 

8 N Neutral ডিউট্রাল িাি 

9 E Earth আ্ ে সংর্ াগ বা গ্রাউডন্ডং 

10 SW Switch সুইি 

11 DB Distribution Board ডবিিি জবাি ে 

12 MCB Miniature Circuit Breaker ক্ষুদ্র সাডকেট জিকাি 

13 RCD Residual Current Device অবডিষ্ট প্রবাহ সুিো  ন্ত্র 

14 CFL Compact Fluorescent Lamp িডক্ত সাশ্রয়ী ফ্লুর্িার্সন্ট বাডি 

15 LED Light Emitting Diode আর্লা ডিগ েিকািী িার্য়াি 

16 TP Triple Pole ডিি-জোল সংর্ াগ 

17 SP Single Pole এক-জোল সংর্ াগ 
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ক্র. িং 
Terms/ 

Abbreviations 
পূি েরূে (Full Form) অ্ ে (বাংলা অ্ ে) 

18 KWh Kilowatt Hour ডবদ্যযৎ ব্যবহার্িি একক (ইউডিট) 

19 CT Current Transformer কার্িন্ট ট্রান্সিিমাি 

20 PT Potential Transformer ের্টিডিয়াল ট্রান্সিিমাি 

 

এই Terms ও Abbreviations গুর্লা Electrical Drawing এবং Specification জবাঝাি 

জের্ে অেডিহা ে। এগুর্লাি মাের্ম সহর্ে ববদ্যযডিক ডিে েিা, ব্যাখ্যা কিা ও ইিটর্লিি কাে সম্পন্ন কিা  ায়। 

 

জেডসডির্কিি ব্যাখ্যা কিাঃ 

জেডসডির্কিি 

Specification বা ডির্দ েডিকা হর্লা জকার্িা ববদ্যযডিক কাে সম্পাদর্িি েন্য প্রর্য়ােিীয় উেকিি, মাি, আকাি, 

গুিগি মাি এবং কার্েি েদ্ধডি সম্পর্কে ডবস্তাডিি ডলডখি ডববিি। Electrical Installation & 

Maintenance জেিায় এটি একটি গুরুত্বপূি ে িড্,  া ড্রডয়ং-এি োিাোডি কাের্ক সঠিকভার্ব সম্পন্ন কির্ি 

সহায়িা কর্ি। 

 

Specification-এি মূল উর্েশ্য: 

• কার্েি মাি বোয় িাখা। 

• সঠিক উেকিি ও  ন্ত্রোডি ব্যবহাি ডিডিি কিা। 

• কার্েি ধিি ও েদ্ধডি েষ্ট কিা। 

• ত্রুটি ও ডবভ্রাডন্ত কমার্িা। 

 

Electrical Specification-এ সাধািিি:  া উর্েখ ্ার্ক: 

ডবষয় বি েিা (বাংলায়) 

1. Material Specification 
িাি, সুইি, জবাি ে, োইে, MCB ইিযাডদি 

মাি ও ধিি উর্েখ ্ার্ক। 

2. Installation Method 
জ ভার্ব ইিটর্লিি কিা হর্ব (surface, 

concealed, conduit ইিযাডদ)। 

3. Cable Size & Type 
ব্যবহৃি জকবর্লি আকাি ও ধিি (জ মি 1.5 

sq.mm PVC wire)। 

4. Load Capacity সাডকের্ট সর্ব োচ্চ কি জলাি বহি কিা  ার্ব। 

5. Safety Requirements আড্ েং, ইিসুর্লিি ও সুিো  র্ন্ত্রি মাি। 

6. Testing & Inspection ইিটর্লির্িি েি েিীো ও  ািাইর্য়ি ডিয়ম। 
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উদাহিি: 

“All wiring shall be done with 1.5 sq.mm PVC insulated copper wire in 

concealed PVC conduit as per IEE regulation.” 

 

বাংলায় অ্ ে: সমস্ত িািসংর্ াগ ১.৫ বগ েডমডলডমটাি ডেডভডস ইিসুর্লর্টি কোি িাি দ্বািা, লুকার্িা ডেডভডস কিডুইর্ট, 

IEE ডিয়ম অনু ায়ী কিা হর্ব। 

Specification Electrical Drawing-এি সার্্ ডমডলর্য় েির্ল, একেি জটকডিডিয়াি বা ইর্লকডট্রডিয়াি 

বুঝর্ি োর্িি – কীভার্ব, জকাি উেকিি ডদর্য়, এবং জকাি মাি অনুসার্ি ইিটর্লিি কাে সম্পন্ন কির্ি হর্ব। এটি 

কার্েি মাি, ডিিােত্তা ও ডির্ভ েলিা ডিডিি কর্ি। 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ২.১ 

 

1) ড্রডয়ং ডক? 

2) জিি ডক? এি ববডিষ্টযগুডল ডলখুি? 

3) প্রিীক (Symbols) ডক? 

4) Specification বলর্ি ডক জবার্ঝি? এি মূল উর্েশ্য ডক? 

5) AC, DC, DB ও MCB-এি পূি ে রুে ডক? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ২.১ 

 

১) ড্রডয়ং ডক? 

উত্তিঃ ড্রডয়ং হর্লা জকার্িা স্থ্ােিাি (building, factory, office ইিযাডদ) ববদ্যযডিক কার্েি ডিে বা িকিা, 

জ খার্ি ববদ্যযডিক  ন্ত্রোডি, িার্িি ে্, সুইি, সর্কট, লাইট, িযাি, ডিডিডবউিি জবাি ে ইিযাডদ কীভার্ব সংযুক্ত ও স্থ্ােি 

কিা হর্ব – িা ডিি, প্রিীক ও মােসহ জদখার্িা হয়। 

 

২) জিি ডক? এি ববডিষ্টযগুডল ডলখুি? 

উত্তিঃ জিি হর্লা জকার্িা ববদ্যযডিক সাডকেট,  ন্ত্র বা ইিটর্লির্িি সহে, হার্িি আঁকা প্রা্ডমক ডিে। এটি সাধািিি: দ্রুি 

েডিকল্পিা বা ধািিা জবাঝার্ি বিডি কিা হয়। 

ববডিষ্টয: 

1) এটি হার্ি আঁকা হয় এবং এর্ি ডিখু ুঁি মাে বা জিল ব্যবহাি িাও ্াকর্ি োর্ি। 

2) মূলি জকার্িা আইডিয়া বা প্রা্ডমক িকিা জবাঝার্িাি েন্য ব্যবহাি কিা হয়। 

3) কাে শুরু কিাি আর্গ স্থ্ােিাি অবস্থ্াি বা সংর্ ার্গি রূের্িখা প্রদি েি কির্ি সাহায্য কর্ি। 

 

৩) প্রিীক (Symbols) ডক? 

উত্তিঃ প্রিীক (Symbols) হর্লা এমি ডকছু ডিডিি রূে বা ডিে,  া জকার্িা বস্তু, কাে বা ধািিার্ক সহেভার্ব প্রকাি 

কর্ি। এগুর্লা মূলি ড্রডয়ং বা িকিা-জি ব্যবহৃি হয়,  ার্ি কার্েি ধিি, সংর্ াগ বা উেকির্িি ির্থ্ সহর্ে জবাঝার্িা 

 ায়। 

 

৪) Specification বলর্ি ডক জবার্ঝি? এি মূল উর্েশ্য ডক? 

উত্তিঃ Specification বা ডির্দ েডিকা হর্লা জকার্িা ববদ্যযডিক কাে সম্পাদর্িি েন্য প্রর্য়ােিীয় উেকিি, মাি, 

আকাি, গুিগি মাি এবং কার্েি েদ্ধডি সম্পর্কে ডবস্তাডিি ডলডখি ডববিি। Electrical Installation & 

Maintenance জেিায় এটি একটি গুরুত্বপূি ে িড্,  া ড্রডয়ং-এি োিাোডি কাের্ক সঠিকভার্ব সম্পন্ন কির্ি সহায়িা 

কর্ি। 

Specification-এি মূল উর্েশ্য: 

• কার্েি মাি বোয় িাখা। 

• সঠিক উেকিি ও  ন্ত্রোডি ব্যবহাি ডিডিি কিা। 

• কার্েি ধিি ও েদ্ধডি েষ্ট কিা। 

• ত্রুটি ও ডবভ্রাডন্ত কমার্িা। 

 

৫) AC, DC, DB ও MCB-এি পূি ে রুে ডক? 

উত্তিঃ AC- Alternating Current, 

         DC- Direct Current, 

         DB- Distribution Board,   

         MCB- Miniature Circuit Breaker. 
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টাস্ক তিট (Task Sheet) – ২.১.১ 

 

Task Title:  ড্রডয়ং সংগ্রহ ও ব্যাখ্যা কিা, এবং ডিি ও প্রিীক িিাক্ত কিা। 

তন স্টদি্ ন াৈ লী (Instructions):  

তন স্টের  তন স্টদি্ ন াগু স্টলা মস্টন াস্ট  াগ  ি হক াস্টর  পড়ুন  ও বু ঝুন :  

▪ এই পরী ক্ষাটি /স্টেস্টমানস্টে ি নটি  Electrical Installation and Maintenance -এর একটি ইউতনস্ট টর 

এক টি  লাতন ি্ং  আউ টক াম-এর পা রফরম্যান্স ক্রা ইস্টট তরয়ার  তিতিস্ট ি বি তর।  

▪ এই মূল্যা য়ন  ক া ক্্র মটি আপনা র সম ৌতলক জ্ঞাি/দক্ষি া প তরমা প  কর ার েন্য  ব্যৈহৃ ি হস্টৈ। 

▪ ড্রডয়ং সংগ্রহ ও ব্যাখ্যা কিাি ে ন্য  আপনাস্টক  দি  (১ ০ ) ত মতনট  ি ময় সদও য়া  হস্টৈ। 

▪ প্রিীক িিাক্ত অঙ্কি এবং ব্যাো কর ার েন্য আ পনাস্টক ৪ ০ ত মতনট ি ময়  স দওয় া হস্টৈ।   

প্র তক্রয়া (Procedure):  

▪ কাস্টের ধর ণ  অনু  া য়ী  প্র স্ট য়ােনী য় ব্যত িগি  সুরক্ষা  ি রঞ্জাম (PPE) ব্যৈহার ও প স্্টৈ ক্ষ ণ  ক রু ন । 

▪ ি রৈর াহকৃি স েতি তফ স্টকি ন ি থ্য প ে ়ুন। 

▪ কােটি ি ম্পন্ন কর স্টি প্রস্টয়া েনী য় ি কল উ পকর ণ ি িংগ্রহ  করু ন। 

▪ তন ধ া্তর ি ি মস্ট য়র মস্টে কা েটি ি ম্পন্ন করুন । 

▪ ি ৈ দ্া স্ব াস্থ্ু ও তনর া পি া (OHS) ি িংক্র ান্ত তন স্ট দি্ ন া স মস্টন িলু ন। 

কাস্টের সেতি ত ফস্টকি ন িথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্র স্টয়ােনী য় ড্রই িং ি িং গ্রহ করু ন। 

▪ সেতি ত ফস্টকি ন পড়ুন ও বু ঝুন । 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  অনু া য়ী  আ পনার  উি র তনস্টের  তিিী য়  খাতল  ঘস্টর তলখুন। 

প্র শ্নপত্রঃ  

1) ইর্লকডট্রকযাল ইিটর্লির্ি ড্রডয়ং-এি ভূডমকা, ইর্লকডট্রকযাল ড্রডয়ং-এি ধিি, এবং জিি ও ইর্লকডট্রকযাল ড্রডয়ং-

এি মর্ে ো্ েকয বি েিা করুি।  

2) ডিি ও প্রিীক উদাহিিসহ সংজ্ঞাডয়ি করুি; ডিি ও প্রিীর্কি গুরুত্ব ব্যখ্যা করুি এবং ডবডভন্ন প্রকাি ডসম্বল-এি 

বি েিা ডদি (প্রর্ ােযর্ের্ে ডিেসহ) । 

 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ২.২ 

 

ডিখি িল-২: সাডভ েস লাইর্িি দূিত্ব েডিমাে কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

1) সাডভ েস কার্িকিি 

2) ব্যডক্তগি সুিো উেকিি (PPEs) সংগ্রহ ও ব্যবহাি 

3) ডিডিডবউিি জোল ও ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েিীো ও েডিমাে 

4) জমইি সুইি ও ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েিীো ও েডিমাে 

 

সাডভ েস কার্িকিি 

ডিডিডবউিি লাইি জ্র্ক বাডি বা কািখািায় ডবদ্যযৎ সিবিাহ জদয়াি েন্য আলাদা জ  িাঞ্চ লাইি টািা হয়, িার্ক সাডভ েস 

কার্িকিি বর্ল। ডবদ্যযর্িি িাডহদাি েডিমাি অনু ায়ী সাডভ েস কার্িকিি দ্যই প্রকাি হর্ি োর্ি।  ্া- 

i) ডসর্েল জিে সাডভ েস কার্িকিি 

ii) ডের্িে সাডভ েস কার্িকিি 

 

i) ডসর্েল জিে সাডভ েস কার্িকিিঃ 

এই েদ্ধডির্ি ডিম্ন িডিৎ িার্ে এডস ২৩০ জভাে এি সাডভ েস কার্িকিি কিা হয়। এই েদ্ধডির্ি দ্যইটি সাডভ েস িার্িি 

প্রর্য়ােি ের্ি়ি। এি মর্ে একটি জিে িাি এবং অেিটি ডিউট্রাল িাি। এোিা আিও একটি িাি টািা হয়  াি িাম আ্ ে 

িাি। সাধািিি জলার্িি েডিমাি ৭.৫ ডকর্লাওয়ার্টি কম হর্ল ডসর্েল জিে ২৩০ জভাে এি সাডভ েস কার্িকিি জদওয়া 

হয়। সাডভ েস কার্িকিি ওভাির্হি লাইি ডকংবা মাটিি িীর্ি ডদর্য় জকবর্লি মাের্ম জিওয়া জ র্ি োর্ি। ির্ব বাসা—বাডি 

বা জোট কািখািায় ডবদ্যযৎ সিবিার্হি েন্য ওভাির্হি লাইর্িি সাডভ েস কার্িকিিই জবডি ব্যবহৃি হয়। সাডভ েস কার্িকিি 

শুধু মাে ডিকটিম জোল জ্র্ক টাির্ি হর্ব, ডিডিডবউিি লাইর্িি অন্য জকাি োয়গা জ্র্ক টািা  ার্ব িা। জোল এবং 

গ্রাহর্কি বাডিি ডমটাি ে েন্ত সর্ব োচ্চ দূিত্ব ৩৫ ডমটাি বা ১১৫ ফুর্টি জবডি হওয়া িলর্ব িা। সাডভ েস লাইি দ্য ভার্ব টািা 

জ র্ি োর্ি। গ্রাহর্কি বাডির্ি সাডভ েস োইে বডসর্য় জোল জ্র্ক জখালা িাি জটর্ি কার্িকিি জদওয়া  ায়। আবাি জোল 

আি োইর্েি মর্ে বহিকািী বা কযাটিিািী িাি জটর্ি, জসই িার্িি সর্ে ইিসুর্লর্টি িাি (ডে.ডভ.ডস. বা ওর্য়দাি প্রম্নি 

িাি) জেঁর্ধও সাডভ েস কার্িকিি জদওয়া হয়। 

 

উর্েশ্য: 

জোট জলাি জ মি বাডি, িযাি, জটডলডভিি, ডিে ইিযাডদর্ি ডবদ্যযৎ সিবিাহ কিা। 

গৃহস্থ্াডল ও অডির্স ডিিােদ ও সাশ্রয়ী ডবদ্যযৎ ব্যবহাি ডিডিি কিা। 
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Fig: Over Head Single Phase Service Connection 

 

ii) ডের্িে সাডভ েস কার্িকিি (Three Phase Service Connection) 

সংজ্ঞা: 

জ  সংর্ াগ ব্যবস্থ্ায় ডিিটি জিে (R, Y, B) এবং একটি ডিউট্রাল (N) িার্িি মাের্ম জভাক্তাি স্থ্ােিায় ডবদ্যযৎ সিবিাহ 

কিা হয়, িার্ক ডের্িে সাডভ েস কার্িকিি বর্ল। 

এটি সাধািিি ডিল্প, কািখািা, অডিস বা এমি স্থ্ার্ি ব্যবহৃি হয় জ খার্ি জলাি বা ডবদ্যযৎ ব্যবহাি জবডি। 

 

উর্েশ্য: 

1) ভািী জলাি বা বি়ি জমডির্ি ডবদ্যযৎ সিবিাহ কিা। 

2) জমাটি, োম্প, ডলিট ইিযাডদ িালার্িাি েন্য প্রর্য়ােিীয় িডক্ত সিবিাহ কিা। 

3) জলার্িি ভািসাম্য (Load balance) বোয় িাখা। 

 

 

 

Fig: Over Head Three Phase Service Connection 
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ব্যডক্তগি সুিো উেকিি (PPEs) সংগ্রহ ও ব্যবহািঃ 

 

সাডভ েস কার্িকির্িি েন্য ব্যবহৃি PPEs 

সাডভ েস কার্িকিি (Service Connection) কাে কিাি সময় ডিিােত্তা ডিডিি কির্ি সঠিক ব্যডক্তগি সুিো 

উেকিি (PPEs) ব্যবহাি কিা অিযন্ত েরুডি। ডির্ি সাডভ েস কার্িকিি কার্েি েন্য সাধািিি জ  PPE ব্যবহাি কিা 

হয় িাি িাডলকা ও কাে ব্যাখ্যা কিা হর্লা: 

 

i. জসিটি জহলর্মট (Safety Helmet) 

• মা্ার্ক জ র্কার্িা ধির্িি আঘাি, ের্ি়ি  াওয়া বস্তু বা ইর্লকডট্রক ির্কি ঝুঁডক জ্র্ক িো কর্ি। 

 

ii. ইিসুর্লর্টি গ্লাভস (Insulated Hand Gloves) 

• ববদ্যযডিক িাি ধিাি সময় ইর্লকডট্রক িক প্রডির্িাধ কর্ি। 

• িাবাি বা জভার্েে জির্টি গ্লাভস ব্যবহাি কিা উডিি।  

 

iii. জসিটি গগলস বা জিস ডিল্ড (Safety Goggles/Face Shield) 

• ধুর্লা, োকে, িাি কাটিংর্য়ি সময় জিাখ িো কর্ি। 
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iv. ইিসুর্লর্টি জসিটি জুিা (Insulated Safety Shoes) 

• জভো মাটি বা ধািব স্থ্ার্ি কাে কিাি সময় কার্িন্ট লাগা জ্র্ক ো িো কর্ি। 

v. জসিটি জবে বা হাির্িস (Safety Belt/Harness) 

• খু ুঁটি (Pole), জদয়াল বা উচ্চ স্থ্ার্ি উর্ঠ সাডভ েস কার্িকিি জদওয়াি সময় দ্যঘ েটিা প্রডির্িাধ কর্ি। 

vi. ইিসুর্লর্টি অযাপ্রি বা বডি জপ্রার্টকিি জড্রস 

• িিীির্ক ববদ্যযডিক িক, োকে ও আগুি জ্র্ক িো কর্ি। 

 

 

vii. জসিটি কি (Safety Cone) ও ওয়াডি েং জটে 

• কার্েি এলাকা ডিডিি কির্ি এবং জলাকেির্ক সিকে িাখর্ি ব্যবহৃি হয়। 

 



110 

  

viii. ইিসুর্লর্টি ম্যাট (Insulated Rubber Mat) 

• ডমটাি বক্স বা সাডভ েস জমি সুইর্ি কাে কিাি সময় োর্ ়িি ডির্ি ব্যবহাি হয়। 

 

ix. কাি িোকািী ইয়াি প্লাগ/ইয়াি মাি (Ear Plug / Ear Muff) 

• কাটিং, ডড্রডলং বা ভািী িব্দযুক্ত কাে হর্ল ব্যবহৃি হয়। 

 

x. ডির্িডক্টভ জভট (Reflective Safety Vest) 

• িাস্তায় বা বাডহর্ি কাে কিাি সময় কমীর্ক দৃশ্যমাি িাখর্ি ব্যবহৃি হয়। 

 

 

ডিডিডবউিি জোল ও ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েিীো ও েডিমােঃ 

ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক ডমটাি ে েন্ত দূিত্ব েিীো ও েডিমাে কিা সাডভ েস কার্িকিি কার্েি একটি গুরুত্বপূি ে অংি। এটি 

সঠিকভার্ব কির্ল িার্িি বদঘ েয, জভার্েে ড্রে, সুিো এবং স্থ্ােি মাি (Standard) ডিডিি কিা সম্ভব হয়। 

িীর্ি ধার্ে ধার্ে পুর্িা প্রডক্রয়া জদওয়া হর্লা: 

 

ডিডিডবউিি জোল ও ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েিীো ও েডিমার্েি ধাে 

i. সাইট েডিদি েি (Initial Site Inspection) 

• প্র্র্ম জোল এবং ডমটাি বর্ক্সি অবস্থ্াি ডিডিি করুি। 

• আর্িোর্ি বাধা, িাস্তা বা জকার্িা ঝুঁডকপূি ে অবস্থ্া আর্ে ডক িা জদর্খ ডিি। 
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ii. প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি সংগ্রহ 

• জমোডিং জটে/ডটল জটে (30m–50m)  

• জলর্ভল ( ডদ প্রর্য়ােি হয়) 

• মাকোি বা িক 

• PPEs (জহলর্মট, গ্লাভস, জুিা ইিযাডদ) 

 

iii. ডিিােত্তা ডিডিি কিা 

• কার্েি এলাকা ডিডিি কর্ি িাখুি। 

• টিম জমম্বাির্দি সিকে করুি। 

• জোর্লি ডির্ি জকার্িা িাি বা জখালা সংর্ াগ আর্ে ডক িা েিীো করুি। 

 

iv. জোর্লি জবস ের্ ়িন্ট ডিধ োিি 

• জোর্লি জ  স্থ্াি জ্র্ক সাডভ েস িাি জির্ম আসর্ব জসই "র্োডিসি" বা "ড্রে ের্ ়িন্ট" ডিডিি করুি। 

• সাধািিি জোর্লি জসাো ডির্িি ের্ ়িন্টর্ক েডিমার্েি জিিার্িন্স ের্ ়িন্ট ডহর্সর্ব ধিা হয়। 

 

v. ডটল জটে/জমোডিং জটে প্রস্তুি কিা 

• একেি কমী জোর্লি জিিার্িন্স ের্ ়িন্ট ধর্ি িাখর্বি। 

• অন্যেি ডমটার্িি ডদর্ক জটে জটর্ি জির্বি। 

 

vi. জোল জ্র্ক ডমটাি ে েন্ত জটে জটর্ি জসাো লাইি কিা 

• জটেটি টাি টাি কর্ি ধর্ি জসাো লাইর্ি িালার্ি হর্ব। 

• প্রর্য়ােি হর্ল জলর্ভল বা জিার্খ জদর্খ জসাো িাখা  ায়। 

• মাঝখার্ি গাে, জদয়াল বা বাধা ্াকর্ল জটে উের্ি/োি ডদর্য় ডির্য়  াি। 

 

vii. ডমটাি বক্স ে েন্ত জটে জেৌুঁোর্িা 

• ডমটাি বক্স বা সাডভ েস জহাল্ডার্িি ঠিক ডির্িি জবস ের্ ়ির্ন্ট জটর্েি অেি প্রান্ত ধর্ি িাখুি। 

• ডমটার্িি অবস্থ্াি সাধািিি ১.৪–১.৬ ডমটাি উচ্চিায় ্ার্ক (প্রস্তুিকািক বা জকাম্পাডিি মাি অনুসার্ি)। 

 

viii. দূিত্ব ের্ি ডিি (Reading the Measurement) 

• জটর্েি জির্ল জদখুি জমাট কি ডমটাি। 

• সাধািিি ১০–২৫ ডমটাি দূিত্ব ্ার্ক, ির্ব স্থ্ােির্ভর্দ আলাদা হর্ি োর্ি। 

 

ix. িলািল িড্র্ভক্ত কিা (Record the Measurement) 

• েডিমােটি সাডভ েস কার্িকিি িম ে/ডমটাি ইিটর্লিি ির্ম ে ডলর্খ িাখুি। 

•  ডদ িার্িি বদঘ েয ডহসাব কির্ি হয়, িাহর্ল: 

▪ অডিডিক্ত ডঢর্ল (Slack) 

▪ কার্িকিি ের্ ়ির্ন্টি উচ্চিা 

▪ টাডম ের্িিি অংি জ াগ কির্ি হর্ব। 

x. িাবল জিক (Re-verify) 

• প্রর্য়ােি হর্ল দূিত্ব পুিিায় মাপুি। 

• মার্েি সঠিকিা ডিডিি করুি জ ি িাি অেিয় বা জভার্েে ড্রে সমস্যা িা হয়। 
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সংর্ের্ে ধােগুর্লা 

1. সাইট েিীো 

2.  ন্ত্রোডি সংগ্রহ 

3. ডিিােত্তা ডিডিি 

4. জোল জিিার্িন্স ের্ ়িন্ট ডিধ োিি 

5. জটে প্রস্তুি 

6. জটে জসাো কর্ি িালার্িা 

7. ডমটাি বক্স ে েন্ত জেৌুঁোর্িা 

8. দূিত্ব ডিডিং জিওয়া 

9. িড্র্ভক্ত কিা 

10. পুিঃেিীো 

 

জমইি সুইি ও ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েিীো ও েডিমােঃ 

জমইি সুইি ও ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েিীো ও েডিমাে কিাি ধােসমুহ  

i. সাইট েডিদি েি (Site Inspection) 

• প্র্র্ম ডমটাি বক্স এবং জমইি সুইি জকা্ায় স্থ্ােি আর্ে িা ডিডিি করুি। 

• িার্দি মর্ে জকার্িা বাধা, জদয়াল, োইে বা অপ্রিযাডিি প্রডিবন্ধকিা আর্ে ডকিা জদখুি। 

 

ii. প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি সংগ্রহ 

• ডটল জটে বা জমোডিং জটে (5m–20m) 

• মাকোি/িক 

• PPEs (জহলর্মট, গ্লাভস, জুিা) 

• জিাটবুক/িম ে 

 

iii. ডিিােত্তা ডিডিি কিা 

• ডমটাি বক্স বা জমইি সুইর্ি জকার্িা লাইভ কার্িকিি আর্ে ডকিা েিীো করুি। 

• কার্েি আর্গ সাডকেট বন্ধ কিা ( ডদ প্রর্য়ােি হয়)। 

 

iv. ডমটার্িি জিিার্িন্স ের্য়ন্ট ডিধ োিি 

• সাধািিি ডমটার্িি ডির্িি বা োর্িি টাডম ের্িিি ের্ ়িন্টর্ক জিিার্িন্স ধিা হয়। 

• ডমটাি জবার্ি েি ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি (র্ খার্ি সাডভ েস িাি প্রর্বি কর্ি) ের্ ়িন্ট ঠিক করুি। 

 

v. জমইি সুইর্িি জিিার্িন্স ের্য়ন্ট ডিধ োিি 

• জমইি সুইর্িি ইিপুট টাডম েিালর্ক জিিার্িন্স ের্য়ন্ট ধর্ি েডিমাে শুরু হর্ব। 

• এটি সাধািিি সুইর্িি ডির্িি অংর্ি ্ার্ক। 

 

vi. মাে জিওয়াি প্রস্তুডি 

• একেি কমী ডমটার্িি জিিার্িন্স ের্ ়ির্ন্ট জটে ধির্বি। 

• আর্িকেি জমইি সুইি ে েন্ত জটে টাি টাি কর্ি জটর্ি জির্বি। 
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vii. জটে জসাোভার্ব িালার্িা 

• ডমটাি জ্র্ক জমইি সুইি ে েন্ত জটে জসাো লাইর্ি িাখুি। 

• জকাি বাঁক, জদয়াল বা কিডুইট ্াকর্ল জসগুর্লা অনুসিি কর্ি বাস্তব রুট অনু ায়ী মাে ডিি। 

(কিডুইট রুট অনু ায়ী মাে জিওয়া সবর্ির্য় সঠিক েদ্ধডি) 

 

viii. ডিডিং জিওয়া (Take the Reading) 

• জটর্েি জির্ল জদখুি জমাট দূিত্ব কি ডমটাি/র্সডন্টডমটাি। 

• বাডি বা ভবর্িি ডিোইর্িি উেি ডিভেি কর্ি সাধািিি ০.৫ ডমটাি জ্র্ক ৩ ডমটাি ে েন্ত হয়। 

 

ix. অডিডিক্ত ডঢর্ল (Slack) জ াগ কিা 

িাি কাটাি েন্য: 

• 15–30 জসডম অডিডিক্ত িাি সবসময় ডহসার্বি সার্্ জ াগ করুি। 

• টাডম ের্িিি কাে সহে হয় এবং ভডবষ্যর্ি িেিার্বেি সুডবধােিক। 

 

x. িড্র্ভক্ত কিা (Record the Distance) 

• িম ে, সাডভ েস কার্িকিি ডিট বা জিাটবুর্ক মাে ডলর্খ িাখুি। 

• প্রর্য়ােি হর্ল জিি আঁকুি। 

 

xi. পুিিায়  ািাই (Re-check) 

• র্ভল এিার্ি পুিিায় মাে ডিি। 

• ডিডিি করুি জ  রুট অনু ায়ী মােটি সঠিক হর্য়র্ে। 

 

সংর্ের্ে 

1. সাইট েডিদি েি 

2.  ন্ত্রোডি সংগ্রহ 

3. ডিিােত্তা ডিডিি 

4. ডমটাি ও সুইি ের্য়ন্ট ঠিক কিা 

5. জটে জটর্ি মাে জিওয়া 

6. অডিডিক্ত ডঢর্ল জ াগ 

7. জিকি ে ও পুিঃেিীো 
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সিল ফ সিক (Self Check) ২.২ 

 

১) সাডভ েস কার্িকির্িি েন্য ব্যবহৃি PPE গুর্লা ডক? 

২) ডিডিডবউিি জোল এবং ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েডিমাে কিাি ধাে গুর্লা ডক? 

৩) মার্েি আডিডিক্ত িাি জকি জেঁর্ট জিওয়া হয়? 

৪)  জসিটি জবে বা হাির্িস ব্যবহাি কিা হয় জকি? 

৫) জসিটি জহলর্মট জকি ব্যবহাি কিা হয়? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ২. ২  

 

১) সাডভ েস কার্িকির্িি েন্য ব্যবহৃি PPE গুর্লা ডক? 

উত্তিঃ ডির্ি সাডভ েস কার্িকিি কার্েি েন্য সাধািিি জ  PPE ব্যবহাি কিা হয় িাি িাডলকা ও কাে ব্যাখ্যা কিা 

হর্লা: 

i. জসিটি জহলর্মট (Safety Helmet) 

ii. ইিসুর্লর্টি গ্লাভস (Insulated Hand Gloves) 

iii. জসিটি গগলস বা জিস ডিল্ড (Safety Goggles/Face Shield) 

iv. ইিসুর্লর্টি জসিটি জুিা (Insulated Safety Shoes) 

v. জসিটি জবে বা হাির্িস (Safety Belt/Harness) 

vi. ইিসুর্লর্টি অযাপ্রি বা বডি জপ্রার্টকিি জড্রস 

vii. জসিটি কি (Safety Cone) ও ওয়াডি েং জটে 

viii. ইিসুর্লর্টি ম্যাট (Insulated Rubber Mat) 

ix. কাি িোকািী ইয়াি প্লাগ/ইয়াি মাি (Ear Plug / Ear Muff) 

 

২) ডিডিডবউিি জোল এবং ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েডিমাে কিাি ধাে গুর্লা ডক? 

উত্তিঃ ডিডিডবউিি জোল এবং ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েডিমাে কিাি ধাে গুর্লা ডিম্নরুে- 

1. সাইট েডিদি েি 

2.  ন্ত্রোডি সংগ্রহ 

3. ডিিােত্তা ডিডিি 

4. ডমটাি ও সুইি ের্য়ন্ট ঠিক কিা 

5. জটে জটর্ি মাে জিওয়া 

6. অডিডিক্ত ডঢর্ল জ াগ 

7. জিকি ে ও পুিঃেিীো 
 

৩) মার্েি অডিডিক্ত িাি জকি জেঁর্ট জিওয়া হয়? 

উত্তিঃ টাডম ের্িিি কাে সহে কিা এবং ভডবষ্যর্ি িেিার্বের্িি সুডবধাি েন্য অডিডিক্ত িাি জিওয়া হয়। 

 

৪) জসিটি জবে বা হাির্িস ব্যবহাি কিা হয় জকি? 

উত্তিঃ উচু জকাি স্থ্ার্ি কাে কিাি সময় দ্যঃঘ েটিা বিি ের্ি  াওয়া জিাধ কির্ি জসিটি হাির্িস ব্যববহাি কিা হয়। 

 

৫) জসিটি জহলর্মট জকি ব্যবহাি কিা হয়? 

উত্তিঃ জসিটি জহলর্মট মা্ার্ক জ র্কার্িা ধির্িি আঘাি, ের্ি়ি  াওয়া বস্তু বা ইর্লকডট্রক ির্কি ঝুঁডক জ্র্ক িো কর্ি। 
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েৈ  তিট (Job Sheet)-২. ২.১ 

 

ের্বি িামঃ ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েডিমাে কিা। 

 

কার্েি ধােসমূহঃ   

1) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি 

2) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি 

3) সাইট েডিদি েি করুি 

4) কার্েি স্থ্ার্িি ডিিােত্তা ডিডিি করুি 

5) ডমটার্িি স্থ্াি ডিব োিি করুি 

6) জটে জটর্ি ডমটাি জ্র্ক ডিডিডবউিি জোল ে েন্ত মাে ডিি 

7) অডিডিক্ত ডঢর্ল জ াগ করুি 

8) জিকি ে ও পুিঃেিীো করুি 

9)  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) - ২.২.১ 

 

ের্বি িামঃ ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক ডমটার্িি মেবিী দূিত্ব েডিমাে কিা। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহঃ 

1) এর্প্রাি    ১ টি 

2) জসিটি গগলস   ১ টি 

3) জসিটি সু   ১ জোিা 

4) হযান্ড জগ্লাভস   ১ জোিা 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্টঃ 

1) কডম্বর্িিি প্লায়াস ে  ১ ডেস 

2) কাটিং প্লায়াস ে   ১ ডেস    

3) ওয়যাি ডিোি  ১ ডেস 

4) জিাে প্লায়াস ে  ১ ডেি 

5) স্ক্রু ড্রাইভাি  ১ টি 

6) জটষ্টাি   ১ টি 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ  

1) ডসর্েল জিে এিাডেে ডমটাি  ১ টি 

2) সাডভ েস ড্রে ওয়যাি   ১ টি   

3) ইউ লাম্প    ৫ টি 

4) কযাবল টাই    ১ প্যাক 

5) ডে আই ওয়যাি   ১ জকডে 

6) িাট জবাে   ৬ টি 

7) িাওয়াল প্লাগ   ১ প্যাক 

8) স্ক্রু (১”)    ২ িেি 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল—আউটঃ 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ২.৩ 

 

ডিখি িল-৩: সাডভ েস সংর্ ার্গি েন্য জকবল স্থ্ােি কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

✓ জলাি অনু ায়ী জকবর্লি আকাি ডিব োিি 

✓ সংর্ ার্গি েন্য প্রর্য়ােিীয় উেকিি ডিব োিি 

✓ ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক এিাডেে ডমটাি ে েন্ত কযাবল সংর্ াগ 

 

(ক) জলাি অনু ায়ী জকবর্লি আকাি ডিব োিিঃ 

জলাি অনু ায়ী জকবর্লি আকাি ডিব োিি কিা ইর্লকডট্রকযাল ইন্সটর্লির্িি একটি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে ডবষয়। র্ভল জকবল 

ডিব োিি কির্ল অডিডিক্ত িাে, জভার্েে ড্রে, এমিডক অডিকাণ্ড ে েন্ত ঘটর্ি োর্ি। জলাি অনু ায়ী জকবর্লি আকাি 

ডিব োির্িি েন্য ধার্ে ধার্ে েদ্ধডি ডির্ি জদওয়া হর্লা: 

 

ক. জমৌডলক ধািিা ও সূে 

প্রধাি সূে: 

 P = V × I × PF (একর্িে) 

 P = √3 × V × I × PF (ডি-জিে) 

জ খার্ি: 

• P = োওয়াি (ওয়াট) 

• V = জভার্েে (র্ভাে) 

• I = কার্িন্ট (অযাডম্পয়াি) 

• PF = োওয়াি িযাক্টি 

 

খ. ধার্ে ধার্ে কযাবল ডিব োিি েদ্ধডি 

ধাে ১: জলাি কযালকুর্লিি 

• সমস্ত  ন্ত্রোডিি জমাট জলাি গিিা করুি 

• ডিমান্ড িযাক্টি প্রর্য়াগ করুি (সকল  ন্ত্র একসার্্ ির্ল িা) 

• ভডবষ্যি সেসাির্িি েন্য ২০-২৫% অডিডিক্ত জ াগ করুি 

 

জলাি জটডবল (আনুমাডিক): 

 ন্ত্রোডি োওয়াি (ওয়াট) কার্িন্ট (A) 

লাইটিং ১০০-৫০০ ০.৫-২.৫ 

িযাি ৫০-৮০ ০.২-০.৪ 

এডস (১ টি) ১৫০০ ৭-৮ 

ওয়াটাি ডহটাি ২০০০ ৯-১০ 

জিডিোর্িটি ৩০০-৫০০ ১.৫-২.৫ 
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ধাে ২: কার্িন্ট জিটিং ডিধ োিি 

 একর্িে: I = P / (V × PF) 

 ডি-জিে: I = P / (√3 × V × PF) 

 

ধাে ৩: জকবল সাইে প্রা্ডমক ডিব োিি 

ডিম্নডলডখি টযান্ডাি ে কার্িন্ট কযাোডসটি জটডবল অনুসিি করুি: 

কোি জকবর্লি কার্িন্ট বহি েমিা (আনুমাডিক): 

জকবল সাইে (sq.mm) কার্িন্ট জিটিং (A) 

১.৫ ১৫-১৮ 

২.৫ ২০-২৫ 

৪ ২৫-৩২ 

৬ ৩২-৪০ 

১০ ৪৫-৫৫ 

১৬ ৬০-৭০ 

২৫ ৮৫-৯৫ 

৩৫ ১০০-১১৫ 

 

ধাে ৪: সংর্িাধি িযাক্টি প্রর্য়াগ 

িােমাো সংর্িাধি: 

েডির্বষ্টি িােমাো সংর্িাধি িযাক্টি 

৩০°C ১.০০ 

৩৫°C ০.৯৪ 

৪০°C ০.৮৭ 

৪৫°C ০.৭৯ 

 

জকবল গ্রুডেং সংর্িাধি: 

জকবর্লি সংখ্যা সংর্িাধি িযাক্টি 

১ ১.০০ 

২ ০.৮০ 

৩ ০.৭০ 

৪ ০.৬৫ 

 

ধাে ৫: জভার্েে ড্রে জিক 

জভার্েে ড্রে সূে: 

একর্িে: VD = (2 × I × L × R) / 1000 

 ডি-জিে: VD = (√3 × I × L × R) / 1000 

জ খার্ি: 

• VD = জভার্েে ড্রে (র্ভাে) 

• I = কার্িন্ট (A) 
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• L = দূিত্ব (ডমটাি) 

• R = জিডেটযান্স (Ω/km) 

জভার্েে ড্রে সীমা: 

• লাইটিং সাডকেট: ৩% 

• োওয়াি সাডকেট: ৫% 

• জমাট সর্ব োচ্চ: ৫% 

 

ধাে ৬: িট ে সাডকেট জিটিং জিক 

• িট ে সাডকেট কার্িন্ট গিিা করুি 

• জকবর্লি িট ে সাডকেট সহিিীলিা  ািাই করুি 

 

গ. ব্যবহাডিক উদাহিি 

উদাহিি: একটি ঘর্িি েন্য জকবল সাইে ডিব োিি 

জলাি ডববিিী: 

• লাইটিং: ২০০W 

• িযাি: ৪টি × ৭৫W = ৩০০W 

• টিডভ: ১০০W 

• জিডিোর্িটি: ৪০০W 

• জমাট জলাি: ১০০০W 

গিিা: 

কার্িন্ট, I = P / (V × PF) 

= ১০০০ / (২২০ × ০.৮) 

= ৫.৭A 

জকবল ডিব োিি: 

• ১.৫ sq.mm জকবল (১৫A েমিা) 

• দূিত্ব ২০ডমটাি, জভার্েে ড্রে জিক 

• VD = (2 × ৫.৭ × ২০ × ০.০১২) / ১০০০ = ২.৭V (১.২% - গ্রহির্ াগ্য) 

 

ঘ. ডবর্িষ ডবর্বিিা 

ইিটর্লিি েদ্ধডি: 

• আন্ডািগ্রাউন্ড জকবল 

• ওভাির্হি লাইি 

• কন্ডুইর্টি ডভির্ি 

• ওর্েি এয়াি 

জকবল টাইে: 

• PVC ইিসুর্লর্টি 

• XLPE ইিসুর্লর্টি (উচ্চ িােমাো প্রডির্িাধী) 

• জিডক্সবল জকবল 

• আমোি ে জকবল 
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ঙ. ডিিােত্তা িযাক্টি 

অডিডিক্ত সুিো: 

• সাডকেট জিকাি সাইে জমলার্িা 

• আ্ ে ডলর্কে কার্িন্ট জপ্রার্টকিি 

• ওভাির্লাি জপ্রার্টকিি 

• িট ে সাডকেট জপ্রার্টকিি 

 

ি. বাংলার্দর্িি প্রাসডেকিা 

স্থ্ািীয় টযান্ডাি ে: 

• বাংলার্দি ইর্লকডট্রকযাল জকাি (BEC) অনুসিি করুি 

• বাংলার্দি টযান্ডাি ে অযান্ড জটডটং ইিডটটিউিি (BSTI) টযান্ডাি ে 

• স্থ্ািীয় ডবদ্যযৎ ডবিিি জকাম্পাডিি ডিয়মাবলী 

 

গুরুত্বপূি ে টিেস: 

1. সব েদা কিোির্ভটিভ Approach ডিি - একটু বি়ি সাইে ডিব োিি করুি 

2. ভডবষ্যর্িি সেসাির্িি ক্া মর্ি িাখুি 

3. জেিাদাি ইর্লকডট্রডিয়ার্িি েিামি ে ডিি 

4. স্থ্ািীয় ইর্লকডট্রকযাল ইন্সর্েক্টর্িি অনুর্মাদি ডিি 

5. গুিগি মার্িি জকবল ব্যবহাি করুি 

 

(খ) সংর্ ার্গি েন্য প্রর্য়ােিীয় উেকিি ডিব োিিঃ 

সিিাম ও উেকিি িাডলকা 

• সাডভ েস জকবল (র্িে/ডিউট্রাল) — ডিধ োডিি সাইে অনুসার্ি 

• সাডভ েস জহি/সাডভ েস জবাি (service head / weather head) 

• সাডভ েস লযাম্প, আংকি/র্ট ওয়যাি, টাডম েিাল কার্িক্টি, ডিউে ( ডদ দিকাি) 

• কিডুইট ও ডিটিংস (প্রর্য়াের্ি) 

• ডমটাি বক্স/ডমটাি প্যার্িল ও জমইি সুইি/ডিডস ইির্লাোি 

• ইিসুর্লর্টি টুলস, কাটাি, ডিোি, ডক্রডম্পং টুলস, জিঞ্চ 

• জটটাি: মালটিডমটাি, জমগওহডমটাি (Insulation Resistance Tester), লযাম্প ডমটাি, 

jord/earth tester (earth resistance) 

• ডসল/ইউটিডলটি ডসডকউডিটি ডসল (meter sealing) ও জলর্বল 

 

৩) ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক এিাডেে ডমটাি ে েন্ত কযাবল সংর্ াগ। 

ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক এিাডেে ডমটার্িি ে েন্ত সাডভ েস কর্িকিি জদওয়াি পুর্িা কােটি ডবস্তাডিি ধার্ে ধার্ে বাংলা 

ভাষায় জদয়া হর্লা। প্রডিটি ধার্ে ডক কী কির্ি হর্ব, জকি কির্বি এবং কী-কী সিকেিা ডির্ি হর্ব — সবটাই েডিষ্কাি 

কিা হর্য়র্ে। এই গাইিটি বাস্তর্ব কাে কিাি সময় একেি জটকডিডিয়াি বা সুোিভাইোর্িি কার্ে লাগর্ব। 

 

জিাট: স্থ্ািীয় োওয়াি ডিডিডবউিি জকাম্পাডিি ডিয়ম ও অনুর্মাদি (permit) অবশ্যই জমর্ি িলর্বি। ডকছু ডিিােত্তা 

মাি, ডলয়ার্িন্স সংখ্যা বা মাউডন্টং উচ্চিা জদর্িি ডিয়ম অনু ায়ী েডিবডিেি হর্ি োর্ি — জসগুর্লা ডিডিি কির্ি 

আেিাি ইউটিডলটি বা টযান্ডাি ে গাইি লাইি জদখুি। 
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ক) প্রা্ডমক প্রস্তুডি ও অনুর্মাদি 

a. অনুর্মাদি/োিডমট ডিি — সাডভ েস ড্রে বা িতুি কর্িকির্িি েন্য ইউটিডলটি জ্র্ক দিকাডি োিডমট সংগ্রহ 

করুি। 

b. ডিি অযার্সসর্মন্ট করুি — কার্েি এলাকায় ঝুঁডক (লাইভ কন্ডাডক্টভ এডলর্মন্ট, িলািল, উর্ত্তালি ইিযাডদ) 

ডিডিি করুি। 

c. গ্রাহর্কি প্রর্য়ােি ও জলাি  ািাই — ডমটাি টাইে (ডসেল জিে/ডি জিে), জলাি েমিা ও জকবর্লি সাইে 

সংক্রান্ত ডহসাব ডিডিি করুি। 

d. টিম ও টুল প্রস্তুডি — প্রর্য়ােিীয় েিবল ডিধ োিি, PPE (জহলর্মট, ইিসুর্লর্টি গ্লাভস, জসিটি শু, হাির্িস 

ইিযাডদ) ও উেকিি সংগ্রহ। 

 

খ) সাইর্ট আগমি ও অবস্থ্াি ডিধ োিি 

a. জোল ও ডমটাি জলার্কিি ডিডিি করুি — জোর্লি জসিা ড্রে ের্য়ন্ট এবং ভবর্িি ডমটাি বক্স অবস্থ্াি ডিডিি। 

b. ের্্ি অবস্থ্া ও বাধা জদখুি — গাে, ডবডল্ডং প্রান্ত, িাস্তা বা বায়ু প্রবাহ অনু ায়ী রুট ডিধ োিি। 

c. ডমটাি বক্স মাউডন্টং উচ্চিা ঠিক করুি — প্রস্তুিকাির্কি ও স্থ্ািীয় অভযাস অনুসার্ি সাধািিি ~1.4–1.6 

m; ডিডিি করুি স্থ্ািীয় টযান্ডাি ে জমর্ি। 

 

গ) সাডভ েস িার্িি বদঘ েয মাে ও কাটা 

a. জোল জ্র্ক ডমটাি ে েন্ত বাস্তব রুট মাপুি — জকবল সিাসডি িা হর্ল কিডুইট/কাঁিা রুট অনুসার্ি মাে ডিি। 

b. অডিডিক্ত ডঢল (slack) িাখর্ি হর্ব — জমিামি ও টাডম ের্িিি সুডবধাি েন্য সাধািিি 1–2 ডমটাি অডিডিক্ত 

জ াগ করুি (অবস্থ্াির্ভর্দ েডিবিেি)। 

c. কাটুি ও জলর্বল করুি — জকবল জকর্ট দ্যই প্রান্ত ঠিক কর্ি জলর্বল কর্ি ডিি (Phase/Neutral)। 

 

ঘ) জোল এন্টাির্িস — সাডভ েস জহি/ড্রে ইিটর্লিি 

a. জোর্লি উেি সাডভ েস জহি/ব্র্যার্কট স্থ্ােি — ইউটিডলটি টযান্ডাি ে জমর্ি 

ইিসুর্লর্টি সাডভ েস জহি বসাি। 

b. সার্োট ে/গাইয়াি (Stay wire) লাগাি ( ডদ প্রর্য়ােি) — লাইি জটিিি 

কমার্ি গাইয়াি ব্যবহাি। 

c. জিযন্ডাি/ইিসুর্লটি জিক করুি — ইিসুর্লটি বা ক্রস আম ে েিডবেি হর্ল 

েডিবিেি করুি। 

d. সাডভ েস জকবল লযাম্প — জকবলর্ক সাডভ েস জহর্ি জসিডল লযাম্প কর্ি ডসডকউি 

করুি। 

গুরুত্বপূি ে: জোল-সামর্িই লাইভ লাইি ্াকা অবস্থ্ায় কাে কিা ঝুঁডকপূি ে — লাইভ কাে 

কিাি ডির্দ েি/অনুমডি িা ্াকর্ল ইউটিডলটি দ্বািা লাইি ডিএ-এিােোইে বা প্রর্য়ােিীয় 

কর্রাল ডিি। 

 

ঙ) ডবডল্ডং/ওয়াল লযাম্প ও কিডুইট প্রর্বি 

a. ওয়াল লযাম্প লাগাি — জ খার্ি জকবল জদয়ার্ল বা কিডুইর্ট ঢুকর্ব জসখার্ি লযাম্প বসাি,  ার্ি জকবর্ল টাি িা 

ের্ি। 

b. কিডুইট/গ্যাসর্কট ব্যবহাি — জকবল প্রর্বর্িি ের্য়ন্ট ডসল কির্ি কিডুইট ও ওর্য়দািপ্রুি ডিটিং ব্যবহাি করুি। 
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c. জকবল জবাডেং/কযাটাডিং — কিডুইর্টি জভির্ি জকবল ঠিক কর্ি জটে বা টাই ডদর্য় সার্োট ে ডদি। 

 

ি) ডমটাি বর্ক্স জকবল ডপ্রোর্িিি ও টাডম ের্িিি 

a. জকবল ডিডেং — ইিসুর্লর্টি টুল ডদর্য় কোি কন্ডাক্টি প্রর্য়ােিীয় বদর্ঘ েয 

জবি করুি; কন্ডাক্টি েডিগ্রস্ত কির্বি িা। 

b. কন্ডাক্টি কডন্ডিি জিক — কোি ডলি, বস্তুগি ত্রুটি জিই ডক জদখুি। 

c. প্রস্তুি টাডম েিাল (L IN, N IN) — ডমটার্িি LINE ইি টাডম েিার্ল 

জিে ও ডিউট্রাল সঠিকভার্ব টাই করুি। 

d. টাডম েিাল টিডকং — টাডম েিাল স্ক্রু ঠিক টর্কে (মৃদ্য িক্ত কর্ি ডকন্তু জবডি িা) 

টাইট করুি — বিডিকািীি টকে ডির্দ েিিা জমর্ি িলুি। 

e. আনুষ্ঠাডিকিা: জলর্বডলং ও ডসডলং — কর্িকিি সঠিক হর্ল ডমটাি ডসল 

অ্বা ইউটিডলটিি ডসল লাগাি। 

 

ে) আউটপুট (ডমটাি → জমইি সুইি / জলাি) সংর্ াগ 

a. ডমটার্িি LOAD টাডম েিাল জ্র্ক জমইি সুইি/DB জি জকবল কিডুইট ব্যবহাি কর্ি জপ্রিি করুি। 

b. বডন্ডং/ডিউট্রাল সংর্ াগ — সাডভ েস ডিউট্রালর্ক প্রোিডল বন্ড কর্ি িাখুি (ভাল কিটাক্ট) ও েয়ি  ् ट সঠিকভার্ব 

ইিসুর্লট করুি। 

c. জমইি সুইি ইিটর্লিি — জমইি সুইর্িি ইিপুর্ট ডমটার্িি আউটপুট কার্িক্ট করুি; আউটপুট জ্র্ক সাডকেট 

জিকাি/ডিডিডবউিি জবার্ি ে। 

 

ে) আড্ েং/বডন্ডং 

a. ডমটাি বক্স ও জমইি অযাোর্িটাস বন্ধুত্বপূি ে আদ োডিং — ডমটাি বক্স িট ে সাডকেট সুিোি েন্য সঠিকভার্ব 

earthing কিা ্াকা উডিি। 

b. earth resistance জটট — ডিডিি করুি আ্ ে জিডেটযান্স অনুকূল; প্রর্য়াের্ি 3-point या 

clamp earth tester ব্যবহাি করুি। 

c. বর্ন্ডি সংর্ াগ — ন্যাটিভ বা জমটাল কিিাকির্িি সার্্ সঠিক বডন্ডং বোয় িাখুি। 

 

ঝ) জটডটং ও কডমিডিং (সাবধািিা অবলম্বি কর্ি) 

a. ডভজুযয়াল ইির্েকিি — সব স্ক্রু টাইট, ইিসুর্লিি ঠিক, কিডুইট ডসলি আর্ে ডক িা েিীো। 

b. কডন্টডিউটি জটট — কন্ডাক্টর্িি কডন্টডিউটি ও কার্িকিি ঠিক আর্ে ডক িা জদখুি। 

c. ইিসুর্লিি জিডেটযান্স জটট (Megger) — লাইভ জ্র্ক ডিউট্রাল ও গ্রাউর্ন্ডি ইিসুর্লিি জিডেটযান্স 

েডিমাে করুি। 

d. জভার্েে জটট — জিে-ডিউট্রাল ও জিে-জিে জভার্েে মাপুি। 

e. জলাস/িট ে-সাডকেট জটট — প্রর্য়ােিমি ডসমুর্লর্টি বা জোট জলাি ডদর্য় ডমটাি ডিডিং ও জলাি কিিাকিি জটট 

করুি। 

f. িাইিাল ডসডলং ও জলর্বডলং — জটট োি হর্ল ডমটাি ডসল, জিিার্িন্স িম্বি, করাক্ট িাম ইিযাডদ জলর্বল করুি। 
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ঞ) িকুর্মর্ন্টিি ও হযান্ডওভাি 

a. জিকি ে িাখুি — সাডভ েস রুট, জকবল সাইে, বদঘ েয, জটট জিোে (ইিসুর্লিি, আ্ ে জিডেটযান্স), অনুমডি িম্বি 

ইিযাডদ ডলর্খ িাখুি। 

b. গ্রাহকর্ক ডির্দ েডিকা ডদি — ডমটার্িি ব্যবহাি, ডিিােত্তা, জকাি অবস্থ্ায় ইউটিডলটির্ক োিার্ি হর্ব ইিযাডদ 

সম্পর্কে সংডেপ্ত ডির্দ েি ডদি। 

c. ওয়ার্িডন্ট/গ্যািাডন্ট ও ডিকি ে সাবডমট — প্রর্য়ােি হর্ল ইউটিডলটি বা সংিডেি িকুর্মন্ট েমা ডদি। 

 

ট) ডিিােত্তা সিকেিা 

• লাইভ লাইর্ি কাে কির্ল শুধুমাে  ্া ্ অনুমডি ও প্রডিডেি টিম কাে কির্ব। 

• ইিসুর্লর্টি টুল ও PPE ব্যবহাি কিা আবশ্যক। 

• কােকার্ল জকার্িা অপ্রিযাডিি জলাকর্ক এলাকায় প্রর্বি কির্ি জদর্বি িা। 

•  ডদ সর্িহ ্ার্ক বা লাইভ লাইি এির্েডস বা ইিসুর্লটর্িি অবস্থ্া খািাে — ইউটিডলটির্ক অবডহি করুি। 

 

 

  



124 

  

সিল ফ সিক (Self-Check) – ২. ৩ 

 

িিংতক্ষপ্ত প্রশ্নঃ 

১) তি স্ট েল এৈিং তি সফ ে ড়াও য়ার পতরম াস্টপর  সূ ত্র তল খুন? 

২) জভার্েে ড্রে সূে ডলখুি। 

৩) সাডভ েস কার্িকির্ি জভার্েে ড্রে সীমা কি? 

৪) সাডভ েস সংর্ ার্গি েন্য প্রর্য়ােিীয় উেকিি গুর্লা ডক ডক? 

৫) সাডভ েস িার্িি অডিডিক্ত কযাবল জকি কাটা হয়? 
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উ িরপত্র (Answer Key) – ২.৩ 

 

১ ) তি স্টেল এৈিং তি স ফে ড়া ও য়ার পতর মাস্টপর সূত্র তলখুন? 

উত্তিঃ প্রধাি সূে: 

 P = V × I × PF (একর্িে) 

 P = √3 × V × I × PF (ডি-জিে) 

জ খার্ি: 

• P = োওয়াি (ওয়াট) 

• V = জভার্েে (র্ভাে) 

• I = কার্িন্ট (অযাডম্পয়াি) 

• PF = োওয়াি িযাক্টি 

 

২) জভার্েে ড্রে সূে ডলখুি। 

উত্তিঃ জভার্েে ড্রে সূে: 

একর্িে: VD = (2 × I × L × R) / 1000 

 ডি-জিে: VD = (√3 × I × L × R) / 1000 

জ খার্ি: 

• VD = জভার্েে ড্রে (র্ভাে) 

• I = কার্িন্ট (A) 

• L = দূিত্ব (ডমটাি) 

• R = জিডেটযান্স (Ω/km) 
 

৩) সাডভ েস কার্িকির্ি জভার্েে ড্রে সীমা কি? 

উত্তিঃ জভার্েে ড্রে সীমা: 

• লাইটিং সাডকেট: ৩% 

• োওয়াি সাডকেট: ৫% 

• জমাট সর্ব োচ্চ: ৫% 

 

৪) সাডভ েস সংর্ ার্গি েন্য প্রর্য়ােিীয় উেকিি গুর্লা ডক ডক? 

উত্তিঃ সিিাম ও উেকিি িাডলকা- 

• সাডভ েস জকবল (র্িে/ডিউট্রাল) — ডিধ োডিি সাইে অনুসার্ি 

• সাডভ েস জহি/সাডভ েস জবাি (service head / weather head) 

• সাডভ েস লযাম্প, আংকি/র্ট ওয়যাি, টাডম েিাল কার্িক্টি, ডিউে ( ডদ দিকাি) 

• কিডুইট ও ডিটিংস (প্রর্য়াের্ি) 

• ডমটাি বক্স/ডমটাি প্যার্িল ও জমইি সুইি/ডিডস ইির্লাোি 

• ইিসুর্লর্টি টুলস, কাটাি, ডিোি, ডক্রডম্পং টুলস, জিঞ্চ 

• জটটাি: মালটিডমটাি, জমগওহডমটাি (Insulation Resistance Tester), লযাম্প ডমটাি, 

jord/earth tester (earth resistance) 

• ডসল/ইউটিডলটি ডসডকউডিটি ডসল (meter sealing) ও জলর্বল 

 

৫) সাডভ েস িার্িি অডিডিক্ত কযাবল জকি কাটা হয়? 

উত্তিঃ জমিামি ও টাডম ের্িিি সুডবধাি েন্য সাধািিি ১-২ ডমটাি অডিডিক্ত কযাবল জিওয়া হয় (অবস্থ্াির্ভর্দ েডিবিেি) । 
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েৈ  তিট (Job Sheet) –২. ৩. ১ 

 

ের্বি িামঃ ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক এিাডেে ডমটাি ে েন্ত জকবল স্থ্ােি কিা। 

 

কার্েি ধােসমূহঃ   

1) প্রা্ডমক প্রস্তুডি ও অনুর্মাদি ডিি 

2) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি। 

3) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি। 

4) সাইর্ট আগমি ও অবস্থ্াি ডিধ োিি করুি 

5) সাডভ েস িার্িি বদঘ েয মাে ডিি এবং কাটুি 

6) জোল এন্টাির্িস — সাডভ েস জহি/ড্রে ইিটর্লিি করুি 

7) ডবডল্ডং/ওয়াল লযাম্প ও কিডুইট প্রর্বি কিাি 

8) ডমটাি বর্ক্স জকবল ডপ্রোর্িিি ও টাডম ের্িিি সম্পন্ন করুি 

9)  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

জেডসডির্কিি ডিট (Specification Sheet) – ২.৩.১ 

 

ের্বি িামঃ ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক এিাডেে ডমটাি ে েন্ত জকবল স্থ্ােি কিা। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহঃ 

1) এর্প্রাি    ১ টি 

2) জসিটি গগলস   ১ টি 

3) জসিটি সু   ১ জোিা 

4) হযান্ড জগ্লাভস   ১ জোিা 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্টঃ 

1) কডম্বর্িিি প্লায়াস ে  ১ ডেস 

2) কাটিং প্লায়াস ে   ১ ডেস    

3) ওয়যাি ডিোি  ১ ডেস 

4) জিাে প্লায়াস ে  ১ ডেি 

5) স্ক্রু ড্রাইভাি  ১ টি 

6) জটষ্টাি   ১ টি 
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প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ  

1) ডসর্েল জিে এিাডেে ডমটাি  ১ টি 

2) সাডভ েস ড্রে ওয়যাি   ১ টি   

3) ইউ লাম্প    ৫ টি 

4) কযাবল টাই    ১ প্যাক 

5) ডে আই ওয়যাি   ১ জকডে 

6) িাট জবাে   ৬ টি 

7) িাওয়াল প্লাগ   ১ প্যাক 

8) স্ক্রু (১”)    ২ িেি 

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল আউটঃ 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ২.৪ 

 

ডিখি িল-৪: এিাডেে ডমটাি স্থ্ােি কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

✓ এিাডেে ডমটাি জবার্ি ে জসট কিা 

✓ এিাডেে ডমটাি সাডভ েস লাইর্িি সর্ে সংযুক্ত কিা 

 

(ক) এিাডেে ডমটাি জবার্ি ে জসট কিাঃ 

ডির্ি এিাডেে ডমটাি সংগ্রহ কর্ি জবার্ি ে জসট কিাি ে োয়ক্রডমক ধােগুর্লা সহেভার্ব ও জটকডিকযালভার্ব সাোর্িা হর্লা। 

এটি ডবর্িষভার্ব বাংলার্দর্ি প্রিডলি ডসর্েল-জিে/ডি-জিে সাডভ েস সংর্ াগ মািদণ্ড অনুসার্ি বিডি। 

 

সাডভ েস লাইর্িি সার্্ এিাডেে ডমটাি সংর্ ার্গি ে োয়ক্রডমক ধাে 

i) কার্েি প্রস্তুডি 

• প্রর্য়ােিীয় টুলস প্রস্তুি করুি: প্লাস, স্ক্রু ড্রাইভাি, কাটাি, ইিসুর্লর্টি গ্লাভস, জটটাি, মাডেডমটাি, 

োইে/কিডুইট, ইিসুর্লটিং জটে। 

• PPE েডিধাি করুি: জহলর্মট, ইিসুর্লর্টি গ্লাভস, জসিটি শু, জসিটি জবে (র্োট-ওয়ার্কেি েন্য)। 

• ডিডিডবউিি জোল/সাডভ েস ড্রে লাইর্ি ডবদ্যযৎ আর্ে ডকিা ডিডিি হি এবং ডিিােদ দূিত্ব বোয় িাখুি। 

 

ii) এিাডেে ডমটাি জসটআে (Meter Mounting) 

• ডমটাি জবার্ি ে ডমটাি জপ্লট/ডমটাি বক্স ঠিকভার্ব ডিট করুি। 

• ডমটািটি জলর্ভল কর্ি স্ক্রু দ্বািা দৃঢ়িভার্ব স্থ্ােি করুি। 

• ডমটািটি জ ি োডি/ধুর্লা জ্র্ক ডিিােদ ্ার্ক িা ডিডিি করুি। 

 

(খ) এিাডেে ডমটাি সাডভ েস লাইর্িি সর্ে সংযুক্ত কিাঃ 

ডির্ি এিাডেে ডমটাি জ্র্ক ডিডিডবউিি জবাি ে (DB) ে েন্ত সংর্ াগ কিাি ে োয়ক্রডমক ধােগুর্লা খুব সহে ও জটকডিকযাল  

ভাষায় ডবস্তাডিিভার্ব জদওয়া হর্লা। এটি বাংলার্দর্ি প্রিডলি ডসর্েল-জিে/ডি-জিে বাডিি সাডভ েস সংর্ াগ মাি অনু ায়ী 

প্রস্তুি। 

 

এিাডেে ডমটাি জ্র্ক DB (Distribution Board) সংর্ াগ কিাি ে োয়ক্রডমক ধাে- 

i) সাডভ েস ড্রে িাি (Service Drop Wire) স্থ্ােি 

• ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক বাডিি সাডভ েস মাট/হুক ে েন্ত উেযুক্ত সাইর্েি সাডভ েস িাি (সাধািিি 7/20 বা 

7/22 সাইে) ডিটিং করুি। 

• িার্িি স্যাগ (Sag)  ্া ্ভার্ব জসট করুি  ার্ি ডঢলা িা ্ার্ক এবং খুব টাইটও িা হয়। 

 

ii) সাডভ েস িার্িি ের্য়ন্ট ও কার্িকিি প্রস্তুডি 

• জোর্লি সাডভ েস লাইি এবং আেিাি বাডিি সাডভ েস িাি সঠিকভার্ব যুক্ত করুি। 

• সঠিক ের্য়ন্ট েদ্ধডি (Western Union / Twist Joint) ব্যবহাি করুি। 
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• ের্য়ন্ট সম্পূি েভার্ব ইিসুর্লিি জটে বা ডহট ডশ্রংক ব্যবহাি কর্ি সুিডেি করুি। 

 

iii) সাডভ েস িাি বাডিি ডমটাি জবার্ি ে িামার্িা 

• ডসডভল/ডমটাি জবার্ি ে সাডভ েস োইে বা কিডুইর্টি মাের্ম সাডভ েস িাি ডির্ি িামাি। 

• ডমটাি জবার্ি ে িািগুর্লা L (Line) এবং N (Neutral) আলাদা কর্ি সাডের্য় ডিি। 

 

iv) লাইি (Incoming) জকবল ডমটার্িি ইিপুর্ট সংর্ াগ 

 ডসর্েল জিে ডমটার্িি েন্য সাধািিি টাডম েিাল: 

1 — Line In 

2 — Neutral In  

3 — Neutral Out 

4 — Line Out  

 

সংর্ াগ ধাে: 

 

• জোল জ্র্ক আসা Line (L-in) → ডমটাি টাডম েিাল 1 

• জোল জ্র্ক আসা Neutral (N-in) → ডমটাি টাডম েিাল 2 

• িার্িি মা্া ঠিকভার্ব ডিে কর্ি টাডম েিার্ল প্রর্বি কিাি এবং স্ক্রু টাইট করুি। 

• জকাি লুে কার্িকিি জ ি িা ্ার্ক িা ডিডিি করুি। 

 

 ডিি জিে ডমটার্িি েন্য সাধািিি টাডম েিাল: 

1 – Line 1 In 

2 – Line 1 Out  

3 – Line 2 In 

4 – Line 2 Out 

5 – Line 3 In 
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6 – Line 3 Out 

7 – Neutral In 

8 - Neutral Out 

 

v) সংর্ াগ েিীো (Testing & Verification) 

• মাডেডমটাি ডদর্য় ইিপুট এবং আউটপুট দ্যই লাইি জিক করুি। 

• Line ও Neutral সঠিকভার্ব বর্সর্ে ডকিা ডিডিি করুি। 

• িট ে সাডকেট বা ওর্েি সাডকেট আর্ে ডকিা েিীো করুি। 

• ডমটাি ঠিকভার্ব ডিসর্প্ল/িায়াল ঘুির্ে ডকিা জদখুি। 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ২. ৪ 

 

ি িং তক্ষপ্ত  প্র শ্ন ঃ 

১) এিাডেে ডমটাি জসটআে এি ধাে গুর্লা ডক? 

২) সাডভ েস ড্রে িাি (Service Drop Wire) বলর্ি ডক জবাঝায়? 

৩) সাডভ েস িার্িি ের্য়র্ন্টি েন্য জকাি ের্য়ন্ট ব্যবহাি কিা হয়? 

৪) ডসর্েল জিে ডমটার্িি েন্য সাধািিি টাডম েিালগুর্লা বি েিা করুি। 

৫) ডিি জিে ডমটার্িি েন্য সাধািিি টাডম েিালগুর্লা বি েিা করুি। 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ২. ৪ 

 

১) এিাডেে ডমটাি জসটআে এি ধাে গুর্লা ডক? 

উত্তিঃ এিাডেে ডমটাি জসটআে এি ধাে গুর্লা ডিম্নরুে- 

• ডমটাি জবার্ি ে ডমটাি জপ্লট/ডমটাি বক্স ঠিকভার্ব ডিট করুি। 

• ডমটািটি জলর্ভল কর্ি স্ক্রু দ্বািা দৃঢ়িভার্ব স্থ্ােি করুি। 

• ডমটািটি জ ি োডি/ধুর্লা জ্র্ক ডিিােদ ্ার্ক িা ডিডিি করুি। 

 

২) সাডভ েস ড্রে িাি (Service Drop Wire) বলর্ি ডক জবাঝায়? 

উত্তিঃ ডিডিডবউিি জোল জ্র্ক এিাডেে ডমটাি ে েন্ত িাির্ক সাডভ েস ড্রে িাি বর্ল। 

 

৩) সাডভ েস িার্িি ের্য়র্ন্টি েন্য জকাি ের্য়ন্ট ব্যবহাি কিা হয়? 

উত্তিঃ সাডভ েস িার্িি ের্য়র্ন্টি েন্য জকাি Western Union/Twist Joint ব্যবহাি কিা হয়। 

 

৪) ডসর্েল জিে ডমটার্িি েন্য সাধািিি টাডম েিালগুর্লা বি েিা করুি। 

উত্তিঃ ডসর্েল জিে ডমটার্িি েন্য সাধািিি টাডম েিালগুর্লা বি েিা কিা হর্লা- 

1 — Line In 

2 — Neutral In  

3 — Neutral Out 

4 — Line Out 

 

৫) ডিি জিে ডমটার্িি েন্য সাধািিি টাডম েিালগুর্লা বি েিা করুি। 

উত্তিঃ ডিি জিে ডমটার্িি েন্য সাধািিি টাডম েিাল: 

1 – Line 1 In 

2 – Line 1 Out  

3 – Line 2 In 

4 – Line 2 Out 

5 – Line 3 In 

6 – Line 3 Out 

7 – Neutral In 

8 - Neutral Out 
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েৈ  তিট (Job Sheet) – ২. ৪. ১ 

 

ের্বি িামঃ এিাডেে ডমটাি স্থ্ােি কিা। 

 

কার্েি ধােসমূহঃ   

1) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি। 

2) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি। 

3) সাডভ েস ড্রে িাি (Service Drop Wire) স্থ্ােি করুি 

4) সাডভ েস িার্িি ের্য়ন্ট ও কার্িকিি প্রস্তুি করুি 

5) সাডভ েস িাি বাডিি ডমটাি জবার্ি ে িামাি 

6) জোল জ্র্ক আসা Line (L-in) → ডমটাি টাডম েিাল 1 

7) জোল জ্র্ক আসা Neutral (N-in) → ডমটাি টাডম েিাল 2 

8) িার্িি মা্া ঠিকভার্ব ডিে কর্ি টাডম েিার্ল প্রর্বি কিাি এবং স্ক্রু টাইট করুি। 

9) জকাি লুে কার্িকিি জ ি িা ্ার্ক িা ডিডিি করুি। 

10) সংর্ াগ েিীো (Testing & Verification) করুি 

11)  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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জেডসডির্কিি ডিট (Specification Sheet) – ২.৪.১ 

 

ের্বি িামঃ এিাডেে ডমটাি স্থ্ােি কিা।  

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহঃ 

1) এর্প্রাি    ১ টি 

2) জসিটি গগলস   ১ টি 

3) জসিটি সু   ১ জোিা 

4) হযান্ড জগ্লাভস   ১ জোিা 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্টঃ 

1) কডম্বর্িিি প্লায়াস ে  ১ ডেস 

2) কাটিং প্লায়াস ে   ১ ডেস    

3) ওয়যাি ডিোি  ১ ডেস 

4) জিাে প্লায়াস ে  ১ ডেি 

5) স্ক্রু ড্রাইভাি  ১ টি 

6) জটষ্টাি   ১ টি 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ  

1) ডসর্েল জিে এিাডেে ডমটাি  ১ টি 

2) সাডভ েস ড্রে ওয়যাি   ১ টি   

3) ইউ লাম্প    ৫ টি 

4) কযাবল টাই    ১ প্যাক 

5) ডে আই ওয়যাি   ১ জকডে 

6) িাট জবাে   ৬ টি 

7) িাওয়াল প্লাগ   ১ প্যাক 

8) স্ক্রু (১”)    ২ িেি 

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ২.৫ 

 

ডিখি িল-৫: এিাডেে ডমটাি ও জমইি সুইি সংর্ াগ কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

✓ জকবলসমুর্হি েডিমাে ও আকাি ডিধ োিি 

✓ জকবলসমুহ কিডুইর্টি ডভির্ি স্থ্ােি 

✓ এিাডেে ডমটাি ও জমইি সুইর্িি মর্ে সংর্ াগ 

 

(ক) জকবলসমুর্হি েডিমাে ও আকাি ডিধ োিিঃ 

জকবলসমুর্হি েডিমাে ও আকাি ডিধ োিি কিাি েন্য ডিম্নডলডখি ধােগুর্লা অনুসিি কিা হয়- 

i) জকবর্লি সাইে ডিব োিি 

জলার্িি ওেি ডভডত্ত কর্ি জকবল ডিব োিি কিা হয়: 

• ১–৩ ডকর্লাওয়াট: 4 sqmm 

• ৩–৫ ডকর্লাওয়াট: 6 sqmm 

• ৫–৮ ডকর্লাওয়াট: 10 sqmm 

• জকবল অবশ্যই ডেওি কোি, FR/FRLS জির্টি হওয়া উডিি। 

 

ii) দ্যিত্ব অনু ায়ী কযবল জেঁর্ট জিওয়া 

• জোল জ্র্ক ডমটাি বক্স ে েন্ত দ্যিত্ব েডিমাে করুি 

• উভয় সাইর্ি প্রর্য়ােিমর্িা কযবল জবডি িাখুি 

• মাে অনু ায়ী কযবল জকর্ট ডিি 

 

(খ) জকবলসমুহ কিডুইর্টি ডভির্ি স্থ্ােিঃ 

i) ডমটাি জ্র্ক DB ে েন্ত জকবল রুটিং 

• ডমটাি জ্র্ক DB ে েন্ত জকবল কিডুইট বা PVC োইর্েি ডভিি ডদর্য় ডির্য়  াি। 

• PVC োইে লাম্প ডদর্য় স্থ্ােিাি সার্্ আটকাি 

• োইে জ ি ডভর্ে িা  ায় এবং ধািার্লা ডকছুর্ি ঘষা িা লার্গ। 

• বাঁক স্থ্ািগুর্লা মসৃি িাখুি  ার্ি জকবল েডিগ্রস্ত িা হয়। 

 

(গ) এিাডেে ডমটাি ও জমইি সুইর্িি মর্ে সংর্ াগঃ 

ডির্ি এিাডেে ডমটাি জ্র্ক ডিডিডবউিি জবাি ে (DB) ে েন্ত সংর্ াগ কিাি ে োয়ক্রডমক ধােগুর্লা খুব সহে ও জটকডিকযাল  

ভাষায় ডবস্তাডিিভার্ব জদওয়া হর্লা। এটি বাংলার্দর্ি প্রিডলি ডসর্েল-জিে/ডি-জিে বাডিি সাডভ েস সংর্ াগ মাি অনু ায়ী 

প্রস্তুি। 

 

এিাডেে ডমটাি জ্র্ক DB (Distribution Board) সংর্ াগ কিাি ে োয়ক্রডমক ধাে- 

i) প্রর্য়ােিীয় টুলস ও PPE প্রস্তুি 

• স্ক্রু ড্রাইভাি 
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• প্লাস ও কাটাি 

• ইিসুর্লর্টি গ্লাভস 

• মাডেডমটাি 

• ইিসুর্লিি জটে 

• কিডুইট/োইে 

• জকবল টাই 

• প্রর্য়ােিীয় জকবল (র্ মি 6/10 SQmm depending on load) 

 

ii) ডমটাি আউটপুট ডিডিি কিা 

ডসর্েল-জিে ডমটার্িি টাডম েিাল সিিািি এইভার্ব ্ার্ক— 

• টাডম েিাল 1 → Line (IN) 

• টাডম েিাল 2 → Neutral (IN)  

• টাডম েিাল 3 → Neutral (OUT) 

• টাডম েিাল 4 → Line (OUT) 

 

DB-জি সংর্ াগ কিাি েন্য আমিা ব্যবহাি কির্বা: 

• Line Out → Terminal 4 

• Neutral Out → Terminal 3 

 

 

ডিি-জিে ডমটার্িি টাডম েিাল সিিািি এইভার্ব ্ার্ক— 

• টাডম েিাল 1 → Line (IN R) 

• টাডম েিাল 2 → Line (OUT R) 

• টাডম েিাল 3 → Line (IN Y) 

• টাডম েিাল 4 → Line (OUT Y) 

• টাডম েিাল 5 → Line (IN B) 

• টাডম েিাল 6 → Line (OUT B) 
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• টাডম েিাল 7 → Neutral (IN) 

• টাডম েিাল 8 → Neutral (OUT) 

 

DB-জি সংর্ াগ কিাি েন্য আমিা ব্যবহাি কির্বা: 

• Line Out (R) → Terminal 2 

• Line Out (Y) → Terminal 4 

• Line Out (B) → Terminal 6 

• Neutral Out → Terminal 8 

 

 

 

iii) এিাডেে ডমটার্িি আউটপুট টাডম েিার্ল জকবল সংর্ াগ (এক জিে) 

Line (Phase) সংর্ াগ: 

• ডমটাি টাডম েিাল 4 (Line OUT) জ্র্ক একটি লাল ির্ঙি িাি ডির্য় DB এি মূল MCB-এি Line In 

এ সংর্ াগ করুি। 

 

Neutral সংর্ াগ: 

• ডমটাি টাডম েিাল 3 (Neutral OUT) জ্র্ক একটি কার্লা/িীল ির্ঙি িাি ডির্য় DB এি Neutral 

Busbar এ সংর্ াগ ডদি। 

স্ক্রু টাইট কর্ি ডিডিি করুি জকাি লুে কার্িকিি জিই। 

 

iv) DB এি ডভির্িি সুিো ডিভাইসগুর্লা প্রস্তুি কিা 

সাধািিি DB-জি ্ার্ক— 

• Main MCB (Isolator / SPN / DP) 

• Busbar (Phase & Neutral) 

• Individual Circuit MCBs 

• Earth Busbar 
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DB-এি ডভিি জকবলগুর্লা এইভার্ব সাোি: 

• Main MCB-এি ইিপুর্ট ডমটাি জ্র্ক আসা জিে আসর্ব 

• Main MCB-এি আউটপুট জ্র্ক জিে  ার্ব ডবডভন্ন সাডকের্টি MCB-জি 

• ডমটার্িি ডিউট্রাল  ার্ব ডিউট্রাল বাসবার্ি 

• আড্ েং  ার্ব আ্ ে বাসবার্ি 

 

v) DB এি জভিি জিে ডবিিি 

• Main MCB → Phase Busbar 

• Phase Busbar → Individual MCB (Light, Fan, Socket, AC line etc.) 

প্রর্িযক সাডকের্ট আলাদা জগর্েি জকবল ব্যবহাি কির্ি হর্ব (র্ মি: light—1.5 sqmm, socket—2.5 

sqmm, AC—4 sqmm)। 

 

vi) ডিউট্রাল বাসবাি সংর্ াগ 

• ডমটাি টাডম েিাল 3 জ্র্ক আসা ডিউট্রাল → Neutral Busbar 

• DB-এি সব সাডকের্টি ডিউট্রাল → এখাি জ্র্ক ডবিিি 

 

vii) আড্ েং সংর্ াগ 

• আড্ েং ডেট জ্র্ক আসা Green/Yellow িাি 

• DB এি Earth Busbar এ সংর্ াগ 

• সব সাডকের্টি আ্ ে ের্য়ন্ট Earth Busbar এি সার্্ যুক্ত 

 

viii) সম্পূি ে সংর্ াগ েিীো (Testing & Inspection) 

• মাডেডমটাি ডদর্য় Line, Neutral ও Earth েিীো করুি 

• িট ে সাডকেট বা র্ভল িাি সংর্ াগ আর্ে ডকিা ডিডিি করুি 

• MCB On/Off কর্ি প্রডিটি সাডকেট কাে কির্ে ডকিা জদখুি 

• DB কভার্িি স্ক্রু ঠিকভার্ব লাগাি 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ২.৫ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

১) এিাডেে ডমটার্িি প্রধাি কাে কী? 

২) এিাডেে ডমটাি জ্র্ক ডিডব জবাি ে ে েন্ত সংর্ াগর্ক ডক বর্ল? 

৩) ডসর্েল-জিে ডমটার্িি আউটপুট টাডম েিালগুর্লা ব্যাখ্যা করুি। 

৪) ডিডব জবার্ি ে আড্ েং সংর্ াগ কিা হয় জকি? 

৫) ডিি-জিে ডমটার্িি ইিপুট এবং আউটপুট টাডম েিাল কিটি? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ২.৫ 

 

১. এিাডেে ডমটার্িি প্রধাি কাে কী? 

উত্তিঃ ডবদ্যযৎ ব্যবহাি েডিমাে কিা। 

 

২) এিাডেে ডমটাি জ্র্ক ডিডব জবাি ে ে েন্ত সংর্ াগর্ক ডক বর্ল? 

উত্তিঃ এিাডেে ডমটাি জ্র্ক ডিডব জবাি ে ে েন্ত সংর্ াগর্ক সাডভ েস এিট্রান্স বর্ল। 

 

৩) ডসর্েল-জিে ডমটার্িি আউটপুট টাডম েিাল গুর্লা ব্যাখ্যা করুি। 

ডসর্েল-জিে ডমটার্িি আউটপুট টাডম েিাল সিিািি এইভার্ব ্ার্ক— 

• টাডম েিাল 3 → Neutral (OUT) 

• টাডম েিাল 4 → Line (OUT) 

 

৪) ডিডব জবার্ি ে আড্ েং সংর্ াগ কিা হয় জকি? 

উত্তিঃ ডলর্কে কার্িন্ট জ্র্ক িো েওয়াি েন্য। 

 

৫) ডিি-জিে ডমটার্িি ইিপুট এবং আউটপুট টাডম েিাল কিটি? 

উত্তিঃ ডিি-জিে ডমটার্িি ইিপুট এবং আউটপুট টাডম েিাল ৭টি অ্বা ৮টি। ির্ব জকাি জকাি ডমটার্ি ডিউট্রাল ের্য়ন্ট 

্াকর্ি োর্ি। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) – ২. ৫ . ১ 

 

ের্বি িামঃ এিাডেে ডমটাি ও জমইি সুইি সংর্ াগ কিা। 

 

কার্েি ধােসমূহঃ   

1) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি। 

2) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি। 

3) ডমটাি আউটপুট ডিডিি কিা 

4) এিাডেে ডমটার্িি আউটপুট টাডম েিার্ল জকবল সংর্ াগ (এক জিে) 

5) জমইি সাডকেট জিকার্ি জিে এবং ডিউট্রাল সংর্ াগ কিা 

6) DB এি ডভির্িি সুিো ডিভাইসগুর্লা প্রস্তুি কিা 

7) DB এি জভিি জিে ডবিিি 

8) সম্পুি ে সংর্ াগ পুিিায় জিক কিা 

9)  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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জেডসডির্কিি ডিট (Specification Sheet) – ২.৫.১ 

 

ের্বি িামঃ এিাডেে ডমটাি ও জমইি সুইি সংর্ াগ কিা। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহঃ 

1) এর্প্রাি    ১ টি 

2) জসিটি গগলস   ১ টি 

3) জসিটি সু   ১ জোিা 

4) হযান্ড জগ্লাভস   ১ জোিা 

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্টঃ 

1) কডম্বর্িিি প্লায়াস ে  ১ ডেস 

2) কাটিং প্লায়াস ে   ১ ডেস    

3) ওয়যাি ডিোি  ১ ডেস 

4) জিাে প্লায়াস ে  ১ ডেি 

5) স্ক্রু ড্রাইভাি  ১ টি 

6) জটষ্টাি   ১ টি 

7) কযবল লাগস  প্রর্য়ােি মর্িা 

8) ডক্রডম্পং টুলস  ১ টি 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ  

1) ডসর্েল জিে এিাডেে ডমটাি  ১ টি 

2) কযাবল টাই    ১ প্যাক 

3) ডে আই ওয়যাি   ১ জকডে 

4) িাট জবাে   ৬ টি 

5) িাওয়াল প্লাগ   ১ প্যাক 

6) স্ক্রু (১”)    ২ িেি 

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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মডিউল-৩ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউল ঃ আড্ েং এবং বায়ুমণ্ডলীয় বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্া স্থ্ােি কিা 

SICIP-LE-EIM-03-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ডাডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্িার্ভিি জপ্রাগ্রাম 

অ্ ে ডবভাগ, অ্ ে মন্ত্রিালয় 
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মডিউল-৩ 

 

মডিউল ডির্িািাম: আড্ েং এবং বা ়িুমণ্ডলীয় বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্া স্থ্ােি কিা 

 

ইউডিট জকাি: SICIP-LE-EIM-03-O              জিাডমিাল আওয়াি: ২০ ঘন্টা। 

 

মডিউর্লি ডববিি:  

এই মডিউর্ল আড্ েং এবং বা ়িুমণ্ডলীয় বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্া স্থ্াের্িি েন্য প্রর্য়ােিীয় জ্ঞাি, দেিা এবং মর্িাভার্বি 

ডবষয়গুডল অন্তর্ভ েক্ত কিা হর্য়র্ে। এর্ি ডবর্িষভার্ব ব্যবহার্িি েন্য আড্ েং-এি  প্রকাি/ধিি ডিডিি কিা, বজ্রোি সুিো 

ব্যবস্থ্াি প্রকাি ডিডিি কিা, সিিাম,  ন্ত্রোডি এবং উেকিি ডিব োিি ও সংগ্রহ কিা, আড্ েং ইডলর্মন্ট  স্থ্াের্িি েন্য গিে 

জখাঁি়িা, আড্ েং উোদাি স্থ্ােি কিা, োইে আড্ েং েদ্ধডিি েন্য মাটিি গর্িেি জিম্বাি সম্পন্ন কিা, বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্া 

স্থ্ােি কিা, এবং কম েস্থ্ল েডিষ্কাি ও িেিার্বেি কিা সম্পর্কে বি েিা জদয়া হর্য়র্ে। 

 

ডিখি িল: এই মডিউলটি সম্পন্ন কিাি েি প্রডিেিা্ীিাঃ 

1. ব্যবহার্িি েন্য আড্ েং-এি ধিি ডিডিি কির্ি োির্ব। 

2. বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি ধিি ডিডিি কির্ি োির্ব। 

3. সিিাম,  ন্ত্রোডি এবং উেকিি ডিব োিি ও সংগ্রহ কির্ি োির্ব। 

4. আড্ েং এডলর্মন্ট (Element) স্থ্াের্িি েন্য গিে খিি কির্ি োির্ব। 

5. আড্ েংর্য়ি উোদািগুডল স্থ্ােি কির্ি োির্ব। 

6. োইে আড্ েং েদ্ধডিি েন্য মাটিি গর্িেি জিম্বাি সম্পন্ন কির্ি োির্ব। 

7. বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্া স্থ্ােি কির্ি োির্ব। 

8. কম েস্থ্ল েডিষ্কাি ও িেিার্বেি কির্ি োির্ব। 

 

অযার্সসর্মন্ট ক্রাইর্টডিয়া:  

1. ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী আড্ েংর্য়ি ধিি ও েদ্ধডি ডিডিি কিা হর্য়র্ে। 

2. ববদ্যযডিক েডিকল্পিা /িকিা অনু ায়ী আড্ েংর্য়ি উেকির্িি ধিি ও আকাি ডিডিি কিা হর্য়র্ে। 

3. ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি (LPS) ধিি ডিডিি কিা হর্য়র্ে। 

4. ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি উেকির্িি ধিি ও আকাি ডিডিি কিা হর্য়র্ে। 

5. কার্েি েন্য প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি ও সিিাম বাোই এবং সংগ্রহ কিা হর্য়র্ে। 

6.  ন্ত্রোডি ও সিিাম ব্যবহার্িি উের্ াগী ডক িা িা েিীো কিা হর্য়র্ে। 

7. আড্ েংর্য়ি উেকিি সংগ্রহ কিা এবং ডিডদ েষ্ট ডববিিী অনু ায়ী এি সামিস্যিা েিীো কিা হর্য়র্ে। 

8. বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি উেকিি সংগ্রহ কিা এবং ডিডদ েষ্ট ডববিিী অনু ায়ী এি সামিস্যিা েিীো কিা হর্য়র্ে। 

9. ডেডেই (PPE) সংগ্রহ কিা এবং জেিাগি স্বাস্থ্য ও ডিিােত্তা (OHS) ডবধাি অনুসার্ি ব্যবহাি কিা হর্য়র্ে। 

10. ডিিােত্তা প্রর্য়ােিীয়িা অনুসিি কর্ি গিে খিি কিা হর্য়র্ে। 

11. ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা ও ডিডদ েষ্ট ডববিিী অনু ায়ী গিের্ক আকৃডি ও আকাি জদয়া হর্য়র্ে। 

12. আড্ েং এডলর্মন্ট/ইর্লকর্ট্রাি খিি কিা গর্িেি িলায় মািসম্মি আড্ েং প্রডক্রয়া অনুসিি কর্ি স্থ্ােি কিা হর্য়র্ে। 

13. আড্ েং ডলিটি আড্ েং ইডলর্মন্ট-এি সার্্ দৃঢ়িভার্ব সংযুক্ত কিা এবং ডমটাি জবাি েটি কিডুইর্টি মাের্ম উের্ি 

জিালা হর্য়র্ে।  

14. িাির্কার্লি গুুঁর্িা এবং লবি আড্ েং ইর্লকর্ট্রার্িি িািোর্ি কম েস্থ্র্লি প্রডক্রয়া অনু ায়ী েডির্য় জদয়া হর্য়র্ে। 
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15. একটি সঠিক আকাি ও বদর্ঘ েযি ডেআই োইে আড্ েং এডলর্মন্ট িীষ ে জ্র্ক মাটিি গর্িেি জিম্বার্িি িলায় স্থ্ােি 

কিা হর্য়র্ে। 

16. খিি কিা গর্িেি বাডক অংি মাটি ডদর্য় পূি ে কিা হর্য়র্ে। 

17. আ্ ে ডেট জিম্বািটি ইর্টি ডিেস, ডসর্মন্ট, বালু এবং োডিি ডমশ্রর্ি জেডসডির্কিি অনু ায়ী ডিডম েি হর্য়র্ে। 

18. ডেট জিম্বািটি ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/ডিোইি অনু ায়ী ডেআই িীট ডদর্য় বিডি কিা হর্য়র্ে। 

19. ডেট কভাি ডেট জিম্বার্ি ডিট/স্থ্ােি কিা হর্য়র্ে। 

20. ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/জেডসডির্কিি অনু ায়ী আ্ ে প্রডির্িাধ (earth resistance) েিীো কিা হর্য়র্ে। 

21. ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি বজ্রোি িি স্থ্ােি কিা হর্য়র্ে। 

22. মাটিি ডির্িি েডিবাহক ডিে অনু ায়ী সংযুক্ত কিা হর্য়র্ে। 

23. বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি (LPS) কা েকাডিিা মাি অনু ায়ী েিীো কিা হর্য়র্ে। 

24. কা েেমিাি েন্য ববদ্যযডিক সিিাম/ ন্ত্র েডিষ্কাি ও েিীো কিা হর্য়র্ে। 

25. কম েস্থ্ল েডিষ্কাি কিা এবং বেেয েদা্ ে কম েস্থ্র্লি প্রর্য়ােিীয়িা অনু ায়ী ডিেডত্ত কিা হর্য়র্ে। 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) - ৩.১ 

 

তি খণ  ফল-১: ব্যবহার্িি েন্য আড্ েংর্য়ি ধিি ডিডিি কির্ি োির্ব। 

  

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু : 

• আড্ েংর্য়ি প্রকাি ও েদ্ধডি (ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী) 

• আড্ েংর্য়ি উেকির্িি প্রকাি ও আকাি (ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী) 

• আতে ি্ং  এর  ব্য ৈ হার  ও উ পস্ট া তগ ি া 

 

আ তে ি্ং ক ী: 

আতে ি্ং ৈা Earthing হস্টলা ববদ্যযডিক সিিার্মি ধািব বডি, ববদ্যযডিক জমডির্িি ধািব আবিি জক প্রর্য়ােিীয় িার্িি 

সাহার্য্য ডিয়মিাডন্ত্রক ভার্ব মাটিি সার্্ সংর্ াগ স্থ্ােি কিার্ক আড্ েং বর্ল। 

 

আড্ েং এি প্রর্য়ােিীয়িা: 

ইর্লকডট্রকযাল ইন্সটর্লির্ি আড্ েং একটি অডি প্রর্য়ােিীয় ডিিােত্তা ব্যবস্থ্া। আড্ েং োিা ববদ্যযডিক ইন্সটর্লিি অসম্পূি ে 

বর্ল গণ্য কিা হয়। ওয়যাডিং এ ডলর্কে কার্িন্ট েডিি দূঘ েটিা জ্র্ক োি-মাল িোি েন্য আড্ েং/গ্রাউডন্ডং ব্যবস্থ্া কিা 

প্রর্য়ােি। িাই ববদ্যযডিক স্থ্াের্িি ধািব অংি জ মি ববদ্যযডিক এপ্লার্য়ন্স, জমাটি, জেিার্িটি, ট্রান্সিিমাি ইিযাডদি 

বডির্ক অবশ্যই ভার্লাভার্ব আড্রং কির্ি হর্ব  ার্ি অিাকাডঙ্খি কার্িন্ট ডিিাের্দ ভূপৃর্ষ্ঠ ির্ল জ র্ি োর্ি। বজ্রোর্িি 

ির্ল সৃষ্ট অডি উচ্চ কার্িন্ট জ ি জকাি ইকুইের্মর্ন্টি জকাি েডি কির্ি িা োর্ি। লাইি জভার্েের্ক ডিডেষ্ট মাোয় িাখাি 

উর্ের্শ্যও আড্ েং কিা হয়। 

 

আড্ েং এি প্রকাির্ভদ: 

আড্ েং প্রধািি দ্যই প্রকাি।  ্া- 

• ইকুইের্মন্ট আড্ েং (Equipment Earthing): 

ওয়যাডিং এি ধািব অংি, ইকুইের্মন্ট এি কভাি, ইর্লকডট্রকযাল লাইর্িি সার্ে োটিং িাকিাি এবং ইর্লকডট্রকযাল 

জমডির্িি বডি ইিযাডদ ভালভার্ব আড্ েং কিার্ক ইকুইের্মন্ট আড্ েং বর্ল। 

• ডসর্টম আড্ েং / ডিউট্রাল আড্ েং (System Earthing):  

ট্রান্সিিমাি এবং জেিার্িটর্িি ডিউট্রাল ডবন্দুর্ক আড্ েং এি সার্্ সংর্ াগ কিার্ক ডসর্টম আড্ েং বা ডিউট্রাল 

আড্ েং বর্ল। 

আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি এি ধিি অনুসার্ি আড্ েং ডসর্টমর্ক আবাি ডিম্নডলডখি ভার্গ ভাগ কিা  ায়।  ্া- 

o োইে আড্ েং 

o জপ্লট আড্ েং 

o িি আড্ েং 

o ডিে বা ওয়যাি আড্ েং 

o ডিট আড্ েং 

 

তৈ তিন্ন  প্র কাস্টর র আতে ি্ং স মন Plate Earthing, Pipe Earthing, Rod Earthing ই িু াতদ  ি না ি ক রা 
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আতে ি্ং  প্র কারস্টিদ: 

1. সে ট আ তে ি্ং (Plate Earthing): 

o এস্টি সল াহা ৈ া িা মার একটি  ি ুা প্টা সে ট মাটির  তনস্ট ি ৈি া স্টনা হ য়। 

o সে টটি কয়ল ার গুুঁড় া ও  লৈণ  ত দস্টয়  সঘরা  োস্টক   াস্টি  পতরৈ াত হিা 

ৈাস্টড়। 

o এটি  ি াধারণি  ৈড়  িৈন  ৈা তি ল্প  কারখ ানায়  ব্যৈহৃ ি হ য়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. পাই প আ তে ি্ং(Pipe Earthing): 

o এস্টি গ্যাল িানাই েে সলাহার  প া ইপ মাটির  গ িীস্টর  স পোঁি া হয়। 

o পাইস্ট পর তিির ও িারপ াস্টি কয় লা ও  লৈণ সদও য়া  হয়। 

o এটি  ি ৈস্টিস্ট য় প্র ি তলি ও  ি াশ্র য়ী  পদ্ধতি। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. র ে আতে ি্ং (Rod Earthing): 

o এস্টি সল াহার ৈ া িা মার র ে মা টি স্টি ঢুতকস্ট য় ি িংস্ট  াগ করা  হয়। 

o এটি  স াট  স্থ্ াপনা গুতল স্টি ৈা  অস্থ্ ায়ী  কাস্টে  ব্যৈহৃ ি হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

প্র তিটি  আত ে ি্ং  ব্যৈ হার  ও উপ স্ট া তগ ি া ৈ ণ ন্ া 

সে ট আ তে ি্ং (Plate Earthing): 

ব্যৈহার: ৈড়  ৈড়  িৈন, ি াৈস্টে ি ন, এৈিং তি ল্প  কারখ ানা য়। 

উপস্ট াতগিা: এটি  সটকি ই  ও  স্থ্ া য়ী; তৈদ্য ুৎ  প্র ৈাস্টহর েন্য িা স্টলা পতরৈাতহিা  স দয়।  এটি  স্থ্ া য়ী  কাস্ট ের েন্য উপস্ট  াগী । 
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পাই প আ তে ি্ং(Pipe Earthing): 

ব্যৈহার: ি াধারণ ৈাত ড়, অ তফি, স্কুল ৈা স াট  স্থ্ াপনা য়।  এটি  ি া ধারণ  ব্যৈহাস্ট রর েন্য  উপ যুি 

উপস্ট াতগিা: এটি  ি হস্টে স্থ্ া পনস্ট  াগ্য, খ র ি  ক ম এৈ িং  ক া ক্ র ি াস্টৈ  তৈ দ্য ুৎ  তন ষ্কাি ন  ক স্টর ।   

র ে আতে ি্ং (Rod Earthing): 

ব্যৈহার: অস্থ্ া য়ী  স্থ্ াপনা, তন মা্ণ ক াে, ৈা সমাৈা ইল   ন্ত্র পাতিস্টি। 

উপস্ট াতগিা: দ্রুি  স্থ্ াপন কর া  া য় এৈ িং প্র স্টয় ােন হ স্টল ি হস্ট ে স্থ্ া নান্তর করা   ায়।  এটি  অস্থ্ ায়ী  ৈ া  সম াৈাইল  ব্যৈহ াস্টরর 

েন্য উপ স্ট াগী 

 

আড্ েংর্য়ি উেকির্িি প্রকাি ও আকাি 

আড্ েং এি মূল উোদাি: 

আড্ েং এি উোদাি প্রধািি ডিিটি।  ্া-  

o আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি (Earth Electrode):  

পৃড্বীি সমূদয় মাটিি সার্্ ইর্লকডট্রকযাল ইকুইের্মন্ট এবং 

ববদ্যযডিক জমডিি ইিযাডদি বডিি সার্্ সংর্ াগ স্থ্াের্িি 

ডিডমর্ত্ত জ  িামাি বিিী িি, জপ্লট, ডিে, ডিট বা গ্যালভািাইে 

কিা োইে ব্যবহাি কিা হয় িার্ক আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি বর্ল। 

o প্রধাি আর্্ েি িাি (Main Earth Wire):  

আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি জ্র্ক জমইি সুইর্িি বডি বা জমইি 

ডিডিডবউিি জবার্ি ে আ্ ে বাসবাি ে েন্ত জ  িাি ব্যবহাি কিা হয় 

িার্ক প্রধাি আর্্ েি িাি বর্ল। 

o আর্্ েি ডিিবডেন্ন িাি (Earth Continuty 

Conductor):  

জ  িার্িি সাহার্য্য ববদ্যযডিক আসবাসেে, জমডিি এবং 

ওয়যাডিং এি ধািব অংর্িি সার্্ প্রধাি আ্ ে িাি বা আ্ ে 

বাসবার্িি সংর্ াগ স্থ্ােি কিা হয় িার্ক আর্্ েি আর্্ েি ডিিবডেন্ন িাি বর্ল। 

 

 

আনুষডেক ডিটিংস ও এর্ক্সসডিে (Accessories & Fittings) 

এগুর্লা পুর্িা আড্ েং ব্যবস্থ্ার্ক সম্পূি ে, ডিিােদ এবং েিীোি উের্ াগী কর্ি জিার্ল। 

 

• আ্ ে লযাম্প: আ্ ে কন্ডাক্টির্ক আ্ ে ইর্লর্িার্িি সার্্ দৃঢ়ভার্ব যুক্ত কিাি েন্য ডবর্িষ লযাম্প (জ মি, িামাি ির্িি েন্য 

ডেির্লি লযাম্প) । 

• আ্ ে ডেট: একটি কংডক্রট বা ডেডভডসি জিম্বাি  া আ্ ে ইর্লর্িার্িি সংর্ াগস্থ্লর্ক আবদ্ধ িার্খ এবং েিীো-ডিিীোি 

সুডবধা জদয়। 

• মূল আ্ ে টাডম েিাল (MET): মূল বাি বা টাডম েিাল জ খার্ি Installation-এি সব আ্ ে কন্ডাক্টি এবং আ্ ে ইর্লর্িার্িি 

কন্ডাক্টি একডেি হয়। 

• আ্ ে বাি: ডিডিডবউিি জবার্ি েি ডভির্ি ্াকা িামাি বাি জ খার্ি ডবডভন্ন সাডকের্টি জপ্রার্টডক্টভ কন্ডাক্টিগুডল সংযুক্ত ্ার্ক। 

• বডন্ডং লযাম্প: োইে, িাকিাি ইিযাডদি সার্্ আড্ েং সংর্ াগ কির্ি ব্যবহৃি হয়। 

• মাটিি জিডেটযান্স কমার্ি ব্যবহৃি হয় 

✓ কয়লা: ডবদ্যযৎ েডিবাডহিা বৃডদ্ধ কর্ি। 

✓ লবি: আদ্র েিা ধর্ি িার্খ। 

✓ োডি: মাটির্ক আদ্র ে িার্খ, জিডেটযান্স কমায়। 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ৩.১ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

১ .  আতে ি্ং  (Earthing) ক ী? 

২.  আতে ি্ং ক ি  প্র ক ার  ও  ক ী  ক ী? 

৩.  সক ান  ধ র স্টন র  আতে ি্ং ি াধ ার ণ ি  ৈ াতড়স্টি  ব্যৈ হৃ ি  হয়? 

৪. আড্ েং জিডেষ্টযার্ন্সি মাি গ্রহির্ াগ্য িা হর্ল কিিীয় ডক? 

৫. আড্ েং এি মূল উোদাি ডক ডক? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ৩.১ 

 

১ .  আতে ি্ং  (Earthing) ক ী? 

উি রঃ  

আতে ি্ং  হস্টলা  ব ৈ দ্য ুতি ক  সুর ক্ষ ার  ব্যৈ স্থ্ া, স খ াস্টন  অতি তর ি  তৈ দ্য ু ৎ  মাটি স্টি  প্র ৈ াত হি  ক স্টর  দ্য ঘ ট্ন া  সর াধ  ক র া হ য়। 

 

২.  আতে ি্ং ক ি  প্র ক ার  ও  ক ী  ক ী? 

উি রঃ  

আতে ি্ং  প্র ধ ান ি  তি ন  প্র ক ার  — 

o Plate Earthing 

o Pipe Earthing 

o Rod Earthing 

 

৩.  সক ান  ধ র স্টন র  আতে ি্ং ি াধ ার ণ ি  ৈ াতড়স্টি  ব্যৈ হৃ ি  হয়? 

উি রঃ  

ি াধারণি  Pipe Earthing ৈাতড়  ও স াট  স্থ্ াপনা য় ব্যৈহৃ ি হয়, কারণ  এটি  ি া শ্রয়ী  ও ি হ স্টে স্থ্ াপন স্ট াগ্য। 

 

৪. আড্ েং জিডেষ্টযার্ন্সি মাি গ্রহির্ াগ্য িা বা কম হর্ল কিিীয় ডক? 

উি রঃ  

আতে ি্ং  সর ত েষ্ট্ ুা স্টন্স র  মান  ক মাস্ট ন ার  েন্য  তন ে ত লতখ ি  পদস্টক্ষ প গ্রহন  ক র া  স স্টি  পা স্টর- 

o আে  ্লী স্টের  গ িী র ি া বৃ তদ্ধ  ক র া 

o এক াধ ী ক  আতে ি্ং  প্য ার ালা স্টল ি িং স্ট াগ  ক র া 

o আতে ি্ং  এর  স্থ্ াস্টন  পা তন  স দও য়া 

 

৫. আড্ েং এি মূল উোদাি ডক ডক? 

উি রঃ  

আড্ েং এি উোদাি প্রধািি ডিিটি।  ্া-  

o আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি (Earth Electrode) 

o প্রধাি আর্্ েি িাি (Main Earth Wire) 

o আর্্ েি ডিিবডেন্ন িাি (Earth Continuty Conductor) 
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টাস্ক তিট (Task Sheet) – ৩.১ .১ 

 

Task Title:  ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী আড্ েংর্য়ি উেকির্িি প্রকাি ও আকাি, এবং আনুষডেক 

ডিটিংস ও এর্ক্সসডিে-এি ডববিি।  

তন স্টদি্ ন াৈ লী (Instructions):  

তন স্টের  তন স্টদি্ ন াগু স্টলা মস্টন াস্ট  াগ  ি হক াস্টর  পড়ুন  ও বু ঝুন :  

▪ এই পরী ক্ষাটি /স্টেস্টমানস্টে ি নটি  Electrical Installation and Maintenance-এর একটি 

ইউতন স্টটর  এক টি  লা তন ি্ং আউটক াম-এর পার ফরম্য ান্স ক্র াইস্ট টতরয় ার তিতিস্টি  বি তর।  

▪ এই মূল্যা য়ন  ক া ক্্র মটি আপনা র সম ৌতলক Ávb/দক্ষি া পতর ম াপ কর ার  েন্য ব্যৈহৃ ি হস্টৈ। 

▪ তর স্টি াি গ্ুস্টলার  ি াস্টে  পতর ত িি হ ওয়ার েন্য আ পনাস্টক  দি  (১ ০)  তমতনট  ি ময়  স দও য়া হ স্টৈ। 

▪ এই পতরক্ষা ি ম্পন্ন করার েন্য আপনাস্টক ৩০  তম তনট ি ময়  স দও য়া হস্ট ৈ।   

প্র তক্রয়া (Procedure):  

▪ কাস্টের ধর ণ  অনু  া  ী প্রস্টয় ােনী য় ব্যত িগি  সুরক্ষা  ি রঞ্জাম (PPE) ব্যৈহার ও প স্্টৈ ক্ষ ণ  ক রু ন । 

▪ ি রৈর াহকৃি স েতি তফ স্টকি ন ি থ্য প ে ়ুন। 

▪ কােটি ি ম্পন্ন কর স্টি প্রস্টয়া েনী য় ি কল উ পকর ণ ি িংগ্রহ  করু ন। 

▪ তন ধ া্তর ি ি মস্ট য়র মস্টে কা েটি ি ম্পন্ন করুন । 

▪ ি ৈ দ্া স্ব াস্থ্ু ও তনর া পি া (OHS) ি িংক্র ান্ত  তন স্টদি্ ন া স মস্টন িলু ন। 

কাস্টের সেতি ত ফস্টকি ন িথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্র স্টয়ােনী য় ি রৈর া হ, উপকর ণ, ও ি রঞ্জা ম ি িং গ্রহ করু ন। 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  খুৈ িা স্টলািা স্টৈ প ড়ুন ও  বু ঝুন । 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  অনু া য়ী  আ পনার  উি র তনস্টের  তিিী য়  খাতল  ঘস্টর তলখুন। 

প্র শ্নপত্রঃ  

  

 ১। ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী আড্ েংর্য়ি উেকির্িি প্রকাি ও আকাি-এি উেি সংডেপ্ত ডববিি ডদি। 

 ২। ‘আনুষডেক ডিটিংস ও এর্ক্সসডিে’ আড্ েং ব্যবস্থ্ার্ক কীভার্ব সম্পূি ে, ডিিােদ এবং েিীোি উের্ াগী কর্ি 

     জিার্ল? 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 
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েব িীট (Job Sheet) – ৩.১.২ 

 

R‡ei bvg: আড্ েং এি ডবডভন্ন উোদাি ডিডিি কিা। 

 

Kv‡Ri avcmg~n:   

1. †¯úwmwd‡Kkb wkU Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Kiæb| 

2. †¯úwmwd‡Kkb wkU Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb | 

3. আড্ েংএি উোদািগুর্লা সাডের্য় িাখুি 

4. উোদািগুর্লা ডিডিি করুি 

5. খািায় উোদািগুর্লাি িাম এবং কাে ডলখুি 

6. KvR †k‡l hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v ’̄v‡b msiÿY Ki Ges Kv‡Ri ’̄vb cwi¯‹vi Kiæb|  

 

ি ি ক ি া্ : 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৩.১.২ 

 

R‡ei bvg: আড্ েং এি ডবডভন্ন উোদাি ডিডিি কিা। 

 

cÖ‡qvRbxq wcwcB mg~n: 

o G‡cÖvb   

o ‡mdwU MMjm  

o ‡mdwU my  

o n¨vÛ †Møvfm  

 

cÖ‡qvRbxq Uyjm Ges BKyBc‡g›Um: 

o Kw¤^‡bkb cøvqvm© 

o KvwUs cøvqvm©    

o ¯Œz WªvBfvi 

o ‡Kvu`vj 

o ‡ejPv 

o kvej 

o Av_© †Uóvi 

o G¨v‡fvwgUvi 

 

cÖ‡qvRbxq g¨v‡Uwiqvjm: 

o wR AvB cvBc (19 wgwg,38 wgwg)  

o cÖavb Av‡_©i Zvi (14 †MR) 

o Av_© Kw›UwbDwU KÛv±i  

o wiwWDwms m‡KU (1.5Ó/1Ó) 

o bvU †evë  

o KvV Kqjv  

o jeb|  

 

W«Bs/ WvqvMÖvg/‡j-AvDU:  
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ৩.২ 

 

তি খণ  ফল-২: বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি ধিি ডিডিি কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু : 

• বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্া (Lightning Protection System)-এি ধিি  

• বজ্রোি সুিোাব্যবস্থ্াি প্র তিটি  প্র কাস্টরর  ব্যৈহার  ও  উপস্ট  াতগি া 

• তন তদষ্্ট্  স্থ্ া পনা  ৈ া  প তরস্টৈি  অনু ায়ী  সকান  ধর স্টনর  ৈজ্র পাি  সুরক্ষ া ব্যৈস্থ্ া উপযু ি ি া  তন ধ া্র ণ 

 

ৈজ্র পাি  সু রক্ষা  (Lightning Protection): 

ৈ জ্রপাি  সুর ক্ষ া  হস্টল া এ মন  এ ক টি  ব্যৈ স্থ্ া  া স্থ্ া পন াস্টক  ৈ জ্র পাস্টি র  ঝু ুঁতক  সে স্টক  র ক্ষ া ক স্ট র ।  এটি  ৈ জ্র পাস্টি র  ি তিস্টক  

তনর াপদ িাস্টৈ মাটিস্টি  প্র ৈাতহি কস্টর এৈিং  মা নুষ,  ন্ত্র পাতি  ও স্থ্ াপনা ক্ষতি  সে স্টক ৈোঁ িায়। 

 উস্ট েশ্য: 

• বৈ দ্য ুতিক  ঝ ড়  ও ৈ জ্রপাস্টির  কা রস্টণ দ্য ঘ ট্ন া ৈ া ক্ষ তি  সর াধ  ক র া । 

 

তৈ তিন্ন  প্র কা স্টরর  ৈজ্র পাি  সু রক্ষা  ব্যৈস্থ্ া  স  মন  র ে  তি স্টে ম (Rod System), সন ট ওয়াক ্  তি স্টে ম  (Mesh System), ফা স্টরে 

তি স্টে ম (Faraday Cage) ি নাি  কর া। 

 ৈজ্র পাি  সু রক্ষা  ব্যৈস্থ্ া র প্রক ার: 

ক) র ে তি স্টে ম  (Rod System): 

o একটি  ৈা এক া তধ ক  ধ াি ৈ  র ে স্থ্ াপন ার  ি ী স্টষ  ্ৈ ি াস্টন া  হ য়। 

o ৈজ্রপাস্টির  ি তি রস্টের মােস্ট ম মাটিস্টি  তনর া পস্ট দ প্র ৈাতহি  হয়। 

o ি াধারণি  একক  ৈা  স া ট িৈ স্টনর  েন্য ব্যৈ হার কর া  হ য়। 
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খ) স ন টওয় াক ্ তি স্টে ম  (Mesh System): 

o  াদ ৈা স্থ্ াপনার  উপর ধাি ৈ ি াস্টরর একটি  োল (Mesh) বি তর 

কর া হয়। 

o ৈজ্রপাি ত টস্টক  প ড়স্টল  ি তি  োল ধস্টর  তনস্ট য় মাটিস্টি  

প্র ৈাতহি হয়। 

o ৈড় িৈন, তি ল্প  কারখ ানা ৈা  ক মস্টে স্টে ব্যৈহৃ ি হ য়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

গ)  ফাস্টর ে তি স্টে ম  (Faraday Cage): 

1. স্থ্ াপন াস্টক  ি ম্পূণ  ্ধ াি ৈ  খ োঁ িা তদ স্টয় সঘ র া হ য়। 

2. বৈ দ্য ুতিক  সক্ষ ত্র ও ৈ জ্রপাস্টির  ি তি ৈাইস্টর  স েস্টক প্র স্টৈি  কর স্টি  

পাস্টর না। 

3. ি াধারণি  গস্টৈ ষণা ল্যাৈ, গুরু ত্ব পূ ণ  ্  ন্ত্রপ াতি  ৈ া  ক তম্প উটার  

রু স্টম ব্যৈহৃ ি  হয়। 

 

 

 

 

 

 

প্র তিটি  প্র কাস্টরর  ব্যৈ হার  ও  উ পস্ট  াতগি া : 

 ক) র ে তি স্টে ম  (Rod System) 

ব্য ৈহার: 

• একক  ৈা স াট  িৈন, ৈাত ড় ৈা  স  াট অতফ স্টি । 

উপস্ট াতগিা: 

• ি হস্টে স্থ্ াপন স্ট াগ্য 

• ৈজ্রপাস্টির  ি তি ি রাি তর  ম াটিস্ট ি প্রৈ াতহি কস্টর  ক্ষতি সরাধ ক স্ট র 

  

খ) সন টও য়াক ্  তি স্টে ম (Mesh System) 

ব্য ৈহার: 

• ৈড় িৈন, তি ল্প  কারখ ানা ৈা  ক মস্টে স্টে। 

উপস্ট াতগিা: 

• ৈজ্রপাস্টির  ি তি পু স্টর া ে াস্টলর মােস্টম   ত ড়স্টয়  স দয় 

• বৃ হৎ স্থ্াপনায়  ক া ক্ র  সুর ক্ষ া  প্র দান  ক স্টর 
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 গ) ফা স্টরে তি স্টে ম  (Faraday Cage) 

ব্য ৈহার: 

• গস্টৈ ষণা ল্যাৈ, গুরু ত্ব পূ ণ  ্ ন্ত্র পাত ি  ৈ া ক তম্প উটার  রু স্টম। 

 

উপস্ট াতগিা: 

• স্থ্ াপনার  স িিস্টর বৈদ্য ুতিক  সক্ষ ত্র প্রস্টৈি  কর স্টি পাস্টর  না 

• অি ু ন্ত গুরু ত্ব পূ ণ  ্ও ি িংস্টৈ দন ি ী ল  স্থ্ াপন া র ক্ষ া ক স্টর 

 

ি িং স্টক্ষস্ট প ৈ লা   া য়: 

• Rod System → স াট  ও  একক  স্থ্ াপনা 

• Mesh System → ৈড়  ও  তৈস্তৃি স্থ্ াপনা 

• Faraday Cage → অি ুন্ত  গুরু ত্ব পূ ণ  ্ও ি িংস্টৈ দন ি ী ল স্থ্ াপন া 

 

তন তদষ্্ট্  স্থ্ া পন া  ৈ া পত র স্টৈ ি  অ নু া য়ী  সক ান  ধ র স্টন র  ৈ জ্র পাি  সু র ক্ষ া  ব্যৈ স্থ্ া উ পযু ি : 

1. স াট ৈা একক  িৈন  (Single/Small Building): 

• উপযু ি ব্যৈস্থ্ া: Rod System (স রাোর তিস্টে ম) 

• কারণ: ি হস্টে স্থ্ াপনস্ট  াগ্য, ক ম  খ র স্টি  ক া ক্ র  সুর ক্ষ া  প্র দান  ক স্টর । 

2. ৈড় িৈন  ৈা তি ল্প  কারখ ানা  (Large Building/Industrial Complex): 

• উপযু ি ব্যৈস্থ্ া: Mesh System (স ন টওয়াক ্  তি স্টে ম) 

• কারণ:  াদ ৈা স্থ্ া পনার  উপর  ে াল বি তর কস্টর  ৈ জ্রপ াস্টির ি ত ি পু স্টরা এলাকা য়  ত ড়স্টয়  স দয়, ৈ ড়  স্থ্ াপনায়  

ক া ক্ র । 

3. গুরু ত্ব পূ ণ  ্ ন্ত্র পাতি  ৈ া ি িংস্টৈ দন ি ী ল স্থ্ াপন া  (Sensitive Installations, Labs, Data Centers): 

• উপযু ি ব্যৈস্থ্ া: Faraday Cage (ফাস্ট রে তিস্টে ম) 

• কারণ: ি ম্পূণ  ্ ধ াি ৈ  খ োঁ িা  ত দস্ট য় স্থ্ া পন াস্টক  সঘ র া য়,  া স্টি ৈ জ্রপা ি  ৈা  বৈ দ্য ুতিক  সক্ষস্টত্রর  ক্ষতি প্র স্টৈি  

কর স্টি না পাস্টর। 

ি িং স্টক্ষস্ট প: 

• স াট/ি াধারণ স্থ্ া পনা → Rod System 

• ৈ ড়/তৈস্তৃি স্থ্া পনা → Mesh System 

• ি িংস্টৈদনি ী ল/গুরু ত্ব পূ ণ  ্স্থ্ াপন া  → Faraday Cage 
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সিল ফ সিক (Self-Check) – ৩.২ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

1. ৈজ্রপাি প্র তিস্টর াধ/ সুরক্ষা  কী? 

2. ৈজ্রপাি প্রতি স্টর াধ/ সুরক্ষা  ব্যৈস্থ্ ার প্রধ ান প্রক ার ক য়টি? 

3. স াট িৈস্টনর  েন্য সক ান ধরস্টন র  ৈজ্রপাি  প্র তিস্টরাধ /সুরক্ষ া ব্যৈ স্থ্ া উপযু ি? 

4. বজ্রেডির্িাধক ব্যবস্থ্ায় জিটওয়াকে ডসর্ষ্টম জকা্ায় ব্যববহাি কিা হয়? 

5. গস্টৈ ষণা ল্যাৈ, গুরু ত্ব পূ ণ  ্ ন্ত্রপা ত ি  ৈ া ক তম্প উটা র  রু স্টম  সকান  বজ্রেডির্িাধক ব্যবস্থ্া কিা হয়। 

 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ৩.২ 

 

১. ৈজ্র পাি  প্র তিস্ট রাধ / সু রক্ষা  কী? 

উি র :  

ৈ জ্রপাি  সুর ক্ষ া  হস্টলা  এ মন  এক টি  ব্যৈ স্থ্ া  া  স্থ্ াপন াস্টক  ৈ জ্র পাস্ট ি র  ঝু ুঁতক  সে স্টক  র ক্ষ া ক স্টর  এৈ িং  ৈ জ্রপা স্টি র  ি তি  

তনর াপদ িাস্টৈ মাটিস্টি  প্র ৈাতহি কস্টর। 

 

২. ৈজ্র পাি  প্র তিস্টর াধ / সু রক্ষা ব্যৈস্থ্ ার  প্র ধান  প্র কার  কয়টি? 

উি র :  

প্র ধান ি তিনটি  প্র কার — 

• Rod System (সরাোর  ত ি স্টে ম) 

• Mesh System (সন টও য় াক ্ তি স্টে ম) 

• Faraday Cage (ফা স্টর ে তি স্টে ম) 

 

৩. স াট  িৈ স্টনর  েন্য সকান  ধর স্টনর  ৈজ্র পাি  প্র তিস্টর াধ/ সু রক্ষা  ব্য ৈস্থ্ া উপ যুি? 

উত্তি:  

Rod System (সরাোর  ত ি স্টে ম), ক ার ণ  এটি  ি হস্টে  স্থ্ াপ ন স্ট াগ্য ও  ক া ক্ র । 

 

৪. বজ্রেডির্িাধক ব্যবস্থ্ায় জিটওয়াকে ডসর্ষ্টম (Mesh System) জকা্ায় ব্যববহাি কিা হয়? 

উত্তি: বজ্রেডির্িাধক ব্যবস্থ্ায় জিটওয়াকে ডসর্ষ্টম ৈড়  িৈন, তি ল্প  কারখ ানা ৈা  কমস্টেস্টে  ব্যৈহ ার কর া হয়। 

 

৫. গ স্টৈষণ া  ল্য াৈ, গু রু ত্ব পূ ণ  ্ ন্ত্র প াতি  ৈ া  ক ত ম্পউট ার  রু স্ট ম  সক ান  বজ্রেডির্িাধক ব্যবস্থ্া কিা হয়। 

উত্তি: ফাস্টরে তি স্টে ম (Faraday Cage) 
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টাস্ক তিট (Task Sheet) – ৩.২.১ 

 

Task Title:  ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী ৈজ্র পাি  সুরক্ষ া ব্যৈস্থ্ ার প্রকাি ও আকাি। 

তন স্টদি্ ন াৈ লী (Instructions):  

তন স্টের  তন স্টদি্ ন াগু স্টলা মস্টন াস্ট  াগ  ি হক াস্টর  পড়ুন  ও বু ঝুন :  

▪ এই পরী ক্ষাটি /স্টেস্টমানস্টে ি নটি  Electrical Installation and Maintenance-এর একটি ইউতনস্টটর  

এক টি  লাতন ি্ং  আউ টক াম-এর পা রফরম্যান্স ক্রা ইস্টট তরয়ার  তিতিস্ট ি বি তর।  

▪ এই মূল্যা য়ন ক া ক্্র মটি আপনা র সম ৌতলক Ávb/দক্ষি া পতরম া প কর ার  েন্য ব্যৈহৃ ি হস্টৈ। 

▪ তর স্টি াি গ্ুস্টলার  ি াস্টে  পতর ত িি হ ওয়ার েন্য আ পনাস্টক  দি  (১ ০)  তমতনট  ি ময়  স দও য়া হ স্টৈ। 

▪ এই পতরক্ষা ি ম্পন্ন করার েন্য আপনাস্টক ৩০  তম তনট ি ময়  স দও য়া হস্ট ৈ।   

প্র তক্রয়া (Procedure):  

▪ কাস্টের ধর ণ  অনু  া  ী প্র স্টয় ােনী য় ব্যত িগি  সুরক্ষা  ি রঞ্জাম (PPE) ব্যৈহার ও প স্্টৈ ক্ষ ণ  ক রু ন । 

▪ ি রৈর াহকৃি স েতি তফ স্টকি ন ি থ্য প ে ়ুন। 

▪ কােটি ি ম্পন্ন কর স্টি প্রস্টয়া েনী য় ি কল উ পকর ণ ি িংগ্রহ  করু ন। 

▪ তন ধ া্তর ি ি মস্ট য়র মস্টে কা েটি ি ম্পন্ন করুন । 

▪ ি ৈ দ্া স্ব াস্থ্ু ও তনর া পি া (OHS) ি িংক্রান্ত  তন স্টদি্ ন া স মস্টন িলু ন। 

কাস্টের সেতি ত ফস্টকি ন িথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্র স্টয়ােনী য় ি রৈর া হ, উ পকর ণ, ও ি রঞ্জা ম ি িং গ্রহ করু ন। 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  খুৈ িা স্টলািা স্টৈ প ড়ুন ও  বু ঝুন । 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  অনু া য়ী  আ পনার  উি র তনস্টের  তিিী য়  খাতল  ঘস্টর ত লখুন। 

প্র শ্নপত্রঃ  

  

 ১। ববদ্যযডিক েডিকল্পিা/িকিা অনু ায়ী ৈজ্র পাি  সুরক্ষা  ব্যৈস্থ্ া র প্রকাি/ধিি ও আকাি বি েিা করুি। 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ৩.৩ 

 

তি খণ  ফল-৩: ি র ঞ্জা ম,  ন্ত্র পাতি  এৈ িং উ পক র ণ  তন ৈ া্ি ন  ও  ি িংগ্র হ ক র স্টি  পা র স্টৈ   

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু : 

• কার্েি েন্য প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি ও সিিাম 

•  ন্ত্রোডি ও সিিাম ব্যবহার্িি উের্ াগীিা 

• আড্ েংর্য়ি উেকিি সংগ্রহ এবং ডিডদ েষ্ট ডববিিী অনু ায়ী এি সামিস্যিা েিীো 

• বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি উেকিি সংগ্রহ এবং ডিডদ েষ্ট ডববিিী অনু ায়ী এি সামিস্যিা েিীো 

 

কার্েি েন্য প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি ও সিিাম বাোই এবং সংগ্রহঃ 

আড্ েং কার্েি েন্য প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি ও সিিামগুর্লা ডির্ি ডবস্তাডিি ডববিি জদওয়া হর্লা। এগুর্লার্ক কার্েি ধাে 

অনু ায়ী সাোর্িা হর্য়র্ে: 

ক. স্থ্াি ডিডিিকিি ও খির্িি সিিাম 

o জমোডিং জটে / ডমটাি জটে: গর্িেি সঠিক অবস্থ্াি ও আকাি ডিডিি কির্ি। 

o জেগ ও হাতুডি: স্থ্াি ডিডিি কির্ি কার্ঠি বা জলাহাি জেগ মাটির্ি পু ুঁির্ি। 

o জবলিা, জকাদাল, িিকা: মাটি খির্িি েন্য। 

o জলম জির্ভল: গর্িেি মাটি েডিষ্কাি ও আকৃডি জদওয়াি েন্য। 

o প্লাম্ব বব ও ডেডিট জলর্ভল: আ্ ে ইর্লর্িাি জসাো ও উেম্বভার্ব বসার্িা হর্ে ডকিা িা ডিডিি কির্ি। 

 

    

 

 

   

খ. আ্ ে ইর্লর্িাি স্থ্াের্িি সিিাম 

o আ্ ে িি ড্রাইডভং হযামাি (জস্ল্ে হযামাি): আ্ ে িি মাটির্ি পু ুঁির্ি ভািী হাতুডি। 

o জমকাডিকযাল/ইর্লকডট্রক িি ড্রাইভাি:  ডদ অর্িকগুর্লা বা লম্বা িি পু ুঁির্ি হয়, ির্ব এটি ব্যবহাি কিা হয়। 

o িি কােডলং / কার্িক্টি: একাডধক িির্ক বদর্ঘ েয যুক্ত কির্ি। 

o োইে ি যার্িট ও িাই জসট:  ডদ োইে ইর্লর্িাি ব্যবহাি কিা হয়, ির্ব িা জকর্ট জিি কির্ি। 

                                          

 

গ. সংর্ াগ ও ওয়যাডিংর্য়ি সিিাম 

o ওয়যাি ডিোি: আ্ ে কন্ডাক্টর্িি ইিসুর্লিি strip কির্ি। 
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o ডক্রডম্পং টুল / প্লায়াি: আ্ ে কন্ডাক্টির্ক লযাম্প বা লার্গি সার্্ িক্তভার্ব আটকার্ি (Crimp কির্ি) । 

o জবাে কাটাি ও োইলাি: িামাি ডিে বা বি কন্ডাক্টি কাটর্ি। 

o ডিং/িকে/জেি কার্িক্টি: আ্ ে কন্ডাক্টির্ক আ্ ে বাি বা টাডম েিার্লি সার্্ সংযুক্ত কির্ি। 

o জিঞ্চ জসট (েযািাি): আ্ ে লযাম্প, জবাে-িাট ইিযাডদ িক্ত কির্ি। 

o স্ক্রু ড্রাইভাি জসট: আ্ ে বাি ও ডবডভন্ন টাডম েিার্ল কার্িকিি কির্ি।  

 

ঘ. েিীো-ডিিীোি  ন্ত্রোডি 

o আ্ ে জটটাি / আ্ ে জিডেটযান্স জটটাি (জমগাি): এটি সবর্ির্য় গুরুত্বপূি ে  ন্ত্র। এটি ডদর্য় আ্ ে ইর্লর্িার্িি 

জিডেটযান্স (প্রডির্িাধ) মাো হয়  ার্ি িা ডিধ োডিি সীমাি মর্ে আর্ে ডকিা (সাধািিি ১ ওহর্মি কম)। 

o ডিডেটাল মাডেডমটাি: জভার্েে ও কডন্টডিউটি জটট কির্ি।  

 

ঙ. ডিিােত্তা সিিাম (PPE - Personal Protective Equipment) 

o ইর্লকডট্রক জির্টি গ্লাভস (দস্তািা): ডবদ্যযৎঘটিি দ্যঘ েটিা জ্র্ক িো কির্ি। 

o Safety জুিা / িাবার্িি জসালযুক্ত জুিা: ডবদ্যযৎ ডির্িাধক। 

o জহলর্মট / Safety হযাট: মা্ায় আঘাি লাগা জ্র্ক িো কির্ি। 

o জসিটি গগল / িিমা: জিার্খ ময়লা বা ধ্বংসাবর্িষ প্রর্বি কিা জ্র্ক িো কির্ি। 

o ইয়াি প্লাগ / ইয়াি মাি: উচ্চ ির্ব্দি কার্ে (如 িি ড্রাইডভং) কার্ি ব্যবহাি কির্ি। 

 

ি. অন্যান্য সাধািি সিিাম 

o হযাকস: ডবডভন্ন উেকিি কাটর্ি। 

o হযান্ড হযামাি: সাধািি কার্ে। 

o ওয়যাি িাি / স্যান্ড জেোি: সংর্ ার্গি োয়গা েডিষ্কাি ও মসৃি কির্ি (জ মি, আ্ ে লযাম্প ও ির্িি সংর্ াগস্থ্ল) 

। 

o জলর্বল জমডিি / মাকোি: আ্ ে কন্ডাক্টি ও টাডম েিাল সঠিকভার্ব জলর্বল কির্ি (জ মি: "Main Earth to 

Electrode") । 

 

 ন্ত্রোডি ও সিিাম ব্যবহার্িি উের্ াগীিাঃ 

আড্ েংর্য়ি  ন্ত্রোডি ও সিিার্মি ব্যবহার্িি উের্ াডগিা বা গুরুত্ব অেডিসীম। শুধু  ন্ত্রোডি ্াকর্লই হর্ব িা, জসগুর্লা 

ব্যবহার্িি উের্ াগী ডকিা িা ডিয়ডমি েিীো কিা ডিিােদ ও কা েকিী আড্ েং ডসর্টর্মি েন্য অিযাবশ্যক। 
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ডির্ি  ন্ত্রোডিি ব্যবহার্িি উের্ াডগিা ডিডিি কিাি কািি ও েদ্ধডি বি েিা কিা হর্লা: 

ব্যবহার্িি উের্ াডগিা েিীো জকি েরুডি? 

ক. ডিিােত্তা ডিডিিকিি (Ensuring Safety): 

o ববদ্যযডিক িক জিাধ: জকার্িা  র্ন্ত্র ডবদ্যযৎ েডিবাহী অংি জখালা ্াকর্ল বা িার্িি ইিসুর্লিি িষ্ট হর্ল মািাত্মক 

ববদ্যযডিক ির্কি ঝুঁডক ্ার্ক। উের্ াগী  ন্ত্রোডি এই ঝুঁডক কমায়। 

o দ্যঘ েটিা এvoid: একটি েডিগ্রস্ত হাতুডিি মা্া উর্ি ডগর্য় বা র্ভল ডক্রডম্পং টুল ব্যবহাি কির্ল দ্যঘ েটিা ঘটর্ি 

োর্ি। 

খ. কার্েি গুিগিমাি ও কা েকাডিিা (Quality and Effectiveness of Work): 

o ডিভেির্ াগ্য সংর্ াগ: একটি ব্লান্ট বা িষ্ট হওয়া ওয়যাি ডিোি িাির্ক কাটর্ি ডগর্য় িামাি িার্িি strand 

েডিগ্রস্ত কির্ি োর্ি। এর্ি সংর্ াগ দ্যব েল হয় এবং আড্ েংর্য়ি কা েকাডিিা কর্ম  ায়। 

o সঠিক েডিমাে: একটি ত্রুটিপূি ে আ্ ে জটটাি র্ভল ডিডিং ডদর্ল আেডি ভাবর্বি আড্ েংর্য়ি জিডেটযান্স ঠিক আর্ে, 

অ্ি বাস্তর্ব িা ডবেজ্জিক ে োর্য় ্াকর্ি োর্ি। এটি সবর্ির্য় বি ঝুঁডক বিডি কর্ি। 

গ. কমীি সুিো (Worker Protection): 

o ব্যডক্তগি সুিো সিিাম (PPE): একটি িাটা ইর্লকডট্রক গ্লাভস বা ভাো জসিটি গগল কমীর্ক মািাত্মক 

ঝুঁডকি মুর্খ জির্ল জদয়। PPE-এি usability সিাসডি েীবি িোি সার্্ connected। 

ঘ. সময় ও অ্ ে সাশ্রয় (Saving Time and Money): 

o কার্েি মাঝামাডঝ সমর্য় জকার্িা  ন্ত্রোডি ডবকল হর্ল কাে বন্ধ ্ার্ক, সময় িষ্ট হয় এবং productivity 

কর্ম। আর্গ জ্র্কই usability check কির্ল এই সমস্যা এvoid কিা  ায়। 

 

 ন্ত্রোডি ব্যবহার্িি উের্ াডগিা েিীোকিিঃ 

 

প্রডিটি  ন্ত্রোডি ব্যবহার্িি আর্গ ডির্িি ডবষয়গুর্লা check কির্ি হর্ব: 

ক. দৃশ্যি েিীো (Visual Inspection): 

o কন্ডাক্টি ও িাি: জদখর্ি হর্ব ইিসুর্লিি জকার্িাভার্ব কাটা, ডেঁর্ি বা জোিা জিই ডকিা। 

o ধািব অংি: মডিিা, িাটল বা অডিডিক্ত েয় আর্ে ডকিা check কির্ি হর্ব। 

o হািল: হাির্লি ডগ্রে সঠিক অবস্থ্ার্ি আর্ে ডকিা এবং িা ভাো বা িষ্ট জিই ডকিা জদখর্ি হর্ব। 

o জমকাডিেম: সব moving part (প্লায়ার্িি hinge) সঠিকভার্ব কাে কির্ে ডকিা check কির্ি হর্ব। 

o কযাডলর্িিি ট্যাগ: আ্ ে জটটার্িি মর্িা গুরুত্বপূি ে  র্ন্ত্রি কযাডলর্িিি জময়াদ আর্ে ডকিা জদখর্ি হর্ব। 

খ. কা েকিী েিীো (Functional Test): 

o ববদ্যযডিক  ন্ত্র (জটটাি): একটি known voltage source বা known resistance-এ test 

কর্ি জদখর্ি হর্ব  ন্ত্রটি সঠিক ডিডিং ডদর্ে ডকিা। 

o জমকাডিকযাল  ন্ত্র (ডক্রডম্পং টুল): একটি waste piece of cable-এ test কর্ি জদখর্ি হর্ব এটি সঠিক 

ও িক্ত Crimp বিডি কির্ি োির্ে ডকিা। 

o PPE (গ্লাভস): ফুর্ল  াওয়া, িক্ত হর্য়  াওয়া বা জকার্িা িকম ত্রুটি আর্ে ডকিা check কির্ি হর্ব। 

ইর্লকডট্রক গ্লাভর্সি েন্য ডিয়ডমি Air Test (হাওয়া ভর্ি check) কিা উডিি। 

বজ্র সুিো/ডির্িাধক ব্যবস্থ্াি উেকিিঃ 

বজ্র সুিো/ডির্িাধক ব্যবস্থ্া (Lightning Protection System) বা লাইটডিং অযার্িটাি ডসর্টম এমি 

একটি ববদ্যযডিক সুিো ব্যবস্থ্া  া ভবি, টাওয়াি, কািখািা বা স্থ্ােিাি উেি েিা বজ্রোির্ক ডিিাের্দ মাটির্ি প্রবাডহি 

কর্ি - ির্ল ভবি,  ন্ত্রোডি ও মানুর্ষি েীবি িো কর্ি।  

ডির্ি বজ্র ডির্িাধক ব্যবস্থ্ায় ব্যবহৃি প্রধাি উেকিিগুর্লাি িাম, গঠি ও কাে ডবস্তাডিিভার্ব জদওয়া হর্লা 



159 

  

বজ্র ডির্িাধক ব্যবস্থ্াি উেকিিসমূহ (Materials of Lightning Protection System) 

 

ক. Air Terminal (Lightning Rod / Air Rod) 

এটি ভবর্িি সবর্ির্য় উঁচু স্থ্ার্ি বসার্িা হয়,  ার্ি বজ্রোি হর্ল জসটিই প্র্র্ম িা গ্রহি কর্ি। 

উেকিি: 

• িামা (Copper) 

• অযালুডমডিয়াম (Aluminium) 

• গ্যালভািাইেি আয়িি (GI) 

রূে: 

• সূ ুঁিাকৃডি (pointed rod) 

• উচ্চিা ৩০ জসডম জ্র্ক ১ ডমটাি ে েন্ত 

কাে: বজ্রোি আকষ েি কর্ি এবং কার্িন্টর্ক িাউি কন্ডাক্টর্িি ডদর্ক োঠায়। 

খ. Down Conductor (িাউি কন্ডাক্টি) 

এটি বর্জ্রি প্রবাহর্ক ভবর্িি উের্িি অংি জ্র্ক ডির্িি ডদর্ক আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি ে েন্ত ডির্য়  ায়। 

উেকিি: 

• িামা ডিে বা িাি 

• গ্যালভািাইেি ডটল ডিে (GI Strip) 

সাধািি মাে: 25mm × 3mm বা 50mm² িাি 

কাে: বজ্র প্রবাহর্ক ডিিাের্দ মাটির্ি িাডমর্য় জদওয়া। 

গ. Earth Electrode (আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি) 

বজ্র প্রবাহ জিষ ে েন্ত মাটির্ি প্রর্বি কিার্ি ব্যবহৃি হয়। 

উেকিি ও ধিি: 

• িামা বা গ্যালভািাইেি জলাহাি োইে / িি / জপ্লট 

• গভীিভার্ব মাটির্ি স্থ্ােি কিা হয় (২.৫–৩ ডমটাি) 

কাে: কার্িন্টর্ক মাটির্ি ডবলীি কর্ি ডিিােত্তা ডিডিি কিা। 

ঘ. Air Terminal Base / Support (জবস বা সার্োট ে ব্র্যার্কট) 

বজ্র ডির্িাধর্কি িির্ক ভবর্িি োর্দ দৃঢ়ভার্ব ধর্ি িার্খ। 

উেকিি: িাস, GI, বা কংডক্রর্টি জহাল্ডাি। 

ঙ. Test Link বা Test Joint (জটট ডলংক বা জটট ের্য়ন্ট) 

িাউি কন্ডাক্টি ও আ্ ে ইর্লকর্ট্রার্িি মার্ঝ স্থ্ােি কিা হয়,  ার্ি প্রর্য়ােি হর্ল সংর্ াগ খুর্ল আ্ ে জিডেটযান্স 

েিীো কিা  ায়। 

উেকিি: িাস বা কোি। 

 

ি. Earth Pit (আ্ ে ডেট বা আ্ ে ডেট কভাি) 

জ খার্ি আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি স্থ্ােি কিা হয়, জসটির্ক একটি ডেট বা কুঠুডির্ি িাখা হয়। 

উেকিি: কংডক্রট বা েডলর্প্রাডেডলি কভাি। 

কাে: ইর্লকর্ট্রাি িেিার্বেি ও েিীোি সুডবধা জদওয়া। 

ে. Coal, Salt & Water (কয়লা, লবি ও োডি) 

আ্ ে ডের্টি িািোর্ি মাটিি জিডেটযান্স কমার্িাি েন্য ব্যবহাি হয়। 

• কয়লা – েডিবাডহিা বািায় 
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• লবি – আদ্র েিা ধর্ি িার্খ 

• োডি – েডিবাডহিা বোয় িার্খ 

ে. Clamp, Bolt, Nut, Lug 

সংর্ াগ দৃঢ় ও স্থ্ায়ী িাখাি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

উেকিি: িাস, কোি বা GI। 

ঝ. Lightning Counter (বজ্র গিক  ন্ত্র) 

বজ্রোর্িি সংখ্যা ডিি ের্য়ি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

কাে: প্রডি বজ্রোর্িি সময় একটি গিিা জিকি ে কর্ি। 

ঞ. Surge Arrester (সােে অযার্িটাি) 

ববদ্যযডিক ডসর্টর্মি জভির্ি স্থ্ােি কিা হয়,  ার্ি অডিডিক্ত জভার্েে (Surge)  ন্ত্রোডি িষ্ট িা কর্ি। 

 

আড্ েংর্য়ি উেকিি সংগ্রহ এবং ডিডদ েষ্ট ডববিিী অনু ায়ী এি সামিস্যিা েিীোঃ 

ইর্লকডট্রকযাল ইিটর্লির্িি একটি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে কাে হর্লা আড্ েং (Earthing) বা মাটিি সর্ে সংর্ াগ ব্যবস্থ্া। 

এটি মানুর্ষি েীবি, ববদ্যযডিক  ন্ত্রোডি এবং ভবর্িি ডিিােত্তা ডিডিি কিাি েন্য অেডিহা ে।  খি জকার্িা ববদ্যযডিক 

 র্ন্ত্র িট ে সাডকেট বা ডলর্কে কার্িন্ট বিডি হয়, িখি আড্ েং জসই অডিডিক্ত কার্িন্টর্ক ডিিােদভার্ব মাটির্ি প্রবাডহি কর্ি। 

এই কােটি সঠিকভার্ব সম্পাদর্িি েন্য ব্যবহৃি উেকিিগুর্লাি মাি ও জেডসডির্কিি অনু ায়ী সংগ্রহ ও  ািাই কিা 

অিযন্ত েরুডি। 

ধার্ে ধার্ে বি েিা: 

১. জেডসডির্কিি অেয়ি: 

প্র্র্ম প্রকল্প বা কার্েি ডির্দ েডিকা অনু ায়ী আড্ েং ডসর্টর্মি জেডসডির্কিি (Specification) ভার্লাভার্ব েিা ও 

জবাঝা হয়। জসখার্ি জকাি ধির্িি উেকিি ব্যবহাি কির্ি হর্ব, িাি আকাি, গঠি, উোদাি এবং মাি ডিধ োডিি ্ার্ক। 

উদাহিিস্বরূে: 

• আ্ ে িি হর্ব 12mm ব্যার্সি কোি বা গ্যালভািাইেি ডটর্লি 

• জকবল হর্ব মাডে-িযার্ন্ডি কোি িাি 

• সংর্ াগ লযাম্প হর্ব েয়-প্রডির্িাধী ধাতু ডদর্য় বিডি 

• ডিডলং ম্যার্টডিয়াল হর্ব জবর্ন্টািাইট বা লবি-কয়লাি ডমশ্রি ইিযাডদ 

২. উেকিি সংগ্রহ (Collection of materials): 

জেডসডির্কির্িি ডভডত্তর্ি প্রর্য়ােিীয় আড্ েং উেকিি সংগ্রহ কিা হয়। জ মি— 

• Earth Rod বা Plate: কোি বা গ্যালভািাইেি ডটর্লি বিডি 

• Earth Wire/Cable: কোি বা অযালুডমডিয়াম িাি 

• Earth Pit Accessories: লযাম্প, কভাি, োইে, কার্িক্টি 

• Backfill Material: জবর্ন্টািাইট, কয়লা, লবি ইিযাডদ 

এসব উেকিি ডিভেির্ াগ্য সিবিাহকািীি কাে জ্র্ক সংগ্রহ কিা হয় জ ি জসগুর্লা মািসম্মি হয় এবং দীঘ ের্ময়ার্দ 

ডিিাের্দ কাে কির্ি োর্ি। 

৩. উেকির্িি েিীো ও  ািাই (Checking for conformance): 

উেকিি সংগ্রর্হি েি প্রডিটি আইর্টম েিীো কিা হয়, িা জেডসডির্কিি অনু ায়ী ডকিা। 

েিীোি ডবষয়গুর্লা হর্লা— 

• উেকির্িি মাো (dimension) ও ওেি (weight) ঠিক আর্ে ডকিা 

• ধাতুি গঠি ও ডবশুদ্ধিা মাি অনু ায়ী ডকিা 

• েং বা েয় (corrosion) আর্ে ডকিা 
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• জকবল বা িার্িি েডিবাডহিা (conductivity) সঠিক ডকিা 

• সংর্ াগ লযাম্প বা জবােগুর্লা  াডন্ত্রকভার্ব মেবুি ডকিা 

 ডদ জকার্িা উেকিি মািসম্মি িা হয়, িাহর্ল জসটি প্রিযাখ্যাি (reject) কিা হয় এবং ডির্োট ে কিা হয়। 

৪. িকুর্মর্ন্টিি ও জিকি ে: 

সব উেকির্িি েিীো জির্ষ িলািল জিকি ে িীর্ট িড্র্ভক্ত কিা হয়। এর্ি উেকির্িি িাম, সংখ্যা, েিীোি িাডিখ, এবং 

অনুর্মাদিকািী কম েকিোি স্বােি ্ার্ক। 

৫. উর্েশ্য ও গুরুত্ব: 

এই প্রডক্রয়াি মূল উর্েশ্য হর্লা— 

• শুধুমাে মািসম্মি ও ডিিােদ উেকিি ব্যবহাি ডিডিি কিা 

• আড্ েং ডসর্টর্মি দীঘ েস্থ্াডয়ত্ব ও কা েকাডিিা বোয় িাখা 

• ববদ্যযডিক িক, অডিকাণ্ড ও  ন্ত্রোডিি েডি জ্র্ক ডিিােত্তা ডিডিি কিা 

সংর্ের্ে বলা  ায়, আড্ েং ডসর্টম ইিটল কিাি আর্গ প্রর্য়ােিীয় উেকিিগুর্লা প্রকর্ল্পি জেডসডির্কিি অনু ায়ী সংগ্রহ 

কর্ি জসগুর্লাি মাি ও সঠিকিা  ািাই কিা হয়। এর্ি পুর্িা ডসর্টর্মি ডিিােত্তা, ডিভেির্ াগ্যিা ও কা েকাডিিা বোয় 

্ার্ক। 

 

বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি উেকিি সংগ্রহ এবং ডিডদ েষ্ট ডববিিী অনু ায়ী এি সামিস্যিা েিীোঃ 

জেডসডির্কিি অনু ায়ী বজ্রোি প্রডির্িাধ (Lightning Protection) ব্যবস্থ্াি উেকিি সংগ্রহ কিা হয় এবং 

ডিধ োডিি মার্িি সর্ে ডমডলর্য় েিীো কিা হয়। 

বজ্রোি একটি প্রাকৃডিক ববদ্যযডিক ঘটিা,  া ভবি, স্থ্ােিা ও ববদ্যযডিক  ন্ত্রোডিি ওেি ভয়াবহ েডি ঘটার্ি োর্ি। িাই 

ভবি বা স্থ্ােিায় বজ্রোর্িি আঘাি জ্র্ক সুিো ডিডিি কির্ি Lightning Protection System 

(LPS) স্থ্ােি কিা হয়। 

এই ডসর্টম কা েকিভার্ব কাে কিাি েন্য এি ব্যবহৃি উেকিিগুর্লার্ক অবশ্যই ডিধ োডিি জেডসডির্কিি  

Specification) অনু ায়ী সংগ্রহ ও  ািাই কিা অিযন্ত েরুডি। 

ধার্ে ধার্ে ডবস্তাডিি বি েিা: 

১. জেডসডির্কিি অেয়ি ও েডিকল্পিা: 

প্র্র্মই প্রকল্প বা কার্েি জেডসডির্কিি িকুর্মন্ট ভার্লাভার্ব েিা ও জবাঝা হয়। 

এখার্ি উর্েখ ্ার্ক — 

• জকাি ধির্িি Lightning Protection System ব্যবহাি হর্ব (Franklin rod, mesh 

type, বা combination system), 

• কী ধির্িি উেকিি লাগর্ব, 

• িার্দি গঠি, আকাি, উোদাি, ও মাি কিটুকু হওয়া উডিি। 

উদাহিিস্বরূে, জেডসডির্কির্ি বলা ্াকর্ি োর্ি: 

• এয়াি টাডম েিাল িি হর্ব কোি বা অযালুডমডিয়াম ধাতুি, 

• িাউি কন্ডাক্টি হর্ব ডিডদ েষ্ট ক্রস-জসকির্িি কোি িাি, 

• কার্িক্টি ও লযাম্পগুর্লা হর্ব corrosion-resistant, 

• জটট ের্য়ন্ট ্াকর্ব ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি, ইিযাডদ। 

২. উেকিি সংগ্রহ (Collection of materials): 

জেডসডির্কিি অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় উেকিি সংগ্রহ কিা হয়, জ মি— 

• Air Terminal Rod (Lightning Rod): বজ্রোি গ্রহি কিাি েন্য ভবর্িি সবর্ির্য় উঁচু স্থ্ার্ি 

স্থ্ােি কিা ধািব িি। 
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• Down Conductor: বজ্রোর্িি কার্িন্ট ডিিাের্দ ডির্ি মাটির্ি ডির্য়  াওয়াি জকবল। 

• Earth Termination System: কার্িন্টর্ক মাটির্ি েডির্য় জদওয়াি ব্যবস্থ্া, জ মি Earth 

Rod বা Earth Plate। 

• Conductor Clamps ও Connectors: ডবডভন্ন অংির্ক দৃঢ়ভার্ব সংযুক্ত কিাি েন্য ব্যবহৃি 

ধািব লযাম্প ও সংর্ াগ উেকিি। 

• Test Link বা Test Clamp: ডসর্টম েিীো কিাি েন্য প্রর্য়ােিীয় সংর্ াগ ডবন্দু। 

• Surge Protection Devices (SPD): ববদ্যযডিক  ন্ত্রোডির্ক অডিডিক্ত জভার্েে জ্র্ক িো 

কর্ি। 

এই উেকিিগুর্লা মািসম্মি সিবিাহকািী বা অনুর্মাডদি ডবর্ক্রিা জ্র্ক সংগ্রহ কির্ি হয়,  ার্ি গুিগি মাি বোয় 

্ার্ক। 

৩. উেকির্িি মাি  ািাই (Checking for conformance): 

সংগ্রর্হি েি প্রডিটি উেকিি জেডসডির্কিি অনু ায়ী  ািাই কিা হয়। 

েিীোি ডবষয়গুর্লা হর্লা: 

• উেকির্িি আকাি ও আকৃডি (Dimension): জেডসডির্কিি অনু ায়ী ডকিা। 

• ধাতুি মাি (Material quality): কোি বা অযালুডমডিয়াম ডবশুদ্ধ এবং েং-প্রডির্িাধী ডকিা। 

• েডিবাডহিা (Conductivity):  র্্ষ্ট ববদ্যযডিক েডিবাডহিা আর্ে ডকিা। 

•  াডন্ত্রক িডক্ত (Mechanical strength): লযাম্প, জকবল, বা ির্িি জটকসই েমিা সঠিক ডকিা। 

• জকার্িা েডি বা ত্রুটি আর্ে ডকিা: িাটল, মডিিা বা ডবকৃডি আর্ে ডকিা িা জদখা হয়। 

প্রর্য়াের্ি উেকিিগুর্লা েিীোগার্ি (Testing Lab) োঠির্য় গুিগি মাি  ািাই কিা হয়। 

জ  উেকিিগুর্লা ডিধ োডিি মার্িি সর্ে জমর্ল িা, জসগুর্লা প্রিযাখ্যাি (Reject) কিা হয় এবং ডির্োট ে কিা হয়। 

৪. িড্ সংিেি ও জিকি ে িাখা: 

সব উেকিি েিীোি িলািল, সিবিাহকািীি িাম, জেডসডির্কিি িম্বি এবং েিীোি িাডিখসহ ডবস্তাডিিভার্ব জিকি ে 

িাখা হয়। 

এটি ভডবষ্যর্ি গুিমাি ডিয়ন্ত্রি (Quality Control) ও েডিদি েি (Inspection)-এি েন্য অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। 

 

৫. উর্েশ্য ও গুরুত্ব: 

এই পুর্িা প্রডক্রয়াি মূল উর্েশ্য হর্লা— 

• সঠিক ও মািসম্মি উেকিি ব্যবহাি ডিডিি কিা, 

• বজ্রোি প্রডির্িাধ ব্যবস্থ্া জ ি কা েকিভার্ব কার্িন্টর্ক মাটির্ি প্রবাডহি কির্ি োর্ি িা ডিডিি কিা, 

• ভবি,  ন্ত্রোডি ও মানুষর্ক বজ্রোর্িি েডি জ্র্ক িো কিা, 

• ডসর্টর্মি দীঘ ের্ময়াডদ ডিিােত্তা ও স্থ্াডয়ত্ব বোয় িাখা। 

 

সংর্ের্ে বলা  ায়, বজ্রোি প্রডির্িাধ ব্যবস্থ্াি উেকিি সংগ্রর্হি সময় প্রডিটি উেকিির্ক প্রকর্ল্পি ডিধ োডিি 

জেডসডির্কিি অনু ায়ী সংগ্রহ ও েিীো কিা হয়। এি মাের্ম ডিডিি কিা হয় জ  ডসর্টমটি ডিিােদ, ডিভেির্ াগ্য ও 

আন্তেোডিক মািসম্মিভার্ব বজ্রোি জ্র্ক সুিো ডদর্ি সেম। 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ৩ . ৩ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

১.  ি রঞ্জাম,  ন্ত্র পাতি  ও উ পক র স্ট ণ র  মস্টে  পাে ক্ ু ক ী? 

২.  তন ত দষ্্ট্  ক া ে ৈ া  প্র ক ল্প  অনু  া য়ী  উপ যুি  ি র ঞ্জাম  ও   ন্ত্র পাতি  তক িাস্টৈ  তন ৈ া্িন  ক র স্টৈ ন? 

৩.  প্র স্টয়ােনী য়  উ পকর ণ িিং গ্রহ ও প্র স্তুতি িম্পন্ন  কর ার ধ াপ গুস্টল া কী  কী? 

৪. বজ্র সুিো/ডির্িাধক ব্যবস্থ্াি উেকিিগুডল ডক? 

৫। আড্ েং উেকিি সংগ্রহ কিাি আর্গ জেডসডির্কিি অেয়ি কিা জকি গুরুত্বপূি ে? 

৬। আড্ েং ডসর্টর্ম সাধািিি জকাি জকাি উেকিি ব্যবহাি কিা হয়? 

৭। Lightning Protection System-এ ব্যবহৃি প্রধাি উেকিিগুর্লা কী কী? 

৮। উেকিি েিীো কর্ি জেডসডির্কির্িি সর্ে ডমডলর্য় জদখা জকি প্রর্য়ােি? 

৯। আড্ েং ও লাইটডিং জপ্রার্টকিি উেকির্িি মাি  ািাইর্য়ি মাের্ম কী কী সুডবধা োওয়া  ায়? 
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উ িরপত্র (Answer Key) – ৩ . ৩ 

 

১.  ি রঞ্জা ম,  ন্ত্র পাতি  ও  উ পক র স্টণ র  ম স্টে  পা ে ক্ ু  ক ী? 

উত্তিঃ 

• ি রঞ্জাম (Tools): হাস্টি  ব্যৈহ া র করা হ য়, স  মন  হুা মার, স্ক্রু  ড্রাইিার, ে ায়ার। 

•  ন্ত্রপা তি (Equipment):  া তন্ত্রক ৈা  বৈ দ্য ুতিক  কাস্টের  েন্য, স মন ম াতিত মটার, তড্রল  স মতি ন। 

• উপকর ণ (Materials): তন ম া্ণ  ৈ া ি িং স্ট াস্টগ র  েন্য  পদাে,্ স  মন Earthing Plate, Rod, Pipe, 

িার। 

 

২ .  তন তদষ্্ট্  ক া ে ৈ া প্র ক ল্প  অ নু ায়ী  উ পযু ি ি র ঞ্জা ম ও  ন্ত্র পা তি  তক িাস্টৈ  তন ৈ া্ি ন  ক র স্ট ৈ ন? 

উত্তিঃ 

• কাস্টের ধর ণ  ও প্র কস্টল্প র প্রস্ট য়া েন অনু ায়ী  Tools ও Equipment তন ৈ া্িন  ক র া। 

• তনর াপি া, ক্ষ মি া ও  ক া ক্ াত র ি া তৈ স্টৈ িন া ক র া। 

 

৩.  প্র স্টয় ােনী য় উ পকর ণ  ি িং গ্রহ  ও  প্র স্তুতি  ি ম্পন্ন  কর া র ধা পগু স্টলা  কী  কী? 

উত্তিঃ 

• উপকর স্টণর ি াতলকা বি তর  কর া। 

• িাতলকা অনু া য়ী  উ পকর ণ িিং গ্র হ কর া। 

• উপকর ণ কা টা, মাপ  ঠিক  কর া  ৈা স্থ্ানান্তর  কর া ও  কাস্ট ের ে ন্য  প্র স্তুি রাখা। 

 

৪. বজ্র সুিো/ডির্িাধক ব্যবস্থ্াি উেকিিগুডল ডক? 

উত্তিঃ 

বজ্র সুিো/ডির্িাধক ব্যবস্থ্াি উেকিিসমূহ (Materials of Lightning Protection System) 

• Air Terminal (Lightning Rod / Air Rod) 

• Down Conductor (িাউি কন্ডাক্টি) 

• Earth Electrode (আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি) 

• Air Terminal Base / Support (জবস বা সার্োট ে ব্র্যার্কট) 

• Test Link বা Test Joint (জটট ডলংক বা জটট ের্য়ন্ট) 

• Earth Pit (আ্ ে ডেট বা আ্ ে ডেট কভাি) 

• Coal, Salt & Water (কয়লা, লবি ও োডি) 

• Clamp, Bolt, Nut, Lug 

• Lightning Counter (বজ্র গিক  ন্ত্র) 

• Surge Arrester (সােে অযার্িটাি) 

 

৫। আড্ েং উেকিি সংগ্রহ কিাি আর্গ জেডসডির্কিি অেয়ি কিা জকি গুরুত্বপূি ে? 

উত্তি: 

জেডসডির্কিি অেয়ি কির্ল োিা  ায় জকাি উেকির্িি মাি, আকাি, ধাতুি গুিাগুি ও প্রর্য়ােিীয় ববডিষ্টয কী হর্ব। এর্ি সঠিক 

মার্িি উেকিি সংগ্রহ কিা সম্ভব হয়,  া ডসর্টর্মি ডিিােত্তা ও কা েকাডিিা ডিডিি কর্ি। 
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৬। আড্ েং ডসর্টর্ম সাধািিি জকাি জকাি উেকিি ব্যবহাি কিা হয়? 

উত্তি: 

আড্ েং ডসর্টর্ম সাধািিি ব্যবহৃি উেকিিগুর্লা হর্লা— 

• আ্ ে িি বা জপ্লট (Copper/GI) 

• আড্ েং িাি বা জকবল 

• লযাম্প ও কার্িক্টি 

• জবর্ন্টািাইট, কয়লা, লবি (ডিডলং ম্যার্টডিয়াল) 

• ওয়াটাি োইে ও কভাি জপ্লট 

 

৭। Lightning Protection System-এ ব্যবহৃি প্রধাি উেকিিগুর্লা কী কী? 

উত্তি: 

বজ্রোি প্রডির্িাধ ব্যবস্থ্ায় ব্যবহৃি প্রধাি উেকিিগুর্লা হর্লা— 

• এয়াি টাডম েিাল িি (Lightning Rod) 

• িাউি কন্ডাক্টি (Copper/Aluminium Wire) 

• আ্ ে টাডম ের্িিি ডসর্টম 

• লযাম্প ও কার্িক্টি 

• জটট ডলংক বা জটট লযাম্প 

• সােে প্রর্টকিি ডিভাইস (SPD) 

 

৮। উেকিি েিীো কর্ি জেডসডির্কির্িি সর্ে ডমডলর্য় জদখা জকি প্রর্য়ােি? 

উত্তি: 

উেকিি েিীো কর্ি ডিডিি হওয়া  ায় জ  িা ডিধ োডিি মাি, আকাি ও ববদ্যযডিক গুিমার্িি সর্ে সামিস্যপূি ে ডকিা। এটি 

ডিিােদ, জটকসই ও কা েকি ইিটর্লিি ডিডিি কর্ি এবং ভডবষ্যর্ি দ্যঘ েটিা প্রডির্িাধ কর্ি। 

 

৯। আড্ েং ও লাইটডিং জপ্রার্টকিি উেকির্িি মাি  ািাইর্য়ি মাের্ম কী কী সুডবধা োওয়া  ায়? 

উত্তি: 

• ববদ্যযডিক ডিিােত্তা বৃডদ্ধ োয় 

• বজ্রোি বা িট ে সাডকের্টি েডি জ্র্ক সুিো োওয়া  ায় 

• ডসর্টর্মি দীঘ েস্থ্াডয়ত্ব ও ডিভেির্ াগ্যিা ডিডিি হয় 

•  ন্ত্রোডি ও ভবি িো োয় 

• আন্তেোডিক মাি বোয় ্ার্ক 

 

  



166 

  

টাস্ক তিট (Task Sheet) – ৩.২.১ 

 

Task Title:  বজ্র সুিো বা ডির্িাধক ব্যবস্থ্াি উেকিিসমুহ। 

তন স্টদি্ ন াৈ লী (Instructions):  

তন স্টের  তন স্টদি্ ন াগু স্টলা মস্টন াস্ট  াগ  ি হক াস্টর  পড়ুন  ও বু ঝুন :  

▪ এই পরী ক্ষাটি /স্টেস্টমানস্টে ি নটি  Electrical Installation and Maintenance-এর একটি ইউতনস্টটর  

এক টি  লাতন ি্ং  আউ টক াম-এর পা রফরম্যান্স ক্রা ইস্টট তরয়ার  তিতিস্ট ি বি তর।  

▪ এই মূল্যা য়ন  ক া ক্্র মটি আপনা র সম ৌতলক Ávb/দক্ষি া পতরম া প কর ার  েন্য ব্যৈহৃ ি হস্টৈ। 

▪ তর স্টি াি গ্ুস্টলার  ি াস্টে  পতর ত িি হ ওয়ার েন্য আ পনাস্টক  দি  (১ ০)  তমতনট  ি ময়  স দও য়া হ স্টৈ। 

▪ এই পতরক্ষা ি ম্পন্ন করার েন্য আপনাস্টক ৩০  তম তনট ি ময়  স দও য়া হস্ট ৈ।   

প্র তক্রয়া (Procedure):  

▪ কাস্টের ধর ণ  অনু  া  ী প্রস্টয় ােনী য় ব্যত িগি  সুরক্ষা  ি রঞ্জাম (PPE) ব্যৈহার ও প স্্টৈ ক্ষ ণ  ক রু ন । 

▪ ি রৈর াহকৃি স েতি তফ স্টকি ন ি থ্য প ে ়ুন। 

▪ কােটি ি ম্পন্ন কর স্টি প্রস্টয়া েনী য় ি কল উ পকর ণ ি িংগ্রহ  করু ন। 

▪ তন ধ া্তর ি ি মস্ট য়র মস্টে কা েটি ি ম্পন্ন করুন । 

▪ ি ৈ দ্া স্ব াস্থ্ু ও তনর া পি া (OHS) ি িংক্রান্ত  তন স্টদি্ ন া স মস্টন িলু ন। 

কাস্টের সেতি ত ফস্টকি ন িথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্র স্টয়ােনী য় ি রৈর া হ, উ পকর ণ, ও ি রঞ্জা ম ি িং গ্রহ করু ন। 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  খুৈ িা স্টলািা স্টৈ প ড়ুন ও  বু ঝুন । 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  অনু া য়ী  আ পনার  উি র তনস্টের  তিিী য়  খাতল  ঘস্টর ত লখুন। 

প্র শ্নপত্রঃ  

 

 ১। বজ্র সুিো বা ডির্িাধক ব্যবস্থ্ায় ব্যবহৃি প্রধাি উেকিিগুর্লাি িাম, গঠি ও কাে ডবস্তাডিিভার্ব বি েিা করুি। 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ৩.৪ 

 

তি খণ ফল-৪: আড্ েং এডলর্মন্ট (Element) স্থ্াের্িি েন্য গিে খিি কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু : 

• ডেডেই (PPE) সংগ্রহ কিা এবং জেিাগি স্বাস্থ্য ও ডিিােত্তা (OHS) ডবধাি অনুসার্ি ব্যবহাি কিা 

• ডিিােত্তা প্রর্য়ােিীয়িা অনুসিি কর্ি আড্ ের্য়ি েন্য গিে খিি 

• আড্ ের্য়ি েন্য গর্িেি আকৃডি ও আকাি জদয়া 

 

ডেডেই (PPE) সংগ্রহ কিা এবং জেিাগি স্বাস্থ্য ও ডিিােত্তা (OHS) ডবধাি অনুসার্ি ব্যবহাি কিাঃ 

ক. ডিিােত্তা উেকিি সংগ্রহ: 

o জহলর্মট 

o সুিো িিমা 

o দস্তািা 

o ডটর্লি িখযুক্ত বুট 

o জট্রর্ঞ্চি ডকিািায় সিকেিা  

জটে ও সাইির্বাি ে 

PPE ব্যবহার্ি OHS-এি গুরুত্বপূি ে ডিয়ম 

• বােিামূলক PPE ব্যবহাি োিা কম েস্থ্র্ল কাে সম্পন্ন কিা  ার্ব িা। 

• সুোিভাইোির্ক ডিডিি কির্ি হর্ব সবাই PPE ব্যবহাি কির্ে। 

• কমীর্ক PPE ব্যবহার্িি সঠিক প্রডিেি প্রদাি কির্ি হর্ব। 

• PPE ত্রুটিপূি ে হর্ল িা সর্ে সর্ে প্রডিস্থ্ােি কির্ি হর্ব। 

• েরুডি েডিডস্থ্ডির্ি (Emergency) অডিডিক্ত PPE প্রস্তুি িাখর্ি হর্ব। 

• সঠির্কতুর্েির্কতুিncy) ঃািায় সিকেিা ঃাঃাস্থ্য ও  

ডিিােত্তা প্রর্য়ােিীয়িা অনুসিি কর্ি আড্ ের্য়ি েন্য গিে খিি কিা, এবং আড্ ের্য়ি েন্য গর্িেি আকৃডি ও আকাি জদয়াঃ 

 

ডিিােত্তা জমর্ি ডির্য় আড্ েং এি েন্য গিে খিি কিাি ধােগুর্লা ডিম্নরূে: 

প্রস্তুডিমূলক ধাে: 

ক. অনুমডি জিওয়া: সংডিষ্ট কর্তেেে (ববদ্যযডিক ডবভাগ, স্থ্ািীয় কর্তেেে ইিযাডদ) জ্র্ক প্রর্য়ােিীয় অনুমডি গ্রহি। 

খ. উেকিি প্রস্তুি কিা: 

o আড্ েং িি/োইে (কোি বা GI) 

o আড্ েং ডেট/বক্স 

o কোি ডিে বা GI ওয়যাি 

o জবর্ন্টািাইট োউিাি বা িাির্কাল/লবর্িি ডমশ্রি 

o  ন্ত্রোডি: জবলিা, কুি়িাল, ফুলা, মাটিি োিিােি ইিযাডদ। 

গ. োয়গা ডিব োিি ও ডিডিিকিি: 

o এমি স্থ্াি ডিব োিি করুি  া ভডবষ্যর্ি ডিম োি বা অন্যান্য কার্েি েন্য ব্যবহৃি হর্ব িা। 
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o মাটিি ডির্ি জকার্িা ডবদ্যযৎ/গ্যাস/োডি/র্টডলর্িাি লাইি জিই ডকিা ডিডিি হি ("কযাল ডবর্িাি ইউ ডিগ" িীডি 

অনুসিি করুি) । 

o প্রর্য়ােিীয় সংখ্যক গর্িেি অবস্থ্াি ডিডিি করুি। 

 

খিি কার্েি ধাে: 

ঘ. গর্িেি আকাি ডিধ োিি: 

o সাধািিি ২.৫ ডমটাি (৮ ফুট) গভীি এবং ৩০ জসডম x ৩০ জসডম প্রর্স্থ্ি গিে খিি কির্ি হয়। 

o স্থ্ার্িি প্রাপ্যিা এবং আড্ েং জিডেটযার্ন্সি প্রর্য়ােিীয়িা অনু ায়ী আকাি ডভন্ন হর্ি োর্ি। 

 

ঙ. খিি শুরু কিা: 

o ডিডিি স্থ্ার্ি সঠিক আকাি অনু ায়ী গিে খিি শুরু করুি। 

o খির্িি সময় মাটিি স্তি ও অবস্থ্া ে ের্বেি করুি। 

 

ি. জট্রঞ্চ খিি: 

o আড্ েং ডেট জ্র্ক মূল ডবডল্ডং/ ন্ত্রোডিি সার্্ সংর্ ার্গি েন্য একটি জট্রঞ্চ (খাল) খিি করুি। 

ে. গর্িেি ডকিািা সুিডেি কিা: 

o গর্িেি িািোর্ি সিকেিা জটে বা জবি়িা ডদর্য় ডঘর্ি ডদি। 

o "সিকেিা: গিে" বা "Danger: Excavation" ইিযাডদ সাইির্বাি ে লাগাি। 

জ. মাটিি ধ্বস জিাধ: 

o গভীি গর্িেি জদয়াল মাটিি ধ্বস জিাধ কির্ি Timber Shoring (কার্ঠি িক্তা ডদর্য় জঠস জদওয়া) বা অন্য 

জকার্িা েদ্ধডি ব্যবহাি করুি। 

o ঢালু গিে খিি (Benching) এি মাের্ম ধ্বর্সি ঝুঁডক কমার্িা জ র্ি োর্ি। 

ঝ. বা ়িিুলািল ডিডিিকিি: 

o গভীি গর্িে ডবষাক্ত গ্যাস েমর্ি োর্ি, িাই কাে শুরু জ্র্ক জিষ ে োপ্ত বা ়িুিলািল ডিডিি করুি। 

ঞ. কার্েি সময় সিকেিা: 

o গর্িে িামাি আর্গ ডির্ি ে োপ্ত অডক্সর্েি আর্ে ডকিা এবং জকার্িা ডবষাক্ত গ্যাস আর্ে ডকিা েিীো করুি। 

o গর্িেি ডকিািায় দাঁডির্য় কাে কির্বি িা। 

o একেি সহকািীর্ক উের্ি িাখুি ড ডি প্রর্য়ােি হর্ল সাহায্য কির্ি োির্বি বা েরুডি জসবার্ক িাকর্ি োির্বি। 

 

আড্ েং স্থ্ােি ও backfilling: 

ট. আড্ েং িি/োইে স্থ্ােি: 

o গর্িেি মাঝখার্ি আড্ েং িি/োইে জসাোভার্ব বসাি। 

o আড্ েং ির্িি িািোর্ি জবর্ন্টািাইট োউিাি বা িাির্কাল ও লবর্িি ডমশ্রি (Charcoal & Salt 

Mixture) ভিাট করুি। এটি মাটিি জিডেটযান্স কমার্ি সাহায্য কর্ি। 

o ডমশ্রর্িি অনুোি: ১০ জকডে িাির্কাল : ৫ জকডে লবি (স্থ্ািীয় মাটিি জিডেটযান্স অনু ায়ী েডিবিেিিীল)। 

 

ঠ. োডি জদওয়া: 

o backfill কিা ডমশ্রর্িি উেি োডি ডদি  ার্ি এটি ভার্লাভার্ব কম্পযাক্ট হয় এবং জিডেটযান্স কর্ম। 

ি. সংর্ াগ সম্পন্ন কিা: 

o আড্ েং িি জ্র্ক কোি ডিে/ওয়যাি এি মাের্ম জট্রঞ্চ ধর্ি মূল সাডকেট/প্যার্িল জবার্ি েি সার্্ সংর্ াগ ডদি। 
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ঢ. গিে ও জট্রঞ্চ ভিাট: 

o গিে এবং জট্রঞ্চ মাটি ডদর্য় ভিাট করুি এবং ভার্লাভার্ব কম্পযাক্ট করুি। 

ি. েিীো: 

o আড্ েং জিডেটযান্স েডিমাে করুি (Earth Tester ডদর্য়) । সাধািিি এি মাি ১ ওহর্মি ডির্ি ্াকা উডিি 

(স্থ্ািীয় ববদ্যযডিক জকাি অনু ায়ী) । 

 

েরুডি প্রস্তুডি: 

o First aid ডকট হার্িি কার্ে িাখুি। 

o েরুডি জ াগার্ ার্গি িম্বি সব কমীি োিা ্াকর্ি হর্ব। 

 

ি ঠি ক  স্থ্ ান  ও মাত্র ায়  গ ি  ্খ ন ন  ক র া ঃ 

 ক .  ি ঠি ক  স্থ্ ান  তন ধ া্র ণ: 

o স্থ্ াপন ার  ধ র ণ  ও মাটি র  ধ র ণ  অ নু ায়ী  গ স্টি র্  অৈ স্থ্ ান  

তন ৈ া্িন  ক র স্টি  হস্টৈ । 

o তৈদ্য ুৎ, পাতনর পা ইপ  ৈা অন্য ান্য  ৈাধা এ তড়স্ট য় স্থ্ ান 

তিতিি  কর া। 

 

খ .  গ স্টি র্  মা ত্রা ঠি ক  ক র া: 

o ব্যৈহৃ ি উপ াদান  (Rod, Pipe, Plate) অনু ায়ী  

ব দঘ ্ু , প্র স্থ্  ও  গ িী র ি া তন ধ া্র ণ  ক র া। 

o উদাহরণ: Rod-এর  েন্য  ি াধার ণি ১.৫  তম টার গ িীর িা। 

 

গ.  তনর াপি া ও প্র স্তু তি: 

o হাি, পা ও সিাখ  সুরক্ষার  েন্য উপযু ি ি রঞ্জা ম ব্যৈহার  কর া। 

o খন স্টনর  আস্টগ মাটি নর ম ৈা  ক ঠিন িার অৈস্থ্ া  পরী ক্ষা কর া। 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ৩ . ৪ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

১ .  গ ি  ্খ ন স্টন র  েন্য  ি ঠি ক  স্থ্ ান  তক িাস্টৈ  তন ধ া্র ণ  ক র স্ট ৈ ন? 

২.  গ স্টি র্  উ পযু ি মাত্রা  ঠি ক  ক র ার  প্র ধান  তৈষ য়গুস্টল া কী  কী? 

৩.  তনর াপ দিাস্টৈ  খন ন ি ম্পন্ন  ক রস্টি সকান  সকান  ি র ঞ্জাম  ও  তন রাপি া ব্যৈস্থ্ া  ব্যৈহ ার করস্টি  হ স্টৈ? 

৪. PPE ব্যবহার্ি OHS-এি গুরুত্বপূি ে ডিয়মগুর্লা বি েিা করুি। 

৫. মাটিি ধ্বস জিার্ধ কিিীয় ডক? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ৩ . ৪ 

 

১ .  গ ি  ্খ ন স্টন র  েন্য  ি ঠি ক  স্থ্ ান  তক িাস্টৈ  তন ধ া্র ণ  ক র স্ট ৈ ন? 

উি রঃ 

স্থ্ াপনার  ধর ণ, মাটির  ধর ণ  ও তৈ দ্য ুৎ/পাতন  প াই প ইি ুাত দ ৈ াধ া ত ৈ স্টৈ িন া ক স্টর  গ স্টি র্  স্থ্ ান  তন ধ া্র ণ  ক র া। 

 

২.  গ স্টি র্  উ পযু ি মাত্রা  ঠি ক  ক র ার  প্র ধ ান  তৈ ষ য়গুস্টল া ক ী  ক ী? 

উি রঃ 

• ব্যৈ হৃ ি  উপ াদাস্টন র  ধ র ণ  অনু া য়ী  ব দঘ ্ু , প্র স্থ্  ও গ িীর িা তন ধ া্র ণ । 

• উদাহরণ: Rod-এর েন্য  ি াধা রণি  ১.৫  তম টার গিী রি া। 

 

৩.  তনর াপ দিাস্টৈ  খন ন ি ম্পন্ন  ক রস্টি সকান  সকান  ি র ঞ্জাম  ও  তন রাপি া ব্যৈস্থ্ া  ব্যৈহ ার করস্টি  হ স্টৈ? 

উি রঃ 

• ি রঞ্জাম: হাতুত ড়, কু ঠি, সি ািা, স েে, হ ুান্ড তড্রল। 

• তনর াপি া: সহল স্টম ট, হ ুান্ড গ্লািি, সুরক্ষা  িি ম া ব্যৈ হার  ক র া এৈ িং ম াটি  ধ্ব ি ন  ৈ া  ি র ঞ্জাস্ট মর  দ্য ঘ ট্ন া এ ড়াস্টি  ি ি ক ্ 

োকা। 

 

৪. PPE ব্যবহার্ি OHS-এি গুরুত্বপূি ে ডিয়মগুর্লা বি েিা করুি। 

উি রঃ 

• বােিামূলক PPE ব্যবহাি োিা কম েস্থ্র্ল কাে সম্পন্ন কিা  ার্ব িা। 

• সুোিভাইোির্ক ডিডিি কির্ি হর্ব সবাই PPE ব্যবহাি কির্ে। 

• কমীর্ক PPE ব্যবহার্িি সঠিক প্রডিেি প্রদাি কির্ি হর্ব। 

• PPE ত্রুটিপূি ে হর্ল িা সর্ে সর্ে প্রডিস্থ্ােি কির্ি হর্ব। 

• েরুডি েডিডস্থ্ডির্ি (Emergency) অডিডিক্ত PPE প্রস্তুি িাখর্ি হর্ব। 

• সঠিক মার্েি বা সাইর্েি ডেডেই েডিধাি কির্ি হর্ব। 

 

৫. মাটিি ধ্বস জিার্ধ কিিীয় ডক? 

উি রঃ মাটিি ধ্বস জিার্ধ কিিীয়- 

o গভীি গর্িেি জদয়াল মাটিি ধ্বস জিাধ কির্ি Timber Shoring (কার্ঠি িক্তা ডদর্য় জঠস জদওয়া) বা অন্য 

জকার্িা েদ্ধডি ব্যবহাি করুি। 

o ঢালু গিে খিি (Benching) এি মাের্ম ধ্বর্সি ঝুঁডক কমার্িা জ র্ি োর্ি। 
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েব িীট (Job Sheet) – ৩.৪.১ 

 

R‡ei bvg: আড্ েং এডলর্মন্ট স্থ্াের্িি েন্য গিে খিি কিা। 

 

Kv‡Ri avcmg~n:   

1. †¯úwmwd‡Kkb wkU Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Kiæb| 

2. †¯úwmwd‡Kkb wkU Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb | 

3. আড্ েং এি োয়গা ডিব োিি ও ডিডিিকিি 

4. গর্িেি আকাি ডিধ োিি 

5. ডিডিি স্থ্ার্ি সঠিক আকাি অনু ায়ী গিে খিি শুরু করুি। 

6. আড্ েং ডেট জ্র্ক মূল ডবডল্ডং/ ন্ত্রোডিি সার্্ সংর্ ার্গি েন্য একটি জট্রঞ্চ (খাল) খিি করুি। 

7. গর্িেি িািোর্ি সিকেিা জটে বা জবি়িা ডদর্য় ডঘর্ি ডদি। 

8. গভীি গর্িেি জদয়াল মাটিি ধ্বস জিাধ কির্ি কার্ঠি িক্তা ডদর্য় জঠস ডদি 

9. KvR †k‡l hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿY Ki Ges Kv‡Ri ’̄vb cwi¯‹vi Kiæb|  

 

ি ি ক ি া্ : 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৩.৪.১ 

 

R‡ei bvg: আড্ েং এডলর্মন্ট স্থ্াের্িি েন্য গিে খিি কিা। 

 

cÖ‡qvRbxq wcwcB mg~n: 

o G‡cÖvb   

o ‡mdwU MMjm  

o ‡mdwU my  

o n¨vÛ †Møvfm  

 

cÖ‡qvRbxq Uyjm Ges BKyBc‡g›Um: 

o Kw¤^‡bkb cøvqvm© 

o KvwUs cøvqvm©    

o ¯Œz WªvBfvi 

o ‡Kvu`vj 

o ‡ejPv 

o kvej 

o Av_© †Uóvi 

o G¨v‡fvwgUvi 
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cÖ‡qvRbxq g¨v‡Uwiqvjm: 

o wR AvB cvBc (19 wgwg,38 wgwg)  

o cÖavb Av‡_©i Zvi (14 †MR) 

o Av_© Kw›UwbDwU KÛv±i  

o wiwWDwms m‡KU (1.5Ó/1Ó) 

o bvU †evë  

o KvV Kqjv  

o jeb 

 

 W«Bs/ WvqvMÖvg/‡j-AvDU: 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ৩.৫ 

 

তি খণ ফল-৫: আতে ি্ংস্ট য়র উপ াদানগু ত ল স্থ্ া পন ক রস্টি পা রস্টৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু : 

• আড্ েং ইর্লকর্ট্রাি স্থ্ােি 

• ইর্লকর্ট্রার্িি সার্্, আ্ ে ডলর্িি মাের্ম, ডমটার্িি সংর্ াগ 

• িাির্কার্লি গুুঁর্িা এবং লবি আড্ েং ইর্লকর্ট্রার্িি িািোর্ি েডির্য় জদয়া 

• সঠিক আকাি ও বদঘ েয ডবডিষ্ট ডেআই (GI) োইের্ক মাটিি গর্িেি জিম্বার্িি িলায় স্থ্ােি 

• খিি কিা গর্িেি বাডক অংি মাটি ডদর্য় পুিি 

 

আড্ েং ইর্লকর্ট্রাি স্থ্ােিঃ 

আড্ েং ইর্লকর্ট্রাি স্থ্ােি প্রডক্রয়া (Standard Earthing Installation Process): 

ক. গিে প্রস্তুডি (Excavation & Cleaning) 

• গিে সাধািিি ৮ জ্র্ক ১০ ফুট গভীি এবং ১ জ্র্ক ১.৫ ফুট ব্যাস কিা হয়। 

• খিি জির্ষ গর্িেি ডির্িি অংি (িলর্দি) ভার্লাভার্ব সমাি ও িক্ত কর্ি ডির্ি হয়। 

• ডির্ি োডি ের্ম ্াকর্ল িা সডির্য় শুকর্িা মাটি িাখা হয়। 

খ. িলর্দর্ি জলয়াি বিডি (Base Layer Preparation) 

িলর্দর্ি ডিম্নডলডখি স্তিগুর্লা বিডি কিা হয়: 

স্তি উোদাি পুরুত্ব উর্েশ্য 

১ ক ়িলা (Charcoal) ২–৩ ইডঞ্চ আদ্র েিা ধর্ি িাখা ও কার্ির্ন্টি প্রবার্হ সহায়িা কর্ি 

২ লবি (Salt) ১–২ ইডঞ্চ মাটিি েডিবাডহিা (Conductivity) বৃডদ্ধ কর্ি 

৩ প্রাকৃডিক মাটি (Soil) ২–৩ ইডঞ্চ িািোর্ি সম্ েি জদয় ও েয় জিাধ কর্ি 

 

এই ডিিটি উোদাি ে ো ়িক্রর্ম ব্যবহাি কর্ি একটি conductive bed বিডি কিা হয়। 

গ. ইর্লকর্ট্রাি বসার্িা (Electrode Placement) 

• এখি GI োইে / কোি িি / জপ্লট ইর্লকর্ট্রাি উেম্বভার্ব গর্িে বসার্িা হয়। 

• ইর্লকর্ট্রার্িি ডির্িি অংিটি িলর্দর্িি জলয়ার্ি ঢুডকর্য় বসার্ি হর্ব  ার্ি সম্পূি ে সংর্ াগ ভার্লা হয়। 

• োইর্ে ডেদ্র (holes) ্াকর্ল জসগুর্লা ডদর্য় লবি ও োডি ধীর্ি ধীর্ি প্রর্বি কর্ি মাটির্ক আদ্র ে িার্খ। 

ঘ. িািোর্ি জলয়াি ভিাট (Filling Layers Around Electrode) 

• ইর্লকর্ট্রার্িি িািোর্ি ে োয়ক্রর্ম ডিম্নডলডখি জলয়ািগুর্লা ভিাট কির্ি হয়: 

o ১ স্তি কয়লা 

o ১ স্তি লবি 

o ১ স্তি প্রাকৃডিক মাটি 

- এই প্রডক্রয়া পুর্িা গিে ভডিে িা হওয়া ে েন্ত পুিিাবৃডত্ত কির্ি হয়। 

- প্রডিটি স্তি ২–৩ ইডঞ্চ কর্ি হর্ি হর্ব। 
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ইর্লকর্ট্রার্িি সার্্ আ্ ে ডলর্িি মাের্ম ডমটার্িি সর্ াগঃ 

ক. আড্ েং ডলি কী 

আড্ েং ডলি হর্লা - ইর্লকর্ট্রাি ও ডমটাি জবাি ে (বা ডিডিডবউিি জবাি ে) এি মর্ে সংর্ াগ স্থ্ােিকািী িাি বা িযাট ডিে। 

এটি ডবদ্যযর্িি েন্য ডিিােদ ডিটাি ে ে্ বিডি কর্ি। 

 

খ. ব্যবহৃি উেকিি (Standard Materials) 

উোদাি প্রকাি মাি 

আড্ েং ডলি GI িযাট (25×3 mm) / কোি িযাট বা িাি ভার্লা েডিবাহী ও মডিিামুক্ত 

সংর্ াগ উেকিি লযাম্প, জবাে, ওর্য়ডল্ডং বা জিডেং িক্তভার্ব স্থ্ােির্ াগ্য 

কিডুইট োইে GI / PVC কিডুইট  াডন্ত্রক সুিোি েন্য 

প্রর্টকটিভ ডগ্রে জের্ট্রাডলয়াম জেডল বা অযাডন্ট-কর্িাডেভ জেইন্ট মডিিা জিার্ধ ব্যবহৃি 

 

গ. সংর্ াগ ধােসমুহ (Connection Steps) 

(ক) ইর্লকর্ট্রার্িি সার্্ ডলি সংযুক্ত কিা: 

1. ইর্লকর্ট্রার্িি উের্িি অংি েডিষ্কাি কর্ি ডিি। 

2. এিেি GI িযাট বা কোি িািটি ইর্লকর্ট্রার্িি সার্্ 

• গ্যাস ওর্য়ডল্ডং, বা 

• জবাে ও িাট লযাম্প ডদর্য় দৃঢ়ভার্ব যুক্ত করুি। 

 

সংর্ াগস্থ্লটি মডিিা প্রডির্িাধক েদা্ ে (grease / paint) ডদর্য় মুর্ে সুিডেি করুি। 

ডবর্িষ দ্রষ্টব্য: সংর্ াগ জ ি ডঢলা িা হয়, কািি এটি লুে ্াকর্ল আড্ েং কা েেমিা িষ্ট হয়। 
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(খ) কিডুইর্টি মাের্ম িাি ডির্য়  াওয়া: 

o ইর্লকর্ট্রাি জ্র্ক ডমটাি জবাি ে ে েন্ত ে্ ধর্ি কিডুইট োইে (GI বা PVC) বসার্িা হয়। 

o আড্ েং ডলিটি ওই োইর্েি ডভিি ডদর্য় প্রবাডহি কিা হয়। 

o োইর্েি মুখ দ্য'ডদর্কই বাঁকডবহীি ও ডসল কিা ্াকর্ব  ার্ি োডি বা জোকামাকি ঢুকর্ি িা োর্ি। 

o োইেটি জদয়ার্লি সার্্ বা মাটিি ডির্ি এমিভার্ব স্থ্ােি কির্ি হর্ব  ার্ি  াডন্ত্রক েডি িা হয়। 

(গ) ডমটাি জবার্ি ে সংর্ াগ: 

* আড্ েং ডলিটি কিডুইট জ্র্ক জবি কর্ি ডমটাি জবাি ে (বা মূল ডিডিডবউিি জবাি ে) এি ডভির্ি ডির্ ়ি আসুি। 

* ডমটাি জবার্ি েি ডভির্ি একটি সু-সংজ্ঞাড ়িি আড্ েং টাডম েিাল বাি (Earth Terminal Bar) ্ার্ক। 

* আড্ েং ডলর্িি জিষ প্রান্তটি একটি উেযুক্ত জকবল লগ (Cable Lug) ডদর্ ়ি সংযুক্ত করুি। 

* িািেি এই লগটি জবাে-িাট ডদর্ ়ি আড্ েং টাডম েিাল বার্ি দৃঢ়িভার্ব আটকাি। 

ঘ. চূিান্ত েিীো (Final Testing) 

• সব সংর্ াগ দৃঢ় ডকিা, কিডুইট জসাো ও ডসল কিা আর্ে ডকিা িা েিীো করুি। 

• Earth Resistance Tester ডদর্য় আবাি প্রডির্িাধ মাি মাপুি (১–৫ Ω এি মর্ে ্াকর্ি হর্ব)। 

• িািেি আড্ েং ডসর্টমর্ক “Commissioned” ডহর্সর্ব ডিডিি কিা হয়। 

 

খন ন কাস্ট ের ি ম য় তনর াপি া ত ৈতধ অনুি রণ ক র া 

তনর াপি া  তৈ তধ /  কাস্ট ের  ধা পিমূ হ : 

1. খন ন কাস্টের আস্টগ স্থ্ ান  তি ত িি কস্টর  ব্যা তরস্টক ট দাও,  াস্টি  সক উ অি াৈ ধ ান ি াৈ ি ি  গ স্টি  ্ন া পস্ট ড়। 

2. ব্য তিগি  সু রক্ষা  ি া মগ্রী  (PPE) পতরধ ান কস্টরা — স হলস্টম ট, বু ট, গ্লািি  ইি ুাতদ। 

3. খন নস্থ্ স্টল ত ৈদ্য ু ৎ, গ্যাি  ৈ া পাতনর  লা ইন আস্ট  তকন া  প রী ক্ষা ক স্টরা । 

4. গ িী র  গ স্টি র্  প াস্টি  দোঁত ড়ও  না — ম াটি  ধ স্টি  পড়ার  ঝু ুঁতক  ে াস্ট ক । 

5. ি র ঞ্জ াম  ব্য ৈ হাস্ট র র  ি ময়  ি ি ক ্ ে া স্টক া, এস্টক অপস্টরর  কা াক াত  কাে ক স্টরা না। 

6. কাে সি স্টষ খ নন  স্থ্ ান িঠি ক িাস্টৈ  সেস্ট ক ৈ া ব্যাতরস্ট কে তদ স্টয়  রাস্টখা । 

7. প্র স্টয়ােন হ স্টল সু প ারি াই োস্টর র অ নু মতি  তনস্ট য় খন ন  কা ে শুরু  কস্টর া । 
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সি লফ  সি ক  (Self Check) – ৩. ৫ 

 

ি িং তক্ষপ্ত  প্র শ্ন ঃ 

১. আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি ডক? 

২. আড্ েং এি সম্পুি ে গিে জকাি উোদাি ডদর্য় ভডিে কিা হয়? 

৩. োইে আড্ েং এি জের্ে োইে ডেদ্র কিা হয় জকি? 

৪. আড্ েং ডলি ডক? 

৫.  চূিান্ত েিীো জকি কিা হয়? 

 

 

 

উি র পত্র  (Answer Key) – ৩. ৫ 

 

১ আ্ ে ইর্লর্িাি ডক? 

উত্তিঃ আড্ েং কিাি েন্য ধাতুি জ  িি, োইে বা জপ্লট মাটির্ি স্থ্ােি কিা হয় িার্ক আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি বর্ল। 

 

২ আড্ েং এি সম্পুি ে গিে জকাি উোদাি ডদর্য় ভডিে কিা হয়? 

উত্তিঃ কাঠ কয়লা এবং বালু ডদর্য় ভডিে কিা হয়। 

 

৩ োইে আড্ েং এি জের্ে োইে ডেদ্র কিা হয় জকি? 

উত্তিঃ োইে ডেদ্র কিা হয় জকি  ার্ি ডেদ্র ডদর্য় োডি োইর্েি ডভির্ি জ র্য় োইের্ক আদ্র িাখর্ি োর্ি। 

 

৪ আড্ েং ডলি ডক? 

উত্তিঃ আড্ েং ডলি হর্লা - ইর্লকর্ট্রাি ও ডমটাি জবাি ে (বা ডিডিডবউিি জবাি ে) এি মর্ে সংর্ াগ স্থ্ােিকািী িাি বা িযাট 

ডিে। এটি ডবদ্যযর্িি েন্য ডিিােদ ডিটাি ে ে্ বিডি কর্ি। 

 

৫.  চূিান্ত েিীো জকি কিা হয়? 

উত্তিঃ 

• সব সংর্ াগ দৃঢ় ডকিা, কিডুইট জসাো ও ডসল কিা আর্ে ডকিা িা েিীো কিাি েন্য 

• জিডেষ্টযার্ন্সি মাি ১–৫ Ω এি মর্ে আর্ে ডকিা িা জিক কিাি েন্য। 
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েব িীট (Job Sheet) – ৩.৫.১ 

 

R‡ei bvg: গর্িে আড্ েং এডলর্মন্ট স্থ্ােি কিা। 

 

Kv‡Ri avcmg~n:   

1. †¯úwmwd‡Kkb wkU Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Kiæb| 

2. †¯úwmwd‡Kkb wkU Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb | 

3. গর্িে আ্ ে ইর্লকর্ট্রাি স্থ্ােি করুি 

4. প্র্ম স্তর্ি ১ ফুট কয়লা ডদর্য় পুিি করুি 

5. ের্িি স্তর্ি ১ ফুট লবি ডদর্য় পুি ে করুি 

6. এভার্ব সম্পুি ে গিে পূি ে করুি 

7. সব ের্িষ স্তর্ি মাটি ডদর্য় পূি ে করুি 

8. KvR †k‡l hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v¯’v‡b msiÿY Ki Ges Kv‡Ri ’̄vb cwi¯‹vi Kiæb|  

 

ি ি ক ি া্ : 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

 

জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৩.৫.১ 

 

R‡ei bvg: গর্িে আড্ েং এডলর্মন্ট স্থ্ােি কিা। 

 

cÖ‡qvRbxq wcwcB mg~n: 

o G‡cÖvb   

o ‡mdwU MMjm  

o ‡mdwU my  

o n¨vÛ †Møvfm  

 

cÖ‡qvRbxq Uyjm Ges BKyBc‡g›Um: 

o Kw¤^‡bkb cøvqvm© 

o KvwUs cøvqvm©    

o ¯Œz WªvBfvi 

o ‡Kvu`vj 

o ‡ejPv 

o kvej 

o Av_© †Uóvi 

o G¨v‡fvwgUvi 
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cÖ‡qvRbxq g¨v‡Uwiqvjm: 

o wR AvB cvBc (19 wgwg,38 wgwg)  

o cÖavb Av‡_©i Zvi (14 †MR) 

o Av_© Kw›UwbDwU KÛv±i  

o wiwWDwms m‡KU (1.5Ó/1Ó) 

o bvU †evë  

o KvV Kqjv  

o jeb|  

o মাটি 

 

W«Bs/ WvqvMÖvg/‡j-AvDU: 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ৩.৬ 

 

তি খণ  ফল-৬ :  োইে আড্ েং েদ্ধডিি েন্য মাটিি গর্িে জিম্বাি সম্পন্ন কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Contents) : 

• পাই প আ তে ি্ংস্ট য়র েন্য প্র স্টয়া েন ী য় গ স্টি র্  গ িী র ি া ও ব্যাি  তন ধ া্ র ণ । 

• সিম্বার  বি তর করা র িম য় মাটি, ৈাতল ও  কয়ল া ি ঠিক িাস্টৈ  ব্যৈ হার। 

• পাই প ও  িার ি িংস্ট াগ স্থ্া পন স ি স্টষ তনরাপি া   াি াই । 

 

প াই প  আত ে ি্ংস্ট য়র  েন্য  প্র স্টয় ােনী য়  গ স্টি র্  গ িী র ি া  ও  ব্য াি  তন ধ া্র ণ কর াঃ 

মূ লন ীতি ও সূ ত্রঃ 

1. গ স্টি র্  গ িী র ি া (Pit Depth) ≈ ই স্টলক স্টরা ে ( পাই প)  ডুতৈ স্টয়  র াখ ার  ব দঘ ্ু  + সৈ তে িং (bedding) স্তর + ট প  

কি ার 

o সৈতেিং  (ন ী স্টি)  ≈ 0.10 m (১ ০০  তম তম ) 

o টপ ক িার (উ পস্টর ) ≈  0.10–0.15 m (১ ০০ –১৫ ০  তম তম ) 

o িাই: Pit Depth ≈ Pipe Length + 0.20–0.25 m 

2. গ স্টি র্  ব্য াি  (Pit Diameter) = প াই স্টপ র ৈ াতহুক  ব্যাি  (OD) + দ্য ই পা স্টি পতরি র  (clearance) 

o প্র স্টিুক পা স্টি clearance ি াধারণি 0.075–0.15 m (৭৫ –১৫ ০  ত মত ম) সনওয়া হয়  ( ি সৈতি  

backfill কর স্টি হস্টৈ  িি  সৈ তি )। 

o িাই: Pit Dia ≈ Pipe OD + 2 × Clearance 

3. ে ু ান্ড াে/্ অ পাস্টর ি ন া ল তন স্টদি্ 

o ি াধ ার ণ ি  পা ইস্টপর  ব দঘ ্ু  ২ . ৪ m (8 ft) অেৈা ৩ . ০ m ব্যৈহার কর া  হয়; উচ্চ  resistivity মাটিস্টি  

আরও ইস্টলকস্টরা ে/তেপে  প্র স্টয়া েন হস্টি  পাস্টর। 

o পাইস্ট পর হস্টয়  োকস্টল  OD ি াধারণি 25–50 mm; স্থ্ াতয়স্টত্ব র েন্য 40–50 mm সপ্র ফার করা 

হয়। 

o  তদ এক াতধক পাই প ৈি াস্টনা  হ য়, প্র তিটি র মস্টে spacing ি াধারণ ি ≥ 2 × (পা ইপ  ব দঘ ্ু ) ৈা 

কমপস্টক্ষ ত ল তনয়া র সলিং ে রাখা উিম (ি াধারস্টণ  3m ৈা িার  স ৈতি )। 

 

প্র স্তাতৈি মান (প্র ুাকটি ক ুাল উদ াহরণ) 

প াই প  

ব দঘ ্ু  (m) 

ত হিাৈ  অ নু া য়ী  গ ি  ্

গিী রি া (m) 

প্র স্ত াতৈি  সগ াল 

চূ ে া ন্ত  গিী রি া  (m) 

প াই প  OD 

(mm) 

প্র স্টিু ক 

প াস্টি  

clearance 

(mm) 

গ ি  ্ব্যাি  (m) (≈) 

2.40 2.40 + 0.20 = 2.60 2.6 m 50 150 
0.05 + 0.30 = 0.35 m → 

round 0.4 m 

3.00 3.00 + 0.20 = 3.20 3.2 m 50 150 
0.05 + 0.30 = 0.35 m → 

round 0.4 m 

3.00 3.00 + 0.25 = 3.25 3.25 m 40 100 0.04 + 0.20 = 0.24 m → 
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প াই প  

ব দঘ ্ু  (m) 

ত হিাৈ  অ নু া য়ী  গ ি  ্

গিী রি া (m) 

প্র স্ত াতৈি  সগ াল 

চূ ে া ন্ত  গিী রি া  (m) 

প াই প  OD 

(mm) 

প্র স্টিু ক 

প াস্টি  

clearance 

(mm) 

গ ি  ্ব্যাি  (m) (≈) 

(if extra cover) round 0.3 m 

 

স নাট : উপস্টর র  ব্যাি গুস্টলা  ৈ াস্তস্ট ৈ  সগ াল  গ ি  ্খু ুঁড়স্টল 0.35–0.45 m (35–45 সি তম)  তন য় তম ি ব্যৈহার  কর া হ য় — িা ই 

টু ন আ্স্টপ ি াধারণি 0.4 m (40 সি তম) ব্যাি সনয়া সুতৈধ া েন ক। 

 

তক িাস্টৈ  তন ধ া্র ণ  ক র স্টৈ  ( স্টে প-ৈাই-সে প ) 

1. ত েো ইন ধ স্টর সনও য়া — তু তম স ক ান  ব দস্টঘ ্ু র  পাই প ৈ ি াস্টৈ  ( ২. ৪m না ৩.০m)। 

2. গ ি  ্গ িী র ি া  তন ধ া্র ণ — Pipe Length + 0.20 m (অ ন্তি) ।  (উদ াহরণ:  3.0 m pipe → 3.2 m 

pit)। 

3. প াই প  OD ো স্টনা — উদাহরণ  50 mm হস্টল  OD = 0.05 m। 

4. Clearance তন ধ া্র ণ — ি াধারণ ি 100–150 mm প্র স্ট িুক প াস্টি নাও। 

5. Pit Diameter = OD + 2×Clearance → র াউন্ড কস্টর 0.3 ৈা 0.4 m তনও। 

6. Backfill ও bedding: িলা পাি লা ৈা লুর স্তর (0.1 m) + conductive backfill (bentonite 

ৈা charcoal+salt) িারপ াস্টি সেস্টল  িস্টর  দা ও। 

7. Top cover: 0.1–0.15 m মাটিস্টি  সেস্টক  আড়ক  -  া স্ট ি পৃষ্ঠ  সেস্টক  রে ন া স দখা   ায়  এৈিং পায় িাতর  

তনর াপদ  োস্টক। 

 

সি ম্বার  বি তর কর ার  ি ম য় মাটি, ৈা তল  ও  ক য়ল া ি ঠিক িাস্টৈ  ব্যৈহ ার ক রাঃ 

   

প্র স্ট য়ােনী য় ি র ঞ্জা ম ও উপকর ণ: 

1. সকাদাল, সৈল িা  ও ঝু তড়  (খ নন  ও িরার  েন্য)  

 

 

 

 

2. মাটি  ( ন র ম  ও  আর্দ্ )্ 

 

 

 

 

3. ৈাতল (প তরষ্কার  ও শুক স্টনা ) 

 

 

 

 

4. ক য়লা (ি াঙা  ৈা  গুুঁ স্ট ড়া  অৈস্থ্ া য়) 
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5. লৈণ (conductivity বৃ তদ্ধর েন্য) 

 

 

 

 

6. পাতন ত টাস্টনার  পা ত্র 

 

 

 

 

7. সহলস্ট মট, গ্লা িি  ও  সি ফটি  বু ট 

 

 

কা ে ি মূ হ: 

১.   তপস্টটর  ফ মা্  ব ি তর  ক রু ন 

২. তপস্টটর  ফ মা্ আতে ি্ং  এর  গ স্টি র্  উপস্টর  ৈ ি ান 

৩. ইর্টি ডিেস, ডসর্মন্ট, বালু এবং োডিি ডমশ্রর্ি কিডক্রট বিডি করুি 

৪ . জিম্বািটি ইর্টি ডিেস, ডসর্মন্ট, বালু এবং োডিি ডমশ্রি ডদর্য় পূি ে করুি 

৫. অ্বা পুর্ব েি বিডি কিা ডেট জিম্বাি বসার্ি োর্িি 

৬. ডেট জিম্বার্িি উের্ি ডেআই এি বিডি ডেট কভাি জসট করুি 

৭. ডেট জিম্বার্িি বাইর্ি িাকা অংি ্াকর্ল বালু বা মাটি ডদর্য় পূি ে করুি 
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প াই প  ও  িার  ি িংস্ট  াগ স্থ্া পন  সি স্টষ  তনর া পি া   াি া ই ক রাঃ 

1. ি িংস্ট াস্টগর ি ৈ ে স্টয়ন্ট  ি িি াস্টৈ  লাগাস্টনা হ স্টয় স্ট  তক  না  া িা ই কর া। 

2. পাই প ও  িাস্টরর  মস্টে  তেলা  ি িং স্ট াগ আস্ট  তক না  পরী ক্ষা  কর া। 

3. আতে ি্ং  ি ার  ঠি ক িা স্টৈ  পাইস্ট পর  ি াস্টে  ক্ল্ ুা ম্প িার া ি িংযু ি  হ স্টয় স্ট   তক না  স দখা। 

4. তমটার  তদ স্টয়  ি িংস্ট াস্টগর  ধারাৈ াত হকিা (continuity) পরী ক্ষা কর া। 

5. কাস্টের ি ম য় সি ফটি  গ্লা িি, বু ট  ও প্র স্ট য়ােনী য়  তনর াপি া  ি রঞ্জা ম ব্যৈ হার কর া  হ স্ট য়স্ট  তক না ত নতি ি হও য় া। 

6. কাে সি স্টষ  ি িংস্ট াগস্থ্ ল  পতর ষ্কা র ও সুরতক্ষি  রাখা। 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ৩ . ৬ 

 

ি িং তক্ষপ্ত  প্র শ্ন ঃ 

১.  সিম্ব ার বিতর  কর ার উ স্টেশ্য  ত ক? 

২.  সি ম্বার বিতর  কর ার  েন্য ইস্ট টর টুক রা , ৈাত ল,  তি স্টমন্ট  এৈিং  পাতন ব্যৈহার কর া হ য় সকন ? 

৩. সিম্বার  ৈা তপস্ট টর উ পর তপ ট কিার স দও য়া হয় সকন ? 

৪.  আড্ েং জিডেষ্টযান্স জবর্ি জগর্ল কিিীয় ডক?  

৫.  পা ইপ  ও িার  ি িংস্ট াগ স্থ্াপ ন সি স্টষ তনরা পি া   ািা ইস্টয় র প দস্টক্ষপ গুস্টলা  তক? 

 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ৩. ৬ 

 

১.  সিম্ব ার বিতর  কর ার উ স্টেশ্য  ত ক? 

উত্তিঃ আড্ েং জমইির্টর্িন্স এবং জিডেষ্টযান্স কমার্িাি েন্য প্রর্য়ােিীয় েদর্েে গ্রহি কিাি সুডবধাি েন্য। 

 

২.  সি ম্বার বিতর  কর ার  েন্য ইস্ট টর টুক রা , ৈাত ল,  তি স্টমন্ট  এৈিং  পাতন ব্যৈহার কর া হ য় সকন ? 

উত্তিঃ জিম্বাি দীঘ েস্থ্ায়ী কিাি েন্য। 

 

৩. সিম্বার  ৈা তপস্ট টর উ পর তপ ট কিার স দও য়া হয় সকন ? 

উত্তিঃ ডের্টি ডভিি েডিিাি েডিেন্ন এবং বাইর্িি ময়িা আবেেিা জ্র্ক মুক্ত িাকাি েন্য। 

 

৪.  আড্ েং জিডেষ্টযান্স জবর্ি জগর্ল কিিীয় ডক?  

উত্তিঃ ডের্টি মর্দ্য োডি ডদর্ল জিডেষ্টযার্ন্সি মাি ডকছুটা কর্ম। 

 

৫.  পা ইপ  ও িার  ি িংস্ট াগ স্থ্াপ ন সি স্টষ তনরা পি া   ািা ইস্টয় র প দস্টক্ষপ গুস্টলা  তক? 

উি রঃ তনর াপি া   া িাইস্ট য়র পদ স্ট ক্ষপগুস্ট লা হ স্টলা- 

1. ি িংস্ট াস্টগর ি ৈ ে স্টয়ন্ট  ি িি াস্টৈ  লাগাস্টনা হ স্টয় স্ট  তক  না  া িা ই কর া। 

2. পাই প ও  িাস্টরর  মস্টে  তেলা  ি িং স্ট াগ আস্ট  তক না  পরী ক্ষা  কর া। 

3. আতে ি্ং  ি ার  ঠি ক িা স্টৈ  পাইস্ট পর  ি াস্টে  ক্ল্ ুা ম্প িার া ি িংযু ি  হ স্টয় স্ট   তক না  স দখা। 

4. তমটার  তদ স্টয়  ি িংস্ট াস্টগর  ধারাৈ াত হকিা (continuity) পরী ক্ষা কর া। 

5. কাস্টের ি ম য় সি ফটি  গ্লা িি, বু ট  ও প্র স্ট য়ােনী য়  তনর াপি া  ি রঞ্জা ম ব্যৈ হার কর া  হ স্ট য়স্ট  তক না ত নতি ি হও য় া। 

6. কাে সি স্টষ  ি িংস্ট াগস্থ্ ল  পতর ষ্কা র ও সুরতক্ষি  রাখা। 
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েব িীট  (Job Sheet) – ৩.৬.১ 

 

R‡ei bvg: cvBc B‡jK‡UªvW Avw_©s এি েন্য ডেট বা জিম্বাি বিডি কিা| 

 

Kv‡Ri avcmg~n:   

1. †¯úwmwd‡Kkb wkU Abyhvqx cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Kiæb| 

2. †¯úwmwd‡Kkb wkU Abyhvqx cÖ‡qvRbxq gvjvgvj msMÖn Kiæb | 

3. তপস্ট ট র ফ মা্ ব িত র করু ন 

4. তপস্ট ট র ফ মা্ আ তেি্ং  এ র  গস্ট ির্ উ প স্ট র ৈি ান 

5. ইর্টি ডিেস, ডসর্মন্ট, বালু এবং োডিি ডমশ্রর্ি কিডক্রট বিডি করুি 

6. জিম্বািটি ইর্টি ডিেস, ডসর্মন্ট, বালু এবং োডিি ডমশ্রি ডদর্য় পূি ে করুি 

7. অ্বা পুর্ব েি বিডি কিা ডেট জিম্বাি বসার্ি োর্িি 

8. ডেট জিম্বার্িি উের্ি ডেআই এি বিডি ডেট কভাি জসট করুি 

9. ডেট জিম্বার্িি বাইর্ি িাকা অংি ্াকর্ল বালু বা মাটি ডদর্য় পূি ে করুি 

10. KvR †k‡l hš¿cvwZ Ges gvjvgvj h_v ’̄v‡b msiÿY Ki Ges Kv‡Ri ’̄vb cwi¯‹vi Kiæb|  

 

ি ি ক ি া্ : 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৩.৬.১ 

 

R‡ei bvg: cvBc B‡jK‡UªvW Avw_©s এি েন্য ডেট বা জিম্বাি বিডি কিা| 

 

cÖ‡qvRbxq wcwcB mg~n: 

o G‡cÖvb   

o ‡mdwU MMjm  

o ‡mdwU my  

o n¨vÛ †Møvfm  

 

cÖ‡qvRbxq Uyjm Ges BKyBc‡g›Um: 

o Kw¤^‡bkb cøvqvm© 

o KvwUs cøvqvm©    

o ¯Œz WªvBfvi 

o ‡Kvu`vj 

o ‡ejPv 

o kvej 

o Av_© †Uóvi 

o G¨v‡fvwgUvi 
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cÖ‡qvRbxq g¨v‡Uwiqvjm: 

o wR AvB cvBc (19 wgwg,38 wgwg)  

o cÖavb Av‡_©i Zvi (14 †MR) 

o Av_© Kw›UwbDwU KÛv±i  

o wiwWDwms m‡KU (1.5Ó/1Ó) 

o bvU †evë  

o KvV Kqjv  

o jeb|  

 

W«Bs/ WvqvMÖvg/‡j-AvDU:  
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ৩.৭ 

 

তি খণ  ফল-৭ : ৈ জ্রপ াি সুর ক্ষ া ব্য ৈস্থ্ া স্থ্ া পন  কর স্টি  প ারস্টৈ 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Contents) : 

• ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি বজ্রোি িি স্থ্ােি কিা  

• মাটিি ডির্িি েডিবাহক ডিে অনু ায়ী সংযুক্ত কিা 

• তি স্টে ম স্থ্ াপস্টনর  পর  বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি (LPS) কা েকাডিিা মাি অনু ায়ী েিীো কিা 

ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি বজ্রোি িি স্থ্ােি কিাঃ 

ি ৈস্টন র উচ্চি া অনু  ায়ী  বজ্রোি ৈ া লাই টতন িংর ে  ও  ি ার  ি ঠি ক  অ ৈ স্থ্ ান  তন ধ া্র ণ  ক র া 

 

 

 

 

 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ি র ঞ্জা ম ও উপকর ণ: 

1. লাইটতন িং রে  (Copper / Aluminum) 

 

 

 

2. ক্ল্ুাম্প ও কা স্টনক্টর 

 

 

 

 

 

 

3. আতে ি্ং  ি ার  /  ক ন্ড া ক্টর 

 

 

 

 

4. মাস্টপর  ত ফিা ৈা  সল োর  স মোর 
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5. সি ফটি  স হলস্ট মট, সৈি, গ্লািি 

 

 

 

 

 

6. সলস্টিল  ও সস্কল 

 

 

 কা স্টের  ধা পি মূ হ: 

1. ি ৈস্টন র উচ্চি া পতর মা প: 

o িৈস্টনর  স মাট  উচ্চি া ( ম াটি  সে স্ট ক   াদ  প ন্্ত)  ি ঠি ক িাস্টৈ  মাস্ট পা । 

2. ল াই টতন িং  র ে  উ চ্চি া  তন ধ া্র ণ : 

o লাইটতন িং রে  ি াধারণি  া স্টদ র সি স্টয়  60–90 সি তম  উঁ চু ৈি াস্টনা হয়। 

o উদাহরণ :  ত দ িৈস্টনর  উ চ্চিা 10 তম  হ য় → লা ইটতন িং র স্টের  ি ী ষ  ্≈  10.6–10.9 ত ম। 

3. র স্ট ের  অৈ স্থ্ ান  তন ধ া্র ণ : 

o িৈস্টনর  ি ৈস্টি স্টয় উঁচু  অ িংস্টি র উ পস্টর ৈিাস্টি  হস্টৈ। 

o একাতধক  রে হস্টল  → িৈস্টনর  সকাণ ৈা  সকন্দ্র ী য়  উচ্চ  স্থ্ াস্টন ি মা নিাস্টৈ ৈি াস্টনা। 

o  াস্টদ রে  ৈি াস্টনার  েন্য স ি ফটি  স ৈি /ব্র্য াস্টক ট ব্যৈহার। 

4. আ তে ি্ং  ি িং স্ট াগ : 

o লাইটতন িং র স্টে র  ি ী ষ  ্সে স্টক  ক ন্ড াক্টর  ( আতে ি্ং ি ার ) তদ স্ট য় মাটি র  আতে ি্ং  স িম্বাস্টর  ি িংযুি  ক র া। 

o ি িংস্ট াস্টগ ক্ল্ ুাম্প  ি িিা স্টৈ লাগা স্টনা হ স্টৈ। 

5. তনর াপি া   াি াই : 

o রে ও ি ার িিংস্ট  াগ পরী ক্ষা কর া। 

o ি ঠি ক িাস্টৈ  আতে ি্ং সি ম্বাস্টর  ি িংস্ট  াগ  হস্টয় স্ট  তক  ন া তন তি ি  ক র া । 

o PPE ব্যৈহার কস্টর  কাে  ি ম্প ন্ন করা। 
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মাটিি ডির্িি েডিবাহক ডিে অনু ায়ী সংযুক্ত কিাঃ 

 

 

 

তি স্টে ম স্থ্ াপ স্টনর  পর  বজ্রোি সুিো ব্যবস্থ্াি (LPS) কা েকাডিিা মাি অনু ায়ী েিীো কিাঃ 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ি র ঞ্জা ম ও উপকর ণ: 

 

1. মাতিত মটার  / সমগার 

 

 

 

 

2. লাইটতন িং র ে  /  আ তে ি্ং  র ে /  পা ইপ ি িংযুি  তি স্টে ম 
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3. আতে ি্ং  স িম্বার 

 

 

 

 

 

 

4. PPE (সহলস্টম ট, গ্লািি, বু ট ) 

 

5. সনাটবুক  ও  স পতন্সল  (পতর মা প স নাট কর ার  েন্য) 

 

 কাস্টের ধাপি মূহ: 

1. প্র াে তমক  পরী ক্ষা: 

o ি ৈ িিংস্ট াগ, ক্ল্ ুাম্প ও িার  ঠি কিাস্টৈ লাগা স্টনা হ স্টয়স্ট  তকন া  ািাই  কস্টরা। 

o দৃঢ়িা ও  স্থ্ াত  ত্ব পরী ক্ষা কস্টর া। 

2. Continuity প রী ক্ষা: 

o মাতি ত মটার  ব্যৈ হ ার  ক স্টর  র ে/ পাই প সে স্টক  আতে ি্ং  স িম্বার  প ন্্ত continuity পরী ক্ষা কস্টরা । 

o সকাস্টনা িিং স্ট াস্টগ high resistance ৈ া  লু ে োকস্ট ল ঠিক  কস্টরা। 

3. Resistance পতর মা প : 

o সমগ ার  ব্যৈ হার  ক স্টর  তি স্টে স্টমর  আে  ্সর তেে ুান্স  পর ী ক্ষ া  ক স্টর া। 

o ি াধারণ মান : 1–10 Ω (মাটি ও তি স্টে স্টমর  ধর ণ  অনু া য়ী  পতর ৈ তি ি্  হস্টি  পাস্টর )। 

4. ল াই টতনিং  তি স্টে ম পরী ক্ষা : 

o  তদ ল াইট তনিং র ে ো স্টক → ensure র ে সে স্টক  আতে ি্ং স িম্ব াস্টর  ি ঠি ক িাস্টৈ  current path 

আস্ট । 

5. তনর াপি া   াি াই : 

o ি মস্ত পরী ক্ষা PPE ব্যৈহার ক স্টর কস্টরা। 

o ক াে সি স্টষ  ি িংস্ট াগ গুস্টলা  সুর তক্ষ ি  এৈ িং ঝু ুঁতক মু ি  আস্ট  তক ন া স দস্টখ া। 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ৩. ৭ 

 

ি িং তক্ষপ্ত  প্র শ্ন ঃ 

১.  লাইট তনিং র ে িৈ স্টনর  সক াো য় ৈি াস্টনা  হয়? 

২. লাইটডিং এর্িষ্টাি জকি ব্যবহাি কিা হয়? 

৩. লাইটতন িং রে  সকান  ধাতু র ব িতর? 

৪ .  লাইটতন িং রে  সে স্টক  আ তে ি্ং  প ন্্ত  ি িংস্ট াস্টগ র  েন্য  তক  ি ার  ব্যৈ হার  ক র া  হ য়? 

৫ .  আতে ি্ং  সর ত েষ্ট্ ুান্স  স টষ্ট্  ক র া র  েন্য  সক ান  ত মটার  ব্যৈ হ ার  ক র া হয়? 

 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) –৩.৭ 

 

১.  লাইট তনিং র ে িৈ স্টনর  সক াো য় ৈি াস্টনা  হয়? 

উি রঃ লাই টতনিং  রে িাধ ারণি  া স্টদর  সি স্টয়  60–90 সি তম  উঁচু ৈি াস্টনা হয়। 

 

২. লাইটডিং এর্িষ্টাি জকি ব্যবহাি কিা হয়? 

উি রঃ  বর্জ পাতের হাে থেতে রক্ষা পাওয়ার র্ন্য লাইটন িং এরেষ্টাে ব্যব্হাে কো হয়। 

 

৩. লাইটতন িং রে  সকান  ধাতু র ব িতর? 

উি রঃ লাই টতনিং  রে  ি াধারন ি  িামার বিতর । 

 

৪ .  লাইটতন িং রে  সে স্টক  আ তে ি্ং  প ন্্ত  ি িংস্ট াস্টগ র  েন্য  তক  ি ার  ব্যৈ হার  ক র া  হ য়? 

উি রঃ স মাটা  িাম ার িার। 

 

৫ .  আতে ি্ং  সর ত েষ্ট্ ুান্স  স টষ্ট্  ক র া র  েন্য  সক ান  ত মটার  ব্যৈ হ ার  ক র া হয়? 

উি র ঃ  আে  ্ সটত ষ্ট্ িং সমগ ার । 
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েৈ  তিট (Job Sheet) – ৩.৭.১ 

 

কা স্টের  না ম: ৈজ্রপাি সুরক্ষা ব্য ৈস্থ্ া স্থ্ াপন । 

 

কা স্টের  ধা পি মূ হ: 

1. িৈস্টনর  উচ্চি া পতরমা প কর া। 

2. লাইটতন িং রে  ি ঠিক  উচ্চি া ও  অৈস্থ্ াস্টন স্থ্া পন করা। 

3. কন্ড াক্টর তদ স্টয়  আতে ি্ং সিম্বা স্টর র  ি াস্টে  ি িংস্ট াগ  ক র া। 

4. ি িংস্ট াগ প রী ক্ষা ও  continuity পতরমাপ  কর া। 

5. PPE ব্যৈহার কস্টর  কাে  ি ম্প ন্ন করা। 

6. কাে সি স্টষ  এলাকা  প তরষ্কার  ও ত নর াপদ  রাখা। 

 

ি ি ক ি া্ : 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৩.৭.১ 

 

ের্বি িাম: ৈজ্রপাি সুরক্ষা  ব্যৈ স্থ্ া স্থ্ াপন । 

 

cÖ‡qvRbxq wcwcB mg~n: 

o G‡cÖvb  

o ‡mdwU MMjm  

o ‡mdwU my  

o n¨vÛ †Møvfm  

 

cÖ‡qvRbxq Uyjm Ges BKyBc‡g›Um: 

o Kw¤^‡bkb cøvqvm© 

o KvwUs cøvqvm    

o ¯Œz WªvBfvi 

o ‡Kvu`vj 

o ‡ejPv 

o kvej 

o Av_© †Uóvi 

o G¨v‡fvwgUvi 

 

cÖ‡qvRbxq g¨v‡Uwiqvjm:  

o wR AvB cvBc (19 wgwg,38 wgwg) 

o cÖavb Av‡_©i Zvi (14 †MR) 

o Av_© Kw›UwbDwU KÛv±i  
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o wiwWDwms m‡KU (1.5Ó/1Ó) 

o bvU †evë  

o KvV Kqjv  

o jeb| 

 

ড্রডয়ং/ িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ৩.৮ 

 

তি খণ  ফল-৮ :  কম েস্থ্ল পতরষ্ক ার ও  রক্ষণ াস্টৈক্ষণ  কর স্টি  পারস্টৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু : 

✓ ববদ্যযডিক সিিাম/ ন্ত্র েডিষ্কাি ও েিীো কিা 

✓ কম েস্থ্ল েডিষ্কাি কিা এবং বেেয েদা্ ে কম েস্থ্র্লি প্রর্য়ােিীয়িা অনু ায়ী ডিেডত্ত কিা 

 

ববদ্যযডিক সিিাম/ ন্ত্র েডিষ্কাি ও েিীো কিাঃ 

 

আড্ েং এবং বা ়িুমণ্ডলী ়ি বজ্রোি প্রডির্িাধ ব্যবস্থ্া স্থ্াের্িি সময় ব্যবহৃি ববদ্যযডিক সিিাম ও  ন্ত্রোডি ডিয়ডমিভার্ব 

েডিষ্কাি কিা এবং জসগুর্লাি কা েেমিা েিীো কিা একটি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে কাে। কার্েি েি বা ডিডদ েষ্ট সময় েিেি এই 

কােটি সম্পাদি কিা উডিি  ার্ি  ন্ত্রোডিি আয়ু বৃডদ্ধ োয় এবং ডিিােদভার্ব কাে কিা  ায়। এটি একটি ডিিােদ, 

কা েকি এবং সুশৃঙ্খল কম েেডির্বি ডিডিি কিাি অন্যিম গুরুত্বপূি ে ধাে। 

 

১. েডিষ্কাি কিাি উর্েশ্য: 

ববদ্যযডিক সিিাম জ মি – মাডেডমটাি, জমগাি, স্ক্রু ড্রাইভাি, প্লায়াি, ইিসুর্লর্টি জিঞ্চ, িাি কাটাি ইিযাডদ ব্যবহার্িি সময় ধুলা, 

জিল, মডিিা, বা আদ্র েিা ের্ম জ র্ি োর্ি। এগুর্লা েডিষ্কাি কির্ল সিিার্মি বাডহযক অংি সুিডেি ্ার্ক এবং ববদ্যযডিক সংর্ ার্গ 

জকার্িা ত্রুটি হওয়াি সম্ভাবিা কর্ম  ায়। 

 

২. েডিষ্কাি কিাি েদ্ধডি: 

• িিম শুকর্িা কােি বা িাি ডদর্য় ধুলা ও ময়লা েডিষ্কাি কির্ি হয়। 

• প্রর্য়াের্ি হালকা জভো কােি ব্যবহাি কিা জ র্ি োর্ি, ির্ব কখিও জভির্ি োডি প্রর্বি কির্ি জদওয়া উডিি িয়। 

• ধািব অংর্ি হালকা জিল লাগার্িা জ র্ি োর্ি  ার্ি মডিিা িা ধর্ি। 

• ইিসুর্লর্টি অংর্ি িাটল বা েয় ্াকর্ল িা িিাক্ত কর্ি প্রডিস্থ্ােি কির্ি হয়। 

 

৩. কা েেমিা (Operability) েিীো: 

েডিষ্কাি কিাি েি  ন্ত্রটি সঠিকভার্ব কাে কির্ে ডক িা িা েিীো কিা হয়। জ মি: 

• মাডেডমটার্ি জভার্েে ও জিডেটযান্স মাো  ায় ডক িা িা  ািাই কিা। 

• জমগাি ডদর্য় ইিসুর্লিি জটট সঠিকভার্ব হর্ে ডক িা িা জদখা। 

• স্ক্রু ড্রাইভাি বা প্লায়ার্িি ডগ্রে ও ইিসুর্লিি ঠিক আর্ে ডক িা িা জদখা। 

এই েিীোি মাের্ম ডিডিি হওয়া  ায় জ ,  ন্ত্রটি ডিিােদভার্ব ব্যবহার্িি উের্ াগী আর্ে। 

 

৪. গুরুত্ব: 

• ত্রুটিপূি ে বা ময়লা েমা  ন্ত্র দ্যঘ েটিাি কািি হর্ি োর্ি। 

• ডিয়ডমি েডিষ্কাি ও েিীো কির্ল  র্ন্ত্রি আয়ু বার্ি। 

• কার্েি মাি ও ডিিােত্তা ডিডিি হয়। 

• এটি কম ের্ের্ে শৃঙ্খলা ও জেিাদাডিত্ব বোয় িার্খ। 

 

প তরস্ক ার, পরী ক্ষা  ও  রক্ষণ া স্টৈক্ষণ  কর ার  ম ােস্ট ম ি র ঞ্জাস্ট মর  আয়ু  বৃ তদ্ধ  ক র া 

• ব্যৈহৃ ি ির ঞ্জাম  ও   ন্ত্র পাতি  তন য়তমি  পতরস্ক ার ও  পরী ক্ষা  কর া। 
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•  ন্ত্রািং স্টি ত্রুটি ৈা  ক্ষতি  োকস্টল  িা ঠিক করা  ৈা তর স্টপ য়ার করা। 

• ি রঞ্জাম ি ঠিক িা স্টৈ িিংরক্ষণ  ক স্টর ক্ষতি ও দ্য ৈ ল্ি া  প্র তি স্টর াধ  ক র া। 

• তন য়তমি  র ক্ষ ণ াস্টৈ ক্ষ স্টণ র  মাে স্ট ম ি র ঞ্জাস্ট মর  ক া ক্্ষ মি া ৈ ে ায় র াখ া। 

• দী ঘ স্্টময় াতদ  ব্যৈ হ ার  তন তি ি  ক স্ট র  অে  ্ও ি মস্টয়র  ি াশ্র য় ক র া। 

 

কম েস্থ্ল েডিষ্কাি কিা এবং বেেয েদা্ ে কম েস্থ্র্লি প্রর্য়ােিীয়িা অনু ায়ী ডিেডত্ত কিাঃ 

 

আড্ েং এবং বা ়িুমণ্ডলী ়ি বজ্রোি প্রডির্িাধ ব্যবস্থ্া স্থ্াের্িি সময় কম ের্ের্ে ডবডভন্ন প্রকাি িাি, োইে, মাটি, প্যার্কডেং সামগ্রী, 

কাঠক ়িলা, লবি, ইিযাডদ ব্যবহাি কিা হয়। কাে জির্ষ বা ডিডদ েষ্ট সময় েিেি কম ের্েে েডিষ্কাি িাখা এবং বেেয উেকিি 

সঠিকভার্ব ডিেডত্ত কিা কম েস্থ্র্লি ডিিােত্তা, শৃঙ্খলা ও েডির্বি িোি েন্য অিযন্ত েরুডি। 

 

১. কম ের্েে েডিষ্কাি কিাি উর্েশ্য: 

• কাে জির্ষ স্থ্ািটি ঝুঁডকমুক্ত িাখা। 

• েিবিী কার্েি েন্য েডির্বি উের্ াগী কিা। 

• দ্যঘ েটিা বা ো ডেের্ল েি়িা জিাধ কিা। 

• ধুলা ও বেেয জ্র্ক  ন্ত্রোডির্ক সুিডেি িাখা। 

 

২. েডিষ্কাি কিাি প্রডক্রয়া: 

• মাটিি কার্েি েি অবডিষ্ট মাটি, কাঠক ়িলা, লবি বা িার্িি টুকিা েডিষ্কাি কর্ি ডিধ োডিি স্থ্ার্ি িাখা। 

• কার্েি সময় েডি়ির্ ়ি ্াকা সিিাম ও  ন্ত্রোডি সঠিক স্থ্ার্ি ডিডির্ ়ি িাখা। 

• কার্েি স্থ্াি ঝাড়ু বা িাি ডদর্ ়ি েডিিাি কিা। 

• মাটিি ডির্ি খিি কাে হর্য় ্াকর্ল িা সমিল কর্ি বন্ধ কিা। 

 

৩. বেেয েদার্্ েি ডিেডত্ত (Disposal of Waste Materials): 

কম ের্ের্েি ডির্দ েিিা বা workplace requirements অনু ায়ী বেেয আলাদা কর্ি সংগ্রহ ও ডিেডত্ত কির্ি হয়। জ মি: 

• অব্যবহৃি িাি, জলাহা, বা ধািব অংি িযাে ডহর্সর্ব সংগ্রহ কর্ি ডিসাইর্কডলংর্য়ি েন্য েমা জদওয়া। 

• অবডিষ্ট মাটি, কাঠক ়িলা, লবি প্রাকৃডিক েডির্বর্ি েডি িা কর্ি ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি জিলা। 

• প্লাডটক, প্যার্কডেং সামগ্রী বা ইিসুর্লটি টুকিা বেেয সংগ্রহস্থ্র্ল জিলা। 

•  ডদ জকার্িা ডবেজ্জিক েদা্ ে (hazardous material) ্ার্ক, ির্ব ডিিােত্তা ডির্দ েিিা জমর্ি িা ডিেডত্ত কির্ি 

হয়। 

 

৪. গুরুত্ব: 

• কম ের্েে েডিষ্কাি ও বেেয ব্যবস্থ্ােিা দ্যঘ েটিাি ঝুঁডক কমায়। 

• েডির্বি দূষি জিাধ কর্ি এবং কমীর্দি েন্য ডিিােদ েডির্বি ডিডিি কর্ি। 

• এটি কার্েি মাি, শৃঙ্খলা ও জেিাদাডিত্ব প্রদি ের্িি অন্যিম ডদক। 

• কম ের্েে েডিষ্কাি ্াকর্ল সিিাম খু ুঁর্ে োওয়া সহে হয় এবং কার্েি গডি বৃডদ্ধ োয়্ 

 

ক া ে সি স্টষ  ক মস্্থ্ ল  ও  ি র ঞ্জা ম  প তর ষ্ক ার  ক র া 

• খন নকৃ ি এলাকা সেস্টক মাটি, পা ে র  ও অন্য ান্য  ৈ ে্ু  ি তর স্টয়  স ফ লা। 

• ব্যৈহৃ ি ির ঞ্জাম  ও   ন্ত্র পাতি  পত রষ্কার কস্টর  ি ঠিক  স্থ্ াস্টন িিংরক্ষ ণ করা। 

• তনর াপদ  ও  পতরচ্ছ ন্ন  কাস্টের  প ত রস্টৈি  তনতি ি করা। 

• স  সক াস্টন া ঝু ুঁতক  ৈ া  দ্য ঘ ট্ন া প্র তি স্টর াস্টধ  ক মস্্থ্ ল/ এ লাক া তন র াপ দ র াখ া। 
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অ ব্যৈহৃ ি  উ পকর ণ  ি ঠিক িা স্টৈ িিং রক্ষণ  ক রা 

• খ ন ন  ও স্থ্ াপন  সি স্টষ  অ ব্যৈ হৃ ি  আতে ি্ং  উপা দান  ও অন্য ান্য  উ প ক র ণ  আলা দা কস্টর  রাখা । 

• উপকর ণগু স্টলা শুক স্টনা, তনর াপ দ ও পত রচ্ছ ন্ন স্থ্াস্টন ি িং রক্ষণ  ক র া। 

• ব্যৈহারস্ট াগ্য  ও  ক্ষতিগ্র স্ত উ পক রণ আলা দা কস্টর  ত িতিি  ক র া। 

• উপকর ণ িিংরক্ষ স্টণ তন য়তমি  ি দারতক ও তনর া পি া তন তিি  ক র া। 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ৩ . ৮ 

 

ি িং তক্ষপ্ত  প্র শ্ন ঃ 

1. কাে সি স্টষ  ি রঞ্জা ম ও  কাস্ট ের এলাকা সকন  প তরষ্কার  কর া েরুতর? 

2. অব্যৈহৃ ি উ পকর ণ কী ি াস্টৈ তন রাপদ িাস্টৈ ি িংরক্ষণ করা  হয়? 

3. রক্ষণ াস্টৈক্ষস্টণর মােস্ট ম ি রঞ্জাস্ট মর আ য়ু কী িাস্টৈ  বৃ তদ্ধ কর া  া য়? 

4. কম ের্েে েডিষ্কাি িাখা জকি প্রর্য়ােি? 

5. বেেয েদা্ ে (waste materials) ডিেডত্ত বলর্ি কী জবাঝায়? 

6. কম ের্েে েডিষ্কাি কিাি সময় জকাি জকাি কাে কিা উডিি? 

7. বেেয েদা্ ে ডিেডত্তি সময় কী কী সিকেিা অবলম্বি কিা উডিি? 

8. কম ের্েে েডিষ্কাি ও বেেয ব্যবস্থ্ােিা িা কির্ল কী কী সমস্যা হর্ি োর্ি? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ৩.৮  

 

১. কাে  সি স্টষ ির ঞ্জা ম ও ক াস্টের  এল াকা সকন  প তরষ্কার  কর া েরুতর? 

উি র : 

• পরৈি ী কাস্ট ের েন্য তনরা পদ ও প্র স্তুি পতরস্টৈি  তনতি ি  কর স্ট ি। 

• দ্য ঘ ট্ন া ও ক্ষ তি  এ ড়াস্টি । 

• ধুস্টলা, ম য়লা ও ৈ ে্ু  ি র াস্টন ার  মাে স্টম  ি র ঞ্জাস্ট মর  ক া ক্ াতর ি া  ৈ ো য় র াখ া। 

 

২। অব্য ৈহৃ ি উ পকর ণ  কী ি াস্টৈ তনর াপ দি াস্টৈ  ি িংরক্ষণ  কর া  হ য়? 

উি র : 

• শুক স্টনা ও তনর াপ দ স্থ্ াস্টন আলা দ া আলা দা ক স্টর রাখা। 

• র ুাক ৈা  টুলৈস্টে  ি ঠিক িাস্টৈ  ি া োস্টনা। 

• িারী  ৈা ধার াস্টলা  উপকর ণ  আলা দা রাখ া। 

৩। রক্ষণ াস্টৈক্ষস্টণর  মােস্ট ম ি র ঞ্জাস্টমর  আয়ু  কী িাস্টৈ  বৃ তদ্ধ  ক র া   ায়? 

উি র : 

• ধুস্টলা, ম য়লা ও সিল-ম য়লা  তনয় তমি পতরষ্কার  কর া। 

• িলমান  অ িংস্টি  লুতি কুান্ট  প্র স্টয়া গ করা। 

• ক্ষতিগ্রস্ত  ৈা িাঙ া অিংি সমরা ম ি করা ৈা  প্র তিস্থ্ াপন করা। 

• তনর াপদ িাস্টৈ ি িংরক্ষণ করা। 

 

৪। কম ের্েে েডিষ্কাি িাখা জকি প্রর্য়ােি? 

উত্তি:  

কম ের্েে েডিষ্কাি িাখর্ল দ্যঘ েটিা এিার্িা  ায়, কার্েি গডি ও মাি বার্ি,  ন্ত্রোডি সুিডেি ্ার্ক এবং একটি ডিিােদ ও 

স্বাস্থ্যসম্মি েডির্বি বোয় ্ার্ক। 

 

৫। বেেয েদা্ ে (waste materials) ডিেডত্ত বলর্ি কী জবাঝায়? 

উত্তি:  

বেেয েদা্ ে ডিেডত্ত বলর্ি কার্েি েি অব্যবহৃি বা েডিগ্রস্ত উেকিি জ মি িাি, মাটি, কাঠক ়িলা, প্যার্কডেং সামগ্রী ইিযাডদ 

কম ের্ের্েি ডিয়ম অনু ায়ী ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি জিলা বা পুিঃব্যবহাির্ াগ্য উেকিি আলাদা কর্ি িাখা জবাঝায়। 
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৬। কম ের্েে েডিষ্কাি কিাি সময় জকাি জকাি কাে কিা উডিি? 

উত্তি: 

• ময়লা, ধুলা, মাটি, কাঠক ়িলা ও লবি সিার্িা। 

• ব্যবহৃি সিিাম সঠিক স্থ্ার্ি ডিডির্য় িাখা। 

• ঝাড়ু বা িাি ডদর্য় স্থ্াি েডিষ্কাি কিা। 

• খিিকৃি োয়গা সমাি কর্ি বন্ধ কিা। 

 

৭। বেেয েদা্ ে ডিেডত্তি সময় কী কী সিকেিা অবলম্বি কিা উডিি? 

উত্তি: 

• ডবেজ্জিক েদা্ ে আলাদা কর্ি ডিিােদভার্ব জিলা। 

• পুিঃব্যবহাির্ াগ্য ডেডিস (র্ মি ধািব টুকিা) ডিসাইর্কডলংর্য়ি েন্য আলাদা িাখা। 

• েডির্বর্িি েডি িা হয় জস ডবষর্য় সিকে ্াকা। 

 

৮। কম ের্েে েডিষ্কাি ও বেেয ব্যবস্থ্ােিা িা কির্ল কী কী সমস্যা হর্ি োর্ি? 

উত্তি: 

• দ্যঘ েটিা বা ো ডেের্ল েিাি ঝুঁডক বার্ি। 

• কম ের্েে অর্গাোর্লা হর্য় কার্েি মাি কর্ম  ায়। 

• েডির্বি দূষি ও  ন্ত্রোডিি েডি হর্ি োর্ি। 

 

  



198 

  

টাি তিট (Task Sheet) – ৩.৮.১ 

 

Task Title:  কম েস্থ্ল েডিষ্কাি কিা এবং বেেয েদা্ ে কম েস্থ্র্লি প্রর্য়ােিীয়িা অনু ায়ী ডিেডত্ত কিা। 

তন স্টদি্ ন াৈ লী (Instructions):  

তন স্টের  তন স্টদি্ ন াগু স্টলা মস্টন াস্ট  াগ  ি হক াস্টর  পড়ুন  ও বু ঝুন :  

▪ এই পরী ক্ষাটি /স্টেস্টমানস্টে ি নটি  Electrical Installation and Maintenance-এর একটি ইউতনস্টটর  

এক টি  লাতন ি্ং  আউ টক াম-এর পা রফরম্যান্স ক্রা ইস্টট তরয়ার  তিতিস্ট ি বি তর।  

▪ এই মূল্যা য়ন  ক া ক্্র মটি আপনা র সম ৌতলক Ávb/দক্ষি া পতরম া প কর ার  েন্য ব্যৈহৃ ি হস্টৈ। 

▪ তর স্টি াি গ্ুস্টলার  ি াস্টে  পতর ত িি হ ওয়ার েন্য আ পনাস্টক  দি  (১ ০)  তমতনট  ি ময়  স দও য়া হ স্টৈ। 

▪ এই পতরক্ষা ি ম্পন্ন করার েন্য আপনাস্টক ৩০  তম তনট ি ময়  স দও য়া হস্ট ৈ।   

প্র তক্রয়া (Procedure):  

▪ কাস্টের ধর ণ  অনু  া  ী প্রস্টয় ােনী য় ব্যত িগি  সুরক্ষা  ি রঞ্জাম (PPE) ব্যৈহার ও প স্্টৈ ক্ষ ণ  ক রু ন । 

▪ ি রৈর াহকৃি স েতি তফ স্টকি ন ি থ্য প ে ়ুন। 

▪ কােটি ি ম্পন্ন কর স্টি প্রস্টয়া েনী য় ি কল উ পকর ণ ি িংগ্রহ  করু ন। 

▪ তন ধ া্তর ি ি মস্ট য়র মস্টে কা েটি ি ম্পন্ন করুন । 

▪ ি ৈ দ্া স্ব াস্থ্ু ও তনর া পি া (OHS) ি িংক্র ান্ত  তন স্টদি্ ন া স মস্টন িলু ন। 

কাস্টের সেতি ত ফস্টকি ন িথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্র স্টয়ােনী য় ি রৈর া হ, উ পকর ণ, ও ি রঞ্জা ম ি িং গ্রহ করু ন। 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  খুৈ িা স্টলািা স্টৈ প ড়ুন ও  বু ঝুন । 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  অনু া য়ী  আ পনার  উি র তনস্টের  তিিী য়  খাতল  ঘস্টর ত লখুন। 

প্র শ্নপত্রঃ  

  

 ১। ‘কম েস্থ্ল েডিষ্কাি কিা এবং বেেয েদা্ ে কম েস্থ্র্লি প্রর্য়ােিীয়িা অনু ায়ী ডিেডত্ত কিা’-এি উর্েশ্য, প্রডক্রয়া, 

     বেেয েদার্্ েি ডিেডত্ত, গুরুত্ব এবং অব্যৈহৃ ি উপকর ণ িঠি ক িাস্টৈ ি িংরক্ষণ  কর ার তৈৈর ন ত দ ন। 

 

 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 
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মডিউল-৪ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউল ঃ জমাটি সংর্ াগ সম্পাদি কিা 

SICIP-LE-EIM-04-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ডাডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্িার্ভিি জপ্রাগ্রাম 

অ্ ে ডবভাগ, অ্ ে মন্ত্রিালয় 
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মডিউল-৪ 

 

মডিউল ডির োনোম: মমোট  সংর োগ সম্পোদন ক ো 

ইউডনট মকোি: SICIP-LE-EIM-04-O            মনোডমনোল আওয়ো ঃ ৮০ ঘন্টো। 

 

মডিউরল  ডিি ণ:  

এই মডিউরল মমোট  সংর োগ সম্পোদরন  জন্য প্ররয়োজনীয় জ্ঞোন, দক্ষতো এিং মরনোভোি অন্তর্ভকু্ত ক ো হরয়রে। এরত 

ডিরিষভোরি কররোডলং ও প্ররটকটিভ ডিভোইসসমূহ িনোক্ত ক ো ও ডনিোুচন ক ো, স ঞ্জোম/টুলস,  ন্ত্রপোডত ও উপক ণ সংগ্রহ 

ক ো, কররোডলং ও প্ররটকটিভ ডিভোইসসমুহ ইনস্টল ক ো, মমোট  সংর োগ সম্পোদন ক ো, সোডকুট প ীক্ষো ও মটষ্ট ক ো, এিং 

কমসু্থল পড ষ্কো  ক ো  কোজগুডল অন্তর্ভকু্ত  রয়রে। 

   

ডিখণ ফল: এই মডিউল মিরষ প্রডিক্ষণোর্থী োঃ 

1. কররোডলং এিং প্ররটকটিভ  ন্ত্রপোডত িনোক্ত ও ডনিোুচন ক রত পো রি। 

2. স ঞ্জোম/টুলস,  ন্ত্রপোডত ও উপক ণ সংগ্রহ ক রত পো রি। 

3. কররোডলং এিং প্ররটকটিভ  ন্ত্রপোডতসমুহ স্থোপন ক রত পো রি। 

4. মমোট  সংর োগ সম্পন্ন ক রত পো রি। 

5. সোডকুট প ীক্ষো ও মটস্ট ক রত পো রি। 

6. কমসু্থল পড ষ্কো  ক রত পো রি। 

 

অযোরসসরমন্ট ক্রোইরটড য়োঃ 

১. কররোডলং এিং প্ররটকটিভ ডিভোইরস  ম্যোনুয়োল এিং নডর্থ সংগ্রহ ক ো হরয়রে। 

২. কররোডলং এিং প্ররটকটিভ ডিভোইরস  ড্রডয়ং এিং প্রতীকগুডল সুসডিত ক ো হরয়রে। 

৩. কররোডলং এিং প্ররটকটিভ ডিভোইরস  প্রকো গুডল তোডলকোর্ভক্ত ক ো হরয়রে। 

৪. টুলস/স ঞ্জোম,  ন্ত্রপোডত এিং উপক ণ সনোক্ত এিং সংগ্রহ ক ো হরয়রে। 

৫. টুলস/স ঞ্জোম,  ন্ত্রপোডত এিং উপক ণ-এ  ব্যিহো র োগ্যতো প ীক্ষো ক ো হরয়রে। 

৬. ডপডপই (PPE) সংগ্রহ এিং ব্যিহো  ক ো হরয়রে। 

৭. কররোডলং এিং প্ররটকটিভ ডিভোইসগুডল অপোর িরন  প্ররয়োজন অনুসোর  ডনিোুচন এিং সংগ্রহ ক ো হরয়রে। 

৮. কররোডলং এিং প্ররটকটিভ ডিভোইসগুডল মলআউট প্লোন অনুসোর  ইনস্টল ক ো হরয়রে। 

৯. কররোডলং এিং প্ররটকটিভ ডিভোইসগুডল মসট ক ো এিং মমোটর   সোরর্থ সংযুক্ত ক ো হরয়রে। 

১০. িোইর ক্ট অনলোইন স্টোটোু  সংগ্রহ ক ো এিং এ  িোয়োগ্রোম ব্যোখ্যো ক ো হরয়রে। 

১১. িোইর ক্ট অনলোইন স্টোটোু  মমোটর   সোরর্থ সংযুক্ত ক ো হরয়রে। 

১২. স্টো -মিল্টো স্টোটোু  সংগ্রহ ক ো এিং এ  ডচত্র ব্যোখ্যো ক ো হরয়রে। 

১৩. স্টো -মিল্টো স্টোটোু  মমোটর   সোরর্থ সংযুক্ত ক ো হরয়রে। 

১৪. ড ভোস-ুফর োয়োি ুস্টোটোু  সংগ্রহ ক ো এিং এ  ডচত্র ব্যোখ্যো ক ো হরয়রে। 

১৫. ড ভোস-ুফর োয়োি ুস্টোটোু  মমোটর   সোরর্থ সংযুক্ত ক ো হরয়রে। 

১৬. প্রডতটি স্টোটোুর   সমস্ত সংর োগ প ীক্ষো ক ো এিং  র্থো র্থতো  োচোই ক ো হরয়রে। 

১৭. মমোট  এিং স্টোটোুর   মরে সংর োগ প ীক্ষো ক ো এিং মটষ্ট ক ো হরয়রে। 

১৮. ডিডনং টুলস এিং  ন্ত্রপোডত ডনিোুচন এিং সংগ্রহ ক ো হরয়রে। 

১৯. ডিডনং টুলস এিং  ন্ত্রপোডত পড ষ্কো  ক ো  জন্য প্রস্তুত ক ো হরয়রে। 

২০. িজুয পদোর্থ ুডনষ্কোিন ক ো হরয়রে। 

২১. ডিডনং সম্পন্ন ক ো হরয়রে। 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) - ৪.১ 

ডিেি িল-১: কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ  ন্ত্রোডি িিাক্ত ও ডিব োিি কির্ি োির্ব।  

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

➢ ডিয়ন্ত্রি ও সুিো  র্ন্ত্রি ম্যানুয়াল ও িকুর্মন্টস 

➢ ডিয়ন্ত্রি ও সুিো  র্ন্ত্রি ড্রডয়ং ও প্রিীকসমূহ 

➢ ডিয়ন্ত্রি ও সুিো  র্ন্ত্রি ধিি িাডলকার্ভডক্ত 

 

 

ডিয়ন্ত্রি ও সুিো  র্ন্ত্রি ম্যানুয়াল ও িকুর্মন্টসঃ 

ডিিােদ ও কা েকি ইিটর্লিি ও িেিার্বের্িি েন্য ডিম্নডলডখি িকুর্মন্টসমুহ সংগ্রহ কিা প্রর্য়ােিঃ 

 

িকুর্মর্ন্টি ধিি: 

• জটকডিকযাল ম্যানুয়াল –  র্ন্ত্রি কা েেদ্ধডি, ইিটর্লিি ও সমস্যা সমাধাি ডির্দ েি কর্ি। 

• জিটাডিট – জভার্েে, কার্িন্ট জিটিং, েডির্বিগি সহিিীলিা ইিযাডদ ির্থ্ প্রদাি কর্ি। 

• কমপ্লার্য়ন্স সাটি েডির্কট – আন্তেোডিক মাি (IEC, NEC, BDS) পূিি ডিডিি কর্ি। 

• জমইির্টন্যান্স লগ – িেিার্বের্িি ইডিহাস ও োিিিম্যান্স সমস্যা জিকি ে কর্ি। 

উৎস: 

• প্রস্তুিকাির্কি ওর্য়বসাইট 

• সিবিাহকািীি কযাটালগ 

• ডিল্প জিটার্বস 

• সাইট আকোইভ 

গুরুত্ব: 

• সঠিক ইিটর্লিি ও িাি সংর্ াগ ডিডিি কর্ি 

• ত্রুটি ডিি েয় ও জমিামর্ি সহায়িা কর্ি 

• ডিিােত্তা ডবডধমালাি সার্্ সামিস্য বোয় িার্খ 

 

ডিয়ন্ত্রি ও সুিো  র্ন্ত্রি ড্রডয়ং ও প্রিীকসমূহঃ 

প্রযুডক্তগি ড্রডয়ং ও প্রিীক জবাঝা এবং সঠিকভার্ব সাোর্িা অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। 

সাধািি ড্রডয়ং প্রকাি: 

• ডির্মটিক িায়াগ্রাম – ডবদ্যযৎ প্রবার্হি লডেকযাল ডবন্যাস জদখায়। 

• ওয়যাডিং িায়াগ্রাম – িাি সংর্ াগ ও টাডম েিাল ের্য়ন্ট ডির্দ েি কর্ি। 

• ডসর্েল লাইি িায়াগ্রাম – েটিল ডসর্টর্মি সহে ডিে উেস্থ্ােি কর্ি। 

• প্যার্িল জলআউট –  র্ন্ত্রি িািীডিক ডবন্যাস জদখায়। 

টযান্ডাি ে প্রিীক: 

• সুইি – SPST, DPDT ইিযাডদ 

• ডির্ল ও কন্টাক্টি – কর্য়ল ও কন্টাক্ট প্রিীক 

• সাডকেট জিকাি ও ডিউে – সুিো ের্য়ন্ট ডির্দ েি কর্ি 

• গ্রাউডন্ডং ও আড্ েং – ডিিােত্তা প্রিীক 
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সাোর্িাি ডভডত্ত: 

•  র্ন্ত্রি কা ে (ডিয়ন্ত্রি বিাম সুিো) 

• জভার্েে স্তি (জলা, ডমডিয়াম, হাই) 

• প্রর্য়াগ জেে (ইন্ডাডিয়াল, জিডসর্িিডিয়াল, কমাডি েয়াল) 

 

ডিয়ন্ত্রি ও সুিো  র্ন্ত্রি ধিি িাডলকার্ভডক্তঃ 

 

ডিয়ন্ত্রি  ন্ত্র: 

 ন্ত্রগুর্লা সাডকেট িালু/বন্ধ বা ডিয়ন্ত্রি কির্ি ব্যবহৃি হয়। 

 

 র্ন্ত্রি িাম কা ে ব্যবহাি জেে 

পুি বাটি ম্যানুয়াল িালু/বন্ধ জমাটি কর্রাল প্যার্িল 

ডসর্লক্টি সুইি জমাি ডিব োিি জেিার্িটি কর্রাল 

ডির্ল ডসগন্যাল সুইডিং অর্টার্মিি ডসর্টম 

কন্টাক্টি উচ্চ কার্িন্ট সুইডিং HVAC ডসর্টম 

টাইমাি ডবলডম্বি কা ে লাইটিং কর্রাল 

PLC জপ্রাগ্রামর্ াগ্য লডেক ডিয়ন্ত্রি ইন্ডাডিয়াল অর্টার্মিি 

 

সুিো  ন্ত্র: 

 ন্ত্রগুর্লা িট ে সাডকেট, ওভাির্লাি বা ত্রুটি জ্র্ক ডসর্টমর্ক িো কর্ি। 

 র্ন্ত্রি িাম কাে ব্যবহাি জেে  র্ন্ত্রি িাম 

সাডকেট জিকাি অডিডিক্ত কার্িন্ট সুিো ডিডিডবউিি জবাি ে সাডকেট জিকাি 

ডিউে িট ে সাডকেট সুিো কিডেউমাি ইউডিট ডিউে 

ওভাির্লাি ডির্ল জমাটি সুিো োম্প কর্রাল ডসর্টম ওভাির্লাি ডির্ল 

ELCB/RCD আ্ ে ডলর্কে সুিো আবাডসক ইিটর্লিি ELCB/RCD 

SPD সােে জভার্েে সুিো জিটা জসন্টাি SPD 

 

 

অডিডিক্ত ডবর্বিয ডবষয়: 

• জকা-অডি ের্িিি:  ন্ত্রগুর্লা একসার্্ কাে কর্ি ত্রুটি ডির্িার্ধ সহায়িা কর্ি। 

• ডসর্লডক্টডভটি: ডিডদ েষ্ট অংর্ি ত্রুটি হর্ল শুধুমাে জসই অংি ডবডেন্ন হয়। 

• েডির্বিগি উের্ াডগিা: ধুলা ও োডিি প্রডির্িার্ধি েন্য IP জিটিং ডবর্বিিা কিা হয়। 

• িেিার্বেি সুডবধা:  ন্ত্রগুর্লা সহর্ে েডিদি েি ও প্রডিস্থ্ােির্ াগ্য হওয়া উডিি। 
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জসলি জিক (Self-Check) - ৪.১ 

 

1. জকাি জকাি িড্ সংগ্রহ কির্ি হয়  খি ডিয়ন্ত্রি ও সুিো  ন্ত্রোডি িিাক্ত কিা হয়? 

2. সাডকেট জিকাি, ডিউে এবং ডির্ল জকাি জশ্রিীর্ি ের্ি? 

3. পুি বাটি, টাইমাি এবং PLC জকাি জশ্রিীর্ি ের্ি? 

4. সাডকেট িায়াগ্রার্ম প্রিীক (Symbols) জকি ব্যবহাি কিা হয়? 

5. ডিউর্েি প্রধাি কাে কী? 

6. ওভাির্লাি ডির্ল জকা্ায় ব্যবহাি কিা হয়? 

7. ম্যানুয়াল এবং জিটাডির্ট সাধািিি কী ধির্িি ির্থ্ ্ার্ক? 

 

 

উত্তিেে (Answer Key) - ৪.১ 

 

1. জকাি জকাি িড্ সংগ্রহ কির্ি হয়  খি ডিয়ন্ত্রি ও সুিো  ন্ত্রোডি িিাক্ত কিা হয়? 

উত্তি:  

ম্যানুয়াল, জিটাডিট, কযাটালগ, প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিকা এবং ইিটর্লিি গাইি সংগ্রহ কির্ি হয়। 

 

2. সাডকেট জিকাি, ডিউে এবং ডির্ল জকাি জশ্রিীর্ি ের্ি? 

উত্তি:  

এগুর্লা সুিো (Protective)  ন্ত্রোডি। 

 

3. পুি বাটি, টাইমাি এবং PLC জকাি জশ্রিীর্ি ের্ি? 

উত্তি:  

এগুর্লা ডিয়ন্ত্রি (Control)  ন্ত্রোডি। 

 

4. সাডকেট িায়াগ্রার্ম প্রিীক (Symbols) জকি ব্যবহাি কিা হয়? 

উত্তি:  

প্রিীক ব্যবহাি কিা হয় সহর্ে জবাঝাি েন্য এবং  ন্ত্রোডি ডিডিি কিাি েন্য। 

 

5. ডিউর্েি প্রধাি কাে কী? 

উত্তি:  

অডিডিক্ত কার্িন্ট হর্ল সাডকেটর্ক সুিো জদওয়া এবং সাডকেট জভর্ঙ জদওয়া। 

 

6. ওভাির্লাি ডির্ল জকা্ায় ব্যবহাি কিা হয়? 

উত্তি:  

জমাটির্ক অডিডিক্ত কার্িন্ট জ্র্ক সুিডেি িাখর্ি ওভাির্লাি ডির্ল ব্যবহাি কিা হয়। 

 

7. ম্যানুয়াল এবং জিটাডির্ট সাধািিি কী ধির্িি ির্থ্ ্ার্ক? 

উত্তি:  

জেডসডির্কিি, ইিটর্লিি ডির্দ েডিকা, জিটিং, ডিিােত্তা ডির্দ েিিা এবং ব্যবহািডবডধ। 
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েব ডিট (Job Sheet) - ৪.১.১ 

 

কার্েি িাম: ডিয়ন্ত্রি ও সুিো ডিভাইস ডিডিি ও ডিব োিি কিা। 

 

কার্েি ধােসমূহ: 

1. িড্ সংগ্রহ কিা – ম্যানুয়াল, জিটাডিট, কযাটালগ 

2. প্রিীক সাোি – IEC/ANSI প্রিীক িাট ে ব্যবহাি করুি 

3.  ন্ত্রোডি িাডলকা কিা – 

o Control Devices: Push Button, Relay, Timer, PLC 

o Protective Devices: Fuse, Circuit Breaker, Overload Relay 

 

ি ি ক ি া্: 

• ব্যডক্তগি সুিো সিিাম (PPE) ব্যবহাি কিা  

•  ন্ত্রোডি সঠিকভার্ব িিাক্ত কিা  

• প্রিীক ও িায়াগ্রাম  ািাই কিা   

• শুষ্ক ও েডিষ্কাি েডির্বর্ি কাে কিা   

• প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিকা অনুসিি কিা  

 

 

জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) - ৪.১.১ 

 

কার্েি িাম: ডিয়ন্ত্রি ও সুিো ডিভাইস ডিডিি ও ডিব োিি কিা। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেসমূহঃ  

• গ্লাভস 

• জসিটি গগলস 

• ইিসুর্লর্টি জুিা 

• সুিডেি জোিাক েডিধাি করুি। 

 

প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি ও টুলস:  

• িায়াগ্রাম ও সম্বল 

• শুধুমাে ম্যানুয়াল 

• ম্যানুয়াল 

• জিটািীট 

• কযাটলগ 
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িায়াগ্রাা্মঃ 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) - ৪.২ 

 

ডিখি িল-২: সিিাম/টুলস,  ন্ত্রোডি ও উেকিি সংগ্রহ কির্ি োির্ব 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

➢ টুলস/সিিাম,  ন্ত্রোডি ও উেকিি সিাক্ত ও সংগ্রহ 

➢ টুলস/সিিাম,  ন্ত্রোডি এবং উেকিি-এি ব্যবহাির্ াগ্যিা েিীো 

➢ ডেডেই সংগ্রহ ও ব্যবহাি 

 

টুলস/সিিাম,  ন্ত্রোডি ও উেকিি সিাক্ত ও সংগ্রহঃ 

সিিাম, উেকিি এবং সামগ্রী সম্পর্কে ধািিা 

সিিাম: ডিডদ েষ্ট কাে সম্পাদর্িি েন্য ব্যবহৃি  ন্ত্র (জ মি: প্লায়াি, হাতুডি়ি, স্ক্রু ড্রাইভাি)। 

• কার্েি ডির্দ েিিা, িকিা, ব্লুডপ্রন্ট এবং টাি জেডসডির্কিি অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় সকল সিিাম, উেকিি 

এবং সামগ্রী িিাক্ত 

• হযান্ড টুল, োওয়াি টুল, মাোি সিিাম এবং ডবর্িষাড ়িি  র্ন্ত্রি মর্ে ো্ েকয ডিধ োিি 

• সংগ্রর্হি আর্গ সঠিক ধিি, মাে, জিটিং এবং উোদার্িি জেডসডির্কিি ডিডিি কিি 

• জিকডলট বা ইির্ভন্টডি িম ে ব্যবহাি কর্ি সমস্ত প্রর্য়ােিীয় আইর্টম িাডলকার্ভক্ত কিি 

• অনুর্মাডদি জটাি রুম, টুল ডক্রব অ্বা গুদাম জ্র্ক সিিাম ও সামগ্রী সংগ্রহ  

• টুল ইসুয লগ বা সাইি-ইি/আউট েদ্ধডি অনুসিি 

• ডিিােদ হযান্ডডলং এবং েডিবহি েদ্ধডি ব্যবহাি করুি (জ মি: ধািার্লা টুল ডিিাের্দ বহি, ভািী সামগ্রী ট্রডল 

ব্যবহাি কর্ি েডিবহি)। 

• অনুেডস্থ্ি বা অনুের্ াগী সামগ্রীি জের্ে সুোিভাইোির্ক অবডহি কিি 

 

উেকিি: বি়ি বা ববদ্যযডিক িাডলি  ন্ত্র (জ মি: ডড্রল জমডিি, ওর্য়ডল্ডং জমডিি, কর্েসি) 

• ম্যানুয়াল এবং কম েস্থ্র্লি এসওডে অনুসার্ি ডভজুযয়াল এবং কা েকিী েডিদি েি 

• হযান্ড টুর্ল িাটল, মডিিা, ডঢলা অংি বা ধাি কর্ম  াওয়া েিীো 

• োওয়াি টুর্ল িাি কাটা, সুইি িষ্ট, জব্লর্িি ডঢলা অবস্থ্া বা েয় েিীো 

• কযাডলোি, মাডেডমটাি, জপ্রসাি জগে ইিযাডদ মাোি সিিার্মি কযাডলর্িিি েিীো 

• মই, িযার্িাল্ড বা ওর্য়ডল্ডং জমডির্িি মর্িা  ন্ত্রোডিি ডস্থ্িিা এবং ডিিােত্তা মাি েিীো 

• উেকির্ি আদ্র েিা, ডবকৃডি, দূষি বা জময়ার্দাত্তীি ে হওয়া েিীো 

• েডিদি ের্িি আর্গ ববদ্যযডিক সিিাম লকআউট/ট্যাগআউট িীডিমালা অনু ায়ী ডিিােদ কিি 

• িষ্ট বা ত্রুটিপূি ে সিিাম ট্যাগ কর্ি আলাদা করুি এবং ডির্োট ে বিডি 

• েডিদি েি িলািল জিকডলট বা ির্ম ে িড্র্ভক্ত কিি 

সামগ্রী: ব্যবহার্ি ফুডির্য়  ায় এমি উোদাি (জ মি: িাি, িাট-জবাে, লুডির্কন্ট, আঠা)। 

• ঝুঁডক মূল্যায়ি এবং কার্েি প্রকৃডি অনু ায়ী ডেডেই ডিধ োিি 

• ডেডেই-এি ধিি: জহলর্মট, গ্লাভস, গগলস, জিস ডিল্ড, কাি িো, মাি/জিসডের্িটি, জসিটি বুট, অযাপ্রি, 

কভািঅল 

• অনুর্মাডদি জটাি রুম বা ডেডেই কযাডবর্িট জ্র্ক সংগ্রহ 
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• ডেডেই-জি িাটল, ডেঁর্ি  াওয়া, আঁিি, েডিগ্রস্ত জসাল, জময়ার্দাত্তীি ে ডিোি ইিযাডদ েিীো 

• িিীর্িি মাে অনু ায়ী সঠিক ডিট ডিডিি কিি 

• সঠিক েদ্ধডির্ি ডেডেই েডিধাি 

• কার্েি সময় ডেডেই েডিষ্কাি ও সঠিকভার্ব ব্যবহাি 

• েডিগ্রস্ত ডেডেই সর্ে সর্ে েডিবিেি বা ডির্োট ে বিডি 

• ব্যবহার্িি েি সঠিকভার্ব সংিেি 

 

কার্েি ডির্দ েিিা েিা 

• কার্েি আর্দি, জটকডিকযাল ম্যানুয়াল, ড্রইং এবং ব্লুডপ্রন্ট বুর্ঝ জিওয়া। 

• সিিার্মি মাে, েমিা ও জিটিং সিাক্ত কিা। 

• জটকডিকযাল ড্রইং-এি প্রিীক ডিি িিাক্ত কিা। 

 

সংগ্রহ প্রডক্রয়া 

• টুল রুর্মি জপ্রার্টাকল: সাইি-ইি/আউট, বাির্কাি, RFID ডসর্টম। 

• ডিিােদ হযান্ডডলং জকৌিল। 

• সংর্বদিিীল উেকিি দূষিমুক্ত িাখা। 

 

েডিদি েি জকৌিল 

• ডভজুযয়াল জিক: পৃষ্ঠ েিীো, িাটল, ডলর্কে। 

• িাংিিাল জিক: িালু/বন্ধ, িলািল, সমন্বয় েিীো। 

• মাোি সিিার্ম কযাডলর্িিি েিীো। 

• উেকির্িি মাো, ওেি এবং সংিেি অবস্থ্া েিীো। 

 

টুলস/সিিাম,  ন্ত্রোডি এবং উেকিি-এি ব্যবহাির্ াগ্যিা েিীোঃ 

টুলস/সিিাম,  ন্ত্রোডি এবং উেকির্িি ব্যবহাির্ াগ্যিা েিীো কিাি মূল উর্েশ্য হর্লা  ন্ত্রোডি ও  র্ন্ত্রি সঠিক 

কা েেমিা ডিডিি কিা এবং ব্যবহার্িি সময় সুিো বোয় িাখা। এটি জমাটি কর্রাল ও অন্যান্য ইর্লকডট্রকযাল 

সিিামগুডলি েন্য ডবর্িষভার্ব গুরুত্বপূি ে। এই েিীোি েন্য সাধািিি ডির্িি ধাে ও সিিাম ব্যবহাি কিা হয়: 

 

টুলস/সিিাম/উেকিি  ািাই কিাি ধােসমূহ 

• ডভজুয়াল ইন্সর্েকিি (Visual Inspection): সিাসডি জিহািা ও অবস্থ্া  ািাই কিা হয়, জ মি েি, 

ডেঁর্ি  াওয়া িাি, েীি অংি, েল বা মডিিাি জদখা  ায় ডকিা। 

• িাংিিাল জটট (Functional Test):  ন্ত্রটি িালু কর্ি জদখা হয় এটি ঠিকমর্িা কাে কির্ে ডকিা। 

উদাহিিস্বরূে জমাটি িালার্িা, পুি বাটর্িি কাে েিীো কিা। 

• জমগাডিং টুলস (Measuring Tools) ব্যবহাি: মাডেডমটাি, ওহম ডমটাি, এডসআি জটটাি ইিযাডদ ডদর্য় 

ববদ্যযডিক কন্ডাডক্টডভটি, জিডেটযান্স, কার্িন্ট প্রবাহ েিীো কিা হয়। 

• ইিপুট/আউটপুট েিীেি (Input/Output Testing): কর্রালাি বা PCB-ি ইিপুট আউটপুট 

ডসগন্যাল সঠিকভার্ব কাে কির্ে ডকিা িা েিীো কিা। 

• জলাি জটট (Load Test): প্রকৃি জলার্িি মর্ে সিিাম জকমি োিিম ে কির্ে িা ডিিীেি কিা। জ মি 

জমাটর্িি ডেি ও টকে েডিমাে কিা। 

• জসিটি জটট (Safety Test): সঠিক আড্ েং ও ডিউে ডসর্টম কাে কির্ে ডক িা, সাডকেট জিকাি সঠিকভার্ব 

অোর্িট কির্ে ডকিা জসটি েিীো কিা। 
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ডেডেই সংগ্রহ ও ব্যবহািঃ 

জমাটি সংর্ াগ (Motor Connection) কাে কিাি সম ়ি কার্েি ধিি, ঝুঁডক এবং কম েেডির্বি অনু া ়িী  ্া ্ 

ব্যডক্তগি সুিো সিিাম (PPE) সংগ্রহ ও সঠিকভার্ব ব্যবহাি কিা অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। এই মািদর্ণ্ড ডিো্ীি জ  দেিা ও 

আিিি মূল্যা ়িি কিা হ ়ি, িা ডিম্নরূে— 

 

১. কার্েি ধিি অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সিাক্ত কিা 

জমাটি সংর্ ার্গি সম ়ি সম্ভাব্য ঝুঁডক জ মি—ববদ্যযডিক িক, িট ে সাডকেট, োকে, ধািার্লা িার্িি জখাঁিা, ধুলা, জধাঁয়া বা 

 াডন্ত্রক ডবের্দি ক্া ডবর্বিিা কর্ি উেযুক্ত PPE ডিব োিি কির্ি হর্ব। সাধািিি প্রর্য়ােি হয়— 

• ইিসুর্লর্টি গ্লাভস 

• জসিটি গগলস 

• ইিসুর্লর্টি জসিটি শু 

• জহলর্মট 

• কটি বা িায়াি-জিডেটযান্ট ওভািঅল 

• কাি সুিো ( ডদ উচ্চ িব্দ ্ার্ক) 

ডিো্ীর্ক ঝুঁডক অনু ায়ী PPE-এি ধিি সঠিকভার্ব ডিধ োিি কিাি সেমিা প্রদি েি কির্ি হর্ব। 

 

২. PPE সংগ্রহ কিা (Collect) 

কাে শুরু কিাি আর্গ ডিধ োডিি PPE কম েস্থ্র্লি জটাি, টুল রুম বা ডিডদ েষ্ট সংগ্রহস্থ্ল জ্র্ক সংগ্রহ কির্ি হর্ব। এ সময় 

ডিো্ীর্ক— 

• সকল PPE সঠিকভার্ব উেলভয আর্ে ডকিা  ািাই কির্ি 

• PPE েডিগ্রস্ত, জেঁি়িা বা ত্রুটিযুক্ত ডকিা েিীো কির্ি 

• প্রর্ ়িােিী ়ি সংখ্যা ও মািসম্মি PPE সংগ্রহ কির্ি 

হর্ব। 

ত্রুটিপূি ে PPE ্াকর্ল িা ব্যবহাি কিা  ার্ব িা এবং সর্ে সর্ে সুোিভাইোির্ক ডির্োট ে কির্ি হর্ব। 

 

৩. PPE সঠিকভার্ব েডিধাি ও ব্যবহাি কিা (Use Properly) 

সংগ্রহ কিা PPE কার্েি েডির্বি অনু ায়ী সঠিকভার্ব ব্যবহাি কিা অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। এি মর্ে অন্তর্ভ েক্ত— 

• ইিসুর্লর্টি গ্লাভস েডিধাি কর্ি ববদ্যযডিক িাি বা কার্িকিি ধিাি কাে কিা 

• জসিটি গগলস ের্ি কাে কিা জ ি োকে বা িাট জিার্খ িা লার্গ 

• জসিটি শু ব্যবহাি কর্ি গ্রাউডন্ডং ডিডিি কিা 

• জহলর্মট ের্ি মা্া সুিডেি িাখা 

• িিীি জঢর্ক িাখাি মর্িা জোিাক ব্যবহাি কিা 

• PPE ডঢর্ল, অেডিষ্কাি বা র্ভলভার্ব েডিধাি িা কিা 

সঠিকভার্ব PPE েডিধাি কির্ল কার্েি সময় ডিিােত্তা ঝুঁডক উর্েখর্ াগ্যভার্ব কর্ম  ায়। 

 

৪. PPE ব্যবহার্িি সম ়ি ডিিােত্তা মািদণ্ড অনুসিি কিা 

কাে কিাি সময় ধািাবাডহকভার্ব ডিিােত্তা ডির্দ েিিা জমর্ি িলর্ি হর্ব— 

• জভো হার্ি ববদ্যযডিক অংি েিে িা কিা 

• গ্লাভস বা গগলস খুর্ল িা জিলা 

• PPE-এি জকার্িা অংি খুর্ল জগর্ল িা পুিিায় ঠিকমর্িা েডিধাি কিা 

• উচ্চিা বা ডবেদপূি ে স্থ্ার্ি কাে কিাি সময় অডিডিক্ত PPE ব্যবহাি কিা 
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৫. কাে জির্ষ PPE  ্াস্থ্ার্ি জিিি িাখা 

PPE ব্যবহাি জির্ষ েডিষ্কাি কর্ি ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি জিিি িাখা বা জটার্ি েমা ডদর্ি হর্ব। 

েডি বা ত্রুটি জদখা জগর্ল দাড ়িত্বপ্রাপ্ত ব্যডক্তর্ক োিার্ি হর্ব। 

 

৬. কমীি ডিিােত্তা সর্িিিিা প্রদি েি 

ডিো্ীর্ক এমি আিিি প্রদি েি কির্ি হর্ব  া প্রমাি কর্ি জ — 

• জস জকি PPE ব্যবহাি কির্ে িা োর্ি 

• PPE ব্যবহার্িি গুরুত্ব জবার্ঝ 

• ডির্েি ডিিােত্তা এবং দর্লি ডিিােত্তা বো ়ি িাখাি েন্য দাড ়িত্বিীল 
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জসলি জিক (Self Check) - ৪.২ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

1. সিিাম সংগ্রর্হি সময় প্র্র্ম কী কির্ি হর্ব? 

2. ব্যবহাির্ াগ্যিাি েন্য সিিাম েিীো কিাি একটি প্রধাি কািি কী? 

3. োওয়াি টুল েিীো কিাি সময় জকাি ডবষয়টি ডবর্িষভার্ব জখয়াল িাখর্ি হর্ব? 

4. মাোি সিিার্মি সঠিকিা ডিডিি কির্ি কী কিা উডিি? 

5. ডেডেই ব্যবহার্িি উর্েশ্য কী? 

6. জকাি ধির্িি েডি হর্ল ডেডেই অডবলর্ম্ব েডিবিেি কিা উডিি? 

7. উেকিি সংগ্রর্হি সময় জকাি কাগেেে ব্যবহাি কিা হর্ি োর্ি? 

8. উেকির্ি আদ্র েিা বা ডবকৃডি োওয়া জগর্ল কী কির্বি? 

9. জকি ডেডেই সঠিক মার্েি হওয়া েরুডি? 

10. কাে জিষ হওয়াি েি সিিাম ও ডেডেই কীভার্ব িাখর্ি হর্ব? 
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উত্তি েে (Answer Key) - ৪.২ 

 

1. সিিাম সংগ্রর্হি সময় প্র্র্ম কী কির্ি হর্ব? 

উত্তি: কার্েি ডির্দ েিিা, ব্লুডপ্রন্ট বা টাি জেডসডির্কিি জদর্খ প্রর্য়ােিীয় সিিাম ও উেকিি িিাক্ত কির্ি 

হর্ব। 

2. ব্যবহাির্ াগ্যিাি েন্য সিিাম েিীো কিাি একটি প্রধাি কািি কী? 

উত্তি: ত্রুটিপূি ে সিিাম ব্যবহািেডিি দ্যঘ েটিা প্রডির্িাধ এবং ডিিােদ কাে ডিডিি কিা। 

3. োওয়াি টুল েিীো কিাি সময় জকাি ডবষয়টি ডবর্িষভার্ব জখয়াল িাখর্ি হর্ব? 

উত্তি: িাি, প্লাগ এবং সুইি অেি আর্ে ডকিা এবং জকার্িা ববদ্যযডিক েডি আর্ে ডকিা। 

4. মাোি সিিার্মি সঠিকিা ডিডিি কির্ি কী কিা উডিি? 

উত্তি: কযাডলর্িিি েিীো কিা উডিি। 

5. ডেডেই ব্যবহার্িি উর্েশ্য কী? 

উত্তি: কম ের্ের্েি ঝুঁডক জ্র্ক শ্রডমকর্ক সুিো জদওয়া। 

6. জকাি ধির্িি েডি হর্ল ডেডেই অডবলর্ম্ব েডিবিেি কিা উডিি? 

উত্তি: ডেঁর্ি  াওয়া, িাটল, জলর্ন্স আঁিি়ি, জসাল েয়, ডিোি জময়ার্দাত্তীি ে ইিযাডদ। 

7. উেকিি সংগ্রর্হি সময় জকাি কাগেেে ব্যবহাি কিা হর্ি োর্ি? 

উত্তি: টুল ইসুয লগ, জিকডলট বা ইির্ভন্টডি িম ে। 

8. উেকির্ি আদ্র েিা বা ডবকৃডি োওয়া জগর্ল কী কির্বি? 

উত্তি: অডবলর্ম্ব িা আলাদা কর্ি ডির্োট ে কির্বি এবং ডবকল্প উেকিি সংগ্রহ কির্বি। 

9. জকি ডেডেই সঠিক মার্েি হওয়া েরুডি? 

উত্তি: র্ভল মার্েি ডেডেই সুিো ডিডিি কির্ি োর্ি িা এবং অস্বডস্ত বা দ্যঘ েটিাি কািি হর্ি োর্ি। 

10. কাে জিষ হওয়াি েি সিিাম ও ডেডেই কীভার্ব িাখর্ি হর্ব? 

উত্তি: েডিষ্কাি কর্ি ডিধ োডিি স্থ্ার্ি ডিিােদভার্ব সংিেি কির্ি হর্ব। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) – ৪.২.১ 

 

ের্বি িাম: প্রর্য়ােিীয় সিিাম,  ন্ত্রোডি ও উেকির্িি িাডলকা বিডি ও সংগ্রহ কিা। 

 

কার্েি ধােসমূহ: 

1. কার্েি ধিি ডিধ োিি কিা — জ মি: ববদ্যযডিক সাডকেট সংর্ াগ, জমাটি ইিটর্লিি, লাইটিং সাডকেট ইিযাডদ 

2. প্রর্য়ােিীয় সিিাম ও উেকির্িি িাডলকা বিডি কিা কার্েি ধিি অনু ায়ী 

3. প্রডিটি উেকির্িি মাি (Quality), জিটিং ও েডিমাি  ািাই কিা 

4. মািসম্মি ব্র্যান্ড (ISI বা IEC) এি  ন্ত্রোডি ডিব োিি কর্িা 

5. সিিাম সংগ্রহ কর্িা ল্যাব বা জটাি জ্র্ক সঠিকভার্ব 

6. সংগৃহীি উেকিি েিীো কিা — ত্রুটিপূি ে বা ভাঙা ডকছু আর্ে ডকিা জদখা 

7. সিিামগুর্লা টুল বক্স বা ডিডদ েষ্ট োয়গায় সুিিভার্ব সাডের্য় িাখা 

8. িেিার্বেি কিা — ব্যবহার্িি েি েডিষ্কাি কর্িা এবং শুকর্িা স্থ্ার্ি িাখা 

 

ি ি ক ি া্: 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) - ৪.২.১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  প্রর্য়ােিীয় সিিাম,  ন্ত্রোডি ও উেকির্িি িাডলকা বিডি ও সংগ্রহ কিা। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহ:  

• জহলর্মট  

• জসিটি গগলে   

• হযান্ড জগ্লাভস্ 

• জসিটি সু 

• এযার্প্রাি 

• মাি   

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্ট: 

• টুল বক্স 

• স্ক্রু ড্রাইভাি (ডবডভন্ন সাইর্েি) 

• প্লায়াস ে (কডম্বর্িিি / কাটাি / লং জিাে) 

• জটটাি 

• মাডেডমটাি 

• জসাল্ডাডিং আয়িি ও জসাল্ডাি ওয়যাি 

• ইিসুর্লিি জটে 

• িাি, জকবল ও ডিউে 

• স্ক্রু, িাট-বল্টু ইিযাডদ 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ 

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউট: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

প্রদত্ত িায়াগ্রাম অনু া ়িী প্রর্য়ােিীয় 

সিিাম,  ন্ত্রোডি ও উেকির্িি 

িাডলকা বিডি ও সংগ্রহ কর্িা। 
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 ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) – ৪.৩ 

 

ডিখি িল-৩: কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ  ন্ত্রোডিসমুহ স্থ্ােি কির্ি োির্ব 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা  ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

ডবষয়বস্তু: 

➢ কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ ডিভাইসসমূহ প্রর্য়ােিমি সংগ্রহ 

➢ কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ ডিভাইসসমূহ জল-আউট প্লযাি অনু ায়ী স্থ্ােি 

➢ কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ ডিভাইসসমূহ জমাটর্িি সার্্ সংযুক্তকিি 

 

কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ ডিভাইসসমূহ প্রর্য়ােিমি সংগ্রহঃ 

কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ ডিভাইস 

ক. কর্রাডলং  ন্ত্রোডি (Controlling Devices): 

ক্র.  র্ন্ত্রি িাম কাে 

1 পুি বাটি (Push Button) জমাটি িালু/বন্ধ কিাি েন্য (Start/Stop) 

2 সুইি (Switch) সাডকেট িালু বা বন্ধ কির্ি 

3 ডির্ল (Relay) কম জভার্েে ডদর্য় বি সাডকেট ডিয়ন্ত্রি 

4 কন্টাক্টি (Contactor) জমাটি িালু/বন্ধ কিাি েন্য ব্যবহৃি প্রধাি ইর্লর্িাম্যাগর্িটিক 

ডিভাইস 

5 টাইমাি (Timer) টাি-জিো বা অর্টার্মটিক কর্রার্লি সময় ডিধ োির্ি ব্যবহৃি 

6 ডসর্লক্টি সুইি (Selector Switch) ম্যানুয়াল / অর্টা জমাি বাোইর্য়ি েন্য 

7 ইডন্ডর্কটি ল্যাম্প (Indicator 

Lamp) 

সাডকেট িালু, বন্ধ বা িে অবস্থ্ায় ডসগন্যাল জদয় 

 

খ. জপ্রার্টকটিভ  ন্ত্রোডি (Protective Devices): 

ক্র.  র্ন্ত্রি িাম কাে 

1 ডিউে (Fuse) অডিডিক্ত কার্ির্ন্ট সাডকেট খুর্ল জদয় 

2 MCB (Miniature Circuit Breaker) ওভাির্লাি বা িট ে সাডকেট জ্র্ক সুিো 

3 MCCB (Moulded Case Circuit Breaker) উচ্চ েমিাি সাডকেট সুিো 

4 ওভাির্লাি ডির্ল (Overload Relay) জমাটর্ি অডিডিক্ত জলাি হর্ল সাডকেট ডবডেন্ন কর্ি 

5 আড্ েং (Earthing System) ববদ্যযডিক িক জ্র্ক সুিো জদয় 

6 ELCB / RCCB আ্ ে িে বা ডলর্কে কার্িন্ট সিাক্ত কর্ি সুিো 

জদয় 

গ. মাোি  ন্ত্র (Measuring Instruments): 

ক্র.  র্ন্ত্রি িাম কাে 

1 জভােডমটাি (Voltmeter) জভার্েে েডিমার্েি েন্য 

2 অযাডমটাি (Ammeter) কার্িন্ট েডিমার্েি েন্য 

3 মাডেডমটাি (Multimeter) জভার্েে, কার্িন্ট, জিডেটযান্স েিীো 

4 জমগাি (Megger) ইিসুর্লিি জিডেটযান্স েিীো 

 

ঘ. সংর্ াগ সামগ্রী ও উেকিি (Wiring Materials & Accessories): 

ক্র. উেকির্িি িাম কাে 

1 কযাবল / িাি (Cable / Wire) ডবদ্যযৎ েডিবহর্িি েন্য 
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2 জকবল ল্যাগ (Cable Lug) িার্িি প্রান্ত সংযুক্ত কির্ি 

3 জকবল জট্র / িাক্ট (Cable Tray / Duct) জকবল সংিেি ও গুডের্য় িাখর্ি 

4 জকবল গ্লযান্ড (Cable Gland) প্যার্িল বা জমাটর্ি িাি প্রর্বি কিার্ি 

5 টাডম েিাল ব্লক (Terminal Block) সংর্ ার্গি সুডবধার্্ ে 

6 PVC োইে / কিডুইট (Conduit Pipe) িাি িো ও সংিের্িি েন্য 

7 আইর্িডন্টিায়াি ট্যাগ / িম্বডিং ডস্ল্ভ িাি ডিডিিকির্িি েন্য 

 

ঙ. জমাটি কর্রাল প্যার্ির্লি উেকিি (Motor Control Panel Components): 

ক্র. উেকির্িি িাম কাে 

1 প্যার্িল বক্স (Panel Enclosure) সব কর্রাল ও জপ্রার্টকিি  ন্ত্র িাখাি েন্য 

2 DIN জিল (DIN Rail)  ন্ত্রোডি মাউন্ট কিাি েন্য 

3 বাোি (Buzzer) অযালাম ে বা সিকে সংর্কি জদওয়াি েন্য 

4 জকবল ইির্লট / আউটর্লট বুট জকবল প্রর্বি ও ডিগ েমর্িি ডিিােত্তা জদয় 

 

ি. ইিটর্লির্িি েন্য টুলস ও  ন্ত্রোডি (Tools & Equipment): 

ক্র.  র্ন্ত্রি িাম কাে 

1 স্ক্রু ড্রাইভাি জসট সংর্ াগ টাইট/ডঢলা কির্ি 

2 প্লায়াি, কাটাি, ডিোি িাি কাটিং ও সংর্ াগ প্রস্তুডির্ি 

3 ডক্রডম্পং টুল (Crimping Tool) জকবল ল্যাগ সংযুক্ত কির্ি 

4 ডড্রল জমডিি প্যার্ির্ল জহাল কির্ি 

5 জটট ল্যাম্প / জটটাি সাডকের্ট জভার্েে েিীো 

6 ইিসুর্লটিং জটে ও ডস্ল্ভ ইিসুর্লিি সুিোয় 

 

প্রর্য়ােি অনু ায়ী কর্রাল ও সুিো ডিভাইস ডিব োিি ও সংগ্রহকিি: 

• কার্েি িকিা, জলআউট প্লযাি, িায়াগ্রাম ও জেডসডির্কিি ডবর্িষি কিা। 

• কর্রাল ডিভাইস (পুি বাটি, কন্টাক্টি, ডির্ল, সুইি, টাইমাি, জসন্সি) ডিব োিি কিা। 

• সুিো ডিভাইস (MCB/MCCB, ডিউে, ওভাির্লাি ডির্ল, ELCB/RCD, সােে প্রর্টক্টি) ডিব োিি কিা। 

• ডিভাইর্সি জিটিং (জভার্েে, অযাডম্পয়াি, ডির্কার্য়ডন্স) জমাটি জলার্িি সার্্ ডমডলর্য় জদখা। 

• ডিভাইস সংগ্রর্হি আর্গ মাি, গুিমাি এবং প্রাপ্যিা  ািাই কিা। 

 

কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ ডিভাইসসমূহ জল-আউট প্লযাি অনু ায়ী স্থ্ােিঃ 

• জলআউট প্লযাি, কর্রাল সাডকেট িায়াগ্রাম এবং ওয্য়িাডিং রুট ডবর্িষি কিা। 

• প্যার্িল জবাি ে/মাউডন্টং জপ্লর্ট ডিভাইস েডেিি মাকে কিা। 

• স্ক্রু ড্রাইভাি, ডক্রডম্পং টুল, মাডেডমটাি, ডড্রল ইিযাডদ সঠিক সিিাম ব্যবহাি কিা। 

• ডিভাইস সঠিকভার্ব টাইট কিা, সঠিক দূিত্ব বোয় িাখা এবং িাে ডিগ েমর্িি েন্য ডলয়ার্িন্স িাখা। 

• সমস্ত িাি সুষ্ঠুভার্ব সাোর্িা, জকবল িাক্ট ব্যবহাি, জলর্বডলং কিা। 
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কর্রাডলং এবং প্রর্টকটিভ ডিভাইসসমূহ জমাটর্িি সার্্ সংযুক্তকিিঃ 

 

কর্রাল ও সুিো ডিভাইস জমাটর্িি সার্্ জসট ও সংযুক্ত কিা: 

• জমাটর্িি ফুল জলাি কার্িন্ট (FLA) অনু ায়ী ওভাির্লাি ডির্ল জসট কিা। 

• টাইমাি, জসন্সি, ডির্ল ইিযাডদ প্রর্য়ােি অনুয়ায়ী কিডিগাি কিা। 

• NO, NC, COM, L1/L2/L3, U/V/W টাডম েিাল সঠিকভার্ব ডিডিি কর্ি সংর্ াগ কিা। 

• উেযুক্ত িার্িি সাইে, কালাি জকাি এবং সঠিক টাডম েিাল লগ/জিরুল ব্যবহাি কিা। 

• সাডকেট energize কিাি আর্গ continuity test, polarity test, insulation test কিা। 

• জমাটর্িি আউটপুট লাইি সঠিকভার্ব সংযুক্ত কর্ি ট্রায়াল িাি কিা। 

 

প্রধাি কর্রাডলং ডিভাইসসমূহ: 

1. সুইি (Switch): 

o ডবদ্যযৎ িালু ও বন্ধ কিাি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

o প্রকাির্ভদঃ 

▪ SPST (Single Pole Single Throw) 

▪ SPDT (Single Pole Double Throw) 

▪ DPST (Double Pole Single Throw) 

▪ DPDT (Double Pole Double Throw) 

 

1. পুি বাটি (Push Button): 

o সাধািিি জমডিি িালু/বন্ধ কিাি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

o দ্যই প্রকাি: 

1. Normally Open (NO) 

2. Normally Closed (NC) 

 

2. ডির্ল (Relay): 

o একটি ইর্লর্িাম্যাগর্িটিক কর্রাল ডিভাইস  া কম জভার্েে ডদর্য় বি সাডকেট ডিয়ন্ত্রি কর্ি। 

 

3. কন্টাক্টি (Contactor): 

o উচ্চ েমিাি সাডকেট (র্ মি জমাটি, ডহটাি) িালু/বন্ধ কিাি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

 

4. টাট োি (Starter): 

o জমাটি িালু কিাি সময় ধীর্ি ধীর্ি জভার্েে বাডির্য় ওভািকার্িন্ট জ্র্ক সুিো জদয়। 

 

 

1. সুইি (Switch) 
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কাে: সুইি হর্লা একটি  ন্ত্র  া ববদ্যযডিক সাডকেটর্ক িালু (ON) বা বন্ধ (OFF) কির্ি ব্যবহৃি হয়। 

উর্েশ্য: সাডকের্ট ডবদ্যযর্িি প্রবাহ ডিয়ন্ত্রি কিা। 

উদাহিি: ওয়াল সুইি, টগল সুইি, পুি বাটি সুইি ইিযাডদ। 
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গঠি: 

• দ্যটি বা ির্িাডধক ধািব কন্টাক্ট (contact) ্ার্ক। 

• একটি ডস্থ্ি (fixed contact) ও একটি িলমাি (moving 

contact) অংি ্ার্ক। 

• ইিসুর্লটিং উোদার্ি (প্লাডটক, জবর্কলাইট ইিযাডদ) সংযুক্ত ্ার্ক। 

 

কা েপ্রিালী: 

• সুইি "ON" কির্ল িলমাি কন্টাক্ট ডস্থ্ি কন্টার্ক্টি সার্্ যুক্ত হয় → 

সাডকেট সম্পূি ে হয় → ডবদ্যযৎ প্রবাডহি হয়। 

• "OFF" কির্ল কন্টাক্ট ডবডেন্ন হয় → সাডকেট জভর্ঙ  ায় → ডবদ্যযৎ 

প্রবাহ বন্ধ হয়। 

ব্যবহাির্েে: 

• গৃহস্থ্ালী আর্লাক ও োখা ডিয়ন্ত্রর্ি। 

• জমডিি ও  ন্ত্রোডি িালু/বন্ধ কির্ি। 

 

2. পুি বাটি (Push Button): 

পুি বাটি হর্লা একটি সিল ডকন্তু অিযন্ত গুরুত্বপূি ে কর্রাডলং ডিভাইস  া হাি ডদর্য় িাে (Push) ডদর্য় একটি ববদ্যযডিক 

সাডকেটর্ক সামডয়কভার্ব জখালা বা বন্ধ কর্ি। 

 

মূল িীডি (Basic Principle) 

এটি একটি জমার্মন্টাডি কন্টযাক্ট সুইি। এি অ্ ে হর্লা, বাটিটির্ি িাে জদয়া ে েন্তই এটি িাি অবস্থ্াি ধর্ি িার্খ (সাধািিি 

একটি ডরং-এি সাহার্য্য)। িাে সডির্য় ডির্লই এটি স্বয়ংডক্রয়ভার্ব িাি আর্গি অবস্থ্ায় ডির্ি  ায়। 

 

গঠি ও কাে (Construction & Working) 

এটি সাধািিি ডিম্নডলডখি অংি ডির্য় গঠিি: 

o বাটি/কযাে (Button/Cap): জ ই অংর্ি ব্যবহািকািী আঙুল ডদর্য় িাে জদি। 

o কন্টযাক্টস (Contacts): ধািব অংি  া বাটর্ি িাে ডদর্ল সংযুক্ত (Make) বা ডবডেন্ন (Break) হয়। 

o হাউডেং/বডি (Housing/Body): পুর্িা জমকাডিেমটির্ক ধর্ি িার্খ এবং সুিো জদয়। 

o ডরং (Spring): বাটির্ক িাে জদয়াি েি িাি মূল অবস্থ্ার্ি ডিডির্য় আর্ি। 

কাে কিাি েদ্ধডি: 

• ব্যবহািকািী বাটর্ি িাে জদি। 

• বাটর্িি ডির্িি জমকাডিেম কন্টযাক্টগুর্লার্ক সংযুক্ত বা ডবডেন্ন কর্ি। 

• এি ির্ল ববদ্যযডিক সাডকেটটি ে্ োয় (ON) বা ডবডেন্ন (OFF) হয়। 

• ব্যবহািকািী আঙুল তুর্ল ডির্ল, ডরং-এি বর্লি কাির্ি বাটি িাি আসল 

অবস্থ্ার্ি ডির্ি  ায়। 

 

প্রকাির্ভদ (Types) 

পুি বাটি প্রধািি দ্যই ধির্িি হয়: 

িিমাডল ওর্েি (NO) / জমক কন্টযাক্ট (Make Contact) 

• স্বাভাডবক অবস্থ্ায়: সাডকেট জখালা (Open) ্ার্ক, কার্িন্ট প্রবাডহি হয় িা। 
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• িাে ডদর্ল: সাডকেট বন্ধ (Close) হয়, কার্িন্ট প্রবাডহি হয়। 

• ব্যবহাি: সাধািিি জকাি ডিভাইস িালু (START) কিাি েন্য ব্যবহৃি হয়। এেন্য এর্ক অর্িক সময় ষ্টাট ে 

বাটিও বলা হয় এবং এটি সবুে ির্ঙি হয়। 

 

িিমাডল জলােি (NC) / জিক কন্টযাক্ট (Break Contact) 

• স্বাভাডবক অবস্থ্ায়: সাডকেট বন্ধ (Close) ্ার্ক, কার্িন্ট প্রবাডহি হয়। 

• িাে ডদর্ল: সাডকেট জখালা (Open) হয়, কার্িন্ট প্রবাহ বন্ধ হয়। 

• ব্যবহাি: সাধািিি জকাি ডিভাইস বন্ধ (STOP) কিাি েন্য ব্যবহৃি হয়। এেন্য এর্ক টে বাটি বলা হয় এবং 

এটি লাল ির্ঙি হয়। 

 

ব্যবহাি ও প্রর্য়াগ (Applications) 

পুি বাটি আমার্দি বদিডিি েীবি ও ডিল্পর্ের্ে সব েে ব্যবহৃি হয়: 

o ডিল্প কািখািা: জমডিি টাট ে ও টে কির্ি (র্ মি: ল্যা্ জমডিি, কির্ভয়ি জবে)। 

o গৃহস্থ্াডল: মাইর্ক্রাওর্ভি, ওয়াডিং জমডিি, ইর্লকডট্রক জকটডলি োওয়াি বাটি। 

o ইডলর্ভটি (Lift): িলা ডিব োির্িি েন্য বাটি। 

o কডম্পউটাি ও ল্যােটে: োওয়াি বাটি, ডির্সট বাটি। 

o গাডি়ি: হি ে বাোর্িা (হooter)। 

o ইন্টািকম ডসর্টম: দিো জখালাি বাটি। 

o আোিকালীি (Emergency) অবস্থ্া: বি়ি জমডির্িি উেি লাল ির্ঙি ইমার্েেডন্স টে বাটি (E-Stop), 

 া েরুডি অবস্থ্ায় দ্রুি জমডিি বন্ধ কির্ি ব্যবহৃি হয়। 

 

সুডবধা (Advantages) 

• ব্যবহার্ি সহে এবং ডিভেির্ াগ্য। 

• দ্রুি সািা জদয়। 

• কম খির্ি এবং জটকসই। 

• ডবডভন্ন আকাি, িং এবং জিটিং-এ োওয়া  ায়। 

ডির্ল (Relay) 

কাে: ডির্ল হর্লা একটি ববদ্যযডিক ডিয়ডন্ত্রি সুইি,  া কম জভার্েে বা কম কার্িন্ট দ্বািা 

বি সাডকেট ডিয়ন্ত্রি কর্ি। 

উর্েশ্য: স্বয়ংডক্রয় ডিয়ন্ত্রি ব্যবস্থ্া বিডি কিা (র্ মি জমাটি কর্রাল সাডকের্ট)। 

ধিি: ইর্লর্িাম্যাগর্িটিক ডির্ল, টাইম ডির্ল, ্াম োল ডির্ল ইিযাডদ। 

 

গঠি: 

• একটি ইর্লর্িাম্যাগর্িট (coil), 

• একটি আর্ম েিাি (moving part), 

• এবং এক বা একাডধক কন্টাক্ট জসট ডির্য় গঠিি। 

কা েপ্রিালী: 

• জোট কার্িন্ট জকার্য়র্ল প্রবাডহি হর্ল ইর্লর্িাম্যাগর্িট চুম্বডকি 

হয়। 

• এর্ি আর্ম েিাি আকৃষ্ট হর্য় সাডকের্টি কন্টাক্ট খুর্ল বা বন্ধ কর্ি। 

• ির্ল একটি জোট সংর্কি ডদর্য় বি সাডকেট ডিয়ন্ত্রি কিা  ায়। 

ব্যবহাির্েে: 

• অর্টার্মটিক কর্রাল সাডকের্ট (র্ মি জমাটি টাট োি)। 

• টাইমাি সাডকেট, ওভাির্লাি জপ্রার্টকিি ও অযালাম ে ডসর্টর্ম। 
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কন্টাক্টি (Contactor) 

কাে: কন্টাক্টিও একটি ববদ্যযডিক সুইি, ডকন্তু এটি বৃহৎ কার্িন্ট (high 

current) সাডকেট ডিয়ন্ত্রর্িি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

উর্েশ্য: জমাটি বা ভািী জলাি দূি জ্র্ক িালু বা বন্ধ কিা। 

ববডিষ্টয: এটি ইর্লর্িাম্যাগর্িট দ্বািা িাডলি হয় এবং বািবাি অি/অি কিা 

 ায়। 

 

গঠি: 

• একটি ইর্লর্িাম্যাগর্িটিক কর্য়ল, 

• আর্ম েিাি, 

• জমইি কন্টাক্ট এবং অডক্সডলয়াডি কন্টাক্ট ডির্য় গঠিি। 

• সাধািিি ইন্সুর্লর্টি বডির্ি বসার্িা ্ার্ক। 

কা েপ্রিালী: 

• কন্টাক্টি কর্য়র্ল কার্িন্ট ডদর্ল এটি চুম্বডকি হয় → আর্ম েিাি 

টার্ি → জমইি কন্টাক্ট বন্ধ হয় → সাডকেট িালু হয়। 

• কর্য়ল কার্িন্ট বন্ধ হর্ল আর্ম েিাি জের্ি জদয় → কন্টাক্ট 

জখার্ল → সাডকেট বন্ধ হয়। 

 

ব্যবহাির্েে: 

• ডিি জিে জমাটি িালু/বন্ধ কির্ি। 

• অর্টার্মটিক কর্রাল সাডকের্ট (DOL, Star-Delta Starter)। 

• ডিল্প কািখািায় বি জলাি ডিয়ন্ত্রর্ি। 

 

প্রর্টকটিভ ডিভাইস (Protective Devices): 

এই ডিভাইসগুর্লা সাডকেটর্ক অডিডিক্ত কার্িন্ট, িট ে সাডকেট, ওভাির্লাি, বা িে জ্র্ক িো কর্ি। 

প্রধাি জপ্রার্টকটিভ ডিভাইসসমূহঃ 

1. ডিউে (Fuse): 

o অডিডিক্ত কার্িন্ট হর্ল গর্ল ডগর্য় সাডকেট ডবডেন্ন কর্ি জদয়। 

2. সাডকেট জিকাি (Circuit Breaker): 

o ডিউর্েি মর্িা কাে কর্ি ডকন্তু পুিিায় ব্যবহাির্ াগ্য। 

o প্রকািঃ 

 MCB (Miniature Circuit Breaker) 

 MCCB (Moulded Case Circuit Breaker) 

 ELCB/RCCB (Earth Leakage Circuit Breaker / Residual 

Current Circuit Breaker) 

3. ওভাির্লাি ডির্ল (Overload Relay): 

o জমাটি বা সাডকের্ট ডিধ োডিি জলার্িি জবডি কার্িন্ট হর্ল সাডকেট খুর্ল জদয়। 

4. আড্ েং (Earthing): 

o  ন্ত্রোডিি ধািব অংর্ি িে হর্ল ডবদ্যযৎ মাটির্ি ির্ল  ায়, ির্ল ব্যবহািকািী ডিিােদ ্ার্ক। 

5. সােে অযার্িটাি (Surge Arrester): 
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o বজ্রোি বা হঠাৎ জভার্েে বৃডদ্ধ জ্র্ক  ন্ত্রোডির্ক িো কর্ি। 

 

ডির্ি সুিোমূলক  ন্ত্রোডিি সংডেপ্ত বি েিা (ব্যাখ্যা) জদওয়া হর্লা — 

ডিউে (Fuse) 

কাে: ডিউে হর্লা একটি অডিডিক্ত প্রবাহ (Overcurrent) জ্র্ক সাডকেটর্ক িো কিাি 

 ন্ত্র। 

উর্েশ্য: সাডকের্ট ডিধ োডিি সীমাি জির্য় জবডি কার্িন্ট প্রবাডহি হর্ল ডিউর্েি ধািব িাি গর্ল 

 ায় এবং সাডকেট ডবডেন্ন কর্ি জদয়। 

িলািল:  ন্ত্রোডি েডি জ্র্ক িো োয়। 

গঠি: 

• একটি ধািব িাি (সাধািিি টিি, সীসা, িামা বা অযালুডমডিয়াম) 

একটি জোির্সডলি বা গ্লাস টিউর্বি মর্ে স্থ্ােি কিা ্ার্ক। 

• উভয় প্রার্ন্ত ধািব টাডম েিাল ্ার্ক  া সাডকের্টি সার্্ যুক্ত ্ার্ক। 

কা েপ্রিালী: 

• ডিডদ েষ্ট সীমাি জির্য় জবডি কার্িন্ট প্রবাডহি হর্ল ডিউর্েি িাি 

গিম হর্য় গর্ল  ায়। 

• এর্ি সাডকেট জভর্ঙ  ায় এবং  ন্ত্রর্ক েডি জ্র্ক িো কর্ি। 

ব্যবহাির্েে: 

• গৃহস্থ্ালী ও ডিল্প কািখািায় ববদ্যযডিক লাইি সুিোি েন্য। 

• জমাটি, ট্রান্সিিমাি ও লাইটিং সাডকের্ট। 

 

 

সাডকেট জিকাি (Circuit Breaker) 

কাে: 

ডিউর্েি মর্িাই অডিডিক্ত কার্িন্ট বা িট ে সাডকেট হর্ল সাডকেট ডবডেন্ন 

কর্ি। 

ির্ব ো্ েকয: এটি গর্ল িা, বিং স্বয়ংডক্রয়ভার্ব (automatically) 

ডট্রে কর্ি এবং পুিিায় িালু কিা  ায়। 

 

ধিি: MCB (Miniature Circuit Breaker), 

MCCB (Moulded Case Circuit Breaker) ইিযাডদ। 

 

গঠি: 

• এর্ি ডস্থ্ি (fixed) ও িলমাি (moving) কন্টাক্ট ্ার্ক। 

• একটি ডট্রডেং জমকাডিেম ্ার্ক  া অডিডিক্ত কার্ির্ন্ট 

স্বয়ংডক্রয়ভার্ব কাে কর্ি। 

• অর্িক সময় বায়ু, জিল, বা চুম্বকীয় জেে ডদর্য় আকে (arc) 

জিভার্িা হয়। 
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কা েপ্রিালী: 

• স্বাভাডবক অবস্থ্ায় কন্টাক্ট বন্ধ ্ার্ক → কার্িন্ট প্রবাডহি হয়। 

• িট ে সাডকেট বা অডিডিক্ত জলাি হর্ল ডট্রে কর্য়ল সডক্রয় হয় → কন্টাক্ট খুর্ল 

 ায় → সাডকেট ডবডেন্ন হয়। 

ব্যবহাির্েে: 

• গৃহস্থ্ালী Distribution Board-এ (MCB)। 

• ডিল্প কািখািায় MCCB, ACB ইিযাডদ। 

• ববদ্যযডিক সাব-জটিি, জমাটি ও ট্রান্সিিমাি সুিোয়। 

ওভাির্লাি ডির্ল (Overload Relay) 

ওভাির্লাি ডির্ল কী? 

একটি ওভাির্লাি ডির্ল হল একটি ইর্লকর্ট্রার্মকাডিকযাল ডিভাইস  াি মূল কাে হর্লা ইর্লকডট্রক জমাটির্ক অডিডিক্ত 

জলাি (ওভাির্লাি) এবং কার্িন্ট প্রবাহ জ্র্ক সুিো প্রদাি কিা।  খি জকািও জমাটি স্বাভাডবর্কি জির্য় জবডি কার্িন্ট গ্রহি 

কর্ি (র্ মি, জমকাডিকযাল েযাম, অডিডিক্ত জলাি, বা জভার্ের্েি িািির্ম্যি কাির্ি), ওভাির্লাি ডির্ল সডক্রয় হর্য় 

জমাটর্িি োওয়াি সাপ্লাই ডবডেন্ন কর্ি জদয়,  ার্ি জমাটি পুর্ি বা স্থ্ায়ীভার্ব েডিগ্রস্থ্ িা হয়। 

এটি সাধািিি কন্টাক্টি (Contactor)-এি সার্্ (ডসডিে) এ সংযুক্ত ্ার্ক এবং জমাটি টাট োি (Motor 

Starter)-এি একটি অেডিহা ে অংি গঠি কর্ি। 

 

ওভাির্লাি ডির্ল কীভার্ব কাে কর্ি? 

ওভাির্লাি ডির্ল কাে কর্ি মূলি িােীয় (Thermal) বা জিৌম্বকীয় (Magnetic) িীডিি উেি ডভডত্ত কর্ি। 

 

১. িােীয় ওভাির্লাি ডির্ল (Thermal Overload Relay) 

এটি সবর্ির্য় জবডি প্রিডলি। 

• কাঠার্মা: এর্ি একটি বাইর্মটাডলক ডিে (Bimetallic Strip) ্ার্ক। এই ডিেটি দ্যটি ডভন্ন ধাতুি োি 

সটকার্িা হর্য় বিডি,  ার্দি িাে প্রসািি গুিাঙ্ক ডভন্ন। 

• কার্েি েদ্ধডি: 

1. জমাটি জ  কন্ডাক্টর্িি মাের্ম কার্িন্ট টার্ি, জসই কন্ডাক্টিটি একটি ডহটাি কর্য়র্লি মে ডদর্য়  ায়। 

2. স্বাভাডবক কার্িন্ট প্রবাডহি হর্ল বাইর্মটাডলক ডিে জসাো ্ার্ক। 

3.  খি ওভাির্লাি হয়, অডিডিক্ত কার্িন্ট ডহটাি কর্য়লর্ক গিম কর্ি। 

4. এই িাে বাইর্মটাডলক ডির্ে জেৌুঁোর্ল, এটি জেঁর্ক  ায় (কািি একটি ধাতু অন্যটিি জির্য় জবডি প্রসাডিি হয়)। 

5. এই জেঁর্ক  াওয়াি ির্ল একটি জমকাডিকযাল ডলভাি সডক্রয় হয়  া িিমাডল জলােি (NC) কন্টযাক্টর্ক খুর্ল 

জদয়। 

6. এই NC কন্টযাক্ট কন্টাক্টর্িি কর্য়ল সাডকের্টি সার্্ সংযুক্ত ্ার্ক। কন্টযাক্ট খুর্ল  াওয়ায় কন্টাক্টর্িি 

কর্য়ল ডিএিােোইে হয় এবং জমাটর্িি োওয়াি সাপ্লাই বন্ধ হর্য়  ায়। 

 

সুডবধা: িােীয় েি়িিাি কাির্ি এটি েিস্থ্ায়ী ওভাির্লাি (র্ মি টাটি েং কার্িন্ট) উর্েো কির্ি োর্ি,  া জমাটর্িি েন্য 

প্রর্য়ােিীয়। 
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ইর্লকর্ট্রাম্যাগর্িটিক ওভাির্লাি ডির্ল 

• কার্েি েদ্ধডি: এটি সিাসডি কার্ির্ন্টি জিৌম্বকীয় 

প্রভাব ব্যবহাি কর্ি। 

1. একটি কর্য়র্লি ডভিি ডদর্য় জমাটি কার্িন্ট 

প্রবাডহি হয়। 

2. স্বাভাডবক কার্ির্ন্ট, কর্য়র্লি জিৌম্বক জেে 

একটি প্লািাির্ক টাির্ি োর্ি িা। 

3. ডিডদ েষ্ট সীমাি জবডি কার্িন্ট প্রবাডহি হর্ল, 

িডক্তিালী জিৌম্বক জেে বিডি হয়  া প্লািাির্ক 

জটর্ি জিয়। 

4. প্লািার্িি এই িিািিা NC কন্টযাক্টর্ক খুর্ল জদয় এবং জমাটি বন্ধ হর্য়  ায়। 

5. সুডবধা: এটি দ্রুি সািা জদয় এবং েডির্বষ্টর্িি িােমাোি দ্বািা প্রভাডবি হয় িা। 

 

ওভাির্লাি ডির্লি প্রধাি অংিসমূহ 

1. কার্িন্ট জসটিং িায়াল: জমাটর্িি জির্টি কার্িন্ট অনু ায়ী ডির্ল জসট কির্ি ব্যবহৃি হয়। 

2. বাইর্মটাডলক ডিে / ইর্লর্িাম্যাগর্িট: ওভাির্লাি সিাক্তকািী মূল উোদাি। 

3. কন্টযাক্টস (Contacts): 

o 95-96 (NC Contact): এটি কন্টাক্টর্িি কর্য়ল সাডকের্টি সার্্ সংযুক্ত ্ার্ক। ওভাির্লাি হর্ল এটি 

খুর্ল  ায় এবং জমাটি বন্ধ কর্ি জদয়। 

o 97-98 (NO Contact): এটি একটি অযালাম ে বা ইডন্ডর্কিি সাডকের্টি েন্য ব্যবহৃি হয়। ওভাির্লাি 

হর্ল এটি বন্ধ হয় এবং একটি বাডি জ্বালার্িা বা বাডে বাোর্িা  ায়। 

4. জটট বাটি: ডির্লটি সঠিকভার্ব কাে কির্ে ডকিা িা েিীো কিাি েন্য। 

5. ডির্সট বাটি: ওভাির্লাি ডট্রে হওয়াি েি, সমস্যা দূিীভূি হর্ল ম্যানুয়াডল ডির্সট কির্ি ব্যবহৃি হয়। ডকছু ডির্ল 

অর্টা-ডির্সটও কর্ি। 

 

ওভাির্লাি ডির্ল জকি গুরুত্বপূি ে? 

1. জমাটি সুিো: এটি জমাটির্ক পুর্ি  াওয়া জ্র্ক িো কর্ি,  া একটি বি়ি আড্ েক েডি জিাধ কর্ি। 

2. আগুর্িি ঝুঁডক হ্রাস: ওভাির্লার্িি জমাটি জ্র্ক আগুি লাগাি ঝুঁডক ্ার্ক, ডির্ল এটি প্রডির্িাধ কর্ি। 

3. ডসর্টর্মি ডিভেির্ াগ্যিা বৃডদ্ধ: অপ্রিযাডিি িাউিটাইম কডমর্য় উৎোদিিীলিা বোয় িার্খ। 

4. ইিসুযর্িন্স ও ডিয়মকানুি: অর্িক জদর্িি ইর্লকডট্রকযাল জকার্ি জমাটি সুিোি েন্য ওভাির্লাি ডির্ল 

বােিামূলক। 

 

ওভাির্লাি ডির্ল ডসর্লকিি ও জসটিং (Selection and Setting) 

• একটি ওভাির্লাি ডির্ল ডিব োিি কিাি সময় জমাটর্িি ফুল জলাি কার্িন্ট (FLC)-জক ডভডত্ত ধিা হয়। 

• ডির্লি কার্িন্ট জিটিং জমাটর্িি FLC-এি সমাি বা খুব কাোকাডে হর্ি হর্ব। 

• সাধািিি, ডির্ল জসট কিা হয় জমাটর্িি জির্টি কার্ির্ন্টি 100% জ্র্ক 115%-এি মর্ে। সঠিক মাি 

জমাটর্িি টাইে এবং এডপ্লর্কির্িি উেি ডিভেি কর্ি। 

• উদাহিি:  ডদ একটি জমাটর্িি ফুল জলাি কার্িন্ট ১০A হয়, িাহর্ল ওভাির্লাি ডির্লটি ১০A-এি েন্য জসট কিা 

জ র্ি োর্ি। 
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৪.৩ 

 

বহুমুখী ও সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

 

1. ডিউর্েি মূল কাে কী? 

ক. জভার্েে বৃডদ্ধ কিা 

খ. িট ে সাডকেট বা অডিপ্রবাহ জ্র্ক সুিো জদওয়া  

গ. সাডকেট িালু কিা 

ঘ. কার্িন্ট কমার্িা 

 

2. ডির্লি কর্য়ল কীভার্ব কাে কর্ি? 

ক. িাে উৎেন্ন কর্ি সাডকেট জখার্ল 

খ. জিৌম্বক জেে বিডি কর্ি কন্টাক্ট েডিবিেি কর্ি  

গ. সাডকের্ট জভার্েে ডস্থ্ডিিীল িার্খ 

ঘ. কার্িন্ট মাোি কাে কর্ি 

 

3. জমাটি ডিয়ন্ত্রি সাডকের্ট সাধািিি জকাি  ন্ত্রটি ব্যবহৃি হয়? 

ক. কন্টাক্টি  

খ. ডিউে 

গ. MCB 

ঘ. জভার্েে জিগুর্লটি 

 

4. MCB ও MCCB-এি মর্ে মূল ো্ েকয কী? 

 

5. ELCB-এি কাে কী? 

6. ওভাির্লাি ডির্ল কী? 
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উ ির পত্র (Answer Key) - ৪.৩ 

 

১. ডিউর্েি মূল কাে কী? 

উত্তি: িট ে সাডকেট বা অডিপ্রবাহ (Overcurrent) হর্ল সাডকেট খুর্ল ডদর্য়  ন্ত্রর্ক সুিো জদওয়া। 

(সঠিক উত্তি: খ) 

 

২. ডির্লি কর্য়ল কীভার্ব কাে কর্ি? 

উত্তি: ডির্লি কর্য়র্ল কার্িন্ট প্রবাডহি হর্ল এটি জিৌম্বক জেে বিডি কর্ি, ির্ল কন্টাক্ট েডিবডিেি হর্য় সাডকেট িালু বা বন্ধ 

হয়। 

(সঠিক উত্তি: খ) 

 

৩. জমাটি ডিয়ন্ত্রি সাডকের্ট সাধািিি জকাি  ন্ত্রটি ব্যবহৃি হয়? 

উত্তি: কন্টাক্টি (Contactor) — এটি বি জমাটি সাডকেট ডিয়ন্ত্রর্ি ব্যবহৃি হয়। 

(সঠিক উত্তি: ক) 

 

৪. MCB ও MCCB-এি মর্ে মূল ো্ েকয কী? 

উত্তি: 

• MCB (Miniature Circuit Breaker): জোট সাডকের্ট (≤100A) ব্যবহাি হয়, সাধািি 

গৃহস্থ্াডল বা জোট জলার্ি। 

• MCCB (Moulded Case Circuit Breaker): বি জলাি সাডকের্ট (100A–800A বা 

জবডি) ব্যবহাি হয়; ডিল্প কািখািাি েন্য উেযুক্ত। 

 

৫. ELCB-এি কাে কী? 

উত্তি: আ্ ে ডলর্কে বা ববদ্যযডিক িক হর্ল সর্ে সর্ে সাডকেট বন্ধ কর্ি জদয়, ির্ল মানুষ ও  ন্ত্র ডিিােদ ্ার্ক। 

 

৬. ওভাির্লাি ডির্ল কী? 

উত্তি: একটি ওভাির্লাি ডির্ল হল একটি ইর্লকর্ট্রার্মকাডিকযাল ডিভাইস  াি মূল কাে হর্লা ইর্লকডট্রক জমাটির্ক 

অডিডিক্ত জলাি (ওভাির্লাি) এবং কার্িন্ট প্রবাহ জ্র্ক সুিো প্রদাি কিা।  খি জকািও জমাটি স্বাভাডবর্কি জির্য় জবডি 

কার্িন্ট গ্রহি কর্ি (জ মি, জমকাডিকযাল েযাম, অডিডিক্ত জলাি, বা জভার্ের্েি িািির্ম্যি কাির্ি), ওভাির্লাি ডির্ল 

সডক্রয় হর্য় জমাটর্িি োওয়াি সাপ্লাই ডবডেন্ন কর্ি জদয়,  ার্ি জমাটি পুর্ি বা স্থ্ায়ীভার্ব েডিগ্রস্থ্ িা হয়। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৪.৩. ১ 

 

ের্বি িাম: ইর্লকডট্রকযাল ডিউে এবং সাডকেটর্িকাি সংর্ াগ কিা। 

 

কার্েি ধাে সমূহ: 

1. জেডসডির্কিি িীট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ এবং েডিধাি কিা 

2. জেডসডির্কিি িীট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ কিা 

3. মালামার্লি ত্রুটি আর্ে ডক িা েিীো কিা 

4. সংর্ াগ কিাি সময় জলাি সাইি ও সিবিাহ সাইি সিাক্ত কিা 

5. বাস্তর্ব কাে কিাি সময় সাডকেট জিকাি এবং ডিউে ব্যবহার্িি জের্ে অবশ্যই জলাি ডহসাব কিা 

6. সম্পুি ে কাে জির্ষ পুিিায় সাডকেট জিক কিা 

7. ডিধ োডিি জিটিংএি জবডি কার্িন্ট প্রবাডহি কিার্িাি েন্য সাডকের্টি সার্্ একটি হীটাি সংযুক্ত কিা 

8. সাডকেট জিকার্িি কাে ে ের্বেি কিা 

9. কাে জির্ষ  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কি এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি কিা 

 

ি ি ক ি া্: 

• োওয়াি সিবিাহ বন্ধ িাখা (Isolate the power) 

• সঠিক জিটিং ডিব োিি কিা 

• সঠিক িার্িি সাইে ব্যবহাি কিা 

• সংর্ াগ ের্য়ন্ট ভার্লাভার্ব িক্ত কিা 

• ডিউে ও জিকাির্ক ডিিােদ োয়গায় স্থ্ােি কিা 

• সঠিক ডদক ও জোল সংর্ াগ কিা 

• িট ে সাডকেট এডি়ির্য় িলা 

• ব্যডক্তগি সুিো সিিাম (PPE) ব্যবহাি কিা 

• সংর্ াগ জদওয়াি ের্ি জটট কিা 
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জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) - ৪.৩.১ 

 

ের্বি িামঃ ইর্লকডট্রকযাল ডিউে এবং সাডকেটর্িকাি সংর্ াগ কিা। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহঃ 

• এর্প্রাি  

• জসিটি গগলস  

• জসিটি সু                               

• হযান্ড জগ্লাভস                             

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্ট: 

• কডম্বর্িিি প্লায়াস ে    

• কাটিং প্লায়াস ে      

• ওয়যাি ডিোি  

• জিাে প্লায়াস ে 

• স্ক্রু ড্রাইভাি 

• জটষ্টাি 

  

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ 

• ব্যার্টি জহাল্ডাি (৫ এডম্পয়াি ২৫০ জভাে) 

• ১ ওর্য় সুইি (ডেয়ার্িা টাইে) 

• ইিকযাডন্ডর্সন্ট ল্যাম্প  

• কযাবল (১৪/.০২৯)   

• ইিসুযর্লিি জটে   

• সাডকেট জিকাি   

• ডিউে    

• ডে ডভ ডস িযার্িল   

• স্ক্রু    

• শ্যার্িল    

 

ড্রডয়ংঃ 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) – ৪.৪ 

 

ডিখি িল-৪: জমাটি সংর্ াগ সম্পন্ন কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

✓ জমাটি টাট োি 

✓ িাইর্িক্ট অিলাইি টাট োি 

✓ টাি-জিো টাট োি 

✓ ির্িায়াি ে- ডিভাস ে টাট োি 

 

জমাটি টাট োিঃ 

ˆe`y¨wZK †gwkb I BKzBc‡g›U cwiPvjbvi Kivi Rb¨ wewfbœ cÖKvi K‡›Uªvwjs wWfvBm e¨envi Kiv nq, ‡hb Avgiv 

wbivc‡` D³ †gwkb ev Equipment ‡K wbqš¿b Ki‡Z cvwi| wewfbœ cÖKvi Kj-KviLvbvq e¨eýZ GK †dR Ges 

wZb †dR ‡gvUi e¨envi Kiv nq Ges †gvUi¸‡jv mivmwi Drcv`b cÖwµqvi mv‡_ RwoZ d‡j †gvU‡ii †Kvb mgm¨v 

n‡j Drcv`b e¨nZ n‡Z cv‡i Ges A‡bK Avw_©K mgm¨vi n‡Z cv‡i| ZvB mKj mgm¨v `~i K‡i ‡gvUi¸‡jv‡K 

wbivc‡` Pvjy Kivi Rb¨ Ges wbqš¿b Kivi Rb¨ Motor Controler e¨envi Kiv cÖ‡qvRb| 

†gvUi †K‡›Uªvjvi wn‡m‡e Avgiv wewfbœ cÖKvi Starter e¨envi Kwi hv †gvUi‡K wbivc‡` Pvjy K‡i Ges jvB‡b Pvjy 

Ae¯’vq wbivc‡` iv‡L| 

 

†gvUi Starter Gi cÖ‡qvRbxqZv: 

‡gvUi ÷vU©vi QvovI GKwU †gvUi‡K ïaygvÎ mvwK©U †eªKvi w`‡q Pvjy Kiv hvq| wKš‘y Zv wbivc` bq †Kbbv GKwU 

†gvUi ÷vU© nIqvi mgq Zvi ÷vwUs Kv‡i›U ivwbs Kv‡i‡›Ui 5-7 ¸b †ewk †bq| Ges †Kvb †Kvb ‡¶‡Î jvBb 

†fv‡ëR Kg _vK‡j †gvU‡ii ÷vwU©s Kv‡i›U 05-7 ¸b †ewk nIqvi m¤¢vebv _v‡K| d‡j †gvUiwU †ewk Kv‡i›U MÖnY 

Kivi Rb¨ cy‡o †h‡Z cv‡i|  

 ZvB †h †Kvb cÖKvi ˆe`y¨wZK `~N©Ubv †_‡K †gvUi‡K i¶v Kivi Rb¨ †gvUi Starter Gi cÖ‡qvRbxqZv A‡bK †ekx| 

 

‡gvU‡ii Starting Current ‡ewk nIqvi KviY: 

Avgiv Rvwb †gvU‡ii Av‡g©Pv‡i mvcøvB †`Iqvi c~‡e© †Kvb Back EMF ev weiæ× Pvc _v‡K bv d‡j ÷vwU©s Gi mgq 

BÛvKkb †gvUi jvBb †_‡K †ewk Kv‡i›U MÖnY K‡i| 

BÛvKkb †gvU‡ii ivwbs Kv‡i›U Gi ‡P‡q Starting Kv‡i›U 5-7 ¸b †ewk nq| A_©vr †gvUi dzj †jvW wb‡q Pvjy 

nIqvi mgq †ewk Kv‡i›U MÖnY K‡i| Gi KviY n‡”Q mvcøvB †`Iqvi c~‡e© †gvU‡ii Av‡g©Pv‡i †Kvb e¨vK B Gg Gd 

_v‡K bv| wb‡gœ GKwU D`vniY †_‡K Avgiv †gvU‡ii ivwbs Kv‡i›U Ges ÷vwU©s Kv‡i‡›Ui g‡a¨ cv_©K¨ eySv‡Z cvie| 

 

• GKwU 10Hp, 3 Induction MotorGi mvcøvB †fv‡ëR 400V, Frequency-50HZ-60Hz Pf=.8 I 

`¶Zv= 90% n‡j D³ †gvU‡ii ÷vwU©s Ges ivwbs Kv‡i›U KZ n‡e| 

                       ‡gvU‡ii †i‡UW cvIqvi 

Line Current=  

 3  jvBb †fv‡ëR  `¶Zv  cvIqvi d¨v±i 

 

   = 
9.8.4003

7460


 [1Hp=740 W] 



229 

  

   = 14.98A 

 Starting Current  = 14.98 5= 74.85 (App) 

 Running Current = Line Current  
 Running Current  = 14.98A (App) 

 
_ªx-‡dR †gvUi ÷vwU©s c×wZ Abyhvqx wewfbœ cÖKvi †gvUi ÷vU©vit 

• Cam Switch  

• DOL Starter/ Direct online Starter 

• Forward – Reverse Starter  

• Automatic-Star Delta Starter 

• Autotransformer Starter 

• Primary Resistance Starter 
 

WvB‡i± Ab jvBb ÷vUv©i (Direct on Line [DOL] Starter): 

DOL ÷vUv©‡ii gva¨‡g †gvUরে mivmwi Kv‡i›U mvcøvB †`Iqv nq| G c×wZ†Z ÷vwU©s Kv‡i›U Kgv‡bvi Rb¨ †Kvb 

hš¿ e¨envi Kiv nq bv| ïaygvÎ myyBP Ab K‡i †gvU‡i mivmwi mieivn †`Iqv nq| DOL ÷vU©v‡ii mvnv‡h¨ m‡e©v”P 

7 nm© cvIqvi ch©šÍ †gvUi cwiPvjbv Kiv nq| Gi †P‡q †ewk nm© cvIqv‡ii †gvUi cwiPvjbv Ki‡j ÷vwUs Kv‡i›U 

†ewk MÖnb K‡i †gvUi cy‡o hvIqvi m¤¢ebv _v‡K| †QvU †QvU BÛvKkb †gvUi Gi ÷vwUs UK© dyj-†jvW U‡K©i cÖvq 

wØ¸b nq| d‡j ÷vwU©s Gi mgq Kvj ïaygvÎ K‡qK †m‡KÛ ’̄vqx nq| 

 

* WvB‡i± Ab-jvBb ÷vU©vi e¨envi K‡i m¤úyb© jvBb †fv‡ëR †gvU‡ii Uvwg©bv‡j cÖ‡qvM Kiv hvq| wKš‘y †m †¶‡Î 

Pvjy Kivi mgq †gvUi jvBb †_‡K ‡h cwigvY Kv‡i›U MÖnY K‡i Zv dzj‡jvW Kv‡i‡›Ui 5 ‡_‡K 7 ¸b †ekx| GBme 

w`K we‡ePbv K‡i Wj ÷vUv©‡ii mvnv‡h¨ ‡h me BÛvKkb †gvUi cwiPvjbv Kiv nq †m¸‡jvi Uvwg©bvj ÷vi Kv‡bKkb 

Kiv nq| 

G †¶‡Î jvBb †fv‡ë‡Ri 

3

1
Ask †gvU‡ii Uvwg©bv‡j cÖ‡qvM Kiv nq| d‡j ÷vwU ©s Kv‡i‡›Ui cwigvb K‡g hvq| 

mv‡_ mv‡_ ‡gvU‡i ÷vwUs UK© I K‡g hvq|  
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DOL Starter-এর e¨envi †¶Î: 

BÛvw÷ª‡Z †h me ’̄v‡b ev †h ‡gwk‡bi N~Y©b kw³ ZzjbvgyjKfv‡e Kg cÖ‡qvRb Ges ÷vwU©s UK© AwaK bv n‡jI 

†gvUi w`‡q ‡h me †gwkb ev BKzBc‡g›U cwiPvjbv Kiv hvq †h me ’̄v‡b mvavibZ 1-5 nm© cvIqvi ch©šÍ †gvUi 

e¨envi Kiv nq| D³ †QvU †QvU BÛvKkb †gvUi cwiPvjbv Ki‡Z Wj ÷vU©vi e¨envi Kiv nq| 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Automatic Star-Delta Starter: 

Avgiv Rvwb w_ª ‡dR Gj .wU wm‡÷‡g jvBb †fv‡ëR 400 †fvë| ZvB w_ª †dR BÛvKkb †gvUi Gi Uvwg©bv‡j 

mivmwi 400 †fvë cÖ‡qvM Ki‡j †gvUiwU c~Y© ÷vwU©s U‡K© ÷vU© n‡e| †h‡nZz ÷vwU©s UK© †gvU‡ii Uvwg©bvj 

†fv‡ë‡Ri eM©d‡ji mgvbycvwZK| Avevi ‡gvU‡ii ÷vwU©s Kv‡i›U 5-7 ¸b †ewk nIqvq, †gvUi‡K mivmwi †Wëvq 

ms‡hvM w`‡j †gvUi‡ii Uvwg©bvj †fv‡ëR jvBb †fv‡ë‡Ri mgvb n‡e A_©vr c~b© †fv‡ë‡R †gvUiwU †jvW Ae¯’vq 

Pvjy n‡e| c~Y© †fv‡ë‡R †jvW Ae¯’vq Pvjy n‡j BÛvKkb †gvU‡ii dzj †jvW ÷vwU©s Kv‡i›U 5-7 ¸b †ewk n‡Z 

cv‡i| G Ae ’̄vq jvBb †_‡K ÷vwU©s Kv‡i›U †ewk MÖnY K‡i †gvUiwU cy‡o †h‡Z cv‡i| ZvB w_ª †dR BÛvKkb 

†gvUi‡K cÖ_‡g ÷vi Kv‡bKk‡b ÷vU© Kiv nq Ges †gvUiwUi MwZ m¤ú~Y© n‡j Zvi Uvwg©bvj Kv‡bKkb †Wëvq 

iæcvšÍi K‡i mve©¶wbK Pvjy ivLv nq| Avi GB KvRwU m¤úbœ Kivi Rb¨ UvBgvi wi‡j e¨envi Kiv nq| GKwU 3 

†dR BÛvKkb †gvUi‡K ÷vi ‡_‡K ‡Wëvq iæcvšÍi Kivi Rb¨ UvBgv‡i †h wbw`©ó mgq wba©viY Kiv nq Zv wb‡gœi 

m~‡Îi mvnv‡h¨ wbY©q Kiv hvq| 

 

awi, 15 nm© cvIqv‡ii GKwU †gvUi‡K ÷vi - †Wëv ÷vU©v‡ii mvnv‡h¨ cwiPvjbv Ki‡Z n‡e Zvn‡j ÷vi ‡_‡K 

‡Wëvq Kbf©vU Ki‡Z UvBgv‡i UvBg wm‡j± Ki‡Z n‡e----- 

(HP/2) + 5 Second  
myZivs, (15/2)+5 = 12.5 †m‡KÛ UvBgv‡i wm‡j± Ki‡Z n‡e| 

Star Ges Delta Connection wK Ges GB Kv‡bKk‡bi gva¨‡g wKfv‡e †gvUiwU cÖ_‡g jvBb ‡fv‡ë‡Ri 57% -

60% G ÷vU© nq| 
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÷vi Kv‡bKkb: 

GB Kv‡bKk‡b †gvUi 6wU Uvwg©bv‡ji (A1, B1, C1), (A2, B2, C2) ‡h †Kvb wZbwU Uvwg©bvj‡K GKwU we›`yy‡Z 

GKwÎZ Kiv nq Ges Aci wZbwU Uvwg©bv‡j wZb‡dR mieivn ms‡hvM Kiv nq| wb‡Pi wPÎ †_‡K Avgiv Zv 

m¤ú~b©fv‡e eySvi †Póv Ki‡ev| 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wP‡Î ‡`L‡Z cvB ÷vi Kv‡bKk‡b †gvU‡ii Uvwg©bvj †fv‡ë‡Ri †P‡q jvBb †fv‡ëR †ewk| 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MvwYwZK fv‡e ÷vi ms‡hv‡Mi †ÿ‡Î,  

÷vwU©s jvBb Kv‡i›U 

3

1
, Ges IP = ILnq|  

GB mg‡q †gvU‡ii †ivU‡i †h UK© Drcb œn‡e Zvi cwigvbI GK Z…Zxqvsk n‡q hv‡e|  

‡gvU‡ii Uvwg©bvj †fv‡ëR n‡e, 

  VP = 
3

VL
 

  ev, Vp = 
3

400
 [ VL = 400 volt ] 

 ev, Vp = 230 

A_©vr †gvU‡ii Uvwg©bv‡j cÖwZ‡dR Ges wbDUªvj we›`yi ga¨Kvi †dR cv_©K¨ n‡e 230 †fvë hv jvBb †fv‡ë‡Ri 

cÖvq 40% Kg ‡fvë|  
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 = 
400

100230
 

  = 57.5% 
Dc‡iv³ eY©bv †_‡K GUv cÖZxqgvb †h ÷vi ms‡hv‡Mi mgq GKwU w_ª‡dR BÛvKkb †gvUi jvBb †fv‡ë‡Ri 40% 

Kg †fv‡ëR MÖnY K‡i (hv n«vmK…Z †fv‡ëR) Pvjy nq G‡Z ‡gvU‡ii ÷vwU©s Kv‡i›U †jvW Kv‡i‡›Ui 1.5 - 3 ¸b 

nq| 

 

‡Wëv Kv‡bKkb: 

GB Kv‡bKk‡b †gvU‡ii 6wU Uvwg©bv‡ji QqwU‡ZB mivmwi jvBb 

†fv‡ëR cÖ‡qvM Kiv nq| Z‡e Zv GKwU wbqg †g‡b ms‡hvM Kiv 

nq hv wP‡Î †`Lv‡bv n‡q‡Q|wPÎ ‡_‡K Avgiv eyS‡Z cviwQ ‡h 

‡Wëv Kv‡bKk‡bi †gvU‡ii Uvwg©bvj †fv‡ëR Ges jvBb 

†fv‡ëR mgvb| 

MvwYwZK fv‡e, 

VL=VP 

IL=Ip 3  

 

Dc‡iv³ eY©bv ‡_‡K ‡evSv hvq †Wëv Kv‡bKk‡b wZb †dR 

BÛvKkb †gvUi jvBb †fv‡ë‡Ri c~Y© †fv‡ëR cvq| GB Ae ’̄vq 

†gvUiwUi UvK© I †e‡o hvq| wKš‘y †gvU‡ii †jvW Kv‡i›U †d‡R 

Kv‡i‡›Ui 3  ¸b †ewk nq| d‡j †gvUiwU †jvW wb‡q cÖvq 85% 

†_‡K 95% `¶Zvq Pvjy _v‡K hv ÷vi Kv‡bKk‡b cvIqv hvq bv| 

A_©vr ÷vwU©s Kv‡i›U n«vm Kivi Rb¨ †gvUi‡K cÖ_‡g ÷vi 

Kv‡bKk‡b ÷vU© Kiv nq Ges †gvU‡ii MwZ‡eM I `¶Zv e„w×i 

Rb¨ †Wëv Kv‡bk‡b Zv mve©¶wbK Pvjy ivLv nq| 

 

A‡Uv‡gwUK ÷vi †Wëv ÷vUv©‡i e¨eüZ gvjvgvj mg~n| 

• g¨vM‡bwUK K›Uv±i| 

• cyk evUb myBP| 

• UvBgvi| 

• UvBgvi †em| 

• Ifvi †jvW wi‡j| 

• cvBjU j¨v¤ú| 
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diIqvW© wifvm© ÷vU©vi (Forward – Reverse Starter): 

msÁv:- 

†h ÷vU©v‡ii mvnv‡h¨ †Kvb †gvUi‡K K¬K IqvBR Ges Gw›U K¬K IqvBR Nyiv‡bv hvq Zv‡K diIqvW- wifvm© ÷vU©vi 

e‡j| 

 

 

 

Kvh©cÖYvjx: 

GB ÷vU©v‡ii g~j KvR n‡j GKwU wZb †dR BÛvKkb †gvU‡ii Uvwg©bv‡j †dR wm‡Kv‡qÝ cwieZ©b K‡i ‡gvU‡ii 

†Nvivi w`K cwieZ©b Kiv| †hgbt hw` †Kvb ‡gvU‡ii Uvwg©bv‡j †dR ¸‡jv‡K (R, Y, B) µgvbymv‡i Uvwg©bv‡j 

ms‡hvM †`Iqv nq Zvn‡j †gvUiwU K¬K IqvBR Nyi‡e Ges †dR¸‡jv‡K (R, B,Y) µg Abymv‡i Uvwg©bv‡j ms‡hvM 

w`‡j †gvUiwU Gw›UK¬K IqvBR Nyi‡e| GB ÷vUv©i ˆZix‡Z K¨vg myBP I e¨envi Kiv nq Z‡e eZ©gv‡b g¨vM‡bwUK 

K›Uv±‡ii mvnv‡h¨ GB ÷vU©vi ˆZix Kiv nq| 

wP‡Î Avgiv †`L‡Z cvw”Q †h, GB ÷vUv‡ii Rb¨ `ywU g¨vM‡bwUK K›Uv±i e¨envi Kiv n‡q‡Q Z‡e wZbwU g¨vM‡bwUK 

K›Uv±i e¨envi Ki‡j Gi Kv‡bKkb myweavRbK nq| hvB †nvK GB ÷vU©v‡ii e¨eüZ wZbwU cyk evUb myBP GKwU 

Ad myBP Ges Aci `ywU (F)Ab Ges (R)Ab myBP| GLv‡b Mc1 (F)Ges Mc2 (R)Rb¨ e¨envi Kiv n‡q‡Q| 

hLb cyk evUb myBW w`‡q (F) Ab Kie ZLb (R) Ab n‡e bv| Avevi hLb F ev diIqvW© myBP w`‡q diIqvW© 

g¨vM‡bwUK K›Uv±i (MC, F) Ad Kie| ZLb wifvm© (R) myBP Ab Ki‡j (MC-2(R) Ab n‡e| A_©vr `ywU 

g¨vM‡bwUK K›Uv±i Gi g‡a¨ B›UvjwKs Kv‡bKkb _v‡K| 

 

Forward –Reverse ÷vU©v‡ii e¨eüZ gvjvgvj mg~n - 

 K) cyk evUb myBP| 

 L) g¨vM‡bwUK K›U¨v±i| 

 M) Ifvi‡jvW wi‡j| 

 N) UvBgvi (hw` mswµq F.R Starter nq)  
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‡mjd ‡PK (Self Check) – ৪.৪ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

1. †gvUi K‡›Uªvj mvwK©U wK? 

2. ‡gvUi cwiPvjbvi Rb¨ †gvUi K‡›Uªvj mvwK©U cÖ‡qvRb †Kb? 

3. †gvUi K‡›Uªvj mvwK©‡Ui Rb¨ wK wK gvjvgvj cÖ‡qvRb? 

4. g¨vM‡bwUK K›Uªv±i wK? GwU †Kb e¨envi Kiv nq? 

5. UvBgvi wK? 

6. †gvUi cwiPvjbvi Rb¨ ÷vi †Wëv ÷vU©vi †Kb e¨envi Kvi nq? 

7. d‡ivqvW©-wifvm© ÷vU©vi †Kb e¨envi Kiv nq? 
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DËicÎ (Answer Key) - ৪.৪ 

 

1. †gvUi K‡›Uªvj mvwK©U wK?  

DËit ‡gvUi K‡›U«vj mvwK©U (Motor Control Circuit) n‡jv Ggb GKwU ‰e`¨ywZK mvwK©U hv B‡jKwU«K ‡gvU‡ii 

Kvh©µg wbqš¿Y K‡i, ‡hgb: 

✓ ‡gvUi Pvjy Kiv (Start) 

✓ eÜ Kiv (Stop) 

✓ MwZ wbqš¿Y Kiv (Speed control) 

✓ w`K cwieZ©b Ges (Forward/Reverse) 

✓ Ifvi‡jvW myi¶v (Overload Protection). 
 

2. ‡gvUi cwiPvjbvi Rb¨ †gvUi K‡›Uªvj mvwK©U cÖ‡qvRb †Kb? 

DËit GKwU †gvUi ÷vU© nIqvi mgq Zvi ÷vwUs Kv‡i›U ivwbs Kv‡i‡›Ui 5-7 ¸b †ewk †bq| Ges †Kvb †Kvb ‡¶‡Î 

jvBb †fv‡ëR Kg _vK‡j †gvU‡ii ÷vwU©s Kv‡i›U 05-7 ¸b †ewk nIqvi m¤¢vebv _v‡K| d‡j †gvUiwU †ewk Kv‡i›U 

MÖnY Kivi Rb¨ cy‡o †h‡Z cv‡i| ZvB †h †Kvb cÖKvi ˆe`y¨wZK `~N©Ubv †_‡K †gvUi‡K i¶v Kivi Rb¨ †gvUi 

Starter Gi cÖ‡qvRbxqZv A‡bK †ekx| 

 

3. †gvUi K‡›Uªvj mvwK©‡Ui Rb¨ wK wK gvjvgvj cÖ‡qvRb? 

DËit  

✓ Magnetic Contactor 

✓ Overload Relay 

✓ Timing Relay/Timer 

✓ On Switch (Push Butons) 

✓ Off Switch (Push Butons) 

✓ Solenoid Valve 

✓ Limit Switch 
 

4. g¨vM‡bwUK K›Uªv±i wK? GwU †Kb e¨envi Kiv nq? 

DËit GwU GKwU B‡j‡Uªvg¨vM‡bwUK myBwPs wm‡÷g (Electromagnetic Switching System)| GKvwaK 

myBP‡K GKmv‡_ Ab ev Ad Kivi Rb¨ e¨envi Kiv nq| 

 

5. UvBgvi wK? 

DËit UvBgvi ব্া Timing Relay nj GK ai‡bi electromechanical ev electronic switch, hv wbw`©ó 

mgq (delay) Abyhvqx ‡KvbI ‰e`¨ywZK hš¿ ev mvwK©U Pvjy (ON) ev eÜ (OFF) Ki‡Z e¨eüZ nq| 

 

6. †gvUi cwiPvjbvi Rb¨ ÷vi †Wëv ÷vU©vi †Kb e¨envi Kvi nq? 

DËit c~Y© †fv‡ë‡R †jvW Ae ’̄vq Pvjy n‡j BÛvKkb †gvU‡ii dzj †jvW ÷vwU©s Kv‡i›U 5-7 ¸b †ewk n‡Z cv‡i| G 

Ae¯’vq jvBb †_‡K ÷vwU©s Kv‡i›U †ewk MÖnY K‡i †gvUiwU cy‡o †h‡Z cv‡i| ZvB w_ª †dR BÛvKkb †gvUi‡K cÖ_‡g 

÷vi Kv‡bKk‡b ÷vU© Kiv nq Ges †gvUiwUi MwZ m¤ú~Y© n‡j Zvi Uvwg©bvj Kv‡bKkb †Wëvq iæcvšÍi K‡i 

mve©¶wbK Pvjy ivLv nq| 

 

7. d‡ivqvW©-wifvm© ÷vU©vi †Kb e¨envi Kiv nq? 

DËit †gvUi‡K K¬K IqvBR Ges Gw›U K¬K IqvBR Nyiv‡bvi Kv‡R diIqvW© wifvm© ÷vU©vi e¨envi Kiv nq| 
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Re wkU (Job Sheet) - ৪.৪.১ 

 

R‡ei bvg: WvB‡i± Ab jvBb ÷vU©i ms‡hvM Kiv| 

 

Kv‡Ri avcmg~n: 

1. cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb Kো 

2. cÖ‡qvRbxq miÄvg I hš¿cvwZ msMÖn Kো 

3. g¨vM‡bwUK K›Uv±i †PK Kো 

4. WvqvMÖvg Abyhvqx myBP Ges g¨vM‡bwUK K›Uªv±i ms‡hvM Kো 

5. ‡gvU‡ii ms‡hvM m¤úbœ Kো 

6. ms‡hvM mg~n †PK Kো 

7. jvB‡bi mv‡_ ms‡hvM K‡i mvcøvB রেয়া 

8. myBP Ab-Ad K‡i mvwK©‡Ui Kvh©KvixZv ch©‡eÿY Kো 

9. hš¿cvwZ mwVKfv‡e e¨envi I i¶Yv‡e¶Y Kো 

 

ি ি ক ি া্: 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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‡¯úwmwd‡Kkb শীU (Specification Sheet) - ৪.৪.১ 

 

R‡ei bvg: WvB‡i± Ab jvBb ÷vU©i ms‡hvM Kiv| 
 

cÖ‡qvRbxq wcwcB mg~n: 

o G‡cÖvb  

o ‡mdwU my  

o n¨vÛ †Møvfm  

 

cÖ‡qvRbxq Uyjm Ges BKyBc‡g›Um: 

o wbqb †Uóv 

o KvwUs cøvqvm© 

o d¬¨vU ¯Œz WªvBfvi 

o ÷vi ¯Œz WªvBfvi  

o Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi  

o †bvR cøvqvm©  

o Kw¤‡̂bkb cøvqvm©  

o G¨vWRv‡óej †iÄ 

o cvÂ †gwkb 

 

cÖ‡qvRbxq g¨v‡Uwiqvjm: 

o g¨vM‡bwUK K›UvKUi (20 G¨vw¯úqvi)   

o Ifvi‡jvW wi‡j (20 G¨vw¤úqvi)   

o cyk myBP  

o K¨vej jv· - (1.5 I 2.5 Avi. Gg.)   

o cvBjU j¨v¤ú   

o w_ª †dR BÛvKkb †gvUi- 5 nm© cvIqvi   

o K¨vej 1.5 Ges 2.5 Avi.Gg 
 

W«Bs/ WvqvMÖvg/‡j-AvDU: 
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Re wkU (Job Sheet) - 4.৪.2 

 

R‡eibvg: diIqvW© wifvm© ÷vU©vi ‰Zwi Kiv| 

 

Kv‡Ri avcmg~n:  

1. cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb করু  

2. cÖ‡qvRbxq miÄvg I hš¿cvwZ msMÖn করু  

3. g¨vM‡bwUK K›Uv±i †PK করু  

4. WvqvMÖvg Abyhvqx myBP Ges g¨vM‡bwUK K›Uªv±iØq ms‡hvM করু  

5. ‡gvU‡ii ms‡hvM m¤úbœ করু  

6. ms‡hvM mg~n †PK করু  

7. jvB‡bi mv‡_ ms‡hvM K‡i mvcøvB নে  

8. myBP Ab-Ad K‡i mvwK©‡Ui Kvh©KvixZv ch©‡eÿY করু  

9. hš¿cvwZ mwVKfv‡e e¨envi I i¶Yv‡e¶Y করু  
 

ি ি ক ি া্: 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

 

‡¯úwmwd‡Kkb িীট (Specification Sheet) - 4.৪.2 

 

R‡ei bvg: diIqvW© wifvm© ÷vU©vi ‰Zwi Kiv| 

 

cÖ‡qvRbxq wcwcB mg~n: 

o G‡cÖvb   

o ‡mdwU my   

o n¨vÛ †Møvfm   

 

cÖ‡qvRbxq Uyjm Ges BKyBc‡g›U: 

o wbqb †Uóvi  

o KvwUs cøvqvm©  

o d¬¨vU ¯Œz WªvBfvi  

o ÷vi ¯Œz WªvBfvi  

o Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi  

o †bvR cøvqvm©  

o Kw¤‡̂bkb cøvqvm©  

o G¨vWRv‡óej †iÄ  

o cvÂ †gwkb  
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cÖ‡qvRbxq g¨v‡Uwiqvjm: 

o g¨vM‡bwUK K›UvKUi (20 G¨vw¯úqvi)   

o Ifvi‡jvW wi‡j (20 G¨vw¤úqvi)   

o cyk myBP  

o K¨vej jv· - (1.5 I 2.5 Avi. Gg.)   

o cvBjU j¨v¤ú   

o w_ª †dR BÛvKkb †gvUi- 5 nm© cvIqvi  

o K¨vej 1.5 Ges 2.5 Avi.Gg  
 

W«Bs/ WvqvMÖvg/‡j-AvDU: 
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Re wkU (Job Sheet)-৪.৪.৩ 

 

R‡ei bvg: A‡Uv‡gwUK ÷vi †Wëv ÷vU©vi mvwK©U ˆZwi Kiv| 

 

Kv‡Ri avcmg~n: 

1. cÖ‡qvRbxq PPE msMÖn Ki Ges cwiavb করু   

2. cÖ‡qvRbxq miÄvg I hš¿cvwZ msMÖn ে 

3. g¨vM‡bwUK K›Uv±‡ii K‡qj Ges K›Uªv± †PK ে 

4. WvqvMÖvg Abyhvqx myBP Ges g¨vM‡bwUK K›Uªv±iØq ms‡hvM করু   

5. ‡gvU‡ii ms‡hvM m¤úbœ করু   

6. ms‡hvM mg~n †PK করু   

7. jvB‡bi mv‡_ ms‡hvM K‡i mvcøvB নে  

8. myBP Ab-Ad K‡i mvwK©‡Ui Kvh©KvixZv ch©‡eÿY করু   

9. hš¿cvwZ mwVKfv‡e e¨envi I i¶Yv‡e¶Y করু   

 

 

ি ি ক ি া্ঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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‡¯úwmwd‡Kkb শীU (Specification Sheet) - ৪.4.3 

 

R‡ei bvg: A‡Uv‡gwUK ÷vi †Wëv ÷vU©vi mvwK©U ˆZwi Kiv| 

 

cÖ‡qvRbxq wcwcB mg~n: 

o G‡cÖvb 

o ‡mdwU my  

o n¨vÛ †Møvfm  

 

cÖ‡qvRbxq Uyjm Ges BKyBc‡g›Um: 

o wbqb †Uóvi  

o KvwUs cøvqvm©  

o d¬¨vU ¯Œz WªvBfvi  

o ÷vi ¯Œz WªvBfvi  

o Kv‡bKwUs ¯Œz WªvBfvi  

o †bvR cøvqvm©  

o Kw¤‡̂bkb cøvqvm©  

o G¨vWRv‡óej †iÄ  

o cvÂ †gwkb  

 

cÖ‡qvRbxq g¨v‡Uwiqvjm: 

o g¨vM‡bwUK K›UvKUi (20 G¨vw¯úqvi)  

o Ifvi‡jvW wi‡j (20 G¨vw¤úqvi)   

o cyk myBP  

o UvBgvi  

o UvBgvi †em|     

o K¨vej jv· - (1.5 I 2.5 Avi. Gg.)  

o cvBjU j¨v¤ú   

o w_ª †dR BÛvKkb †gvUi- 5 nm© cvIqvi  

o K¨vej 1.5 Ges 2.5 Avi.Gg  
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W«Bs/ WvqvMÖvg/‡j-AvDU: 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) - ৪.৫ 

 

ডিখি িল-৫: সাডকেট েিীো ও  ািাই কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

• প্রডিটি টাট োর্িি সকল সংর্ াগ েিীো এবং সঠিক বর্ল ডিডিি কিা 

• জমাটি এবং টাট োর্িি মর্ে সংর্ াগ জিক এবং জটষ্ট কিা 

 

(ক) জমাটি টাট োর্িি সংর্ াগ েিীোঃ 

জমাটি িালুি আর্গ বা জমিামর্িি েি জমাটি টাট োর্িি সংর্ াগ ঠিক আর্ে ডক িা িা েিীো কিা খুবই গুরুত্বপূি ে। এর্ি িট ে 

সাডকেট, র্ভল সংর্ াগ বা ওভাির্লাি সমস্যা জ্র্ক িো োওয়া  ায়। 

 

টাট োর্িি সংর্ াগ েিীোি উর্েশ্য: 

o টাট োর্িি সব সংর্ াগ সঠিকভার্ব হর্য়র্ে ডক িা িা  ািাই কিা। 

o কন্টাক্টি, ওভাির্লাি ডির্ল, পুি বাটি ইিযাডদ ঠিকভার্ব কাে কির্ে ডক িা জদখা। 

o জমাটর্িি সঠিক ঘূি েিডদক (rotation direction) ডিধ োিি কিা। 

o ববদ্যযডিক সুিো ডিডিি কিা। 

 

প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি ও সিিাম: 

• মাডেডমটাি (Multimeter) বা জমগাি (Megger) 

• স্ক্রু ড্রাইভাি 

• জটট ল্যাম্প 

• ইিসুর্লিি জটটাি 

• েযািাি/প্লায়াস ে 

 

 

 

টাট োর্িি সংর্ াগ েিীোি ধােসমূহ: 

ক) ডভজুয়াল জিক (Visual Check): 

• সব িার্িি সংর্ াগ িক্তভার্ব লাগার্িা আর্ে ডক িা জদখা। 

• লুে কার্িকিি, িট ে বা জোিা দাগ আর্ে ডক িা  ািাই কিা। 

• পুি বাটি ও ওভাির্লাি ডির্ল সঠিকভার্ব বসার্িা আর্ে ডক িা জদখা। 
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খ) কডন্টডিউটি জটট (Continuity Test): 

• মাডেডমটাির্ক “continuity mode”-এ জসট করুি। 

• টাট োর্িি ইিপুট (L1, L2, L3) জ্র্ক আউটপুট (T1, T2, T3) ে েন্ত সংর্ াগ ঠিক আর্ে ডক িা েিীো 

করুি। 

• পুি বাটি “ON” কির্ল কডন্টডিউটি ্াকর্ব, “OFF” কির্ল ডবডেন্ন হর্ব। 

গ) ওভাির্লাি ডির্ল েিীো: 

• ওভাির্লাি ডির্লি “ডট্রে” বাটি জির্ে জদখুি কন্টাক্ট খুর্ল  ার্ে ডক িা। 

• “ডির্সট” বাটি িাের্ল আবাি কন্টাক্ট ডির্ি আসর্ে ডক িা  ািাই করুি। 

ঘ) ইিসুর্লিি জিডেটযান্স জটট (Insulation Resistance Test): 

• জমগাি ডদর্য় ইিপুট ও আউটপুর্টি মর্ে ইিসুর্লিি জিডেটযান্স েিীো করুি। 

• মাি সাধািিি ১ জমগাঅহম (1 MΩ) বা িাি জবডি হওয়া উডিি। 

ঙ) জমাটি ঘূি েি েিীো (Rotation Test): 

• জমাটি িাডলর্য় জদখুি ঘূি েিডদক সঠিক আর্ে ডক িা। 

• উর্ো ঘূি েি হর্ল দ্যটি জিে অদলবদল করুি (র্ মি L1↔L3)। 

সিকেিা: 

• েিীোি আর্গ জমইি সুইি বন্ধ করুি। 

• জভার্েে প্রর্য়ার্গি আর্গ সব সংর্ াগ ভার্লাভার্ব জিক করুি। 

• ডিিােত্তা গ্লাভস ও ইিসুর্লর্টি টুল ব্যবহাি করুি। 

 

(খ) জমাটি এবং টাট োর্িি মর্ে সংর্ াগ জিক ও জটট কিাঃ 

জমাটি িালার্িাি আর্গ জমাটি এবং টাট োর্িি মর্ে সঠিক সংর্ াগ ও ডিিােত্তা ডিডিি কিা খুবই েরুডি। র্ভল সংর্ াগ বা 

ত্রুটি ্াকর্ল জমাটি পুর্ি জ র্ি োর্ি বা সাডকেট েডিগ্রস্ত হর্ি োর্ি। 

উর্েশ্য (Purpose): 

o জমাটি ও টাট োর্িি সংর্ াগ সঠিকভার্ব হর্য়র্ে ডক িা  ািাই কিা। 

o ইিসুর্লিি ও কডন্টডিউটি ঠিক আর্ে ডক িা েিীো কিা। 

o টাট োি জমাটির্ক সঠিকভার্ব িালু ও বন্ধ কির্ে ডক িা িা ডিডিি কিা। 

o ওভাির্লাি প্রর্টকিি ঠিকভার্ব কাে কির্ে ডক িা জদখা। 

প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি: 

o মাডেডমটাি (Multimeter): কার্িন্ট, জভার্েে এবং জিডেষ্টযান্স েডিমার্ে েন্য ব্যবহৃি হয়। 

o জমগাি (Megger): ইিসুযর্লিি জিডেষ্টযান্স েডিমাে এবং ডবডভন্ন প্রকাি জটর্ষ্ট ব্যবহৃি হয়। 

o স্ক্রু ড্রাইভাি, প্লায়াস ে: স্ক্রু জখাল এবং লাগার্িাি েন্য ব্যবহৃি হয়। 

o জটট ল্যাম্প: ডবডভন্ন প্রকাি জটষ্ট কির্ি জটষ্ট ল্যাম্প ব্যবহৃি হয়। 

o েযািাি জসট: িাট জবাে জখালা এবং লাগার্িাি েন্য ব্যবহৃি হয়। 
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ডিিােত্তা সিকেিা (অনুগ্রহ কর্ি আর্গ েি়িিু): 

1. লক-আউট/ট্যাগ-আউট (LOTO): জমাটি টাট োি এবং সংডিষ্ট জমইি সাডকেট জিকাি/আইর্সার্লটি জ্র্ক 

সম্পূি েরূর্ে োওয়াি ডিসকার্িক্ট করুি এবং িালা লাগাি। 

2. জভার্েে জিই ডিডিি জহাি: একটি ডিভেির্ াগ্য মাডেডমটাি বা জভার্েে জটটাি ডদর্য় জমাটি টাট োর্িি আউটপুট 

টাডম েিাল (T1, T2, T3) এবং জমাটি টাডম েিাল বর্ক্স জকাি জভার্েে জিই িা ডিডিি জহাি। 

3. জমাটি শ্যাফ্ট হাি ডদর্য় ঘুডির্য় ডিি: ডিডিি করুি জ  জমাটি বা它所 সংযুক্ত জমডিিাডি (র্ মি োম্প, িযাি) 

জকার্িা  াডন্ত্রক েযার্ম জিই এবং স্বাধীিভার্ব ঘুির্ি োর্ি। 

 

ধাে ১: ডভজুয়াল ইন্সর্েকিি (Visual Inspection) 

1. জমাটি টাডম েিাল বক্স: জমাটি টাডম েিাল বক্স খুলুি। 

2. সংর্ ার্গি অবস্থ্া: জমাটি িার্িি সংর্ াগ (র্িো বা টাি) সঠিক এবং টাইট ডকিা জদখুি। 

3. ইন্সুর্লিি: জমাটি টাডম েিার্লি জকার্িা ইন্সুর্লিি িাটল, জোি়িা বা েডিি ডিি আর্ে ডকিা জদখুি। 

4. কন্ডাক্টি/র্কবল: টাট োি জ্র্ক জমাটর্ি  াওয়া জকবল/কন্ডাক্টিটি জকার্িা জমকাডিকযাল েডি, ঘষা বা অডিডিক্ত 

গিম হওয়াি ডিি আর্ে ডকিা জদখুি। 

 

ধাে ২: জমাটি এবং টাট োর্িি মেকাি জকবল েিীো (Cable Testing) 

এখার্ি আমিা টাট োর্িি আউটপুট টাডম েিাল (T1, T2, T3) এবং জমাটর্িি টাডম েিাল (U, V, W) সংর্ াগকািী 

জকবল/িার্িি অখণ্ডিা েিীো কিব। 

ক. কডন্টডিউটি এবং সঠিক জিডেং েিীো (Continuity and Correct Phasing) 

• জটটাি: মাডেডমটাি (কডন্টডিউটি/র্িডেটযান্স জমার্ি)। 

• েদ্ধডি: 

1. টাট োর্িি T1 টাডম েিার্ল একটি মাডেডমটাি জপ্রাব িাখুি। 

2. জমাটি টাডম েিাল বর্ক্স ডগর্য় U টাডম েিার্ল অেি জপ্রাব িাখুি। 

3. প্রাপ্ত িলািল: মাডেডমটার্ি কডন্টডিউটি (ডবে িব্দ) োর্বি এবং জিডেটযান্স খুব কম (প্রায় ০ Ω) হর্ব। 

4. একইভার্ব T2 জ্র্ক V এবং T3 জ্র্ক W-এি মর্ে কডন্টডিউটি েিীো করুি। 

5. ক্রস-েিীো (Cross-check): ডিডিি করুি জ  T1 জ্র্ক V বা W-এ জকার্িা কডন্টডিউটি জিই। 

 ডদ জ্র্ক ্ার্ক, িাি মার্ি জিেগুর্লা মর্ে িট ে সাডকেট হর্য়র্ে। 

এই েিীোি উর্েশ্য: ডিডিি কিা জ  প্রডিটি জির্েি িাি টাট োি জ্র্ক জমাটি ে েন্ত অডবডেন্নভার্ব সংযুক্ত আর্ে এবং 

জকার্িা দ্যটি জির্েি মর্ে িট ে সাডকেট জিই। 

 

খ. গ্রাউন্ড/আ্ ে িে েিীো (Ground/Earth Fault Test) 

• জটটাি: মাডেডমটাি বা জমগাি (ইিসুর্লিি জটটাি)। 

• েদ্ধডি (মাডেডমটাি ডদর্য়): 

1. মাডেডমটাির্ক কডন্টডিউটি জমার্ি িাখুি। 

2. টাট োর্িি T1 টাডম েিার্ল একটি জপ্রাব িাখুি এবং অেি জপ্রাব জমাটর্িি আ্ ে/গ্রাউন্ড টাডম েিার্ল িাখুি। 

3. প্রাপ্ত িলািল: জকার্িা কডন্টডিউটি ্াকা উডিি িয়। 

4. একইভার্ব T2 এবং T3 টাডম েিার্লি েন্যও েিীো করুি।  

• েদ্ধডি (জমগাি ডদর্য় - আিও ভার্লা): 

1. জমগািটি 500V বা 1000V DC জমার্ি জসট করুি। 

2. প্রডিটি জিে (T1, T2, T3) এবং আ্ ে/গ্রাউর্ন্ডি মর্ে ইিসুর্লিি জিডেটযান্স েিীো করুি। 
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3. প্রাপ্ত িলািল: ডিডিং 1 MΩ (10,00,000 Ω)-এি জবডি হওয়া উডিি। কম মাি মার্ি জকবল বা 

জমাটর্িি ইিসুর্লিি খািাে হর্য়র্ে। 

এই েিীোি উর্েশ্য: ডিডিি কিা জ  জকার্িা জিে এবং গ্রাউর্ন্ডি মর্ে িট ে সাডকেট বা ডলর্কে জিই। 

 

ধাে ৩: জমাটি েিীো (Testing the Motor Itself) 

টাট োি জ্র্ক জকবল ডবডেন্ন কর্ি জমাটিটি আলাদাভার্ব েিীো কিা ভার্লা অভযাস। 

1. জমাটি টাডম েিাল জ্র্ক সব িাি খুর্ল ডিি। 

2. উইডন্ডং এি জিডেটযান্স েিীো (Winding Resistance): 

o মাডেডমটাি ডদর্য় U-V, V-W, এবং W-U-এি মর্ে জিডেটযান্স েিীো করুি। 

o প্রাপ্ত িলািল: ডিি জোি়িাি জিডেটযার্ন্সি মাি প্রায় সমাি হওয়া উডিি। উর্েখর্ াগ্য ো্ েকয মার্ি জমাটি 

উইডন্ডং সমস্যাযুক্ত। 

3. উইডন্ডং এবং গ্রাউর্ন্ডি মর্ে ইিসুর্লিি েিীো (Insulation Test): 

o জমগাি ডদর্য় U, V, W প্রডিটি টাডম েিাল এবং জমাটর্িি বডি/আ্ ে টাডম েিার্লি মর্ে ইিসুর্লিি জিডেটযান্স 

েিীো করুি। 

o প্রাপ্ত িলািল: প্রডিটি জের্েই মাি 1 MΩ-এি জবডি হওয়া উডিি। 

 

ধাে ৪: জমাটি ঘুিাি ডদক েিীো (Motor Rotation Direction Test) 

সিকেিা: এই েিীোটি শুধুমাে িখিই করুি  খি আেডি ডিডিি জ  জমাটি এবং ড্রাইর্ভি equipment (জ মি 

োম্প) ডবেিীি ডদর্ক ঘুির্ল জকার্িা েডি হর্ব িা। 

 

1. সব সংর্ াগ পুিিায় সংযুক্ত করুি। 

2. জমাটি টাট োি এিােোইে করুি। 

3. টাট ে বাটি জির্ে জমাটিটি খুব অল্প সমর্য়ি েন্য (১-২ জসর্কন্ড) িালু করুি। 

4. জমাটিটি জকাি ডদর্ক ঘুির্ে িা লেয করুি। 

5.  ডদ ঘূি ের্িি ডদক র্ভল হয়, িাহর্ল জমাটি বন্ধ করুি এবং োওয়াি কাট করুি। িািেি টাট োর্িি আউটপুর্ট 

জ র্কার্িা দ্যটি জির্েি সংর্ াগ (জ মি T1 এবং T3) েডিবিেি কর্ি ডদি। এটি জমাটর্িি ঘূি ের্িি ডদক ডবেিীি 

কির্ব। 
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৪.৫ 

 

১. জমাটি টাট োর্িি সংর্ াগ েিীো কিাি উর্েশ্য ডক? 

২. ডভজুয়াল জিক এি মাের্ম জকাি জকাি ডবষয় জদখা হয়? 

৩. ওভাির্লাি ডির্ল েিীো ডকভার্ব েিীো কিা হয়? 

৪. জমাটি এবং টাট োর্িি মর্ে সংর্ াগ জিক ও জটট কিাি উর্েশ্য ডক? 

৫. কডন্টডিউটি এবং সঠিক জিডেং েিীোি উর্েশ্য ডক? 

 

 

উ ির পত্র (Answer Key) - ৪.৫ 

 

১. জমাটি টাট োর্িি সংর্ াগ েিীো কিাি উর্েশ্য ডক? 

উত্তিঃ টাট োর্িি সংর্ াগ েিীোি উর্েশ্য: 

o টাট োর্িি সব সংর্ াগ সঠিকভার্ব হর্য়র্ে ডক িা িা  ািাই কিা। 

o কন্টাক্টি, ওভাির্লাি ডির্ল, পুি বাটি ইিযাডদ ঠিকভার্ব কাে কির্ে ডক িা জদখা। 

o জমাটর্িি সঠিক ঘূি েিডদক (rotation direction) ডিধ োিি কিা। 

o ববদ্যযডিক সুিো ডিডিি কিা। 

 

২. ডভজুয়াল জিক এি মাের্ম জকাি জকাি ডবষয় জদখা হয়? 

উত্তিঃ ডভজুয়াল জিক এি মাের্ম ডিম্নডলডখি ডবষয় জদখা হয়- 

• সব িার্িি সংর্ াগ িক্তভার্ব লাগার্িা আর্ে ডক িা জদখা। 

• লুে কার্িকিি, িট ে বা জোিা দাগ আর্ে ডক িা  ািাই কিা। 

• পুি বাটি ও ওভাির্লাি ডির্ল সঠিকভার্ব বসার্িা আর্ে ডক িা জদখা। 

 

৩. ওভাির্লাি ডির্ল েিীো ডকভার্ব েিীো কিা হয়? 

উত্তিঃ  

• ওভাির্লাি ডির্লি “ডট্রে” বাটি জির্ে জদখুি কন্টাক্ট খুর্ল  ার্ে ডক িা। 

• “ডির্সট” বাটি িাের্ল আবাি কন্টাক্ট ডির্ি আসর্ে ডক িা  ািাই করুি। 

 

৪. জমাটি এবং টাট োর্িি মর্ে সংর্ াগ জিক ও জটট কিাি উর্েশ্য ডক? 

উত্তিঃ সংর্ াগ জিক ও জটট কিাি উর্েশ্য- 

o জমাটি ও টাট োর্িি সংর্ াগ সঠিকভার্ব হর্য়র্ে ডক িা  ািাই কিা। 

o ইিসুর্লিি ও কডন্টডিউটি ঠিক আর্ে ডক িা েিীো কিা। 

o টাট োি জমাটির্ক সঠিকভার্ব িালু ও বন্ধ কির্ে ডক িা িা ডিডিি কিা। 

o ওভাির্লাি প্রর্টকিি ঠিকভার্ব কাে কির্ে ডক িা জদখা। 

 

৫. কডন্টডিউটি এবং সঠিক জিডেং েিীোি উর্েশ্য ডক? 

উত্তিঃ এই েিীোি উর্েশ্য এটা ডিডিি কিা জ  প্রডিটি জির্েি িাি টাট োি জ্র্ক জমাটি ে েন্ত অডবডেন্নভার্ব সংযুক্ত 

আর্ে এবং জকার্িা দ্যটি জির্েি মর্ে িট ে সাডকেট জিই। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৪.৫.১ 

 

ের্বি িাম: সাডকেট েিীো ও  ািাই কিা। 

 

কার্েি ধােসমূহ: 

1. ডভজুযয়াল েিীো – সংর্ াগ ও িার্িি অবস্থ্া েিীো। 

2. োওয়াি ও িাংিিাল েিীো – জভার্েে, কার্িন্ট েডিমাে ও ডিভাইস কা েক্রম েিীো। 

3. ইিসুর্লিি েিীো - জকবল, জমাটি, ট্রান্সিিমাি বা ববদ্যযডিক  র্ন্ত্রি ইিসুর্লিি জিডেটযান্স েডিমাে কিা । 

4. জলাি েিীো – জলাি সংর্ াগ কর্ি সাডকের্টি ডস্থ্ডিিীলিা  ািাই। 

5. ত্রুটি িিাক্তকিি ও সমাধাি – সমস্যা ডিডিি ও সংর্িাধি। 

 

ি ি ক ি া্: 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) - ৪.৫.১ 

 

ে স্টৈর  না মঃ  সাডকেট েিীো ও  ািাই কিা। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমুহ: 

• জহলর্মট   

• জসিটি গগলে    

• হযান্ড গ্লাভস্  

• জসিটি সু  

• এযার্প্রাি  

• মাি                           

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস ও ইকুইের্মন্টঃ 

• মাডেডমটাি (র্ভার্েে ও কার্িন্ট েডিমার্েি েন্য) 

• জটট ল্যাম্প / জেি জটটাি 

• জমগাি ডমটাি 

• স্ক্রু ড্রাইভাি 

• প্লায়াি ও কাটাি 

• জসিটি গ্লাভস ও িিমা 

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালস: 

• িাি/র্কবল 

• ডিউে / সাডকেট জিকাি 

• টাডম েিাল ব্লক 

• ইিসুর্লিি জটে 

• জলাি ডিভাইস (র্মাটি, লাইট ইিযাডদ) 

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউট: 
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ইিিির্মিি ডিট (Information Sheet) – ৪.৬ 

 

ডিখি িল-৬: কম েস্থ্ল েডিষ্কাি কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

ডবষয়বস্তু (Contents): 

➢ ডলডিং টুলস/সিিাম,  ন্ত্রোডি ও ম্যার্টডিয়ালস ডিব োিি, সংগ্রহ এবং েডিিাি কিাি েন্য প্রস্তুিকিি  

➢ বেেয েদা্ ে ডিষ্কািি এবং ডলডিং সম্পন্নকিি 

 

ডলডিং টুলস/সিিাম,  ন্ত্রোডি ও ম্যার্টডিয়ালস ডিব োিি, সংগ্রহ এবং েডিিাি কিাি েন্য প্রস্তুিকিিঃ 

 

ক. ডলডিং টুলস ও ম্যার্টডিয়ালস 

ডলডিং টুলস (Cleaning Tools) হর্লা এমি সব সিিাম জ গুর্লা ডদর্য় জমডিি,  ন্ত্রোডি, ওয়াকেিে বা কম েস্থ্ল েডিষ্কাি 

কিা হয়। 

ডলডিং ম্যার্টডিয়ালস (Cleaning Materials) হর্লা িাসায়ডিক বা অন্যান্য উোদাি  া েডিষ্কাি কিাি সময় ব্যবহৃি 

হয়, জ মি সাবাি, জকর্িাডসি, ওয়াটাি ইিযাডদ। 

 

ডলডিং টুলর্সি উদাহিি: 

ধিি িাম ব্যবহাি 

হার্ি িাডলি (Manual) িাি, কােি, ঝাড়ু, িযাোি সাধািি ধুলা ও ময়লা েডিষ্কার্ি 

 াডন্ত্রক (Mechanical) ভযাকুয়াম ডলিাি, জব্লায়াি জমডির্িি সূক্ষ্ম অংি েডিষ্কার্ি 

জধায়াি টুল বালডি, েি, িাবাি ওয়াইোি ডভর্ে েডিষ্কার্িি কার্ে 

 

ডলডিং ম্যার্টডিয়ার্লি উদাহিি: 

িাম ডিে ব্যবহাি 

সাবাি / ডিটাির্েন্ট 

 

জিল, িডব ে বা ময়লা জধায়াি েন্য সাবাি বা 

ডিটাির্েন্ট ব্যবহাি কিা হয়। 

জকর্িাডসি / জের্ট্রাল 

 

ডগ্রে বা জিলযুক্ত অংি বা ডেডেল োয়গা 

েডিষ্কার্ি জকর্িাডসি বা জের্ট্রাল ব্যবহাি কিা 

হয়। 

ডলকুইি ডলিাি 

 

সাধািি েডিষ্কার্ি োডি এবং ডলকুইি ডলিাি 

ব্যবহৃি হয়। 
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কাের্িি টুকিা 

 

শুকর্িা বা ডভর্ে জমাোি েন্য সুিাি কােি 

ব্যবহাি কিা হয়। 

িাি 

 

ধুর্লা ও সূক্ষ্ম কিা সিার্ি িাি ব্যবহাি কিা 

হয়। 

 

খ. টুলস ও ম্যার্টডিয়াল ডিব োিি কিাি সময় ডবর্বিয ডবষয়: 

o েডিষ্কার্িি বস্তুটিি ধিি: (র্ মি—ইর্লকডট্রক  ন্ত্র, জমডিি, জদয়াল, জিাি ইিযাডদ) 

o ময়লাি ধিি: (ধুর্লা, জিল, মডিিা, ডগ্রে ইিযাডদ) 

o টুর্লি উেযুক্তিা: (র্কাি টুর্ল েডি হর্ব িা এমি ডিব োিি) 

o ডিিােত্তা: দাহয বা েডিকি েদা্ ে ব্যবহার্িি সময় সিকেিা। 

o েডির্বি: জখালা োয়গা িাডক ওয়াকেিে—এ অনু ায়ী টুলস ডিব োিি। 

 

গ. টুলস ও ম্যার্টডিয়াল সংগ্রর্হি ধাে: 

o প্রর্য়ােিীয় টুলস ও ম্যার্টডিয়ার্লি িাডলকা বিডি কিা। 

o জটাি বা সিিাম ঘি জ্র্ক সঠিকভার্ব সংগ্রহ কিা। 

o েডিগ্রস্ত বা িষ্ট টুলস ব্যবহাি িা কিা। 

o ব্যবহার্িি আর্গ টুলস ও ম্যার্টডিয়াল েডিদি েি কিা। 

 

ঘ. েডিিার্িি েন্য প্রস্তুি কিাি ধাে: 

o টুলস েডিষ্কাি কিা: ব্যবহার্িি আর্গ টুল জ্র্ক ধুর্লা ও জিল মুর্ে জিলা। 

o প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়াল প্রস্তুি কিা: জ মি সাবার্িি দ্রবি, োডি বা জকর্িাডসি প্রস্তুি কিা। 

o ডিিােত্তা সিিাম ব্যবহাি কিা: গ্লাভস, মাি, অযাপ্রি ইিযাডদ েিা। 

o েডিষ্কাি স্থ্ার্ি কাে কিা: ময়লাযুক্ত টুলস েডিষ্কাি কিাি েন্য ডিডদ েষ্ট এলাকা ব্যবহাি। 

 

ঙ. সিকেিা: 

o ইর্লকডট্রক  ন্ত্র েডিষ্কার্িি আর্গ োওয়াি অি করুি। 

o দাহয েদা্ ে (র্ মি জকর্িাডসি, জের্ট্রাল) জখালা আগুর্িি কার্ে ব্যবহাি কির্বি িা। 

o ব্যবহৃি কােি বা িাি েডিিাি কর্ি শুডকর্য় িাখুি। 

o টুলস ব্যবহার্িি েি ডিডদ েষ্ট োয়গায় সঠিকভার্ব সংিেি করুি। 

 

বেেয েদা্ ে ডিষ্কািি এবং ডলডিং সম্পন্নকিিঃ 

বেেয ও অপ্রর্য়ােিীয় উেকিি সিার্িা মার্ি হর্লা - কম েস্থ্র্ল ্াকা জিলা জদওয়া বস্তু, ত্রুটিপূি ে  ন্ত্রাংি বা অপ্রর্য়ােিীয় 

মালামাল অেসািি কিা,  ার্ি েডির্বি েডিষ্কাি, ডিিােদ ও কা েেম ্ার্ক। 

জকি এটি গুরুত্বপূি ে: 
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o দ্যঘ েটিা ও আঘার্িি ঝুঁডক কমার্িা – জির্ল িাখা মালামাল বা আবেেিা ো েডি়ির্য় জগর্ল জিলা বা ের্ি 

 াওয়াি ঘটিা কর্ম। 

o কম ের্ের্েি কা েেমিা বৃডদ্ধ – শুধুমাে প্রর্য়ােিীয় উেকিি ্াকর্ল কাে সহে ও দ্রুি হয়। 

o  ন্ত্রোডি ও সিিার্মি আয়ু বািার্িা – আবেেিা বা ধুর্লা ের্ম  ন্ত্রোডি েয় হয়। 

o েডিেন্ন ও জেিাদাি েডির্বি বোয় িাখা – সুস্থ্ ও ডিিােদ কম েেডির্বি বিডি হয়। 

 

প্রডক্রয়া (Steps): 

1. েরুডি িয় এমি বস্তু ডিডিি কিা –  ন্ত্রাংি, িাি, প্যার্কডেং বা অব্যবহৃি সিিাম। 

2. আবেেিা আলাদা কিা – পুিব্যেবহাির্ াগ্য এবং অব্যবহাির্ াগ্য আলাদা কর্ি জিলা। 

3. উেকিি সঠিকভার্ব অেসািি বা সংিেি – আবেেিা সিাসডি ডিডদ েষ্ট ডবর্ি জিলা; প্রর্য়ােিীয় উেকিি 

জটার্ির্ে িাখা। 

4. েডির্বি েিীো কিা – জিাি, জটডবল ও  ন্ত্রোডি েডিষ্কাি আর্ে ডকিা ডিডিি কিা। 
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৪.৬ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

১. ডলডিং টুলস ও ম্যার্টডিয়ালস কী? 

২. কর্য়কটি ডলডিং ম্যার্টডিয়ার্লি উদাহিি ডদি। 

৩. টুলস ও ম্যার্টডিয়ালস ডিব োিি কিাি সময় ডবর্বিয ডবষয়গুর্লা ডক ডক? 

৪. বেেয েদা্ ে অেসাির্িি উর্েশ্য ডক? 

৫. বেেয েদা্ ে অেসাির্িি ধােগুর্লা ডক? 

 

 

 

উ ির পত্র (Answer Key) - ৪.৬ 

 

১. ডলডিং টুলস ও ম্যার্টডিয়ালস কী? 

উত্তিঃ 

o ডলডিং টুলস (Cleaning Tools) হর্লা এমি সব সিিাম জ গুর্লা ডদর্য় জমডিি,  ন্ত্রোডি, ওয়াকেিে বা 

কম েস্থ্ল েডিষ্কাি কিা হয়। 

o ডলডিং ম্যার্টডিয়াল (Cleaning Materials) হর্লা িাসায়ডিক বা অন্যান্য উোদাি  া েডিষ্কাি কিাি 

সময় ব্যবহৃি হয়, জ মি সাবাি, জকর্িাডসি, ওয়াটাি ইিযাডদ। 

 

২. কর্য়কটি ডলডিং ম্যার্টডিয়ার্লি উদাহিি ডদি। 

উত্তিঃ 

ডলডিং ম্যার্টডিয়ার্লি উদাহিি: 

িাম ব্যবহাি 

সাবাি / ডিটাির্েন্ট জিল, িডব ে বা ময়লা জধায়াি েন্য 

জকর্িাডসি / জের্ট্রাল ডগ্রে বা জিলযুক্ত অংি েডিষ্কার্ি 

ওয়াটাি (োডি) সাধািি েডিষ্কার্ি 

ি যাগ (কাের্িি টুকিা) শুকর্িা বা ডভর্ে জমাোি েন্য 

িাি / এয়াি জব্লায়াি ধুর্লা ও সূক্ষ্ম কিা সিার্ি 

 

৩. টুলস ও ম্যার্টডিয়াল ডিব োিি কিাি সময় ডবর্বিয ডবষয়গুর্লা ডক? 

উত্তিঃ টুলস ও ম্যার্টডিয়াল ডিব োিি কিাি সময় ডবর্বিয ডবষয়- 

o েডিষ্কার্িি বস্তুটিি ধিি: (র্ মি - ইর্লকডট্রক  ন্ত্র, জমডিি, জদয়াল, জিাি ইিযাডদ) 

o ময়লাি ধিি: (ধুর্লা, জিল, মডিিা, ডগ্রে ইিযাডদ) 

o টুর্লি উেযুক্তিা: (র্কাি টুর্ল েডি হর্ব িা এমি ডিব োিি) 

o ডিিােত্তা: দাহয বা েডিকি েদা্ ে ব্যবহার্িি সময় সিকেিা। 

o েডির্বি: জখালা োয়গা িাডক ওয়াকেিে - এ অনু ায়ী টুলস ডিব োিি। 

 

 

৪. বেেয েদা্ ে অেসাির্িি উর্েশ্য ডক? 

উত্তিঃ বেেয েদা্ ে অেসির্িি উর্েশ্য হর্লা- 

o দ্যঘ েটিা ও আঘার্িি ঝুঁডক কমার্িা  
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o কম ের্ের্েি কা েেমিা বৃডদ্ধ 

o  ন্ত্রোডি ও সিিার্মি আয়ু বািার্িা 

o েডিেন্ন ও জেিাদাি েডির্বি বোয় িাখা 

 

৫. বেেয েদা্ ে অেসাির্িি ধােগুর্লা ডক? 

উত্তিঃ বেেয েদা্ ে অেসির্িি ধােগুর্লা হর্লা- 

1. েরুডি িয় এমি বস্তু ডিডিি কিা –  ন্ত্রাংি, িাি, প্যার্কডেং বা অব্যবহৃি সিিাম। 

2. আবেেিা আলাদা কিা – পুিব্যেবহাির্ াগ্য এবং অব্যবহাির্ াগ্য আলাদা কর্ি জিলা। 

3. উেকিি সঠিকভার্ব অেসািি বা সংিেি – আবেেিা সিাসডি ডিডদ েষ্ট ডবর্ি জিলা; প্রর্য়ােিীয় উেকিি 

জটার্ির্ে িাখা। 

4. েডির্বি েিীো কিা – জিাি, জটডবল ও  ন্ত্রোডি েডিষ্কাি আর্ে ডকিা ডিডিি কিা। 
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টাি তিট (Task Sheet) – ৪.৬.১ 
 

ক া স্টের  ৈ ণ ন্ া ডলডিং টুলস এবং ম্যার্টডিয়ালস ডিব োিি। 

কা স্টের  ম ানদন্ড 
ডলডিং টুলস/সিিাম,  ন্ত্রোডি ও ম্যার্টডিয়ালস ডিব োিি, সংগ্রহ এবং েডিিাি কিাি প্রস্তুডি 

সম্পন্ন কিা। 

কা স্টের  ধা পি মূ হ/পদ্ধ তি ডলডিং টুলস এবং ম্যর্টডিয়ালস ডিব োিি করু ন। 

ডলডিং টুলস এবং ম্যর্টডিয়ালস ি িংগ্রহ  করু ন। 

ইর্লকডট্রক  ন্ত্র েডিষ্কার্িি আর্গ োওয়াি অি করুি। 

টুল জ্র্ক ধুর্লা ও জিল মুর্ে জিলুি। 

কাস্টের োয়গা  পতর ষ্কার করু ন।    

প্র শ্ন ঃ  ডলডিং ম্যার্টডিয়ালস ি না ি করু ন এৈ িং ব্যৈহার তলখুন। 

 

 

 

 

 

িাম  

ব্যৈহার   

 

িাম  

ব্যৈহার   

 

িাম  

ব্যৈহার   

 

িাম  

ব্যৈহার   

 

 

 



257 

  

 

 

 

 

মডিউল-৫ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউল ঃ জমাটি ডিওয়াইডন্ডং এবং সাডভ েডসং সম্পাদি কিা 

SICIP-LE-EIM-05-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ডাডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্িার্ভিি জপ্রাগ্রাম 

অ্ ে ডবভাগ, অ্ ে মন্ত্রিালয় 
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মডিউল-৫ 

 

মডিউল ডির্িািাম: জমাটি ডিওয়াইডন্ডং এবং সাডভ েডসং সম্পাদি কিা 

ইউডিট জকাি: SICIP-LE-EIM-05-O                                 জিাডমিাল আওয়ািঃ ৮০ ঘন্টা। 

 

মডিউর্লি ডববিি: 

এই মডিউর্ল  জমাটি ডিওয়াইডন্ডং ও সাডভ েডসং সম্পাদি কিাি েন্য প্রর্য়ােিীয় জ্ঞাি, দেিা এবং মর্িাভাব অন্তর্ভ েক্ত কিা 

হর্য়র্ে। এর্ি ডবর্িষভার্ব জমাটিটি সিাসডি জদর্খ েিীো কিা ও প্রকৃি ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য িা খুর্ল জিলা, 

ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডংর্য়ি েন্য প্রর্য়ােিীয় সিিাম ডিব োিি ও উেকিি প্রস্তুি কিা, ডসর্েল-জিে জমাটর্িি আর্ম েিাি 

ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডং কিা, ডি-জিে জমাটর্িি জটটি ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডং কিা, সংর্ াগ সম্পন্ন কিা, ডপ্র-অযার্সম্বডল 

জটট কিা ও জমডিিটি পুিিায় সংর্ ােি কিা, এবং চূিান্ত েিীো সম্পন্ন কর্ি েিীোি িলািল জিকি ে কিা - এসব কাে 

অন্তর্ভ েক্ত ির্য়র্ে।  

 

ডিখি িল: এই মডিউলটি সম্পূি ে কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা 

১. জমাটিটি সিাসডি জদর্খ েিীো কির্ি ও প্রকৃি ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য িা খুলর্ি োির্ব। 

২. ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডংর্য়ি েন্য সিিাম ডিব োিি ও উেকিি প্রস্তুি কির্ি োির্ব।  

৩. ডসর্েল-জিে জমাটর্িি আর্ম েিার্িি ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডং কির্ি োির্ব। 

৪. ডি-জিে জমাটর্িি জটটর্িি ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডং কির্ি োির্ব। 

৫. সংর্ াগ সম্পাদি, ডপ্র-অযার্সম্বডল জটট এবং জমডিিটি পুিিায় এর্সম্বল কির্ি োির্ব। 

৬. চূিান্ত েিীো সম্পাদি কির্ি এবং েিীোি িলািল জিকি ে কির্ি োির্ব। 

 

অযার্সসর্মন্ট ক্রাইর্টডিয়াঃ 

1. জমাটিটি সিাসডি জদর্খ েিীো কিা এবং প্রকৃি ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য িা খুর্ল জিলা হর্য়র্ে। 

2.  াডন্ত্রক েডি/ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য ডভজুয়যাল এবং ম্যানুয়াল েডিদি েি কিা হর্য়র্ে। 

3. জোিা ওয়াইডন্ডং গন্ধ শুর্ক েিীো কিা হর্য়র্ে। 

4. মািদন্ড এবং প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েি অনুসার্ি জমডিিটি জখালা হর্য়র্ে। 

5. ওয়াইডন্ডং জিটা সংগ্রহ কিা এবং একটি ওয়াইডন্ডং িায়াগ্রাম প্রস্তুি কিা হর্য়র্ে। 

6. ওয়াইডন্ডং ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য ডিডদ েষ্ট েডিমাে  ন্ত্র ডদর্য় েিীো কিা হর্য়র্ে। 

7. সংডিষ্ট আনুষাডেকগুডলি ত্রুটিগুডল প্রস্তুিকাির্কি ির্থ্ অনুসার্ি েিীো কিা এবং জিাট কিা হর্য়র্ে। 

8. ডবয়াডিং, কাব েি িাি, িকাি, ডস্ল্ে ডিংগুডল ডভজুয়যাল েিীো কিা এবং ডিডদ েষ্ট  ন্ত্র দ্বািা েিীো কিা 

হর্য়র্ে। 

9. ত্রুটি সিাক্ত কিা এবং সঠিক জমিামর্িি েন্য জিাট কিা হর্য়র্ে। 

10. প্রযুডক্তগি ির্থ্ এবং ওয়াইডন্ডং জিটা সংগ্রহ কিা এবং ওয়াইডন্ডং জিটা অনুসার্ি উইডন্ডং িায়াগ্রাম প্রস্তুি 

কিা হর্য়র্ে। 

11. ওয়াইডন্ডং কার্েি েন্য ডিডদ েষ্ট সিিাম, উেকিি এবং  ন্ত্রোডি ডিব োিি কিা হর্য়র্ে। 

12. প্রর্য়ােিীয় জগে, ইিসুর্লিি এবং বাইডন্ডং উোদার্িি ওয়াইডন্ডং িাি প্রস্তুি কিা হর্য়র্ে। 

13. ওয়াইডন্ডং ির্থ্ অনু ায়ী িম ো প্রস্তুি কিা হর্য়র্ে। 

14. সংগৃহীি ওয়াইডন্ডং ির্থ্ অনু ায়ী িম োি উেি কর্য়ল বিডি কিা হর্য়র্ে। 

15. ডিডদ েষ্ট সিিাম ব্যবহাি কর্ি আর্ম েিাি েডিষ্কাি কিা হর্য়র্ে। 

16. ইিসুর্লিি উোদাি স্ল্র্ট জঢাকার্িা হর্য়র্ে। 
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17. টযান্ডাি ে অনু ায়ী িম োি কর্য়ল স্ল্র্ট জঢাকার্িা হর্য়র্ে। 

18. জিাটি েডিষ্কাি কিা এবং েিীো কিা হর্য়র্ে। 

19. প্রর্য়ােিীয়ভার্ব সাডভ েডসং এবং জমিামর্িি কাে কিা হর্য়র্ে। 

20. িম োি কর্য়ল ইিসুর্লর্টি, বাডি েি, উত্তপ্ত কিা এবং স্ল্র্ট জঢাকার্িা হর্য়র্হ। 

21. ডিডদ েষ্ট সিিাম ব্যবহাি কর্ি জটটি েডিষ্কাি কিা হর্য়র্ে। 

22. ইিসুর্লিি উোদাি স্ল্র্ট জঢাকার্িা হর্য়র্ে। 

23. টযান্ডাি ে অনু ায়ী িম োি কর্য়ল স্ল্র্ট জঢাকার্িা হর্য়র্ে। 

24.  জিাটি েডিষ্কাি এবং েিীো কিা হর্য়র্ে। 

25. প্রর্য়ােিীয়ভার্ব সাডভ েডসং এবং জমিামর্িি কাে কিা হর্য়র্ে। 

26. িম োি কর্য়ল ইিসুর্লর্টি, বাডি েি, উত্তপ্ত কিা এবং স্ল্র্ট জঢাকার্িা হর্য়র্ে। 

27. ডিডদ েষ্ট েিীোি  ন্ত্র দ্বািা উইডন্ডং জিডেটযান্স এবং ইিসুর্লিি জলর্ভল েিীো কিা হর্য়র্ে। 

28. কর্য়র্লি প্রান্তগুডল জবি কর্ি ইিসুযর্লিি কিা হর্য়র্ে। 

29. ঘূি ের্িি ধািাবাডহকিা েিীো কিা হর্য়র্ে। 

30. ড্রাই িাডিং কিা, কম েেমিা েিীো কিা এবং (প্রর্য়াের্ি) প্রডিকািমূলক ব্যবস্থ্া জিওয়া হর্য়র্ে। 

31. ঘূি ের্িি উেি অন্তিক বাডি েি প্রর্য়াগ কিা এবং জবডকং ওর্ভর্ি প্রস্তাডবি িােমাো জবক কিা হর্য়র্ে। 

32. জটটি, জিাটি এবং অন্যান্য অংি একডেি কিা হর্য়র্ে। 

33. জিাটি মুক্ত িলািল েিীো কিা হর্য়র্ে। 

34. জিা জলাি/জলাি/লকি জিাটি েিীো কিা হর্য়র্ে। 

35. জিাটর্িি টযাটিক এবং িায়িাডমক ভািসাম্য বোয় িাখা হর্য়র্ে। 

36. েিীোি িলািল প্রাসডেক জিকি ে কিা ডির্ট িড্র্ভক্ত কিা হর্য়র্ে। 

37. েিীোি ডির্োট ে প্রস্তুি কিা হর্য়র্ে। 

38. জমডির্িি কম েেমিা প্রদি েি কিা হর্য়র্ে।  

39. সিিাম,  ন্ত্রোডি এবং উেকিিগুডল কম ের্ের্েি মাি অনু া ়িী েডিষ্কাি এবং সংিেি কিা হর্য়র্ে। 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) – ৫.১ 

 

তি খণ ফল-১ : জমাটিটি সিাসডি জদর্খ েিীো কির্ি ও প্রকৃি ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য িা খুলর্ি োির্ব।  

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Contents) : 

• জমাটিটি বাডহযকভার্ব েিীো এবং প্রকৃি ত্রুটি সিাক্ত কিা 

•  াডন্ত্রক েডি/ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য ডভজুয়যাল এবং ম্যানুয়াল েডিদি েি 

• জোিা ওয়াইডন্ডং গন্ধ শুর্ক েিীো 

• মািদন্ড এবং প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েি অনুসার্ি জমডিিটি জখালা 

• ওয়াইডন্ডং জিটা সংগ্রহ কিা এবং একটি ওয়াইডন্ডং িায়াগ্রাম প্রস্তুি কিা 

• ওয়াইডন্ডং ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য ডিডদ েষ্ট েডিমাে  ন্ত্র ডদর্য় েিীো কিা 

• ত্রুটিগুডল প্রস্তুিকাির্কি ির্থ্ অনুসার্ি েিীো এবং জিাট কিা 

• ডবয়াডিং, কাব েি িাি, িকাি, ডস্ল্ে ডিংগুডল ডভজুয়যাল েিীো কিা এবং ডিডদ েষ্ট  ন্ত্র দ্বািা েিীো কিা 

 

 

জমাটিটি বাডহযকভার্ব েিীো কিা এবং প্রকৃি ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য খুর্ল জিলা 

প্র্র্ম জমাটর্িি বাইর্িি অংি েডিদি েি কিা হয়—জমাটর্িি বডির্ি িাটল, ডঢলা জবাে, েং, জোিা দাগ বা অস্বাভাডবক 

িব্দ আর্ে ডক িা জদখা হয়। এিেি জমাটর্িি ডবদ্যযৎ সংর্ াগ ডবডেন্ন কর্ি ডিিােদভার্ব ধীর্ি ধীর্ি খুর্ল জিলা হয়,  ার্ি 

জভির্িি অংর্ি জেৌুঁর্ে প্রকৃি সমস্যা ডিডিি কিা  ায়। 

 

 াডন্ত্রক েডি/ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য ডভজুয়যাল এবং ম্যানুয়াল েডিদি েি কিা 

জমাটর্িি অংিগুর্লা—জ মি িািট, জিাটি, জটটি, িযাি জব্লি ইিযাডদ—জিার্খ জদর্খ এবং হার্ি ঘুডির্য় জকার্িা ঘষাঘডষ, 

আটর্ক  াওয়া, ডঢলাভাব বা অস্বাভাডবক েডি আর্ে ডক িা েিীো কিা হয়। এর্ি ডবয়াডিং েযাম, িািট বাকা, জিাটি ঘষা 

খাওয়া ইিযাডদ ত্রুটি সহর্েই ধিা ের্ি। 

 

জোিা ওয়াইডন্ডং গন্ধ শুর্ক েিীো কিা 

জমাটর্িি ওয়াইডন্ডংর্য় িট ে সাডকেট বা অডিডিক্ত িাে প্রর্য়াগ হর্ল িা জোিা গন্ধ েিায়। ওয়াইডন্ডং-এি কার্ে িাক ডির্য় 

জোিা গন্ধ োওয়া জগর্ল এটি ডিডিি হয় জ  ওয়াইডন্ডং েডিগ্রস্ত হর্য়র্ে এবং ডিওয়াইডন্ডং প্রর্য়ােি। 

 

মািদণ্ড এবং প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েি অনুসার্ি জমডিিটি জখালা 

জমডিি জখালাি সময় প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিকা এবং মািদণ্ড অনুসিি কিা হয়। জ মি: 

• কী ক্রর্ম স্ক্রু খুলর্ি হর্ব 

• জকাি অংি আর্গ-ের্িি ক্রর্ম খুলর্ি হর্ব 

• জকাি অংর্ি ডবর্িষ সিকেিা প্রর্য়ােি 

এভার্ব জমডিি জখালা হর্ল জকার্িা অংি িষ্ট হওয়াি ঝুঁডক ্ার্ক িা। 
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ওয়াইডন্ডং জিটা সংগ্রহ কিা এবং একটি ওয়াইডন্ডং িায়াগ্রাম প্রস্তুি কিা 

পুর্িার্িা ওয়াইডন্ডং সম্পূি ে জখালাি আর্গ ডির্িি ির্থ্ সংগ্রহ কিা হয়ঃ 

• কর্য়র্লি টাি ে সংখ্যা 

• িার্িি জগে 

• কর্য়র্লি গ্রুডেং 

• সংর্ াগ েদ্ধডি (Star/Delta) 

• স্ল্ট সংখ্যা 

 

এই জিটা জদর্খ একটি সম্পূি ে ওয়াইডন্ডং িায়াগ্রাম আঁকা হয়,  া ের্ি সঠিকভার্ব িতুি ওয়াইডন্ডং বিডির্ি ব্যবহৃি হর্ব। 

 

ওয়াইডন্ডং ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য ডিডদ েষ্ট েডিমাে  ন্ত্র ডদর্য় েিীো কিা 

ওয়াইডন্ডংর্য় জকার্িা িট ে, ওর্েি সাডকেট, গ্রাউন্ড িে আর্ে ডক িা িা ডির্িি  ন্ত্র ডদর্য় েিীো কিা হয়ঃ 

• জমগাি (Megger) – ইিসুর্লিি জিডেটযান্স েিীো 

• মাডেডমটাি – ধািাবাডহকিা (continuity) ও জিডেটযান্স েিীো 

• জগ্রায়াি জটটাি (Growler) – আর্ম েিার্িি িট ে জিক 

 

এই েিীোি মাের্ম ওয়াইডন্ডংর্য়ি আসল ববদ্যযডিক ত্রুটি োিা  ায়। 

 

সংডিষ্ট আনুষাডেকগুডলি ত্রুটিগুডল প্রস্তুিকাির্কি ির্থ্ অনুসার্ি েিীো কিা এবং জিাট কিা 

জ  আনুষাডেকগুর্লা জমাটর্িি সার্্ ্ার্ক, জ মি—টাডম েিাল ব্লক, জকবল, সুইি, ্াম োল প্রর্টক্টি ইিযাডদ—প্রস্তুিকাির্কি 

ডির্দ েি অনু ায়ী েিীো কিা হয়। 

 ডদ জকার্িা অংর্িি মূল্য স্বাভাডবক মার্িি বাইর্ি ্ার্ক বা েডি জদখা  ায়, িাহর্ল িা জিাট কিা হয়। 

 

ডবয়াডিং, কাব েি িাি, িকাি, ডস্ল্ে ডিংগুডল ডভজুয়যাল েিীো কিা এবং ডিডদ েষ্ট  ন্ত্র দ্বািা েিীো কিা 

• ডবয়াডিং: ঘুডির্য় জদর্খ িব্দ হর্ে ডক িা, বল ডবয়াডিং ডঢলা ডক িা। 

• কাব েি িাি: লম্বা কর্ম জগর্ে ডক িা, জভর্ঙর্ে ডক িা। 

• িকাি (Rocker): িাি জহাল্ডাি সঠিকভার্ব বর্স আর্ে ডক িা। 

• ডস্ল্ে ডিং: েং, রুেিা, জোিা দাগ আর্ে ডক িা। 

প্রর্য়াের্ি িায়াল জগে, ডিলাি জগে ইিযাডদ  ন্ত্র ডদর্য় েডিমাে কিা হয়। 

 

ত্রুটি সিাক্ত কিা এবং সঠিক জমিামর্িি েন্য জিাট কিা 

উের্িি সব েডিদি ের্িি িলািল একটি জিাটবুর্ক বা জিকি ে ডির্ট ডলডেবদ্ধ কিা হয়। 

জ মি: 

• জকাি অংি েডিগ্রস্ত 

• জকাি অংি েডিবিেি কির্ি হর্ব 

• জকাি অংি জমিামির্ াগ্য 

• জ  কােগুর্লা কির্ি হর্ব 

এর্ি েিবিী ডিওয়াইডন্ডং ও ডির্েয়াডিং কাে সঠিকভার্ব ও ডির্ভ েলভার্ব কিা  ায়। 
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জমাটি জখালা 

প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিকা অনুসিি কিা জমাটি সঠিকভার্ব এবং ডিিাের্দ জখালাি ধাে। জ র্হতু প্রডিটি জমাটর্িি মর্িল 

ডভন্ন হর্ি োর্ি, এখার্ি একটি সাধািি, ধার্ে ধার্ে গাইি জদওয়া হর্লা  া অডধকাংি জমাটর্িি জের্ে প্রর্ ােয এবং 

প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিকাি সার্্ সামিস্যপূি ে। 
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জমাটি জখালাি আর্গ ডিিােত্তা ডির্দ েিাবলী (অিযন্ত গুরুত্বপূি ে) 

1. িডক্ত সম্পূি ে ডবডেন্নকিি (Lock Out / Tag Out): জমাটর্িি প্রধাি োওয়াি জসাস ে (র্িকাি, ডিউে, 

আইসর্লটি) বন্ধ কর্ি িালা লাগাি এবং ট্যাগ লাগাি  ার্ি জকউ িালু িা কর্ি। 

2. কযাোডসটি ডিসিােে:  ডদ জমাটর্ি টাট ে বা িাি কযাোডসটি ্ার্ক, িাহর্ল একটি উেযুক্ত জিডেটর্িি মাের্ম 

সঠিকভার্ব ডিসিােে করুি। জভােডমটাি ডদর্য় জভডিিাই করুি জ  জকাি িােে অবডিষ্ট জিই। 

3. জমকাডিকাল লক: জমাটি  ডদ জকাি জমডির্িি সার্্ কােডলং কিা ্ার্ক, িাহর্ল জমডির্িি অংির্ক িলািল জ্র্ক 

জিাধ করুি (র্ মি, ডগয়াি বক্স লক কিা)। 

4. ব্যডক্তগি সুিোমূলক উেকিি (PPE): Safety গগলে, ইর্লকডট্রক জিডের্টন্ট গ্লভস, এবং ডটল জটা জুিা 

েরুি। 

5. প্রস্তুিকাির্কি ম্যানুয়াল হার্ি িাখুি: আেিাি জমাটি মর্ির্লি েন্য ডিডদ েষ্ট ড্রইং, টকে মাি, এবং ডবর্িষ 

ডির্দ েিাবলীি েন্য সব েদা ম্যানুয়ালটি কার্েই িাখুি। 

 

ধার্ে ধার্ে জমাটি জখালাি েদ্ধডিঃ 

ধাে ১: প্রস্তুডি ও িকুর্মর্ন্টিি 

• জমাটি িিাক্তকিি: জমাটর্িি িামর্প্লট জ্র্ক মর্িল, ডসডিয়াল িম্বি, োওয়াি, ডেি ইিযাডদ ির্থ্ জিাট করুি। 

এটি  ন্ত্রাংি অি োি কিাি সময় কার্ে লাগর্ব। 

• ডলডিং: জমাটর্িি বাইর্িি অংি জ্র্ক ময়লা, জিল, এবং ধুর্লা েডিষ্কাি করুি। এটা ত্রুটি জিাধ কির্ি এবং 

ডভির্িি অংর্ি ময়লা প্রর্বর্ি বাধা জদর্ব। 

• ট্যাডগং ও ির্টাগ্রাি: প্রডিটি িাি, জহাস, এবং কর্ম্পার্ির্ন্টি অবস্থ্াি ডিডিি করুি। জখালাি আর্গ এবং প্রডিটি 

ধার্ে েডব তুর্ল ডিি। এটি পুিিায় সংর্ ার্গি সময় অমূল্য সহায়িা কির্ব। 

• কার্েি োয়গা প্রস্তুি: একটি েডিষ্কাি, প্রিস্ত এবং ভার্লা আর্লাডকি োয়গা ডিব োিি করুি। 

ধাে ২: ডবদ্যযৎ ও ডিয়ন্ত্রি সংর্ াগ ডবডেন্ন কিা 

• টাডম েিাল বক্স খুলুি: টাডম েিাল বর্ক্সি Cover এি স্ক্রু বা জবােগুর্লা খুর্ল ডিি। 

• োওয়াি জকবল ডবডেন্ন করুি: টাডম েিাল জ্র্ক োওয়াি জকবলগুর্লাি সংর্ াগ খুর্ল ডিি। আেিাি জিালা েডব 

জদর্খ ডিডিি হি। 

• আ্ ে/গ্রাউন্ড সংর্ াগ খুলুি: জমাটি বডিি সার্্ সংযুক্ত আ্ ে/গ্রাউন্ড ওয়যািটি খুর্ল ডিি। 

• অন্যান্য সংর্ াগ ডবডেন্ন করুি: ্াডম েটি, জেস ডহটাি, VFD জসন্সি ইিযাডদি সংর্ াগ ্াকর্ল জসগুর্লাও খুর্ল 

ডিি। 

ধাে ৩:  াডন্ত্রক সংর্ াগ ডবডেন্ন কিা 

• কােডলং/পুডল জখালা: জমাটি শ্যাফ্ট জ্র্ক কােডলং বা পুডল আলাদা করুি। 

o পুডলি েন্য একটি োি বা পুডল পুলাি ব্যবহাি করুি। কখিই হাতুডি়ি ডদর্য় জোি কর্ি জখালাি জিষ্টা 

কির্বি িা, এর্ি শ্যাফ্ট বা জবয়াডিং েডিগ্রস্থ্ হর্ি োর্ি। 

o কােডলং এি জবােগুর্লা খুর্ল ডিি। 

• মাউডন্টং জবাে জখালা: জমাটির্ক জবস জপ্লট বা জির্ম আটকার্িা জবােগুর্লা খুর্ল ডিি। 

• সার্োট ে/ব্র্যার্কট জখালা: জকাি অডিডিক্ত সার্োট ে বা ব্র্যার্কট ্াকর্ল জসগুর্লা খুর্ল ডদি। 

ধাে ৪: জমাটি হাউডেং জখালা 

• এন্ড ব্র্যার্কট/এন্ড ডিল্ড জখালা: 

o জমাটর্িি দ্যোর্িি (ড্রাইভ এন্ড এবং িি-ড্রাইভ এন্ড) এন্ড ব্র্যার্কট বা ডিল্ড ধর্ি িাখা জবােগুর্লা খুর্ল ডিি। 
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o প্রস্তুিকাির্কি ডির্দ েডিকা জমর্ি, এন্ড ব্র্যার্কটটি আলগা কির্ি ডবর্িষ ট্যাে জহাল বা Jacking 

Screw ব্যবহাি করুি। এর্ি জবয়াডিং জ্র্ক শ্যাফ্ট এবং হাউডেং জ্র্ক জটটি জকাি সমািভার্ব আলাদা 

হর্ব এবং েডি হর্ব িা। 

o এবাি এন্ড ব্র্যার্কটটি সাবধার্ি টানুি।  ডদ আটর্ক ্ার্ক, হাতুডি়িি বদর্ল একটি িিম ম্যার্লট (প্লাডটক বা 

িাবার্িি) ডদর্য় হালকা কর্ি জটাকা ডদি। শ্যাফ্ট এবং জবয়াডিং িো কিাি েন্য একটি প্রোি পুলাি ব্যবহাি 

কিাই সর্ব োত্তম। 

• জিাটি জবি কিা: 

o এন্ড ব্র্যার্কট জখালাি েি িটিটি জমাটি হাউডেং বা জটটর্িি ডভির্ি জ্র্ক  ার্ব। 

o িটিটির্ক জটটি জ্র্ক জবি কিাি সময় অিযন্ত সিকেিা অবলম্বি করুি। িটি এবং জটটর্িি মেকাি 

এয়াি গ্যাে খুবই কম ্ার্ক। একোর্ি কাি হর্য় বা জেঁর্ক জগর্ল িটি জটটর্িি সার্্ ঘষা জখর্ি োর্ি এবং 

উভয়ই severely েডিগ্রস্ত হর্ি োর্ি। 

o িটিটির্ক জসাো এবং সমান্তিালভার্ব টানুি। প্রর্য়াের্ি, একটি ওভাির্হি জক্রি বা জহাইট ব্যবহাি করুি 

এবং িটর্িি উভয় প্রার্ন্ত ডস্ল্ং লাডগর্য় সমতুল্য ভািসাম্য বোয় িাখুি। 

ধাে ৫: জবয়াডিং জখালা ( ডদ প্রর্য়ােি হয়) 

• জবয়াডিং সাধািিি শ্যার্ফ্ট একটি জপ্রস ডিট (Interference Fit) ডহর্সর্ব ্ার্ক। 

• জবয়াডিং পুলাি ব্যবহাি কর্ি সঠিকভার্ব জবয়াডিং খুলুি। পুলার্িি েaws জবয়াডিং এি ডভির্িি জির্সি সার্্ 

লাগাি। 

• জবয়াডিং এবং শ্যাফ্ট িো কিাি েন্য পুলার্িি জসন্টাি জবােটি ধীর্ি ধীর্ি এবং সমািভার্ব টাইট করুি। 

 

জমাটি জখালাি েি কিিীয়  

1. েডিষ্কািকিি: জটটি, িটি, এবং এন্ড ব্র্যার্কটগুডল একটি উেযুক্ত ডলডিং এর্েন্ট ডদর্য় েডিষ্কাি করুি। 

2. েডিদি েি: সকল  ন্ত্রাংি ত্রুটি, েয়, বা জোিা ডির্িি েিীো করুি। 

3. সঠিকভার্ব সংিেি: জখালা  ন্ত্রাংিগুর্লা েডিষ্কাি ও শুষ্ক োয়গায় সংিেি করুি। শ্যাফ্ট এবং জবয়াডিং েং ধিা 

জিাধ কির্ি একটি এডন্ট-িাট জর applied করুি। 

4. প্রডিস্থ্াের্িি েন্য প্রস্তুডি:  ডদ জকাি োট েস (র্ মি জবয়াডিং) েডিবিেি কির্ি হয়, িাহর্ল প্রস্তুিকাির্কি 

ডির্দ েডিকা অনু ায়ী সঠিক োট েস িম্বি অি োি করুি। 

 

জমাটর্িি ত্রুটি সিাক্ত কিাি েদ্ধডি 

ক. প্রা্ডমক ে ের্বেি ও ইডিয়গ্রাহয েিীো (Visual & Sensory Inspection) 

o িাক্ষুষ েডিদি েি (Visual Inspection) : 

▪ দহি/জোিা ডিি: জমাটর্িি ডভিি বা টাডম েিাল বর্ক্স কার্লা দাগ, গডলি বা পুর্ি  াওয়াি ডিি। 

▪ জেহি (Lubrication): জবয়াডিং-এি জিল বা ডগ্রে িাঁস হওয়া বা শুডকর্য়  াওয়া। 

▪  াডন্ত্রক েডি: জমাটর্িি বডি জির্ট  াওয়া, িযাি কভাি িযার্মে, শ্যাফ্ট জেঁর্ক  াওয়া। 

▪ কর্িাসি (েয়): টাডম েিাল বা কার্িকির্ি েং ধিা। 

▪ ধুলাবাডল ও ময়লা: জমাটর্িি জভডন্টর্লিি ে্ বন্ধ হর্য়  াওয়া। 

 

o শুর্ি েিীো: 

▪ অস্বাভাডবক িব্দ: গেেি িব্দ (র্বয়াডিং িযার্মে), িিিি িব্দ (িটি জটটাি ঘষ েি), হাম িব্দ 

(ইউিব্যালান্স)। 
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o েিে ও ঘ্রাি: 

▪ িােমাো: হাি ডদর্য় েি ে কর্ি অডিডিক্ত গিম অনুভব কিা। (সিকেিা: ববদ্যযডিক িক জ্র্ক সাবধাি!) 

▪ গন্ধ: ইিসুর্লিি পুর্ি  াওয়াি িীি গন্ধ। 

 

খ.  াডন্ত্রক ত্রুটি সিাক্তকিি (Mechanical Fault Detection) 

o জবয়াডিং েিীো: 

▪ জমাটি বন্ধ অবস্থ্ায় হাি ডদর্য় শ্যাফ্ট ঘুডির্য় জদখুি। সহর্ে ও মসৃিভার্ব ঘুির্ে ডকিা। জকাি আটর্ক 

আটর্ক ভাব বা খিখি িব্দ আর্ে ডকিা। 

▪ িালু অবস্থ্ায় জবয়াডিং জ্র্ক আসা িব্দ শুনুি। 

o সমিাডবধাি (Alignment) েিীো: 

▪ জলার্িি সার্্ জমাটর্িি শ্যার্ফ্টি সিলবিডখক সমিা (Straight Alignment) েিীো করুি। 

ডমস্যালাইির্মন্ট হর্ল জমাটি অডিডিক্ত ভাইর্িিি কর্ি এবং জবয়াডিং দ্রুি িষ্ট হয়। 

o কম্পি (Vibration) েিীো: 

▪ Vibration Analyzer  ন্ত্র ডদর্য় জমাটর্িি কম্পি মাো  ায়। 

▪ উচ্চ কম্পি সাধািিি ডির্দ েি কর্ি: 

▪ ডমস্যালাইির্মন্ট 

▪ ইউিব্যালান্সি িটি 

▪ েডিগ্রস্ত জবয়াডিং 

▪ লুে মাউডন্টং 

 

গ. ববদ্যযডিক ত্রুটি সিাক্তকিি (Electrical Fault Detection) 

এর্ের্ে মাডেডমটাি, লযাম্প ডমটাি, জমগাি (ইিসুর্লিি জটটাি) ইিযাডদ  র্ন্ত্রি প্রর্য়ােি হয়। 

সিকেিা: ববদ্যযডিক েিীোি আর্গ জমাটির্ক সম্পূি েভার্ব ডবদ্যযৎ সংর্ াগ ডবডেন্ন (Isolate) কির্ি হর্ব। 

o কন্ডাকটি/ওয়াইডন্ডং েিীো: 

▪ মাডেডমটাি ডদর্য় জিডেটযান্স: জমাটর্িি টাডম েিার্ল ডিি জির্েি জিডেটযান্স জমর্ে জদখুি। ডিি জির্েি 

জিডেটযান্স মাি প্রায় সমাি (Balance) হর্ি হর্ব।  ডদ এক জির্েি জিডেটযান্স অন্যগুর্লাি জির্য় 

অর্িক কম বা জবডি হয়, িাহর্ল ওয়াইডন্ডং িট ে বা ওর্েি সাডকেট হর্য়র্ে। 

▪ জমগাি ডদর্য় ইিসুর্লিি জিডেটযান্স: জমাটর্িি প্রডিটি জিে এবং জমাটর্িি বডি/আর্্ েি মর্ে ইিসুর্লিি 

জিডেটযান্স মাপুি। সাধািিি ১ জমগা-ওহম (১ MΩ) বা িাি জবডি মাি গ্রহির্ াগ্য। কম মাি মার্ি 

ইিসুর্লিি দ্যব েল বা েডিগ্রস্ত। 

o কার্িন্ট েিীো: 

▪ লযাম্প ডমটাি ডদর্য় কার্িন্ট েিীো: জমাটি িালু অবস্থ্ায় ডিি জির্েি কার্িন্ট মাপুি। ডিি জির্েি 

কার্িন্ট প্রায় সমাি হর্ি হর্ব। এক জির্েি কার্িন্ট জবডি হর্ল িা জভার্েে的不平衡, িট ে সাডকেট বা 

ওর্েি সাডকের্টি লেি। 

▪ ফুল জলাি কার্িন্ট: জমাটর্িি জিমর্প্লর্ট উডেডখি ফুল জলাি কার্ির্ন্টি সার্্ জমর্ে জদখুি। অডিডিক্ত কার্িন্ট 

ওভাির্লাি বা  াডন্ত্রক সমস্যাি指示ক। 

o টাডম েিাল ও কার্িকিি েিীো: 

▪ জমাটর্িি টাডম েিাল বর্ক্স所有 কার্িকিি িক্ত আর্ে ডকিা এবং েং ধিা/র্োিা জিই ডকিা িা জদখুি। লুে 

কার্িকিি ওভািডহটিংর্য়ি কািি। 
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ঘ. ত্রুটিি সাধািি লেি ও সম্ভাব্য কািি (Common Symptoms & Possible 

Causes) 

লেি (Symptoms) সম্ভাব্য কািি (Possible Causes) 

জমাটি িালু হয় িা োওয়াি সাপ্লাই জিই, ডিউে জকর্ট জগর্ে, ওভাির্লাি ডট্রে, টাডম েিাল লুে, 

ওয়াইডন্ডং ওর্েি। 

জমাটি িালু হর্ি জদডি হয়/জস্ল্া 

ডেি 

জলা জভার্েে, র্ভল কার্িকিি (টাি-জিো), ওভাির্লাি, জিাটি বাি 

সমস্যা। 

জমাটি অডিডিক্ত গিম হয় ওভাির্লাি, এক জিে িলর্ে (Single Phasing), বায়ু িলাির্লি 

ে্ বন্ধ, র্ভল কার্িকিি, ঘি ঘি টে-টাট ে। 

অস্বাভাডবক িব্দ জবয়াডিং িষ্ট, এয়াি গ্যাে, িটি জটটাি ঘষ েি, লুে োট েস। 

অডিডিক্ত কম্পি ডমস্যালাইির্মন্ট, ইউিব্যালান্সি িটি, েডিগ্রস্ত জবয়াডিং, লুে মাউডন্টং। 

জমাক/গন্ধ ওয়াইডন্ডং পুর্ি  াওয়া, ইিসুর্লিি failure। 

 

ঙ. উন্নি েদ্ধডি (Advanced Techniques) 

বৃহদায়িি বা গুরুত্বপূি ে জমাটর্িি েন্য ডিম্নডলডখি উন্নি েদ্ধডি ব্যবহাি কিা হয়: 

• ্াম োল ইর্মডেং (Thermal Imaging): ইিিার্িি কযার্মিা ডদর্য় জমাটর্িি hotspots ডিডিি 

কিা। 

• জমাটি কার্িন্ট ডসগর্িিাি অযািাডলডসস (MCSA): জমাটর্িি কার্িন্ট waveform ডবর্িষি কর্ি 

জবয়াডিং, ইকcentricity, জিার্কি িটি বাি ইিযাডদ ত্রুটি সিাক্ত কিা। 

• ভাইর্িিি অযািাডলডসস: ডিয়ডমি ভাইর্িিি জিটা সংগ্রহ ও ডবর্িষি কর্ি  াডন্ত্রক ত্রুটিি পূব োভাস জদওয়া। 

 

জমাটি ডিওয়যাডন্ডং 

ডি- ওয়যাডন্ডংঃ ডিয়মিাডন্ত্রক ভার্ব সুোি এিার্মল কোি ওয়যাি ডদর্য় আর্ম েিার্িি মর্ে ওয়যাডন্ডং কিার্ক ডি-ওয়যাডন্ডং 

বর্ল। 

জমাটি ডি- ওয়যাডন্ডং এি প্রর্য়ােিীয়িাঃ 

আবাডসক বাডি, কািখািা, কন্সট্রাকিি কাে, ওয়াকেিে প্রায় প্রর্িযকটি োয়গায় ইর্লকডট্রকযাল জমডিি ব্যবহাি কিা হয়। 

ইর্লকডট্রকযাল ডসর্টর্মি ডবডভন্ন প্রকাি ির্েি কাির্ি এই জমডির্িি ওয়যাডন্ডং গুডল পুর্ি  ায়। এই অবস্থ্ায় িতুি জমডিি 

স্থ্ােি কির্ি জগর্ল খির্িি ডদক ডবর্বিিা কিা হয়। িাই খির্িি ডদক ডবর্বিিা কর্ি জমডিি সমূহ পুিিায় ওয়যাডন্ডং এি 

ব্যবস্থ্া কর্ি।  

 

জমাটি ডিওয়যাডন্ডং এি ধাে সমূহঃ 

o প্র্ম ধােঃ পুর্ি  াওয়া িষ্ট হর্য়  াওয়া মটিটি সম্পূি ে জেডসডির্কিি সংগ্রহ পূব েক মটিটির্ক খুলর্ি হর্ব। 

o ডদ্বিীয় ধােঃ মটিটিি ওয়াইডন্ডং এি কর্য়ল গুর্লা এমি ভর্ব জখালাি জিষ্টা কিা  ার্ি অন্তি একটি সম্পূি ে কর্য়ল 

োওয়া  ায়। এখার্ি জ্র্ক জমাট কর্য়ল কিটি প্রডি কর্য়র্লি টাি ে বা জপঁর্িি সংখ্যা প্রডি কর্য়ি ওেি প্রভৃডি ির্থ্ 

সংগ্রহ কিা হয়। 

o র্তিীয় ধােঃ কর্য়ল েযাি অনু ায়ী কার্ঠি বডবি বিিী ওয়াইডন্ডং জমডির্িি সাহার্য্য উেযুক্ত সাইর্েি িাি ডদর্য় 

উেযুক্ত সংখ্যক জের্িি কর্য়ল প্রস্তুি কিা হয়। 

o িতু্ ে ধােঃ স্ল্ট গুর্লাি মর্ে উেযুক্ত সাইর্েি জলদািওর্য়ি জেোি বডসর্য় িাি উেি এডম্পয়াি ল্ বডসর্য় 

কর্য়ল গুর্লার্ক এমিভার্ব বসার্িা  ার্ি জকাি একটি জখই আিাআডি ভার্ব িা বর্স। 
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o েঞ্চম ধােঃ কাট/প্লাডটর্কি জমর্লট ডদর্য় আর্স্ত আর্স্ত িাি গুর্লার্ক এমিভার্ব বসার্িা হয়  ার্ি ডভির্ি  ার্ি 

জকাি িাঁকা  ায়গা িা ্ার্ক। এি েি এডম্পয়াি ল্ এি দ্যই মা্া মুর্ি ডদর্য় জলিাির্য়ি জেোর্িি মা্া গুর্লার্ক 

মুর্ি ডদর্ি হয় এবং জসটি  ার্ি টাইে হর্য় ্ার্ক এবং বাডহর্ি জবডির্য় আসর্ি িা োর্ি জস েন্য বাঁি কার্ঠি জোট 

জোট ওর্য়গুর্লার্ক স্ল্র্টি উের্ি খার্িি মর্ে ঢুডকর্য় জদওয়া হয়। 

o ষষ্ট ধােঃ কর্য়র্লি বাইর্িি ডদকগুর্লার্ক কটি জটে ডদর্য় টাইে কর্ি জপঁিার্ি হর্ব। 

o সপ্তম ধােঃ কর্য়ল গুর্লার্ক  ্া ্ ভার্ব সংর্ াগ কিাি েি জটষ্ট সম্পন্ন কির্ি হর্ব। 

o অষ্টম ধােঃ কর্য়ল সহ সম্পুন্নে বডিটি গিম ভাডি ের্িি মর্ে ২৪ ঘন্টা ধর্ি ডুডবর্য় িাখর্ি হর্ব,  ার্ি ওয়াইডন্ডং এি 

ডভির্ি খুব ভালভার্ব ভাডি েি ঢুর্ক  ায় এবং জকাি িাঁকা োয়গা িা ্ার্ক। এিেি ভাডি েি জ্র্ক জবি কর্ি গা মুর্ে 

জসটির্ক হীটিং জিম্বার্ি ৪৮ জ্র্ক ৭২ ঘন্টা িাখা হয়  ার্ি সমস্ত েলীয় বােীভূি হর্য়  ায়। 

o িবম ধােঃ জমগাি জটষ্টসহ চুিান্ত জটষ্ট কর্ি মটি িালু কির্ি হর্ব। 

 

ববদ্যযডিক জমাটি ডি-ওয়যাইডন্ডং এি েন্য জ  সকল মালামাল প্রর্য়ােি হয় িাি িাডলকা: 

o সুোি এিার্মল িামাি িাি  

o জলদািওর্য়ি জেোি 

o এডম্পয়াি ল্ 

o সুিাি জটে 

o এডম্পয়াি টিউব 

o ইিসুর্লটিং ভাডি েি  

o বাঁর্িি /কার্ঠি োি 

 

জমাটর্িি এর্সম্বডলং প্রডক্রয়া (Assembling Process) 

প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি প্রস্তুিকিি 

এর্সম্বডলংর্য়ি আর্গ প্রর্য়ােিীয় টুলস জ মি-স্ক্রু ড্রাইভাি, জিঞ্চ, প্লায়াস ে, হাতুডি, লুডিকযান্ট, েডিষ্কাি কােি, জবাে-িাট 

ইিযাডদ প্রস্তুি িাখর্ি হর্ব। 

 

জমাটর্িি সব অংি েডিষ্কাি কিা 

• জটটি উইডন্ডংর্য়ি ধুর্লা েডিষ্কাি কিা 

• জিাটর্িি ল্যাডমর্িিি েডিষ্কাি কিা 

• ডবয়াডিংগুর্লা ধুলামুক্ত কর্ি িাো ডগ্রে ব্যবহাি কিা 

জিাটি জটটর্িি ডভির্ি প্রর্বি কিার্িা 

• জিাটির্ক সাবধার্ি জটটর্িি ডভির্ি বসার্ি হর্ব  ার্ি উইডন্ডংর্য়ি সার্্ ঘষ েি িা লার্গ 

• শ্যািট প্রর্বি কিার্িা 

এন্ড-কাভাি লাগার্িা 

• সামর্িি ও ডেের্িি এন্ড-কাভাি সঠিকভার্ব বসাি 

• জবাে-িাট টাইট কিা 

• জিাটি জ ি ঠিকমর্িা ঘুির্ি োর্ি, িা েিীো কিা 

কুডলং িযাি ও িযাি-কাভাি লাগার্িা 

   শ্যািট───িযাি───িযাি কাভাি 
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ইর্লকডট্রকযাল কার্িকিি সংর্ াগ কিা 

• ডসর্েল-জিে জমাটর্ি টাটি েং ও িাডিং উইডন্ডং সংর্ াগ েিীো কিা 

• ডি-জিে হর্ল U–V–W টাডম েিাল ঠিকমর্িা কার্িক্ট কিা 

জবাে-িাট টাইট কিা 

• সব সংর্ াগ িক্তভার্ব বসার্িা আর্ে ডকিা ডিডিি কিা 

হার্ি জিাটি ঘুডির্য় জদখা 

• জিাটি আটর্ক  ায় ডকিা জদখুি। 

•  ডদ সহর্ে জঘার্ি ির্ব এর্সম্বডলং ঠিক আর্ে। 

চূিান্ত েিীো 

• জমাটি িালু কর্ি ডেি, িব্দ, কম্পি, গিম হওয়া েিীো করুি। 

• সব ঠিক ্াকর্ল এর্সম্বডলং সিলভার্ব সম্পন্ন। 

 

জমাটি ডিওয়যাডন্ডং এি জিটা সংগ্রহ এবং একটি ওয়াইডন্ডং িায়াগ্রাম প্রস্তুি 

জমাটি ডিওয়যাডন্ডং একটি ডবর্িষাডয়ি ও সূক্ষ্ম কাে। সঠিকভার্ব িাটা সংগ্রহ কিা ডিওয়যাডন্ডং সিলিাি মূল ডভডত্ত। র্ভল 

িাটাি কাির্ি জমাটর্িি কা েেমিা কর্ম জ র্ি োর্ি, গিম হর্ি োর্ি, এমিডক পুর্িও জ র্ি োর্ি। ডির্ি জমাটি 

ডিওয়যাডন্ডংর্য়ি েন্য প্রর্য়ােিীয় িাটা সংগ্রহ কিাি সম্পূি ে ধােডবডধ জদওয়া হর্লা: 

 

কাে শুরু কিাি আর্গ প্রস্তুডি 

1. ডিিােত্তা: জমাটির্ক সম্পূি েভার্ব ডবদ্যযৎ সংর্ াগ জ্র্ক ডবডেন্ন (Isolate) করুি এবং টাডম েিার্ল জকাি িােে জিই 

ডকিা ডিডিি হি। 

2. প্রর্য়ােিীয় সিিাম: জিাটবুক, জেি, কযাডলোি, মাইর্ক্রাডমটাি, মাডেডমটাি, জমগাি, কযার্মিা (র্মাবাইল জিািও 

কার্ে লার্গ)। 

3. িামর্প্লট িাটা জিকি ে: জমাটর্িি িামর্প্লটটি খুব ভার্লাভার্ব েডিষ্কাি কর্ি ডিি এবং সব ির্থ্ জিাট কর্ি ডিি অ্বা 

েডব তুর্ল ডিি। 

 

ডিওয়যাডন্ডং এি েন্য প্রর্য়ােিীয় িাটাি িাডলকা 

ধাে ১: িামর্প্লট জ্র্ক িাটা সংগ্রহ 

জমাটর্িি িামর্প্লর্ট ডিম্নডলডখি ির্থ্গুর্লা খু ুঁর্ে ডলখুি: 

• ম্যানুিযাকিািাি (প্রস্তুিকািক): 

• মর্িল িম্বি: 

• োওয়াি (েমিা): HP (অশ্বেমিা) বা kW (ডকর্লাওয়াট) 

• জভার্েে: V (জ মি: 415V, 220/380V) 

• কার্িন্ট: A (Amp) 

• জিে: 1-জিে বা 3-জিে 

• ডেি: RPM (জ মি: 1440 RPM, 2880 RPM) 

• ডির্কার্য়ডন্স: Hz (হাট েে) - সাধািিি 50 Hz বা 60 Hz 

• ইিসুর্লিি লাস: (র্ মি: Class-F, Class-B) 

• IP জিটিং: (Ingress Protection - dust/water protection) 

• কার্িকিি টাইে: (র্ মি: Star (Y) / Delta (Δ)) 

• ডিউটি: (র্ মি: S1 - Continuous, S2 - Short Time) 

• োওয়াি িযাক্টি: (Cos φ) 
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ধাে ২: জটটি/িটি জ্র্ক ডিডেকযাল িাটা সংগ্রহ 

জমাটি জখালাি েি ডির্িি মােগুর্লা ডিি। প্রডিটি মাে খুব সঠিকভার্ব জিওয়া েরুডি। 

ক. জকার্িি মাো (Core Dimensions): 

1. বাডহর্িি ব্যাস (Outside Diameter - OD): জটটি জকার্িি বাডহর্িি ডদর্কি ব্যাস। 

2. ডভির্িি ব্যাস (Inside Diameter - ID): জটটি জকার্িি ডভির্িি ডদর্কি ব্যাস (িটি জ খার্ি জঘার্ি)। 

3. জকার্িি বদঘ েয (Core Length - L): জটটি/িটি জকার্িি টযার্কি জমাট বদঘ েয। ময়লা বা বাডি েি ের্ম 

্াকর্ল িা েডিষ্কাি কর্ি আসল লম্বা মাপুি। 

4. স্ল্র্টি সংখ্যা (Number of Slots): জটটি এবং িটি উভর্য়ি স্ল্ট সংখ্যা গুর্ি ডিি। (র্ মি: 36 স্ল্ট) 
 

খ. স্ল্র্টি মাো (Slot Dimensions): 

একটি স্ল্র্টি আকৃডি (স্ল্ট জটমর্প্লট) ও মাে ডিি। কযাডলোি বা মাইর্ক্রাডমটাি ব্যবহাি করুি। 

• স্ল্র্টি গভীিিা (Slot Depth) 

• স্ল্র্টি প্রস্থ্ (Slot Width) - উের্ি এবং ডির্ি ( ডদ ডভন্ন হয়)। 

• স্ল্র্টি আকৃডি: (র্ মি: সমর্কাি, বৃত্তাকাি, pear-shaped)। 

 

গ. ওয়াইডন্ডং সম্পডকেি গুরুত্বপূি ে িাটা (Winding Data) 

পুিার্িা ওয়াইডন্ডং সম্পূি ে িা খুর্ল ডির্িি িাটাগুর্লা সংগ্রহ করুি। 

1. কর্য়ল গ্রুর্েি সংখ্যা ও কিডিগার্িিি: 

• জমাটিটি 1 Circuit িাডক 2 Circuit বা িাি জবডি, িা জিাট করুি। 

• প্রডিটি জির্ে কয়টি কর্ি কর্য়ল গ্রুে আর্ে। 

• ধাে সিাক্তকিি (Pitch): একটি কর্য়র্লি শুরু এবং জিষ ের্য়ন্ট জকাি জকাি স্ল্র্ট আর্ে। জ মি, একটি 

কর্য়ল  ডদ ১ িং স্ল্র্ট শুরু হর্য় ৮ িং স্ল্র্ট জিষ হয়, িাহর্ল িাি ধাে হল 1-8। 

2. িার্িি প্রকাি (Wire Type): 

• িার্িি আকৃডি: জগাল িাি (Round Wire) িাডক িতুর্ভ েোকাি িাি (Rectangular / Square 

Wire)। 

• িার্িি সাইে/ব্যাস: মাইর্ক্রাডমটাি ডদর্য় িার্িি ব্যাস জমর্ে ডিি (ইিসুর্লিি বাদ ডদর্য়)।  ডদ িতুর্ভ েোকাি 

িাি হয়, িাহর্ল প্রস্থ্ ও উচ্চিা মাপুি। 

3. প্রডি কর্য়র্ল জিিাি সংখ্যা (Turns per Coil): 

• একটি কর্য়র্ল কিগুডল োক (Turn) আর্ে, িা গুর্ি ডিি। এর্ের্ে একটি সম্পূি ে কর্য়ল সাবধার্ি খুর্ল 

িাি োক গুির্ি হর্ব। 

4. কার্িকিি িায়াগ্রাম (Connection Diagram): 

• পুিার্িা কার্িকিি সম্পূি ে িা জভর্ঙ, এটি একটি কাগর্ে অঙ্কি কর্ি ডিি অ্বা ডবডভন্ন অযার্েল জ্র্ক েডব 

তুর্ল ডিি। এটি খুবই গুরুত্বপূি ে। 

• টাডম েিাল বর্ক্স কার্িকিি (Star/Y বা Delta) জিাট করুি। 

• ইিসুর্লিি লাস ও জমর্টডিয়াল: 

• পুিার্িা ইিসুর্লিি জেেি (স্ল্ট জসল, জসোর্িটি) এি ধিি ও thickness জমর্ে ডিি। 

• ব্যবহৃি বাডি ের্িি ধিি জিাট করুি ( ডদ োিা ্ার্ক)। 
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ধাে ৩: েডব জিালা (Documentation by Photos) 

প্রডিটি ধার্ে েডব তুলুি। এটি ের্ি কার্িকিি কির্ি এবং  ািাই কির্ি অমূল্য সহায়ক হর্ব। 

• পুিার্িা ওয়াইডন্ডং এি সম্পূি ে দৃশ্য। 

• কর্য়র্লি ধাে (Coil Pitch) জদখার্িা দৃশ্য। 

• টাডম েিাল কার্িকির্িি জলাে-আে েডব। 

• স্ল্র্টি আকৃডিি জলাে-আে েডব। 
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৫.১ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

1. জমাটি ডি- ওয়যাডন্ডং ক ী? 

2. সমা টস্টর ি াধারণি ক ী ধর স্টণর ত্রু টি সদখা  া য়? 

3. সমা টর খুস্টল সফ লার আস্টগ ক ী তন রাপি া ব্যৈস্থ্ া তনস্টি হয়? 

4. সকান  ন্ত্র ত দস্টয় ইন সুস্টলিন সট ে ক র া হ য়? 

5. সমা টর খুস্টল সফ লার ি ময় অ িংিগুতলস্টক তি তিি কর ার উস্ট েশ্য ক ী? 

6. ববদ্যযডিক জমাটি ডি-ওয়যাইডন্ডং এি েন্য ডক মালামাল প্রর্য়ােি হয়? 

 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) - ৫.১ 

 

1. জমাটি ডি- ওয়যাডন্ডং ক ী? 

উত্তি: ডিয়মিাডন্ত্রক ভার্ব সুোি এিার্মল কোি ওয়যাি ডদর্য় আর্ম েিার্িি মর্ে ওয়যাডন্ডং কিার্ক ডি-ওয়যাডন্ডং 

বর্ল।  

2. সমা টস্টর ি াধারণি ক ী ধর স্টণর ত্রু টি সদখা  া য়? 

উি র: ত্রুটি দ্য ই প্র কার —  া তন্ত্র ক (Mechanical) ও বৈ দ্য ুতিক (Electrical)। 

3. সমা টর খুস্টল সফ লার আস্টগ ক ী তন রাপি া ব্যৈস্থ্ া তনস্টি হয়? 

উি র: স মাট র খুস্টল সফ লার আস্টগ অৈশ্য ই তৈদ্য ুৎ ি িংস্ট াগ তৈতচ্ছ ন্ন কর স্টি হ য় এৈ িং প্র স্ট য়ােনী য় তপ তপই পতরধ ান 

কর স্টি হয়। 

4. সকান  ন্ত্র ত দস্টয় ইন সুস্টলিন সট ে ক র া হ য়? 

উি র: ইন সুস্টলিন সটস্টে র েন্য সমগার (Megger) ব্যৈহার ক র া হয়। 

5. সমা টর খুস্টল সফ লার ি ময় অ িংিগুতলস্টক তি তিি কর ার উস্ট েশ্য ক ী? 

উি র: অিংিগু তলস্টক তিত িি কর স্ট ল পু নর ায় সো ড়া স দওয় ার ি ম য় ভুল হয় ন া এৈ িং ি িং স্ট াগ ি ঠি কিাস্টৈ ৈি াস্টনা 

 ায়। 

6. ববদ্যযডিক জমাটি ডি-ওয়যাইডন্ডং এি েন্য ডক মালামাল প্রর্য়ােি হয়? 

উত্তি: ববদ্যযডিক জমাটি ডি-ওয়যাইডন্ডং এি েন্য জ  সকল মালামাল প্রর্য়ােি হয় িাি িাডলকা: 

• সুোি এিার্মল িামাি িাি  

• জলদািওর্য়ি জেোি 

• এডম্পয়াি ল্ 

• সুিাি জটে 

• এডম্পয়াি টিউব 

• ইিসুর্লটিং ভাডি েি  

• বাঁর্িি /কার্ঠি োি 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৫.১ .১ 

 

ে স্টৈর না ম:  সমাটর সখালা এবং ত্রুটি ি নািকরণ (Motor Disassembly & Fault Identification)। 

 

কা স্টের ধা পি মূ হ : 

1. কাস্টের েন্য প্র স্টয়া েনী য় ত পত পই পতরধ ান  ক র া 

2. সমা টরস্টক তৈদ্য ুৎ ি িংস্ট াগ সে স্টক ি ম্পূণ ি্াস্টৈ তৈতচ্ছ ন্ন ক র া 

3. তিজুয়া ল ইন্স স্টপকি ন কস্টর স মা টস্টরর অৈস্থ্ া প স্্টৈ ক্ষ ণ ক র া 

4. টাতমন্ া ল ৈ ে খুস্ট ল ি িংস্ট  াগ পরী ক্ষা ক র া 

5. উপযু ি টুলি ব্যৈহার কস্টর ধী স্ট র ধী স্টর স মাটর খু স্টল সফল া 

6. প্র তিটি অিংস্টি র অৈস্থ্ ান ও অৈ স্থ্ া তলস্টখ র াখা এৈ িং ট্যাগ লা তগস্ট য় রাখা 

7. রটার, সে টর, সৈয়া তরিং ও ি াি পরী ক্ষা ক র া 

8. ত্রুটি ি নাি কস্টর সনা ট করু ন এৈ িং স মরা মস্টির পতরকল্প না বি তর ক র া 

 

ি ি ক ্ি া : 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

 

সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) - ৫.১.১ 

 

ে স্টৈর না ম: সমাটর সখা লা এৈ িং ত্রুটি ি নািকরণ (Motor Disassembly & Fault Identification)। 

 

প্র স্ট য়ােনী য় তপ তপ ই ি মুহ: 

• জহলর্মট   

• জসিটি গগলে   

• হযান্ড গ্লাভস্ 

• জসিটি জবে 

• জসিটি সু  

• এযার্প্রাি।  

• ইয়াি প্লাগ 

• মাি  

 

প্র স্ট য়ােনী য় টু লি ও ইকুই পস্ট মন্ট: 

• স্ক্রু ড্র াইিার সি ট 

• সরঞ্চ সি ট 

• পু লার 

• সমগার 

• মাতিত মটার 

• তক্ল্তন িং ি াি 
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• সলস্টৈল ৈ া ট্য াগ 

• সর ক ে ্তি ট 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ম্য াস্টট তরয় ালি : 

• ইনসুস্টলিন সট প 

• মাতক ্িং স পন 

• পতরষ্কাস্টরর কা পড় 

• লুতি স্টকন্ট সিল 

• কাগ ে ও তক্ল্প ফা ইল 

 

ড্র ইিং/ ে ায়া গ্রা ম/স ল-আ উটঃ 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) - ৫.২ 

 

তি খণ ফল-২:  . ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডংর্য়ি েন্য সিিাম ডিব োিি কির্ি এবং উেকিি প্রস্তুি কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Contents ) : 

• ওয়াইডন্ডং জিটা অনুসার্ি ওয়াইডন্ডং িায়াগ্রাম বিডি 

• ওয়াইডন্ডং কার্েি েন্য ডিডদ েষ্ট সিিাম, উেকিি ডিব োিি  

• িামার িার, ইনসু স্টলিন ও ল্যা কাস্টরর ম ান ি ম্বস্টে ধারণ া 

• ওয়াইডন্ডং ির্থ্ অনু ায়ী িম ো প্রস্তুিকিি এবং িম োি উেি কর্য়ল বিডি 

 

ওয়াইডন্ডং জিটা অনুসার্ি ওয়াইডন্ডং িায়াগ্রাম বিডিঃ 

ওয়াইডন্ডং িায়াগ্রাম বিডি কিাি ধােগুর্লা ডিম্নরূে। ধােগুর্লা ইর্লডিক জমাটর্িি েন্য প্রর্ ােয, ির্ব সাধািি িীডিগুর্লা 

একই িকম। 

 

প্রস্তুডিমূলক ধাে 

১. ওয়াইডন্ডং জিটা সংগ্রহ কিা: 

• জমডির্িি টাইে (ট্রান্সিিমাি, ইন্ডাকিি জমাটি, ডিডস জমাটি ইিযাডদ)। 

• স্ল্ট সংখ্যা (Number of Slots)। 

• জোল সংখ্যা (Number of Poles)। 

• জিে সংখ্যা (Single-phase or Three-phase)। 

• কর্য়র্লি ডেি (Coil Pitch)। 

• প্রডি স্ল্র্ট কন্ডাক্টি সংখ্যা। 

• ওয়াইডন্ডং টাইে (Lap, Wave, Concentric, Distributed ইিযাডদ)। 

• ওয়াইডন্ডং কিডিগার্িিি (Star or Delta)। 

 

মূল ধােগুর্লা- 

 

ধাে ১: জমৌডলক েিাডমডিগুর্লা ডিি েয় 

• স্ল্ট প্রডি জোল প্রডি জিে (Slots per Pole per Phase - SPP): 

SPP = জমাট স্ল্ট সংখ্যা / (জোল সংখ্যা × জিে সংখ্যা) 

• স্ল্ট অযার্েল (Slot Angle - β): 

β = (180° ইর্লকডট্রকযাল) / (জোল প্রডি স্ল্ট সংখ্যা) বা β = (জোল সংখ্যা × 180°) / জমাট স্ল্ট 

সংখ্যা (ইর্লকডট্রকযাল ডিগ্রীর্ি)। 

• ডেি িযাক্টি (Pitch Factor - Kp): কর্য়ল েযার্িি উেি ডিভেি কর্ি। 

• ডিডিডবউিি িযাক্টি (Distribution Factor - Kd): ওয়াইডন্ডংর্য়ি ডবস্তার্িি উেি ডিভেি কর্ি। 
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ধাে ২: স্ল্ট/কন্ডাক্টি ডিডিিকিি 

• একটি বৃত্তাকাি বা সমান্তিাল জিখায় জমাট স্ল্ট সংখ্যা সমাি দূির্ত্ব ডিডিি করুি। 

প্রডিটি স্ল্টর্ক ক্রডমক িম্বি ডদি (১, ২, ৩, ... N)। 

• প্রডিটি স্ল্র্টি ডির্ি সংডিষ্ট জিে (R, Y, B) এবং িাি ডদক (Current 

Direction - Into/Out of the paper) ডির্দ েি করুি। এটি জিে 

গ্রুডেং কিাি েন্য গুরুত্বপূি ে। 

 

ধাে ৩: জিে গ্রুডেং (Phase Grouping) 

• ৬০° জিে জরডিং (ডিি-জির্েি েন্য সাধািি): SPP এি সাহার্য্য ডিধ োিি করুি জকাি স্ল্টগুর্লা জকাি 

জির্েি অধীর্ি েির্ব। 

• জিডিয়াল গ্রুে বিডি: সাধািিি 2 × SPP সংখ্যক স্ল্ট ডির্য় একটি জিডিয়াল গ্রুে বিডি হয়। প্রডিটি গ্রুর্ে ডিিটি 

জির্েি কন্ডাক্টি উেডস্থ্ি ্ার্ক। 

• উদাহিি:  ডদ SPP = 2 হয়, িাহর্ল একটি সম্পূি ে জিডিয়াল গ্রুর্ে জমাট ৬টি (2 Poles × 3 Phases) 

স্ল্ট ্াকর্ব। এই ৬টি স্ল্র্ট R, Y, B জির্েি েন্য দ্যটি কর্ি স্ল্ট বিাে হর্ব। 

• জিে ডসর্কার্য়ন্স জমর্ি িলুি: R-Y-B-R-Y-B... (বা ডিডদ েষ্ট ডসর্কার্য়ন্স অনু ায়ী)। 

 

ধাে ৪: কর্য়ল/কর্য়ল গ্রুে আঁকা 

• একটি কর্য়ল সাধািিি দ্যটি স্ল্টর্ক যুক্ত কর্ি (একটি কর্য়র্লি সাইি ১ িং 

স্ল্র্ট, অেি সাইি ১+কর্য়ল ডেি িং স্ল্র্ট)। 

• কর্য়ল ডেি (Coil Pitch): Full Pitch হর্ল এটি জোল ডের্িি 

সমাি। Short Pitch হর্ল এটি জোল ডের্িি জির্য় কম। 

• কর্য়ল গ্রুে আঁকুি: একই জির্েি এবং একই জোর্লি অধীর্ি ্াকা 

কর্য়লগুর্লার্ক ডসডির্ে যুক্ত করুি একটি কর্য়ল গ্রুে ডহর্সর্ব। 

• কর্য়লগুর্লাি ডদক ডির্দ েি করুি (Clockwise বা 

Anticlockwise)। সাধািিি একটি কর্য়ল গ্রুর্েি সব কর্য়র্লি কার্ির্ন্টি ডদক একই হয়। 

 

ধাে ৫: জিে ওয়াইডন্ডং গঠি 

• একই জির্েি ডবডভন্ন কর্য়ল গ্রুেগুর্লার্ক ডসডিে বা প্যািালার্ল যুক্ত কর্ি একটি সম্পূি ে জিে ওয়াইডন্ডং বিডি 

করুি। 

• গ্রুে সংর্ াগ: সাধািিি একই জির্েি েিেি দ্যটি কর্য়ল গ্রুর্েি কার্িন্ট ডদক ডবেিীিমুখী হয়। িাই ডসডির্ে 

সংর্ াগ কিাি সময় "টাট ে" টাডম েিালর্ক "ডিডিি" টাডম েিার্লি সার্্ সংর্ াগ কির্ি হয়। এটি কার্িন্ট ডির্িকিি 

িায়াগ্রাম জ্র্ক জবাঝা  ায়। 

• প্রডিটি জির্েি েন্য একটি "টাট ে" (R1, Y1, B1) এবং একটি "ডিডিি" (R2, Y2, B2) টাডম েিাল ডিডিি 

করুি। 

 

ধাে ৬: সম্পূি ে িায়াগ্রাম অঙ্কি 

• একটি েডিষ্কাি ড্রডয়ং জেোি বা সিটওয়যাি ব্যবহাি কর্ি উের্িি ধােগুর্লা অনুসার্ি িায়াগ্রাম আঁকুি। 

• জলিট হযান্ড রুল অনুসিি করুি:  ডদ সম্ভব হয়, কন্ডাক্টর্িি ডভির্িি ডদর্ক কার্িন্ট প্রর্বি কির্ল (ক্রস ডিি) এবং 

বাইর্িি ডদর্ক জবি হর্ল (িট ডিি) ডদর্য় ডির্দ েি করুি। 
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• কর্য়লগুর্লাি সংর্ াগগুর্লা েষ্টভার্ব জদখাি  ার্ি জবাঝা  ায় জকািটি জকািটিি সার্্ ডসডিে বা প্যািালার্ল 

সংযুক্ত। 

• জিেগুর্লার্ক সাধািিি ডভন্ন িং ডদর্য় ডিডিি কিা হয় (লাল, হলুদ, িীল)। 

 

ডিে: ডসর্েল জিে, ৩৬ িট, ৪ জোল জমাটি 

 

 

ডিে: ডসর্েল জিে, ৩৬ িট, ৬ জোল জমাটি 

 

ডিে: ডসর্েল জিে, ৩৬ িট, ৬ জোল জমাটি 

 

ধাে ৭: টাডম েিাল সংর্ াগ 

• টাি কিডিগার্িিি: ডিিটি জির্েি "ডিডিি" টাডম েিাল (R2, Y2, B2) একর্ে যুক্ত কর্ি ডিউট্রাল ডবন্দু বিডি 

করুি এবং ডিিটি "টাট ে" টাডম েিালর্ক সাপ্লাইর্য়ি সার্্ সংর্ াগ ডদি। 

• জিো কিডিগার্িিি: R1 জক Y2 এি সার্্, Y1 জক B2 এি সার্্ এবং B1 জক R2 এি সার্্ সংর্ াগ 

করুি। সংর্ াগ ডবন্দুগুর্লা জ্র্ক সাপ্লাই ডিি। 

 

সিকেিা ও  ািাই 

• ওয়াইডন্ডং ডসর্মডট্রকযাল ডকিা িা ডিডিি করুি। 

• কার্িন্ট ডির্িকিি সঠিক ডকিা িা  ািাই করুি (একটি জোর্লি ডির্ি আসা সব কর্য়র্লি কার্িন্ট ডদক একই এবং 

 াওয়া সব কর্য়র্লি ডদক ডবেিীি)। 

• চুম্বকীয় বর্লি ডদক (MMF) সঠিক ডকিা িা েিীো করুি। 
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• ব্যবহাডিক কার্েি েন্য, ওয়াইডন্ডং জির্ষ মাডেডমটাি ডদর্য় কডন্টডিউটি এবং ইন্সুর্লিি জটট করুি। 

 

ওয়াইডন্ডং কার্েি েন্য ডিডদ েষ্ট সিিাম, উেকিি ডিব োিিঃ 

 

সমা টর প্য োঁি াস্টনার ি ময় ন ানা র কম টুলি ৈ া ি রঞ্জা ম ব্যৈহৃ ি হ য়। স মনঃ   

• হাতুতড়, ে ায়ার, স্ক্রু ড্রা ইিার, ই নসুস্টলিন স পপার কাটার, মাইস্ট ক্রাতমট ার, মাতিত মট ার, সি াল্ডা ত রিং আয়রন ইিু াতদ। 

এই ি রঞ্জা ম গুস্টলার ক াে োনস্ট ি পারা ও সকান কা স্টে সকান টি ব্যৈহার হয় ি া বু ঝ স্টি পারস্ট ল প্য োঁিাস্টনার কােটি 

তন ভুল্িাস্টৈ ক র া  ায়। উদাহরণ ঃ স্ক্রু খুলস্টি স্ক্রু ড্রাই িার, িার কাটস্টি ে া য়ার, এৈিং কস্টয়ল স রাধ পরী ক্ষা কর স্টি 

মাতিত মটার ব্যৈহ ার ক র া হয়। 

 

ববদ্যযডিক জমাটি ডি-ওয়যাইডন্ডং এি েন্য জ  সকল মালামাল প্রর্য়ােি হয় িাি িাডলকা ঃঃ 

• সুোি এিার্মল িামাি িাি  

• জলদািওর্য়ি জেোি 

• এডম্পয়াি ল্ 

• সুিাি জটে 

• এডম্পয়াি টিউব 

• ইিসুর্লটিং ভাডি েি  

• বাঁর্িি /কার্ঠি োি 

 

জমাটি ডি-ওয়াইডন্ডং কিাি েন্য সঠিক উেকিি এবং সিিাম প্রস্তুি কিা- 

 

জমাটি ডি-ওয়াইডন্ডং বা কর্য়ল বাঁধাই কিাি েন্য সঠিক উেকিি এবং সিিাম প্রস্তুি িাখা অিযন্ত েরুডি। কার্েি সুডবধাি 

েন্য আমিা এগুর্লার্ক উেকিি (Materials) এবং সিিাম (Tools)—এই দ্যই ভার্গ ভাগ কির্ি োডি। 

ডির্ি ডবস্তাডিি িাডলকা জদওয়া হর্লা: 

১. প্রর্য়ােিীয় উেকিি (Materials) 

এগুর্লা হর্লা জসই সব ডেডিস  া জমাটর্িি জভির্ি ব্যবহাি কিা হয়। 

• সুোি এিার্মলি কোি ওয়যাি (Super 

Enameled Copper Wire): এটি প্রধাি 

উেকিি। জমাটর্িি েমিা অনু া ়িী সঠিক জগর্েি 

(Gauge) িাি ডিব োিি কির্ি হয়। 

• ইিসুর্লিি জেোি (Insulation Paper): স্ল্র্টি 

জভিি িাি এবং জকার্িি মর্ে জদওয়াল ডহর্সর্ব কাে 

কর্ি। সাধািিি ৭ ডমল (7 mil) বা ১০ ডমল (10 

mil) এি জেোি, জ মি- জলদাির্য়ি বা মাইলাি জেোি 

ব্যবহাি হয়। 

• স্ল্ীভ বা ডস্ল্ডেং োইে (Sleeving): সংর্ ার্গি 

িািগুর্লার্ক ইিসুর্লট কিাি েন্য ডবডভন্ন আকার্িি িাইবাি বা কটি োইে। 

• বাঁর্িি িটা বা িাইবাি ওর্য়ে (Wedges): স্ল্র্টি মুর্খ িািগুর্লা আটর্ক িাখাি েন্য। 

• কটি জটে বা সুিা: কর্য়ল বাঁধাি (Lacing) েন্য। 

• ইিসুর্লটিং ভাডি েি: ওয়াইডন্ডং জির্ষ কর্য়ল িক্ত ও মেবুি কিাি েন্য। 

• জসাল্ডাডিং ডলি ও িেি: িার্িি ের্য়ন্ট ঝালাই কিাি েন্য। 
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২. প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি বা সিিাম (Tools) 

কােটি কিাি েন্য আেিাি জ সব  ন্ত্রোডিি প্রর্য়ােি হর্ব: 

েডিমাে ও েিীোি  ন্ত্র 

• ওয়যাি জগে (Standard Wire Gauge - SWG) বা মাইর্ক্রাডমটাি: পুর্িার্িা িার্িি ব্যাস বা 

জমাটার্মাটি মাোি েন্য এটি অেডিহা ে। 

• মাডেডমটাি বা লযাম্প ডমটাি: কর্য়র্লি জিডেটযান্স মাো এবং কডন্টডিউটি জটট কিাি েন্য। 

• জটট ল্যাম্প (Series Test Lamp): িট ে সাডকেট বা আড্ েং জিক কিাি েন্য সহে ও কা েকিী টুল। 

 

কাটিং ও ডিটিং টুলস 

• ওয়াইডন্ডং জমডিি (Winding Machine): 

সঠিক সংখ্যক প্যাঁি ডদর্য় কর্য়ল বিডি কিাি েন্য 

(ম্যানুয়াল বা ববদ্যযডিক হর্ি োর্ি)। 

• কাঁডি (Scissors): ইিসুর্লিি জেোি কাটাি েন্য। 

• িযাোি বা িাকু: িার্িি ওেি জ্র্ক এিার্মলি আস্তিি 

জিালাি েন্য। 

• িাবাি বা কার্ঠি হাতুডি়ি (Mallet): কর্য়ল বসার্িাি 

েি জসে (Shape) ঠিক কিাি েন্য। জলাহাি হাতুডি়ি 

ব্যবহাি কিা  ার্ব িা, এর্ি িার্িি ইিসুর্লিি িষ্ট হর্ি 

োর্ি। 

• বাঁর্িি জিল বা িাইবার্িি কাঠি: স্ল্র্টি জভিি িাি জঠর্ল জঢাকার্িাি েন্য। 

 

ডিিােত্তা সিিাম (Safety Gear) 

• জসিটি গগলস (র্িার্খি সুিোি েন্য)। 

• হযান্ড গ্লাভস (হাি কাটা জ্র্ক বা ভাডি েি লাগা জ্র্ক বাঁির্ি)। 

 

িা মার িার, ইনসু স্টলিন ও ল্য াকা স্টরর মান বু ঝ স্টি প ারাঃ 

সমা টর প্য োঁি াস্টনার সক্ষস্টত্র িামার িাস্টরর মান (quality) অি ুন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ।্ 

• িামার িার িা স্টলা মাস্টনর ন া হ স্টল কস্টয় ল গর ম হ য় ও ন ষ্ট্ হ স্টয় স স্টি পাস্টর। 

• ইনসুস্টলিন সপ পার কস্টয়ল স্টক ি ট ্ি াতক ্ট সে স্টক র ক্ষ া কস্টর । 

• ল্যাকার ৈ া িা তন ি্ কস্টয় লস্টক ি ি কস্টর ও আর্দ্ি্ া সেস্টক র ক্ষ া কস্টর । 

উদাহরণঃ িাম ার িাস্টরর ব্যাি (সগে) ও ইনসু স্টলিন ক্ল্াি অনু া য়ী িার ব্যৈহার কর স্টি হ য়, স মন Class B, F, ৈ া H।   

 

উ পকর ণ ি ঠিক িা স্টৈ মা পা ও কা টস্টি প ারা 

প্য োঁিাস্টনার আস্টগ কস্ট য়স্টলর েন্য প্র স্টয়ােনী য় িা মার িাস্টরর ব দঘ ্ু , সগে এৈ িং টান ্ি িং খ্যা তন ধ া্র ণ কর স্টি হ য়। 

• ি ঠিক িাস্টৈ ম াপ ন া তনস্টল কস্টয় ল ঠিক মস্টিা ৈি স্টৈ ন া ৈ া সৈতি গর ম হস্টৈ । 

• িার কাটার ি ম য় ইন সুস্টলিন স  ন ন ষ্ট্ ন া হয় সি তদ স্টক সখ য়াল রাখস্টি হয়। 

উদাহরণ: কস্ট য়ল উ ইতন্ডিং ি াট ্স দস্টখ তন ত দষ্্ট্ পতর মাণ িার কাট া হয় এৈ িং প্র তিটি কস্ট য়ল ি মান ম াস্টপর কর া হ য়। 
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প্য োঁি াস্টনা র েন্য ক মস্্থ্ ল প্র স্তুি ক র া 

ক মস্্থ্ ল তনর া পদ ও পতর পাটি রা খস্টি হয়  াস্টি কাে কর স্টি সুত ৈধ া হয় এৈিং দ্য ঘ ট্ন া এড়া স্টনা  ায়। 

প্র স্তুতির ধাপ গুস্টলা : 

• প্র স্টয়ােনী য় ি র ঞ্জাম ও উপকর ণ ি াতেস্ট য় রাখা । 

• কাস্টের সটতৈল প তরষ্কার ও প া্ প্ত আস্টলা তনতি ি ক র া। 

• PPE (Personal Protective Equipment) স মন গ্লািি, 

গগ লি, অুাপ্র ন পরা । 

• ইনসুস্টলিন উপকর ণ ও িা মার িার আলা দা ক স্টর রাখা । 

উদাহরণ : কা ে শু রু কর ার আস্টগ সটত ৈল পতরষ্কার কস্টর, ি রঞ্জা ম ি াতেস্টয় ও তৈদ্য ুৎ ি িংস্ট  াগ পরী ক্ষা কস্টর সনওয় া হ য়। 

 

ওয়াইডন্ডং ির্থ্ অনু ায়ী িম ো প্রস্তুিকিি ও কর্য়ল বিডিঃ  

ধার্ে ধার্ে িম ো প্রস্তুি কিা ও কর্য়ল বিডিি েদ্ধডি: 

১. ির্থ্ সংগ্রহ ও ডবর্িষি: 

• ওয়াইডন্ডংর্য়ি েন্য প্রর্য়ােিীয় ির্থ্, জ মি কিগুর্লা টাি ে প্রর্য়ােি, জভার্েে, কার্িন্ট, কর্য়লটিি আকাি ইিযাডদ 

জের্ি ডিি। 

• ট্রান্সিিমাি বা জমাটর্িি েন্য ডিডদ েষ্ট ওয়াইডন্ডং জমডিি ব্যবহাি কিা জ র্ি োর্ি,  া ডিডদ েষ্ট ির্থ্ অনু ায়ী কর্য়ল 

বিডি কির্ি সাহায্য কর্ি।  

 

২. িম ো প্রস্তুি: 

• ওয়াইডন্ডং ির্থ্ অনু ায়ী একটি িম ো বা ম্যার্েল বিডি করুি। এটি বৃত্তাকাি বা 

অন্য জকার্িা আকার্িি হর্ি োর্ি,  া কর্য়র্লি আকাি ডিধ োিি কর্ি। 

• িম োি ব্যাস এবং বদঘ েয কর্য়র্লি আকাি অনু ায়ী কাটমাইে কিা জ র্ি 

োর্ি।  

 

৩. কর্য়ল ওয়াইডন্ডং: 

• িম োি িািোর্ি প্রর্য়ােিীয় সংখ্যক িাি জপঁডির্য় কর্য়ল বিডি করুি। এই প্রডক্রয়ার্ক ওয়াইডন্ডং বলা হয়। 

• িার্িি সঠিক জিে সম্পকে বোয় িাখর্ি হর্ব,  ার্ি কর্য়লটি সঠিকভার্ব কাে কর্ি। 

•  ডদ একাডধক কর্য়ল ্ার্ক, িাহর্ল জসগুর্লার্ক ডসডির্ে বা প্যািালার্ল সংযুক্ত কির্ি হর্ব।  

 

৪. অডিডিক্ত ধাে: 

• বিডি হওয়া কর্য়লটি িম ো জ্র্ক জবি কর্ি ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি স্থ্ােি করুি। 

• ওয়াইডন্ডংর্য়ি উেি ডভডত্ত কর্ি, কর্য়র্লি প্যার্কে বিডি কিা  ায়,  া কর্য়র্লি ঘিত্ব এবং ওেি প্রভাডবি কর্ি। 

• বিডি হওয়া কর্য়লটি সঠিকভার্ব েিীো করুি।  
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৫.২ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

1. সমা টর প্য োঁি াস্টনার কা স্টের েন্য ব্যৈহৃ ি তিন টি ি রঞ্জাস্ট মর না ম ত লখুন। 

2. িামার িা স্টরর মান সকন পরী ক্ষা ক র া প্র স্টয় ােন? 

3. ইনসুস্টলিন ও ল্যাকার ক ী কাস্ট ে ব্যৈহৃ ি হয়? 

4. কস্টয়ল প্য োঁ িাস্টনার আস্টগ উ পকর ণ মা প সনওয়ার গুরু ত্ব ক ী? 

5. ক মস্্থ্ ল প্র স্তুি কর ার ি ম য় ক ী ক ী ি ি ক ্ি া সনওয় া উত িি? 

 

 

 

উ ির পত্র (Answer Key) - ৫ . ২ 

 

1. সমা টর প্য োঁি াস্টনার কা স্টের েন্য ব্যৈহৃ ি তিন টি ি রঞ্জাস্ট মর না ম ত লখুন 

উি র: তিন টি ি রঞ্জা ম  - স্ক্রু ড্র াই িার, ে ায়ার, মাতিত মটার । 

 

2. িামার িা স্টরর মান সকন পরী ক্ষা ক র া প্র স্টয় ােন? 

উি র: িা মার িা স্টরর মান পরী ক্ষা কর ার কা রণঃ িা স্টলা মাস্টনর িার ব্যৈ হাস্টর সম াটর অতিত রি গর ম হয় ন া ও 

দী ঘ স্্থ্ ায়ী হ য়। 

 

3. ইনসুস্টলিন ও ল্যাকার ক ী কাস্ট ে ব্যৈহৃ ি হয়? 

উি র: ইন সুস্টলিন ও ল্যাকার এ র কােঃ ইনসু স্টলিন কস্টয় লস্টক ি ট ্ি াতক ্ট সেস্টক র ক্ষ া ক স্টর এৈ িং ল্য াকার 

কস্টয়লস্টক ি ি কস্টর আর্দ্ি্ া সে স্ট ক র ক্ষ া কস্টর । 

 

4. কস্টয়ল প্য োঁ িাস্টনার আস্টগ উ পকর ণ মা প সনওয়ার গুরু ত্ব ক ী? 

উি র: ম াপ সনও য়ার গুরু ত্ব ঃ ভুল মা প তনস্ট ল কস্ট য়ল ি ঠিক িা স্টৈ ৈি স্টৈ ন া, ফস্টল স মাটর ন ষ্ট্ হ স্টি পাস্টর। 

 

5. ক মস্্থ্ ল প্র স্তুি কর ার ি ম য় ক ী ক ী ি ি ক ্ি া সনওয় া উত িি? 

উি র: ক মস্্থ্ ল প্র স্তুি কর ার ি ম য় ি ি ক ্ি াঃ স্থ্ ান পতরষ্ক ার রাখ া, PPE ব্যৈ হার ক র া, ি র ঞ্জাম ি ঠিক িাস্টৈ 

ি াোস্টনা, ও প া্প্ত আস্ট লা তনতি ি ক র া। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৫.২. ১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  সমাটর ওয় ুা ইতন্ডিং ি রঞ্জাম ও উ পকর ণ প্র স্তুি কর া। 

 

কা স্টের ধা পি মূ হ : 

1. প্র স্টয়ােনী য় ি র ঞ্জাম ও উপকর ণ িাতলকা বি তর ক র া 

2. িামার িা স্টরর সগে ও মান পরী ক্ষা ক র া 

3. ইনসুস্টলিন সপ পার ও ল্যাকার প্র স্তুি রাখা 

4. প্র স্টয়ােনী য় মাস্ট প ইনসু ুস্টলিন  স পপার সকস্ট ট সনওয়া 

5. ক মস্্থ্ ল প তরষ্কার ও তনর াপ দিাস্ট ৈ ি াোস্টনা 

6. কাে সি স্টষ ি রঞ্জা ম পতরষ্কার ক স্টর তন তদষ্্ট্ স্থ্ াস্টন র াখা 

 

ি ি ক ্িাঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) - ৫.২.১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  সমাটর ওয় ুা ইতন্ডিং  ি রঞ্জাম ও উ পকর ণ প্র স্তুি কর া। 

 

প্র স্ট য়ােনী য় তপ তপ ই ি মুহ :  

• জহলর্মট    

• জসিটি গগলে   

• হযান্ড গ্লাভস্  

• জসিটি জবে  

• জসিটি সু   

• এযার্প্রাি   

• ইয়াি প্লাগ 

• মাি    

                

প্র স্ট য়ােনী য় টু লি ও ইকুই পস্ট মন্ট: 

• স্ক্রু ড্র াইিার সি ট 

• সরঞ্চ সি ট 

• িম ো  

• মাস্টপর ত ফিা 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ম্য াস্টট তরয় ালি : 

• িামার িার   

• ইনসুস্টলিন সপ পার   

 

ড্র ইিং/ ে ায়া গ্রা ম/স ল-আ উটঃ 
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ইনফ রস্ট মিন িীট (Information Sheet) - ৫.৩ 

 

তি খণ ফল-৩ : ডসর্েল-জিে জমাটর্িি আর্ম েিার্িি ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডং কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Contents ) : 

• আর্ম েিাি েডিষ্কাি কিা 

• ইিসুর্লিি উোদাি স্ল্র্ট জঢাকার্িা 

• টযান্ডাি ে অনু ায়ী িম োি কর্য়ল স্ল্র্ট জঢাকার্িা 

• জিাটি েডিষ্কাি এবং েিীো কিা 

• সাডভ েডসং এবং জমিামর্িি কাে 

• িম োি কর্য়ল ইিসুর্লর্টি, বাডি েি, উত্তপ্ত কিা এবং স্ল্র্ট জঢাকার্িা 

• ডসর্েল-জিে জমাটি - গঠি ও কাে, প্রকাির্ভদ ও আর্ম েিার্িি ডিওয়াইডন্ডং 

এি ধাে  

 

আর্ম েিাি েডিষ্কাি কিা 

আর্ম েিাি হর্লা জমাটর্িি ঘূি োয়মাি (rotating) অংি জ খার্ি কোি উইডন্ডং, জলডমর্িিি জকাি, এবং কডমউর্টটি/ডস্ল্ে ডিং 

্ার্ক। এটি জ্র্ক ময়লা, ধুর্লা, কাব েি, বাি ে মাকে, জিল বা ডগ্রে ের্ম জগর্ল জমাটি সঠিকভার্ব কাে কির্ি োর্ি িা। 

 

েডিষ্কার্িি উর্েশ্য 

• জমাটর্িি দেিা বািার্িা 

• িট ে সাডকেট প্রডির্িাধ 

• িােমাো কমার্িা 

• কডমউর্টটি/আর্ম েিাি িার্িি লাইি বৃডদ্ধ 

 

ব্যবহৃি টুল: 

• Soft wire brush — ধুর্লা-ময়লা তুর্ল জিলর্ি 

• Compressed air blower — জলডমর্িির্িি িাঁক েডিষ্কাি কির্ি 

• Emery paper (fine grade) — কডমউর্টটি েডলি কিাি েন্য 

• Cleaning solvent — জিল-ডগ্রে দূি কির্ি 

• Insulation tester (Megger) — েডিষ্কাি কিাি েি ইিসুর্লিি জিডেটযান্স জিক কির্ি 

 

েডিষ্কার্িি ধাে: 

1. আর্ম েিাি খুর্ল ডিিােদ োয়গায় িাখা 

2. জব্লায়াি ডদর্য় সব ধুর্লা দূি কিা 

3. কডমউর্টটি emery paper ডদর্য় মু্ কিা 

4. কোি ময়লা দূি কির্ি সলর্ভন্ট ব্যবহাি 

5. ইিসুর্লিি জটট কিা 

6. প্রর্য়ােি হর্ল আর্ম েিাি ব্যার্লডন্সং কিা 



284 

  

 

ইিসুর্লিি এি প্রর্য়ােিীয়িা 

জমাটর্িি জটটি বা আর্ম েিার্িি স্ল্র্ট কোি কর্য়ল বসার্িা হয়। এই কর্য়ল জ ি জলাহা জকার্িি সার্্ িট ে িা হয়, িাই ইিসুর্লিি 

িীট/ডস্ল্ভ ব্যবহাি কিা হয়। 

 

ইিসুর্লিি ম্যার্টডিয়ার্লি ধিি: 

• Nomex paper 

• Vulcanized fiber sheet 

• Fish paper 

• Polyester film (Mylar) 

• Glass fiber insulation 

 

ইিসুর্লিি বসার্িাি প্রডক্রয়া: 

1. প্রডিটি স্ল্র্টি প্রস্থ্ জমর্ে ইিসুর্লিি জকর্ট জিওয়া 

2. ইিসুর্লিি িীট স্ল্র্ট সমািভার্ব ঢুকার্িা 

3. জকার্িা ভাঁে বা েিডিি জ ি িা ্ার্ক 

4. ইিসুর্লিি সম্পূি ে স্ল্ট কভাি কর্ির্ে ডক িা িা েিীো 

5. প্রর্য়ােি অনু ায়ী িাবল জলয়াি ইিসুর্লিি ব্যবহাি 

 

িম েি কর্য়ল 

জমাটর্িি জটটি কর্য়ল ডিডদ েষ্ট িম্বর্িি টাি ে ও িার্িি সাইে অনু ায়ী আর্গ জ্র্কই “িম ে” কিা ্ার্ক। 

টযান্ডাি ে অনুসিি কিাি কািি: 

• সঠিক EMF উৎেন্ন কির্ি 

• জমাটি জ ি িাি জির্টি জলাি বহি কির্ি োর্ি 

• ওয়াইডন্ডং গিম িা হয় 

• ব্যার্লন্সি ম্যাগর্িটিক ডিল্ড জের্ি 

 

কর্য়ল ইিসাট ে কিাি ধাে: 

1. প্র্র্ম স্ল্র্ট ইিসুর্লিি বসার্িা 

2. Coil Puller বা Wooden mallet ডদর্য় কর্য়ল প্রর্বি কিার্িা 

3. কর্য়ল জ ি জির্ে িা  ায় িা ডিডিি কিা 

4. কর্য়র্লি ডলি (connection point) সঠিক ডদকমুর্খ িাখর্ি হর্ব 

5. একই জির্েি কর্য়ল ডিধ োডিি প্যাটার্ি ে বসার্িা 

6. Slot wedge ডদর্য় স্ল্ট বন্ধ কিা 

 

জিাটি েডিষ্কাি এবং েিীো কিাঃ 

জিাটি েডিষ্কার্িি কািি: 

• ধুর্লা েমর্ল জিাটি ব্যার্লন্স িষ্ট হয় 

• Vibration বৃডদ্ধ োয় 

• অযালুডমডিয়াম বাি বা end ring েডিগ্রস্ত হর্ি োর্ি 

• জিাটি অসম গিম হর্ি োর্ি 
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েডিষ্কার্িি েদ্ধডি: 

• Compressed air ডদর্য় ধুর্লা েডিষ্কাি 

• Grease/oil অেসািি 

• If squirrel cage rotor → Bars and end rings জিক 

• If wound rotor → Slip ring surface েডিষ্কাি কিা 

 

েিীো কিা হয়: 

• Rotor bar এি continuity 

• Rotor shaft bend আর্ে ডক িা 

• Bearing seat েডিগ্রস্ত ডক িা 

• জিাটি টযান্ডাি ে ব্যার্লন্স আর্ে ডক িা 

 

সাডভ েডসং এবং জমিামর্িি কাে 

সাডভ েডসং : 

• Bearing েডিবিেি 

• End cover alignment 

• Brush/brush holder servicing 

• Connection tightening 

• Cooling fan েলবদ্ধিা েিীো 

• Varnish coating renewal 

 

ডির্েয়াি কাে: 

• Faulty winding পুিিায় ডিওয়াইন্ড কিা 

• Burnt connection soldering 

• Broken slip ring repair 

• Rotor/armature balancing 

• Commutator turning and undercutting 

 

ইিসুর্লিি প্রডক্রয়া: 

• কর্য়র্লি উেি glass tape, cotton tape, বা insulation sleeve লাগার্িা হয় 

• কর্য়র্লি টাি ে জ ি িট ে িা হয় িা ডিডিি কিা হয় 

 

ভাডি েডিং: 

ভাডি েি জমাটি উইডন্ডংর্য় একটি িক্ত প্রডিিোমূলক স্তি বিডি কর্ি: 

• আদ্র েিা প্রডির্িাধ 

• িাে প্রডির্িাধ 

• কর্য়লর্ক িক্ত কর্ি ধর্ি িার্খ 

• vibration কমায় 

 

ডহটিং: 

• Heating oven এ 80°C – 150°C িােমাোয় শুকার্িা হয় 

• ভাডি েি শুডকর্য় িক্ত হয় এবং ইিসুর্লিি উন্নি কর্ি 
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জিষ ধাে – স্ল্র্ট ইিসাট ে কিা: 

1. কর্য়ল সম্পূি ে শুকার্িাি েি স্ল্র্ট বসার্িা 

2. স্ল্ট wedging কর্ি coil secure কিা 

3. Coil end forming কর্ি connection প্রস্তুি কিা 

 

ডসর্েল জিে জমাটি (Single-Phase Motor)  

এটি একটি এডস (AC) জমাটি  া ডসর্েল-জিে (এক-জিে) ডবদ্যযৎ সিবিার্হ ির্ল। সাধািিি বাসা-বাডি়ি, অডিস এবং জোট জোট 

জদাকার্ি ব্যবহৃি হয়, কািি জসখার্ি ডিি-জিে ডবদ্যযর্িি েডিবর্িে ডসর্েল-জিে ডবদ্যযৎ সিবিাহ কিা হয়। এটি সাধািিি ১/৩ 

এইিডে জ্র্ক ৫ এইিডে ে েন্ত োওয়াি জিটিং-এ োওয়া  ায়। 

 

কার্েি িীডি (Working Principle) 

• ডসর্েল জিে জমাটর্িি কার্েি মূল িীডিটি হল "ডদ্ব-জির্েি িকল বিডি কিা"। 

• একটি ডসর্েল-জিে সাপ্লাইর্ি শুধুমাে একটি ে োয়বৃত্ত (Sinusoidal) জভার্েে ্ার্ক,  া ডির্ে জ্র্ক জকাি ঘূি েিিীল 

জিৌম্বক জেে (Rotating Magnetic Field) বিডি কির্ি োর্ি িা। এটি শুধুমাে একটি জদাদ্যল্যমাি 

(Pulsating) জিৌম্বক জেে বিডি কর্ি। 

• এই জদাদ্যল্যমাি জেের্ক ঘূি েিিীল জের্ে রূোন্তি কিাি েন্য জমাটর্ি একটি অডজেডলয়ািী (সহায়ক) উইডন্ডং 

(Auxiliary Winding) ্ার্ক,  া মূল উইডন্ডং (Main Winding) জ্র্ক আলাদা। 

• অডজেডলয়ািী উইডন্ডং-এি সার্্ সাধািিি একটি কযাোডসটি (Capacitor) ডসডির্ে সংযুক্ত ্ার্ক। এই কযাোডসটি 

মূল ও অডজেডলয়ািী উইডন্ডং-এি কার্ির্ন্টি মর্ে একটি জিে ো্ েকয (Phase Difference) বিডি কর্ি (প্রায় 

৯০ ডিডগ্র)। 

• এই জিে ো্ েকযই দ্যটি উইডন্ডং-এি জিৌম্বক জেের্ক ডমডলর্য় একটি কা েকি ঘূি েিিীল জিৌম্বক জেে বিডি কর্ি,  া িটির্ক 

ঘুির্ি বাে কর্ি। 

• ডকছু জমাটর্ি (জ মি ডিট-জিে জমাটি) কযাোডসটর্িি েডিবর্িে িটর্ি উচ্চ জিডেটযান্স ব্যবহাি কর্ি জিে ো্ েকয বিডি 

কিা হয়। 

 

ডসর্েল জিে জমাটর্িি প্রকাির্ভদ (Types of Single-Phase Motors) 

ডসর্েল জিে জমাটি প্রধািি কর্য়ক ধির্িি হয়, জ গুর্লাি শুরু কিাি েদ্ধডি আলাদা: 

1. কযাোডসটি-টাট ে ইন্ডাকিি িাি জমাটি (Capacitor-Start Induction Run Motor - CSIR): 

এর্ি একটি উচ্চ মার্িি কযাোডসটি (Starting Capacitor) এবং একটি জসডরফুগাল সুইি ্ার্ক। 

শুরু কিাি সময় কযাোডসটি সংযুক্ত ্ার্ক এবং উচ্চ টকে ডদর্য় জমাটির্ক দ্রুি ঘুডির্য় জদয়। 

জমাটি িাডম গডিি ৭০-৮০% এ জেৌুঁোর্ল জসডরফুগাল সুইি স্ব ়িংডক্রয়ভার্ব কযাোডসটির্ক সাডকেট জ্র্ক ডবডেন্ন কর্ি জদয়। 

ব্যবহাি: কর্েসি, কির্ভয়ি জবে, োডিি োম্প ইিযাডদর্ি। 

 

2. কযাোডসটি-িাি ইন্ডাকিি জমাটি (Capacitor-Run Induction Motor - CRIM): 

এর্ি একটি ডিম্ন মার্িি কযাোডসটি (Running Capacitor) সািােি সংযুক্ত ্ার্ক। 

শুরু কিাি টকে কম ডকন্তু িালার্িাি সময় দেিা জবডি এবং িব্দ কম। 

ব্যবহাি: িযাি, জব্লায়াি, এয়াি কডন্ডিিাি ইিযাডদর্ি। 

 

3. কযাোডসটি-টাট ে কযাোডসটি-িাি ইন্ডাকিি জমাটি (Capacitor-Start Capacitor-Run 

Induction Motor - CSCR): 

এটি CSIR এবং CRIM উভর্য়ি সমন্বয়। এর্ি দ্যটি কযাোডসটাি ্ার্ক – একটি উচ্চ মার্িি (সুরু কির্ি) এবং একটি ডিম্ন 

মার্িি (িালার্ি)। 
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এটি উচ্চ শুরু কিাি টকে এবং দে অোর্িিি উভয়ই প্রদাি কর্ি। 

ব্যবহাি: বি়ি োম্প, জহডভ-ডিউটি কর্েসি ইিযাডদর্ি। 

 

4. ডিট-জিে জমাটি (Split-Phase Motor): 

এর্ি জকাি কযাোডসটি ্ার্ক িা। জিে ো্ েকয বিডি কিাি েন্য অডজেডলয়ািী উইডন্ডং-জক জবডি জিডেটযার্ন্সি (ডিকি িাি) ডদর্য় 

বিডি কিা হয়। শুরু কিাি টকে খুবই কম। 

ব্যবহাি: জোট িযাি, ওয়াডিং জমডিি, জব্লন্ডাি ইিযাডদর্ি। 

 

5. জির্িি জোল জমাটি (Shaded-Pole Motor): 

এটি সবর্ির্য় সহে ও সস্তা িকিা। এর্ি একটি িামাি ডিং বা কর্য়ল ডদর্য় টযাটর্িি জোর্লি একটি অংি "জিি" কিা ্ার্ক। 

ঘূি েিিীল জিৌম্বক জেে বিডি কর্ি এই জির্িি অংি। দেিা খুবই কম এবং টকেও কম। 

ব্যবহাি: খুব জোট ডিভাইস জ মি জটডবল িযাি, জহয়াি ড্রায়াি, প্রর্েক্টর্ি। 

 

ডসর্েল জিে জমাটর্িি সুডবধা ও অসুডবধা (Advantages & Disadvantages): 

সুডবধা (Advantages) অসুডবধা (Disadvantages) 

ডসর্েল-জিে সাপ্লাইর্য় ির্ল,  া ঘি-বাডি়ির্ি সহেলভয। ডিি-জিে জমাটর্িি তুলিায় দেিা কম। 

িকিা সহে, ডিম োি খিি কম এবং িেিার্বেি সহে। শুরু কিাি টকে সাধািিি ডিি-জিে জমাটর্িি জির্য় কম (CSCR 

বার্দ)। 

ডিি-জিে জমাটর্িি তুলিায় আকার্ি জোট এবং ওের্ি হালকা হয়। জলাি েডিবিের্িি প্রডি জবডি সংর্বদিিীল। 

ডিভ েির্ াগ্য এবং দীঘ ে使 (Service Life) ্ার্ক। োওয়াি িযাক্টি ডিি-জিে জমাটর্িি জির্য় খািাে। 

 

ব্যবহাি (Applications) 

ডসর্েল জিে জমাটি আমার্দি বদিডিি েীবর্ি সব েে ব্যবহৃি হয়: 

গৃস্থ্াডল  ন্ত্রোডি: জিডিোর্িটি, ওয়াডিং জমডিি, এয়াি কডন্ডিিাি, ডসডলং িযাি, এক্সহট িযাি, ডমক্সাি গ্রাইন্ডাি, ভযাকুয়াম ডলিাি। 

ডিল্পকািখািা: জোট টুলস জ মি ডড্রল জমডিি, গ্রাইন্ডাি, োডিি োম্প, কর্েসি। 

অডিস оборудования: ডপ্রন্টাি, ির্টাকডে জমডিি, কডম্পউটার্িি কুডলং িযাি। 

 

ডসর্েল-জিে জমাটর্িি আর্ম েিার্িি ডিওয়াইডন্ডং এি মূল ধাে  

ক) কর্য়ল িডম েং (Coil Forming): 

• পুিার্িা জিটা অনু ায়ী, কার্ঠি বা প্লাডটর্কি একটি িম োি (িম োি ব্লক) বিডি করুি বা ব্যবহাি করুি,  াি আকৃডি 

পুিার্িা কর্য়র্লি মিি। 

• সঠিক িার্িি গে (SWG) এবং ডিধ োডিি প্যাঁি অনুসার্ি িতুি িামাি িাি ডদর্য় কর্য়লগুর্লা ওয়াইডন্ডং জমডিি 

বা হার্ি জপঁডির্য় বিডি করুি। 

• জমইি ও টাটি েং ওয়াইডন্ডংর্য়ি কর্য়লগুর্লা আলাদাভার্ব বিডি করুি এবং ডিডিি করুি। 
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খ) কর্য়ল বসার্িা (Coil Insertion): 

• সাধািিি, জমইি ওয়াইডন্ডং আর্গ বসার্িা হয়।   

• একটি কর্য়র্লি দ্যই ো (Coil Side) ডিধ োডিি দ্যটি স্ল্র্ট প্রর্বি কিাি। খুব 

সাবধার্ি করুি  ার্ি িতুি ইিসুর্লিি জেোি ডেঁর্ি িা  ায় বা িার্িি এিার্মল 

scratched িা হয়। 

• একটি স্ল্র্ট একই জির্েি একাডধক কর্য়র্লি ো ্াকর্ি োর্ি। জসগুর্লার্ক 

সুশৃঙ্খলভার্ব সাডের্য় প্রর্বি কিাি। 

• সমস্ত জমইি ওয়াইডন্ডংর্য়ি কর্য়ল বসার্িাি েি একইভার্ব টাটি েং ওয়াইডন্ডংর্য়ি 

কর্য়লগুর্লা বসাি। 

• কর্য়ল বসার্িাি সময় প্রডিটি কর্য়র্লি ডদক 

(Clockwise/Anticlockwise) ঠিক িাখুি,  া পুিার্িা িায়াগ্রাম 

অনুসার্ি হর্ব। 

গ) ইিসুর্লিি ও ওর্য়ে (Insulation and Wedge): 

• সব কর্য়ল বসার্িাি েি, প্রডিটি স্ল্র্টি উের্ি ্াকা কর্য়লগুর্লার্ক ইিসুর্লিি জেোি ডদর্য় ভার্লাভার্ব আবৃি 

করুি। 

• এিেি, একটি কার্ঠি বা িাইবার্িি ওর্য়ে (Wedge) হাতুডি ডদর্য় স্ল্র্টি খাঁর্ে আটর্ক ডদর্য় কর্য়লগুর্লার্ক 

িক্তভার্ব আটকাি  ার্ি স্ল্ট জ্র্ক ডস্ল্ে হর্ি িা োর্ি। 

 

সংর্ াগ ও সমােিী ধাে (Connection and Finishing Steps) 

ঘ) ওয়াইডন্ডং সংর্ াগ (Winding Connection): 

• এটি সবর্ির্য় গুরুত্বপূি ে ধাে। পুিার্িা সমর্য় জিালা িায়াগ্রাম বা টযান্ডাি ে িায়াগ্রাম অনুসিি করুি। 

• জমইি ওয়াইডন্ডং: সাধািিি সমস্ত জমইি কর্য়লগুর্লা ডসডির্ে বা ডসডিে-প্যািার্লর্ল সংযুক্ত হয়। দ্যটি টাডম েিাল 

(M1 & M2) জবি হয়। 

• টাটি েং ওয়াইডন্ডং: সমস্ত টাটি েং কর্য়লগুর্লাও ডসডির্ে সংযুক্ত হয়। এি দ্যটি টাডম েিাল (S1 & S2) জবি হয়। 

• জসডরফুগাল সুইি সংর্ াগ ( ডদ ্ার্ক): টাটি েং ওয়াইডন্ডংর্য়ি সার্্ জসডরফুগাল সুইর্িি সংর্ াগ ঠিক如前ভার্ব 

করুি। 

• সংর্ াগ স্থ্ািগুর্লা ভার্লাভার্ব জসাল্ডাডিং করুি। 

ঙ) টাডম েিাল বক্স সংর্ াগ (Terminal Box Connection): 

• টাডম েিাল বর্ক্স সাধািিি ৬টি টাডম েিাল ্ার্ক: M1, M2, S1, S2, এবং জসডরফুগাল সুইর্িি দ্যটি টাডম েিাল 

( ডদ ্ার্ক)। 

• সব োডধক প্রিডলি সংর্ াগ: 

o M1 এবং S1 জক একসার্্ যুক্ত কর্ি লাইভ সাপ্লাই (L) ডদি।  

o M2 জক ডিউট্রাল (N) এি সার্্ সংযুক্ত করুি। 

o S2 জক একটি কযাোডসটর্িি এক প্রার্ন্তি সার্্ এবং কযাোডসটর্িি অেি প্রান্তর্ক 

M1/L এি সার্্ সংযুক্ত করুি (কযাোডসটি-িাি জমাটর্িি েন্য)। 

o জসডরফুগাল সুইি টাটি েং ওয়াইডন্ডং সাডকের্ট ডসডির্ে সংযুক্ত ্ার্ক। 
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ি) েিীো (Testing): 

• কডন্টডিউটি জটট: মাডেডমটাি ডদর্য় ওয়াইডন্ডংর্য়ি 

কডন্টডিউটি জিক করুি। ওর্েি বা িট ে সাডকেট জিই িা 

ডিডিি জহাি। 

• জমগাি জটট: ওয়াইডন্ডং এবং বডিি (Earth) মর্ে 

ইিসুর্লিি জিডের্টন্স জিক করুি। এটি 1 MΩ (জমগা-

ওহম) এি জবডি হওয়া উডিি। 

িাডিং জটট: সব সংর্ াগ জির্ষ জমাটিটি স্বল্প সমর্য়ি েন্য িালু 

কর্ি জদখুি সঠিক ডদর্ক ঘুির্ে ডকিা এবং জকার্িা অস্বাভাডবক িব্দ 

বা গিম হওয়া জিই ডকিা।  

ে) ভাডি েডিং ও জবডকং (Varnishing and Baking): 

• সব েিীো সিল হর্ল, সম্পূি ে আর্ম েিাি (র্টটি) জক ইিসুর্লিি ভাডি ের্ি ডুবাি বা জর করুি। 

• এিেি এটির্ক ওর্ভর্ি জবক করুি  ার্ি ভাডি েি শুডকর্য় িক্ত হর্য়  ায়। এটি ওয়াইডন্ডংর্ক  াডন্ত্রক িডক্ত প্রদাি 

কির্ব এবং আদ্র েিা ও dust জ্র্ক িো কির্ব। 

সিকেিা (Precautions) 

• পুিার্িা ওয়াইডন্ডং জখালাি সময় জিটা জিকডি েং সবর্ির্য় গুরুত্বপূি ে। একটি র্ভল পুর্িা কােটি িষ্ট কর্ি ডদর্ি োর্ি। 

• িতুি িার্িি গে (SWG) অবশ্যই পুিার্িাি মর্িাই ব্যবহাি করুি। 

• সংর্ াগ িায়াগ্রাম িিভাগ সঠিক হর্ি হর্ব। 

• কর্য়ল বসার্িাি সময় িার্িি এিার্মল scratch হওয়া জ্র্ক িো করুি। 

• জিষ হওয়াি েি সব ধির্িি ইর্লকডট্রকযাল জটট কির্ি র্ভলর্বি িা। 

ইর্লডট্রকযাল জমডির্ি ওয়যাডন্ডং েিীো েদ্ধডিঃ 

• ইন্সুর্লিি জিডেটযান্স জটষ্ট। 

• কডন্টডিউটি জটষ্ট। 

• কর্য়র্লি মর্ে িট ে সাডকেট জটষ্ট। 

• কর্য়ল গ্রুর্েি িট ে সাডকেট জটষ্ট। 

• জোলাডিটি জটষ্ট 
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মাটর্িি সব েডিন্ম ইন্সুর্লিি জিডেটযান্স এি মাি বৃটিি টযান্ডাি ে অনু ায়ী কি হওয়া উডিৎ িা ডির্ন্মি সূে জ্র্ক োওয়া 

 ায়। 

 

সব েডিন্ম ইন্সুর্লিি জিডেটযান্স (জমগা ওহম) 

 

      জমডির্িি ডিডদ েষ্ট জভার্েে 

= ১০০০+ জমডির্িি হস ে োওয়াি 

 

উের্িি সূে ব্যাবহাি কর্ি ৫ হস ে োওয়ার্িি একটি জমাটর্িি সব েডিন্ম ইন্সুর্লিি জিডেটযান্স হর্ব .৫ জমগা ওহম। 

 

ডবঃ দ্রঃ জমাটিটি জখালাি আর্গ অবশ্যই মাডকেং কর্ি ডির্ি হর্ব। 

 

কডন্টডিউট জটষ্ট: 

কর্য়লগুর্লা ির্ট বসার্িা জির্ষ প্রডিটি কর্য়র্লি কডন্টডিউটি েডিো কর্ি জদখর্ি হয়। এেন্য জটষ্ট ল্যাম্প অ্বা 

এযর্ভাডমটাি ব্যবহাি কিা হয়। কর্য়ল সমূর্হি সংর্ াগ জিষ কিাি েি ডদ্বিীয় দিায় আবাি কডন্টডিউটি জটষ্ট কিা হয়। 
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৫.৩ 

 

1. একক স ফে সম াটর ক ী? 

2. ডসর্েল জিে জমাটর্িি প্রকাির্ভদ ডলখুি 

3. আস্টম ি্াস্টর র ক স্টয়ল তেে াইন সক ন প্র স্টয়ােন? 

4. পু রািন কস্টয়ল সখালার ি ম য় ক ী ি ি ক ্ি া তনস্টি হ য়? 

5. ন তু ন কস্টয়ল প্য োঁ িাস্টনার ধ াপ গুস্ট লা ক ী ক ী? 

6. আস্টম ি্ার ব্যালাতন্স িং সটে সকন ক র া হয়? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key)  - ৫ . ৩ 

 

1. একক স ফে সম াটর ক ী? 

উত্তি: এটি একটি এডস (AC) জমাটি  া ডসর্েল-জিে (এক-জিে) ডবদ্যযৎ সিবিার্হ ির্ল। সাধািিি বাসা-বাডি়ি, অডিস 

এবং জোট জোট জদাকার্ি ব্যবহৃি হয়, কািি জসখার্ি ডিি-জিে ডবদ্যযর্িি েডিবর্িে ডসর্েল-জিে ডবদ্যযৎ সিবিাহ কিা হয়। 

এটি সাধািিি ১/৩ এইিডে জ্র্ক ৫ এইিডে ে েন্ত োওয়াি জিটিং-এ োওয়া  ায়। 

 

2. ডসর্েল জিে জমাটর্িি প্রকাির্ভদ ডলখুি 

উত্তি: ডসর্েল জিে জমাটি প্রধািি কর্য়ক ধির্িি হয়, জ গুর্লাি শুরু কিাি েদ্ধডি আলাদা: 

• কযাোডসটি-টাট ে ইন্ডাকিি িাি জমাটি 

• কযাোডসটি-িাি ইন্ডাকিি জমাটি 

• কযাোডসটি-টাট ে কযাোডসটি-িাি ইন্ডাকিি জমাটি 

• ডিট-জিে জমাটি  

• জির্িি জোল জমাটি 

 

3. আস্টম ি্াস্টর র ক স্টয়ল তেে াইন সক ন প্র স্টয়ােন? 

উি র: কস্ট য়ল তে োইন অ নু ায়ী কস্টয়স্টলর টান ্ি িংখ্যা, ি িংস্ট  াগ, তদক ও স্ল ট তন ধ া্র ণ ক র া  ায়,  া ি ঠিক 

প্য োঁিাস্টনার েন্য অ পতর হ া  ্

 

4. পু রািন কস্টয়ল সখালার ি ম য় ক ী ি ি ক ্ি া তনস্টি হ য়? 

উি র: পু রািন কস্ট য়ল খুলস্টি তগ স্টয় স্ল ট ৈ া ল্যাতম স্টনি ন ক্ষতিগ্র স্ত ন া হ য় সি তদস্টক সখ য়াল র াখস্টি হয় 

 

5. ন তু ন কস্টয়ল প্য োঁ িাস্টনার ধ াপ গুস্ট লা ক ী ক ী? 

উি র: ন তু ন কস্ট য়ল বি তরর ধাপ ঃ মা প সনওয় া → কস্টয় ল বি তর → স্লস্টট ৈি াস্টনা → ইন সুস্টলি ন → ি িংস্ট  াগ → 

ল্যাকার প্র স্ট য়াগ 

 

6. আস্টম ি্ার ব্যালাতন্স িং সটে সকন ক র া হয়? 

উি র: আস্ট ম ি্ার ব্যালাতন্স িং সটে ক র া হ য় স ন সমা টর কম্পন ন া কস্টর, ম সৃণিাস্টৈ ি স্টল এৈ িং দী ঘ স্্থ্ ায়ী হয়। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৫.৩ . ১ 

 

ে স্টৈর  না ম : তি স্টেল-সফ ে সমা ট স্টরর আস্ট মি্া র তর-ওয় ুাতন্ডিং  কর া।   

 

কা স্টের ধা পি মূ হ : 

1) সমা টর তেি অু াস্টিম্বল কস্টর আস্ট মি্ার সৈর ক র া 

2) পু রািন কস্টয়ল ি াৈধ াস্টন সক স্টট খুস্টল সফ লা 

3) পু রািন কস্টয়স্টলর ি থ্য (সগে, ট ান ্ি িংখ্যা, ত দক) সনা ট ক র া 

4) আস্টম ি্াস্টর র স্লট পতর ষ্কার ও ইনসুস্টলিন সপ পার ৈি াস্টনা 

5) নক ি া অনু া য়ী ন তু ন কস্ট য়ল প্য োঁ িাস্টনা ও ৈি াস্টনা 

6) কস্টয়ল টাত মন্ াল ি িং স্ট াগ ও সি া ল্ডাতরিং ক র া 

7) ল্যাকার প্র স্ট য়াগ কস্টর শুক াস্টি সদ ওয়া 

8) আস্টম ি্ার ব্যালাতন্স িং ও স টে ক রা 

9) সমা টর পু নর ায় ি িংস্ট া েন (Assembling) কস্টর পরী ক্ষা ক র া 

 

ি ি ক ্ি া : 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

 

সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) - ৫.৩.১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  তি স্টেল-সফ ে সমা ট স্টরর আস্ট মি্া র তর-ওয় ুাতন্ডিং  কর া। 

 

প্র স্ট য়ােনী য় তপ তপ ই ি মুহ :  

• জহলর্মট    

• জসিটি গগলে     

• হযান্ড গ্লাভস্   

• জসিটি জবে   

• জসিটি সু   

• এযার্প্রাি।   

• ইয়াি প্লাগ   

• মাি                      

 

প্র স্ট য়ােনী য় টু লি এৈ িং ইকু ইপ স্টম ন্ট: 

• স্ক্রু ড্র াইিার 

• ে ায়ার 

• হুা মার 

• মাতিত মটার 

• সি াল্ডাতর িং আয়রন ও সি াল্ডার 

• িাতন ি্ সে গান / ি াি 
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• ব্যালাতন্সিং স মতি ন 

• উইতন্ডিং স মতি ন 

• সমে াতরিং স টপ / সগে 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ম্য াস্টট তরয় ালি : 

• িামার িার (Copper wire) 

• ইনসুস্টলিন সপ পার 

• ল্যাকার/িাতন ি্ 

• ইনসুস্টলিন সট প 

• কস্টন কি ন িার 

• স্লট ওস্টয় ে (Slot wedge) 

 

ড্র ইিং/ো য়াগ্র াম/সল-আউট : 
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ইনফ রস্ট মিন িীট (Information Sheet) - ৫.৪ 

 

তি খণ ফল- ৪ :   ডি-জিে জমাটর্িি জটটর্িি ওয়াইডন্ডং/ডিওয়াইডন্ডং কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Contents) : 

• ডি-জিে জমাটি – সে টর, গঠি ও কাে 

• জটটি েডিষ্কাি কিা; জিাটি েডিষ্কাি ও েিীো কিা 

• ইিসুর্লিি উোদাি স্ল্র্ট জঢাকার্িা; িম োি কর্য়ল স্ল্র্ট জঢাকার্িা 

• সাডভ েডসং ও জমিামি; িম োি কর্য়ল ইিসুর্লর্টি, বাডি েি ও উত্তপ্ত কিা 

 

ত ি-স ফে সমা টস্টর র সে টর গঠন ব্য াখ্যা কর া 

তিন সফ ে সমা টস্টরর সে টর (Stator) হস্টলা স মাট স্টরর তস্থ্ র অিংি, 

স খাস্টন কস্ট য়ল ৈ া উ ইতন্ডিং ৈি াস্ট না হয়। 

সে টস্টরর মূল অ িংিি মূহ : 

• সে টর সকার (Stator Core): সলা হার পাি ত দস্ট য় 

বি তর, এস্টি কস্টয়ল ৈি াস্টনার ে ন্য স্লট  োস্টক । 

• স্লট (Slot): কস্ট য়ল ৈ া কুণ্ড লী রাখার স্থ্ ান । 

• উইতন্ডিং (Winding): িাম া র িার ত দস্টয় বি তর কস্ট য়ল ।   

• সেম (Frame): ৈাই স্টরর ধা িৈ আৈরণ  া পু স্টরা 

সে টরস্টক ধারণ কস্টর । 

 

 

কা স্টের ধর ন: 

 খন তিন স ফস্টে র তৈদ্য ুৎ তিন টি কস্টয়স্টল প্র ৈাতহি হয়, ি খ ন ঘূ ণ ম্ান 

সিৌম্বক সক্ষ ত্র (Rotating Magnetic Field) বি ত র হয়। 

এই সক্ষত্র সরাটরস্টক ঘুতরস্ট য় সমা ট র িাল ায়। 

 

 

 

 

 

সে টর সক ার পতর ষ্কার ও ইনসু স্টলিন ক র া 

িষ্ট (Burnt / Faulty) জমাটর্িি জটটি েডিষ্কাি কিাি েদ্ধডি জসিটি ও প্রা্ডমক েিীোঃ 

• জমাটর্িি োওয়াি লাইি সম্পূি ে খুর্ল ডিি 

• জটটর্িি কর্য়ল পুর্ির্ে ডকিা, িাি িঙ কার্লা/বাদাডম হর্য়র্ে ডকিা জিার্খ জদর্খ বুর্ঝ ডিি 

• জকার্িা িট ে সাডকের্টি ডিি (গন্ধ, দাগ, গলি) ্াকর্ল জিাট করুি 
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জমাটি খুর্ল জটটি জবি কিা 

• এন্ড-কভাি খুলুি 

• জিাটি আলাদা কর্ি জটটি জবি করুি 

• জোিা কর্য়ল জভর্ঙ ের্ি জগর্ল সাবধার্ি েডিষ্কাি করুি 

 

 ডদ কর্য়ল সম্পূি েভার্ব পুর্ি  ায় (Rewinding প্রর্য়ােি): 

এই জের্ে সাধািিি পুর্িা কর্য়ল কাটর্ি হয় এবং িতুি কর্ি ডিওয়াইডন্ডং কির্ি হয়। 

ধাে: 

1. কর্য়র্লি ল্যাডিং খুলুি 

2. কর্য়লগুর্লা জকর্ট স্ল্ট জ্র্ক জবি কর্ি জিলুি 

3. কর্য়ল জবি কিাি েি জকাি (Core) েডিষ্কাি করুি 

এই অংর্ি েডিষ্কাি কিা মার্ি— জকার্ি ের্ম ্াকা জ্বর্ল  াওয়া ইিসুর্লির্িি োই, বাডি ের্িি অবডিষ্টাংি এবং ধািব 

টুকর্িা সিার্িা। 

 

ক) জটটি জকাি েডিষ্কাি কিা  

✔ Dry Cleaning 

• িার্িি অবডিষ্টাংি/র্োিা ইিসুর্লিি িিম হাতুডি বা প্লায়াি ডদর্য় সিাি 

• িাি ডদর্য় ধুর্লা ও োই েডিষ্কাি করুি 

• এয়াি জব্লায়াি ব্যবহাি করুি 

✔ Wet Cleaning (প্রর্য়াের্ি) 

• ইিসুর্লিি জসি সলর্ভন্ট ব্যবহাি কিা  ায় 

• ড্িাি বা দাহয জকডমকযাল ব্যবহাি কিা  ার্ব িা 

• ডলন্ট-ডি কােি ডদর্য় মুছুি 

 

খ) জটটি জকাি Heat Treatment (Burnt Motor এ গুরুত্বপূি ে) 

জোিা ওয়াইডন্ডং োই এবং পুির্িা ভাডি েি িিম কিাি েন্য অর্িক ওয়াকেির্ে ডহটিং/জবডকং কিা হয়। 

• ১০০–১৫০°C িােমাোয় ১–২ ঘণ্টা ডহট কির্ল পুির্িা বাডি েি িিম হয় 

• িািেি িাি ডদর্য় েডিষ্কাি কির্ল স্ল্টগুর্লা েডিষ্কাি হয় 

• খুব জবডি িােমাো জদওয়া  ার্ব িা (র্কাি েডিি ঝুঁডক) 

 

গ) স্ল্ট ইিসুর্লিি েিীো 

• স্ল্ট লাইডিং পুর্ি জগর্ল িতুি কর্ি লাগার্ি হর্ব 

• স্ল্র্টি ধাি িাে ে হর্ল িাইল ডদর্য় ঠিক করুি 

• জকার্িা ধািব িীক্ষ্ণ অংি জির্খ জদওয়া  ার্ব িা 

 

ইিসুর্লিি জিডেটযান্স (IR Test) 

জমগাি ডদর্য় েিীোি সময়: 

• পুির্িা পুিা কুণ্ডলীি জের্ে মাি সাধািিি খুব কম ্ার্ক 

• ডিওয়াইডন্ডং কির্ল িতুি কর্য়ল বসার্িাি ের্ি আবাি IR Test করুি 
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ঘ) পুিিায় বাডি েি কিা ( ডদ কর্য়ল িা কাটা হয়) 

 ডদ কর্য়ল আংডিক েডিগ্রস্ত হয় ডকন্তু ডিওয়াইডন্ডং িা কিা হয়, ির্ব: 

• কর্য়ল েডিষ্কাি কর্ি ইিসুর্লটিং ভাডি েি জলে ডদি 

• সম্পূি ে শুকার্িাি েি জমাটি িাি জটট করুি 

 

সিকেিা (Burnt Motor Cleaning- এ ডবর্িষভার্ব গুরুত্বপূি ে) 

• জোিা কর্য়ল িক্ত বা ভঙ্গুি হওয়ায় টাির্ল সহর্েই জভর্ঙ জ র্ি োর্ি 

• অডিডিক্ত িাডিং কির্ল স্ল্র্টি জলডমর্িিি েডিগ্রস্ত হর্ি োর্ি 

• ওয়াটাি-ওয়াি কিা  ার্ব িা 

• Flame cleaner, thinner, petrol— কখর্িা ব্যবহাি কির্বি িা 

• PPE ব্যবহাি করুি (গ্লাভস, মাি, িিমা) 

 

ইিসুর্লিি উোদাি স্ল্র্ট জঢাকার্িা 

িষ্ট বা িতুিভার্ব ডিওয়াইডন্ডং কিা জমাটর্িি জটটর্ি স্ল্ট ইিসুর্লিি (Slot Insulation / Slot Liner) 

জঢাকার্িা একটি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে ধাে। এটি কর্য়লর্ক জটটি জকার্িি ধািার্লা ধািব অংি জ্র্ক িো কর্ি এবং িট ে 

সাডকেট প্রডির্িাধ কর্ি। 

ডির্ি স্ল্ট ইিসুর্লিি স্ল্র্ট জঢাকার্িাি ধােগুর্লা সহেভার্ব জদওয়া হর্লা: 

জটটর্িি স্ল্র্ট ইিসুর্লিি উোদাি জঢাকার্িাি ধােসমূহ 

ক) স্ল্ট েডিিাি কিা 

• পুির্িা কর্য়ল বা ইিসুর্লিি সম্পূি ে সডির্য় জিলুি 

• িাি ও এয়াি জব্লায়াি ডদর্য় ধুর্লা ও জলাহাি কিা সিাি 

• স্ল্র্টি ধাি িীক্ষ্ণ হর্ল িাইল ডদর্য় মসৃি করুি 

✔ লেয: স্ল্ট জ ি মসৃি হয় এবং ইিসুর্লিি কাটাি ঝুঁডক িা ্ার্ক। 

 

খ) ইিসুর্লিি উোদাি কাটুি (Slot Liner Cutting) 

• স্ল্র্টি গভীিিা ও প্রস্থ্ জমর্ে ডিি 

• Nomex paper / Pressboard / DMD Paper প্রর্য়ােিমি কাটুি 

• কাটাি সময় ডিডিি করুি— 

o লম্বা প্রান্ত স্ল্র্টি গভীিিাি সমাি বা একটু জবডি 

o দ্যই োর্িি ওভািল্যাডেং অংি সমাি হয় 

✔ সাধািিি U-shape বা folded shape কাটা হয়,  ার্ি দ্যই োি স্ল্র্টি জভির্ি ঠিকভার্ব বর্স। 

 

গ) ইিসুর্লিির্ক ভাঁে (Fold) কর্ি প্রস্তুি করুি 

• ইিসুর্লিি কাগের্ক অনু ায়ী ভাঁে কর্ি িযার্িল আকার্ি বিডি করুি 

• ভাঁর্েি োি বাঁকা বা জভর্ঙ জগর্ল িা ঠিক কর্ি ডিি 

• প্রান্তগুর্লা জ ি ধািার্লা িা ্ার্ক িা ডিডিি করুি 

✔ লেয: স্ল্র্টি জভির্ি ইিসুর্লিি ঠিকভার্ব বসর্ব এবং কর্য়ল জঢাকার্িাি সময় িির্ব িা। 
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ঘ) স্ল্র্ট ইিসুর্লিি জঢাকার্িা (Insertion) 

ধাে: 

1. প্র্র্ম ইিসুর্লির্িি এক ডদক স্ল্র্টি মুর্খ লাগাি 

2. ধীর্ি ধীর্ি িাে ডদর্য় স্ল্র্টি পুর্িা গভীিিা ে েন্ত িামাি 

3. Wooden stick বা Non-metallic tool ডদর্য় হালকা িাে ডদি 

4. ডিডিি করুি জ  ইিসুর্লিি কাগে ডেঁর্ি  ার্ে িা বা জভর্ঙ  ার্ে িা 

✔ ব্যবহৃি টুল: 

• Wooden hammer 

• Fiber/Plastic pusher 

• Bamboo stick 

জলাহাি টুল ব্যবহাি িা কিাই ভার্লা, ইিসুর্লিি েডিগ্রস্ত হর্ি োর্ি। 

 

ঙ) ইিসুর্লিি ঠিকভার্ব বর্সর্ে ডকিা েিীো করুি 

• উের্ি জঢউ জখলার্িা অংি আর্ে ডকিা জিক করুি 

• ইিসুর্লিি স্ল্র্টি দ্যই োর্ি সমািভার্ব বর্সর্ে ডকিা জদখুি 

• স্ল্র্টি মুর্খ ইিসুর্লিি ঝর্ল ্াকর্ল িা ঠিক করুি 

✔ লেয: কর্য়ল বসার্িাি সময় ইিসুর্লিি জ ি ির্ি িা। 

 

ি) কর্য়ল বসার্িাি েন্য স্ল্ট প্রস্তুি করুি 

• িাইর্ল সামান্য স্ল্ট লুডির্কন্ট (Coil inserting lubricant) ব্যবহাি কিা  ায় 

• কর্য়ল জঢাকার্িাি আর্গ আবাি স্ল্ট ইিসুর্লিি জিক করুি 

• িািেি কর্য়ল জঢাকার্িা শুরু করুি 

 

ে) স্ল্ট ওর্য়ে (Slot Wedge) লাগার্িা  

 খি কর্য়ল ঢুর্ক  ার্ব: 

• স্ল্র্টি মুর্খ Slot Wedge বসাি 

• এটি কর্য়লর্ক স্ল্র্টি ডভির্ি িক্ত কর্ি ধর্ি িার্খ 

• কাঠ বা িাইবার্িি হাতুডি ডদর্য় হালকা জটাকা ডদর্য় জসট করুি 

 

কর্য়ল স্ল্র্ট স্থ্ােি 

িতুিভার্ব ডিওয়াইডন্ডং কিা বা ইিসুর্লিি বসার্িা জটটর্ি স্ল্র্ট কর্য়ল স্থ্ােি (Coil Insertion) কিা জমাটি 

winding–এি একটি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে ধাে। এটি সঠিকভার্ব িা কির্ল কর্য়ল কাটর্ি োর্ি, িট ে হর্ি োর্ি বা জমাটি 

িালু হর্ল ভাইর্িিি/ওভািডহটিং হর্ি োর্ি। 

ডির্ি ধার্ে ধার্ে খুব সহেভার্ব সঠিক েদ্ধডি জদওয়া হর্লা: 

 

স্ল্র্ট কর্য়ল স্থ্ােি কিাি ধােসমূহ- 

ক) স্ল্ট ইিসুর্লিি সঠিকভার্ব বসার্িা ডিডিি করুি 

• স্ল্ট লাইিাি (DMD/Nomex/Pressboard) সঠিকভার্ব বর্সর্ে ডকিা েিীো করুি 

• জকার্িা অংি জবডির্য় আর্ে বা ডেঁর্ি জগর্ে ডকিা জদখুি 

✔ লেয: কর্য়ল জঢাকার্িাি সময় ইিসুর্লিি জ ি িিািিা বা জকর্ট িা  ায়। 
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খ) কর্য়ল প্রস্তুি কিা (Coil Forming) 

কর্য়ল জঢাকার্িাি আর্গ: 

• কর্য়র্লি আকাি ঠিক করুি 

• লুে অংি জগাল/ডিম্বাকৃডি কর্ি ডিি 

• কর্য়র্লি দ্যই “র্লে” (Lead) সঠিক ডদক ডির্দ েিিায় আর্ে ডকিা জদখুি 

✔ লেয: কর্য়ল জটটর্িি স্ল্ট অনু ায়ী সঠিক আকার্ি ্াকর্ব। 

 

গ) কর্য়ল ইিসাটি েং টুল/ডস্ল্ভ ব্যবহাি করুি 

• কর্য়ল জঢাকার্িাি সময় কর্য়র্লি ওের্ি coilliner sleeve বা insertion tool ব্যবহাি কিা হয় 

• এটি কর্য়লর্ক স্ল্র্টি ধািার্লা অংি জ্র্ক িো কর্ি 

✔ ধািব টুল ব্যবহাি কির্বি িা, প্লাডটক/িাইবাি/উর্িি টুল ব্যবহাি করুি। 

 

ঘ) কর্য়ল স্ল্র্ট জঢাকার্িাি মূল ধাে 

ধাে: 

1. কর্য়র্লি প্র্ম অংি (Bottom coil) স্ল্র্টি মুর্খ জসট করুি 

2. Wooden/Fiber stick ডদর্য় হালকা িাে ডদর্য় ডির্িি ডদর্ক িামাি 

3. ধীর্ি ধীর্ি পুর্িা কর্য়লটির্ক স্ল্ট গভীিিায় জঢাকাি 

4. কখর্িাই জোর্ি িাে বা ধাক্কা জদর্বি িা 

5. কর্য়র্লি ইিসুর্লিি ডেঁর্ি  ার্ে ডকিা লেয করুি 

✔ গুরুত্বপূি ে: কর্য়ল জঢাকার্িাি সময় "Press–Push–Slide" েদ্ধডি অনুসিি কির্ি হয়। 

 

ঙ) টে কর্য়ল (Top Coil) জঢাকার্িা 

 ডদ জমাটি ২ জলয়ার্িি হয়: 

• Bottom coil এি ের্ি Top coil জঢাকাি 

• স্ল্ট ওর্েডিং একটু িক্ত হর্ল wooden mallet ডদর্য় হালকা জটাকা ডদি 

✔ এখার্িও স্ল্ট লাইিাি ও কর্য়ল ইিসুর্লিি জ ি েডিগ্রস্ত িা হয়। 

 

ি) স্ল্ট ওর্য়ে (Slot Wedge) লাগার্িা 

• কর্য়ল জঢাকাি ের্ি স্ল্র্টি ওের্ি Slot Wedge বসার্িা হয় 

• এটি কর্য়লর্ক স্ল্র্টি জভিি িক্ত কর্ি ধর্ি িার্খ 

• Wedge লাগার্িাি েন্য কার্ঠি হাতুডি ব্যবহাি করুি 

✔ লেয: Wedge জঢাকার্িাি সময় অিযডধক িাে জদর্বি িা। 

 

ে) কর্য়র্লি ল্যাডিং / টাইং (Binding) 

কর্য়ল স্থ্ােি জির্ষ: 

• জিেগুর্লা আলাদা কর্ি cotton tape / glass tape ডদর্য় বাঁধুি 

• End winding অংি (কর্য়ল জহি) সঠিকভার্ব সাডের্য় জেঁর্ধ ডদি 

• ডলি িািগুর্লা (Lead wires) সঠিক োয়গায় জবি কর্ি িাখুি 

✔ এটি জমাটি কম্পি, ঘষ েি, ইিসুর্লিি েডি প্রডির্িাধ কর্ি। 
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ে) ইিসুর্লিি জিডেটযান্স (IR Test) 

কর্য়ল বসার্িা জিষ হর্ল: 

• 500V/1000V জমগাি ডদর্য় IR Test করুি 

• মাি 1 MΩ বা িাি জবডি হওয়া উডিি 

• কম হর্ল জকা্াও ইিসুর্লিি িযার্মে আর্ে ডকিা জদখুি 

ঝ) ভাডি েডিং ও শুকার্িা 

• কর্য়ল সঠিকভার্ব বসার্িাি ের্ি ইিসুর্লটিং ভাডি েি লাগাি 

• জবডকং/ওর্ভর্ি ৬০–৮০°C িােমাোয় শুডকর্য় ডিি 

✔ এর্ি কর্য়র্লি িডক্ত বার্ি এবং কম্পি কর্ম। 

কুণ্ড লী স্থ্ াপন ও স ৈতক িং প্র তক্র য়া ি ম্পন্ন কর া 

• কস্টয়ল নক ি া অনু ায়ী বি তর কস্ট র প্র তিটি স্লস্ট ট ি ঠিক িাস্টৈ ৈি াস্ট না হয়। 

• কস্টয়ল ৈি াস্টনার পর কস্ট য়ল ি িং স্ট াগ (Joint) কর া হ য় এৈ িং পরী ক্ষা ক র া হয়। 

• ি ৈ ঠি ক োকস্টল কস্টয়স্ট ল ি াতন ি্ ৈ া ল্যাকার প্র স্ট য়াগ ক র া হ য়। 

• িারপর সৈতকিং (Baking) প্র তক্রয়া ক র া হ য় — 

অে া্ৎ তন ত দষ্্ট্ ি াস্টপ (প্র ায় 120–130°C) সে টর শুক াস্টনা হ য়,  াস্টি িাতন ি্ ি ি হস্ট য় কস্ট য় ল স্থ্ ায়ী িাস্টৈ ৈস্টি  ায়। 

এই প্র তক্রয় ায় কস্টয়ল আর্দ্ি্ া সে স্ট ক সুরতক্ষি হয় ও দী ঘ স্্থ্ ায়ী হয়। 

 

স রাট র পতরস্ক ার ও পরী ক্ষা  

িষ্ট বা সাডভ েডসংয়াধীি জমাটর্িি জিাটি েডিিাি ও েিীো কিা জমাটি জমইির্টন্যার্ন্সি একটি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে ধাে। জিাটি 

সঠিক অবস্থ্ায় িা ্াকর্ল জমাটি জঘার্ি িা, িব্দ কর্ি, গিম হয় বা জভার্েে/কার্ির্ন্টি ভািসাম্য িষ্ট হয়। ডির্ি ধার্ে ধার্ে 

জিাটি েডিিাি ও েিীো কিাি পূি ে ডির্দ েিিা জদওয়া হর্লা: 

জিাটি েডিিাি ও েিীো কিাি ধােসমূহ 

ক) জিাটি খুর্ল আলাদা করুি 

• জমাটর্িি কভাি খুর্ল জিাটি সিকেিাি সার্্ জবি করুি 

• জবি কিাি সময় ডবয়াডিং–এ অডিডিক্ত িাে জদর্বি িা 

• জিাটি শ্যািট জ ি জকার্িা োয়গায় িযাি িা খায়, জখয়াল িাখুি 

খ) ড্রাই ডলডিং (Dry Cleaning) 

এই ধাে সবসময় আর্গ কিা উডিি। 

✔ জিাটর্িি সাির্িস িিম িাি ডদর্য় েডিষ্কাি করুি 

✔ এয়াি জব্লায়াি বা কমর্প্রসি এয়াি ডদর্য় ধুর্লা–বাডল উডির্য় ডদি 

✔ িটাি বাি (Squirrel cage rotor bar) এি িাঁর্ক ধুর্লা ের্ম ্াকর্ল েডিষ্কাি করুি জলাহাি িাি 

ব্যবহাি কির্বি িা, এর্ি িযাি হর্ি োর্ি এবং ব্যালান্স িষ্ট হর্ি োর্ি। 

গ) ওর্য়ট ডলডিং (Wet Cleaning – প্রর্য়াের্ি)  ডদ জিল, ডগ্রে বা কাব েি ের্ম ্ার্ক: 

✔ ডলন্ট-ডি কােি + ইিসুর্লিি–জসি ডলিাি ব্যবহাি কর্ি মুছুি 

✔ ডলিাি লাগার্িাি েি শুডকর্য় ডিি 

✔ োডি ব্যবহাি কিা  ার্ব িা (েং ধিাি ঝুঁডক) 

ঘ) জিাটি বার্িি েিীো (Rotor Bar Test) 

ডসর্েল জিে বা ডি-জিে জমাটর্িি squirrel cage জিাটর্ি ২টি সমস্যা সাধািিি জদখা  ায়— 
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• বাি জিক (Rotor bar break) 

• End ring crack 

েিীো েদ্ধডি: 

✔ ডভজুয়যাল েিীো (Visual inspection): 

• ক্রযাক, গলি বা জোিা দাগ আর্ে ডকিা জদখুি 

✔ Bar tapping test: 

• কাঠ বা প্লাডটক ডটক ডদর্য় জিাটি বাি হালকা জটাকা ডদি 

• িাটা বার্িি জটাি সাধািিি আলাদা (র্িি সাউন্ড) হয় 

✔ High current rotor bar test (ওয়াকেিে জটট): 

• ডবর্িষ ডের্গ উচ্চ কার্িন্ট ডদর্য় জিাটি বাি গিম হর্য় ওঠা জদখা হয় 

• জ টিি বাি ভাঙা ্ার্ক জসটি কম গিম হয় 

ঙ) জিাটর্িি ব্যালান্স (Dynamic Balance) েিীো জিাটি অসম ওেি হর্ল জমাটি কম্পি কির্ব। 

✔ শ্যাির্টি দ্যই প্রার্ন্ত ওের্িি অসমিা আর্ে ডকিা জদখুি 

✔ ভািী বা হালকা অংি ্াকর্ল ব্যালাডন্সং জমডির্ি ঠিক করুি 

ি) শ্যািট েিীো 

শ্যািট হর্লা জিাটর্িি সবর্ির্য় গুরুত্বপূি ে অংি। 

েিীো েদ্ধডি: 

✔ িযাি, জবন্ড বা জিন্ট আর্ে ডকিা জদখুি 

✔ Dial gauge ডদর্য় শ্যািট বাঁকা ডকিা (run-out) েিীো করুি 

✔ শ্যাির্টি োি োল অংি েয়প্রাপ্ত হর্ল জমডির্ি োডলি বা ডবল্ডআে কির্ি হয় 

ে) ডবয়াডিং ডসট (Bearing seat) েিীো 

✔ Bearing seat লুে বা টাইট ডকিা জদখুি 

✔ জবডি ডঢলা হর্ল— বুডিং বা শ্যািট ডবল্ড-আে কির্ি হর্ব 

✔ জবডি টাইট হর্ল— ডবয়াডিং বসার্ি সমস্যা হয় 

ে) জিাটি জকাি েিীো 

✔ জিাটি জকার্ি গলি, বাডি েং বা ল্যাডমর্িিি লুে আর্ে ডকিা জদখুি 

✔ জকাি জপ্লট আলগা হর্ল জসটি ডির্ভট বা ওর্য়ডল্ডং কিা হয় 

ঝ) জিাটি েডিষ্কার্িি েি চূিান্ত জিক 

✔ সব জিাটি বাি েডিষ্কাি 

✔ শ্যািট জসাো 

✔ ডবয়াডিং ডসট ঠিক আর্ে 

✔ জিাটর্ি ক্রযাক জিই 

✔ জিাটর্িি সাির্িস মসৃি 

✔ ইিসুর্লিি ঠিক আর্ে (wound rotor হর্ল) 

   



302 

  

সিল ফ সিক (Self Check) - ৫.৪ 

 

1. তি-সফ ে সমা টস্টরর সে টর ক ী? 

2. সে টর সকার পতরষ্কার কর ার উস্ট েশ্য ক ী? 

3. ইনসুস্টলিন ন া ত দস্টল ক ী ধর স্টনর ি মস্যা হস্টি পাস্টর? 

4. ইিসুর্লিির্ক ভাঁে (Fold) কর্ি প্রস্তুি কিাি ধাে গুর্লা ডকডক? 

5. কর্য়র্লি ল্যাডিং / টাইং কিাি সুডবধা ডক? 

 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) - ৫ . ৪ 

 

1. তি-সফ ে সমা টস্টরর সে টর ক ী? 

উি র: সে টর হস্ট লা সমা টস্টরর তস্থ্ র অ িংি স খ াস্টন কস্ট য়ল ৈি াস্টনা হয় এৈ িং সি ৌম্বক সক্ষত্র বি তর কস্ট র । 

 

2. সে টর সকার পতরষ্কার কর ার উস্ট েশ্য ক ী? 

উি র: পু রািন কস্ট য়ল, ধুস্টলা ও মতরি া দূর কর ার মােস্ট ম ন তু ন কস্টয়ল ৈি াস্টনার েন্য সকার প্র স্তুি ক র া হ য়। 

 

3. ইনসুস্টলিন ন া ত দস্টল ক ী ধর স্টনর ি মস্যা হস্টি পাস্টর? 

উি র: ইন সুস্টলিন ন া তদ স্টল কস্ট য় ল ি ট ্ি াতক ্ ট হ স্টি প াস্টর এ ৈিং স মাটর ন ষ্ট্ হস্ট য় স স্টি পাস্টর । 

 

4. ইিসুর্লিির্ক ভাঁে (Fold) কর্ি প্রস্তুি কিাি ধাে গুর্লা ডকডক? 

উি র: ইিসুর্লিির্ক ভাঁে (Fold) কর্ি প্রস্তুি কিাি ধাে- 

• ইিসুর্লিি কাগের্ক অনু ায়ী ভাঁে কর্ি িযার্িল আকার্ি বিডি করুি 

• ভাঁর্েি োি বাঁকা বা জভর্ঙ জগর্ল িা ঠিক কর্ি ডিি 

• প্রান্তগুর্লা জ ি ধািার্লা িা ্ার্ক িা ডিডিি করুি 

 

5. কর্য়র্লি ল্যাডিং / টাইং কিাি সুডবধা ডক? 

উি র: এটি জমাটি কম্পি, ঘষ েি, ইিসুর্লিি েডি প্রডির্িাধ কর্ি। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৫.৪. ১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  তি-সফে স মাট স্টরর সে টর তর-ওয় ুাতন্ডিং  কর া। 

 

কা স্টের  ধা পি মূ হ : 

1. সমা টস্টরর ক িার খুস্টল  সে টর  আ লাদা কর া 

2. পু রািন  কস্টয়ল ি াৈধ াস্টন সক স্টট খুস্টল সফ লা 

3. স্লটগু স্টলা পতর ষ্ক ার  ক র া  এৈ িং  পু র াি ন  িাতন ি্ / ধু স্টলা অ পি ারণ 

4. স্লস্টট নতু ন ইনসু স্টলিন  স পপ ার ৈ ি াস্টনা 

5. নতু ন কস্টয়ল বি তর  কর া ও স্ল স্টট ি ঠিক িাস্টৈ ৈি াস্টনা 

6. কস্টয়ল ি িং স্ট াগ করা  (Star ৈ া Delta পদ্ধ তিস্টি) 

7. ি িংস্ট াগ প রী ক্ষা কর া  ও মাতিত মটার  তদস্ট য় সটে কর া 

8. ক স্টয়স্টল িাতন ি্  প্র স্টয় াগ  ও  সৈ তক িং প্র তক্র য়া  ি ম্পন্ন  ক র া 

9. সে টর ঠ ান্ডা হ স্টল সমা টর পু নর া য়  ি িংস্ট া েন ও  সটে  রান  কর া । 

 

ি ি ক ্িাঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

 

সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) - ৫.৪.১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  তি-সফে স মাট স্টরর সে টর তর-ওয় ুাতন্ডিং  কর া।   

 

প্র স্ট য়ােনী য় তপ তপ ই ি মুহ :  

• জহলর্মট     

• জসিটি গগলে     

• হযান্ড গ্লাভস্   

• জসিটি জবে   

• জসিটি সু    

• এযার্প্রাি    

• ইয়াি প্লাগ   

• মাি                     

 

প্র স্ট য়ােনী য় টু লি এৈ িং ইকু ইপ স্টম ন্ট: 

• স্ক্রু ড্র াইিার 

• ে ায়ার 

• হাতুতড় 

• সি াল্ডাতর িং আয়রন ও সি াল্ডার 
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• মাতিত মটার 

• উইতন্ডিং স মতি ন 

• িাতন ি্ সে ৈ া ি াি 

• সৈতকিং ওস্টিন 

• সমে াতরিং স টপ / ও য়ুার সগে 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ম্য াস্টট তরয় ালি : 

• িামার িার (Copper wire) 

• ইনসুস্টলিন সপ পার 

• স্লট ওস্টয় ে (Slot wedge) 

• ল্যাকার ৈ া িা তন ি্ 

• ইনসুস্টলিন সট প 

• কস্টন কি ন িার 

 

ড্র ইিং/ ে ায়া গ্রা ম/স ল-আ উট : 

 

 

  



305 

  

ইনফ রস্ট মিন িীট (Information Sheet) - ৫.৫ 

 

তি খণ ফ ল-৫ :  সংর্ াগ সম্পাদি, ডপ্র-অযার্সম্বডল জটট এবং জমডিিটি পুিিায় এর্সম্বল কির্ি োির্ব। 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Contents) : 

• ওয়াইডন্ডং জিডেটযান্স এবং ইিসুর্লিি জলর্ভল েিীোকিি 

• কর্য়র্লি প্রান্তগুডল ডিডিি এবং সংর্ াগ কিা 

• জমাটর্িি ঘূি ের্িি (ডি-মুভর্মন্ট) ধািাবাডহকিা েিীো 

• কাে কর ার  ক্ষমিা  পরী ক্ষা  ও  প্র তিক ার (তপ্র-অ ুাস্টিম্বতল স টে ) 

• সে টর,  সরা টর এৈ িং অন্য ান্য  অিং ি  একতত্রি  ক র া 

  

ওয়াইডন্ডং জিডেটযান্স এবং ইিসুর্লিি জলর্ভল জটষ্টঃ 

ওয়াইডন্ডং জিডেটযান্স জটট এবং ইিসুর্লিি জিডেটযান্স (IR) জটট জমাটি ডিওয়যাইডন্ডং কিাি েি দ্যইটি অিযন্ত গুরুত্বপূি ে 

েিীো। একটি জমাটর্িি কর্য়ল সুস্থ্ আর্ে ডকিা, িট ে/ওর্েি সাডকেট আর্ে ডকিা, ইিসুর্লিি ভাল আর্ে ডকিা—এই দ্যই 

েিীোয় িা ডিডিি হওয়া  ায়। 

ডির্ি েিীো দ্যইটি ধার্ে ধার্ে ব্যাখ্যা কিা হর্লাঃ 

i) ওয়াইডন্ডং জিডেটযান্স জটট (Winding Resistance Test) 

✔ উর্েশ্য: 

• কর্য়ল িট ে, ওর্েি, বা অসম আর্ে ডকিা োিা 

• জিেগুর্লাি জিডেটযান্স সমাি ডকিা  ািাই কিা 

• কর্য়ল সঠিকভার্ব ডিওয়াইন্ড হর্য়র্ে ডকিা ডিডিি হওয়া 

প্রর্য়ােিীয় টুলস 

• ডিডেটাল মাডেডমটাি (DMM) 

• অর্টা-জিি বা জলা জিি জিডেটযান্স জমাি 

 

ধােসমূহ (Single Phase Motor) 

ক) জমাটির্ক পুর্িাপুডি ডবদ্যযৎ জ্র্ক ডবডেন্ন করুি, টাট ে ও িাি উইডন্ডং আলাদা কর্ি ডিি। 

খ) জিডেটযান্স জিি "Ω" জমার্ি িাখুি 

গ) েডিমাে করুি: 

• Main winding (Run winding) resistance 

• Start winding resistance 

ঘ) িলািল মূল্যায়ি: 

• সাধািিি Start winding এি জিডেটযান্স > Run winding 

• Run winding এি জিডেটযান্স কম হয় 

উদাহিি (সাধািি জমাটি): 

• Run winding ≈ 3–10 Ω 

• Start winding ≈ 8–30 Ω 
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 ডদ জিডেটযান্স "0Ω" জদখায় → িট ে 

 ডদ "OL" জদখায় → ওর্েি সাডকেট 

ii) ইিসুর্লিি জিডেটযান্স জটট (IR Test / Megger Test) 

✔ উর্েশ্য: 

• কর্য়ল ও জলাহাি জকার্িি মর্ে ইিসুর্লিি ঠিক আর্ে ডকিা 

• ময়লা, আদ্র েিা বা বাডি েি িযার্মে হর্য়র্ে ডকিা োিা 

• জমাটি ডিিাের্দ িালার্িা  ার্ব ডকিা ডিডিি হওয়া 

প্রর্য়ােিীয় টুলস 

• জমগাি (500V বা 1000V) 

• এক টাডম েিাল ওয়াইডন্ডংর্য়, অন্যটি জটটি বডির্ি 

 IR জটর্টি ধােসমূহঃ 

ক) জমাটি সম্পূি ে বন্ধ ও লাইি খুর্ল ডিি জকার্িা জভার্েে ্াকর্ি োির্ব িা। 

খ) একটি জমগাি টাডম েিাল কর্য়র্লি এক প্রার্ন্ত এবং অন্য টাডম েিাল জটটর্িি জলাহাি বডির্ি লাগাি। 

গ) জমগাি 500V / 1000V এ মাে ডিি ১ ডমডিট ধর্ি মাি ডস্থ্ি হর্ি ডদি। 

 

সাধািি িলািল মূল্যায়ি 

জমাটি অবস্থ্া ইিসুর্লিি জিডেটযান্স (IR Value) 

খুব ভার্লা 100 MΩ + 

স্বাভাডবক/ভার্লা 10–50 MΩ 

সীমাি ডির্ি 1–10 MΩ 

িালার্িা  ার্ব িা 1 MΩ এি ডির্ি 

 

1 MΩ এি ডির্ি হর্ল জমাটি িালার্িা ডিিােদ িয়। 

IR কম হর্ল জমাটির্ক শুকার্িা বা ভাডি েডিং কির্ি হয়। 

 

কর্য়র্লি প্রান্তগুডল ডিডিি ও সংর্ াগ কিাঃ 

জমাটি কর্য়ল প্রান্ত ডিডিি কিাি েদ্ধডি 

i)  ডভজুয়াল েিীো 

• প্রার্ন্তি িং: টযান্ডাি ে কালাি জকাি অনুসিি করুি 

o U, V, W: জমইি কর্য়ল প্রান্ত (লাল/বাদাডম) 

o X, Y, Z: জিষ প্রান্ত (িীল/কার্লা) 

o ট্যাে প্রান্ত: ডভন্ন িং (সবুে/হলুদ/সাদা) 

ii) মাডেডমটাি ব্যবহাি কর্ি  

ইন্ডাক্টযান্স েিীো: 

1. মাডেডমটাি L জমার্ি জসট করুি 

2. প্রডিটি কর্য়ল জোিাি ইন্ডাক্টযান্স মাপুি 

3. সবর্ির্য় জবডি ইন্ডাক্টযান্স জ ই জোিায় = সম্পূি ে 

কর্য়ল 

4. কম ইন্ডাক্টযান্স = আংডিক কর্য়ল বা ট্যাে 
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জিডেটযান্স েিীো: 

1. সবর্ির্য় কম জিডেটযান্স জ ই প্রান্ত জোিায় = একই জিে 

2. প্রডিটি জির্েি জিডেটযান্স প্রায় সমাি হর্ি হর্ব 

3. জিডেটযান্স ডভন্ন হর্ল সমস্যা আর্ে 

iii) ব্যাটাডি-মাডেডমটাি েদ্ধডি 

ডসংর্গল জিে জমাটর্িি েন্য: 

1. মাডেডমটাি ডিডস জভার্ের্ে (low range) জসট করুি 

2. জমইি কর্য়র্লি একটি প্রান্ত ব্যাটাডিি েডেটির্ভ সংর্ াগ ডদি 

3. অেি প্রান্ত ব্যাটাডিি জির্গটির্ভ সংর্ াগ কিাি সময় জভার্েে লেি করুি 

4. েডেটিভ ডির্িকিি = মাডেডমটাি + জপ্রাবটি জিষ প্রান্ত 

ডি-জিে জমাটর্িি েন্য: 

1. প্রডিটি জির্েি েন্য আলাদাভার্ব েিীো করুি 

2. U-V, V-W, W-U জোিাি েন্য আলাদাভার্ব ডিডিি করুি 

3. সব জির্েি জোলাডিটি সামিস্যপূি ে হর্ি হর্ব 

iv) জমগাি (ইিসুর্লিি জটটাি) ব্যবহাি 

• কর্য়ল ও বডিি মর্ে ইিসুর্লিি জিডেটযান্স েিীো 

• সব েডিম্ন 1MΩ (জমগাওহম) হর্ি হর্ব 

• 500V DC জমগার্ি 100MΩ+ োওয়া expected 

v) টাি/জিো কিডিগার্িিি িিাক্তকিি 

টাি কিডিগার্িিি: 

• ডিিটি জিষ প্রান্ত (X,Y,Z) একর্ে সংযুক্ত 

• U,V,W আলাদা ইিপুট 

জিো কিডিগার্িিি: 

• U-X, V-Y, W-Z জোিা লাগার্িা 

• ডিিটি কর্িকিি ের্য়ন্ট 

vi) প্রান্ত ডিডিিকিি 

টযান্ডাি ে ডিি: 

• জিে ১: U (শুরু), X (জিষ) 

• জিে ২: V (শুরু), Y (জিষ) 

• জিে ৩: W (শুরু), Z (জিষ) 

• কমি প্রান্ত: C বা N 

vii) কার্িক্ট জিার্টিি ডিডিিকিি 

1. ডি-জিে সাপ্লাই ডদি 

2. জমাটর্িি ঘূি েি ডদক লেি করুি 

3. ডিভাস ে কির্ি জ র্কার্িা দ্যটি জিে েডিবিেি করুি 

 

জমাটর্িি ঘূি ের্িি (ডি-মুভর্মন্ট) ধািাবাডহকিা েিীোঃ 

জমাটর্িি ডি মুভর্মন্ট েিীোি উর্েশ্য: 

• জমাটি শ্যাফ্ট স্বাধীিভার্ব ঘুির্ি োর্ি ডকিা িা ডিডিি কিা 

•  াডন্ত্রক বাধা ডিডিি কিা 
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• জবয়াডিং অবস্থ্া েিীো কিা 

• অযার্সম্বডল ত্রুটি িিাক্ত কিা 

ম্যানুয়াল ঘূি েি েিীো 

সাধািি েদ্ধডি: 

• হাি ডদর্য় জমাটি শ্যাফ্ট ঘুিাি 

• সম্পূি ে 360° ঘূি েি ডিডিি করুি 

• কমের্ে 2-3 বাি পুর্িা ঘুিাি 

ে ের্বেি: 

• মু্  ঘূি েি: স্বাভাডবক 

• টাইট েট: জবয়াডিং সমস্যা 

• ঘষ ের্িি িব্দ: জমকাডিকযাল সমস্যা 

• অসমাি ঘূি েি: অযালাইির্মন্ট সমস্যা 

িব্দ েিীো 

• অস্বাভাডবক িব্দ শুনুি 

• গ্রাইডন্ডং িব্দ: জবয়াডিং েডিগ্রস্ত 

• িযাডেং িব্দ: রুডবং/ডলয়ার্িন্স সমস্যা 

• ডলডকং িব্দ: িযার্মেি কর্ম্পার্িন্ট 

জবয়াডিং েিীো 

জিডিয়াল জপ্ল: 

• শ্যাফ্ট উের্ি-ডির্ি টানুি 

• জকার্িা জপ্ল ্াকর্ল জবয়াডিং সমস্যা 

 

অেীয় জপ্ল: 

• শ্যাফ্ট সামর্ি-ডেের্ি টানুি 

• অেীয় জপ্ল জিক করুি 

 

কা ে ক রার  ক্ষমি া পরী ক্ষা  ও  প্র তিক া র (তপ্র-অু াস্টিম্ব তল  স টে) : 

তপ্র-অুাস্টিম্ব তল সটে ি ম্পন্ন ক র া: 

1. দৃ তষ্ট্ পরী ক্ষা  (Visual Inspection): 

• ি ৈ িার িঠিক িাস্টৈ  লাগাস্টনা  হ স্ট য়স্ট  তকনা  স দস্টখা। 

• তেস্টল স্ক্রু, সখালা  িার ৈা ভুল ি িংস্ট াগ আস্ট  তকন া   া িাই  কস্টরা । 

2. কতন্ট তনউটি  স টে (Continuity Test): 

• মাতিত মটার  “Continuity Mode”-এ রা স্টখা। 

• প্র তি টি  ি িংস্ট াস্টগ  সপ্র াৈ  েি  ্ক স্ট র া। 

• তৈে তৈে  ি ব্দ (beep) হস্ট ল ি িংস্ট াগ ঠিক  আস্ট  সৈাঝ াস্টৈ। 

কুণ্ড লী  স টে (Coil Test): 

• পাওয় ার িাে াই  তদ স্টয়  কুণ্ড লী  িা লাও (rated voltage অ নু ায়ী, স মন 12V ৈা  24V)। 

• কুণ্ড লী  ি তক্র ড়া হ স্টল “ চুম্বকী ড়া  আক ষ ণ্ ” অ নুিৈ  ক র স্টৈ । 

•  তদ সকাস্টনা  ি ব্দ ৈ া ন ড়াি ড়া ন া  হয়, ি িংস্ট  াগ আৈ ার সিক  কস্টরা । 
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3. স িা স্টিে  স টে (Voltage Check): 

• মাতি ত মটার  তদ স্টয়  ইন পু ট ও আ উটপু ট টাত মন্ াস্টল সিাস্ট ি ে মাস্ট পা। 

• তন ধ া্তর ি  স িাস্টি ে  ঠি ক  আ স্ট  ত ক ন া  াি াই ক স্টর া। 

4. স লাে   া ড়া  ি ালা স্টনা (No Load Test): 

•  স্টন্ত্র সকাস্টনা  সলা ে না  তদস্ট য় িা লু  কস্টরা। 

• অতিতর ি গর ম, ি ব্দ, ৈ া োক ্  হস্টল ি স্টে  ি স্টে  ৈ ে  ক স্টর া। 

ফ লা ফল : ি ৈ পরী ক্ষায়  ত দ সকা স্টনা িমস্যা  না পাও য়া  ায়, িস্টৈ   ন্ত্রটি  ি মাস্টৈস্টির  েন্য প্র স্তুি। 

 

স মা টস্টর র সে টর, সরা টর  এৈ িং অন্য ান্য  অ িংি  ি ঠিক িাস্টৈ এক তত্রি / এ স্টি ম্বল কর া : 

উ স্টেশ্য ঃ সমাটস্টরর িৈ  অ িংি ি ঠিক িাস্টৈ ি ম াস্টৈি  (assembly) ক স্টর  ক া ক্্ষ ম  অৈ স্থ্ া য় প্র স্তু ি  ক র া। 

1. ি ৈ  অ িংি  াি াই  ক র া : 

• সে টর (Stator) 

• রটার (Rotor) 

• সৈয়াতর িং (Bearing) 

• ফুান  ও ক িার (Fan & Cover) 

• ি াি  ৈ া টাত মন্ াল  ব্লক  (Brush/Terminal block) 

2. প তরষ্ক ার ক র া: 

প্র তিটি  অিংস্টি র  ধুস্টলা ৈ া মতরি া পতরষ্কার  ক র া, স ন  ি িংস্ট াগ  িাস্ট লা হ য়। 

3. তৈ য়া তরিং  স্থ্ া পন ক র া: 

রটার শ্যা ফস্ট টর দ্য ই  প্র াস্টন্ত  সৈ য়াত রিং লাগা স্টনা   এৈিং ম সৃণিাস্টৈ  ৈ ি া স্টনা । 

4. র টার  প্র স্টৈি  কর া স্টনা : 

সে টস্টরর সিিস্টর  রটারটি  ি াৈধা স্টন সোক া স্টনা   াস্টি  ঘ ষ ণ্  ন া  হয়। 

5. কি ার লাগা স্টন া: 

ি ামস্টন র  ও  স প স্টন র ক িার ি ঠি কিাস্টৈ ৈতিস্ট য় স্ক্রু ত দস্ট য় ট াইট  ক র া। 

6. ট াত মন্ াল  ি িংস্ট  াগ  ক র া : 

কু ণ্ড লী  টাতমন্ া ল ও  ৈ াই স্টর র  ি া র  ি ঠি ক িাস্টৈ  যু ি ক র া। 

7. ফু ান ও ক িার  লাগা স্টনা : 

রটাস্টরর সপ স্টন  ফ ুান ৈ তি স্টয় ফ ুান কিা র লাগা স্টন া। 

8. প রী ক্ষা  ক র া : 

হাস্টি রট ার ঘুতরস্ট য় সদ খ া – ি হস্ট ে ঘুরস্ট  তকন া। 

িারপর তৈদ্য ুৎ  ত দস্টয়  স মাটর  িা ত লস্টয় সদখ া। 

ফ লা ফল : সমাটস্টরর িৈ  অ িংি ি ঠিক িাস্টৈ সো ড়া ল াগাস্টনা হ স্টয়স্ট   এৈিং  স মাটর  ি িল  অৈস্থ্ া য় আ স্ট । 
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৫.৫ 

 

1. কু ণ্ড লী  টাতমন্ া ল ক ী িাস্টৈ  ি িংস্ট া গ  ক র স্টি  হ য়? 

2. তপ্র-অুাস্টিম্ব তল সটস্টে র উস্টেশ্য  কী? 

3. সমা টস্টরর অিংি গুস্টলা  কী িাস্টৈ স োড়া  লাগাস্টি  হয়? 

4. তনর াপি া তৈ তধ মানা সকন  েরুতর? 

5. ওয়াইডন্ডং জিডেটযান্স এবং ইিসুর্লিি জটষ্ট জকি কিা হয়? 

6. জমাটর্িি ইিসুযর্লিি জিডঝষ্টযার্ন্সি মাি সব েডিম্ন কি হওয়া উডিৎ? 

7. িব্দ েিীোি মাের্ম জমাটর্িি ডক জটষ্ট কিা হয়? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) - ৫ . ৫ 

 

1. কু ণ্ড লী  টাতমন্ া ল ক ী িাস্টৈ  ি িংস্ট া গ করস্টি  হ য়? 

উি র : কু ণ্ড লী র  দ্য ই প্র াস্টন্ত ে াক া  টাতমন্ া লগুস্ট লার  মস্টে  এক টি স্টি  পতেটি ি  ( + )  এৈ িং  অন্য টি স্টি  স ন স্টগ টি ি ( –)  

ি িংস্ট াগ ত দস্টি হ য়। ি িংস্ট াগ সদ ওয়ার আস্টগ ও পস্টর মাতিত মটা র তদস্ট য় পরী ক্ষা কর স্টি  হয়। 

 

2. তপ্র-অুাস্টিম্ব তল সটস্টে র উস্টেশ্য  কী? 

উি র :  স্টন্ত্রর প্রতি টি  অ িংি ি ঠি কিাস্টৈ কা ে কর স্ট  তকন া িা  ি মাস্টৈস্টির  আস্টগ  া িা ই কর া। 

 

3. সমা টস্টরর অিংি গুস্টলা  কী িাস্টৈ স োড়া  লাগাস্টি  হয়? 

উি র : সে টর, রটার, সৈ য়াতরিং, ফুান  ও ক িার  ো েিা স্টৈ ৈত ি স্টয় স্ক্রু  ত দস্টয়  টা ইট  কস্টর সমা ট র িমাস্টৈি  ি ম্প ন্ন 

কর স্টি হয়। 

 

4. তনর াপি া তৈ তধ মানা সকন  েরুতর? 

উি র : দ্য ঘ ট্ন া সর াধ, বৈ দ্য ুতি ক  ঝু ুঁতক  এ ড়াস্টন া ও  স্ট ন্ত্রর  সুর ক্ষ ার  েন্য  তন র াপি া  তৈ তধ  স মস্টন  িলা অি ুাৈ শ্যক । 

 

5. ওয়াইডন্ডং জিডেটযান্স এবং ইিসুর্লিি জটষ্ট জকি কিা হয়? 

উি র : ওয়াইডন্ডং জিডেটযান্স জটট এবং ইিসুর্লিি জিডেটযান্স (IR) জটট জমাটি ডিওয়যাইডন্ডং কিাি েি দ্যইটি 

অিযন্ত গুরুত্বপূি ে েিীো। একটি জমাটর্িি কর্য়ল সুস্থ্ আর্ে ডকিা, িট ে/ওর্েি সাডকেট আর্ে ডকিা, ইিসুর্লিি ভাল 

আর্ে ডকিা—এই দ্যই েিীোয় িা ডিডিি হওয়া  ায়। 

 

6. জমাটর্িি ইিসুযর্লিি জিডঝষ্টযার্ন্সি মাি সব েডিম্ন কি হওয়া উডিৎ? 

উত্তি: সব েডিম্ন 1MΩ (জমগাওহম) হর্ি হর্ব 

 

7. িব্দ েিীোি মাের্ম জমাটর্িি ডক জটষ্ট কিা হয়? 

উত্তি: অস্বাভাডবক িব্দ জিািাি মাের্ম জমাটর্িি জবয়াডিং েডিগ্রস্ত হর্য়র্ে ডকিা, ডলয়ার্িন্স সমস্যা এবং জকাি 

কর্ম্পার্িন্ট িযার্মেি ডকিা িা জবাঝা  ায়। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৫.৫ . ১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  তি-সফে স মাট স্টরর সে টর তর-ওয় ুাতন্ডিং  কর া । 

 

কা স্টের  ধা পি মূ হ : 

1. সমা টস্টরর ক িার খুস্টল  সে টর  আ লাদা কর া 

2. পু রািন  কস্টয়ল ি াৈধ াস্টন সক স্টট খুস্টল সফ লা 

3. স্লটগু স্টলা পতর ষ্ক ার  ক র া  এৈ িং  পু র াি ন  িাতন ি্ / ধু স্টলা অ পি ার ণ 

4. স্লস্টট নতু ন ইনসু স্টলিন  স পপ ার ৈ ি াস্টনা 

5. নতু ন কস্টয়ল বি তর  কর া ও স্ল স্টট ি ঠিক িাস্টৈ ৈি াস্টনা 

6. কস্টয়ল ি িং স্ট াগ করা  (Star ৈ া Delta পদ্ধ তিস্টি) 

7. ি িংস্ট াগ প রী ক্ষা কর া  ও মাতিত মটার  তদস্ট য় সটে কর া 

8. ক স্টয়স্টল িাতন ি্  প্র স্টয় াগ  ও  সৈ তক িং প্র তক্র য়া  ি ম্পন্ন  ক র া 

9. সে টর ঠ ান্ডা হ স্টল সমা টর পু নর া য়  ি িংস্ট া েন ও  সটে  রান  কর া । 

 

ি ি ক ্িাঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) - ৫.৫.১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  তি-সফে স মাট স্টরর সে টর তর-ওয় ুাতন্ডিং  কর া । 

 

প্র স্ট য়ােনী য় তপ তপ ই ি মুহ : 

• জহলর্মট   

• জসিটি গগলে   

• হযান্ড গ্লাভস্   

• জসিটি জবে   

• জসিটি সু   

• এযার্প্রাি   

• ইয়াি প্লাগ  

• মাি                    
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প্র স্ট য়ােনী য় টু লি এৈ িং ইকু ইপ স্টম ন্ট: 

• স্ক্রু ড্র াইিার 

• ে ায়ার 

• হাতুতড় 

• সি াল্ডাতর িং আয়রন ও সি াল্ডার 

• মাতিত মটার 

• ইিসুযর্লিি জিডেষ্টযান্স জটষ্টাি (জমগাি) 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ম্য াস্টট তরয় ালি : 

• ক াস্টনক ি ন িার 

 

ড্র ইিং/ ে ায়া গ্রা ম/স ল-আ উট : 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৫.৫.২ 

 

ে স্টৈর  না ম:  সমাটর এু াস্টিম্বতল ও তপ্র-অ ুাস্টিম্বতল  প রী ক্ষা । 

 

কা স্টের  ধা পি মূ হ : 

1. সেতি ত ফস্টকি ন তিট  অ নু ায়ী  ত পতপ ই ি িং গ্রহ করু ন  এৈিং  পতরধ া ন ক র া 

2. সেতি ত ফস্টকি ন তিট  অ নু ায়ী  ম ালামাল  ি িংগ্র হ ক র া 

3. উিয় পাস্টির  ইন্ড ক িাস্টর তৈয়াত রিং ি িংযু ি ক র া 

4. ক স্টয়স্টলর  টাত মন্ াল গুস্টল া ে স্টয়ন্ট  ৈ স্টের  ত র্দ্ ত দস্ট য় সৈ র  ক র া 

5. এক িাইস্টের  এন্ড ক িার ি িং যুি  কর া 

6. আস্টম ি্াস্টর র  মস্টে  সর া টর  প্র স্টৈ ি  ক র া স্টনা 

7. অপর  ি াইস্টের  এন্ড ক িার ি িং যু ি কর া 

8. এন্ড কিাস্টরর  স্ক্রু  আটক া স্টনা 

9. শ্যাফস্টট র িাস্টে  ফ ুান িিং যুি  ক রা 

10. ফুান  কিার  ি িংযুি  কর া 

11. সরাটস্টরর  তে  মু িস্টমন্ট  স িক করা 

 

ি ি ক ্িাঃ 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) – ৫.৫.২ 

 

ে স্টৈর  না ম:  সমাটর  অ ুাস্টিম্বতল  ও তপ্র-অ ুাস্টিম্বতল  প রী ক্ষা । 

 

প্র স্ট য়ােনী য় তপ তপ ই ি মুহ: 

• জহলর্মট   

• জসিটি গগলে    

• হযান্ড গ্লাভস্ 

• জসিটি জবে 

• জসিটি সু  

• এযার্প্রাি।  

• ইয়াি প্লাগ 

• মাি   
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প্র স্ট য়ােনী য় টু লি এৈ িং ইকু ইপ স্টম ন্ট: 

• স্ক্রু ড্র াইিার 

• ে ায়ার 

• হাতুতড় 

• সি াল্ডাতর িং আয়রন ও সি াল্ডার 

• মাতিত মটার 

• ইিসুযর্লিি জিডেষ্টযান্স জটষ্টাি (জমগাি) 

• েযািাি জসট 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ম্য াস্টট তরয় ালি: 

• কস্টন কি ন িার 

• সরা টর   

• সে টর 

• সৈয়াতর িং 

• ফুান  ও ক িার 

• এন্ড কভাি 

 

ড্র ইিং/ ে ায়া গ্রা ম/স ল-আ উট : 
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ইনফ রস্ট মিন িীট (Information Sheet) - ৫.৬ 

 

তি খণ ফল-৬ :  চূড়ান্ত পরী ক্ষা ি ম্পন্ন কর স্টি পারস্টৈ এৈিং প রী ক্ষার ফল াফল সর ক ে ্কর স্টি পারস্ট ৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব।  

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Contents) : 

• জিাটি মুক্ত িলািল েিীো 

• জিা জলাি/জলাি/লকি জিাটাি েিীো কিা 

• জিাটার্িি টযাটিক এবং িায়িাডমক ভািসাম্য বোয় িাখা 

• েিীোি িলািল প্রাসডেক জিকি ে কিা ডির্ট িড্র্ভক্ত কিা 

• েিীোি ডির্োট ে প্রস্তুি কিা 

• জমডির্িি কা েেমিা ) প্রদি েি কিা 

• সিিাম, সিিাম এবং উেকিিগুডল কম ের্ের্েি মাি অনু া ়িী েডিষ্কাি এবং সংিেি কিা 

 

জিাটি মুক্ত িলািল েিীোঃ 

জিাটি খুর্ল বা জমাটি জখালা অবস্থ্ায় হার্ি ঘুডির্য় জদখা হয় জিাটিটি সহর্ে ঘুির্ে ডকিা।  ডদ জিাটি আটর্ক  ায়, ঘষ ের্িি 

িব্দ হয় বা কাঁপুডি অনুভূি হয়, ির্ব বুঝর্ি হর্ব ডবয়াডিং, শ্যািট বা জটটর্িি সর্ে ঘষ েিেডিি সমস্যা আর্ে। এই 

েিীোি মাের্ম জিাটর্িি জমকাডিকযাল অবস্থ্া সম্পর্কে ধািিা োওয়া  ায়। 

 

জিা জলাি/জলাি/লকি জিাটাি েিীোঃ 

• জিা জলাি জটট: জমাটির্ক জকার্িা জলাি োিা িাডলর্য় জদখা হয় জমাটি স্বাভাডবক জভার্ের্ে কি কার্িন্ট জিয় এবং 

জমাটর্িি ঘূি ের্িি িব্দ ও কম্পি ঠিক আর্ে ডকিা। 

• জলাি জটট: জমাটির্ক উেযুক্ত জলাি ডদর্য় িালার্িা হয়  ার্ি বাস্তব কার্েি অবস্থ্ায় জমাটর্িি কার্িন্ট, গডি ও 

িাে উৎোদি েিীো কিা  ায়। 

• লকি জিাটাি জটট: জিাটির্ক ডস্থ্ি জির্খ (ঘুির্ি িা ডদর্য়) জমাটর্িি টাটি েং কার্িন্ট ও টকে েিীো কিা হয়। এটি 

জমাটর্িি টকে েমিা ডিি ের্য়ি েন্য গুরুত্বপূি ে। 

 

জিাটার্িি টযাটিক এবং িায়িাডমক ভািসাম্য বোয় িাখাঃ 

• টযাটিক ব্যার্লন্স: জিাটির্ক দ্যই প্রার্ন্ত ডবয়াডিং সার্োর্ট ে জির্খ জদখা হয় জকার্িা ডিডদ েষ্ট অংি ডির্ি ঝুঁর্ক ের্ি 

ডকিা।  ডদ ের্ি, জসখার্ি ওেি কমার্িা বা ডবেিীি ডদর্ক ওেি জ াগ কর্ি ভািসাম্য ঠিক কিা হয়। 

• িায়িাডমক ব্যার্লন্স: জিাটির্ক ঘূি েি অবস্থ্ায় েিীো কিা হয়। উচ্চ গডির্ি জঘািার্িাি সময় কম্পি অনুভূি হর্ল 

িা িায়িাডমক আিব্যার্লন্স ডির্দ েি কর্ি। ডবর্িষ ব্যালাডন্সং জমডিি ব্যবহাি কর্ি এই সমস্যা দূি কিা হয়। 

ভার্লা ব্যাল্যাডন্সং জমাটর্িি দীঘ েস্থ্ায়ী ও কম কম্পিযুক্ত কম েেমিাি েন্য অিযন্ত েরুডি। 
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েিীোি িলািল প্রাসডেক জিকি ে ডির্ট িড্র্ভক্ত কিাঃ 

প্রডিটি েিীোি ির্থ্ জ মি—কার্িন্ট, জভার্েে, িােমাো, কম্পি মাো, ির্ব্দি মাো, জলার্ি ও জিা জলার্ি জমাটর্িি 

োিিিম্যান্স—ডিডদ েষ্ট িিম বা জিকি ে ডির্ট ডলর্খ িাখা হয়। এটি ভডবষ্যর্ি সাডভ েডসং, জমিামি বা মাি  ািাইর্য়ি েন্য খুব 

প্রর্য়ােিীয়। 

 

প রী ক্ষার ফ লা ফল তৈস্টে ষণ ক র া  

উস্টেশ্যঃ স ম া টস্টর র  ক া ক্্ষ মি া   াি াই  ক র া, ি মস্যা  ি না ি কর া এৈ িং রক্ষণ াস্টৈক্ষণ  পতরকল্প না  বি তর  কর া। 

1. ে াটা  ি িং গ্রহ  (Data Collection): 

• সিাস্টি ে (Voltage) তরতে িং 

• কাস্টরন্ট  (Current) তরত েিং 

• তেে (RPM) তরতেিং 

• িাপমা ত্রা (Temperature) তরতেিং 

• ি ৈ তরতেিংস্টক  একটি  সটতৈস্ট ল সনাট কস্টরা। 

2. ে াটার  তুলন া (Comparison): 

• পতরমা পকৃি  মান গুস্টলা ত ন ধ া্ত র ি  স েতি ত ফস্টক ি ন এর িস্টে তুল না কস্টরা। 

• উদাহরণ :  ত দ সম াটস্টরর  সি াস্টি ে 220V ±10% হ য়, 230V মা পা হ স্টল সি টি  ঠিক  আ স্ট । 

•  

3. ি মস্যা  ি নািক রণ (Identify Issues): 

•  তদ সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, ত েে  ৈা িাপ মাত্রা  সরস্ট টে ি ী ম ার ৈা ই স্টর োস্টক  → কারণ  ত িতিি  কস্ট রা। 

• স মন:  অতিতর ি কাস্টরন্ট  → স লাে সৈ তি  ৈা  ি িংস্ট াগ তেলা। 
 

4. ফ লা ফল  ব্যা খ্যা  (Interpretation): 

• প্র তিটি  প্য ারাতমট ার ঠিক আস্ট  ত কন া উস্টেখ  কস্টরা। 

•  তদ সকাস্টনা  ি মস্যা  োস্টক, িার  ি ম্ভাব্য কারণ  ও ি ম াধান  তল স্টখা । 
 

5. উ পি িং হার  (Conclusion): 

• সমা টর  ক া ক্্ষ ম এৈ িং  তন র াপ দ ত ক ন া চূ ড়ান্ত  তি দ্ধান্ত  সল স্টখ া। 

• প্র স্টয়ােন হ স্টল রক্ষণ া স্টৈ ক্ষস্টণর  সু পাতরি  স াগ কস্টর া। 

প্য ার াত মটা র স রস্টট ে মান ম া পা মান তৈ স্টে ষণ 

সিাস্টি ে 220V ±10% 225V ঠিক  আস্ট  

কাস্টরন্ট 5A ±10% 4.8A ঠিক  আস্ট  

তেে 1500 RPM 1480 RPM ঠিক  আস্ট  

িাপমা ত্রা ≤70°C 65°C ঠিক  আস্ট  

ফলাফ লঃ 

• ি ৈ প্যারাতম টার সরস্টটে  ি ী মার  মস্টে। 

• সমা টর  ক া ক্্ষ ম এৈ িং  তনর াপ দি াস্টৈ ব্যৈহ ারস্ট াগ্য। 

 

তর স্টপ াট ্বি তর ও ি িংরক্ষণ কর াঃ 

 

উস্টেশ্যঃ প রী ক্ষ ার ফলা ফল  নতেভু ি  কর া  এৈ িং িতৈ ষ্যস্টি  সর ফাস্টর ন্স ৈা  মান  তনয়ন্ত্র স্টণ র েন্য ি িংরক্ষণ  কর া। 
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1. ে াটা  ি িংগৃহী ি  কর া  (Data Collection): 

• ি ৈ মাপ া সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, ত েে, িাপ মাত্র া স টতৈস্টল  সনা ট কস্টরা। 

• সমা টস্টর র  ক া  ক্্ষ মি া  ও ি মস্য া প স্্টৈ ক্ষ ণ  তলতপ ৈ দ্ধ ক স্টর া। 

2. তর স্টপ াট  ্ফর ম্য াট  তন ধ া্ র ণ  (Format Selection): 

• সহতেিং  ি হ তর স্টপা ট ্ৈ ান াও: 

o তি স্টরানাম (Title) 

o তি ক্ষণ ফল/Objective 

o পরী ক্ষার িাতরখ  ও  ি ময় 

o  ন্ত্র/স্টমা টস্টরর  তৈৈর ণ 

o পরী ক্ষার পদ্ধতি 

o মাপা  ম ান এৈ িং ফলাফ ল 

o তৈস্টেষণ ও উ পি িংহ ার 

3. ফ লা ফল  অ ন্ত ভুি্  ক র া  (Include Results): 

• সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, ত েে ও িা পমাত্র ার তরত েিং  ি িংযুি  কস্টরা। 

• তিত্র ৈ া সটতৈল  ব্যৈহ ার করস্টল  আরও ি হে  সৈ াঝা  া য়। 

4. তৈ স্টে ষণ ও উপি িংহার  (Analysis & Conclusion): 

• পরী ক্ষার ফলাফ স্টলর ব্যাখ্যা  তলস্ট খা। 

•  তদ ি মস্যা ে াস্টক, িা উ স্টেখ  ক স্টরা। 

• সমা টর ি ি ল ও  তনর া পদ  তকন া চূ ড়ান্ত  তি দ্ধান্ত  সলস্টখ া। 

5. ি িং রক্ষণ  (Storage): 

• তর স্টপাট  ্তপ্র ন্ট  ক স্টর  প্র ুাক টি ক ুাল  ফা ইল ৈ া  সন া টবু স্টক  ি িংর ক্ষ ণ  ক স্টর া। 

• ইস্টলকরতন ক ক তপ  (PDF/Word) বি তর কস্টর ক তম্পউট ার ৈা ক্ল্াউস্টে  রাখা  িাস্টল া। 

• িতৈষ্যস্টি  সর ফাস্টরন্স ৈা মান তন য়ন্ত্রস্টণর  েন্য ি হস্ট ে  খু ুঁস্টে  প াওয় া  াস্টৈ । 

ফ লা ফলঃ 

• তর স্টপাট  ্প্র স্তু ি  ও  ি িংর তক্ষ ি । 

• পরী ক্ষার ো টা ি হস্ট ে সরফ াস্টরস্ট ন্সর  েন্য পাও য়া  াস্টৈ। 

•  স্টন্ত্রর  মান  এৈ িং  ক া ক্্ষ মি া তন ত ি ি  ক র া ি ম্ভ ৈ । 

 

স মা টস্টর র ক া  ক্্ষ মি া প্রদি েি কিাঃ  

উ স্টেশ্য ঃ সমা টর ঠিকি া স্টৈ কাে  করস্ট  তকন া   ািা ই করা, ও ে া টিি্ং,  র া স্টন র  ি ময়  কমক্্ষ মি া  তন ণয়্  কর া । 

1. তনর াপি া  পরী ক্ষা : 

• তৈদ্য ুৎ  ি রৈর াহ  ৈ ে  রাস্টখা। 

• সি ফটি  গ্লািি  ও জুিা পস্টরা। 

2. ত িজু য়াল  ইনি স্ট পকি ন  (Visual Inspection): 

• সমা টস্টরর ক িার খুস্টল  স দস্টখা সক াস্টনা তেস্টল  স্ক্রু, িা স্টরর িিংস্ট  াগ সখালা ৈ া ক্ষি  আস্ট  তকন া। 

3. ি িং স্ট াগ  পরী ক্ষ া: 

• কুণ্ড লী  ও টা তমন্ াল  ি িংস্ট াগ  ঠি ক  আস্ট  তক ন া মাতি ত মটার  তদ স্ট য় পর ী ক্ষ া  ক স্টর া। 
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4. স লাে   া ড়া  ে াট  ্(No-load Start): 

• সমা টর িালু  কস্টরা। 

• ে াটি ি্ং ি ব্দ, কম্পন, ফুান  ঘূণ ন্  প স্্টৈ ক্ষ ণ  ক স্টর া। 

5. স লাে  সদ ওয়া  (Load Test): 

• সমা টস্টরর ওপর  প্র স্টয়ােনী য় স লা ে প্র স্টয়াগ ক স্টরা। 

• িালু  অৈস্থ্ া য় সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, তেে  প  স্্টৈ ক্ষ ণ  ক স্টর া। 

6. প্র দি  প্য ারা তম টার  পতর মা প: 

• স িা স্টিে  (Voltage): সমাট স্টরর ইনপু ট  সি াস্টিে। 

• কা স্টরন্ট (Current): সমাটস্ট রর সলা ে কাস্টরন্ট । 

• ত েে  (RPM): রটার ত েে ট্যাস্টকাতম টার  তদস্ট য়। 

• িা প মাত্রা  (Temperature): সমাট স্টরর ও িারতহটি িং  া িা ই। 

7. ফ লা ফল  তৈস্টে ষণ : 

• ি ৈ মান ে াটা  ি ী স্টট সনাট ক স্টরা। 

• সক ান  ম ান  তন ধ া্তর ি  ি ী মার  ৈ াই স্টর  সগ স্টল  ি মস্য া  ি ন াি  ক স্টর া। 

8. চূ ড় ান্ত  প  স্্টৈ ক্ষ ণ : 

• সমা টস্টরর ি িলিা, কম্পন, ি ব্দ, িাপ মাত্রা, সিাস্টি ে ও  ক াস্টর ন্ট  ি ৈ  ঠি ক  ে াক স্ট ল ক া ক্্ষ মি া  ি াস্টলা। 

• ি মস্যা োকস্ট ল পু নর ায়  ি িংস্ট াগ  ৈা রক্ষণা স্টৈক্ষণ  কস্টরা। 

ফ লা ফলঃ সমাটর িিল  ও  তনর া পদি াস্টৈ কা ে কর স্ট , তন ধ া্ তর ি  সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, ত েে ও িা পমাত্র া মান অনু া য়ী । 

 

স িা স্টিে, ক াস্টরন্ট, তে ে ও ি াপ ম াত্রা ম াপ স্টি পারা 

উ স্টেশ্য ঃ সমাটস্টর র  ক া ক্্ষ মি া   ািা ই ক র া  এৈ িং  তন র াপ দ অ পাস্ট র ি ন  তন তি ি  ক র া। 

 

স িা স্টিে  (Voltage) মা পা 

1. মাতিত মটার  “AC” ৈা “DC” স মাস্টে  রাস্টখা, স টি   

সমা টস্টরর েন্য প্র স্ট াে ু।  

2. সপ্র াৈ গুস্টল া ইন পু ট  টা তমন্ াস্ট ল ি িং স্ট াগ  ক স্টর া। 

3. তেি স্টে স্টি সিা স্টিে  তরতে িং নাও । 

4. তরতেিং োটা  ি ী স্টট সনাট  কস্টরা। 

 

 

 

 

কা স্টরন্ট (Current) ম াপ া 

1. মাতিত মটার  ৈা ক্ল্ ুাম্প  অুাত ম্প য়ার ব্যৈ হার কস্ট রা।  

2. সপ্র াৈ/ক্ল্ ুাম্পটি সম াটস্টরর  লাই ি িাস্টর িিংযু ি কস্টরা। 

3. সমা টর িালু  অৈস্থ্ া য় কা স্টরন্ট তরত েিং নাও। 

4. মান ো টা ি ী স্টট  তলস্টখ  রাস্টখা। 
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 ত েে  (Speed) মা পা 

1. ট্যাস্টিা তম টার ৈা  RPM ত মট ার  ব্যৈহার  কস্টরা।   

2. রটার শ্যা ফস্ট টর ি স্ট ে ট্যা স্টিা তম টার সি ট কস্টরা। 

3. সমা টর িালু  কস্টরা এৈিং  RPM (Revolutions per 

Minute) তরতে িং নাও। 

4. োটা ি ী স্টট  সনা ট কস্টর া। 

 

 

 

৪.  ি াপ মা ত্রা (Temperature) মা পা 

1. ইন োস্টর ে  ে াস্ট মা্ত মটার  ৈ া সি ন্স র  ব্যৈ হার  ক স্টর া।   

2. সমা টস্টরর সে টর, সৈ য়াতর িং ও  স কস্টি র িাপ মাত্রা  পতর মা প কস্টরা । 

3. তরতেিং সনাট  কস্টর র াস্টখা। 

4.  তদ িা প মাত্রা সরস্ট টে ি ী মার  ৈা ইস্টর ো স্টক, ি মস্যা িন া ি কস্টর া । 

 

 

ফ লা ফল : 

• সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, ত েে ও ি া পমাত্র া তন ধ া্তর ি  ম ান  অনু া য়ী । 

• ি ৈ তরতেিং  োট া ি ী স্টট  সনাট  কর স্টল পরী ক্ষার  ফ লাফল  তৈস্ট েষণ ি হে হ য়। 

সিিাম,  ন্ত্রোডি এবং উেকিিগুডল কম ের্ের্েি মাি অনু া ়িী েডিষ্কাি এবং সংিেি কিাঃ 

ইর্লকডট্রকযাল ইিটর্লিি, িেিার্বেি বা জমিামর্িি কাে জির্ষ ব্যবহৃি সব ধির্িি সিিাম, েডিমােক  ন্ত্র, 

ইর্লকট্রডিক জটট ইকুইের্মন্ট এবং প্রর্য়ােিীয় উেকিি কম ের্ের্েি ডিধ োডিি মাি, িীডি ও প্রডক্রয়া অনু ায়ী সঠিকভার্ব 

েডিষ্কাি, েিীো এবং সংিেি কিা আবশ্যক। এ প্রডক্রয়া কম েস্থ্র্লি ডিিােত্তা বৃডদ্ধ, সিিার্মি আয়ুষ্কাল বৃডদ্ধ এবং ভডবষ্যৎ 

কার্েি প্রস্তুডি ডিডিি কর্ি। ডির্ম্ন এি বি েিা প্রদাি কিা হলঃ 

 

(ক) সিিাম ও  ন্ত্রোডি েডিষ্কাি কিাি ধােসমূহ 

1 কাে জিষ হওয়াি েি সিিামগুর্লা ডবদ্যযৎ সংর্ াগ জ্র্ক ডবডেন্ন কিা এবং ডিিােদ স্থ্ার্ি িাখা 

2 পৃর্ষ্ঠ ্াকা ধূলা, ময়লা, ডগ্রে, জিল বা আদ্র েিা িিম কােি, িাি বা অনুর্মাডদি ডলিাি ব্যবহাি কর্ি অেসািি 

3 ইিসুর্লর্টি টুল হর্ল — ইিসুর্লিি িাটল, কাট বা েয় েিীো 

4 ডমটাি, জটটাি, মাডেডমটাি–এি জপ্রাব, ডিসর্প্ল এবং সংর্ াগ অংি মুর্ে েডিষ্কাি িাখা 

5 োডিি সংের্ি ে আসা  র্ন্ত্র শুকার্িাি ব্যবস্থ্া কিা 

6 ধািব সিিার্ম েং প্রডির্িার্ধ অল্প অর্য়ডলং কিা ( ডদ কম ের্েে িীডি অনুমডি জদয়) 

 

(খ) উেকিি সঠিকভার্ব জশ্রডিডবন্যাস 

1 জকবল, িাি, কন্ডুইট, সুইি, সর্কট, জিকাি, ডিউে ইিযাডদ পৃ্কভার্ব সাোর্িা 

2 েডিগ্রস্ত বা মািসম্মি িয় এমি উেকিি আলাদা কর্ি ডিধ োডিি স্থ্ার্ি িাখা 

3 জময়ার্দাত্তীি ে বা জেডসডির্কিি-বডহভূ েি সামগ্রী প্রডিস্থ্াের্িি েন্য ডির্োট ে কিা 
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(গ) কম ের্ের্েি মাি অনু া ়িী সংিেি েদ্ধডি 

1 লকর্ াগ্য টুল কযাডবর্িট, ি যাক বা ড্রয়ার্ি সংিেি 

2 ডিডিি, জলর্বলযুক্ত এবং কযাটাগডি অনুসার্ি সাোর্িা 

3 আদ্র েিা, িাে, ধুর্লা এবং িাসায়ডিক সংেিে জ্র্ক সুিডেি অবস্থ্ায় িাখা 

4 ইর্লকট্রডিক ও ডিডেটাল  ন্ত্র অযাডন্ট-টযাটিক ও িক-প্রুি জকর্স িাখা 

5 ভািী সিিাম ডির্ি এবং হালকা সিিাম উের্ি সংিেি 

6 PPE এবং লাইভ-কার্েি সিিাম আলাদা জসকির্ি িাখা 

 

(ঘ) ডিিােত্তা ও কম ের্েে িীডিমালাি সার্্ সামিস্য 

1 OHS / ডিিােত্তা িীডি অনুসিি 

2 প্রডিষ্ঠার্িি SOP (Standard Operating Procedure) জমর্ি িলা 

3 সিিার্মি জিকি ে / লগবুক আের্িট 

4 েডিগ্রস্ত সিিাম “DO NOT USE” ট্যাডগং কিা 

5 কযাডলর্িির্িি প্রর্য়ােি হর্ল ডির্োট ে বা োঠার্িা 

 

(ঙ) সিিাম েডিষ্কাি ও সংিের্ি সুিল 

1 দ্যঘ েটিা ও ববদ্যযডিক ঝুঁডক কর্ম 

2 কার্েি দেিা ও গডি বৃডদ্ধ োয় 

3 সিিার্মি আয়ুষ্কাল বৃডদ্ধ 

4 েিবিী কার্ে সময় অেিয় হয় িা 

5 মাি ডিয়ন্ত্রি সহে হয় 

6 জেিাদাডিত্ব বোয় ্ার্ক 
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৫.৬ 

 

সংডেপ্ত প্রশ্নঃ 

1. সমা টস্টর র  ক া  ক্্ষ মি া  ক ী িাস্টৈ  প র ী ক্ষ া ক র া হ য়? 

2. সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, ত েে ও িা পমাত্র া কী িাস্টৈ  ম াপা  হয়? 

3. পরী ক্ষার ফলাফ ল তৈস্ট েষণ  সকন  েরুতর? 

4. তর স্টপাট  ্ব ি তর  ও ি িংর ক্ষ ণ  সক ন  গুরু ত্ব পূ ণ?্ 

 

 

 

উ ির পত্র (Answer Key) – ৫ . ৬ 

 

1. সমা টস্টর র  ক া  ক্্ষ মি া  ক ী িাস্টৈ  প র ী ক্ষ া ক র া হ য়? 

উি র : সমাটর  িাত লস্টয়  ি ার  ে াটি ি্ং ও  র াস্টন র  ি ময়  ি িলি া, ি ব্দ, ক ম্পন  এৈ িং ফুান  ৈ া সলাে  সর ি পন্স  প স্্টৈ ক্ষ ণ  

কর া হয়। 

 

2. সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, ত েে ও িা পমাত্র া কী িাস্টৈ  ম াপা  হয়? 

উি র : 

স িা স্টিে  (Voltage): মাতি তমটার  তদস্ট য় ইন পু ট টাত মন্াস্টল। 

কা স্টরন্ট (Current): মাতিতম টার ৈা  ক্ল্ুা ম্প অু াতম্পয় ার ত দস্টয়  লাই ি িাস্টর। 

ত েে  (RPM): ট্যাস্টিাতমট ার ত দস্টয়  রটার  শ্যা ফস্টটর  ত েে মাপ া হয়। 

িা প মাত্রা  (Temperature): ইন ো স্টর ে ে া স্টমা্ তমট ার  ৈ া  সি ন্স র  ব্যৈ হার  ক র া হয়। 

 

3. পরী ক্ষার ফলাফ ল তৈস্ট েষণ  সকন  েরুতর? 

উি র : পর ী ক্ষ ার  ফলা ফল তৈ স্টেষ ণ  ক স্টর  স মা টস্টর র  ক মক্্ষ মি া  া িাই  ক র া হ য়, ি মস্যা  ি নাি  ক রা হয়  এৈিং  

রক্ষণ াস্টৈক্ষস্টণর পতরকল্প না বিতর  কর া  া য়। 

 

4. তর স্টপাট  ্ব ি তর  ও ি িংর ক্ষ ণ  সক ন  গুরু ত্ব পূ ণ?্ 

উি র : িতৈষ্যস্টি সর ফাস্টরন্স, মা ন তনয়ন্ত্রণ  এৈ িং ি মস্য ার দ্রুি  ি মাধাস্টনর  েন্য তর স্ট পাট  ্ি িংর ক্ষ ণ  ক র া েরু তর । 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৫.৬ . ১ 

 

ে স্টৈর  না ম:  স মা টস্টরর  ইন্স ়ুস্টলিন  সর তেেু ান্স  ও স মাট স্টর র  ক া ক্্ষ ম ি া  পর ী ক্ষ া ও ফলা ফল  তৈ স্টে ষ ণ । 

 

কা স্টের  ধা পি মূ হ : 

1. সমা টস্টর র  ক া  ক্্ষ মি া  পর ী ক্ষ া  ক র া 

2. সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট, ত েে ও িা পমাত্র া মাপা 

3. পরী ক্ষার ফলাফ ল তৈস্ট েষণ  কর া 

4. তর স্টপাট  ্ব ি তর  ও ি িংর ক্ষ ণ  ক র া 

5. ক মস্্থ্ ল প তর স্ক ার  ক র া এৈ িং  ন্ত্র পাতি  ি ঠি ক  স্থ্ া স্টন  ি ঙর ক্ষ ম ক র া 

 

ি ি ক ্ি া : 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

 

সে তিতফস্টকিন তিট (Specification Sheet) - ৫.৬.১ 

 

ে স্টৈর  না ম: স মা টস্টরর  ইন্স ়ুস্টলিন  সর তেেু ান্স  ও স মাট স্টর র  ক া ক্্ষ ম ি া  পর ী ক্ষ া ও ফলা ফল  তৈ স্টে ষ ণ । 

 

প্র স্ট য়ােনী য় তপ তপ ই ি মুহ :  

• জহলর্মট   

• জসিটি গগলে    

• হযান্ড গ্লাভস্   

• জসিটি জবে  

• জসিটি সু   

• এযার্প্রাি।   

• ইয়াি প্লাগ   

• মাি                      

 

প্র স্ট য়ােনী য় টু লি ও ইকুই পস্ট মন্ট: 

• স্ক্রু ড্র াইিার সি ট 

• সরঞ্চ সি ট 

• পু লার 

• সমগার 
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• মাতিত মটার 

• জটর্কাডমটাি 

• তক্ল্তন িং ি াি 

• সলস্টৈল ৈ া ট্য াগ 

• সর ক ে ্তি ট 

 

প্র স্ট য়ােনী য় ম্য াস্টট তরয় ালি : 

• কুাৈল 

• সন াটবু ক  ৈ া  তর স্ট পাট  ্ফা ইল 

• কলম 

 

ড্র ইিং/ ে ায়া গ্রা ম/স ল-আ উট : 
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মডিউল-৬ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মডিউল ঃ সি ৌর বৈদ্য ুতিক তিস্টেম ইনেল ও ি মস্যা িম াধান কর া 

SICIP-LE-EIM-06-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

ডিলস্ িি ইন্ডাডি কডম্পটিটিভর্িস এন্ড ইর্িার্ভিি জপ্রাগ্রাম 

অ্ ে ডবভাগ, অ্ ে মন্ত্রিালয় 
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মতেউ ল-৬ 

 

ম তে উল তি স্টরানা ম: সি ৌর বৈ দ্য ু তিক তি স্টে ম ইনে ল ও ি মস্যা ি মাধান ক র া 

 

ই উতন ট সকাে: SICIP-LE-EIM-06-O                 স নাত মনাল আ ওয় ারঃ ২০ 

ঘন্টা । 

 

ম তে উস্টলর তৈৈ রণ :  

এই মডিউর্ল সি ৌর বৈ দ্য ুতিক ত ি স্টে ম ইনে ল এৈ িং ি মস্যা ি মাধান কিাি েন্য প্র স্ট য়ােনী য় জ্ঞান, দক্ষি া এৈিং মর্িাভাব 

অন্তর্ভ েক্ত কিা হর্য়র্ে । এর্ি ডবর্িষভার্ব অন্তর্ভ েক্ত ির্য়র্ে – স ি ালার তি স্টষ্ট্ ম স্থ্ াপস্টনর েন্য ব ৈদ্য ুতিক সলাস্টে র তহিাৈ ক র া, 

ি রঞ্জাম,  ন্ত্র পাতি এৈ িং উ পকর ণ তিতিি ক র া, সি ৌর প্য া স্টনল স্থ্ াপন ক র া, সি ৌর তি স্টে ম এৈ িং আনুষাত েক  ি াম গ্রী ইনে ল 

ক র া, সি ৌর তি স্টে ম ইউ তনট এ ৈিং িাস্টরর ত্রুটি তন ণ য়্ ক র া, স ি ৌর তি স্টে ম ইউতনট এৈিং িাস্ট রর ত্রুটি স মরা মি ক র া, এৈ িং 

ি রঞ্জাম ও উ পকর ণ পতরষ্কার ও ি িংরক্ষণ ক র া। 

 

ডিখি িল: এই মডিউলটি সম্পন্ন কিাি েি প্রডিেিা্ীিা: 

১ । সি ালার তি স্টষ্ট্ ম স্থ্ া পস্টনর েন্য ব ৈদ্য ুতিক সল াস্টের তহিাৈ কর স্টি পারস্টৈ । 

২। ি রঞ্জাম,  ন্ত্রপা তি এৈ িং উ পকর ণ তিত িি কর স্টি পার স্টৈ । 

৩। সি ালার প্য াস্টনল স্থ্ াপন কর স্টি পারস্টৈ । 

৪ । সি ালার তি স্টষ্ট্ ম এৈিং আনুষাত ে ক সামগ্রী ইনে ল কর স্টি পার স্টৈ । 

৫ । সি ালার তি স্টষ্ট্ ম ইউতনট এৈ িং িা স্টরর সংর্ াগ ব্যবস্থ্াি ত্রুটি তন ণ য়্ কর স্টি পারস্টৈ । 

৬। সি ালার তি স্টষ্ট্ ম ইউতনট এৈ িং িা স্টরর সংর্ াগ ব্যবস্থ্াি ত্রুটি স মরা মি কর স্টি পারস্টৈ । 

৭। ি রঞ্জাম ও উ পকর ণ পতরষ্কার এ ৈিং ি িংরক্ষণ কর স্টি পারস্টৈ। 

 

      অু াস্টিি স্ট মন্ট ক্রাই স্টট তরয় া : 

১ । প্র স্টয়ােনী য় বৈ দ্য ুতিক সলাস্টের ত হিাৈ ক র া হ স্টয়স্ট । 

২। তন ৈ া্তিি ক াস্টের পতরকল্প নার স লআউট অঙ্কন প্র স্তুি ক র া  হস্টয় স্ট  । 

৩। সলাে অনু ায়ী প্য াস্টনল, ব্যাট াতর, ইন িাটা্র, িাে্ কস্ট রালার এৈ িং অন্য ান্য উপকর স্টণর সক্ষমি া তন ৈ া্িন ক র া 

হস্টয়স্ট । 

৪ । পতরকল্প না অনু া য়ী, প্র স্টয়ােনী য় পতর মাণ এৈিং আকাস্টরর কুাৈ ল এৈিং অন্য ান্য ইনে স্টলিন উ পকর স্টণর ত হিাৈ 

ক র া হস্টয় স্ট । 

৫ ।  ন্ত্রপা তি, আনুষত েক সামগ্রী এ ৈিং উ পকর স্টণর খর স্টির ি থ্য ি িং গ্রহ ক র া হস্ট য়স্ট । 

৬।  ন্ত্রপা তি, আনুষত েক সামগ্রী এ ৈিং উ পকর স্টণর খর ি অনু মান ক রা হস্ট য়স্ট । 

৭। ইনে স্টলিন িা ে্ তহিাৈ ক র া হস্ট য়স্ট । 

৮। ি রঞ্জাম তন ৈ া্িন ক র া এৈ িং ি িং গ্র হ ক র া হস্টয়স্ট । 

৯ । ইনে স্টলিন উপকর ণ এৈিং সি ৌর বৈ দ্য ুতিক তি স্টে স্ট মর উ পা দান ও আনুষ তেক সামগ্রী ি িংগ্রহ ক রা হস্ট য়স্ট । 

১ ০। ব্য াটাতর ি িংগ্র হ ক র া এৈিং পরী ক্ষা ক র া হস্টয় স্ট । 

১ ১ । কাে কর ার ি ময় ব্যত িগি সুর ক্ষা ি রঞ্জা ম (PPE) ব্যৈহার ক রা  হস্ট য়স্ট । 

১ ২।  াস্ট দ কা ে কর ার েন্য তৈস্ট ি ষ রতি, সুরক্ষা সৈি এৈিং ম ই ব্যৈহার ক র া হস্টয়স্ট । 

১ ৩। প্য াস্টনস্টলর আকার অনু  া য়ী সে ম তন মা্ণ ক র া হ স্টয়স্ট । 

১ ৪ । প্য াস্টনল স্থ্ াপস্টনর েন্য ি ৈ া্তধ ক সূ া্স্টলাক প্র ৈাতহি হও য়ার উ প যুি স্থ্ ান তন ধ া্র ণ ক র া হস্ট য়স্ট । 
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১ ৫ । সেস্ট মর মস্টে প্য াস্টনল স্থ্ া প স্টনর প্র তক্র য়া ২৩ সেস্টক ৩ ০ ত েত গ্রর ম স্টে প্র দতি ি্ ক র া হ স্টয়স্ট । 

১ ৬। সি ৌর তি স্টে ম এৈিং আনুষা ত েক  ি াম গ্রী নক ি া পতরকল্প না অনু া য়ী স্থ্ াপন ক র া হস্টয়স্ট । 

১ ৭। ি ুাস্টনল ৈ া কন্ডু ইস্টটর িাস্টর র কাে নক ি া োয় াগ্রা ম অনু া য় ী ি ম্পন্ন ক র া হস্টয়স্ট । 

১ ৮। সৈ া স্টে ্সুই ি এৈিং ি স্টক ট স্থ্ াপন ক র া  হস্ট য়স্ট । 

১ ৯ । ি মস্ত ি ম্পতক ্ি উপা দাস্টনর ি াস্টে ি িংস্ট  াগ স্থ্ া পন ক র া হস্টয় স্ট । 

২০। সি ৌর বৈ দ্য ুতিক তি স্টে স্ট মর ক া ক্ াতর ি া পরী ক্ষণ ক র া হস্টয় স্ট  । 

২১ । ইন িাটা্র, িা ে্ার, ি াে্ কস্ট রালার, প্য াস্টনল, ব্যাটা তর এৈ িং িাস্টরর তি স্টে স্টমর ৈাতহ ুক ত্রুটি দৃশ্যমানিা স্টৈ পরী ক্ষা 

ক র া হস্টয় স্ট । 

২২। ইন িা টা্র এৈিং িা ে্ কস্ট রা লাস্টরর ক া ক্ র ী ত্রুটি প রী ক্ষার  ন্ত্র ি ারা পরী ক্ষা ক র া হস্ট য়স্ট । 

২৩। প্য াস্টনল  ো ে ক া ক্ া তর ি ার েন্য পরী ক্ষা ক র া হস্ট য়স্ট । 

২৪ । ব্যা টাতর উপযু ি সিা স্টিস্টে র েন্য ত মটার িারা পরী ক্ষা ক র া হস্টয়স্ট । 

২৫ । ব্যা টাতরর ইস্টলকস্ট রালা ইট হাইস্টড্রা তম টার ি ারা পরী ক্ষা ক র া  হস্টয়স্ট । 

২৬। িা স্টরর তি স্টে স্ট ম বৈ দ্য ুতিক ি িংস্ট াগ গুতল পরী ক্ষা কর া হস্ট য়স্ট  । 

২৭। িাে্ কস্টর ালার এৈিং ইন িা টা্র পরী ক্ষা ক র া হস্টয় স্ট । 

২৮। পু স্টে   াও য়া উপ াদান গুতল প্র তিস্থ্ াপন ক র া হস্টয়স্ট । 

২৯ । তনতি য় এৈ িং ত্রুটি পূ ণ ্উপা দ ানগুতল প্র তিস্থ্ া পন ক র া  হস্ট য়স্ট ।  

৩০। প্র স্ট য়ােস্টন ব্যা টাতরস্টি েল স াগ ক র া হস্ট য়স্ট । 

৩১ । িাস্টরর তি স্টে স্টম তেলা ি িং স্ট  াগগুতল স মরামি ক র া হস্টয়স্ট । 

৩২। িাে্ কস্ট রালার স মরামি ক র া হস্টয় স্ট । 

৩৩। ি রঞ্জা ম এৈ িং  ন্ত্র পাতি পত রষ্কার ক র া হস্টয় স্ট । 

৩৪ । ি রঞ্জাম, পতর মাস্ট পর  ন্ত্র এ ৈিং প্র স্টৈস্টি র উ পকর ণ গুতল ক ম স্্থ্ স্টলর মান অ নু ায়ী ি িংরক্ষণ ক রা হস্ট য়স্ট । 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) - ৬.১ 

 

তি খন ফ ল-১: সি ালা র তি স্টষ্ট্ম স্থ্ া পস্টনর েন্য বৈ দ্য ু তিক সলা স্টের ত হিাৈ কর স্টি পা রস্টৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Content) : 

• জসালাি ডসর্ষ্টম 

• প্র স্টয়ােনী য় বৈ দ্য ুতিক সলাস্টের ত হিাৈ 

• তন ৈ া্তিি ক াস্টের পতরকল্প নার স লআউট অঙ্কন 

• সলাে অনু ায়ী প্য াস্টনল, ব্যাট াতর, ইন িাটা্র, িাে্ কস্ট রালার এৈ িং অন্য ান্য উপকর স্টণর সক্ষমি া তন ৈ া্িন 

• পতরকল্প না অনু া য়ী, প্র স্টয়ােনী য় পতর মাণ ও আক াস্টরর ক ুাৈল এ ৈিং অন্য ান্য ইনে স্টলিন উ পকর স্টণর তহিাৈ 

•  ন্ত্রপা তি, আনুষত েক সামগ্রী এ ৈিং উ পকর স্টণর খর স্টির ি থ্য ি িং গ্রহ 

•  ন্ত্রপা তি, আনুষত েক সামগ্রী এ ৈিং উ পকর স্টণর আনুমাডিক খর ি 

• ইনে স্টলিন িা ে্ তহিাৈ 

 

জসালাি ডসর্টম: 

জসালাি ইর্লকডট্রকযাল ডসর্টম হর্লা একটি সম্পূি ে ইর্লকডট্রকযাল জসটআে  া সূর্ েি আর্লাক িডক্তর্ক ববদ্যযডিক িডক্তর্ি 

রূোন্তি কর্ি, জসই ডবদ্যযৎ সংিেি কর্ি এবং প্রর্ ়িােি অনু ায়ী ব্যবহাির্ াগ্য কর্ি জিার্ল। সূর্ েি আর্লা জ্র্ক ডবদ্যযৎ 

িডক্ত উৎোদি কিাই হর্লা জসালাি ডসর্টম এি কাে। এই েদ্ধডির্ি সাধািিি দ্যই ধির্িি হয় ্ার্ক। 

১. অিডগ্রি জসালাি ডসর্টম 

২. অি ডগ্রি জসালাি ডসর্টম 

 

অিডগ্রি ডসর্টম: 

অিডগ্রি ডসর্টম ব্যাটাডি োিা শুধুমাে সূর্ েি আর্লা ব্যবহাি কর্ি ডবদ্যযৎ িলাি েদ্ধডিি িাম অিডগ্রি। অিডগ্রি ডসর্টর্মি 

েন্য প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি- 

● জসালাি প্যার্িল 

● অিডগ্রি ইিভাট োি ও 

● AC জলাি ডমটাি 

 

অি ডগ্রি ডসর্টম: 

ব্যাটাডিি মাের্ম জসৌিডবদ্যযৎ সংিেি কর্ি িার্ি ডকমবা জলাির্িডিং এি সময় ডবদ্যৎ ব্যবহাি কিাি েদ্ধডিি িাম অি 

ডগ্রি। 

অি ডগ্রি জসালাি ডসর্টম এি েন্য প্রর্য়ােিীয়  ন্ত্রোডি- 

● জসালাি প্যার্িল 

● একটি িােে কর্রালাি 

● একটি ইিভাট োি এবং 

● ব্যাটাডি ব্যাংক 
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জসালাি জসল: 

জসালাি জসল হর্লা ইর্লকট্রডিক ডিভাইস বা  ন্ত্র  া সূ ে িডক্তর্ক ইর্লকডট্রকযাল িডক্তর্ি রূোন্তডিি কর্ি। জসালাি জসর্লি 

আর্িকটি িাম হর্লা ির্টার্ভালটাইক জসল বা PV জসল। 

এখার্ি photo বলর্ল light এবং voltaic বলর্ল electrical বুঝার্িা হর্য়র্ে। আি অর্িকগুর্লা জসল ডদর্য় 

একটি প্যার্িলর্ক জসালাি প্যার্িল বলা হয়। প্রডিটি জসল এর্ক অের্িি সার্্ সংযুক্ত ্ার্ক। এই জসালাি জসলগুর্লা 

ব্যাটাডিি মর্িা কাে কর্ি। ব্যাটাডি chemical-energy সার্্ electricity উৎোদি কর্ি আি জসালাি জসল 

আর্লা জ্র্ক electricity উৎোদি কর্ি। 

ির্টার্ভালটাইক জসল ডসডলকি িামক semiconductor material ডদর্য় বিডি।  খি সূর্ েি আর্লা এই জসর্লি 

উেি ের্ি িখি আর্লা জ্র্ক ডকছু অংি ির্টার্ভালটাইক জসল জিাষি কর্ি অ্ োৎ আর্লা জ্র্ক energy জিাডষি হর্য় 

semiconductor material-এ প্রভাডবি হয়। এই energy ইর্লকট্রির্ক active কর্ি এবং মুক্তভার্ব 

িলর্ি সেম কর্ি। 

আমিা োডি photon হর্লা আর্লাি ক্ষুদ্র কডিকা। সূ ে আমার্দি িািোর্ি জকাটি জকাটি photon ডবচ্ছুিি কর্ি।  খি 

এই photon-gulo ের্ি ির্টার্ভালটাইক জসর্লি উেি িখি প্রডিটি জসল electricity-এি ডকছু জভাে উৎোদি 

কর্ি। আি  খি প্যার্ির্ল আর্িকগুর্লা জসর্লি জভাে  খি একডেি হয় িখি অর্িক জভাে হয়  া ডদর্য় একটি  ন্ত্রর্ক 

োওয়াি প্রদাি কিা সম্ভব। 

 

জসালাি প্যার্িল: 

জসালাি প্যার্িলর্ক ির্টার্ভালটাইক মডিউল বা array বলা হয়। একটি জসৌি প্যার্িল হর্লা একটি িীর্ট ির্টার্ভালটাইক 

জসৌি জসলগুর্লাি একটি একটি ডবন্যাস। প্রডিটি ির্টার্ভালটাইক জসল একটি অধ েেডিবাহী ডিভাইস বিডি এবং আর্লাি 

সংের্ি ে এর্ল জবার্েে এবং ডবদ্যযৎ প্রবাহ উৎেন্ন কিাি েমিা িার্খ। 

জসৌি প্যার্িল প্র্ম 2000 সার্ল ব্যােকভার্ব উৎোদি শুরু হর্য়ডেল। এটি একেি োম োি েডির্বি ডবজ্ঞািী এবং 

ইউর্িার্েি মানুর্ষি দ্বািা বিডি হর্য়ডেল। ের্ি ধীর্ি, আিও উদ্ভাবি কিা হর্য়র্ে এবং আিও প্যার্িল বিডি কিা 

হর্য়র্ে। জসৌি প্যার্িল গুর্লা ডসডলকর্িি একক টুকর্িা (monocrystalline) বা ডসডলকর্িি একাধীক টুকর্িা 

(polycrystalline) বিডি কিা জ র্ি োর্ি। 

 জসৌি প্যার্ির্লি ির্টার্ভালটাইক প্রডক্রয়া sunlight-এি photon িডক্ত electrical energy-জি রূোন্তি 

কর্ি। এই প্রডক্রয়াটি জভৌি এবং িাসায়ডিক ডবডক্রয়া দ্বািা শুরু হয়  াি PV cell দ্বািা সৃষ্ট বিডি হওয়া electrical 

current গুর্লা জসর্লি অভযন্তিীি electrical field-এি প্রভার্ব প্রবাডহি হয়  াি ির্ল electrical 

current প্রবাডহি হয়। 

জসৌি প্যার্িল গুর্লা জসৌি মডিউর্ল আবদ্ধ জসৌি জসল ডদর্য় বিডি। োর্দ, মাটির্ি বা জদওয়ার্ল এই প্যার্ির্লি ডবন্যাসর্ক 

জসালাি অযার্ি বলা হয়। বাংলার্দর্িি জভৌগডলক অবস্থ্াি ডবর্বিিা কর্ি প্যার্িল ভূডমি সার্্ ২৩০ এর্ের্ল বসার্িা হয়। 

 

জসালাি প্যার্িল এি ব্যবহাি- 

১. জ খার্ি ডবদ্যযৎ সিবিাহ কিা সম্ভব হয়ডি জসখার্ি ডবদ্যযৎ উৎোদি এি েন্য জসালাি প্যার্িল এি ব্যবহাি কিা 

হয়। 

২. ডবডভন্ন industry-জি ডবদ্যযৎ সিবিার্হি েন্য 

৩. Sreet light এি েন্য জসালাি প্যার্িল ব্যবহাি কিা হয়। 

৪. মহাকাি  ার্িি ডবদ্যযৎ supply- এি েন্য জসালাি প্যার্িল ব্যবহাি কিা হয়। 
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জসালাি প্যার্িলি প্রকাির্ভদ 

ডবডভন্ন প্রকার্িি জসালাি প্যার্িল গুর্লা হর্লা- 

১. মর্িাডক্রটালাইি- 

এই জসালাি প্যার্িলগুর্লা প্র্ম প্রের্ন্মি অন্তগ েি এবং এগুর্লার্ি ডসডলকর্িি অিযন্ত োিলা layer ব্যবহাি কিা হয়। এই 

ধির্িি জসালাি প্যার্ির্লি জসল ডিম োি কির্ি single crystal ডসডলকি জসল ব্যবহাি কিা হয়। ডবদ্যযৎ উৎোদর্িি 

ডদক জ্র্ক এি দেিা অন্যন্য ধির্িি জসালাি প্যার্ির্লি জ্র্ক 20% জবডি। 

২. েডলডক্রটালাইি- 

েডলডক্রটালাইি জসালাি প্যার্িল বিডি কিাি েন্য োর্িি মর্ে গডলি ডসডলকির্ক ঢালা হয়। এটি একটি সস্তা প্রডক্রয়া 

হওয়াি কাির্ি এগুর্লার্ি single crystal ব্যবহাি কিা হয় িা। এই ধির্িি জসালাি প্যার্িল মর্িাডক্রটালাইি এি 

তুলিায় দাম কম এবং দেিাও কম হয়। 

িােে কর্রালাি: 

এটি ব্যাটাডিি িােের্ক কর্রাল কর্ি। ব্যাটাডি ফুল িােে হর্ল প্যার্িল জ্র্ক িােে কিা বন্ধ কর্ি জদয় এবং িােে জিষ হর্ল 

ব্যাটাডি জ্র্ক জলাির্ক ডিসকার্িক্ট কর্ি জদয়। এইভার্ব ব্যাটাডির্ক সুিডেি িার্খ। 

ইিভাট োি: 

আমিা োডি জ , সূ ে জ্র্ক জসালাি প্যার্ির্লি মাের্ম উৎোডদি electricity সাধািিি DC হয়। এই DC 

electricity িােে কর্রালার্িি মাের্ম ব্যাটাডি ব্যার্ঙ্ক েমা হয় ্ার্ক। ডকন্তু আমিা household 

appliance-এ সাধািিি এই DC-জক AC-জি কিভাট ে কিাি প্রর্য়ােি ের্ি িাই আমিা ইিভাট োর্িি সাহায্য ডির্য় 

্াডক। 

ব্যাটাডি ব্যাংক: 

ব্যাটাডি ব্যাংক হর্লা অর্িকগুর্লা ব্যাটাডিি সমন্বয়। এই ব্যাটাডিগুর্লার্ক ডসডিে বা প্যািালার্ল সংযুক্ত কিা হয়। জভার্েে 

বািার্ি িাইর্ল ব্যাটাডিগুর্লার্ক ডসডির্ে সংযুক্ত কিা হয় এবং কার্িন্ট বািার্ি িাইর্ল ব্যাটাডিগুর্লার্ক প্যািালার্ল সংযুক্ত 

কিা হয়। 

জসালাি প্যার্ির্লি সুডবধা: 

আেডি ডক োর্িি জ  জসালাি প্যার্ির্লি সুডবধা এবং অসুডবধা সম্পর্কে? আসুি জসালাি প্যার্ির্লি অসুডবধাি আর্গ 

সংর্ের্ে সুডবধাগুর্লা ে োয়ক্রর্ম জদডখ। এই সুডবধাগুর্লাি মর্ে প্রধাি এই জ  সার্্ আর্লা জসৌি প্যার্িল গুর্লা জসৌি িডক্তি 

উেি ডিভেি কর্ি, এটি একটি েডির্বিবান্ধব এবং েডিষ্কাি-বন্ধু িডক্তি উৎস। জসৌি প্যার্িল আমার্দি িডক্তি িাডহদা 

সমাধার্িি মাের্ম গ্রীিহাউস গ্যাস ডিগ েমি কডমর্য় জদয়। এগুর্লা দীঘ েস্থ্ায়ীও। এোিাও, জসালাি প্যার্িল জ্র্ক প্রাপ্ত িডক্ত 

ব্যাটাডির্ি সংিেি কিা সম্ভব হয় এবং সূর্ েি আর্লা িা ্াকর্ল ব্যবহাি কিা সম্ভব হয়। 

জসালাি প্যার্ির্লি প্রধাি সুডবধা- 

● দীঘ েেীবি 

● েডির্বি বান্ধব 

● িবায়ির্ াগ্য 

● কম িেিার্বেি 

● িডক্ত সংিেি কিা সম্ভব হয় 

● ডবিামূর্ল্য িডক্ত 

● silent mode of energy 

● প্রযুডক্তি উন্নডি 

● িবায়ির্ াগ্য িডক্ত সম্পর্দি উেি কম ডিভেিিা 

● কম ঝুঁডক 
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জসালাি প্যার্ির্লি অসুডবধাঃ 

জসৌি প্যার্িল ব্যবহার্িি েন্য ডকছু অসুডবধাও ির্য়র্ে। জ  োয়গায় মাউন্ট কিা হয়, জসালাি প্যার্িল গুর্লা প্রচুি েডমি 

োয়গা জিয়। ডবর্িষ কর্ি জ  সব োয়গায় ঘি বিায়ি জসখার্ি ইন্সটল কিা কঠিি হয়। জসৌি প্যার্িল গুর্লাও সম্পূি েরূর্ে 

সূর্ েি উেি ডিভেি কর্ি।  খি সূর্ েি আর্লা ্ার্ক িা, িখি জসালাি প্যার্িল ব্যবহািকািীর্দি েন্য ডবদ্যযৎ ্ার্ক িা। 

অসুডবধা- 

● উচ্চ মূল্য 

● িডক্তি ওঠািামা 

● প্রাকৃডিক উোদার্িি প্রভাব 

● less efficient 

● ভূডম দূষি 

● জসালাি প্যার্িল ডিসাইর্কল কিা  ায় িা 

 

বৈ দ্য ু তিক সল াে তহিাৈ : 

জসালাি ডসর্টম ডিোইর্িি প্র্ম এবং গুরুত্বপূি ে ধাে হল ববদ্যযডিক জলার্িি সঠিক ডহসাব কিা। এখার্ি সম্পূি ে প্রডক্রয়াটি 

ধার্ে ধার্ে বি েিা কিা হল: 

ধাে ১: জলাি িাডলকা বিডি করুি 

সবাি প্র্র্ম আেিাি বাডি বা অডির্সি জ  সকল electrical appliance ( ন্ত্রোডি) জসালাি ডসর্টম জ্র্ক 

িালার্িা হর্ব, িাি একটি িাডলকা বিডি করুি। 

 র্ন্ত্রি িাম 

(Appliance) 

সংখ্যা 

(Quantity) 

োওয়াি (Watt) ব্যবহার্িি সময় 

(ঘন্টা/ডদি) 

জিটিং (AC/DC) 

এলইডি বাল্ব ৫টি ১০ ওয়াট ৬ ঘন্টা AC 

িযাি ৩টি ৭০ ওয়াট ৮ ঘন্টা AC 

জটডলডভিি ১টি ৮০ ওয়াট ৪ ঘন্টা AC 

ল্যােটে ১টি ৬০ ওয়াট ৩ ঘন্টা AC 

ডিে ১টি ১৫০ ওয়াট ৮ ঘন্টা AC 

 

দ্রষ্টব্য: ডিে, এয়াি কডন্ডিিাি এি মর্িা  ন্ত্রগুর্লাি কর্েসি continuosly ির্ল িা। িাই গর্ি ৮-১০ ঘন্টা িালার্িা 

ডহর্সর্ব ডহসাব কির্ি হয়। আেিাি ডির্েি nameplate বা ম্যানুয়ার্ল "গি িডক্ত consumption" 

(Average Power Consumption) উর্েখ ্াকর্ল জসটা ব্যবহাি করুি। 
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ধাে ২: বদডিক ওয়াট-ঘন্টা ডহসাব  

প্রডিটি জলার্িি েন্য বদডিক জমাট িডক্ত consumption জবি করুি। 

সূে: বদডিক ওয়াট-ঘন্টা =  র্ন্ত্রি সংখ্যা × োওয়াি (ওয়াট) × ব্যবহার্িি সময় (ঘন্টা) 

উের্িি জটডবল অনু ায়ী: 

এলইডি বাল্ব: ৫ × ১০W × ৬h = ৩০০ Wh 

িযাি: ৩ × ৭০W × ৮h = ১৬৮০ Wh 

জটডলডভিি: ১ × ৮০W × ৪h = ৩২০ Wh 

ল্যােটে: ১ × ৬০W × ৩h = ১৮০ Wh 

ডিে: ১ × ১৫০W × ৮h = ১২০০ Wh (ধর্ি ডিলাম কর্েসি গর্ি ৮ ঘন্টা ির্ল) 

 

জমাট বদডিক ওয়াট-ঘন্টা = ৩০০ + ১৬৮০ + ৩২০ + ১৮০ + ১২০০ = ৩৬৮০ Wh বা ৩.৬৮ kWh (ইউডিট) 

 

ধাে ৩: ডসর্টম লর্সি েন্য অডিডিক্ত জ াগ করুি 

জসালাি ডসর্টর্ম ইিভাট োি, িােে কর্রালাি, ব্যাটাডি িােে-ডিসিােে এবং িার্িি মর্ে ডকছু িডক্ত loss হয়। সাধািিি 

জমাট জলার্িি সার্্ ২০% জ্র্ক ৩০% extra জ াগ কিা হয়। 

 

সূে: সংর্িাডধি জমাট জলাি = জমাট বদডিক ওয়াট-ঘন্টা × ১.৩০ ( ডদ ৩০% লস ধিা হয়) 

আমার্দি উদাহির্ি: ৩৬৮০ Wh × ১.৩০ = ৪৭৮৪ Wh 

সুিিাং, আেিাি জসালাি ডসর্টমর্ক প্রডিডদি প্রায় ৪.৮ kWh (ইউডিট) িডক্ত উৎোদি কির্ি হর্ব। 

 

সমা ট সলাস্টের ও পর তিতি কস্টর প্য াস্টনল, ব্যাটাতর ও ইন িাটা্ স্টর র ক্ষমিা তন ধ া্র ণ ঃ 

১. জসালাি প্যার্ির্লি সাইে ডিধ োিি- 

এখি জবি কির্ি হর্ব কি Watt-এি জসালাি প্যার্িল দিকাি। এটি ডিভেি কর্ি আেিাি এলাকায় ডেক সািআওয়াি 

ঘন্টা (Peak Sun Hours)-এি উেি। বাংলার্দর্ি গর্ি এটি ৪ জ্র্ক ৫ ঘন্টা (সািা বের্িি গি) ধিা হয়। 
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সূে: প্রর্য়ােিীয় জসালাি প্যার্ির্লি েমিা (W) = জমাট সংর্িাডধি বদডিক জলাি (Wh) / ডেক সািআওয়াি ঘন্টা 

আমার্দি উদাহির্ি,  ডদ ৪.৫ সািআওয়াি ঘন্টা ধডি: 

৪৭৮৪ Wh / ৪.৫ h ≈ ১০৬৩ Wp 

সুিিাং, আেিাি প্রায় ১০৬০ Watt-peak (Wp) েমিাি জসালাি প্যার্িল দিকাি। আেডি ৩০০ Wp-এি প্যার্িল 

ব্যবহাি কির্ল, ১০৬০ / ৩০০ ≈ ৪টি প্যার্িল প্রর্য়ােি হর্ব। 

২. ব্যাটাডিি সাইে ডিধ োিি- 

ব্যাটাডি িডক্ত েমা িাখর্ব  ার্ি িার্ি বা জমঘলা ডদর্ি ব্যবহাি কির্ি োর্িি। সাধািিি এক বা দ্যই ডদর্িি 

autonomy (সূর্ েি আর্লা িা ্াকর্লও িালার্িাি েমিা) ধিা হয়। 

সূে ১ (Wh জ্র্ক Ah): প্রর্য়ােিীয় Amp-hour (Ah) = জমাট সংর্িাডধি বদডিক জলাি (Wh) / ব্যাটাডিি 

জভার্েে (V) 

সূে ২ (Autonomy সহ): চূিান্ত ব্যাটাডি েমিা (Ah) = (প্রর্য়ােিীয় Ah × Autonomy এি ডদি) / 

(ব্যাটাডিি ডিসিােে জিে্ - DoD) 

৩. ইিভাট োি ডসর্লকিি- 

ইিভাট োর্িি েমিা হর্ি হর্ব আেিাি একসার্্ (simultaneously) িালার্িা  ন্ত্রগুর্লাি জমাট Watt-এি জির্য় 

জবডি। উের্িি ডলর্ট সব  ন্ত্র একসার্্ িালার্ল সর্ব োচ্চ জলাি হর্ব: 

(৫×১০W) + (৩×৭০W) + ৮০W + ৬০W + ১৫০W = ৫০ + ২১০ + ৮০ + ৬০ + ১৫০ = ৫৫০ W 

 

ইিভাট োর্িি Surge Capacity (জ মি িযাি, ডিে িালু时的 অডিডিক্ত জলাি) মা্ায় জির্খ ৮০০W জ্র্ক 

১০০০W-এি একটি Pure Sine Wave ইিভাট োি ডিব োিি করুি। 

৪. িােে কর্রালাি (Charge Controller): 

এি কার্িন্ট জিটিং জসালাি প্যার্ির্লি জমাট কার্ির্ন্টি উেি ডিভেি কর্ি। 

সূে: িােে কর্রালার্িি কার্িন্ট (A) = জসালাি প্যার্ির্লি জমাট Watt / ডসর্টম জভার্েে 

 

আমার্দি উদাহির্ি, ১০৬০W প্যার্িল ও ১২V ডসর্টর্ম: 

১০৬০W / ১২V ≈ ৮৮ A 

এি বি কার্ির্ন্টি েন্য MPPT িােে কর্রালাি ব্যবহাি কিা উডিি এবং কমের্ে ৯০A-এি কর্রালাি ডির্ি হর্ব। 

ডসর্টম জভার্েে ২৪V কির্ল কার্িন্ট অর্ধ েক হর্য়  ার্ব (১০৬০W / ২৪V ≈ ৪৪A)  া জবডি কা েকিী। 

 

প্রর্য়ােিীয় জসালাি ইর্লকডট্রকযাল জলাি ডিধ োিি কিা 

জসালাি ডসর্টম স্থ্াের্িি আর্গ প্র্ম এবং সবর্ির্য় গুরুত্বপূি ে ধাে হর্লা জমাট জলাি ডিধ োিি। ঘি, অডিস বা প্রডিষ্ঠার্ি জকাি 

জকাি ববদ্যযডিক  ন্ত্রোডি জসালাি ডসর্টর্ম িালার্িা হর্ব—জ মি LED লাইট, িযাি, টিডভ, িাউটাি, কডম্পউটাি, ডিে 

ইিযাডদ—এসব  র্ন্ত্রি োওয়াি জিটিং (ওয়াট) সংগ্রহ কিা হয়। 

এিেি প্রডিটি  ন্ত্র কি ঘণ্টা ব্যবহাি হর্ব িা ডহসাব কর্ি বদডিক জমাট িডক্ত-িাডহদা (Wh বা kWh) ডিধ োিি কিা হয়। 

উদাহিি: 

• িযাি = 60W × 8 ঘন্টা = 480 Wh 

• 3টি LED লাইট = 9W × 3 = 27W × 6 ঘন্টা = 162 Wh 

• টিডভ = 80W × 4 ঘন্টা = 320 Wh 

জমাট বদডিক জলাি = 962 Wh (প্রায় 1 kWh) 

এই ডহসার্বি ডভডত্তর্ি জসালাি প্যার্িল, ব্যাটাডি এবং ইিভাট োি সাইে ডিধ োিি কিা হয়। 
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জসালাি ডসর্টম স্থ্াের্িি েন্য জল-আউট ড্রডয়ং প্রস্তুি কিা 

জলাি ডিধ োির্িি ের্ি জকা্ায় জসালাি প্যার্িল বসর্ব, জকা্ায় ব্যাটাডি িাখা হর্ব, িােে কর্রালাি ও ইিভাট োি জকা্ায় 

স্থ্ােি কিা হর্ব—এসর্বি একটি ডবস্তাডিি জল-আউট ড্রডয়ং বিডি কিা হয়। এর্ি অন্তর্ভ েক্ত ্ার্ক— 

• োর্দি জকাি অংর্ি কিটি জসালাি প্যার্িল বসর্ব 

• প্যার্িল জ্র্ক িােে কর্রালার্ি  াওয়াি জকবর্লি রুট 

• ব্যাটাডি ব্যাংর্কি অবস্থ্াি (শুকর্িা, বায়ু িলািলর্ াগ্য স্থ্াি) 

• ইিভাট োি েডেিি 

• প্রর্য়ােিীয় জসিটি জিকাি, ডিউে ও ডিসকার্িক্ট সুইর্িি অবস্থ্াি 

এই জল-আউট ইিটর্লিির্ক দ্রুি, ডিিােদ এবং মািসম্মি কর্ি। 

 

জলাি অনু ায়ী জসালাি প্যার্িল, ব্যাটাডি, ইিভাট োি, িােে কর্রালাি ও আনুষডেক  ন্ত্রোডিি েমিা ডিব োিি কিা 

জসালাি ডসর্টর্মি প্রডিটি উেকির্িি েমিা (capacity) সঠিকভার্ব ডিব োিি কিা অিযন্ত েরুডি। জমাট জলাি এবং 

ব্যবহাি সমর্য়ি ডভডত্তর্ি ডির্িিগুর্লা ডিধ োিি কিা হয়— 

জসালাি প্যার্িল (Watt): 

বদডিক উৎোদি = প্যার্ির্লি Watt × বদডিক জিাদ (peak sun hours) 

 ডদ বদডিক 1000Wh প্রর্য়ােি হয় এবং ডদর্ি গর্ি 5 ঘণ্টা জিাদ ্ার্ক, 

িাহর্ল প্যার্িল প্রর্য়ােি = 1000 ÷ 5 = 200W 

ডিিােত্তাি েন্য 20–30% অডিডিক্ত জিওয়া হয় → 250–300W 

ব্যাটাডি (Ah): 

ব্যাটাডি কযাোডসটি = বদডিক জলাি × ব্যাকআে সময় ÷ ডিসিােে ডলডমট 

12V ডসর্টর্ম: 

1000 Wh ÷ 12V = 83 Ah (100Ah সুোডিির্ াগ্য) 

 

িােে কর্রালাি (Amp): 

PWM বা MPPT অনু ায়ী সাইে ডিধ োিি হয়। 

সূে: প্যার্ির্লি জমাট Watt ÷ ব্যাটাডি জভার্েে 

300W ÷ 12V = 25A → 30A িােে কর্রালাি প্রর্য়ােি 

ইিভাট োি (VA/Watt): 

জলার্িি জমাট Watt অনু ায়ী ডিব োিি কিা হয়। 

জমাট জলাি 500W হর্ল → 800–1000W ইিভাট োি জিওয়া হয়। 

র্ভল কযাোডসটি ডিব োিি কির্ল—ডসর্টম ওভাির্লাি, ব্যাটাডি েডি, প্যার্িল আউটপুট কর্ম  াওয়া এবং  ন্ত্রোডি িষ্ট 

হওয়াি ঝুঁডক ্ার্ক। 

 

জল-আউট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় জকবল, িাি ও অন্যান্য ইিটর্লিি সামগ্রীি েডিমাি ও সাইে ডিধ োিি কিা 

জসালাি ডসর্টর্ম জকবর্লি সঠিক সাইে অিযন্ত গুরুত্বপূি ে। 

জকবল সাইে ডিধ োির্ি ডবর্বিয 

• প্যার্িল জ্র্ক িােে কর্রালার্িি দূিত্ব 

• কর্রালাি জ্র্ক ব্যাটাডিি দূিত্ব 

• ব্যাটাডি জ্র্ক ইিভাট োর্িি জলাি 

• জলাি অনু ায়ী জকবর্লি কার্িন্ট-জিটিং 
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সাধািি ডিয়ম: 

• প্যার্িল – কর্রালাি: 4–6 sq.mm 

• কর্রালাি – ব্যাটাডি: 6–10 sq.mm 

• ব্যাটাডি – ইিভাট োি: 10–25 sq.mm 

এ োিা প্রর্য়ােিীয় উেকিি—MC4 কার্িক্টি, োইে, ডলে, ডিডস জিকাি, ডিউে, আড্ েং ডকট—এগুর্লাি 

েডিমাি ডহসাব কিা হয়। 

 

জসালাি ডসর্টর্মি  ন্ত্রোডি, অযাকর্সসডিে এবং উেকির্িি খিি ির্থ্ সংগ্রহ কিা 

সঠিক খিি ডিধ োির্িি েন্য বাোি জ্র্ক ডির্িি উেকিিগুর্লাি বিেমাি মূল্য সংগ্রহ কিা হয়— 

• জসালাি প্যার্িল 

• ব্যাটাডি (Lead Acid / Lithium-ion) 

• MPPT/PWM িােে কর্রালাি 

• ইিভাট োি 

• জকবল (DC solar cable) 

• MC4 কার্িক্টি 

• ডিডস জিকাি 

• ইন্সটর্লিি িাকিাি ও GI োইে 

• আড্ েং জসট 

• শ্রডমক মজুডি ও েডিবহি খিি 

ডবডভন্ন জদাকাি, অিলাইি প্লযাটিম ে বা ডিডিডবউটি জ্র্ক বাোি মূল্য সংগ্রহ কিা হয় জ ি বার্েট সঠিকভার্ব বিডি কিা 

 ায়। 

জসালাি ডসর্টর্মি  ন্ত্রোডি, অযাকর্সসডিে এবং উেকির্িি খিি ডিধ োিি কিা 

প্রডিটি উেকির্িি ইউডিট মূল্য সংগ্রর্হি েি— 

উেকির্িি েডিমাি × ইউডিট মূল্য = জমাট খিি 

এই সূর্ে প্যার্িল, ব্যাটাডি, জকবল, িাকিাি, জিকািসহ সব উেকির্িি জমাট খিি ডিি েয় কিা হয়। 

এিেি সব উেকির্িি খিি জ াগ কর্ি জসালাি ডসর্টর্মি জমাট ম্যার্টডিয়াল কট ডিধ োিি কিা হয়। 

প্রর্য়াের্ি অডিডিক্ত 5–10% কডন্টির্েডন্স বার্েট ডহসার্বও ধিা হয়। 

 

ইকুইপ স্টমন্ট,  ন্ত্রািংি  এৈ িং  মা লা মাল এৈ িং ইন্স টস্ট লি ন  িা ে্ ত হি াৈ : 

ইন্টর্টর্লিি কডষ্টং এবং ডিম োি ব্যয় ডিভেি কর্ি মূলি জলার্িি িাডহদা অনু ায়ী। এখার্ি বর্ল িাখা উডিৎ জ  ির্টা জভাডেক 

জসালাি প্যার্িল অর্িক ব্যায় বহুল িাই জসালাি োওয়াি ডসর্টম দ্বািা শুধু মাে লাইটিং জলাি েডিিালিা কিা হয়। 

ডির্ম্ন একটি জসালাি োওয়াি ডসর্টম এি এডটর্মটিং এবং কডষ্টং জদখার্িা হল। 

 

SL No Name of Items Specification Qty. Unite Price Total Price 

01 Soler Panel 300 WP 4 No 20,000.00/= 80,000.00/= 

02 Charger Controller 80A 1 No 5000.00/= 5000.00/= 

03 Battery 200AH 4 No 20000.00/= 80,000.00/= 

04 Inverter 800VA 1 No 3000.00/= 3000.00/= 

05 Wire 1.5rm 1 Coil 4500.00/= 1200.00/= 
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SL No Name of Items Specification Qty. Unite Price Total Price 

06 Cable Lugs 1.5rm, U Type 4 Doz 24.00/= 96.00/= 

07 Switch 5 A, Piono 4 Doz 400.00/= 1600.00/= 

08 Socket 13A, 5 Pin 6 Pcs 300.00/= 1800.00/= 

09 Conduit ¾” Pvc, White 10Pcs 40.00/= 400.00/= 

07 Installation Charge Technician 1 

Person 

2000.00/= 2000.00/= 

08 Installation Charge Asst. Technician 2 

Person 

1500.00/= 3000.00/= 

Total 178,096.00/= 
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সিল ফ সিক (Self Check)–৬. ১ 

 

1. জসালাি ইর্লকডট্রকযাল ডসর্টম ত ক? 

2. গৃ হস্থ্ াতল  ন্ত্রপাতি র  ও য়াস্টট ে ও  ব্যৈ হার  ি ময় ক ী ি াস্টৈ  তন ধ া্র ণ  ক র া হয়? 

3. সি ৌর তি স্টে ম  তেে াইস্টনর  েন্য স মাট  সলা ে স েস্টক প্যাস্টন ল, ব্যাটা তর  ও ইন িা টা্স্টর র  ক্ষ মি া  ক ী িা স্টৈ  তন ধ া্র ণ  

কর া হয়? 

4. ৈাস্তৈ উ দাহরণি হ  একটি  উ পযু ি সি ৌর তৈদ্য ুৎ  ব্যৈস্থ্ া  প্র স্তাৈ  ক স্টরা। 

5. িােে কর্রালার্িি কাে ডক? 

6. সি ালার প্য াস্টনল  কি  ত েতগ্র  এস্ট েস্টল ৈি াস্টন া হ য়? 

7. ইিটর্লিি িােে ডিধ োিি কির্ি জকাি জকাি ডবষয় ডবর্বিিায় ডির্ি হয়? 

8. জসালাি ডসর্টর্ম জকবর্লি সাইে র্ভল হর্ল কী হর্ি োর্ি? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ৬.১ 

 

১.  জসালাি ইর্লকডট্রকযাল ডসর্টম ডক? 

উত্তিঃ জসালাি ইর্লকডট্রকযাল ডসর্টম হর্লা একটি সম্পূি ে ইর্লকডট্রকযাল জসটআে  া সূর্ েি আর্লাক িডক্তর্ক ববদ্যযডিক 

িডক্তর্ি রূোন্তি কর্ি, জসই ডবদ্যযৎ সংিেি কর্ি এবং প্রর্ ়িােি অনু ায়ী ব্যবহাির্ াগ্য কর্ি জিার্ল। সূর্ েি আর্লা জ্র্ক 

ডবদ্যযৎ িডক্ত উৎোদি কিাই হর্লা জসালাি ডসর্টম এি কাে। এই েদ্ধডির্ি সাধািিি দ্যই ধির্িি হয় ্ার্ক। 

১. অিডগ্রি জসালাি ডসর্টম 

২. অি ডগ্রি জসালাি ডসর্টম 

 

২ .   গৃ হস্থ্ াত ল  ন্ত্র পাতি র  ও য়া স্টটে  ও  ব্য ৈ হার  ি ম য়  ক ী িাস্টৈ  তন ধ া্র ণ  ক র া হ য়? 

উত্তিঃ 

• প্র তিটি   স্টন্ত্রর  ওয়া ট িার  গাস্ট য় স লখা োস্টক  (স্ট মন : Fan 75W, Light 20W, TV 150W ইি ুাত দ)। 

• বদতনক  ব্যৈহ াস্টরর ি ময় ৈাস্তৈ  অিু াি অনু া য়ী  ধর া হয় (স্ট  মন : ফ ুান 8 ঘণ্ট া, লাই ট 5 ঘণ্টা )। 

• প্র তিটি   স্টন্ত্রর ব দতনক  খর ি  (Wh ৈা  kWh) = ওয়াট  × ঘণ্ট া। 

উদাহরণ : 

একটি  20W LED লা ইট  প্র তিতদন 5 ঘণ্টা  িস্ট ল → 

20 × 5 = 100 Wh = 0.1 kWh 

 

৩.  সি ৌ র তি স্টে ম  তে োই স্টনর  েন্য স মাট  সলাে  সেস্টক  প্য াস্টনল, ব্য াটা তর  ও ইন ি াটা্ স্টর র  ক্ষ মি া ক ী ি াস্টৈ  তন ধ া্র ণ  ক র া  হ য়? 

উত্তিঃ 

1. Total Load তন ধ া্র ণ  ক স্টর া ( স্ট মন  1000W) 

2. Solar Panel Power = Total Load ÷ সূ া্স্ট লাক  ি ম য় ( ঘ ণ্ট া )। 

স মন তদস্টন  5 ঘ ণ্ট া সূ া্স্টল াক  = 1000 ÷ 5 = 200W × 5 = 1000W 

অে া্ৎ  প্র ায়  1200W (20% অতিতর ি ) প্য াস্টনল  দরক ার। 

3. Battery Capacity (Ah) = (Total Load × ব্যাকআপ  ি ম য়)  ÷ (সিাস্টি ে × দক্ষি া) 

 উদা হরণ:  1000W সল াে × 5hr ÷ (12V × 0.8) ≈ 520Ah 
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4. Inverter Capacity = সমা ট সলাস্টের  কম পস্টক্ষ ২৫ % সৈতি  → 

 1000W সলা ে হ স্টল ইন িাট া্র  হস্টৈ  প্র ায় 1200–1500W। 

 

৪ .  ৈাস্ত ৈ উ দা হরণি হ  একটি  উপযু ি  সি ৌর  তৈদ্য ু ৎ  ব্যৈস্থ্ া  প্র স্তাৈ  কস্টর া। 

 ৈ ািা : ২ রু স্টমর ঘর 

  ন্ত্র পা তি: 

• ৪টি  লাইট  (২ ০W × ৪ =  ৮০W) 

• ২টি  ফ ুান (৭৫W × ২  =  ১৫ ০W) 

• ১টি  টি তি (১৫ ০W) 

• ১ টি  সমা ৈ াইল  ি াে্ার  ( ২ ০W) 

 Total Load = 80 + 150 + 150 + 20 = 400W 

 তদস্টন  ৫  ঘণ্টা  ব্যৈহার  হস্টল  = 400 × 5 = 2000 Wh (2 kWh) 

প্র স্ত াতৈি  সি ৌ র তি স্টে ম : 

• Solar Panel: 500W × 4 = 2000W (2kW) 

• Battery: 12V, 200Ah × 2 = 400Ah 

• Inverter: 1.5kW (1500W) 

• Backup time: প্র ায় ৫  ঘ ণ্টা 

 

৫. িােে কর্রালার্িি কাে ডক? 

উত্তিঃ এটি ব্যাটাডিি িােের্ক কর্রাল কর্ি। ব্যাটাডি ফুল িােে হর্ল প্যার্িল জ্র্ক িােে কিা বন্ধ কর্ি জদয় এবং িােে জিষ 

হর্ল ব্যাটাডি জ্র্ক জলাির্ক ডিসকার্িক্ট কর্ি জদয়। এইভার্ব ব্যাটাডির্ক সুিডেি িার্খ। 

 

৬.  সি ালার প্য াস্টন ল কি  তেতগ্র  এস্টেস্টল  ৈি াস্টনা হয়? 

উত্তিঃ বাংলার্দর্িি জভৌগডলক অবস্থ্াি ডবর্বিিা কর্ি প্যার্িল ভূডমি সার্্ ২৩০ এর্ের্ল বসার্িা হয়। 

 

৭.  জসালাি ডসর্টর্ম জকবর্লি সাইে র্ভল হর্ল কী হর্ি োর্ি? 

উত্তি: জভার্েে ড্রে, িাি গিম হওয়া, িডক্ত েডি বা আগুি লাগাি ঝুঁডক বার্ি। 

 

৮.  ইিটর্লিি িােে ডিধ োিি কির্ি জকাি জকাি ডবষয় ডবর্বিিায় ডির্ি হয়? 

উত্তি: শ্রডমক, জটকডিডিয়াি, েডিবহি, অডিডিক্ত কাে ও েটিলিাি মাো। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) – ৬.১ 

 

ের্বি িাম: সি ালার তি স্টষ্ট্ম স্থ্ া পস্টনর েন্য বৈ দ্য ুতিক সলাস্ট ের ত হিাৈ কিা। 

 

কার্েি ধােসমূহ:   

1. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি 

2. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি 

3. গ্রাহর্কি িাডহদা অনু ায়ী জলার্িি ডহসাব ডিি বা ড্রইং অনুসিি করুি 

4. জলার্িি ধিি এবং সংখ্যা খািাি ডিডেষ্ট ের্ক ডলডেবদ্ধ করুি 

5. জলার্িি ওয়াট ের্ক ডলডেবদ্ধ করুি 

6. জলািগুর্লা সম্ভব্য কি ঘন্টা িলর্ি োর্ি িা ডলখুি 

7. জলার্িি ওয়াট, সংখ্যা এবং কি ঘন্টা িলর্ব জসই সংখ্যা গুি করুি 

8. প্রাপ্ত মািই ও স্থ্ােিাি জমাট এিাডেে 

9. ডহসাব প্রডিেকর্ক জদখাি 

10.  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি 

 

ি ি ক ্ি া: 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৬.১.১ 

 

ের্বি িাম: সি ালার তি স্টষ্ট্ম স্থ্ া পস্টনর েন্য বৈ দ্য ুতিক সলাস্ট ের ত হিাৈ কিা 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহ: 

5) এর্প্রাি     

6) জসিটি গগলস    

7) জসিটি সু    

8) হযান্ড জগ্লাভস    

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ  

9) খািা    

10) জেডন্সল    

11) ইর্িোি    

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet)-৬.২ 

 

তি খন ফ ল-২: ি রঞ্জা ম,  ন্ত্র পাতি এৈ িং উ পকর ণ তি ত িি কর স্টি পা রস্টৈ 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Content) : 

• সি ালার তি স্টষ্ট্ ম ইন্সটল  কর স্টি ব্যৈহৃ ি  ন্ত্র পাতি র  নাম  এৈিং  ক াে 

• জসালাি ডসর্ষ্টম ইন্সটর্লি েন্য প্র স্টয়ােনী য় উপকর ণ 

• ব্যাটাতর ি িংগ্র হ ক র া এৈিং পরী ক্ষা  

 

তৈ তিন্ন বৈ দ্য ু তিক ি র ঞ্জা ম,  ন্ত্র পা তি ও উ পকর স্টণর ন াম ও ব্যৈ হার তি ত িি কর া 

বৈ দ্য ুতিক ি রঞ্জা ম ও  ন্ত্রপাতি র  নাম এৈিং  ব্যৈহার- 

ক্র ঃ িং  ন্ত্র পাতির  না ম ব্য ৈহার 

1.  Screwdriver (স্ক্রুড্র াইি ার) বৈ দ্য ুতিক  ন্ত্র পাতি খু লস্টি ৈ া স্ক্রু আ টকাস্টি 

2.  Pliers (ে ায়ার) িার কাটা, সেঁকাস্টন া ৈ া ধর ার ক াে 

3.  Wire Stripper (ওয়ুার তে পার) বৈ দ্য ুতিক িাস্টরর ইন্স়ুস্টলিন ি র াস্টনা 

4.  Multimeter (মাতিত মটা র) সিাস্টি ে, কাস্টরন্ট ও সরতি ে ুা ন্স পতর মাপ 

5.  Clamp Meter (ক্ল্ ুাম্প তমটার) লাইি কাস্টরন্ট পতর মাপ 

6.  Insulation Tester (Megger) িার ও  ন্ত্র পাতির ইনসু স্টলিন প রী ক্ষা 

7.  Drill Machine (তড্র ল স মতি ন) সপস্টরক ৈ া স্ক্রু সখা দাই ও মাউত ন্টিং 

8.  Soldering Iron (সি া ল্ড াতরিং আয়রন) িার ও ি াতক ্ ট ি িং স্ট াস্টগর েন্য সি াল্ডাতর িং 

9.  Hand Gloves (হ ুান্ড গ্লা িি) বৈ দ্য ুতিক ি ক সে স্টক সুরক্ষা 

10.  Safety Helmet (সহলস্ট মট) মাো সুরক্ষা 

 

জসালাি ডসর্ষ্টম ইন্সটর্লি েন্য প্র স্ট য়ােনী য় উপক র ণ : 

প্র েস্টম কাস্ট ের ধর ণ অনু  ায়ী উ পকর ণ তন ধ া্র ণ কর স্টি হ স্টৈ । ি া ধারণ বৈ দ্য ুতিক কা স্টের উপকর ণি মূহ- 

১ )  িার (Wire & Cable): তৈত িন্ন ধর স্টনর, স মন — 

o PVC insulated copper wire (লাইট ও ফ ুাস্টন র েন্য)  
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২)  সু ইি ও ি স্টক ট (Switches & Sockets): 

o লাইট ও ফু াস্টনর েন্য তি েল স পাল সুই ি 

o ি তিি ালী  স্ট ন্ত্রর েন্য স েিাল সরস্টটে ি স্টকট 

 

 

 

 

 

৩) ত ফউে ও এম তি তৈ (Fuse & MCB): 

o ওিারস্টলাে ও ি ট ্ি াতক ্ ট সেস্টক সুরক্ষা 

o উপযু ি সরটি িং তন ৈ া্ িন (প্র তি ি াতক ্ট অনু া য়ী) 

৪) কন্ড াক্টর ি িংস্ট াগ উপকর ণ (Connector, Terminal, Lugs): 

o িার ি িংস্ট াগ তনর াপ স্টদ কর ার েন্য 

o তক্রতম্পিং টু ল ত দস্টয় ি ঠিক িাস্টৈ লাগাস্টনা 

 

  

 

 

 

 

৫ ) ি ুাস্টনল- ওয়যাডিং এি েন্য ব্যবহাি কিা হয়। 

৬) কন্ডু ইট- সাির্িস এবং কিডসল্ড কন্ডুইট ওয়যাডিং এ ব্যবহাি কিা হয়। 
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৭) স্ক্রু:  সকান  তকছু ি ি কস্টর  আ টকাস্টনার েন্য স্ক্রু  ব্যৈহ ার করা  হয়। 

 

৮) র াওয়া ল ে াগ:  কংডক্রর্ট স্ক্রু ও জবাে আটকার্িাি সহায়ক  ন্ত্রাংি। এটি সাধািিি প্লাডটক বা িাইবার্িি বিডি হয় এবং 

জদয়ার্ল িডক্তিালী ও ডিিােদ ডিডক্সং প্রদাি কর্ি। 

 

৯ ) সুই ি সৈ াে-্ লাইট এবং িযাি কর্রাল কিাি েন্য এই জবার্ি েি উেি সুইি বসার্িা হয়। 

 

১০)  কুাৈ ল ট াই:   

 

১১) ে াতষ্ট্ক  ৈে:  ওয়যাডিং কিাি সময় ওয়যাডিং এি সুডবধার্্ ে ডবর্িষ ডবর্িষ ডবর্িষ স্থ্ার্ি এই বক্স ব্যবহাি কিা হয়। 
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১২) কযাবল ডলেঃ জদওয়াল বা জকাি ডকছুি সার্্ কযাবল আটর্ক িাখাি েন্য কযাবল ডলে ব্যবহাি কিা হয়। 

 

ব্য াটা রী  সটষ্ট্ : 

জসালাি ব্যাটাডি জটট কিাি েদ্ধডি সাধািিি ডিি ধির্িি েিীোি মাের্ম কিা হয়— ডভজুযয়াল জটট, জভার্েে জটট, 

এবং জলাি/ কযাোডসটি জটট। ডির্ি সহেভার্ব ধার্ে ধার্ে ব্যাখ্যা জদওয়া হর্লা: 

জসালাি ব্যাটাডি জটট কিাি েদ্ধডি- 

১. ডভজুযয়াল েিীো (Visual Inspection) 

ব্যাটাডিি অবস্থ্া েিীো করুি: 

• ব্যাটাডি জকস ফুর্ল জগর্ে ডক িা 

• ডলর্কে আর্ে ডক িা 

• টাডম েিার্ল েং/কর্িািি আর্ে ডকিা 

• িাি বা কার্িকিি ডঢলা ডকিা 

• ইর্লর্িালাইট জলর্ভল কম ডকিা (Lead-acid ব্যাটাডির্ি) 

 ডদ জকার্িা সমস্যা ্ার্ক- সমস্যা ঠিক িা কিা ে েন্ত েিবিী জটট কিা  ার্ব িা। 

২. জভার্েে জটট (Open Circuit Voltage – OCV Test) 

মাডেডমটাি ডদর্য় ব্যাটাডিি ওর্েি সাডকেট জভার্েে মাপুি। 

ডকভার্ব কির্বি: 

• ব্যাটাডি িােোি/র্লাি জ্র্ক ডবডেন্ন করুি। 

• মাডেডমটার্িি জিি “DC Voltage” এ িাখুি। 

• জপ্রাব েডেটিভ এবং – জপ্রাব জির্গটিভ টাডম েিার্ল ধরুি। 

টযান্ডাি ে জভার্েে (12V Battery): 

ব্যাটাডিি অবস্থ্া জভার্েে 

100% িােে 12.6 – 12.8 V 

75% িােে 12.4 – 12.5 V 

50% িােে 12.1 – 12.3 V 

25% িােে 11.9 – 12.0 V 

সম্পূি ে ডিিােে < 11.8 V 
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OCV খুব কম হর্ল: ব্যাটাডি সালর্িিি বা িযার্মে হর্ি োর্ি। 

 

৩. জলাি জটট (Load Test / Voltage Drop Test) 

ব্যাটাডি আসর্ল জলাি বহি কির্ি োর্ি ডকিা িা  ািাই কিা হয়। 

ডকভার্ব কির্বি: 

• ব্যাটাডির্ি একটি ডিডদ েষ্ট জলাি (র্ মি বাল্ব/ইিভাট োি জলাি) যুক্ত করুি। 

• জলাি অি অবস্থ্ায় ব্যাটাডিি জভার্েে মাপুি। 

• ২ ডমডিট জলাি িাডলর্য় জভার্েে ে ের্বেি করুি। 

 

জভার্েে ড্রে ডির্দ েডিকা: 

• জভার্েে 11.8V–12.2V ্াকর্ল ব্যাটাডি ভার্লা 

• জভার্েে 11V এি ডির্ি জির্ম জগর্ল ব্যাটাডি দ্যব েল 

• 10.5V এি ডির্ি জির্ম জগর্ল ব্যাটাডি খািাে/িযার্মে 

৪. ডিডদ েষ্ট গুিত্ব (Electrolyte Specific Gravity Test – Lead Acid Battery) 

Hydrometer ব্যবহাি কর্ি SG মাি মাো হয়। 

 

SG মাি ব্যাটাডিি অবস্থ্া 

1.265 100% িােে 

1.225 75% িােে 

1.190 50% িােে 

1.155 25% িােে 

1.120 ডিিােে 
 

 

SG মাি ডিিটি জসর্লি মর্ে জবডি ো্ েকয ্াকর্ল ব্যাটাডি িযার্মে। 

৫. িাডেেং জটট 

িােে কর্রালাি ব্যাটাডির্ক ঠিকমর্িা িােে ডদর্ে ডকিা িা  ািাই: 

• িাডেেং অবস্থ্ায় জভার্েে ~13.5–14.4V হওয়া উডিি 
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• Overcharging হর্ল 15V+ জদখা জ র্ি োর্ি (খুব েডিকি!) 

৬. কযাোডসটি জটট (Amp-hour test – Professional method) 

এটি ব্যাটাডিি প্রকৃি েমিা েিীো কিাি সবর্ির্য় ডির্ভ েল উোয়। 

ধাে: 

• ব্যাটাডির্ক 100% িােে করুি। 

• একটি ডিডদ েষ্ট কার্িন্ট ড্র (র্ মি 5A) ডদর্য় পুর্িাপুডি ডিসিােে করুি। 

• কি ঘণ্টা টির্ক িা মাপুি। 

জ মি: 

5A জলার্ি 10 ঘণ্টা িলর্ল কযাোডসটি = 5 × 10 = 50Ah 

 ডদ জির্টি কযাোডসটিি 70% এি ডির্ি ্ার্ক → ব্যাটাডি উইক 

জকাি েদ্ধডি জকাি ব্যাটাডিি েন্য? 

ব্যাটাডি টাইে প্রর্ ােয জটট 

Lead-acid (Flooded) Visual, OCV, SG test, Load test 

AGM/GEL Visual, OCV, Load test 

Lithium (LiFePO4) Visual, BMS check, OCV, Load test 
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সিল ফ সিক (Self Check)-৬.২ 

 

ি িং তক্ষপ্ত  প্র শ্ন ঃ 

১.  ি াধারণ বৈ দ্য ুতিক  ি র ঞ্জাস্টমর  নাম ও ব্যৈহার  তলখুন । 

২. ওয়যাডিং এ রা ওয়াল  ে াগ  তক  কাস্টে  লাস্টগ? 

৩.  তন তদষ্্ট্  ক াস্টের  েন্য  ি ঠি ক  ি র ঞ্জাম তন ৈ া্িন  সক ন  েরু তর? 

৪. ডক ডক েদ্ধডির্ি জসালাি ব্যাটাডি জটট কিা হয়? 

৫. ব্যাটািীি জভার্েে জটষ্ট কিাি েদ্ধডি বি েিা করুি। 
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উ িরপত্র (Answer Key) - ৬.২ 

 

১. ি াধারণ বৈ দ্য ুতিক  ি র ঞ্জাস্টমর  নাম ও ব্যৈহার  তলখুন। 

উি র : ি াধারণ বৈ দ্য ুতিক  ি রঞ্জা ম হস্ট লা — 

• স্ক্রু  ড্রা ইিার : স্ক্রু সখালা  ও  লাগা স্টনার কাস্টে  ব্যৈহৃ ি হয়। 

• ে া য়াি :্ িার কাটস্টি ৈা ধরস্টি  ব্যৈহৃ ি হয়। 

• ও য়ার  তে পার : িাস্টরর ইনসুস্টলি ন  াড়াস্টি  ব্যৈহৃ ি হয়। 

• স টোর : ি াতক ্স্টট তৈ দ্য ুৎ  আ স্ট  ত ক  ন া ি া পরী ক্ষা  কর স্টি  ব্যৈহৃ ি  হয়। 

• ম াতি তম টার : সিাস্টিে, কাস্টরন্ট  ও সরতেে ুান্স পতর মাস্টপ  ব্যৈহৃ ি হয়। 

 

২. ওয়যাডিং এ রা ওয়াল  ে াগ  তক  কাস্টে  লাস্টগ? 

উত্তিঃ কংডক্রর্ট স্ক্রু ও জবাে আটকার্িাি সহায়ক  ন্ত্রাংি। এটি সাধািিি প্লাডটক বা িাইবার্িি বিডি হয় এবং জদয়ার্ল 

িডক্তিালী ও ডিিােদ ডিডক্সং প্রদাি কর্ি। 

 

৩. তন তদষ্্ট্  ক াস্টের  েন্য  ি ঠি ক  ি র ঞ্জাম তন ৈ া্িন  সক ন  েরু তর? 

উি র : ি ঠিক  ি রঞ্জাম ব্যৈহ ার ক রস্টল — 

• ক াে দ্রুি  ও তন ভুল্ হয়, 

•  ন্ত্রপা তি নষ্ট্ হয়  না, 

• ব্যৈহারকারী  তনর া পদ  োস্টক, 

• কাস্টের মান ও দ ক্ষি া বৃ তদ্ধ  পা য় 

 

 

৪. ডক ডক েদ্ধডির্ি জসালাি ব্যাটাডি জটট কিা হয়? 

উি র : জসালাি ব্যাটাডি জটট কিাি েদ্ধডি সাধািিি ডিি ধির্িি েিীোি মাের্ম কিা হয়— ডভজুযয়াল জটট, জভার্েে 

জটট, এবং জলাি/ কযাোডসটি জটট।  

 

৫. ব্যাটািীি জভার্েে জটষ্ট কিাি েদ্ধডি বি েিা করুি। 

উত্তিঃ ব্যাটািীি জভার্েে জটষ্ট কিাি ধাে- 

• ব্যাটাডি িােোি/র্লাি জ্র্ক ডবডেন্ন করুি। 

• মাডেডমটার্িি জিি “DC Voltage” এ িাখুি। 

• জপ্রাব েডেটিভ এবং – জপ্রাব জির্গটিভ টাডম েিার্ল ধরুি। 

টযান্ডাি ে জভার্েে (12V Battery): 

ব্যাটাডিি অবস্থ্া জভার্েে 

100% িােে 12.6 – 12.8 V 

75% িােে 12.4 – 12.5 V 

50% িােে 12.1 – 12.3 V 

25% িােে 11.9 – 12.0 V 

সম্পূি ে ডিিােে < 11.8 V 

 

OCV খুব কম হর্ল: ব্যাটাডি সালর্িিি বা িযার্মে হর্ি োর্ি। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) – ৬.২. ১ 

 

ের্বি িাম: সি ালার তি স্টষ্ট্স্ট মর ব্যাটারী  সটষ্ট্  কর া । 

 

কার্েি ধােসমূহ:   

1. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি 

2. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি 

3. ব্যাটািী সংগ্রহ করুি 

4. ব্যাটাডি জকস ফুর্ল জগর্ে ডক িা িা জদখুি 

5. ডলর্কে আর্ে ডক িা জিক করুি 

6. টাডম েিার্ল েং/কর্িািি আর্ে ডকিা জিক করুি 

7. মাডেডমটাি ডদর্য় ব্যাটাডিি ওর্েি সাডকেট জভার্েে মাপুি এবং খািায় ডলখুি। 

8. ব্যাটাডি আসর্ল জলাি বহি কির্ি োর্ি ডকিা িা  ািাই করুি। 

9. হাইড্রডমটার্িি সাহার্য্য ব্যাটািীি ডভির্িি িির্লি জেডসডিক গ্রাডভটি েডিমাে করুি এবং খািায় ডলখুি। 

10.  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

ি ি ক ্ি া: 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৬.২.১ 

 

ের্বি িাম: সি ালার তি স্টষ্ট্স্ট মর ব্যাটারী  সটষ্ট্  কর া। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহ: 

1) এর্প্রাি     

2) জসিটি গগলস    

3) জসিটি সু    

4) হযান্ড জগ্লাভস    

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্ট: 

১. মাডেডমটাি   

২. হাইর্ড্রাডমটি   

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালস: 

1) খািা    

2) জেডন্সল    

3) ইর্িোি    

4) ২. ব্যাটািী   

5) ৩. ডিডস ১২ জভাে জলাি  

6) ৪. জহাল্ডাি   

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউট: 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) - ৬.৩ 

 

তি খন ফ ল-৩: সি ৌর প্য াস্টন ল স্থ্ াপ ন কর স্টি পার স্টৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Content) : 

• প্য াস্টনস্টলর আকার অ নু া য়ী স ে ম তন মা্ণ ক র া 

• জসালাি প্যার্িল স্থ্াের্িি েন্য উেযুক্ত স্থ্াি ডিধ োিি কিাি েদ্ধডি 

• ২৩ সেস্টক ৩০ তেত গ্র সক াস্টন প্যাস্ট নল স্থ্ াপস্টনর প্র তক্রয়া  

• ব্যতিগি সুরক্ষা ি রঞ্জা ম (PPE) ব্যৈহার  

 

প্যার্ির্লি আকাি অনু ায়ী জিম ডিম োি কিা: 

জসালাি প্যার্িল স্থ্ােি কিাি েন্য জিম বিডি কিা হয় এই জির্মি উেি প্যার্িল স্থ্ােি কিা হয়। ডির্ম্ন জিম বিডি কািাি 

ে োয়ক্রডমক ধাে উর্েখ কিা হর্লা- 

 

১) প্যার্ির্লি মাে ডিধ োিি 

জিম বিডিি আর্গ প্র্ম কাে হর্লা— 

• প্যার্ির্লি বদঘ েয, প্রস্থ্, পুরুত্ব সঠিকভার্ব েডিমাে কিা। এ েন্য জটে জমোি ব্যবহাি করুি। 

 

২) জির্মি উেকিি ডিব োিি 

জসালাি জিম সাধািিি বিডি হয়— 

• GI (Galvanized Iron) Angle 

• MS Angle 

• Aluminium Angle 

• SS (Stainless Steel) 

এি ওেি ডিভেি কর্ি বার্েট, স্থ্াডয়ত্ব ও মডিিা প্রডির্িাধ। 

টযান্ডাি ে সাইে 

• ১" × ১" × ৩ mm 

• ১.২৫" × ১.২৫" × ৩ mm (ভািী প্যার্ির্লি েন্য) 

 

৩) প্যার্ির্লি আকাি অনু ায়ী জিম ডিোইি কিা 

ডিোইর্িি সময় ডবর্বিিায় িাখুি- 

• প্যার্ির্লি বদঘ েয ও প্রর্স্থ্ি জির্য় ১–২ জসডম জবডি োয়গা 

• প্যার্িল বসার্িাি িািটি সার্োট ে জবস 

• জেের্ি টিে অযার্েল (বাংলার্দর্ি সাধািিি ১৫°–২৫°) 
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৪) অযার্েল কাটিং 

েডিমাে অনু ায়ী— 

• িািটি োর্শ্বেি অযার্েল কাটর্ি হর্ব 

• দ্যটি লম্বা সাইি 

• দ্যটি জোট সাইি 

• টিে সার্োর্ট েি েন্য অডিডিক্ত অযার্েল 

কাটাি ডহর্সর্ব ব্যবহাি করুি— 

• Grinder / Metal Cutter 

 

৫) জিম ওর্য়ডল্ডং 

ধােগুর্লা— 

• িািটি অযার্েল ঠিক জকার্ি সাডের্য় ডিি 

• ওর্য়ডল্ডং জমডিি ডদর্য় সমস্ত জোিাগুর্লা িক্তভার্ব ওর্য়ল্ড করুি 

• টিে সার্োট ে অযার্েল ডেের্ি জোিা লাগাি 

• প্যার্িল বসার্িাি েন্য ডির্ি ক্রস-সার্োট ে অযার্েল যুক্ত করুি 

 

৬) জহাল ডড্রডলং 

জির্ম ডড্রল কর্ি— 

• প্যার্িল ধর্ি িাখাি লযাম্প বা জবাে লাগার্িাি জহাল বিডি করুি 

• টযান্ড মাটির্ি/োর্দ বসার্ি জহাল কির্বি 

সাধািিি ৮–১০ mm ডড্রল ডবট ব্যবহাি কিা হয়। 

 

৭) েং প্রডির্িাধ ব্যবস্থ্া 

ওর্য়ডল্ডংর্য়ি েি— 

• জিম ভার্লাভার্ব েডিষ্কাি করুি 

• প্রাইমাি এবং অযাডন্ট-িট জেইন্ট ডদি 

• GI বা SS জিম হর্ল আলাদা জেইন্ট প্রর্য়ােি জিই 

 

৮) প্যার্িল মাউডন্টং 

জির্ষ— 

• জির্মি ওেি জসালাি প্যার্িল বসাি 

• জবাে, িাট, ওয়ািাি ও লযাম্প ডদর্য় িক্তভার্ব আটকাি 

• প্যার্িল জ ি িিািিা িা কর্ি িা ডিডিি করুি 
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জসালাি প্যার্িল স্থ্াের্িি েন্য উেযুক্ত স্থ্াি ডিধ োিি কিাি েদ্ধডি: 

জসালাি প্যার্িল স্থ্াের্িি েন্য উেযুক্ত স্থ্াি ডিধ োিি কিা অিযন্ত গুরুত্বপূি ে, কািি সঠিক স্থ্ার্ি প্যার্িল বসার্ি িা োির্ল 

উৎোদি কর্ম  ায়। ডির্ি সহেভার্ব ধার্ে ধার্ে উেযুক্ত স্থ্াি ডিব োির্িি েদ্ধডি জদওয়া হর্লা: 

১. সূর্ েি আর্লা ে োপ্তভার্ব োওয়া  ায় এমি স্থ্াি ডিব োিি 

• প্রডিডদি কমের্ে ৫–৬ ঘণ্টা সিাসডি জিাদ োওয়া উডিি। 

• পূব ে, দডেি ও েডিম ডদক জ্র্ক জ ি জকার্িা োয়া িা ের্ি। 

• সকাল ৯টা জ্র্ক ডবকাল ৪টা ে েন্ত োয়াি অবস্থ্া ে ের্বেি করুি। 

২. দডেিমুখী অবস্থ্াি ডিব োিি 

• বাংলার্দর্ি সবর্ির্য় জবডি উৎোদি জের্ি জসালাি প্যার্িলর্ক দডেিমুখী িাখর্ি হয়। 

• দডেি মুখী িা হর্ল উৎোদি কর্ম জ র্ি োর্ি ২০–৩০% ে েন্ত। 

৩. টিে বা ঢার্লি জকাি ডিধ োিি 

• বাংলার্দর্িি েন্য আদি ে ঢার্লি জকাি প্রায় ২০° জ্র্ক ২৫°। 

• বের্িি সব জমৌসুর্ম সর্ব োচ্চ উৎোদর্িি েন্য এই জকাি সবর্ির্য় কা েকি। 

৪. োদ বা প্লযাটির্ম েি িডক্ত েিীো 

• োর্দ প্যার্ির্লি ওেি ধািি কিাি েমিা ্াকর্ি হর্ব। 

• ডঢলা, ভাঙা বা দ্যব েল োর্দ প্যার্িল স্থ্ােি কির্বি িা। 

৫. আর্িোর্িি ভবি/গার্েি োয়া ডবর্িষি 

• োয়া  ি কম হর্ব উৎোদি িি জবডি। 

• গাে বা ভবি ভডবষ্যর্ি বাির্ব ডক িা জসটিও ডবর্বিিা করুি। 

৬. বায়ু প্রবার্হি সুডবধা 

• জ খার্ি প্যার্িল বসার্িা হর্ব জসখার্ি বািাস িলাির্লি সুডবধা ্াকা েরুডি। 

• অডিডিক্ত িাে উৎোদি কমায় এবং উৎোদি েমিা বািায়। 

৭. িাি ব্যবস্থ্াি সুডবধা 

• প্যার্িল জ্র্ক িােে কর্রালাি, ব্যাটাডি ও ইিভাট োর্িি দূিত্ব  ি কম হর্ব িি ভার্লা। 

• দীঘ ে িাি ব্যবহার্ি জভার্েে ড্রে হয়। 
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৮. ডিিােত্তা ডবর্বিিা 

• োর্দ ডিিাের্দ হাঁটাি ব্যবস্থ্া ্াকর্ি হর্ব। 

• চুডি বা েডিি ঝুঁডক ্াকর্ল জিম ও লডকং ব্যবস্থ্া ব্যবহাি করুি। 

 

 
 

জসালাি প্যার্িল স্থ্াের্িি প্রডক্রয়া: 

১. জির্মি সামর্িি ও ডেের্িি টযার্ন্ডি উচ্চিা ডিধ োিি 

টিে (ঢাল) জকাি ডিধ োিি কির্ি প্র্র্ম জির্মি— 

• সামর্িি ো (Front Support) – জোট 

• জেের্িি ো (Back Support) – বি 

এ দ্যটি উচ্চিাি ো্ েকয ডহসাব কির্ি হর্ব। 

উদাহিি: 

 ডদ প্যার্ির্লি বদঘ েয = 100 জসডম 

এখার্ি ২৩°–৩০° জকাি জের্ি প্রর্য়ােি হর্ব: 

• ডেের্িি োর্য়ি উচ্চিা সামর্িি জির্য় প্রায় 40–55 জসডম জবডি হওয়া। 

২. অযার্েল বাি জকর্ট প্রস্তুি কিা 

জিম বিডিি েন্য প্রর্য়ােি— 

• দ্যই োর্ি অযার্েল 

• সামর্িি জোট ো 

• জেের্িি বি ো 

• প্যার্ির্লি ওেি বহর্িি েন্য ডির্ি অডিডিক্ত সার্োট ে 

সব অযার্েল ডিডদ েষ্ট মার্ে জকর্ট ডিি। 

৩ জিম ওর্য়ল্ড কর্ি টিে টযান্ড বিডি 

• সামর্িি জোট ো ও ডেের্িি বি ো ডদর্য় ডের্ভে আকৃডিি টযান্ড বিডি করুি 

• ওর্য়ডল্ডং কর্ি জিম িক্ত করুি 

• জেের্িি োর্য়ি ঢাল ২৩°–৩০° জকাি ডিডিি করুি 
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৪. জকাি মাোি েন্য ইিডলর্িাডমটাি/জপ্রাট্রযাক্টি ব্যবহাি 

• একটি ইিডলর্িাডমটাি অযাে বা এর্েল ডমটাি ডদর্য় টযার্ন্ডি ঢাল মাের্ি হর্ব 

• জকাি ঠিক ২৩–৩০ ডিডগ্রি মর্ে ডকিা ডিডিি করুি 

৫. প্যার্িল বসার্িাি েন্য জহাল ডড্রল কিা 

• জির্ম প্যার্িল লাগার্িাি েন্য লযাম্প বা জবার্েি োয়গায় ডড্রল করুি 

• ৮–১০ ডমডম ডড্রল ডবট ব্যবহাি কিা  ায় 

৬. জিমর্ক স্থ্ায়ীভার্ব স্থ্ােি কিা 

• োদ বা প্লযাটির্ম ে জবাে ও ি’ি ওর্য়ডল্ডং ডদর্য় জিম ভার্লাভার্ব স্থ্ােি করুি 

• জলর্ভল ডমটাি ডদর্য় জির্মি অবস্থ্াি ঠিক আর্ে ডকিা জদখুি 

৭. জসালাি প্যার্িল মাউডন্টং 

• জির্মি ওেি প্যার্িল উঠির্য় ডিি 

• লযাম্প/র্বাে ডদর্য় িািোর্ি িক্তভার্ব আটকাি 

• প্যার্িল িির্ে িা, ঢাল সঠিক আর্ে—এটি ডিডিি করুি 
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সিল ফ সিক (Self Check) – ৬.৩ 

 

1. সি ালার প্য াস্টনল  স্থ্ াপ স্টন স েস্ট মর  ভূত মকা তক? 

2. সেম  সকান  ধাতু  ত দস্ট য় বি তর কর া হয়? 

3. সেস্ট ম মতরি া প্র তিস্টরাস্টধ  তক ব্যৈ স্থ্ া গ্রহন কর া স  স্টি পাস্টর? 

4. জসালাি প্যার্িল স্থ্াের্িি েন্য উেযুক্ত স্থ্াি ডিধ োিি কিাি জের্ে জকাি ডবষয়গুর্লা ডবর্বিিা কিা হয়? 

5. প্যার্িল কি ডিডগ্র এর্ের্ল বসার্িা হয়? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) – ৬.৩ 

 

১) সি ালার প্য াস্টনল  স্থ্ াপ স্টন স েস্ট মর ভূ তমকা  তক?   

উি রঃজসালাি প্যার্িল স্থ্ােি কিাি েন্য জিম বিডি কিা হয় এই জির্মি উেি প্যার্িল স্থ্ােি কিা হয়। অ্ োৎ প্যার্িলর্ক 

সঠিক অবস্থ্ার্ি ধর্ি িাখাি েন্য জির্মি গুরুত্ব অর্িক। 

 

২)  সে ম সকান  ধাতু  তদ স্টয়  বি তর কর া হয়? 

উি রঃ জসালাি জিম সাধািিি বিডি হয়— 

• GI (Galvanized Iron) Angle 

• MS Angle 

• Aluminium Angle 

• SS (Stainless Steel) ডদর্য় বিডি কিা হয়। 

 

৩) সেস্ট ম মতর িা প্র তিস্টরা স্টধ তক  ব্যৈস্থ্ া গ্রহন  কর া স স্টি  পাস্টর? 

উি রঃ সে স্টম  মতর িা  প্র তিস্টরাস্টধ িাস্টলািা স্টৈ র িং কস্টর  তদস্টি  হস্টৈ । 

 

৪) জসালাি প্যার্িল স্থ্াের্িি েন্য উেযুক্ত স্থ্াি ডিধ োিি কিাি জের্ে জকাি ডবষয়গুর্লা ডবর্বিিা কিা হয়? 

উি রঃ জসালাি প্যার্িল স্থ্াের্িি েন্য উেযুক্ত স্থ্াি ডিব োির্িি গুরুত্বপূি ে ডবষয় ডির্ম্ন জদওয়া হর্লা- 

• সূর্ েি আর্লা ে োপ্তভার্ব োওয়া  ায় এমি স্থ্াি 

• দডেিমুখী অবস্থ্াি  

• টিে বা ঢার্লি জকাি ডিধ োিি 

• োদ বা প্লযাটির্ম েি িডক্ত  

• আর্িোর্িি ভবি/গার্েি োয়া ডবর্িষি 

• বায়ু প্রবার্হি সুডবধা 

• িাি ব্যবস্থ্াি সুডবধা 

 

৫) প্যার্িল কি ডিডগ্র এর্ের্ল বসার্িা হয়? 

উত্তিঃ ২৩ ডিডগ্র। 
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েৈ  তিট (Job Sheet) – ৬.৩ . ১ 

 

ের্বি িাম: জসালাি প্যার্িল স্থ্ােি ক র া। 

 

কার্েি ধােসমূহ:   

1. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি 

2. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি 

3. জিম সংগ্রহ করুি 

4. ডিধ োডিি স্থ্ার্ি জিম স্থ্ােি করুি 

5. িাট জবার্েি সাহার্য্য জিমর্ক স্থ্ােিাি সার্্ িক্তভার্ব আটকাি 

6. জির্মি উেি প্যার্িল স্থ্ােি করুি 

7. িাট জবার্েি সাহার্য্য প্যার্িল জির্মি সার্্ িক্তভার্ব আটকাি 

8. প্যার্ির্লি টাডম েিার্ল কযবল সংর্ াগ করুি 

9. সম্পুি ে ব্যববস্থ্া পুিিায় জিক করুি 

10.  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

ি ি ক ্ি া: 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৬.৩.১ 

 

ের্বি িাম: জসালাি প্যার্িল স্থ্ােি ক র া। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহ: 

1) এর্প্রাি     

2) জসিটি গগলস   

3) জসিটি সু    

4) হযান্ড জগ্লাভস    

5) জসিটি জবে   

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্ট: 

১. জলিাি    

২. কাটিং প্লায়াস ে   

৩. কডম্বর্িিি প্লায়াস ে   

৪. েযািাি জসট   

৫. এিোর্ষ্টবল জিণ্ে   

৬. ডড্রল জমডিি   

৭. ইর্লকডট্রক এক্সর্টিিি লাইি  

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালস: 

1) জিম    

2) প্যার্িল    

3) কযাবল    

4) িাট-জবাে   

5) ির্য়ল জবাে   

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জলআউট:  
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet)-৬.৪ 

 

তি খণ ফ ল-৪: সি ালার তি স্টে ম এৈিং এি আনুষাতেক  ি াম গ্রী ইনে ল কর স্টি পারস্টৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Content) : 

• সি ালার তি স্টষ্ট্ স্টমর তৈতিন্ন উোদাি ইনে ল 

• িুাস্টন ল ৈ া কন্ডুইস্ট টর িাস্টর র কা ে নক ি া ো য়াগ্র াম অ নু ায়ী ি ম্পন্ন 

• সৈ াস্টে ্সু ইি এৈিং ি স্টকট স্থ্ া পন 

• ি মস্ত ি ম্পতক ্ি উ পাদা স্টনর ি াস্ট ে ি িংস্ট াগ স্থ্ াপন 

• সি ৌর তি স্টে স্টমর ক া ক্ া তর ি া প রী ক্ষা ও ি ম স্যা র ি মাধান 

 

সি ালার  তি স্ট ষ্ট্স্টম র তৈ তিন্ন উোদাি ইনে ল : 

 

সি ালার তি স্টে ম উপা দান ি িংস্ট  াগ ও ইনে স্টলিন প্র তক্রয় া 

১. প্র া েত মক প্র স্তুত ি 

• ি কল উপা দান (সি ৌর প্য াস্টনল, ব্যাটাতর, ইন িাট া্র, িা ে্ কস্ট রা লার, িার, তফউ ে, MCB) প্র স্তুি রাখা । 

• প্র স্টয়ােনী য় ি র ঞ্জাম ও তনর াপি া ি রঞ্জাম ব্যৈহ ার (Gloves, Goggles, Helmet)। 

• প্র ধান পাও য়ার উৎ ি ৈ ে রাখা । 

 

২. মাউ তন্টিং ে াকি ার ইনে স্ট লিন 

• ি ঠিক স্থ্ াস্টন ে াকিার ৈি াস্টনা ( াদ ৈ া উ ে়ুি স্থ্ ান)। 

• তস্থ্ তিি ী লিা ও সক াণ (২০°–৩ ০°) তনতি ি ক র া। 

 

৩. সি া লার প্য াস্টনল ি িং স্ট াগ 

• প্য াস্টনলস্টক স েস্টম স্থ্ াপন কস্টর স্ক্রু ৈ া ক্ল্ুা ম্প ত দস্ট য় ত ফে কর া। 

• তি তরে ৈ া প্য ারালাল ি িংস্ট াগ ত ন ধ া্র ণ কস্টর প্য াস্টনল গুস্টলা এস্টক অ পস্টরর ি াস্ট ে ি িংযু ি কর া । 

• ি িংস্ট াস্টগ ইনটারক াস্টনত ক্টিং িার ও ি িংস্ট াগক ারী ব্যৈহার ক র া। 
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৪. ি া ে্ ক স্ট রালার ি িং স্ট াগ 

• িােে কর্রালার্িি েন্য উেযুক্ত স্থ্াি ডিব োিি করুি 

• িােে কর্রালাি ডিধ োডিি স্থ্ার্ি স্থ্ােি করুি 

• সি ৌর প্য াস্টনল সেস্টক ি াে্ কস্ট রা লাস্টর DC ইনপু ট ি িং স্ট াগ । 

• ব্যাটাতরর ি াস্টে িা ে্ কস্ট রালাস্ট র র আউটপু ট ি িংস্ট  াগ  করু ন । 

• Fuse ও MCB ব্যৈ হার ক স্টর ি িংস্ট াগস্টক তনর া পদ ক রু ন । 

 

  

 

৫. ব্যা টাতর ি িংস্ট  াগ 

• ব্যাটাতরর স পালাত রটি ঠি ক সরস্টখ ি িংস্ট াগ ক রু ন (প তেটিি-পতেটি ি, সনস্টগ টি ি-সনস্টগ টি ি)। 

• ব্যাটাতরর ি াতে্ িং ও তেি ি াতে্ িং সুরক্ষা তনতি ি ক রু ন । 

 

৬. ইন িা টা্র ি িংস্ট  াগ 

• ব্যাটাতর সেস্টক ইন ি াটা্স্টর DC ি িংস্ট াগ  করু ন । 

• ইন িাটা্স্ট র র আ উটপু ট সেস্টক AC সল াে ি িং স্ট াগ  করু ন । 

• ইন িাটা্স্ট র র তেি স্টে ও সৈািা ম পরী ক্ষা কস্টর ক া ক্ াতর ি া  া িাই  করু ন । 
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িযার্িল বা কন্ডুইর্টি িার্িি কাে — িকিা িা ়িাগ্রাম অনু া ়িী সম্পন্নঃ 

(জকবল রুটিং, কিডুইট ইিটল, ট্রাডমং, লযাডম্পং) 

কার্েি ধাে 

1. জল-আউট অনু ায়ী জকবল রুট ডিডিি করুি 

o ডিোইর্ি জ খাি জ্র্ক প্যার্িল→কর্রালাি→ব্যাটাডি→ইিভাট োি→জলাি জদখার্িা আর্ে, জসই 

অনু া ়িী জকবল রুট মাকে করুি। 

2. কন্ডুইট/িযার্িল ইিটর্লিি 

o কন্ডুইট বা িযার্িল (GI pipe / PVC conduit / cable tray) মাউন্ট করুি। 

o কন্ডুইট সার্োট ে/লযাম্প ডিডদ েষ্ট দূির্ত্ব বসাি (জবাঝা ও জলাি অনু ায়ী) 

3. জকবল সাইডেং ডিডিিকিি ও জকর্বল পুডলং 

o িকিা অনু ায়ী ব্যবহৃি জকর্বল সাইে (mm²) জিক করুি। 

o জকবল জপ্রার্টকিি (ইিসুর্লিি, রুট-প্রুডিং) ডদি। 

4. টাডম ের্িিি ও জলর্বডলং 

o প্রডিটি জকর্বর্লি দ্য’োর্ি জলর্বল লাগাি (প্যার্িল-িাম/ডিং িাম/ডেি িাম ইিযাডদ)। 

o টাডম ের্িিি েন্য সঠিক টাডম েিাল/লাডগং/ডক্রডম্পং টুল ব্যবহাি করুি (MC4 ডক্রডম্পং)। 

জভার্েে ড্রে ও জসিটি জিক 

• দীঘ ে রুট হর্ল জভার্েে ড্রে কযালকুর্লট কর্ি জদখুি—প্রর্য়াের্ি জকবল সাইে বি করুি বা ডসর্টম জভার্েে 

বািাি (12→24/48V)। 

• জকবডলংর্য়ি ো্ জ ি োডি/ডদর্ক েডি িা হয় জসভার্বই ডসল করুি। 

 

সাধািি ত্রুটি ও সমাধাি 

• জকর্বল টাইট িা কিা → অডিডিক্ত জিডেটযান্স ও গিম হর্ি োর্ি → টাডম েিাল পুিিায় ডলি ও টাকে জিক 

করুি। 

• কন্ডুইট ভাঁে/ব্যাডন্ডং → জকবল জির্ে জিলা → কন্ডুইট ডি-রুট করুি। 

 

জবার্ি ে সুইি এবং সর্কট স্থ্ােি 

(DC/AC জিকাি, ডিসকার্িক্ট সুযইি, DB/Distribution Box এ কাে) 

 

কার্েি ধাে 

1. প্লযাি অনু া ়িী জবাি ে ডিব োিি 

o ডিডস ও এডস পৃ্ক DB িাখুি। DC সাডকের্ট DC-rated breakers/disconnects 

ব্যবহাি করুি। 

2. সুইি/জিকাি স্থ্ােি 

o ডিধ োডিি সাডকের্টি উেি প্রডিটি জলাি বা সাব-ডসর্টর্মি েন্য জিকাি ইিটল করুি। 

o ইিটর্লির্িি সম ়ি সঠিক জোল-জিটিং (single/ double/ triple pole) ডবর্িষি করুি 

(জ মি 230V single-phase সাধািিি single/double pole breakers)। 

3. ডিউে ও ডিসকার্িক্ট সুইি 

o জসালাি প্যার্িল ডিং এ DC fuse/MCB িাখুি। ব্যাটাডিি োর্ি ডিসকার্িক্ট সুইি িাখুি  ার্ি 

সাডভ েডসং সময় জভার্েে জকর্ট জদয়া  ায়। 
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4. গ্রাউডন্ডং ও আড্ েং 

o অগ োিাইেি গ্রাউন্ডবাি/earth bus দিকাি; সমস্ত metal parts, panel frames, 

inverter negative terminal ইিযাডদ আড্ েং করুি। 

5. জলর্বডলং ও িকুর্মর্ন্টিি 

o প্রডিটি সুইি/জিকাি জলর্বল কির্ি হর্ব (AC DB: Kitchen Lights, Fan, Socket-1; 

DC DB: PV Array, Battery Disconnect ইিযাডদ)। 

o প্যার্িল জবার্ি েি ডভির্ি একটি সাডকেট িাডলকা (single-line diagram) লাগাি। 

ডিিােত্তা টিেস 

• জিকাি ইিটল কিাি সম ়ি লাইভ জটডটং এডি়ির্য় িলুি; সবসম ়ি লকআউট প্রর্য়াগ করুি। 

• DC জিকাি ও এডস জিকার্িি মর্ে ো্ েকয বুর্ঝ ইিটল করুি—র্ভল জিকাি ব্যবহাি কির্ল 

আিডকং/জিইল ডবষয় হর্ি োর্ি। 

 

সমস্ত সম্পডকেি উোদার্িি সার্্ সংর্ াগ স্থ্ােিঃ 

(প্যার্িল-কর্রালাি-ব্যাটাডি-ইিভাট োি-জলাি সহ সকল টাডম ের্িিি) 

সংর্ াগ ধিি ও েদ্ধডি 

1. ডিং কিডিগার্িিি অনু ায়ী প্যার্িল সংর্ াগ 

o ডসডিে / প্যািালাল কিডিগার্িিি িকিা অনু ায়ী করুি। প্রডিটি ডিং-এি েডেটিভ/জির্গটিভ জলর্বল 

করুি। 

o MC4 সংর্ ার্গ  ্া ্ ডক্রডম্পং ব্যবহাি করুি; কর্িক্টর্ি জিা-জলাে ডিডিি করুি। 

2. DC জকবল টাইডমং ও ডিউডেং 

o প্যার্িল ডিং জ্র্ক ডিডস জিকাি/ডিউে → িািেি িােে কর্রালাি। (ডবডভন্ন ডিোইর্ি ডকছু ডভন্নিা 

্াকর্ি োর্ি)। 

o ব্যাটাডি টাডম েিার্ল ডিকর্মর্ন্ডি টাডম েিাল লযাম্প ব্যবহাি করুি—িক/িট ে সাডকেট প্রডির্িার্ধ ডিউে 

লাগাি। 

3. ব্যাটাডি জ্র্ক ইিভাট োি সংর্ াগ 

o ইিভাট োি-জমইি ব্যাটাডি সংর্ ার্গি েন্য  ্া ্ জকবল সাইে ও লযাডম্পং ব্যবহাি করুি। ব্যাটাডি 

টাডম েিালগুর্লা েডিষ্কাি ও জমাটা টার্কে টানুি। 

o ইিভাট োর্ি প্র্র্ম জির্গটিভ সংর্ াগ, ের্ি েডেটিভ সংর্ াগ— ডদ ডিম োিা ডির্দ েি ডভন্ন িা কর্ি। 

সাধািিি কার্েি শুরুর্ি ব্যাটাডি জোর্টি সংর্ াগ সব ের্িষ কিা হয়। 

4. প্যার্িল → ইিভাট োি → AC জলাি সংর্ াগ 

o ইিভাট োি জ্র্ক AC DB-জি সংর্ াগ করুি, জসখার্ি িীডিমর্িা সুযইি ও জিকাি ্াকর্ব। 

5. ডসর্টম আড্ েং ও লাইটডিং জপ্রার্টকিি 

o প্যার্িল মাউডন্টং িাকিাি, ইিভাট োি জিম, ব্যাটাডি ব্যাঙ্ক—সবই গ্রাউডন্ডং ির্ি সংযুক্ত কির্ি হর্ব। 

লাইটডিং আি ে/SPD (Surge Protection Device) প্রর্য়াগ কিা হর্ল ইিটল করুি। 

 

সি ালার তি স্টে স্ট মর ক া ক্ াতর ি া প রী ক্ষা : 

সি ালার তি স্টে স্ট মর ক া  ক্ াতর ি া পরী ক্ষাি ধােগুর্লা ডির্ম্ন জদওয়া হর্লা- 

১. প্র ােত মক প্র স্তুতি 

• ি ৈ ি িংস্ট াগ ি ঠিক িাস্ট ৈ হস্ট য়স্ট  তকন া  া িাই ক র া। 

• মাতিত মটার, Clamp Meter, Screwdriver ই িুাতদ প্র স্টয়া েনী য় ি রঞ্জ াম প্র স্তুি রাখা । 
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• তনর াপি া ি রঞ্জ াম ব্যৈহার (Gloves, Goggles, Helmet)। 

২. সি ৌর প্য াস্টনল পরী ক্ষা 

• স িা স্টিে প রী ক্ষা: 

o মাতিত মটার তদ স্টয় প্য াস্টনস্টলর আউটপু ট সিা স্টিে পতর মা প ক রা । 

o সিাস্টি ে তন ধ া্তর ি সরটি িংস্টয়র ি াস্টে ত মলস্ট  তকন া  া িা ই। 

• কা স্টরন্ট পরী ক্ষা: 

o Clamp Meter ব্যৈ হার কস্টর ি াতক ্স্টট উৎ পন্ন কাস্টরন্ট পত রমাপ। 

• ি মস্যা ত িতিিকর ণ: 

o  তদ সিাস্টি ে ৈ া কাস্টরন্ট ক ম হ য় → প্য াস্টনল আিংতি ক  ায়াযু ি ৈ া ক্ষতিগ্র স্ত। 

৩. ব্যা টাত র পরী ক্ষা 

• ব্যাটাতর সি াস্টিে ও িাত ে্িং সে ট পরী ক্ষা । 

• ব্যাটাতর তেি ি াে্ ি মস্যা তিত িি কর ণ । 

• ব্যাটাতর ি িংস্ট াগ ৈ া িাে্ কস্ট রা লাস্টরর ি মস্য া োকস্ট ল ি ম াধান । 

৪. ইন ি াটা্ র পরী ক্ষা 

• DC সেস্টক AC রূ পান্তর পরী ক্ষা । 

• ইন িাটা্স্ট র র তেি স্টে ও আউটপু ট স িাস্টিে  া িাই। 

• ি মস্যা ত িতিিকর ণ: 

o ইন িাটা্র ি ালু ন া হস্ট ল → ব্যা ট াতর ি াে্, ি িংস্ট াগ ৈ া ইন িা টা্র তনস্টেই পরী ক্ষা । 

৫. ি া তক ্ট ও ি িং স্ট াগ পরী ক্ষ া 

• Fuse, MCB, Terminal ও সকৈ স্টলর ি িংস্ট াগ পরী ক্ষা । 

• সখালা ৈ া অশুদ্ধ ি িং স্ট াগ োক স্টল ি মাধান । 

• ি ট ্ি াতক ্ট ৈ া ও িারস্টল াে ি না িকর ণ । 

৬. ি ম স্যা ি মাধ ান 

• ক্ষতিগ্রস্ত ৈ া অক া ক্ র প্য াস্টনল/ব্যাটাতর প্র তিস্থ্ াপন । 

• ভুল ৈ া তেলা ি িংস্ট াগ ঠি ক ক র া। 

• িাে্ কস্টর ালার ৈ া ইন িাটা্র সি টি িংি পু ন ঃ তন ধ া্র ণ । 

৭. চূ ড়া ন্ত পরী ক্ষা 

• তি স্টে ম ি ালু ক স্টর সলাস্টে তৈদ্য ুৎ ি রৈর াহ  া িা ই। 

• ি মস্ত উ পা দান ি ঠিক িা স্টৈ কা ে কর স্ট  তক ন া তনতি ি ক র া। 
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সিল ফ সিক (Self Check)-৬.৪ 

 

১.  সি ৌর তি স্টে স্ট মর প্রধ ান উপা দ ানগুস্টলা  কী  কী  এৈ িং প্র তিটি র ক াে কী? 

২.  সি ৌর  তি স্টে স্টমর  উপ াদান গুস্টল া কী িাস্টৈ ি ঠিক ি াস্টৈ ি িং স্ট াগ ও ইনে ল কর া হ য়? 

৩.  সি ৌর  তি স্টে স্ট মর  ক া  ক্ াতর ি া  পর ী ক্ষ া ক র ার  পদ্ধতি  ক ী? 

৪ .  সি ৌর তি স্টে ম  ইনে স্টলিস্টন র ি ময় তনর া পি া তনতি ি করার  েন্য কী  কী  তনয় ম ও ি রঞ্জা ম ব্যৈহার কর া  হ য়? 

৫. জসালাি প্যার্িল ডক ডক ভার্ব সংর্ াগ কিা  ায়? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key)-৬.৪ 

 

১. সি ৌর তি স্টে স্ট মর প্রধ ান উপা দ ানগুস্টলা  কী  কী  এৈ িং প্র তিটি র ক াে কী? 

উি র : 

• Solar Panel: সূস্ট র্  আ স্ট লাস্টক  তৈদ্য ু তিস্টি রূ পান্তর  কস্টর। 

• Battery: উৎ পাতদি  তৈদ্য ুৎ  ি িংরক্ষণ  কস্টর। 

• Inverter: DC তৈদ্য ুৎ  AC সি  রূপা ন্তর কস্টর। 

• Charge Controller: ব্যাট াতর  িাে্  তন য় ন্ত্রণ  ক স্টর  এৈ িং ওি ার িা ে্ ৈ া তেি িাে্  সে স্টক  র ক্ষ া ক স্টর । 

• Cables ও  Connectors: উপাদান গুস্টলা  ি িংযু ি কস্টর  ি তি পতরৈহন  তনতি ি ক স্টর। 

 

২. সি ৌর  তি স্টে স্টমর  উপ াদান গুস্টল া কী িাস্টৈ ি ঠিক ি াস্টৈ ি িং স্ট াগ ও ইনে ল কর া হ য়? 

উি র : 

• প্য াস্টনল, ব্যাটাত র  ও  ইন িা টা্র স্ট ক  তি তর ে ৈ া প্য ার াল াল ি িং স্ট া গ  ক র া। 

• িাে্  ক স্টর ালার  ব্যাটা তর  ও  প্য াস্ট ন স্টলর  মস্টে  ি িংযু ি ক র া। 

• ি ঠিক  কুাৈল এৈিং  কাস্টনক্টর  ব্য ৈহার কস্টর  ি িংস্ট াগ তনতি ি কর া। 

• মাউতন্ট িং স েস্ট ম প্য াস্টনল  স্থ্ াপন  ও সল স্টিল পরী ক্ষা কর া। 

 

৩. সি ৌর  তি স্টে স্ট মর  ক া  ক্ াতর ি া  পর ী ক্ষ া ক র ার  পদ্ধতি  ক ী? 

উি র : 

• তি স্টে ম ি ালু ক স্টর আ উটপু ট  সি া স্টিে ও  কাস্টরন্ট  পরী ক্ষা  কর া। 

• ব্যাটাতর র  ি াে্ ও তেি িাে্  পর ী ক্ষ া ক র া। 

• ইন িাটা্স্ট র র  আ উটপু ট  সিা স্টি ে  পরী ক্ষা কর া। 

• তি স্টে স্টমর িৈ  ি িং স্ট াগ ও কস্ট ম্পাস্টনন্ট ঠিক িাস্ট ৈ কাে  কর স্ট  তকন া  া িাই  কর া। 

 

৪. সি ৌর তি স্টে ম  ইনে স্টলিস্টন র ি ময় তনর া পি া তনতি ি করার  েন্য কী  কী  তনয় ম ও ি রঞ্জা ম ব্যৈহার কর া  হ য়? 

উি র : 

• তৈদ্য ুৎ  ি িংস্ট াগ  ৈ ে  রাখা। 

• ইনসুস্টলস্ট টে টু ল ব্যৈ হার কর া। 

• সি ফটি  হার স্টনি, সহলস্ট মট  ও গ্লা িি  ব্যৈহার। 

• সিো  পত রস্টৈস্টি  ৈা  হাস্টি  কাে  না করা। 

• তফউে  ও  ি াতক ্ট সি ক ার  ব্যৈ হা র  ক স্টর  সুর ক্ষ া তন তি ি  ক র া। 

 

৫ .  জসালাি প্যার্িল ডক ডক ভার্ব সংর্ াগ কিা  ায়? 

উত্তিঃ জসালাি প্যার্িল প্রর্য়ােি অনু ায়ী তি তর ে ৈ া প্য ারালা ল ি িংস্ট াগ কর া  া য়। 
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েৈ  তিট (Job Sheet)-৬.৪. ১ 

 

ের্বি িাম: সি ালার তি স্টষ্ট্স্ট মর ত ৈতিন্ন উোদাি ইনে ল  ক র া। 

 

কার্েি ধােসমূহ:  

1. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি 

2. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি 

3. প্যার্ির্লি টাডম েিার্ল ের্েঠিভ এবং জির্গটিভ কযবল সংযুক্ত করুি 

4. প্যার্িল জ্র্ক আগি কযাবল িােে কর্রালার্ি জোলাডিটি অনু ায়ী সংর্ াগ করুি 

5. সুইি, সর্কট এবং জলার্িি ওয়যাডিং সম্পন্ন করুি 

6. িােে কর্রালার্িি ব্যাটািী সংর্ াগ টাডম েিাল জ্র্ক জোলাডিটি অনু ায়ী ব্যাটািী সংর্ াগ করুি 

7. ব্যাটািী জ্র্ক জোলাডিটি অনু ায়ী ইিভাট োি সংর্ াগ করুি 

8. ইিভাট োি জ্র্ক সুইির্বার্ি েি সংর্ াগ সম্পন্ন করুি 

9. সম্পুি ে ব্যবস্থ্া পুিিায় জিক করুি 

10. জলাি অি কর্ি জিক করুি 

11.  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

ি ি ক ্ি া: 

✓ সঠিক ডিডিং জিওয়া 

✓ উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

✓ উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

✓  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

✓ কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৬.৪.১ 

 

ের্বি িাম: সি ালার তি স্টষ্ট্স্ট মর ত ৈতিন্ন উোদাি ইনে ল  ক র া। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহ: 

1) এর্প্রাি     

2) জসিটি গগলস    

3) জসিটি সু    

4) হযান্ড জগ্লাভস    

5) জসিটি জবে   

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্ট: 

১. জলিাি    

২. কাটিং প্লায়াস ে   

৩. কডম্বর্িিি প্লায়াস ে   
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৪. েযািাি জসট   

৫. এিোর্ষ্টবল জিণ্ে   

৬. ডড্রল জমডিি   

৭. ইর্লকডট্রক এক্সর্টিিি লাইি  

৮. টাি এবং িাট স্ক্রু ড্রাইভাি    

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালস: 

1) প্যার্িল    

2) কযাবল    

3) ব্যাটািী    

4) িােে কর্রালাি   

5) জলাি    

6) সুইি জবাি ে   

7) সুইি    

8) ডিউে    

9) ইিভাট োি    

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet)-৬.৫ 

 

তি খণ ফল-৫: জসালাি তি স্টে ম ইউতনট এৈিং িাস্টরর সংর্ াগ ব্যবস্থ্াি ত্রুটি তন ণ য়্ কর স্টি পারস্টৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  ( Conte nt) : 

• ইন িাটা্র, িা ে্ার, িা ে্ কস্ট রাল ার, প্য াস্টনল, ব্যাটা তর এৈ িং িা স্টর র তি স্টে স্টমর ৈাতহ ুক ত্রুটি দৃশ্য ম ানিাস্টৈ 

পরী ক্ষা 

• ইন িাটা্র এৈিং িাে্ কস্টরা লাস্টর র ক া ক্ র ী ত্রুটি পরী ক্ষা 

• প্য াস্টনল  ো ে ক া ক্ াতর ি ার েন্য পরী ক্ষা 

• ব্যাটাতর উপ যুি সি াস্টিস্টের ে ন্য তমট ার িার া পরী ক্ষা 

• ব্যাটাতরর ইস্ট লকস্টরালা ইট হাই স্টড্র াতমটা র িার া পরী ক্ষা 

• িাস্টরর তি স্টে স্টম বৈ দ্য ুতিক ি িংস্ট  াগগুতল পরী ক্ষা 

• িাে্ কস্টর ালার এৈিং ইন িা টা্র পরী ক্ষা 

 

ইিভাট োি, িােোি, িােে কর্রালাি, প্যার্িল, ব্যাটাডি এবং িার্িি ডসর্টর্মি বাডহযক ত্রুটি দৃশ্যমািভার্ব েিীোঃ 

এই ধার্ে জসালাি ডসর্টর্মি প্রডিটি উোদাি জিার্খ জদর্খ (Visual Inspection) িার্দি বাডহযক অবস্থ্াি মূল্যায়ি 

কিা হয়। এর্ি মূলি— 

ইিভাট োি েিীো 

• বডির্ি িাটল, জোিা দাগ, পুর্ি়ি  াও ়িাি গন্ধ আর্ে ডক িা 

• ডিসর্প্ল ও ইিডির্কটি লাইট ঠিকমর্িা িলর্ে ডক িা 

িােে কর্রালাি ও িােোি েিীো 

• কার্িকিি ের্য়র্ন্ট েং বা গিম হর্য় কার্লা দাগ 

• বডির্ি ময়লা, োডি জঢাকাি ডিি 

• ব্যবহৃি িাি ঠিকমর্িা লাগার্িা আর্ে ডক িা 

জসালাি প্যার্িল েিীো 

• গ্লাস ভাো, িযাি, জসল িযার্মে 

• জিম ডঢলা হওয়া 

• োংিি বক্স ও কার্িক্টর্ি িিািিা/ভাো 

ব্যাটাডি েিীো 

• ব্যাটাডিি বডি জিালা ডক িা 

• ডলর্কে আর্ে ডক িা 

• টাডম েিার্ল েং ধর্ির্ে ডক িা 

িার্িি ডসর্টম েিীো 

• িাি কাটা-জেঁিা 

• ইিসুর্লিি েডিগ্রস্ত 

• কার্িকিি ের্য়র্ন্ট ডঢলা 

• অডিডিক্ত িার্েি ডিি 



367 

  

 

জসালাি ডসর্টর্মি ডবডভন্ন উোদার্িি ত্রুটি র ল ক্ষন ,  ত্রুটি  তন ন স্্ট য়র  পদ্ধ তি  এৈ িং ত্রুটি ডিি েয়: 

জসালাি ডসর্ষ্টর্মি ডবডভন্ন উোদার্িি ত্রুটিি লেি, েিীো েদ্ধডি এবং ত্রুটি সিাক্ত কিাি ধাে ডির্ম্ন বি েিা কিা হর্লা- 

১. জসালাি প্যার্ির্লি ত্রুটি ডিি েয় 

✔ লেি 

• উৎোদি কম 

• জভার্েে স্বাভাডবক ডকন্তু কার্িন্ট কম 

• এক বা একাডধক প্যার্িল গিম (Hot Spot) 

✔ েিীো েদ্ধডি 

• মাডেডমটাি ডদর্য় Voc (open voltage) ও Isc (short-circuit current) মাপুি 

• প্যার্ির্লি সাির্ির্স িাটল বা ডিসকালার্িিি জদখুি 

• সংর্ াগ (MC4) ডঢলা ডকিা  ািাই করুি 

• োয়া (Shade) ের্ি ডকিা জদখুি 

✔ সম্ভাব্য ত্রুটি 

• জসল েডিগ্রস্ত 

• িার্য়াি িষ্ট 

• ডঢলা সংর্ াগ 

• ময়লা/ধুর্লা ের্ম উৎোদি কম 

 

 

 

২. িােে কর্রালার্িি ত্রুটি ডিি েয় (PWM/MPPT) 

✔ লেি 

• ব্যাটাডি িােে হর্ে িা 

• ব্যাটাডি ওভাি িােে 

• Error Code জদখার্ে 

✔ েিীো েদ্ধডি 
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• ইিপুর্ট PV জভার্েে আর্ে ডকিা জদখুি 

• আউটপুর্ট ব্যাটাডি জভার্েে  ার্ে ডকিা 

• জলাি জোট ে কাে কির্ে ডকিা 

• র্ভল জসটিং (Battery Type/Voltage) আর্ে ডকিা  ািাই 

✔ সম্ভাব্য ত্রুটি 

• ওভাি-জভার্েে জপ্রার্টকিি সডক্রয় 

• িােেডিি ডির্িটিং 

• সাডকেট জবাি ে িষ্ট 

• র্ভল কিডিগার্িিি 

৩. ব্যাটাডিি ত্রুটি ডিি েয় (Lead-acid / Lithium) 

✔ লেি 

• দ্রুি ডিসিােে 

• জভার্েে উঠর্ে িা 

• টাডম েিার্ল গিম বা সালর্িিি 

✔ েিীো েদ্ধডি 

• মাডেডমটাি ডদর্য় জভার্েে মাপুি 

• কযাে খুর্ল জসল জলর্ভল েিীো (Lead-acid) 

• জলাি জটটাি ডদর্য় ব্যাটাডিি প্রকৃি েমিা েিীো 

• BMS এি টযাটাস (Lithium) 

✔ সম্ভাব্য ত্রুটি 

• Over-discharge 

• জসল েডিগ্রস্ত 

• সালর্িিি (Lead-acid) 

• BMS Lock (Lithium) 

৪. ইিভাট োর্িি ত্রুটি ডিি েয় 

✔ লেি 

• আউটপুট জিই 

• Error beep/জকাি 

• জলাি সহয কির্ে িা 

✔ েিীো েদ্ধডি 

• ইিপুর্ট সঠিক DC জভার্েে আসর্ে ডকিা 

• আউটপুর্ট 220V AC জবি হর্ে ডকিা 

• ইিভাট োর্িি ডিউে/MCB েিীো 

• কুডলং িযাি িলর্ে ডকিা 

✔ সম্ভাব্য ত্রুটি 

• ওভাির্লাি 

• ওভাি জটম্পার্িিাি 

• কিভাট োি সাডকেট িষ্ট 

• িট ে সাডকেট জপ্রার্টকিি ডট্রগাি 
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৫. জকবডলং ও কার্িকির্িি ত্রুটি 

✔ লেি 

• প্যার্ির্ল জভার্েে আর্ে, ডসর্টর্ম কম 

• জকবল গিম 

• উৎোদি অস্বাভাডবক কম 

✔ েিীো েদ্ধডি 

• মাডেডমটাি ডদর্য় কডন্টডিউটি জটট 

• MC4 কার্িক্টি েিীো 

• জকবল সাইে ে োপ্ত ডকিা 

• জকবল জোিা ডঢলা ডকিা েিীো 

✔ সম্ভাব্য ত্রুটি 

• উচ্চ জিডেটযান্স 

• ডঢলা কার্িকিি 

• MC4 িষ্ট 

• জকবল কাটার্েঁিা বা েং 

৬. জসালাি জিকাি/ডিউর্েি ত্রুটি 

✔ লেি 

• প্যার্িল সংর্ াগ ডদর্ল জিকাি ডট্রে 

• আউটপুট জিই 

✔ েিীো েদ্ধডি 

• ডিউে Continuity মাপুি 

• জিকাি জির্টি কার্িন্ট সঠিক ডকিা জদখুি 

✔ সম্ভাব্য ত্রুটি 

• ওভািকার্িন্ট 

• অভযন্তিীি জিকাি িে 

৭. জলাি (AC/DC ডিভাইস) এি ত্রুটি 

✔ লেি 

• ইিভাট োি িালু, ডকন্তু ডিভাইস িলর্ে িা 

• অডধক জলাি ডদর্ল ইিভাট োি বন্ধ হর্য়  ায় 

✔ েিীো েদ্ধডি 

• ডিভাইস অন্য AC লাইর্ি িাডলর্য় েিীো 

• টাটি েং সােে জবডি ডকিা জদখুি 

✔ সম্ভাব্য ত্রুটি 

• ত্রুটিপূি ে  ন্ত্র 

• সােে কার্িন্ট জবডি 

• ইিভাট োি েমিাি অভাব 

 

 

 ইিভাট োি এবং িােে কর্রালার্িি কা েকিী ত্রুটি েিীোঃ 
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এটি Functional Test বা কা েকিী েিীোি মাের্ম কিা হয়। 

ইিভাট োি েিীো 

• ইিপুট DC জভার্েে সঠিকভার্ব ডির্ে ডক িা 

• AC আউটপুট জভার্েে 220V বোয় িাখর্ে ডক িা 

• ওভাির্লাি/িে এলাম ে ঠিকভার্ব কাে কির্ে ডক িা 

• ডেউি সাইি ওর্য়ভ ইিভাট োি হর্ল waveform ঠিক আর্ে ডক িা 

িােে কর্রালাি েিীো 

• জসালাি ইিপুট জভার্েে ও কার্িন্ট েির্ে ডক িা 

• ব্যাটাডি িাডেেং ঠিকভার্ব হর্ে ডক িা 

• জলাি টাডম েিার্ল জভার্েে সঠিক 

• ওভাির্ভার্েে/জলা জভার্েে/িট ে সাডকেট প্রর্টকিি কাে কির্ে ডক িা 

 

প্যার্িল  ্া ্ কা েকাডিিাি েন্য েিীোঃ 

জসালাি প্যার্ির্লি কা েকাডিিা েিীো কির্ি সাধািিি ডিম্ন ধােগুর্লা কিা হয়: 

VOC (Open  

Circuit Voltage) েিীো 

• জিার্দ ডমটাি ডদর্য় প্যার্ির্লি টাডম েিাল মাো হয় 

• উৎোদর্কি ডটকাি অনু ায়ী জভার্ের্েি সার্্ ডমল আর্ে ডক িা 

ISC (Short Circuit Current) েিীো 

• অল্প সমর্য়ি েন্য িট ে সাডকেট কার্িন্ট মাো হয় 

• মাি কম হর্ল জসল িযার্মে/জিডিং হর্ি োর্ি 

প্যার্িল orientation েিীো 

• সঠিক ডদক ও জকার্ি লাগার্িা আর্ে ডক িা 

• জিডিং (োয়া) সমস্যা আর্ে ডক িা 

 

ব্যাটাডি উেযুক্ত জভার্ের্েি েন্য ডমটাি দ্বািা েিীোঃ 

ব্যাটাডি স্বাস্থ্য  ািাইর্য়ি সবর্ির্য় গুরুত্বপূি ে অংি হর্লা জভার্েে েিীো। 

 

েিীোি েদ্ধডি: 

• মাডেডমটার্িি DC জভার্েে জিি ডিব োিি 

• ব্যাটাডিি + এবং – টাডম েিার্ল ডমটাি লাগার্িা 

• ডিডিং জলখা 

 

স্বাস্থ্য মূল্যা ়িি: 

• 12V ব্যাটাডিি জের্ে 12.6–13.0V = সম্পূি ে িােে 

• 12.0V এি ডির্ি = ডিসিােে 

• 11.5V এি ডির্ি = ব্যাটাডি েডিগ্রস্ত হওয়াি সম্ভাবিা 

 

 

 

 

ব্যাটাডিি ইর্লকর্ট্রালাইট হাইর্ড্রাডমটাি দ্বািা েিীোঃ 
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জলি-এডসি ব্যাটাডিি electrolyte (সালডিউডিক এডসি + োডি) এি জেডসডিক গ্রযাডভটি (SG) েিীো কিা হয়। 

 

SG েিীো মাি: 

• 1.265 – 1.285 → সম্পূি ে িােে 

• 1.200 – 1.230 → মাঝাডি িােে 

• 1.150 – এি ডির্ি → ডিসিােে 

েিীোি মাের্ম োিা  ায়: 

• প্রডিটি জসর্ল িােে সমাি ডক িা 

• জকার্িা ‘Weak Cell’ আর্ে ডক িা 

• ব্যাটাডি সালর্িিি হর্য়র্ে ডক িা 

 

িার্িি ডসর্টর্ম ববদ্যযডিক সংর্ াগগুডল েিীোঃ 

এখার্ি িার্িি সকল সংর্ াগ ের্য়ন্ট ে ের্বেি কিা হয়: 

কী কী েিীো কিা হয়? 

• টাডম েিাল টাইট আর্ে ডক িা 

• কার্িক্টি ও লুর্গ গিম হওয়াি ডিি 

• MC4 কার্িক্টি ঠিকভার্ব লক কিা 

• জোলাডিটি (+/–) ঠিক আর্ে ডক িা 

• গ্রাউডন্ডং কিা হর্য়র্ে ডকিা 

সমস্যাি লেি: 

• োকে 

• কার্িকির্ি ডঢলাভাব 

• অসামিস্যপূি ে িার্িি সাইে 

• জভার্েে ড্রে 

 

িােে কর্রালাি এবং ইিভাট োি েিীোঃ 

এই ধার্ে পুর্িা ডসর্টমর্ক Power ON কর্ি বাস্তব জলাি ডদর্য় েিীো কিা হয়: 

কী েিীো কিা হয়? 

• প্যার্িল → িােে কর্রালাি ইিপুট 

• িােে কর্রালাি → ব্যাটাডি িাডেেং 

• ব্যাটাডি → ইিভাট োি ইিপুট 

• ইিভাট োি → জলাি আউটপুট 

মডিটডিং কিা হয়: 

• জভার্েে 

• কার্িন্ট 

• িাডেেং টযাটাস 

• জলাি িাি টাইম 

• ডসর্টম Efficiency 

 

 

সিল ফ সিক (Self Check) - ৬.৫ 
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১.  সি ৌর তি স্টে স্ট মর প্রধ ান উপা দ ানগুস্টলা  কী  কী? 

২.  স িাস্টিে  ও  কাস্টরন্ট  পরী ক্ষা কর ার েন্য  সকান  ি রঞ্জা ম ব্যৈহ ার হয়? 

৩. িােে কর্রালার্িি ত্রুটিি লেি গুর্লা ডক? 

৪. ব্যাটাডিি ত্রুটিি লেি গুর্লা ডক? 

৫. জসালাি প্যার্ির্ল সম্ভাব্য ডক ডক ত্রুটি হস্টি পস্টর? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) - ৬.৫  

 

১. সি ৌর তি স্টে স্ট মর প্রধ ান উপা দ ানগুস্টলা  কী  কী? 

উি র : 

• Solar Panel: সূস্ট র্  আ স্ট লাস্টক  তৈ দ্য ু তি স্টি  রূ পান্তর  ক স্টর । 

• Battery: উৎ পাতদি  তৈদ্য ুৎ  ি িংরক্ষণ  কস্টর। 

• Inverter: DC তৈদ্য ুৎ  AC সি  রূপা ন্তর কস্টর। 

• Charge Controller: ব্যাট াতর  ও  প্য াস্টন ল  সুর ক্ষ া ও  ি াে্ তন য়ন্ত্রণ  ক স্টর । 

• Cables & Connectors: ি মস্ত উ পাদ ান িিংস্ট াগ ও  ি তি পতরৈহন  তনতি ি কস্টর। 

 

২. স িাস্টিে  ও  কাস্টরন্ট  পরী ক্ষা কর ার েন্য  সকান  ি রঞ্জা ম ব্যৈহ ার হয়? 

উি র : 

• Multimeter / Clamp Meter: সিাস্টিে, কাস্টর ন্ট ও সরতেে ুান্স পরী ক্ষা কর ার  েন্য। 

• Test Leads / Probes: ি ঠিক  ি িংস্ট াগ স্থ্াপস্টনর  ে ন্য । 

 

৩. িােে কর্রালার্িি ত্রুটিি লেি গুর্লা ডক? 

উত্তিঃ িােে কর্রালার্িি ত্রুটিি লেি গুর্লা হর্লা- 

• ব্যাটাডি িােে হর্ে িা 

• ব্যাটাডি ওভাি িােে 

• Error Code জদখার্ে 

 

৪. ব্যাটাডিি ত্রুটিি লেি গুর্লা ডক? 

উত্তিঃ ব্যাটাডিি ত্রুটিি লেি গুর্লা হর্লা- 

• দ্রুি ডিসিােে 

• জভার্েে উঠর্ে িা 

• টাডম েিার্ল গিম বা সালর্িিি 

 

৫.  জসালাি প্যার্ির্ল সম্ভাব্য ডক ডক ত্রুটি হস্টি পস্টর? 

উি রঃ জসালাি প্যার্ির্লি সম্ভাব্য ত্রুটি- 

• জসল েডিগ্রস্ত 

• িার্য়াি িষ্ট 

• ডঢলা সংর্ াগ 

• ময়লা/ধুর্লা ের্ম উৎোদি কম 
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েৈ  তিট (Job Sheet) - ৬.৫ 

 

ের্বি িাম: জসালাি ডসর্টর্মি ডবডভন্ন উোদার্িি ত্রুটি ডিি েয় করা। 

 

কার্েি ধােসমূহ:  

1. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি 

2. জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি 

3. মাডেডমটাি ডদর্য় প্যার্ির্লি টাডম েিাল জভার্েে জটষ্ট করুি 

4. িােে কর্রালার্ি আউটপুট জটষ্ট করুি 

5. ব্যাটাডিি িাডেেং এবং জলাি জটষ্ট করুি 

6. ইিভাট োর্িি আউটপুট জভার্েে জিক করুি 

7. জলার্িি ওয়যাডিং জটষ্ট করুি 

8. সম্পুি ে ব্যবস্থ্া পুিিায় জিক করুি 

9. জলাি অি কর্ি জিক করুি 

10.  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

ি ি ক ্ি া: 

• সঠিক ডিডিং জিওয়া 

• উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

• উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

•  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

• কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 

 

 

জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) - ৬.৫.১ 

 

ের্বি িাম: জসালাি ডসর্টর্মি ডবডভন্ন উোদার্িি ত্রুটি ডিি েয় করা। 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহ: 

• এর্প্রাি     

• জসিটি গগলস    

• জসিটি সু    

• হযান্ড জগ্লাভস    

• জসিটি জবে   

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্ট: 

• ১. জলিাি    

• ২. কাটিং প্লায়াস ে   

• ৩. কডম্বর্িিি প্লায়াস ে   

• ৪. েযািাি জসট   
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• ৫. এিোর্ষ্টবল জিণ্ে   

• ৬. ডড্রল জমডিি   

• ৭. ইর্লকডট্রক এক্সর্টিিি লাইি  

• ৮. টাি এবং িাট স্ক্রু ড্রাইভাি    

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালস:  

• প্যার্িল    

• কযাবল    

• ব্যাটািী    

• িােে কর্রালাি   

• জলাি    

• সুইি জবাি ে   

• সুইি    

• ডিউে 

• ইিভাট োি  

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউট: 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) - ৬.৬ 

 

তি খণ ফল-৬: সি ালার তি স্টষ্ট্ম ই উতনট এৈ িং িা স্টরর সংর্ াগ ব্যবস্থ্াি ত্রুটি স মরা মি কর স্টি পার স্ট ৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্যঃ এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Content): 

• পু স্টে   াও য়া,  তনতি য় এৈ িং ত্রুটি পূ ণ ্উপা দানগু তল প্র তিস্থ্ াপন 

• ব্যাটাতরস্টি েল স াগ ক র া 

• িাস্টরর তি স্টে স্টম তেলা ি িংস্ট াগ গু তল স মরা মি ক র া 

• িাে্ কস্টর ালার সমর ামি ক র া 

 

পু স্টে    াও য়া,  তন তিয় এৈ িং ত্রুটি পূ ণ ্উপ াদ ানগু তল প্র তিস্থ্ াপন ঃ 

 

১. পুর্ি়ি  াওয়া উোদাি ডিডিিকিি- 

কর্ম্পার্িন্ট লেি কািি 

ইিভাট োি পুর্ি়ি গন্ধ, জমাক, ব্লযার্কডিং ওভাির্লাি, িট ে সাডকেট 

িােে কর্রালাি জমর্েি components, ডিউে blown হাই জভার্েে, ডিভাস ে জোলাডিটি 

ব্যাটাডি স্ফীি, ডলর্কে, কর্িাসি ওভািিােে, িট ে সাডকেট 

কযাবল জমর্েি ইিসুর্লিি, পুি়িা দাগ ওভািকার্িন্ট, লুে কার্িকিি 

 

২. জসালাি প্যার্িল প্রডিস্থ্ােি  

প্যার্িল প্রডিস্থ্ােি ধাে: 

# ধাে ১: ডিসকার্িক্ট প্যার্িল 

1. MC4 কার্িক্টি ডিসকার্িক্ট করুি 

2. গ্রাউডন্ডং কার্িকিি খুলুি 

3. মাউডন্টং লযাম্প খুলুি 

# ধাে ২: পুিার্িা প্যার্িল সিাি 

4. প্যার্িলটি carefully সিাি 

5. জিম েডিষ্কাি করুি 

# ধাে ৩: িতুি প্যার্িল ইন্সটল 

6. িতুি প্যার্িল বসাি 

7. লযাম্প ডদর্য় secure করুি 

8. কার্িকিি ও গ্রাউডন্ডং করুি 

 

প্যার্িল জেডসডির্কিি ডমলার্িা: 

• জভার্েে (VOC): একই জিি 

• কার্িন্ট (ISC): compatible 
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• োওয়াি (Wp): কাোকাডে 

• সাইে: জির্ম fit হর্ি হর্ব 

 

৩. ব্যাটাডি প্রডিস্থ্ােি 

ব্যাটাডি প্রডিস্থ্ােি প্রডক্রয়া: 

# সিকেিা: এডসি/জকডমকযাল hazard 

1. সকল জলাি ডিসকার্িক্ট করুি 

2. জির্গটিভ টাডম েিাল প্র্র্ম খুলুি 

3. েডেটিভ টাডম েিাল খুলুি 

4. পুিার্িা ব্যাটাডি সিাি 

5. টাডম েিাল েডিষ্কাি করুি 

6. িতুি ব্যাটাডি বসাি 

7. েডেটিভ টাডম েিাল first সংর্ াগ করুি 

8. জির্গটিভ টাডম েিাল সংর্ াগ করুি 

 

ব্যাটাডি জেডসডির্কিি: 

প্যািাডমটাি ডমলার্ি হর্ব 

জভার্েে 12V/24V/48V 

কযাোডসটি Ah জিটিং 

টাইে জলি-অযাডসি/LiFePO4 

িােে জভার্েে compatible 

 

৫. ইিভাট োি প্রডিস্থ্ােি 

ইিভাট োি প্রডিস্থ্ােি: 

# ধাে ১: পুিার্িা ইিভাট োি ডিমুভ কিা 

1. AC আউটপুট ডিসকার্িক্ট 

2. DC ইিপুট ডিসকার্িক্ট 

3. গ্রাউডন্ডং ডিসকার্িক্ট 

4. মাউডন্টং আির্বাে 

 

# ধাে ২: িতুি ইিভাট োি ইন্সটল কিা 

5. িতুি ইিভাট োি mount করুি 

6. গ্রাউডন্ডং সংর্ াগ করুি 

7. DC ইিপুট সংর্ াগ করুি 

8. AC আউটপুট সংর্ াগ করুি 

 

ইিভাট োি ডসর্লকিি ক্রাইর্টডিয়া: 

• োওয়াি জিটিং: জলার্িি জির্য় ২০% জবডি 

• ইিপুট জভার্েে: ব্যাটাডি জভার্ের্েি সার্্ match 

• ওর্য়ভ টাইে: Pure Sine Wave 

• এডিডসর্য়ডন্স: ৯০%+ 
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৬. িােে কর্রালাি প্রডিস্থ্ােি 

প্রডিস্থ্ােি ধাে: 

1. জসালাি প্যার্িল ডিসকার্িক্ট করুি 

2. ব্যাটাডি ডিসকার্িক্ট করুি 

3. জলাি ডিসকার্িক্ট করুি 

4. পুিার্িা কর্রালাি খুলুি 

5. িতুি কর্রালাি বসাি 

6. ব্যাটাডি সংর্ াগ করুি 

7. জসালাি প্যার্িল সংর্ াগ করুি 

8. জলাি সংর্ াগ করুি 

 

কর্রালাি টাইে: 

• PWM: সস্তা, জোট ডসর্টম 

• MPPT: efficient, বি়ি ডসর্টম 

• কার্িন্ট জিটিং: প্যার্িল array-এি সার্্ match 

 

৭. কযাবল ও ডিউে প্রডিস্থ্ােি 

কযাবল প্রডিস্থ্ােি: 

• সঠিক সাইে: কার্িন্ট অনু ায়ী 

• ইিসুর্লিি: UV জিডের্টন্ট 

• কালাি জকাি: লাল (েডেটিভ), কার্লা (র্ির্গটিভ) 

 

ডিউে ডসর্লকিি: 

# ডিউে জিটিং কযালকুর্লিি: 

 ডিউে জিটিং = ম্যাডক্সমাম কার্িন্ট × ১.২৫ 

 

পু স্টে   াও য়া, তনতি য় এৈ িং ত্রুটি পূ ণ ্উপা দানগু তল প্র তিস্থ্ াপন 

জসালাি ডসর্টর্ম ডবডভন্ন উোদাি (জ মি: ইিভাট োি, িােে কর্রালাি, জসালাি প্যার্িল, ব্যাটাডি, ডিউে, জিকাি, MC4 

কার্িক্টি, িাি) সমর্য়ি সার্্ িষ্ট বা অকা েকি হর্ি োর্ি। 

 

এই ধার্ে ডির্ম্নাক্ত কােগুর্লা কিা হয়- 

ত্রুটিপূি ে উোদাি সিাক্তকিি 

• ডভজুযয়াল ইন্সর্েকিি 

• মাডেডমটাি ডদর্য় জভার্েে/কার্িন্ট েডিমাে 

• জলাি জটট, ব্যাটাডি SG জটট, প্যার্িল Voc/Isc জটট 

ডিডিয় (Inactive) উোদাি অেসািি 

• ডবদ্যযৎ সংর্ াগ বন্ধ কর্ি ডিিােত্তা ডিডিি কিা 

• ত্রুটিপূি ে ডিউে, জিকাি, িােে কর্রালাি বা ইিভাট োি খুর্ল জিলা 

• েডিগ্রস্ত িাি বা কার্িক্টি সিার্িা 
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িতুি উোদাি ইিটল 

• জলাি অনু ায়ী সঠিক সাইে/জিটিংর্য়ি উোদাি প্রডিস্থ্ােি 

• িার্িি জোলাডিটি (+/–) ডমডলর্য় সংর্ াগ 

• MC4 কার্িক্টি সঠিকভার্ব লক কিা 

• ব্যাটাডি সঠিক ডসডিে/প্যািালাল সংর্ াগ ডিডিি কিা 

কা েকাডিিা েিীো 

• ডসর্টম িালু কর্ি প্রডিটি উোদার্িি আউটপুট েিীো 

• িাডেেং/ডিসিাডেেং, জভার্েে ও কার্িন্ট মডিটি 

 

ব্য াটা তরস্টি ে ল স াগ ক র া : 

ডির্ি ব্যাটাডির্ি েল (ডিডটলি ওয়াটাি) জ াগ কিাি সঠিক ও ডিিােদ েদ্ধডি ধার্ে ধার্ে জদওয়া হর্লা। এটি শুধুমাে 

িার্িি ডলি-অযাডসি (FLA) ব্যাটাডি-এি জের্ে প্রর্ ােয। 

জেল, AGM, জমইির্টর্িন্স–ডি ব্যাটাডির্ি কখিও োডি জ াগ কিা  ায় িা। 

 

✅ ব্যাটাডির্ি োডি জ াগ কিাি ধার্ে ধার্ে প্রডক্রয়া: 

১. ডিিােত্তা প্রস্তুডি 

• ইিসুর্লর্টি গ্লাভস েরুি 

• জিার্খ জসিটি গগলস ব্যবহাি করুি 

• ব্যাটাডি বন্ধ অবস্থ্ায় িাখুি 

• ব্যাটাডিি উের্িি অংি েডিষ্কাি করুি  ার্ি ময়লা ডভির্ি িা ের্ি 

২. ব্যাটাডিি জসল কযাে খুলুি 

• ব্যাটাডিি উের্ি সাধািিি ৬টি জসল কযাে ্ার্ক (12V ব্যাটাডির্ি) । 

• প্রডিটি জসল কযাে ঘুডির্য় খুলুি বা ডলভাি ডদর্য় টানুি। 

• ডভির্ি জপ্লট জদখা  ায় ডকিা জদখুি। 

৩. োডি জ াগ কিাি ডিয়ম 

✔ জকাি োডি ব্যবহাি কির্বি? 

শুধুমাে-ডিডটলি ওয়াটাি / ব্যাটাডিি োডি। 

ট্যার্েি োডি, িলকূর্েি োডি, RO োডি জকার্িাটাই ব্যবহাি কিা  ার্ব িা। 

✔ োডি জ াগ কিাি ধাে: 

• জপ্লর্টি উের্িি অংি সম্পূি ে ডুর্ব  ার্ে ডকিা জদখুি 

• োডি ধীর্ি ধীর্ি জসর্লি মর্ে ঢালুি 

• MAX / Upper-Level mark ে েন্ত োডি ডদি 

• কখর্িা অডিডিক্ত োডি জদর্বি িা (ওভািডিল হর্ল িার্েেি সময় ফুর্ট জবি হর্ব) 

৪. প্রডিটি জসর্লি জলর্ভল সমাি করুি 

• ৬টি জসর্লি োডিি জলর্ভল সমাি হওয়া েরুডি 

• জকাি জসর্ল কম বা জবডি ্াকর্ল ঠিক কর্ি ডিি 
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৫. কযাে বন্ধ করুি 

• সব জসল কযাে ভার্লাভার্ব জির্ে ও ঘুডির্য় লাগাি 

• লুে ্াকর্ল এডসি জবি হর্য়  ায় 

• উের্িি অংি মুর্ে েডিষ্কাি করুি 

৬. িােে ডদি 

• োডি জ াগ কিাি েি ব্যাটাডির্ক Slow Charge (Boost িয়) ডদি 

• এর্ি োডি সঠিকভার্ব ইর্লকর্ট্রালাইর্টি সার্্ ডমর্ি  ায় 

• জভার্েে 12.6–12.8V ্াকর্ল ব্যাটাডি জহলডদ 

 

িার্িি সংর্ াগ ডসর্টর্ম ডঢলা সংর্ াগগুডল জমিামিঃ 

ডঢলা সংর্ াগ জসালাি ডসর্টর্ম সবর্ির্য় বি সমস্যাগুর্লাি একটি,  া- 

• জভার্েে ড্রে 

• োকে 

• অডিডিক্ত িাে উৎেন্ন 

• আগুর্িি ঝুঁডক 

• িাডেেং সমস্যা 

ইিযাডদ বিডি কির্ি োর্ি। 

জমিামর্িি ধাে- 

• ডঢলা সংর্ াগ িিাক্তকিি 

• টাডম েিাল জিক 

• কার্িকিি ের্য়র্ন্ট গিম হওয়াি দাগ 

• MC4 কার্িক্টি ঠিকমর্িা ডলক/লক হর্য়র্ে ডক িা 

• মাডেডমটাি ডদর্য় Continuity Test 

জমিামি ও িক্তকিি 

• স্ক্রু-টাডম েিাল টাইট কিা 

• িতুি লাগ/কার্িক্টি ব্যবহাি 

• েডিগ্রস্ত ইিসুর্লিি ঠিক কিা 

• িার্িি সঠিক সাইে ডিডিি কিা (ওভাির্লাি হর্ল ডঢলা সংর্ াগ জবডি হয়) 

 

জমিামর্িি েি পুিিায় েিীো 

• জলাি িাডলর্য় জভার্েে ড্রে জিক 

• কার্িকিি ের্ ়ির্ন্ট অডিডিক্ত গিম হয় ডক িা 

• MC4 েডেটিভ ও জির্গটিভ ঠিক মর্িা বর্সর্ে ডক িা 

 

িােে কর্রালাি জমিামিঃ 

িােে কর্রালাি হর্ে জসালাি ডসর্টর্মি হৃদডেণ্ড,  া ব্যাটাডির্ক িো কর্ি এবং িাডেেং ডিয়ন্ত্রি কর্ি। ত্রুটিপূি ে িােে 

কর্রালাি ব্যাটাডি িষ্ট কর্ি ডদর্ি োর্ি। 

জমিামর্িি প্রডক্রয়া- 

সমস্যা সিাক্তকিি: 

সাধািি িােে কর্রালাি সমস্যাগুর্লা হর্ে- 
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• ব্যাটাডি িােে হর্ে িা 

• প্যার্িল ইিপুট জভার্েে িা জদখার্িা 

• আউটপুট জলাি িালু িা হওয়া 

• ডিসর্প্ল অকা েকি 

• িােমাো অডিডিক্ত জবর্ি  াওয়া 

েিীো ও িায়াগিডসস: 

• প্যার্িল ইিপুট মাো (Voc) 

• ব্যাটাডি আউটপুট মাো 

• জলাি আউটপুট জভার্েে Test 

• জপ্রার্টকিি জমাি (OVP/UVP/SP) সডক্রয় ডক িা 

• িার্িি জোলাডিটি জিক 

জমিামর্িি ধাে: 

• ডঢলা বা জোিা কার্িকিি ঠিক কিা 

• ডিউে প্রডিস্থ্ােি 

• েং ধিা টাডম েিাল েডিষ্কাি 

• ডির্সট/কিডিগার্িিি িতুি কর্ি জসট 

• েডিগ্রস্ত িার্য়াি বা জসন্সি েিীো 

জমিামর্িি েি কা েকাডিিা েিীো: 

• িাডেেং টযাটাস LED/Display জদখা 

• ব্যাটাডি িাডেেং কার্িন্ট সঠিক ডক িা 

• প্যার্ির্লি জ্র্ক সঠিক ইিপুট োর্ে ডক িা 

• জলাি িালু হর্ে ডক িা 
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সিল ফ সিক (Self Check) - ৬.৬ 

 

১.  ত্রুটি  ি নাি  হস্টল  িা কী িাস্ট ৈ সমরা মি ও  তি স্টে ম  পু নঃ িা লু ক রা হয়? 

২. ব্যাটাডি প্রডিস্থ্ােি প্রডক্রয়া বি েিা করুি। 

৩. ইিভাট োি ডসর্লকিি ক্রাইর্টডিয়া গুর্লা ডক? 

৪.  সকান  ব্যাটাডির্ি কখিও োডি জ াগ কিা  ায় িা।  

৫.  ব্যাটাডির্ি জকাি োডি ব্যবহাি কিা  ার্ব িা? 

 

 

উ িরপত্র (Answer Key) - ৬.৬ 

 

১. ত্রুটি  ি নাি  হস্টল  িা কী িাস্ট ৈ সমরা মি ও  তি স্টে ম  পু নঃ িা লু ক রা হয়? 

উি র : 

• ি মস্য াযুি  ি িংস্ট াগ  ৈ া উপা দান  ঠি ক  ক র া ৈ া  পতর ৈ ি ন্  ক র া। 

• ব্যাটাতর  িা ে্ ও ইন িাটা্র  আউ টপু ট  া িা ই ক র া। 

• ি মস্ত ি িং স্ট াগ পরী ক্ষা কস্টর  তি স্ট ে ম পু নঃ িা লু কর া। 

• পু ন ঃ িালু ক র া র  পর  ক া ক্ া তর ি া  া িাই  ক র া। 

 

২. ব্যাটাডি প্রডিস্থ্ােি প্রডক্রয়া বি েিা করুি। 

উি র : 

1. সকল জলাি ডিসকার্িক্ট করুি 

2. জির্গটিভ টাডম েিাল প্র্র্ম খুলুি 

3. েডেটিভ টাডম েিাল খুলুি 

4. পুিার্িা ব্যাটাডি সিাি 

5. টাডম েিাল েডিষ্কাি করুি 

6. িতুি ব্যাটাডি বসাি 

7. েডেটিভ টাডম েিাল first সংর্ াগ করুি 

8. জির্গটিভ টাডম েিাল সংর্ াগ করুি 

 

৩. ইিভাট োি ডসর্লকিি ক্রাইর্টডিয়া গুর্লা ডক? 

উি র : ইিভাট োি ডসর্লকিি ক্রাইর্টডিয়া: 

• োওয়াি জিটিং: জলার্িি জির্য় ২০% জবডি 

• ইিপুট জভার্েে: ব্যাটাডি জভার্ের্েি সার্্ match 

• ওর্য়ভ টাইে: Pure Sine Wave 

• এডিডসর্য়ডন্স: ৯০%+ 

 

৪.  সকান  ব্যাটাডির্ি কখিও োডি জ াগ কিা  ায় িা।  

উি র : জেল, AGM, জমইির্টর্িন্স–ডি ব্যাটাডির্ি কখিও োডি জ াগ কিা  ায় িা।  

 

৫.  ব্যাটাডির্ি জকাি োডি ব্যবহাি কিা  ার্ব িা? 

উি র : ট্যার্েি োডি, িলকূর্েি োডি, RO োডি জকার্িাটাই ব্যবহাি কিা  ার্ব িা। 
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েৈ  তিট (Job Sheet)–৬.৬. ১ 

 

ের্বি িাম: জসালাি ডসর্টর্মি িােে কর্রালাি প্রডিস্থ্ােি ক র া। 

 

কার্েি ধােসমূহ:   

1) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় PPE সংগ্রহ কি এবং েডিধাি করুি 

2) জেডসডির্কিি ডিট অনু ায়ী প্রর্য়ােিীয় মালামাল সংগ্রহ করুি 

3) জসালাি প্যার্িল ডিসকার্িক্ট করুি 

4) ব্যাটাডি ডিসকার্িক্ট করুি 

5) জলাি ডিসকার্িক্ট করুি 

6) পুিার্িা কর্রালাি খুলুি 

7) িতুি কর্রালাি বসাি 

8) ব্যাটাডি সংর্ াগ করুি 

9) জসালাি প্যার্িল সংর্ াগ করুি 

10) জলাি সংর্ াগ করুি 

11) জলাি অি কর্ি জিক করুি 

12)  ন্ত্রোডি এবং মালামাল  ্াস্থ্ার্ি সংিেি কিা এবং কার্েি স্থ্াি েডিিাি করুি। 

 

ি ি ক ্ি া: 

• সঠিক ডিডিং জিওয়া 

• উেযুক্ত  ন্ত্রোডি ব্যবহাি কিা 

• উেযুক্ত PPE ব্যবহাি কিা 

•  ন্ত্রোডি ও মালামাল ডিডদ েষ্ট স্থ্ার্ি সংিেি কিা 

• কার্েি োয়গা েডিষ্কাি কিা 
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জেডসডির্কিি িীট (Specification Sheet) – ৬.৬.১ 

 

ের্বি িাম: জসালাি ডসর্টর্মি ডবডভন্ন উোদার্িি ত্রুটি ডিি েয় করা । 

 

প্রর্য়ােিীয় ডেডেই সমূহ: 

• এর্প্রাি     

• জসিটি গগলস    

• জসিটি সু    

• হযান্ড জগ্লাভস    

• জসিটি জবে   

 

প্রর্য়ােিীয় টুলস এবং ইকুইের্মন্ট: 

• ১. জলিাি    

• ২. কাটিং প্লায়াস ে   

• ৩. কডম্বর্িিি প্লায়াস ে   

• ৪. েযািাি জসট   

• ৫. এিোর্ষ্টবল জিণ্ে   

• ৬. ডড্রল জমডিি   

• ৭. ইর্লকডট্রক এক্সর্টিিি লাইি  

• ৮. টাি এবং িাট স্ক্রু ড্রাইভাি    

 

প্রর্য়ােিীয় ম্যার্টডিয়ালসঃ  

• িােে কর্রালাি   

• স্ক্রু    

• ির্য়ল প্লাগ   

 

ড্রইং/ িায়াগ্রাম/জল-আউট: 
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ইিিির্মিি িীট (Information Sheet) - ৬.৭ 

 

তি খণ ফল-৭: ি রঞ্জাম ও উপক রণ পতরষ্ক ার এৈ িং ি িংর ক্ষণ কর স্ট ি পারস্টৈ । 

 

ডিখি উর্েশ্য: এই ইিিির্মিি ডিট সম্পন্ন কিাি েি, প্রডিেিা্ীিা ডিম্নডলডখি ডবষয়বস্তুসমুহ ব্যাখ্যা, ডিডিি ও 

সংজ্ঞাডয়ি কির্ি োির্ব এবং সংডিষ্ট কা োবলী সম্পাদি কির্ি োির্ব। 

 

তৈ ষয়ৈস্তু  (Content) : 

• ি রঞ্জাম এ ৈিং  ন্ত্র পাতি পতরষ্ক ার ক র ণ 

• ি রঞ্জাম, প তরমাস্ট পর  ন্ত্র এৈিং প্র স্টৈস্টি র উপকর ণ গুতল ক মস্্থ্ স্টলর মান অনু া য়ী ি িংরক্ষণ 

 

সিিাম এবং  ন্ত্রোডি েডিষ্কািকিিঃ 

কম েস্থ্র্ল ব্যবহৃি সিিাম (Tools) এবং  ন্ত্রোডি (Equipment) েডিষ্কাি িাখা অিযন্ত গুরুত্বপূি ে, কািি এটি িার্দি 

আয়ুষ্কাল বািায়, কার্েি মাি উন্নি কর্ি এবং েিবিী ব্যবহাি ডিিােদ কর্ি জিার্ল। 

 

েডিষ্কাি কিাি উর্েশ্য 

•  ন্ত্রোডিি কা েেমিা ঠিক িাখা 

• মডিিা, ধুর্লা, ময়লা ের্ম েডি জিাধ 

• ডিিােদ অোর্িিি ডিডিি কিা 

• ভডবষ্যর্ি ত্রুটি ও ম্যালিাংিি কমার্িা 

 

েডিষ্কাি কিাি ধাে 

1. োওয়াি বন্ধ কিা 

 ন্ত্রোডি েডিষ্কাি কিাি আর্গ ডবদ্যযৎ সংর্ াগ খুর্ল ডিিােত্তা ডিডিি কিা হয়। 

2. ধুর্লা ও ময়লা েডিষ্কাি 

• িাি 

• ড্রাই কােি 

• এয়াি জব্লায়াি 

• ব্যবহাি কর্ি বাডহযক ধুর্লা-ময়লা সিার্িা হয়। 

3. বিলাক্ত অংি েডিষ্কাি 

• ডিগ্রীসাি 

• জকডমকযাল ডলিাি 

• ব্যবহাি কর্ি বিলাক্ত বা িটির্ট ময়লা দূি কিা হয়। 

4. িিম কােি বা ওয়াইে ডদর্য় মুর্ে জিলা  

•  ন্ত্রোডিি সাির্িস েডিষ্কাি ও শুষ্ক কিা হয়। 

5. েং প্রডির্িাধক প্রর্য়াগ ( ডদ প্রর্য়ােি হয়) 

• ধািব টুলর্স লাইট অর্য়ল বা িট ডপ্রর্ভডন্টভ ব্যবহাি কিা হয়। 

6. িার্িি বা সংর্ াগ ের্য়ন্ট েডিষ্কাি কিা 

• েং বা কার্লা ময়লা ্াকর্ল েডিষ্কাি বা েডলি কিা হয়। 
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সিিাম, েডিমার্েি  ন্ত্র এবং প্রর্বর্িি উেকিিগুডল কম েস্থ্র্লি মাি অনু ায়ী সংিেিঃ 

সিিাম (Tools), েডিমার্েি  ন্ত্র (Measuring Instruments) এবং প্রর্বর্িি উেকিি (Access Tools-জ মি: 

স্ক্রু ড্রাইভাি, প্লায়াস ে, জটটাি) সঠিকভার্ব সংিেি কিা অিযন্ত গুরুত্বপূি ে, কািি এটি কম েস্থ্লর্ক সংগঠিি ও ডিিােদ িার্খ। 

 

সংিের্িি উর্েশ্য 

• টুলস/ইন্সট্রুর্মন্ট হাডির্য়  াওয়া জিাধ 

• ভাো/েডি হওয়া কমার্িা 

• দ্রুি োওয়া ও কার্েি সময় িষ্ট কমার্িা 

• কম েস্থ্র্লি ডিিােত্তা বৃডদ্ধ 

• মাি ডিয়ন্ত্রি (Workplace Standard) বোয় িাখা 

 

সংিের্িি ডিয়ম 

1. টুল বর্ক্স সাডের্য় িাখা 

প্রডিটি টুল ডিডদ েষ্ট জসকিি/স্ল্র্ট িাখা হয়  ার্ি প্রর্য়ােি হর্ল দ্রুি োওয়া  ায়। 

2. জমোডিং ইন্সট্রুর্মন্ট আলাদা িাখা 

• মাডেডমটাি 

• লযাম্প ডমটাি 

• হাইর্ড্রাডমটাি 

• জভােডমটাি 

• এগুর্লা সংর্বদিিীল হওয়ায় কুিিযুক্ত ব্যাগ/জকইর্স সংিেি কিা হয়। 

3. ববদ্যযডিক টুলস শুকর্িা ও ডিিােদ স্থ্ার্ি িাখা 

•  ার্ি আদ্র েিা বা োডি ঢুর্ক েডি িা কির্ি োর্ি। 

4. িার্িি অেীভূি উেকিি (কার্িক্টি, লুগ, MC4) আলাদা বর্ক্স িাখা 

• জলর্বডলং কিা 

• সাইে অনু ায়ী আলাদা কিা 

5. টুল ি যাক বা হযাোর্ি সংিেি 

• হাতুডি, েযািাি, প্লায়াস ে ইিযাডদ ি যার্ক িাখা হয়। 

6. ইির্ভন্টডি জমইির্টন্যান্স (জিকডলট অনু ায়ী) 

• জকাি টুল জকা্ায় আর্ে 

• জকািটি ত্রুটিপূি ে 

• জকািটি ডির্প্লস কিা প্রর্য়ােি 

• িা ডিয়ডমি িড্র্ভক্ত কিা হয়। 

7. ডিিােত্তা ডিয়ম বোয় িাখা 

• ধািার্লা টুলস (Knife, Cutter) গাি েসহ িাখা 

• ববদ্যযডিক জটটাি ইিসুর্লর্টি কযােসহ িাখা 

িলািলঃ 

• কম েস্থ্ল জেিাদাি জদখায় 

• সময় ও শ্রম বাঁর্ি 

• সিিার্মি স্থ্াডয়ত্ব বৃডদ্ধ োয় 

• কার্েি মাি ও ডিিােত্তা উন্নি হয় 
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জসলি জিক (Self Check) - ৬.৭ 

 

1. েডিেন্নিা কিাি আর্গ প্র্র্ম জকাি ডবষয়টি ডিডিি কির্ি হর্ব? 

2. ইর্লকডট্রকযাল টুল েডিষ্কাি কির্ি জকাি ধির্িি কােি ব্যবহাি কিা ডিিােদ? 

3. ধুলা বা ময়লা েডিষ্কাি কির্ি িাি জকি ব্যবহাি কিা হয়? 

4. টুলস সংিের্িি সময় আদ্র েিা ডিয়ন্ত্রি জকি গুরুত্বপূি ে? 

5. ইর্লকডট্রকযাল টুল দীঘ েসময় ব্যবহৃি িা হর্ল কীভার্ব সংিেি কিা উডিি? 

6. জকাি PPE ব্যবহাি কর্ি টুল েডিষ্কাি কিা উডিি? 

7. সংিেি ি যার্ক টুলস জলর্বডলং জকি কিা হয়? 

8. জভো কােি ডদর্য় ইর্লকডট্রকযাল  ন্ত্র েডিষ্কাি কিা জকি ডির্ষধ? 

9. েডিষ্কাি জির্ষ টুল শুকার্ি িা ডদর্ল কী সমস্যা হর্ি োর্ি? 

 

 

উত্তিেে (Answer Key) - ৬.৭ 

 

1. েডিেন্নিা কিাি আর্গ প্র্র্ম জকাি ডবষয়টি ডিডিি কির্ি হর্ব 

উত্তি: টুলস ও  ন্ত্রোডি সম্পূি েভার্ব ডবদ্যযৎ সংর্ াগ জ্র্ক ডবডেন্ন আর্ে ডকিা িা ডিডিি কির্ি হর্ব। 

2. ইর্লকডট্রকযাল টুল েডিষ্কাি কির্ি জকাি ধির্িি কােি ব্যবহাি কিা ডিিােদ? 

উত্তি: শুকর্িা, িিম এবং ডলন্ট-ডি কােি ব্যবহাি কিা ডিিােদ। 

3. ধুলা বা ময়লা েডিষ্কাি কির্ি িাি জকি ব্যবহাি কিা হয়? 

উত্তি: কািি িাি ডদর্য় জোট িাঁক-জিাকি সহর্ে েডিষ্কাি কিা  ায় এবং এর্ি  র্ন্ত্রি েডিি সম্ভাবিা কম ্ার্ক। 

4. টুলস সংিের্িি সময় আদ্র েিা ডিয়ন্ত্রি জকি গুরুত্বপূি ে? 

উত্তি: আদ্র েিা জবডি হর্ল েং ধিাি সম্ভাবিা জবর্ি  ায় এবং টুলর্সি আয়ু কর্ম  ায়। 

5. ইর্লকডট্রকযাল টুল দীঘ েসময় ব্যবহৃি িা হর্ল কীভার্ব সংিেি কিা উডিি? 

উত্তি: টুলটি েডিষ্কাি কর্ি, হালকা জিল লাডগর্য়, শুকর্িা োয়গায় কভাি ডদর্য় সংিেি কিা উডিি। 

6. জকাি PPE ব্যবহাি কর্ি টুল েডিষ্কাি কিা উডিি? 

উত্তি: হাির্মাো, জসিটি গগলস এবং প্রর্ ়িােি হর্ল মাি ব্যবহাি কিা উডিি। 

7. সংিেি ি যার্ক টুলস জলর্বডলং জকি কিা হয়? 

উত্তি: সহর্ে টুল খু ুঁর্ে োওয়া, সঠিকভার্ব ব্যবহার্িি সুডবধা এবং ইির্ভন্টডি ব্যবস্থ্ােিাি েন্য জলর্বডলং কিা 

হয়। 

8. জভো কােি ডদর্য় ইর্লকডট্রকযাল  ন্ত্র েডিষ্কাি কিা জকি ডির্ষধ? 

উত্তি: জভো কােি ব্যবহাি কির্ল িট ে সাডকেট বা ইর্লকডট্রক ির্কি ঝুঁডক বার্ি। 

9.   েডিষ্কাি জির্ষ টুল শুকার্ি িা ডদর্ল কী সমস্যা হর্ি োর্ি? 

উত্তি: টুর্ল আদ্র েিা জ্র্ক েং ধির্ি োর্ি এবং ববদ্যযডিক ইিসুর্লিি িষ্ট হর্ি োর্ি। 
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টাস্ক তিট (Task Sheet) – ৬. ৭ . ১ 

 

Task Title:  সিিাম, েডিমার্েি  ন্ত্র এবং প্রর্বর্িি উেকিিগুডল কম েস্থ্র্লি মাি অনু ায়ী সংিেি। 

তন স্টদি্ ন াৈ লী (Instructions):  

তন স্টের  তন স্টদি্ ন াগু স্টলা মস্টন াস্ট  াগ  ি হক াস্টর  পড়ুন  ও বু ঝুন :  

▪ এই পরী ক্ষাটি /স্টেস্টমানস্টে ি নটি  Electrical Installation and Maintenance -এর একটি ইউতনস্ট টর 

এক টি  লাতন ি্ং  আউ টক াম-এর পা রফরম্যান্স ক্রা ইস্টট তরয়ার  তিতিস্ট ি বি তর।  

▪ এই মূল্যা য়ন  ক া ক্্র মটি আপনা র সম ৌতলক Ávb/দক্ষি া পতরমা প  কর ার েন্য  ব্যৈহৃ ি হস্টৈ। 

▪ তর স্টি াি গ্ুস্টলার  ি াস্টে  পতর ত িি হ ওয়ার েন্য আ পনাস্টক  দি  (১ ০)  তমতনট  ি ময়  স দও য়া হ স্টৈ। 

▪ এই পতরক্ষা ি ম্পন্ন করার েন্য আপনাস্টক ৩০  তম তনট ি ময়  স দও য়া হস্ট ৈ।   

প্র তক্রয়া (Procedure):  

▪ কাস্টের ধর ণ  অনু  া  ী প্রস্টয় ােনী য় ব্যত িগি  সুরক্ষা  ি রঞ্জাম (PPE) ব্যৈহার ও প স্্টৈ ক্ষ ণ  ক রু ন । 

▪ ি রৈর াহকৃি স েতি তফ স্টকি ন ি থ্য প ে ়ুন। 

▪ কােটি ি ম্পন্ন কর স্টি প্রস্টয়া েনী য় ি কল উ পকর ণ ি িংগ্রহ  করু ন। 

▪ তন ধ া্তর ি ি মস্ট য়র মস্টে কা েটি ি ম্পন্ন করুন । 

▪ ি ৈ দ্া স্ব াস্থ্ু ও তনর া পি া (OHS) ি িংক্র ান্ত তন স্ট দি্ ন া সমস্টন  ি লু ন। 

কাস্টের সেতি ত ফস্টকি ন িথ্য (Job Specification Information):   

▪ প্র স্টয়ােনী য় ি রৈর া হ, উপকর ণ, ও ি রঞ্জা ম ি িং গ্রহ করু ন। 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  খুৈ িা স্টলািা স্টৈ প ড়ুন ও  বু ঝুন । 

▪ প্র দি  প্র শ্নপত্র  অনু া য়ী  আ পনার  উি র তনস্টের  তিিী য়  খাতল  ঘস্টর তলখুন। 

প্র শ্নপত্রঃ  

 ১। সিিাম, েডিমার্েি  ন্ত্র এবং প্রর্বর্িি উেকিিগুডল কম েস্থ্র্লি মাি অনু ায়ী সংিেি-এি উর্েশ্য, ডিয়ম এবং 

সুডবধা সমূহ বি েিা করুি। 

 

Resources Required: 

Tools: Task sheet 

Equipment: N/A 

Machinery: N/A  

Materials: Pen, paper 

PPE: Mask, Apron 

 

 


