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1 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

 

মল্িউল ল্িয়দ েল্িক াঃ  

 

 

জিয়িল্িক মল্িউলাঃ 

 

ক্রল্মক 

িিং 

ইউল্িট জক ি মল্িউল ল্িয়ি ি ম জি ল্মি ল 

আওে ি 

১। SICIP-LE-WEL-01-G কম েস্থয়ল জেি গত স্ব স্থয ও ল্িি েত্ত  (OHS) চচ ে  

প্রয়ে গ  কি  

১০ ঘন্ট  

২। SICIP-LE-WEL-02-G জমৌল্লক গ ল্িল্তক ধ িণ  ব্য বহ ি কয়ি গণি  সম্প দি ১০ ঘন্ট  

৩। SICIP-LE-WEL-03-G ক ল্িগল্ি অঙ্কি এবিং ম্য নুয  ল ব্য খ্য  কি  ১০ ঘন্ট  

 

 

জসক্টি জেল্সল্িক মল্িউলাঃ 

 

ক্রল্মক 

িিং 

ইউল্িট জক ি মল্িউল ল্িয়ি ি ম জি ল্মি ল 

আওে ি 

১। SICIP-LE-WEL-01-S ল ইট ইল্িল্িয  ল্িিং জসক্টয়ি ল্িি প্রয কটিস প্রয়ে গ কি   ১০ ঘন্ট  

২। SICIP-LE-WEL-02-S হ ত ও ে ওে ি টুলস ব্যবহ ি কি  ১০ ঘন্ট  

৩। SICIP-LE-WEL-03-S ল্ির্ভ েলত  েিীক্ষ  এবিং েল্িম ে কি  ১০ ঘন্ট  

 

 

অকুয়েিি জেল্সল্িক মল্িউলাঃ 

 

ক্রল্মক 

িিং 

ইউল্িট জক ি মল্িউল ল্িয়ি ি ম জি ল্মি ল 

আওে ি 

১। SICIP-SBD-WEL-01-O ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং জকৌিল প্রয়ে গ কি  ২০ ঘন্ট  

২। SICIP-SBD-WEL -02-O ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেকিণ এবিং যন্ত্রে ল্ত প্রস্তুত কি  ২০ ঘন্ট  

৩। SICIP-SBD-WEL -03-O ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  ৮০ ঘন্ট  

৪। SICIP-SBD-WEL -04-O গ্য স ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  ৬০ ঘন্ট  

৫। SICIP-SBD-WEL -05-O গ্য স জমট ল আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  ৬০ ঘন্ট  

৬। SICIP-SBD-WEL -06-O গ্য স ট িংয়েি আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  ৬০ ঘন্ট  
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ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

অকুয়েিি জেল্সল্িক মল্িউল 

 

 

 

 

 

মল্িউল-১   

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং জকৌিল প্রয়ে গ কি   

SICIP-LE-WEL-01-O  

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ড ল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়ি য়ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ল্বভ গ, অর্ ে মন্ত্রণ লে 
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ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

মল্িউল (Module) – ১ 

 

মল্িউল ল্িয়ি ি মাঃ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং জকৌিল প্রয়ে গ কি  

 

ইউল্িট জক িাঃ SICIP-LE-WEL-01-O                                                   িল্মি ল আওে িাঃ ২০ ঘন্ট । 

 

মল্িউল ল্ববিণাঃ 

এই মল্িউয়ল ওয়েল্ডিং প্রল্িো এবিং প্রযুল্ি প্রয়োয়ের জন্য প্রয়ে িিীে জ্ঞ ি, দক্ষত  এবিং ময়ি ভ ব অন্তর্ভ েক্ত কি  হয়েয়ে। এয়ত 

ল্বয়িষভ য়ব অন্তর্ভ েক্ত িয়েয়ে ওয়েল্ডিং প্রল্িো ও প্রযুল্ি সম্পয়কে ধারণা, ওয়েল্ডিংয়ের জন্য ব্যবহৃত উপকরণ ল্িল্িত করা, 

সাধারণ ওয়েল্ডিং ত্রুটি ল্িল্িত করা, এবিং ওয়েল্ডিংয়ে গুণেত মান ল্িেন্ত্রয়ণি মানদণ্ড ব্যাখ্যা কি । 

  

ল্িখনিল (Learning Outcomes): এই মল্িউলটি সম্পন্ন কি ি েি, প্রল্িক্ষণ র্ীি াঃ 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং জকৌিল বুঝতত পারয়ব।   

২। ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত উেকিণ ল্চল্িত কিয়ত ে িয়ব। 

৩। স ধ িণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুল্ল ল্চল্িত কিয়ত ে িয়ব। 

৪। ওয়েল্ডিংয়ে গুণগত ম ি ল্িেন্ত্রয়ণি ম িদণ্ড ব্য খ্য  কিয়ত ে িয়ব। 

 

অয য়সসয়মন্ট ক্র ইয়টল্িে  (Assessment Criteria):   

১।  ল্বল্িন্ন ওয়েল্ডিং প্রল্িো তায়দর প্রয়োয়ের ল্িল্িয়ত ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

২।  ওয়েল্ডিং তকৌশলগুল্ল বুয়েয়ে ।  

৩।  তেকল্নকযাল ড্রইিং তেয়ক ওয়েল্ডিং ল্িি এবিং পল্রিাষা ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

৪।  ল্শল্প মান অনুযােী ওয়েল্ডিংয়ের জন্য ব্যবহৃত তবস উপকরণ ল্িল্িত কয়রয়ে। 

৫।  কায়জর তেল্সল্িয়কশন অনুযােী খরিয়যাগ্য (Consumable) ওয়েল্ডিং উপকরণ ল্িল্িত কয়রয়ে। 

৬।  ল্বল্িন্ন উপকরয়ণর জন্য উপযুি ল্শল্ডিং গ্যাস ওয়েল্ডিং প্রল্িো অনুযােী ল্িল্িত কয়রয়ে। 

৭।  ওয়েল্ডিং রড এবিং ল্িলার তমোল তারগুল্ল তায়দর উপাদান অনুসায়র ল্িল্িত কয়রয়ে। 

৮।  সাধারণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুল্ল ল্শল্প মান অনুযােী ল্িল্িত কয়রয়ে। 

৯।  ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুল্ল পল্রদশ েন পদ্ধল্তর ল্িল্িয়ত অিযন্তরীণ অেবা বাল্যযক ল্যসায়ব তেল্ণবদ্ধ কয়রয়ে। 

১০।  ওয়েল্ডিং ত্রুটির কারণগুল্ল ল্বল্িন্ন কারয়ণর ল্িল্িয়ত ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

১১।  ত্রুটির দৃশ্যমান রূপ(আকার) অনুযােী ত্রুটিগুল্লর েিীরতা অনুযােী ল্িল্িত ও ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

১২।  ওয়েল্ডিং গুণেতমান ল্নেন্ত্রণ মানদণ্ড ল্শল্প ল্নেন্ত্রণ এবিং প্রাসল্িক তকাড অনুযােী ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

১৩।  ওয়েডায়রর তযাগ্যতা এবিং সাটি েল্িয়কশয়নর গুরুত্ব প্রাসল্িক সাটি েল্িয়কশন সিংস্থাগুল্লর অনুযােী বুয়েয়ে ।  

১৪।  ওয়েড গুণেতমায়নর জন্য পল্রদশ েন মানদণ্ড বুয়েয়ে এবিং প্রল্তল্িত ল্নয়দ েল্শকা অনুযােী অনুসরণ কয়রয়ে।  
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ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

 ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.১  

 

ল্িখি িল-১: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং জকৌিল বুঝতত পারয়ব।   

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ল্বল্িন্ন ওয়েল্ডিং প্রল্িো ও তায়দর প্রয়োে 

➢ ওয়েল্ডিং তকৌশলগুল্ল 

➢ ওয়েল্ডিং ল্িি এবিং পল্রিাষা 

 

(ক) ল্বল্িন্ন ওয়েল্ডিং প্রল্িো ও তায়দর প্রয়োেঃ 

ওয়েল্ডিং একটি গুরুত্বপূণ ে ম্য নুিয কচ ল্িিং প্রল্ক্রে , য  দুটি ব  ত ি অল্ধক ধ তু ব  উে দ ি একল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে। ল্বল্ভন্ন 

ধিয়িি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  িয়েয়ে, প্রল্তটি প্রল্ক্রে  ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি উেকিণ এবিং প্রয়ে য়গি িন্য উেযুক্ত। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ল্িব ে চি 

কি  হে ল্বল্ভন্ন উেকিয়ণি প্রক িয়ভদ, ক ঠ য়ম ি ধিণ, এবিং ক য়িি সুল্িল্দ েষ্ট প্রয়ে িয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি। প্রল্তটি প্রল্ক্রে  

একটি ল্িল্দ েষ্ট ক য়িি িন্য সবয়চয়ে ক য েকি এবিং উেযুক্ত, য  ওয়েল্ডিং ক য়িি গুণগত ম ি এবিং ক য েক্ষমত  উন্নত কিয়ত 

স হ য্য কয়ি।  

 

১. আকে ওয়েল্ডিং 

আকে ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে দুটি ধ তুি ময়ে একটি ববদুযল্তক আকে বতল্ি কয়ি। এটি স ধ িণত জল হ , ল্েল এবিং িি-য়িি স ধ তু 

ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত হে। এই প্রল্ক্রে য়ত, একটি ল্বদুযৎ প্রব য়হি ম েয়ম ত ে সৃল্ষ্ট কি  হে, য  ধ তুি পৃষ্ঠয়ক গল্লয়ে একল্িত 

কয়ি। এই প্রল্ক্রে টি দ্রুত এবিং িল্ক্তি লী ওয়েড বতল্ি কয়ি, য  জবল্িিভ গ ল্িম ে ণ এবিং ল্িল্প ক িখ ি ে ব্যবহৃত হে। 

 

২. এমআইল্ি (MIG) ওয়েল্ডিং 

MIG (Metal Inert Gas) ওয়েল্ডিং একটি স্বেিংল্ক্রে ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে , য  ল্িল্ডিং গ্য য়সি েিে ে ে ধ তু গল য়ি ি ম েয়ম 

একটি স্থ েী সিংয়য গ বতল্ি কয়ি। এটি অয লুল্মল্িে ম এবিং ল্েয়লি মত হ লক  ধ তু ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেযুক্ত। এই প্রল্ক্রে ে, 

ববদুযল্তক আয়কেি ম েয়ম গ্য য়সি ল্িল্ডিং ল্সয়েম ধ তু গল য়ি ি িন্য স হ য্য কয়ি, য  উচ্চতি গুণম য়িি ওয়েড বতল্ি কয়ি। 

 

৩. টিআইল্ি (TIG) ওয়েল্ডিং 

TIG (Tungsten Inert Gas) ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে টি আিও ল্িখ ুঁত এবিং সূক্ষ্ম ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে। এই প্রল্ক্রে য়ত একটি 

অক্ষেিীল ট িংয়েি ইয়লকয়র ি ব্যবহৃত হে, এবিং ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব আগ েি ব্যবহৃত হে। আগ েি ব  ল্হল্লে ম এটি কে ি, 

জেইিয়লস ল্েল এবিং অয লুল্মল্িে ম ইতয ল্দ ওয়েল্ডিংয়েি িন্য আদি ে। 

 

৪. ল্েক ওয়েল্ডিং (Shielded Metal Arc Welding) 

ল্েক ওয়েল্ডিং, ব  ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিং (SMAW), একটি প্রচল্লত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জযখ য়ি একটি ধ তু আয়কেি 

ম েয়ম গল্লত হে এবিং একটি ল্িল্ডিং গ্য স ব্যবহ ি কয়ি পৃয়ষ্ঠ আচ্ছ ল্দত র্ য়ক। এটি সস্ত , সহি এবিং বহুমুখী প্রল্ক্রে  হওে ে 

স ধ িণত ল্িম ে ণ স ইয়ট এবিং ম য়ঠ ব্যবহৃত হে। 
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৫. স বম িেি আকে ওয়েল্ডিং (SAW) 

স বম িেি আকে ওয়েল্ডিং একটি অতযন্ত দক্ষ এবিং দ্রুত প্রল্ক্রে , জযখ য়ি ওয়েল্ডিং আকেটি একটি ফ্ল য়েি ময়ে অবস্থ ি কয়ি। এই 

প্রল্ক্রে টি প্রধ িত বেল ি, ি হ ি ল্িম ে ণ এবিং ভ িী ল্িয়ল্পি িন্য ব্যবহৃত হে, জযখ য়ি গভীি ওয়েড এবিং িল্ক্তি লী সিংয়য গ 

প্রয়ে িি। 

 

৬. ফ্ল ে-য়ক িি আকে ওয়েল্ডিং (FCAW) 

ফ্ল ে-য়ক িি আকে ওয়েল্ডিং (FCAW) একটি আধুল্িক ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জযখ য়ি গ্য স ল্িল্ডিংয়েি েল্িবয়তে একটি ফ্ল ে জক ি 

ব্যবহ ি কি  হে। এটি খব িল্ক্তি লী এবিং গভীি ওয়েল্ডিং বতল্ি কিয়ত সক্ষম, এবিং ল্বয়িষ কয়ি ল্িেল্বল্ডিং, ল্িম ে ণ এবিং 

জেয়র ল্লে ম ল্িয়ল্প ব্যবহৃত হে। 

 

৭. জলি ি ওয়েল্ডিং 

জলি ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে িল্ক্তি লী জলি ি বীম ব্যবহ ি কি  হে। এটি অতযন্ত ল্িখ ুঁত এবিং দ্রুত ওয়েল্ডিং প্রদ ি কয়ি, ল্বয়িষ 

কয়ি ম ইয়ক্র  ওয়েল্ডিং এবিং জে ট অিংিগুল্লি িন্য। এটি হ লক  ধ তু ব  অন্য ন্য সূক্ষ্ম ক য়িি িন্য আদি ে, জযমি ববদুযল্তক 

অিংি এবিং সূক্ষ্ম যন্ত্র িংয়িি ওয়েল্ডিং। 

 

৮. প্ল িম  আকে ওয়েল্ডিং 

প্ল িম  আকে ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে টি উচ্চ ত েম ি  এবিং সুল্িল্দ েষ্ট আকে কয়র ল প্রদ ি কয়ি। এটি খব দ্রুত এবিং েল্িচ্ছন্ন ওয়েল্ডিংয়েি 

িন্য ব্যবহৃত হে, ল্বয়িষত অয লুল্মল্িে ম, ত ম  এবিং জেইিয়লস ল্েয়লি িন্য। এই প্রল্ক্রে ে প্ল িম  গ্য স ব্যবহ ি কয়ি ত ে 

সিবি হ কি  হে, য  দ্রুত গল য়ি  এবিং সিংয়য গ বতল্িয়ত স হ য্য কয়ি। 

 

৯. অল্ে-ফুয়েল ওয়েল্ডিং 

অল্ে-ফুয়েল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে অল্েয়িি এবিং একটি জ্ব ল িী গ্য স ব্যবহ ি কয়ি একটি উচ্চত ে সৃল্ষ্ট কি  হে, য  ধ তু গল য়ত 

স হ য্য কয়ি। এই প্রল্ক্রে টি স ধ িণত ধ তু ক ট ি িন্য ব্যবহৃত হে, তয়ব ল্কছু জক্ষয়ি ধ তু সিংয়য য়গি িন্যও ব্যবহৃত হে। এটি 

সহি, স শ্রেী এবিং অয়িক ল্িম ে ণ ক য়িি িন্য আদি ে। 

 

(খ) ওয়েল্ডিং তকৌশলগুল্লঃ  

ওয়েল্ডিং একটি িটিল প্রল্ক্রে  জযখ য়ি দুটি ব  ত ি অল্ধক ধ তু একল্িত কিয়ত ত ে এবিং চ ে ব্যবহ ি কি  হে। ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি 

ওয়েল্ডিং জটকল্িক িয়েয়ে, প্রল্তটি জটকল্িক ল্বল্ভন্ন ধিয়িি সিংয়য গ এবিং ক ঠ য়ম ি িন্য উেযুক্ত। প্রল্তটি জকৌিল সঠিক প্রল্ক্রে  

এবিং সঠিক যন্ত্রে ল্ত ব্যবহ ি কয়ি আিও িল্ক্তি লী এবিং ক য েকিী সিংয়য গ বতল্ি কিয়ত সহ েত  কয়ি। এসব ওয়েল্ডিং 

জটকল্িয়কি সঠিক প্রয়ে গ এবিং ত য়দি ব্যবহ ি সম্পয়কে সয়চতিত  অিেি খবই িরুল্ি। 

 

১. ব ট িয়েন্ট ওয়েল্ডিং 

ব ট িয়েন্ট ওয়েল্ডিং একটি স ধ িণ প্রল্ক্রে , জযখ য়ি দুটি ধ তু মুখমুল্খ জিয়খ এয়ক অেয়িি স য়র্ সিংযুক্ত কি  হে। এই প্রল্ক্রে ে 

স ধ িণত দুটি ধ তু একস য়র্ জিয়খ ত য়দি ে ি ল্দয়ে ত ে এবিং চ ে প্রয়ে গ কয়ি একল্িত কি  হে। এটি ভ িী ল্িল্প এবিং ল্িম ে ণ 

ক য়িি িন্য ব্য েকভ য়ব ব্যবহৃত হে। 

 

২. ল্িয়লট ওয়েল্ডিং 

ল্িয়লট ওয়েল্ডিং একটি জক ণ ি ওয়েল্ডিং জযখ য়ি দুটি ধ তুি একল্িত হওে  অিংয়ি ল্িয়ক ণ ক ি আক য়ি ওয়েড বতল্ি কি  

হে। এটি স ধ িণত দুইটি ধ তুি ম ঝখ য়ি 90 ল্িল্ি জক য়ণ কি  হে এবিং স ধ িণত ল্িম ে ণ, ল্িেল্বল্ডিং এবিং ধ তু জক ি ক ি 

জি ড় ি ক য়িি জক্ষয়ি ব্যবহৃত হে। 
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৩. গ্রুভ ওয়েল্ডিং 

গ্রুভ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে য়ত ওয়েল্ডিং জেসটি গ্য য়েি ময়ে র্ য়ক, য  ধ তু গল্লয়ে পূণ ে কি  হে। এই প্রল্ক্রে টি এক ল্ধক ধ তু 

সিংযুক্ত কি ি িন্য ব্যবহৃত হে জযখ য়ি গভীি সিংয়য গ  প্রয়ে িি  এবিং উচ্চ িল্ক্তি প্রয়ে িি হে, জযমি ে ইেল ইি ল্িম ে ণ 

এবিং অন্য ন্য ভ িী ক ঠ য়ম য়ত। 

 

৪. কি ে ি ওয়েল্ডিং 

কি ে ি ওয়েল্ডিং দুটি ধ তুি জক ণ ি ময়ে কি  হে, য  স ধ িণত L-আকৃল্তি সিংয়য গ বতল্ি কয়ি। এটি জে ট এবিং ম ঝ ল্ি 

আক য়িি ক ঠ য়ম ি িন্য উেযুক্ত জযখ য়ি দুটি উে দ ি জক ণ ি সিংয়য য়গ একল্িত হে। 

 

৫. এি ওয়েল্ডিং 

এি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে দুটি ধ তুি প্র ন্ত এয়ক অেয়িি স য়র্ একল্িত কি  হে। স ধ িণত ে তল  ধ তু ওয়েল্ডিংয়ে এটি ব্যবহৃত 

হে এবিং এটি হ লক  ক ঠ য়ম ি িন্য উেযুক্ত, জযখ য়ি প্র য়ন্তি সিংয়য গ একল্িত কি ি িন্য ওয়েল্ডিং প্রয়ে িি হে। 

 

৬. টি-িয়েন্ট ওয়েল্ডিং 

টি-িয়েন্ট ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে য়ত একটি ধ তুি প্র ন্ত অন্য একটি ধ তুি ম ঝখ য়ি সিংযুক্ত কি  হে, য য়ত "T" আকৃল্তি সিংয়য গ 

বতল্ি হে। এটি স ধ িণত ভ িী ধ তু ল্িম ে য়ণ এবিং অন্য ন্য ম্য নুিয কচ ল্িিং ল্িয়ল্প ব্যবহৃত হে। 

 

৭. প্ল গ ওয়েল্ডিং 

প্ল গ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে য়ত একটি জে ট গয়তেি ময়ে ওয়েড ল্িল্লিং কি  হে। এটি স ধ িণত জপ্লট ব  ল্িট জমট ল ওয়েল্ডিংয়েি 

িন্য ব্যবহৃত হে, জযখ য়ি দুটি ধ তু এয়ক অেয়িি ময়ে প্ল য়গি ম েয়ম সিংযুক্ত কি  হে। 

 

৮. স্লট ওয়েল্ডিং 

স্লট ওয়েল্ডিংয়ে একটি ধ তুি ময়ে একটি স্লট ব  ি টল বতল্ি কি  হে, এবিং অন্য একটি ধ তু জসখ য়ি সল্ন্নয়বল্িত হে। এই 

প্রল্ক্রে  স ধ িণত জে ট জিল এবিং জে য়ট েবল ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য উেযুক্ত। 

 

৯. েট ওয়েল্ডিং 

েট ওয়েল্ডিং একটি ক্ষুদ্র এল ক  ব  েয়েয়ন্ট দুটি ধ তু একল্িত কি ি প্রল্ক্রে । এটি খব দ্রুত এবিং ল্ির্ভ েল হে, এবিং স ধ িণত 

জেইিয়লস ল্েল এবিং অন্য ন্য ে তল  ধ তু ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত হে। এটি অয়ট য়ম ব ইল, ইয়লকরল্িে এবিং অন্য ন্য ক্ষুদ্র ল্িয়ল্প 

ব্য েকভ য়ব ব্যবহৃত হে। 

 

১০. ল্সম ওয়েল্ডিং 

ল্সম ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে দুটি ধ তু এয়ক অেয়িি স য়র্ একয়য গভ য়ব সিংযুক্ত কি  হে একটি ধ ি ব ল্হক জসল ইয়েি ম েয়ম। 

এটি ওয়েল্ডিং প্য য়িল এবিং বড় ক ঠ য়ম  সিংযুক্ত কিয়ত ব্যবহৃত হে, জযখ য়ি িল্ক্তি লী, স্থ েী সিংয়য য়গি প্রয়ে িি হে। 

 

১১. ব ট-ওয়েড উইর্ ব্য ল্কিং ল্িে 

এই প্রল্ক্রে য়ত ব ট িয়েয়ন্ট একটি ব্য ল্কিং ল্িে ব্যবহ ি কি  হে, য  ওয়েল্ডিং জয গ্যত য়ক উন্নত কয়ি। এটি ল্বয়িষ কয়ি 

ে ইেল ইি ল্িম ে ণ এবিং ভ িী ল্িম ে ণ ল্িয়ল্প ব্যবহৃত হে জযখ য়ি িল্ক্তি লী এবিং গভীি ওয়েড প্রয়ে িি হে। ব্য ল্কিং ল্িে 

ওয়েয়ডি পৃষ্ঠয়ক আয়ি  মসৃণ এবিং সঠিক ি য়খ। 
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ল্বল্ভন্ন ওয়েল্ডিং জকৌিয়লি ল্চি:: 

(ে) ওয়েল্ডিং ল্িি এবিং পল্রিাষাঃ  

 

ওয়েল্ডিং ল্সম্বলস: 

ওয়েল্ডিং ল্চি বলী ব  ওয়েল্ডিং ল্সম্বলস এমি ল্চি য  জটকল্িকয ল ড্রল্েিংয়ে ওয়েল্ডিংয়েি ধিণ, স্থ ি এবিং অন্য ন্য ল্িল্দ েষ্ট তথ্য 

প্রক ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। এই ল্চি বলীটিি সঠিক ব্য খ্য  এবিং বুয়ঝ জিওে  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি জযয়ক য়ি  ওয়েল্ডিং 

প্রকয়ল্পি সিলত  ল্িভেি কয়ি। ওয়েল্ডিং ল্সম্বলসয়ক সঠিকভ য়ব ব্য খ্য  কিয়ত ে ি  ওয়েড িয়দি িন্য একটি জমৌল্লক দক্ষত । 

 

ওয়েল্ডিং ল্সম্বলস-এি ল্ববিণ: 

১. অয য়ি  স ইি (Arrow Side): অয য়ি  স ইি হল জসই স ইি জযখ য়ি ওয়েল্ডিংটি কি  হয়ব। এটি ওয়েল্ডিং ড্রল্েিংয়ে একটি 

তীিল্চি ল্দয়ে ল্চল্িত কি  হে, য  ওয়েয়ডি স্থ য়িি ল্দয়ক ল্িয়দ েি কয়ি। ওয়েড য়িি িন্য এই ল্িয়দ েল্িক  গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি 

েষ্টভ য়ব বয়ল জদে জক র্ ে ওয়েল্ডিং কিয়ত হয়ব। 

 

২. অন্য স ইি (Other Side): অন্য স ইি ল্িয়দ েি কয়ি ওয়েয়ডি স্থ য়িি ল্বেিীত ল্দক, জযখ য়ি ওয়েল্ডিং কি  হয়ব ি । 

ওয়েল্ডিং ল্সম্বয়ল তীয়িি ল্বেিীত ল্দয়ক ল্চল্িত কি  র্ য়ক এবিং এটি এয়ক অেয়িি ময়ে সম্পকে জদখ য়ি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

 

৩. উভে স ইি (Double Weld): যখি ওয়েল্ডিং দুটি ে য়ি (অয য়ি  স ইি এবিং অন্য স ইি) একস য়র্ কি  হে, তখি ত  

'ি বল ওয়েড' ল্হয়সয়ব েল্িল্চত। এই ল্চি বলীয়ত দুটি তীয়িি ল্চি র্ য়ক য  উভে স ইয়ি ওয়েড কি ি ল্িয়দ েি জদে। 

 

৪. এক ল্ধক ওয়েড ল্সম্বল (Multiple Welds Symbol): এটি এক ল্ধক ওয়েড ব  এক ল্ধক ওয়েল্ডিং সল্ন্নয়বল্িত ল্চয়িি 

ময়ে ব্যবহৃত হে। এক ল্ধক ওয়েড ল্সম্বল জসই সকল জক্ষয়ি ব্যবহ ি কি  হে জযখ য়ি এক ল্ধক ওয়েড একস য়র্ বতল্ি কিয়ত 

হে, এবিং প্রল্তটি ওয়েডয়ক আল দ  কয়ি ল্চল্িত কি  হে। 
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৫. ওয়েড জলগ (Single and Double): ওয়েড জলগ ল্চি েি কয়ি ওয়েয়ডি গভীিত  এবিং আক ি। ' ল্সয়েল ওয়েড জলগ' 

ল্িয়দ েি কয়ি এক ে য়ি একটি ওয়েড কি  হয়ব, এবিং 'ি বল ওয়েড জলগ' ল্িয়দ েি কয়ি দুই ে য়িই ওয়েড বতল্ি হয়ব। 

 

৬. ওয়েয়ডি ল্েচ এবিং জেল্সিং (Pitch and Spacing of Welds): ওয়েয়ডি ল্েচ এবিং জেল্সিং হল ওয়েয়ডি ময়ে 

দূিত্ব এবিং সল্ন্নয়বয়িি স্থ ি। এই ল্সম্বয়ল ওয়েয়ডি ময়ে দূিত্ব ব  জেল্সিং কতট  র্ কয়ত হয়ব ত  েষ্ট কি  হে। এটি ওয়েয়ডি 

গুণগত ম ি এবিং স্থ ল্েত্ব ল্িল্িত কিয়ত সহ েত  কয়ি। 

 

ওয়েল্ডিং পল্রিাষা (Terminology):  

 

ওয়েল্ডিং এক িটিল প্রল্ক্রে , এই প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত ল্বয়িষ ল্কছু ট ম ে (িব্দ) িয়েয়ে। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব েল্িচ লি  

কিয়ত হয়ল এসব ট য়ম েি সঠিক জব ঝ েড়  এবিং প্রয়ে গ অেল্িহ য ে। এই ট ম েগুয়ল  ওয়েল্ডিংয়েি ল্বল্ভন্ন অিংি, ত য়দি গঠি এবিং 

ি িংিি জব ঝ য়ত স হ য্য কয়ি। একিি দক্ষ ওয়েড ি ল্হয়সয়ব, এই সমস্ত ট য়ম েি সঠিক ব্যবহ ি ল্িল্িত কি  ত য়দি ক য়িি 

ম ি ব ড় য়ব।  

 

১। রুট জিস (Root Face): রুট জিস হয়চ্ছ ওয়েয়ডি জসই অিংি য  দুইটি সিংলগ্ন অিংয়িি ময়ে র্ য়ক, জযখ য়ি ওয়েড পূণ েভ য়ব 

প্রব ল্হত হে। এটি মূলত ওয়েল্ডিংয়েি শুরুি স্থ ি, জযখ য়ি পৃয়ষ্ঠি প্রর্ম স্তি বতল্ি হে। এি সঠিক কয়র ল গুরুত্বপূণ ে, ক িণ রুট 

জিয়সি গঠিই ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং স্থ ল্েত্ব ল্িধ ে িণ কয়ি। 

 

২। রুট ওয়েল্িিং (Root Opening): রুট ওয়েল্িিং হয়ল  দুটি অিংয়িি ময়ে র্ ক  িাঁক  স্থ ি, জযখ য়ি ওয়েড ল্িল ি জমট ল 

প্রব ল্হত হে। এই ওয়েল্িিংয়েি সঠিক েল্িম ণ ল্িল্িত কি  ওয়েল্ডিংয়েি গুণম য়িি িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। জবল্ি ওয়েল্িিংয়েি 

িয়ল ল্িল ি জমট ল প্রয়ে িয়িি তুলি ে জবল্ি হয়ব, আি কম ওয়েল্িিংয়েি িয়ল জমট ল সঠিকভ য়ব প্রব ল্হত হয়ত ে িয়ব ি । 
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৩। জর ট (Throat of the weld): জর ট হয়ল  ওয়েয়ডি গভীিত , য  ওয়েয়ডি িীষ ে জর্য়ক রুট েয েন্ত েল্িম ে কি  হে। এটি 

ওয়েয়ডি ম ে এবিং িল্ক্ত ল্িধ ে িয়ণ সহ েক। ওয়েয়ডি জর ট যল্দ যয়র্ষ্ট ি  হে, ত হয়ল ত  ওয়েয়ডি স্থ ল্েয়ত্ব কমল্ত ঘট য়ত 

ে য়ি। 

 

৪। জলগ (Leg of the weld): জলগ হয়ল  ওয়েয়ডি দুটি ফ্লয ি (ে য়িি অিংি) এি দূিত্ব, য  ওয়েয়ডি ম ে ল্িধ ে িয়ণ স হ য্য 

কয়ি। ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং জটকসই িল িল ে ওে ি িন্য জলয়গি সঠিক েল্িম ণ বি ে ি খ  গুরুত্বপূণ ে। 

 

৫। ওয়েড জিস (Face of the weld): ওয়েড জিস হয়ল  ওয়েয়ডি ব ল্হযক ব  দৃশ্যম ি অিংি, য  আিংল্িক ব  পুয়ি  

ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠি স য়র্ যুক্ত র্ য়ক। এই অিংয়িি সঠিক গঠি এবিং ল্সয়মল্র ওয়েয়ডি ম ি উন্নত কিয়ত সহ েত  কয়ি। 

 

৬। ওয়েড জমট ল (Weld Metal): ওয়েড জমট ল হয়ল  জসই জমট ল য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  দ্ব ি  যুক্ত হে। এটি মূলত ল্িল ি 

জমট ল জর্য়ক আয়স এবিং দুটি অিংিয়ক একল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে। সঠিক ওয়েড জমট ল ল্িব ে চি এবিং ত ি উেযুক্ত ব্যবহ ি 

গুরুত্বপূণ ে, য য়ত ওয়েল্ডিং সঠিকভ য়ব এবিং িল্ক্তি লী হে। 

 

৭। ল্হট-অয য়িয়ক্টি জি ি (Heat-Affected Zone, HAZ): ল্হট-অয য়িয়ক্টি জি ি হয়ল  জসই অঞ্চল জযখ য়ি ত য়েি প্রভ ব 

ওয়েল্ডিংয়েি সমে ঘয়ট, তয়ব এই ি েগ টি সি সল্ি ওয়েড জমট ল িে। এই জি য়িি ময়ে জমট লটিি গঠি এবিং জপ্র ে টি ে 

েল্িবল্তেত হয়ত ে য়ি, য  েিবতী ব্যবহ য়িি িন্য প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। 

 

৮। ওয়েড জেল্িয়রিি (Weld Penetration): ওয়েড জেল্িয়রিি হয়ল  ওয়েয়ডি গভীিত , য  এক অিংি জর্য়ক অন্য অিংয়ি 

প্রব ল্হত হে। এই জেল্িয়রিি সঠিক ি  হয়ল ওয়েয়ডি িল্ক্ত কম হয়ত ে য়ি, এবিং এটিি সঠিক ম ি  সুল্িল্দ েষ্টভ য়ব বি ে ি খ  

প্রয়ে িি। 

 

৯। ব্য ক- গল্িিং (Back-gouging): ব্য ক-গ উল্িিং হয়ল  ওয়েল্ডিংয়েি এক ধ ে, জযখ য়ি ত্রুটিযুক্ত ওয়েড জমট ল জেেয়িি 

ল্দক জর্য়ক অেস িণ কি  হে এবিং পুিি ে ওয়েল্ডিং কি  হে, য য়ত এটি আিও দৃঢ়ভ য়ব যুক্ত হয়ত ে য়ি। এটি ওয়েয়ডি ম ি 

উন্নত কিয়ত স হ য্য কয়ি, ল্বয়িষ কয়ি যখি ওয়েয়ডি গভীিত  কম র্ য়ক। 

 

১০। রুট ল্িইিয়ি স েয়মন্ট (Root Reinforcement): রুট ল্িইিয়ি স েয়মন্ট হয়ল  ওয়েয়ডি জসই অিংি য  ওয়েয়ডি রুয়ট 

আিও িল্ক্ত জয গ কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েল্ডিংয়েি শুরুি স্থ িয়ক আিও দৃঢ় এবিং স্থ েী কিয়ত স হ য্য কয়ি, ল্বয়িষ কয়ি 

চ য়েি জক্ষয়ি। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ১.১ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন ও উত্তি: 

 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ময়ে জক িটি সবয়চয়ে জবল্ি ব্যবহৃত হে? 

 

২। TIG ওয়েল্ডিং ল্কয়সি িন্য উেয়য গী? 

 

৩। ওয়েল্ডিং ল্সম্বয়লি ম েয়ম জক ি তথ্য ে ওে  য ে? 

 

৪। জক ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ব্যবহৃত হে যখি দুটি ধ তু একল্িত কি ি িন্য অল্তল্িক্ত ল্িল ি জমট ল প্রয়ে িি হে? 

 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্ন ও উত্তি: 

 

১। জক ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে টি জবস জমট লয়ক ি  গল্লয়ে জমট ল জয গ কয়ি? 

a) Stick Welding 

b) TIG Welding 

c) MIG Welding 

d) Flux-Cored Arc Welding 

 

২। ওয়েল্ডিং ল্সম্বয়ল “┬” ল্চিটি ল্ক জব ঝ ে? 

a) Groove Weld 

b) Fillet Weld 

c) Butt Weld 

d) Spot Weld 

 

৩। জক ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে একটি গ্য স ল্িড ব্যবহৃত হে য য়ত আল্েয়িয়িি সিংেিে জি ধ কি  য ে? 

a) TIG Welding 

b) MIG Welding 

c) Stick Welding 

d) Submerged Arc Welding 

 

৪। ওয়েল্ডিং ল্সম্বয়লি ময়ে “-” ল্চিটি কী ল্িয়দ েি কয়ি? 

a) Back Weld 

b) Plug Weld 

c) Fillet Weld 

d) Seam Weld 
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উত্তি েি (Answer Key) - ১.১ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তি:  

 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ময়ে জক িটি সবয়চয়ে জবল্ি ব্যবহৃত হে? 

উত্তি: আকে ওয়েল্ডিং সবয়চয়ে জবল্ি ব্যবহৃত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে । 

 

২। TIG ওয়েল্ডিং ল্কয়সি িন্য উেয়য গী? 

উত্তি: TIG ওয়েল্ডিং ল্বয়িষ কয়ি অয লুল্মল্িে ম এবিং জেইিয়লস ল্েয়লি ময়ত  জমট লগুল্লি িন্য উেয়য গী। 

 

৩। ওয়েল্ডিং ল্সম্বয়লি ম েয়ম জক ি তথ্য ে ওে  য ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং ল্সম্বল জর্য়ক ওয়েয়ডি ধিি, আক ি, এবিং েল্িিি সম্পয়কে তথ্য ে ওে  য ে। 

 

৪। জক ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ব্যবহৃত হে যখি দুটি ধ তু একল্িত কি ি িন্য অল্তল্িক্ত ল্িল ি জমট ল প্রয়ে িি হে? 

উত্তি: MIG (Metal Inert Gas) ওয়েল্ডিং ব্যবহৃত হে অল্তল্িক্ত ল্িল ি জমট ল প্রয়ে িয়ি। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১। জক ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে টি জবস জমট লয়ক গয়ল ি  ল্দয়ে জমট ল জয গ কয়ি? 

উত্তি: b) TIG Welding 

 

২। ওয়েল্ডিং ল্সম্বয়ল “┬” ল্চিটি ল্ক জব ঝ ে? 

উত্তি: a) Fillet Weld 

 

৩। জক ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে একটি গ্য স ল্িড ব্যবহৃত হে য য়ত আল্েয়িয়িি সিংেিে জি ধ কি  য ে? 

উত্তি: b) MIG Welding 

 

৪। ওয়েল্ডিং ল্সম্বয়লি ময়ে “ ” ল্চিটি কী ল্িয়দ েি কয়ি? 

উত্তি: c) Fillet Weld 
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ট ি ল্িট – ১.১ 

 

ট য়িি ি মাঃ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং এি প্রয়ে গ ল্লখি। 

Instructions: ল্িয়দ েিি বলী  

ল্িয়চি ল্িয়দ েিি গুয়ল  ময়ি য়য গ সহক য়ি েড়ুি ও বুঝুি: 

▪ এই প্রয কটিকয ল জিয়ম িয়িিিটি ওয়েল্ডিং ১ল্জ, ২ল্জ,৩ল্জ-এি এক ব  এক ল্ধক ইউল্িয়টি ে িিিম্য ন্স 

ক্র ইয়টল্িে ি ল্ভল্ত্তয়ত বতল্ি।  

▪ এই মূল্য েি ক য েক্রমটি আেি ি জমৌল্লক দক্ষত  েল্িম ে কি ি িন্য ব্যবহৃত হয়ব। 

▪ ল্িয়স স েগুয়ল ি স য়র্ েল্িল্চত হওে ি িন্য আেি য়ক েয়িয়ি  (১৫) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

▪ এই জিয়ম িয়িিি সম্পন্ন কি ি িন্য আেি য়ক ল্িি (৩০) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

Procedure (প্রল্ক্রয  ) 

▪ ক য়িি ধিণ অনুয েী প্রতোিিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) ব্যবহ ি করুি। 

▪ সিবি হকৃত জেল্সল্িয়কিি তথ্য েি ়ুি। 

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে সকল উেকিণ সিংিহ করুি। 

▪ ল্িধ ে ল্িত সময়েি ময়ে ক িটি সম্পন্ন করুি। 

▪ সব েদ  স্ব স্থয ও ল্িি েত্ত  (OHS) সিংক্র ন্ত ল্িয়দ েিি  জময়ি চলুি।  

 

Job Specification Information: ক য়িি জেল্সল্িয়কিি তথ্য  

▪ প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ ক ি শুরু কি ি আয়গ ল্িখি স মিী ভ লভ য়ব ল্িল্ভউ করুি। 

▪ ল্নয়ির প্রর্ম খ ল্ল ঘয়ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  গুয়ল ি নাম ল্লখুন।   

▪ ল্িয়চি ল্দ্বতীে খ ল্ল ঘয়ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এি প্রয়ে গ ল্লখি।  

▪ সম্পন্ন করা কাজটি প্রল্শক্ষয়কর ল্নকে জমা ল্দন।   

ক য়িি ল্ববিণাঃ 

ক্রল্মক িিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এি প্রয়ে গ ল্লখি   

(প্রয়োজন অনুযােী পৃেক কােজ ব্যবযার করুন)  

 

১. 

  

 

 

২. 

 

 

 

 

 

 

       ৩। 
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প্রয়ে িিীে ল্িয়স স ে: 

 

টুলস: ▪ ওে কে ল্িট 

ইকুইেয়মন্ট   - 

জমল্িি ল্ি: - 

ম্য য়টল্িে ল: ▪ ল্িখি উেকিণ, জেি, জি টবুক  

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  

জে ি ক 

(ল্েল্েই):  

▪ জসিটি জল ভস, জসিটি শু, অযাপ্রন, ওয়েল্ডিং জহলয়মট 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.২ 

 

ল্িখি িল-২: ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত উেকিণ ল্চল্িত কিয়ত ে িয়ব।  

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিংয়ের জন্য ব্যবহৃত তবস উপকরণ 

➢ খরিয়যাগ্য (Consumable) ওয়েল্ডিং উপকরণ 

➢ ল্বল্িন্ন উপকরয়ণর জন্য উপযুি ল্শল্ডিং গ্যাস 

➢ ওয়েল্ডিং রড এবিং ল্িলার তমোল কয়ম্প ল্িিি 

 

(ক) ওয়েল্ডিংয়ের জন্য ব্যবহৃত তবস উপকরণঃ 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য উেযুক্ত জবস জময়টল্িে ল ল্িব ে চি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এি ওেিই ল্িভেি কয়ি ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি 

এবিং স্থ ল্েত্ব। প্রল্তটি জমট ল ব  উে দ য়িি ল্িিস্ব ববল্িষ্টয িয়েয়ে, য  ল্বল্ভন্ন ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য উেযুক্ত। ত ই, ল্বল্ভন্ন 

ল্িল্পম ি অনুয েী জমট লগুল্লি ববল্িষ্টয ও প্রয়ে গ ি ি  িরুল্ি। আমি  ল্বল্ভন্ন জবস জময়টল্িে ল এবিং ত য়দি ববল্িষ্টয সম্পয়কে 

ল্বস্ত ল্িত ি িয়ব , য  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত হে। 

 

১। ল্েল (ক ব েি ল্েল, জেইিয়লস ল্েল, অয লে ল্েল): ল্েল একটি অতযন্ত িল্ক্তি লী এবিং বহুমুখী জমট ল, য  ল্বল্ভন্ন প্রক য়িি 

ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত হে। 

• ক ব েি ল্েল হল সবয়চয়ে স ধ িণ ল্েল, য ি ময়ে ক ব েয়িি েল্িম ণ জবল্ি র্ য়ক এবিং এটি স ধ িণত ল্িম ে ণ ক য়িি 

িন্য ব্যবহৃত হে। 

• জেইিয়লস ল্েল হল একটি মল্িচ  প্রল্তয়ি ধী ল্েল, য  স ধ িণত খ ব ি প্রস্তুতক িী যন্ত্রে ল্ত, ল্চল্কৎস  সিি ম, এবিং 

সমুয়দ্রি েল্িয়বয়ি ব্যবহৃত হে। 

• অয লে ল্েল হল ল্েল য  অন্য জমট ল জয গ কয়ি িল্ক্ত, প্রভ ব প্রল্তয়ি ধ, এবিং ত ে প্রল্তয়ি ধ গুণ বলী বৃল্ি কিয়ত 

ব্যবহৃত হে। 

 

২। অয লুল্মল্িে ম: অয লুল্মল্িে ম একটি হ লক  এবিং মল্িচ  প্রল্তয়ি ধী জমট ল, য  প্রধ িত ল্বম ি, অয়ট য়ম ব ইল এবিং 

ইয়লকরল্িে ল্িয়ল্প ব্যবহৃত হে। এটি সহয়ি ওয়েড কি  য ে এবিং গিয়ম জভয়ে য ওে ি ঝুুঁল্ক কম র্ য়ক। 

 

৩। ত ম : ত ম  একটি চমৎক ি ত ে ও ববদুযল্তক েল্িব হক এবিং স ধ িণত ববদুযল্তক ত ি, ত ে এেয়চি ি, এবিং ে ম্প 

অিংয়ি ব্যবহৃত হে। ত ম  খব ভ লভ য়ব ওয়েল্ডিং কি  য ে, তয়ব এি িন্য ল্বয়িষ ধিয়ণি গ্য স ব  ফ্ল ে প্রয়ে িি হে। 

 

৪। ট ইট ল্িে ম: ট ইট ল্িে ম অতযন্ত িল্ক্তি লী এবিং হ লক  জমট ল, য  মল্িচ  প্রল্তয়ি ধী। এটি ল্বয়িষভ য়ব এে িয়েস, 

ল্চল্কৎস  এবিং স মল্িক জক্ষয়ি ব্যবহৃত হে। ওয়েল্ডিং কি ি সমে এটি খব সতকেত ি স য়র্ েল্িচ লি  কিয়ত হে ক িণ এটি 

সহয়ি অে ইি হয়ত ে য়ি। 
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৫। ল্িয়কল অয লে: ল্িয়কল অয লেগুল্ল অতযন্ত ত ে সহিিীল এবিং প্রল্তয়ি ধী, য  উচ্চ ত েম ি ে ক ি কিয়ত সক্ষম। এগুল্ল 

স ধ িণত িল্ক্তি লী গ্য স ট িব ইি এবিং ে ওে ি প্লয য়ন্ট ব্যবহৃত হে। 

 

৬। ব্র স: ব্র স হল ত ম  এবিং ল্িিংয়কি ল্মশ্রণ, য  স ধ িণত গৃহস্থল্লি ক য়ি ব্যবহৃত হে। ব্র য়সি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  

তুলি মূলকভ য়ব সহি, এবিং এটি সমুদ্র এবিং ল্িেল্বল্ডিং ল্িয়ল্প ব্যবহৃত হে। 

 

৭। জব্র ি: জব্র ি একটি ত ম -ল্ভল্ত্তক অয লে য  ল্বল্ভন্ন জমট ল জযমি সীস , আলুল্মল্িে ম, ম্য ে ল্িি ইতয ল্দ ল্মল্শ্রত হে। এটি 

উচ্চ িল্ক্ত এবিং মল্িচ  প্রল্তয়ি ধী হওে ে জমক ল্িকয ল যন্ত্র িংি এবিং ল্িল্পক য়ি ব্যবহৃত হে। 

 

৮। ক ে আয িি (Cast Iron): ক ে আয িি হল একটি ভ িী, িক্ত এবিং জটকসই জমট ল য  প্রধ িত য ল্ন্ত্রক যন্ত্র িংি, জগট, 

এবিং ল্িম ে ণ ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে। ক ে আয িয়িি ওয়েল্ডিং কঠিি এবিং ল্বয়িষ প্রযুল্ক্ত প্রয়ে িি। 

 

৯। ম্য গয়িল্সে ম অয লে: ম্য গয়িল্সে ম অয লেগুয়ল  হ লক  এবিং উচ্চ িল্ক্তি জমট ল, য  এে িক্র িট এবিং অয়ট য়ম ব ইল 

ল্িয়ল্প ব্যবহৃত হে। তয়ব এগুল্ল ত েম ি ি উেি সঠিকভ য়ব ওয়েল্ডিং কি  উল্চত। 

 

১০। উচ্চ িল্ক্তি কম অয লে ল্েল (HSLA): এই ল্েলগুয়ল  খব িল্ক্তি লী এবিং ত ে প্রল্তয়ি ধী, য  অয়ট য়ম ব ইল, ল্িম ে ণ 

এবিং িল্ক্তি লী জমক ল্িকয ল েয়ে ব্যবহৃত হে। এই ল্েলগুল্লি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জবি সহি এবিং উচ্চ গুণম য়িি ওয়েল্ডিং 

ে ওে  য ে। 

 

১১। ইিকয়িল (ল্িয়কল-ল্ভল্ত্তক সুে িঅয লে): ইিকয়িল এমি একটি িল্ক্তি লী এবিং ত ে সহিিীল অয লে য  অতযন্ত উচ্চ 

ত েম ি ে ক ি কিয়ত ে য়ি, ল্বয়িষত গ্য স ট িব ইি এবিং ল্িউল্িে ি ল্িেয ক্টয়িি ময়ে। ইিকয়িয়লি ওয়েল্ডিং আিও 

িল্ক্তি লী এবিং দীঘ েস্থ েী হে। 

 

১২। ল্িিয়ক ল্িে ম (Zirconium): ল্িিয়ক ল্িে ম হল একটি দুদ ে ন্ত ত ে সহিিীল এবিং মল্িচ  প্রল্তয়ি ধী জমট ল, য  প্রধ িত 

ে িম ণল্বক ল্িয়ল্প ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত হয়ল সঠিক প্রযুল্ক্ত প্রয়ে িি হে, ক িণ এটি উচ্চ ত েম ি ে 

ল্বকৃত হয়ত ে য়ি। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্চিাঃ 

ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত জবস জময়টল্িে লস 
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(খ) খরিয়যাগ্য (Consumable) ওয়েল্ডিং উপকরণঃ 

কিজ্যযয়মবল ওয়েল্ডিং ম্য য়টল্িয  লয়সি ব্যবহ ি একটি ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড বতল্ি কি ি িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এই উেকিণগুল্ল 

ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত হে   এবিং এটি চূি  ন্ত িয়েয়ন্টি িল্ক্ত, স্থ ল্য ত্ব এবিং জচহ ি  ল্িধ ে িয়ণ গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  

ি য়খ।  

 

১. ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র ি (SMAW এি িন্য): SMAW (ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিং) প্রল্ক্রে ে ব্যবহ ি কি  হে ওয়েল্ডিং 

ইয়লকয়র ি, য  একটি ধ তু জক ি ওেয ি ল্দয়ে বতল্ি  হে এবিং এি উেয়ি একটি ফ্ল ে জক টিিং র্ য়ক। ফ্ল ে ওয়েডটিয়ক দূষণ 

জর্য়ক িক্ষ  কয়ি এবিং ওয়েড পুল বতল্িয়ত স হ য্য কয়ি। ল্বল্ভন্ন ক য়িি িন্য ইয়লকয়র িগুল্ল ল্বল্ভন্ন জশ্রণীকিয়ণ ে ওে  য ে, 

য  ওয়েল্ডিং উেকিয়ণি ধিণ, পুরুত্ব এবিং িল্ক্ত ল্িভেি কয়ি। 

 

২. ল্িল ি িি (TIG ওয়েল্ডিং এি িন্য): TIG (ট িংয়েি ইিট ট ে গ্য স) ওয়েল্ডিংয়য  ল্িল ি িি ব্যবহ ি কি  হে, য  ওয়েড 

পুয়ল উেকিণ জয গ কিয়ত ব্যবহৃত হে। এই িিগুল্ল স ধ িণত একই ধিয়িি উেকিণ ল্দয়ে বতল্ি হে য  জবস জমট ল এবিং এি 

িয়ল একটি িল্ক্তি লী ও সমল্িত িয়েন্ট ল্িল্িত হে। ল্িল ি িিগুল্ল জবস উেকিয়ণি পুরুত্ব এবিং ব্যবহৃত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  

অনুয েী ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

 

৩. ওয়েল্ডিং ওেয ি (MIG ওয়েল্ডিং এি িন্য): MIG (জমট ল ইিট ট ে গ্য স) ওয়েল্ডিং জয  একটি ধ ি ব ল্হকভ য়ব ক্ষেিীল 

ওয়েল্ডিং ওেয ি ব্যবহৃত হে। এই ওেয িটি একটি ইয়লকয়র ি ল্হয়সয়ব ক ি কয়ি এবিং ল্িল ি উেকিণ ল্হয়সয়বও ক ি কয়ি। 

MIG ওয়েল্ডিংয়য ি ওেয ি স ধ িণত ম ইড ল্েল, জেইিয়লস ল্েল ব  অয লুল্মল্িয  ম ল্দয়ে     বতল্ি হে এবিং এটি ল্বল্ভন্ন 

ব্য য়স ে ওে  য ে, য  ক য়িি ধিণ ও উেকিয়ণি পুরুয়ত্বি উেি ল্িভেি কয়ি। 

 

৪. ফ্ল ে-য়ক িি ওেয ি (FCAW এি িন্য): ফ্ল ে-য়ক িি আকে ওয়েল্ডিং(FCAW) প্রল্ক্রে ে ফ্ল ে-য়ক িি ওেয ি ব্যবহৃত 

হে, য  MIG ওেয য়িি ময়ত  হয়লও এি ময়ে একটি ফ্ল ে জক ি র্ য়ক, য  গ্য স ও স্লয গ যুক্ত কয়ি ওয়েড পুয়লি সুিক্ষ  প্রদ ি 

কয়ি। ফ্ল ে-য়ক িি ওেয িটি আউটয়ি ি ব  ব ত য়সি ময়ে ওয়েল্ডিং কি ি িন্য আদি ে, ক িণ এটি ব ইয়িি ল্িল্ডিং গ্য য়সি 

প্রয়ে িি হে ি । জবস জমট ল ও ওয়েল্ডিং  িতে অনুয েী ল্বল্ভন্ন প্রক য়িি ফ্ল ে-য়ক িি ওেয ি ব্যবহ ি কি  হে  । 

 

৫. স বম িেি আকে ওয়েল্ডিং (SAW) ওেয ি: স বম িেি আকে ওয়েল্ডিং (SAW) প্রল্ক্রে ে একটি ধ ি ব ল্হক ওেয ি 

ইয়লকয়র ি ব্যবহ ি কি  হে, য  ফ্ল য়েি একটি স্তয়িি ল্িয়চ ডুয়ব র্ য়ক। এই প্রল্ক্রে  স ধ িণত ভ িী ওয়েল্ডিংয়য ি িন্য ব্যবহৃত 

হে, জযমি ল্িেল্বল্ডিং ব  বি  ি কচ ি ল িয ল্ব্রয়কিি। SAW ওয্য  য়িি িন্য ল্িল্দ েষ্ট জেল্সল্িয়কিি অনুস য়ি ত ি জটিস ইল 

িল্ক্ত ও ি স য ল্িক গঠি র্ কয়ত হে, য য়ত একটি উচ্চম য়িি ওয়েড ল্িল্িত হে। 

 

৬. জব্রল্িিং িি এবিং ওেয ি: জব্রল্িিং একটি প্রল্ক্রে  জযখ য়ি একটি ল্িল ি ধ তু গল্লয়য  জবস জমট লগুল্লয়ক যুক্ত কি  হে 450°C 

এি উেয়ি, ল্কন্তু জবস জমট য়লি গল য়ি ি ত েম ি ি ল্িয়চ। জব্রল্িিং িি এবিং ওেয ি ল্িব ে চি কি  হে জয উেকিণগুল্ল একল্িত 

কি  হয়চ্ছ ত ি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি। স ধ িণ জব্রল্িিং উেকিণগুল্লি ময়ে জিৌপ্য, ত ম  এবিং ব্র স অয লেগুল্ল িয়েয়ে, য  িল্ক্ত, ক্ষয  

প্রল্তয়ি ধ এবিং গল য়ি ি েয়েন্ট অনুয েী ল্িব ে চি কি  হে। 

 

৭. জস ড ল্িিং উেকিণ (য়যমি, ফ্ল ে, জস ড ি ওেয ি): জস ড ল্িিং একটি প্রল্ক্রে  জযখ য়ি জে ট অিংিগুল্ল কম ত য়ে যুক্ত কি  

হে, য  জব্রল্িিংয়য ি ময়ত । জস ড ল্িিং উেকিণ, জযমি ফ্ল ে এবিং জস ড ি ওেয ি, একটি িক্ত, ববদুযল্তক ব  য ল্ন্ত্রক বন্ধি বতল্ি 

কিয়ত গুরুত্বপূণ ে। জস ড ল্িিং ওেয ি স ধ িণত সীস  ব  সীস হীি অয লেগুল্ল ল্দয়ে বতল্ি হে, এবিং ফ্ল ে স হ য্য কয়ি পৃষ্ঠগুল্ল 

েল্িষ্ক ি কিয়ত এবিং ভ ল অয িয়হিি ব  জি ড়  ল্িল্িত কিয়ত। 
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৮. জক টিিং উেকিণ (য়যমি, ইয়লকয়র ি ব  িয়িি িন্য): জক টিিং উেকিণগুল্ল ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র ি ব  িয়ি প্রয়ে গ কি  হে 

য য়ত ত য়দি কম েক্ষমত  উন্নত হে। এই জক টিিংগুল্ল ওয়েডটিয়ক অল্েয়িিি এবিং দূষণ জর্য়ক িক্ষ  কিয়ত স হ য্য কয়ি। এে ড় ও 

এগুল্ল আকে ল্স্থিত  উন্নত কয়ি এবিং েয ট ি কম য়ত স হ য্য কয়ি। জক টিিংগুল্ল ওয়েল্ডিং  প্রল্ক্রে  এবিং উেকিয়ণি উেি ল্ভল্ত্ত 

কয়ি ল্ভন্ন হয়ত ে য়ি।  

 

ল্চিাঃ কিজ্যযয়মবল ওয়েল্ডিং ম্য য়টল্িয  লস 

(ে) ল্বল্িন্ন উপকরয়ণর জন্য উপযুি ল্শল্ডিং গ্যাসঃ 

প্রয়তযক ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে সঠিক ল্িল্ডিং গ্য য়সি ব্যবহ ি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। গ্য সগুল্লি সঠিক ব্যবহ ি দ্ব ি  ওয়েয়ডি গুণগত 

ম ি এবিং দীঘ েস্থ েীত্ব ল্িল্িত কি  সম্ভব। ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি ল্িল্ডিং গ্য স এবিং ত য়দি সঠিক ব্যবহ ি ল্বয়িষ ধিয়িি উেকিণ 

এবিং ওয়েল্ডিং েিল্তি উেি ল্িভেিিীল।  

 

ল্িল্ডিং গ্য য়সি ধিি: 

১. আগ েি (Argon): আগ েি একটি ইি অয কটিভ ব  ল্িল্িে গ্য স (inactive gas), য  জবল্িিভ গ জমট ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে 

ব্যবহৃত হে, জযমি TIG (Tungsten Inert Gas) এবিং MIG (Metal Inert Gas) ওয়েল্ডিং। এটি অতযন্ত ল্িি েদ 

এবিং অল্েয়িিি প্রল্তয়ি য়ধ সহ েক।  

 

২. ক ব েি ি ইঅে ইি (CO₂): ক ব েি ি ইঅে ইি একটি অয কটিভ গ্য স (active gas) য  ওয়েল্ডিং এি জক্ষয়ি স ধ িণত 

CO₂ ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব ব্যবহৃত হে। এটি স ধ িণত MAG ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহ ি কি  হে, ল্বয়িষ কয়ি যখি প্রল্েক গ্য য়সি 

প্রয়ে িি হে। 

 

৩. ল্হল্লে ম (Helium): ল্হল্লে ম একটি ইিট ট ে গ্য স, এবিং এটি আগ েয়িি তুলি ে উচ্চ ত েম ি  বতল্ি কয়ি। এটি TIG 

ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত হে, ল্বয়িষ কয়ি যখি িক্ত জমট ল ওয়েল্ডিং কিয়ত হে। এটি ওয়েয়ডি গুণগত ম ি উন্নত কয়ি এবিং উচ্চ 

গল্ত ত ল্ড়ত কিয়ত স হ য্য কয়ি। 
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৪. অল্েয়িি (Oxygen): অল্েয়িি একটি অয কটিভ গ্য স য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে স ধ িণত ল্মশ্র গ্য য়সি অিংি ল্হয়সয়ব ব্যবহৃত 

হে। এটি ধ তুি গয়ল য ওে ি েল্িম ণ ব ড় য়ত এবিং ক টিিং প্রল্ক্রে ে স হ য্য কিয়ত ব্যবহৃত হে। তয়ব এয়ক এক  ল্িল্ডিং গ্য স 

ল্হয়সয়ব ব্যবহ ি কি  হে ি , ক িণ এটি উচ্চ ত েম ি  সৃল্ষ্ট কয়ি এবিং খ ি ে গুণগত ম য়িি ওয়েড বতল্ি কিয়ত ে য়ি। 

 

৫. ি ইয়র য়িি (Nitrogen): ি ইয়র য়িি একটি ইিট ট ে গ্য স, য  ল্বয়িষত জেইিয়লস ল্েল ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত হে। এটি 

জকবল ওয়েল্ডিং পুয়লি িীতলীকিয়ণ সহ েত  কয়ি ি , বিিং জমট য়লি ম ইয়ক্র ি কচ ি উন্নত কিয়ত স হ য্য কয়ি। এটি 

এককভ য়ব ব্যবহৃত হয়লও, স ধ িণত গ্য স ল্মশ্রণ ল্হয়সয়ব ব্যবহ ি হে। 

 

৬. হ ইয়ড্র য়িি (Hydrogen): হ ইয়ড্র য়িি একটি অয কটিভ গ্য স য  স ধ িণত জেইিয়লস ল্েল এবিং অয লে ওয়েল্ডিংয়ে 

ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েল্ডিং পুয়লি ত েম ি  এবিং গল্ত ব ড় য়ত স হ য্য কয়ি এবিং ওয়েয়ডি গুণগত ম ি উন্নত কিয়ত স হ য্য 

কয়ি। 

 

৭. গ্য স ল্মশ্রণ (Mixtures of gases): গ্য স ল্মশ্রণ ল্বল্ভন্ন ল্িল্ডিং গ্য য়সি সিংল্মশ্রণ হয়ত ে য়ি য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি 

গুণগত ম ি উন্নত কয়ি। জযমি, আগ েি এবিং CO₂ এি ল্মশ্রণ ম ইয়িিি ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব ব্যবহৃত হয়ত ে য়ি। এি ব্যবহ ি 

ল্বল্ভন্ন জমট ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ে ওে  য ে। 

 

৮. অয কটিভ গ্য স (Active gases): অয কটিভ গ্য সগুল্ল স ধ িণত ওয়েল্ডিং পুয়ল প্রল্তল্ক্রে  সৃল্ষ্ট কয়ি, জযমি CO₂, 

অল্েয়িি, এবিং হ ইয়ড্র য়িি। এই গ্য সগুল্ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে জমট য়লি ববল্িষ্টয েল্িবতেি কিয়ত ে য়ি এবিং ওয়েয়ডি িল্ক্ত 

এবিং গুণম য়িি ওেি প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। 

 

৯. ইিট ট ে গ্য স (Inert gases): ইিট ট ে গ্য সগুল্ল এমি গ্য স য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে জক য়ি  প্রল্তল্ক্রে  সৃল্ষ্ট কয়ি ি । আগ েি, 

ল্িেি,য়িিি,য়িিি এবিং ল্হল্লে ম এই ধিয়িি গ্য য়সি উদ হিণ। ত ি  স ধ িণত ওয়েল্ডিং পুলয়ক ল্িি েদ ি য়খ এবিং 

অল্েয়িিি প্রল্তয়ি য়ধ সহ েত  কয়ি। 

 

(ঘ) ওয়েল্ডিং রড এবিং তারসমূয়যর কয়ম্প ল্িিিাঃ 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত িি এবিং ত িগুল্ল ল্বল্ভন্ন উে দ ি ও ল্মশ্রয়ণি ল্ভল্ত্তয়ত বতল্ি হে। এই িি এবিং ত িগুল্লি উে দ ি 

ল্িব ে চি ওয়েল্ডিংয়েি ক য েক ল্িত , গুণগত ম ি, এবিং প্রয়ে য়গি ওেি ব্য েক প্রভ ব জিয়ল। ওয়েল্ডিং িি এবিং ত িগুল্লি 

উে দ িল্ভল্ত্তক জশ্রণীল্বভ গ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সিলত  এবিং গুণগত ম ি ল্িল্িত কিয়ত গুরুত্বপূণ ে। প্রল্তটি িয়িি উে দ ি এবিং 

ববল্িষ্টয অনুয েী ত  ব্যবহ য়িি িন্য উেযুক্ত হয়ত হয়ব, য য়ত সয়ব ে চ্চ ক য েক ল্িত  এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি  য ে। সঠিক িি 

এবিং ত ি ল্িব ে চি শুধুম ি ওয়েয়ডি গুণম ি উন্নত কিয়ব ি , বিিং সমে এবিং খিচ স শ্রয়েও স হ য্য কিয়ব। 

 

ওয়েল্ডিং িি এবিং ত য়িি কয়ম্প ল্িিি 

১. জেইিয়লস ল্েল িি (Stainless Steel Rods): জেইিয়লস ল্েল িিগুল্ল এমি ধিয়িি িি য  প্রধ িত জক্র ল্মে ম, 

ল্িয়কল এবিং ল্কছু েল্িম ণ ক ব েি ল্দয়ে বতল্ি হে। এই িিগুল্ল স ধ িণত জেইিয়লস ল্েয়লি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত হে 

এবিং অয ল্ন্ট-কয়ি ল্সভ জপ্র ে টি ে প্রদ ি কয়ি, য  ওয়েল্ডিংয়েি েি জেইিয়লস ল্েয়লি জযয়ক য়ি  ধিয়ণি প্রভ বয়ক প্রল্তয়ি ধ 

কয়ি। 

 

২. ক ব েি ল্েল িি (Carbon Steel Rods): ক ব েি ল্েল িিগুল্ল স ধ িণত উচ্চ-ক ব েি অর্ব  ল্িম্ন-ক ব েি ল্েয়লি বতল্ি 

হে। এগুল্ল সস্ত  এবিং ল্বল্ভন্ন ধিয়িি স ধ িণ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত হে। ক ব েি ল্েল িয়িি প্রধ ি উে দ ি হল ক ব েি, য  

ল্েয়লি িল্ক্ত এবিং কয়ঠ িত  কম ে ব  ব ড় ে। 
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৩. অয লে ল্েল িি (Alloy Steel Rods): অয লে ল্েল িিগুল্ল ল্বল্ভন্ন ধ তুি ল্মশ্রি জযমি, জক্র ল্মে ম, মল্লবয়িি ম, এবিং 

ম্য ে ল্িি জর্য়ক বতল্ি হে। এই িিগুল্লি ব্যবহ ি িল্ক্তি লী এবিং ত ে-প্রল্তয়ি ধী ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহ ি কি  হে, এবিং ল্বয়িষ 

কয়ি অয লে ল্েয়লি ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত হে। 

 

৪. অয লুল্মল্িে ম িি (Aluminum Rods): অয লুল্মল্িে ম িিগুল্ল এমি ওয়েল্ডিং িি য  অয লুল্মল্িে ম ও অন্য ধ তুি 

ল্মশ্রণ ল্দয়ে বতল্ি হে। এগুল্ল ল ইটওয়েট এবিং কয়ি ল্সভ েল্িয়বয়ি ব্যবহ য়িি িন্য উেযুক্ত। অয লুল্মল্িে ম িিগুল্ল TIG এবিং 

MIG ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত হে এবিং ত য়দি হ লক  গঠি এবিং উচ্চ িল্ক্তি িন্য েল্িল্চত। 

 

৫. ল্িয়কল িি (Nickel Rods): ল্িয়কল িিগুল্ল প্রধ িত ল্িয়কল এবিং ল্কছু েল্িম ণ অন্য ন্য ধ তুি ল্মশ্রয়ণি ম েয়ম বতল্ি 

হে। এগুল্ল উচ্চ ত েম ি ে এবিং ক্ষল্তকি েল্িয়বয়ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত হে। ল্বয়িষ কয়ি, যখি অল্তল্িক্ত িল্ক্ত এবিং 

কয়ি ল্সভ প্রল্তয়ি য়ধি প্রয়ে িি হে, তখি ল্িয়কল িি ব্যবহৃত হে। 

 

৬. কে ি িি (Copper Rods): কে ি িিগুল্ল স ধ িণত ত ম  এবিং অন্য ন্য ধ তুি ল্মশ্রণ দ্ব ি  বতল্ি হে। এগুল্ল প্রধ িত 

িীতল েল্িয়বয়ি ব্যবহৃত হে জযখ য়ি ত ে েল্িবহণ এবিং ববদুযল্তক েল্িব ল্হত  খবই গুরুত্বপূণ ে। এটি উচ্চ গুণগত ওয়েড বতল্িয়ত 

সহ েক।  

 

৭. ত ম -িসিি িি (Copper-Phosphor Rods): ত ম -িসিি িিগুল্ল ত ম  এবিং িসিয়িি ল্মশ্রণ ল্দয়ে বতল্ি হে 

এবিং স ধ িণত ব্র স, ত ম  এবিং অয লুল্মল্িে ম সহ অন্য ন্য ধ তু ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহ ি কি  হে। এটি ল্বয়িষভ য়ব অয লে 

ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত হে। 

 

৮. ম্য ে ল্িি িি (Manganese Rods): ম্য ে ল্িি িিগুল্ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত হে জযখ য়ি উচ্চ িল্ক্ত এবিং 

কয়ঠ িত  প্রয়ে িি। এগুল্ল স ধ িণত উচ্চ-য়িিংর্ ল্েল ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত হে এবিং ম্য ে ল্িয়িি উেল্স্থল্ত এগুল্লয়ক 

আিও িল্ক্তি লী কয়ি জত য়ল। 

 

৯. ফ্ল ে জক ি িি (Flux Cored Rods): ফ্ল ে জক ি িিগুল্ল একটি ল্বয়িষ ধিয়িি িি য  ল্ভতয়ি ফ্ল ে উে দ ি ল্দয়ে পূণ ে 

র্ য়ক। এগুল্ল ল্বয়িষভ য়ব ম্য নুে ল এবিং অয়ট য়ময়টি MIG ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত হে, এবিং এগুল্ল অয়ট য়মটিকভ য়ব 

ল্িল্ডিং গ্য স প্রদ ি কয়ি, য  ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি বৃল্ি কয়ি। 

 

১০. ল্মশ্র গ্য স িি (Mixed Gas Rods): ল্মশ্র গ্য স িিগুল্ল ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি গ্য স ল্মশ্রণ ব্যবহ ি কয়ি বতল্ি হে, এবিং এগুল্ল 

উচ্চ ত েম ি  এবিং ল্বল্ভন্ন েল্িয়বয়ি ওয়েল্ডিং কি ি িন্য উেযুক্ত। এগুল্লি ব্যবহ য়ি ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি ধ তুি সিংল্মশ্রণ সহয়ি 

ওয়েল্ডিং কি  য ে। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ১.২ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

১। ওয়েল্ডিংয়েি িন্য জক ি ধিয়িি মূল উেকিণ ব্যবহ ি কি  হে? 

২। কিজ্যযয়মবল ওয়েল্ডিং জময়টল্িে ল কী? 

৩। ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব ল্ক ল্ক গ্য স স ধ িণত ব্যবহ ি হে? 

৪। ওয়েল্ডিং িি ব  ত য়িি উে দ ি কীভ য়ব ল্চল্িত কি  হে? 

৫। কিজ্যযয়মবল জময়টল্িে ল ল্িব ে চি ল্কভ য়ব কি  হে? 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্ন: 

১। ল্িম্নল্লল্খত জক িটি জেইিয়লস ল্েয়লি ওয়েল্ডিং িয়িি উে দ ি িে? 

A) জক্র ল্মে ম 

B) ল্িয়কল 

C) ল্হল্লে ম 

D) ক ব েি 

 

২। ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব জক িটি স ধ িণত ব্যবহ ি কি  হে? 

A) হ ইয়ড্র য়িি 

B) অল্েয়িি 

C) আগ েি 

D) স লি ি 

 

৩। ওয়েল্ডিং িয়িি প্রধ ি গঠি উে দ ি কী? 

A) জেইিয়লস ল্েল 

B) অয লুল্মল্িে ম 

C) ক ব েি 

D) ল্সল্লকি 

 

৪। ল্িম্নল্লল্খত জক িটি কিজ্যযয়মবল জময়টল্িে ল ল্হয়সয়ব ব্যবহৃত হে? 

A) আগ েি 

B) ল্িল ি জমট ল 

C) জেইিয়লস ল্েল 

D) অল্েয়িি 

 

৫। জক ি গ্য সটি স ধ িণত MIG ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহ ি কি  হে? 

A) ল্হল্লে ম 

B) আগ েি 

C) অল্েয়িি 

D) ি ইয়র য়িি 
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উত্তি েি (Answer Key) - ১.২  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তি: 

১। ওয়েল্ডিংয়েি িন্য জক ি ধিয়িি মূল উেকিণ ব্যবহ ি কি  হে? 

উত্তি: ল্েল (ক ব েি ল্েল, জেইিয়লস ল্েল, অয লে ল্েল), অয লুল্মল্িে ম, ত ম , ট ইট ল্িে ম, ল্িয়কল অয লে, ব্র স, 

জব্র ি ইতয ল্দ। 

 

২। কিজ্যযয়মবল ওয়েল্ডিং জময়টল্িে ল কী? 

উত্তি: কিজ্যযয়মবল ওয়েল্ডিং জময়টল্িে ল হল জসই উেকিণ, য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে গয়ল ল্গয়ে জয গসূি বতল্ি কয়ি, 

জযমি- ল্িল ি িি ব  ইয়লয়র ি। 

 

৩। ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব ল্ক ল্ক গ্য স স ধ িণত ব্যবহ ি হে? 

উত্তি: আগ েি, ল্হল্লে ম, CO₂, অল্েয়িি, ি ইয়র য়িি, হ ইয়ড্র য়িি, ল্মশ্র গ্য স। 

 

৪। ওয়েল্ডিং িি ব  ত য়িি উে দ ি কীভ য়ব ল্চল্িত কি  হে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং িি ব  ত য়িি উে দ ি ত ি গঠি এবিং ি স েল্িক ল্মশ্রণ অনুয েী ল্চল্িত কি  হে, জযমি জেইিয়লস 

ল্েল, ক ব েি ল্েল, অয লে ল্েল ইতয ল্দ। 

 

৫। কিজ্যযয়মবল জময়টল্িে ল ল্িব ে চি ল্কভ য়ব কি  হে? 

উত্তি: কিজ্যযয়মবল জময়টল্িে ল ল্িব ে চি ওয়েল্ডিং ক য়িি জেল্সল্িয়কিি অনুয েী কি  হে, জযমি জমট ল ট ইে, 

ওয়েল্ডিং েিল্ত ইতয ল্দ। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তি: 

১। ল্িম্নল্লল্খত জক িটি জেইিয়লস ল্েয়লি ওয়েল্ডিং িয়িি উে দ ি িে? 

উত্তি: C) ল্হল্লে ম 

 

২। ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব জক িটি স ধ িণত ব্যবহ ি কি  হে? 

উত্তি: C) আগ েি 

 

৩। ওয়েল্ডিং িয়িি প্রধ ি গঠি উে দ ি কী? 

উত্তি: C) ক ব েি 

 

৪। ল্িম্নল্লল্খত জক িটি কিজ্যযয়মবল জময়টল্িে ল ল্হয়সয়ব ব্যবহৃত হে? 

উত্তি: B) ল্িল ি জমট ল 

 

৫। জক ি গ্য সটি স ধ িণত MIG ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহ ি কি  হে? 

উত্তি: B) আগ েি 
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ট ি ল্িট – ১.২ 

ট য়িি ি মাঃ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং এি প্রয়ে গ ল্লখি। 

Instructions (ল্িয়দ েিি বলী):  

ল্িয়চি ল্িয়দ েিি গুয়ল  ময়ি য়য গ সহক য়ি েড়ুি ও বুঝুি: 

▪ এই প্রয কটিকয ল জিয়ম িয়িিিটি ওয়েল্ডিং ১ল্জ, ২ল্জ,৩ল্জ-এি এক ব  এক ল্ধক ইউল্িয়টি ে িিিম্য ন্স 

ক্র ইয়টল্িে ি ল্ভল্ত্তয়ত বতল্ি।  

▪ এই মূল্য েি ক য েক্রমটি আেি ি জমৌল্লক দক্ষত  েল্িম ে কি ি িন্য ব্যবহৃত হয়ব। 

▪ ল্িয়স স েগুয়ল ি স য়র্ েল্িল্চত হওে ি িন্য আেি য়ক েয়িয়ি  (১৫) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

▪ এই জিয়ম িয়িিি সম্পন্ন কি ি িন্য আেি য়ক ল্িি (৩০) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

 

Procedure (প্রল্ক্রয  ) 

▪ ক য়িি ধিণ অনুয েী প্রতোিিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) ব্যবহ ি করুি। 

▪ সিবি হকৃত জেল্সল্িয়কিি তথ্য েি ়ুি। 

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে সকল উেকিণ সিংিহ করুি। 

▪ ল্িধ ে ল্িত সময়েি ময়ে ক িটি সম্পন্ন করুি। 

▪ সব েদ  স্ব স্থয ও ল্িি েত্ত  (OHS) সিংক্র ন্ত ল্িয়দ েিি  জময়ি চলুি।  

 

Job Specification Information (ক য়িি জেল্সল্িয়কিি তথ্য): 

▪ প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ ক ি শুরু কি ি আয়গ ল্িখি স মিী ভ লভ য়ব ল্িল্ভউ করুি। 

▪ জেি, জেিল্সল, ক গি, কলম এবিং প্রল্িক্ষণ বুকয়লট সিংিহ করুি। 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত জবস জমট ল সম্পয়কে জেল্সল্িয়কিি তথ্য ভ য়ল ভ য়ব েড়ুি। 

▪ ল্নয়ির প্রর্ম খ ল্ল ঘয়ি ওয়েল্ডিং জবস জমট ল গুয়ল ি নাম ল্লখুন।   

▪ ল্িয়চি ল্দ্বতীে খ ল্ল ঘয়ি জবস জমট ল ব্যবহ ি/ক য েক ল্িত  এি ল্লখি।  

▪ সম্পন্ন করা কাজটি প্রল্শক্ষয়কর ল্নকে জমা ল্দন।   

ক য়িি ল্ববিণাঃ 

ক্রল্মক িিং জবস জমট ল এি ি ম ব্যবহ ি/ক য েক ল্িত  ল্লখি   

(প্রয়োজন অনুযােী পৃেক কােজ ব্যবযার করুন)  

 

১. 

  

 

২. 

 

 

 

 

 

 

৩. 
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প্রয়ে িিীে ল্িয়স স ে: 

 

টুলস: ▪ ওে কে ল্িট 

ইকুইেয়মন্ট: •   চ ট ে/ি ে ি ম 

• ম কে ি/য়ি টবুক 

জমল্িি ল্ি: - 

ম্য য়টল্িে ল: ▪ প্রল্িক্ষণ বুকয়লট 

▪ জেি 

▪ জেিল্সল 

▪ ক গি 

▪ কলম 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  

জে ি ক 

(ল্েল্েই):  

• জল ভস 

• ি ে ম ি 

• এয়প্র ি 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: স ধ িণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুল্ল ল্চল্িত কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents):   

➢ সাধারণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিসমূয 

➢ তেল্ণবদ্ধ ওয়েল্ডিং ত্রুটিসমুয 

➢ ওয়েল্ডিং ত্রুটির কারণ 

➢ ত্রুটির দৃশ্যমান রূপ (আকার) 

 

(ক) সাধারণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিসমূযঃ 

ওয়েল্ডিং হয়ল  ধ তব অিংিসমূহয়ক স্থ য ীভ য়ব সিংযুক্ত কি ি একটি গুরুত্বপূণ ে ল্িল্পপ্রযুল্ক্ত প্রল্ক্রয  । গৃহস্থ লী ল্িম ে ণ, ি হ ি 

ল্িম ে ণ, অয়ট য়ম ব ইল, জপ্রি ি জভয়সল, ে ইেল ইি এবিং ভ িী ল্িল্পক িখ ি য  ওয়েল্ডিং ক য়িি ম ি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। যল্দ 

ওয়েল্ডিং  সঠিকভ য়ব সম্পন্ন ি  হে, ত হয়ল ক ঠ য়ম গত দুব েলত , ল্লয়কি, ভ েি ব  দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক সৃল্ষ্ট হয়ত ে য়ি। 

এই ক িয়ণ ল্িল্পয়ক্ষয়ি ল্িধ ে ল্িত ম িদণ্ড (Industry Standards) অনুয েী স ধ িণ ওয়েল্ডিং ত্রুটি (Common 

Welding Defects) সঠিকভ য়ব ল্চল্িত কি  একিি দক্ষ কমীি জমৌল্লক জয গ্যত । 

আন্তিে ল্তকভ য়ব ল্বল্ভন্ন সিংস্থ  ওয়েল্ডিং ম ি ল্িধ ে িণ কয়ি র্ য়ক, জযমি: 

• American Welding Society (AWS) 

• International Organization for Standardization (ISO) 

• American Society of Mechanical Engineers (ASME) 

 

ওয়েল্ডিং ল্িয়িক্টাঃ  

ওয়েল্ডিং ল্িয়িক্ট হয়ল  এমি জক য়ি  অি ক ল্িত ত্রুটি ব  অস্ব ভ ল্বকত  য  ওয়েড িয়েয়ন্টি িল্ক্ত, স্থ ল্য ত্ব, জসৌন্দয ে ব  

ক য েকল্িত য়ক ক্ষল্তিস্ত কয়ি। 

ল্িয়িক্ট দুই ধিয়িি হয়ত ে য়ি: 

১। External Defects (ব ল্হযক ত্রুটি) – ব ইয়ি জর্য়ক জদখ  য ে । 

২। Internal Defect (অভযন্তিীণ ত্রুটি) – জভতয়ি র্ য়ক, ল্বয়িষ েিীক্ষ ি ম েয়ম িি ক্ত কিয়ত হে। 

 

স ধ িণ ওয়েল্ডিং ল্িয়িক্টসমূহাঃ  

ওয়েল্ডিং ক য়িি গুণগত ম ি ল্িল্িত কিয়ত হয়ল স ধ িণ ত্রুটি (Defects) সম্পয়কে েষ্ট ধ িণ  র্ ক  অতযন্ত িরুল্ি। একটি 

ত্রুটিপূণ ে ওয়েড িয়েন্ট ক ঠ য়ম গত দুব েলত  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি, য  ভল্বষ্যয়ত বি  দুঘ েটি ি ক িণ হয়ত ে য়ি। আন্তিে ল্তক ম িদণ্ড 

অনুয েী (য়যমি American Welding Society (AWS) এবিং International Organization for 

Standardization (ISO)) ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুয়ল  ল্িল্দ েষ্টভ য়ব সিংজ্ঞ ল্য ত ও জশ্রল্ণবি কি  হয়েয়ে। 
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ল্িয়ম্ন ১৪টি স ধ িণ ওয়েল্ডিং ল্িয়িক্ট সম্পয়কে ল্বস্ত ল্িত আয়ল চি  কি  হয়ল । 

 

ক্রল্মক 

িিং 

ত্রুটিসমূজহি ি ম সিংজ্ঞ  ক িণ: 

 

প্রভ ব: 

 

১।  Porosity (জে য়ি ল্সটি) ওয়েড জমট য়লি ল্ভতয়ি 

জে ট জে ট গ্য স িাঁে  ব  ল্েদ্র 

বতল্ি হওে    জক জে য়ি ল্সটি 

বল  হে। 

 

• অেল্িষ্ক ি জবস জমট ল 

• আদ্র ে ইয়লকয়র ি 

• অেয ে প্ত ল্িল্ডিং গ্য স 

• দূল্ষত ল্িল ি জমট ল 

 

• িল্ক্ত হ্র স 

• ল্লয়কি সম্ভ বি  

বৃল্ি 

 

২। Cracking (ক্রয ল্কিং) ওয়েড ব  ল্হট-এয়িয়ক্টি 

জি য়ি (HAZ) ি টল সৃল্ষ্ট 

হওে    । 

• উচ্চ অবল্িষ্ট জিস 

• দ্রুত ঠ ন্ড  হওে     

• হ ই ক ব েি কয়ন্টন্ট 

 

• Hot crack 

• Cold crack 

 

৩। Incomplete 

Fusion (অসম্পূণ ে 

গলি) 

জবস জমট ল ও ওয়েড 

জমট য়লি ময়ে সম্পূণ ে গলি 

ও সিংয়য িি ি  হওে    । 

 

• কম ত ে 

• র্ভল ইয়লকয়র ি জক ণ 

• দ্রুত গল্ত 

 

দুব েল জি ড়  

৪।  Incomplete 

Penetration 

(অসম্পূণ ে জেল্িয়রিি) 

িয়েয়ন্টি   রুট েয েন্ত সম্পূণ ে 

গলি ি  হওে    । 

• কম ক য়িন্ট 

• র্ভল িয়েন্ট      

ল্িি ইি 

• অল্তল্িক্ত রুট জিস 

দুব েল জি ড়  

৫।  Overlap (ওভ িল্য ে) ওয়েড জমট ল জবস জমট য়লি 

উেি েল্ি য়য  েয়ি  ল্কন্তু 

সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত ি  হওে    

। 

• কম ত ে 

• ধীি গল্তয়ত ওয়েল্ডিং  

চওড়  বীি 

৬।  Undercut 

(আন্ড িক ট): 

জবস জমট য়লি ল্কি ি য  বীি 

বি বি খাঁি সৃল্ষ্ট হওে    । 

• অল্তল্িক্ত ক য়িন্ট 

• জবল্ি ওয়েল্ডিং  গল্ত 

জি ড় ে কম িল্ক্ত 

৭।  Spatter (েয ট ি) ওয়েল্ডিংয়েি     সমে      

গল্লত ধ তুি জে ট কণ  

চ িে য়ি ল্েটয়ক েি  । 

• অল্তল্িক্ত ক য়িন্ট 

• র্ভল জে ল ল্িটি 

• অল্িয ল্মত আকে 

• খ ি ে ল্িল্িল্িিং 

• অল্তল্িক্ত 

েল্িষ্ক ি ক য়িি  

প্রয়ে িি  

৮।  Distortion 

(ল্িেিিি) 

ত য়েি ক িয়ণ ধ তুি আক ি 

ল্বকৃত হয়ে      য ওে       । 

• অসম ত ে বণ্টি 

• বি  আক য়িি ওয়েড 

• ম ি গত ত্রুটি 

• ক ঠ য়ম গত 

অস মিস্য 

৯।  Burn-through 

(ব ি ে-থ্রু) 

অল্তল্িক্ত ত য়েি ক িয়ণ জবস 

জমট য়ল ল্েদ্র হয়ে    য ওে       

। 

• জবল্ি ক য়িন্ট 

• ে তল  জমট ল 

• ধীি গল্ত 

বীি ি  

হওে  
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ক্রল্মক 

িিং 

ত্রুটিসমূজহি ি ম সিংজ্ঞ  ক িণ: 

 

প্রভ ব: 

 

১০। Underfill 

(আন্ড িল্িল) 

িয়েন্ট      েয ে প্ত ল্িল ি 

জমট ল দ্ব ি  পূণ ে ি  হওে    । 

েয ে প্ত ল্িল ি জমট ল ি  

জদওে  

• িল্ক্ত কয়ম য ে  

• িহণয়য গ্যত ি 

ব ইয়ি চয়ল 

জযয়ত ে য়ি 

১১। Slag Inclusion 

(স্লয গ ইিক্লুিি) 

ওয়েড জমট য়লি ল্ভতয়ি 

স্লয গ ব  মেল  আটয়ক র্ ক । 

• কম ক য়িন্ট 

• জবস জমট ল 

অেল্িি ি 

• প্রল্তটি ে য়সি 

েয়ি েল্িষ্ক ি ি  

কি  

• র্ভল ইয়লকয়র ি 

জক ণ 

 

১২।  Cold Laps (জক ড 

ল্য েস) 

ওয়েড জমট ল জবস জমট য়লি 

স য়র্ সম্পূণ েভ য়ব গল্লত ও 

সিংযুক্ত ি  হয়ে      উেয়ি 

িয়ম র্ ক । 

• কম ত ে 

• অনুেযুক্ত গল্ত 

 

দুব েল জি ড়  

১৩।  Hot Cracks (হট 

ক্রয কস) 

উচ্চ ত েম ি য  ব  িম ট 

বাঁধ ি সমে      ি টল সৃল্ষ্ট 

হওে    । 

• উচ্চ স লি ি ব  

িসিি স 

• দ্রুত কুল্লিং 

 

দুব েল জি ড়  

১৪।  Lamellar Tearing 

(ল্য য়মল ি টিয  ল্িিং) 

জবস জমট য়লি অভযন্তয়ি স্তি 

বি বি ি টল সৃল্ষ্ট হওে    । 

• জপ্লয়টি ল্ভতয়ি মেল  

• উচ্চ ল্র্কয়িস জিস 

 

• ক ঠ য়ম গত 

দুব েলত  

• িয়েন্ট      

ব্যর্ েত  

 

 

(খ) তেল্ণবদ্ধ ওয়েল্ডিং ত্রুটিসমুযঃ 

ওয়েল্ডিং ক য়িি ম ি ও ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি ি িন্য শুধুম ি ত্রুটি িি ক্ত কি ই যয়র্ষ্ট িে; বিিং ত্রুটিয়ক সঠিকভ য়ব জশ্রল্ণবি 

কি ও অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ল্িল্পয়ক্ষয়ি ওয়েল্ডিং  ল্িয়িক্টয়ক প্রধ িত দুই ভ য়গ ভ গ কি   হে  — 

১। External Defects (ব ল্হযক ত্রুটি) 

২। Internal Defects (অভযন্তিীণ ত্রুটি) 

এই জশ্রল্ণল্বভ গ মূলত ল্িভেি কয়ি জক ি েিল্তয়ত ত্রুটি িি ক্ত কি  হয়চ্ছ ত ি উেি। আন্তিে ল্তক ম ি সিংস্থ  জযমি American 

Welding Society (AWS) এবিং International Organization for Standardization (iso standards 

body) ওয়েল্ডিং ত্রুটিি সিংজ্ঞ  ও জশ্রল্ণল্বন্য স ল্িধ ে িণ কয়ি র্ য়ক। 

 

ওয়েল্ডিং ল্িয়িয়ক্টি জশ্রল্ণল্বভ য়গি ল্ভল্ত্ত 

ওয়েল্ডিং ল্িয়িক্টয়ক Internal ব  External ল্হয়সয়ব জশ্রল্ণবি কি ি প্রধ ি ল্ভল্ত্ত হয়ল  েল্িদি েি েিল্ত (Inspection 

Method)। 
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েল্িদি েয়িি ধিি: 

• Visual Inspection (দৃল্ষ্টল্িভেি েল্িদি েি) 

• Non-Destructive Testing (NDT) 

• Destructive Testing 

জয ত্রুটি খ ল্ল জচ য়খ ব  স ধ িণ েল্িদি েয়ি জদখ  য ে ত  স ধ িণত External Defect। 

জয ত্রুটি ব ইয়ি জর্য়ক জদখ  য ে ি  এবিং ল্বয়িষ েিীক্ষ ি ম েয়ম িি ক্ত কিয়ত হে, ত  Internal Defect। 

 

১। External Welding Defects (ব ল্হযক ত্রুটি): জযসব ত্রুটি ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ জদখ  য ে  এবিং ল্ভজ্যযয  ল ইন্সয়েকিি ব  

স ধ িণ েল্িম েক যন্ত্র ল্দয়ে িি ক্ত কি  য ে, জসগুয়ল  External Defect। 

িি ক্তকিণ েিল্ত 

• খ ল্ল জচ য়খ েয েয়বক্ষণ 

• ম্য গল্িি ইিং ল স 

• ওয়েড জগি 

• ম েয়ি য়খি যন্ত্র 

উদ হিণ 

• Undercut 

• Overlap 

• Spatter 

• Underfill 

• Surface crack 

• Burn-through 

• Distortion 

ববল্িষ্টয 

• সহয়ি িি ক্তয়য গ্য 

• দ্রুত সিংয়ি ধিয়য গ্য (অয়িক জক্ষয়ি) 

• পৃষ্ঠতয়লই সীম বি 

 

২। Internal Welding Defects (অভযন্তিীণ ত্রুটি): জযসব ত্রুটি ওয়েড জমট য়লি জভতয়ি অবস্থ ি কয়ি এবিং ব ইয়ি জর্য়ক 

জদখ  য ে ি , জসগুয়ল  Internal Defect। 

িি ক্তকিণ েিল্ত 

Internal defect িি ক্ত কিয়ত ল্বয়িষ েিীক্ষ  প্রয়ে িি, জযমি: 

• Radiographic Test (RT) 

• Ultrasonic Test (UT) 

• Magnetic Particle Test (MPT) 

• Dye Penetrant Test (DPT) 

এসব েিীক্ষ য়ক সল্িল্লতভ য়ব Non-Destructive Testing (NDT) বল  হে। 

উদ হিণ 

• Slag inclusion 

• Internal porosity 

• Incomplete penetration 

• Incomplete fusion 
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• Lamellar tearing 

• Internal cracking 

ববল্িষ্টয 

• ব ইয়ি জর্য়ক দৃশ্যম ি িে      

• ক ঠ য়ম গত দুব েলত  সৃল্ষ্ট কয়ি 

• িি ক্ত কিয়ত ল্বয়িষ দক্ষত  ও যন্ত্রে ল্ত প্রয়ে িি  

 

(ে) ওয়েল্ডিং ত্রুটির কারণঃ 

ওয়েল্ডিং ল্িয়িয়ক্টি ক িণসমূহ সঠিকভ য়ব ব্য খ্য  কিয়ত ে ি  ম ি ল্িয ন্ত্রণ ও ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি ি মূল চ ল্বক ঠি। ল্িয়িয়ক্টি 

ক িণ সম্পয়কে েল্িষ্ক ি ধ িণ  র্ কয়ল ত  প্রল্তয়ি ধ কি  সম্ভব এবিং একটি িল্ক্তি লী ও ল্িি েদ ওয়েড িয়েন্ট ল্িল্িত কি  

য ে। ত ই একিি দক্ষ ওয়য ড ি ব  ইন্সয়েক্টয়িি িন্য ক িণল্ভল্ত্তক ল্বয়িষণ অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে দক্ষত । 

 

ওয়েল্ডিং ল্িয়িয়ক্টি ক িণসমূহ (Factors Causing Welding Defects) 

ওয়েল্ডিং ল্িয়িক্ট স ধ িণত ল্িয়ম্ন ক্ত প্রধ ি িয ক্টয়িি ক িয়ণ সৃল্ষ্ট হে: 

 

১. ম িল্বক ক িণ (Human Factors) 

(ক) দক্ষত ি অভ ব 

• র্ভল ইয়লকয়র ি এয়েল 

• অল্িয ল্মত আকে জলন্থ 

• অনুেযুক্ত গল্ত 

(খ) অসতকেত  

• স্লয গ েল্িষ্ক ি ি  কি  

• সঠিক িয়েন্ট প্রস্তুল্ত ি  জিওয   

িল িল: 

• Incomplete fusion 

• Slag inclusion 

• Undercut 
 

২. জমল্িি ও যন্ত্রে ল্ত সিংক্র ন্ত ক িণ (Equipment Factors) 

• ত্রুটিপূণ ে ওয়েল্ডিং জমল্িি 

• অল্স্থল্তিীল ক য়িন্ট ব  জভ য়েি 

• ক্ষল্তিস্ত জকবল ব  টচ ে 

িল িল: 

• Spatter 

• Porosity 

• Burn-through 
 

৩. ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি সিংক্র ন্ত ক িণ (Welding Parameters) 

(ক) অল্তল্িক্ত ক য়িন্ট 

• Undercut 

• Burn-through 

• Excessive spatter 
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(খ) কম ক য়িন্ট 

• Incomplete penetration 

• Incomplete fusion 

• Overlap 

(গ) র্ভল জভ য়েি 

• অল্িয ল্মত ল্বি 

• জে য়ি ল্সটি 
 

৪. উেকিণ সিংক্র ন্ত ক িণ (Material Factors) 

(ক) জবস জমট য়লি গুণগত সমস্য  

• উচ্চ ক ব েি কয়ন্টন্ট 

• স লি ি ব  িসিি স জবল্ি 

(খ) ল্িল ি জমট য়লি সমস্য  

• অনুেযুক্ত জিি 

• আদ্র ে ইয়লকয়র ি 

িল িল: 

• Cracking 

• Porosity 

• Lamellar tearing 
 

৫. েল্িয়বিগত ক িণ (Environmental Factors) 

• উচ্চ আদ্র েত  

• ধূল  ব  ময ল  

• ব ত য়সি প্রব হ (ল্িল্ডিং গ্য য়স প্রভ ব জিয়ল) 

িল িল: 

• Porosity 

• Oxidation 

• Surface defects 
 

৬. িয়েন্ট ল্িি ইি ও প্রস্তুল্ত সিংক্র ন্ত ক িণ (Joint Design & Preparation) 

• র্ভল গ্রুভ এয়েল 

• অেয ে প্ত রুট গ্য ে 

• অসম ি ল্িট-আে 

িল িল: 

• Incomplete penetration 

• Incomplete fusion 

• Distortion 
 

৭. ত ে ল্িয ন্ত্রণ সিংক্র ন্ত ক িণ (Heat Control Factors) 

• অসম ত ে বণ্টি 

• অল্তল্িক্ত ল্হট ইিপুট 

• দ্রুত কুল্লিং 
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িল িল: 

• Distortion 

• Hot crack 

• Cold crack 

 

(ঘ) ত্রুটির দৃশ্যমান রূপ/আকারঃ  

ওয়েল্ডিং ক য়িি গুণগত ম ি ল্িল্িত কি ি জক্ষয়ি ল্ভজ্যযয  ল ইন্সয়েকিি (Visual Inspection) হয়ল  প্রর্ম এবিং অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে ধ ে। একিি দক্ষ ওয়য ড ি ব  ইন্সয়েক্টিয়ক ওয়েয়ডি ব ল্হযক জচহ ি  জদয়খ ত্রুটি িি ক্ত কিয়ত এবিং ত ি তীব্রত  

(Severity) মূল্য েি  কিয়ত সক্ষম হয়ত হয়ব। সঠিক েয েয়বক্ষণ, ল্বয়িষণ ও ম িদণ্ড অনুসিয়ণি ম েয়ম ল্িি েদ, িল্ক্তি লী 

এবিং িহণয়য গ্য ওয়েল্ডিং  ক ি ল্িল্িত কি  সম্ভব। 
 

ল্বল্ভন্ন ওয়েল্ডিং ল্িয়িয়ক্টি ব ল্হযক জচহ ি , িি ক্তকিণ েিল্ত এবিং তীব্রত  ল্বয়িষণ সম্পয়কে ল্বস্ত ল্িত আয়ল চি  কি  হয়ল । 
 

ল্ভজ্যযয  ল ইন্সয়েকিয়িি গুরুত্ব 

ল্ভজ্যযয  ল ইন্সয়েকিি হয়ল  এমি একটি েিল্ত য ি ম েয়ম খ ল্ল জচ য়খ ব  সহি েল্িম েক যন্ত্র ব্যবহ ি কয়ি ওয়েয়ডি পৃষ্ঠ 

েয েয়বক্ষণ কি  হে। 

এি গুরুত্ব: 

• দ্রুত ত্রুটি িি ক্ত কি  য ে  

• কম খিয়চ েিীক্ষ  কি  য ে  

• অল্ধক িংি ব ল্হযক ত্রুটি সহয়ি ধি  েয়ি  

• েিবতী NDT েিীক্ষ ি প্রয়ে িিীেত  ল্িধ ে িণ কি  য ে  

 

 

ওয়েল্ডিং ল্িয়িয়ক্টি ল্ভজ্যযয  ল জচহ ি  ও তীব্রত  ল্বয়িষণ 

ল্িয়চ ল্কছু স ধ িণ ত্রুটিি ব ল্হযক জচহ ি  এবিং তীব্রত  ব্য খ্য  কি  হয়ল — 
 

১। Crack (ি টল) 

ল্ভজ্যযয  ল জচহ ি : 

• সরু ল ইি ব  ল্চয়িি ময়ত  দ গ 

• ল্বি বি বি ব  আি  আল্ি ভ য়ব জদখ  য ে  

• কখিও জে ট, কখিও দীঘ ে ি টল 

তীব্রত  ল্বয়িষণ: 

• জে ট ক্রয কও অতযন্ত গুরুতি 

• অল্ধক িংি ল্িল্পম ি অনুয েী জক য়ি  ক্রয ক িহণয়য গ্য িে      

• ত ৎক্ষল্ণক জমি মত প্রয়ে িি  
 

২। Undercut (আন্ড িক ট) 

ল্ভজ্যযয  ল জচহ ি : 

• ওয়েড ল্বয়িি ে য়ি খাঁয়িি ময়ত  দ গ 

• ধ তুি ল্কি ি য  ক ট  অিংয়িি ময়ত  জদখ  য ে   

তীব্রত : 

• গভীিত  ও বদয়ঘ েযি উেি ল্িভেি কয়ি 



31 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

• স ম ন্য আন্ড িক ট ল্কছু জক্ষয়ি িহণয়য গ্য 

• গভীি হয়ল ক ঠ য়ম গত দুব েলত  সৃল্ষ্ট কয়ি 
 

৩। Overlap (ওভ িল্য ে) 

ল্ভজ্যযয  ল জচহ ি : 

• ওয়েড জমট ল জবস জমট য়লি উেি গল্ি য়য  েয়ি য়ে 

• সিংয়য িি ে ড়  অল্তল্িক্ত ধ তু িয়ম আয়ে            

তীব্রত : 

• স ধ িণত অিহণয়য গ্য 

• িল্ক্ত কল্ময়ে জদে      

 

 

 

 

৪। Spatter (েয ট ি) 

ল্ভজ্যযয  ল জচহ ি : 

• ওয়েয়ডি আয়িে য়ি জে ট জে ট ধ তব কণ  েল্ি য়য  আয়ে   

• অমসৃণ পৃষ্ঠ 

তীব্রত : 

• স ধ িণত কম গুরুতি 

• েল্িষ্ক ি কয়ি সিংয়ি ধি কি  য ে  

• অল্তল্িক্ত হয়ল প্য ি ল্মট ি সমস্য  ল্িয়দ েি কয়ি 
 

৫। Burn-through (ব ি ে- জর ) 

ল্ভজ্যযয  ল জচহ ি : 

• জবস জমট য়ল ল্েদ্র      

• গয়ল য ওে  অিংি 

তীব্রত : 

• গুরুতি ত্রুটি 

• স ধ িণত অিহণয়য গ্য 

• পুিি ে ওয়েল্ডিং   প্রয়ে িি  
 

৬। Underfill (আন্ড িল্িল) 

ল্ভজ্যযয  ল জচহ ি :  

• িয়েন্ট সম্পূণ েভ য়ব পূণ ে িে                          

• ল্বি ল্িচু ব  অসম ি                         

তীব্রত : 

• ল্িল্দ েষ্ট সীম ি জবল্ি হয়ল অিহণয়য গ্য 

• িল্ক্ত কম য়ত ে য়ি 
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৭। Distortion (ল্বকৃল্ত) 

ল্ভজ্যযয  ল জচহ ি : 

• ধ তু বাঁক  ব  জম চি  য়ি             

• ম ি গত েল্িবতেি 

তীব্রত : 

• প্রকয়ল্পি সহিিীলত ি উেি ল্িভেিিীল 

• অল্তল্িক্ত হয়ল ক ঠ য়ম গত সমস্য  সৃল্ষ্ট কয়ি 
 

 

তীব্রত  (Severity) মূল্য য য়িি ম িদণ্ড 

ওয়েল্ডিং ত্রুটিি তীব্রত  স ধ িণত ল্িয়ম্ন ক্ত ল্বষয়ে ল্িভেি কয়ি— 

• ত্রুটিি বদঘ েয 

• গভীিত  

• অবস্থ ি 

• ক ঠ য়ম গত গুরুত্ব 

• ল্িল্পম ি অনুয েী িহণয়য গ্যত ি সীম  
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ১.৩ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

১। স ধ িণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুয়ল ি কয়য কটি উদ হিণ বলুি। 

২। ওয়েল্ডিং ত্রুটি প্রধ িত জক ি দুই ধিয়ণি ভ য়গ ল্বভক্ত কি  হে? 

৩। ল্ভজ্যযয  ল (Visual) েিীক্ষ য  জক ি ধিয়িি ত্রুটি ল্চল্িত কি  য ে? 

৪। ওয়েল্ডিং ত্রুটিি মূল ক িণগুয়ল  ল্ক ল্ক হয়ত ে য়ি? 

৫। ল্েদ্রমেত  (Porosity) ত্রুটিি প্রধ ি ক িণ ল্ক? 

 

বহুল্িব ে চল্ি প্রশ্নাঃ 

১। ল্িয়চি জক িটি অভযন্তিীণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিি উদ হিণ? 

A) আন্ড িক ট 

B) ক্রয ক 

C) ল্য ল্ময়িিি 

D) ওভ িল্য ে 

 

২। জক ি েিল্তয়ত ব ল্হযক ত্রুটি ল্চল্িত কি  সহি? 

A) জিল্িওি ল্ি (X-ray) 

B) ল্ভজ্যযয  ল েিীক্ষ  

C) আল্ট্র সল্িক েিীক্ষ  

D) ম্য গয়িটিক ে টি েকল েিীক্ষ  

 

৩। আন্ড িক ট ত্রুটি স ধ িণত ল্কয়সি ক িয়ণ হে? 

A) র্ভল ল্িল ি জমট ল ব্যবহ ি 

B) অল্তল্িক্ত ত ে এবিং দ্রুত ইয়লয়ক্ট য়িি গল্ত 

C) সঠিক গ্য স ব্যবহ ি 

D) েল্িষ্ক ি ক য়িি পৃষ্ঠ 

 

৪। ল্েদ্রমেত  (Porosity) কম য়ি ি িন্য জক ি েিল্ত িহণ কি  জযয়ত ে য়ি? 

A) অে য়িটয়িি অল্ভজ্ঞত  কম য়ি  

B) ওয়েল্ডিং পুয়ল আদ্র েত  ি খ  

C) সঠিক ল্িল্ডিং গ্য স ব্যবহ ি কি  

D) ল্িল ি জমট ল কম য়ি  

 

৫। ল্িম্নল্লল্খত জক িটি ব ল্হযক ত্রুটিি ল্চি িে? 

A) ক্রয ক 

B) আন্ড িক ট 

C) ল্য ল্ময়িিি 

D) ওভ িল্য ে 
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উত্তি েি (Answer Key) - ১.৩  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১। স ধ িণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুয়ল ি কয়য কটি উদ হিণ বলুি। 

উত্তি: ক্রয ক, আন্ড িক ট, ওভ িল্য ে, েল্িপূণ ে ল্িল ি জমট ল অনুেল্স্থত, ল্েদ্রমেত  (Porosity)। 

 

২। ওয়েল্ডিং ত্রুটি প্রধ িত জক ি দুই ধিয়ণি ভ য়গ ল্বভক্ত কি  হে? 

উত্তি: অভযন্তিীণ (Internal) এবিং ব ল্হযক (External)। 

 

৩। ল্ভজ্যযয  ল (Visual) েিীক্ষ য  জক ি ধিয়িি ত্রুটি ল্চল্িত কি  য ে? 

উত্তি: ব ল্হযক ত্রুটি জযমি ক্রয ক, আন্ড িক ট, ওভ িল্য ে, ি টল ইতয ল্দ। 

 

৪। ওয়েল্ডিং ত্রুটিি মূল ক িণগুয়ল  ল্ক ল্ক হয়ত ে য়ি? 

উত্তি: র্ভল প্রযুল্ক্ত ব্যবহ ি, অনুেযুক্ত ত েম ি , খ ি ে প্রস্তুল্ত, অসম উেকিণ, অে য়িটয়িি অল্ভজ্ঞত  কম র্ ক । 

 

৫। ল্েদ্রমেত  (Porosity) ত্রুটিি প্রধ ি ক িণ ল্ক? 

উত্তি: আদ্র ইয়লয়র ি, ওয়েল্ডিং পুয়ল গ্য স আটক  েি  , জতল ব  আদ্র েত  র্ ক , ব  সঠিক ল্িল্ডিং গ্য স ব্যবহ ি ি  কি । 

 

বহুল্িব ে চল্ি প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 

১। ল্িয়চি জক িটি অভযন্তিীণ ওয়েল্ডিং ত্রুটিি উদ হিণ? 

উত্তি: C) ল্য ল্ময়িিি 

 

২। জক ি েিল্তয়ত ব ল্হযক ত্রুটি ল্চল্িত কি  সহি? 

উত্তি: B) ল্ভজ্যযয  ল েিীক্ষ  

 

৩। আন্ড িক ট ত্রুটি স ধ িণত ল্কয়সি ক িয়ণ হে? 

উত্তি: B) অল্তল্িক্ত ত ে এবিং দ্রুত ইয়লয়ক্ট য়িি গল্ত 

 

৪। ল্েদ্রমেত  (Porosity) কম য়ি ি িন্য জক ি েিল্ত িহণ কি  জযয়ত ে য়ি? 

উত্তি: C) সঠিক ল্িল্ডিং গ্য স ব্যবহ ি কি  

 

৫। ল্িম্নল্লল্খত জক িটি ব ল্হযক ত্রুটিি ল্চি িে? 

উত্তি: C) ল্য ল্ময়িিি 
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ট ি ল্িট-১.৩ 

ট য়িি ি মাঃ ওয়েল্ডিংয়েি স ধ িণ ত্রুটি এবিং ত য়দি ক িণ উয়েখ করুি। 

Instructions (ল্িয়দ েিি বলী)  

ল্িয়চি ল্িয়দ েিি গুয়ল  ময়ি য়য গ সহক য়ি েড়ুি ও বুঝুি: 

▪ এই প্রয কটিকয ল জিয়ম িয়িিিটি ওয়েল্ডিং ১ল্জ, ২ল্জ,৩ল্জ-এি এক ব  এক ল্ধক ইউল্িয়টি ে িিিম্য ন্স 

ক্র ইয়টল্িে ি ল্ভল্ত্তয়ত বতল্ি।  

▪ এই মূল্য েি ক য েক্রমটি আেি ি জমৌল্লক দক্ষত  েল্িম ে কি ি িন্য ব্যবহৃত হয়ব। 

▪ ল্িয়স স েগুয়ল ি স য়র্ েল্িল্চত হওে ি িন্য আেি য়ক েয়িয়ি  (১৫) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

▪ এই জিয়ম িয়িিি সম্পন্ন কি ি িন্য আেি য়ক ল্িি (৩০) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

Procedure (প্রল্ক্রয  ))  

▪ ক য়িি ধিণ অনুয েী প্রতোিিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) ব্যবহ ি করুি। 

▪ সিবি হকৃত জেল্সল্িয়কিি তথ্য েি ়ুি। 

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে সকল উেকিণ সিংিহ করুি। 

▪ ল্িধ ে ল্িত সময়েি ময়ে ক িটি সম্পন্ন করুি। 

▪ সব েদ  স্ব স্থয ও ল্িি েত্ত  (OHS) সিংক্র ন্ত ল্িয়দ েিি  জময়ি চলুি।  

 

Job Specification Information (ক য়িি জেল্সল্িয়কিি তথ্য) 

▪ প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ ক ি শুরু কি ি আয়গ ল্িখি স মিী ভ লভ য়ব ল্িল্ভউ করুি। 

▪ জেি, জেিল্সল, ক গি, কলম এবিং প্রল্িক্ষণ বুকয়লট সিংিহ করুি। 

▪ ওয়েল্ডিংয়ে স ধ িণ ত্রুটিগুয়ল  ল্চল্িত করুি। 

▪ ওয়েল্ডিং েল্িদি েি করুি এবিং ত্রুটিি ধিণ এবিং ক িণ ল্িল্িত করুি। 

▪ প্রল্তটি ত্রুটিি ক িণ ল্চল্িত করুি। 

▪ ত্রুটিি ধিি এবিং ক িণ সম্পয়কে ল্বস্ত ল্িত তথ্য িল্র্র্ভক্ত করুি। 

▪ ল্নয়ির প্রর্ম খ ল্ল ঘয়ি ওয়েল্ডিং স ধ িণ ত্রুটি গুয়ল ি নাম ল্লখুন।    

▪ ল্িয়চি ল্দ্বতীে খ ল্ল ঘয়ি স ধ িণ ত্রুটিি ক িণ উয়েখ করুি। 

▪ সম্পন্ন করা কাজটি প্রল্শক্ষয়কর ল্নকে জমা ল্দন।   

ক য়িি ল্ববিণাঃ 

ক্রল্মক িিং স ধ িণ ত্রুটি এি ি ম স ধ িণ ত্রুটি ক িি ল্লখি   

(প্রয়োজন অনুযােী পৃেক কােজ ব্যবযার করুন)  

 

১. 

  

 

২. 

 

 

 

 

 

 

৩. 
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প্রয়ে িিীে ল্িয়স স ে: 

 

টুলস: ▪ ওে কে ল্িট 

ইকুইেয়মন্ট: • চ ট ে/ি ে ি ম 

• ল্িভ ইস (য়ে য়ট েবল েল্িদি েি যন্ত্র) 

• ম কে ি 

• জি টবুক 

জমল্িি ল্ি: - 

ম্য য়টল্িে ল: ▪ ওয়েড জমট ল  

▪ প্রল্িক্ষণ বুকয়লট 

▪ জেি 

▪ জেিল্সল 

▪ ক গি 

▪ কলম 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  

জে ি ক 

(ল্েল্েই):  

• ওয়েল্ডিং জল ভস 

• ি ে ম ি 

• ওয়েল্ডিং গগলস 

• এয়প্র ি 

• জসিটি শু 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.৪ 

 

ল্িখি িল-৪: ওয়েল্ডিংয়ে গুণগত ম ি ল্িেন্ত্রয়ণি ম িদণ্ড ব্য খ্য  কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিং-এর গুণেতমান ল্নেন্ত্রণ মানদণ্ড 

➢ ওয়েডায়রর তযাগ্যতা এবিং সাটি েল্িয়কশয়নর গুরুত্ব 

➢ ওয়েড গুণেতমায়নর জন্য পল্রদশ েন মানদণ্ড  

 

(ক) ওয়েল্ডিং-এর গুণেতমান ল্নেন্ত্রণ মানদণ্ডঃ 

ওয়েল্ডিং একটি গুরুত্বপূণ ে ল্িল্পপ্রযুল্ক্ত প্রল্ক্রে , য  গৃহস্থ লী ল্িম ে ণ, ি হ ি ল্িম ে ণ, ল্ব্রি, বেল ি, জপ্রস ি জভয়সল, ে ইেল ইি ও 

ল্বল্ভন্ন ি কচ ি বতল্িয়ত ব্যবহৃত হে। ওয়েল্ডিং জক ে ল্লটি কয়র ল েয ন্ড ি ে ল্িয়ল্পি ল্িি েত্ত , স্থ ল্েত্ব ও ল্িভেিয়য গ্যত  ল্িল্িত 

কয়ি। সঠিক ম ি ল্িেন্ত্রণ (Quality Control) ে ড়  ওয়েয়ডি িয়য য়ন্ট ত্রুটি জদখ  ল্দয়ত ে য়ি, য  দুঘ েটি , সম্পয়দি ক্ষল্ত ও 

প্র ণহ ল্িি ক িণ হয়ত ে য়ি। ত ই ল্িল্প ল্বল্ধম ল  (Industry Regulations) ও আন্তিে ল্তক/ি তীে জক ি অনুয েী 

ওয়েল্ডিং জক ে ল্লটি কয়র ল েয ন্ড ি ে অনুসিণ কি  অতযন্ত িরুল্ি। 

 

ওয়েল্ডিং জক ে ল্লটি কয়র ল (Welding Quality Control) 

ওয়েল্ডিং জক ে ল্লটি কয়র ল হয়ল  এমি একটি প্রল্ক্রে  য ি ম েয়ম ল্িল্িত কি  হে জয— 

• ওয়েল্ডিং ক ি ল্িধ ে ল্িত ম ি অনুয েী সম্পন্ন হয়েয়ে। 

• ব্যবহৃত উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও েিল্ত অনুয়ম ল্দত। 

• ওয়েয়ডি িল্ক্ত, গঠি ও ল্িি েত্ত  ল্িধ ে ল্িত জক ি পূিণ কিয়ে। 

• ত্রুটি সি ক্ত ও ল্িেন্ত্রণ কি  হয়েয়ে। 

 

জক ে ল্লটি কয়র ল স ধ িণত ল্তিটি ধ য়ে সম্পন্ন হে: 

১। ল্প্র-ওয়েল্ডিং (Welding পূব েবতী প্রস্তুল্ত) 

২। ইি-প্রয়সস (ওয়েল্ডিং চল ক লীি েয েয়বক্ষণ) 

৩। জে ে-ওয়েল্ডিং (ওয়েল্ডিং েিবতী েল্িদি েি ও েিীক্ষ ) 

 

ল্িল্প ল্বল্ধম ল  ও প্র সল্েক জক ি (Industry Regulations & Relevant Codes) 

ওয়েল্ডিং ক ি আন্তিে ল্তক ও ি তীে ম িদণ্ড অনুয েী েল্িচ ল্লত হে। কয়েকটি বহুল ব্যবহৃত জক ি হয়ল : 

• American Welding Society (AWS) 

• American Society of Mechanical Engineers (ASME) 

• International Organization for Standardization (ISO) 

• British Standards Institution (BSI) 

 



38 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

 

উদ হিণ: 

• AWS D1.1 – Structural Welding Code (Steel Structure এি িন্য) 

• ASME Section IX – Welding Qualification 

• ISO 9606 – Welder Qualification 

প্রল্িক্ষণ র্ীি দ ল্েত্ব হয়ল  ল্িল্দ েষ্ট ক য়িি ধিি অনুয েী জক ি জক ি প্রয়য িয ত  ল্চল্িত কি  এবিং জসই অনুয েী ম িদণ্ড অনুসিণ 

কি । 

 

ওয়েল্ডিং জক ে ল্লটি কয়র ল েয ন্ড ি ে ব্য খ্য ি মূল ল্বষেসমূহাঃ 

 

ক) Welding Procedure Specification (WPS) 

WPS হয়ল  ল্লল্খত ল্িয়দ েল্িক  জযখ য়ি উয়েখ র্ য়ক— 

• ওয়েল্ডিং প্রয়সস (SMAW, GMAW, TIG ইতয ল্দ) 

• ইয়লয়র ি/ল্িল ি জমট ল ট ইে 

• ক য়িন্ট, জভ য়েি, জে ল ল্িটি 

• ল্প্র-ল্হট ও ইন্ট িে স ত েম ি  

• ওয়েল্ডিং েল্িিি 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক WPS েয়ড় বুঝয়ত হয়ব এবিং ক য়িি সমে ত  অনুসিণ কিয়ত হয়ব। 

 

খ) Welder Qualification (WPQ) 

ওয়েড িয়ক ল্িল্দ েষ্ট জক ি অনুয েী েিীক্ষ ি ম েয়ম জয গ্যত  অিেি কিয়ত হে। 

উদ হিণ: 

• েল্িিি (1G, 2G, 3G, 4G) 

• উেকিয়ণি ধিণ 

• িয়েন্ট ট ইে 

জয গ্যত  ে ড়  গুরুত্বপূণ ে ি কচ য়ি ওয়েল্ডিং কি  য ে ি । 

 

গ) উে দ ি ও ইয়লয়র ি ম ি 

• অনুয়ম ল্দত জিয়িি ল্েল ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

• ইয়লয়র য়িি সঠিক সিংিক্ষণ (Dry Oven এ ি খ ) ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

• Material Test Certificate (MTC) য চ ই কিয়ত হয়ব। 

 

ঘ) েল্িদি েি ও েিীক্ষ  (Inspection & Testing) 

ওয়েল্ডিং ম ি য চ ইয়েি িন্য ল্িয়ম্ন ক্ত েিল্ত অনুসিণ কি  হে: 

1. Visual Inspection (চ ক্ষুষ েল্িদি েি) 

2. Non-Destructive Testing (NDT) 

▪ Ultrasonic Testing (UT) 

▪ Radiographic Testing (RT) 

▪ Magnetic Particle Testing (MT) 

▪ Dye Penetrant Testing (PT) 
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3. Destructive Testing (প্রয়ে িয়ি) 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক বুঝয়ত হয়ব জক ি জক ি অনুয েী জক ি েিীক্ষ ি প্রয়ে িি। 

 

ওয়েল্ডিং ম ি ল্িেন্ত্রণ ম িদণ্ড (Welding Quality Control Standards): 

ওয়েল্ডিং ল্িয়ল্প ল্িি েত্ত , গুণগত ম ি ও ক ঠ য়ম গত ল্িভেিয়য গ্যত  ল্িল্িত কি ি িন্য আন্তিে ল্তকভ য়ব ল্বল্ভন্ন সিংস্থ  ম িদণ্ড 

(Standards), জক ি (Codes) ও ল্িয়দ েল্িক  (Guidelines) প্রণেি কয়ি। ল্িয়চ গুরুত্বপূণ ে সিংস্থ সমূহ ও ত য়দি ভূল্মক  

বণ েি  কি  হয়ল : 

1. American Welding Society (AWS) 

AWS হয়ল  যুক্তি ষ্ট্রল্ভল্ত্তক একটি আন্তিে ল্তকভ য়ব স্বীকৃত সিংস্থ , য  ওয়েল্ডিং সিংক্র ন্ত জক ি, েয ন্ড ি ে ও প্রল্িক্ষণ ল্িয়দ েল্িক  

প্রণেি কয়ি। 

গুরুত্বপূণ ে ল্দকসমূহ: 

• Structural Welding Code (জযমি AWS D1.1 – ি কচ ি ল ল্েয়লি িন্য) 

• Welding Procedure Specification (WPS) ল্িয়দ েিি  

• Welder Qualification ম িদণ্ড 

• Inspection ও Acceptance Criteria ল্িধ ে িণ 

AWS েয ন্ড ি ে স ধ িণত ল্বল্ডিং, ল্ব্রি, ল্েল ি কচ ি ইতয ল্দয়ত ব্যবহৃত হে। 

 

2. International Organization for Standardization (ISO) 

ISO একটি আন্তিে ল্তক সিংস্থ , য  ল্বল্ভন্ন ল্িল্পখ য়ত ববল্িক ম িদণ্ড ল্িধ ে িণ কয়ি। 

ওয়েল্ডিং জক্ষয়ি গুরুত্বপূণ ে ISO ম ি: 

• ISO 9606 – Welder Qualification 

• ISO 3834 – Welding Quality Requirements 

• ISO 5817 – Weld Defect Acceptance Levels 

ISO ম ি আন্তিে ল্তক ব ল্ণিয ও িপ্ত ল্িমুখী ল্িয়ল্প ল্বয়িষভ য়ব গুরুত্বপূণ ে। 

 

3. American Society of Mechanical Engineers (ASME) 

ASME মূলত জমক ল্িকয ল ও জপ্রস ি ল্সয়েম সিংক্র ন্ত জক ি প্রণেি কয়ি। 

ওয়েল্ডিং জক্ষয়ি: 

• ASME Section IX – Welding & Brazing Qualification 

• চ েযুক্ত ে ইেল ইি, বেল ি ও জপ্রস ি জভয়সল ল্িম ে য়ণ ব েত মূলক 

ASME জক ি ল্িি েত্ত  ও উচ্চচ ে সহিিীলত ি ওেি গুরুত্ব জদে। 

 

4. European Union (EU) Welding Standards (EN Standards) 

ইউয়ি েীে ইউল্িেয়ি EN (European Norm) ম িদণ্ড অনুসিণ কি  হে। 

উদ হিণ: 

• EN 1090 – Structural Steel & Aluminum Structures 

• EN ISO 9606 – Welder Qualification 

EN েয ন্ড ি ে ইউয়ি েীে ল্িম ে ণ ও ল্িল্পখ য়ত ব েত মূলক এবিং CE Marking এি স য়র্ সম্পল্কেত। 

 

5. British Standards Institution (BSI) 

BSI যুক্তি য়িযি ি তীে ম ি সিংস্থ । 
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ওয়েল্ডিং জক্ষয়ি: 

• BS EN ম ি প্রক ি কয়ি 

• উেকিণ, ওয়েল্ডিং েিল্ত ও েল্িদি েি ম ি ল্িধ ে িণ 

• UK ল্িম ে ণ ও ল্িল্প প্রকয়ল্প ব্যবহৃত 

বতেম য়ি অয়িক BS ম ি EN ব  ISO এি স য়র্ সমল্িত। 

 

6. International Institute of Welding (IIW) 

IIW একটি আন্তিে ল্তক সিংস্থ  য  ওয়েল্ডিং প্রযুল্ক্ত, গয়বষণ  ও প্রল্িক্ষণ উন্নেয়ি ক ি কয়ি। 

মূল ক য েক্রম: 

• আন্তিে ল্তক ওয়েল্ডিং ইল্িল্িে ি (IWE) সিদ প্রদ ি 

• প্রল্িক্ষণ ও স টি েল্িয়কিি ক ঠ য়ম  উন্নেি 

• গয়বষণ  ও প্রযুল্ক্তগত সুে ল্িি প্রক ি 

IIW সি সল্ি জক ি বতল্ি ি  কিয়লও ববল্িক ম ি উন্নেয়ি গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  ি য়খ। 

 

7. Canadian Standards Association (CSA) 

CSA ক ি ি ি ি তীে ম ি সিংস্থ । 

ওয়েল্ডিং জক্ষয়ি: 

• CSA W47.1 – Certification of Companies for Fusion Welding 

• CSA W59 – Welded Steel Construction 

ক ি ি ে ল্িম ে ণ ও ল্িল্প খ য়ত CSA ম ি অনুসিণ ব েত মূলক। 

 

8. ASME Boiler and Pressure Vessel Code (BPVC) 

ASME BPVC হয়ল  বেল ি ও জপ্রস ি জভয়সল ল্িম ে য়ণি িন্য আন্তিে ল্তকভ য়ব স্বীকৃত জক ি। 

গুরুত্বপূণ ে জসকিি: 

• Section I – Power Boilers 

• Section VIII – Pressure Vessels 

• Section IX – Welding Qualification 

উচ্চচ ে ও উচ্চত েম ি ি যন্ত্রে ল্তয়ত এই জক ি কয়ঠ িভ য়ব অনুসিণ কি  হে। 

 

9. Welding Research Council (WRC) 

WRC গয়বষণ ল্ভল্ত্তক সিংস্থ , য  ওয়েল্ডিং ল্িি ইি, জিস অয ি ল ইল্সস ও প্রযুল্ক্তগত ল্িয়দ েল্িক  প্রদ ি কয়ি। 

মূল অবদ ি: 

• Welding stress analysis ল্িয়ে ট ে 

• জপ্রস ি জভয়সল ল্িি ইি গ ইিল ইি 

• ইল্িল্িে ল্িিং কয লকুয়লিি সিংক্র ন্ত জটকল্িকয ল বুয়লটিি 

WRC জিট  ও গয়বষণ  ASME ও অন্য ন্য জক ি উন্নেয়ি সহ েক ভূল্মক  ি য়খ। 

 

(খ) ওয়েডায়রর তযাগ্যতা এবিং সাটি েল্িয়কশয়নর গুরুত্বঃ  

ওয়েল্ডিং এমি একটি প্রযুল্ক্তগত ক ি জযখ য়ি স ম ন্য র্ভলও বড় ধিয়িি দুঘ েটি , ক ঠ য়ম গত ব্যর্ েত  ব  আল্র্ েক ক্ষল্তি ক িণ 

হয়ত ে য়ি। ত ই ল্িল্পয়ক্ষয়ি জকবল দক্ষত  র্ কয়লই যয়র্ষ্ট িে—ওয়েড িয়ক অবশ্যই ল্িধ ে ল্িত ম িদণ্ড অনুয েী েিীল্ক্ষত 

(Qualified) ও সিদপ্র প্ত (Certified) হয়ত হে। 
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ওয়েড ি জয গ্যত  (Welder Qualification) 

ওয়েড ি জয গ্যত  হয়ল  এমি একটি প্রল্ক্রে  জযখ য়ি ল্িল্দ েষ্ট জক ি ও ম ি অনুয েী ওয়েড য়িি দক্ষত  েিীক্ষ  কি  হে। 

জয গ্যত  েিীক্ষ ে স ধ িণত য চ ই কি  হে: 

• ল্িল্দ েষ্ট Welding Process (জযমি SMAW, GTAW, GMAW) 

• ল্িল্দ েষ্ট Welding Position (1G, 2G, 3G, 4G ইতয ল্দ) 

• ল্িল্দ েষ্ট Material Type ও Thickness 

• ল্িধ ে ল্িত Welding Procedure Specification (WPS) অনুসিণ 

েিীক্ষ  সিলভ য়ব সম্পন্ন কিয়ল Welder Qualification Record (WQR/WPQR) প্রদ ি কি  হে। 

 

ওয়েড ি স টি েল্িয়কিি (Certification) 

স টি েল্িয়কিি হয়ল  অনুয়ম ল্দত সিংস্থ  কর্তেক প্রদত্ত আনুষ্ঠ ল্িক স্বীকৃল্ত, য  প্রম ণ কয়ি জয ওয়েড ি ল্িধ ে ল্িত ম ি অনুয েী 

ক ি কিয়ত সক্ষম। 

স টি েল্িয়কিি স ধ িণত: 

• ল্িল্দ েষ্ট সময়েি িন্য ববধ র্ য়ক 

• ল্িল্দ েষ্ট প্রয়সস ও েল্িিয়িি িন্য প্রয়য িয 

• ল্িল্দ েষ্ট সমে েি পুিাঃিব েি (Renewal) প্রয়ে িি হে 

 

প্র সল্েক স টি েল্িয়কিি সিংস্থ ি ভূল্মক  

ক) AWS 

• Structural Welding Code অনুয েী জয গ্যত  প্রদ ি 

• Certified Welder (CW) জপ্র ি ম েল্িচ লি  

• Inspector ও Welding Engineer স টি েল্িয়কিি প্রদ ি 

 

খ) ASME 

• Section IX অনুয েী ওয়েড ি জয গ্যত  ল্িধ ে িণ 

• বেল ি ও জপ্রস ি জভয়সল ক য়িি িন্য ব েত মূলক 

 

গ) ISO 

• ISO 9606 অনুয েী Welder Qualification 

• আন্তিে ল্তক ব ল্ণিয ও িপ্ত ল্ি ল্িয়ল্প অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে 

 

ঘ) IIW 

• International Welding Engineer (IWE) 

• International Welding Technologist (IWT) 

• আন্তিে ল্তকভ য়ব স্বীকৃত প্রল্িক্ষণ ক ঠ য়ম  প্রদ ি 

 

ওয়েড ি জয গ্যত  ও স টি েল্িয়কিয়িি গুরুত্ব 

 

১. ল্িি েত্ত  ল্িল্িতকিণ 

• সঠিকভ য়ব প্রল্িল্ক্ষত ওয়েড ি দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক কম ে 

• জপ্রস ি জভয়সল ও ে ইেল ইয়ি ব্যর্ েত  প্রল্তয়ি ধ কয়ি 
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২. গুণগত ম ি ল্িল্িতকিণ 

• ল্িধ ে ল্িত জক ি অনুয েী ক ি সম্পন্ন হে 

• ত্রুটি কম হে 

• ল্িয়িকিি জিট কয়ম য ে 

 

৩. আইল্ি ও চুল্ক্তগত ব েব ধকত  

• অয়িক প্রকয়ল্প স টি েি য়েি ওয়েড ি ে ড়  ক ি অনুয়ম ল্দত িে 

• সিক ল্ি ও আন্তিে ল্তক প্রকয়ল্প ব েত মূলক 

 

৪. আন্তিে ল্তক কম েসিংস্থ য়িি সুয়য গ 

• আন্তিে ল্তকভ য়ব স্বীকৃত সিদ র্ কয়ল ল্বয়দয়ি ক য়িি সুয়য গ বৃল্ি ে ে 

• িপ্ত ল্িমুখী ল্িয়ল্প চ কল্িি সম্ভ বি  ব য়ড় 

 

৫. ল্িয়ল্প ল্বি সয়য গ্যত  বৃল্ি 

• জক ম্প ল্িি সুি ম বৃল্ি ে ে 

• ি য়েয়ন্টি আস্থ  অিেি হে 

 

(ে) ওয়েড গুণেতমায়নর জন্য পল্রদশ েন মানদণ্ডঃ 
 

ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি েল্িদি েি একটি গুরুত্বপূণ ে প্রল্ক্রে  য  ল্িল্িত কয়ি জয, জযয়ক য়ি  ওয়েল্ডিং ক ি প্রয়ে িিীে ম িদণ্ড পূিণ 

কিয়ে এবিং ল্িি েত্ত  ও কম েক্ষমত ি িন্য উেযুক্ত। এটি প্রল্ক্রে  এবিং উেকিণগুয়ল ি সঠিকত  ল্িল্িত কি ি ম েয়ম ওয়েল্ডিং 

ক য েক্রয়মি সিলত  বৃল্ি কয়ি। ওয়েল্ডিং েল্িদি েি ম িদণ্ড স ধ িণত ল্িয়ল্পি িহণয়য গ্য ম ি, আন্তিে ল্তক েয ন্ড ি ে, এবিং 

জক ম্প ল্িি অভযন্তিীণ িীল্তম ল  অনুসিণ কয়ি বতল্ি কি  হে। 

 

ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি েল্িদি েি ম িদণ্ড 

ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি েল্িদি েি ল্িল্িত কি ি িন্য ল্কছু ল্িল্দ েষ্ট ম িদণ্ড অনুসিণ কি  হে। এই ম িদয়ণ্ড ওয়েয়ডি গুণম ি, 

দৃঢ়ত  এবিং স্থ ল্েয়ত্বি িন্য গুরুত্বপূণ ে ল্বষেগুল্ল অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক। এি ময়ে কয়েকটি গুরুত্বপূণ ে ল্দক হয়ল : 

 

১। প্রধ ি গুণগত ম ি েল্িদি েি ম িদণ্ড 

▪ ল্ভজ্যযে ল েল্িদি েি (Visual Inspection): ওয়েয়ডি ব ইয়িি ল্দয়কি জক ি ভ েচুি, ত্রুটি ব  অসম্পূণ েত  জদখ ি 

িন্য জচক কি  হে। 

▪ আয়ল কসিংয়য িি ও অন্য ন্য েল্িদি েি: ল্বল্ভন্ন ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য আয়ল কসিংয়য িি ব  এে-য়ি েিীক্ষ ি 

ম েয়ম ল্ভতয়িি ত্রুটিগুল্ল জখাঁি  হে। 

▪ আল্সি জটল্েিং (Acid Testing): ওয়েয়ডি জমট ল অিংয়িি স য়র্ ল্কছু ি স েল্িক উে দ ি প্রয়ে গ কয়ি ওয়েয়ডি 

গুণম ি েিীক্ষ  কি । 

 

২। ত েম ি  এবিং চ য়েি েল্িদি েি (Temperature and Pressure Testing) 

ওয়েয়ডি সক্ষমত  এবিং প্রল্ক্রে ি সঠিকত  ল্িল্িত কিয়ত ত েম ি  এবিং চ ে েিীক্ষ  কি  হে। এটি ওয়েল্ডিংয়েি 

ক য েক্ষমত  এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কয়ি। 
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িল্ক্ত েিীক্ষ  (Strength Testing) 

▪ জটিস ইল জটে (Tensile Test): ওয়েয়ডি ট ি  িল্ক্ত েিীক্ষ  কি  হে। এটি ওয়েয়ডি ট ি সহয কি ি ক্ষমত  

েল্িম ে কয়ি। 

▪ জবন্ড জটে (Bend Test): ওয়েয়ডি িমিিীলত  এবিং দুব েলত ি িন্য েিীক্ষ  কি  হে। 

 

জকল্মকয ল কয়ম্প ল্িিি েল্িদি েি (Chemical Composition Inspection) 

ওয়েড জমট য়লি ি স য ল্িক উে দ ি ল্বয়িষণ কি  হে জযি জসগুল্ল ল্িল্দ েষ্ট ম য়িি স য়র্ ল্ময়ল। এটি ল্বয়িষত জেইিয়লস 

ল্েল ব  অয লুল্মল্িে য়মি ময়ত  উেকিয়ণি িন্য গুরুত্বপূণ ে। 

 

ইন্ড ল্ি েয ন্ড ি ে িয়ল  (Following Industry Standards) 

ল্বল্ভন্ন ল্িয়ল্প ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য ল্িল্দ েষ্ট ম িদণ্ড এবিং ল্িয়দ েল্িক  িয়েয়ে। ISO 3834, ASME, এবিং AWS 

(American Welding Society) েয ন্ড ি েগুল্ল ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি েল্িদি েয়িি িন্য স ধ িণভ য়ব ব্যবহৃত হে।   

েল্িদি েি প্রল্ক্রে  

১। ওয়েড প্রস্তুল্ত: ক ি শুরু কি ি আয়গ, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য উেকিণ এবিং যন্ত্রে ল্ত প্রস্তুত কি  হে। 

২। ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হওে ি েয়ি েল্িদি েি: ওয়েল্ডিংয়েি েি ক য়িি ম ি েিীক্ষ  কি  হে। 

৩। িকুয়ময়ন্টিি এবিং ল্িয়ে টি েিং: প্রল্তটি েল্িদি েি েিবতী িল িল এবিং ল্বয়িষণ একটি ল্িয়ে য়ট ে উয়েখ কি  হে, য য়ত 

ভল্বষ্যয়ত ত  ব্যবহ ি কি  য ে। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ১.৪ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

 

১। ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি ল্িেন্ত্রয়ণি েয ন্ড ি ে কীভ য়ব ব্য খ্য  কি  হে? 

 

২। ওয়েড ি জয গ্যত  ও স টি েল্িয়কিয়িি গুরুত্ব জকি গুরুত্বপূণ ে? 

 

৩। ওয়েল্ডিং গুণম ি েল্িদি েি ম িদয়ণ্ডি িন্য কী কী ল্িয়দ েল্িক  অনুসিণ কি  হে? 

 

৪। ওয়েড ি স টি েল্িয়কিি জক ি প্রল্তষ্ঠ ি প্রদ ি কয়ি? 

 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্ন: 

 

১। ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি ল্িেন্ত্রয়ণি িন্য জক ি জক িটি স ধ িণত অনুসিণ কি  হে? 

a) AWS 

b) ISO 

c) ASME 

d) সবগুয়ল  

 

২। ওয়েল্ডিং গুণম ি েল্িদি েি ম িদয়ণ্ডি ময়ে জক িটি অন্তর্ভ েক্ত িে? 

a) Visual inspection 

b) Strength testing 

c) Weight testing 

d) Chemical composition analysis 

 

৩। ওয়েড ি স টি েল্িয়কিি জকি গুরুত্বপূণ ে? 

a) এটি ক য়িি দক্ষত  ল্িল্িত কয়ি 

b) এটি ল্িি েত্ত  ম ি উন্নত কয়ি 

c) এটি ল্িয়ল্পি ম িদণ্ড জময়ি চয়ল 

d) উেয়িি সবগুয়ল  

 

৪। ওয়েড ি স টি েল্িয়কিি ে ওে ি িন্য জক ি সিংস্থ  স ধ িণত েিীক্ষ ি আয়ে িি কয়ি? 

a) ISO 

b) AWS 

c) ASME 

d) সবগুয়ল  
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উত্তি েি (Answer Key) - ১.৪  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১। ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি ল্িেন্ত্রয়ণি েয ন্ড ি ে কীভ য়ব ব্য খ্য  কি  হে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি ল্িেন্ত্রয়ণি েয ন্ড ি ে ল্িয়ল্পি ল্িধ ে ল্িত ল্বল্ধম ল  এবিং জক ি অনুস য়ি ব্য খ্য  কি  হে, জযমি 

ISO, ASME, এবিং AWS জক ি। 

 

২। ওয়েড ি জয গ্যত  ও স টি েল্িয়কিয়িি গুরুত্ব জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: ওয়েড ি জয গ্যত  ও স টি েল্িয়কিি ল্িল্িত কয়ি জয, ওয়েল্ডিং ক ি সঠিকভ য়ব এবিং ল্িি েদভ য়ব কি  হয়চ্ছ, য  

ল্িয়ল্পি ল্িল্দ েষ্ট ম িদণ্ড ও ল্িি েত্ত  ল্বল্ধ জময়ি চয়ল। 

 

৩। ওয়েল্ডিং গুণম ি েল্িদি েি ম িদয়ণ্ডি িন্য কী কী ল্িয়দ েল্িক  অনুসিণ কি  হে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং গুণম ি েল্িদি েয়িি িন্য ল্িয়ল্পি ল্িল্দ েষ্ট ল্িয়দ েল্িক  এবিং জক ি, জযমি visual inspection, tensile 

test, এবিং chemical composition analysis অনুসিণ কি  হে। 

 

৪। ওয়েড ি স টি েল্িয়কিি জক ি প্রল্তষ্ঠ ি প্রদ ি কয়ি? 

উত্তি: ওয়েড ি স টি েল্িয়কিি স ধ িণত AWS (American Welding Society), ASME (American 

Society of Mechanical Engineers), ব  ISO (International Organization for 

Standardization) প্রদ ি কয়ি। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১। ওয়েল্ডিং গুণগত ম ি ল্িেন্ত্রয়ণি িন্য জক ি জক িটি স ধ িণত অনুসিণ কি  হে? 

উত্তি: d) সবগুয়ল  

 

২। ওয়েল্ডিং গুণম ি েল্িদি েি ম িদয়ণ্ডি ময়ে জক িটি অন্তর্ভ েক্ত িে? 

উত্তি: c) Weight testing 

 

৩। ওয়েড ি স টি েল্িয়কিি জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: d) উেয়িি সবগুয়ল  

 

৪। ওয়েড ি স টি েল্িয়কিি ে ওে ি িন্য জক ি সিংস্থ  স ধ িণত েিীক্ষ ি আয়ে িি কয়ি? 

উত্তি: d) সবগুয়ল  
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মল্িউল-২   

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেকিণ এবিং যন্ত্রে ল্ত প্রস্তুত কি   
SICIP--LE-02-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ড ল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়ি য়ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ল্বভ গ, অর্ ে মন্ত্রণ লে 
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মল্িউল (Module) -২ 

 

মল্িউল ল্িয়ি ি মাঃ ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেকিণ এবিং যন্ত্রে ল্ত প্রস্তুত কি  

 

ইউল্িট জক িাঃ SICIP-LE-WEL -02-O                                                            িল্মি ল আওে িাঃ ২০ ঘন্ট । 

 

মল্িউল ল্ববিণাঃ এই মল্িউলটিয়ত ওয়েল্ডিংয়ের জন্য উপকরণ এবিং যন্ত্রপাল্ত প্রস্তুত করার জন্য প্রয়ে িিীে জ্ঞ ি, দক্ষত  এবিং 

ময়ি ভ ব অন্তর্ভ েক্ত কি  হয়েয়ে। এয়ত ল্বয়িষভ য়ব অন্তর্ভ েক্ত িয়েয়ে তবস উপকরণ এবিং খরিয়যাগ্য (Consumable) 

উপকরণ ল্নব োিন করা, ওয়েল্ডিং টুলস ব্যবস্থা করা, ওয়েল্ডিং জয়েন্ট ল্িল্িত করা, ওয়েল্ডিং তমল্শন তসে আপ করা এবিং প্রল্তটি 

ওয়েল্ডিং পল্জশয়নর জন্য ওয়েল্ডিং প্যারাল্মোর সামঞ্জস্য কি । 

  

ল্িখনিল (Learning Outcomes): এই মল্িউলটি সম্পন্ন কি ি েি, প্রল্িক্ষণ র্ীি াঃ 

১। জবস উেকিণ এবিং খরিয়যাগ্য (Consumable) ল্িব ে চি কিয়ত ে িয়ব। 

২। ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্ত সল্িত কিয়ত ে িয়ব।  

৩। ওয়েল্ডিং িয়েন্ট ল্চল্িত কিয়ত ে িয়ব। 

৪। ওয়েল্ডিং জমল্িি জসট আে কিয়ত ে িয়ব। 

৫। প্রল্তটি ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি স মিস্য কিয়ত ে িয়ব। 

 

অয য়সসয়মন্ট ক্র ইয়টল্িে  (Assessment Criteria):   

১।  প্রাসল্িক ওয়েল্ডিং প্রল্িো তেল্সল্িয়কশন (WPS) এবিং মানদণ্ড পয োয়লািনা এবিং ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

২।  তবস উপকরণ ল্িল্িত কয়রয়ে। 

৩।  তবস উপকরণ এবিং ওয়েল্ডিং অবস্থান অনুযােী ওয়েল্ডিং খরিয়যাগ্য (Consumable) উপকরণ ল্নব োিন কয়রয়ে। 

৪।  ওয়েল্ডিং খরিয়যাগ্য উপকরণ ত্রুটি ল্িল্িত করার জন্য পল্রদশ েন কয়রয়ে। 

৫।  প্রয়োজনীে ওয়েল্ডিং টুলস ল্িল্িত কয়রয়ে। 

৬।  ওয়েল্ডিং টুলস পল্রদশ েন করা যে তযন তা পল্রষ্কার, কায েক্ষম এবিং ত্রুটিমুি যয়েয়ে। 

৭।  ওয়েল্ডিং টুলসয়ক কায়জর সমে সযয়জ প্রয়বশয়যাগ্য করার জন্য ল্নধ োল্রত স্থায়ন সুশৃঙ্খলিায়ব সাজায়না যে। 

৮।  টুলস ল্নরাপয়দ সিংরক্ষণ কয়রয়ে তযন তা ক্ষল্তগ্রস্ত না যে এবিং ল্নরাপদ কম েস্থল বজাে োয়ক। 

৯।  ওয়েল্ডিং জয়েন্ট পল্রদশ েন এবিং যযায়েল্লিংয়ের সমে সুরক্ষা ব্যবস্থা এবিং PPE ব্যবযার কয়রয়ে। 

১০।  ওয়েল্ডিং জয়েয়ন্টর প্রকার ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১১।  জয়েয়ন্টর মাত্রা, তকাণ এবিং ল্িে-আপ ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১২।  প্রাসল্িক ওয়েল্ডিং তমল্শন ম্যানুোল, তেল্সল্িয়কশন এবিং তসেআপ ল্নয়দ েল্শকা পয োয়লািনা এবিং বুেয়ত পারা। 

১৩।  তসেআয়পর আয়ে ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর ক্ষল্ত, পল্রধান এবিং সুরক্ষা সামঞ্জস্য পল্রদশ েন কয়রয়ে। 

১৪।  সঠিক পাওোর সাপ্লাই ল্িল্িত করা যে এবিং ওয়েল্ডিং তমল্শনয়ক সুরল্ক্ষতিায়ব পাওোর তসায়স ে সিংযুি কয়রয়ে। 

১৫।  ওয়েল্ডিং প্রল্িো তেল্সল্িয়কশন অনুযােী প্রয়োজনীে ওয়েল্ডিং প্যারাল্মোর তসে কয়রয়ে। 

১৬।  ইয়লকয়রাড সঠিকিায়ব ওয়েল্ডিং তযাডায়র ইনস্টল এবিং খাঁয়জ বসায়না যয়েয়ে। 

১৭।  ওয়েল্ডিং তমল্শনটি সঠিক তসেআপ এবিং কায েকাল্রতা যািাই করার জন্য রাোল রান ল্দয়ে পরীক্ষা কয়রয়ে। 
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১৮।  ওয়েল্ডিং অবস্থান(পল্জশন) এবিং সম্পল্কেত ওয়েল্ডিং তেল্সল্িয়কশন তবায়েয়ে। 

১৯।  ওয়েল্ডিং প্যারাল্মোর তযমন বতেমান, তিায়েজ, রায়িল ল্েড এবিং তপালাল্রটি ওয়েল্ডিং অবস্থান অনুযােী ল্িল্িত 

কয়রয়ে। 

২০।  প্রল্তটি ল্নল্দ েষ্ট ওয়েল্ডিং পল্জশয়নর জন্য ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর প্যারাল্মোর সমন্বে কয়রয়ে। 

২১।  রাোল ওয়েল্ডিং করা যে যায়ত ল্নল্িত যওো যাে তয প্যারাল্মোরগুল্ল প্রল্তটি পল্জশয়ন গ্রযণয়যাগ্য ওয়েড গুণমান ততল্র 

কয়রয়ে। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ২.১ 

 

ল্িখি িল-১: জবস উেকিণ এবিং খরিয়যাগ্য (Consumables) ল্িব ে চি কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব।  

 

ল্বষেবস্তু (Contents)   

➢ ওয়েল্ডিং প্রল্িো তেল্সল্িয়কশন (WPS) এবিং মানদণ্ড 

➢ তবস উপকরণ 

➢ ওয়েল্ডিং খরিয়যাগ্য উপকরণ 

➢ ওয়েল্ডিং খরিয়যাগ্য (Consumable) উপকরণ ত্রুটি 

 

(ক) ওয়েল্ডিং প্রল্িো তেল্সল্িয়কশন (WPS) এবিং মানদণ্ডঃ 

ওয়েল্ডিংয়েি িন্য জবস ম্য য়টল্িে লস (মূল উেকিণ) এবিং কিজ্যযয়মবলস (ব্যবহ িয়য গ্য উেকিণ) ল্িব ে চি কি ি সমে সঠিক 

ম ি এবিং েয ন্ড ি ে অনুসিণ কি  আবশ্যক। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সিলভ য়ব সম্প দয়িি িন্য উেকিণ এবিং কিজ্যযয়মবলয়সি 

(ব্যবহ িয়য গ্য উে দ ি) জকবল ত্রুটিমুক্ত এবিং িল্ক্তি লী ওয়েল্ডিং ল্িল্িত কয়ি ি , বিিং ত য়ত ব্যবহৃত েিল্তও ম িসম্পন্ন 

হয়ত স হ য্য কয়ি। "য়বস ম্য য়টল্িে লস" ব  মূল উেকিণ এবিং "কিজ্যযয়মবলস" ব  ব্যবহ িয়য গ্য উেকিণ সম্পল্কেত সঠিক 

জ্ঞ ি র্ ক  প্রয়য িিীে, য য়ত ওয়েল্ডিং কমী ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব সম্প দি কিয়ত ে য়ি।  

 

জবস ম্য য়টল্িে লস এবিং কিজ্যযয়মবলস 

জবস ম্য য়টল্িে লস: 

জবস ম্য য়টল্িে লস হল জসই উেকিণগুল্ল জযগুল্ল ওয়েল্ডিং কি  হয়চ্ছ। এটি প্রধ িত জমট ল, জযমি ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, 

কে ি, ব  ল্বল্ভন্ন ধ তু হয়ত ে য়ি। জবস ম্য য়টল্িে লস ল্িব ে চয়িি সমে এই ল্বষেগুয়ল  ল্বয়বচি  কি  প্রয়ে িি: 

• ধ তুি প্রক ি: এটি ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, কে ি ব  অন্য ন্য জমট ল হয়ত ে য়ি। 

• গুণম ি: ধ তুি গুণম ি ল্িল্িত কিয়ত হয়ব য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে জক য়ি  ধিয়িি ত্রুটি ি  হে। 

• ল্বল্ভন্ন ববল্িষ্টয: ধ তুি িল্ক্ত, িমিীেত  এবিং ল্স্থল্তস্থ েকত  ল্বয়বচি  কি  প্রয়ে িি, ক িণ এই ববল্িষ্টযগুয়ল  ওয়েয়ডি 

স্থ ল্েত্ব এবিং িল্ক্ত ল্িধ ে িণ কিয়ব। 

কিজ্যযয়মবলস: 

কিজ্যযয়মবলস হয়ল  জসসব উেকিণ, য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক লীি খিচ হে, জযমি ওয়েল্ডিং ল্িল ি জমট ল, ইয়লকয়র ি, 

ল্িল্ডিং গ্য স ইতয ল্দ। এই উেকিণগুল্লি গুণগত ম ি ওয়েল্ডিংয়েি সিলত  এবিং দীঘ েস্থ ল্েত্ব ল্িল্িত কিয়ত সহ েক। 

কিজ্যযয়মবলয়সি ময়ে উয়েখয়য গ্য উেকিণগুয়ল  হয়ল :  

• ওয়েল্ডিং ল্িল ি জমট ল: এটি মূলত জবস ম্য য়টল্িে লয়সি স য়র্ ল্ময়ি ওয়েড ল্িউিি বতল্ি কয়ি। ওয়েল্ডিং ল্িল ি 

জমট ল গুণম ি সঠিক িল্ক্ত এবিং স্থ ল্েত্ব জদে। 

• ইয়লকয়র ি: ওয়েল্ডিং আকে বতল্িি িন্য ইয়লকয়র ি গুরুত্বপূণ ে। এটি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি হয়ত ে য়ি, জযমি ট িংয়েি ইয়লকয়র ি 

ব  জময়েবল ইয়লকয়র ি।  

• ল্িল্ডিং গ্য স: ল্িল্ডিং গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে সঠিক েল্িয়বি বতল্ি কিয়ত স হ য্য কয়ি, জযমি আগ েি, ল্হল্লে ম ব  

অয ল্েটিল্লি গ্য স ব্যবহ ি কি  হে। 
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ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জেল্সল্িয়কিি (WPS): 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জেল্সল্িয়কিি (WPS) হল একটি দল্লল য  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রল্ক্রে , উেকিণ এবিং েিল্তি সঠিক 

ল্িয়দ েিি  প্রদ ি কয়ি। এই জেল্সল্িয়কিয়িি ময়ে জবস ম্য য়টল্িে লস এবিং কিজ্যযয়মবলস এি ল্িব ে চয়িি ল্বল্ধ এবিং প্রল্ক্রে  

ল্িধ ে িণ কি  হে। WPS এি ল্কছু মূল অিংি হল: 

• প্রল্ক্রে ি ল্িব ে চি: জক ি ওয়েল্ডিং েিল্ত (MIG, TIG, আকে ওয়েল্ডিং, ব  অন্য ন্য) ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

• উেকিণ ল্িব ে চি: জবস ম্য য়টল্িে লস এবিং কিজ্যযয়মবলস এি ময়ে সঠিক সম্পকে স্থ েি। 

• প্য ি ল্মট িস: জযমি ত েম ি , গ্য স চ ে, আকে ল্েি এবিং জভ য়েয়িি ম ি। 

• ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ : ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চ ল য়ি ি সমে সুিল্ক্ষত র্ ক ি িন্য প্রয়ে িিীে সুিক্ষ  ব্যবস্থ ি উয়েখ। 

WPS এি ম েয়ম ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ও উেকিণ সম্পল্কেত ল্িয়দ েিি  প্রদ ি কি  হে, য  ওয়েল্ডিং কমীয়ক ত্রুটিমুক্ত ওয়েল্ডিং সম্প দি 

কিয়ত স হ য্য কয়ি। 

 
 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জেল্সল্িয়কিি (WPS) এি ল্ববিণ: 

১. িয়েন্ট তথ্য (Joint Information): 

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট হল দুইটি জবস ম্য য়টল্িে ল একয়ি যুক্ত কি ি স্থ ি। এটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি প্রর্ম এবিং সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে 

অিংি। িয়েন্ট তয়থ্যি ময়ে ল্বল্ভন্ন ধিয়িি িয়েয়ন্টি ল্ববিণ অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক, জযমি: 

• িয়েয়ন্টি প্রক ি: Butt joint, Lap joint, Corner joint, Tee joint, Edge joint ইতয ল্দ। 

• িয়েয়ন্টি অবস্থ ি: ওয়েল্ডিং িয়েন্টটি জক র্ ে অবল্স্থত, জযমি জস ি  ব  জক ণ ে। 

• িয়েয়ন্টি ম ি : িয়েয়ন্টি প্রস্থ, গভীিত , এবিং বদঘ েয সহ ল্বস্ত ল্িত েল্িম ে। 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  শুরু কি ি আয়গ এই িয়েন্ট তথ্যগুয়ল  ি ি  িরুল্ি, ক িণ এগুয়ল ি ওেি ল্ভল্ত্ত কয়িই ওয়েল্ডিং 

প্য ি ল্মট িস এবিং উেকিণ ল্িব ে চি কি  হে। 

 

২. জটকল্িকয ল তথ্য (Technical Information): 

জটকল্িকয ল তথ্য জসগুল্ল য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব সম্প দি কিয়ত প্রয়ে িিীে। এটি ওয়েল্ডিংয়েি ধিণ, উেকিণ, 

প্য ি ল্মট ি এবিং ল্বল্ভন্ন িতে বলী ল্িয়ে আয়ল চি  কয়ি। জটকল্িকয ল তয়থ্যি ময়ে স ধ িণত এই ল্বষেগুয়ল  র্ য়ক: 

• ওয়েল্ডিং েিল্ত: জযমি ল্মগ ওয়েল্ডিং (MIG), টিগ ওয়েল্ডিং (TIG), আকে ওয়েল্ডিং (SMAW) ইতয ল্দ। 

• ত েম ি  এবিং চ ে: ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্িধ ে ল্িত ত েম ি  এবিং চ ে, য  ওয়েয়ডি গুণম ি ল্িধ ে িয়ণ স হ য্য কয়ি। 

• গ্য স চ ে এবিং ল্িল্ডিং গ্য য়সি ল্িব ে চি: ল্িল্ডিং গ্য য়সি চ ে এবিং ধিণ য  সঠিক ওয়েল্ডিং েল্িয়বি ল্িল্িত কয়ি। 

এই জটকল্িকয ল তথ্যগুয়ল  ওয়েল্ডিং কমীয়দি সঠিক েিল্ত এবিং সুিক্ষ ি িন্য অেল্িহ য ে। 

 

৩. িয়েন্ট প্রস্তুল্ত (Joint Preparation): 

িয়েন্ট প্রস্তুল্ত হল দুটি জবস ম্য য়টল্িে লয়ক একল্িত কি ি পূব েবতী প্রল্ক্রে । এি ময়ে অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক: 

• িয়েয়ন্টি স ি ই: িয়েয়ন্টি স্থ িটি েল্িষ্ক ি কি  য য়ত জক য়ি  ধিয়িি মেল , মল্িচ  ব  জতল ি  র্ য়ক। 

• িয়েয়ন্টি আক ি জদওে : িয়েন্টটি সঠিক আক য়ি ক টয়ত হয়ব য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রস্তুত র্ য়ক। 

• ি ইল্ন্ডিং: িয়েয়ন্টি প্র ন্তগুল্ল মসৃণ কিয়ত ি ইল্ন্ডিং কি  হে য য়ত ওয়েল্ডিং েিল্তয়ত জক য়ি  ব ধ  ি  আয়স। 

এই প্রল্ক্রে গুল্ল সঠিকভ য়ব সম্পন্ন হয়ল, ওয়েল্ডিংয়েি িল িল ভ য়ল  হয়ব এবিং ত্রুটি কম হয়ব। 

 

৪. ওয়েল্ডিং ল্বস্ত ল্িত (Welding Details): 

ওয়েল্ডিংয়েি ল্বস্ত ল্িত ল্িয়দ েিি  হল জসই সমস্ত েদয়ক্ষে য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সম্প দি কিয়ত অনুসিণ কিয়ত হে। এি ময়ে 

অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক: 
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• ওয়েড েিল্ত এবিং প্রল্ক্রে : জক ি েিল্ত অনুসিণ কি  হয়ব, জযমি TIG ব  MIG, এবিং ল্কভ য়ব ত  সম্প ল্দত 

হয়ব। 

• প্য ি ল্মট িস: জযমি জভ য়েি, আকে ল্েি, প্র ইম ল্ি গ্য য়সি চ ে, এবিং অন্য ন্য প্রল্ক্রে . 

• ল্িল ি জমট ল এবিং গ্য স: সঠিক ল্িল ি জমট ল এবিং ল্িল্ডিং গ্য য়সি ল্িব ে চি, য  ওয়েল্ডিংয়ক িল্ক্তি লী এবিং 

ত্রুটিমুক্ত কিয়ব। 

• ওয়েল্ডিং ল্সয়ক য়য ন্স: ওয়েল্ডিংয়েি ধ ি ব ল্হকত  এবিং েিল্ত ল্কভ য়ব হয়ত হয়ব, এটি ওয়েয়ডি গুণম ি ল্িল্িত 

কিয়ব। 

এই ওয়েল্ডিং ল্বস্ত ল্িত ল্িল্িত কিয়ব জয ওয়েল্ডিং সঠিকভ য়ব এবিং সুিল্ক্ষতভ য়ব সম্প ল্দত হয়চ্ছ। 

 

৫. ব্য ক গ উল্িিং (Back Gouging): 

ব্য ক গ উল্িিং হল একটি প্রল্ক্রে  জযখ য়ি ওয়েল্ডিংয়েি জেেয়িি অিংিটি জখাঁচ য়ি  ব  ি ইল্ন্ডিং কি  হে য য়ত ওয়েয়ডি ত্রুটি 

মুক্ত হে এবিং িল্ক্ত বৃল্ি ে ে। এটি স ধ িণত তত্ক্ক্ষণ ৎ ওয়েল্ডিং স িল্য ল্িল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে এবিং এি ম েয়ম 

ল্িম্নল্লল্খত সুল্বধ  ে ওে  য ে: 

• ওয়েড িল্ক্ত বৃল্ি: ব্য ক গ উল্িিংয়েি ম েয়ম ওয়েয়ডি ল্েেয়িি অিংয়ি ত্রুটি ল্িমূ েল কি  হে এবিং িল্ক্ত বৃল্ি হে। 

• জে য়ি ল্সটি এবিং ইিকমল্প্লট ল্িউিি ল্িমূ েল কি : ওয়েল্ডিংয়েি জেেয়িি অিংয়ি জক য়ি  ত্রুটি র্ কয়ল ত  ব্য ক 

গ উল্িিংয়েি ম েয়ম দূি কি  য ে। 

• ওয়েল্ডিং পৃয়ষ্ঠি েল্িি িত : ওয়েয়ডি ল্েেয়িি অিংিটি েল্িি ি কিয়ত স হ য্য কয়ি, য  েিবতী প্রল্ক্রে  সহি 

কয়ি। 

ব্য ক গ উল্িিং ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি এবিং স্থ ল্েত্ব ব ড় য়ি ি িন্য গুরুত্বপূণ ে একটি েদয়ক্ষে। 

 

েয ন্ড ি ে এবিং ম ি (Relevant Standards): 

ওয়েল্ডিংয়েি প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত উেকিণ এবিং কিজ্যযয়মবলয়সি িন্য জবি ল্কছু আন্তিে ল্তক এবিং স্থ িীে ম ি এবিং েয ন্ড ি ে 

িয়েয়ে। এই েয ন্ড ি েগুয়ল  ল্িল্িত কয়ি জয উেকিণগুয়ল  ল্িি েদ, ক য েকি এবিং দীঘ েস্থ েী হয়ব। ল্কছু গুরুত্বপূণ ে েয ন্ড য়ি েি ময়ে 

িয়েয়ে: 

১। AWS (American Welding Society): AWS এল্ন্ট-য়টিিি ওয়েল্ডিং েয ন্ড ি ে এবিং ওয়েল্ডিং ল্িল ি জমট ল 

েয ন্ড ি ে সমূহ জবস ম্য য়টল্িে লস এবিং কিজ্যযয়মবলস এি িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। জযমি AWS A5.1, য  ল্েয়লি ওয়েল্ডিং 

ল্িল ি ইয়লকয়র য়িি িন্য েয ন্ড ি ে ল্িধ ে িণ কয়ি। 

২। ISO (International Organization for Standardization): 

▪ ISO 9001:2008 ম ি ল্সয়েম, য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ও ব্যবহৃত উেকিণগুয়ল য়ক ম িসিতভ য়ব ল্িেন্ত্রণ 

কি ি িন্য অনুসিণ কি  হে। 

▪ ISO 3834, য  ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি ব্যবস্থ েি  ল্িল্িত কি ি িন্য ল্িধ ে ল্িত। 

৩। EN (European Norm): 

▪ EN 10025: ল্েয়লি ম ি এবিং জিয়িি েয ন্ড ি ে। 

▪ EN ISO 15614: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে গুয়ল ি িন্য প্রম ণীকিয়ণি ম ি ল্িধ ে িণ কয়ি, য  কিজ্যযয়মবলয়সি 

ল্িব ে চয়িি িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

৪। ASME (American Society of Mechanical Engineers): ASME Boiler and Pressure 

Vessel Code, য  উচ্চ চ য়েি িন্য ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং ব্যবহৃত উেকিয়ণি েয ন্ড ি ে ল্িধ ে িণ কয়ি। 
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(খ) তবস উপকরণঃ  

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সিলত  এবিং স্থ ল্েত্ব মূলত জবস ম্য য়টল্িে লস (Base Materials) এি উেি ল্িভেি কয়ি। জবস 

ম্য য়টল্িে লস হল জসই উেকিণ য  ওয়েল্ডিং কি ি সমে মূল ল্ভল্ত্ত ল্হয়সয়ব ক ি কয়ি। সঠিক জবস ম্য য়টল্িে লস ল্িব ে চি 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে িল্ক্তি লী, স্থ েী এবিং ত্রুটিমুক্ত িল িল অিেি কিয়ত স হ য্য কয়ি।  

 

জবস ম্য য়টল্িে লস ল্চল্িতকিণ (Base Materials Identified): 

জবস ম্য য়টল্িে লস (Base Materials): 

জবস ম্য য়টল্িে লস হল জসই উেকিণ জযগুল্ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি মূল ল্ভল্ত্ত বতল্ি কয়ি। এগুল্ল ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, কে ি, 

ট ইট ল্িে ম ব  অন্য ন্য ধ তু হয়ত ে য়ি। ওয়েল্ডিং কি ি সমে সঠিক জবস ম্য য়টল্িে ল ল্চল্িত কি  িরুল্ি, ক িণ এি ববল্িষ্টয 

এবিং গুণম ি ওয়েয়ডি স্থ ল্েত্ব এবিং িল্ক্ত ল্িধ ে িয়ণ সি সল্ি প্রভ ব জিয়ল। 

 

জবস ম্য য়টল্িে লস ল্চল্িতকিয়ণি প্রয়ে িিীেত : 

জবস ম্য য়টল্িে লস সঠিকভ য়ব ল্চল্িত ি  কিয়ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে অয়িক সমস্য  জদখ  ল্দয়ত ে য়ি, জযমি: 

• ওয়েয়ডি দুব েলত : সঠিক জবস ম্য য়টল্িে লস ি  র্ কয়ল ওয়েল্ডিং দুব েল হয়ত ে য়ি, য ি িয়ল ত্রুটি জদখ  জদে। 

• অস মিস্যপূণ ে িল িল: জবস ম্য য়টল্িে লয়সি প্রক ি অনুয েী ওয়েল্ডিং েিল্ত এবিং প্য ি ল্মট িস ল্িধ ে িণ কি  হে। 

সঠিক ল্চল্িতকিয়ণি ম েয়ম এই ল্বষেগুয়ল  সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কি  সম্ভব। 

• এল্িয়গটস এবিং ি কচ ি ল ইয়িক্টস: র্ভল জবস ম্য য়টল্িে লস ল্িব ে চয়িি ক িয়ণ ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং স্থ ল্েয়ত্ব কমল্ত 

হয়ত ে য়ি, য  ভল্বষ্যয়ত ক ঠ য়ম গত সমস্য ি সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। 

 

জবস ম্য য়টল্িে লস ল্চল্িতকিয়ণি প্রল্ক্রে : 

 

১। উেকিয়ণি প্রক ি ল্চল্িত কি : 

প্রর্য়ম, জয ধ তু ব  উেকিয়ণি ওেি ওয়েল্ডিং কি  হয়ব, ত ি প্রক ি ল্চল্িত কিয়ত হয়ব। এই প্রক য়ি স ধ িণত ল্তিটি প্রধ ি 

কয ট গল্ি র্ য়ক: 

▪ জিি স ম্য য়টল্িে লস (Ferrous Materials): এই উেকিণগুল্ল জল হ  এবিং এি অয ল ে (alloy) ল্হয়সয়ব র্ য়ক, 

জযমি ল্েল, ক ব েি ল্েল ইতয ল্দ। 

▪ অয়লৌহি ম্য য়টল্িে লস (Non-ferrous Materials): এই উেকিণগুল্লয়ত জল হ  র্ য়ক ি , জযমি অয লুল্মল্িে ম, 

কে ি, ট ইট ল্িে ম ইতয ল্দ। 

▪ প্ল ল্েক ব  কয়ম্প ল্িট ম্য য়টল্িে লস: কখিও কখিও প্ল ল্েক ব  কয়ম্প ল্িট উেকিণও ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহ ি 

কি  হে, জযমি েল্লম ি ব  ি ইব ি ল স। 

 

২। ধ তুি গুণম ি ল্চল্িত কি : 

জবস ম্য য়টল্িে লয়সি গুণম ি ল্িল্িত কিয়ত হয়ব, জযমি ত ি ত েম ি  সহয কি ি ক্ষমত , িল্ক্ত, িমিীেত  ইতয ল্দ। এি 

ম েয়ম ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য সঠিক গ্য স চ ে, ত েম ি , এবিং প্রল্ক্রে  ল্িব ে চি কি  সম্ভব হে। 

 

৩। েয ন্ড ি ে এবিং জিি ল্চল্িত কি : 

জবস ম্য য়টল্িে লয়সি ম ি ও জিি ল্চল্িত কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এই ম ি এবিং জিি ওয়েল্ডিংয়েি িল্ক্ত এবিং গুণম ি 

ল্িধ ে িয়ণ সহ েক হে। উদ হিণস্বরূে, ল্েয়লি জিি ৩২৫ ব  ৩০৪ এি ময়ে ে র্ েকয র্ য়ক এবিং ত য়দি িন্য আল দ  আল দ  

ওয়েল্ডিং েিল্ত দিক ি হে। 
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৪। ত েম ি  সহয ক্ষমত  ল্চল্িত কি : 

প্রল্তটি জবস ম্য য়টল্িে য়লি িন্য ত েম ি ি সহযক্ষমত  ল্ভন্ন। ত ই ওয়েল্ডিংয়েি ত েম ি  কয়র ল কি ি িন্য, উেকিণটিি 

ত েম ি  সহয কি ি ক্ষমত  ি ি  িরুল্ি। 

 

৫। ওয়েল্ডিং েিল্তি ল্িব ে চি: 

জবস ম্য য়টল্িে য়লি প্রক ি এবিং গুণম ি অনুয েী ওয়েল্ডিং েিল্ত (MIG, TIG, Stick, ব  অন্য জক য়ি  েিল্ত) ল্িব ে চি 

কি  হে। এটি ত েম ি , চ ে, এবিং গ্য স ল্িব ে চিয়ক প্রভ ল্বত কয়ি। 

 

জবস ম্য য়টল্িে লস (Base Materials): ল্েল (Steel) – ১ল্ি, ২ল্ি, এবিং ৩ল্ি ওয়েল্ডিংয়েি িন্য 

ল্েল হল এক ধিয়ণি ধ তু য  ওয়েল্ডিং েিল্তয়ত ব্যবহৃত হে, ল্বয়িষ কয়ি ১ল্ি (ফ্লয ট েল্িিি), ২ল্ি (হল্িিন্ট ল েল্িিি), 

এবিং ৩ল্ি (ভ টি েকয ল েল্িিি) ওয়েল্ডিংয়েি িন্য। ল্েয়লি ল্বল্ভন্ন প্রক ি িয়েয়ে, এবিং প্রল্তটি প্রক য়িি িন্য আল দ  আল দ  

ওয়েল্ডিং েিল্ত, প্য ি ল্মট ি এবিং সুিক্ষ  ব্যবস্থ  দিক ি হে। ল্েয়লি ল্তিটি প্রধ ি ধিি য  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত হে: 

 

ম ইড ল্েল (Mild Steel): 

ম ইড ল্েল হল একটি কম ক ব েি ল্েল, য ি ময়ে ০.১৫%-০.২৫% ক ব েি র্ য়ক। এটি স ধ িণত ওয়েল্ডিং এবিং ক টিিংয়েি 

িন্য ব্যবহৃত হে এবিং ল্িম্নম য়িি ব  স ধ িণ ক ঠ য়ম গত ক য়িি িন্য সবয়চয়ে উেযুক্ত। ম ইড ল্েয়লি ল্কছু ববল্িষ্টয: 

• ক ব েি কিয়টন্ট: ম ইড ল্েয়ল কম ক ব েি র্ ক ে এটি িমিীে এবিং সহয়ি িল্ম েিং ব  জিল্েিং কি  য ে। 

• ওয়েডয়য গ্যত : ম ইড ল্েল অতযন্ত ওয়েয়ডবল এবিং ল্বল্ভন্ন ওয়েল্ডিং েিল্তয়ত ব্যবহ ি কি  য ে (য়যমি: SMAW, 

MIG, TIG) 

• ব্যবহ ি: ম ইড ল্েল স ধ িণত ল্িম ে ণ, গ ল্ড় ল্িম ে ণ, এবিং ে ইেল ইয়িি ক ঠ য়ম গত ক য়ি ব্যবহৃত হে। 

• েয ন্ড ি ে: ASME A36 এবিং EN 10025। 

 

ওয়েল্ডিং েিল্ত: 

ম ইড ল্েয়লি িন্য স ধ িণত আকে ওয়েল্ডিং (SMAW), ল্মগ ওয়েল্ডিং (MIG), এবিং টিগ ওয়েল্ডিং (TIG) ব্যবহৃত হে। 

এই ল্েলটি ভ য়ল ভ য়ব ওয়েড কি  য ে, ল্কন্তু ওয়েল্ডিংয়েি সমে সঠিক ত েম ি  এবিং গ্য স চ ে ল্িল্িত কি  িরুল্ি। 

 

ক ব েি ল্েল (Carbon Steel): 

ক ব েি ল্েল হল জসই ল্েল য  মূলত জল হ  এবিং ক ব েি ল্দয়ে বতল্ি হে, এবিং এি ময়ে ০.২৫%-২.০% ক ব েি র্ য়ক। এি ময়ে 

ল্বল্ভন্ন জিি এবিং প্রক ি িয়েয়ে, য ি ল্ভল্ত্তয়ত িল্ক্ত এবিং জটকসইত্ব ল্ভন্ন হে। ক ব েি ল্েয়লি ল্কছু ববল্িষ্টয: 

• ক ব েি কিয়টন্ট: ক ব েি ল্েয়লি ময়ে উচ্চ েল্িম য়ণ ক ব েি র্ ক ি ক িয়ণ এটি িল্ক্তি লী, ল্কন্তু কম িমিীে। 

• ওয়েডয়য গ্যত : উচ্চ ক ব েি ল্েল ওয়েল্ডিংয়েি সমে তুলি মূলকভ য়ব কঠিি হয়ত ে য়ি, ক িণ এটি ত েম ি ে ত্রুটি 

সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি, জযমি ক্রয ল্কিং ব  জে য়ি ল্সটি। 

• ব্যবহ ি: স ধ িণত ল্িল্প জক্ষয়ি, কিি কিি, ে ইেল ইি, জমল্িি ল্ি এবিং িল্ক্তি লী ক ঠ য়ম  বতল্ি কিয়ত ব্যবহৃত 

হে। 

• েয ন্ড ি ে: ASME SA516, ASTM A105। 

 

ওয়েল্ডিং েিল্ত: 

ক ব েি ল্েয়লি িন্য স ধ িণভ য়ব SMAW, MIG, এবিং TIG ওয়েল্ডিং েিল্তয়ত ব্যবহ ি কি  হে। তয়ব, উচ্চ ক ব েি ল্েল 

ওয়েল্ডিংয়েি িন্য সঠিক প্য ি ল্মট ি এবিং গ্য স চ ে অনুসিণ কি  অতযন্ত িরুল্ি। 
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অয লে ল্েল (Alloy Steels): 

অয লে ল্েল হল জসই ল্েল য  জল হ  এবিং ক ব েি ে ড় ও অন্য ন্য উেকিণ জযমি মল্লবয়িি ম, জক্র ল্মে ম, ল্িয়কল, এবিং 

ভয ি ল্িে ম ল্দয়ে বতল্ি হে। এই ধিয়িি ল্েল িল্ক্তি লী এবিং ক্ষে প্রল্তয়ি ধী, ত ই এটি উন্নত প্রয়কৌিল এবিং ল্িল্প জক্ষয়ি 

ব্যবহৃত হে। অয লে ল্েয়লি ল্কছু ববল্িষ্টয: 

• উন্নত ববল্িষ্টয: অয লে ল্েয়ল উচ্চ ত েম ি , চ ে, এবিং ক্ষয়েি প্রল্তয়ি ধ ক্ষমত  র্ য়ক, ক িণ এয়ত অন্য ন্য উে দ ি 

ল্মল্শ্রত র্ য়ক য  ল্েয়লি গুণম ি বৃল্ি কয়ি। 

• ওয়েডয়য গ্যত : অয লে ল্েল ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্কছুট  কঠিি হয়ত ে য়ি, ক িণ এয়ত ল্মল্শ্রত উেকিণগুয়ল  এি 

িমিীেত য়ক প্রভ ল্বত কিয়ত ে য়ি। ত ই সঠিক ত েম ি  এবিং প্রল্ক্রে  অনুসিণ কি  িরুল্ি। 

• ব্যবহ ি: অয লে ল্েল উচ্চ িল্ক্তি ক ঠ য়ম , ে িিিম্য ন্স ল্ভল্ত্তক যন্ত্রে ল্ত, গ্য স ট িব ইি এবিং অন্য ন্য উচ্চ ত েম ি  

সহযক িী যন্ত্র িংয়ি ব্যবহৃত হে। 

• েয ন্ড ি ে: ASME SA387, ASTM A335। 

 

ওয়েল্ডিং েিল্ত: 

অয লে ল্েল ওয়েল্ডিংয়েি িন্য TIG এবিং MIG ওয়েল্ডিং েিল্ত জবল্িিভ গ ব্যবহৃত হে। তয়ব, এই ল্েয়লি িন্য সঠিক 

গ্য স ল্িল্ডিং এবিং ল্প্রে য়িিি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

(ে) ওয়েল্ডিং খরিয়যাগ্য উপকরণঃ  
 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে জবস ম্য য়টল্িে লস (Base Materials) এবিং ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি সঠিক কিজ্যযয়মবলস 

(Consumables) ল্িব ে চি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। কিজ্যযয়মবলস হল জসই উেকিণ জযগুল্ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে খিচ হে, জযমি 

ল্িল ি জমট ল, ইয়লকয়র ি, ল্িল্ডিং গ্য স ইতয ল্দ। সঠিক কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি এবিং স্থ ল্েত্ব ল্িল্িত 

কি ি িন্য অেল্িহ য ে।  

 

জবস ম্য য়টল্িে লস এবিং ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি  

কিজ্যযয়মবলস (Consumables): 

কিজ্যযয়মবলস হল জসই উেকিণ য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে খিচ হয়ে য ে এবিং ওয়েয়ডি স্থ ল্েত্ব, িল্ক্ত এবিং গুণম ি ল্িধ ে িয়ণ 

গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  ে লি কয়ি। এি ময়ে ওয়েল্ডিং ল্িল ি জমট ল, ইয়লকয়র ি, ল্িল্ডিং গ্য স এবিং অন্য ন্য প্রয়ে িিীে উেকিণ 

অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক। সঠিক কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি ওয়েল্ডিংয়েি সিলত  ল্িল্িত কয়ি। 

কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি কীভ য়ব কি  হে: 

১. জবস ম্য য়টল্িে লস (Base Materials): জবস ম্য য়টল্িে লস অনুয েী কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

প্রল্তটি জবস ম্য য়টল্িে য়লি িন্য সঠিক ল্িল ি জমট ল এবিং ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি  হে। এি িন্য ল্কছু মূল ল্বষে ল্বয়বচি  

কিয়ত হে: 

➢ ল্িল ি জমট ল (Filler Metal): ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্িল ি জমট ল হয়ল  জসই উেকিণ য  ওয়েয়ডি অিংি ল্হয়সয়ব 

ব্যবহৃত হে এবিং মূল জবস ম্য য়টল্িে য়লি স য়র্ ল্ময়ি িল্ক্তি লী ওয়েড বতল্ি কয়ি। জবস ম্য য়টল্িে য়লি প্রক ি 

অনুয েী সঠিক ল্িল ি জমট ল ল্িব ে চি কি  হে। 

▪ ম ইড ল্েয়লি িন্য: ম ইড ল্েয়লি িন্য স ধ িণত ইয়লকয়র ি ব  ল্িল ি জমট ল ল্হয়সয়ব AWS A5.1 

জিটিিংয়েি ল্েল ইয়লকয়র ি ব্যবহ ি কি  হে। 

▪ ক ব েি ল্েয়লি িন্য: উচ্চ িল্ক্তি িন্য উচ্চ ক ব েি ল্েয়লি ল্িল ি জমট ল ব্যবহ ি কি  হে, জযমি AWS A5.5 

জিটিিং। 
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▪ অয লে ল্েয়লি িন্য: অয লে ল্েয়লি িন্য ল্বয়িষ ল্িল ি জমট ল ল্িব ে চি কি  হে, জযমি জক্র ল্মে ম ব  ল্িয়কল 

ল্মল্শ্রত ল্িল ি জমট ল। 

➢ ল্িল্ডিং গ্য স (Shielding Gas): 

ল্িল্ডিং গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক লীি ওয়েয়ডি েল্িয়বি সুিল্ক্ষত ি য়খ এবিং গ্য য়সি ম েয়ম জবস ম্য য়টল্িে ল ও 

ল্িল ি জমট য়লি ময়ে সঠিক েল্িয়বি সৃল্ষ্ট হে। ল্িল্ডিং গ্য য়সি প্রক ি ল্িব ে চয়িি সমে জবস ম্য য়টল্িে য়লি ধিণ এবিং 

ওয়েল্ডিং েিল্ত অবশ্যই ল্বয়বচি ে জিওে  হে। 

▪ অয লুল্মল্িে য়মি িন্য: অয লুল্মল্িে য়মি ওয়েল্ডিংয়ে স ধ িণত আগ েি গ্য স ব্যবহৃত হে। 

▪ ক ব েি ল্েয়লি িন্য: স ধ িণভ য়ব CO2 ব  আগ েি CO2 ল্মশ্রণ গ্য স ব্যবহ ি কি  হে। 

 

২. ওয়েল্ডিং েল্িিি (Welding Position): ওয়েল্ডিং েল্িিিও কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি প্রল্ক্রে ে একটি গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  

ে লি কয়ি। ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ল্িল ি জমট ল এবিং ইয়লকয়র য়িি প্রয়ে িি হে, জযমি: 

১ল্ি েল্িিি (Flat Position): 

ফ্লয ট েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে ল্িল ি জমট ল এবিং ইয়লকয়র ি সহয়ি ল্িেন্ত্রণ কি  য ে। এ িন্য স ধ িণত বি  

আক য়িি ল্িল ি জমট ল ব  উচ্চ গল্তি ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র ি ব্যবহৃত হে। 

▪ ল্িল ি জমট ল: AWS A5.1 জিটিিংয়েি ম ইড ল্েল ল্িল ি জমট ল ব্যবহ ি কি  হে। 

▪ ল্িল্ডিং গ্য স: স ধ িণত আগ েি ব  আগ েি CO2 ল্মশ্রণ ব্যবহ ি কি  হে। 

২ল্ি েল্িিি (Horizontal Position): 

হল্িিন্ট ল েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে উেয়িি ল্দয়ক ওয়েল্ডিং কি  হে। এয়ত গ্য য়সি প্রব হ এবিং ল্িল ি জমট ল 

ল্িেন্ত্রণ কি  একটু কঠিি হয়ে েয়ড়, ত ই সঠিক েিল্ত ও গ্য স চ ে ল্িধ ে িণ কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। 

▪ ল্িল ি জমট ল: ইয়লকয়র য়িি আক ি এবিং গুণম ি ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য উেযুক্ত হয়ত হয়ব। 

▪ ল্িল্ডিং গ্য স: স ধ িণত আগ েি ব  ল্হল্লে ম গ্য স ব্যবহ ি কি  হে। 

 

৩ল্ি েল্িিি (Vertical Position): 

ভ টি েকয ল েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে ওয়েয়ডি গুণম ি এবিং সঠিক ল্িেন্ত্রণ ল্িল্িত কি ি িন্য আিও ল্বস্ত ল্িত 

েিল্ত এবিং প্য ি ল্মট ি প্রয়ে িি হে। ভ টি েকয ল ওয়েল্ডিংয়েি িন্য সঠিক কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি কি  ওয়েয়ডি স্থ ল্েত্ব 

ল্িল্িত কিয়ত স হ য্য কয়ি।  

▪ ল্িল ি জমট ল: এই েল্িিয়ি জে ট আক য়িি ল্িল ি জমট ল এবিং উচ্চ িল্ক্তি ইয়লকয়র ি ব্যবহ ি কি  

হে। 

▪ ল্িল্ডিং গ্য স: আগ েি ব  CO2 গ্য স ব্যবহৃত হে। 

 

কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি কি ি সমে ল্বয়বচয ল্বষে: 

১। জবস ম্য য়টল্িে য়লি প্রক ি: জবস ম্য য়টল্িে য়লি ধিণ অনুয েী কিজ্যযয়মবলয়সি ল্িব ে চি হয়ত হয়ব, জযমি ল্েল, 

অয লুল্মল্িে ম, ট ইট ল্িে ম ইতয ল্দ। 

২। ওয়েল্ডিং েিল্ত: ওয়েল্ডিং েিল্ত (MIG, TIG, SMAW) অনুয েী কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে ল্চত হয়ত হে। প্রল্তটি 

েিল্তি িন্য আল দ  আল দ  গ্য স এবিং ল্িল ি জমট ল প্রয়ে িি। 

৩। ওয়েল্ডিং েল্িিি: ওয়েল্ডিং েল্িিি জযমি ১ল্ি, ২ল্ি, ৩ল্ি েল্িিয়িি িন্য উেযুক্ত কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চি কি  

হে। 

৪। গ্য স চ ে এবিং ত েম ি : ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক য়ল গ্য স চ ে এবিং ত েম ি  সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কি  খবই 

গুরুত্বপূণ ে, য  কিজ্যযয়মবলস ল্িব ে চয়ি প্রভ ব জিয়ল। 
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(ঘ) ওয়েল্ডিং খরিয়যাগ্য (Consumable) উপকরণ ত্রুটিঃ  

কিজ্যযয়মবলস ইিয়েকিি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি একটি গুরুত্বপূণ ে অিংি। কিজ্যযয়মবলস, জযমি ইয়লকয়র ি, ল্িল ি জমট ল এবিং 

ল্িল্ডিং গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহ ি হে, এবিং ত য়দি গুণম ি সি সল্ি ওয়েয়ডি গুণম য়িি স য়র্ সম্পল্কেত। ত্রুটিপূণ ে 

কিজ্যযয়মবলস ব্যবহ ি কিয়ল ওয়েয়ডি গুণম ি এবিং স্থ ল্েত্ব কয়ম জযয়ত ে য়ি, য ি িয়ল ক ঠ য়ম গত ব  ল্িি েত্ত  সমস্য  হয়ত 

ে য়ি। ত ই, কিজ্যযয়মবলয়সি সঠিক ত্রুটি েিীক্ষ  এবিং ইিয়েকিি ল্িল্িত কি  ওয়েল্ডিংয়েি সিলত  এবিং দীঘ েস্থ ল্েয়ত্বি 

িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে।  

 

কিজ্যযয়মবলয়সি ত্রুটি েিীক্ষ  : 

কিজ্যযয়মবলস ইিয়েকিি: কিজ্যযয়মবলস ইিয়েকিি হয়ল  কিজ্যযয়মবলস জযমি ল্িল ি জমট ল, ইয়লকয়র ি, ল্িল্ডিং 

গ্য স ইতয ল্দি ত্রুটি েিীক্ষ  কি ি প্রল্ক্রে । এই েিীক্ষ  কি ি ম েয়ম ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেযুক্ত কিজ্যযয়মবলস ল্সয়লক্ট কি  

হে, য  ওয়েয়ডি গুণম ি ল্িল্িত কয়ি। ত্রুটি েিীক্ষ ি ম েয়ম জক য়ি  ধিয়িি অব ল্িত উে দ ি ব  ত্রুটি জযমি জে য়ি ল্সটি, 

আন্ড িল্িল, ব  অন্য জক য়ি  গুণগত ত্রুটি সি ক্ত কি  য ে য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। 

 

কিজ্যযয়মবলয়সি ত্রুটি েিীক্ষ  কি ি প্রল্ক্রে : 

১. ল্ভজ্যযে ল েিীক্ষ  (Visual Inspection): কিজ্যযয়মবলয়সি প্রর্ম ত্রুটি েিীক্ষ  স ধ িণত ল্ভজ্যযে ল েিীক্ষ  ল্দয়ে শুরু কি  

হে। এই েয ে য়ে, কিজ্যযয়মবলয়সি উেকিণ জদখয়ত হয়ব এবিং জচক কিয়ত হয়ব: 

• দূষণ ব  মেল : ইয়লকয়র ি ব  ল্িল ি জমট য়ল জক য়ি  ধিয়িি মেল  ব  দূষণ র্ কয়ল ত  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে য়ক প্রভ ল্বত 

কিয়ত ে য়ি। 

• ভ ে  ব  ক্ষল্তিস্ত উেকিণ: জক য়ি  ইয়লকয়র ি ব  ল্িল ি জমট ল ভ ে  ব  ক্ষল্তিস্ত হয়ল, ত  সঠিক ওয়েড বতল্ি 

কিয়ত সক্ষম হয়ব ি । 

• িয য়মিি প্য য়কল্িিং: কিজ্যযয়মবলস যল্দ সঠিকভ য়ব প্য য়কি ি  কি  র্ য়ক, জযমি ল্ভয়ি য ওে  ব  মুেয়ড় র্ ক  

প্য য়কল্িিং, এটি গুণগত ম য়ি প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। 

 

২. েিীক্ষণ ব  জটল্েিং (Testing): ল্ভজ্যযে ল েিীক্ষ ি েি, কিজ্যযয়মবলয়সি গুণম ি ল্িল্িত কিয়ত েিীক্ষণ ব  জটল্েিং 

প্রল্ক্রে  কি  হে। এটি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি হয়ত ে য়ি: 

• জটিস ইল জটে (Tensile Test): কিজ্যযয়মবলয়সি িল্ক্ত েল্িম ে কি ি িন্য জটিস ইল জটে কি  হে। 

• জিইি জটে (Strain Test): কিজ্যযয়মবলয়সি িমিীেত  এবিং স্থ ল্েত্ব েিীক্ষ  কিয়ত জিইি জটে কি  হে। 

• চ য়ম েল জটে (Charpy Test): িক অয বিয়ব েিি ক্ষমত  েিীক্ষ ি িন্য চ য়ম েল জটে কি  হে, য  কিজ্যযয়মবলয়সি 

ি টল প্রল্তয়ি য়ধি ক্ষমত  েল্িম ে কয়ি। 

 

৩. ল্হউল্মল্িটি এবিং জে য়িি কল্ন্ডিি (Humidity and Storage Condition): কিজ্যযয়মবলস সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ 

কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। উচ্চ আদ্র েত  ব  র্ভল জে য়িি কল্ন্ডিি কিজ্যযয়মবলয়সি ম িয়ক প্রভ ল্বত কিয়ত ে য়ি। ত ই, সিংিক্ষণ 

কয়ক্ষি ত েম ি  এবিং আদ্র েত  জচক কিয়ত হয়ব, য য়ত কিজ্যযয়মবলস সঠিকভ য়ব সিংিল্ক্ষত র্ য়ক। 

• ল্িল্ডিং গ্য স: গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি উেয়ি কিয়িিয়সিি ব  আদ্র েত  িয়ম র্ কয়ল, ত  গ্য য়সি গুণম ি কল্ময়ে ল্দয়ত ে য়ি। 

• ল্িল ি জমট ল: ল্িল ি জমট ল এবিং ইয়লকয়র য়িি জে য়িি কয়ক্ষ আদ্র েত  ও ত েম ি  ল্িেন্ত্রণ কি  িরুল্ি। 

 

ত্রুটিি ধিণ (Types of Defects in Consumables): 

১. জে য়ি ল্সটি (Porosity): জে য়ি ল্সটি হল একটি ত্রুটি জযখ য়ি কিজ্যযয়মবলয়সি ময়ে জে ট জে ট গ্য য়সি িাঁক ব  বুদবুদ 

র্ য়ক। এটি ওয়েয়ডি িল্ক্ত কল্ময়ে জদে এবিং ওয়েয়ডি স্থ ল্েয়ত্ব সমস্য  সৃল্ষ্ট কয়ি। 
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২. ক্রয ল্কিং (Cracking): কিজ্যযয়মবলয়সি ত্রুটিি ময়ে ক্রয ল্কিং একটি বড় সমস্য । এটি স ধ িণত ইয়লকয়র ি ব  ল্িল ি 

জমট য়লি ময়ে িল্ক্তি অল্ময়লি ক িয়ণ ঘয়ট। 

 

৩. অয বিম ে ল ল্িউিি (Abnormal Fusion): কিজ্যযয়মবলয়সি র্ভল ল্িব ে চি ব  ত েম ি  ল্িেন্ত্রয়ণি অভ য়ব সঠিক ল্িউিি 

ি  হওে , য  ওয়েয়ডি দুব েলত  সৃল্ষ্ট কয়ি। 

 

৪. অপ্রতয ল্িত জম ল্ডিং (Unwanted Molding): কিজ্যযয়মবলয়সি ওেি িয়ম র্ ক  অপ্রতয ল্িত জম ড ব  আদ্র েত  

ওয়েয়ডি গুণম য়িি উেি প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। 

 

  



58 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

তসলি-য়িক (Self-Check) - ২.১ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জেল্সল্িয়কিি (WPS) েয ে য়ল চি  এবিং ব্য খ্য  কি ি উয়েশ্য কী? 

২। ওয়েল্ডিংয়ে জবস ম্য য়টল্িে লস ল্চল্িত কি ি গুরুত্ব কী? 

৩। জবস ম্য য়টল্িে লয়সি প্রভ ব কীভ য়ব কিজ্যযয়মবলয়সি ল্িব ে চয়ি েড়য়ত ে য়ি? 

৪। কিজ্যযয়মবলয়সি ত্রুটি েিীক্ষ  কি ি গুরুত্ব কী? 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জেল্সল্িয়কিি (WPS) েয ে য়ল চি ি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

A) জবস ম্য য়টল্িে ল ল্িব ে চি 

B) সঠিক ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  অনুসিণ ল্িল্িত কি  

C) ওয়েল্ডিং েল্িিি ল্িধ ে িণ 

D) কিজ্যযয়মবলস েল্িদি েি 

 

২। ল্িয়চি জক িটি জবস ম্য য়টল্িে ল ল্চল্িত কি ি সমে ল্বয়বচি  ি  কি ি ল্বষে? 

A) উেকিয়ণি িল্ক্ত এবিং কয়ঠ িত  

B) ওয়েল্ডিং েল্িিি 

C) উেকিয়ণি িচি  

D) কিজ্যযয়মবলয়সি স য়র্ স মিস্য 

 

৩। ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী কিজ্যযয়মবলস কীভ য়ব ল্িব ে চি কি  হে? 

A) ত েম ি ি ইিপুয়টি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি 

B) জবস ম্য য়টল্িে ল প্রক ি এবিং ওয়েড েল্িিয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি 

C) ওয়েড স ইয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি 

D) কিজ্যযয়মবলয়সি মূল্য অনুস য়ি 

 

৪। কিজ্যযয়মবলস েল্িদি েি কি ি সমে ল্িয়চি জক ি ত্রুটি ল্চল্িত কি  য ে? 

A) অল্তল্িক্ত ত ে ইিপুট 

B) কিজ্যযয়মবলয়স ল্েটিিং এবিং ি টল 

C) ওয়েল্ডিং টয়চ েি ত েম ি  

D) ওয়েল্ডিং জকৌিয়লি র্ভল ব্যবহ ি 
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উত্তি েি (Answer Key) - ২.১  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জেল্সল্িয়কিি (WPS) েয ে য়ল চি  এবিং ব্য খ্য  কি ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: এি উয়েশ্য হয়ল  ল্িল্িত কি  জয ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিক েিল্ত অনুসিণ কয়ি, য ি ম েয়ম ওয়েয়ডি গুণম ি, 

িল্ক্ত এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি  হে। WPS উেকিণ, প্রযুল্ক্ত, প্য ি ল্মট ি এবিং েল্িদি েয়িি িন্য ল্িয়দ েল্িক  প্রদ ি 

কয়ি। 

 

২। ওয়েল্ডিংয়ে জবস ম্য য়টল্িে লস ল্চল্িত কি ি গুরুত্ব কী? 

উত্তি: জবস ম্য য়টল্িে লস ল্চল্িত কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি ওয়েল্ডিং েিল্ত, কিজ্যযয়মবলস এবিং প্য ি ল্মট িস 

ল্িধ ে িয়ণ স হ য্য কয়ি, য  ওয়েয়ডি গুণম ি এবিং স্থ ল্েত্ব ল্িল্িত কিয়ত সহ েক। 

 

৩। জবস ম্য য়টল্িে লয়সি প্রভ ব কীভ য়ব কিজ্যযয়মবলয়সি ল্িব ে চয়ি েড়য়ত ে য়ি? 

উত্তি: জবস ম্য য়টল্িে লয়সি প্রক ি অনুয েী কিজ্যযয়মবলস জযমি ল্িল ি জমট ল এবিং ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি  হে। 

সঠিক কিজ্যযয়মবলস জবস ম্য য়টল্িে য়লি স য়র্ সঠিকভ য়ব ল্ময়ি ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং স্থ ল্েত্ব ল্িল্িত কয়ি। 

 

৪। কিজ্যযয়মবলয়সি ত্রুটি েিীক্ষ  কি ি গুরুত্ব কী? 

উত্তি: কিজ্যযয়মবলস ত্রুটি েিীক্ষ  কি ি ম েয়ম ত্রুটিপূণ ে উেকিণ জযমি ি টল, দূষণ ব  অব ল্িত মেল  ল্চল্িত কি  

য ে, য  ওয়েয়ডি গুণম ি এবিং স্থ ল্েত্ব কল্ময়ে ল্দয়ত ে য়ি। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জেল্সল্িয়কিি (WPS) েয ে য়ল চি ি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: B) সঠিক ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  অনুসিণ ল্িল্িত কি  

 

২। ল্িয়চি জক িটি জবস ম্য য়টল্িে ল ল্চল্িত কি ি সমে ল্বয়বচি  ি  কি ি ল্বষে? 

উত্তি: B) ওয়েল্ডিং েল্িিি 

 

৩। ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী কিজ্যযয়মবলস কীভ য়ব ল্িব ে চি কি  হে? 

উত্তি: B) জবস ম্য য়টল্িে ল প্রক ি এবিং ওয়েড েল্িিয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি 

 

৪। কিজ্যযয়মবলস েল্িদি েি কি ি সমে ল্িয়চি জক ি ত্রুটি ল্চল্িত কি  য ে? 

উত্তি: B) কিজ্যযয়মবলয়স ল্েটিিং এবিং ি টল 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ২.২ 

 

 

ল্িখি িল-২: ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্ত সল্িত কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ প্রয়োজনীে ওয়েল্ডিং টুলস 

➢ ওয়েল্ডিং টুলস িক্ষণ য়বক্ষণ 

➢ ওয়েল্ডিং টুলসয়ক সুশৃঙ্খলিায়ব সাজায়না 

➢ টুলস ল্নরাপয়দ সিংরক্ষণ 
 

 

(ক) প্রয়োজনীে ওয়েল্ডিং টুলসঃ 

ওয়েল্ডিং একটি গুরুত্বপূণ ে দক্ষত  য  ল্িম ে ণ, উৎে দি এবিং িক্ষণ য়বক্ষণ খ য়ত ব্যবহৃত হে। উচ্চম য়িি ওয়েল্ডিং এবিং সুিক্ষ  

ম ি বি য  ি খয়ত, প্রল্তটি ক য়িি িন্য সঠিক টুল ব্যবহ ি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। প্রয়ে িিীে ওয়েল্ডিং টুল ল্চল্িতকিণ একটি 

জমৌল্লক েদয়ক্ষে, য  প্রল্তটি ওয়েড য়িি িন্য অেল্িহ য ে। এই প্রল্ক্রে ে প্রল্তটি ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য উেযুক্ত টুল ল্িব ে চি কি  

হে, য য়ত সুিক্ষ , দক্ষত  এবিং সঠিকত  বি য  র্ য়ক। 

 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  অনুয েী টুলয়সি েল্িল্চল্ত:  

ওয়েল্ডিংয়েি ল্বল্ভন্ন প্রক য়িি িন্য ল্বল্ভন্ন টুল প্রয়ে িি। জরইল্িয়ক ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি ময়ে MIG ওয়েল্ডিং, TIG ওয়েল্ডিং, 

ল্েক ওয়েল্ডিং (SMAW) এবিং ফ্ল ে-য়ক িি আকে ওয়েল্ডিং (FCAW) এি ে র্ েকয বুঝয়ত হয়ব এবিং প্রল্তটি প্রল্ক্রে ি িন্য 

টুলগুল্ল জকমি হয়ব ত  ি িয়ত হয়ব। 

 

MIG ওয়েল্ডিং (Metal Inert Gas): 

▪ ওয়েল্ডিং গ ি: ল্িল ি ওেয িয়ক পুঙ্খ নুপুঙ্খভ য়ব feed কি ি িন্য এবিং গ্য য়সি ম েয়ম ওয়েড পুল ল্িড কি ি 

িন্য ব্যবহৃত হে। 

▪ গ্য স ল্সল্লন্ড ি এবিং জিগুয়লটি: ইি ট ে গ্য স (স ধ িণত আগ েি) সিবি য়হি িন্য ব্যবহৃত হে। 

▪ ওয়েল্ডিং জহলয়মট (অয়ট -ি য়কেল্িিং জলন্স): জচ খ এবিং মুখয়ক অল্তল্িক্ত আয়ল  জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

▪ ওয়েল্ডিং জল ভস: হ য়ত ত ে এবিং ে কে জর্য়ক সুিক্ষ  জদে। 

 

TIG ওয়েল্ডিং (Tungsten Inert Gas): 

▪ ট িংয়েি ইয়লকয়র ি: এটি একটি অক্ষেিীল ইয়লকয়র ি য  আকে উৎেন্ন কয়ি। 

▪ ওয়েল্ডিং টচ ে: ট িংয়েি ইয়লকয়র ি ধ িণ কয়ি এবিং ল্িল্ডিং গ্য স ওয়েড পুয়ল ল্িি কয়ি। 

▪ ফুট প্য য়িল: ওয়েল্ডিংয়েি সমে অয ল্ম্পে ল্িটি ল্িেন্ত্রণ কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

▪ ল্িল ি িিস: জমট য়লি ধিি অনুয েী সঠিক ল্িল ি িি ব ে ই কিয়ত হে। 
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ল্েক ওয়েল্ডিং (SMAW): 

▪ ইয়লকয়র ি জহ ড ি: ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র ি ধ িণ কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

▪ ি উন্ড িয ম্প: ববদুযল্তক স ল্কেট সম্পূণ ে কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

▪ ইয়লকয়র িস: ফ্ল ে দ্ব ি  আবৃত কিজ্যযয়মবল ইয়লকয়র ি য  ল্িয়ি গয়ল ধ তু িম  কয়ি এবিং ওয়েড পুলয়ক সুিক্ষ  জদে। 

ফ্ল ে-য়ক িি আকে ওয়েল্ডিং (FCAW): 

▪ ফ্ল ে-য়ক িি ওেয ি: একটি ল্িল ি ওেয ি য  ল্িল্ডিং সিবি হ কয়ি। 

▪ ওয়েল্ডিং গ ি: MIG ওয়েল্ডিংয়েি ময়ত , এটি ওেয ি ল্িি কয়ি এবিং গ্য স সিবি হ কয়ি।  

 

ওয়েল্ডিং এি স ধ িণ টুলস: 

 

১. ইয়লকয়র য়িি ধিি (ক য়িি আক ি / জবস জময়টল্িে য়লি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি): ইয়লকয়র ি একটি গুরুত্বপূণ ে ওয়েল্ডিং টুল য  

ওয়েড পুল বতল্ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত ইয়লকয়র য়িি ধিি ল্বল্ভন্ন ক ি এবিং জবস জময়টল্িে য়লি 

উেি ল্িভেি কয়ি েল্িবল্তেত হে। ইয়লকয়র য়িি স ইি এবিং উে দ ি অবশ্যই ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত ধ তু এবিং ক য়িি 

ধিণ অনুয েী ল্িব ে ল্চত হয়ত হয়ব।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

২. িয ম্পস (Clamps): িয ম্পস ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে 

ব্যবহৃত টুল য  ধ তু ব  জযয়ক য়ি  উেকিণয়ক ল্স্থি কয়ি 

ি য়খ। ওয়েল্ডিং কি ি সমে ধ তু ব  উেকিয়ণ সঠিক 

অবস্থ য়ি ি খয়ত িয য়ম্পি স হ য্য জিওে  হে। এটি ক য়িি 

িন্য এয়কব য়ি সঠিক েল্িিয়ি উেকিণগুল্ল জিয়খ 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সহি কয়ি জত য়ল। 
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৩. ি ইন্ড স ে (Grinders): ি ইন্ড স ে ওয়েল্ডিং ক য়িি েিবতী ধ য়ে 

ব্যবহৃত একটি টুল য  ওয়েল্ডিংয়েি ত্রুটি দূি কিয়ত এবিং ওয়েড েিল্তি 

েিবতী স িল্য ল্িল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি ধ তু ব  ওয়েড পুয়লি 

অল্তল্িক্ত অিংি ঘয়ষ সমতল কয়ি জদে এবিং ওয়েল্ডিংয়েি সঠিক িল িল 

ে ওে ি িন্য স হ য্য কয়ি। 

 

 

৪. ল্চল্েিং হয ম িস (Chipping Hammers): ল্চল্েিং হয ম ি একটি হ লক  হ য়তি 

টুল য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি েি, ওয়েড পুল জর্য়ক অবল্িষ্ট ফ্ল ে ব  গ্য য়সি অিংি 

েল্িষ্ক ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েল্ডিংয়েি সমে বতল্ি হওে  মেল  ব  ক্ষুদ্র 

ত্রুটিগুল্ল অেস িণ কিয়ত স হ য্য কয়ি। 

 

 

 

৫. জসিটি ল্গে ি (Safety Gear): ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  অতযন্ত ল্বেিিক হয়ত ে য়ি, জসিন্য সুিক্ষ  gear ব্যবহ ি কি  

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। জসিটি ল্গে ি ওয়েড িয়ক ি িীল্িক আঘ ত এবিং ল্বল্কিণ জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। এটি জরইল্িি ল্িি েত্ত  ল্িল্িত 

কয়ি এবিং দুঘ েটি  জর্য়ক বাঁচ ে। 

 

ওয়েল্ডিং জহলয়মট: এটি জচ খ এবিং মুখয়ক তীব্র আয়ল , জিল্িয়েিি এবিং ে কে 

জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

 

ওয়েল্ডিং জল ভস: এটি হ তয়ক ত ে, ে কে এবিং ববদুযল্তক জে ড়  জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

 

ওয়েল্ডিং িয য়কট: এটি িিীিয়ক গিম, আগুি এবিং ে কে জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

 

িব্দয়ি ধক (Ear protection): ওয়েল্ডিংয়ে প্রচুি িব্দ সৃল্ষ্ট হে, য  ক য়িি িন্য 

ক্ষল্তকি হয়ত ে য়ি, ত ই িব্দয়ি ধক ব্যবহ য়িি প্রয়ে িি। 

 

জিসল্েয়িটি (Respirators): জধাঁে  এবিং ক্ষল্তকি গ্য স জর্য়ক বাঁচ ি িন্য 

জিসল্েয়িটি ব্যবহৃত হে। 

 

 

এই জসিটি ল্গে িগুল্ল সঠিকভ য়ব ব্যবহ ি কি  ওয়েড য়িি ল্িি েত্ত  এবিং ক য়িি গুণগত ম য়িি িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 
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(খ) ওয়েল্ডিং টুলস রক্ষণায়বক্ষণঃ 

ওয়েল্ডিং টুলস জযমি ইয়লকয়র ি, ি ইন্ড ি, ি ম্পস, ল্চল্েিং হয ম ি ইতয ল্দ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  ে লি কয়ি। 

সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ত, এই টুলসগুয়ল ি েল্িষ্ক ি, ক য েকিী এবিং জক িও ত্রুটি জর্য়ক মুক্ত ি খ  িরুল্ি।  

 

ওয়েল্ডিং টুলস রক্ষণায়বক্ষণ গুরুত্ব 

ওয়েল্ডিং টুলয়সি সঠিক ক য েক ল্িত  ল্িল্িত কি  প্রয়ে িি, ক িণ জযয়ক য়ি  ত্রুটি ব  অযয়েি ক িয়ণ েিবতী ক িগুয়ল য়ত 

সমস্য  বতল্ি হয়ত ে য়ি। এই রক্ষণায়বক্ষণ টুলয়সি িীবিক ল বৃল্ি কয়ি এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কয়ি, য  কমী দুঘ েটি  জর্য়ক 

িক্ষ  ে ে। 

 

টুলস রক্ষণায়বক্ষণ প্রল্ক্রে  

েল্িষ্ক ি কি : টুলস ব্যবহ য়িি েি ত  েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। ধূল , মেল  ব  অন্য জযয়ক য়ি  অব ল্িত বস্তু টুলয়সি ক য েক ল্িত  

িষ্ট কিয়ত ে য়ি। েল্িষ্ক ি কি ি িন্য প্র প্ত ম্য নুে ল অনুয েী সঠিক উে দ ি ব্যবহ ি করুি, জযমি ি ইন্ড িয়ক ি ে মুক্ত ি খয়ত 

জসটিি চ ক ট  ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

 

ক য েক ল্িত  য চ ই: টুলয়সি সব অিংি সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  য চ ই কিয়ত হয়ব। উদ হিণস্বরূে, ি ইন্ড য়িি জম টি, 

সুইচ এবিং অন্য ন্য ক য েক িী অিংি েিীক্ষ  করুি, য য়ত ত  ল্িিবল্চ্ছন্নভ য়ব চলয়ত র্ য়ক। 

 

ত্রুটি সি ক্তকিণ: যল্দ টুলয়সি জক য়ি  অিংয়ি ক্ষল্ত ব  দুব েলত  জদখ  জদে, তয়ব ত  অল্বলয়ম্ব জমি মত ব  প্রল্তস্থ েি কিয়ত হয়ব। 

স ধ িণ ত্রুটিি ময়ে র্ ক  েয়েন্টস, ব  ি ম্পস য  অতযল্ধক চ ে সহয কিয়ত ে য়ি, জসগুল্ল রক্ষণায়বক্ষণ কি  গুরুত্বপূণ ে। 

 

রক্ষণায়বক্ষয়ণর সমে লক্ষয ি খ ি ল্বষেগুয়ল : 

ইয়লকয়র ি: ইয়লকয়র িগুয়ল ি সঠিক আক ি এবিং অবস্থ ি জচক করুি। ত  যল্দ জবল্ি গিম হে, অর্ব  ক্ষল্তিস্ত হয়ে র্ য়ক তয়ব 

ত  জমি মত কি  প্রয়ে িি । 

 

ি ইন্ড ি: ি ইন্ড য়িি চ ক ট  যল্দ ব  ল্চেস ধ িণ কয়ি র্ য়ক, তয়ব ত  েল্িষ্ক ি কি  উল্চত। এে ড় , ি ইন্ড য়িি জম টি ও সুইচ 

সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত ও য চ ই করুি। 

 

ি ম্পস: ি ম্পয়সি ি িীল্িক অবস্থ  এবিং িল্ক্ত েয ে য়ল চি  করুি, য য়ত ত  যর্ যর্ভ য়ব জমট ল ল্েসয়ক ধ িণ কিয়ত ে য়ি। 

 

জসিটি ল্গে ি: জসিটি ল্গে ি জযমি জহলয়মট, জল ভস, এবিং সুিক্ষ  চিম  যর্ যর্ভ য়ব েল্িধ ি কি  এবিং রক্ষণায়বক্ষণ কি  

প্রয়ে িি, য য়ত ক য়িি সমে কমীয়ক সুিক্ষ  প্রদ ি কি  য ে।  

 

(ে) ওয়েল্ডিং টুলসয়ক সুশৃঙ্খলিায়ব সাজায়নাঃ 

ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য প্রয়ে িিীে টুলস জযমি ইয়লকয়র ি, ি ইন্ড ি, ি ম্পস, ল্চল্েিং হয ম ি, টিংস ইতয ল্দ সঠিকভ য়ব 

ব্যবহ ি কি  এবিং ি খ ি েিল্ত গুরুত্বপূণ ে। টুলসগুয়ল ি সঠিক সল্িতকিণ জকবল কয়ম েি গল্ত ব ড় ে ি , বিিং ল্িি েত্ত ও 

ল্িল্িত কয়ি।  

 

ওয়েল্ডিং টুলস সল্িত কি ি প্রয়ে িিীেত  

ওয়েল্ডিং টুলসগুয়ল  সঠিকভ য়ব সল্িত কি  িরুল্ি, ক িণ জসগুয়ল ি অয়গ ে ল অবস্থ ে ি খ  ক য়িি গল্ত কল্ময়ে জদে এবিং 

দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক ব ড় ে। যল্দ টুলসগুয়ল  সহয়ি ে ওে  ি  য ে, তয়ব সমে িষ্ট হে এবিং কমীি ক য েক্ষমত  হ্র স ে ে। সঠিক 

সল্িতকিয়ণি ম েয়ম প্রয়ে িিীে টুলটি দ্রুত ে ওে  য ে, য  ক য়িি প্রল্ক্রে য়ক আিও ক য েকিী কয়ি জত য়ল এবিং ল্িি েত্ত  

ল্িল্িত কয়ি। 
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সল্িত কি ি প্রল্ক্রে  

জিল্িগয়িয়টি এল্িে  ল্িধ ে িণ: টুলসগুয়ল  ি খ ি িন্য একটি ল্িল্দ েষ্ট স্থ ি ল্িব ে চি করুি। প্রল্তটি টুয়লি িন্য আল দ  ি েগ  

বি ে কি  উল্চত য য়ত ত  সহয়িই সি ক্ত এবিং ব্যবহৃত হয়ত ে য়ি। এই স্থ িটি এমিভ য়ব স ি য়ি  উল্চত জয কমী ক য়িি 

সমে সহয়িই জসগুয়ল  অয য়েস ব  খ ুঁয়ি জেয়ত ে য়ি। 

 

টুলয়সি জশ্রণীল্বভ গ: টুলসগুয়ল  ল্বল্ভন্ন ধিয়িি হয়ত ে য়ি, জযমি ক টিিং টুলস, ি ইল্ন্ডিং টুলস, জসিটি ল্গে ি ইতয ল্দ। প্রল্তটি 

ধিয়িি টুলয়সি িন্য আল দ  ি েগ  বি ে করুি। য য়ত এক ি েগ ে সব টুলস ি  ল্ময়ি য ে এবিং দ্রুত খ ুঁয়ি ে ওে  য ে। 
 

জে য়িি ল্সয়েম ব্যবহ ি কি : টুলসগুয়ল  সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ কি ি িন্য জে য়িি ল্সয়েম ব্যবহ ি করুি, জযমি হুক, ত ক 

ব  জসলি। য য়ত টুলসগুয়ল  ঝুল্লয়ে ব  স ল্িয়ে ি খ  য ে এবিং ক য়িি েি সহয়ি জিিত ি খ  সম্ভব হে। 

 

ল্চল্িতকিণ: প্রল্তটি টুয়লি িন্য সঠিকভ য়ব ল্চল্িতকিণ কি  উল্চত, জযি কমী সহয়িই জসগুয়ল  খ ুঁয়ি ে ে। টুয়লি ি ম, জক ি 

ব  িে ল্দয়ে ল্চল্িতকিণ কি  জযয়ত ে য়ি। 

 

স মিস্যপূণ ে ব্যবস্থ : টুলসগুয়ল  সল্িত কি ি সমে এমি ব্যবস্থ  ল্িল্িত করুি জয সবল্কছু ল্িল্দ েষ্ট ি েগ ে র্ য়ক এবিং জক ি 

ল্কছু অল্তল্িক্ত ি  র্ য়ক। অযর্  টুলস ব  উে দ ি গুয়ল ি উেল্স্থল্ত কমীি িন্য ল্বিল্ক্তকি হয়ত ে য়ি। 

 

টুলয়সি সহি অয য়েস ল্িল্িত কি  

প্রল্তয়ি ধী ব্যবস্থ : টুলসগুয়ল  এমিভ য়ব সল্িত করুি য য়ত কমীি  সহয়িই ত য়দি হ য়ত জেয়ত ে য়ি, ল্কন্তু ত  অক িণভ য়ব 

খয়ল ি  ব  েয়ড় ি  য ে। 

এখিক ি অবস্থ ি ওেি ল্ভল্ত্ত কয়ি সল্িতকিণ: ওয়েল্ডিং ক য়িি ধিি অনুয েী টুলসগুয়ল ি সল্িতকিয়ণি ব্যবস্থ  েল্িবতেি 

কি  জযয়ত ে য়ি। উদ হিণস্বরূে, বড় প্রকয়ল্প জবল্ি টুলস প্রয়ে িি হয়ত ে য়ি, আি জে ট প্রকয়ল্প কম টুলস র্ কয়ত ে য়ি। জসই 

অনুয েী টুলসগুয়ল ি ব্যবস্থ  করুি। 

 

(ঘ) টুলস ল্নরাপয়দ সিংরক্ষণঃ 

ওয়েল্ডিং টুলস, জযমি ইয়লকয়র ি, ি ইন্ড ি, ি ম্পস, ল্চল্েিং হয ম ি ইতয ল্দ, প্রল্ক্রে ি ময়ে গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  ে লি কয়ি। টুলস 

সুিল্ক্ষতভ য়ব সিংিক্ষণ কি ি ম েয়ম ত য়দি ক য েক ল্িত  বৃল্ি ে ে এবিং কম েস্থয়ল ল্িি েত্ত  ল্িল্িত হে। সুিল্ক্ষতভ য়ব টুলস 

সিংিক্ষণ কি  ি  হয়ল ত  ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি, য  েিবতী ক য়ি সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ব। একইভ য়ব, সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ ি  কিয়ল 

কম েস্থয়ল দুঘ েটি  ঘট ি সম্ভ বি  জবয়ড় য ে।  

টুলস সুিল্ক্ষতভ য়ব সিংিক্ষয়ণি প্রয়ে িিীেত  

টুলস যল্দ সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ ি  কি  হে, তয়ব ত  সহয়িই ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি। জযমি, টুলয়সি ধ ি কয়ম য ওে , িয চ ব  

অন্য ন্য ি িীল্িক ক্ষল্ত হওে , ব  ক য েক ল্িত  িষ্ট হওে । এমিল্ক, সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ ি  কিয়ল টুলয়সি ব্যবহ ি সমে িষ্ট 

হয়ত ে য়ি ব  অক িয়ণ দুঘ েটি  ঘটয়ত ে য়ি। সুিল্ক্ষত সিংিক্ষণ ক য েক ল্িত  বি ে ি খয়ত স হ য্য কয়ি এবিং কম েস্থয়ল ল্িি েত্ত  

ল্িল্িত কয়ি। 

টুলস সুিল্ক্ষতভ য়ব সিংিক্ষয়ণি প্রল্ক্রে  

• শুষ্ক ও েল্িচ্ছন্ন েল্িয়বয়ি সিংিক্ষণ: টুলসগুয়ল  এমি স্থ য়ি ি খ  উল্চত, জযখ য়ি আদ্র েত  ব  অল্তল্িক্ত ত েম ি  জিই। আদ্র ে 

েল্িয়বয়ি টুলসগুয়ল  মল্িচ  ধয়ি ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি। সুতি িং, টুলগুয়ল  শুষ্ক এবিং েল্িষ্ক ি স্থ য়ি সিংিক্ষণ করুি। 

• সঠিক জে য়িি ল্সয়েম ব্যবহ ি করুি: টুলসগুয়ল য়ক সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ কি ি িন্য জে য়িি ল্সয়েম ব্যবহ ি কি  

উল্চত, জযমি ত ক, জসলি ব  হুক। এয়ত কয়ি টুলগুয়ল  ঝুল্লয়ে ব  স ল্িয়ে ি খ  য য়ব এবিং জসগুয়ল ি ক্ষল্ত হয়ব ি । 
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• অল্তল্িক্ত চ ে এড় য়ি : টুলসগুয়ল  এমি ি েগ ে ি খি, জযখ য়ি অল্তল্িক্ত চ ে ব  ভাঁি হওে ি সম্ভ বি  জিই। এটি 

টুলগুয়ল ি গঠি এবিং ক য েক ল্িত  বি ে ি খয়ত স হ য্য কিয়ব। জযমি, একটি ি ইন্ড ি ব  অন্য ন্য ভ িী টুলস ল্িয়চি 

ল্দয়ক ি খয়ল ত  ভ য়ল ভ য়ব সমল্র্ েত ক ি হে। 

• প্রল্তয়ি ধমূলক ব্যবস্থ  িহণ: টুলয়সি ক্ষল্ত প্রল্তয়ি য়ধ স বধ য়ি ক ি কিয়ত হয়ব। জযমি, ইয়লকয়র িগুয়ল  যর্ যর্ভ য়ব 

সুিল্ক্ষত কভ য়ি ি খি, য য়ত এগুয়ল  ঠ ন্ড  এবিং েল্িষ্ক ি র্ য়ক। 

সুিল্ক্ষত সিংিক্ষয়ণি িন্য প্রয়ে িিীে স বধ িত  

• ববদুযল্তক টুলয়সি সিংিক্ষণ: ববদুযল্তক টুলস জযমি ি ইন্ড ি ব  ল্ড্রলগুয়ল , জসগুয়ল ি ল্বদুযৎ সিংয়য গ ল্বল্চ্ছন্ন করুি এবিং 

জসগুয়ল ি জক ি ব  ত য়িি অবস্থ ও জচক করুি। যল্দ জক য়ি  ত ি ক্ষল্তিস্ত হয়ে র্ য়ক, ত হয়ল ত  জমি মত কিয়ত হয়ব। 

• দুঘ েটি  প্রল্তয়ি ধ: ওয়েল্ডিং টুলয়সি সুিল্ক্ষত সিংিক্ষণ শুধুম ি টুয়লি ক্ষল্ত জি ধ কয়ি ি , বিিং কমীয়দি ল্িি েত্ত ও 

ল্িল্িত কয়ি। জযমি, জসিটি ল্গে ি জযমি জহলয়মট, জল ভস, ব  সুিক্ষ  চিম গুয়ল  সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ কি  উল্চত য য়ত 

ত  ব্যবহ য়িি িন্য প্রস্তুত র্ য়ক এবিং ব্যবহ য়িি সমে জক ি দুঘ েটি  ি  ঘয়ট। 

• টুলস সঠিকভ য়ব জিিত ি খ : ক ি জিয়ষ টুলগুয়ল  সঠিকভ য়ব জিিত ি খ  উল্চত। যল্দ এগুয়ল  এক ি েগ ে 

অয়গ ে লভ য়ব ি খ  হে, তয়ব েিবতী ক য়ি জখাঁি ে ওে  কঠিি হয়ব এবিং দুঘ েটি ি সম্ভ বি  ব ড়য়ব। ত ই, প্রয়তযকটি 

টুল ল্িয়িি ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ি খ  প্রয়ে িি। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ২.২ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য জক ি টুলগুল্ল প্রয়ে িিীে? 

 

২। ওয়েল্ডিং টুলস ল্িেল্মত রক্ষণায়বক্ষণ কি  জকি গুরুত্বপূণ ে? 

 

৩। ওয়েল্ডিং টুলস সহয়ি অয য়েসয়য গ্য কি ি িন্য ল্কভ য়ব স ি য়ি  উল্চত? 

 

৪। ওয়েল্ডিং টুলস সুিল্ক্ষতভ য়ব সিংিক্ষণ কিয়ত ল্ক কি  উল্চত? 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্ন: 

 

১। ল্িয়চি জক িটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য প্রয়ে িিীে টুলস িে? 

A) িয ম্পস 

B) ওয়েল্ডিং জমল্িি 

C) হয ম ি ল্ড্রল 

D) সুিক্ষ  জল ভস 

 

২। ওয়েল্ডিং টুলস রক্ষণায়বক্ষয়ণর প্রধ ি উয়েশ্য ল্ক? 

A) জসৌন্দয ে েিীক্ষ  কি  

B) ত  েল্িষ্ক ি, ক য েকিী এবিং ত্রুটিমুক্ত র্ ক  ল্িল্িত কি  

C) িতুি জদখ য়ি  

D) ব্র্য ন্ড ি ম েিীক্ষ  কি  

 

৩। ওয়েল্ডিং টুলস ল্কভ য়ব সহয়ি অয য়েসয়য গ্য হয়ত হয়ব? 

A) জময়ঝয়ত ি খ  

B) টুল বয়ে ক য়িি জিয়িি ল্িয়চ ি খ  

C) ল্সয়েম্য টিকভ য়ব এবিং ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি জযমি ত ক ব  জিলয়ি ি খ  

D) কমীয়দি ব্যল্ক্তগত ব্য য়গ ি খ  

 

৪। ওয়েল্ডিং টুলস সুিল্ক্ষতভ য়ব সিংিক্ষয়ণি িন্য ল্ক কি  উল্চত? 

A) ক য়িি জিয়ি এয়ল য়ময়ল ভ য়ব ি খ  

B) ব ইয়ি জিয়খ জদে  য য়ত ল্ভতয়ি ি েগ  ি  হে 

C) সুিল্ক্ষতভ য়ব শুষ্ক, েল্িষ্ক ি স্থ য়ি যর্ যর্ জলয়বল্লিং ও সল্িত কি  

D) একটি জে য়িি ল্বয়ি জিয়ল ি খ  
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উত্তি েি (Answer Key) - ২.২  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য জক ি টুলগুল্ল প্রয়ে িিীে? 

উত্তি: প্রয়ে িিীে ওয়েল্ডিং টুলসগুল্লি ময়ে িয়েয়ে ইয়লকয়র ি, অয য়েল ি ইন্ড ি, িয ম্পস, ল্চল্েিং হয ম ি, জসিটি ল্গে ি, 

ওয়েল্ডিং জমল্িি এবিং সুিক্ষ  ল্িড/ জহলয়মট। 

 

২। ওয়েল্ডিং টুলস ল্িেল্মত রক্ষণায়বক্ষণ কি  জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং টুলস ল্িেল্মত েল্িদি েি কিয়ল ত  েল্িষ্ক ি, ক য েকিী এবিং ত্রুটিমুক্ত র্ য়ক, য  ক য়িি ল্িি েত্ত  এবিং দক্ষত  

বি ে ি য়খ। 

 

৩। ওয়েল্ডিং টুলস সহয়ি অয য়েসয়য গ্য কি ি িন্য ল্কভ য়ব স ি য়ি  উল্চত? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং টুলসগুয়ল য়ক ল্সয়েম্য টিকভ য়ব ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি, জযমি ত ক ব  জিলয়ি স ল্িয়ে ি খ  উল্চত, য য়ত ক য়িি 

সমে সহয়ি জসগুয়ল  ে ওে  য ে। 

 

৪। ওয়েল্ডিং টুলস সুিল্ক্ষতভ য়ব সিংিক্ষণ কিয়ত ল্ক কি  উল্চত? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং টুলসগুয়ল য়ক শুষ্ক এবিং েল্িষ্ক ি স্থ য়ি, যর্ যর্ভ য়ব জলয়বল্লিং কয়ি এবিং ত ক ব  বয়ে সিংিক্ষণ কি  উল্চত, 

য য়ত ত  ক্ষল্তিস্ত ি  হে এবিং ল্িি েত্ত  বি ে র্ য়ক। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১। ল্িয়চি জক িটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য প্রয়ে িিীে টুলস িে? 

উত্তি: C) হয ম ি ল্ড্রল 

 

২। ওয়েল্ডিং টুলস রক্ষণায়বক্ষয়ণর প্রধ ি উয়েশ্য ল্ক? 

উত্তি: B) ত  েল্িষ্ক ি, ক য েকিী এবিং ত্রুটিমুক্ত র্ ক  ল্িল্িত কি  

 

৩। ওয়েল্ডিং টুলস ল্কভ য়ব সহয়ি অয য়েসয়য গ্য হয়ত হয়ব? 

উত্তি: C) ল্সয়েম্য টিকভ য়ব এবিং ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি জযমি ত ক ব  জিলয়ি ি খ  

 

৪। ওয়েল্ডিং টুলস সুিল্ক্ষতভ য়ব সিংিক্ষয়ণি িন্য ল্ক কি  উল্চত? 

উত্তি: C) সুিল্ক্ষতভ য়ব শুষ্ক, েল্িষ্ক ি স্থ য়ি যর্ যর্ জলয়বল্লিং ও সল্িত কি  
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ট ি ল্িট-২.২ 

ট য়িি ি মাঃ ওয়েল্ডিংয়েি ক য়ি ব্যবহৃত টুলসগুয়ল  সি ক্ত কিি। 

Instructions (ল্িয়দ েিি বলী): 

ল্িয়চি ল্িয়দ েিি গুয়ল  ময়ি য়য গ সহক য়ি েড়ুি ও বুঝুি: 

▪ এই প্রয কটিকয ল জিয়ম িয়িিিটি ওয়েল্ডিং ১ল্জ, ২ল্জ,৩ল্জ-এি এক ব  এক ল্ধক ইউল্িয়টি ে িিিম্য ন্স 

ক্র ইয়টল্িে ি ল্ভল্ত্তয়ত বতল্ি।  

▪ এই মূল্য েি ক য েক্রমটি আেি ি জমৌল্লক দক্ষত  েল্িম ে কি ি িন্য ব্যবহৃত হয়ব। 

▪ ল্িয়স স েগুয়ল ি স য়র্ েল্িল্চত হওে ি িন্য আেি য়ক েয়িয়ি  (১৫) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

▪ এই জিয়ম িয়িিি সম্পন্ন কি ি িন্য আেি য়ক ল্িি (৩০) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

Procedure (প্রল্ক্রয  ): 

▪ ক য়িি ধিণ অনুয েী প্রতোিিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) ব্যবহ ি করুি। 

▪ সিবি হকৃত জেল্সল্িয়কিি তথ্য েি ়ুি। 

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে সকল উেকিণ সিংিহ করুি। 

▪ ল্িধ ে ল্িত সময়েি ময়ে ক িটি সম্পন্ন করুি। 

▪ সব েদ  স্ব স্থয ও ল্িি েত্ত  (OHS) সিংক্র ন্ত ল্িয়দ েিি  জময়ি চলুি।  

 

Job Specification Information (ক য়িি জেল্সল্িয়কিি তথ্য): 

▪ প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ ক ি শুরু কি ি আয়গ ল্িখি স মিী ভ লভ য়ব ল্িল্ভউ করুি। 

▪ জেি, জেিল্সল, ক গি, কলম এবিং প্রল্িক্ষণ বুকয়লট সিংিহ করুি। 

▪ প্রদি েল্ব গুয়ল  েয েয়বক্ষণ করুি। 

▪ েল্ব/ি ে ি মটি খব সতকেভ য়ব েয েয়বক্ষণ করুি এবিং ি ম ল্লখি। 

▪ প্রল্তটি েল্বি ক য েক ল্িত  ল্লল্খতভ য়ব ব্য খ্য  করুি।   

▪ ল্নয়ির প্রর্ম খ ল্ল ঘয়ি ওয়েল্ডিং টুলয়সি গুয়ল ি নাম ল্লখুন।    

▪ ল্িয়চি ল্দ্বতীে খ ল্ল ঘয়ি ওয়েল্ডিং টুলয়সি গুয়ল ি কাজ উয়েখ করুি। 

▪ সম্পন্ন করা কাজটি প্রল্শক্ষয়কর ল্নকে জমা ল্দন।    

ক য়িি ল্ববিণাঃ (প্রয়োজন অনুযােী পৃেক কােজ ব্যবযার করুন) 

 

ওে কেিীটাঃ 

ক্রল্মক 

িিং 

েল্ব টুলস- এি ি ম টুলস এি ক ি 

 

১। 
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২। 

 

  

৩। 

 

  

৪। 

 

  

৫। 

 

  

 

 

 

 

প্রয়ে িিীে ল্িয়স স ে: 

 

টুলস: ▪ ওে কে ল্িট 

ইকুইেয়মন্ট: • চ ট ে/ি ে ি ম 

• ম কে ি 

• জি টবুক 

জমল্িি ল্ি: - 

ম্য য়টল্িে ল: ▪ প্রল্িক্ষণ বুকয়লট 

▪ জেি 

▪ জেিল্সল 

▪ ক গি 

▪ কলম 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  

জে ি ক 

(ল্েল্েই):  

• ওয়েল্ডিং জল ভস 

• ি ে ম ি 

• এয়প্র ি 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ২.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: ওয়েল্ডিং িয়েন্ট ল্চল্িত কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিং জয়েন্ট পল্রদশ েয়ন PPE ব্যবযার 

➢ ওয়েল্ডিং জয়েয়ন্টর প্রকার 

➢ জয়েয়ন্টর মাত্রা, তকাণ এবিং ল্িে-আপ 

 

(ক) ওয়েল্ডিং জয়েন্ট পল্রদশ েয়ন PPE ব্যবযারঃ 

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি ও হয য়ন্ডল্লিংয়েি সমে সঠিক জসিটি Precautions এবিং PPE ব্যবহ ি কি  অেল্িহ য ে। এি 

ম েয়ম কমীি  ল্িি েদভ য়ব ক ি কিয়ত ে য়ি এবিং দুঘ েটি  জি ধ কি  সম্ভব হে। জসিটি ল্প্রকিন্স (safety precautions) 

এবিং ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) ব্যবহ ি কি  ি  হয়ল ত  গুরুতি দুঘ েটি ি ক িণ হয়ত ে য়ি। ত ই, প্রল্তটি ওয়েল্ডিং 

ক য়িি সমে ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  অনুসিণ কি  এবিং সঠিক PPE েল্িধ ি কি  উল্চত, য য়ত ক িটি ল্িি েদ এবিং ক য েকি হে। 

 

জসিটি Precautions এবিং PPE ব্যবহ য়িি প্রয়ে িিীেত : 

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি এবিং হয য়ন্ডল্লিং প্রল্ক্রে  অতযন্ত ঝুুঁল্কপূণ ে হয়ত ে য়ি, জযখ য়ি উচ্চ ত েম ি , তীব্র আদ্র েত , জধাঁে  এবিং 

ে কে জর্য়ক সুিক্ষ  প্রয়ে িি । সঠিক PPE এবিং জসিটি Precautions ে ড়  এই ক ি কি  ল্বেিিক হয়ত ে য়ি এবিং 

দুঘ েটি  ঘটয়ত ে য়ি। ল্িি েদ কম েেল্িয়বি ল্িল্িত কিয়ত জসিটি ল্প্রকিন্স এবিং PPE অেল্িহ য ে। 

 

 

 

জসিটি Precautions ও PPE এি ব্যবহ য়িি প্রল্ক্রে : 

ত েম ি  জর্য়ক সুিক্ষ : ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি ও হয য়ন্ডল্লিংয়েি সমে ত েম ি  অতযন্ত উচ্চ হয়ত ে য়ি। এি জর্য়ক সুিক্ষ  

ল্িল্িত কিয়ত র্ ম ে ল জল ভস এবিং সুিক্ষ  িয য়কট েল্িধ ি কি  উল্চত। 
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জচ খ এবিং মুয়খি সুিক্ষ : ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে অল্তল্িক্ত ে কে এবিং জিল্িয়েিি বতল্ি হে য  জচ খ এবিং ত্বয়কি িন্য ক্ষল্তকি 

হয়ত ে য়ি। জসিন্য, সুিক্ষ  গগলস ব  ল্িড এবিং সুিক্ষ  মুয়খ ি েি  উল্চত। এটি জচ খ এবিং মুখয়ক সুিল্ক্ষত ি য়খ। 

 

িিীয়িি সুিক্ষ : ওয়েল্ডিংয়েি জধাঁে  এবিং ত ে জর্য়ক িিীিয়ক সুিল্ক্ষত ি খয়ত সুিক্ষ  জে ি ক েল্িধ ি কি  উল্চত, য  আগুি 

প্রল্তয়ি ধী। সুিক্ষ  জে ি য়কি ম েয়ম িিীয়িি ত ে জর্য়ক িক্ষ  ে ওে  য ে। 

 

হ য়তি সুিক্ষ : ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি ও হয য়ন্ডল্লিংয়েি সমে হ য়তি িন্য জিয়টি জল ভস েি  উল্চত, য  ত ে, আগুি এবিং 

জযয়ক য়ি  ি িীল্িক আঘ ত জর্য়ক সুিক্ষ  প্রদ ি কয়ি।  

 

ি স-প্রি য়সি সুিক্ষ : ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে জধাঁে  এবিং গ্য স উৎেন্ন হে, য  ি স-প্রি য়সি িন্য ক্ষল্তকি হয়ত ে য়ি। ত ই, 

ল্েল্েই এি অন্তর্ভ েক্ত ল্হস য়ব ি সযন্ত্র সুিক্ষ  ম ি ব  ল্িে ি ব্যবহ ি কি  উল্চত। 

 

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি ও হয ন্ডল্লিংয়েি সমে জসিটি Precautions অনুসিণ: 

েল্িদি েি ও হয ন্ডল্লিংয়েি আয়গ প্রস্তুল্ত: সবসমে ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি ব  হয য়ন্ডল্লিংয়েি আয়গ যর্ যর্ PPE েল্িধ ি 

ল্িল্িত করুি এবিং ক য়িি েল্িয়বয়ি জক য়ি  ঝুুঁল্ক আয়ে ল্কি  ত  য চ ই করুি।  

 

ত েম ি  য চ ই কি : যখি ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি ত েম ি  ল্িেন্ত্রণ কি  হে, তখি ল্িল্িত করুি জয যন্ত্রে ল্ত িীতল হয়ে জগয়ে 

এবিং ত েম ি  স্ব ভ ল্বক অবস্থ ে িয়েয়ে। 

 

জধাঁে  এবিং গ্য স ল্িগ েমি েল্িদি েি: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি ম েয়ম ল্িগ েত জধাঁে  এবিং গ্য য়সি েল্িম ণ মল্িটি করুি, য য়ত জসগুল্ল 

ি স-প্রি য়সি িন্য ক্ষল্তকি ি  হে। এি িন্য ি স-প্রি স সুিক্ষ  সিি ম ব্যবহ ি করুি। 

 

(খ) ওয়েল্ডিং জয়েয়ন্টর প্রকারঃ 

ওয়েল্ডিং একটি িটিল প্রল্ক্রে  জযখ য়ি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি িয়েন্ট ব্যবহ ি কি  হে। প্রল্তটি ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি ল্িিস্ব ববল্িষ্টয এবিং 

উেয়য ল্গত  িয়েয়ে, য  ল্িভেি কয়ি ক য়িি প্রয়ে িিীেত  এবিং প্রল্ক্রে ি ওেি। ওয়েল্ডিং িয়েন্টগুল্ল একটি ল্িল্দ েষ্ট প্রক য়ি 

স ি য়ি  র্ য়ক এবিং ত য়দি িল্ক্ত ও ক য েক্ষমত  এই প্রক য়িি ওেি ল্িভেি কয়ি। এখ য়ি ওয়েল্ডিং িয়েন্ট প্রক িগুয়ল  ল্বস্ত ল্িত 

আয়ল চি  কি  হয়ল , য  ওয়েল্ডিং ক য়ি দক্ষত  এবিং সিলত  ল্িল্িত কিয়ত সহ েক। 

 

১. ব ট িয়েন্ট (Butt Joints): ব ট িয়েয়ন্ট দুটি অিংি এয়ক অেয়িি মুয়খ মুল্খ ি খ  হে এবিং জসগুল্লয়ক একস য়র্ ওয়েড 

কি  হে। এই ধিয়িি িয়েয়ন্ট স ধ িণত দুটি জমট ল িীয়টি প্র ন্ত এয়ক অেয়িি স য়র্ ল্মল্লয়ে যুক্ত কি  হে, এবিং ওয়েল্ডিং 

প্রল্ক্রে  জর্য়ক িল্ক্তি লী এবিং ল্স্থল্তিীল সিংয়য গ বতল্ি হে। 

 

২. ল্য ে িয়েন্ট (Lap Joints): ল্য ে িয়েয়ন্ট দুটি অিংি এয়ক অেয়িি উেি বস য়ি  হে। এটি স ধ িণত অল্প স্থ েী সিংয়য গ 

বতল্ি কয়ি, জযখ য়ি একটি অিংি অন্যটিি উেি ল্দয়ে চয়ল। এটি অতযন্ত িল্ক্তি লী হে এবিং চ ে সহয কিয়ত ে য়ি, ল্বয়িষত 

যখি দুটি অিংয়িি আক ি ব  আঘ ত এয়ক অেিয়ক সিংযুক্ত কি ি িন্য প্রয়ে িি হে। 

 

৩. কি ে ি িয়েন্ট (Corner Joints): কি ে ি িয়েয়ন্ট দুটি অিংি এয়ক অেিয়ক ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ যুক্ত কি  হে, য  একটি জক ণ 

বতল্ি কয়ি। এটি স ধ িণত স্থ ি সিংকুল্চত এল ক ে ব্যবহৃত হে এবিং সিংয়য য়গি স্থ ল্েত্ব এবিং দৃঢ়ত  ব ড় ে। 

 

৪. টি-িয়েন্ট (T-Joints): টি-িয়েন্ট দুটি অিংয়িি একটিি ময়ে অন্যটি উেম্বভ য়ব ি খ  হে, জযি একটি টি আক ি বতল্ি হে। 

এই ধিয়িি িয়েন্ট জবল্িিভ গ ি কচ ি ল ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে, জযখ য়ি দুটি অিংি এয়ক অেিয়ক স য়ে ট ে কয়ি। 
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৫. জবস জমট য়লি পুরুত্ব (Thickness of Parts): যখি দুটি অিংি সিংযুক্ত কি  হে, ত য়দি পুরুত্ব েিীক্ষ  কি  গুরুত্বপূণ ে। 

অিংিগুল্লি পুরুত্ব সঠিকভ য়ব ম ে  ি  হয়ল, ওয়েল্ডিং সিল হয়ব ি । ওয়েল্ডিং এি সিলত  ল্িভেি কয়ি, জসগুল্লি সঠিক পুরুয়ত্ব 

এয়ক অেয়িি স য়র্ সিংয়য গ স্থ েি কি ি উেি।  

 

৬. রুট ওয়েল্িিং (Root Opening): রুট ওয়েল্িিং হয়চ্ছ দুটি অিংয়িি ম য়ঝ জয িাঁক র্ য়ক। এটি ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং গুণম য়িি 

িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ যল্দ িাঁক খব জবল্ি হে, তয়ব ওয়েড অেয ে প্ত হয়ে জযয়ত ে য়ি। 

 

৭. রুট জিস (Root Face): রুট জিস হয়ল  দুটি অিংয়িি সিংযুক্ত হওে ি স্থ ি। এটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি গুরুত্বপূণ ে একটি ল্দক। 

এি সঠিক অবস্থ ি ওয়েল্ডিংয়েি িলস্বরূে যর্ যর্ িল্ক্ত ল্িল্িত কয়ি। 

 

৭. জবয়ভল এয়েল (Bevel Angle): জবয়ভল এয়েল হয়ল  অিংিগুল্লি জক ণ য  ওয়েয়ডি িন্য প্রস্তুল্ত জিে। এই জক ণটি 

সঠিকভ য়ব বতিী কি  হয়ল, ওয়েয়ড যর্ যর্ প্রব হ এবিং সিংয়য গ ে ওে  য য়ব। 

 

৯. গ্রুভ এয়েল (Groove Angle): গ্রুভ এয়েল একটি ল্বয়িষ ধিয়িি জক ণ য  ওয়েল্ডিং গয়তেি প্র য়ন্ত ে ওে  য ে। এটি 

অিংিগুল্লি সম ন্তি লভ য়ব একল্িত হওে ি িন্য একটি ক ঠ য়ম  বতল্ি কয়ি, য ি ম েয়ম ওয়েয়ডি িল্ক্ত ব ি  য়ি  য ে। 

 

১০. ইয়িল্ক্টভ জর ট ল্র্কয়িস (Effective Throat Thickness): এটি ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি িল্ক্ত েল্িম য়েি একটি গুরুত্বপূণ ে 

উে দ ি। এই েল্িম ণটি ল্িধ ে িণ কয়ি, ওয়েল্ডিংটি কতট  িল্ক্তি লী হয়ব এবিং জযয়ক য়ি  প্রক ি িল্ক্ত প্রয়ে য়গ কতট  ল্িি েদ 

র্ কয়ব। 

এগুল্ল সবই ওয়েল্ডিংয়েি গুরুত্বপূণ ে ববল্িষ্টয, এবিং জযয়ক য়ি  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সিল হওে ি িন্য এই ববল্িষ্টযগুল্লি সঠিক 

ব্যবহ ি অেল্িহ য ে। 

 

(ে) জয়েয়ন্টর আক ি, তকাণ এবিং ল্িে-আপঃ  

ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি আক ি, জক ণ এবিং ল্িট-আে সঠিকভ য়ব ল্চল্িত কি  এবিং প্রস্তুত কি  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সিলত ি িন্য 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। যল্দ এগুল্লি সঠিক ল্চল্িতকিণ ি  হে, তয়ব ওয়েল্ডিং সিংয়য গ দুব েল হয়ত ে য়ি এবিং ক ল্িত িল্ক্ত অিেি 

কি  সম্ভব হয়ব ি । এই িন্য, ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি আক ি, জক ণ এবিং ল্িট-আে সঠিকভ য়ব ল্চল্িত কি  ও প্রস্তুত কি  অেল্িহ য ে। 

ল্িয়চ এই ল্বষেগুল্লি ল্বস্ত ল্িত আয়ল চি  কি  হয়ল , য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে দক্ষত ি স য়র্ ক ি কিয়ত সহ েত  কিয়ব। 

 

১. আক ি (Dimensions): আক য়িি ম েয়ম, দুটি অিংয়িি ম ে ল্িধ ে িণ কি  হে, য  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রস্তুল্তি পূব েিতে। 

একটি ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্ট ল্বল্ভন্ন ধিয়িি আক ি র্ কয়ত ে য়ি, জযমি অিংয়িি পুরুত্ব, প্রস্থ, এবিং বদঘ েয। এই আক িগুল্লি সঠিক 

েল্িম ে ল্িল্িত কি  খবই গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এয়ত ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি গুণম ি এবিং িল্ক্ত ল্িভেি কয়ি। 

• পুরুত্ব (Thickness): অিংয়িি পুরুত্ব যর্ যর্ভ য়ব ম ে  দিক ি, ক িণ এটি ওয়েল্ডিংয়েি িল্ক্ত এবিং ল্িট-আে 

ল্িধ ে িণ কয়ি। 

• প্রস্থ (Width): দুটি অিংয়িি প্রস্থ ঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কি  প্রয়ে িি, য  সঠিকভ য়ব এয়ক অেয়িি স য়র্ সিংযুক্ত হয়ব। 

• বদঘ েয (Length): অিংয়িি বদঘ েযও গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি ল্িধ ে িণ কয়ি জয, দুটি অিংি কীভ য়ব সিংযুক্ত হয়ব। 

 

২. জক ণ (Angles): ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি জক ণ ল্িধ ে িয়ণি সমে, সঠিক জক ণ সৃল্ষ্টি ম েয়ম িল্ক্তি লী এবিং ক য েকিী সিংয়য গ 

বতল্ি কি  সম্ভব হে। স ধ িণত ল্বল্ভন্ন ধিয়িি িয়েয়ন্ট ল্িল্দ েষ্ট জক ণ ব্যবহ ি কি  হে। ল্কছু প্র র্ল্মক জক ণগুয়ল  হয়ল : 

• জবয়ভল এয়েল (Bevel Angle): এটি অিংিগুল্লি সিংয়য গস্থয়লি জক ণ ব  ল্কি ি ে ঢ লু কি  য  সঠিকভ য়ব বতল্ি 

কিয়ত হে। জবয়ভল এয়েল সঠিকভ য়ব বতল্ি হয়ল, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি প্রব হ এবিং সিংয়য গ িল্ক্তি লী হে। 



73 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

• গ্রুভ এয়েল (Groove Angle): এটি একটি ল্বয়িষ জক ণ য  দুটি অিংয়িি সিংয়য গস্থয়ল গতে ব  দুটি জবয়ভল এয়েল 

ল্ময়ল  বতল্ি হে কিয়ত ব্যবহৃত হে। এই জক ণটি ওয়েল্ডিংয়েি িল্ক্ত এবিং স্থ ল্েত্ব ল্িল্িত কিয়ত সহ েত  কয়ি। 

• কি ে ি জক ণ (Corner Angle): কি ে ি িয়েয়ন্ট দুটি অিংি ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ এয়ক অেিয়ক সিংযুক্ত কয়ি। এই জক ণটি 

সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কি  হয়ল, সঠিকভ য়ব সিংয়য গ স্থ েি কি  য ে। 

 

৩. ল্িট-আে (Fit-Up): ল্িট-আে হয়ল  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি একটি গুরুত্বপূণ ে েদয়ক্ষে, য ি ম েয়ম দুটি অিংয়িি ময়ে সঠিক 

সিংয়য গ স্থ েি কি  হে। এি ম েয়ম ল্িল্িত কি  হে জয, দুটি অিংি এয়ক অেয়িি স য়র্ ঠিকময়ত  ল্মলয়ে এবিং সিংযুক্ত হয়ত 

প্রস্তুত। ল্িট-আয়েি ল্বল্ভন্ন ববল্িষ্টয িয়েয়ে: 

• রুট ওয়েল্িিং (Root Opening): দুটি অিংয়িি ম য়ঝ জয িাঁক র্ য়ক ত  রুট ওয়েল্িিং বল  হে। এটি ওয়েয়ডি িল্ক্ত 

এবিং সিংয়য য়গি গুণম ি ল্িধ ে িয়ণ গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  ে লি কয়ি। 

• রুট জিস (Root Face): রুট জিস হয়ল  সিংযুক্ত অিংয়িি মুয়খি গঠি। এটি সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কি  দিক ি য য়ত 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব সম্পন্ন হে। 

• জর ট ল্র্কয়িস (Throat Thickness): এটি অিংিগুল্লি সিংয়য গস্থয়লি ম ে, য  ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং ক য েক্ষমত  

ল্িধ ে িয়ণ স হ য্য কয়ি। 

• জিল্িয়েন্স টু জিস (Resistance to Stress): ল্িট-আয়েি ম েয়ম, দুটি অিংয়িি ময়ে যতট  সম্ভব সঠিক ল্িট 

ল্িল্িত কি  হে, য  ওয়েল্ডিংয়েি সমে চ ে এবিং িল্ক্ত সহয কিয়ত স হ য্য কয়ি। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ২.৩ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

১। ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি এবিং েল্িচ লি ি সমে সুিক্ষ  ব্যবস্থ  জকি গুরুত্বপূণ ে? 

২। জক ি PPE (Personal Protective Equipment) গুল্ল ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি এবিং েল্িচ লি  কি ি 

সমে ব্যবহ ি কি  উল্চত? 

৩। ব ট িয়েন্ট এবিং টি-িয়েয়ন্টি ময়ে ে র্ েকয কী? 

৪। ল্িট-আে ল্ক এবিং এটি ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি গুণম য়ি কীভ য়ব প্রভ ব জিয়ল? 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্ন: 

১। জক ি PPE টি ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি এবিং েল্িচ লি  কি ি সমে ব্যবহ ি কি  উল্চত? 

A) জসিটি ল স 

B) ল্সল্ক ি ট ে 

C) স িল স 

D) কয ে 

 

২। ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি জক ি ববল্িষ্টযটি সঠিকভ য়ব ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং গুণম ি ল্িল্িত কিয়ত স হ য্য কয়ি? 

A) আক ি 

B) ল্িট-আে 

C) ধ তু 

D) পুরুত্ব 

 

৩। জক ি িয়েয়ন্ট দুটি অিংি এয়ক অেিয়ক ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ সিংযুক্ত হে? 

A) ব ট িয়েন্ট 

B) টি-িয়েন্ট 

C) ল্য ে িয়েন্ট 

D) কি ে ি িয়েন্ট 

 

৪। ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি কি ি সমে জক ি েিল্ত ব্যবহ ি কি  উল্চত? 

A) জল ভস েল্িধ ি ি  কি  

B) সুিক্ষ  ব্যবস্থ  ি  জিওে  

C) সঠিক PPE ব্যবহ ি কি  

D) িয়েয়ন্টি আক ি ল্িধ ে িণ ি  কি  
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উত্তি েি (Answer Key) - ২.৩  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তি:  

 

১। ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি এবিং েল্িচ লি ি সমে সুিক্ষ  ব্যবস্থ  জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: সুিক্ষ  ব্যবস্থ  প্রয়ে িি ক িণ এটি কমীি সুিক্ষ  ল্িল্িত কয়ি, দুঘ েটি  ও আঘ ত জর্য়ক িক্ষ  কয়ি এবিং ল্িি েদ 

ক য়িি েল্িয়বি বতল্ি কয়ি। 

 

২। জক ি PPE (Personal Protective Equipment) গুল্ল ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি এবিং েল্িচ লি  কি ি 

সমে ব্যবহ ি কি  উল্চত? 

উত্তি: জসিটি ল স, জহলয়মট, জল ভস, আয়প্র ি, ম ি, এবিং জসিটি শু জযমি PPE ব্যবহ ি কি  উল্চত। 

 

৩। ব ট িয়েন্ট এবিং টি-িয়েয়ন্টি ময়ে ে র্ েকয কী? 

উত্তি: ব ট িয়েয়ন্ট দুটি অিংি এয়ক অেিয়ক জস ি সুল্ি সিংযুক্ত র্ য়ক, টি-িয়েয়ন্ট একটি অিংি অেিটিি উেি ৯০ ল্িল্ি 

জক য়ণ ি খ  হে। 

 

৪। ল্িট-আে ল্ক এবিং এটি ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি গুণম য়ি কীভ য়ব প্রভ ব জিয়ল? 

উত্তি: ল্িট-আে হয়ল  দুটি অিংয়িি সঠিক সিংযুল্ক্ত। সঠিক ল্িট-আে ওয়েল্ডিংয়েি িল্ক্ত এবিং গুণম ি ল্িল্িত কয়ি। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তি:  

 

১। জক ি PPE টি ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি এবিং েল্িচ লি  কি ি সমে ব্যবহ ি কি  উল্চত? 

উত্তি: A) জসিটি ল স 

 

২। ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি জক ি ববল্িষ্টযটি সঠিকভ য়ব ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং গুণম ি ল্িল্িত কিয়ত স হ য্য কয়ি? 

উত্তি: B) ল্িট-আে 

 

৩। জক ি িয়েয়ন্ট দুটি অিংি এয়ক অেিয়ক ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ সিংযুক্ত হে? 

উত্তি: B) টি-িয়েন্ট 

 

৪। ওয়েল্ডিং িয়েন্ট েল্িদি েি কি ি সমে জক ি েিল্ত ব্যবহ ি কি  উল্চত? 

উত্তি: C) সঠিক PPE ব্যবহ ি কি  
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ট ি ল্িট-২.৩ 

ট য়িি ি মাঃ ওয়েল্ডিংয়েি ৫টি িয়ন্টি ি ম এবিং ত য়দি ববল্িষ্টয উয়েখ করুি। 

Instructions (ল্িয়দ েিি বলী)   

ল্িয়চি ল্িয়দ েিি গুয়ল  ময়ি য়য গ সহক য়ি েড়ুি ও বুঝুি: 

▪ এই প্রয কটিকয ল জিয়ম িয়িিিটি ওয়েল্ডিং ১ল্জ, ২ল্জ,৩ল্জ-এি এক ব  এক ল্ধক ইউল্িয়টি ে িিিম্য ন্স 

ক্র ইয়টল্িে ি ল্ভল্ত্তয়ত বতল্ি।  

▪ এই মূল্য েি ক য েক্রমটি আেি ি জমৌল্লক দক্ষত  েল্িম ে কি ি িন্য ব্যবহৃত হয়ব। 

▪ ল্িয়স স েগুয়ল ি স য়র্ েল্িল্চত হওে ি িন্য আেি য়ক েয়িয়ি  (১৫) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

▪ এই জিয়ম িয়িিি সম্পন্ন কি ি িন্য আেি য়ক ল্িি (৩০) ল্মল্িট সমে জদওে  হয়ব। 

 

Procedure (প্রল্ক্রয  ) 

▪ ক য়িি ধিণ অনুয েী প্রতোিিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) ব্যবহ ি করুি। 

▪ সিবি হকৃত জেল্সল্িয়কিি তথ্য েি ়ুি। 

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে সকল উেকিণ সিংিহ করুি। 

▪ ল্িধ ে ল্িত সময়েি ময়ে ক িটি সম্পন্ন করুি। 

▪ সব েদ  স্ব স্থয ও ল্িি েত্ত  (OHS) সিংক্র ন্ত ল্িয়দ েিি  জময়ি চলুি।  

 

 

Job Specification Information (ক য়িি জেল্সল্িয়কিি তথ্য) 

▪ প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ ক ি শুরু কি ি আয়গ ল্িখি স মিী ভ লভ য়ব ল্িল্ভউ করুি। 

▪ জেি, জেিল্সল, ক গি, কলম এবিং প্রল্িক্ষণ বুকয়লট সিংিহ করুি। 

▪ ল্নয়ির প্রর্ম খ ল্ল ঘয়ি ওয়েল্ডিং িয়ন্টি গুয়ল ি নাম ল্লখুন।    

▪ ল্িয়চি ল্দ্বতীে খ ল্ল ঘয়ি িয়ন্টি গুয়ল ি ববল্িষ্টয উয়েখ করুি। 

▪ সম্পন্ন করা কাজটি প্রল্শক্ষয়কর ল্নকে জমা ল্দন।   

ক য়িি ল্ববিণাঃ 

 

ক্রল্মক িিং িয়ন্টি ি ম িয়ন্টি গুয়ল ি ববল্িষ্টয ল্লখি   

(প্রয়োজন অনুযােী পৃেক কােজ ব্যবযার করুন)  

 

১. 

  

 

২. 

 

 

 

 

 

 

৩. 
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প্রয়ে িিীে ল্িয়স স ে: 

 

টুলস: ▪ ওে কে ল্িট 

ইকুইেয়মন্ট: • চ ট ে/ি ে ি ম 

• ম কে ি 

• জি টবুক 

জমল্িি ল্ি: - 

ম্য য়টল্িে ল: ▪ প্রল্িক্ষণ বুকয়লট 

▪ জেি 

▪ জেিল্সল 

▪ ক গি 

▪ কলম 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  

জে ি ক 

(ল্েল্েই):  

• ওয়েল্ডিং জল ভস 

• ি ে ম ি 

• ওয়েল্ডিং গগলস 

• এয়প্র ি 

• জসিটি শু 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ২.৪ 
 

 

ল্িখি িল-৪: ওয়েল্ডিং জমল্িি জসট আে কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শন ম্যানুোল, তেল্সল্িয়কশন এবিং তসেআপ ল্নয়দ েল্শকা 

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর ক্ষল্ত, ক্ষে এবিং সুরক্ষা সামঞ্জস্য পল্রদশ েন 

➢ সঠিক পাওোর সাপ্লাই-এ ওয়েল্ডিং তমল্শনয়ক সিংযুি করন  

➢ ওয়েল্ডিং প্যারাল্মোর তসে করন 

➢ ওয়েল্ডিং তযাডায়র ইয়লকয়রাড ইনস্টল 

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শন তসেআপ এবিং কায েকাল্রতা যািাই 

 

(ক) ওয়েল্ডিং তমল্শন ম্যানুোল, তেল্সল্িয়কশন এবিং তসেআপ ল্নয়দ েল্শকাঃ 

ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্তি সঠিক ব্যবহ য়িি িন্য যয়ন্ত্রি ম্য নুে ল, জেল্সল্িয়কিি এবিং জসটআে ল্িয়দ েল্িক  বুয়ঝ জিওে  অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে। এি ম েয়ম ওয়েড ি ত ি ক িটি সঠিকভ য়ব এবিং ল্িি েয়দ সম্প দি কিয়ত ে য়ি। ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্তি ম্য নুে ল 

এবিং ল্িয়দ েল্িক  েয়ড় ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে , জমল্িয়িি ক য েক্রম এবিং জমি মত ল্বষেক জ্ঞ ি অিেি কি  য ে। সঠিকভ য়ব ল্িয়দ েল্িক  

অনুসিণ কিয়ল, ওয়েড ি ল্িি েদভ য়ব ক ি কিয়ত ে য়ি এবিং জমল্িয়িি দক্ষত  বৃল্ি ে ে। 

 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্য নুে ল ল্িল্ভউ  

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্য নুে ল েঠি কি ি ম েয়ম ওয়েল্ডিং যয়ন্ত্রি সকল ক য েক্রম ও জসটআে সম্পয়কে ি ি য়ি  হে। 

ম্য নুে লটিয়ত জমল্িয়িি প্র র্ল্মক জসটআে, অে য়িিি েিল্ত, সুিক্ষ  ল্িয়দ েল্িক  এবিং জমল্িয়ি ব্যবহৃত উেকিয়ণি ল্বষয়ে 

ল্বস্ত ল্িত তথ্য র্ য়ক। 

মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• জমল্িয়িি ববল্িষ্টয: জমল্িয়িি ধিি (অে িয়িটিিং ক য়িন্ট, ল্িয়িক্ট ক য়িন্ট, ইতয ল্দ) 

• ল্িি েত্ত  ল্িয়দ েল্িক : ওয়েল্ডিং জমল্িি ব্যবহ ি কি ি সমে সম্ভ ব্য ল্বেদ এবিং প্রল্তয়ি য়ধি উে ে 

• িক্ষণ য়বক্ষণ: জমল্িয়িি উে দ িগুল্লি েয ে প্ত িক্ষণ য়বক্ষণ এবিং েল্িষ্ক য়িি ল্িয়দ েল্িক  

• যয়ন্ত্রি অিংি: জমল্িয়িি ল্বল্ভন্ন অিংি জযমি র ন্সিিম ি, কয়র ল প্য য়িল, এবিং কয বল সিংয়য গ 

 

জেল্সল্িয়কিি বুঝ  

জেল্সল্িয়কিি মূলত ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ক্ষমত , আউটপুট, ট ইে এবিং অন্য ন্য প্রযুল্ক্তগত ববল্িষ্টযসমূহ বণ েি  কয়ি। 

জেল্সল্িয়কিি জর্য়ক ওয়েড িি  ি য়ি, ল্কভ য়ব জমল্িিটি ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব, এি গল্ত, জভ য়েি এবিং ক য়িয়ন্টি সীম  

সম্পয়কে ল্বস্ত ল্িত। 

মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• আউটপুট ে ওে ি: জমল্িয়িি িল্ক্তি েল্িম ণ, জযমি আউটপুট ক য়িন্ট (অয ল্ম্পে ি), জভ য়েি এবিং েল্িম ণ 

• জসন্ট ল্িিং: সঠিকভ য়ব যন্ত্রটি জসটআে কি ি িন্য এি ি ইয়মিিি এবিং জেল্সল্িয়কিি 

• জল ি ক্ষমত : জমল্িয়িি ক্ষমত  কতটুকু েয েন্ত ওয়েল্ডিং কিয়ত সক্ষম 
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জসটআে ল্িয়দ েল্িক  েড়  এবিং জব ঝ  

প্রল্তটি জমল্িয়িি িন্য জসটআে ল্িয়দ েল্িক  প্রয়ে িিীে। এটি জসটআয়েি সঠিক েিল্ত এবিং জমল্িয়িি ক য েকি ব্যবহ ি ল্বষয়ে 

ধ িণ  প্রদ ি কয়ি। 

মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• সঠিক জমল্িি জসটআে: জমল্িয়িি উে দ ি, আউটপুট জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কি  

• ওে কেল্েস স্থ েি: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিক অবস্থ ি এবিং ওয়েল্ডিং জি য়িি অবস্থ ি 

• জকবল এবিং সিংয়য গ: জমল্িয়িি জকবলগুয়ল ি সিংয়য গ সঠিকভ য়ব কি  এবিং ত্রুটি মুক্ত ল্িল্িত কি  

• সুিক্ষ  উেকিণ: সুিক্ষ  গগলস, জল ভস, এবিং অন্য ন্য সুিক্ষ  উেকিয়ণি ব্যবহ ি 

 

(খ) ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর ক্ষল্ত, ক্ষে এবিং সুরক্ষা সামঞ্জস্য পল্রদশ েনঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিক ব্যবহ য়িি িন্য জমল্িয়িি িক্ষণ য়বক্ষণ এবিং ল্িি েত্ত  জচক কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। জমল্িিটি ব্যবহ য়িি 

আয়গ ত ি জক ি ক্ষল্ত, ক্ষে, ব  ল্িি েত্ত  সিংক্র ন্ত সমস্য  িয়েয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি  উল্চত। এি ম েয়ম ক য়িি সমে 

জযয়ক য়ি  ধিয়িি দুঘ েটি  এবিং অক য েকি ব্যবহ য়িি ঝুুঁল্ক কম য়ি  য ে। সঠিকভ য়ব ইিয়েকিি এবিং িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ল, 

ওয়েল্ডিং ক িটি ল্িি েদ এবিং দক্ষভ য়ব সম্পন্ন কি  সম্ভব। 

 

জমল্িয়িি ক্ষল্ত ও ক্ষে েিীক্ষ  কি   

ওয়েল্ডিং জমল্িি ব্যবহ য়িি আয়গ, এি সমস্ত অিংয়িি ক্ষল্ত ব  ক্ষে েিীক্ষ  কি  প্রয়ে িি। জমল্িয়িি অিংিগুয়ল  যল্দ ক্ষল্তিস্ত 

র্ য়ক তয়ব এটি আিও বড় সমস্য ি সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি, জযমি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি ব্য ঘ ত ব  জমল্িয়িি অল্তল্িক্ত ত েম ি  বৃল্ি। 

মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• জকবল েিীক্ষ : জমল্িয়িি জকবয়লি জক য়ি  ল্িঁয়ড় য ওে  ব  ক ট  আয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি । 

• কয়র ল প্য য়িল: কয়র ল প্য য়িল ব  সুইচগুয়ল  ঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত কি । 

• এল্লয়মন্টস: ওয়েল্ডিং আকে জিি য়িটি ব  র ন্সিিম য়িি ক্ষল্ত ব  ক্ষে জদখ ি িন্য েিীক্ষ  কি । 

• কুল্লিং ল্সয়েম: জমল্িয়িি কুল্লিং ল্সয়েয়মি ক য েক ল্িত  য চ ই কি , য য়ত জমল্িি জবল্ি ত েম ি ে চয়ল ি । 

 

ল্িি েত্ত  সুিক্ষ  ব্যবস্থ  েিীক্ষ  কি  

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ব্যবহ য়িি সমে ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  ল্িল্িত কি  অতযন্ত িরুল্ি। এই েিীক্ষ  অন্তর্ভ েক্ত কয়ি জমল্িয়িি জসিটি 

ল্িচ ি এবিং সুিক্ষ  উেকিণ। সঠিক ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  ি  র্ কয়ল জমল্িয়িি ব্যবহ ি ঝুুঁল্কপূণ ে হয়ে উঠয়ত ে য়ি। 

মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• ি উল্ন্ডিং ল্সয়েম: জমল্িয়িি ি উল্ন্ডিং ল্সয়েয়মি সঠিকত  েিীক্ষ  কি , য য়ত ববদুযল্তক িক জর্য়ক বাঁচ  য ে। 

• প্রল্তয়ি ধক ব্যবস্থ : ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি ল্িউি ব  স ল্কেট জব্রক ি সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি । 

• ল্িি েত্ত  গগলস এবিং জল ভস: ওয়েল্ডিং ক ি কি ি সমে ল্িি েত্ত  গগলস এবিং জল ভস েি  ল্িল্িত কি ।  

• ি ে ি এেটিিংগুইি ি: জমল্িয়িি ক য়ে ি ে ি এেটিিংগুইি ি র্ ক  উল্চত এবিং ত  ঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  

েিীক্ষ  কি । 

 

সঠিক সিংয়য গ এবিং জসটআে ল্িল্িত কি  

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিকভ য়ব জসটআে কি  এবিং সিংয়য গ ল্িল্িত কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। এি ম েয়ম ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য 

প্রয়ে িিীে িল্ক্ত এবিং ল্স্থল্তিীলত  ে ওে  য ে। 
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মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• জকবল সিংয়য গ: জমল্িয়িি জকবল এবিং সিংয়য গগুয়ল  ঠিকভ য়ব সিংযুক্ত আয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি । 

• জভ য়েি ও ক য়িন্ট েিীক্ষ : জমল্িয়িি জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট সঠিক ম ি ে জসট কি  হয়েয়ে ল্কি  ত  য চ ই কি । 

• জমল্িয়িি েল্িিল্িিং: জমল্িিটি সঠিকভ য়ব স্থ েি কি  এবিং েল্িয়বয়িি িন্য উেযুক্ত ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি । 

 

স ল্ব েক জভৌল্তক অবস্থ ি েিীক্ষ  

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি জভৌল্তক অবস্থ  য চ ই কি  প্রয়ে িি, য য়ত এটি সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ত ে য়ি এবিং জক ি ধিয়িি য ল্ন্ত্রক 

সমস্য  ি  হে। 

মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• জমল্িয়িি অবস্থ ি: জমল্িয়িি অিংিগুয়ল ি ল্স্থল্ত এবিং ভ িস ম্য েিীক্ষ  কি । 

• িয য়মি জচক: জমল্িয়িি জযয়ক য়ি  অিংয়ি জিন্ট ব  ি টল র্ কয়ল ত  ল্চল্িত কি । 

• এিভ ন্সি জচক: জমল্িয়িি সকল িতুি ল্িচ ি এবিং জমক ল্িকয ল ল্সয়েয়মি সঠিকত  ল্িল্িত কি । 

ব্যবহ য়িি পূয়ব ে চূড় ন্ত েিীক্ষ  

জমল্িয়িি পুয়ি  ল্সয়েম চ লু কি ি আয়গ ত ি সমস্ত অিংি চূড় ন্তভ য়ব েিীক্ষ  কি  উল্চত। এি ম েয়ম ল্িল্িত কি  হে জয 

জমল্িিটি ল্িি েয়দ ক ি কিয়ত প্রস্তুত। 

মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• জমল্িি ে ট ে-আে: জমল্িি ে ট ে কি ি আয়গ সবল্কছু ঠিকভ য়ব সিংযুক্ত এবিং সঠিকভ য়ব জসটআে কি  হয়েয়ে ল্কি  

ত  েিীক্ষ  কি । 

• প্রর্ম ওয়েল্ডিং জচক: জমল্িি চ লু কি ি েি প্রর্ম ওয়েল্ডিং ক িটি কি ি ম েয়ম জসটআে ল্িল্িত কি । 

 

(ে) সঠিক পাওোর সাপ্লাই-এ ওয়েল্ডিং তমল্শনয়ক সিংযুি করনঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িিয়ক সঠিকভ য়ব চ ল য়ি ি িন্য সঠিক ে ওে ি স প্ল ই ল্িব ে চি এবিং জমল্িিটি ল্িি েদভ য়ব ে ওে ি জস য়স ে 

সিংযুক্ত কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এয়ক গুরুত্ব সহক য়ি ি  ল্িয়ল, জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  ঠিকভ য়ব ক ি ি ও কিয়ত ে য়ি, এমিল্ক 

ত  ল্িি েত্ত  ঝুুঁল্ক বতল্ি কিয়ত ে য়ি। সঠিকভ য়ব ে ওে ি জস স ে সিংয়য গ কি  এবিং ল্িি েত্ত  ল্িয়দ েল্িক  অনুসিণ কিয়ল, 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ল্িি েদ এবিং দক্ষভ য়ব েল্িচ ল্লত হয়ব। 

 

সঠিক ে ওে ি স প্ল ই ল্চল্িত কিি  

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিক ে ওে ি স প্ল ই ল্চল্িত কি  প্রর্ম ধ ে। জমল্িিটিি িন্য উেযুক্ত জভ য়েি, ক য়িন্ট এবিং ে ওে ি 

প্রয়ে িিীেত  ি ি  উল্চত, য য়ত জমল্িিটি সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ত ে য়ি। জমল্িয়িি ম্য নুে ল এবিং জেল্সল্িয়কিি অনুস য়ি 

ে ওে ি স প্ল ই ল্িব ে চি কি  গুরুত্বপূণ ে। 

প্রধ ি ল্দকগুয়ল : 

• জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি িন্য ম্য নুে ল অনুয েী জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট ল্িব ে চি কি । স ধ িণত 

220V ব  380V ে ওে ি স প্ল ইয়েি প্রয়ে িি হে, তয়ব জমল্িয়িি ধিি অনুস য়ি এটি েল্িবল্তেত হয়ত ে য়ি। 

• ে ওে ি জিটিিং: জমল্িয়িি আউটপুট ে ওে ি এবিং ইিপুট ে ওে ি জিটিিং য চ ই কি , য য়ত জমল্িিটিি ল্িল্দ েষ্ট 

ক য েক্ষমত  ে ওে  য ে। 

• ল্বিস্ত ে ওে ি জস স ে: সঠিক ে ওে ি জস স ে ল্িব ে চি, জযমি ল্বদুযৎ সিবি হ ব্যবস্থ  জযখ য়ি ল্স্থল্তিীল জভ য়েি ে ওে  

য ে। 
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ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ে ওে ি জকবল সিংয়য গ  

ওয়েল্ডিং জমল্িিটি ে ওে ি জস য়স েি স য়র্ সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত কিয়ত হয়ব। সঠিক জকবল ল্িব ে চি এবিং ত ি সিংয়য গ সঠিকভ য়ব 

কি  প্রয়ে িি য য়ত ল্বদুযৎ প্রব য়হ জক য়ি  সমস্য  ি  হে। 

মূল ল্দকগুয়ল : 

• জকবল জচক: জমল্িয়িি ে ওে ি জকবল এবিং প্ল গগুয়ল ি সঠিক অবস্থ  েিীক্ষ  কি । জকবয়ল জক য়ি  ি টল ব  ক্ষল্ত 

র্ ক  উল্চত িে। 

• প্ল য়গি সিংয়য গ: জমল্িয়িি ে ওে ি প্ল গ সঠিকভ য়ব ে ওে ি জস য়স েি স ল্কেয়ট সিংযুক্ত কি । 

• জকবল সুিক্ষ : জকবলগুয়ল  জযি ল্স্থিভ য়ব এবিং ল্িি েয়দ স্থ েি কি  হে, য য়ত ত য়ত জক য়ি  চ ে ব  ক্ষল্ত ি  হে। 

 

ল্িি েত্ত  ল্িয়দ েল্িক  অনুসিণ 

ওয়েল্ডিং জমল্িি ে ওে ি জস য়স ে সিংয়য গ কি ি সমে ল্িি েত্ত  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ল্বদুযৎ প্রব য়হি ঝুুঁল্ক এড় য়ি ি িন্য সঠিক 

েিল্তয়ত সিংয়য গ কি  উল্চত। জমল্িয়িি ম্য নুে ল এবিং ল্িি েত্ত  ল্িয়দ েল্িক  জময়ি চল  প্রয়ে িি। 

মুখ্য ল্বষেসমূহ: 

• ি উল্ন্ডিং: জমল্িি এবিং ে ওে ি জস য়স েি ি উল্ন্ডিং সঠিকভ য়ব কি , য য়ত ববদুযল্তক িক জর্য়ক ল্িি েত্ত  ে ওে  য ে। 

• সুিক্ষ  গগলস এবিং জল ভস: সিংয়য য়গি সমে সুিক্ষ  গগলস, জল ভস এবিং অন্য ন্য সুিক্ষ  সিি ম েি  ল্িল্িত কি । 

• ে ওে ি জস য়স েি জচক: ে ওে ি জস য়স ে জক য়ি  লঙ্ঘি ব  সমস্য  র্ কয়ল ত  আয়গ জর্য়কই জচক কি । 

 

জমল্িয়িি ে ওে ি সুইচ চ লু কিি 

ে ওে ি জস য়স ে সিংয়য গ কি ি েি জমল্িিটি সঠিকভ য়ব চ লু কি  িরুল্ি। তয়ব, জমল্িি চ লু কি ি আয়গ সবল্কছু সঠিকভ য়ব 

সিংযুক্ত এবিং ল্িি েদ ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি  উল্চত। 

প্রধ ি েয়েন্টগুয়ল : 

• প্রর্ম ে ট েআে: প্রর্য়ম জমল্িয়িি ে ওে ি সুইচ চ লু কি  এবিং এটি সঠিকভ য়ব শুরু হয়চ্ছ ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি । 

• জভ য়েি েিীক্ষণ: জমল্িয়িি আউটপুট জভ য়েি সঠিকভ য়ব জসট হয়েয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি । 

• কয়র ল প্য য়িল জচক: জমল্িয়িি কয়র ল প্য য়িল এবিং অন্য ন্য কয়র ল েিল্তগুয়ল ি ক য েক ল্িত  ল্িল্িত কি । 

 

জমল্িয়িি সঠিক অবস্থ ি ল্িল্িত কিি 

জমল্িয়িি সঠিক অবস্থ ি এবিং েল্িয়বি ল্িল্িত কি  দিক ি। এটি জমল্িয়িি কম েক্ষমত  এবিং ল্িি েত্ত ি িন্য গুরুত্বপূণ ে। 

গুরুত্বপূণ ে ল্দকগুয়ল াঃ  

• জমল্িয়িি স্থ ি ল্িধ ে িণ: জমল্িিটি এমি স্থ য়ি ি খয়ত হয়ব, জযখ য়ি েয ে প্ত ব ত স চল চল কিয়ত ে য়ি এবিং জক য়ি  

ত েম ি ি সমস্য  সৃল্ষ্ট ি  হে। 

• ে ওে ি কয বল অবস্থ ি: ে ওে ি কয বল জযি জক য়ি  ব ধ ি ময়ে ি  র্ য়ক এবিং এটি যর্ যর্ভ য়ব স্থ েি কি  হে। 

 

 (ঘ) ওয়েল্ডিং প্যারাল্মোর তসে করনঃ 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সিলভ য়ব সম্পন্ন কিয়ত, সঠিক ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জসট কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট িসমূহ 

হয়ল  জসই জমৌল্লক জসটিিংস এবিং ল্িয়দ েল্িক  য  ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি, ক য েক ল্িত  এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কয়ি। ওয়েল্ডিং 

জপ্র ল্সল্িউি জেল্সল্িয়কিি (WPS) অনুয েী প্য ি ল্মট ি জসট কি ি ম েয়ম, ওয়েল্ডিংয়েি ক য েক ল্িত  এবিং সঠিক িল িল 

ে ওে  সম্ভব হে। এটি ওয়েল্ডিং ক য়িি সিলত  এবিং ল্িভেিয়য গ্যত  ল্িল্িত কয়ি। 

 

 

 



82 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি  

ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি হয়ল  জসই সকল ম ি য  ওয়েল্ডিং জমল্িি এবিং প্রল্ক্রে  েল্িচ লি ি িন্য প্রয়ে িিীে। এগুয়ল ি ময়ে 

িয়েয়ে জভ য়েি, ক য়িন্ট, ল্েি, আকে জলন্থ, এবিং ল্বল্ভন্ন ধিয়িি গ্য স জফ্ল  জিট ইতয ল্দ। সঠিক প্য ি ল্মট ি জসটিিংয়েি ম েয়ম 

ক ল্িত িল িল ে ওে  য ে, এবিং জমল্িয়িি ক য েক্ষমত  উন্নত হে। 

প্রধ ি ল্দকগুয়ল : 

• জভ য়েি (Voltage): ওয়েল্ডিং আকে বতল্িি িন্য প্রয়ে িিীে িল্ক্ত। 

• ক য়িন্ট (Current): সঠিক ওয়েল্ডিং কি ি িন্য প্রয়ে িিীে িল্ক্ত প্রব হ। 

• গ্য স জফ্ল  জিট (Gas Flow Rate): সুিক্ষ  গ্য য়সি প্রব য়হি হ ি, য  আকেয়ক েল্িয়বষ্টি কয়ি এবিং ত েম ি  ল্িেন্ত্রণ 

কয়ি। 

• ল্েি (Speed): ওয়েল্ডিং েিল্তয়ত সঠিক গল্ত ল্িব ে চি কি । 

 

ওয়েল্ডিং জপ্র ল্সল্িউি জেল্সল্িয়কিিস (WPS) এি গুরুত্ব 

WPS হল একটি ল্িল্দ েষ্ট ওয়েল্ডিং েিল্তি িন্য প্রয়ে িিীে সমস্ত প্য ি ল্মট ি এবিং ল্িয়দ েল্িক , য  ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি এবিং 

ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কয়ি। প্রল্তটি ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য আল দ  ওয়েল্ডিং জপ্র ল্সল্িউি জেল্সল্িয়কিি র্ কয়ত ে য়ি, য  জমল্িি 

জসটআে এবিং ওয়েয়ডি গুণম ি ল্িধ ে িয়ণ সহ েক। 

গুরুত্বপূণ ে ল্দকগুয়ল : 

• জেল্সল্িয়কিি জবয়ে জিওে : প্রকয়ল্পি ধিি এবিং ওয়েয়ডি প্রয়ে িিীেত  অনুয েী সঠিক WPS ল্িব ে চি কি । 

• ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি স মিস্য: WPS অনুয েী ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট িগুল্ল ঠিকভ য়ব জসট কি । 

• ল্িি েত্ত  ল্িল্িতকিণ: WPS জর্য়ক ল্িি েত্ত  ল্িয়দ েল্িক  অনুসিণ কি , য  সঠিক কম ে েল্িয়বি এবিং কম েক্ষমত  ল্িল্িত 

কয়ি। 

 

ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জসটিিংয়েি প্রল্ক্রে  

ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জসট কি ি িন্য প্রর্য়ম WPS জত উয়েল্খত প্য ি ল্মট িগুল্ল য চ ই কি  হে, ত িেি জসই অনুয েী 

জমল্িয়িি কয়র ল প্য য়িল এবিং জসটিিংস কিল্িগ ি কি  হে। সঠিক প্য ি ল্মট িগুল্ল ব্যবহ ি কি  খবই গুরুত্বপূণ ে, ক িণ র্ভল 

জসটিিংয়ে ওয়েয়ডি গুণম ি এবিং িল্ক্ত কয়ম জযয়ত ে য়ি, য  জিষ েয েন্ত ক য়ি ব্য ঘ ত ঘট ে। 

মূল ল্দকগুয়ল : 

• জভ য়েি জসট কি : WPS অনুয েী ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি জভ য়েি ল্িব ে চি কি , য  জমল্িয়িি আকে বতল্িি িন্য উেযুক্ত 

হয়ব। 

• ক য়িন্ট কয়র ল: ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি সঠিক ক য়িন্ট জসট কি , য য়ত আকে েয বল র্ য়ক এবিং ওয়েয়ডি গুণম ি ভ য়ল  

হে। 

• ল্েি এবিং েল্িিি: ওয়েল্ডিং ল্েি এবিং জমল্িয়িি েল্িিি সঠিকভ য়ব স মিস্য কি । 

• গ্য স জফ্ল  জিট: সুিক্ষ  গ্য য়সি প্রব হ ঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কি , য য়ত আকে েয বল র্ য়ক এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চলম ি 

র্ য়ক। 

 

ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জচক কি  

ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জসট কি ি েি ত  জচক কি  িরুল্ি। সঠিক প্য ি ল্মট ি জসটিিং ল্িল্িত কিয়ত, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  শুরু 

কি ি আয়গ জসটিিংগুয়ল  য চ ই কি  উল্চত। এি ম েয়ম ল্িল্িত কি  য ে জয, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ল্িি েদ এবিং ক য েকিী হয়ব। 
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গুরুত্বপূণ ে ল্দকগুয়ল : 

• প্রর্ম ওয়েল্ডিং েিীক্ষ : ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  শুরু কি ি আয়গ প্রর্ম ওয়েডটি েিীক্ষ  কি , য য়ত প্য ি ল্মট িগুয়ল ি 

ক য েক ল্িত  ল্িল্িত কি  য ে। 

• প্য ি ল্মট ি পুিাঃমূল্য েি: ওয়েল্ডিং ক ি চল ক লীি প্য ি ল্মট িগুয়ল ি েয েয়বক্ষণ কি , য য়ত জক য়ি  েল্িবতেি ব  ত্রুটি 

হয়ল ত  সিংয়ি ধি কি  য ে। 

 

ত েম ি  এবিং আকে সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কি  

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ত েম ি ি ল্িেন্ত্রণ এবিং আকে জলন্থ যর্ যর্ভ য়ব বি ে ি খ  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ত েম ি ি আল্ধকয ব  অভ ব 

হয়ত ে য়ি ওয়েয়ডি গুণম য়িি সমস্য , এবিং আকে জলয়ন্থি ত্রুটি ওয়েল্ডিংয়ে ত্রুটি সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। 

প্রধ ি েয়েন্টগুয়ল : 

• আকে জলন্থ ল্িেন্ত্রণ: আয়কেি বদঘ েয সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কি , য য়ত ওয়েয়ডি িল্ক্ত ঠিক র্ য়ক। 

• ত েম ি ি েয েয়বক্ষণ: ওয়েল্ডিংয়েি ত েম ি  ল্িেল্মত জচক কি , য য়ত প্রয়ে িিীে ত েম ি  বি ে র্ য়ক। 
 

 

(ঙ) ওয়েল্ডিং তযাডায়র ইয়লকয়রাড ইনস্টলঃ 

ওয়েল্ডিং ক য়িি সঠিক সম্প দি িন্য ইয়লকয়র ি সঠিকভ য়ব ইিেল এবিং ওয়েল্ডিং জহ ড য়ি সঠিকভ য়ব ল্িি কি  গুরুত্বপূণ ে। 

ইয়লকয়র ি হয়ল  জসই উেকিণ য  ওয়েল্ডিং আকে বতল্ি কিয়ত ব্যবহৃত হে এবিং এটি ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি ও িল্ক্ত ল্িধ ে িয়ণ 

ভূল্মক  ি য়খ। সঠিকভ য়ব ইয়লকয়র ি ইিেল কি  ি  হয়ল, আকে ল্স্থল্তিীল হয়ত ে য়ি ি  এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ত্রুটি সৃল্ষ্ট 

হয়ত ে য়ি। ত ই সিল এবিং ল্িি েদ ওয়েল্ডিংয়েি িন্য সঠিকভ য়ব ইয়লকয়র ি ইিেল কি  অেল্িহ য ে। 

 

ইয়লকয়র য়িি গুরুত্ব 

ইয়লকয়র ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি একটি অেল্িহ য ে অিংি, য  আয়কেি ম েয়ম ত ে উৎেন্ন কয়ি এবিং জমট লয়ক একল্িত কি ি 

িন্য প্রয়ে িিীে ত ে সিবি হ কয়ি। ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ইয়লকয়র ি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে। 

ওয়েল্ডিংয়েি িন্য সঠিক ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি  িরুল্ি, ক িণ এটি ওয়েয়ডি গুণম ি এবিং িল্ক্ত ল্িেন্ত্রণ কয়ি। 

প্রধ ি ল্দকগুয়ল : 

• ইয়লকয়র য়িি ধিি: ইয়লকয়র য়িি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি জক টিিং, জমট ল কয়ন্টন্ট এবিং আক য়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি সঠিক 

ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি । 

• ইয়লকয়র য়িি আক ি: ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য উেযুক্ত আক য়িি ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি , য য়ত আকে সঠিকভ য়ব 

ল্িেন্ত্রণ কি  য ে। 

• ইয়লকয়র য়িি জক টিিং: ইয়লকয়র য়িি জক টিিং এবিং ত ি উেকিণ ল্িব ে চি কি , য য়ত এটি প্রয়ে িিীে আকে এবিং 

ত েম ি  প্রদ ি কিয়ত সক্ষম হে।  

 

ইয়লকয়র ি ইিেয়লিয়িি প্রস্তুল্ত 

ইয়লকয়র ি ইিেল কি ি আয়গ, এটি সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কি  গুরুত্বপূণ ে। ইিেয়লিয়িি আয়গ ইয়লকয়র য়িি অবস্থ  েিীক্ষ  কি  

উল্চত য য়ত ত য়ত জক য়ি  ক্ষল্ত ব  ত্রুটি ি  র্ য়ক। 

মূল ল্দকগুয়ল : 

• ইয়লকয়র য়িি েল্িদি েি: ইিেল কি ি আয়গ ইয়লকয়র ি েিীক্ষ  কয়ি জদখ , য য়ত ত  সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ত সক্ষম 

হে। 

• ইয়লকয়র য়িি সিংিক্ষণ: ইয়লকয়র ি যল্দ আদ্র ে ব  ক্ষল্তিস্ত হয়ে র্ য়ক, তয়ব জসগুল্ল ব্যবহ ি ি  কি ি েি মি ে জদওে  

হে। 
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• প্য য়কল্িিং জচক: ইয়লকয়র য়িি প্য য়কল্িিং ঠিকভ য়ব এবিং সুিল্ক্ষতভ য়ব সিংিক্ষণ কি , য য়ত আদ্র েত  ব  ধুয়ল  

ইয়লকয়র য়িি গুণম ি িষ্ট ি  কয়ি। 

 

ইয়লকয়র ি ইিেয়লিি প্রল্ক্রে  

ইয়লকয়র ি ইিেল কি ি িন্য ওয়েল্ডিং জহ ড য়ি সঠিকভ য়ব জসট কি  প্রয়ে িি। এটি একটি সুল্িল্দ েষ্ট প্রল্ক্রে , য ি ম েয়ম 

ইয়লকয়র িয়ক সঠিক অবস্থ য়ি স্থ েি কি  হে এবিং আয়কেি িন্য প্রস্তুত কি  হে। 

প্রধ ি েদয়ক্ষেগুয়ল : 

• জহ ড ি প্রস্তুল্ত: ওয়েল্ডিং জহ ড য়িি েল্িষ্ক িত  এবিং প্রস্তুল্ত ল্িল্িত কি , য য়ত ইয়লকয়র ি সঠিকভ য়ব বস য়ি  য ে। 

• ইয়লকয়র ি ল্িি কি : ইয়লকয়র িটি সঠিকভ য়ব ওয়েল্ডিং জহ ড য়ি ইিেল কি , য য়ত ত  ল্স্থি র্ য়ক এবিং ক ি 

কি ি সমে জক ি সমস্য  ি  হে। 

• স মিস্য কি : ইয়লকয়র য়িি অবস্থ ি সঠিকভ য়ব সমিে কি , য য়ত আকে সঠিকভ য়ব বতল্ি হে এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  

ল্িল্ব েয়ে চয়ল। 

 

ইয়লকয়র ি ল্িল্িিং  

ইয়লকয়র িটি ওয়েল্ডিং জহ ড য়ি ল্িি কি  সমে সঠিকভ য়ব ল্িি ল্িল্িত কি  উল্চত। ইয়লকয়র ি সঠিকভ য়ব ল্িি ি  কিয়ল, 

এটি আয়কেি অল্স্থিত  এবিং ওয়েল্ডিং ত্রুটি বতল্ি কিয়ত ে য়ি। 

গুরুত্বপূণ ে ল্দকগুয়ল : 

• ল্িল্িিং ল্েি: ইয়লকয়র য়িি ল্িল্িিং ল্েি সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কি , য য়ত এটি ওয়েল্ডিং আয়কে সঠিকভ য়ব অিংিিহণ 

কিয়ত ে য়ি। 

• েল্িিল্িিং: ইয়লকয়র িটি জহ ড য়ি সঠিকভ য়ব স্থ েি কি , য য়ত এটি ল্িি েদ এবিং ক য েকিীভ য়ব ক ি কয়ি। 

• ল্িল্িিং জটকল্িক: ওয়েল্ডিং ক য়িি ধিণ অনুয েী ইয়লকয়র ি ল্িল্িিং জটকল্িক ব্যবহ ি কি , য য়ত ওয়েল্ডিং গুণম ি 

বি ে র্ য়ক। 

 

ইয়লকয়র ি ইিেয়লিি েিবতী জচক 

ইয়লকয়র ি ইিেল কি ি েি, এি ক য েক ল্িত  এবিং অবস্থ ি পুিি ে য চ ই কি  িরুল্ি। সঠিকভ য়ব ইিেয়লিি ল্িল্িত কি , 

য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ল্িি েদ এবিং সঠিকভ য়ব েল্িচ ল্লত হে। 

মূল েয়েন্টগুয়ল : 

• প্রর্ম েিীক্ষ : প্রর্ম ওয়েল্ডিং েিীক্ষ  কয়ি জদখ , য য়ত ইিেল কি  ইয়লকয়র িটি সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে। 

• পুিাঃমূল্য েি: ওয়েল্ডিং চল ক লীি ইয়লকয়র য়িি অবস্থ ি এবিং ক য েক ল্িত  পুিাঃমূল্য েি কি । 

 

(ি) ওয়েল্ডিং তমল্শন তসেআপ এবিং কায েকাল্রতা যািাইঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিক জসটআে এবিং ক য েক ল্িত  ল্িল্িত কি ি িন্য র ে ল ি ি (trial run) প্রর্ম এবিং গুরুত্বপূণ ে ধ ে। 

র ে ল ি ি ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  য চ ই কিয়ত স হ য্য কয়ি এবিং এটি ল্িল্িত কয়ি জয, জমল্িিটি সঠিকভ য়ব জসটআে 

হয়েয়ে এবিং ক ি কিয়ত প্রস্তুত। জমল্িিটি যল্দ সঠিকভ য়ব জসটআে ি  কি  হে, ত হয়ল ত  িীিবভ য়ব ওয়েয়ডি গুণম ি ও 

ল্িি েত্ত  ক্ষল্তিস্ত কিয়ত ে য়ি।  
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র ে ল ি য়িি গুরুত্ব 

র ে ল ি ি ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ইিেয়লিয়িি েি প্রর্ম ধ ে ল্হয়সয়ব সঠিক জসটআে এবিং ক য েক ল্িত  েিীক্ষ  কিয়ত ব্যবহৃত 

হে। এটি জক য়ি  ত্রুটি ব  জসটআয়ে সমস্য  সি ক্ত কিয়ত স হ য্য কয়ি, য  েিবতীয়ত বড় জক য়ি  দুঘ েটি  ব  গুণগত সমস্য ি 

সৃল্ষ্ট হয়ত ে য়ি। 

প্রধ ি ল্দকগুয়ল : 

• জসটআে য চ ই: জমল্িয়িি সকল প্য ি ল্মট ি সঠিকভ য়ব জসট কি  হয়েয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত কি । 

• অে য়িিি ল জচক: জমল্িিটি সঠিকভ য়ব এবিং ল্ির্ভ েলভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত কি । 

• ত্রুটি ল্চল্িত কি : র ে ল ি ি চল ক লীি জক য়ি  সমস্য  ব  ত্রুটি খ ুঁয়ি জবি কি , য য়ত জসটি সম ধ ি কি  য ে। 

 

র ে ল ি ি চল য়ি ি প্রস্তুল্ত 

র ে ল ি ি শুরু কি ি আয়গ জমল্িয়িি সবল্কছু সঠিকভ য়ব প্রস্তুত এবিং ল্িি েদ ল্কি  ত  য চ ই কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। প্রস্তুল্তি 

সমে, ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সকল অিংি েয ে য়ল চি  কিয়ত হে এবিং ত  ল্িল্িত কিয়ত হে জয, জক য়ি  ত্রুটি ব  সমস্য  জিই। 

মূল ল্দকগুয়ল : 

• ে ওে ি স প্ল ই জচক: জমল্িয়িি ে ওে ি স প্ল ই সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত এবিং সঠিক জভ য়েয়ি চলয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  

কি । 

• ইয়লকয়র ি এবিং জকবল সিংয়য গ: ইয়লকয়র ি এবিং ে ওে ি জকবয়লি সঠিক সিংয়য গ ল্িল্িত কি । 

• ল্িি েত্ত  জচক: সমস্ত সুিক্ষ  ল্িচ ি জযমি ি উল্ন্ডিং, স ল্কেট জব্রক ি, এবিং ল্িউি েিীক্ষ  কি । 

 

র ে ল ি ি কি ি প্রল্ক্রে  

র ে ল ি ি কি ি সমে, জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  েয েয়বক্ষণ কি  এবিং জসটআয়েি সঠিকত  য চ ই কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এয়ত 

জমল্িয়িি আকে, গ্য স জফ্ল , ল্েি এবিং অন্য ন্য গুরুত্বপূণ ে প্য ি ল্মট ি সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি  হে। 

প্রধ ি েদয়ক্ষেগুয়ল : 

• প্রর্ম ওয়েল্ডিং েিীক্ষ : জমল্িি চ লু কয়ি প্রর্ম ওয়েডটি কি  এবিং জসটি সঠিকভ য়ব সম্পন্ন হয়চ্ছ ল্কি  ত  জদখি। 

• আকে এবিং গ্য স জফ্ল  েিীক্ষ : আকে ল্স্থল্তিীল এবিং সঠিক গ্য স জফ্ল  জিট ল্িল্িত কি । 

• কয়র ল প্য য়িল জচক: কয়র ল প্য য়িল এবিং জসটিিংস সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত কি । 

 

র ে ল ি য়িি িল িল ল্বয়িষণ 

র ে ল ি ি জিয়ষ, িল িল ল্বয়িষণ কি  দিক ি। এয়ত জমল্িয়িি জসটআে এবিং ক য েক ল্িত  সম্পয়কে পূণ ে ধ িণ  ে ওে  য ে। 

জক য়ি  সমস্য  ব  ত্রুটি সি ক্ত হয়ল ত  দ্রুত সম ধ ি কিয়ত হয়ব। 

গুরুত্বপূণ ে ল্দকগুয়ল : 

• ওয়েয়ডি গুণম ি: র ে ল ি ি জিষ হয়ল ওয়েয়ডি গুণম ি েিীক্ষ  কি , জযমি জি ড়  সঠিকভ য়ব হয়েয়ে ল্কি , জক িও 

গ্য ে ব  ি টল আয়ে ল্কি । 

• জমল্িয়িি ে িিিয়মন্স: জমল্িয়িি ল্িগ্ধত  এবিং স্থ ল্েত্ব য চ ই কি , য য়ত জক ি ধিয়িি স ইি ইয়িক্ট ব  ত্রুটি জদখ  ি  

য ে। 

• ত্রুটি ল্চল্িত কি : যল্দ ওয়েয়ডি গুণম ি ভ য়ল  ি  হে, ত হয়ল ত  েিীক্ষ  কি , জযমি আয়কেি ত েম ি , গ্য য়সি 

প্রব হ, অর্ব  ইয়লকয়র য়িি অবস্থ ি সঠিক ল্েল ল্কি । 
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িল িল অনুয েী সমিে কি  

যল্দ র ে ল ি ি চল ক লীি জক য়ি  ত্রুটি ব  সমস্য  জদখ  জদে, ত হয়ল জসটি দ্রুত সম ধ ি কিয়ত হয়ব। সঠিক িল িল ি  ে ওে  

েয েন্ত জমল্িয়িি প্য ি ল্মট ি এবিং জসটিিংস পুিাঃসম্প দি কিয়ত হয়ব। 

মূল ল্দকগুয়ল : 

• ে িিিম্য য়ন্সি উেি সমিে: জমল্িয়িি কয়র ল প্য য়িল জর্য়ক প্রয়ে িিীে প্য ি ল্মট ি সমিে কি । 

• পুিি ে র ে ল ি ি: সমস্য  সম ধ ি কি ি েি আব ি র ে ল ি ি কি  এবিং ল্িল্িত কি  জয সমস্য  সম ধ ি হয়েয়ে। 

• ল্িি েত্ত  ল্িল্িতকিণ: সবল্কছু ঠিকঠ ক ক ি কিয়ে ল্কি  ত  পুিি ে েিীক্ষ  কি , য য়ত েিবতী ওয়েল্ডিং ক ি 

সুিল্ক্ষত র্ য়ক। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ২.৪ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

১। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্য নুে ল, জেল্সল্িয়কিি এবিং জসটআে ল্িয়দ েল্িক  েয ে য়ল চি  কি ি গুরুত্ব কী? 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ত্রুটি ব  ক্ষল্তি িন্য কী কী েিীক্ষ  কি  উল্চত? 

৩। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ে ওে ি স প্ল ই ল্চল্িত কি ি সমে জক ি ল্বষেগুল্ল জখে ল ি খয়ত হয়ব? 

৪। ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জসট কি ি সমে কী কী ল্বষে সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কিয়ত হয়ব? 

৫। ইয়লকয়র ি ইিেল কি ি সমে কীভ য়ব সঠিকভ য়ব জহ ড য়ি ল্িি কি  উল্চত? 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 

১। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্য নুে ল েয ে য়ল চি  কি ি মূল উয়েশ্য কী? 

a) জমল্িয়িি ল্িি ইি জচক কি  

b) জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  ল্িল্িত কি  

c) জমল্িয়িি জক য়ি  অিংি েল্িবতেি কি  

d) জমল্িয়িি েল্িষ্ক ি েল্িচ্ছন্নত  ল্িল্িত কি  

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি ে ওে ি স প্ল ই সিংয়য গ কি ি েি জক িটি প্রর্ম েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব? 

a) জমল্িয়িি কয়র ল প্য য়িল 

b) ইয়লকয়র ি 

c) ে ওে ি জস য়স েি জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট 

d) জমল্িয়িি আকে জফ্ল  

 

৩। ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি সঠিকভ য়ব জসট কি ি িন্য ল্ক প্রয়ে িি? 

a) জমল্িয়িি শুধুম ি জভ য়েি জসট কি  

b) সমস্ত প্য ি ল্মট ি যর্ যর্ভ য়ব ম্য নুে ল অনুয েী জসট কি  

c) জমল্িয়িি শুধু ত েম ি  েিীক্ষ  কি  

d) গ্য স জফ্ল  জিট কয়র ল ি  কি  

 

৪। র ে ল ি ি কি ি েি কী েিীক্ষ  কি  উল্চত? 

a) জমল্িয়িি জকবল 

b) ওয়েয়ডি গুণম ি এবিং জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  

c) জমল্িয়িি েল্িিি 

d) জমল্িয়িি আকে জলন্থ 

 

৫। ইয়লকয়র ি ইিেল কি ি সমে কী প্রয়ে িিীে েদয়ক্ষে? 

a) জমল্িয়িি জভ য়েি কল্ময়ে জিল  

b) ইয়লকয়র িটি জহ ড য়ি সঠিকভ য়ব স্থ েি কি  

c) ইয়লকয়র য়িি আক ি েল্িবতেি কি  

d) ইয়লকয়র িটিি ত েম ি  ব ড় য়ি  
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উত্তি েি (Answer Key) - ২.৪  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্য নুে ল, জেল্সল্িয়কিি এবিং জসটআে ল্িয়দ েল্িক  েয ে য়ল চি  কি ি গুরুত্ব কী? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্য নুে ল এবিং জেল্সল্িয়কিি েয ে য়ল চি  কি  খবই গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি জমল্িয়িি সঠিক 

জসটআে এবিং ল্িি েদ ব্যবহ য়িি িন্য প্রয়ে িিীে তথ্য জদে, য ি ম েয়ম সঠিক ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ল্িল্িত কি  য ে। 

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ত্রুটি ব  ক্ষল্তি িন্য কী কী েিীক্ষ  কি  উল্চত? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ে ওে ি জকবল, কয়র ল প্য য়িল, ি উল্ন্ডিং ল্সয়েম এবিং অন্য ন্য জমক ল্িকয ল অিংি জযমি 

র ন্সিিম ি এবিং কুল্লিং ল্সয়েম েিীক্ষ  কি  উল্চত। 

 

৩। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ে ওে ি স প্ল ই ল্চল্িত কি ি সমে জক ি ল্বষেগুল্ল জখে ল ি খয়ত হয়ব? 

উত্তি: জমল্িয়িি জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট জেল্সল্িয়কিি অনুয েী ে ওে ি স প্ল ই ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব এবিং ল্িল্িত কিয়ত 

হয়ব জয ে ওে ি জস য়স েি ম েয়ম সঠিক জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট সিবি হ হয়চ্ছ। 

 

৪। ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জসট কি ি সমে কী কী ল্বষে সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কিয়ত হয়ব? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জযমি জভ য়েি, ক য়িন্ট, আকে জলন্থ, গ্য স জফ্ল  জিট এবিং ল্েি সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কিয়ত হয়ব 

য য়ত ওয়েয়ডি গুণম ি ঠিক র্ য়ক। 

 

৫। ইয়লকয়র ি ইিেল কি ি সমে কীভ য়ব সঠিকভ য়ব জহ ড য়ি ল্িি কি  উল্চত? 

উত্তি: ইয়লকয়র িটি সঠিকভ য়ব ওয়েল্ডিং জহ ড য়ি ইিেল কিয়ত হয়ব, য য়ত ত  ল্স্থি র্ য়ক এবিং আকে ল্স্থল্তিীলভ য়ব ক ি 

কয়ি। ইয়লকয়র য়িি আক ি এবিং জক ল্িিং সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কি  উল্চত। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 ১। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্য নুে ল েয ে য়ল চি  কি ি মূল উয়েশ্য কী? 

    উত্তি: b) জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  ল্িল্িত কি  

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি ে ওে ি স প্ল ই সিংয়য গ কি ি েি জক িটি প্রর্ম েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব? 

    উত্তি: c) ে ওে ি জস য়স েি জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট 

 

৩। ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি সঠিকভ য়ব জসট কি ি িন্য ল্ক প্রয়ে িি? 

    উত্তি: b) সমস্ত প্য ি ল্মট ি যর্ যর্ভ য়ব ম্য নুে ল অনুয েী জসট কি  

 

৪। র ে ল ি ি কি ি েি কী েিীক্ষ  কি  উল্চত? 

    উত্তি: b) ওয়েয়ডি গুণম ি এবিং জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  

 

৫। ইয়লকয়র ি ইিেল কি ি সমে কী প্রয়ে িিীে েদয়ক্ষে? 

    উত্তি: b) ইয়লকয়র িটি জহ ড য়ি সঠিকভ য়ব স্থ েি কি  
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িব ল্িট (Job Sheet) - ২.৪ 

 

িয়বি ি ম: ওয়েল্ডিং জমল্িি জসট আে কিি। 

 

ক য়িি প্রল্ক্রে /ধ েসমূহ: 

১। প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

২। ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

৩। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্য নুে ল এবিং জেল্সল্িয়কিি েয ে য়ল চি  করুি। 

৪। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ত্রুটি, এবিং সুিক্ষ  েিীক্ষ  করুি। 

৫। ে ওে ি জকবল সঠিকভ য়ব সিংয়য গ করুি এবিং ল্িল্িত করুি জয জমল্িিটি সঠিক ে ওে ি জস য়স ে সিংযুক্ত হয়েয়ে। 

৬। ে ওে ি স প্ল ই সিংয়য য়গি েি, জমল্িয়িি সুইচ চ লু করুি এবিং সঠিক জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট য চ ই করুি। 

৭। ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জযমি জভ য়েি, ক য়িন্ট, গ্য স জফ্ল  জিট, ল্েি এবিং আকে জলন্থ সঠিকভ য়ব WPS অনুয েী জসট 

করুি। 

৮। সঠিক ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি করুি এবিং এটি ওয়েল্ডিং জহ ড য়ি সঠিকভ য়ব ইিেল করুি। 

৯। র ে ল ি ি েল্িচ লি  করুি এবিং জসটআে এবিং ক য েক ল্িত  য চ ই করুি। 

১০। ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত : 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সিংয়য গ কি ি আয়গ, ে ওে ি জস স ে এবিং জকবলগুল্লি সঠিক সিংয়য গ ল্িল্িত করুি। 

▪ জমল্িয়িি ি উল্ন্ডিং সঠিকভ য়ব কি  উল্চত, য য়ত ববদুযল্তক িক জর্য়ক ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি  য ে। 

▪ জমল্িয়িি অিংয়িি ক্ষল্ত ব  ক্ষে জচক কি ি সমে জযয়ক য়ি  ত্রুটি সি ক্ত কি  এবিং ত  সম ধ ি কি  িরুল্ি। 

▪ র ে ল ি ি কি ি সমে সতকে র্ কুি এবিং প্রর্ম ওয়েল্ডিং েল্িদি েি করুি। যল্দ জক য়ি  সমস্য  জদখ  জদে তয়ব জসটি 

দ্রুত সম ধ ি করুি। 

 

 

 

জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ২.৪ 

 

িয়বি ি ম: ওয়েল্ডিং জমল্িি জসট আে কিি। 

 

প্রয়ে িিীে PPE: 

▪ জসিটি গগলস/জিস ল্িড 

▪ ওয়েল্ডিং জল ভস 

▪ প্রয়টকটিভ অয য়প্র ি 

▪ জসিটি বুট 

▪ ইে ি জপ্র য়টকিি 
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প্রয়ে িিীে টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত: 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িি 

▪ ইয়লকয়র ি 

▪ ওয়েল্ডিং জহ ড ি 

▪ ে ওে ি স প্ল ই জকবল 

▪ ওয়েল্ডিং িিস 

 

প্রয়ে িিীে উেকিণ: 

▪ ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র ি 

▪ ওয়েল্ডিং গ্য স 

▪ লুল্ব্রকয ন্ট 

▪ ওেয ি ব্র ি এবিং ল্িল্িিং উেকিণ 

 

ি ে ি ম/য়লআউট/ড্রল্েিং: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ২.৫ 
 

 

ল্িখি িল-৫: প্রল্তটি ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি স মিস্য কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিং পল্জশন  

➢ পল্জশন অনুযােী ওয়েল্ডিং প্যারাল্মোর 

➢ ওয়েল্ডিং পল্জশয়নর জন্য ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর প্যারাল্মোর সমন্বে 

➢ রাোল ওয়েল্ডিং করন 

 

(ক) ওয়েল্ডিং পল্জশনঃ  

ওয়েল্ডিং ল্িয়ল্প, সঠিক েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি ক য েকিভ য়ব ক ি সম্প দি কি ি স য়র্ স য়র্ 

ক য়িি গুণম ি এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কিয়ত স হ য্য কয়ি। ওয়েল্ডিং েল্িিি এবিং সিংল্িষ্ট জেল্সল্িয়কিিস সম্বয়ন্ধ ভ য়ল  

ধ িণ  র্ কয়ল কমীি  ত য়দি ক য়িি দক্ষত  ব ড় য়ত সক্ষম হে। এখ য়ি ওয়েল্ডিং েল্িিি এবিং সম্পল্কেত জেল্সল্িয়কিিস 

এি ল্বস্ত ল্িত বণ েি  জদওে  হয়ল । 
 

ওয়েল্ডিং েল্িিি (Welding Positions): 

ওয়েল্ডিং েল্িিি বলয়ত একটি ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি এবিং জয অবস্থ য়ি িবয়ক জিয়খ দুটি ধ তুি সিংয়য গ ব  জি ড়  জদওে  হে ত য়ক 

ওয়েল্ডিং েল্িিি বয়ল। প্রধ িত চ িটি ওয়েল্ডিং েল্িিি আয়ে: 

 

Flat Position (ফ্লয ট েল্িিি):  

• এটি সবয়চয়য  স ধ িণ এবিং সহি েল্িিি। ওয়েল্ডিংটি জস ি  এবিং সমতল পৃয়ষ্ঠ কি  হে। এটি মূলত horizontal 

এবিং vertical joints এি িন্য ব্যবহৃত হে। 

• ওয়েড য়িি িন্য ক ি কি  সহি, ক িণ ধ তু ব  দ্রব্য জস ি  এবিং ল্স্থল্তিীল র্ য়ক। 

 

Horizontal Position (হি ইিন্ট ল েল্িিি): 

• এখ য়ি ওয়েল্ডিং ক িটি অনুভূল্মক পৃয়ষ্ঠ কি  হে, জযখ য়ি একটি ল্েস আয়িকটিি উেয়ি ি খ  র্ য়ক। 

 

Vertical Position (ভ টি েক ল েল্িিি): 

• এই েল্িিয়ি ক িটি উেম্বভ য়ব কি  হে,  

• এই েল্িিয়ি ওয়েড য়িি দক্ষত  ও অল্ভজ্ঞত  প্রয়ে িি। 

Overhead Position (ওভ িয়হি েল্িিি): 

• এই েল্িিয়ি ক িটি ম র্ ি উেয়ি কি  হে। এটি সবয়চয়য  চয য়লল্িিং েল্িিি এবিং ল্বয়িষ দক্ষত  ও অল্ভজ্ঞত ি 

প্রয়ে িি হে। 

• ওয়েড িয়ক স মিস্যপূণ ে এবিং সঠিক জক য়ণ ওয়েল্ডিং কিয়ত হয়ব য য়ত ত ে এবিং ধ তু েল্ড়য়ে ি  য ে। 
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ওয়েল্ডিং জেল্সল্িয়কিিস (Welding Specifications): 

ওয়েল্ডিং জেল্সল্িয়কিিস হয়ল  জসই ল্িয়দ েি বলী য  ওয়েল্ডিং েিল্ত, প্রল্ক্রে , উে দ ি এবিং যন্ত্রে ল্ত সঠিকভ য়ব ব্যবহ য়িি 

িন্য জদওে  হে। এগুয়ল  ল্িল্িত কয়ি জয ওয়েল্ডিং ক িটি ল্িি েদ, ক য েকি এবিং ল্িভেিয়য গ্য। 

প্রল্ক্রে  জেল্সল্িয়কিি: 

• ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি ধিি ল্িব ে চি কি  গুরুত্বপূণ ে। এটি MIG, TIG, Stick Welding ইতয ল্দ হয়ত ে য়ি, এবিং 

প্রল্তটি প্রল্ক্রে  ল্িিস্ব জেল্সল্িয়কিিস অনুসিণ কয়ি। 

 

জটম্প য়িচ ি এবিং ত েম ি : 

• ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক য়ল সঠিক ত েম ি ি েল্িম ণ ল্িল্িত কি  প্রয়ে িি। ত েম ি  ল্িেন্ত্রণ ি  কিয়ল ধ তু 

ঠিকময়ত  জমল য়ি  ি ও হয়ত ে য়ি, য  গুণগত ম য়ি সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। 

 

ববদুযল্তক ে ওে ি এবিং জমল্িি জেল্সল্িয়কিিস: 

• ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ববদুযল্তক িল্ক্ত এবিং ে ওে ি জেল্সল্িয়কিিস ি ি  প্রয়ে িি, য য়ত সঠিক ে ওে ি ব্যবহ ি 

কয়ি িল্ক্তি লী এবিং দক্ষ ওয়েল্ডিং কি  য ে। 

 

ওয়েল্ডিং সুইিং জেল্সল্িয়কিিস: 

• এটি ওয়েল্ডিং টয়চ েি গল্তি উেি ল্িভেিিীল এবিং সঠিক গল্তয়ত সঠিক েল্িম য়ণ জমট ল ল্মশ্রণ কিয়ত স হ য্য কয়ি। 

সঠিক জেল্সল্িয়কিিস ে ড়  ওয়েল্ডিং এি গুণম ি কয়ম জযয়ত ে য়ি। 

 

গ্য স এবিং উে দ ি জেল্সল্িয়কিিস: 

• ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য সঠিক গ্য স ব্যবহ ি কি  প্রয়ে িি, জযমি আগ েি ব  ল্হল্লে ম গ্য স ব্যবহ ি কি  হে, য  ধ তুি 

উেি প্রভ ব জিয়ল। এে ড়  ওয়েল্ডিং উে দ য়িি উেযুক্তত  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

 

(খ) পল্জশন অনুযােী ওয়েল্ডিং প্যারাল্মোরঃ 

ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট িস ব  ওয়েল্ডিংয়েি ল্বল্ভন্ন েি ল্মল্ত হয়ল  জসই গুরুত্বপূণ ে গুণ বলী য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি গুণম ি এবিং 

ক য েক্ষমত  ল্িধ ে িয়ণ গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  ে লি কয়ি। এই প্য ি ল্মট িগুয়ল  সঠিকভ য়ব ল্িব ে ল্চত হয়ল ওয়েল্ডিং ক িটি ক য েকিী 

ও ল্িি েদ হে। ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি এসব প্য ি ল্মট ি ল্চল্িত কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি ওয়েল্ডিংয়েি 

গুণগত ম ি এবিং উৎে দিিীলত  ল্িল্িত কিয়ত সহ েত  কয়ি। ল্িয়চ ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট িয়সি ল্বস্ত ল্িত বণ েি  জদওে  হয়ল : 

 

১. ক য়িন্ট (Current): ওয়েল্ডিং ক য়িন্ট হয়ল  ববদুযল্তক িল্ক্ত য  ওয়েল্ডিং অয য়েসল্িয়ত প্রব ল্হত হে এবিং এটি ধ তুি 

গল য়ি ি প্রল্ক্রে ে স হ য্য কয়ি। 

 

েল্িিি অনুস য়ি ক য়িন্ট ল্িব ে চি: ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি উেি ল্িভেি কয়ি ক য়িয়ন্টি েল্িম ণ েল্িবল্তেত হে। উদ হিণস্বরূে, 

overhead ব  vertical েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি িন্য স ধ িণত কম ক য়িন্ট ব্যবহ ি কি  হে, য য়ত গল য়ি  ধ তু ল্িয়চ 

ি  েয়ি। Flat position এ জবল্ি ক য়িন্ট ব্যবহ ি কি  জযয়ত ে য়ি, ক িণ জসখ য়ি ধ তু সহয়ি গয়ল এবিং সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত 

হে। 

 

২. জভ য়েি (Voltage): জভ য়েি হয়ল  জসই েল্িম ণ ববদুযল্তক চ ে য  ওয়েল্ডিং আয়কে বতল্ি হে। এটি আয়কেি আক ি এবিং 

গল য়ি ি হ ি ল্িধ ে িণ কয়ি। 
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েল্িিি অনুস য়ি জভ য়েি ল্িব ে চি: ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি ময়ে ওয়েল্ডিং জভ য়েি ল্িব ে চি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এক ল্ধক 

েল্িিয়ি জযমি horizontal এবিং vertical েল্িিয়ি জভ য়েয়িি েল্িম ণ একটু জবল্ি হয়ত ে য়ি, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  

ল্স্থল্তিীল র্ য়ক এবিং আকে ঠিকভ য়ব গয়ড় ওয়ঠ। 

 

৩. রয য়ভল ল্েি (Travel Speed): রয য়ভল ল্েি হয়ল  জসই গল্তি েল্িম ণ য  ওয়েল্ডিং টচ ে ে র্য়িি উেি ল্দয়ে চয়ল। 

এটি ল্িধ ে িণ কয়ি জয ওয়েল্ডিং ধ তু কত দ্রুত গল য়ি  হয়ব এবিং কতট  জমট ল ল্বে য়ি  হয়ব। 

েল্িিি অনুস য়ি রয য়ভল ল্েি ল্িব ে চি: েল্িিয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ল্েি েল্িবল্তেত হে। উদ হিণস্বরূে, vertical 

position এ ওয়েল্ডিংয়েি ল্েি কম ি খ  হে, য য়ত ওয়েল্ডিং উে দ ি সম িভ য়ব গয়ল এবিং ওয়েল্ডিং ল ইয়ি ঠিকঠ ক 

জমট ল ল্বতিণ হে। Flat position এ স ধ িণত রয য়ভল ল্েি জবল্ি ি খ  হে। 
 

৪. জে ল ল্িটি (Polarity): জে ল ল্িটি ওয়েল্ডিং আয়কেি ল্দক এবিং ববদুযল্তক প্রব য়হি ল্িধ ে িণ কয়ি। এটি ল্িয়দ েি কয়ি জয, 

ল্বদুযৎ প্রব হ ওয়েল্ডিং টয়চ েি ইয়লকয়র ি জর্য়ক গ্য য়স ব  ক য়িি ল্েয়সি ল্দয়ক প্রব ল্হত হয়ব, এবিং এই প্রব য়হি িয়ল ওয়েল্ডিং 

আকে বতল্ি হে। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সিলত  ল্িভেি কয়ি সঠিক জে ল ল্িটিি উেি। 

জে ল ল্িটিি ধিি: 

a) DCEN (Direct Current Electrode Negative): এই জে ল ল্িটিয়ত ইয়লকয়র ি জহ ড ি জমল্িয়িি ম ইি স 

স ইি এ ল গ য়ি  র্ য়ক। এয়ত ওয়েল্ডিং আকে জবল্ি িল্ক্তি লী হে, এবিং ধ তু গল য়ি ি িন্য জবল্ি ত ে বতল্ি হে। এটি স ধ িণত 

ফ্লয ট েল্িিি ও অন্য ন্য িল্ক্তি লী ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহ ি হে। 

b) DCEP (Direct Current Electrode Positive): এই জে ল ল্িটিয়ত ইয়লকয়র ি জহ ড ি জমল্িয়িি প্ল স স ইি এ 

ল গ য়ি  র্ য়ক।  এয়ত আয়কেি ত ে কম হে, ল্কন্তু গ্য স ল্িল্ডিং এবিং ধ তু গল য়ি ি িন্য এটি ক য েকিী। এটি স ধ িণত উেম্ব ব  

overhead েল্িিয়ি ব্যবহ ি কি  হে, জযখ য়ি গল য়ি  ধ তু ল্িি েদভ য়ব ল্িয়চ চয়ল আয়স। 

c) AC (Alternating Current): েয ে বৃত্ত ক য়িন্ট য  সময়েি স য়র্ ল্িল্দ েে দুিয়ত্ব ল্দক েল্িবতেি কয়ি। এটি স ধ িণত 

আলুল্মল্িে ম ও অন্য ন্য অয লে ধ তু ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত হে।  

 

েল্িিি অনুস য়ি জে ল ল্িটি ল্িব ে চি: জে ল ল্িটি ল্িব ে চি ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত ম ি এবিং আয়কেি ল্স্থল্তিীলত ে গুরুত্বপূণ ে প্রভ ব 

জিয়ল। ল্বল্ভন্ন েল্িিয়ি আল দ  জে ল ল্িটি ব্যবহ ি কি  হে। উদ হিণস্বরূে, DCEN (Direct Current Electrode 

Negative) জে ল ল্িটি স ধ িণত ফ্লয ট েল্িিয়ি ব্যবহৃত হে, জযখ য়ি িল্ক্তি লী আকে প্রয়ে িি। DCEP (Direct 

Current Electrode Positive) জে ল ল্িটি vertical েল্িিয়ি জবল্ি ব্যবহ ি কি  হে, ক িণ এটি ধ তু গল য়ি ি জক্ষয়ি 

স হ য্য কয়ি এবিং গল য়ি  ধ তু সঠিকভ য়ব ল্িয়চ চয়ল য ে। 

 

৫. ে য়সি সিংখ্য  (Number of Passes): ে য়সি সিংখ্য  হয়ল  জসই েল্িম ণ সমে ব  জি ক য ি ম েয়ম ওয়েল্ডিং ল্িল ি 

জমট ল এক ল্ধক স্তয়ি জদওে  হে, য য়ত ওয়েল্ডিংটি িল্ক্তি লী এবিং সঠিক হে। ে য়সি সিংখ্য  ল্িধ ে িণ কয়ি ওয়েল্ডিংটিি 

গভীিত  এবিং সঠিকত  কতটুকু হয়ব। 

 

ে য়সি সিংখ্য  ল্চল্িত কি ি সমে ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ল্দক: 

a) একক ে স (Single Pass): একক ে স ওয়েল্ডিংটি তখি ব্যবহৃত হে যখি ধ তুি পুরুত্ব কম র্ য়ক এবিং জস ি  সিংয়য গ 

বতল্ি কি  সম্ভব হে। এটি স ধ িণত জে ট আক য়িি িয়য য়ন্ট এবিং জে ট ে য়সি জক্ষয়ি ক য েকি। 

 

b) ম ল্েেল ে স (Multiple Passes): ম ল্েেল ে স তখি ব্যবহৃত হে যখি ধ তুি পুরুত্ব জবল্ি র্ য়ক এবিং িল্ক্তি লী ও 

গভীি ওয়েল্ডিং বতল্ি কিয়ত এক ল্ধক ে স প্রয়ে িি হে। এখ য়ি প্রর্য়ম একটি িীয়চি ে স বতল্ি কি  হে এবিং েিবতীয়ত জসই 

ে য়সি উেি আিও ে স জদওে  হে য য়ত পুয়ি  িয়েন্ট টি সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত হে। 
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c) ে য়সি সিংখ্য  এবিং ওয়েল্ডিং েল্িিি:  ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী ে য়সি সিংখ্য  ল্িধ ে িণ কি  হে। জযমি, vertical ব  

overhead েল্িিয়ি এক ল্ধক ে স ব্যবহ ি কি  হে য য়ত ওয়েল্ডিংটি সঠিকভ য়ব ল্স্থল্তিীল র্ য়ক এবিং ধ তু ঠিকভ য়ব গয়ল 

য ে। 

 

d) ে য়সি গুণগত ম ি: ে য়সি সিংখ্য  ও গুণগত ম য়ি বড় সম্পকে িয়েয়ে। প্রল্তটি ে য়সি পুরুত্ব, গল য়ি  েল্িম ণ এবিং 

েল্িি িভ য়ব ক ি কি  িরুল্ি, য য়ত ওয়েল্ডিংটি ঠিকঠ কভ য়ব বতল্ি হে। 

 

(ে) ওয়েল্ডিং পল্জশয়নর জন্য ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর প্যারাল্মোর সমন্বেঃ  

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্য ি ল্মট ি সমিে কি ি ক িটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি সঠিকভ য়ব ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  েল্িচ লি  কি ি 

িন্য প্রয়ে িিীে উে দ িগুল্ল যর্ যর্ভ য়ব ল্িধ ে িণ কয়ি। ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী জমল্িয়িি প্য ি ল্মট িগুল্ল েল্িবল্তেত হয়ত 

ে য়ি, এবিং প্রল্তটি েল্িিয়িি িন্য সঠিক প্য ি ল্মট ি ব্যবহ ি কিয়ল ওয়েল্ডিং এি গুণগত ম ি এবিং ক য েক্ষমত  উন্নত হে।  

এখ য়ি ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্য ি ল্মট িগুল্ল কীভ য়ব প্রল্তটি ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য সমিে কি  য ে, ত  ল্িয়ে ল্বস্ত ল্িত 

আয়ল চি  কি  হয়ল । 

 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্য ি ল্মট িগুল্ল সমিে কি : 

প্রর্মত, ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্য ি ল্মট িগুল্লি ময়ে প্রধ ি প্য ি ল্মট িগুয়ল  হয়ল : ক য়িন্ট (Current), 

জভ য়েি (Voltage),  

রয য়ভল ল্েি (Travel Speed),  

জে ল ল্িটি (Polarity), এবিং 

ওয়েল্ডিং ট ইম (Welding Time)। এই প্য ি ল্মট িগুল্লি সঠিক সমিে ওয়েল্ডিংয়েি সিলত  ল্িধ ে িণ কয়ি। 

 

১. ক য়িন্ট (Current): ওয়েল্ডিং ক য়িন্ট হয়ল  জসই ববদুযল্তক িল্ক্ত য  ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম েয়ম ধ তু গল য়ি ি িন্য 

ব্যবহ ি হে। প্রল্তটি ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য সঠিক ক য়িন্ট ল্িব ে চি কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। 

• Flat Position: এই েল্িিয়ি স ধ িণত উচ্চ ক য়িন্ট ব্যবহ ি কি  হে, ক িণ ওয়েল্ডিং টুকি  ল্স্থি র্ য়ক এবিং ধ তু 

গল য়ি ি িন্য িল্ক্তি লী আকে প্রয়ে িি। 

• Vertical Position: এখ য়ি ক য়িন্ট তুলি মূলকভ য়ব কম ি খ  হে, য য়ত গল য়ি  ধ তু ল্িয়চ েড়য়ত ি  য ে। 

• Overhead Position: এই েল্িিয়ি আিও কম ক য়িন্ট ব্যবহৃত হে, য য়ত ধ তু গয়ল ল্গয়ে ল্িয়চ েয়ড় ি  য ে 

এবিং ওয়েল্ডিংটি ল্স্থল্তিীল র্ য়ক। 

 

২. জভ য়েি (Voltage): জভ য়েয়িি ম েয়ম ওয়েল্ডিং আয়কেি িল্ক্ত ল্িধ ে ল্িত হে। জভ য়েয়িি েল্িম ণ েল্িবল্তেত হয়ল 

আয়কেি আক ি এবিং ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত ম ি েল্িবল্তেত হয়ত ে য়ি। 

• Flat Position: এখ য়ি জভ য়েি তুলি মূলকভ য়ব জবল্ি হয়ত ে য়ি, য য়ত িল্ক্তি লী আকে বতল্ি কি  য ে। 

• Vertical Position: এই েল্িিয়ি জভ য়েি স ম ন্য কম ি খ  হে, য য়ত গল য়ি  ধ তু ল্িেন্ত্রয়ণ র্ য়ক। 

• Overhead Position: এখ য়ি জভ য়েয়িি েল্িম ণ সঠিকভ য়ব স মিস্যপূণ ে ি খ  প্রয়ে িি য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  

ল্ির্ভ েলভ য়ব সম্পন্ন হে। 

 

৩. রয য়ভল ল্েি (Travel Speed): ওয়েল্ডিং টয়চ েি গল্তি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ওয়েল্ডিং গুণম ি েল্িবল্তেত হয়ত ে য়ি। 

ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি রয য়ভল ল্েি সমিে কি  প্রয়ে িি। 

• Flat Position: এখ য়ি রয য়ভল ল্েি তুলি মূলকভ য়ব জবল্ি ি খ  হে, ক িণ এখ য়ি ধ তু গয়ল এবিং সহয়ি 

প্রব ল্হত হয়ত ে য়ি। 
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• Vertical Position: এই েল্িিয়ি রয য়ভল ল্েি কম ি খ  হে, য য়ত ধ তু ল্িেল্ন্ত্রতভ য়ব গয়ল য ে এবিং ল্স্থল্তিীল 

র্ য়ক। 

• Overhead Position: এখ য়ি রয য়ভল ল্েি আিও ধীি হয়ত ে য়ি, য য়ত গল য়ি  ধ তু ল্িয়চ েয়ড় ি  য ে এবিং 

ওয়েল্ডিং সঠিকভ য়ব সম্পন্ন হে। 

 

৪. জে ল ল্িটি (Polarity): জে ল ল্িটি ওয়েল্ডিং আয়কেি ল্দক ল্িধ ে িণ কয়ি, য  গল য়ি  ধ তু এবিং আয়কেি গঠিয়ক প্রভ ল্বত 

কয়ি। জে ল ল্িটিি সঠিক সমিে প্রল্তটি ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য গুরুত্বপূণ ে। 

• DCEN (Direct Current Electrode Negative): এই জে ল ল্িটি স ধ িণত ফ্লয ট েল্িিয়ি ব্যবহৃত হে, 

জযখ য়ি িল্ক্তি লী আকে এবিং ধ তু গল য়ি ি িন্য জবল্ি ত ে প্রয়ে িি। 

• DCEP (Direct Current Electrode Positive): উেম্ব ব  overhead েল্িিয়ি এই জে ল ল্িটি ব্যবহৃত 

হে, ক িণ এটি গল য়ি  ধ তুয়ক সহয়ি ল্িয়চ প্রব ল্হত হয়ত সহ েত  কয়ি। 

 

৫. ওয়েল্ডিং ট ইম (Welding Time): ওয়েল্ডিং ট ইম হয়ল  জসই সমে য  প্রয়ে িি ওয়েল্ডিং ক ি সম্পন্ন কি ি িন্য। 

সঠিক সমে ল্িধ ে িণ কিয়ত ে িয়ল ওয়েল্ডিং ভ য়ল ভ য়ব সম্পন্ন হে। 

• Flat Position: এখ য়ি ওয়েল্ডিং ট ইম তুলি মূলকভ য়ব কম হয়ত ে য়ি, ক িণ ধ তু দ্রুত গয়ল য ে এবিং টয়চ েি 

ল্িয়চ চয়ল আয়স। 

• Vertical Position: এখ য়ি ওয়েল্ডিং ট ইম জবল্ি হয়ত ে য়ি, য য়ত ওয়েল্ডিং গুণম ি ঠিকভ য়ব ল্িল্িত কি  

য ে। 

• Overhead Position: এই েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং ট ইম আিও জবল্ি হয়ত ে য়ি, ক িণ গল য়ি  ধ তু ল্িয়চ েড়য়ত 

ে য়ি এবিং জসটি ল্িেন্ত্রণ কিয়ত আিও সমে প্রয়ে িি। 

সঠিক সমিে কি ি প্রয়ে িিীেত : 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি ি ি য়ত হয়ব জয, প্রল্তটি ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য জমল্িয়িি প্য ি ল্মট িগুল্ল সঠিকভ য়ব সমিে কি  প্রয়ে িি। 

ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী ক য়িন্ট, জভ য়েি, রয য়ভল ল্েি, জে ল ল্িটি এবিং ওয়েল্ডিং ট ইম সবই েিেি সম্পল্কেত। এই 

প্য ি ল্মট িগুল্লি সঠিক সমিে ওয়েল্ডিং ক িটি ল্িি েদ, ক য েকিী এবিং স্থ েী কিয়ব। 

 

(ঘ) রাোল ওয়েল্ডিং করনঃ 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি গুণম ি এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি ি িন্য র ে ল ওয়েল্ডিং একটি অেল্িহ য ে ধ ে। এটি মূলত 

েিীক্ষ মূলকভ য়ব ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি প্য ি ল্মট িগুল্ল েিীক্ষ  কয়ি জদখয়ত ব্যবহৃত হে, য য়ত জসগুল্ল সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে 

এবিং ক ল্িত িল িল প্রদ ি কিয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত কি  য ে। প্রল্তটি ওয়েল্ডিং েল্িিয়ি প্য ি ল্মট িগুল্লি সঠিক ল্িব ে চি 

এবিং সমিয়েি েি, র ে ল ওয়েল্ডিং কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, য য়ত ওয়েয়ডি গুণম ি েিীক্ষ  কি  য ে এবিং প্রল্ক্রে টিি সঠিকত  

ল্িল্িত কি  য ে। 

এখ য়ি র ে ল ওয়েল্ডিং সম্পল্কেত ল্বস্ত ল্িত আয়ল চি  কি  হয়ল : 

 

র ে ল ওয়েয়ডি উয়েশ্য (Objective of Trial Weld): 

প্য ি ল্মট ি য চ ই: র ে ল ওয়েল্ডিংয়েি ম েয়ম সঠিক প্য ি ল্মট ি ল্িব ে চি কি  হয়েয়ে ল্কি  ত  য চ ই কি  য ে। এি ময়ে 

ক য়িন্ট, জভ য়েি, রয য়ভল ল্েি, জে ল ল্িটি ইতয ল্দ প্য ি ল্মট ি অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক। 

গুণগত ম ি ল্িধ ে িণ: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি গুণম ি ল্িল্িত কি ি িন্য র ে ল ওয়েল্ডিং কি  হে। এি ম েয়ম ওয়েয়ডি 

দৃঢ়ত , জটল্েিং, জটিস ইল জিন্থ, এবিং অন্য ন্য ববল্িষ্টয েিীক্ষ  কি  সম্ভব হে। 
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ল্িি েত্ত  েিীক্ষ : ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি ল্িি েত্ত  েিীক্ষ  কি  অতযন্ত িরুল্ি। র ে ল ওয়েল্ডিং দ্ব ি  ল্িল্িত কি  য ে জয, 

প্রল্ক্রে  সুিল্ক্ষতভ য়ব চলয়ে এবিং জক ি ল্বেদ ঘটয়ে ি । 

 

র ে ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  (Trial Welding Process): 

a) প্য ি ল্মট ি ল্িধ ে িণ: 

• প্রর্য়ম ওয়েল্ডিং েল্িিি এবিং ওয়েল্ডিং েিল্ত ল্িব ে চি কি  হে। 

• েয়ি, উেযুক্ত ক য়িন্ট, জভ য়েি, জে ল ল্িটি, রয য়ভল ল্েি এবিং অন্য ন্য প্য ি ল্মট ি ল্িধ ে িণ কি  হে। 

• প্য ি ল্মট িগুয়ল  ল্িব ে ল্চত হওে ি েি, ওয়েল্ডিং টচ ে প্রস্তুত কি  হে এবিং ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিক জসটিিংস কি  হে। 

b) র ে ল ওয়েড বতল্ি: 

• েিীক্ষ মূলকভ য়ব ওয়েল্ডিং টুকি  বতল্ি কি  হে। ওয়েল্ডিং টুকি  স ধ িণত জে ট আক য়িি হে, য য়ত জসগুল্ল সহয়ি 

েিীক্ষ  কি  য ে। 

• র ে ল ওয়েয়ডি িন্য স ধ িণত ব্যবহৃত ল্িল্িসগুল্লি ময়ে উেযুক্ত ধ তু, ইয়লকয়র ি এবিং অন্য ন্য সুিক্ষ  উেকিণ 

র্ কয়ত হয়ব। 

c) ওয়েড গুণম ি েিীক্ষ : 

• ওয়েড গুণম ি েিীক্ষ  কি ি িন্য ল্কছু েিীক্ষ  কি  হে, জযমি ি টল েিীক্ষ , জটিস ইল জিন্থ েিীক্ষ , স্লয গ ল্িমুভ ল, 

এবিং অন্য ন্য গুণম ি ল্বয়িষণ। 

• ওয়েল্ডিংয়েি ত েম ি  এবিং আয়কেি ল্স্থল্তিীলত  েিীক্ষ  কি  হে। এটি ল্িল্িত কয়ি জয ওয়েল্ডিং সম্পূণ েভ য়ব গল য়ি  

এবিং সিংযুক্ত হয়েয়ে। 

d) ত্রুটি ল্বয়িষণ: 

• ওয়েল্ডিং েিীক্ষ ি েয়ি যল্দ জক িও ত্রুটি জদখ  জদে, তয়ব ত  ল্বয়িষণ কি  হে এবিং সমস্য  ল্চল্িত কি  হে। 

• র ে ল ওয়েল্ডিংয়েি ত্রুটিি ক িণ ল্িধ ে িণ কি  হে, য য়ত েিবতী ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব েল্িচ লি  কি  য ে। 

 

র ে ল ওয়েল্ডিংয়েি িল িল মূল্য েি (Evaluation of Trial Weld Results): 

গুণগত ম ি মূল্য েি: ওয়েড গুণম ি মূল্য েি কি ি িন্য ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ববল্িষ্টয েিীক্ষ  কি  হে, জযমিাঃ 

▪ ধ তুি সিংয়য য়গি িল্ক্ত (Bonding Strength) 

▪ ি টল ব  ত্রুটি (Cracks or Defects) 

▪ সুেষ্টত  এবিং সল্লল্িটি (Consistency and Solidarity) 

প্য ি ল্মট ি য চ ই: েিীক্ষ ি ম েয়ম ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট িগুল্লি সঠিকত  য চ ই কি  হে। যল্দ প্য ি ল্মট িগুল্ল সঠিক ি  হে, 

ত হয়ল জসগুল্ল পুিাঃসমিে কি  হে। 

ল্িি েত্ত  ল্িল্িতকিণ: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সুিল্ক্ষতভ য়ব সম্পন্ন হয়েয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত কি ি িন্য সকল সুিক্ষ  ল্িয়দ েল্িক  

েিীক্ষ  কি  হে। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ২.৫ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

 

১। ওয়েল্ডিং েল্িিি কী? 

 

২। ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী ক য়িন্ট ও জভ য়েি ল্কভ য়ব েল্িবল্তেত হে? 

 

৩। র ে ল ওয়েল্ডিং সম্প দি কি ি উয়েশ্য কী? 

 

৪। জে ল ল্িটি কীভ য়ব ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুস য়ি সমিে কি  হে? 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্ন: 

 

১। ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য জক ি প্য ি ল্মট িটি সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে? 

A) ক য়িন্ট 

B) জভ য়েি 

C) রয য়ভল ল্েি 

D) জে ল ল্িটি 

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্য ি ল্মট ি সমিে কি ি েি র ে ল ওয়েল্ডিং জকি কি  হে? 

A) ওয়েল্ডিং জটকয়ি লল্ি েিীক্ষ  কি ি িন্য 

B) প্য ি ল্মট িগুল্লি ক য েক ল্িত  য চ ই কি ি িন্য 

C) ম ি ি সঠিকত  ল্িল্িত কি ি িন্য 

D) ওয়েল্ডিং জমল্িি েল্িক্ষ  কি ি িন্য 

 

৩। সঠিক রয য়ভল ল্েি ল্িব ে চি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে কীভ য়ব সহ েত  কয়ি? 

A) ওয়েড গুণম ি উন্নত কিয়ত 

B) আয়কেি ত ে কম য়ত 

C) জে ল ল্িটি ঠিক কিয়ত 

D) ওয়েল্ডিংয়েি েল্িম ণ ব ড় য়ত 

 

৪। ল্িয়চি ময়ে জক ি েল্িিয়ি কম ক য়িন্ট ব্যবহৃত হে? 

A) ফ্লয ট েল্িিি 

B) ভ টি েক ল েল্িিি 

C) ওভ িয়হি েল্িিি 

D) উেম্ব েল্িিি  
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উত্তি েি (Answer Key) - ২.৫  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১। ওয়েল্ডিং েল্িিি কী? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং েল্িিি হয়ল  জসই ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি এবিং জয অবস্থ য়ি িবয়ক জিয়খ দুটি ধ তুি সিংয়য গ ব  জি ড়  জদওে  হে 

ত য়ক ওয়েল্ডিং েল্িিি বয়ল। য  ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি এবিং ক য েক ল্িত  ল্িধ ে িণ কয়ি।  

 

২। ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী ক য়িন্ট ও জভ য়েি ল্কভ য়ব েল্িবল্তেত হে? 

উত্তি: ল্বল্ভন্ন ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য সঠিক ক য়িন্ট এবিং জভ য়েি ল্িব ে চি কি  প্রয়ে িি। উদ হিণস্বরূে, ফ্লয ট েল্িিয়ি 

জবল্ি ক য়িন্ট এবিং জভ য়েি ব্যবহৃত হে, ভ টি েক ল েল্িিয়ি কম ক য়িন্ট এবিং জভ য়েি ব্যবহ ি কি  হে। 

 

৩। র ে ল ওয়েল্ডিং সম্প দি কি ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: র ে ল ওয়েল্ডিং কি  হে প্য ি ল্মট িগুল্লি ক য েক ল্িত  েিীক্ষ  কি ি িন্য এবিং ওয়েড গুণম ি ল্িল্িত কি ি িন্য, 

য য়ত েিবতী ওয়েল্ডিং ক ি সঠিকভ য়ব সম্পন্ন হে। 

 

৪। জে ল ল্িটি কীভ য়ব ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুস য়ি সমিে কি  হে? 

উত্তি: জে ল ল্িটি ওয়েল্ডিং আয়কেি ল্দক ল্িধ ে িণ কয়ি। ল্বল্ভন্ন েল্িিয়ি DCEP ব  DCEN জে ল ল্িটি ব্যবহ ি কি  হে, 

জযমি উেম্ব েল্িিয়ি DCEP এবিং ফ্লয ট েল্িিয়ি DCEN জে ল ল্িটি ব্যবহৃত হে। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১। ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি িন্য জক ি প্য ি ল্মট িটি সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: A) ক য়িন্ট 

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্য ি ল্মট ি সমিে কি ি েি র ে ল ওয়েল্ডিং জকি কি  হে? 

উত্তি: B) প্য ি ল্মট িগুল্লি ক য েক ল্িত  য চ ই কি ি িন্য 

 

৩। সঠিক রয য়ভল ল্েি ল্িব ে চি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে কীভ য়ব সহ েত  কয়ি? 

উত্তি: A) ওয়েড গুণম ি উন্নত কিয়ত 

 

৪। ল্িয়চি ময়ে জক ি েল্িিয়ি কম ক য়িন্ট ব্যবহৃত হে? 

উত্তি: B) ভ টি েক ল েল্িিি 
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িব ল্িট (Job Sheet) - ২.৫ 

 

 

িয়বি ি ম: র ে ল ওয়েল্ডিং সম্প দি করুি। 
 

 

ক য়িি েিল্ত/ধ ে (Working Procedure/Steps): 

১। প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

২। ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

৩। ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী ক য়িন্ট, জভ য়েি, রয য়ভল ল্েি, এবিং জে ল ল্িটি সঠিকভ য়ব জসট করুি। 

৪। ওয়েল্ডিং জমল্িি সঠিকভ য়ব জসটআে করুি। 

৫। জমল্িয়িি ে ওে ি সুইচ চ লু করুি এবিং সঠিক প্য ি ল্মট ি ল্িল্িত করুি। 

৬। ল্িধ ে ল্িত েল্িিয়ি প্রর্ম র ে ল ওয়েড বতল্ি করুি। 

৭। ওয়েল্ডিং টচ েটি সঠিক জক য়ণ ধয়ি ি খি এবিং ধীয়ি ধীয়ি রয য়ভল করুি। 

৮। ওয়েল্ডিং জিয়ষ ওয়েয়ডি গুণম ি েিীক্ষ  করুি 

৯। র ে ল ওয়েয়ডি েল্িি ি কি ি িন্য স্লয গ ল্িমুভ ল করুি এবিং ওয়েয়ডি উেয়িি অিংিয়ক সঠিকভ য়ব সম প্ত করুি। 

১০। ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত  (Caution): 

▪ প্রর্ম র ে ল ওয়েয়ডি সমে খব স বধ য়ি ওয়েল্ডিং টচ ে েল্িচ লি  করুি, য য়ত আয়কেি ল্স্থল্তিীলত  ল্িল্িত কি  

য ে। 

▪ সঠিক ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  ল্িল্িত করুি, জযমি: ওয়েল্ডিং ল্িড, জল ভস এবিং জহলয়মট ব্যবহ য়িি ম েয়ম সুিক্ষ  

ল্িল্িত করুি। 

▪ ধ তু গল য়ি ি ত েম ি  জবল্ি হয়ল, ধ তু েল্ড়য়ে েড়য়ত ে য়ি, ত ই প্রল্তটি ওয়েল্ডিংয়েি েি স্লয গ এবিং অল্তল্িক্ত 

ধ তু েল্িষ্ক ি করুি। 

 

 

 

জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ২.৫ 
 

 

িয়বি ি ম: র ে ল ওয়েল্ডিং সম্প দি করুি। 

 

প্রয়ে িিীে PPE: 

• ওয়েল্ডিং ল্িড  

• জহলয়মট  

• ওয়েল্ডিং জল ভস  

• ি ে ি-প্রুি অয য়প্র ি 

• সুিক্ষ  জ্যত   
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প্রয়ে িিীে যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম: 

• ওয়েল্ডিং জমল্িি  

• ওয়েল্ডিং টচ ে  

• জে ল ল্িটি জসটিিং ল্িভ ইস  

• ক য়িন্ট এবিং জভ য়েি ল্মট ি  

• স্লয গ ল্িমুভ ল টুল  

• ি উন্ড িয ম্প  

 

প্রয়ে িিীে উেকিণ (Required Materials): 

• ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র ি  

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি  

• ওয়েল্ডিং ল্িল ি জমট ল  

• গ্য স ল্িল্ডিং  

 

ি ে ি ম/য়লআউট/ড্রইিং: 
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মল্িউল-৩ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  

SICIP-LE-WEL-03-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ড ল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়ি য়ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ল্বভ গ, অর্ ে মন্ত্রণ লে 
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মল্িউল (Module) -৩ 

 

মল্িউল ল্িয়ি ি মাঃ ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি   

 

ইউল্িট জক িাঃ SICIP-LE-WEL-03-O                                                               িল্মি ল আওে িাঃ ৮০ ঘন্ট । 

 
 

মল্িউল ল্ববিণাঃ এই মল্িউলটি ল্শয়ডড তমোল আকে ওয়েল্ডিং (SMAW) সম্পাদয়নর জন্য প্রয়ে িিীে জ্ঞ ি, দক্ষত  এবিং 

ময়ি ভ ব কভ ি কয়ি। এয়ত ল্বয়িষভ য়ব অন্তর্ভ েক্ত িয়েয়ে কায়জর প্রয়োজনীেতা ল্িল্িত করা এবিং প্রস্তুত করা, ওয়েল্ডিং কাজ, 

যন্ত্রপাল্ত এবিং কাজ ধরার ল্ডিাইস ল্নব োিন করা, ল্বল্িন্ন পল্জশয়ন ওয়েল্ডিং করা, এবিং কম েস্থল পল্রষ্কার/রক্ষণায়বক্ষণ কি । 

 

ল্িখনিল (Learning Outcomes): এই মল্িউলটি সম্পন্ন কি ি েি, প্রল্িক্ষণ র্ীি াঃ 

১। ক য়িি প্রয়ে িিীেত  ল্চল্িত করয়ত এবিং প্রস্তুত কিয়ত ে িয়ব। 

২। ওয়েল্ডিং ক ি, যন্ত্রে ল্ত এবিং ক ি ধি ি ল্িভ ইস ল্িব ে চি কিয়ত ে িয়ব। 

৩। ল্বল্ভন্ন েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

৪। কম েস্থল েল্িষ্ক ি/িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ত ে িয়ব। 

 

অয য়সসয়মন্ট ক্র ইয়টল্িে  (Assessment Criteria):   

১।  ড্রইিংগুল্ল  ল্শয়ডড তমোল আকে ওয়েল্ডিংয়ের তেল্সল্িয়কশন অনুযােী ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

২।  ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত ওয়েল্ডিং কায়জর িাল্যদা অনুযােী ল্নব োিন কয়রয়ে। 

৩।  তবস তমোল/য়প্লে এবিং ইয়লকয়রাড কায়জর িাল্যদা অনুযােী ল্নব োিন কয়রয়ে। 

৪।  PPE ল্নব োিন কয়রয়ে এবিং ব্যবযার কয়রয়ে। 

৫।  তবস তমোল প্রয়োজন অনুযােী প্রস্তুত কয়রয়ে। 

৬।  ওয়েল্ডিং তমল্শন অপায়রশন প্রয়োজন অনুযােী প্রদশ েন কয়রয়ে। 

৭।  ওয়েল্ডিং জয়েন্ট, অবস্থান এবিং প্রল্িো কায়জর িাল্যদা অনুযােী প্রদশ েন কয়রয়ে। 

৮।  ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস কায়জর িাল্যদা অনুযােী তসে আপ এবিং সমন্বে কয়রয়ে। 

৯।  ওয়েল্ডিং এলাকা, কায়জর তেল্বল/য়ময়ে, ধুয়লা সিংগ্রযকারী যন্ত্রপাল্ত কায়জর স্থল পদ্ধল্ত অনুযােী পরীক্ষা কয়রয়ে। 

১০।  ওয়েল্ডিং তমল্শন প্রস্তুত কয়রয়ে এবিং ল্বল্িন্ন পল্জশয়ন বীড অনুশীলন কয়রয়ে। 

১১।  ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর কায েকাল্রতা কায়জর িাল্যদা অনুযােী পরীক্ষা কয়রয়ে। 

১২।  ল্বল্িন্ন পল্জশয়ন ওয়েল্ডিং কয়রয়ে। 

১৩।  ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার কয়রয়ে, গুণমান পরীক্ষা কয়রয়ে এবিং ত্রুটি ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১৪।  ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন কয়রয়ে যায়ত কায়জর তেল্সল্িয়কশন অনুযােী মান পূণ ে যয়েয়ে। 

১৫।  কম েস্থল পল্রদশ েয়ন সম্ভাব্য ঝুঁল্ক ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১৬।  পল্রষ্কার করার কাজ পল্রষ্কারতার তপ্রায়োকল অনুযােী কয়রয়ে। 

১৭।  কায়জর এলাকা সুশৃঙ্খলিায়ব সাল্জয়েয়ে, এবিং টুলস ও যন্ত্রপাল্ত সিংরক্ষণ কয়রয়ে। 

১৮।  যন্ত্রপাল্ত এবিং তমল্শন পল্রষ্কার ও রক্ষণায়বক্ষণ কয়রয়ে। 

১৯।  কম েস্থল তকায়না আবজেনা এবিং প্রল্তবন্ধকতা মুি তরয়খয়ে যা একটি ল্নরাপদ এবিং কায েকরী কায়জর পল্রয়বশ ল্নল্িত 

কয়রয়ে। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৩.১ 

 

ল্িখি িল-১: ক য়িি প্রয়ে িিীেত  ল্চল্িত করয়ত এবিং প্রস্তুত কিয়ত ে িয়ব।  

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ল্শয়ডড তমোল আকে ওয়েল্ডিংয়ের ড্রইিং ল্বয়িষণ 

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত ল্নব োিন 

➢ তবস তমোল/য়প্লে এবিং ইয়লকয়রাড ল্নব োিন 

➢ PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার 

➢ তবস তমোল প্রয়োজন অনুযােী প্রস্তুতকরণ    

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শন অপায়রশন 

➢ ওয়েল্ডিং জয়েন্ট, পল্জশন এবিং প্রল্িো প্রদশ েন 

 

(ক) ল্শয়ডড তমোল আকে ওয়েল্ডিংয়ের ড্রইিং ল্বয়িষণ   

ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিং (SMAW) একটি িিল্প্রে ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জযখ য়ি একটি ল্বদুযৎচ ল্লত আয়কেি ম েয়ম ধ তু 

গল্লয়ে সিংয়য গ বতল্ি কি  হে। এই প্রল্ক্রে  গুল্ল ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ধ তু যুক্ত কি ি িন্য ব্যবহৃত হে এবিং অয়িক ল্িয়ল্প ব্যবহ ি 

কি  হে, জযমি ল্িম ে ণ, যন্ত্রে ল্ত উৎে দি, ি হ ি ল্িম ে ণ এবিং আিও অয়িক ল্কছু।  

 

ওয়েল্ডিং ড্রইিং ল্বয়িষণ 

এটি একটি গুরুত্বপূণ ে দক্ষত  য  প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি ল্িখয়ত হয়ব। ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ড্রইিং ল্বয়িষণ কিয়ত হয়ল, 

প্রর্য়ম ত য়দি ওয়েল্ডিং ড্রইিং এবিং জেল্সল্িয়কিিগুল্লি উেযুক্ত জব ধ র্ কয়ত হয়ব। এই ওয়েল্ডিং ড্রইিং-এ স ধ িণত ল্িয়দ েল্িক  

জদওে  হে, জযমি: 

১। প্রক ি এবিং আকৃল্ত: ওয়েল্ডিং ল্চয়ি ল্কভ য়ব িয়েন্টটি বতল্ি কি  হয়ব, জসটি উয়েখ র্ য়ক। জযমি, Butt Joint, T-

Joint, Corner Joint ইতয ল্দ। 

২। ধ তু ব  জমট ল: জক ি ধিয়িি ধ তু ব  জমট ল ব্যবহ ি কি  হয়ব, ত  ড্রইিং-এ র্ য়ক। এই ধ তু ব  জমট য়লি িন্য ল্বয়িষ 

ধিয়িি িি ব  ওয়েল্ডিং ত ি ব্যবহ য়িি েি মি ে জদওে  র্ য়ক। 

৩। িয়বি অবস্থ ি: ওয়েল্ডিং ক িটি জক র্ ে, কীভ য়ব এবিং ল্কভ য়ব েল্িিল্িিং কিয়ত হয়ব, জসটি ড্রইিং-এ জদওে ি ম েয়ম 

েষ্ট কি  হে। জযমি, 1G, 2G, 3G েল্িিি। 

৪। প্য ি ল্মট ি: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য প্রয়ে িিীে জেল্সল্িয়কিি জদওে  র্ য়ক, জযমি আকে জভ য়েি, র য়ভল ল্েি, 

ে ওে ি জসটিিং ইতয ল্দ।  

৫। প্রয়ে িিীে উেকিণ: ওয়েল্ডিং কি ি িন্য জযসব যন্ত্রে ল্ত, িি, এবিং উেকিণ প্রয়ে িি, ত য়দিও ল্িল্দ েষ্ট কি  র্ য়ক। 

 

(খ) ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত ল্নব োিন 

ওয়েল্ডিং জমল্িি, টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কি  ওয়েল্ডিং ক য়িি গুণম ি এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কিয়ত 

অেল্িহ য ে। ওয়েল্ডিং ক য়িি ল্বয়িষ চ ল্হদ  অনুয েী সঠিক যন্ত্রে ল্ত এবিং জমল্িি ল্িব ে চি কিয়ল ক য়িি ক য েক ল্িত  এবিং 



104 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

ল্িি েত্ত  ল্িল্িত হয়ব। ল্িেল্মত িক্ষণ য়বক্ষণ এবিং সঠিকভ য়ব যন্ত্রে ল্ত ব্যবহ য়িি ম েয়ম এি ক য েক্ষমত  এবিং আয়ুষ্ক ল বৃল্ি 

ে ে। 

ওয়েল্ডিং জমল্িি: 

ওয়েল্ডিং ক য়িি প্রস্তুল্তি প্রর্ম ধ ে হয়ল  সঠিক ওয়েল্ডিং জমল্িি ল্িব ে চি কি । জমল্িি ল্িব ে চিটি ল্িভেি কিয়ব ধ তুি ধিি, 

ওয়েল্ডিং েল্িিি এবিং ওয়েড িয়েয়ন্টি উেি। সবয়চয়ে প্রচল্লত ওয়েল্ডিং জমল্িিগুয়ল  হয়ল : 

ল্েক ওয়েল্ডিং (SMAW): এটি স ধ িণ ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য ব্যবহ ি কি  হে এবিং ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ধ তু জযমি েীল, ক ে 

আয িি ইতয ল্দ ওয়েড কিয়ত সক্ষম। 

MIG ওয়েল্ডিং (GMAW): এই জমল্িিটি ে তল  ধ তু জযমি জেইিয়লস েীল এবিং অয লুল্মল্িে ম ওয়েড কি ি িন্য 

ব্যবহৃত হে। MIG ওয়েল্ডিং দ্রুত এবিং সহি এবিং এটি কম জে ে ওয়েড ল্িিআে প্রদ ি কয়ি। 

TIG ওয়েল্ডিং (GTAW): TIG ওয়েল্ডিং উচ্চম য়িি ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত হে, ল্বয়িষ কয়ি ে তল  ধ তু জযমি 

জেইিয়লস েীল, অয লুল্মল্িে ম এবিং ম্য গয়িল্সে ম ওয়েড কিয়ত। 

ফ্ল ে-জক িি আকে ওয়েল্ডিং (FCAW): এটি MIG ওয়েল্ডিংয়েি ময়ত ই, তয়ব এটি ফ্ল ে-য়ক িি ওেয ি ব্যবহ ি কয়ি। এটি 

জম ট  ধ তু ওয়েড কি ি িন্য উেযুক্ত এবিং ব ইয়িি েল্িয়বয়ি ক ি কি ি িন্য আদি ে। 

 

ল্বদুযৎ সিবি য়হি ধিি অনুয েী ওয়েল্ডিং জমল্িি:  

AC ওয়েল্ডিং জমল্িি (ড্র ই,য়ভি ): 

AC ওয়েল্ডিং জমল্িি হয়ল  এমি একটি জমল্িি য  অয লট য়িিয়িটিিং ক য়িন্ট (AC) ব্যবহ ি কয়ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সম্পন্ন 

কয়ি। এটি ধ তু গল য়ি ি িন্য ল্বদুযৎ প্রব য়হি ল্দক েল্িবতেি কয়ি, য ি িয়ল ওয়েল্ডিং ক িটি সম্পন্ন হে। AC ওয়েল্ডিং 

জমল্িি দুটি প্রধ ি ধিয়িি হয়ত ে য়ি: 

ড্র ই জমল্িি: এই জমল্িয়ি, ল্বদুযৎ সিবি হ শুকয়ি  েল্িয়বয়ি হে এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  স ধ িণত শুষ্ক অবস্থ ে সম্পন্ন 

হে। এটি স ধ িণত ল্ভতয়িি ক য়িি িন্য ব্যবহ ি হে। 

জভি  জমল্িি: এই ধিয়িি ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি কয়েলটি জতয়লি ময়ে ডুব য়ি  র্ য়ক ত ই এয়ক জভি  জমল্িি বয়ল।  

AC ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি উঁচু ত েম ি  উৎেন্ন হে এবিং এটি ব্যবহ য়িি িন্য জবি স ধ িণ, ল্বয়িষত গ্য লভ ি ইিি ল্েল ব  

অয লুল্মল্িে মসহ আিও ল্কছু ধ তুি িন্য। 

 

DC ওয়েল্ডিং জমল্িি: 

DC ওয়েল্ডিং জমল্িি হয়ল  একটি ওয়েল্ডিং জমল্িি য  ল্িয়িক্ট ক য়িন্ট (DC) ব্যবহ ি কয়ি। এটি একটি একমুখী ল্বদুযৎ প্রব হ 

বতল্ি কয়ি, জযখ য়ি ত েম ি  ল্িেন্ত্রণ কি  এবিং সঠিক ওয়েল্ডিং কয়র ল কি  সহি হে। DC ওয়েল্ডিং জমল্িি স ধ িণত আিও 

মসৃণ এবিং েল্িষ্ক ি ওয়েল্ডিং বতল্ি কিয়ত স হ য্য কয়ি, ল্বয়িষ কয়ি যখি এটি জে ট ওয়েল্ডিং িয়য য়ন্ট ব্যবহৃত হে। 

DC ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সুল্বধ : 

▪ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সহি এবিং কম ঝুুঁল্ক ল্িয়ে সম্পন্ন হে। 

▪ ওয়েয়ডি গুণগত ম ি উন্নত হে, ল্বয়িষ কয়ি ক্ষুদ্র ধ তু এবিং কঠিি সিংয়য গগুল্লি িন্য। 

▪ ধ তুি প্রল্ত ল্স্থি ত েম ি  ল্িল্িত কি  য ে, য ি িয়ল ওয়েল্ডিং আয়ি  সঠিক হে। 

ওয়েল্ডিং জমল্িি ল্িব ে চি কি ি সমে ল্বয়বচয ল্বষেসমূহ: 

• ওয়েল্ডিং ধ তুি ধিি 

• ধ তুি পুরুত্ব 

• ওয়েল্ডিং িয়েন্ট এবিং েল্িিয়িি ধিি 

• প্রয়ে িিীে ওয়েল্ডিং গল্ত এবিং উৎে দিক্ষমত  
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ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত 

ওয়েল্ডিং টুলস ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সঠিক ক য েকল্িত  এবিং ল্িখ ুঁতত  ল্িল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে। ল্কছু স ধ িণ টুলস হয়ল : 

 

১. িয ম্পস (Clamps): িয ম্পস হল এমি যন্ত্রে ল্ত য  ক য়িি ল্েস ব  ধ তুয়ক ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি দৃঢ়ভ য়ব ধ িণ কিয়ত ব্যবহৃত 

হে, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক লীি ল্েসটি সঠিকভ য়ব অবস্থ ি কয়ি র্ য়ক। এটি ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি এবিং স ইয়ি ে ওে  য ে, 

জযমি C-িয ম্প, িীি-িয ম্প ইতয ল্দ। িয ম্পস ব্যবহ ি কিয়ল ওয়েল্ডিং িয়েন্ট টি সঠিকভ য়ব অয ল ইি কি  য ে এবিং 

ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত ম ি বি ে র্ য়ক। 

 

২. ল্চল্েিং হয ম ি (Chipping Hammer): ল্চল্েিং হয ম ি একটি জে ট হ য়তি হ তুল্ি  য  ওয়েল্ডিং স্লয গ এবিং অবল্িষ্ট িংি 

েল্িষ্ক ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েল্ডিংয়েি েি ওয়েল্ডিং পৃষ্ঠ জর্য়ক স্লয গ এবিং অন্য ন্য অবল্িষ্ট িংি দূি কি ি িন্য খবই 

গুরুত্বপূণ ে টুল। ল্চল্েিং হয ম য়িি তীক্ষ্ণ জক ণ ওয়েল্ডিং স্লয গ অেস িয়ণ স হ য্য কয়ি। 

 

৩.  প্ল ে স ে (Pliers): প্ল ে স ে হল একটি টুল য  ল্বল্ভন্ন ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে, জযমি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক লীি উেকিণ 

ধি ি িন্য ব  ত য়িি সিংয়য গ কি ি িন্য। এটি ট ইট ব  লুি টুকি  ব  উেকিণ ধি ি িন্য এবিং ম্য নুে ল জস ি  ব  বাঁক য়ি  

ক য়িি িন্য খবই গুরুত্বপূণ ে টুল।  

 

৪. ওেয ি ব্র ি (Wire Brush): ওেয ি ব্র ি একটি জে ট হ য়তি টুল য  ওয়েল্ডিংয়েি েি ধ তু েল্িষ্ক ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

এটি ওয়েল্ডিং স্লয গ, মল্িচ , ব  ধ তুি উেি জযয়ক য়ি  অবল্িষ্ট িংি দূি কি ি িন্য ক য়ি আয়স। ওেয ি ব্র িটি জমট ল পৃয়ষ্ঠি 

িন্য ল্িি েদ এবিং এি ম েয়ম েল্িষ্ক ি কি  হে য য়ত েিবতী ওয়েল্ডিং ক িটি মসৃণ ও সঠিক হে। 

 

৫. ওয়েড জগি (Weld Gauge): ওয়েড জগি একটি ল্িল্দ েষ্ট যন্ত্র য  ওয়েয়ডি আক ি এবিং গভীিত  েল্িম ে কি ি িন্য 

ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েয়ডি গুণম ি ল্িণ েয়েি িন্য খবই গুরুত্বপূণ ে, ল্বয়িষত যল্দ ওয়েয়ডি সঠিকত  এবিং জিন্থ ল্িল্িত কি  

প্রয়ে িি। ওয়েড জগি ল্দয়ে ওয়েয়ডি উচ্চত , প্রস্থ এবিং অয য়েল েিীক্ষ  কি  হে। 

 

৬. ওয়েল্ডিং জটল্বল উইর্ েল্িিি ি (Welding Table with Positioner): ওয়েল্ডিং জটল্বল হল একটি ল্েয়লি ব  

ধ তুি বতল্ি জস ি  পৃষ্ঠ, জযখ য়ি ওয়েল্ডিং ক য়িি ল্েস ি খ  হে। েল্িিি ি হল এমি একটি যন্ত্র য  জটল্বয়লি সয়ে সিংযুক্ত 

র্ য়ক এবিং ক য়িি ল্েসয়ক সঠিক েল্িিয়ি জঘ ি য়ি ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সহি এবিং দ্রুত কয়ি, ক িণ 

ওয়েড ি ওয়েল্ডিং েল্িিি সহয়ি েল্িবতেি কিয়ত ে য়ি। 

 

৭. িব জহ ল্ডিং ল্িভ ইস/ল্িেচ ি (Job Holding Devices/Fixture): ল্িেচ ি হল এমি একটি ল্িভ ইস য  ওয়েল্ডিং 

ক য়িি ল্েসয়ক ল্স্থি ও সঠিকভ য়ব ধয়ি ি য়খ, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ল্ির্ভ েলভ য়ব সম্পন্ন হে। এটি ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি   েল্িিি 

এবিং অয ল ইিয়মন্ট সঠিকভ য়ব ল্িল্িত কয়ি, য য়ত ওয়েড য়িি িন্য ক ি সহি হে এবিং সঠিক গুণম ি বি ে র্ য়ক। 

 

৮. হয ন্ড ি ইন্ড ি (Hand Grinder): হয ন্ড ি ইন্ড ি একটি ববদুযল্তক হ য়তি যন্ত্র য  ধ তু ব  অন্য ন্য উেকিয়ণি পৃষ্ঠ মসৃণ 

কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েল্ডিং ক য়িি েি ওয়েড পৃষ্ঠ েল্িষ্ক ি এবিং সম ি কি ি িন্য ব্যবহ ি কি  হে, য য়ত েিবতী 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব হে। এি ম েয়ম অল্তল্িক্ত ধ তু অেস িণ কি  এবিং ওয়েড পৃয়ষ্ঠি ত্রুটি দূি কি  য ে। 

 

৯. হয ন্ড ল্ড্রল (Hand Drill): হয ন্ড ল্ড্রল একটি জে য়ট েবল ল্ড্রল্লিং যন্ত্র য  হ য়ত েল্িচ ল্লত হে। এটি জে ট ল্েদ্র ব  জহ ল বতল্ি 

কিয়ত ব্যবহৃত হে। ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য, এটি প্র ক-ে িয়িক্ট ল্েদ্র বতল্ি কি ি ক য়ি ল য়গ, জযমি ধ তুি ময়ে জে ট জে ট ে 

ব  গতে জখাঁড় , য য়ত সঠিকভ য়ব ওয়েড জয গ কি  য ে।  

 

এই টুলস এবিং যন্ত্রে ল্তগুল্ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে সঠিক এবিং ক য েকিী ক য়িি িন্য অেল্িহ য ে। সঠিক ব্যবহ ি এবিং েল্িচ লি  

প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি দক্ষত  বৃল্ি কিয়ব এবিং ওয়েল্ডিং ক য়িি গুণম ি ল্িল্িত কিয়ব। 
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ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি কি ি সমে ল্বয়বচয ল্বষেসমূহ: 

• ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  (MIG, TIG, ল্েক, ইতয ল্দ) 

• ওয়েল্ডিং কি ি ধ তু (ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, জেইিয়লস ল্েল, ইতয ল্দ) 

• েল্িয়বিগত েল্িল্স্থল্ত (ইিয়ি ি ব  আউটয়ি ি, ত েম ি ) 

• ল্িি েত্ত  েয ন্ড ি ে এবিং সুিক্ষ  

• ব্যবহ িক িীি আি ম এবিং সুল্বধ  

 

এে ড়  ওয়েল্ডিং জমল্িি, টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চয়িি িন্য ক য়িি ল্িল্দ েষ্ট চ ল্হদ গুল্ল জব ঝ  িরুল্ি, জযমি: 

ধ তুি ধিি: যন্ত্রে ল্ত এবিং জমল্িি সঠিকভ য়ব ধ তুি ধিি অনুয েী ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব (য়যমি, ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, ক ে 

আয িি, ইতয ল্দ)। 

ওয়েল্ডিং েল্িিি: ওয়েল্ডিং ক িটি ফ্লয ট, হল্িয়িন্ট ল, ভ িটিকয ল ব  ওভ িয়হি েল্িিয়ি কি  হয়ব, জস অনুয েী জমল্িি এবিং 

টুলস ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

ক য়িি েল্িয়বি: যল্দ ক িটি ব ইয়িি ব  জখ ল  ি েগ ে কি  হে, ত হয়ল ফ্ল ে-য়ক িি ওয়েল্ডিং জমল্িি এবিং জে য়ট েবল টুলস 

ল্িব ে চি কি  প্রয়ে িি। 

ওয়েয়ডি গুণগত ম ি এবিং গল্ত: ওয়েয়ডি ধিি এবিং গল্ত ব  সঠিকত  অনুয েী জমল্িি এবিং টুলস ল্িব ে ল্চত হয়ব। 

 

(ে) তবস তমোল/য়প্লে এবিং ইয়লকয়রাড ল্নব োিন 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সিলত  এবিং গুণগত ম ি অয়িকট  ল্িভেি কয়ি সঠিক জবস জমট ল/য়প্লট এবিং ইয়লকয়র য়িি ল্িব ে চয়িি উেি। 

ক য়িি ধিি, ধ তুি প্রক ি এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  অনুয েী সঠিক উেকিণ ল্িব ে চি কি  িরুল্ি।  

 

জবস জমট ল/য়প্লট ল্িব ে চি: 

জবস জমট ল/য়প্লট ল্িব ে চি একটি গুরুত্বপূণ ে েদয়ক্ষে, য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি গুণম ি ও িল্ক্ত ল্িধ ে িয়ণ সহ েত  কয়ি। ল্বল্ভন্ন 

ধিয়িি জবস জমট ল িয়েয়ে, জযমি ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, কে ি, জেইিয়লস ল্েল ইতয ল্দ। সঠিক জবস জমট ল এবিং ইয়লকয়র ি 

ল্িব ে চি ওয়েল্ডিং ক য়িি সিলত , ল্িি েত্ত  এবিং গুণম ি ল্িল্িত কিয়ত অেল্িহ য ে। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি ধিি, ধ তুি পুরুত্ব, 

ওয়েল্ডিং েল্িিি এবিং েল্িয়বিগত িতে ল্বয়বচি  কয়ি জবস জমট ল এবিং ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি  উল্চত।  

 

জবস জমট ল ল্িব ে চি কি ি সমে ল্বয়বচয ল্বষেসমূহ: 

ধ তুি ধিি: জবস জমট য়লি ধিি ল্িব ে চি কি  সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে। জযমি, ল্েয়লি িন্য ক ব েি ল্েল ব  জেইিয়লস ল্েল ল্িব ে চি 

কি  জযয়ত ে য়ি, আব ি অয লুল্মল্িে ম ব  কে ি ব্যবহ ি কিয়ত হয়ল ত য়দি িন্য ল্বয়িষ ধিয়িি ইয়লকয়র ি এবিং প্রল্ক্রে  

প্রয়ে িি হে। 

ধ তুি পুরুত্ব: জবস জমট ল ব  জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  এবিং ইয়লকয়র য়িি ধিি ল্িব ে চি কিয়ত হে। ে তল  ধ তুি 

িন্য স ধ িণত ল্চকি ইয়লয়র ি তয়ব জম ট  ধ তু িন্য জম ট  ইয়লয়র ি প্রয়ে িি হয়ত ে য়ি। 

েল্িয়বিগত িতে: ওয়েল্ডিং ক ি যল্দ ব ইয়িি ব  জখ ল  ি েগ ে কি  হে, ত হয়ল জবস জমট ল ল্িব ে চি এমিভ য়ব কিয়ত হয়ব 

য য়ত ত  ব ইয়িি আবহ ওে ি স য়র্ ম ল্িয়ে য ে, জযমি বৃল্ষ্ট, ব ত স ব  ত েম ি । 

ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি   ধিি: জবস জমট ল এবিং ত ি ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি   ধিিও গুরুত্বপূণ ে। T-joint, Butt-joint, ব  Corner-

joint-এি িন্য আল দ  আল দ  জবস জমট ল ল্িব ে চি কি  হে। 

 

ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি: 

ইয়লকয়র ি হল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি অেল্িহ য ে অিংি, য  ধ তুয়ক গল্লয়ে ওয়েড বতল্ি কিয়ত স হ য্য কয়ি। ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি 

কি  জতমল্ি গুরুত্বপূণ ে, ক িণ সঠিক ইয়লকয়র য়িি ব্যবহ ি ওয়েল্ডিংয়েি িল্ক্ত, স্থ েীত্ব এবিং গুণম ি ল্িধ ে িণ কয়ি। 
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ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি ি সমে ল্বয়বচয ল্বষেসমূহ: 

ধ তুি স য়র্ ল্মল: ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব য য়ত ত  জবস জমট য়লি স য়র্ সঠিকভ য়ব জময়ল। জযমি, জেইিয়লস ল্েয়লি 

ওয়েল্ডিংয়েি িন্য জেইিয়লস ল্েয়লি ইয়লকয়র ি ব্যবহ ি কি  হে। 

ইয়লকয়র য়িি ধিণ: ইয়লকয়র ি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি হয়ত ে য়ি, জযমি, রুট ওয়েল্ডিং, ল্িল ি ওয়েল্ডিং ইতয ল্দ। প্রল্তটি ক য়িি িন্য 

আল দ  ইয়লকয়র য়িি প্রয়ে িি হে, য  ধ তুি ধিি এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি উেি ল্িভেি কয়ি। 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে : AC অর্ব  DC ওয়েল্ডিংয়েি িন্য আল দ  আল দ  ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি  হে। উদ হিণস্বরূে, DC 

ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্কছু ইয়লকয়র ি ব্যবহ ি কি  উেযুক্ত, জযখ য়ি অন্য ল্কছু AC ওয়েল্ডিংয়েি িন্য সঠিক। 

ধ তুি গুণগত ম ি এবিং ক ঠিন্য: জযসব ধ তু খব িক্ত ব  ক্রয ক হয়ে য ওে ি সম্ভ বি  র্ য়ক, ত য়দি িন্য িল্ক্তি লী এবিং 

জটকসই ইয়লকয়র ি ব্যবহ ি কি  উল্চত। এে ড় , ল্কছু ধ তু জযমি অয লুল্মল্িে ম ব  ময়ডি ল্েয়লি িন্য ল্বয়িষ ধিয়িি 

ইয়লকয়র ি প্রয়ে িি হে। 

 

(ঘ) PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার 

ওয়েল্ডিং এবিং অন্য ন্য ল্িল্পকয়ম ে ক য়িি সমে সুিক্ষ মূলক সিি ম (PPE) ব্যবহ ি কি  িরুল্ি, ক িণ এটি কমীয়ক ল্বল্ভন্ন 

ধিয়িি দুঘ েটি  এবিং স্ব স্থয ঝুুঁল্ক জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে জয ধিয়িি ঝুুঁল্ক িয়েয়ে, ত ি ময়ে অল্গ্নদ হ, জচ য়খি 

ক্ষল্ত, ত্বয়কি জে ড় , এবিং অন্য ন্য ি িীল্িক আঘ ত অন্তর্ভ েক্ত। (PPE) শুধু কমীয়ক সুিক্ষ  জদে ি , বিিং ক য়িি দক্ষত  এবিং 

গুণম িও ল্িল্িত কয়ি। সঠিক PPE ল্িব ে চি এবিং ব্যবহ ি সম্পয়কে জ্ঞ ি  কমীয়ক ল্িি েদভ য়ব ক ি কিয়ত সহ েত  কিয়ব 

এবিং সম্ভ ব্য দুঘ েটি  ব  আঘ ত জর্য়ক িক্ষ  কিয়ব। 

 

১. জপ্র য়টকটিভ ম ি (Protective Mask): জপ্র য়টকটিভ ম ি একটি গুরুত্বপূণ ে সুিক্ষ মূলক সিি ম, য  প্রধ িত জধাঁে , গ্য স, 

এবিং ক্ষল্তকি িল্ি জর্য়ক মুখ এবিং ি সতন্ত্রয়ক িক্ষ  কয়ি। ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে, ল্বয়িষত TIG এবিং MIG ওয়েল্ডিংয়েি 

সমে জধাঁে  এবিং ধূল্লকণ  উৎেন্ন হে, য  ি স প্রি য়স সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। ম ি ব্যবহ ি কিয়ল এ ধিয়িি ক্ষল্তকি 

উে দ ি জর্য়ক সুিক্ষ  ে ওে  য ে। এে ড় ও, জপ্র য়টকটিভ ম ি ওয়েল্ডিং আয়কেি তীব্র আয়ল  জর্য়কও সুিক্ষ  প্রদ ি কয়ি।  

 

২. আই ল্িড (Eye Shield): আই ল্িড জচ খয়ক ওয়েল্ডিং আয়কেি তীব্র িল্ি, উে য়ি  ব  গিম ধ তু জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে জচ য়খি িন্য অতযন্ত ল্বেিিক হয়ত ে য়ি তীব্র UV িল্ি এবিং উত্তপ্ত ধ তু। আই ল্িয়ডি ম েয়ম জচ য়খি 

সুিক্ষ  ল্িল্িত কি  য ে, য  দীঘ ে জমে য়দ জচ য়খি ক্ষল্ত ব  অন্ধত্ব এড় য়ত স হ য্য কয়ি। এটি সহয়িই েি  য ে এবিং জচ য়খি 

চ িে য়ি সুিক্ষ  প্রদ ি কয়ি। 

 

৩. গগলস (Goggles): গগলস মূলত জচ য়খি সুিক্ষ ি িন্য ব্যবহৃত হে। ওয়েল্ডিংয়েি সমে, ল্বয়িষত ফ্লয ি ওয়েল্ডিং ব  

হ লক  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক লীি তীব্র আয়ল ি িয়ল জচ য়খি সমস্য  হয়ত ে য়ি। গগলস জচ খয়ক জসই আয়ল ি ল্বেিিক 

প্রভ ব জর্য়ক সুিক্ষ  জদে। এটি জচ য়খি চ িে ি সঠিকভ য়ব জঢয়ক ি য়খ এবিং তীব্র আয়ল  এবিং স্প্ল ট ি জর্য়ক জচ য়খি সুিক্ষ  

ল্িল্িত কয়ি। 

 

৪. জসিটি শু (Safety Shoes): ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে ে য়েি ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কিয়ত জসিটি শু েি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

জসিটি শু ধ তব ব  গিম ধ তু, ভ িী যন্ত্রে ল্ত ব  সিি ম েড়  জর্য়ক ে য়েি সুিক্ষ  প্রদ ি কয়ি। এে ড় , এই শু গুল্ল ল্েল্চ্ছল ব  

ল্স্লে হওে  অবস্থ ে ে য়েি ল্িয়চ েয়ড় য ওে ি সম্ভ বি  কল্ময়ে জদে। ওয়েল্ডিং স ইয়ট এমি সব ধিয়িি ঝুুঁল্ক র্ য়ক, জযখ য়ি 

ে  ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি, এবিং জসিটি শু জসগুয়ল ি জর্য়ক সুিক্ষ  প্রদ ি কয়ি। 

 

৫. এয য়প্র ি (Apron): এয য়প্র ি ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে িিীয়িি সুিক্ষ  ল্িল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি স ধ িণত জল হ ি 

ব  গিম ধ তুি স্প্লয ট ি এবিং মেল  জর্য়ক সুিক্ষ  প্রদ ি কয়ি। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক লীি যখি গিম ধ তু ব  স্প্লয ট ি িিীয়ি 
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েড়য়ত ে য়ি, তখি এয য়প্র ি ত  প্রল্তয়ি ধ কয়ি। এটি স ধ িণত চ মড় ি ব  ল্বয়িষ ধিয়িি জটেট ইল জর্য়ক বতল্ি হে য  উচ্চ 

ত েম ি  সহয কিয়ত সক্ষম। 

 

৬. জহলয়মট (Helmet): জহলয়মট হয়চ্ছ একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে সুিক্ষ মূলক সিি ম য  ম র্  এবিং মুয়খি উেয়িি অিংিয়ক 

সুিক্ষ  প্রদ ি কয়ি। ওয়েল্ডিংয়েি সমে আকে ফ্লয ি, ল্েটক য়ি  ধ তু, এবিং অন্য ন্য আঘ ত জর্য়ক ম র্ য়ক িক্ষ  কি ি িন্য 

জহলয়মট েি  আবশ্যক। এটি ওয়েল্ডিং গগলস, আই ল্িড এবিং ম য়িি স য়র্ ল্মল্লয়ে ব্যবহৃত হে, য য়ত পুয়ি  মুখ এবিং ম র্  

সুিল্ক্ষত র্ য়ক। 

 

৭. জলদ ি ল ভস (Leather Gloves): জলদ ি ল ভস ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে হ ত এবিং আঙুলয়ক গিম ধ তু, স্প্লয ট ি, এবিং 

অন্য ন্য ি িীল্িক আঘ ত জর্য়ক সুিক্ষ  জদে। ওয়েল্ডিংয়ে হ য়তি েয়ক্ষ ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ক্ষল্ত হয়ত ে য়ি, জযমি ত ে ব  ক ট , 

এবিং এই ল ভস ত  প্রল্তয়ি ধ কিয়ত সহ েক। জলদ ি ল ভস সুিক্ষ ি ে ি ে ল্ি আি মদ েকও হয়ে র্ য়ক, য য়ত প্রল্িক্ষণ র্ী ব  

শ্রল্মকয়দি দীঘ ে সমে ধয়ি ক ি কিয়ত সুল্বধ  হে। 

 

৮. ফুল ল্স্লভ জলদ ি িয য়কট (Full Sleeve Leather Jacket): ফুল ল্স্লভ জলদ ি িয য়কট ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে িিীয়িি 

পুয়ি  অিংিয়ক সুিক্ষ  প্রদ ি কয়ি। এটি ল্বয়িষত গিম ধ তুি স্প্লয ট ি, গ্য স ব  আকে ফ্লয ি জর্য়ক িিীয়িি উেয়িি অিংি িক্ষ  

কিয়ত ব্যবহৃত হে। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সমে যখি অয়িক ধিয়িি ত ে উৎেন্ন হে, তখি এই িয য়কট খবই ক য েকিী, ক িণ 

এটি িিীয়িি ত ে প্রল্তয়ি য়ধ স হ য্য কয়ি এবিং অল্তল্িক্ত জে ড়  জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

 

(ঙ) তবস তমোল প্রয়োজন অনুযােী প্রস্তুতকরণ 

ওয়েল্ডিং ক য়িি সিলত  ল্িভেি কয়ি জবস জমট য়লি প্রস্তুল্তি সঠিকত ে। জবস জমট ল হয়ল  মূল ধ তু, য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি 

িন্য প্রস্তুত কি  হে। সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কি  ি  হয়ল, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ঠিকভ য়ব ক ি কিয়ত ে য়ি ি  এবিং ত  ধ তুি গুণম ি, 

িল্ক্ত এবিং ওয়েয়ডি স্থ ল্েয়ত্বি ওেি জিল্তব চক প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। জবস জমট ল প্রস্তুল্তি প্রল্তটি ধ ে এবিং জটকল্িয়কি গুরুত্ব 

কমীি বুঝ  িরুল্ি, য য়ত ত ি  ল্িি েদ এবিং সঠিকভ য়ব ওয়েল্ডিং কিয়ত সক্ষম হে।  

 

জবস জমট ল প্রস্তুল্তি উয়েশ্য: 

জবস জমট ল প্রস্তুল্তি প্রধ ি উয়েশ্য হয়ল  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে জমট লটিি স য়র্ জয গসূি স্থ েি কি । যল্দ জবস জমট লটি সঠিকভ য়ব 

প্রস্তুত ি  হে, তয়ব এটি ওয়েল্ডিংয়েি স্থ ল্েত্ব এবিং িল্ক্তি উেি জিল্তব চক প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। ওয়েল্ডিংয়েি িন্য জবস জমট ল 

প্রস্তুত কি ি সমে জখে ল ি খয়ত হে: 

• ধ তুি পৃয়ষ্ঠি সব ধিয়ণি মেল , জতল, মল্িচ  ব  অন্য জক য়ি  অবল্িষ্ট িংি দূি কি । 

• ধ তুি পৃয়ষ্ঠি উেি জক য়ি  অপ্রয়ে িিীে ত ে ব  ল্চি ি  র্ ক  ল্িল্িত কি । 

• ওয়েল্ডিং পৃয়ষ্ঠি সঠিক আক ি এবিং আল্েক ল্িল্িত কি । 

জবস জমট ল প্রস্তুল্তি ধ ে: 
 

১. মেল  ও জতল অেস িণ: ওয়েল্ডিং ক য়িি আয়গ জবস জমট য়লি পৃষ্ঠ জর্য়ক জতল, মেল , মল্িচ  এবিং অন্য ন্য অবল্িষ্ট িংি 

েল্িষ্ক ি কিয়ত হে। এই সব উে দ ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সমে আদ্র েত  ব  দূষণ বতল্ি কিয়ত ে য়ি, য  ওয়েয়ডি গুণম িয়ক 

প্রভ ল্বত কিয়ত ে য়ি। স ধ িণত, অয লয়ক হল ব  ল্বয়িষ জকল্মকয ল সল্লউিি ব্যবহ ি কয়ি পৃষ্ঠ েল্িষ্ক ি কি  হে।  

 

২. মল্িচ  এবিং Rusting অেস িণ: ধ তুি পৃষ্ঠ জর্য়ক মল্িচ  এবিং Rusting অেস িণ কি  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য গুরুত্বপূণ ে। 

মল্িচ  এবিং Rusting ধ তুি সিংযুল্ক্তি জক্ষয়ি ব ধ  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি এবিং ওয়েল্ডিংয়েি িল্ক্ত কল্ময়ে ল্দয়ত ে য়ি। এি িন্য 

জমক ল্িকয ল েল্িষ্ক য়িি েিল্ত জযমি স্য ন্ডব্ল ল্েিং, ব্র ল্িিং ব  ি ইল্ন্ডিং কি  হে।  
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৩. জবস জমট য়লি পৃষ্ঠ সল্িত কি : জবস জমট ল প্রল্ক্রে  কি ি সমে সঠিক পৃষ্ঠ প্রস্তুত কি  হে, য য়ত ধ তু সঠিকভ য়ব গয়ল 

এবিং সিংযুক্ত হয়ত ে য়ি। কখিও কখিও জবস জমট লটিয়ক ল্বয়িষভ য়ব সল্িত ব  ক ট য়ি  হে, য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি িন্য সঠিক 

আক ি ে ওে  য ে। জযমি, ল্ভ-গ্য ে, ি বল ল্ভ গ্য ে ব  অন্য ন্য ক ট ি ধিণ অনুয েী। 

৪. পৃষ্ঠ সমতলকিণ: ধ তুি পৃষ্ঠ সমতল এবিং মসৃণ হওে  উল্চত, য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে ভ য়ল  সিংয়য গ এবিং সঠিক গলি 

ঘয়ট। এি িন্য ি ইল্ন্ডিং ব  িয ল্েিং েিল্ত ব্যবহৃত হে। 

জবস জমট ল প্রস্তুত কি ি সমে ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ল্বষে: 

 

১. ধ তুি সঠিক ল্িব ে চি: জবস জমট ল ল্িব ে চয়িি সমে ত ি ধিি, গুণম ি এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি স য়র্ সেল্তপূণ ে ত  ল্িল্িত 

কিয়ত হে। জযমি, জেইিয়লস েীয়লি িন্য ল্কছু ল্িল্দ েষ্ট প্রস্তুল্তি েিল্ত এবিং ক ব েি েীয়লি িন্য অন্য প্রস্তুল্ত র্ য়ক। 

 

২. ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি   ধিি: ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি ধিি জযমি Butt-joint, Corner-joint, ব  T-joint অনুয েী জবস 

জমট য়লি প্রস্তুল্ত হয়ত ে য়ি। প্রল্তটি িয়েয়ন্টি িন্য প্রস্তুল্তি ধ ে এবিং েিল্ত আল দ  হয়ে র্ য়ক। 
 

৩. অে য়িিি ও েল্িম য়েি সঠিকত : জবস জমট ল প্রস্তুত কি ি সমে সঠিক েল্িম ে এবিং ম ে ল্িধ ে িণ কি  িরুল্ি, য য়ত 

ধ তুি সঠিক অবস্থ ি এবিং আল্েক ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রস্তুত র্ য়ক। 

 
 

(ি) ওয়েল্ডিং তমল্শন অপায়রশন 

ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিয়িি উয়েশ্য: 

• জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  বুয়ঝ ল্বল্ভন্ন প্রয়ে িি অনুয েী জসটিিংস েল্িবতেি। 

• ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি জমট ল ও উেকিয়ণি স য়র্ ক য়িি িন্য জমল্িি ব্যবহ ি। 

• জমল্িয়িি সঠিক েল্িচ লি  এবিং ল্িয ল্মত িক্ষণ য়বক্ষয়ণি ম েয়ম দক্ষত  বৃল্ি। 

• ল্িি েত্ত  ল্বল্ধ ও ল্িয়দ েিি  অনুসিণ কি । 

 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ল্বল্ভন্ন অিংি: 

১। ইিপুট ল্সয়েম: এটি হয়ল  জসই অিংি য  জমল্িয়ি ল্বদুযৎ সিবি হ কয়ি। 

২। র ন্সিম ে ি ব  ে ওে ি ইউল্িট: এটি ত ে বতল্ি কিয়ত স হ য্য কয়ি, য  ধ তু গল য়ি ি িন্য প্রয়ে িি । 

৩। ওয়েল্ডিং জকবল: এটি ওয়েল্ডিং আকে বতল্ি কয়ি এবিং ক য়িি স্থ ি েয েন্ত ল্বদুযৎ জেৌুঁে য । 

৪। হয য়ন্ডল ব  গ ি: জমল্িয়িি চ লি  অিংি য  ব্যবহ িক িী ম্য নুয  ল্ল েল্িচ লি  কয়ি। 

৫। কুল্লিং ল্সয়েম: অল্ধক গিম জর্য়ক জমল্িিয়ক িক্ষ  কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

 

ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িট কি ি েিল্ত: 

১। প্র র্ল্মক প্রস্তুল্ত: 

▪ জমল্িয়িি ে ওে ি স প্ল ই ল্িল্িত কি । 

▪ প্রয়ে িিীে উেকিণ (ধ তু, িি, ব  ল্িল য়মন্ট) প্রস্তুত কি । 

▪ সঠিক ওয়েল্ডিং ম ি ও ল ভস েল্িধ ি কি । 

২। জমল্িয়িি ল্িয ন্ত্রণ জসটিিংস: 

▪ জমল্িয়িি জভ য়েি ও অয ল্ম্পয  ি প্রয়ে িি অনুয েী জসট কি । 

▪ ওয়েল্ডিং ল্েি এবিং আঙ্গুয়লি চ ে ল্িয ন্ত্রণ কি । 

৩। ওয়েল্ডিং শুরু কি : 

▪ েেন্দসই অিংয়িি উেয়ি আকে সৃল্ষ্ট কি । 

▪ সঠিক জকৌিয়ল ধ তু গল য়ি ি িন্য সুইচ অি কি । 
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▪ ধীয়ি ধীয়ি আকেটিয়ক লক্ষয ল্স্থি জিয়খ জমল্িি চ ল য়ি । 

৪। ওয়েল্ডিং জিষ কি : 

▪ একব ি ক ি সম্পন্ন হয়ল জমল্িি বন্ধ কি । 

▪ সমস্ত উেকিণ সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ কি । 

 

(ে) ওয়েল্ডিং জয়েন্ট, পল্জশন এবিং প্রল্িো প্রদশ েন 

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট, েল্িিি এবিং প্রল্ক্রে  একটি সিল ওয়েল্ডিংয়েি জমৌল্লক অিংি। সঠিক িয়েন্ট, েল্িিি এবিং প্রল্ক্রে  

ল্িব ে চয়িি ম েয়ম উচ্চ ম য়িি ওয়েল্ডিং  ক ি সম্প দি কি  সম্ভব।  

 

ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি ধিি: 

 

১. ব ট িয়েন্ট (Butt Joint): দুইটি অিংি এয়ক অেয়িি ে য়ি ি খ  হে এবিং এয়ক অেয়িি ময়ে একয়য ল্গত ে জি ড়  জদে  

হে। এটি সবয়চয়য  স ধ িণ ধিয়ণি িয়েন্ট য  স ধ িণত ফ্লয ট েল্িিয়ি ব্যবহ ি হে। 

২. কি ে ি িয়েন্ট (Corner Joint): দুটি অিংি এয়ক অেয়িি জক য়ণ র্ য়ক। এটি দুইটি অিংিয়ক ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ সিংযুক্ত 

কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

৩. এি িয়েন্ট (Edge Joint): দুটি অিংয়িি একে য়ি এয়ক অেয়িি প্র য়ন্ত ল্মল্লত  হে। স ধ িণত ে তল  ধ তুি ময়ে 

ব্যবহৃত হে। 

৪. টি িয়েন্ট (T- Joint): একটি অিংি একটি জক ণ বতল্ি কয়ি অন্য অিংয়িি উেয়ি সিংযুক্ত র্ য়ক। এটি স ধ িণত িক্ত 

ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে। 

৫. ল্িয়লট িয়েন্ট (Fillet Joint): দুটি অিংি এয়ক অেয়িি স য়র্ ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ র্ য়ক. 

 

ওয়েল্ডিং  েল্িিি: 

 

ওয়েল্ডিংয়েি েল্িিি চ িটি প্রধ ি জশ্রণীয়ত ভ গ কি   হে  : 

 

১. ফ্লয ট েল্িিি (Flat Position): 

• এটি সব ে ল্ধক সহি েল্িিি, জযখ য়ি িব ব  ধ তু সম্পূণ েভ য়ব একটি জস ি  অবস্থ য়ি ি খ  হে। 

• অল্ধক িংি িয়েন্ট ফ্লয ট েল্িিয়ি কি  হে জযমি ব ট িয়েন্ট এবিং ল্িয়লট িয়েন্ট। 

 

২. হি ইিন্ট ল েল্িিি (Horizontal Position): 

• িব ব  ধ তু এয়ক অেয়িি উেি ব  ল্িয়চ জস ি  জিয়খ সিংযুক্ত কি  হে, তয়ব অক্ষয়িখ  অনুভূল্মক র্ য়ক। 

• স ধ িণত টি িয়েন্ট ব  কি ে ি িয়েন্ট এই অবস্থ য়ি ক ি কি  হে। 

 

৩. ভ িটিক ল েল্িিি (Vertical Position): 

• ক য়িি েল্িিি উেম্ব (vertical) অবস্থ য়ি র্ য়ক। এটি ল্কছুট  চয য়লল্িিং হয়ত ে য়ি এবিং দক্ষত ি স য়র্ কিয়ত 

হে। 

• এটি ল্িয়লট িয়েন্ট ব  অন্য ন্য আল্েক ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে। 

৪. ওভ িয়হি েল্িিি (Overhead Position): 

• িব ব  ধ তু ম র্ ি উেয়ি র্ য়ক এবিং ক ি কিয়ত সঠিক ভ য়ব সমিে কিয়ত হে। 

• জবল্িিভ গ জক্ষয়ি কয়েে ব  কঠিি ক য়িি িন্য ব্যবহ ি হে। 
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ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে : 

 

১. আকে ওয়েল্ডিং (Arc Welding): এটি সবয়চয়য  স ধ িণ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রয  , জযখ য়ি ল্বদুযৎ িল্ক্তি ম েয়ম আকে বতল্ি 

কি  হে এবিং দুইটি ধ তু গল্লয়ে এয়ক অেয়িি স য়র্ যুক্ত কি  হে। 

 

২. ল্মগ ওয়েল্ডিং (MIG Welding): এটি জমট ল ইি ট ে গ্য স (MIG) ব্যবহ ি কয়ি একটি স্বয িংল্ক্রয  প্রল্ক্রয  , 

ল্িল িয়মট লটি অয়ট  ল্িি হয়ে এয়ক অেয়িি স য়র্ যুক্ত কয়ি। 

 

৩. টিগ ওয়েল্ডিং (TIG Welding): ট িংয়েি ইি ট ে গ্য স (TIG) প্রল্ক্রে , জযখ য়ি একটি ট িংয়েি ইয়লকয়র ি ব্যবহ ি কি  

হে এবিং গ্য য়সি েিে ে ে ধ তু গল্লয়ে ওয়েড কি  হে।  

 

৪. প্ল িম  আকে ওয়েল্ডিং (Plasma Arc Welding): এখ য়ি আয়কেি গিম প্ল িম  অবস্থ ে জমট ল গল য়ি  হে এবিং 

উচ্চতি গুণম য়িি সিংয়য গ প্রদ ি কি  হে। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৩.১ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

  

১। ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ড্রল্েিং কীভ য়ব ব্য খ্য  কি  হে? 

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িি, টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত কীভ য়ব ল্িব ে চি কি  হে? 

 

৩। জবস জমট ল/য়প্লট এবিং ইয়লকয়র ি কীভ য়ব ল্িব ে চি কি  হে? 

 

৪। PPE কীভ য়ব ল্িব ে চি এবিং ব্যবহ ি কি  উল্চত? 

 

৫। ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিি প্রদি েি ল্কভ য়ব কি  হে? 
 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 

 

১। ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ড্রল্েিং ব্য খ্য  কিয়ত কী গুরুত্বপূণ ে? 

A) ওয়েল্ডিংয়েি েল্িিি ও িয়েন্ট 

B) ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি গল্ত 

C) কমীি জে ি ক 

D) শুধুম ি জবস জমট ল 

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িি, টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি কি ি সমে জক িটি প্রধ ি ল্বষে? 

A) যন্ত্রে ল্তি িে 

B) জমল্িয়িি ক্ষমত  এবিং প্রয়ে িিীেত  

C) যন্ত্রে ল্তি মূল্য 

D) শুধু টুলয়সি ল্িি ইি 

 

৩। জবস জমট ল এবিং ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি ি সময়ে কী ল্বষেটি প্রধ ি? 

A) জমট য়লি আক ি 

B) জমট য়লি গুণম ি এবিং ওয়েল্ডিং ক য়িি প্রয়ে িি  

C) জমট য়লি িে 

D) ইয়লকয়র য়িি ম ি  

 

৪। PPE ব্যবহ য়িি উয়েশ্য কী? 

A) শুধুম ি জমল্িয়িি ক ি বুঝয়ত স হ য্য কি  

B) কমীি ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি  

C) ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি গল্ত ব ড় য়ি  

D) কমীয়ক ভ য়ল  জদখয়ত স হ য্য কি  
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৫। ওয়েল্ডিং িয়েন্ট, েল্িিি এবিং প্রল্ক্রে  প্রদি েয়িি িন্য কী ল্বষেটি সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে? 

A) িয়েন্ট এবিং েল্িিি সঠিকভ য়ব ল্িব ে ল্চত কি  

B) ল্েল্েই েল্িধ ি কি  

C) শুধুম ি জমল্িয়িি জসটিিংস েল্িবতেি কি  

D) জবস জমট ল প্রস্তুত কি  

 

 

 

উত্তি েি (Answer Key) - ৩.১  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

  

১। ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ড্রল্েিং কীভ য়ব ব্য খ্য  কি  হে? 

উত্তি: ড্রল্েিং ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিংয়েি িন্য সঠিকভ য়ব ব্য খ্য  কিয়ত হয়ব, য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি ধিণ, িয়েন্ট, 

েল্িিি এবিং প্রয়ে িিীে আিংল্িক ল্িয়দ েিি  েষ্ট র্ য়ক। 

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িি, টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত কীভ য়ব ল্িব ে চি কি  হে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য জমল্িি, টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত সঠিকভ য়ব ল্িব ে ল্চত কি  উল্চত, য য়ত প্রয়ে িিীে ক য েক্ষমত  

এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত হে। 

 

৩। জবস জমট ল/য়প্লট এবিং ইয়লকয়র ি কীভ য়ব ল্িব ে চি কি  হে? 

উত্তি: জবস জমট ল এবিং ইয়লকয়র ি ক য়িি ধিি অনুয েী ল্িব ে ল্চত কি  হে, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব সম্প ল্দত 

হে এবিং িল্ক্তি লী সিংয়য গ বতল্ি হে। 

 

৪। PPE কীভ য়ব ল্িব ে চি এবিং ব্যবহ ি কি  উল্চত? 

উত্তি: PPE সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব, জযমি: গগলস, জল ভস, ওয়েল্ডিং ি ট ে এবিং ম ি, এবিং এগুল্ল যর্ যর্ভ য়ব 

ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব ল্িি েত্ত ি িন্য। 

 

৫। ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিি প্রদি েি ল্কভ য়ব কি  হে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিি সঠিকভ য়ব প্রদি েি কিয়ত হয়ব, য য়ত জমল্িয়িি সঠিক জসটিিংস এবিং েল্িচ লি  েিল্ত 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি ক য়ে েষ্ট হয়ে ওয়ঠ। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 

১। ল্িয়ডি জমট ল আকে ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ড্রল্েিং ব্য খ্য  কিয়ত কী গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: A) ওয়েল্ডিংয়েি েল্িিি ও িয়েন্ট 

 

২। ওয়েল্ডিং জমল্িি, টুলস এবিং যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি কি ি সমে জক িটি প্রধ ি ল্বষে? 

উত্তি: B) জমল্িয়িি ক্ষমত  এবিং প্রয়ে িিীেত  
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৩। জবস জমট ল এবিং ইয়লকয়র ি ল্িব ে চি কি ি সময়ে কী ল্বষেটি প্রধ ি? 

উত্তি: B) জমট য়লি গুণম ি এবিং ওয়েল্ডিং ক য়িি প্রয়ে িি  

 

৪। PPE ব্যবহ য়িি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: B) কমীি ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি  

 

৫। ওয়েল্ডিং িয়েন্ট, েল্িিি এবিং প্রল্ক্রে  প্রদি েয়িি িন্য কী ল্বষেটি সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: A) িয়েন্ট এবিং েল্িিি সঠিকভ য়ব ল্িব ে ল্চত কি  
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৩.১ 

 

িয়বি ি মাঃ ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিি করুি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ  

• সঠিক PPE (Personal Protective Equipment) েল্িধ ি করুি। 

• ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য প্রয়ে িিীে উেকিণ (ধ তু, িি, ইয়লকয়র ি) প্রস্তুত করুি। 

• ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ে ওে ি স প্ল ই জচক করুি। 

• জমল্িয়িি প্রয়ে িিীে জসটিিংস (য়ভ য়েি, অয ল্ম্পে য়িি েল্িম ণ) ঠিক করুি। 

• জমল্িয়িি সুইচ অি করুি। 

• ওয়েল্ডিং আকে বতল্ি কিয়ত জমল্িয়িি হয য়ন্ডলটি সঠিকভ য়ব ধরুি। 

• সঠিক েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি িন্য ক য়িি অিংয়ি আকে চ ল ি। 

• ধ তু গয়ল এয়ক অেয়িি স য়র্ সিংযুক্ত হওে ি েয়ি জমল্িি বন্ধ করুি। 

• ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্ট ল্িয়লট বতল্ি হয়ল জসটি েয েয়বক্ষণ করুি। 

• ওয়েল্ডিং জিয়ষ ওয়েয়ডি গুণম ি েিীক্ষ  করুি 

• ওয়েয়ডি েল্িি ি কি ি িন্য স্লয গ ল্িমুভ ল করুি এবিং ওয়েয়ডি উেয়িি অিংিয়ক সঠিকভ য়ব সম প্ত করুি। 

• ওয়েল্ডিং জিষ হয়ল জমল্িি বন্ধ করুি। 

• ক য়িি ি েগ  এবিং জমল্িি েল্িষ্ক ি করুি। 

• ব্যবহৃত িি, ইয়লকয়র ি এবিং অন্য উেকিণ সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ করুি। 

• ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত  (Caution): 

• জমল্িয়িি অে য়িিি কি ি আয়গ এবিং েয়ি জমল্িয়িি জক য়ি  ত্রুটি জচক করুি। 

• ওয়েল্ডিংয়েি সমে িিীি জর্য়ক যয়র্ষ্ট দূিত্ব বি ে ি খি। 

• জক ি ত্রুটি ব  সমস্য  জদখ  ল্দয়ল জমল্িি বন্ধ কয়ি তৎক্ষণ ৎ জমি মত করুি। 

• ক য়িি ি েগ ে আদ্র েত  ব  ে ল্ি ি  র্ ক  ল্িল্িত করুি, ক িণ এটি িট ে স ল্কেট সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। 
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জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৩.১ 

 

িয়বি ি মাঃ ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিি করুি। 

 

প্রয়ে িিীে PPE (Personal Protective Equipment): 

• ওয়েল্ডিং ল্িড  

• জহলয়মট  

• ওয়েল্ডিং জল ভস  

• ি ে ি-প্রুি এয য়প্র ি  

• সুিক্ষ  জ্যত   

 

প্রয়ে িিীে যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম (Required Tools & Equipment): 

• ওয়েল্ডিং জমল্িি  

• ওয়েল্ডিং টচ ে  

• ি ইন্ড ি  

• ক য়িন্ট এবিং জভ য়েি ল্মট ি  

• স্লয গ ল্িমুভ ল টুল  

 

প্রয়ে িিীে উেকিণ (Required Materials): 

• ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র ি  

• জবস জমট ল/ধ তু:  

 

ি ে ি ম/য়লআউট/ড্রইিং (Diagrams/Layout/Drawings): 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৩.২ 

 

ল্িখি িল-২: ওয়েল্ডিং ক ি (Job), যন্ত্রে ল্ত এবিং ক ি ধি ি ল্িভ ইস ল্িব ে চি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস তসে আপ  

➢ ওয়েল্ডিং এলাকা, ওোল্কেিং তেল্বল/য়ময়ে, যন্ত্রপাল্ত পরীক্ষা 

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শন প্রস্তুত করন  

 

(ক) ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস তসে আপ  

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহৃত সিি ম ও জহ ল্ডিং ল্িভ ইয়সি সঠিক জসট আে এবিং অয িি েয়মন্ট অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এি ম েয়ম 

ওয়েল্ডিং ক য েক্রয়মি সঠিকত , দক্ষত  এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি  সম্ভব।  

 

ওয়েল্ডিং সিি ম এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইয়সি েল্িল্চল্ত: 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য ি ি  ধিয়িি সিি ম ও ল্িভ ইস প্রয়ে িি হে। প্রধ ি সিি মগুল্ল হয়ল : 

ওয়েল্ডিং জমল্িি: এটি মূলত ধ তুি গলি ঙ্ক বতল্ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ওয়েল্ডিং জমল্িি জযমি, আকে ওয়েল্ডিং 

জমল্িি, গ্য স ওয়েল্ডিং জমল্িি ইতয ল্দ িয়েয়ে। 

জহ ল্ডিং ল্িভ ইস: এটি ক য়িি িন্য ধ তু ব  ওয়েল্ডিং অিংিয়ক সঠিকভ য়ব ল্স্থি ি খ ি িন্য ব্যবহৃত হে। এি ময়ে িয ম্প, 

ভ ইস, ইতয ল্দ অন্তর্ভ েক্ত। 

 

ওয়েল্ডিং সিি ম জসট আে: 

ওয়েল্ডিং জমল্িি এবিং অন্য ন্য সিি ম সঠিকভ য়ব জসট আে কি  প্রয়ে িি। এি ময়ে ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ধ ে: 

প্র র্ল্মক েিীক্ষ : ওয়েল্ডিং জমল্িি এবিং ত ি উেকিণ েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। এটি ল্িল্িত কিয়ব জয, জমল্িিটি সঠিকভ য়ব ক ি 

কিয়ব এবিং এি জকবল সিংয়য গ সঠিকভ য়ব স্থ েি কি  হয়েয়ে। 

ল্বদুযৎ সিংয়য গ: জমল্িয়িি ল্বদুযৎ সিংয়য গ ঠিকভ য়ব ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। ল্িি েত্ত ি িন্য ববদুযল্তক সিংয়য য়গি জক ি ত্রুটি ি  

র্ ক ি ল্বষেটি জখে ল ি খয়ত হয়ব। 

গ্য য়সি সিংয়য গ: গ্য স ওয়েল্ডিং জমল্িি ব্যবহৃত হয়ল, গ্য স ল্সল্লন্ড ি এবিং জিগুয়লটয়িি সিংয়য গ সঠিকভ য়ব সম্পন্ন কিয়ত 

হয়ব। গ্য য়সি ল্লয়কি আয়ে ল্ক জিই, জসটি ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

 

জহ ল্ডিং ল্িভ ইয়সি জসট আে: 

ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য সঠিকভ য়ব জহ ল্ডিং ল্িভ ইস স্থ েি কিয়ত হয়ব, য য়ত ধ তু সঠিকভ য়ব ল্স্থি র্ য়ক। 

িয ম্প ব্যবহ ি: ওয়েল্ডিং অিংয়িি ময়ে িাঁক ি  র্ ক ি িন্য িয ম্প ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। এটি ধ তু সিংয়য য়গি ি েগ  ঠিক 

ি খয়ত স হ য্য কিয়ব। 

ভ ইস ও অন্য ন্য জহ ল্ডিং ল্িভ ইস: ওয়েল্ডিং অিংিয়ক ল্স্থি ি খয়ত ভ ইস ব্যবহ ি কি  জযয়ত ে য়ি। এই ল্িভ ইসটি ধ তু 

একস য়র্ ধয়ি ি খ ি িন্য উেযুক্ত। 

 



118 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

ওয়েল্ডিং সিি ম জসটিিং প্রল্ক্রে   

ওয়েল্ডিং সিি ম সঠিকভ য়ব জসট কিয়ত ল্কছু গুরুত্বপূণ ে েদয়ক্ষে িয়েয়ে: 

ওয়েল্ডিং জমল্িি জসটিিং: 

▪ জমল্িয়িি জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট (current) সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। এটি ওয়েল্ডিংয়েি ধিি এবিং ধ তুি 

প্রক ি অনুয েী েল্িবল্তেত হে। 

▪ জমল্িয়িি ত েম ি  ল্িেন্ত্রণ কি  এবিং সঠিক আকে ে ওে ি বতল্ি কিয়ত হয়ব। অল্তল্িক্ত ত েম ি  ব  কম ত েম ি  

ওয়েল্ডিংয়েি গুণম য়িি িন্য ক্ষল্তকি হয়ত ে য়ি। 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি জকবল এবিং সিংয়য গ েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব, য য়ত জক য়ি  ধিয়িি িট ে স ল্কেট ব  ববদুযল্তক ত্রুটি ি  

র্ য়ক। 

 

গ্য স ওয়েল্ডিং জমল্িি জসটিিং: 

▪ যল্দ গ্য স ওয়েল্ডিং জমল্িি ব্যবহৃত হে, তয়ব গ্য য়সি সঠিক চ ে ও প্রব হ ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হয়ব। 

▪ গ্য স ল্সল্লন্ড ি এবিং জিগুয়লটি সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত কিয়ত হয়ব এবিং গ্য স ল্লয়কি েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 
 

জহ ল্ডিং ল্িভ ইস জসটিিং প্রল্ক্রে : 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সিল কি ি িন্য সঠিকভ য়ব জহ ল্ডিং ল্িভ ইস ব্যবহ ি কি  িরুল্ি: 

িয ম্প ও জহ ল্ডিং ল্িভ ইস: 

▪ ওয়েল্ডিং অিংয়িি ময়ে িাঁক ি  জিয়খ ক ি কিয়ত হয়ব। এি িন্য িয ম্প ব  ভ ইস ব্যবহ ি কি  হে। এটি ধ তু 

ঠিকভ য়ব ল্স্থি ি খয়ত স হ য্য কয়ি। 

▪ ক য়িি স্থ ি এবিং উেকিণ ল্স্থি ি খয়ত েয ে প্ত চ ে প্রয়ে গ কিয়ত হয়ব য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে অিংিগুয়ল  এয়ক 

অেি জর্য়ক সয়ি ি  য ে। 

অয য়েসল্িস ল্িভ ইস ব্যবহ ি: 

▪ জযমি ক েম জহ ল্ডিং ল্িভ ইস, য  ল্িল্দ েষ্ট ক য়িি িন্য ক েম ইিি হয়ত ে য়ি। এগুল্ল অল্তল্িক্ত ল্স্থিত  এবিং সঠিক 

ল্দি  প্রদ ি কিয়ত স হ য্য কয়ি। 
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সিি ম ও জহ ল্ডিং ল্িভ ইয়সি অয িি েয়মন্ট: 

প্রর্য়ম জসট কি  ব  হওে ি েি, সিি ম এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইসগুল্লি পুিি ে অয িি েয়মন্টও গুরুত্বপূণ ে: 

প্রব হ ও ত েম ি  সমিে: ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি সঠিক আকে এবিং ত েম ি  ল্িল্িত কি  এবিং গ্য স প্রব হ স মিস্য কি । 

 

জহ ল্ডিং ল্িভ ইয়সি সঠিক অবস্থ ি: ওয়েল্ডিংয়েি সমে উেকিণ সঠিকভ য়ব ল্স্থি র্ কয়ত হয়ব, ত ই জহ ল্ডিং ল্িভ ইসগুল্ল 

পুিি ে েয ে য়ল চি  কয়ি সঠিক স্থ য়ি স্থ েি কিয়ত হয়ব। 

 

ল্িি েত্ত  য চ ই: ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  জযমি গ্য স ল্লয়কি, ববদুযল্তক ঝুুঁল্ক এবিং অন্য ন্য সিি ম ব্যবহ য়িি ল্িি েত্ত  য চ ই 

কি । 

 

(খ) ওয়েল্ডিং এলাকা, ওোল্কেিং তেল্বল/য়ময়ে, ধুয়লা সিংগ্রযকারী যন্ত্রপাল্ত পরীক্ষা 

ওয়েল্ডিং ক য়িি সুিক্ষ  খবই গুরুত্বপূণ ে, এবিং কম েস্থয়লি সুিক্ষ  ল্িল্িত কি ি িন্য ল্িেল্মতভ য়ব ক য়িি স্থ ি এবিং সিি ম 

েিীক্ষ  কি  উল্চত। সুিক্ষ  গ ি েস, ক য়িি জটল্বল এবিং ধূল্ল সিংিহ ল্িভ ইস ঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্ক ি  ত  ল্িেল্মতভ য়ব 

জচক কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

ওয়েল্ডিং এল্িে  গ ি েস (Safety Guards) 

ওয়েল্ডিংয়েি সময়ে ত ে, আগুি, এবিং স্প্লয ট য়িি ক িয়ণ দুঘ েটি  ঘটয়ত ে য়ি। সুতি িং, সুিক্ষ  গ ি েস ব্যবহ ি কয়ি জসইসব 

ল্বেদ জর্য়ক িক্ষ  ে ওে  য ে। ওয়েল্ডিং ক য়িি স্থ ি সুিল্ক্ষত কিয়ত ওয়েল্ডিং এল্িে  গ ি েস ব  সুিক্ষ  ব্য ল্িে ি স্থ েি কি  

হে। এই গ ি েসগুল্ল পুঙ্খ নুপুঙ্খভ য়ব েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। গ ি েস সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্ক ি  ত  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

• েিীক্ষ : গ ি েসগুয়ল  সঠিকভ য়ব স্থ েি কি  হয়েয়ে ল্কি  এবিং এগুয়ল  যর্ যর্ভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  

করুি। 

• এট  ল্িল্িত করুি জয: গ ি েসগুয়ল  জযি আগুি ব  ত ে েল্ড়য়ে েড়য়ত ি  ে য়ি এবিং কমীয়ক সুিক্ষ  জদে। 

 

ক য়িি জটল্বল এবিং জময়ঝ 

ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য ব্যবহ ি কি  জটল্বল এবিং জময়ঝ সবসমে েল্িষ্ক ি এবিং ল্িি েদ অবস্থ ে র্ কয়ত হয়ব। 

• জটল্বয়লি ল্িয়চ ব  আয়িে য়ি জক য়ি  দ হয েদ র্ ে জযি ি  র্ য়ক, ত  জচক করুি। 

• জময়ঝ য য়ত েল্িষ্ক ি র্ য়ক এবিং জক ি িকম ধূল  ব  জযয়ক য়ি  অন্য ন্য অবল্িষ্ট িংি ি  র্ য়ক, ত  ল্িল্িত করুি। 

• ওয়েল্ডিংয়েি সমে েদয়ক্ষে িহণ কিয়ত হয়ব য য়ত আগুি ব  ত েম ি  দ্রুত েল্ড়য়ে ি  েয়ড়। 

 

ধূল্ল সিংিহ ল্িভ ইস (Dust Collection Devices) 

ধূল্ল এবিং জধাঁে  সিংিহক িী ল্িভ ইয়সি ক য েক ল্িত  ল্িল্িত কি  ওয়েল্ডিং ক য়িি গুরুত্বপূণ ে অিংি। ধূল্ল সিংিহ ল্িভ ইয়সি 

ক য েক ল্িত  জচক কিয়ত হয়ব। এই ল্িভ ইসগুল্ল ল্িল্িত কয়ি জয ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক য়ল জধাঁে  এবিং ধূল্ল েল্িয়বয়ি েল্ড়য়ে 

ি  েয়ড়। 

• েিীক্ষ : ধূল্ল সিংিহ যন্ত্র সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  এবিং েল্িয়বয়িি স য়র্ ল্মল্লয়ে ধুয়ল -ব ল্ল উে দ ি আটয়ক 

ি খয়ত ে িয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত করুি। 

• এট  ময়ি ি খি: জক য়ি  ধূল্ল ব  জধাঁে  জযি কম েয়ক্ষয়ি েল্ড়য়ে ি  েয়ড়, এিন্য এই যয়ন্ত্রি ক য েক ল্িত  অতযন্ত িরুল্ি। 

 

(ে) ওয়েল্ডিং তমল্শন প্রস্তুত করন  

ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত কি  এবিং ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিং কি ি িন্য বীি প্রয কটিস কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। এই প্রল্ক্রে  ল্িল্িত 

কয়ি জয কমী যর্ যর্ভ য়ব ওয়েল্ডিং সঞ্চ লি কিয়ত ে য়ি এবিং ওয়েল্ডিংয়েি সঠিক েিল্ত ও জকৌিল ল্িখয়ত ে য়ি। এে ড় , 

এটি ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  এবিং কম েস্থয়ল ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কিয়ত স হ য্য কয়ি। 
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১. ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুল্ত 

• ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি জচকআে: ওয়েল্ডিং ক ি শুরু কি ি আয়গ, জমল্িিটি সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কি  িরুল্ি। জমল্িয়িি 

ল্বল্ভন্ন অিংি জযমি জকবল, টুলস, এবিং েল্িিল্িিং ল্িভ ইসগুয়ল  েিীক্ষ  কি  উল্চত। 

• জসটিিংস ঠিক কি : সঠিক ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ল্িল্িত কিয়ত জমল্িয়িি জসটিিংস যর্ যর্ভ য়ব ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব, জযমি 

জভ য়েি, ক য়িন্ট, এবিং ওয়েল্ডিং গ্য য়সি েল্িম ণ। 

• টিে: জমল্িয়িি ে ইল এবিং ক য়িি ধিি অনুয েী জসটিিংস েল্িবতেি করুি। 

২. বীি প্রয কটিস (Bead Practice) 

বীি প্রয কটিস ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি একটি গুরুত্বপূণ ে অিংি। এটি ল্বল্ভন্ন েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং জকৌিল উন্নত কি ি িন্য কি  হে। 

বীি বতল্িি প্রল্ক্রে : ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক লীি, ওয়েড য়িি দ ল্েত্ব হল একটি সঠিক বীি বতল্ি কি , য  এয়ক অেয়িি স য়র্ 

সঠিকভ য়ব ল্মল্লত হয়ব। সঠিক বীি বতল্ি কিয়ত, জমল্িয়িি গল্ত, উে দ ি ল্িব ে চি এবিং টুলয়সি উেযুক্ত ব্যবহ ি িরুল্ি। 

• প্রর্ম অবস্থ ি (Flat position): ওয়েল্ডিংয়েি প্র র্ল্মক অবস্থ ি হল ফ্লয ট েল্িিি, জযখ য়ি ওয়েল্ডিং ক িটি জস ি  

তলয়দয়ি কি  হে। এটি িতুি ওয়েড িয়দি িন্য প্রল্িক্ষয়ণি িন্য আদি ে েল্িিি। 

• ল্দ্বতীে অবস্থ ি (Horizontal position): ওয়েল্ডিংয়েি েিবতী অবস্থ ি হল হল্িয়িন্ট ল েল্িিি, জযখ য়ি 

ওয়েল্ডিং ক িটি একটি অনুভূল্মক অবস্থ য়ি কি  হে। 

• র্ততীে অবস্থ ি (Vertical position): এই অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিং কি  কঠিি হয়ত ে য়ি, ক িণ ক িটি উেম্ব অবস্থ য়ি 

কিয়ত হে। ওয়েড য়িি দক্ষত  এবিং অল্ভজ্ঞত  এখ য়ি বড় ভূল্মক  ে লি কয়ি। 

৩. বীি প্রয কটিয়সি জকৌিল 

• তীক্ষ্ণ ত েম ি  এবিং গল্ত ল্িেন্ত্রণ: বীি বতল্ি কি ি সমে ত েম ি  এবিং গল্ত ল্িেন্ত্রণ কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। অল্তল্িক্ত 

গিম ব  দ্রুত গল্তি ক িয়ণ বীিটি িষ্ট হয়ে জযয়ত ে য়ি। 

• একল্িষ্ঠত  এবিং ক্রম গত গল্ত: ওয়েল্ডিংয়েি সমে সঠিক গল্ত বি ে ি খ  খব িরুল্ি। একল্িষ্ঠভ য়ব ক ি কিয়ত হয়ব 

য য়ত বীিটি সম ি ও মসৃণ হে। 

• ভ ল কিয়র য়লি িন্য হ য়ত যর্ যর্ ল্িে: ওয়েল্ডিং জমল্িি এবিং টুলয়সি সঠিক ল্িে ি খয়ত হয়ব য য়ত এটি সঠিকভ য়ব 

েল্িচ ল্লত হে। 

৪. ল্বল্ভন্ন েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং প্রয কটিস 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম েয়ম ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিং প্রয কটিস কমীয়ক দক্ষ কয়ি জত য়ল এবিং ত য়দিয়ক প্রস্তুত কয়ি ত্রুটিমুক্ত 

ক ি কি ি িন্য। ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি দক্ষত  অিেি কি ি িন্য ল্িেল্মত প্রয কটিস কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৩.২ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

 

১. ওয়েল্ডিং সিি ম এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইস জসটআে কি ি আয়গ কী কী জচক কি  উল্চত? 

 

২. জকি ওয়েল্ডিং এল্িে  গ ি েস, ক য়িি জটল্বল/য়ময়ঝ, এবিং ধূল্ল সিংিহ ল্িভ ইস জচক কি  গুরুত্বপূণ ে? 

 

৩. ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত কি ি প্রর্ম েদয়ক্ষে কী? 

 

৪. ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি বীি প্রয কটিস জকি িরুল্ি? 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্ন এবিং উত্তি: 

 

১. ওয়েল্ডিং সিি ম এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইস অয িি ে কি ি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

A. ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক য়ল সুিক্ষ  ল্িল্িত কি  

B. ল্িল্দ েষ্ট ক য়িি িন্য সিি ম সঠিকভ য়ব জসট কি  

C. সিি মগুল্ল সুন্দি জদখয়ত ব ি য়ি  

D. ওয়েল্ডিং সিি য়মি খিচ কম য়ি  

 

২. ল্িি েদ ওয়েল্ডিং েল্িয়বি ল্িল্িত কিয়ত জক িটি জচক কি  উল্চত? 

A. শুধুম ি ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি জসটিিংস 

B. শুধুম ি ক য়িি জটল্বল এবিং ধূল্ল সিংিহ ল্িভ ইস 

C. ওয়েল্ডিং এল্িে  গ ি েস, ক য়িি জটল্বল/য়ময়ঝ, এবিং ধূল্ল সিংিহ ল্িভ ইস 

D. উেয়িি ল্কছুই িে 

 

৩. ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত কি ি সমে জক িটি েিীক্ষ  কি  গুরুত্বপূণ ে? 

A. জমল্িয়িি িে 

B. জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট জসটিিংস 

C. জমল্িয়িি ব ল্হযক জচহ ি  

D. জমল্িয়িি গল্তি েল্িম ণ 

 

৪. ল্িয়চি জক ি অবস্থ য়ি বীি প্রয কটিস কি  হে ি ? 

A. ফ্লয ট েল্িিি 

B. হল্িয়িন্ট ল েল্িিি 

C. ভ টি েক ল েল্িিি 

D. ল্সটিিং েল্িিি 
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উত্তি েি (Answer Key) - ৩.২  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১. ওয়েল্ডিং সিি ম এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইস জসটআে কি ি আয়গ কী কী জচক কি  উল্চত? 

উত্তি : ওয়েল্ডিং সিি ম এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইস সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্ক ি , ক য়িি প্রয়ে িি অনুস য়ি জসটিিংস কি  এবিং 

সঠিকভ য়ব অবস্থ ি ঠিক কি  উল্চত। 

 

২. জকি ওয়েল্ডিং এল্িে  গ ি েস, ক য়িি জটল্বল/য়ময়ঝ, এবিং ধূল্ল সিংিহ ল্িভ ইস জচক কি  গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: এগুল্ল জচক কি  গুরুত্বপূণ ে য য়ত ক য়িি েল্িয়বি সুিল্ক্ষত র্ য়ক, দুঘ েটি  প্রল্তয়ি ধ কি  য ে এবিং েল্িষ্ক ি েল্িয়বি 

বি ে ি খ  য ে, য  উচ্চ ম য়িি ওয়েল্ডিং বতল্ি কিয়ত স হ য্য কয়ি। 

 

৩. ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত কি ি প্রর্ম েদয়ক্ষে কী? 

উত্তি: প্রর্য়ম ওয়েল্ডিং জমল্িিটি েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব, জকবল জচক কিয়ত হয়ব, জসটিিংস (য়যমি জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট) ঠিক 

কিয়ত হয়ব এবিং জমল্িিটি সঠিকভ য়ব কিল্িগ ি কি  উল্চত। 

 

৪. ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি বীি প্রয কটিস জকি িরুল্ি? 

উত্তি: ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি বীি প্রয কটিস ওয়েড িয়দি দক্ষত  ব ড় ে, ত য়দি জকৌিল উন্নত কিয়ত স হ য্য কয়ি এবিং 

ওয়েল্ডিংয়েি সঠিক েিল্ত ল্িখয়ত স হ য্য কয়ি। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তি: 

 

১. ওয়েল্ডিং সিি ম এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইস অয িি ে কি ি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: B. ল্িল্দ েষ্ট ক য়িি িন্য সিি ম সঠিকভ য়ব জসট কি  

 

২. ল্িি েদ ওয়েল্ডিং েল্িয়বি ল্িল্িত কিয়ত জক িটি জচক কি  উল্চত? 

উত্তি: C. ওয়েল্ডিং এল্িে  গ ি েস, ক য়িি জটল্বল/য়ময়ঝ, এবিং ধূল্ল সিংিহ ল্িভ ইস 

 

৩. ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত কি ি সমে জক িটি েিীক্ষ  কি  গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: B. জভ য়েি এবিং ক য়িন্ট জসটিিংস 

 

৪. ল্িয়চি জক ি অবস্থ য়ি বীি প্রয কটিস কি  হে ি ? 

উত্তি: D. ল্সটিিং েল্িিি 
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৩.২ 

 

িয়বি ি ম: ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি বীি প্রয কটিস কিি। 

 

ক য়িি প্রল্ক্রে  / ধ ে: 

▪ প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ জমল্িিটি েিীক্ষ  করুি এবিং ল্িল্িত করুি জয জসটিিংস সঠিকভ য়ব কি  হয়েয়ে । 

▪ জমল্িয়িি জকবল এবিং টুলস সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত করুি। 

▪ ওয়েল্ডিং এল্িে  গ ি েস এবিং সুিক্ষ  ল্িভ ইস জচক করুি। 

▪ ক য়িি জটল্বল এবিং জময়ঝ েল্িষ্ক ি করুি এবিং ল্িি েদ স্থ য়ি ওয়েল্ডিং শুরু কি ি িন্য ি েগ  বতল্ি করুি। 

▪ প্রর্য়ম ফ্লয ট েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং বীি বতল্ি কি ি প্রয কটিস করুি। 

▪ এিেি হল্িয়িন্ট ল এবিং ভ টি েক ল েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং বীি বতল্ি করুি। 

▪ সঠিক গল্ত, ত েম ি  এবিং জমল্িি জসটিিংস অনুয েী বীি বতল্ি কিয়ত হয়ব। 

▪ বীিটি সম ি ও মসৃণ হয়ত হয়ব, জক য়ি  ি টল ব  অল্তল্িক্ত গিয়মি দ গ র্ ক  উল্চত িে। 

▪ বীিটি যল্দ ত্রুটিপূণ ে হে, তয়ব জসটি আব ি সিংয়ি ধি কিয়ত হয়ব। 

▪ ক য়িি েি ওয়েল্ডিং জমল্িি এবিং অন্য ন্য সিি ম েল্িষ্ক ি করুি। 

▪ ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত : 

▪ ক য়িি শুরুয়ত এবিং জিয়ষ ওয়েল্ডিং গ ি েস এবিং অন্য ন্য ল্িি েত্ত  সিি ম জচক করুি। 

▪ খব জবল্ি ত েম ি ে ব  দ্রুত গল্তয়ত ক ি ি  করুি, ক িণ এটি বীয়িি গুণম ি খ ি ে কিয়ত ে য়ি। 

▪ সঠিক েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং প্রয কটিস ি  কিয়ল ত্রুটি হয়ত ে য়ি, ত ই সব সমে সঠিক েল্িিয়ি ক ি কি ি জচষ্ট  

করুি। 
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জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৩.২ 

 

িয়বি ি ম: ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি বীি প্রয কটিস কিি। 

 

প্রয়ে িিীে PPE (Personal Protective Equipment): 

▪ ওয়েল্ডিং জহলয়মট  

▪ জল ভস 

▪ ওয়েল্ডিং িয য়কট ব  আমেয়প্র য়টক্টি  

▪ জিস ল্িড  

▪ ল্িি েত্ত  বুট  

 

প্রয়ে িিীে টুলস এবিং সিি ম: 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িি  

▪ ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র িস  

▪ িয ম্প  

▪ ি ইন্ড ি ব  স্য ল্ন্ডিং ল্িি  

▪ র্ য়ম ে ল্মট ি  

▪ জসটিিং জগি  

 

প্রয়ে িিীে উেকিণ: 

▪ জবস জমট ল ব  জপ্লট  

▪ ওয়েল্ডিং গ্য স  

▪ ওয়েল্ডিং ইয়লকয়র িস  

▪ ফ্ল ে ব  ওয়েল্ডিং সল্লউিি  

 

ি ে ি ম / জলআউট / ড্রল্েিং: 

 

 
 

 

 

ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি ি ে ি ম 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৩.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: ল্বল্ভন্ন েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

➢ ল্বল্িন্ন পল্জশয়ন ওয়েল্ডিং সম্প দি 

➢ ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার, গুণেতমান এবিং ত্রুটি  

➢ ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন  

 

(ক) ওয়েল্ডিং তমল্শয়নর কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  েিীক্ষ  কি  হয়ল  সঠিক জমল্িি অে য়িিি এবিং প্রল্ক্রে  ল্িল্িত কি ি একটি গুরুত্বপূণ ে অিংি। 

সঠিকভ য়ব েিীক্ষ  ি  কি  হয়ল জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  কয়ম জযয়ত ে য়ি, য ি িয়ল ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত ম ি হ্র স ে য়ব।  

 

প্রর্ম ধ ে: ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুল্ত 

১। জমল্িয়িি প্র র্ল্মক জচক: 

▪ জমল্িিটি সঠিকভ য়ব জসটআে কি  হয়েয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। 

▪ ে ওে ি স প্ল ই সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত আয়ে ল্কি  এবিং জমল্িি চ লু কি  হয়েয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত করুি। 

২। ওয়েল্ডিং ে ইল এবিং েিল্ত ল্িব ে চি: 

▪ ওয়েল্ডিং ক য়িি ধিি অনুয েী সঠিক ওয়েল্ডিং ে ইল এবিং েিল্ত ল্িব ে চি কি  আবশ্যক। 

 

ল্দ্বতীে ধ ে: জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  েল্িম ে 

১। জভ য়েি এবিং অয ল্ম্পে িি মূল্য য চ ই কি : 

▪ জমল্িয়িি জভ য়েি এবিং অয ল্ম্পে িি েল্িম ে সঠিকভ য়ব হয়চ্ছ ল্কি  ত  য চ ই করুি। 

▪ জমল্িয়িি ওয়েল্ডিং ল্েি এবিং েল্িিি জচক করুি। 

২। ওয়েল্ডিং ববল্িষ্টয েয ে য়ল চি : 

▪ ওভ িল্য ে, জেল্িয়রিি, সল্লল্িটি েিীক্ষ  করুি য য়ত জমল্িয়িি সঠিক ক য েক ল্িত  ল্িল্িত হে। 

▪ ফ্লুইল্িটি এবিং ল্হট ইয়িল্ক্টভ জি ি (HEZ) েয ে য়ল চি  করুি। 

 

র্ততীে ধ ে: ল্িি েত্ত  এবিং িক্ষণ য়বক্ষণ 

১। ল্েল্েই ব্যবহ ি: 

▪ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  চল ক লীি ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (ল্েল্েই) েল্িধ ি করুি, জযমি ল ভস, ম ি, এবিং গগলস। 

২। িক্ষণ য়বক্ষণ এবিং সঠিক েল্িি ি: 

▪ জমল্িয়িি ল্িেল্মত িক্ষণ য়বক্ষণ এবিং েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব য য়ত ত ি ক য েক ল্িত  দীঘ েস্থ েী হে। 

▪ জমল্িয়িি যন্ত্র িংি এবিং জকবয়লি অবস্থ  েিীক্ষ  করুি য য়ত জক িও ক্ষল্ত ি  হে। 
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চতুর্ ে ধ ে: ক য েক ল্িত  মূল্য েি 

১। জটে ওয়েড: 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  েিীক্ষ  কিয়ত একটি জটে ওয়েড করুি এবিং ত ি িল িল মূল্য েি করুি। 

২। িল িল ল্বয়িষণ: 

▪ জমল্িয়িি িল িল য চ ই কয়ি, যল্দ জক িও সমস্য  ে ওে  য ে তয়ব ত ি সম ধ ি েল্িকল্পি  করুি এবিং 

প্রয়ে িয়ি জমল্িিটি পুিি ে কিল্িগ ি করুি। 

 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ক য েক ল্িত  েিীক্ষ ি ম েয়ম একল্দয়ক জযমি ক য়িি ম ি ল্িল্িত হে, জতমল্ি ল্িি েত্ত ি ল্দক জর্য়কও 

জক িও ঝুুঁল্ক র্ য়ক ি । যল্দ সঠিকভ য়ব এই প্রল্ক্রে টি অনুসিণ কয়ি, দক্ষ ওয়েল্ডিং অে য়িটি ল্হয়সয়ব ল্িয়িি সক্ষমত  প্রম ণ 

কিয়ত ে িয়ব। 

 

(খ) ল্বল্িন্ন পল্জশয়ন ওয়েল্ডিং সম্প দি 

ওয়েল্ডিং একটি অতযন্ত দক্ষত -ল্ভল্ত্তক প্রল্ক্রে , য  ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি সম্প দি কি  জযয়ত ে য়ি। ওয়েল্ডিংয়েি সঠিক েিল্ত 

এবিং অবস্থ ি ল্িব ে চি ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত ম ি এবিং ল্িি েত্ত ি িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে।  

প্রর্ম ধ ে: ওয়েল্ডিং অবস্থ ি ল্িব ে চি 

১। জস ি  অবস্থ ি (Flat Position): 

▪ এটি ওয়েল্ডিংয়েি সবয়চয়ে স ধ িণ অবস্থ ি। জমট ল পৃষ্ঠটি জস ি  অবস্থ য়ি র্ য়ক, য  ওয়েড িয়ক সহয়ি 

ওয়েল্ডিং সম্প দি কিয়ত সহ েত  কয়ি। 

▪ এই অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিংয়েি গল্ত এবিং দক্ষত  জবল্ি র্ য়ক। 

২। হি ইিন্ট ল অবস্থ ি (Horizontal Position): 

▪ এই অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিং সম্প দি কি ি িন্য ওয়েড য়িি হ ত এবিং িিীিয়ক সঠিকভ য়ব ল্স্থল্তিীল ি খয়ত 

হে। 

▪ সঠিক ভল্ে এবিং উেকিণ ল্িব ে চি কিয়ত হে য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি ঠিক র্ য়ক। 

 

৩। উেম্ব অবস্থ ি (Vertical Position): 

▪ এই অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিং কিয়ত ওয়েড িয়ক উেম্বভ য়ব দাঁল্ড়য়ে ক ি কিয়ত হে। 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি গল্ত এবিং সঠিকত  ল্কছুট  কম হয়ত ে য়ি, তয়ব দক্ষ প্রল্িক্ষয়ণি ম েয়ম এটি ল্িেন্ত্রণ কি  সম্ভব। 

 

ল্দ্বতীে ধ ে: ওয়েল্ডিং েিল্ত এবিং জকৌিল 

১। অয য়েল এবিং েল্িিল্িিং: 

▪ ওয়েড িয়ক সঠিকভ য়ব হ ত এবিং ইয়লকয়র ি েল্িিি কিয়ত হে, য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি ম ি উন্নত হে। 

▪ ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্ভন্ন অয য়েল ব্যবহ ি কি  হে। জস ি  অবস্থ য়ি কম অয য়েল, উেম্ব এবিং 

ওভ িয়হি অবস্থ য়ি জবল্ি অয য়েল ব্যবহ ি কি  হে। 

২। ল্িল ি জমট ল এবিং ববদুযল্তক প্রব হ: 

▪ ওয়েল্ডিং েিল্তি স য়র্ সেল্ত জিয়খ ল্িল ি জমট ল ল্িব ে চি কি  এবিং ল্বদুযৎ প্রব হ সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কি  

প্রয়ে িি। 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি অবস্থ ি অনুয েী ল্বদুযৎ প্রব হ ব ড় য়ি  ব  কম য়ি  হয়ত ে য়ি। 
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র্ততীে ধ ে: ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  

১। প্রল্িক্ষয়ণি পূয়ব ে ল্েল্েই েল্িধ ি: 

▪ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  শুরু কি ি আয়গ উেযুক্ত ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (ল্েল্েই) েল্িধ ি কি  আবশ্যক। 

▪ জল ভস, জসিটি গগলস, ম ি, এবিং জসিটি বুট েল্িধ ি কি  উল্চত। 

২। অল্গ্ন ল্িি েত্ত : 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি সমে আগুয়িি ঝুুঁল্ক র্ য়ক। ত ই ওয়েল্ডিং স্থ িটি আগুয়িি প্রল্তয়ি ধী উেকিণ ল্দয়ে ল্িি েদ কি  

উল্চত। 

৩। প্রল্তটি অবস্থ য়ি ল্িি েত্ত  ঝুুঁল্ক এবিং ত য়দি প্রল্তক ি: 

▪ উেম্ব অবস্থ য়ি ক ি কি ি সমে হ ত ও িিীয়িি সঠিক অবস্থ ি ি খ  উল্চত, অন্যর্ ে জেল্িি যন্ত্রণ  ব  আঘ ত 

হয়ত ে য়ি। 

▪ ওভ িয়হি অবস্থ য়ি ক ি কি ি সমে সঠিক স য়ে ট ে এবিং ল্িি েত্ত  সিি ম ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

চতুর্ ে ধ ে: ওয়েল্ডিং িল িল েিীক্ষ  ও েয ে য়ল চি  

১। জটে ওয়েড: 

▪ ওয়েল্ডিং অবস্থ ি অনুয েী একটি জটে ওয়েড বতল্ি করুি এবিং ত ি েয ে য়ল চি  করুি। এয়ত ওয়েয়ডি িল্ক্ত, 

েল্িি িত  এবিং জটকসই েিীক্ষ  হয়ব। 

২। িল িল মূল্য েি: 

▪ প্রল্তটি ওয়েল্ডিং িল িল মূল্য েি করুি, এবিং জক ি ত্রুটি র্ কয়ল ত  সিংয়ি ধি করুি। 

▪ ল্বল্ভন্ন অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিংয়েি িল িল ল্বল্ভন্ন হয়ত ে য়ি, সুতি িং প্রল্তটি িল িল সঠিকভ য়ব ল্বয়িষণ করুি। 

 

(ে) ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার, গুণেতমান এবিং ত্রুটি  

ওয়েল্ডিং েল্িষ্ক ি কি , গুণগতম ি েিীক্ষ  কি  এবিং ত্রুটি ল্চল্িতকিণ হল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি একটি গুরুত্বপূণ ে অিংি য  ওয়েল্ডিং 

প্রল্ক্রে  জিয়ষ ত্রুটি ল্চল্িত কি  এবিং ত  সিংয়ি ধি কি  ওয়েল্ডিংয়েি িল্ক্ত, দীঘ েস্থ েীত  এবিং ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি ি িন্য 

অেল্িহ য ে।  
 

প্রর্ম ধ ে: ওয়েড েল্িষ্ক ি কি  

১। জমক ল্িকয ল ল্িল্িিং: 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি েি ফ্ল ে, েয ট ি, ব  মল্লিত  দূি কিয়ত ল্বল্ভন্ন যন্ত্র ব্যবহ ি কি  হে। স ধ িণত একটি ব্র ি ব  

ল্চল্েিং হয ম ি ব্যবহ ি কয়ি েল্িষ্ক ি কি  হে। 

▪ জমক ল্িকয ল ল্িল্িিংয়ে জক িও িকম ক্ষল্ত ে ড় ই ওয়েয়ডি চ িে য়িি জম ড এবিং ধ্বিংস বয়িষ অেস িণ কি  

উল্চত। 

২। জকল্মকয ল ল্িল্িিং: 

▪ কখিও কখিও ওয়েল্ডিংয়েি েি জতল, ল্িি ব  দূষণক িী েদ য়র্ েি ক িয়ণ জকল্মকয ল ল্িল্িিং প্রয়ে িি হে। 

▪ এই জক্ষয়ি, সঠিক ল্িএয়িন্ট ব্যবহ ি কি  হে য  ওয়েয়ডি পৃষ্ঠয়ক েল্িষ্ক ি কিয়ব ল্কন্তু জসগুল্লি ওেি জক িও 

জিল্তব চক প্রভ ব জিলয়ব ি । 
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ল্দ্বতীে ধ ে: ওয়েয়ডি গুণম ি েিীক্ষ  

১। ল্ভজ্যযে ল েিীক্ষ  (Visual Inspection): 

▪ ওয়েয়ডি সঠিকত  প্রর্য়ম জচ য়খ জদয়খ য চ ই কি  হে। ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ জক য়ি  বড় িাঁক, ি টল ব  ত্রুটি আয়ে 

ল্কি  ত  জদখয়ত হয়ব। 

▪ ওয়েয়ডি বি ে ি এবিং সীম ি ে জক য়ি  সমস্য  আয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি  উল্চত। 

২। ি ই জেল্ির ন্ট জটে (Dye Penetrant Test): 

▪ এই েিীক্ষ  ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ জক য়ি  ম ইয়ক্র িল্েক ি টল ব  ত্রুটি খ ুঁয়ি জবি কি ি িন্য ব্যবহ ি কি  হে। 

▪ এয়ত একটি ল্বয়িষ তিল ব্যবহ ি কি  হে, য  ি টয়ল প্রব ল্হত হয়ে ত্রুটিি স্থ িয়ক েষ্ট কয়ি জত য়ল। 

৩। এে-য়ি এবিং আল্ট্র সল্িক েিীক্ষ : 

▪ বৃহত্তি ওয়েড ব  জগ েি ত্রুটি ল্চল্িত কি ি িন্য এে-য়ি ব  আল্ট্র সল্িক তিে ব্যবহ ি কি  হে। এই েিীক্ষ গুল্ল 

গভীি ত্রুটিগুল্লয়ক ল্চল্িত কিয়ত সহ েত  কয়ি। 

 

র্ততীে ধ ে: ত্রুটি ল্চল্িতকিণ এবিং ল্বয়িষণ 

১। ত্রুটি ধিি ল্চল্িত কি : 

▪ ওয়েয়ড ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ত্রুটি র্ কয়ত ে য়ি, জযমি: ি টল, গ্য স েয়কট, আদ্র েত  ইতয ল্দ। প্রল্তটি ত্রুটি ত য়দি ল্িিস্ব 

ক িণ এবিং সম ধ ি েিল্ত ল্িয়ে আয়স। 

▪ প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি ত্রুটিি ধিি এবিং ত য়দি সম ধ ি েিল্ত সম্পয়কে েষ্ট ধ িণ  র্ ক  উল্চত। 

২। ত্রুটি ল্বয়িষণ: 

▪ ওয়েয়ডি ত্রুটি ল্চল্িত কি ি েি, ত  ল্বয়িষণ কি  গুরুত্বপূণ ে। উদ হিণস্বরূে, যল্দ ি টল জদখ  য ে, ত হয়ল ত  

বুঝয়ত হয়ব জকি ত  বতল্ি হয়েয়ে—এট  ল্ক অতযল্ধক গিয়মি ক িয়ণ, ি ল্ক জবস জমট য়লি উে দ য়িি ক িয়ণ? 

▪ ি টয়লি ধিয়িি ওেি ল্িভেি কয়ি, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  অর্ব  জমট য়লি উে দ ি সিংয়ি ধি কি  জযয়ত ে য়ি। 

৩। ল্িল্িিং েিবতী িল িল েিীক্ষ : 

▪ েল্িষ্ক ি কি ি েি, ওয়েয়ডি গুণম ি আব ি েিীক্ষ  কি  উল্চত। এটি ল্িল্িত কিয়ত হয়ব জয েল্িষ্ক ি কি ি 

প্রল্ক্রে ে ওয়েয়ডি ম ি হ্র স হেল্ি। 

 

চতুর্ ে ধ ে: ওয়েল্ডিং সিংয়ি ধি এবিং পুিাঃেিীক্ষ  

১। ত্রুটি সিংয়ি ধি: 

▪ ওয়েয়ড ত্রুটি ল্চল্িত হয়ল ত  সিংয়ি ধি কি  উল্চত। এটি হয়ত ে য়ি পুিি ে ওয়েল্ডিং, ি ইল্ন্ডিং, অর্ব  ল্িল ি 

জমট ল ব্যবহ য়িি ম েয়ম। 

▪ সিংয়ি ধয়িি েি, ওয়েয়ডি পুিি ে গুণম ি েিীক্ষ  কি  উল্চত। 

২। পুিাঃেিীক্ষ  (Re-Testing): 

▪ ওয়েল্ডিং সিংয়ি ধি কি  হয়ল, ত  পুিি ে েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব য য়ত ল্িল্িত হওে  য ে জয ত্রুটি আি িয়েয়ে ি । 

▪ পুিাঃেিীক্ষ ি িল িয়ল সিল হয়ল, ওয়েল্ডিংটি ল্িল্িতভ য়ব িহণয়য গ্য বয়ল ল্বয়বল্চত হয়ব। 

 

(ঘ) ওয়েল্ডিং ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধনকরন 

ওয়েল্ডিংয়েি জক্ষয়ি ত্রুটি ঘটয়ল, জসগুল্ল সিংয়ি ধি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ওয়েল্ডিং ত্রুটি সিংয়ি ধি কি ি ম েয়ম, আমি  

ক য়িি ম ি ল্িল্িত কিয়ত ে ল্ি এবিং ল্িম ে ণ ব  উৎে দি প্রল্ক্রে ে জক য়ি  ঝুুঁল্ক এি য়ত ে ল্ি।   
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প্রর্ম ধ ে: ত্রুটি ল্চল্িতকিণ 

১। ওয়েল্ডিং ত্রুটিি ধিি ল্চল্িত কি : 

▪ ওয়েল্ডিং ত্রুটিি ধিি প্রর্য়মই সঠিকভ য়ব ল্চল্িত কি  উল্চত। এই ত্রুটিগুল্লি ময়ে র্ কয়ত ে য়ি: ি টল, গ্য স 

েয়কট, অব ল্িত মল্লিত  ইতয ল্দ। 

▪ প্রল্তটি ত্রুটি ত য়দি ল্িল্দ েষ্ট ক িণ এবিং প্রভ ব সৃল্ষ্ট কয়ি। জযমি, গ্য স েয়কয়টি িন্য ত েম ি ি অস্ব ভ ল্বকত  

দ েী হয়ত ে য়ি, আি ি টল হয়ত ে য়ি অল্তল্িক্ত গিয়মি ক িয়ণ। 

 

২। ল্ভজ্যযে ল েিীক্ষ ি ম েয়ম ত্রুটি ল্চল্িত কি : 

▪ প্রর্য়ম ওয়েল্ডিংয়েি পৃষ্ঠয়ক জচ য়খ জদয়খ ত্রুটি ল্চল্িত কিয়ত হয়ব। এয়ক্ষয়ি জচ য়খি ম েয়ম জস ি  ও সঠিক 

ওয়েল্ডিং এবিং িয়েন্ট স্থ িগুল্ল জদখ  য য়ব। 

▪ গভীি ত্রুটি ল্চল্িত কি ি িন্য অন্য ন্য জটে জযমি ি ই জেল্ির ন্ট, এে-য়ি এবিং আল্ট্র সল্িক ব্যবহ ি কি  জযয়ত 

ে য়ি। 

ল্দ্বতীে ধ ে: ত্রুটি সিংয়ি ধি েিল্ত 

১। ি টল সিংয়ি ধি: 

▪ যল্দ ওয়েল্ডিংয়ে ি টল জদখ  জদে, তয়ব জসই অিংিটি েল্িপূণ েভ য়ব েল্িষ্ক ি কয়ি পুিি ে ওয়েল্ডিং কিয়ত হয়ব। 

যল্দ ি টল বড় হে, তয়ব প্রর্য়ম ত  ি ইল্ন্ডিং ব  ক টিিং কি ি ম েয়ম অেস িণ কিয়ত হয়ব। 

▪ ি টয়লি ধিি বুয়ঝ ত ি িন্য উেযুক্ত ল্িল ি জমট ল ব্যবহ ি কি  িরুল্ি। 

২। গ্য স েয়কট ব  ব য়ু ল্েদ্র সিংয়ি ধি: 

▪ গ্য স েয়কট ব  ব য়ু ল্েদ্র জক্ষয়ি প্রর্য়ম এই অিংিগুয়ল  েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। সঠিক ত েম ি ে এবিং গ্য স 

েল্িম ণ ল্িেন্ত্রয়ণ জিয়খ ওয়েল্ডিং পুিি ে কিয়ত হয়ব। 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত ম ি ল্িল্িত কিয়ত ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি জযমি জভ য়েি, অয ম্পইে ি এবিং গ্য স প্রব হ 

সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কি  উল্চত। 

৩। অব ল্িত মল্লিত  দূি কি : 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি েি, ওয়েড পৃয়ষ্ঠ মল্লিত  র্ কয়ল ত  জমক ল্িকয ল ল্িল্িিং ব  জকল্মকয ল ল্িল্িিংয়েি ম েয়ম 

সি য়ত হয়ব। 

▪ ল্িল্িিং প্রল্ক্রে ে ওয়েয়ডি গুণম য়িি ওেি জিল্তব চক প্রভ ব জিল  জর্য়ক ল্বিত র্ কয়ত হয়ব। 
 

র্ততীে ধ ে: ম ি পূণ ে কি ি প্রল্ক্রে  

১। ওয়েল্ডিং জেল্সল্িয়কিি অনুয েী সিংয়ি ধি: 

▪ সিংয়ি ধি প্রল্ক্রে ে, ক য়িি জেল্সল্িয়কিি এবিং ম ি অনুয েী ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  উল্চত। এই প্রল্ক্রে ে 

গুণগত ম ি, িল্ক্ত এবিং স্থ ল্েত্ব ল্িল্িত কি  প্রয়ে িি। 

▪ ল্বল্ভন্ন জেল্সল্িয়কিি অনুয েী ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  অনুসিণ কয়ি, জযমি- জেল্সল্িয়কিি অনুয েী ল্িল ি 

জমট ল ল্িব ে চি, ত েম ি  ল্িেন্ত্রণ, ওয়েড েল্িিি ঠিক কি  ইতয ল্দ। 

২। পুিাঃেিীক্ষ  (Re-Testing): 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি সিংয়ি ধি কি ি েি, সিংয়ি ল্ধত অিংিটি পুিি ে েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। এয়ত ওয়েয়ডি ম ি 

পুিাঃমূল্য েি কি  হয়ব এবিং ল্িল্িত কি  য য়ব জয ত্রুটিি সম ধ ি হয়েয়ে। 

▪ পুিাঃেিীক্ষ  জিয়ষ যল্দ ওয়েল্ডিং ম িসিত হে, তয়ব ক িয়ক গৃহীত ল্হয়সয়ব ল্বয়বচি  কি  য য়ব। 
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চতুর্ ে ধ ে: ল্িি েত্ত  এবিং সুিক্ষ  

 

১। ল্েল্েই েল্িধ ি: 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি সিংয়ি ধি প্রল্ক্রে ি সমে সঠিক ল্েল্েই েল্িধ ি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। জল ভস, জসিটি গগলস, 

ম ি এবিং জসিটি বুট ব্যবহ ি কি  উল্চত। 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি ত্রুটি সিংয়ি ধি কি ি সমে, অল্তল্িক্ত গিম ব  ল্েটয়ক েড়  উে দ ি জর্য়ক ল্িয়িয়ক িক্ষ  কিয়ত 

হয়ব। 

 

২। অল্গ্ন ল্িি েত্ত : 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি সমে জয জক য়ি  সমে আগুয়িি ল্বেদ ঘটয়ত ে য়ি। ত ই সিংয়ি ধিক িী স্থ য়ি আগুি ল্িব ে েণ 

ব্যবস্থ  ল্িল্িত কি  উল্চত এবিং ল্িি েত্ত  সিি ম ব্যবহ ি কি  িরুল্ি। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৩.৪ 

 

ল্িখি িল-৪: কম েস্থল েল্িষ্ক ি/িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ কম েস্থল পল্রদশ েন 

➢ পল্রষ্কার করার কাজ সম্প দি  

➢ কম েস্থল সাজায়না এবিং টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত সিংরক্ষণ  

➢ যন্ত্রপাল্ত এবিং তমল্শন পল্রষ্কার এবিং রক্ষণায়বক্ষণ 

➢ কম েস্থয়লর আবজেনা এবিং প্রল্তবন্ধকতা মুক্ত কিি 

 

(ক) কম েস্থল পল্রদশ েন 

ওয়েল্ডিং একটি ঝুুঁল্কপূণ ে ক ি, য  ল্িি েত্ত  সুল্িল্িত কি ি িন্য ল্িেল্মত েল্িদি েি ও মল্িটল্িিংয়েি প্রয়ে িি। কম েস্থয়ল সঠিক 

েল্িদি েি ি  কিয়ল দুঘ েটি , অল্গ্ন-দুঘ েটি  ব  অন্য ন্য গুরুতি ল্বেদ ঘটয়ত ে য়ি।  

কম েস্থয়লি স ধ িণ অবস্থ  েিীক্ষ  

ওয়েল্ডিং শুরুি আয়গ, আেি ি উল্চত প্রর্য়ম কম েস্থলটিি েল্িয়বি সঠিকভ য়ব েল্িদি েি কি । কম েস্থলটি যল্দ েল্িষ্ক ি এবিং 

সুশৃঙ্খল ি  র্ য়ক, তয়ব আেি ি ক য়িি সুিক্ষ  এবিং গুণম ি ল্বেয়দি মুয়খ েড়য়ত ে য়ি। ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ল্বষে য  আেি য়ক 

জদখয়ত হয়ব: 

১। েল্িি ি েল্িচ্ছন্নত : 

▪ কম েস্থলটি েল্িষ্ক ি এবিং েল্িচ্ছন্ন ি খ  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। যল্দ ি েগ ে জক য়ি  ধুয়ল , জতল, ব  অন্য ন্য অি ি  েদ র্ ে 

র্ য়ক, ত হয়ল এগুল্ল আগুয়িি ঝুুঁল্ক বতল্ি কিয়ত ে য়ি। 

▪ সব ওয়েল্ডিং সিি ম সঠিকভ য়ব সিংিল্ক্ষত ও সুিল্ক্ষত হয়ত হয়ব এবিং ওয়েল্ডিং উেকিণগুয়ল ি ে ি ে ল্ি 

জযয়ক য়ি  জমট ল ব  ফ্লুইি জর্য়ক দূয়ি ি খ  উল্চত। 

২। ল্েল্েই েল্িধ ি ল্িল্িত কি : 

▪ ওয়েল্ডিং ক ি শুরুি আয়গ, প্রল্তটি শ্রল্ময়কি সঠিক ল্েল্েই েল্িধ ি কি  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। জযমি জল ভস, জসিটি 

গগলস, ম ি, এবিং জসিটি বুট ইতয ল্দ। 

▪ কম েস্থল েল্িদি েিক য়ল ল্িল্িত কিয়ত হয়ব জয প্রয়তযক কমী ল্েল্েই েল্িধ ি কিয়ে। 

 

সম্ভ ব্য ল্বেল্ত্ত ল্চল্িতকিণ   

সঠিকভ য়ব কম েস্থয়ল ল্বেল্ত্ত ল্চল্িত কিয়ত হয়ব। এটি সুল্িল্দ েষ্ট এবিং সতকেভ য়ব কিয়ত হয়ব য য়ত জক য়ি  ল্বেল্ত্ত জর্য়ক ল্িি েত্ত  

ল্িল্িত কি  য ে।  

১। অল্গ্ন ঝুুঁল্ক: 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি সমে আগুয়িি ঝুুঁল্ক সব সমে র্ য়ক। ল্বয়িষ কয়ি ওয়েল্ডিং সিি ম এবিং ফ্লয য়মবল উেকিয়ণি 

ক ে ক ল্ে ক ি কিয়ল আগুয়িি ল্বেদ ব ড়য়ত ে য়ি। 

▪ কম েস্থয়ল র্ ক  জযয়ক য়ি  জ্ব ল িী েদ র্ ে, জতল, ক গি, ব  অন্য ন্য অল্গ্ন-উেীেক উে দ ি সল্িয়ে জিলয়ত হয়ব। 
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২। অল্েয়িি এবিং গ্য য়সি ঝুুঁল্ক: 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি িন্য জয গ্য স ব্যবহ ি কি  হে ত  যল্দ সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ ি  কি  হে, ত হয়ল গ্য স ল্লয়কি ব  

ল্বষ ক্ত গ্য য়সি ব্য ে ি ঘটয়ত ে য়ি। 

▪ গ্য য়সি সঠিক সিংিক্ষণ এবিং এি ল্লয়কি েিীক্ষ  কি  গুরুত্বপূণ ে। কম েস্থয়লি ময়ে গ্য য়সি চুল্ে ব  ল্িি ল্ভ েে ি 

সঠিক অবস্থ য়ি র্ কয়ত হয়ব। 

৩। ল্বদুযয়তি ঝুুঁল্ক: 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ল্বদুযৎ ব্যবস্থ ি স য়র্ সম্পল্কেত ল্বেদ র্ কয়ত ে য়ি। পুিয়ি  ব  ক্ষল্তিস্ত কয বল, িট ে স ল্কেট 

অর্ব  অপ্রল্তল্ষ্ঠত সিংয়য য়গি ক িয়ণ িক ল গয়ত ে য়ি। 

▪ ল্বদুযৎ সিংয়য গগুল্ল সঠিকভ য়ব েিীক্ষ  কি  এবিং ববদুযল্তক ল ইয়িি আচ্ছ দি ব  জপ্র য়টকিি ল্িল্িত কি  উল্চত। 

৪। জমক ল্িকয ল ঝুুঁল্ক: 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি চল চল, ল্বয়িষ কয়ি জি ট ল্ি জমল্িি ব  ওয়েল্ডিং জটল্বল ব্যবহ ি কি ি সমে, জমল্িয়িি 

জমক ল্িকয ল ত্রুটি হয়ত ে য়ি, য  কমীয়ক আঘ ত কিয়ত ে য়ি। 

▪ জমল্িয়িি যন্ত্র িংি এবিং টুলস ল্িেল্মত েিীক্ষ  কয়ি জদখয়ত হয়ব য য়ত জসগুয়ল  ল্িি েদভ য়ব ক ি কিয়ে। 

৫। ি িীল্িক এবিং ি সিল্িত ল্বেল্ত্ত: 

▪ ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে সঠিক অবস্থ য়ি ি  র্ ক  ব  দীঘ ে সমে একভ য়ব ক ি কি  ি িীল্িক সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত 

ে য়ি, জযমি জেল্িি ব্যর্  ব  জিি। 

▪ ওয়েল্ডিং জধাঁে  এবিং গ্য স ি সপ্রি য়সি সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি, ল্বয়িষ কয়ি যল্দ যর্ যর্ জভল্ন্টয়লিি ব্যবস্থ  

ি  র্ য়ক। 

▪ কম েস্থয়ল েয ে প্ত ব য়ু চল চল এবিং ি য়সি সুিক্ষ  ল্িল্িত কি  উল্চত। 

 

ল্বেল্ত্ত এড় য়ি ি েিল্ত    

ল্বেল্ত্ত ল্চল্িত কি ি েি, জসগুল্লয়ক প্রল্তয়ি ধ কি ি িন্য ল্কছু প্রল্ক্রে  অনুসিণ কি  উল্চত। 

১। অল্গ্ন প্রল্তয়ি ধ ব্যবস্থ : 

▪ ওয়েল্ডিং কম েস্থয়ল অল্গ্ন প্রল্তয়ি ধ সিি ম জযমি ি ে ি এেটিিংগুইি ি, ি ে ি ব্ল য়ঙ্কট এবিং অল্গ্ন ল্িব ে েক যন্ত্র ল্দ 

ি খয়ত হয়ব। 

▪ ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ এবিং েয়ি ওয়েল্ডিং ক য়িি স্থ ি েিীক্ষ  কয়ি জদখয়ত হয়ব য য়ত জক য়ি  আগুয়িি সম্ভ বি  ি  

র্ য়ক। 

২। গ্য স এবিং অল্েয়িি সুিক্ষ : 

▪ গ্য য়সি ল্লয়কি ব  অস্ব ভ ল্বক গন্ধ র্ কয়ল ত ৎক্ষল্ণকভ য়ব কম েস্থল ে ড়য়ত হয়ব এবিং গ্য স স প্ল ই বন্ধ কিয়ত 

হয়ব। 

▪ গ্য স ল্সল্লন্ড ি সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ এবিং ব্যবহ য়িি আয়গ জসগুল্ল েিীক্ষ  কি  উল্চত। 

৩। ল্বদুযৎ সুিক্ষ : 

▪ ল্বদুযৎ সিংয়য গগুল্ল ল্িেল্মতভ য়ব েিীক্ষ  কি  এবিং জক য়ি  ত ি ব  প্ল গ ক্ষল্তিস্ত হয়ল ত  েল্িবতেি কি  উল্চত। 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িি এবিং যন্ত্র িংিগুয়ল ি ববদুযল্তক েল্িদি েি ল্িেল্মত কিয়ত হয়ব এবিং যল্দ জক য়ি  সমস্য  জদখ  জদে 

তয়ব ত  সিংয়ি ধি কিয়ত হয়ব। 
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৪। িিীয়িি সুিক্ষ  এবিং ল্েল্েই ব্যবহ ি: 

▪ ওয়েল্ডিং কম েস্থয়ল প্রল্তটি শ্রল্মকয়ক ল্েল্েই েল্িধ ি ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। এে ড় , প্রল্তটি ব্যল্ক্তয়ক ল্িি েদ 

অবস্থ য়ি ক ি কি ি িন্য ল্িয়দ েিি  জদওে  উল্চত। 

▪ স্থ েী বস্তু ব  উেকিণ দ্ব ি  িিীয়িি জক য়ি  আঘ ত প্রল্তয়ি য়ধি িন্য কম েস্থয়লি উেযুক্ত ল্িি ইি কি  উল্চত। 

কম েস্থয়লি েল্িদি েি জচকল্লে 

আেি ি কম েস্থয়ল একটি ল্িি েত্ত  জচকল্লে বতল্ি করুি, য  প্রল্তল্দয়িি েল্িদি েি এবিং ল্বেদ সি ক্তকিয়ণি িন্য ব্যবহ ি কি  

হয়ব। এই জচকল্লয়েি ময়ে অন্তর্ভ েক্ত র্ কয়ত হয়ব: 

১। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি অবস্থ ি এবিং সুিক্ষ  

২। গ্য য়সি সিংিক্ষণ এবিং সুিক্ষ  

৩। অল্গ্ন প্রল্তয়ি ধ এবিং সুিক্ষ  সিি ম 

৪। ল্বদুযয়তি সিংয়য গ এবিং সুিক্ষ  

৫। কম েস্থয়লি েল্িয়বি এবিং ল্িি েত্ত  েল্িল্স্থল্ত 

৬। ল্েল্েই এবিং অন্য ন্য সুিক্ষ  সিি য়মি সঠিক ব্যবহ ি 

৭। প্রল্তটি শ্রল্ময়কি ল্িি েত্ত  প্রল্িক্ষণ এবিং সতকেত  

 

(খ) পল্রষ্কার করার কাজ সম্প দি  

জক য়ি  কম েয়ক্ষি, প্রল্িক্ষণ জকন্দ্র, ক িখ ি , অল্িস ব  ল্য বয়িটল্িয়ত সঠিক েল্িচ্ছন্নত  বি ে ি খ  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। েল্িচ্ছন্ন 

েল্িয়বি কমীয়দি স্ব স্থয সুিক্ষ  ল্িল্িত কয়ি, দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক কম ে এবিং ক য়িি গুণগত ম ি উন্নত কয়ি। এিন্য প্রল্তটি 

প্রল্তষ্ঠ য়ি ল্িল্দ েষ্ট েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল (Cleanliness Protocols) ব  ল্িেম বল্ল র্ য়ক, য  অনুসিণ কয়ি েল্িষ্ক ি-

েল্িচ্ছন্নত ি ক ি সম্প দি কিয়ত হে। 

 

েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল 

েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল হয়ল  এমি ল্কছু ল্িধ ে ল্িত ল্িেম, ল্িয়দ েিি  ও ম িদণ্ড য  অনুসিণ কয়ি একটি ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়িি েল্িষ্ক ি-

েল্িচ্ছন্নত  ল্িল্িত কি  হে। এয়ত অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক— 

• েল্িষ্ক ি কি ি ল্িল্দ েষ্ট েিল্ত 

• ব্যবহৃত েল্িষ্ক িক স মিী ও যন্ত্রে ল্ত 

• ক য়িি সমেসূল্চ 

• ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  

• বিেয ব্যবস্থ েি  

এই ল্িেমগুয়ল  অনুসিণ কিয়ল েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত ি ক ি ম িসিত ও ক য েকি হে। 

 

েল্িচ্ছন্নত ি গুরুত্বাঃ 

েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল অনুসিণ কয়ি ক ি কি ি ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ক িণ হয়ল — 

১। স্ব স্থয সুিক্ষ : িীব ণু, ধুয়ল  ও দূষণ কম ে এবিং জি য়গি ঝুুঁল্ক কম ে। 

২। ল্িি েত্ত  ল্িল্িতকিণ: জময়ঝ ব  ক য়িি ি েগ  েল্িষ্ক ি র্ কয়ল দুঘ েটি  কম ঘয়ট। 

৩। কম েয়ক্ষয়িি শৃঙ্খল  বি ে ি খ : েল্িষ্ক ি েল্িয়বি ক য়িি দক্ষত  ব ড় ে। 

৪। জেি গত ম ি বি ে ি খ : প্রল্তষ্ঠ য়িি ভ বমূল্তে উন্নত হে। 

৫। সিি য়মি আয়ু বৃল্ি: ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি কিয়ল যন্ত্রে ল্ত দীঘ েল্দি ভ য়ল  র্ য়ক। 
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েল্িচ্ছন্নত ি ক য়িি ধিণাঃ 

েল্িচ্ছন্নত ি ক ি স ধ িণত ল্বল্ভন্ন ধ য়ে সম্পন্ন কি  হে, জযমি— 

স ধ িণ েল্িষ্ক ি 

• ঝ ড়ু জদওে  ব  ভয কুে ম কি  

• জময়ঝ জম ে  

• ধুয়ল  েল্িষ্ক ি কি  

• জটল্বল, জচে ি ও যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কি  

গভীি েল্িষ্ক ি (Deep Cleaning) 

• িয়ম র্ ক  মেল  ও জতল অেস িণ 

• কঠিি দ গ েল্িষ্ক ি কি  

• িীব ণুি িক ব্যবহ ি কয়ি িীব ণুমুক্ত কি  

ল্িল্দ েষ্ট এল ক  েল্িষ্ক ি 

• কম েয়ক্ষি ব  ওে কেয়েিি 

• টেয়লট ও ওে িরুম 

• জে িরুম 

• যন্ত্রে ল্ত ব  জমল্িয়িি অিংি 

 

েল্িচ্ছন্নত ি ক ি কি ি ধ োঃ 

েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল অনুয েী েল্িষ্ক ি কি ি সমে স ধ িণত ল্িম্নল্লল্খত ধ েগুয়ল  অনুসিণ কি  হে— 

১। ক য়িি এল ক  ল্চল্িত কি । 

২। প্রয়ে িিীে েল্িষ্ক িক স মিী ও যন্ত্রে ল্ত সিংিহ কি । 

৩। ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) ব্যবহ ি কি । 

৪। ধুয়ল  ব  বড় মেল  সি য়ি । 

৫। েল্িষ্ক িক দ্রব্য ব্যবহ ি কয়ি মেল  েল্িষ্ক ি কি । 

৬। প্রয়ে িয়ি িীব ণুি িক প্রয়ে গ কি । 

৭। মেল  ও বিেয ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি জিল । 

৮। ব্যবহৃত সিি ম েল্িষ্ক ি কয়ি সিংিক্ষণ কি । 

 

প্রয়ে িিীে সিি ম ও উেকিণ 

েল্িচ্ছন্নত ি ক য়ি স ধ িণত ল্িম্নল্লল্খত সিি ম ব্যবহ ি কি  হে— 

• ঝ ড়ু 

• মে (Mop) 

• ব্র ি 

• ক েড় ব  ম ইয়ক্র ি ইব ি ক েড় 

• ব লল্ত 

• ল্িট িয়িন্ট ব  ল্িল্িিং জকল্মকয ল 

• িীব ণুি িক দ্রবণ 
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ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE): 

েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত ি ক য়িি সমে ল্িি েত্ত ি িন্য ল্িম্নল্লল্খত PPE ব্যবহ ি কি  প্রয়ে িি— 

• জল ভস 

• ম ি 

• এয়প্র ি 

• জসিটি বুট 

• জচ য়খি সুিক্ষ  চিম  (প্রয়ে িয়ি) 
 

বিেয ব্যবস্থ েি াঃ 

েল্িচ্ছন্নত ি সমে উৎেন্ন বিেয সঠিকভ য়ব ব্যবস্থ েি  কি  গুরুত্বপূণ ে। এিন্য— 

• মেল  ল্িধ ে ল্িত ি েল্বয়ি জিলয়ত হয়ব। 

• পুিব্যেবহ িয়য গ্য ও অ-পুিব্যেবহ িয়য গ্য বিেয আল দ  কিয়ত হয়ব। 

• ল্বেিিক বিেয আল দ  ে য়ি ি খয়ত হয়ব। 

 
 

(ে) কম েস্থল সাজায়না এবিং টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত সিংরক্ষণ  

ক য়িি এল ক  সঠিকভ য়ব সিংগঠিত কি  এবিং টুলস ও যন্ত্রে ল্ত সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ কি  একটি গুরুত্বপূণ ে কম েদক্ষত । এটি 

কম েয়ক্ষিয়ক ল্িি েদ, েল্িষ্ক ি এবিং ক য েকি কয়ি জত য়ল। একটি েল্িচ্ছন্ন, গুে য়ি  এবিং সঠিকভ য়ব সিংগঠিত কম েেল্িয়বি 

কমীয়দি ক য়িি গল্ত ও দক্ষত  বৃল্ি কয়ি, দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক কম ে এবিং যন্ত্রে ল্তি স্থ ল্েত্ব ব ড় ে। ল্িধ ে ল্িত ল্িেম অনুসিণ কয়ি 

ক য়িি এল ক  গুল্েয়ে ি খ  এবিং ব্যবহৃত টুলস ও যন্ত্রে ল্ত যর্ যর্ভ য়ব সিংিক্ষণ কি , য য়ত কম েয়ক্ষয়ি দক্ষত  ও ল্িি েত্ত  

ল্িল্িত কি  য ে। 

ক য়িি এল ক  সিংগঠিত কি ি ধ িণ  

ক য়িি এল ক  সিংগঠিত কি  বলয়ত জব ঝ ে কম েস্থলয়ক এমিভ য়ব স ি য়ি  ও গুল্েয়ে ি খ  য য়ত ক ি সহয়ি, দ্রুত এবিং 

ল্িি েদভ য়ব সম্পন্ন কি  য ে। এয়ত প্রয়ে িিীে টুলস, উেকিণ ও যন্ত্রে ল্ত ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি ি খ  হে এবিং অপ্রয়ে িিীে ল্িল্িস 

সল্িয়ে জিল  হে। 

একটি সুসিংগঠিত কম েয়ক্ষয়ি কমীি  সহয়িই প্রয়ে িিীে সিি ম খ ুঁয়ি ে ে এবিং ক য়িি সমে অেচে কম হে। 

 

ক য়িি এল ক  সিংগঠিত ি খ ি গুরুত্ব 

ক য়িি এল ক  সঠিকভ য়ব সিংগঠিত ি খ ি জবি ল্কছু গুরুত্বপূণ ে সুল্বধ  িয়েয়ে— 

১। ক য়িি দক্ষত  বৃল্ি: প্রয়ে িিীে সিি ম দ্রুত ে ওে  য ে। 

২। ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি : েল্ড়য়ে র্ ক  সিি ম দুঘ েটি ি ক িণ হয়ত ে য়ি, য  সিংগঠিত কম েয়ক্ষয়ি কয়ম য ে। 

৩। সমে স শ্রে: অপ্রয়ে িিীে জখাঁি খ ুঁল্ি কম হে। 

৪। ক য়িি ম ি উন্নত কি : সুশৃঙ্খল েল্িয়বয়ি ক য়িি ম ি ভ য়ল  হে। 

৫। যন্ত্রে ল্তি সুিক্ষ : সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ কিয়ল টুলস ও যন্ত্রে ল্ত দীঘ েল্দি ভ য়ল  র্ য়ক। 
 

ক য়িি এল ক  সিংগঠিত কি ি ধ ে 

ক য়িি এল ক  সিংগঠিত কি ি িন্য স ধ িণত ল্িম্নল্লল্খত ধ েগুয়ল  অনুসিণ কি  হে— 

১। ক য়িি এল ক  েল্িষ্ক ি কি : ধুয়ল , মেল  এবিং অপ্রয়ে িিীে বস্তু সল্িয়ে জিল । 

২। প্রয়ে িিীে সিি ম ল্িব ে চি কি : ক য়িি িন্য প্রয়ে িিীে টুলস ও উেকিণ ল্িধ ে িণ কি । 

৩। ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি সিি ম ি খ : প্রল্তটি টুলস ও যন্ত্রে ল্তি িন্য ল্িল্দ েষ্ট স্থ ি ল্িধ ে িণ কি । 
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৪। জলয়বল ব  ল্চি ব্যবহ ি কি : সিি ম ি খ ি স্থ ি সহয়ি িি ক্ত কি ি িন্য জলয়বল ব্যবহ ি কি । 

৫। ক ি জিয়ষ পুিি ে গুল্েয়ে ি খ : ক ি জিষ হওে ি েয়ি সিি ম আব ি ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ি খ । 
 

টুলস ও যন্ত্রে ল্ত সিংিক্ষয়ণি ল্িেম 

টুলস ও যন্ত্রে ল্ত সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। সঠিক সিংিক্ষণ ি  কিয়ল এগুয়ল  ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি এবিং ক য়িি 

সমে দুঘ েটি  ঘটয়ত ে য়ি। 

টুলস সিংিক্ষয়ণি সমে ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেগুয়ল  অনুসিণ কিয়ত হয়ব— 

• প্রল্তটি টুলস েল্িষ্ক ি কয়ি সিংিক্ষণ কিয়ত হয়ব। 

• ধ ি য়ল  যন্ত্রে ল্ত ল্িি েদভ য়ব ি খয়ত হয়ব। 

• ভ িী যন্ত্রে ল্ত ল্িয়চি ত ক ব  মিবুত স্থ য়ি ি খয়ত হয়ব। 

• ববদুযল্তক যন্ত্রে ল্ত শুকয়ি  স্থ য়ি সিংিক্ষণ কিয়ত হয়ব। 

• ব্যবহ য়িি েয়ি টুলবে, ি য ক ব  ল্িল্দ েষ্ট কয ল্বয়িয়ট ি খয়ত হয়ব। 
 

টুলস সিংিক্ষয়ণি স ধ িণ েিল্ত 

টুলস ও যন্ত্রে ল্ত সিংিক্ষয়ণি িন্য ল্বল্ভন্ন েিল্ত ব্যবহ ি কি  হে, জযমি— 

• টুলবে: জে ট ও ম ঝ ল্ি আক য়িি টুলস সিংিক্ষয়ণি িন্য। 

• টুল ি য ক: বড় টুলস ব  ব িব ি ব্যবহৃত যন্ত্রে ল্ত ি খ ি িন্য। 

• কয ল্বয়িট: গুরুত্বপূণ ে ব  সিংয়বদিিীল যন্ত্রে ল্ত সিংিক্ষয়ণি িন্য। 

• হয ল্েিং জব ি ে (Tool Board): জদে য়ল ঝুল্লয়ে টুলস ি খ ি িন্য। 

 

(ঘ) যন্ত্রপাল্ত এবিং তমল্শন পল্রষ্কার এবিং রক্ষণায়বক্ষণ 

জযয়ক য়ি  ল্িল্প প্রল্তষ্ঠ ি, কম েি ল , প্রল্িক্ষণ জকন্দ্র ব  উৎে দি প্রল্তষ্ঠ য়ি ব্যবহৃত যন্ত্রে ল্ত ও জমল্িি ক য়িি মূল ল্ভল্ত্ত। যন্ত্রে ল্ত 

ও জমল্িি েল্িষ্ক ি কি  বলয়ত জব ঝ ে জমল্িয়িি ল্বল্ভন্ন অিংয়ি িয়ম র্ ক  ধুয়ল , মেল , জতল, ল্িি ব  অন্য ন্য দূল্ষত েদ র্ ে 

অেস িণ কি । ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি কিয়ল যন্ত্রে ল্ত সহয়ি এবিং দক্ষত ি স য়র্ ক ি কিয়ত ে য়ি। যল্দ যন্ত্রে ল্ত ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি 

ও িক্ষণ য়বক্ষণ ি  কি  হে, তয়ব জসগুয়ল  দ্রুত িষ্ট হয়ে জযয়ত ে য়ি, উৎে দি ব্য হত হয়ত ে য়ি এবিং দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক বৃল্ি ে ে। 

জমল্িি েল্িষ্ক ি কি ি সমে অবশ্যই ল্িধ ে ল্িত েিল্ত অনুসিণ কিয়ত হয়ব এবিং প্রয়ে িিীে ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  িহণ কিয়ত হয়ব। 

যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক য়িি গুরুত্ব 

যন্ত্রে ল্ত ও জমল্িি ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি কি ি কয়েকটি গুরুত্বপূণ ে সুল্বধ  হয়ল — 

১। যন্ত্রে ল্তি ক য েক্ষমত  বৃল্ি: েল্িষ্ক ি জমল্িি সঠিকভ য়ব এবিং দ্রুত ক ি কয়ি। 

২। দীঘ েস্থ ল্েত্ব ল্িল্িত কি : ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি ও িক্ষণ য়বক্ষয়ণ যন্ত্রে ল্তি আয়ু বৃল্ি ে ে। 

৩। দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক কম য়ি : মেল  ব  জতল িয়ম র্ কয়ল ল্স্লে ব  য ল্ন্ত্রক সমস্য  হয়ত ে য়ি। 

৪। ক য়িি ম ি উন্নত কি : েল্িষ্ক ি যন্ত্রে ল্ত উৎে দয়িি ম ি উন্নত কয়ি। 

৫। জমি ময়তি খিচ কম য়ি : ল্িেল্মত িক্ষণ য়বক্ষয়ণ বড় ধিয়িি য ল্ন্ত্রক সমস্য  কম হে। 
 

যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কি ি স ধ িণ ধ ে 

যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কি ি সমে স ধ িণত ল্িম্নল্লল্খত ধ েগুয়ল  অনুসিণ কি  হে— 

১। জমল্িি বন্ধ কি  এবিং ল্বদুযৎ সিংয়য গ ল্বল্চ্ছন্ন কি । 

২। প্রয়ে িিীে েল্িষ্ক িক সিি ম ও উেকিণ প্রস্তুত কি । 

৩। জমল্িয়িি ব ল্হযক অিংি জর্য়ক ধুয়ল  ও মেল  েল্িষ্ক ি কি । 

৪। ল্িল্দ েষ্ট ব্র ি, ক েড় ব  ল্িল্িিং এয়িন্ট ব্যবহ ি কয়ি অভযন্তিীণ অিংি েল্িষ্ক ি কি । 
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৫। জতল ব  ল্িি িয়ম র্ কয়ল ত  অেস িণ কি । 

৬। েল্িষ্ক ি কি ি েি জমল্িি শুল্কয়ে জিওে । 

৭। পুিি ে চ লু কি ি আয়গ জমল্িি েিীক্ষ  কি । 
 

 

যন্ত্রে ল্তি িক্ষণ য়বক্ষণ (Maintenance) 

িক্ষণ য়বক্ষণ বলয়ত জব ঝ ে যন্ত্রে ল্তয়ক ভ য়ল  অবস্থ ে ি খ ি িন্য ল্িেল্মত েিীক্ষ , েল্িষ্ক ি, জতল জদওে , সমিে কি  এবিং 

প্রয়ে িয়ি জমি মত কি । 

িক্ষণ য়বক্ষণ স ধ িণত দুই ধিয়িি হয়ে র্ য়ক— 

প্রল্তয়ি ধমূলক িক্ষণ য়বক্ষণ (Preventive Maintenance) 

এটি এমি একটি েিল্ত জযখ য়ি ল্িল্দ েষ্ট সমে অন্তি যন্ত্রে ল্ত েিীক্ষ  ও িক্ষণ য়বক্ষণ কি  হে য য়ত বড় ধিয়িি সমস্য  হওে ি 

আয়গই ত  সম ধ ি কি  য ে। 

সিংয়ি ধিমূলক িক্ষণ য়বক্ষণ (Corrective Maintenance) 

যখি জক য়ি  যন্ত্রে ল্তয়ত ত্রুটি জদখ  জদে তখি ত  জমি মত ব  সিংয়ি ধি কি  হে। 

 

িক্ষণ য়বক্ষয়ণি স ধ িণ ক য েক্রম 

যন্ত্রে ল্ত িক্ষণ য়বক্ষয়ণি সমে স ধ িণত ল্িম্নল্লল্খত ক িগুয়ল  কি  হে— 

• জমল্িয়িি ল্বল্ভন্ন অিংি েিীক্ষ  কি  

• প্রয়ে িি অনুয েী জতল ব  লুল্ব্রয়কন্ট প্রয়ে গ কি  

• ল্ঢল  অিংি ব  জব ে িক্ত কি  

• ক্ষল্তিস্ত অিংি েল্িবতেি কি  

• ববদুযল্তক সিংয়য গ েিীক্ষ  কি  

 

প্রয়ে িিীে সিি ম ও উেকিণ 

যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি ও িক্ষণ য়বক্ষয়ণি িন্য স ধ িণত ল্িম্নল্লল্খত সিি ম ব্যবহ ি কি  হে— 

• ব্র ি 

• েল্িষ্ক ি ক েড় ব  ম ইয়ক্র ি ইব ি ক েড় 

• ল্িট িয়িন্ট ব  ল্িল্িিং এয়িন্ট 

• লুল্ব্রয়কন্ট ব  জতল 

• েয ি ি, স্ক্রু-ড্র ইভ ি ইতয ল্দ টুলস 

 

(ঙ) কম েস্থয়লর আবজেনা এবিং প্রল্তবন্ধকতা মুক্ত কিি 

কম েয়ক্ষিয়ক আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  মুক্ত ি খ  ল্িি েদ ও দক্ষ কম েেল্িয়বি বতল্িি একটি গুরুত্বপূণ ে অিংি। এটি দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক 

কম ে, ক য়িি গল্ত ও ম ি উন্নত কয়ি এবিং কমীয়দি স্ব স্থয ও ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কয়ি। কম েয়ক্ষয়ি যল্দ আবিেি , ভ ে  বস্তু, 

অপ্রয়ে িিীে উেকিণ ব  েল্ড়য়ে র্ ক  যন্ত্রে ল্ত র্ য়ক, ত হয়ল ত  কমীয়দি চল চল ও ক য়িি জক্ষয়ি প্রল্তবন্ধকত  সৃল্ষ্ট কিয়ত 

ে য়ি এবিং দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক ব ড় য়ত ে য়ি।এ ক িয়ণ কম েয়ক্ষিয়ক সবসমে আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  মুক্ত ি খ  একটি গুরুত্বপূণ ে 

ল্িি েত্ত  ও ব্যবস্থ েি  ক য েক্রম।  

 

কম েয়ক্ষি েল্িষ্ক ি ও ব ধ মুক্ত ি খ ি গুরুত্ব 

কম েয়ক্ষিয়ক আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  মুক্ত ি খ ি ল্বল্ভন্ন গুরুত্বপূণ ে সুল্বধ  িয়েয়ে, জযমি— 

১। ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি : েল্ড়য়ে র্ ক  বস্তুয়ত ে  ল্েেয়ল ব  জহাঁচট জখয়ে দুঘ েটি  ঘট ি সম্ভ বি  কয়ম। 
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২। ক য়িি দক্ষত  বৃল্ি: েল্িষ্ক ি ও জখ ল  েল্িয়বয়ি কমীি  দ্রুত ও সহয়ি ক ি কিয়ত ে য়ি। 

৩। চল চয়লি সুল্বধ : কমীয়দি চল চল এবিং সিি ম েল্িবহি সহি হে। 

৪। স্ব স্থয সুিক্ষ : ধুয়ল  ও মেল  কম র্ কয়ল স্ব স্থযঝুুঁল্ক কয়ম। 

৫। জেি গত শৃঙ্খল  বি ে ি খ : সুশৃঙ্খল কম েেল্িয়বি প্রল্তষ্ঠ য়িি ইল্তব চক ভ বমূল্তে বতল্ি কয়ি। 

 

কম েয়ক্ষয়ি স ধ িণ ধিয়িি আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  

কম েয়ক্ষয়ি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  জদখ  জযয়ত ে য়ি, জযমি— 

• ক গি, প্ল ল্েক ব  অন্য ন্য বিেয 

• ভ ে  ব  ক্ষল্তিস্ত যন্ত্রে ল্ত 

• েল্ড়য়ে র্ ক  টুলস ব  উেকিণ 

• ত ি, ে ইে ব  জহ সে ইে 

• জতল ব  ে ল্ি েয়ড় র্ ক  জময়ঝ 

• অপ্রয়ে িিীে ব ে ব  প্য য়কল্িিং উেকিণ 

এসব উে দ ি দ্রুত সল্িয়ে জিলয়ত হয়ব য য়ত কম েয়ক্ষি ল্িি েদ র্ য়ক। 

 

কম েয়ক্ষি ব ধ মুক্ত ি খ ি েিল্ত 

কম েয়ক্ষিয়ক আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  মুক্ত ি খয়ত ল্িম্নল্লল্খত েিল্তগুয়ল  অনুসিণ কি  জযয়ত ে য়ি— 

১। ল্িেল্মত কম েয়ক্ষি েল্িষ্ক ি কি । 

২। অপ্রয়ে িিীে বস্তু দ্রুত সল্িয়ে জিল । 

৩। ব্যবহৃত টুলস ও যন্ত্রে ল্ত ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ি খ । 

৪। জময়ঝয়ত েয়ড় র্ ক  জতল ব  ে ল্ি দ্রুত েল্িষ্ক ি কি । 

৫। বিেয ল্িধ ে ল্িত ি েল্বয়ি জিল । 

৬। চল চয়লি ের্ সবসমে জখ ল  ি খ । 

 

ভ য়ল  হ উসল্কল্েিং (Good Housekeeping) অনুিীলি 

ভ য়ল  হ উসল্কল্েিং কম েয়ক্ষিয়ক ল্িি েদ ও েল্িষ্ক ি ি খ ি একটি গুরুত্বপূণ ে েিল্ত। এি ময়ে অন্তর্ভ েক্ত— 

• ক য়িি ি েগ  ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি ি খ  

• প্রয়ে িিীে ও অপ্রয়ে িিীে ল্িল্িস আল দ  কি  

• টুলস ও উেকিণ ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি ি খ  

• বিেয ল্িেল্মত অেস িণ কি  

• ক ি জিয়ষ কম েয়ক্ষি েল্িদি েি কি  

 

ল্িি েত্ত  ল্বয়বচি  

কম েয়ক্ষিয়ক আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  মুক্ত ি খ ি সমে ল্িম্নল্লল্খত ল্িি েত্ত  ল্বষেগুয়ল  ল্বয়বচি  কিয়ত হয়ব— 

• চল চয়লি ের্ ব  িরুল্ি ল্িগ েমি ের্ (Emergency Exit) কখয়ি  ব ধ িস্ত কি  য য়ব ি । 

• ভ িী বস্তু সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ কিয়ত হয়ব। 

• ক্ষল্তিস্ত উেকিণ দ্রুত সল্িয়ে জিলয়ত হয়ব। 

• প্রয়ে িি হয়ল সতকেত মূলক ল্চি ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৩.৪ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

১. কম েয়ক্ষি েল্িদি েয়িি মূল উয়েশ্য কী? 

২. েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল অনুস য়ি েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত ি ক ি জকি কি  উল্চত? 

৩. ক য়িি এল ক  সিংগঠিত ি খ  জকি গুরুত্বপূণ ে?  

৪. যন্ত্রে ল্ত ও জমল্িি ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি ও িক্ষণ য়বক্ষণ কি ি একটি সুল্বধ  ল্লখ। 

৫. কম েয়ক্ষিয়ক আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  মুক্ত ি খ  জকি প্রয়ে িি? 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ  
 

১. কম েয়ক্ষি েল্িদি েয়িি সমে প্রধ িত কী িি ক্ত কি  হে? 

ক) কমীি সিংখ্য  

খ) সম্ভ ব্য ঝুুঁল্ক ব  ল্বেদ 

গ) জমল্িয়িি দ ম 

ঘ) কম েঘণ্ট  
 

২. েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত ি ক ি জক ি ল্িেম অনুস য়ি কি  উল্চত? 

ক) ব্যল্ক্তগত ইচ্ছ  অনুয েী 

খ) েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল অনুয েী 

গ) কম েঘণ্ট  অনুয েী 

ঘ) জমল্িয়িি আক ি অনুয েী 
 

৩. ক ি জিয়ষ টুলস ও যন্ত্রে ল্ত জক র্ ে ি খ  উল্চত? 

ক) জময়ঝয়ত 

খ) ক য়িি জটল্বয়লি ল্িয়চ 

গ) ল্িধ ে ল্িত সিংিক্ষণ স্থ য়ি 

ঘ) জযয়ক য়ি  স্থ য়ি 

 

৪. যন্ত্রে ল্ত ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি ও িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ল কী হে? 

ক) জমল্িি দ্রুত িষ্ট হে 

খ) ক য়িি গল্ত কয়ম 

গ) যন্ত্রে ল্তি ক য েক্ষমত  বৃল্ি ে ে 

ঘ) ল্বদুযৎ খিচ ব য়ড় 

 

৫. কম েয়ক্ষয়ি েল্ড়য়ে র্ ক  আবিেি  ব  বস্তু কী ধিয়িি ঝুুঁল্ক সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি? 

ক) উৎে দি বৃল্ি 

খ) দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক 

গ) ক য়িি গল্ত বৃল্ি 

ঘ) জমল্িয়িি গল্ত বৃল্ি 
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উত্তি েি (Answer Key) - ৩.৪  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. কম েয়ক্ষি েল্িদি েয়িি মূল উয়েশ্য কী? 

উত্তি: কম েয়ক্ষয়ি সম্ভ ব্য ঝুুঁল্ক ব  ল্বেদ (hazards) িি ক্ত কি  এবিং ল্িি েদ কম েেল্িয়বি ল্িল্িত কি ।  

 

২. েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল অনুস য়ি েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত ি ক ি জকি কি  উল্চত? 

উত্তি: স্ব স্থয ও ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি , কম েয়ক্ষিয়ক েল্িষ্ক ি ি খ  এবিং ক য়িি ম ি ও দক্ষত  বৃল্ি কি ি িন্য। 

 

৩. ক য়িি এল ক  সিংগঠিত ি খ  জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: ক ি সহি ও দ্রুত কি , দুঘ েটি  কম য়ি  এবিং প্রয়ে িিীে টুলস সহয়ি খ ুঁয়ি ে ওে ি িন্য। 

 

৪. যন্ত্রে ল্ত ও জমল্িি ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি ও িক্ষণ য়বক্ষণ কি ি একটি সুল্বধ  ল্লখ। 

উত্তি: যন্ত্রে ল্তি ক য েক্ষমত  ও আয়ু বৃল্ি ে ে এবিং য ল্ন্ত্রক ত্রুটি কম হে। 

 

৫. কম েয়ক্ষিয়ক আবিেি  ও প্রল্তবন্ধকত  মুক্ত ি খ  জকি প্রয়ে িি? 

উত্তি: ল্িি েদ চল চল ল্িল্িত কি  এবিং দুঘ েটি  ও ক য়িি ল্বে কম য়ি ি িন্য। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 

১. কম েয়ক্ষি েল্িদি েয়িি সমে প্রধ িত কী িি ক্ত কি  হে? 

উত্তি: খ) সম্ভ ব্য ঝুুঁল্ক ব  ল্বেদ 

 

২. েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত ি ক ি জক ি ল্িেম অনুস য়ি কি  উল্চত? 

উত্তি: খ) েল্িচ্ছন্নত  জপ্র য়ট কল অনুয েী 

 

৩. ক ি জিয়ষ টুলস ও যন্ত্রে ল্ত জক র্ ে ি খ  উল্চত? 

উত্তি: গ) ল্িধ ে ল্িত সিংিক্ষণ স্থ য়ি 

 

৪. যন্ত্রে ল্ত ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি ও িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ল কী হে? 

উত্তি: গ) যন্ত্রে ল্তি ক য েক্ষমত  বৃল্ি ে ে 

 

৫. কম েয়ক্ষয়ি েল্ড়য়ে র্ ক  আবিেি  ব  বস্তু কী ধিয়িি ঝুুঁল্ক সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি? 

উত্তি: খ) দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক 
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৩.৪ 

 

িয়বি ি ম: ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্ত ও জমল্িি েল্িষ্ক ি করুি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ (Working Procedure / Steps): 

▪ প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ িক্ষণ য়বক্ষয়ণি সমে ল্িি েত্ত  ল্বল্ধ জময়ি চলুি। 

▪ জমল্িয়িি ল্বদুযৎ সিংয়য গ সম্পূণ েভ য়ব বন্ধ করুি। 

▪ ওয়েল্ডিং জমল্িি, জকবল, জহ ড ি এবিং অন্য ন্য সিি ম ভ য়ল ভ য়ব েয েয়বক্ষণ করুি। 

▪ জক র্ ও ক্ষল্ত, ল্ঢল  সিংয়য গ ব  মেল  আয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। 

▪ শুকয়ি  ক েড় ব  ব্র ি ল্দয়ে জমল্িয়িি ব ইয়িি অিংয়িি ধুয়ল  েল্িষ্ক ি করুি। 

▪ প্রয়ে িি হয়ল এে ি জব্ল ে ি ব্যবহ ি কয়ি ধুয়ল  অেস িণ করুি। 

▪ ওয়েল্ডিং জহ ড ি এবিং জকবয়লি উেি িয়ম র্ ক  েয ট ি ব  ধ তব কণ  সল্িয়ে জিলুি। 

▪ ইিসুয়লিি ক্ষল্তিস্ত ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। 

▪ িিয়লি ল্ভতয়ি িয়ম র্ ক  েয ট ি অেস িণ করুি। 

▪ টচ ে টিে েল্িষ্ক ি ি খি। 

▪ জমল্িয়িি িয ি, জভল্ন্টয়লিি জহ ল এবিং চলম ি অিংি েল্িষ্ক ি করুি। 

▪ প্রয়ে িয়ি হ লক  লুল্ব্রয়কিি ল্দি। 

▪ সমস্ত যন্ত্রে ল্ত ঠিকভ য়ব সিংযুক্ত আয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত করুি। 

▪ ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত  (Caution): 

• েল্িষ্ক ি কি ি আয়গ অবশ্যই ল্বদুযৎ সিংয়য গ বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

• জভি  ক েড় ব্যবহ ি কি  য য়ব ি  যল্দ জমল্িি ল্বদুযৎ সিংয়য য়গ র্ য়ক। 

• ক্ষল্তিস্ত জকবল ব  যন্ত্রে ল্ত ব্যবহ ি কি  য য়ব ি । 

• েল্িষ্ক ি কি ি সমে তীক্ষ্ণ ধ তব কণ  জর্য়ক স বধ ি র্ কয়ত হয়ব। 

 

 

 

জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৩.৪ 

 

িয়বি ি ম: ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্ত ও জমল্িি েল্িষ্ক ি করুি। 

 

 ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required PPE 

• জসিটি গগলস 

• জসিটি জল ভস 
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• জসিটি শু 

• এয়প্র ি 

• ি ে ম ি 
 

 

প্রয়ে িিীে যন্ত্রে ল্ত Required Tools & Equipment  

• ওেয ি ব্র ি 

• এে ি জব্ল ে ি / কময়প্রসি এে ি 

• স্ক্রু ড্র ইভ ি 

• েল্িষ্ক ি ক েড় 

• জে ট ব্র ি 

 

প্রয়ে িিীে উেকিণ Required Materials  

• েল্িষ্ক ি কি ি ক েড় 

• লুল্ব্রয়কটিিং অয়েল (প্রয়ে িয়ি) 

• ল্িল্িিং সল্লউিি (যল্দ প্রয়য িয) 

 

ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং (Diagram) 

          +----------------------+ 

          |   Welding Machine    | 

          |                      | 

          |   Cooling Fan       | 

          |        ↓             | 

          |  [Ventilation]      | 

          +----------+----------+ 

                     | 

                 Power Cable 

                     | 

            +----------------+ 

            | Electrode Holder| 

            +----------------+ 

                     | 

                 Electrode 

 

েল্িষ্ক ি কি ি প্রধ ি অিংিসমূহ: 

1. Welding Machine Body 

2. Cooling Fan & Ventilation 

3. Power Cable 

4. Electrode Holder 

5. Welding Torch / Nozzle 
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মল্িউল-৪ 

   

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ গ্য স ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  

SICIP-LE-WEL-04-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ড ল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়ি য়ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ল্বভ গ, অর্ ে মন্ত্রণ লে 
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মল্িউল (Module) - ৪ 

 

মল্িউল ল্িয়ি ি মাঃ গ্য স ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  

 

ইউল্িট জক িাঃ SICIP-LE-WEL-04-O                                                              িল্মি ল আওে িাঃ ৬০ ঘন্ট । 

 

মল্িউল ল্ববিণাঃ এই মল্িউলটি গ্যাস ওয়েল্ডিং সম্পাদয়নর জন্য প্রয়ে িিীে   জ্ঞ ি, দক্ষত  এবিং ময়ি ভ ব কভ ি কয়ি। এয়ত ল্বয়িষভ য়ব 

অন্তর্ভ েক্ত িয়েয়ে গ্যাস ওয়েল্ডিংয়ের জন্য প্রস্তুল্ত তনওো, গ্যাস ওয়েল্ডিং করা, গ্যাস কাটিিং করা এবিং টুলস ও যন্ত্রপাল্ত পল্রষ্কার ও সিংরক্ষণ 

কি । 

  

ল্িখনিল (Learning Outcomes): এই মল্িউলটি সম্পন্ন কি ি েি, প্রল্িক্ষণ র্ীি াঃ 

১। গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রস্তুল্ত ল্িতত ে িয়ব। 

২। গ্য স ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

৩। গ্য স ক টিিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

৪। যন্ত্রে ল্ত এবিং সিি ম েল্িষ্ক ি ও সিংিক্ষণ কিয়ত ে িয়ব। 

 

অয য়সসয়মন্ট ক্র ইয়টল্িে  (Assessment Criteria):   

১।  PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার কয়রয়ে। 

২।  টুলস, ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং উপকরণ ল্নব োিন এবিং সিংগ্রয কয়রয়ে। 

৩।  গ্যাস ওয়েল্ডিং তসে এবিং এয়েসল্রজ কায়জর তেল্সল্িয়কশন অনুযােী সিংগ্রয এবিং তসে আপ কয়রয়ে। 

৪।  ড্রইিংগুল্ল  কায়জর তেল্সল্িয়কশন অনুযােী উপাদান উৎপাদন করয়ত ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

৫।  গ্যাস ওয়েল্ডিংয়ের জন্য ল্জে, ল্িেিার এবিং পল্জশনার তসে আপ কয়রয়ে। 

৬।  গ্যাস ওয়েল্ডিং েি ে ল্বল্িন্ন ধরয়নর তেয়মর জন্য ওয়েল্ডিং করার জন্য সমন্বে কয়রয়ে। 

৭।  গ্যাস ওয়েল্ডিং তসয়ের কায েকাল্রতা কায়জর িাল্যদা অনুযােী পরীক্ষা কয়রয়ে। 

৮।  ল্বল্িন্ন ওয়েল্ডিং জয়েন্ট এবিং পল্জশয়ন গ্যাস ওয়েল্ডিং কয়রয়ে। 

৯।  ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার কয়রয়ে, গুণমান পরীক্ষা কয়রয়ে এবিং ত্রুটি ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১০।  ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন কয়রয়ে যায়ত কায়জর তেল্সল্িয়কশন অনুযােী মান পূণ ে যয়েয়ে। 

১১।  গ্যাস কাটিিং েি ে কায়জর ল্েকয়নস অনুযােী উপকরণ কাোর জন্য তসে কয়রয়ে। 

১২।  গ্যাস কাটিিং তসয়ের কায েকাল্রতা কায়জর িাল্যদা অনুযােী পরীক্ষা কয়রয়ে। 

১৩।  কায়জর িাল্যদা অনুযােী গ্যাস কাটিিং কয়রয়ে। 

১৪।  কাো টুকয়রার খসড়া প্রান্তগুল্ল সরায়না যয়েয়ে, পল্রষ্কার করা যয়েয়ে এবিং গুণমান পরীক্ষা করা যয়েয়ে। 

১৫। ত্রুটি ল্িল্িত করা যয়েয়ে এবিং স্টযাোড ে কাটিিং পদ্ধল্ত অনুযােী সিংয়শাধনমূলক ব্যবস্থা তনওো যয়েয়ে। 

১৬।  টুলস, যন্ত্রপাল্ত এবিং কাটিিং েি ে পল্রষ্কার কয়রয়ে। 

১৭।  কম েস্থল পল্রষ্কার কয়রয়ে। 

১৮।  বজেয উপকরণ সঠিক স্থায়ন ল্নষ্কাশন কয়রয়ে। 

১৯।  টুলস, যন্ত্রপাল্ত এবিং সমাপ্ত কাজ সঠিক স্থায়ন এবিং প্রল্িো অনুযােী ল্নরাপয়দ সিংরক্ষণ কয়রয়ে। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৪.১ 

 

ল্িখি িল-১: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রস্তুল্ত ল্িতত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার 

➢ টুলস, ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং উপকরণ ল্নব োিন 

➢ গ্যাস ওয়েল্ডিং তসে এবিং এয়েসল্রজ সিংগ্রয এবিং তসে আপ 

➢ ড্রইিংসমূয়যর ব্যাখ্যা করন 

➢ ল্জে, ল্িেিার এবিং পল্জশনার তসে আপ 

 

(ক) PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার 

মল্িউল ৩-এি ইিিিয়মিি িীট-৩.১-এ ল্বষেবস্তু-ঘ অনুসিণ করুি। 

 

(খ) টুলস, ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং উপকরণ ল্নব োিন 

গ্য স ওয়েল্ডিং হল একটি ত েীে প্রল্ক্রে  জযখ য়ি দুটি ধ তু ব  উেকিণ একস য়র্ যুক্ত কিয়ত উচ্চ ত েম ি  বতল্ি কিয়ত 

গ্য য়সি ল্িখ  ব্যবহৃত হে। এটি স ধ িণত অয ল্সটিল্লি এবিং অল্েয়িি গ্য স ব্যবহ ি কয়ি সম্প ল্দত হে। এই প্রল্ক্রে ে গ্য স 

জ্বল্লয়ে বতল্ি ত য়েি স হ য়য্য ধ তু গল য়ি  হে এবিং একটি জয গসূি বতল্ি কি  হে। 

 

গ্য স ওয়েল্ডিং টুলস (Tools) ল্িব ে চি 

 

গ্য স ওয়েল্ডিং কি ি িন্য ল্বল্ভন্ন টুলয়সি প্রয়ে িি হে, য ি ময়ে প্র র্ল্মকভ য়ব এই টুলসগুয়ল  গুরুত্বপূণ ে: 

 

১. C-clamp (ল্স-িয ম্প)ঃাঃ ল্স-িয ম্প একটি িল্ক্তি লী িয ম্প য  দুটি ক য়িি অিংিয়ক এয়ক অেয়িি স য়র্ আটক য়ত 

ব্যবহৃত হে। এটি ল্বল্ভন্ন ধ তু ব  উেকিয়ণি সঠিক অবস্থ য়ি ি খয়ত স হ য্য কয়ি। 

 

২. ল্চল্েিং হয ম িাঃ ল্চল্েিং হয ম ি ওয়েল্ডিংয়েি েি অল্তল্িক্ত জমট ল ব  অবল্িষ্ট বস্তু েল্িষ্ক ি কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি 

স ধ িণত হ লক  ধ তু ব  জমট ল অেস িয়ণি িন্য ব্যবহ ি কি  হে। 

 

৩. বল ল্েি হয ম িাঃ বল ল্েি হয ম ি একটি িল্ক্তি লী হ তুল্ড়, য  উেকিয়ণ িিম ব  িল্ক্তি লী আঘ ত কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

এটি ল্িল্দ েষ্ট ি েগ ে চ ে প্রয়ে য়গি িন্য উেযুক্ত। 

 

৪. জসন্ট ি ে ঞ্চাঃ জসন্ট ি ে ঞ্চ ওয়েল্ডিং এবিং ক টিিংয়েি প্র র্ল্মক অবস্থ ে ল্িয়দ েিক ল্চি ি খ ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি স ধ িণত 

জমট ল ব  ধ তুয়ত জে ট গতে বতল্ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

 

৫. হয ক স (Hack Saw)ঃাঃ হয ক ‘স’ একটি হ তল যুক্ত ক ট ি সিি ম য  স ধ িণত জমট ল ব  প্ল ল্েয়কি টিউব ব  ব ি 

ক ট  হে। এটি জমট ল ক ট ি িন্য প্রয়ে িিীে। 
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৬. ি ইলাঃ ি ইল একটি ক টিিং টুল য  অভযন্তিীণ ব  ব ইয়িি পৃয়ষ্ঠি মসৃণত  এবিং আকৃল্ত সমিে কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি 

ওয়েল্ডিং েিবতী ক য়িি েল্িি ি ও েল্িে টি কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

৭. ল্চয়িলাঃ ল্চয়িল একটি ধ ি য়ল  যন্ত্র য  ধ তু ব  ে র্য়িি উেয়ি চ ে প্রয়ে গ কয়ি ক টয়ত ব্যবহৃত হে। এটি জমট ল ক ট ি 

িন্য প্রয়ে িিীে হয়ত ে য়ি। 

 

৮. প্ল ে স ে (Pliers)ঃাঃ প্ল ে স ে একটি হ য়তি সিি ম য  জমট ল ব  অন্য ন্য উেকিণ ধিয়ত, বাঁক য়ত এবিং জটয়ি ল্িয়ে য ওে ি 

িন্য ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েল্ডিংয়েি সমে ধ তু আটয়ক ি খ ি িন্য ব্যবহ ি কি  হে। 

 

৯. ওেয ি ব্র ি (Wire Brush)ঃাঃ ওেয ি ব্র ি ধ তুি পৃয়ষ্ঠি মেল , মল্িচ  ব  অন্য অপ্রয়ে িিীে উে দ ি েল্িষ্ক ি কিয়ত 

ব্যবহৃত হে। এটি জমট ল ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ এবিং েয়ি ব্যবহৃত হে। 

 

১০. ওয়েড জগি (Weld Gauge)ঃাঃ ওয়েড জগি একটি েল্িম ে সিি ম য  ওয়েয়ডি গুণম ি ও আক ি েল্িম ে কিয়ত 

ব্যবহৃত হে। এটি ওয়েয়ডি উচ্চত , গভীিত  এবিং প্রস্থ সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কিয়ত স হ য্য কয়ি। 

 

১১. ব্লয কল্ির্ টিং (Blacksmith Tong)ঃাঃ ব্লয কল্ির্ টিং একটি িল্ক্তি লী হ তল যুক্ত যন্ত্র য  ধ তু ব  জমট ল অিংি ধ িণ 

কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি স ধ িণত উত্তপ্ত ধ তু ধি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

 

১২. ওয়েল্ডিং জটল্বল উইর্ েল্িিি ি (Welding Table with Positioner)ঃাঃ ওয়েল্ডিং জটল্বল একটি িল্ক্তি লী জটল্বল 

য  ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য পৃষ্ঠ বতল্ি কয়ি এবিং েল্িিি ি ওয়েল্ডিং জটল্বয়ল উেকিণ ল্স্থল্ত কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

 

১৩. িব জহ ল্ডিং ল্িভ ইস/ল্িেচ ি (Job Holding Devices/Fixture)ঃাঃ এই সিি মগুল্ল ল্বল্ভন্ন উেকিণ ব  অিংি 

সঠিকভ য়ব ল্স্থি কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি ল্িেচ ি ব  জহ ল্ডিং ল্িভ ইস হয়ত ে য়ি য  ওয়েল্ডিং ক য়িি 

সমে ল্স্থল্তিীলত  ল্িল্িত কয়ি। 

 

১৪. হয ন্ড ি ইন্ড ি (Hand Grinder)ঃাঃ হয ন্ড ি ইন্ড ি একটি িল্ক্তি লী হ য়তি যন্ত্র য  ধ তু ব  অন্য উেকিয়ণি পৃষ্ঠ ঘয়ষ 

মসৃণ কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি জমট ল জিল্েিং এবিং জস ি  কি ি িন্য উেযুক্ত। 

 

১৫. হয ন্ড ল্ড্রল (Hand Drill)ঃাঃ হয ন্ড ল্ড্রল একটি হ য়তি যন্ত্র য  ল্বল্ভন্ন ধিয়িি গতে বতল্ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি জমট ল 

ব  অন্য ন্য উেকিয়ণ ল্িল্দ েষ্ট আক য়িি গতে বতল্িি িন্য প্রয়ে িিীে। 

 

১৬. জস ড ল্িিং টুলস (Soldering Tools)ঃাঃ জস ড ল্িিং টুলস জমট ল ব  ববদুযল্তক উে দ ি একল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

এটি স ধ িণত ল্বদুযৎ সিংয়য গ এবিং জে ট ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে। 

 

এই টুলসগুল্ল গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি ল্বল্ভন্ন েয ে য়ে এবিং ক য়িি ধিয়ণ সহ েত  প্রদ ি কয়ি এবিং প্রল্তটি টুলস ল্িল্দ েষ্ট ক য়ি 

উেযুক্ত। 

 

গ্য স ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত: 

১. গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এি এয়েসল্িি (Gas Welding Set and its Accessories): গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়ট সব 

ধিয়িি গ্য স ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য প্রয়ে িিীে সিি ম ও উেকিণ র্ য়ক। এি ময়ে ওয়েল্ডিং টচ ে, গ্য স ল্সল্লন্ড ি, জিগুয়লটি, 

জফ্লম, জগি ইতয ল্দ অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক। 

 

২. অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি (Oxygen Cylinder): অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি গ্য স ওয়েল্ডিংয়ে অল্েয়িি সিবি য়হি িন্য ব্যবহৃত 

হে। এটি ওয়েল্ডিং টয়চ ে জফ্লম বতল্ি কি ি িন্য গুরুত্বপূণ ে। 
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৩. অয ল্সটিল্লি ল্সল্লন্ড ি (Acetylene Cylinder): অয ল্সটিল্লি ল্সল্লন্ড ি গ্য স ওয়েল্ডিংয়ে প্রধ ি জ্ব ল ল্ি ল্হয়সয়ব 

ব্যবহৃত হে। এটি গ্য য়সি তীব্র ত ে উৎেন্ন কিয়ত স হ য্য কয়ি, য  ধ তু গল য়ি ি িন্য প্রয়ে িিীে। 

 

৪. ল্সল্লন্ড ি জপ্রস ি জগি (Oxy/Acetylene) (Cylinder Pressure Gauge): এটি ল্সল্লন্ড য়িি ল্ভতয়ি গ্য য়সি চ ে 

েল্িম ে কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি ল্িল্িত কয়ি জয ল্সল্লন্ড য়ি গ্য য়সি সঠিক েল্িম ণ আয়ে। 

 

৫. ক য়িি জপ্রস ি জগি (Oxy/Acetylene) (Working Pressure Gauge): এটি গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি জিগুয়লটয়িি 

ম েয়ম ওয়েল্ডিং টয়চ ে জপ্রল্িত গ্য য়সি চ ে েল্িম ে কয়ি। এই জগিটি সঠিক চ ে ল্িেন্ত্রয়ণ স হ য্য কয়ি। 

 

৬. অল্েয়িি জিগুয়লটি (Oxygen Regulator): অল্েয়িি জিগুয়লটি গ্য স ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক আস  অল্েয়িয়িি চ ে কল্ময়ে 

ওয়েল্ডিং টয়চ ে সঠিকভ য়ব জপ্রিণ কয়ি। 

 

৭. অল্েয়িি জহ স (Oxygen Hose): অল্েয়িি জহ স গ্য স ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক ওয়েল্ডিং টচ ে েয েন্ত অল্েয়িি েল্িবহণ কয়ি। 

এটি িল্ক্তি লী এবিং যর্ যর্ভ য়ব ল্িল্ম েত হওে  উল্চত য য়ত ত য়ত জক য়ি  ফুয়ট  ি  হে। 

 

৮. ে কে ল ইট ি (Spark Lighter): ে কে ল ইট ি গ্য স ওয়েল্ডিং শুরু কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

জর্য়ক জবি হওে  গ্য য়স ে কে বতল্ি কয়ি, য  জ্ব ল ল্ি গ্য য়স আগুি ধি য়ত স হ য্য কয়ি। 

 

৯. অয ে ি ট স জিঞ্চ (Apparatus Wrench): অয ে ি ট স জিঞ্চ গ্য স ওয়েল্ডিং সিি মগুয়ল  ঠিকমত স্থ েি ও সঠিকভ য়ব 

সিংযুক্ত কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

 

১০. ওয়েল্ডিং টচ ে (Welding Torch): ওয়েল্ডিং টচ ে গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি মূল সিি ম, য  গ্য য়সি ত েয়ক ল্িল্দ েষ্ট 

ি েগ ে জকন্দ্রীভূত কয়ি। এটি উেকিণ গল য়ি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

 

১১. টচ ে টিে/ িিল (Torch Tip/Nozzle): টচ ে টিে ব  িিল গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ েি অিংি, য  গ্য য়সি জফ্লয়মি আক ি এবিং 

ত েম ি  ল্িেন্ত্রণ কয়ি। এটি ল্ভন্ন ল্ভন্ন আক য়ি ে ওে  য ে, য  ল্বল্ভন্ন ক য়িি িন্য উেযুক্ত। 

 

১২. অল্েয়িি জহ স সিংয়য গ (Oxygen Hose Connections): অল্েয়িি জহ স সিংয়য গ সিি মটি অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি 

এবিং ওয়েল্ডিং টয়চ েি ময়ে অল্েয়িয়িি সঠিক প্রব হ ল্িল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

 

১৩. অয ল্সটিল্লি জহ স সিংয়য গ (Acetylene Hose Connections): অয ল্সটিল্লি জহ স সিংয়য গ অয ল্সটিল্লি ল্সল্লন্ড ি 

এবিং ওয়েল্ডিং টয়চ েি ময়ে অয ল্সটিল্লি গ্য য়সি সঠিক প্রব হ ল্িল্িত কয়ি। 

 

১৪. অয ল্সটিল্লি জিগুয়লটি (Acetylene Regulator): অয ল্সটিল্লি জিগুয়লটি গ্য স ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক অয ল্সটিল্লি গ্য য়সি 

চ ে কল্ময়ে, ওয়েল্ডিং টয়চ ে জপ্রিণ কি ি িন্য সঠিক চ ে বি ে ি য়খ। 

 

১৫. অয ল্সটিল্লি জহ স (Acetylene Hose): অয ল্সটিল্লি জহ স গ্য স ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক অয ল্সটিল্লি গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ ে 

জেৌুঁে য়ি ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি দৃঢ় এবিং ক্ষেপ্রল্তয়ি ধী হওে  উল্চত। 

 

১৬. টুইি জহ স (Twin Hose): টুইি জহ স দুটি গ্য স (অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি) একস য়র্ েল্িবহণ কি ি িন্য ব্যবহৃত 

হে। এটি দুটি আল দ  জহ য়সি ময়ত  ক ি কয়ি, ল্কন্তু একটি ম ি জকবল ল্দয়ে দুটি গ্য স েল্িবহণ কি  সম্ভব হে। 

 

১৭. ওয়েড ি জহ স িয়েন্ট (Welder Hose Joints): ওয়েড ি জহ স িয়েন্ট জহ য়সি সিংয়য গস্থল, য  গ্য স প্রব য়হি 

যর্ যর্ত  ল্িল্িত কয়ি এবিং জহ য়সি সঠিকভ য়ব সিংয়য গ কিয়ত সহ েত  কয়ি। 
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১৮. ক েল ি িয়েন্ট সয়কট (Coupler Joint Socket): ক েল ি িয়েন্ট সয়কট দুটি জহ স সিংয়য য়গি িন্য ব্যবহৃত হে। 

এটি জহ স দুটি একস য়র্ সিংযুক্ত কয়ি গ্য য়সি সঠিক প্রব হ বি ে ি য়খ। 

 

১৯. ক েল ি িয়েন্ট প্ল গ (Coupler Joint Plug): ক েল ি িয়েন্ট প্ল গ জহ স সিংয়য য়গি িন্য ব্যবহৃত প্ল গ, য  গ্য য়সি 

প্রব হ বন্ধ ব  ল্স্থি কিয়ত স হ য্য কয়ি। 

 

২০. ক টিিং টচ ে (Cutting Torch): ক টিিং টচ ে ওয়েল্ডিং টয়চ েি একটি ল্বয়িষ ধিণ, য  গ্য য়সি ত ে ল্দয়ে ধ তু জকয়ট জিল  

য ে। এটি গ্য য়সি জফ্লয়মি ম েয়ম ধ তু গল য়ি ি েি ধ তুয়ক জকয়ট জিলয়ত ব্যবহৃত হে। 

 

২১. জফ্লম ল্মট িাঃ জফ্লম ল্মট ি গ্য য়সি জফ্লয়মি আক ি এবিং ত েম ি  েয েয়বক্ষণ কিয়ত ব্যবহৃত হে। এটি গ্য য়সি যর্ যর্ 

েল্িম য়ণ ল্মশ্রণ ল্িল্িত কিয়ত সহ েত  কয়ি। 

 

এই যন্ত্রপাল্ত গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব এবিং ল্িি েয়দ সম্প ল্দত কি ি িন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেকিণ 

১. ম ইড ল্েল (Mild Steel): ম ইড ল্েল হল একটি কম ক ব েিযুক্ত ল্েল য  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি স ধ িণত 

ল্িম ে ণ ক ি, যন্ত্রে ল্ত বতল্ি এবিং অন্য ন্য ব্য েক ল্িম ে ণ প্রকয়ল্প ব্যবহৃত হে। এি প্রল্ক্রে টি সহি এবিং খিচ কম হে। 

 

২. ক ব েি ল্েল (Carbon Steel): ক ব েি ল্েয়লি ময়ে উচ্চ েল্িম য়ণ ক ব েি র্ য়ক, য  িল্ক্তি লী ল্কন্তু আয়ি  ভঙ্গুি হয়ত 

ে য়ি। এটি গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহ ি কি  হে ক িণ এটি সহয়ি গল য়ি  য ে এবিং খব িল্ক্তি লী হে। ল্বল্ভন্ন ধিয়িি 

ক ব েি ল্েল িয়েয়ে, জযমি হট-য়ি লি এবিং জক ড-য়ি লি, য  ল্বল্ভন্ন ক য়ি ব্যবহৃত হে। 

 

৩. ক ে আয িি (Cast Iron): ক ে আয িি একটি ধ তু য  উচ্চ েল্িম য়ণ ক ব েি ও ল্সল্লকি ধ িণ কয়ি। এটি খবই িক্ত 

এবিং জটকসই, তয়ব ভঙ্গুি। গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ক ে আয িি ব্যবহ ি কিয়ত ল্বয়িষ সঠিক জকৌিল প্রয়ে িি, ক িণ এি 

ি টল সৃল্ষ্ট হয়ত ে য়ি। 

 

৪. অয লুল্মল্িে ম (Aluminum): অয লুল্মল্িে ম একটি হ লক , িল্ক্তি লী এবিং মল্িচ -প্রল্তয়ি ধী ধ তু। এটি গ্য স 

ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেযুক্ত, তয়ব এটি সহয়ি গিম হয়ে জযয়ত ে য়ি এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সমে সতকেত  প্রয়ে িি। 

অয লুল্মল্িে ম ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেযুক্ত গ্য স ল্সল্লন্ড ি এবিং টয়চ েি দিক ি হে। 

 

৫. ব্র স (Brass): ব্র স হল একটি ধ তু য  ত ম  এবিং দস্ত  ল্মল্শ্রত কয়ি বতল্ি কি  হে। এটি সহয়ি গ্য স ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহ ি 

কি  য ে এবিং এটি উচ্চ ত েম ি ে ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেযুক্ত। ব্র য়সি িল্ক্ত এবিং দীঘ েস্থ েী গুণ বলী অয়িক জক্ষয়িই ইন্ড ল্িয়ত 

ব্যবহৃত হে। 

 

৬. জব্রল্িিং উেকিণ (Brazing Materials): জব্রল্িিং হল দুটি ধ তুয়ক একস য়র্ যুক্ত কি ি একটি প্রল্ক্রে , তয়ব এটি গ্য স 

ওয়েল্ডিংয়েি জর্য়ক কম ত য়ে কি  হে। জব্রল্িিং উেকিণ স ধ িণত ত ম  ব  অয লুল্মল্িে মসহ অন্য ন্য ধ তু র্ য়ক, য  দুই ব  

ত ি জবল্ি ধ তুয়ক একল্িত কিয়ত স হ য্য কয়ি। এটি যন্ত্রে ল্ত, ধ তু ল্িয়ল্প ব্যবহৃত হে। 

 

৭. জস ড ল্িিং উেকিণ (Soldering Materials): জস ড ল্িিং উেকিণ জে ট ধ তু অিংিয়ক একল্িত কিয়ত ব্যবহৃত হে 

এবিং এি িন্য কম ত েম ি  প্রয়ে িি। জস ড ল্িিংয়ে স ধ িণত জস ড ি (ত ম  এবিং সীস ি ল্মশ্রণ) ব্যবহৃত হে এবিং এটি 

ইয়লকরল্িে ও জে ট আক য়িি ধ তু অিংিগুয়ল য়ত ব্যবহ ি কি  হে। 

 

এই উেকিণগুল্লি গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ব্যবহ ি ল্িল্িত কিয়ব জয সঠিক উেকিণ, গ্য স এবিং জটকল্িক ব্যবহৃত হয়চ্ছ, য য়ত 

ক য়িি ম ি এবিং স্থ ল্েত্ব বি ে র্ য়ক। 
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(ে) গ্যাস ওয়েল্ডিং তসে এবিং এয়েসল্রজ সিংগ্রয এবিং তসে আপ 

গ্য স ওয়েল্ডিং একটি গুরুত্বপূণ ে প্রল্ক্রে  জযখ য়ি দুটি ব  ত ি জবল্ি ধ তুয়ক একল্িত কিয়ত গ্য য়সি ত ে ব্যবহ ি কি  হে। গ্য স 

ওয়েল্ডিং জসট এবিং এি এয়েসল্িিগুয়ল  সঠিকভ য়ব সিংিহ এবিং স্থ েি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব 

এবিং ল্িি েয়দ সম্পন্ন কি  য ে। 
 

গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এয়েসল্িি সিংিয়হি ধ েসমূহ 

১. গ্য স ওয়েল্ডিং জসট ল্িব ে চি 

প্রর্য়ম, আেি ি ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী একটি উেযুক্ত গ্য স ওয়েল্ডিং জসট ল্িব ে চি করুি। এটি একটি পূণ ে জসট হয়ত হয়ব 

য ি ময়ে িয়েয়ে গ্য স ল্সল্লন্ড ি, জিগুয়লটি, ওয়েল্ডিং টচ ে, টিে/ িিল, ফ্ল ে, এবিং অন্য ন্য প্রয়ে িিীে এয়েসল্িি। 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি: স ধ িণত দুটি গ্য স ল্সল্লন্ড ি প্রয়ে িি অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি। 

• জিগুয়লটি: গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি চ ে ল্িেন্ত্রয়ণি িন্য জিগুয়লটি ল্িব ে চি করুি। এটি ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক আস  গ্য য়সি চ ে 

কল্ময়ে ওয়েল্ডিং টয়চ ে সঠিকভ য়ব জেৌুঁয়ে জদে। 

• ওয়েল্ডিং টচ ে: এটি গ্য য়সি জফ্লম বতল্ি কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক গ্য স িহণ কয়ি, জযটি সঠিক 

ত েম ি ে জ্ব ল য়ি ি িন্য জপ্রল্িত হে। 

 

২. এয়েসল্িি সিংিহ 

গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি িন্য ল্কছু এয়েসল্িয়িি প্রয়ে িি হে জযমি: 

• গ্য স জহ স: অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি গ্য স ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক ওয়েল্ডিং টচ ে েয েন্ত েল্িবহয়ণি িন্য সঠিক গ্য স জহ স 

ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

• জফ্লম জগি: গ্য য়সি জফ্লয়মি আক ি এবিং ত েম ি  েিীক্ষ  কি ি িন্য এটি গুরুত্বপূণ ে। 

• ে কে ল ইট ি: গ্য স ওয়েল্ডিং শুরু কি ি িন্য এটি ব্যবহৃত হে। 

• অয ে ি ট স জিঞ্চ: এটি সঠিকভ য়ব সমস্ত সিংয়য গ এবিং সিি ম জমি মত এবিং সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত কিয়ত ব্যবহৃত 

হে। 

৩. সঠিক েল্িম য়ণ গ্য স ল্িব ে চি 

গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য গ্য য়সি েল্িম ণ সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কি  প্রয়ে িি। অল্ধক িংি ক য়িি িন্য অল্েয়িি এবিং 

অয ল্সটিল্লয়িি ল্মশ্রণ ব্যবহ ি কি  হে। তয়ব, ল্বয়িষ ধিয়িি ক য়িি িন্য অন্য গ্য স জযমি জপ্র য়েি ব  হ ইয়ড্র য়িি ব্যবহ ি 

কি  হয়ত ে য়ি। 

 

গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এয়েসল্িি সঠিকভ য়ব স্থ েি 

১. ল্সল্লন্ড য়িি স্থ ি ল্িব ে চি 

গ্য স ল্সল্লন্ড ি দুটি (অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি) ল্িি েদভ য়ব স্থ েি কিয়ত হয়ব। এটি অবশ্যই উন্ম়ুক্ত ি েগ ে, সুস্থভ য়ব 

ি খ  উল্চত য য়ত গ্য স ল্সল্লন্ড য়ি জক য়ি  ধিয়িি ফুয়ট  ব  অল্গ্নক য়ণ্ডি ঝুুঁল্ক ি  র্ য়ক। ল্সল্লন্ড িগুল্ল এয়ক অেয়িি জর্য়ক 

ল্িি েদ দূিয়ত্ব ি খ  উল্চত এবিং সি সল্ি সূয ে য়ল ক ব  উষ্ণত  জর্য়ক দূয়ি ি খ  উল্চত। 

 

২. জিগুয়লটি স্থ েি 

প্রল্তটি ল্সল্লন্ড য়িি উেি একটি জিগুয়লটি স্থ েি করুি। জিগুয়লটি ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক আস  গ্য য়সি চ ে কল্ময়ে ওয়েল্ডিং টয়চ ে 

সঠিক েল্িম য়ণ গ্য স জেৌুঁে য়ত স হ য্য কয়ি। জিগুয়লটিটি সঠিকভ য়ব জসট কিয়ত হয়ব, য য়ত গ্য য়সি প্রব হ ল্স্থল্তিীল র্ য়ক। 

 

৩. গ্য স জহ স সিংয়য গ 

গ্য স জহ স দুটি সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত কিয়ত হয়ব: 
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• অল্েয়িি জহ স অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি এবিং ওয়েল্ডিং টয়চ েি ময়ে সিংয়য গ কিয়ব। 

• অয ল্সটিল্লি জহ স অয ল্সটিল্লি ল্সল্লন্ড ি এবিং ওয়েল্ডিং টয়চ েি ময়ে সিংযুক্ত কিয়ব। 

উয়েখয়য গ্য জয, গ্য স জহ য়সি সিংয়য গটি সম্পূণ েভ য়ব সঠিক এবিং ল্সল কি  উল্চত, য য়ত গ্য য়সি ফুয়ট  ি  ঘয়ট। 

 

৪. ওয়েল্ডিং টচ ে এবিং িিল সিংয়য গ 

ওয়েল্ডিং টয়চ েি উেয়িি অিংয়ি টিে ব  িিল সিংযুক্ত কিয়ত হয়ব। এই িিল ব  টিেটি গ্য য়সি জফ্লয়মি আক ি এবিং ত েম ি  

ল্িেন্ত্রণ কয়ি। এটি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি টিয়েি সয়ে আসয়ত ে য়ি, য  ক য়িি ধিি অনুয েী ল্িব ে চি কি  উল্চত। 

 

৫. গ্য য়সি চ ে েিীক্ষ  কি   

 

গ্য স ওয়েল্ডিং জসট সিংয়য গ কি ি েি, সমস্ত সিংয়য য়গ গ্য য়সি চ ে েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। একটি জে ট ে কে ল ইট ি ব  গ্য স 

ল্িয়টক্টি ব্যবহ ি কয়ি েিীক্ষ  করুি য য়ত জক য়ি  ফুয়ট  ব  ল্বেয়দি সম্ভ বি  র্ য়ক ল্কি । 

 

ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  

গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এয়েসল্িি স্থ েয়িি সমে ল্িি েত্ত  খবই গুরুত্বপূণ ে। ল্কছু ল্িি েত্ত  ল্িয়দ েিি : 

• ল্সল্লন্ড য়িি ক য়ে জক য়ি  ধিয়িি আগুি ব  উন্ম়ুক্ত ল্িখ  ি খ  উল্চত িে। 

• সব ধিয়িি গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি িন্য আল দ  ল্িি েদ স্থ ি ল্িধ ে িণ করুি। 

• গ্য য়সি ফুয়ট  ব  প্রব য়হি জক য়ি  সমস্য  জদখ  ল্দয়ল দ্রুত সঠিক ব্যবস্থ  ল্িি। 

• সুিক্ষ  জে ি ক এবিং জল ভস েল্িধ ি করুি এবিং ওয়েল্ডিংয়েি সমে সব সমে ল্িল্ডিং ল স ব্যবহ ি করুি। 

এই ধ েগুল্লি ম েয়ম, গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এি এয়েসল্িি সঠিকভ য়ব সিংিহ এবিং স্থ েি কিয়ত ে িয়বি, য  ল্িি েদ 

এবিং ক য েকিী ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য অেল্িহ য ে। 

 

(ঘ) ড্রইিংসমূয়যর ব্যাখ্যা করন 

ড্রইিং হল একটি ি ল্িকয ল ল্িয়প্রয়িয়ন্টিি, য  একটি ক ঠ য়ম , উে দ ি ব  যন্ত্রে ল্তি আক ি, ম ে এবিং ল্বস্ত ল্িত ল্ববিণ 

প্রদি েি কয়ি। ওয়েল্ডিং, জমল্িল্িিং ব  অন্য ন্য উৎে দি প্রল্ক্রে য়ত ড্রইিং ব্য খ্য  কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি জকবল ল্িি ইি 

িে, বিিং উে দ ি বতল্িি সঠিক ল্িয়দ েিি  প্রদ ি কয়ি। এই প্রল্ক্রে ে, ড্রইিং জর্য়ক উে দ ি উৎে দি কি ি িন্য সঠিকভ য়ব এবিং 

ল্িখ ুঁতভ য়ব ল্িয়দ েিি  অনুসিণ কি  উল্চত।  

 

ড্রইিং ব্য খ্য ি প্রল্ক্রে   

১. ড্রইিং-এি ধিি এবিং প্রক িাঃ ড্রইিং ি ি  ধিয়িি হয়ত ে য়ি, জযমি: 

• আবি ক্ট ড্রইিং: এটি স ধ িণত ক ঠ য়ম ি ববল্িষ্টযগুয়ল  ল্চল্িত কয়ি। 

• প্রযুল্ক্তগত ড্রইিং (Technical Drawings): এটি স ধ িণত ল্িল্দ েষ্ট যন্ত্রে ল্ত ব  অিংয়িি ম ে, আক ি, এবিং অন্য ন্য 

ল্ববিণ প্রদি েি কয়ি। 

• িয ল্মল্তক ড্রইিং: এটি গ ল্ণল্তক ড্রইিং য  ম ে, রূেয়িখ  এবিং জিল অনুস য়ি বতল্ি হে। 

২. অঙ্কয়িি প্রধ ি উে দ িাঃ ড্রইিং ব্য খ্য  কি ি সমে ল্কছু মূল উে দ ি িয়েয়ে য  আেি য়ক জখে ল ি খয়ত হয়ব: 

• জিল: এটি ল্িধ ে িণ কয়ি জয ড্রইিংটিি আক ি আসল আক য়িি তুলি ে কতট  জে ট ব  বড়। 

• ল ইয়িি ধিি: ল ইিগুল্ল ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি হয়ত ে য়ি জযমি সল্লি, িয িি, ব  িয়টি, য  উে দ য়িি গঠি ব  ম ে 

বুঝ য়ি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

• অনুদদঘ েয দৃল্ষ্টয়ক ণ (Perspective View): এটি উে দ য়িি সঠিক আকৃল্ত এবিং ত ি অবস্থ  জব ঝ য়ত স হ য্য কয়ি। 

• ধ িণ  এবিং জসকিি ল্ভউ: জসকিি ল্ভউয়েি ম েয়ম আেল্ি জভতয়িি অিংয়িি ল্বিদ জদখয়ত ে য়িি। 
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ড্রইিং জর্য়ক উে দ ি উৎে দি প্রল্ক্রে  

 

১. ম ে ও আক ি ল্িধ ে িণাঃ ড্রইিং জর্য়ক সঠিক উে দ ি বতল্িি িন্য প্রর্য়ম ম ে এবিং আক ি সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কিয়ত হয়ব। 

অঙ্কয়ি য  প্রদল্ি েত হয়েয়ে, ত  অনুস য়ি উে দ িটি বতল্ি কিয়ত হয়ব। এখ য়ি প্রল্তটি েল্িম য়েি সঠিকত  বি ে ি খয়ত হয়ব 

এবিং এটি সিি ম ও যন্ত্রে ল্তি সঠিকভ য়ব প্রয়য  য়গি িন্য গুরুত্বপূণ ে। 

 

২. উে দ য়িি গঠি জব ঝ াঃ ড্রইিং শুধুম ি আক ি এবিং ম ে িে, বিিং উে দ য়িি গঠি এবিং ত ি ল্বল্ভন্ন অিংয়িি ময়ে সম্পকে 

বুঝয়ত স হ য্য কয়ি। এি ম েয়ম আেল্ি উে দ য়িি মূল ববল্িষ্টযগুয়ল  জযমি ব্য স, প্রস্থ, উচ্চত  এবিং অন্য ন্য আনুষল্েক তথ্য 

ি িয়ত ে িয়বি। 

 

৩. ড্রইিং জর্য়ক প্রল্ক্রে  ল্িধ ে িণাঃ একটি ড্রইিং জর্য়ক সঠিকভ য়ব উে দ ি উৎে দি কিয়ত জগয়ল, ত ি প্রল্ক্রে  ি িয়ত হয়ব। 

জযমি, জক ি উে দ িটি প্রর্য়ম ক ট  হয়ব, জক িটি ওয়েল্ডিং কি  হয়ব, এবিং জক িটি জমল্িল্িিং কি  হয়ব—এই সমস্ত েদয়ক্ষে 

অঙ্কয়ি বল্ণ েত র্ য়ক। 

 

৪. যন্ত্রে ল্ত এবিং সিি ম ল্িব ে চিাঃ ড্রইিং অনুয েী উে দ ি বতল্িি িন্য সঠিক যন্ত্রে ল্ত এবিং সিি ম ল্িব ে চি কি  অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে। এি ময়ে ক ট ি সিি ম, ওয়েল্ডিং টুলস, ি ইন্ড ি, ল্ড্রল এবিং অন্য ন্য জমল্িয়িি ব্যবহ ি ল্িভেি কিয়ব। 

 

ড্রইিং ব্য খ্য  কি ি িন্য প্রয়ে িিীে দক্ষত  

 

১. ড্রইিং েঠি ক্ষমত াঃ ড্রইিং সঠিকভ য়ব ব্য খ্য  কি ি িন্য েঠি ক্ষমত  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। কমীি  অঙ্কয়িি ল্বল্ভন্ন অিংি ও 

প্রতীক বুঝয়ত সক্ষম হয়ত হয়ব। এটি সঠিক ক য়িি প্রল্ক্রে , উে দ ি সঠিকভ য়ব বতল্ি কি  এবিং সিংয়ি ধিী ব  েল্িবতেি প্রয়ে গ  

কি ি িন্য গুরুত্বপূণ ে। 

 

২. প্রযুল্ক্তগত ভ ষ  বুঝয়ত ে ি াঃ ড্রইিং এবিং ল্িি ইি স ধ িণত প্রযুল্ক্তগত ভ ষ ে জলখ  হে। কমীি  এই ভ ষ  বুঝয়ত সক্ষম 

হয়ল ত ি  উে দ ি উৎে দি প্রল্ক্রে য়ত আিও দক্ষ হয়ত ে িয়বি। জযমি, ল্বল্ভন্ন েল্িম ে, ম ে, এবিং েল্িসিংখ্য ি জব ঝ । 

৩. ল্বল্ভন্ন ল্ভউ ল্বয়িষণ কি াঃ অঙ্কয়ি ল্বল্ভন্ন ল্ভউ হয়ত ে য়ি, জযমি টে ল্ভউ, স ইি ল্ভউ, এবিং জসকিি ল্ভউ। প্রল্তটি ল্ভউ 

ল্বল্ভন্ন দৃল্ষ্টয়ক ণ জর্য়ক উে দ িটিি ববল্িষ্টয ব্য খ্য  কয়ি। কমীয়দি এই ল্ভউগুল্লি সঠিক ব্য খ্য  এবিং ল্বয়িষণ কিয়ত হয়ব। 

 

ড্রইিং ব্য খ্য ি ম েয়ম উে দ ি বতল্িি সমে সতকেত  

১. সঠিক উেকিণ ব্যবহ ি কি াঃ অঙ্কয়িি ল্িয়দ েিি  অনুসিণ কিয়ত ল্গয়ে সঠিক উেকিণ ল্িব ে চি কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। যল্দ 

র্ভল উেকিণ ব্যবহ ি কি  হে, ত হয়ল উে দ িটিি গুণগত ম ি কয়ম য য়ব এবিং জসটি ক য়ি ি  আসয়ত ে য়ি। 

 

২. র্ভল ম ে ও আক ি এল্ড়য়ে চল াঃ অঙ্কয়ি প্রদত্ত ম ে ও আক ি সঠিকভ য়ব অনুসিণ কিয়ত হয়ব। একদম জে ট-বড় ত্রুটি ব  

র্ভল উে দ ি বতল্িি ম ি ও ক য েক ল্িত  হ্র স কিয়ত ে য়ি। সবসমে অঙ্কয়িি ল্িধ ে ল্িত ম ে ও আক য়িি প্রল্ত ময়ি য়য গ ল্দি। 

 

৩. ল্িি েত্ত  ল্িয়দ েিি  ে লি কি াঃ যখি ড্রইিং জর্য়ক উে দ ি বতল্ি কি  হে, তখি ল্িি েত্ত  খবই গুরুত্বপূণ ে। সঠিক ল্িি েত্ত  

জে ি ক এবিং সিি ম েল্িধ ি করুি, এবিং জযয়ক য়ি  ধিয়িি ল্বেদ এড় য়ি ি িন্য সুিক্ষ  ব্যবস্থ  িহণ করুি। 

 

(ঙ) ল্জে, ল্িেিার এবিং পল্জশনার তসে আপ 

গ্য স ওয়েল্ডিংয়ে সঠিকভ য়ব ক ি সম্প দয়িি িন্য ল্িগ, ল্িেচ ি এবিং েল্িিি য়িি সঠিকভ য়ব জসটআে কি  অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে। এগুয়ল  সিি য়মি অবস্থ ি ল্স্থি ি খয়ত এবিং উেকিণগুয়ল  সঠিকভ য়ব একল্িত কিয়ত স হ য্য কয়ি, য য়ত ওয়েল্ডিং 

প্রল্ক্রে  ল্ির্ভ েল ও ল্িি েদ হে। 
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ল্িগ (Jig): ল্িগ হল একটি যন্ত্র য  উেকিণগুয়ল য়ক সঠিকভ য়ব একটি ল্িল্দ েষ্ট অবস্থ য়ি ধয়ি ি খ ি িন্য ব্যবহৃত হে। এটি 

প্রল্ক্রে  সহি এবিং দ্রুত কিয়ত স হ য্য কয়ি। ওয়েল্ডিংয়েি সমে ল্িগ সঠিকভ য়ব উেকিণ ল্স্থি কিয়ত এবিং ত য়দি ময়ে সঠিক 

জক ণ এবিং অবস্থ ি বি ে ি খয়ত স হ য্য কয়ি। 

ল্িগ-এি ববল্িষ্টয: 

• উেকিণ ধয়ি ি খ : ল্িয়গি স হ য়য্য উেকিণগুল্ল সঠিক অবস্থ য়ি ি খ  য ে য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব সম্পন্ন 

হে। 

• প্রল্ক্রে  দ্রুত কি : ল্িগ ব্যবহ য়ি ওয়েল্ডিং সমে কম য়ি  সম্ভব, ক িণ এটি উেকিণ সঠিকভ য়ব ধয়ি ি য়খ এবিং ল্িল্েিং 

সমে কম হে। 

• ক েম ল্িি ইি: ল্বল্ভন্ন ধিয়িি উেকিয়ণি িন্য ক েম ল্িগ ল্িি ইি কি  হে, য  ল্বয়িষভ য়ব জসই ক য়িি িন্য 

উেযুক্ত হে। 

ল্িগ জসটআে কি ি ধ ে: 

১। উেকিণ ল্চল্িত কি : প্রর্য়ম ওয়েল্ডিংয়েি িন্য জক ি উেকিণ ব  অিংয়ি ক ি কি  হয়ব ত  ল্চল্িত করুি। 

২। ল্িয়গ উেকিণ স্থ েি কি : ল্চল্িত উেকিণটিয়ক ল্িয়গ সঠিকভ য়ব স্থ েি করুি য য়ত জসটি ল্স্থি র্ য়ক। 

৩। ল্িল্েিং ও সিংয়য গ: উেকিণ ল্স্থি ি খ ি িন্য সঠিকভ য়ব ল্িয়গি ল্িল্েিং েয়েয়ন্ট সিংয়য গ করুি। 

 

ল্িেচ ি (Fixture): ল্িেচ ি হল একটি যন্ত্র য  উেকিণয়ক ল্িল্দ েষ্ট অবস্থ য়ি ল্স্থি ি খয়ত ব্যবহৃত হে, য য়ত ওয়েল্ডিং ব  

অন্য ন্য প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব সম্পন্ন হে। এটি ল্িয়গি তুলি ে জবল্ি ল্স্থি এবিং িল্ক্তি লী র্ য়ক, ল্বয়িষত যখি উেকিয়ণি আক ি 

বড় ব  ভ িী হে। 

ল্িেচ য়িি ববল্িষ্টয: 

• েয ল্বল্লটি: ল্িেচ ি উেকিণটি িক্তভ য়ব ধয়ি ি য়খ, য  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে সঠিক অবস্থ ি বি ে ি খয়ত সহ েক। 

• উেকিণ আক য়িি স য়র্ স মিস্যপূণ ে: বড়, ভ িী এবিং িটিল আক য়িি উেকিয়ণি িন্য ল্িেচ ি খবই উেক িী। 

• উৎে দিিীলত  বৃল্ি: ল্িেচ ি ব্যবহ য়ি ক য়িি গল্ত বৃল্ি ে ে এবিং উৎে দি দক্ষত  বৃল্ি ে ে। 

ল্িেচ ি জসটআে কি ি ধ ে: 

১। ল্িেচ য়িি ধিি ল্িব ে চি কি : উেকিয়ণি আক ি, ধিি এবিং ক য়িি প্রল্ক্রে ি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ল্িেচ য়িি ধিি 

ল্িব ে চি করুি। 

২। ল্িেচ য়িি অবস্থ ি ল্স্থি কি : ল্িেচ িটি সঠিকভ য়ব উেকিয়ণি অবস্থ ি অনুয েী স্থ েি করুি, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  

ল্ির্ভ েল হে। 

৩। জসটিিং জচক কি : ল্িেচ য়ি উেকিণ স্থ েি কি ি েি, এটি সঠিকভ য়ব ল্স্থি আয়ে ল্কি  ত  জচক করুি। 

 

েল্িিি ি (Positioner): েল্িিি ি একটি যন্ত্র য  ওয়েল্ডিংয়েি সমে উেকিণ ব  যন্ত্রে ল্তি অবস্থ ি ল্িধ ে িণ কয়ি। এটি 

ওয়েল্ডিং টয়চ েি ক য়ে ব  উেকিয়ণি ল্িল্দ েষ্ট অিংয়ি সঠিকভ য়ব অবস্থ ি কিয়ত স হ য্য কয়ি, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব 

েল্িচ ল্লত হে। 

েল্িিি য়িি ববল্িষ্টয: 

• অবস্থ ি েল্িবতেি: েল্িিি ি উেকিণ ব  যন্ত্রে ল্তি অবস্থ ি েল্িবতেি কিয়ত স হ য্য কয়ি, য  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য 

সহি কয়ি জত য়ল। 

• ল্ির্ভ েলত : এটি উেকিয়ণি সঠিক অবস্থ ি ল্িল্িত কয়ি, য য়ত ওয়েল্ডিং জফ্লম সঠিকভ য়ব ট য়গ েট অিংয়ি জেৌুঁে ে। 

• ল্বল্ভন্ন জক ণ এবিং অবস্থ ি: েল্িিি ি ল্বল্ভন্ন জক ণ ও অবস্থ য়ি উেকিণ ি খ ি সুল্বধ  জদে, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  

ল্ির্ভ েল হে। 
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েল্িিি ি জসটআে কি ি ধ ে: 

১। উেকিণ েল্িিি ল্িব ে চি: প্রর্য়ম উেকিয়ণি জয অিংয়ি ওয়েল্ডিং কি  হয়ব, জসই অিংিটি েল্িিি য়ি সঠিকভ য়ব স্থ েি 

করুি। 

২। েল্িিি ি ঠিকময়ত  কয ল্লয়ব্রট কি : েল্িিি য়িি জক ণ এবিং গল্ত সঠিকভ য়ব কয ল্লয়ব্রট করুি য য়ত উেকিণ সঠিক 

অবস্থ য়ি র্ য়ক। 

৩। ল্িিীক্ষণ: েল্িিি য়িি অবস্থ ি েল্িবতেয়িি েি, ওয়েল্ডিং টয়চ েি অবস্থ িও সঠিকভ য়ব জচক করুি। 

 

গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্িগ, ল্িেচ ি এবিং েল্িিি য়িি সিংযুল্ক্ত  

যখি গ্য স ওয়েল্ডিং কি  হে, তখি সঠিকভ য়ব ল্িগ, ল্িেচ ি এবিং েল্িিি ি ব্যবহ ি কি  অেল্িহ য ে। এই সিি মগুল্ল একয়ি 

ক ি কিয়ল উেকিণয়ক সঠিকভ য়ব ল্স্থি ি খ  য ে এবিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  আিও দক্ষ ও ল্ির্ভ েল হে। 

 

সিংযুল্ক্ত ও জসটআয়েি স ধ িণ ধ ে: 

১। ল্িগ/ল্িেচ ি/Pozitioner ল্িব ে চি: উেকিয়ণি আক ি, ধিি এবিং ক য়িি প্রল্ক্রে  অনুয েী সঠিক সিি ম ল্িব ে চি 

করুি। 

২। েল্িিি য়িি সয়ে ল্িেচ ি জসটআে: ল্িেচ ি এবিং েল্িিি ি একল্িত কয়ি উেকিণ সঠিকভ য়ব ল্স্থি ি খি। 

৩। ল্িি েত্ত  ল্িল্িতকিণ: ল্িগ, ল্িেচ ি এবিং েল্িিি ি জসটআে কি ি েি, সমস্ত ল্িি েত্ত  ল্িয়দ েিি  অনুসিণ করুি 

এবিং উেকিণটি সঠিকভ য়ব ল্স্থি িয়েয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৪.১ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

১: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রয়ে িিীে সিি ম এবিং উেকিণগুল্ল কী কী? 

২: গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এয়েসল্িি কীভ য়ব সঠিকভ য়ব জসটআে কিয়ত হে? 

৩: একটি ড্রইিং জর্য়ক উে দ ি বতল্িি িন্য জক ি জমৌল্লক তথ্য প্রয়ে িি?  

৪: ল্িগ, ল্িেচ ি এবিং েল্িিি ি জকি প্রয়ে িি? 

৫: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্িগ এবিং ল্িেচ ি স্থ েয়িি সমে জক ি ল্িি েত্ত  ল্বষেগুল্ল ম র্ ে ি খ  উল্চত? 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রশ্ন: 

১: গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি িন্য জক ি দুটি প্রধ ি গ্য স ব্যবহ ি কি  হে? 

a) অল্েয়িি এবিং জপ্র য়েি 

b) অয ল্সটিল্লি এবিং অল্েয়িি 

c) হ ইয়ড্র য়িি এবিং ি ইয়র য়িি 

d) অয ল্সটিল্লি এবিং জপ্র য়েি 

২: ল্িয়গি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

a) উেকিণয়ক সঠিকভ য়ব ধয়ি ি খ  

b) উেকিণ ক ট য়ি  

c) গ্য য়সি চ ে ল্িেন্ত্রণ কি  

d) ওয়েল্ডিং জফ্লম বতল্ি কি  

৩: জক ি সিি মটি গ্য স ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক গ্য য়সি প্রব হ ল্িেন্ত্রণ কয়ি? 

a) ওয়েল্ডিং টচ ে 

b) জিগুয়লটি 

c) জফ্লম জগি 

d) জহ স 

৪: ড্রইিং জর্য়ক উে দ ি বতল্ি কি ি সমে জক ি ধ েটি প্রর্য়ম কি  হে? 

a) উেকিয়ণি গঠি জব ঝ  

b) ম ে ও আক ি ল্িধ ে িণ কি  

c) উেকিণ সিংিক্ষণ কি  

d) ল্িগ এবিং ল্িেচ ি স্থ েি কি  

৫: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য েল্িিি ি কীভ য়ব স হ য্য কয়ি? 

a) উেকিণয়ক সঠিক ত েম ি ে গল য়ত স হ য্য কয়ি 

b) ওয়েল্ডিং টয়চ েি অবস্থ ি ঠিক ি খয়ত স হ য্য কয়ি 

c) উেকিয়ণ িাঁক বন্ধ কিয়ত স হ য্য কয়ি 

d) গ্য য়সি চ ে ল্িেন্ত্রণ কয়ি 
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ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

উত্তি েি (Answer Key) - ৪.১  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তি: 

১: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রয়ে িিীে সিি ম এবিং উেকিণগুল্ল কী কী? 

উত্তি: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রয়ে িিীে সিি ম এবিং উেকিণগুল্লি ময়ে ওয়েল্ডিং টচ ে, গ্য স ল্সল্লন্ড ি (অল্েয়িি এবিং 

অয ল্সটিল্লি), জিগুয়লটি, গ্য স জহ স, ে কে ল ইট ি, এবিং জফ্লম জগি অন্তর্ভ েক্ত র্ য়ক। 

 

২: গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এয়েসল্িি কীভ য়ব সঠিকভ য়ব জসটআে কিয়ত হে? 

উত্তি: গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এয়েসল্িি সঠিকভ য়ব জসটআে কিয়ত গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি অবস্থ ি ঠিক কি , জিগুয়লটি 

সিংযুক্ত কি , গ্য স জহ য়সি সিংয়য গ ল্িল্িত কি  এবিং টয়চ ে সঠিক িিল ব  টিে সিংয়য গ কি  প্রয়ে িি। 

 

৩: একটি অঙ্কি জর্য়ক উে দ ি বতল্িি িন্য জক ি জমৌল্লক তথ্য প্রয়ে িি? 

উত্তি: একটি অঙ্কি জর্য়ক উে দ ি বতল্িি িন্য উে দ য়িি আক ি, ম ে, জক ণ, এবিং প্রল্তটি অিংয়িি ল্িল্দ েষ্ট অবস্থ িসহ 

অন্য ন্য প্রল্ক্রে  সম্পল্কেত তথ্য প্রয়ে িি। 

 

৪: ল্িগ, ল্িেচ ি এবিং েল্িিি ি জকি প্রয়ে িি? 

উত্তি: ল্িগ, ল্িেচ ি এবিং েল্িিি ি উেকিণয়ক সঠিকভ য়ব ল্স্থি ি খয়ত ব্যবহৃত হে, য য়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সঠিকভ য়ব 

এবিং দ্রুত সম্পন্ন হে। 

 

৫: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্িগ এবিং ল্িেচ ি স্থ েয়িি সমে জক ি ল্িি েত্ত  ল্বষেগুল্ল ম র্ ে ি খ  উল্চত? 

উত্তি: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্িগ এবিং ল্িেচ ি স্থ েয়িি সমে ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কিয়ত উেকিণ সঠিকভ য়ব ল্স্থি ি খ , 

আগুি ব  ত ে জর্য়ক দূয়ি ি খ , এবিং সঠিক সুিক্ষ  জে ি ক েল্িধ ি কি  উল্চত। 

 

বহু ল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তি: 

১: গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি িন্য জক ি দুটি প্রধ ি গ্য স ব্যবহ ি কি  হে? 

উত্তি: b) অয ল্সটিল্লি এবিং অল্েয়িি 

 

২: ল্িয়গি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: a) উেকিণয়ক সঠিকভ য়ব ধয়ি ি খ  

 

৩: জক ি সিি মটি গ্য স ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক গ্য য়সি প্রব হ ল্িেন্ত্রণ কয়ি? 

উত্তি: b) জিগুয়লটি 

 

৪: অঙ্কি জর্য়ক উে দ ি বতল্ি কি ি সমে জক ি ধ েটি প্রর্য়ম কি  হে? 

উত্তি: b) ম ে ও আক ি ল্িধ ে িণ কি  

 

৫: গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য েল্িিি ি কীভ য়ব স হ য্য কয়ি? 

উত্তি: b) ওয়েল্ডিং টয়চ েি অবস্থ ি ঠিক ি খয়ত স হ য্য কয়ি 

 

 



156 
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৪.১ 

 

িয়বি ি ম: গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এয়েসল্িি জসট আে করুি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ  

• প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

• ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

• অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি ল্সল্লন্ড ি সঠিক স্থ য়ি ি খি। ল্সল্লন্ড ি দুটি এয়ক অেয়িি জর্য়ক যর্ যর্ দূিয়ত্ব ি খ  

উল্চত। 

• ল্সল্লন্ড য়িি ভ লভ খয়ল, জিগুয়লটয়িি সিংয়য গ েয়েন্ট জচক করুি এবিং ল্সল্লন্ড ি সঠিকভ য়ব চ ে মুক্ত করুি। 

• অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি ল্সল্লন্ড য়িি স য়র্ জিগুয়লটি সিংযুক্ত করুি। 

• জিগুয়লটয়িি সিংয়য গস্থল িক্তভ য়ব বন্ধ করুি এবিং জিগুয়লটি সঠিকভ য়ব ল গ য়ি  আয়ে ল্কি  েিীক্ষ  করুি। 

• জিগুয়লটি এি ময়ে জক য়ি  িাঁট  ব  ফুয়ট  ি  র্ কয়ল ত  ল্িল্িত করুি। 

• অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি গ্য স ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক জহ সগুয়ল  সঠিকভ য়ব জিগুয়লটয়ি সিংযুক্ত করুি। 

• গ্য স জহ য়স জক য়ি  ফুয়ট  ি  র্ কয়ল ত  েিীক্ষ  করুি এবিং জহ স সিংয়য গ ল্স্থিভ য়ব যুক্ত করুি। 

• ওয়েল্ডিং টয়চ েি সঠিক িিল সিংযুক্ত করুি। 

• টয়চ ে অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি গ্য য়সি প্রব হ সঠিকভ য়ব হয়ত হয়ব, ত ই িিলটি সঠিকভ য়ব জসট করুি। 

• জফ্লম জগয়ি গ্য য়সি প্রব হ েল্িম ে করুি এবিং সঠিক ত েম ি  ল্িল্িত করুি। 

• গ্য য়সি চ ে এবিং গল য়ি ি ত েম ি  সঠিকভ য়ব বতল্ি হয়চ্ছ ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। 

• সব সিি ম সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত কি  হয়েয়ে এবিং গ্য য়সি প্রব হ সঠিকভ য়ব েল্িচ ল্লত হয়চ্ছ ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। 

• ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত : 

• ল্িি েত্ত  সতকেত : গ্য স ল্সল্লন্ড ি এবিং জিগুয়লটয়িি স য়র্ ক ি কি ি সমে সতকে র্ কুি। ল্সল্লন্ড ি ও জিগুয়লটি 

েল্িদি েি করুি য য়ত জক িও ফুয়ট  ব  সমস্য  ি  র্ য়ক। 

• অল্গ্নল্িব ে েক সিি ম: ওয়েল্ডিং স ইয়ট আগুি ল গয়ল, দ্রুত অল্গ্নল্িব ে েক সিি ম ব্যবহ ি করুি। 

• গ্য য়সি ফুয়ট  েিীক্ষ : গ্য স ল্সল্লন্ড ি এবিং সিংয়য গ েয়েয়ন্ট গ্য স ফুয়ট  র্ কয়ল ত  দ্রুত জমি মত করুি। 

• ভ ল ব য়ুচল চল: গ্য স ওয়েল্ডিং ক ি কি ি সমে ভ ল ব য়ুচল চল ল্িল্িত করুি য য়ত গ্য য়সি সঞ্চ লি ও ল্বষ ক্ত 

েদ য়র্ েি ঝুুঁল্ক কয়ম। 
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ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৪.১ 

 

িয়বি ি ম: গ্য স ওয়েল্ডিং জসট এবিং এয়েসল্িি জসট আে করুি। 

 

 ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required PPE: 

• জসিটি গগলস 

• জসিটি জল ভস 

• জসিটি শু 

• এয়প্র ি 

• ি ে ম ি 
 

 

প্রয়ে িিীে যন্ত্রে ল্ত Required Tools & Equipment:  

১। গ্য স ল্সল্লন্ড ি (অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি) 

২। জিগুয়লটি 

৩। গ্য স জহ স 

৪। ওয়েল্ডিং টচ ে 

৫। িিল 

৬। জফ্লম জগি 

৭। ে কে ল ইট ি 

৮। অয ে ি ট স জিঞ্চ 

৯। গ্য স ল্সল্লন্ড ি চ ে জগি 

১০। অল্গ্নল্িব ে েক সিি ম (ি ে ি এেটিঙ্গুইি ি) 

 

প্রয়ে িিীে উেকিণ Required Materials:  

১। অল্েয়িি গ্য স 

২। অয ল্সটিল্লি গ্য স 

৩। জফ্লে এবিং জস ড ল্িিং উেকিণ (যল্দ প্রয়ে িি হে) 

৪। ওয়েল্ডিং িি (যল্দ প্রয়ে িি হে) 

৫। প্য ি ল্িি, ল্িল্িিং ব  জপ্র য়টকটিভ ল্িল্ম (যল্দ উেকিণ েল্িষ্ক ি কিয়ত হে) 
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ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং (Diagram): 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৪.২ 

 

ল্িখি িল-২: গ্য স ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ গ্যাস ওয়েল্ডিং েি ে সমন্বে 

➢ গ্যাস ওয়েল্ডিং তসয়ের কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

➢ ল্বল্িন্ন জয়েন্ট এবিং পল্জশয়ন গ্যাস ওয়েল্ডিং 

➢ ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার, গুণমান পরীক্ষা এবিং ত্রুটি 

➢ ওয়েডগুল্লর ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন 

 

(ক) গ্যাস ওয়েল্ডিং েি ে সমন্বে 

গ্য স ওয়েল্ডিং একটি গুরুত্বপূণ ে প্রল্ক্রে  জযখ য়ি একটি উচ্চ ত েম ি ি ল্িখ  ব্যবহ ি কয়ি জমট লগুয়ল য়ক একল্িত কি  হে। এই 

প্রল্ক্রে টি সঠিকভ য়ব েল্িচ লি  কিয়ত, গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ েি ল্িখ  ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হে। গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ েি ল্িখ  ল্কভ য়ব 

ল্িেন্ত্রণ কি  য ে ত  ি ি ট  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি সঠিকভ য়ব ি  হয়ল ওয়েল্ডিং িল িল ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি। 

ল্িখ ি আক ি ও গঠি: 

ল্িখ ি আক য়িি ল্িেন্ত্রণ: টয়চ েি ল্িখ  সঠিক আক য়ি আিয়ত, গ্য য়সি প্রব হ ও চ ে যর্ যর্ভ য়ব অয িি ে কিয়ত হয়ব। ল্িখ ি 

আক ি গ্য য়সি প্রব য়হি উেি ল্িভেি কয়ি এবিং এটি সঠিকভ য়ব েল্িবতেি কি প্রয়ে িি য য়ত প্রয়ে িিীে ত েম ি  ে ওে  য ে। 

জফ্লম হয ল্েিং: টয়চ েি ল্িখ  ল্িয়ে ক ি কি ি সমে জফ্লম হয ল্েিং (য়যটি ওয়েল্ডিং ল্িখ ি স্বচ্ছত ) ঘটয়ত ে য়ি। এটি ল্িেন্ত্রয়ণি 

িন্য, টয়চ েি জভতয়ি গ্য য়সি চ ে এবিং সঠিক ল্মশ্রণ ব্যবহ ি কি  উল্চত। 

 

গ্য স ওয়েল্ডিং টচ ে অয িি েয়মন্ট প্রল্ক্রে : 

গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ েি সঠিক অয িি েয়মন্ট অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি ওয়েল্ডিংয়েি িল িলয়ক প্রভ ল্বত কয়ি। সঠিক ল্িখ  

বতল্ি কি ি িন্য টয়চ েি গ্য য়সি চ ে এবিং ল্মশ্রণ সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হে। ল্িয়চ গ্য স ওয়েল্ডিং টচ ে অয িি ে কি ি 

ধ েগুয়ল  জদে  হয়ল : 

১. গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি প্রস্তুল্ত: 

• প্রর্য়ম গ্য স ল্সল্লন্ড ি দুটি (অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি) সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত করুি। 

• ল্সল্লন্ড য়িি ভ লভ খলুি এবিং সঠিক গ্য য়সি প্রব হ ল্িল্িত করুি। 

২. ওয়েল্ডিং টয়চ েি প্রস্তুল্ত: 

• টয়চ েি গ্য য়সি সঠিক প্রব হ বি ে ি খয়ত, টয়চ েি ভ লভ ঠিকমত খলুি। 

• টয়চ েি সঠিক টিে ল্িব ে চি করুি, ক িণ ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্বল্ভন্ন ধিয়িি টিে প্রয়ে িি। 

৩. ল্িখ ি প্রক ি ল্িব ে চি: 

• ল্িউর ল ল্িখ : এটি সবয়চয়ে আদি ে ল্িখ , য  অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি গ্য য়সি সঠিক ল্মশ্রণ বতল্ি কয়ি। 

• আলক ল ইি (অল্েি ইল্িিং) ল্িখ : অল্েয়িয়িি েল্িম ণ জবল্ি র্ য়ক এবিং এটি তীব্র ত েম ি  বতল্ি কয়ি, স ধ িণত 

কঠিি জমট ল ব  উচ্চ ত েম ি  দিক ি হয়ল এটি ব্যবহৃত হে। এট  মুলত ধ তু ক ট ি ক য়ি জবল্ি ব্যবহ ি হে। 



160 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

• জি ইি (ক বু েি ইল্িিং) ল্িখ : অয ল্সটিল্লয়িি েল্িম ণ জবল্ি র্ য়ক এবিং এটি কম ত েম ি  সৃল্ষ্ট কয়ি, স ধ িণত 

ে তল  জমট ল ব  কম ত েম ি ি ক য়িি িন্য ব্যবহৃত হে। 

৪. গ্য য়সি প্রব হ ল্িেন্ত্রণ: 

• টয়চ েি ল্িখ  ল্িভেি কয়ি গ্য য়সি প্রব য়হি উেি। অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি গ্য য়সি সঠিক অনুে ত অিেি করুি। 

• অল্েয়িয়িি ভ লভ প্রর্য়ম খলুি এবিং ল্িখ ি িন্য উেযুক্ত চ ে ঠিক করুি। 

• এিেি অয ল্সটিল্লি ভ লভ খলুি এবিং চ ে ল্িেন্ত্রণ করুি। 

৫. ল্িখ ি আক ি ল্িেন্ত্রণ: 

• ল্িখ ি আক ি সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কিয়ত, গ্য য়সি চ ে এবিং টয়চ েি দূিয়ত্বি উেি ময়ি য়য গ ল্দি। 

• ল্িখ ি আক ি খব বড় হয়ল, ওয়েল্ডিংয়েি িল িল ভ ল হয়ব ি । ল্িখ ি আক ি ম ঝ ল্ি হওে  উল্চত। 

৬. জফ্লম ল্হল্সিং েিীক্ষ : 

• ল্িখ  যল্দ খব জে ট ব  বড় হে, ত হয়ল জফ্লম ল্হল্সিং হয়ত ে য়ি। এটি দূি কিয়ত, টয়চ েি গ্য স প্রব হ এবিং ল্মশ্রণ 

আব ি সঠিকভ য়ব অয িি ে করুি। 

৭. ল্িি েত্ত  ল্িল্িত করুি: 

• টয়চ েি ল্িখ  বতল্ি কি ি আয়গ এবিং েয়ি সঠিক সুিক্ষ  সিি ম (য়ল ভস, গগলস, প্রয়টকটিভ সিি ম) ব্যবহ ি 

ল্িল্িত করুি। 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি এবিং ওয়েল্ডিং টয়চ েি সিংয়য গ সঠিকভ য়ব সম্পন্ন হয়েয়ে ল্কি  ত  জচক করুি। 

৮. ওয়েল্ডিং টয়চ েি েিীক্ষ : 

• টয়চ ে ল্িখ  বতল্িি েি, ওয়েল্ডিং টচ েটিি ক য েক ল্িত  েিীক্ষ  করুি। ল্িখ  সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত 

করুি এবিং গ্য য়সি প্রব হ ল্ির্ভ েল িয়েয়ে ল্কি  েিীক্ষ  করুি। 

 

এইভ য়ব গ্য স ওয়েল্ডিং টচ ে অয িি ে কি ি প্রল্ক্রে টি সম্পন্ন হয়ব। সঠিক অয িি েয়ময়ন্টি ম েয়ম সিল ওয়েল্ডিংয়েি 

িল িল অিেি কি  সম্ভব। 

 

(খ) গ্যাস ওয়েল্ডিং তসয়ের কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সিল ব স্তব েি ল্িল্িত কি ি িন্য গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি সঠিক ে িিিয়মন্স ল্িল্িত কি  অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে। ওয়েল্ডিং জসয়টি ক য েক ল্িত  সঠিকভ য়ব েিীক্ষ  ি  কিয়ল, িলস্বরূে ল্িখ ি গুণগত ম ি কয়ম জযয়ত ে য়ি এবিং 

ওয়েল্ডিংয়েি িল িল খ ি ে হয়ত ে য়ি। ল্িয়চ গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি ে িিিয়মন্স জচক কি ি িন্য প্রল্ক্রে  এবিং প্রয়ট কল 

উয়েখ কি  হয়ল : 

১. গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি প্রস্তুল্ত: 

• প্রর্য়ম গ্য স ল্সল্লন্ড ি দুটি (অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লি) সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত কিয়ত হয়ব। 

• ল্সল্লন্ড য়িি ভ লভ খয়ল গ্য য়সি প্রব হ শুরু কিয়ত হয়ব। এয়ক্ষয়ি গ্য য়সি চ ে সঠিক েল্িম য়ণ ি খ ি িন্য জগয়িি 

স হ য্য ল্িি। 

• ওয়েল্ডিং টয়চ েি সমস্ত অিংয়িি সঠিক অবস্থ ি ল্িল্িত করুি এবিং টিে ঠিকভ য়ব সল্ন্নয়বল্িত হয়েয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  

করুি। 

২. গ্য স প্রব হ েিীক্ষ : 

• গ্য য়সি প্রব হ সঠিকভ য়ব েিীক্ষ  কি  গুরুত্বপূণ ে। টয়চ ে ল্িখ  বতল্ি কি ি আয়গ গ্য য়সি প্রব হ সঠিক আয়ে ল্কি  

েিীক্ষ  করুি। 
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• গ্য য়সি প্রব হ কম ব  জবল্ি হয়ল ওয়েল্ডিং জসয়টি ে িিিয়ময়ন্স প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। অল্েয়িি এবিং অয ল্সটিল্লয়িি 

ল্মশ্রণ সঠিক অনুে য়ত র্ কয়ত হয়ব। 

৩. ল্িখ ি আক ি েিীক্ষ : 

• টয়চ েি ল্িখ ি আক ি ওয়েল্ডিং জসয়টি ে িিিয়ময়ন্সি স য়র্ সম্পল্কেত। ল্িখ ি আক ি সঠিক ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। 

• ল্িখ ি আক ি খব বড় ব  জে ট হয়ল এটি ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত ম য়ি প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। ল্িউর ল ল্িখ  (অল্েয়িি 

এবিং অয ল্সটিল্লয়িি সঠিক ল্মশ্রণ) প্র ল্প্ত ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

৪. ওয়েল্ডিং টয়চ েি ক য েক ল্িত  েিীক্ষ : 

• টয়চ েি জফ্লম ল্হল্সিং (flame hissing) ব  আগুয়িি অস্ব ভ ল্বক আচিণ জদখ  ল্দয়ল জসটি সঠিকভ য়ব েিীক্ষ  

করুি। 

• টয়চ েি ল্িে এবিং গ্য স প্রব হ ভ লভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। যল্দ জক ি সমস্য  র্ য়ক, ত হয়ল জসটি 

দ্রুত সম ধ ি করুি। 

৫. ল্িি েত্ত  প্রয়ট কল: 

• গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি ে িিিয়মন্স জচক কি ি সমে অবশ্যই ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ েি  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। সুিক্ষ  

জল ভস, গগলস, প্রয়টকটিভ সিি ম েল্িধ ি করুি। 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি এবিং ওয়েল্ডিং টয়চ েি ভ লভ ঠিকভ য়ব বন্ধ িয়েয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। 

৬. ল্িখ  ল্স্থল্তিীলত  েিীক্ষ : 

• ল্িখ  ল্স্থল্তিীলভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  করুি। টয়চ েি গ্য স প্রব হ এবিং চ ে সঠিক অবস্থ ে আয়ে ল্কি  

ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। গ্য য়সি প্রব হ সঠিক ি  র্ কয়ল ল্িখ  অল্স্থি হয়ত ে য়ি। 

৭. গ্য স ল্সল্লন্ড ি চ ে েিীক্ষ : 

• গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি চ ে ল্িেল্মত েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। গ্য য়সি চ ে কয়ম জগয়ল ব  জবল্ি হয়ল জসটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে 

সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। ত ই চ ে ল্িেন্ত্রণ কি ি িন্য ল্িেল্মত েিীক্ষ  চ ল্লয়ে জযয়ত হয়ব। 

৮. জফ্লম ল্হল্সিং ব  িব্দ েিীক্ষ : 

• ল্িখ ি জি ি  ব  জফ্লম ল্হল্সিং (য়যটি ল্িখ  জর্য়ক একটি 'ল্হল্সিং' িব্দ উৎেন্ন কয়ি) েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। এটি সঠিক 

গ্য স ল্মশ্রণ এবিং প্রব য়হি স য়র্ সম্পল্কেত। যল্দ জক য়ি  অস্ব ভ ল্বক িব্দ জি ি  য ে, তয়ব জসটি সঠিকভ য়ব সম ধ ি 

কিয়ত হয়ব। 

৯. অয িি েয়মন্ট এবিং জটল্েিং: 

• গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি ে িিিয়মন্স জচক কি ি েি, যল্দ জক য়ি  সমস্য  ে ওে  য ে, তয়ব জসটিি অয িি েয়মন্ট 

করুি এবিং পুিি ে েিীক্ষ  করুি। 

• সকল সিংয়য গ এবিং জসটিিংস সঠিকভ য়ব অয িি ে কি ি েি, পুিি ে গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি ক য েক ল্িত  েিীক্ষ  

করুি। 

১০. ল্লল্খত িল্র্ এবিং জিকল্ি েিং: 

• গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি ে িিিয়মন্স েিীক্ষ  কি ি সমে, সমস্ত েিীক্ষ ি িল িল ল্লল্খত িল্র্য়ত সিংিক্ষণ করুি। 

এটি ভল্বষ্যয়ত জিি য়িন্স ল্হস য়ব ক য়ি ল গয়ব এবিং জয জক য়ি  ত্রুটি দ্রুত সি ক্ত কি  য য়ব। 

এই প্রল্ক্রে  এবিং প্রয়ট কলগুল্ল অনুসিণ কয়ি গ্য স ওয়েল্ডিং জসয়টি ে িিিয়মন্স সঠিকভ য়ব েিীক্ষ  কি  সম্ভব হয়ব, য  

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ি সিলত  ল্িল্িত কিয়ব। 
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(ে) ল্বল্িন্ন জয়েন্ট এবিং পল্জশয়ন গ্যাস ওয়েল্ডিং 

গ্য স ওয়েল্ডিং হয়চ্ছ একটি ধ তু এয়ক অেয়িি স য়র্ যুক্ত কি ি প্রল্ক্রে , জযখ য়ি গ্য য়সি ল্িখ  ব্যবহ ি কয়ি ত ে সৃল্ষ্ট কি  হে 

এবিং ত  ল্দয়ে ধ তু গল্লয়ে যুক্ত কি  হে। এটি স ধ িণত ল ইট ইল্িল্িে ল্িিং জসক্টয়ি ব্যবহৃত হে, জযখ য়ি ধ তু সিংযুল্ক্তি ক ি 

কি  হে। এই ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ল্বল্ভন্ন ধিয়িি িয়েন্ট এবিং েল্িিি র্ য়ক, এবিং প্রল্তটি েল্িিি এবিং িয়েয়ন্টি িন্য আল দ  

জকৌিল প্রয়ে িি ।  

গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ওয়েল্ডিং িয়েন্ট জযমি ল্য ে, ব ট, টি এবিং কি ে ি, এবিং েল্িিি জযমি ফ্লয ট এবিং 

হল্িিন্ট ল ল্কভ য়ব ে িিম ে কি  হে ত  ল্বস্ত ল্িতভ য়ব আয়ল চি  কি  হয়ব। 

িয়েন্টস – ল্য ে, ব ট, টি এবিং কি ে ি:  

ল্য ে িয়েন্ট (Lap Joint): 

• বণ েি : ল্য ে িয়য য়ন্ট দুটি ধ তু এয়ক অেয়িি উেি জিয়খ ওয়েল্ডিং কি  হে। এটি স ধ িণত ে তল  ধ তু সিংযুক্ত কিয়ত 

ব্যবহৃত হে, জযখ য়ি একটি ধ তু অন্যটিি উেয়ি ি খ ি ম েয়ম সিংযুক্ত কি  হে। 

• গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে : ল্য ে িয়েন্ট ওয়েল্ডিং কি ি িন্য, দুটি ধ তু সঠিকভ য়ব এয়ক অেয়িি উেয়ি ি খয়ত হয়ব 

এবিং গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ েি ল্িখ ি আক ি সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হয়ব য য়ত ত েম ি  সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কি  

য ে। ল্িখ  অবশ্যই সঠিক আক য়ি র্ কয়ত হয়ব য য়ত দুটি ধ তু একল্িত হয়ত ে য়ি। 

ব ট িয়েন্ট (Butt Joint): 

• বণ েি : ব ট িয়য য়ন্ট দুটি ধ তু এয়ক অেয়িি সি়ুয়খ ি খ  হে এবিং ওয়েল্ডিং দ্ব ি  সিংযুক্ত কি  হে। এটি িল্ক্তি লী 

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট ল্হয়সয়ব ব্যবহৃত হে, ল্বয়িষ কয়ি জযখ য়ি ধ তু দুটি এয়ক অেিয়ক জস ি  জস ি  সিংযুক্ত কয়ি। 

• গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে : ব ট িয়েন্ট ওয়েল্ডিং কি ি সমে, গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ েি ল্িখ  আক ি সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ 

কিয়ত হয়ব। দুইটি ধ তু এয়ক অেয়িি স য়র্ সঠিকভ য়ব ল্মল্লয়ে ওয়েল্ডিং কি  হয়ব এবিং গ্য স প্রব হ সঠিকভ য়ব 

ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হয়ব য য়ত ওয়েল্ডিংটি দৃঢ় হে। 

টি িয়েন্ট (Tee Joint): 

• বণ েি : টি িয়য য়ন্ট দুটি ধ তু একটি "T" আকৃল্তি ময়ে এয়ক অেয়িি স য়র্ সিংযুক্ত হে। এই ধিয়িি িয়েন্ট স ধ িণত 

ম ঝ ল্ি ব  বড় আক য়িি ধ তু সিংযুক্ত কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

• গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে : টি িয়েন্ট ওয়েল্ডিং কি ি সমে, টয়চ েি ল্িখ ি আক ি এবিং গ্য স প্রব হ সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ 

কিয়ত হয়ব। ল্িখ  এবিং গ্য য়সি প্রব য়হি ম েয়ম দুটি ধ তু সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত কিয়ত হয়ব এবিং ওয়েল্ডিংয়েি িল্ক্ত 

ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

কি ে ি িয়েন্ট (Corner Joint): 

• বণ েি : কি ে ি িয়য য়ন্ট দুটি ধ তু ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ এয়ক অেয়িি স য়র্ সিংযুক্ত হে। এটি স ধ িণত জযয়ক য়ি  জক ণ কৃল্ত 

ওয়েল্ডিংয়েি িন্য ব্যবহৃত হে। 

• গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে : কি ে ি িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং কি ি সমে, টয়চ েি ল্িখ ি আক ি সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হয়ব। 

জক ণ কৃল্ত ধ তুি ময়ে সঠিকভ য়ব ওয়েল্ডিং কিয়ত, ল্িখ ি ত েম ি  এবিং গ্য স প্রব য়হি সঠিক সমিে কি  প্রয়ে িি। 

েল্িিি – ফ্লয ট এবিং হল্িিন্ট ল: 

ফ্লয ট েল্িিি (Flat Position): 

• বণ েি : ফ্লয ট েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে ক য়িি পৃষ্ঠটি সমতল র্ য়ক, য  ওয়েল্ডিং কি ি িন্য সহিতম অবস্থ ি। 

এখ য়ি ক িটি জস ি  এবিং সমতল পৃয়ষ্ঠ সম্পন্ন কি  হে। 
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• গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে : ফ্লয ট েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি িন্য, টয়চ েি ল্িখ ি আক ি এবিং গ্য স প্রব হ সঠিকভ য়ব 

ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হয়ব। এটি খবই সহি েল্িিি, ত ই ওয়েল্ডিং জকবল ল্িখ ি আক ি এবিং গ্য য়সি প্রব য়হি ম েয়ম 

ক য েকিভ য়ব সম্পন্ন কি  সম্ভব হে। 

হল্িিন্ট ল েল্িিি (Horizontal Position): 

• বণ েি : হল্িিন্ট ল েল্িিয়ি, ওয়েল্ডিং ক য়িি পৃষ্ঠটি ল্কছুট  উঁচু র্ য়ক, ল্কন্তু এটি ফ্লয ট অবস্থ ি ি  হয়ে একধিয়ণি 

জক য়ণ র্ য়ক। এটি একটি চয য়লল্িিং েল্িিি হয়ত ে য়ি, ক িণ ল্িখ ি ত েম ি  এবিং প্রব হ সঠিকভ য়ব ল্িেন্ত্রণ কিয়ত 

হে। 

• গ্য স ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে : হল্িিন্ট ল েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে, টয়চ েি ল্িখ ি আক ি এবিং গ্য স প্রব হ সঠিকভ য়ব 

ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হয়ব। এ ধিয়িি েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে ল্কছুট  সতকেত  অবলম্বি কি  উল্চত, ক িণ ধ তু গয়ল 

ল্িয়চ েড়য়ত ে য়ি। ত ই সঠিক ত েম ি  এবিং গ্য য়সি প্রব হ বি ে ি খ  গুরুত্বপূণ ে। 

 

ফ্লয ট েল্িিয়ি ল্য ে িয়য য়ন্ট গ্য স ওয়েল্ডিং সম্প দয়িি ধ ে / ক য েেিল্ত 

 

ল্িি েদভ য়ব গ্য স ওয়েল্ডিং জসট প্রস্তুত কয়ি, সঠিক জফ্লম সমিে কয়ি, ফ্লয ট েল্িিয়ি ল্য ে িয়য য়ন্ট ম িসিত ওয়েড কি  

এবিং ওয়েয়ডি ত্রুটি িি ক্ত ও সিংয়ি ধি কি ি ধ ে ল্িয়ম্ন উেস্থ েি কি  হল। 

 

ধ ে ১: PPE েল্িধ ি কি  

• ওয়েল্ডিং গগলস/য়িস ল্িড েিয়ত হয়ব। 

• জলদ ি জল ভস েিয়ত হয়ব। 

• এয়প্র ি, জসিটি সু এবিং প্রয়ে িি হয়ল হ ত /য়হি কভ ি ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ২: কম েস্থল প্রস্তুত কি   

• কম েস্থল েল্িষ্ক ি ও ল্িি েদ কিয়ত হয়ব। 

• দ হয েদ র্ ে দূয়ি সল্িয়য  ি খয়ত হয়ব। 

• েয ে প্ত ব য ়ু চল চয়লি ব্যবস্থ  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

• ি য  ি এেটিিংগুইি ি ক য়ে ি খয়ত হয়ব। 

ধ ে ৩: যন্ত্রে ল্ত েিীক্ষ  কি  

• অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি ও ফুয়য ল গ্য স ল্সল্লন্ড ি ঠিক আয়ে ল্কি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• জিগুয়লটি, জহ স ে ইে, টচ ে, িিল এবিং সিংয়য গগুয়ল  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• গ্য স ল্লক আয়ে ল্কি  স ব ি ে ল্িি স হ য়য্য েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• ফ্লয িব্য ক অয য়িেি র্ কয়ল জসটি ঠিকভ য়ব সিংযুক্ত আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 

ধ ে ৪: ক য়িি উেকিণ প্রস্তুত কি  

• ল্িধ ে ল্িত ম ে অনুয েী দুটি ম ইড ল্েল জপ্লট ল্িয়ত হয়ব। 

• জপ্লয়টি ময ল , মল্িচ , জতল, িিং েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

• জপ্লট দুটি ল্য ে িয়েন্ট আক য়ি একটিি উেি আয়িকটি ওভ িল্য ে কয়ি বস য়ত হয়ব। 

• িয য়ম্পি স হ য়য্য সঠিকভ য়ব আটক য়ত হয়ব। 

ধ ে ৫: গ্য স ওয়েল্ডিং জসট চ লু কি  

• ল্সল্লন্ড য়িি ভ লভ ধীয়ি ধীয়ি খলয়ত হয়ব। 

• জিগুয়লটয়িি ম েয়ম প্রয়ে িিীে চ ে ল্িধ ে িণ কিয়ত হয়ব। 
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• টয়চ ে প্রর্য়ম ফুয়য ল গ্য স এবিং েয়ি অল্েয়িি ল্িয ন্ত্রণ কয়ি আগুি জ্ব ল য়ত হয়ব। 

• ক য়িি উেয়য গী ল্িউর ল জফ্লম সমিে কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৬: ট্য ক ওয়েড কি  

• িয়েয়ন্টি অবস্থ ি ঠিক ি খয়ত দুই প্র য়ন্ত জে ট ট্য ক ওয়েড ল্দয়ত হয়ব। 

• ট্য য়কি েি পুিি ে অয ল ইিয়মন্ট েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৭: ল্য ে িয়য য়ন্ট ফ্লয ট েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি  

• টচ েয়ক িয়েয়ন্টি ল্দয়ক সঠিক জক য়ণ ধিয়ত হয়ব। 

• ল্িল ি িি প্রয়য  িয়ি গল্লত পুয়ল ল্িয ল্ন্ত্রতভ য়ব ল্দয়ত হয়ব। 

• সম ি গল্তয়ত টচ ে চ ল্লয়য  ওয়েড সম্পন্ন কিয়ত হয়ব। 

• িয়েয়ন্টি পুয়ি  বদয়ঘ েয সম ি ল্বি বতল্ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৮: ওয়েড সম প্ত কি  

• ওয়েড জিষ হয়ল ধীয়ি ধীয়ি টচ ে বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

• স ধ িণত আয়গ অল্েয়িি, েয়ি ফুয়য ল গ্য স ব  প্রল্তষ্ঠ য়িি ল্িি েদ েিল্ত অনুয েী ি টি উি কিয়ত হয়ব। 

• ল্সল্লন্ড ি ভ লভ বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

• ল্সয়েয়মি চ ে মুক্ত কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৯: ওয়েড েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  কি  

• ওয়েড ঠ ন্ড  হয়ল েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

• ল্বয়িি আকৃল্ত, সমত , জেল্িয়রিি, ল্িউিি এবিং েয ট ি েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• আন্ড িক ট, জে য়ি ল্সটি, অসম ল্বি, অসম্পূণ ে ল্িউিি ইতয ল্দ ত্রুটি িি ক্ত কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ১০: ত্রুটি সিংয়ি ধি কি  

• ত্রুটিযুক্ত অিংি পুিি ে েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

• প্রয়য  িয়ি জদ ষযুক্ত অিংি গল্লয়য  ব  ি ইন্ড কয়ি ঠিক কিয়ত হয়ব। 

• পুিি ে ওয়েল্ডিং কয়ি ম ি অনুয েী সম প্ত কিয়ত হয়ব। 
 

স বধ িত াঃ 

• সব সমে ল্িধ ে ল্িত PPE ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

• গ্য স ল্লক র্ কয়ল কখিও ক ি শুরু কি  য য়ব ি । 

• জতল ব  ল্িি অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি/য়িগুয়লটয়িি সিংেয়ি ে আি  য য়ব ি । 

• জ্বলন্ত টচ ে ক উয়ক লক্ষয কয়ি ধি  য য়ব ি । 

• দ হয েদ য়র্ েি ক য়ে ওয়েল্ডিং কি  য য়ব ি । 

• ল্সল্লন্ড ি সব সমে জস ি ভ য়ব স্থ েি ও সুিল্ক্ষত ি খয়ত হয়ব। 

• ক ি জিয়ষ ল্সল্লন্ড য়িি ভ লভ বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

• েয ে প্ত ব য ়ু চল চল ে ড়  বন্ধ স্থ য়ি ক ি কি  য য়ব ি । 

• গিম ধ তু খ ল্ল হ য়ত ধি  য য়ব ি । 

 

ল্বয়িষ ল্িয়দ েিি াঃ ল্িক্ষ র্ীগণ অনুরূেভ য়ব েল্িিি – ফ্লয ট এবিং হল্িিন্ট ল ও িয়েন্টস – ব ট, টি এবিং কি ে ি ওয়েল্ডিং 

প্রল্ক্রে ে প্রল্িক্ষকয়দি সহ েত ে গ্য স ওয়েল্ডিং অনুিীলি কিয়বি।  
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(ঘ) ওয়েড পল্রষ্কার, গুণমান পরীক্ষা এবিং ত্রুটি 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  সম্পন্ন হওে ি েি, ওয়েয়ডি েল্িি িকিণ এবিং ত ি গুণম ি েিীক্ষ  কি  আবশ্যক। ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে 

গুণম ি ল্িল্িত কি ি িন্য, ওয়েয়ডি জয জক য়ি  ত্রুটি ব  ল্িয়িক্ট িি ক্ত কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। এই ল্িয়িক্টগুয়ল  ওয়েয়ডি িল্ক্ত 

এবিং স্থ ল্েয়ত্ব সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি, য ি িয়ল ক ঠ য়ম  ব  যন্ত্রে ল্তি ল্িি েত্ত  ল্বেন্ন হয়ত ে য়ি। 

ওয়েড েল্িি িকিণ: 

১। যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম ল্িব ে চি: ওয়েড েল্িি ি কি ি িন্য সঠিক যন্ত্রে ল্ত জযমি, ব্র ি, সলয়ভন্ট, ব ল্ব ল্িল্িিং জমল্িি 

ইতয ল্দ ল্িব ে চি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এি ম েয়ম ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ জক য়ি  মেল , ওয়েড ফ্লয ি েল্িষ্ক ি কি  য ে। 

২। েল্িি িকিয়ণি েিল্ত: ওয়েয়ডি পৃষ্ঠ জর্য়ক ফ্লয ি ব  অপ্রয়ে িিীে জমট ল উে দ ি তুয়ল জিল । এটি ওয়েয়ডি িল্ক্ত 

এবিং গুণম য়িি ওেি প্রভ ব জিলয়ত ে য়ি। এিন্য জবল্সক ওয়েড েল্িি ি েিল্ত যর্ যর্ভ য়ব ব্যবহ ি কি  উল্চত। এটি 

ওয়েয়ডি েল্িপূণ ে এবিং িল্ক্তি লী সিংয়য গ ল্িল্িত কয়ি। 

৩। স বধ িত : ওয়েড েল্িষ্ক য়িি সমে জযি ওয়েয়ডি আিংল্িক ব  সম্পূণ ে ক্ষল্ত ি  হে, এমিভ য়ব ক ি কি  উল্চত। 

অল্তল্িক্ত েল্িি ি ল্কিংব  িল্ক্তি লী ি স েল্িক দ্রব্য ব্যবহ ি কি ি িয়ল ওয়েয়ডি গুণম ি িষ্ট হয়ত ে য়ি। 

 

ওয়েড ল্িয়িয়ক্টি প্রক িয়ভদ: 

ওয়েয়ডি ল্িয়িক্ট স ধ িণত দুটি প্রধ ি জশ্রণীয়ত ভ গ কি  হে: 

১। ল্ভসুযে ল ব  স ইট ল্িয়িক্ট (Visual Defects) 

২। অভযন্তিীণ ল্িয়িক্ট (Internal Defects) 

 

ল্ভসুযে ল ব  স ইট ল্িয়িক্ট: 

এই ল্িয়িক্টগুয়ল  ওয়েয়ডি ব ল্হযক অিংয়ি জদখ  য ে এবিং স ধ িণত ল্িয়চি ময়ত  হয়ত ে য়ি: 

১। ল্েদ্রমেত  (Porosity): 

▪ ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ জে ট জে ট গ্য স ব  বুদবুদ সৃল্ষ্ট হওে , য  ওয়েয়ডি িল্ক্ত কল্ময়ে জদে। 

▪ এটি ত েম ি ি অল্স্থিত  ব  ওয়েয়ডি প্রস্তুল্তয়ত ত্রুটি জর্য়ক হয়ত ে য়ি। 

২। ি টল (Cracks): 

▪ ওয়েড ব  ত ি আয়িে য়ি ল্চরুল্ি ধিয়িি ি টল সৃল্ষ্ট হওে । 

▪ এটি অয়িকসমে ওয়েয়ডি অল্তল্িক্ত ঠ ণ্ড  হওে  ব  ত েম ি ি অস্ব ভ ল্বক েল্িবতেি জর্য়ক ঘয়ট। 

৩। কম গলি (Incomplete Fusion): 

▪ ওয়েয়ডি উেয়িি অিংয়ি ল্মশ্রণ ব  একীভূত হওে ি অভ ব জদখ  য ে। 

▪ এি িয়ল ওয়েয়ডি সিংয়য গ দুব েল হয়ে েয়ড় এবিং এটি ক ঠ য়ম গত অখণ্ডত  কল্ময়ে জদে। 

৪। স্লয গ ইিক্লুিি (Slag Inclusions): 

▪ ওয়েয়ডি ময়ে অপ্রয়ে িিীে স্লয গ ব  মেল  আটয়ক েিয়ল ব  ঢুয়ক েয়ড় এবিং ওয়েয়ডি দুব েল অিংি বতল্ি 

হে। 

▪ এটি সঠিকভ য়ব ওয়েল্ডিং উেকিণ ব্যবহ ি ি  কিয়ল ঘয়ট। 

৫। ওভ িল্য ে (Overlap): ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ জমট ল অন্য ি েগ ে েল্ড়য়ে েড় , য ি িয়ল ওয়েয়ডি পৃষ্ঠ জঘ ল য়ট এবিং 

দুব েল হয়ে য ে। 

৬। অয য়েল্সভ স ইি (Excessive Size): ওয়েয়ডি স ইি জবল্ি হওে  ব  ম য়েি ময়ে অস্ব ভ ল্বকত , য  িল্ক্ত 

কল্ময়ে জদে এবিং ল্িম ে য়ণি গুণম ি ক্ষল্তিস্ত কয়ি। 
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অভযন্তিীণ ল্িয়িক্ট: 

এই ল্িয়িক্টগুয়ল  ওয়েয়ডি ল্ভতয়িি অিংয়ি র্ য়ক এবিং স ধ িণত ল্ভসুযে ল জচয়কি ম েয়ম ধি  েয়ড় ি । এগুল্ল ল্চল্িত কি ি 

িন্য ল্বয়িষ েিীক্ষ ি প্রয়ে িি হে, জযমি এে-য়ি ব  আল্ট্র সল্িক জটে। 

১। ভয়েি (Void): ওয়েয়ডি অভযন্তয়ি গ্য স ব  অন্য উে দ ি িয়ম ল্গয়ে শূন্যস্থ ি বতল্ি হওে । এটি ওয়েয়ডি িল্ক্ত কম ে 

এবিং এি স্থ ল্েত্ব কল্ময়ে জদে। 

২। ল্িল ি জমট ল অভ ব (Filler Metal Lack): ওয়েয়ড প্রয়ে িিীে েল্িম ণ ল্িল ি জমট ল ি  র্ ক ি ক িয়ণ 

ওয়েয়ডি িল্ক্ত দুব েল হয়ে েয়ড়। 

৩। িয়েন্ট জিইল্লওি (Joint Failure): ওয়েয়ডি সিংয়য গস্থয়ল জক ি ধিয়িি ি টল ব  ল্বল্চ্ছন্নত  ঘটয়ল, এটি ওয়েয়ডি 

ক য েক ল্িত  কল্ময়ে জদে এবিং গুণম ি হ্র স ে ে। 
 

ওয়েয়ডি গুণম ি েিীক্ষ : 

১। জচকল্লে প্রস্তুল্ত: ওয়েয়ডি গুণম ি েিীক্ষ  কি ি িন্য একটি সঠিক জচকল্লে বতল্ি কি  উল্চত, য য়ত ওয়েয়ড ত্রুটি ব  

অনুেযুক্তত  ল্চল্িত কি  য ে। এি ময়ে ওয়েয়ডি স ইি, গভীিত , ত েম ি , িে ইতয ল্দ মূল্য েি কি  হে। 
 

২। দৃল্ষ্টগত েল্িদি েি: ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ জক ি ধিয়িি ি টল, গতে, ব  অব ল্িত পৃষ্ঠতয়লি ত্রুটি (য়যমি: স্ল গ ইিক্লুিি, জব্ল  

জহ ল,েয ট ি) খ ুঁয়ি জবি কি  হে। ল্বয়িষ আয়ল  ব্যবহ য়িি ম েয়ম ওয়েয়ডি জে টখ য়ট  ত্রুটিগুয়ল  খ ুঁয়ি ে ওে  সহি হে। 
 

৩। িি-জিি কটিভ জটে (NDT): ওয়েয়ডি অভযন্তিীণ ত্রুটি েিীক্ষ  কিয়ত, জযমি স উন্ড জচক, এে-য়ি, ব  আল্ট্র সল্িক জটে 

কি  জযয়ত ে য়ি। এটি ত্রুটিগুল্ল িি ক্ত কিয়ত সহ েক, য  স ধ িণ দৃল্ষ্টগত েল্িদি েি দ্ব ি  ধি  েয়ড় ি । 

 

৪। জটল্েিং েিল্ত: ওয়েয়ডি িল্ক্ত এবিং স্থ ল্েত্ব ল্িল্িত কিয়ত ল্বল্ভন্ন েিীক্ষণ েিল্ত জযমি, জটিস ইল জটে, জবন্ড জটে, 

হ ি েয়িস জটে ইতয ল্দ কি  হে। এি ম েয়ম ওয়েয়ডি ল্িভেিয়য গ্যত  য চ ই কি  য ে। 

 

(ঙ) ওয়েডগুল্লর ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন 

ওয়েল্ডিং ব  অন্য ন্য ল্িম ে ণ প্রল্ক্রে ে ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ত্রুটি (ল্িয়িক্ট) হয়ত ে য়ি, য  ক য়িি গুণম ি এবিং স্থ ল্েয়ত্বি ওেি প্রভ ব 

জিয়ল। এই ল্িয়িক্টগুল্ল যল্দ সঠিকভ য়ব ল্চল্িত এবিং সিংয়ি ধি ি  কি  হে, তয়ব ত  ভল্বষ্যয়ত বড় ধিয়িি সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত 

ে য়ি।  

 

ল্িয়িক্ট সিংয়ি ধি েিল্ত: 

ল্িয়িক্ট িি ক্তকিণ: ল্িয়িক্ট সিংয়ি ধি কি ি আয়গ, প্রর্য়ম এটি সঠিকভ য়ব িি ক্ত কি  অতযন্ত িরুল্ি। প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি জিখ য়ি  

হয়ব ল্কভ য়ব দৃল্ষ্টগত েল্িদি েি এবিং িি-য়িি কটিভ জটল্েিং (NDT) ব্যবহ ি কয়ি ল্িয়িক্টগুয়ল  ল্চল্িত কি  য ে। 

 

ল্িয়িক্ট িি ক্তকিয়ণি েিল্ত: 

▪ ল্ভসুযে ল েল্িদি েি (Visual Inspection): ওয়েড ব  ক য়িি অিংয়ি জক ি দৃশ্যম ি ত্রুটি (য়যমি ি টল, ল্েদ্রমেত , 

স্লয গ ইিক্লুিি, ইিকমল্প্লট ল্িউিি ইতয ল্দ) আয়ে ল্কি  ত  েিীক্ষ  কি । 

▪ িি-জিি কটিভ জটে (NDT): এে-য়ি, আল্ট্র সল্িক ব  ম্য গয়িটিক ে টি েয়কল জটল্েিং ব্যবহ ি কয়ি অভযন্তিীণ ত্রুটি 

ল্চল্িত কি । 

 

ল্িয়িক্ট সিংয়ি ধয়িি েিল্ত: 

 

জে ট েয়হ ল (Porosity) সিংয়ি ধি: ওয়েড পৃয়ষ্ঠি গ্য স ব  বুদবুদ সৃল্ষ্টি ক িয়ণ ল্েদ্রমেত  বতল্ি হয়ত ে য়ি। এটি সিংয়ি ধি 

কিয়ত ওয়েয়ডি পৃষ্ঠ েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব এবিং ত িেি পুিি ে ওয়েড কিয়ত হয়ব। 
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ি টল (Crack) সিংয়ি ধি: ি টল জদখ  জগয়ল, ওয়েয়ডি ি টল জভয়ে জিলয়ত হয়ব এবিং েয়ি আব ি সঠিকভ য়ব ওয়েড 

কিয়ত হয়ব। ি টল সৃল্ষ্ট হওে ি ক িণ অনুসন্ধ ি কিয়ত হয়ব, জযমি অল্তল্িক্ত ঠ ণ্ড  হওে  ব  ত েম ি ি অস্ব ভ ল্বক েল্িবতেি। 

 

ইিকমল্প্লট ল্িউিি (Incomplete Fusion): যল্দ ওয়েয়ডি উেয়ি ব  ল্িয়চ ইিকমল্প্লট ল্িউিি র্ য়ক, তয়ব ত্রুটিপূণ ে 

অিংিগুয়ল  ক টিয়ে আব ি ওয়েল্ডিং কিয়ত হয়ব। 

 

স্লয গ ইিক্লুিি (Slag Inclusions): স্লয গ ইিক্লুিি ল্চল্িত হয়ল, ত  দূি কিয়ত ওয়েল্ডিং েিল্তি সঠিকত  ল্িল্িত কিয়ত 

হয়ব এবিং স্লয গটি ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৪.২ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ  

১. গ্য স ওয়েল্ডিং টচ ে জকি সমিে (adjust) কি  হে? 

২. গ্য স ওয়েল্ডিং জসট চ লুি আয়গ কী কী েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

৩. গ্য স ওয়েল্ডিং জক ি জক ি অবস্থ য়ি কি  য ে? 

৪. ওয়েল্ডিং জিয়ষ জি ি  জকি েল্িষ্ক ি কি  হে? 

৫. ওয়য য়ড ত্রুটি জদখ  জগয়ল কী কিয়ত হয়ব? 
 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 

১. গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ েি ল্িখ  সমিয়য ি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

ক) িব্দ কম য়ি  

খ) ল্বল্ভন্ন ক য়িি িন্য উেযুক্ত ল্িখ  বতল্ি কি  

গ) ধ তু ঠ ন্ড  কি  

ঘ) টয়চ েি আক ি জে ট কি  

 

২. গ্য স ওয়েল্ডিং জসট েিীক্ষ ি সমে জক িটি জদখ  িরুল্ি? 

ক) গ্য য়সি চ ে ও জহ স ে ইয়েি অবস্থ  

খ) টয়চ েি িিং 

গ) জল ভয়সি আক ি 

ঘ) দিি ি উচ্চত  

 

৩. গ্য স ওয়েল্ডিং জক র্ য  কি  য ে? 

ক) শুধু ফ্লয ট অবস্থ য়ি 

খ) শুধু ভ টি েকয ল অবস্থ য়ি 

গ) ল্বল্ভন্ন িয়েন্ট ও অবস্থ য়ি 

ঘ) শুধু এক ধিয়িি িয়য য়ন্ট 

 

৪. ওয়েড েল্িষ্ক ি কি ি উয়েশ্য কী? 

ক) শুধু চকচয়ক কি  

খ) গুণম ি ও ত্রুটি িি ক্ত কি  

গ) গ্য স কম খিচ কি  

ঘ) ধ তুি িিং েল্িবতেি কি  

 

৫. ওয়য য়ড ত্রুটি ধি  েি য়ল সঠিক কিণীয  কী? 

ক) উয়েক্ষ  কি  

খ) িিং কয়ি জঢয়ক জদওয   

গ) ম িদণ্ড অনুয েী ত্রুটি সিংয়ি ধি কি  

ঘ) ক ি বন্ধ কয়ি জদওয   
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উত্তি েি (Answer Key) - ৪.২  

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 

১. গ্য স ওয়েল্ডিং টচ ে জকি সমিে (adjust) কি  হে? 

উত্তি: ক য়িি ধিি অনুয েী উেযুক্ত ল্িখ  (flame) বতল্ি কি ি িন্য গ্য স ওয়েল্ডিং  টচ ে সমিে কি  হে। 

 

২. গ্য স ওয়েল্ডিং জসট চ লুি আয়গ কী কী েিীক্ষ  কিয়ত  হে  ? 

উত্তি: গ্য য়সি চ ে, জিগুয়লটি, জহ স ে ইে, টয়চ েি ক য েক ল্িত  এবিং ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  েিীক্ষ  কিয়ত  হে  । 

 

৩. গ্য স ওয়েল্ডিং জক ি জক ি অবস্থ য়ি কি  য ে? 

উত্তি: গ্য স ওয়েল্ডিং ফ্লয ট, হি ইিন্ট ল, ভ টি েকয ল এবিং ওভ িয়হি অবস্থ য়ি কি  য ে । 

 

৪. ওয়েল্ডিং জিয়ষ জি ি  জকি েল্িষ্ক ি কি  হে? 

উত্তি: জি য়ি ি ম ি য চ ই এবিং ত্রুটি িি ক্ত কি ি িন্য ওয়েল্ডিং জিয়ষ জি ি  েল্িষ্ক ি কি  হে। 

 

৫. ওয়য য়ড ত্রুটি জদখ  জগয়ল কী কিয়ত হয়ব? 

উত্তি: ক য়িি ম িদণ্ড অনুয েী ত্রুটি সিংয়ি ধি কিয়ত হয়ব। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. গ্য স ওয়েল্ডিং টয়চ েি ল্িখ  সমিয়য ি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: খ) ল্বল্ভন্ন ক য়িি িন্য উেযুক্ত ল্িখ  বতল্ি কি  

 

২. গ্য স ওয়েল্ডিং জসট েিীক্ষ ি সমে জক িটি জদখ  িরুল্ি? 

উত্তি: ক) গ্য য়সি চ ে ও জহ স ে ইয়েি অবস্থ  

 

৩. গ্য স ওয়েল্ডিং জক র্ য  কি  য ে? 

উত্তি: গ) ল্বল্ভন্ন িয়েন্ট ও অবস্থ য়ি 

 

৪. ওয়েড েল্িষ্ক ি কি ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: খ) গুণম ি ও ত্রুটি িি ক্ত কি  

 

৫. ওয়য য়ড ত্রুটি ধি  েি য়ল সঠিক কিণীয  কী? 

উত্তি: গ) ম িদণ্ড অনুয েী ত্রুটি সিংয়ি ধি কি  
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৪.২ 

 

িয়বি ি মাঃ ফ্লয ট েল্িিয়ি ল্য ে িয়য য়ন্ট গ্য স ওয়েল্ডিং সম্প দি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ  

▪ প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ কম েস্থল প্রস্তুত করুি। 

▪ অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি ও ফুয়য ল গ্য স ল্সল্লন্ড ি ঠিক আয়ে ল্কি  েিীক্ষ  করুি। 

▪ জিগুয়লটি, জহ স ে ইে, টচ ে, িিল এবিং সিংয়য গগুয়ল  েিীক্ষ  করুি। 

▪ ক য়িি উেকিণ প্রস্তুত করুি। 

▪ গ্য স ওয়েল্ডিং জসট চ লু করুি। 

▪ িয়েয়ন্টি অবস্থ ি ঠিক ি খয়ত দুই প্র য়ন্ত জে ট ট্য ক ওয়েড করুি। 

▪ ল্য ে িয়য য়ন্ট ফ্লয ট েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং করুি। 

▪ ওয়েড সম প্ত করুি। 

▪ ওয়েড েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  করুি। 

▪ ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত  

• গ্য স ল্লক র্ কয়ল কখিও ক ি শুরু কি  য য়ব ি । 

• জতল ব  ল্িি অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি/য়িগুয়লটয়িি সিংেয়ি ে আি  য য়ব ি । 

• জ্বলন্ত টচ ে ক উয়ক লক্ষয কয়ি ধি  য য়ব ি । 

• দ হয েদ য়র্ েি ক য়ে ওয়েল্ডিং কি  য য়ব ি । 

• ল্সল্লন্ড ি সব সমে জস ি ভ য়ব স্থ েি ও সুিল্ক্ষত ি খয়ত হয়ব। 

• ক ি জিয়ষ ল্সল্লন্ড য়িি ভ লভ বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

 

 

 

জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৪.২ 

 

িয়বি ি মাঃ ফ্লয ট েল্িিয়ি ল্য ে িয়য য়ন্ট গ্য স ওয়েল্ডিং সম্প দি। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম 

Required PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ Required 

Materials:  

• ওয়েল্ডিং গগলস / জিস ল্িড 

• জলদ ি জল ভস 

• জলদ ি এয়প্র ি 

• অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি 

• অয ল্সটিল্লি / LPG গ্য স 

ল্সল্লন্ড ি 

• ম ইড ল্েল জপ্লট – ২টি 

• ল্িল ি িি 

• েল্িষ্ক ি কি ি ক েি  
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ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম 

Required PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ Required 

Materials:  

• জসিটি সু 

• কটি/ি য  ি-য়িল্িেয ন্ট ওয  কে 

জড্রস 

• জহি কভ ি / হ ত  সুিক্ষ  

(প্রয়ে িি অনুস য়ি) 

 

• গ্য স ওয়েল্ডিং টচ ে 

• জিগুয়লটি 

• জহ স ে ইে 

• ফ্লয িব্য ক অয য়িেি 

• ে কে ল ইট ি 

• ওয  কেয়বঞ্চ 

• িয ম্প 

• ওেয ি   ব্র ি 

• প্ল য  স ে / টিং 

• ল্েল রুল / জমি ল্িিং জটে 

• র ই জি য  ি 

• চক / ম ল্কেিং টুল 

• ি য  ি এেটিিংগুইি ি 

 

• স ব ি ে ল্ি (ল্লক জটয়েি 

িন্য) 

 

ক য়িি স ধ িণ ম ে (উদ হিণ): 

• জপ্লয়টি ম ে: 100 ল্মল্ম × 

50 ল্মল্ম × 3 ল্মল্ম 

• ল্য য়েি ওভ িল্য ে: 10–15 

ল্মল্ম 

• িয়েন্ট : Lap Joint 

• েল্িিি: Flat Position 

 

 

 

ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং (Diagram): 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৪.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: গ্য স ক টিিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ তসে গ্যাস কাটিিং েি ে  

➢ গ্যাস কাটিিং তসয়ের কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

➢ কায়জর িাল্যদা অনুযােী গ্যাস কাটিিং 

➢ কাো টুকয়রার অমসৃণ প্রান্তগুল্ল অপসারণ 

➢ ল্িল্িত ত্রুটি এবিং সিংয়শাধনমূলক ব্যবস্থা গ্রযন 

 

(ক) তসে গ্যাস কাটিিং েি ে  

গ্য স ক টিিং হয়ল  এমি একটি প্রল্ক্রে  য ি ম েয়ম ধ তু, ল্বয়িষ কয়ি ক ব েি ল্েল ব  ম ইড ল্েল, ত ে ও অল্েয়িয়িি স হ য়য্য 

ক ট  হে। এই প্রল্ক্রে ে প্রর্য়ম ধ তুয়ক ল্প্রল্হট জফ্লম দ্ব ি  ক ট ি উেয়য গী ত েম ি য  আি   হে, ত িেি উচ্চচ য়েি ক টিিং 

অল্েয়িি প্রব ল্হত কয়ি ধ তুি ল্িল্দ েষ্ট অিংিয়ক ি ল্িত (oxidize) কয়ি জকয়ট জিল  হে। 

এই ক িটি সঠিকভ য়ব সম্পন্ন কি ি িন্য গ্য স ক টিিং টচ েয়ক ক য়িি ধ তুি পুরুত্ব, ধ তুি ধিি, ক টিিং ল ইয়িি বদঘ েয এবিং 

ক য়িি অবস্থ ি অনুয েী ঠিকভ য়ব জসট কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

যল্দ টচ ে সঠিকভ য়ব জসট ি  কি  হে, ত হয়ল ক ট  জস ি  হে ি , ক য়টি ল্কি ি  খসখয়স হে, অল্তল্িক্ত স্লয গ িয়ম, ধ তু সম্পূণ ে 

ক ট  য ে ি , অর্ব  অল্তল্িক্ত গিয়ম ক ি িষ্ট হয়ে জযয়ত ে য়ি। ত ই গ্য স ক টিিং টয়চ েি গঠি, ক য়িি িীল্ত, জসটিিং েিল্ত, 

ল্িি েত্ত  এবিং ত্রুটি সম্পয়কে েল্িষ্ক ি ধ িণ  র্ ক  িরুল্ি। 

গ্য স ক টিিং 

গ্য স ক টিিং হয়ল  একটি oxy-fuel cutting process জযখ য়ি স ধ িণত অল্েয়িি এবিং একটি ফুয়য ল গ্য স (য়যমি 

অয ল্সটিল্লি, LPG, জপ্র য়েি) ব্যবহ ি কি  হে। 

এখ য়ি দুইটি প্রধ ি ধ ে র্ য়ক— 

ক) Preheating: ধ তুি ক টিিং অিংিয়ক প্রর্য়ম জফ্লয়মি স হ য়য্য উত্তপ্ত কি  হে। 

খ) Cutting Oxygen Jet: ধ তু যখি প্রয়ে িিীে  ত েম ি য  জেৌুঁয়ে, তখি ক টিিং অল্েয়িি জিট জখ ল  হে। অল্েয়িি 

উত্তপ্ত ধ তুি স য়র্ ল্বল্ক্রয   কয়ি ধ তুয়ক পুল্ি য়য  জিয়ল এবিং গল্লত অে ইি ল্িয়চি ল্দয়ক জবল্িয়য  য ে । এি িয়ল ধ তু জকয়ট 

য ে । 
 

গ্য স ক টিিংয়য ি মূল িীল্ত 

গ্য স ক টিিং মূলত অল্েয়িিি িীল্তি উেি ক ি কয়ি। শুধু ধ তু গল্লয়য  ক ট ই এি উয়েশ্য িে; বিিং উত্তপ্ত জল হ ি উেি ল্বশুি 

অল্েয়িি প্রব ল্হত কয়ি ত য়ক দ্রুত ি ল্িত কয়ি জকয়ট জিল  হে। 

 

এই ক িয়ণ সব ধ তু গ্য স ক টিিংয়য  একইভ য়ব ক ট  য ে ি । 

ম ইড ল্েল ও জল -ক ব েি ল্েল গ্য স ক টিিংয়য ি িন্য সবয়চয়য  উেয়য গী। 
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ল্কন্তু জেইিয়লস ল্েল, ক ে আয িি, অয লুল্মল্িয  ম, কে ি ইতয ল্দ ধ তু স ধ িণ oxy-fuel cutting দ্ব ি  সহয়ি 

ক ট  য ে ি , ক িণ ত য়দি অে ইি স্তি ক টিিংয়ক ব ধ িস্ত কয়ি। 

 

গ্য স ক টিিং টয়চ েি প্রধ ি অিংিসমূহ 

গ্য স ক টিিং টয়চ েি সঠিক জসটিিং বুঝয়ত হয়ল এি অিংিগুয়ল  ি ি  িরুল্ি। 

১. টচ ে বল্ি: এটি টয়চ েি মূল জদহ, য ি ম েয়ম গ্য স চল চল কয়ি। 

২. অল্েয়িি কয়র ল ভ লভ: ল্প্রল্হট অল্েয়িি ল্িয ন্ত্রণ কয়ি। 

৩. ফুয়য ল গ্য স কয়র ল ভ লভ: ফুয়য ল গ্য স প্রব হ ল্িয ন্ত্রণ কয়ি। 

৪. ক টিিং অল্েয়িি ল্লভ ি: এটি চ েয়ল আল দ  ক টিিং অল্েয়িি জিট জবি হে। 

৫. ক টিিং টিে / িিল: এটি টয়চ েি গুরুত্বপূণ ে অিংি। এি জকন্দ্র ল্দয়ে ক টিিং অল্েয়িি জবি হে এবিং চ িে য়িি জে ট ল্েদ্র ল্দয়ে 

ল্প্রল্হট জফ্লম জবি হে। 

৬. ল্মল্েিং জচম্ব ি: এখ য়ি অল্েয়িি ও ফুয়য ল গ্য স ল্ময়ি য ে । 

৭. জহ স ে ইে: ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক গ্য স টয়চ ে ল্িয়ে আয়স। 

৮. জিগুয়লটি: ল্সল্লন্ড য়িি উচ্চ চ েয়ক ক য়িি উেয়য গী চ য়ে ি ল্ময়ে আয়ি। 

৯. ফ্লয িব্য ক অয য়িেি: জফ্লম উয়ে  েয়র্ ল্সল্লন্ড য়িি ল্দয়ক ল্িয়ি য ওে  স্বেিংল্ক্রে ভ য়ব প্রল্তয়ি ধ কয়ি। 
 

গ্য স ক টিিংয়য  ব্যবহৃত গ্য স 

৬.১ অল্েয়িি: এটি ক টিিং প্রল্ক্রয  ি মূল গ্য স। এটি ধ তুি দহি ত্বি ল্িত কয়ি। 

৬.২ ফুয়য ল গ্য স: ল্প্রল্হট জফ্লম বতল্ি কিয়ত ব্যবহৃত হে। জযমি— 

• অয ল্সটিল্লি 

• LPG 

• জপ্র য়েি 

অয ল্সটিল্লয়িি জফ্লম ত েম ি  জবল্ি হওে ে দ্রুত ল্প্রল্হট জদে। 

LPG/জপ্র য়েি তুলি মূলক সস্ত  এবিং অয়িক জক্ষয়ি ক টিিং ক য়ি উেয়য গী। 
 

ক য়িি পুরুত্ব অনুয েী টচ ে জসট কি ি গুরুত্ব 

ধ তুি পুরুত্ব অনুয েী টচ ে জসট ি  কিয়ল ক ট সঠিক হে ি । পুরুয়ত্বি স য়র্ সম্পল্কেত ল্বষয গুয়ল  হয়ল — 

• টিে/ িিয়লি স ইি 

• অল্েয়িি চ ে 

• ফুয়য ল গ্য স চ ে 

• ল্প্রল্হট সমে      

• ক টিিং ল্েি 

• টয়চ েি দূিত্ব ও অয য়েল 

উদ হিণ: 

ে তল  জপ্লয়টি িন্য জে ট টিে, কম চ ে এবিং দ্রুত ক টিিং ল্েি দিক ি। 

পুরু জপ্লয়টি িন্য বি  টিে, জবল্ি অল্েয়িি প্রব হ, জবল্ি ল্প্রল্হট সমে এবিং তুলি মূলক ধীি ক টিিং দিক ি। 

 

টিে ব  িিল ল্িব ে চি 

ক টিিংয়য ি ম ি অয়িক িংয়ি ল্িভেি কয়ি সঠিক টিে ল্িব ে চয়িি উেি। টিে ল্িব ে চি কি   হে প্রধ িত— 

• ধ তুি পুরুত্ব 
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• গ্য য়সি ধিি 

• ক টিিংয়য ি ধিি 

• প্রস্তুতক িয়কি চ ট ে অনুয েী  

স ধ িণ ধ িণ : 

• ে তল  ধ তু → জে ট টিে 

• ম ঝ ল্ি পুরু ধ তু → ম ঝ ল্ি টিে 

• পুরু ধ তু → বি  টিে 

জে ট টিে ল্দয়ে পুরু জপ্লট ক টয়ত জগয়ল ক ট সম্পূণ ে হেি । 

বি  টিে ল্দয়ে ে তল  জপ্লট ক টয়ত জগয়ল অল্তল্িক্ত ত য়েি ক িয়ণ ক ট চওি   হয়ে      য ে, প্র ন্ত গয়ল য ে, এবিং ল্বকৃল্ত হে। 
 

গ্য স চ ে ল্িধ ে িণ 

সঠিক চ ে ল্িধ ে িণ খবই গুরুত্বপূণ ে। চ ে ল্িধ ে িয়ণি সমে স ধ িণত ল্িয়চি ল্বষয গুয়ল  ল্বয়বচি  কি  হে — 

• ধ তুি পুরুত্ব 

• টিে িম্বি 

• ব্যবহৃত ফুয়য ল গ্য স 

• প্রস্তুতক িয়কি ল্িয়দ েিি  

চ ে জবল্ি হয়ল 

• জফ্লম অল্স্থি হে   

• ক ট চওি   হে   

• প্র ন্ত খসখয়স হে   

• অল্তল্িক্ত অল্েয়িিি হয়ত ে য়ি 

চ ে কম হয়ল 

• ল্প্রল্হট েয ে প্ত হে ি  

• ক ট সম্পূণ ে হে ি  

• স্লয গ জবল্ি িয়ম 

• ক টিিং ল্েি কয়ম য ে  

প্রল্িক্ষণ র্ীি ময়ি ি খয়ত হয়ব, ল্িল্দ েষ্ট pressure chart অনুয েী ক ি কি ই সঠিক েিল্ত। 
 

জফ্লম সমিে  

গ্য স ক টিিং টচ ে জসট কি ি সমে জফ্লয়মি সঠিক সমিে অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। স ধ িণত ল্িউর ল অর্ব  স ম ন্য অল্েি ইল্িিং জফ্লম 

ক টিিং ক য়ি ব্যবহ ি কি  হে। 

১. Neutral Flame: এয়ত অল্েয়িি ও ফুয়য ল গ্য য়সি অনুে ত প্র য  সুষম র্ য়ক। জফ্লম ল্স্থি হে এবিং ক য়িি িন্য উেয়য গী। 

২. Oxidizing Flame: এয়ত অল্েয়িি ল্কছুট  জবল্ি র্ য়ক। ল্কছু ক টিিং ক য়ি এটি ব্যবহ ি কি  জযয়ত ে য়ি, তয়ব অল্তল্িক্ত 

অল্েি ইল্িিং জফ্লম প্র ন্ত িষ্ট কিয়ত ে য়ি। 

৩. Carburizing Flame: এয়ত ফুয়য ল গ্য স জবল্ি র্ য়ক। স ধ িণ ক টিিংয়য ি িন্য এটি উেযুক্ত িে। 

সঠিক জফ্লয়মি ববল্িষ্টয 

• জফ্লম ল্স্থি হয়ব 

• ব্য কি য  ি হয়ব ি  

• অল্তল্িক্ত জধাঁয   র্ কয়ব ি  
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• টিয়েি মুয়খ জফ্লম েল্িষ্ক ি জদখ  য য়ব 
 

ক য়িি পুরুত্ব অনুয েী জসটিিংয়য ি স ধ িণ ধ িণ  

ল্িয়চি তথ্যগুয়ল  ধ িণ গত, ব স্তয়ব প্রস্তুতক িয়কি চ ট ে অনুসিণ কিয়ত হয়ব। 

ে তল  ধ তু 

• জে ট টিে 

• কম গ্য স চ ে 

• কম ল্প্রল্হট সমে      

• দ্রুত ক টিিং গল্ত 

• অল্তল্িক্ত ত ে এি  য়ত হয়ব 

ম ঝ ল্ি পুরু ধ তু 

• ম ঝ ল্ি টিে 

• ম ঝ ল্ি চ ে 

• ল্স্থি ল্প্রল্হট 

• ল্িয ল্ন্ত্রত ক টিিং গল্ত 

পুরু ধ তু 

• বি  টিে 

• জবল্ি অল্েয়িি প্রব হ 

• তুলি মূলক জবল্ি ল্প্রল্হট সমে      

• ধীি ও ধ ি ব ল্হক ক টিিং 

• ক টিিং অল্েয়িি জিট িল্ক্তি লী হয়ত হয়ব 
 

টচ ে জসট কি ি স ধ িণ ধ ে 

ধ ে ১: সঠিক টিে ল্িব ে চি: ধ তুি পুরুত্ব অনুয েী টিে িম্বি ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ২: টিে সঠিকভ য়ব ল গ য়ি : টিে ল্ঢল  র্ কয়ল গ্য স ল্লক ব  ব্য কি য  ি হয়ত ে য়ি। 

ধ ে ৩: জিগুয়লটয়িি চ ে ল্িধ ে িণ: অল্েয়িি ও ফুয়য ল গ্য সয়ক ল্িধ ে ল্িত চ য়ে জসট কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৪: গ্য স প্রব হ শুরু কি : সঠিক ক্রয়ম গ্য স জেয়ি  জফ্লম জ্ব ল য়ত হয়ব। 

ধ ে ৫: জফ্লম সমিে কি : ক টিিং উেয়য গী জফ্লম বতল্ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৬: ক টিিং অল্েয়িি েিীক্ষ : ল্লভ ি চ েয়ল জকয়ন্দ্রি জিট েল্িষ্ক ি ও িল্ক্তি লীভ য়ব জবি হয়চ্ছ ল্ক ি  জদখয়ত হয়ব। 

ধ ে ৭: েিীক্ষ মূলক ক ট: মূল ক য়িি আয়গ িয ে জমট য়ল র য  ল ক ট কিয়ল জসটিিং য চ ই কি  সহি হে। 
 

ক টিিংয়য ি স ধ িণ ত্রুটি এবিং ক িণ 

১. খসখয়স ক ট স িয়িস 

ক িণ: 

• র্ভল টিে ল্িব ে চি 

• ক টিিং ল্েি অল্িয ল্মত 

• অল্েয়িি চ ে র্ভল 

২. অল্তল্িক্ত স্লয গ 

ক িণ: 

• অল্েয়িি জিট দুব েল 



176 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

• ক টিিং ল্েি কম 

• ল্প্রল্হট ঠিকময়ত  হেল্ি 

৩. ক ট সম্পূণ ে ি  হওে     

ক িণ: 

• ধ তু েয ে প্ত গিম হেল্ি 

• টিে জে ট 

• অল্েয়িি চ ে কম 

৪. উেয়িি প্র ন্ত গয়ল য ওে        

ক িণ: 

• টিে বি  

• ক টিিং ল্েি ধীি 

• অল্তল্িক্ত ল্প্রল্হট 

৫. ব্য কি য  ি ব  ফ্লয িব্য ক 

ক িণ: 

• টিে জি িংি  

• গ্য স চ ে র্ভল 

• টচ ে অল্তল্িক্ত গিম 

• ফ্লয িব্য ক অয য়িেি ি  র্ ক  
 

 

(খ) গ্যাস কাটিিং তসয়ের কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

ক য়িি চ ল্হদ  অনুয েী গ্য স ক টিিং জসয়টি ক য েক্ষমত  েিীক্ষ  কি  একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে জ্ঞ ি ও দক্ষত । এটি শুধু ক টিিংয়য ি 

গুণগত ম ি ল্িল্িত কয়ি ি , বিিং কম েয়ক্ষয়িি ল্িি েত্ত , যন্ত্রে ল্তি সুিক্ষ , উৎে দয়িি ধ ি ব ল্হকত  এবিং ল্িল্প কমপ্ল য়য ন্স 

বি য  ি খয়তও সহ য ত  কয়ি। 

গ্য স ক টিিং জসয়টি ক য েক্ষমত  বলয়ত জব ঝ য —যন্ত্রে ল্তি সব অিংি সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি , গ্য য়সি চ ে ঠিক আয়ে 

ল্কি , টচ ে ও টিয়েি অবস্থ  ভ য়ল  ল্কি , গ্য স ল্লক আয়ে ল্কি , জফ্লম ঠিকভ য়ব বতল্ি হয়চ্ছ ল্কি , ক টিিং অল্েয়িি জিট 

সঠিকভ য়ব জবি হয়চ্ছ ল্কি  এবিং পুয়ি  জসটটি ক য়িি ধিণ, ধ তুি পুরুত্ব ও ক টিিংয়য ি প্রয়ে িি অনুয েী প্রস্তুত ল্কি । 

গ্য স ক টিিং জসট েিীক্ষ  ি  কয়ি ক ি শুরু কিয়ল শুধু ক টিিংয়য ি ম ি খ ি ে হে   ি , বিিং অল্গ্নক ণ্ড, ল্বয়ফ িণ, ফ্লয িব্য ক, 

গ্য স ল্লক, যন্ত্রে ল্তি ক্ষল্ত, উৎে দি ব্য হত হওে  এবিং কমীি দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক জবয়ি  য ে । 
 

গ্য স ক টিিং জসট  

গ্য স ক টিিং জসট হয়ল  এমি একটি যন্ত্রে ল্তি সমল্ষ্ট য ি ম েয়ম অল্েয়িি এবিং একটি ফুয়য ল গ্য স ব্যবহ ি কয়ি ধ তু ক ট  

হে। এি প্রধ ি উয়েশ্য হয়ল  ধ তব অিংিয়ক ল্িধ ে ল্িত ল ইি, ম ে ব  আকৃল্ত অনুয েী ক ট ি িন্য ত ে ও অল্েয়িয়িি ল্িয ল্ন্ত্রত 

ব্যবহ ি ল্িল্িত কি । 

স ধ িণত গ্য স ক টিিং জসয়ট র্ য়ক— 

• অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি 

• ফুয়য ল গ্য স ল্সল্লন্ড ি (অয ল্সটিল্লি/LPG/জপ্র য়েি) 

• জিগুয়লটি 

• জহ স ে ইে 

• ফ্লয িব্য ক অয য়িেি 
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• গ্য স ক টিিং টচ ে 

• ক টিিং টিে ব  িিল 

• ক টিিং অল্েয়িি ল্লভ ি 

• ে কে ল ইট ি 

• প্রয়ে িিীে ল্িি েত্ত  উেকিণ 

এই জসয়টি প্রল্তটি অিংয়িি সঠিক ক য েক ল্িত  ল্িল্িত ি  হয়ল ভ য়ল  ক টিিং সম্ভব িে   । 
 

গ্য স ক টিিং জসয়টি প্রধ ি অিংি এবিং ত য়দি ক য েক্ষমত  েিীক্ষ  

১. অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি 

অল্েয়িি ক টিিং প্রল্ক্রয  ি মূল গ্য স। এি সঠিক সিবি হ ি  র্ কয়ল ক টিিং হয়ব ি । 

য  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব: 

• ল্সল্লন্ড ি জস ি ভ য়ব স্থ েি কি  হয়েয়ে ল্কি  

• সুিল্ক্ষতভ য়ব জচইি/িয ম্প ল্দয়ে বাঁধ  আয়ে ল্কি  

• ল্সল্লন্ড য়িি গ য়য  ক্ষল্ত, জিন্ট ব  মল্িচ  আয়ে ল্কি  

• ভ লভ ঠিক আয়ে ল্কি  

• েয ে প্ত গ্য স আয়ে ল্কি  

সমস্য  হয়ল: 

• ক টিিং অল্েয়িি জিট দুব েল হয়ব 

• ক ট সম্পূণ ে হয়ব ি  

• ল্িি েত্ত  ঝুুঁল্ক বতল্ি হয়ব 

২. ফুয়য ল গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

ল্প্রল্হট জফ্লম বতল্িি িন্য এটি ব্যবহৃত হে। 

য  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব: 

• ল্সল্লন্ড ি সঠিক গ্য য়সি ল্কি  

• েয ে প্ত গ্য স আয়ে ল্কি  

• ল্লক আয়ে ল্কি  

• ভ লভ সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  

• ল্সল্লন্ড ি ল্িি েদ স্থ য়ি আয়ে ল্কি  

সমস্য  হয়ল: 

• জফ্লম অল্স্থি হয়ব 

• ধ তু েয ে প্ত গিম হয়ব ি  

• ক টিিং শুরু হয়ত জদল্ি হয়ব 

৩. জিগুয়লটি 

জিগুয়লটি ল্সল্লন্ড য়িি উচ্চ চ েয়ক ক য়িি উেয়য গী চ য়ে রূে ন্তি কয়ি। 

য  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব: 

• জিগুয়লটি সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত হয়েয়ে ল্কি  

• জপ্রস ি জগি ক ি কিয়ে ল্কি  

• জিগুয়লটি জর্য়ক গ্য স ল্লক হয়চ্ছ ল্কি  
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• চ ে জসট কি  য য়চ্ছ ল্কি  

• ল্িধ ে ল্িত চ ে ল্স্থি আয়ে ল্কি  

৪. জহ স ে ইে 

ল্সল্লন্ড ি জর্য়ক টয়চ ে গ্য স প্রব ল্হত কয়ি। 

য  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব: 

• ে ইে ি ট , ক ট  ব  ক্ষয প্র প্ত ল্কি  

• ল্ঢল  সিংয়য গ আয়ে ল্কি  

• িে অনুয েী সঠিক গ্য স ল ইয়ি ল গ য়ি  হয়েয়ে ল্কি  

• ে ইে জম চি  য়ি  ব  চ ে  েয়ি য়ে ল্কি  

• জক র্ ও ত য়েি ক ে ক ল্ে আয়ে ল্কি  

সমস্য  হয়ল: 

• গ্য স ল্লক 

• চ ে কয়ম য ওে        

• আগুি ধয়ি য ওে        

• ফ্লয িব্য য়কি ঝুুঁল্ক 

৫. ফ্লয িব্য ক অয য়িেি 

জফ্লম উয়ে  ল্দয়ক ল্গয়য  জহ স ব  ল্সল্লন্ড য়ি জেৌুঁে য়ি  সেিংল্ক্রে ভ য়ব প্রল্তয়ি ধ কয়ি। 

য  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব: 

• এটি ল গ য়ি  আয়ে ল্কি  

• সঠিক ল্দক ল্িয়দ েিি  অনুয েী ল গ য়ি  হয়েয়ে ল্কি  

• ক্ষল্তিস্ত ল্কি  

• বন্ধ ব  জচ ক হয়ে জগয়ে ল্কি  

৬. ক টিিং টচ ে 

এটি মূল অে য়িটিিং অিংি, য ি ম েয়ম গ্য স ল্ময়ি ল্প্রল্হট জফ্লম বতল্ি হে এবিং ক টিিং অল্েয়িি জিট জবি হে। 

য  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব: 

• ভ লভগুয়ল  ঠিকময়ত  ক ি কিয়ে ল্কি  

• টচ ে বল্িয়ত ি টল ব  ল্লক আয়ে ল্কি  

• ক টিিং ল্লভ ি ঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  

• টচ ে অল্তল্িক্ত গিম হয়চ্ছ ল্কি  

• গ্য স চল চল স্ব ভ ল্বক ল্কি  

সমস্য  হয়ল: 

• জফ্লম ল্স্থি র্ য়ক ি  

• ক টিিং জিট ঠিকময়ত  জবি হে ি  

• ব্য কি য  ি হয়ত ে য়ি 

৭. টিে ব  িিল 

টিে হয়ল  ক টিিংয়য ি গুণগত ম য়িি মূল অিংিগুয়ল ি একটি। 

য  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব: 
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• টিে ক য়িি পুরুয়ত্বি স য়র্ ম ি িসই ল্কি  

• টিে েল্িষ্ক ি ল্কি  

• জকয়ন্দ্রি ক টিিং জিট ল্েদ্র বন্ধ ব  ল্বকৃত ল্কি  

• চ িে য়িি ল্প্রল্হট ল্েদ্রগুয়ল  েল্িষ্ক ি ল্কি  

• টিে সঠিকভ য়ব ট ইট কি  আয়ে ল্কি  
 

ক য়িি ধিণ অনুয েী ে িিিম্য ন্স েিীক্ষ  

গ্য স ক টিিং জসট েিীক্ষ ি সমে ল্িল্দ েষ্ট ক য়িি স য়র্ জসয়টি স মিস্য আয়ে ল্কি  ত  জদখয়ত হয়ব। 

১. ধ তুি পুরুত্ব অনুয েী  

• ে তল  ধ তুি িন্য জে ট টিে ও কম চ ে 

• জম ট  ধ তুি িন্য বি  টিে ও জবল্ি অল্েয়িি প্রব হ 

২. ক য়টি ধিণ অনুয েী  

• জস ি  ক ট 

• জগ ল ব  আক ি অনুয েী ক ট 

• িয ে অেস িণ 

• িয়েন্ট জখ ল  ব  ল্িয়েয  ি ক ট 

৩. ক য়িি স্থ ি অনুয েী  

• উৎে দি জফ্ল য়ি 

• জমইিয়টন্য ন্স ওয  কেিয়ে 

• সিংকীণ ে স্থ য়ি 

• উচ্চস্থ য়ি 

৪. ল্িি েত্ত  অনুয েী  

• Hot work permit আয়ে ল্কি  

• ক ে ক ল্ে দ হয েদ র্ ে আয়ে ল্কি  

• ি য  ি ওয  চ/ি য  ি এেটিিংগুইি ি প্রস্তুত আয়ে ল্কি  

• েয ে প্ত জভল্ন্টয়লিি আয়ে ল্কি  

ক টিিং অল্েয়িি জিট েিীক্ষ  

ক টিিং ল্লভ ি চ েয়ল জকন্দ্রীয  অল্েয়িি জিট িল্ক্তি লী ও জস ি  জবি হয়ত হয়ব। 

য  জদখয়ত হয়ব: 

• জিট সম ি ও েল্িষ্ক ি ল্কি  

• জিট েল্ি য়য  য য়চ্ছ ল্কি  

• চ ে েি  ি েিও জফ্লম ঠিক আয়ে ল্কি  

• জিট দুব েল ব  ল্বচুযত ল্কি  

সমস্য  হয়ল: 

• ক ট অসম হয়ব 

• ধ তুি জভতি েয েন্ত ক ট হয়ব ি  

• ল্িয়চ অল্তল্িক্ত স্লয গ ঝুয়ল র্ কয়ব 
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(ে) কায়জর িাল্যদা অনুযােী গ্যাস কাটিিং 

ক য়িি  প্রয়ে িি  অনুয েী  গ্য স ক টিিং কি  বলয়ত জব ঝ য  জয ধ তু ক টয়ত হয়ব, ত ি ধিি, পুরুত্ব, আকৃল্ত, ক টিিং ল ইি, 

ল্ির্ভ েলত , অবস্থ ি, ল্িি েত্ত  এবিং ক য়িি উয়েশ্য ল্বয়বচি  কয়ি সঠিক েিল্তয়ত ক টিিং সম্পন্ন কি । অর্ ে ৎ শুধু ধ তু ক টয়লই 

হয়ব ি ; ক টটি হয়ত হয়ব ল্িি েদ, সঠিক, ম িসিত এবিং ক য়িি জেল্সল্িয়কিি অনুয েী । সঠিক জ্ঞ ি ে ড়  গ্য স ক টিিং 

কিয়ল ক ট  বাঁক  হয়ত ে য়ি, ধ তু সম্পূণ ে ক ট  ি ও জযয়ত ে য়ি, অল্তল্িক্ত স্লয গ িময়ত ে য়ি, উেকিয়ণি অপিে  হয়ত ে য়ি 

এবিং দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক বতল্ি হয়ত ে য়ি। সঠিক েিল্তয়ত গ্য স ক টিিং কিয়ল ক ি  হে   দ্রুত, ল্িি েদ, স শ্রয ী এবিং ম িসিত। 

 

গ্য স ক টিিংয়য  ব্যবহৃত প্রধ ি উেকিণ ও যন্ত্র িংি 

গ্য স ক টিিং ক য়িি িন্য স ধ িণত ল্িয়ম্ন ক্ত যন্ত্রে ল্ত ব্যবহৃত হে— 

• অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি 

• ফুয়য ল গ্য স ল্সল্লন্ড ি (অয ল্সটিল্লি/LPG/জপ্র য়েি) 

• জিগুয়লটি 

• জহ স ে ইে 

• ফ্লয িব্য ক অয য়িেি 

• গ্য স ক টিিং টচ ে 

• ক টিিং টিে ব  িিল 

• ে কে ল ইট ি 

• ল্েল রুল/য়মি ল্িিং জটে 

• চক/ম ল্কেিং টুল 

• িয ম্প 

• ওয  কেয়বঞ্চ ব  স য়ে ট ে 

• ওেয ি   ব্র ি 

• PPE 

এই উেকিণগুয়ল ি সঠিক অবস্থ  ও উেয়য ল্গত  ল্িল্িত ি  হয়ল গ্য স ক টিিংয়য ি ক ি সঠিকভ য়ব সম্পন্ন কি  য ে ি । 

 

ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী টিে ল্িব ে চি 

ক টিিং টিে ব  িিল গ্য স ক টিিংয়য ি একটি প্রধ ি অিংি। টিে ল্িব ে চি কি  হে— 

• ধ তুি পুরুত্ব 

• ব্যবহৃত গ্য স 

• ক য়িি ধিি 

• প্রস্তুতক িয়কি চ ট ে অনুয েী  

স ধ িণ ধ িণ : 

• ে তল  ধ তুি িন্য জে ট টিে 

• ম ঝ ল্ি পুরু ধ তুি িন্য ম ঝ ল্ি টিে 

• জবল্ি পুরু ধ তুি িন্য বি  টিে 

র্ভল টিে ব্যবহ য়িি িল: 

• ক ট সম্পূণ ে ি  হওে     

• ক ট চওি   হওে     
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• অল্তল্িক্ত স্লয গ িম  

• প্র ন্ত গয়ল য ওে        

• ক ট বাঁক  হওে     

 

গ্য স ক টিিংয়য ি আয়গ যন্ত্রে ল্ত েিীক্ষ  

ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী ক টিিং কি ি আয়গ গ্য স ক টিিং জসয়টি ক য েক্ষমত  েিীক্ষ  আবশ্যক। 

১. ল্সল্লন্ড ি েিীক্ষ  

• জস ি ভ য়ব ি খ  আয়ে ল্কি  

• সুিল্ক্ষতভ য়ব বাঁধ  আয়ে ল্কি  

• েয ে প্ত গ্য স আয়ে ল্কি  

• ভ লভ ঠিক আয়ে ল্কি  

২. জিগুয়লটি েিীক্ষ  

• সঠিকভ য়ব ল গ য়ি  হয়েয়ে ল্কি  

• জপ্রস ি জগি ক ি কিয়ে ল্কি  

• ল্লক আয়ে ল্কি  

৩. জহ স ে ইে েিীক্ষ  

• ি ট  ব  ক ট  ল্কি  

• ল্ঢল  সিংয়য গ আয়ে ল্কি  

• অল্তল্িক্ত গিম ি য গ ি ক য়ে আয়ে ল্কি  

৪. টচ ে েিীক্ষ  

• ভ লভ ঠিক আয়ে ল্কি  

• ক টিিং ল্লভ ি ঠিকভ য়ব চলয়ে ল্কি  

• ল্লক ব  ি টল আয়ে ল্কি  

৫. টিে েিীক্ষ  

• েল্িষ্ক ি ল্কি  

• সঠিক স ইয়িি ল্কি  

• ল্েদ্র ব্লক ব  ল্বকৃত ল্কি  

৬. ল্লক েিীক্ষ : স ব ি ে ল্ি ব্যবহ ি কয়ি সব সিংয়য য়গ ল্লক েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। আগুি ল্দয়ে কখিও ল্লক েিীক্ষ  কি  য য়ব 

ি । 

 

ক য়িি উেকিণ প্রস্তুত কি  

গ্য স ক টিিংয়য ি আয়গ ক য়িি ধ তুয়ক সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কিয়ত হয়ব। 

প্রস্তুল্তি ধ ে: 

• ল্িধ ে ল্িত ম ে অনুয েী ম ল্কেিং কি  

• ধ তুি পৃষ্ঠ েল্িষ্ক ি কি  

• মল্িচ , জতল, িিং, অেস িণ কি  

• ক টিিং অিংি সঠিকভ য়ব স য়ে ট ে কি  

• ক ট  অিংি েয়ি  য ওে ি সম্ভ বি  ল্বয়বচি  কি  

যল্দ ধ তু ঠিকময়ত  স য়ে ট ে ি  কি  হে, ক টিিংয়য ি সমে ধ তু জচয়ে জযয়ত ে য়ি এবিং ক ট অসম হয়ত ে য়ি। 
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ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ক টিিং 

ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী গ্য স ক টিিং ল্বল্ভন্ন ধিয়িি হয়ত ে য়ি। 

১. জস ি  ক ট: জপ্লট ব  ধ তব অিংি ল্িধ ে ল্িত ল ইি বি বি জস ি  ক ট । 

২. বৃত্ত ক ি ব  আকৃল্ত অনুয েী ক ট: জগ ল ব  িকি  অনুয েী অিংি ক ট । 

৩. িয ে ক টিিং: অপ্রয়ে িিীে ধ তব অিংি জে ট জে ট টুকি য  ক ট । 

৪. ল্িয়েয  ি ক টিিং: পুিয়ি , ক্ষল্তিস্ত ব  ওয়েডকৃত অিংি অেস িয়ণি িন্য ক টিিং। 

৫. গ্রুভ ব  িয়েন্ট প্রস্তুল্ত ক টিিং: ওয়েল্ডিংয়য ি আয়গ িয়েন্ট প্রস্তুত কিয়ত ল্িল্দ েষ্ট অিংি ক ট । 

প্রল্তটি ক য়িি জক্ষয়ি ক টিিং জকৌিল, গল্ত ও যয়েি ম ি  ল্ভন্ন হয়ত ে য়ি। 

 

গ্য স ক টিিংয়য ি স ধ িণ ধ ে 

ধ ে ১: ক য়িি প্রস্তুল্ত: সব PPE েল্িধ ি কিয়ত হয়ব, ক য়িি স্থ ি ল্িি েদ কিয়ত হয়ব এবিং যন্ত্রে ল্ত প্রস্তুত কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ২: সঠিক টিে ও গ্য স চ ে ল্িধ ে িণ: ক য়িি ধ তুি পুরুত্ব অনুয েী টিে ল্িব ে চি এবিং গ্য স চ ে জসট কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৩: জফ্লম জ্ব ল য়ি  ও সমিে কি : ফুয়য ল গ্য স জ্ব ল্লয়য  অল্েয়িি সমিয়য ি ম েয়ম সঠিক জফ্লম বতল্ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৪: ধ তু ল্প্রল্হট কি : ক টিিং শুরুি স্থ য়ি ধ তুয়ক যর্ যর্ ত েম ি য  আিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৫: ক টিিং অল্েয়িি চ লু কি : ধ তু ল ল গিম হয়ল ক টিিং অল্েয়িি ল্লভ ি চ েয়ত হয়ব। 

ধ ে ৬: ল্িল্দ েষ্ট ল ইি ধয়ি ক ট চ ল য়ি : সম ি গল্তয়ত, সঠিক দূিত্ব ও জক য়ণ টচ ে চ ল্লয়য  ক ট সম্পন্ন কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৭: ক ট সম্পন্ন কি : জিষ প্র ন্ত েয েন্ত ক ট সম্পন্ন কয়ি জফ্লম ও গ্য স ল্িি েদভ য়ব বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৮: ক ট েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  কি : ক ট  প্র ন্ত েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব এবিং প্রয়য  িয়ি স্লয গ েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

ক টিিং জিয়ষ কী কিয়ত হয়ব 

গ্য স ক টিিং জিয়ষ ক ি বন্ধ কি ই জিষ িে; ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ক ি কিয়ত হে। 

কিণীয : 

• টচ ে ল্িি েদভ য়ব বন্ধ কি  

• ল্সল্লন্ড ি ভ লভ বন্ধ কি  

• জিগুয়লটয়িি চ ে জেয়ি  জদওয   

• ক ট  অিংি ঠ ন্ড  হয়ত জদওয   

• স্লয গ ও ময ল  েল্িষ্ক ি কি  

• ক য়টি গুণগত ম ি েিীক্ষ  কি  

• যন্ত্রে ল্ত গুল্েয়য  ি খ  

• কম েস্থল েল্িষ্ক ি ি খ  

 

গ্য স ক টিিং দ্ব ি  জস ি  ক ট (Straight Cutting) সম্প দয়িি ধ ে/ক য েেিল্ত 

 

ল্িি েদভ য়ব গ্য স ক টিিং জসট প্রস্তুত কয়ি, ক য়িি পুরুত্ব অনুয েী টচ ে জসট কয়ি, ল্িধ ে ল্িত জস ি  ল ইয়ি গ্য স ক টিিং কি , 

ক ট  অিংি েল্িষ্ক ি কয়ি এবিং ক য়টি ম ি েিীক্ষ  কি ি ধ ে ল্িয়ম্ন উেস্থ েি কি  হল। 

ক য়িি ধ ে / ক য েেিল্ত 

ধ ে ১: PPE েল্িধ ি কি  

• ক টিিং গগলস/য়িস ল্িড েিয়ত হয়ব। 

• জলদ ি জল ভস েিয়ত হয়ব। 



183 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

• এয়প্র ি ও জসিটি সু ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

• প্রয়য  িয়ি আগুি প্রল্তয়ি ধী জে ি ক েিয়ত হয়ব। 

ধ ে ২: কম েস্থল প্রস্তুত কি  

• কম েস্থল েল্িষ্ক ি ও ল্িি েদ কিয়ত হয়ব। 

• দ হয েদ র্ ে দূয়ি সি য়ত হয়ব। 

• েয ে প্ত ব য ়ু চল চয়লি ব্যবস্থ  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

• ি য  ি এেটিিংগুইি ি ক য়ে ি খয়ত হয়ব। 

ধ ে ৩: যন্ত্রে ল্ত েিীক্ষ  কি  

• অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি ও ফুয়য ল গ্য স ল্সল্লন্ড ি েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• জিগুয়লটি, জহ স ে ইে, ক টিিং টচ ে, টিে/য়ি িল েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• গ্য স ল্লক আয়ে ল্কি  স ব ি ে ল্িি স হ য়য্য েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• ফ্লয িব্য ক অয য়িেি সঠিকভ য়ব ল গ য়ি  আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 

ধ ে ৪: ক য়িি উেকিণ প্রস্তুত কি  

• ল্িধ ে ল্িত ম ে অনুয েী ম ইড ল্েল জপ্লট/ব ি ল্িয়ত হয়ব। 

• ক টিিং ল ইয়ি চক/ম কে ি ল্দয়ে জস ি  দ গ ট িয়ত হয়ব। 

• ধ তুি পৃষ্ঠ জর্য়ক জতল, মল্িচ , িিং ব  ময ল  েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

• প্রয়য  িয়ি ওয  কেল্েস িয ম্প কয়ি ল্স্থি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৫: টচ ে জসট কি  

• ক য়িি পুরুত্ব অনুয েী উেযুক্ত ক টিিং টিে ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

• অল্েয়িি ও ফুয়য ল গ্য য়সি চ ে ঠিক কিয়ত হয়ব। 

• টচ ে জ্ব ল্লয়য  সঠিক ল্প্রল্হট জফ্লম সমিে কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৬: র য  ল জচক কি  

• মূল ক ি শুরুি আয়গ িয ে ধ তুয়ত েিীক্ষ মূলক ক ট জদওয   জযয়ত ে য়ি। 

• জফ্লম, অল্েয়িি জিট এবিং ক টিিং গল্ত ঠিক আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 

ধ ে ৭: জস ি  ক টিিং শুরু কি  

• ম ল্কেিং ল ইয়িি শুরুয়ত টচ ে ধিয়ত হয়ব। 

• ধ তুয়ক ল্প্রল্হট কিয়ত হয়ব যতক্ষণ ি  ক ট ি উেয়য গী ত েম ি  হে। 

• ক টিিং অল্েয়িি ল্লভ ি চ েয়ত হয়ব। 

• টচ ে সম ি গল্ত ও জস ি  ল ইয়ি চ ল্লয়য  ক ট সম্পন্ন কিয়ত হয়ব। 

• টয়চ েি দূিত্ব ও জক ণ ল্স্থি ি খয়ত হয়ব। 

ধ ে ৮: ক টিিং জিষ কি  

• ক ট জিষ হয়ল ল্িি েদভ য়ব টচ ে বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

• ল্সল্লন্ড য়িি ভ লভ বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

• ল্সয়েয়মি অবল্িষ্ট চ ে জেয়ি  ল্দয়ত হয়ব। 

ধ ে ৯: ক ট  অিংি অেস িণ ও েল্িষ্ক ি কি  

• ক ট  অিংি ল্িি েদভ য়ব সি য়ত হয়ব। 

• ক য়টি প্র য়ন্ত স্লয গ, ব ি ব  ি ি এি র্ কয়ল েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 
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• প্র ন্ত মসৃণ ও ল্িি েদ কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ১০: ক য়টি ম ি েিীক্ষ  কি  

• ক ট জস ি  হয়েয়ে ল্কি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• ল্িধ ে ল্িত ম ে ঠিক আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 

• প্র ন্ত খসখয়স, অল্তল্িক্ত গল্লত ব  ত্রুটিযুক্ত ল্কি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

•  প্রয়ে িি হয়ল সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ  ল্িয়ত হয়ব। 

 

স বধ িত াঃ 

• গ্য স ল্লক র্ কয়ল কখিও ক ি শুরু কি  য য়ব ি । 

• দ হয েদ য়র্ েি ক য়ে গ্য স ক টিিং কি  য য়ব ি । 

• অল্েয়িি যন্ত্র িংয়ি জতল ব  ল্িি ব্যবহ ি কি  য য়ব ি । 

• গিম ধ তু খ ল্ল হ য়ত ধি  য য়ব ি । 

• টচ ে, জহ স ও ল্সল্লন্ড ি ল্িি েদভ য়ব ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

• ক ি জিয়ষ সব ভ লভ বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

 

 

১. জস ি  ক টিিং ল ইয়িি স ধ িণ ল্চি 

┌──────────────────────────────┐ 

│                              │ 

│  --------------------------  │  ← জস ি  ক টিিং ল ইি 

│                              │ 

└──────────────────────────────┘ 

২. ক টিিংয়য ি সমে      টয়চ েি অবস্থ ি 

          টচ ে 

            \ 

             \ 

              \   ← জফ্লম 

────────────────────────  ← ধ তব জপ্লট 

------------------------  ← ক টিিং ল ইি 

 

৩. উেি জর্য়ক জদখ  Straight Cutting Layout 

শুরু -------------------------------------- জিষ 

        ================================= 

               জস ি  ক টিিং ল ইি 

৪. ে ি জর্য়ক সিল ধ িণ  

        টচ ে 

         \ 

          \  

-----------\----------------  জপ্লয়টি উেল্িভ গ 

            \ 

             ↓ ক টিিং অল্েয়িি জিট 
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ল্বয়িষ ল্িয়দ েিি াঃ ল্িক্ষ র্ীগণ অনুরূেভ য়ব Zig zag cutting, L cutting, Round cutting প্রল্ক্রে  প্রল্িক্ষকয়দি 

সহ েত ে অনুিীলি কিয়বি। 

 

(ঘ) কাো টুকয়রার অমসৃণ প্রান্তগুল্ল অপসারণ 

ক ট  অিংি অেস িণ, েল্িষ্ক ি কি  এবিং ি ি এি ব  তীক্ষ্ণ প্র য়ন্তি গুণগত ম ি েিীক্ষ  কি  ধ তু ক ট ি ক য়িি একটি অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে অিংি। এটি শুধু ক টিিং-েিবতী আনুষ্ঠ ল্িক ধ ে িে; বিিং ল্িি েত্ত , ম ি ল্িয ন্ত্রণ, ল্িটিিং, ওয়েল্ডিং প্রস্তুল্ত এবিং চূি  ন্ত 

েয়েি গুণগত ম ি ল্িল্িত কি ি একটি অেল্িহ য ে প্রল্ক্রয  ।  

ক ট ি েয়ি স ধ িণত ধ তব টুকি ি ল্কি ি য  ি ি এি (rough edge), ব ি (burr), স্লয গ, ধ ি য়ল  অিংি, অসম ক ট, 

গল্লত ধ তুি িম , জে ট ি টল ব  ল্বকৃল্ত জদখ  ল্দয়ত ে য়ি। এই অবস্থ য  ক ট  অিংি সি সল্ি ব্যবহ ি কিয়ল েিবতী ক য়িি 

গুণম ি িষ্ট হয়ত ে য়ি, সিংয়য িি ব  ল্িটিিংয়য  সমস্য  হয়ত ে য়ি, এমিল্ক কমীি িন্য আঘ য়তি ঝুুঁল্কও বতল্ি হয়ত ে য়ি। ত ই 

ক টিিং জিষ হওে ি েি ক ট  অিংি সঠিকভ য়ব অেস িণ, েল্িষ্ক ি এবিং েিীক্ষ  কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে একটি ধ ে। 
 

ক টিিংয়য ি েি ক ট  অিংি অেস িয়ণি গুরুত্ব 

ধ তু ক ট ি েি ক ট  অিংি অয়িক সমে গিম, ধ ি য়ল  এবিং অসম অবস্থ য  র্ য়ক। এ অবস্থ য  ত ি  হুয়ি   কয়ি হ ত ল্দয়ে 

ধিয়ল ব  র্ভলভ য়ব সি য়ল দুঘ েটি  ঘটয়ত ে য়ি। 

জকি অেস িণ গুরুত্বপূণ ে: 

• কম েস্থল েল্িষ্ক ি ও ল্িি েদ ি খয়ত 

• গিম ব  ধ ি য়ল  অিংি জর্য়ক আঘ ত এি  য়ত 

• েিবতী ক য়িি িন্য অিংি আল দ  কিয়ত 

• অন্য অিংয়িি স য়র্ ল্ময়ি য ওে  জঠক য়ত 

• ম ি েিীক্ষ ি িন্য অিংি প্রস্তুত কিয়ত 

• ক য়িি প্রব হ (workflow) বি য  ি খয়ত 

অয়িক সমে ক ট  অিংি সঠিকভ য়ব সি য়ি  ি  হয়ল কমী ে  ল্েেয়ল েি য়ত ে য়ি, তীক্ষ্ণ ধ তুয়ত জকয়ট জযয়ত ে য়ি ব  গিম 

অিংয়ি পুয়ি  জযয়ত ে য়ি। ত ই এটি ল্িি েত্ত  ও শৃঙ্খল ি অিংি। 
 

ক ট ি েয়ি কী ধিয়িি ত্রুটি জদখ  ল্দয়ত ে য়ি 

ক টিিংয়য ি েয়ি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি গুণগত ত্রুটি জদখ  জযয়ত ে য়ি। এগুয়ল  ি ি  র্ কয়ল প্রল্িক্ষণ র্ী সহয়ি ত্রুটি িি ক্ত কিয়ত 

ে িয়ব। 

স ধ িণ ত্রুটি: 

• ি ি ব  খসখয়স প্র ন্ত 

• ব ি (burr) 

• অল্তল্িক্ত স্লয গ 

• প্র ন্ত অল্তল্িক্ত গয়ল য ওে        

• অসম ক ট 

• জঢউ জখল য়ি  ক ট ল ইি 

• আিংল্িক ক ট  

• প্র য়ন্ত জে ট ি টল 

• ম য়েি অস মিস্য 
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• ল্বকৃল্ত ব  বাঁক য়ি  

• অল্তল্িক্ত তীক্ষ্ণ জক ণ  

এসব ত্রুটি েিবতী ব্যবহ য়ি সমস্য  বতল্ি কিয়ত ে য়ি। 
 

গুণগত েিীক্ষ  কি ি সমে কী কী ল্বষয  জদখয়ত হয়ব 

ক ট  অিংি েিীক্ষ  কি ি সমে শুধু এক ল্দক জদখয়লই হয়ব ি । কয়য কটি ল্িল্দ েষ্ট ল্বষয  েয েয়বক্ষণ কিয়ত হয়ব। 

১. প্র ন্ত মসৃণ ল্কি : প্র ন্ত অল্তল্িক্ত খসখয়স হয়ল ত  িহণয়য গ্য ি ও হয়ত ে য়ি। 

২. ব ি ব  স্লয গ আয়ে ল্কি : ল্িয়চ ব  ে য়ি ঝুয়ল র্ ক  ধ তব অিংি র্ কয়ল েল্িষ্ক ি ব  ল্িল্িল্িিং দিক ি। 

৩. তীক্ষ্ণ প্র ন্ত আয়ে ল্কি : অল্তল্িক্ত ধ ি য়ল  অিংি র্ কয়ল ত  অেস িণ কিয়ত হয়ব। 

৪. ক ট জস ি  ব  ল্িধ ে ল্িত ল ইয়ি হয়েয়ে ল্কি : ম ল্কেিং অনুয েী ক ট ঠিক হয়ে     জে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 

৫. ম ে ঠিক আয়ে ল্কি : ক ট  অিংয়িি বদঘ েয, প্রস্থ ব  জক ণ সঠিক হয়েয়ে ল্কি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

৬. প্র য়ন্ত গলি ব  ক্ষয  আয়ে ল্কি : অল্তল্িক্ত ত য়ে প্র ন্ত পুয়ি  জগয়ল অিংি দুব েল হয়ত ে য়ি। 

৭. ল্বকৃল্ত হয়েয়ে ল্কি : ত য়ে অিংি জেঁয়ক জগয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 

৮. ি টল ব  ক্ষুদ্র ক্ষল্ত আয়ে ল্কি : ল্বয়িষ কয়ি জক ণ য  ব  ক ট শুরু/য়িয়ষি স্থ য়ি ত্রুটি আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 
 

ি ি এয়িি ক িণসমূহ 

ি ি ব  অসম প্র ন্ত জকি হে ত  জব ঝ  িরুল্ি, ক িণ বুঝয়ল প্রল্তয়ি ধ কি  সহি হে। 

সম্ভ ব্য ক িণ: 

• ক টিিং গল্ত খব জবল্ি ব  খব কম 

• সঠিক টিে/য়ব্লি/টুল ব্যবহ ি ি  কি  

• টুল জভাঁত  ব  ক্ষল্তিস্ত হওে     

• গ্য স চ ে র্ভল হওে     

• অে য়িটয়িি হ ত অল্িয ল্মত চল  

• ধ তু ঠিকময়ত  স য়ে ট ে ি  কি  

• ক টিিং ল ইি র্ভল হওে     

• ত ে জবল্ি ব  কম হওে     

• জি িংি  ব  মল্িচ যুক্ত ধ তু ক ট  

• টিে/ িিল ব্লক হওে     

এই ক িণগুয়ল  সম্পয়কে জ্ঞ ি র্ কয়ল প্রল্িক্ষণ র্ী ক টিিংয়য ি সমেই ম ি ল্িয ন্ত্রয়ণ সয়চতি হয়ত ে িয়ব। 

েল্িষ্ক ি কি ি স ধ িণ েিল্ত সম্পয়কে ধ িণ  

ক ট  অিংি েল্িষ্ক ি কি  ম য়ি শুধু ক েি  ল্দয়ে মুয়ে জদওয   িে; বিিং ক ট  প্র ন্ত জর্য়ক অপ্রয়ে িিীে িম ট অিংি ব  ময ল  

অেস িণ কি । 

স ধ িণ েল্িষ্ক ি কি ি েিল্ত: 

• ওেয িব্র ি ল্দয়ে ঘয়ষ েল্িষ্ক ি কি  

• ল্চল্েিং টুল ল্দয়ে স্লয গ অেস িণ কি  

• ি ইল ল্দয়ে ধ ি কম য়ি  

• ি ইন্ড ি ল্দয়ে ি ি অিংি মসৃণ কি  

• ক েি  ল্দয়ে ধুল  ব  ময ল  মুয়ে জিল  

তয়ব জক ি েিল্ত ব্যবহ ি কি  হয়ব ত  ল্িভেি কয়ি ক য়িি ধিি, অিংয়িি পুরুত্ব ও ম য়িি চ ল্হদ ি উেি। 
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জকি ি ি এি অেস িণ কি  প্রয়ে িি  

ি ি প্র ন্ত জিয়খ ল্দয়ল অয়িক ধিয়িি সমস্য  হয়ত ে য়ি। 

ক িণগুয়ল  হয়ল : 

• কমী হ য়ত জকয়ট জযয়ত ে য়ি 

• অিংয়িি ল্িটিিং ঠিক হয়ব ি  

• ওয়েল্ডিংয়য ি আয়গ িয়েন্ট ঠিকময়ত  বসয়ব ি  

• চূি  ন্ত েয়েি জচহ ি  খ ি ে হয়ব 

• িিং ব  জক টিিং ঠিকময়ত  বসয়ব ি  

• অয য়সম্বল্ল সমে ল্মসঅয ল ইিয়মন্ট হয়ত ে য়ি 

• জমল্িি ব  অন্য অিংয়িি স য়র্ ঘষ েণ হয়ত ে য়ি 

ত ই ি ি এি অেস িণ শুধু জসৌন্দয়য েি িন্য িে; এটি ক য েক ল্িত , ল্িি েত্ত  এবিং ম য়িি িন্য প্রয়য  িিীয । 

 

ি ি এি অেস িণ ক য েক্রম  

১. ক ট  অিংি ল্িি েদভ য়ব সিংিহ ও আল দ  কি । 

২. ক ট  অিংয়িি তীক্ষ্ণ, খসখয়স ও অসম প্র ন্ত ল্চল্িত কি । 

৩. প্র য়ন্ত িয়ম র্ ক  স্লয গ, ব ি (burr), ধ তব কণ  ও মেল  অেস িণ কি । 

৪. প্রয়ে িি অনুয েী ওেয ি ব্র ি, ি ইল, ি ইন্ড ি ব  উেযুক্ত টুল ল্দয়ে ি ি এি েল্িষ্ক ি কি । 

৫. ক ট  অিংয়িি প্র ন্ত মসৃণ ও ল্িি েদ কি । 

৬. ক ট  অিংয়িি পৃষ্ঠ ও প্র ন্ত েল্িষ্ক ি কয়ি দৃশ্যম ি কি । 

৭. ক ট  প্র য়ন্ত ি টল, অল্তল্িক্ত গলি, ল্বকৃল্ত ব  অন্য ন্য ত্রুটি আয়ে ল্কি  েিীক্ষ  কি । 

৮. ক ট জস ি  হয়েয়ে ল্কি  এবিং ল্িধ ে ল্িত ম ে বি ে আয়ে ল্কি  য চ ই কি । 

৯. ক ট  অিংি েিবতী ল্িটিিং, ওয়েল্ডিং ব  ব্যবহ য়িি িন্য উেয়য গী ল্কি  ল্িল্িত কি । 

১০. ক ি জিয়ষ েল্িষ্ক ি কি  অিংি ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ি খ  এবিং কম েস্থল েল্িচ্ছন্ন কি । 

 
 

 

(ঙ) ল্িল্িত ত্রুটি এবিং সিংয়শাধনমূলক ব্যবস্থা গ্রযন 

ক টিিংয়য ি ত্রুটি িি ক্ত কি  এবিং ম িসিত ক টিিং েিল্ত অনুয েী সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ  জিওয  ি ম েয়ম ক য়িি ম ি উন্নত হে, 

উেকিয়ণি অপিে কয়ম, ল্িি েত্ত  ব য়ি  এবিং েিবতী ক ি সহি হে। ত ই প্রল্তটি ক টিিং ক য়িি েি অিংি েল্িষ্ক ি কয়ি ত্রুটি 

িি ক্ত কি , ক িণ বুয়ঝ সিংয়ি ধি কি  এবিং আব ি েিীক্ষ  কি  অতযন্ত িরুল্ি। 
 

ধ য়ে ধ য়ে ত্রুটি িি ক্ত ও সিংয়ি ধি েিল্ত 

ধ ে ১: ক ট  অিংি ঠ ন্ড  ও ল্িি েদ কি  

• ক টিিং জিষ হওে ি েি অিংিটি ল্িি েয়দ ি খয়ত হয়ব 

• গিম র্ কয়ল সি সল্ি হ য়ত ধি  য য়ব ি  

• েিীক্ষ  কি ি আয়গ অিংিটি ল্স্থি অবস্থ য  ি খয়ত হয়ব 

ধ ে ২: ক ট  অিংি েল্িষ্ক ি কি  

• স্লয গ, ধ তব কণ , ধুল  ব  ময ল  সি য়ত হয়ব 

• ওেয ি ব্র ি, ি ইল ব  উেযুক্ত টুল ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

• প্র ন্ত েল্িষ্ক ি হয়ল আসল ত্রুটি ভ য়ল ভ য়ব জদখ  য ে  
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ধ ে ৩: জচ য়খ জদয়খ প্র র্ল্মক ত্রুটি িি ক্ত কি  

ক ট  অিংি জদয়খ ল্িয়চি ল্বষয গুয়ল  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব— 

• ক ট জস ি  হয়েয়ে ল্কি  

• প্র ন্ত মসৃণ ি ল্ক খসখয়স 

• জক র্ ও স্লয গ ঝুয়ল আয়ে ল্কি  

• জক র্ ও জবল্ি গলি হয়েয়ে ল্কি  

• ধ তু পুয়ি পুল্ি ক ট  হয়েয়ে ল্কি  

• ম ে ঠিক আয়ে ল্কি  

ধ ে ৪: স ধ িণ ত্রুটি ল্চল্িত কি  

১. খসখয়স প্র ন্ত 

লক্ষণ: ক য়টি ধ ি অসম ও ি ি জদখ য । 

সম্ভ ব্য ক িণ: 

• ক টিিং গল্ত র্ভল 

• টিে জি িংি  ব  ক্ষল্তিস্ত 

• অল্েয়িি চ ে ঠিক িে      

সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ : 

• প্র ন্ত েল্িষ্ক ি ব  ি ইন্ড কিয়ত হয়ব 

• টিে েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• সঠিক গল্ত ও চ ে ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

২. অল্তল্িক্ত স্লয গ 

লক্ষণ: ক য়টি ল্িয়চ ব  প্র য়ন্ত গল্লত ধ তু িয়ম র্ য়ক। 

সম্ভ ব্য ক িণ: 

• অল্েয়িি জিট দুব েল 

• ক টিিং গল্ত কম 

• ধ তু যয়র্ষ্ট গিম হেল্ি 

সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ : 

• স্লয গ সি য়ত হয়ব 

• অল্েয়িি চ ে েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• ল্প্রল্হট ঠিকময়ত  কিয়ত হয়ব 

• সঠিক গল্ত বি য  ি খয়ত হয়ব 

৩. অসম্পূণ ে ক ট 

লক্ষণ: ধ তু পুয়ি পুল্ি আল দ  হেি । 

সম্ভ ব্য ক িণ: 

• অল্েয়িি চ ে কম 

• টিে জে ট 

• ক টিিং গল্ত জবল্ি 

• ল্প্রল্হট কম 
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সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ : 

• পুিি ে ক ট ল্দয়ত হয়ব 

• সঠিক টিে ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

• গল্ত কম য়ত হয়ব 

• যর্ যর্ ল্প্রল্হট কিয়ত হয়ব 

৪. ক ট বাঁক  ব  ল ইি জর্য়ক সয়ি য ওে        

লক্ষণ: ক ট ল্িধ ে ল্িত ম ল্কেিং অনুয েী হেি । 

সম্ভ ব্য ক িণ: 

• হ য়তি ল্িয ন্ত্রণ কম 

• র্ভল ম ল্কেিং 

• সঠিক গ ইি ব্যবহ ি ি  কি  

সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ : 

• িতুি কয়ি সঠিকভ য়ব ম ল্কেিং কিয়ত হয়ব 

•  প্রয়ে িি হয়ল গ ইি ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

• ধীি ও ল্িয ল্ন্ত্রতভ য়ব ক টিিং কিয়ত হয়ব 

৫. প্র ন্ত অল্তল্িক্ত গয়ল য ওে        

লক্ষণ: ক য়টি উেয়িি ব  ে য়িি অিংি পুয়ি /গয়ল য ে । 

সম্ভ ব্য ক িণ: 

• খব ধীি গল্ত 

• অল্তল্িক্ত ল্প্রল্হট 

• টিে বি  

সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ : 

• গল্ত ব ি  য়ত হয়ব 

• কম ল্প্রল্হট ল্দয়ত হয়ব 

• উেযুক্ত টিে ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

•  প্রয়ে িি হয়ল প্র ন্ত ি ইন্ড কয়ি ঠিক কিয়ত হয়ব 

৬. ম ে র্ভল হওে     

লক্ষণ: ক ট  অিংি ল্িধ ে ল্িত বদঘ েয/প্রয়স্থ জিই। 

সম্ভ ব্য ক িণ: 

• র্ভল ম ে জিওয   

• র্ভল ম ল্কেিং 

• ক টিিং ল ইয়িি ব ইয়ি ক ট  

সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ : 

• ক টিিংয়য ি আয়গ ম ে পুিি ে েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• সঠিক ম ল্কেিং কিয়ত হয়ব 

• জে ট র্ভল হয়ল ল্িল্িল্িিং কি  য ে  

• বি  র্ভল হয়ল িতুি অিংি ক টয়ত হয়ত ে য়ি 
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ধ ে ৫: ত্রুটিি ক িণ খ ুঁয়ি জবি কি  

ত্রুটি জদয়খই শুধু জর্য়ম জগয়ল হয়ব ি । জকি হয়েয়ে ত  বুঝয়ত হয়ব। 

য  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব— 

• টিে ঠিক ল্েল ল্কি  

• গ্য স চ ে ঠিক ল্েল ল্কি  

• জফ্লম ঠিক ল্েল ল্কি  

• ক টিিং গল্ত ঠিক ল্েল ল্কি  

• ধ তু েল্িষ্ক ি ল্েল ল্কি  

• ম ল্কেিং সঠিক ল্েল ল্কি  

ধ ে ৬: ম িসিত সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ  জিওয   

ত্রুটি অনুয েী ল্িয়চি ক িগুয়ল  কি  জযয়ত ে য়ি— 

• স্লয গ অেস িণ 

• ি ইল ব  ি ইন্ড ি ল্দয়ে প্র ন্ত মসৃণ কি  

• পুিি ে ম ল্কেিং কি  

• টিে েল্িষ্ক ি ব  েল্িবতেি কি  

• গ্য স চ ে ঠিক কি  

• জফ্লম পুিি ে সমিে কি  

• প্রয়য  িয়ি পুিি ে ক টিিং কি  

ধ ে ৭: পুিি ে েিীক্ষ  কি  

সিংয়ি ধয়িি েয়ি আব ি েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব— 

• প্র ন্ত মসৃণ হয়েয়ে ল্কি  

• ম ে ঠিক আয়ে ল্কি  

• অিংিটি ল্িি েদ ল্কি  

• েিবতী ক য়িি িন্য উেয়য গী ল্কি  

ধ ে ৮: ক য়িি ম ি ল্িল্িত কি  

জিয়ষ ল্িল্িত কিয়ত হয়ব— 

• ক ট ল্িধ ে ল্িত ম ি অনুয েী হয়েয়ে 

• অিংয়ি ল্বেিিক ধ ি জিই 

• েিবতী ল্িটিিং ব  ওয়েল্ডিং কি  য য়ব 

• ক ি ল্িি েদ ও িহণয়য গ্য হয়েয়ে 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৪.৩ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

১. ক য়িি পুরুত্ব অনুয েী গ্য স ক টিিং টচ ে জকি জসট কিয়ত হে? 

২. গ্য স ক টিিং জসয়টি ক য েক্ষমত  জকি েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

৩. গ্য স ক টিিং কি ি সমে জক ি ল্বষয গুয়ল  ম িয়ত হে? 

৪. ক ট  অিংয়িি ি ি এি জকি েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

৫. ক টিিংয়য ি ত্রুটি িি ক্ত কি ি েি কী কিয়ত হে? 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 

১. গ্য স ক টিিং টচ ে জক ি ল্বষয়েি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি জসট কিয়ত হে? 

ক) কম েস্থয়লি িিং 

খ) ধ তুি পুরুত্ব 

গ) অে য়িটয়িি উচ্চত  

ঘ) ল্সল্লন্ড য়িি ওিি 

 

২. গ্য স ক টিিং জসট েিীক্ষ  কি ি সমে জক িটি গুরুত্বপূণ ে? 

ক) গ্য স ল্লক আয়ে ল্কি  

খ) জটল্বয়লি িিং কী 

গ) জদয  য়লি উচ্চত  কত 

ঘ) জময়ঝি ল্িি ইি জকমি 

 

৩. গ্য স ক টিিং কি ি সমে জক িটি অনুসিণ কিয়ত হয়ব? 

ক) শুধু দ্রুত ক ি কি  

খ) শুধু টচ ে জ্ব ল য়ি  

গ) ক য়িি ল্িয়দ েিি  ও ম িসিত েিল্ত 

ঘ) অয়ন্যি অনুম ি 

 

৪. ক ট  অিংয়িি ি ি এি েল্িষ্ক ি কি ি উয়েশ্য কী? 

ক) শুধু জদখয়ত সুন্দি কি  

খ) অিংিয়ক ভ িী কি  

গ) ল্িি েদ, মসৃণ ও ম িসিত কি  

ঘ) ধ তুি িিং বদল য়ি  

 

৫. ক টিিংয়য  ত্রুটি ে ওে  জগয়ল সঠিক কিণীয  কী? 

ক) উয়েক্ষ  কি  

খ) লুল্কয়য  ি খ  

গ) সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ  জিওয   

ঘ) সয়ে সয়ে ব ল্তল কি  
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উত্তি েি (Answer Key) - ৪.৩  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. ক য়িি পুরুত্ব অনুয েী গ্য স ক টিিং টচ ে জকি জসট কিয়ত হে? 

উত্তি: সঠিক ত ে, উেযুক্ত ক টিিং এবিং ম িসিত িল িল ল্িল্িত কি ি িন্য ক য়িি পুরুত্ব অনুয েী গ্য স ক টিিং টচ ে জসট 

কিয়ত হে। 

 

২. গ্য স ক টিিং জসয়টি ক য েক্ষমত  জকি েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

উত্তি: গ্য স ক টিিং জসট সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি , গ্য স চ ে ঠিক আয়ে ল্কি , ল্লক ব  ত্রুটি আয়ে ল্কি  ত  ল্িল্িত কি ি 

িন্য ক য েক্ষমত  েিীক্ষ  কিয়ত হে। 

 

৩. গ্য স ক টিিং কি ি সমে জক ি ল্বষয গুয়ল  ম িয়ত হে? 

উত্তি: ক য়িি ল্িয়দ েিি , সঠিক ক টিিং ল ইি, উেযুক্ত গল্ত, সঠিক জফ্লম, ল্িি েত্ত  ল্বল্ধ এবিং ল্িধ ে ল্িত েিল্ত ম িয়ত হে। 

 

৪. ক ট  অিংয়িি ি ি এি জকি েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

উত্তি: ক ট  অিংয়িি ি ি এি েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  কি  হে য য়ত অিংিটি ল্িি েদ, মসৃণ, ব্যবহ িয়য গ্য এবিং ম িসিত হে। 

 

৫. ক টিিংয়য ি ত্রুটি িি ক্ত কি ি েি কী কিয়ত হে? 

উত্তি: ত্রুটি িি ক্ত কি ি েি ম িসিত ক টিিং েিল্ত অনুয েী সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ  ল্িয়ত হে। 

 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 

১. গ্য স ক টিিং টচ ে জক ি ল্বষয়েি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি জসট কিয়ত হে? 

উত্তি: খ) ধ তুি পুরুত্ব 

 

২. গ্য স ক টিিং জসট েিীক্ষ  কি ি সমে জক িটি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: ক) গ্য স ল্লক আয়ে ল্কি  

 

৩. গ্য স ক টিিং কি ি সমে জক িটি অনুসিণ কিয়ত হয়ব? 

উত্তি: গ) ক য়িি ল্িয়দ েিি  ও ম িসিত েিল্ত 

 

৪. ক ট  অিংয়িি ি ি এি েল্িষ্ক ি কি ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: গ) ল্িি েদ, মসৃণ ও ম িসিত কি  

 

৫. ক টিিংয়য  ত্রুটি ে ওে য়গয়ল সঠিক কিণীয  কী? 

উত্তি: গ) সিংয়ি ধিী ব্যবস্থ  জিওয   
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৪.৩ 

 

িয়বি ি মাঃ গ্য স ক টিিং দ্ব ি  জস ি  ক ট (Straight Cutting) সম্প দি। 

 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ  

▪ প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

▪ ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

▪ কম েস্থল প্রস্তুত করুি। 

▪ অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি ও ফুয়য ল গ্য স ল্সল্লন্ড ি েিীক্ষ  করুি। 

▪ জিগুয়লটি, জহ স ে ইে, ক টিিং টচ ে, টিে/ িিল েিীক্ষ  করুি। 

▪ ক য়িি উেকিণ প্রস্তুত করুি। 

▪ ক য়িি পুরুত্ব অনুয েী উেযুক্ত ক টিিং টিে ল্িব ে চি করুি। 

▪ অল্েয়িি ও ফুয়য ল গ্য য়সি চ ে ঠিক করুি। 

▪ টচ ে জ্ব ল্লয়য  সঠিক ল্প্রল্হট জফ্লম সমিে করুি। 

▪ জস ি  ক টিিং শুরু করুি।  

▪ ম ল্কেিং ল ইয়িি শুরুয়ত টচ ে ধিয়ত হয়ব। 

▪ টচ ে সম ি গল্ত ও জস ি  ল ইয়ি চ ল্লয়য  ক ট সম্পন্ন করুি। 

▪ ক টিিং জিষ করুি।  

▪ ক ট  অিংি অেস িণ ও েল্িষ্ক ি করুি। 

▪ ক য়টি ম ি েিীক্ষ  করুি।  

▪ ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত াঃ 

• গ্য স ল্লক র্ কয়ল কখিও ক ি শুরু কি  য য়ব ি । 

• দ হয েদ য়র্ েি ক য়ে গ্য স ক টিিং কি  য য়ব ি । 

• অল্েয়িি যন্ত্র িংয়ি জতল ব  ল্িি ব্যবহ ি কি  য য়ব ি । 

• গিম ধ তু খ ল্ল হ য়ত ধি  য য়ব ি । 

• টচ ে, জহ স ও ল্সল্লন্ড ি ল্িি েদভ য়ব ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

• ক ি জিয়ষ সব ভ লভ বন্ধ কিয়ত হয়ব। 
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জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৪.৩ 

 

িয়বি ি মাঃ গ্য স ক টিিং দ্ব ি  জস ি  ক ট (Straight Cutting) সম্প দি। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required 

PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment: 

প্রয়ে িিীে     উেকিণ Required 

Materials: 

• ক টিিং গগলস / জিস ল্িড 

• জলদ ি জল ভস 

• জলদ ি এয়প্র ি 

• জসিটি সু 

• আগুি প্রল্তয়ি ধী ক য়িি 

জে ি ক 

• প্রয়য  িয়ি জহলয়মট / জহি 

কভ ি 

 

• অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি 

• ফুয়য ল গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

(LPG/Acetylene) 

• গ্য স ক টিিং টচ ে 

• ক টিিং টিে / জি িল 

• জিগুয়লটি 

• জহ স ে ইে 

• ফ্লয িব্য ক অয য়িেি 

• ে কে ল ইট ি 

• ওয  কেয়বঞ্চ / ক টিিং জটল্বল 

• িয ম্প 

• ল্েল রুল / জমি ল্িিং জটে 

• র ই জি য  ি / জস ি  জিল 

• চক / ম ল্কেিং টুল 

• ওেয িব্র ি 

• ল্চল্েিং টুল / ি ইল 

• ি য  ি এেটিিংগুইি ি 

• ম ইড ল্েল জপ্লট / ফ্লয ট ব ি 

• েল্িষ্ক ি কি ি ক েি  

• স ব ি ে ল্ি (ল্লক জটয়েি িন্য) 

• িয ে জমট ল (র য  ল ক য়টি 

িন্য, প্রয়য  িয়ি) 

 

ক য়িি স ধ িণ ম ে (উদ হিণ) 

• ওয  কেল্েস: ম ইড ল্েল জপ্লট 

• ম ে: 150 ল্মল্ম × 75 ল্মল্ম × 

6 ল্মল্ম 

• ক য়টি ধিি: Straight 

Cutting 

• ক টিিং ল ইি: লম্ব লল্ম্ব/জস ি  

দ গ বি বি 

 

ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৪.৪ 

 

ল্িখি িল-৪: যন্ত্রে ল্ত এবিং সিি ম েল্িষ্ক ি ও সিংিক্ষণ কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ টুলস, যন্ত্রপাল্ত এবিং কাটিিং েি ে পল্রষ্কার করন  

➢ কম েস্থল পল্রষ্কার করন 

➢ বজেয উপকরণ অেস িণ 

➢ টুলস, যন্ত্রপাল্ত এবিং সমাপ্ত কাজ সিংরক্ষণ 

 

(ক) টুলস, যন্ত্রপাল্ত এবিং কাটিিং েি ে পল্রষ্কার করন  

গ্য স ক টিিং ক ি জিয়ষ টুলস, যন্ত্রে ল্ত এবিং ক টিিং টচ ে সঠিকভ য়ব েল্িষ্ক ি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত  শুধু 

ক য়িি েল্িয়বি সুন্দি ি য়খ ি , বিিং যন্ত্রে ল্তি ক য েক্ষমত  বি ে ি য়খ, ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কয়ি এবিং ভল্বষ্যৎ ক য়িি ম ি 

উন্নত কয়ি। ক টিিং ক য়িি সমে ধ তব কণ , ধুয়ল , অে ইি, স্লয গ, জতল-মেল  ইতয ল্দ টুলস ও ইকুইেয়ময়ন্ট িয়ম জযয়ত ে য়ি। 

এগুয়ল  সমেময়ত  েল্িষ্ক ি ি  কিয়ল যন্ত্রে ল্ত দ্রুত িষ্ট হয়ত ে য়ি, ক টিিংয়েি ম ি খ ি ে হয়ত ে য়ি, এমিল্ক দুঘ েটি ি ঝুুঁল্কও 

ব ড়য়ত ে য়ি। 

েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত ি গুরুত্ব 

ক ি জিয়ষ টুলস, ইকুইেয়মন্ট ও কম েস্থল েল্িষ্ক ি ি খ  একটি জমৌল্লক জেি গত অভয স। েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত  বি ে 

ি খয়ল— 

• যন্ত্রে ল্ত দীঘ েল্দি ভ য়ল  র্ য়ক 

• ক য়িি স্থ য়ি দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক কয়ম 

• েিবতী ক ি সহি হে 

• ক য়িি েল্িয়বি ল্িি েদ ও সুশৃঙ্খল র্ য়ক 

• মেল , ধ তব কণ , স্লয গ, ধুয়ল  ব  জতয়লি ক িয়ণ যন্ত্রে ল্তি ক্ষল্ত কয়ম 

• কম েদক্ষত  ও জেি দ ল্িত্ব প্রক ি ে ে 

অেল্িষ্ক ি টুলস ও কম েস্থল ভল্বষ্যয়ত ক য়িি ম ি িষ্ট কিয়ত ে য়ি এবিং অল্গ্নক ণ্ড ব  আঘ য়তি ক িণও হয়ত ে য়ি। 

 

জকি েল্িষ্ক ি কি  িরুল্ি 

ক ি জিয়ষ টুলস ও ক টিিং টচ ে েল্িষ্ক ি ি  কিয়ল ল্বল্ভন্ন সমস্য  হয়ত ে য়ি। জযমি: 

• টয়চ েি িিল বন্ধ হয়ে জযয়ত ে য়ি 

• ক টিিং জফ্লম ঠিকময়ত  বতল্ি ি ও হয়ত ে য়ি 

• গ্য স প্রব য়হ ব ধ  সৃল্ষ্ট হয়ত ে য়ি 

• টুলস মল্িচ  েড়য়ত ে য়ি 

• যন্ত্রে ল্তি ক য েক্ষমত  কয়ম জযয়ত ে য়ি 

• েিবতী ক য়ি ম িহীি ক টিিং হয়ত ে য়ি 
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• দুঘ েটি ি সম্ভ বি  ব ড়য়ত ে য়ি 

অতএব, েল্িষ্ক িকিণ শুধু িক্ষণ য়বক্ষয়ণি অিংি িে, এটি ল্িি েদ ও ম িসিত ক য়িি অেল্িহ য ে ধ ে। 

 

ব্যবহৃত েল্িষ্ক িকিণ স মিী 

টুলস, যন্ত্রে ল্ত ও ক টিিং টচ ে েল্িষ্ক য়িি িন্য স ধ িণত ব্যবহ ি কি  হে: 

• েল্িষ্ক ি শুকয়ি  ক েড় 

• ল্েল ব্র ি ব  িিম ব্র ি 

• টিে ল্িি ি / িিল ল্িি ি 

• হ লক  ল্িট িয়িন্ট ব  অনুয়ম ল্দত ল্িল্িিং উেকিণ 

• ব ত স ফুুঁ জদওে ি ব্যবস্থ  (যল্দ অনুয়ম ল্দত হে) 

• শুকয়ি  ব্র ি  

• অয়েল/লুল্ব্রয়কন্ট (প্রয়ে িি হয়ল টুলয়সি িন্য, ল্কন্তু টয়চ েি গ্য স অিংয়ি িে) 

 

গুরুত্বপূণ ে: ক টিিং টয়চ েি িিল েল্িষ্ক য়িি সমে এমি ল্কছু ব্যবহ ি কি  য য়ব ি  য য়ত িিল জহ ল বড় হয়ে য ে ব  ক্ষল্তিস্ত 

হে। 

টুলস েল্িষ্ক ি কি  

টুলস েল্িষ্ক ি কি ি সমে প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  ি িয়ত হয়ব: 

• টুলয়সি গ য়ে িয়ম র্ ক  ধুয়ল , স্লয গ, ধ তব কণ  ও জতল-মেল  অেস িণ কিয়ত হয়ব 

• টুলস েল্িষ্ক য়িি েি শুকয়ি  ক েড় ল্দয়ে মুয়ে ি খয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িয়ি মল্িচ  প্রল্তয়ি য়ধ হ লক  জতল জদওে  জযয়ত ে য়ি 

• ধ ি য়ল  ব  সিংয়বদিিীল অিংি স বধ য়ি েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• টুলস েল্িষ্ক য়িি েি ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি সিংিক্ষণ কিয়ত হয়ব 

েল্িষ্ক ি টুলস ব্যবহ ি কিয়ল ক ি দ্রুত, সহি ও ল্িি েদ হে। 

যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কি  

যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কি ি সমে ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  অবশ্যই ি িয়ত হয়ব: 

• জিগুয়লটয়িি গ য়ে ধুয়ল -মেল  র্ কয়ল ত  শুকয়ি  ক েড় ল্দয়ে মুয়ে জিলয়ত হয়ব 

• জহ স ে ইয়েি উেল্িভ য়গ ক ট , ি ট  ব  জে ড়  দ গ আয়ে ল্ক ি  ত  জদখয়ত হয়ব 

• ল্সল্লন্ড য়িি গ য়ে জতল ব  চল্ব ে ল গ য়ি  য য়ব ি , ল্বয়িষ কয়ি অল্েয়িি ল্সল্লন্ড য়িি জক্ষয়ি 

• রল্ল, জটল্বল ও ওে কে এল্িে  জর্য়ক ধ তব কণ , স্লয গ ও আবিেি  সি য়ত হয়ব 

• েল্িষ্ক য়িি সমে জক য়ি  অিংি ল্ঢল  ব  ক্ষল্তিস্ত আয়ে ল্ক ি  ত  েয েয়বক্ষণ কিয়ত হয়ব 

েল্িষ্ক য়িি সমেই অয়িক সমে জে টখ য়ট  ত্রুটি িি ক্ত কি  য ে, য  আয়গই ঠিক কিয়ল বড় দুঘ েটি  এড় য়ি  সম্ভব। 

টচ ে েল্িষ্ক ি কি  

ক টিিং টচ ে গ্য স ক টিিং ক য়িি সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে অিংি। ত ই এটি েল্িষ্ক ি কি ি সঠিক েিল্ত ি ি  িরুল্ি। 
 

ক টিিং টচ ে েল্িষ্ক য়িি সমে অবশ্যই ি ি  দিক ি: 

• টচ ে ব্যবহ য়িি েি ঠ ন্ড  হয়ল েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• টয়চ েি ব ইয়িি অিংি শুকয়ি  ক েড় ল্দয়ে মুেয়ত হয়ব 

• িিল /টিয়ে িয়ম র্ ক  স্লয গ ব  ক ব েি স বধ য়ি েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• টিে ল্িি ি ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব, তয়ব জি য়ি ঘষ  য য়ব ি   
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• জি িয়লি ল্েয়দ্রি আকৃল্ত িষ্ট কি  য য়ব ি  

• টয়চ েি ভ লভ অিংয়ি ধুয়ল  র্ কয়ল স বধ য়ি েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• টয়চ েি গ্য স চল চয়লি েয়র্ মেল  িময়ল ত  ক টিিং জফ্লয়মি ম ি িষ্ট কিয়ত ে য়ি 

ল্বয়িষ সতকেত : 

• টয়চ েি গ্য স অিংয়ি জতল ব  িীি ব্যবহ ি কি  য য়ব ি  

• টচ ে আঘ তপ্র প্ত হয়ল ব্যবহ ি কি ি আয়গ েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• িিল ক্ষল্তিস্ত হয়ল ত  েল্িবতেি কিয়ত হয়ব 

• েল্িষ্ক য়িি সমে টচ ে খয়ল জিলয়ত হয়ল প্রল্িক্ষয়কি ল্িয়দ েি অনুসিণ কিয়ত হয়ব 

 

(খ) কম েস্থল পল্রষ্কার  করন 

কম েস্থল েল্িষ্ক ি কি  একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে দ ল্েত্ব। এটি শুধু েল্িচ্ছন্নত ি ক ি িে; বিিং এটি ল্িি েত্ত , শৃঙ্খল , ক য়িি ম ি 

এবিং ভ য়ল  কম েঅভয য়সি একটি অেল্িহ য ে অিংি। গ্য স ক টিিং, ওয়েল্ডিং ব  অন্য জযয়ক য়ি  কম েি ল ি ক য়ি ধুয়ল , ধ তব 

কণ , স্লয গ, ক ট  টুকি , ব্যবহৃত উেকিণ, জতল-মেল  এবিং অপ্রয়ে িিীে বিেয কম েস্থয়ল িয়ম জযয়ত ে য়ি। এগুয়ল  সমেময়ত  

অেস িণ ি  কিয়ল দুঘ েটি , অল্গ্নক ণ্ড, ে  ল্েেয়ল েয়ড় য ওে , যন্ত্রে ল্তি ক্ষল্ত এবিং েিবতী ক য়িি অসুল্বধ  সৃল্ষ্ট হয়ত ে য়ি। 

কম েস্থল েল্িষ্ক ি ি খ ি প্রয়ে িিীেত  

অেল্িষ্ক ি কম েস্থল ল্বল্ভন্ন সমস্য  সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। জযমি: 

• ধ তব টুকি  ব  স্লয য়গ ে  জকয়ট জযয়ত ে য়ি 

• জময়ঝয়ত জতল ব  ধুয়ল  র্ কয়ল ল্েেয়ল েয়ড় য ওে  সম্ভব 

• দ হয বিেয র্ কয়ল আগুি ল গ ি ঝুুঁল্ক ব য়ড় 

• এয়ল য়ময়ল  টুলস ও উেকিণ দুঘ েটি ি ক িণ হয়ত ে য়ি 

• ক য়িি গল্ত কয়ম য ে 

• িতুি ক ি শুরু কিয়ত সমস্য  হে 

• কম েি ল ি স মল্িক শৃঙ্খল  িষ্ট হে 

অতএব, কম েস্থল েল্িষ্ক ি ি খ  ল্িি েদ ও ক য েকি ক য়িি িন্য অতযন্ত প্রয়ে িিীে। 

কী কী ধিয়িি মেল  ব  বিেয েল্িষ্ক ি কিয়ত হে 

কম েস্থয়ল স ধ িণত ল্িয়ম্ন ক্ত ল্িল্িসগুয়ল  েল্িষ্ক ি কিয়ত হে: 

• ধুয়ল  ও মেল  

• স্লয গ 

• ক ট  ধ তব টুকি  

• িয ে জমট ল 

• ব্যবহৃত ক েড় ব  জম ে ি টুকি  

• জতল ব  িীি ি তীে মেল  

• প্য য়কট, ক গি ব  অন্য ন্য বিেয 

• অব্যবহৃত উেকিণ 

• েল্ড়য়ে র্ ক  টুলস ও সিি ম 

এসব সঠিকভ য়ব সল্িয়ে ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ি খয়ত হয়ব। 
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কম েস্থল েল্িষ্ক য়িি িন্য প্রয়ে িিীে উেকিণ 

কম েস্থল েল্িষ্ক য়িি ক য়ি স ধ িণত ব্যবহ ি কি  হে: 

• ঝ ড়ু 

• ব্র ি 

• ি েপ্য ি 

• বিেয সিংিয়হি ে ি 

• িয ে বে 

• েল্িষ্ক ি ক েড় 

• মে ব  মুেল্ি 

• উেযুক্ত বিেয জিল ি ল্বি 

• জল ভস 

• প্রয়ে িি হয়ল টিংস ব  প্ল ে স ে 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক ি িয়ত হয়ব জক ি বিেয হ য়ত জত ল  ল্িি েদ িে এবিং জক ি জক্ষয়ি সহ েক টুল ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

কম েস্থল েল্িষ্ক ি কি  

কম েস্থল েল্িষ্ক ি কি  ম য়ি শুধু ঝ ড়ু জদওে  িে; বিিং এটি একটি সুশৃঙ্খল প্রল্ক্রে । 

কম েস্থল েল্িষ্ক য়িি সমে য  ি ি  দিক ি: 

• প্রর্য়ম বড় ও দৃশ্যম ি বিেয আল দ  কিয়ত হয়ব 

• ধ তব ক ট  টুকি , স্লয গ ও িয ে ল্িি েদভ য়ব সি য়ত হয়ব 

• ব্যবহ ি কি  টুলস ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি ি খয়ত হয়ব 

• ক য়িি জটল্বল ব  জবঞ্চ েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• জময়ঝয়ত েল্ড়য়ে র্ ক  মেল  ও ধুয়ল  ঝ ড়ু ল্দয়ত হয়ব 

• জতল ব  ল্েল্চ্ছল েদ র্ ে র্ কয়ল ত  মুয়ে জিলয়ত হয়ব 

• চল চয়লি ের্ খ ল্ল ি খয়ত হয়ব 

• বিেয আল দ  কয়ি সঠিক ল্বি ব  িয ে স্থ য়ি জিলয়ত হয়ব 

সঠিক েল্িষ্ক িকিয়ণ কম েস্থল আব ি ব্যবহ ি উেয়য গী হয়ে ওয়ঠ। 

 

(ে) বজেয উপকরণ অেস িণ 

জযয়ক য়ি  কম েস্থয়ল ক ি সম্পন্ন হওে ি েয়ি ল্বল্ভন্ন ধিয়িি বিেয েদ র্ ে বতল্ি হে। জযমি ধ তুি টুকি , ক ট  অিংি, ত য়িি খণ্ড, 

জে ড়  অিংি, ে ই, ক গি, প্ল ল্েক, খ ল্ল কিয়টইি ি, ব্যবহৃত ক েড়, ক্ষল্তকি ি স েল্িয়কি ে ি ইতয ল্দ। এসব বিেয যল্দ 

ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি জিল  ি  হে, ত হয়ল কম েস্থল জি িংি  হে, দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক ব য়ড়, আগুি ল গ ি সম্ভ বি  বতল্ি হে এবিং েল্িয়বি 

দূল্ষত হে। ত ই বিেয েদ র্ ে সঠিকভ য়ব আল দ  কি , সিংিহ কি  এবিং ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি অেস িণ কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

বিেয সঠিক স্থ য়ি অেস িয়ণি গুরুত্ব 

সঠিক স্থ য়ি বিেয অেস িণ কি  হয়ল— 

• কম েস্থল েল্িষ্ক ি ও ল্িি েদ র্ য়ক 

• ল্েেয়ল য ওে , েয়ড় য ওে  ব  আঘ ত ে ওে ি ঝুুঁল্ক কয়ম 

• আগুি ও ল্বয়ফ িয়ণি সম্ভ বি  কয়ম 

• যন্ত্রে ল্ত ও উেকিণ ক্ষল্তিস্ত হওে ি আিঙ্ক  কয়ম 

• ক য়িি েল্িয়বি স্ব স্থযসিত র্ য়ক 
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• েল্িয়বি দূষণ কম হে 

• প্রল্তষ্ঠ য়িি শৃঙ্খল  ও ম ি বি ে র্ য়ক 

বয়িেযি ধিি 

কম েয়ক্ষয়ি স ধ িণত ল্িয়ম্ন ক্ত ধিয়িি বিেয জদখ  য ে— 

১. স ধ িণ বিেয: জযমি ক গি, েল্লল্র্ি, প্য য়কট, খ ব য়িি উল্চ্ছষ্ট, ক েয়ড়ি টুকি  ইতয ল্দ। 

২. ধ তব বিেয: জযমি- জল হ ি টুকি , ক টিিংয়েি জে ট অিংি, ত য়িি খণ্ড, ধ তুি গুুঁড়  ইতয ল্দ। 

৩. দ হয বিেয: জযমি- জতল ম খ  ক েড়, ক গি, প্ল ল্েক, ক য়ঠি টুকি , প্য য়কল্িিং স মিী ইতয ল্দ।  

৪. ক্ষল্তকি ব  ঝুুঁল্কপূণ ে বিেয: জযমি- ি স েল্িক েদ য়র্ েি খ ল্ল ে ি, জতল, গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি অবল্িষ্ট িংি, িিং, সলয়ভন্ট, জে ড়  

ল্িে ি, ল্বষ ক্ত েদ র্ েযুক্ত বস্তু ইতয ল্দ। 

৫. ধ ি য়ল  বিেয: জযমি- ভ ে  জব্লি, ক ট  ধ তু, ভ ে  ক চ, তীক্ষ্ণ ত ি ইতয ল্দ। 

 

সঠিক স্থ য়ি বিেয অেস িয়ণি জমৌল্লক ল্িেম 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি অবশ্যই ল্িয়চি ল্িেমগুয়ল  ি িয়ত হয়ব— 

১. বিেয আল দ  কিয়ত হয়ব: সব বিেয একস য়র্ জিল  য য়ব ি । বয়িেযি ধিি অনুয েী আল দ  কিয়ত হয়ব। 

২. ল্িধ ে ল্িত ে ি ব  ল্বি ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব: প্রল্তটি বিেয ল্িল্দ েষ্ট ি েল্বি, ড্র ম, কয়ন্টইি ি ব  িয ে বয়ে জিলয়ত হয়ব। 

৩. ঝুুঁল্কপূণ ে বিেয আল দ  ি খয়ত হয়ব: দ হয, ল্বষ ক্ত ব  ধ ি য়ল  বিেয স ধ িণ বয়িেযি সয়ে জিল  য য়ব ি । 

৪. জময়ঝয়ত জিয়ল ি খ  য য়ব ি : জক য়ি  বিেয কম েস্থয়লি জময়ঝ, যয়ন্ত্রি ে য়ি ব  চল চয়লি েয়র্ জিয়ল ি খ  য য়ব ি । 

৫. জলয়বলযুক্ত ে ি ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব: যল্দ আল দ  আল দ  বয়িেযি িন্য আল দ  ে ি র্ য়ক, ত হয়ল জলয়বল জদয়খ সঠিক 

ে য়ি জিলয়ত হয়ব। 

৬. ল্িি েত্ত  সিি ম ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব: বিেয সিংিহ ব  অেস িয়ণি সমে ল ভস, জসিটি জ্যত , এয়প্র ি ব  প্রয়ে িি অনুয েী 

PPE ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

 

বিেয অেস িয়ণি ধ েসমূহ 

সঠিকভ য়ব বিেয অেস িয়ণি িন্য স ধ িণত ল্িয়চি ধ েগুয়ল  অনুসিণ কি  হে— 

ধ ে ১: বিেয িি ক্ত কি : ক ি জিয়ষ কী কী বিেয বতল্ি হয়েয়ে ত  জদখয়ত হয়ব। 

ধ ে ২: বিেয আল দ  কি : ধ তু, প্ল ল্েক, ক গি, ধ ি য়ল  বস্তু, ক্ষল্তকি েদ র্ ে—এগুয়ল  আল দ  কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৩: ল্িি েদভ য়ব সিংিহ কি : হ য়ত সি সল্ি ি  তুয়ল প্রয়ে িি হয়ল ঝ ড়ু, টিংস, ি বল, ি েপ্য ি ব  অন্য উেযুক্ত সিি ম 

ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৪: ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি জিওে : সিংিহ কি  বিেয ল্িধ ে ল্িত ল্বি, িয ে ইে ি ে, বিেয ি খ ি স্থ ি ব  ল্িসয়ে ি ল েয়েয়ন্ট ল্িয়ত 

হয়ব। 

ধ ে ৫: স্থ ি েল্িষ্ক ি কি : বিেয সি য়ি ি েি আয়িে য়িি স্থ ি েল্িষ্ক ি আয়ে ল্ক ি  ত  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৬: পুিি ে েিীক্ষ  কি : জক য়ি  ধ ি য়ল  বস্তু, জতল, ি স েল্িক ব  ঝুুঁল্কপূণ ে উে দ ি েয়ড় আয়ে ল্ক ি  ত  েিীক্ষ  কিয়ত 

হয়ব। 

সতকেত  

• খ ল্ল হ য়ত ধ ি য়ল  ব  ক্ষল্তকি বিেয ধিয়ব ি  

• গিম ব  সদ্য ব্যবহৃত বিেয সয়ে সয়ে ধিয়ব ি  

• জতল ব  ি স েল্িকযুক্ত বিেয স ধ িণ ি েল্বয়ি জিলয়ব ি  

• চল চয়লি েয়র্ বিেয ি খয়ব ি  
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• ি েল্বি উেয়চ েড়য়ল ত  দ্রুত খ ল্ল কি ি ব্যবস্থ  ল্িয়ত হয়ব 

• বিেয জে ড় য়ি , েল্ড়য়ে ি খ  ব  এয়ল য়ময়ল ভ য়ব জিল  য য়ব ি  
 

(ঘ) টুলস, যন্ত্রপাল্ত এবিং সমাপ্ত কাজ সিংরক্ষণ 

টুলস, ইকুইেয়মন্ট এবিং finished job ল্িি েয়দ ও ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি সিংিক্ষণ কি  কম েয়ক্ষয়িি শৃঙ্খল , ল্িি েত্ত  ও গুণগত 

ম ি বি ে ি খ ি একটি অেল্িহ য ে অিংি। সঠিক সিংিক্ষণ শুধু যন্ত্রে ল্ত ও finished job জক সুিল্ক্ষত ি য়খ ি , বিিং 

কম েস্থলয়ক দুঘ েটি মুক্ত, েল্িচ্ছন্ন ও ক য়িি উেয়য গী ি য়খ। ক ি জিয়ষ এসব ল্িল্িস এয়ল য়ময়ল ভ য়ব জিয়ল ি খয়ল দুঘ েটি  

ঘটয়ত ে য়ি, যন্ত্রে ল্ত িষ্ট হয়ত ে য়ি, finished job ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি এবিং েিবতী ক য়ি সমস্য  সৃল্ষ্ট হে। ত ই 

standard place এবিং standard procedures অনুসিণ কয়ি সিংিক্ষণ কি  একিি দক্ষ কমীি গুরুত্বপূণ ে দ ল্েত্ব। 

 

সিংিক্ষয়ণি িন্য জয ল্বষেগুয়ল  ি ি  িরুল্ি 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি ল্িয়ম্ন ক্ত ল্বষেগুয়ল  অবশ্যই ি িয়ত হয়ব— 

১. Standard place: প্রল্তটি টুলস, ইকুইেয়মন্ট এবিং finished job ি খ ি ল্িধ ে ল্িত স্থ ি র্ য়ক। জযমি— 

• টুল ত ক 

• টুল বে 

• যন্ত্রে ল্তি েয ন্ড 

• জে ি রুম 

• finished product rack 

• ল্িি েদ শুকয়ি  জিলি 

• জলয়বলযুক্ত সিংিক্ষণ এল ক  

২. Standard procedures: প্রল্তষ্ঠ ি ব  কম েস্থয়লি ল্িধ ে ল্িত ল্িেম অনুয েী সিংিক্ষণ কিয়ত হে। জযমি— 

• ব্যবহ য়িি েি েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• ক্ষল্ত আয়ে ল্ক ি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• ল্িধ ে ল্িত েিল্তয়ত বহি কিয়ত হয়ব 

• সঠিক স্থ য়ি ি খয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িি হয়ল জলয়বল ব  ট্য গ ল্দয়ত হয়ব 

• ল্িি েদ অবস্থ ে ি খয়ত হয়ব 

টুলস সিংিক্ষয়ণি ল্িেম 

টুলস সিংিক্ষয়ণি সমে— 

• ব্যবহ য়িি েি েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• মল্িচ , জতল, ধুল  ব  মেল  দূি কিয়ত হয়ব 

• ধ ি য়ল  অিংি ল্িি েদ কিয়ত হয়ব 

• জে ট টুলস টুল বয়ে ি খয়ত হয়ব 

• বড় টুলস ল্িধ ে ল্িত ত ক ব  হুক-এ ি খয়ত হয়ব 

• এক টুয়লি স য়র্ অন্য টুল এয়ল য়ময়ল ভ য়ব জিল  য য়ব ি  

• ভ ে  ব  ক্ষল্তিস্ত টুলস আল দ  কয়ি ল্িয়ে ট ে কিয়ত হয়ব 

ইকুইেয়মন্ট সিংিক্ষয়ণি ল্িেম 

ইকুইেয়মন্ট সিংিক্ষয়ণ ল্বয়িষ সতকেত  প্রয়ে িি। ক িণ এগুয়ল  ভ িী, সিংয়বদিিীল ব  ঝুুঁল্কপূণ ে হয়ত ে য়ি। 

• জমল্িি বন্ধ কয়ি ল্বদুযৎ ব  গ্য স সিংয়য গ ল্বল্চ্ছন্ন কিয়ত হয়ব 
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• Hose pipe, cable, regulator ইতয ল্দ সঠিকভ য়ব গুটিয়ে ি খয়ত হয়ব 

• Cutting torch ব  welding holder ল্িি েদ স্থ য়ি ঝুল্লয়ে ব  জিয়খ ল্দয়ত হয়ব 

• যন্ত্রে ল্ত শুকয়ি , েল্িষ্ক ি ও ব য়ু চল চলযুক্ত স্থ য়ি ি খয়ত হয়ব 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি র্ কয়ল ত  জস ি  কয়ি জচইি ব  েয য়ন্ড জেঁয়ধ ি খয়ত হয়ব 

• দ হয েদ য়র্ েি ক ে ক ল্ে যন্ত্রে ল্ত ি খ  য য়ব ি  

• ভ িী equipment এমিভ য়ব ি খয়ত হয়ব য য়ত েয়ড় ি  য ে 

 

Finished job সিংিক্ষয়ণি ল্িেম 

Finished job সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ ি  কিয়ল ত ি গুণগত ম ি িষ্ট হয়ত ে য়ি। ত ই— 

• finished job েল্িষ্ক ি কয়ি ি খয়ত হয়ব 

• আক ি, ওিি ও উে দ ি অনুয েী ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ি খয়ত হয়ব 

• জভয়ে জযয়ত ে য়ি ব  বাঁক  হয়ত ে য়ি এমি িব সমতল ও ল্িি েদ স্থ য়ি ি খয়ত হয়ব 

• Finished job এি উেি অপ্রয়ে িিীে চ ে জদওে  য য়ব ি  

• প্রয়ে িি হয়ল tag, mark ব  identification label ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

• অন্য ল্িল্িয়সি স য়র্ ল্মল্িয়ে ি খ  য য়ব ি  

• ি হক ব  েিবতী প্রল্ক্রে ি িন্য প্রস্তুত অবস্থ ে ি খয়ত হয়ব 

 

ল্িি েদ সিংিক্ষয়ণি ধ েসমূহ 

ধ ে ১: ক ি জিয়ষ ল্িল্িসেি সিংিহ কি : ব্যবহৃত সব tools, equipment এবিং finished job একি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ২: েল্িষ্ক ি কি : ধুল , মেল , জতল, ধ তব কণ  ব  অন্য ন্য মেল  েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৩: েিীক্ষ  কি : জক য়ি  টুলস ভ ে , ক্ষল্তিস্ত ব  ত্রুটিযুক্ত ল্ক ি  ত  জদখয়ত হয়ব। 

ধ ে ৪: জশ্রল্ণল্বন্য স কি : Tools, equipment এবিং finished job আল দ  কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৫: ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি জিওে : প্রল্তটি ল্িল্িস standard place অনুয েী ত ি ল্িি ল্িি স্থ য়ি ল্িয়ত হয়ব। 

ধ ে ৬: ল্িি েদভ য়ব ি খ : েয়ড় য ওে ি, ক্ষল্তিস্ত হওে ি ব  হ ল্িয়ে য ওে ি ঝুুঁল্ক এড় য়ত সঠিকভ য়ব ি খয়ত হয়ব। 

ধ ে ৭: পুিি ে জচক কি : সবল্কছু সঠিকভ য়ব সিংিক্ষণ হয়েয়ে ল্ক ি  ত  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

 

ল্িি েত্ত  সতকেত  

• গিম টুলস ব  finished job ঠ ন্ড  ি  হওে  েয েন্ত সি য়ব ি  

• ধ ি য়ল  টুলস জখ ল  অবস্থ ে ি খয়ব ি  

• জভি  স্থ য়ি ববদুযল্তক যন্ত্রে ল্ত সিংিক্ষণ কিয়ব ি  

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি ব  ঝুুঁল্কপূণ ে equipment অল্িি েদভ য়ব ি খয়ব ি  

• Finished job এমি স্থ য়ি ি খয়ব ি  জযখ য়ি ম নুষ জহাঁচট জখয়ত ে য়ি 

• ভ িী ল্িল্িস উঁচু ও অল্িি েদ স্থ য়ি ি খয়ব ি   
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৪.৪ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

১. ক ি জিয়ষ টুলস, ইকুইেয়মন্ট ও ক টিিং টচ ে েল্িষ্ক ি কি  জকি িরুল্ি? 

২. কম েস্থল েল্িষ্ক ি ি  ি খয়ল কী ধিয়িি সমস্য  হয়ত ে য়ি? 

৩. বিেয উেকিণ সঠিক স্থ য়ি জিলয়ত হয়ব জকি? 

৪. Finished job ল্িি েদভ য়ব সিংিক্ষণ বলয়ত কী জব ঝ ে? 

৫. টুলস ও ইকুইেয়মন্ট েয ন্ড ি ে েিল্তয়ত সিংিক্ষণ কি ি একটি উেক ল্িত  ল্লখ। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্ন: 

১. ক ি জিয়ষ cutting torch েল্িষ্ক ি কি ি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

ক) ওিি ব ড় য়ি  

খ) ল্িি েদ ও ক য েক্ষম ি খ  

গ) িিং েল্িবতেি কি  

ঘ) গিম ি খ  

 

২. কম েস্থল েল্িষ্ক ি ি খ ি িয়ল জক িটি ল্িল্িত হে? 

ক) ক য়িি ঝুুঁল্ক বৃল্ি ে ে 

খ) যন্ত্রে ল্ত দ্রুত িষ্ট হে 

গ) ল্িি েদ ও সুশৃঙ্খল েল্িয়বি বি ে র্ য়ক 

ঘ) বিেয েল্ড়য়ে র্ য়ক 

 

৩. Waste materials জক র্ ে জিলয়ত হয়ব? 

ক) জযয়ক য়ি  খ ল্ল স্থ য়ি 

খ) দিি ি ে য়ি 

গ) ল্িধ ে ল্িত বিেয জিল ি স্থ য়ি 

ঘ) জটল্বয়লি ল্িয়চ 

 

৪. Tools, equipment এবিং finished job জক র্ ে ি খয়ত হয়ব? 

ক) জময়ঝি উেি 

খ) ল্িধ ে ল্িত ল্িি েদ স্থ য়ি 

গ) চল চয়লি েয়র্ 

ঘ) জযয়ক য়ি  িাঁক  ি েগ ে 

 

৫. ল্িয়চি জক িটি সঠিক সিংিক্ষণ েিল্তি অিংি? 

ক) টুলস ব্যবহ ি জিয়ষ জযখ য়ি-য়সখ য়ি জিয়ল ি খ  

খ) finished job অন্য ক য়িি ল্িয়চ চ ে  ল্দয়ে ি খ  

গ) যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কয়ি ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ি খ  

ঘ) বিেয ও টুলস একস য়র্ ি খ  
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উত্তি েি (Answer Key) - ৪.৪  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. ক ি জিয়ষ টুলস, ইকুইেয়মন্ট ও ক টিিং টচ ে েল্িষ্ক ি কি  জকি িরুল্ি? 

উত্তি: যন্ত্রে ল্ত ভ য়ল  অবস্থ ে ি খ , ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি , মল্িচ  ব  ক্ষল্ত জি ধ কি  এবিং েিবতী ক য়িি িন্য প্রস্তুত 

ি খ ি িন্য েল্িষ্ক ি কি  িরুল্ি। 

 

২. কম েস্থল েল্িষ্ক ি ি  ি খয়ল কী ধিয়িি সমস্য  হয়ত ে য়ি? 

উত্তি: দুঘ েটি  ঘটয়ত ে য়ি, ক য়িি গল্ত কয়ম য ে, অল্গ্নঝুুঁল্ক ব য়ড় এবিং কম েেল্িয়বি অস্ব স্থযকি হয়ে েয়ড়। 

 

৩. বিেয উেকিণ সঠিক স্থ য়ি জিলয়ত হয়ব জকি? 

উত্তি: েল্িয়বি েল্িচ্ছন্ন ি খ , দুঘ েটি  কম য়ি , পুিব্যেবহ ি সহি কি  এবিং কম েস্থয়লি শৃঙ্খল  বি ে ি খ ি িন্য। 

 

৪. Finished job ল্িি েদভ য়ব সিংিক্ষণ বলয়ত কী জব ঝ ে? 

উত্তি: সম্পন্ন ক িয়ক ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি এমিভ য়ব ি খ  য য়ত ত  ক্ষল্তিস্ত ি  হে, হ ল্িয়ে ি  য ে এবিং সহয়ি িি ক্ত কি  

য ে। 

 

৫. টুলস ও ইকুইেয়মন্ট েয ন্ড ি ে েিল্তয়ত সিংিক্ষণ কি ি একটি উেক ল্িত  ল্লখ। 

উত্তি: এয়ত প্রয়ে িয়িি সমে দ্রুত যন্ত্রে ল্ত ে ওে  য ে এবিং র্ভল ব্যবহ ি ব  ক্ষল্তি সম্ভ বি  কয়ম। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. ক ি জিয়ষ cutting torch েল্িষ্ক ি কি ি প্রধ ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: খ) ল্িি েদ ও ক য েক্ষম ি খ  

 

২. কম েস্থল েল্িষ্ক ি ি খ ি িয়ল জক িটি ল্িল্িত হে? 

উত্তি: গ) ল্িি েদ ও সুশৃঙ্খল েল্িয়বি বি ে র্ য়ক 

 

৩. Waste materials জক র্ ে জিলয়ত হয়ব? 

উত্তি: গ) ল্িধ ে ল্িত বিেয জিল ি স্থ য়ি 

 

৪. Tools, equipment এবিং finished job জক র্ ে ি খয়ত হয়ব? 

উত্তি: খ) ল্িধ ে ল্িত ল্িি েদ স্থ য়ি 

 

৫. ল্িয়চি জক িটি সঠিক সিংিক্ষণ েিল্তি অিংি? 

উত্তি: গ) যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কয়ি ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ি খ  
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৪.৪ 

 

িয়বি ি মাঃ কম েয়ক্ষয়িি ম িদণ্ড অনুয েী গ্য স ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কিি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ (Working Procedure / Steps): 

• প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

• ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

• িক্ষণ য়বক্ষয়ণি সমে ল্িি েত্ত  ল্বল্ধ জময়ি চলুি। 

• ক য়িি স্থ ি েয ে প্ত আয়ল  ও ব য়ু চল চলযুক্ত ল্কি  ল্িল্িত করুি। 

• ব্যবহৃত গ্য স ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম িি ক্ত করুি। 

• গ্য স সিবি হ বন্ধ করুি। 

• যন্ত্রে ল্ত ল্বল্চ্ছন্ন ও েিীক্ষ  করুি। 

• ক টিিং/ওয়েল্ডিং টচ ে েল্িষ্ক ি করুি। 

• জহ স ে ইে েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  করুি। 

• জিগুয়লটি েল্িষ্ক ি করুি। 

• েয ি ি, প্ল ে স ে, ল ইট ি, ল্িল ি িি ি খ ি জর, গগলস ইতয ল্দ েল্িষ্ক ি করুি। 

• ক য়িি জটল্বল, জময়ঝ ও আয়িে য়িি স্থ ি েল্িষ্ক ি করুি। 

• ধ তব টুকি , বিেয, ব্যবহৃত ক েড় ও অন্য ন্য বিেয ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি জিলুি । 

• যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি হয়েয়ে ল্কি  য চ ই করুি। 

• ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত  (Caution): 

• ক ি শুরুি আয়গ অবশ্যই গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি ভ ল্ব বন্ধ কিয়ত হয়ব। 

• টচ ে, জিগুয়লটি ব  জহ স েল্িষ্ক য়িি সমে আগুয়িি উৎস জর্য়ক দূয়ি র্ কয়ত হয়ব। 

• অল্েয়িি ল্সয়েয়ম জতল, ল্িি ব  বতল ক্ত ক েড় ব্যবহ ি কি  য য়ব ি । 

• টিে/ িিল েল্িষ্ক য়িি সমে জি য়ি জখাঁচ  জদওে  য য়ব ি , এয়ত ল্েদ্র বড় ব  িষ্ট হয়ত ে য়ি। 

• ল্লয়কি, ি ট  জহ স ব  ক্ষল্তিস্ত জিগুয়লটি র্ কয়ল ত  ব্যবহ ি কি  য য়ব ি । 

 

  



205 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৪.৪ 

 

িয়বি ি মাঃ কম েয়ক্ষয়িি ম িদণ্ড অনুয েী গ্য স ওয়েল্ডিং যন্ত্রে ল্ত েল্িষ্ক ি কিি। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required 

PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ Required 

Materials:  

• জসিটি গগলস / গ্য স 

ওয়েল্ডিং গগলস 

• হয ন্ড জল ভস 

• অয য়প্র ি 

• জসিটি জ্যত  

• এয প্রয়ি ি 

• ি ে ম ি  

 

• গ্য স ওয়েল্ডিং টচ ে 

• অল্েয়িি ল্সল্লন্ড ি 

• ফুয়েল গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

• জিগুয়লটি 

• জহ স ে ইে 

• েয ি ি 

• প্ল ে স ে  

• টিে ল্িি ি জসট 

• ল্লয়কি জটয়েি িন্য স ব ি 

ে ল্ি 

• েল্িষ্ক ি কি ি ব্র ি 

• েল্িষ্ক ি শুকয়ি  ক েড় 

• িিম ব্র ি 

• স ব ি ে ল্ি 

• বিেয সিংিয়হি ে ি / ল্বি 

• ট্য গ ব  জলয়বল (ত্রুটিপূণ ে 

অিংি আল দ  কিয়ত) 

 

 

 

 

ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং: 

 

 

 
 

সিংল্ক্ষপ্ত ল্িয়দ েিি াঃ 

প্রর্য়ম গ্য স বন্ধ কয়ি , ত িেি টচ ে, জহ স, জিগুয়লটি ও সিি ম েল্িষ্ক ি কয়ি , ত্রুটি েিীক্ষ  কয়ি , বিেয ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি জিয়ল , এবিং 

সবল্কছু ল্িধ ে ল্িত স্থ য়ি ল্িি েয়দ সিংিক্ষণ কয়ি । 
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মল্িউল-৫   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ গ্য স জমট ল আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  

SICIP-LE-WEL-05-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ড ল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়ি য়ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ল্বভ গ, অর্ ে মন্ত্রণ লে 
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মল্িউল (Module) - ৫ 

 

মল্িউল ল্িয়ি ি মাঃ গ্য স জমট ল আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  

 

ইউল্িট জক িাঃ SICIP-LE-WEL-05-O                                                                িল্মি ল আওে িাঃ ৬০ ঘন্ট । 
 

 

মল্িউল ল্ববিণাঃ এই মল্িউলটি গ্যাস তমোল আকে ওয়েল্ডিং (GMAW) সম্প দয়িি িন্য প্রয়ে িিীে জ্ঞ ি, দক্ষত  এবিং ময়ি ভ ব 

কভ ি কয়ি। এয়ত ল্বয়িষভ য়ব অন্তর্ভ েক্ত িয়েয়ে কায়জর প্রয়োজনীেতা ল্িল্িত করা এবিং প্রস্তুত করা, ওয়েল্ডিং কাজ, যন্ত্রপাল্ত এবিং 

কাজ ধরার ল্ডিাইস ল্নব োিন করা, GMAW অেবা MIG ওয়েল্ডিং কাজ করা, এবিং কম েস্থল পল্রষ্কার/রক্ষণায়বক্ষণ কি । 

 

ল্িখনিল (Learning Outcomes): এই মল্িউলটি সম্পন্ন কি ি েি, প্রল্িক্ষণ র্ীি াঃ 

১। ক য়িি প্রয়ে িিীেত  ল্চল্িত করয়ত এবিং প্রস্তুত কিয়ত ে িয়ব। 

২। ওয়েল্ডিং ক ি, যন্ত্রে ল্ত এবিং ক ি ধি ি ল্িভ ইস ল্িব ে চি কিয়ত ে িয়ব। 

৩। GMAW ব  MIG ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

৪। কম েস্থল েল্িষ্ক ি/িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ত ে িয়ব। 

 

অয য়সসয়মন্ট ক্র ইয়টল্িে  (Assessment Criteria):   

১।  GMAW অেবা MIG ওয়েল্ডিং ড্রইিংগুল্ল  ব্যাখ্যা কয়রয়ে। 

২।  MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত কায়জর িাল্যদা অনুযােী ল্নব োিন কয়রয়ে। 

৩।  PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার কয়রয়ে। 

৪।  ল্নরাপদ কায়জর প্রযাকটিস অনুসরণ করা যয়েয়ে এবিং প্রয়োজন অনুযােী ব্যল্িেত সুরক্ষা উপকরণ (PPE) পরা যয়েয়ে। 

৫।  তবস তমোল/য়প্লে, তার ইয়লকয়রাড সাইজ এবিং ল্শল্ডিং গ্যাস কায়জর িাল্যদা অনুযােী ল্নব োিন করা কয়রয়ে। 

৬।  তবস তমোল এবিং GMAW ওয়েড এলাকা প্রয়োজন অনুযােী প্রস্তুত কয়রয়ে। 

৭।  MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন অপায়রশন প্রদশ েন কয়রয়ে। 

৮।  ওয়েল্ডিং জয়েন্ট এবিং অবস্থান কায়জর িাল্যদা অনুযােী প্রদশ েন কয়রয়ে। 

৯।  ওয়েল্ডিং কাজ, যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস কায়জর িাল্যদা অনুযােী ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১০।  ওয়েল্ডিং তমল্শন কায়জর িাল্যদা অনুযােী প্রস্তুত কয়রয়ে। 

১১।  ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস কায়জর িাল্যদা অনুযােী তসে আপ এবিং সমন্বে কয়রয়ে। 

১২।  MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন এবিং ওয়েল্ডিং েয়ি ের কায েকাল্রতা কায়জর িাল্যদা অনুযােী পরীক্ষা কয়রয়ে। 

১৩।  অযাল্ম্পোয়রজ এবিং গ্যাস প্রবায কায়জর তপ্লয়ের পুরুত্ব অনুযােী তসে কয়রয়ে। 

১৪।  ওয়েল্ডিং Butt এবিং Tee জয়েয়ন্ট েযাে এবিং অনুভূল্মক পল্জশয়ন কয়রয়ে। 

১৫।  ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার কয়রয়ে, গুণমান পরীক্ষা কয়রয়ে এবিং ত্রুটি ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১৬।  ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন করা যয়েয়ে যায়ত কায়জর তেল্সল্িয়কশন অনুযােী মান পূণ ে যয়েয়ে। 

১৭।  কম েস্থল পল্রদশ েয়ন সম্ভাব্য ঝুঁল্ক ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১৮।  পল্রষ্কার করার কাজ পল্রষ্কারতার তপ্রায়োকল অনুযােী কয়রয়ে। 

১৯।  কায়জর এলাকা সুশৃঙ্খলিায়ব সাল্জয়েয়ে এবিং টুলস ও যন্ত্রপাল্ত সিংরক্ষণ কয়রয়ে। 

২০।  যন্ত্রপাল্ত এবিং তমল্শন পল্রষ্কার ও রক্ষণায়বক্ষণ কয়রয়ে। 

২১।  কম েস্থল তকায়না আবজেনা এবিং প্রল্তবন্ধকতা মুি রাখা যে যায়ত একটি ল্নরাপদ এবিং কায েকরী কায়জর পল্রয়বশ ল্নল্িত 

কয়রয়ে। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৫.১ 

 

ল্িখি িল-১: ক য়িি প্রয়ে িিীেত  ল্চল্িত করয়ত এবিং প্রস্তুত কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ GMAW অেবা MIG ওয়েল্ডিং ড্রইিং বুো 

➢ MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত ল্নব োিন 

➢ PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার 

➢ ল্নরাপদ কায়জর প্রযাকটিস অনুসরণ 

➢ তবস তমোল/য়প্লে, তার ইয়লকয়রাড সাইজ এবিং ল্শল্ডিং গ্যাস ল্নব োিন 

➢ তবস তমোল এবিং GMAW ওয়েড এলাকা প্রস্তুত করন  

➢ MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন অপায়রশন 

➢ ওয়েল্ডিং জয়েন্ট এবিং পল্জশন 

   

(ক) GMAW অেবা MIG ওয়েল্ডিং ড্রইিং বুঝ  

GMAW (Gas Metal Arc Welding) ব  MIG (Metal Inert Gas) welding হয়ল  এমি একটি welding 

process জযখ য়ি consumable wire electrode, shielding gas এবিং electric arc-এি ম েয়ম ধ তু জি ড়  

ল গ য়ি  হে। ব স্তব ক য়ি সঠিক welding কি ি আয়গ drawing ব  welding drawing ভ য়ল ভ য়ব বুঝয়ত ে ি  

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ক িণ drawing-এই ক য়িি ধিি, joint-এি ধিণ, weld-এি অবস্থ ি, ম ে, welding symbol, 

welding direction, material specification এবিং quality requirement উয়েখ র্ য়ক। Drawing 

সঠিকভ য়ব interpret কিয়ত ি  ে িয়ল র্ভল joint preparation, র্ভল welding position, অল্তল্িক্ত ব  কম weld 

size, defect এবিং rework হওে ি সম্ভ বি  র্ য়ক। 

 

GMAW/MIG Welding Drawing 

GMAW ব  MIG welding drawing হয়ল  এমি একটি ক ল্িগল্ি অঙ্কি ব  ল্িয়দ েিি মূলক ল্চি, জযখ য়ি welding 

job সম্প দয়িি িন্য প্রয়ে িিীে তথ্য জদওে  র্ য়ক। এয়ত স ধ িণত উয়েখ র্ য়ক— 

• জক ি দুই ব  তয়ত ল্ধক অিংি জি ড়  ল্দয়ত হয়ব 

• কী ধিয়িি joint হয়ব 

• জক র্ ে weld কিয়ত হয়ব 

• weld-এি আক ি ও েল্িম ণ কত হয়ব 

• জক ি ে য়ি weld কিয়ত হয়ব 

• কী ধিয়িি finishing ব  additional instruction আয়ে 

Drawing হয়ল  welder-এি িন্য ক য়িি ভ ষ । ত ই drawing েড়য়ত ি ি  ম য়ি ক য়িি ল্িয়দ েি সঠিকভ য়ব বুঝয়ত 

ে ি । 
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Welding Drawing-এি প্রধ ি অিংিসমূহ 

১. Title Block: Title block-এ স ধ িণত job-এি জমৌল্লক তথ্য র্ য়ক, জযমি— 

• drawing name 

• drawing number 

• scale 

• material type 

• revision number 

• date 

• prepared by / approved by 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি title block জদয়খ প্রর্য়ম job-এি েল্িচে এবিং material সম্পয়কে ধ িণ  ল্িয়ত হয়ব। 

 

২. Views of Drawing: একটি welding drawing-এ ল্বল্ভন্ন view র্ কয়ত ে য়ি, জযমি— 

• Front view 

• Top view 

• Side view 

• Section view 

এই view-গুয়ল  জদয়খ জব ঝ  য ে component জকমি, জক র্ ে joint আয়ে, এবিং weld জক ি অিংয়ি হয়ব। 

 

৩. Dimension: Dimension দ্ব ি  plate, pipe, frame ব  component-এি বদঘ েয, প্রস্থ, পুরুত্ব, gap, bevel 

angle, root opening ইতয ল্দ জব ঝ য়ি  হে। Welding job-এি জক্ষয়ি dimension র্ভল জব ঝ  হয়ল fitting ঠিক 

হয়ব ি  এবিং welding quality ক্ষল্তিস্ত হয়ব। 

 

Welding Symbol-এি ধ িণ  

Welding drawing জব ঝ ি সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে অিংি হয়ল  welding symbol। একটি welding symbol স ধ িণত 

কয়েকটি অিংি ল্িয়ে গঠিত— 

 

১. Reference Line: এটি একটি জস ি  অনুভূল্মক জিখ । Welding-এি প্রধ ি তথ্য এই line-এি উেি ব  ল্িয়চ জলখ  

র্ য়ক। 

২. Arrow: Arrow joint-এি ল্িল্দ েষ্ট স্থ ি ল্িয়দ েি কয়ি জযখ য়ি weld কিয়ত হয়ব। 

 

৩. Tail: কখিও reference line-এি জিয়ষ tail র্ য়ক। এখ য়ি অল্তল্িক্ত ল্িয়দ েিি  জলখ  হে, জযমি— 

• process name 

• specification 

• electrode/wire type 

• special instruction 

৪. Basic Weld Symbol: এই symbol দ্ব ি  weld-এি ধিি জব ঝ ে। জযমি— 

• Fillet weld 

• Groove weld 

• Square groove 

• V-groove 

• Bevel groove 

• Plug or slot weld 
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• Spot weld 

• Seam weld 

GMAW / MIG ক য়ি fillet weld এবিং groove weld সবয়চয়ে জবল্ি ব্যবহৃত হে। 

 

Symbol-এি অবস্থ ি দ্ব ি  অর্ ে জব ঝ  

Reference line-এি ল্িয়চ symbol র্ কয়ল স ধ িণত arrow side weld জব ঝ ে। 

Reference line-এি উেয়ি symbol র্ কয়ল স ধ িণত other side weld জব ঝ ে। 

উভে ে য়ি symbol র্ কয়ল দুই ে য়িই weld কিয়ত হয়ব। 

এটি ভ য়ল ভ য়ব বুঝয়ত ি  ে িয়ল welder র্ভল ে য়ি weld কয়ি জিলয়ত ে য়ি। 

 

স ধ িণ Weld Type-এি ব্য খ্য  

১. Fillet Weld 

দুটি metal যল্দ T-joint, lap joint ব  corner joint আক য়ি যুক্ত হে, ত হয়ল স ধ িণত fillet weld ব্যবহ ি হে। 

Drawing-এ ল্ির্ভয়িি ময়ত  symbol ল্দয়ে এটি জদখ য়ি  হে। 

২. Groove Weld 

Butt joint ব  edge preparation যুক্ত joint-এ groove weld ব্যবহৃত হে। Groove-এি ধিি drawing-এ 

ল্িল্দ েষ্ট কয়ি জদওে  র্ য়ক, জযমি— 

• Square groove 

• V-groove 

• Single bevel groove 

Groove weld-এ edge preparation খব গুরুত্বপূণ ে। 

 

Joint Type ল্চল্িতকিণ 

Drawing interpret কি ি সমে joint type আয়গ বুঝয়ত হয়ব। স ধ িণ joint type হয়ল — 

১. Butt Joint: দুটি plate একই সমতয়ল প্র য়ন্ত যুক্ত হে। 

২. Lap Joint: একটি plate অন্যটিি উেি overlap কয়ি যুক্ত হে। 

৩. T-Joint: একটি plate অন্যটিি স য়র্ ৯০° জক য়ণ T আক য়ি যুক্ত হে। 

৪. Corner Joint: দুটি plate জক য়ণ যুক্ত হে। 

৫. Edge Joint: দুটি plate-এি edge ে ি ে ল্ি জিয়খ weld কি  হে। 

Joint type অনুয েী welding symbol, electrode angle, travel angle এবিং weld size ল্ভন্ন হয়ত ে য়ি। 

 

Weld Size, Length ও Pitch বুয়ঝ জিওে  

১. Weld Size: Fillet weld-এি জক্ষয়ি স ধ িণত symbol-এি ব ম ে য়ি weld size জলখ  র্ য়ক। এটি weld leg 

size ল্িয়দ েি কয়ি। 

উদ হিণ: ৬ mm fillet weld ম য়ি weld-এি ল্িধ ে ল্িত ম ে ৬ mm। 

 

২. Weld Length: Symbol-এি ি ি ে য়ি weld-এি length জদওে  র্ কয়ত ে য়ি। 

উদ হিণ: ৫০ mm ম য়ি ৫০ mm বদঘ েয েয েন্ত weld কিয়ত হয়ব। 

 

৩. Pitch: Intermittent weld-এি জক্ষয়ি pitch জদওে  হে। এটি এক weld segment জর্য়ক েিবতী 

segment-এি center-to-center distance ল্িয়দ েি কয়ি। 
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৪. Continuous ও Intermittent Weld: 

• Continuous weld = পুয়ি  joint জ্যয়ড় weld 

• Intermittent weld = ল্কছু অিংি weld, ল্কছু অিংি িাঁক  

Drawing অনুয েী সঠিক type অনুসিণ কিয়ত হয়ব। 
 

Welding Position ল্চল্িত কি  

GMAW/MIG drawing-এ ব  job requirement-এ welding position উয়েখ র্ কয়ত ে য়ি। জযমি— 

• Flat position 

• Horizontal position 

• Vertical position 

• Overhead position 

Position অনুয েী machine setting, gun angle, travel speed এবিং bead control েল্িবতেি হে। ত ই 

drawing ব  specification-এ position জদয়খ ক য়িি প্রস্তুল্ত ল্িয়ত হয়ব। 

Material Specification বুঝয়ত হয়ব 

Drawing-এ base metal-এি ধিি ও thickness উয়েখ র্ য়ক। জযমি— 

• Mild steel 

• Stainless steel 

• Aluminium 

• Plate thickness: 3 mm, 6 mm, 10 mm ইতয ল্দ 

Material অনুয েী wire type, shielding gas, current, voltage, polarity ও technique ল্িব ে চি কিয়ত 

হে। ত ই drawing interpretation শুধু symbol েড়  িে; material requirement-ও বুঝয়ত হয়ব। 

 

Drawing Interpretation-এি ধ য়ে ধ য়ে েিল্ত 

প্রল্িক্ষণ র্ীি  ল্িয়চি ধ ে অনুসিণ কয়ি drawing interpret কিয়ব— 

ধ ে ১: Title block েড়য়বাঃ Job name, drawing number, material, revision বুঝয়ব। 

 

ধ ে ২: Drawing view জদখয়বাঃ Component-এি shape, joint location, orientation ল্চিয়ব। 

 

ধ ে ৩: Joint type ল্িধ ে িণ কিয়বাঃ Butt, lap, T, corner ব  edge joint জক িটি ত  বুঝয়ব। 

 

ধ ে ৪: Welding symbol েড়য়বাঃ Reference line, arrow, symbol, tail, size, length, pitch বুঝয়ব। 

 

ধ ে ৫: Weld side ল্িধ ে িণ কিয়বাঃ Arrow side, other side ব  both side weld ল্কি  জদখয়ব। 

 

ধ ে ৬: Position ও dimension ল্মল য়বাঃ Welding position, thickness, angle, root gap, edge prep 

য চ ই কিয়ব। 

 

ধ ে ৭: Process requirement য চ ই কিয়বাঃ Wire, gas, current, voltage ব  special note র্ কয়ল ত  

জদখয়ব। 

 

ধ ে ৮: ক ি শুরুি আয়গ full job requirement confirm কিয়বাঃ জক য়ি  সয়ন্দহ র্ কয়ল instructor ব  

supervisor-এি স য়র্ ল্মল্লয়ে জিয়ব। 
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(খ) MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত ল্নব োিন 

Welding েিল্তয়ত ভ য়ল  ম য়িি ক ি জেয়ত হয়ল সঠিক welding machine, উেযুক্ত tools এবিং প্রয়ে িিীে 

equipment ল্িব ে চি কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ক য়িি ধিি, metal-এি ধিণ, plate-এি পুরুত্ব, joint type, 

welding position এবিং ক য়িি েল্িয়বি অনুয েী machine ও equipment ল্িব ে চি কিয়ত হে। র্ভল 

machine ব  tools ল্িব ে চি কিয়ল welding quality খ ি ে হে, defect বতল্ি হে, ক য়িি গল্ত কয়ম য ে 

এবিং safety ঝুুঁল্ক ব য়ড়। 

 

Selection-এি আয়গ জয ল্বষেগুয়ল  বুঝয়ত হয়ব 

MIG welding machine, tools এবিং equipment ল্িব ে চয়িি আয়গ ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  ি িয়ত হয়ব— 

১. ক য়িি ধিি: ক িটি fabrication, repair, production, maintenance ি  installation—

এটি ি ি  প্রয়ে িি। Small repair job-এি িন্য এক ধিয়িি machine উেযুক্ত হয়ত ে য়ি, ল্কন্তু heavy 

fabrication-এি িন্য অন্য ধিয়িি machine দিক ি হয়ত ে য়ি। 

২. Base Metal-এি ধিি: জক ি metal weld কি  হয়ব ত  ি ি  খবই গুরুত্বপূণ ে। জযমি— 

• Mild steel 

• Stainless steel 

• Aluminium 

প্রল্তটি metal-এি িন্য wire, shielding gas এবিং machine setting ল্ভন্ন হয়ত ে য়ি। 

৩. Metal Thickness: Metal ে তল  ি  জম ট —এি উেি machine capacity ল্িভেি কয়ি। 

• Thin sheet metal-এি িন্য low current range দিক ি 

• Thick plate-এি িন্য higher amperage machine দিক ি 

৪. Joint Type: Butt joint, lap joint, T-joint, corner jointঃাঃ—joint-এি ধিণ অনুয েী welding 

gun access, current requirement এবিং welding method েল্িবল্তেত হে। 

 

৫. Welding Position: Flat, horizontal, vertical ব  overhead position অনুয েী machine 

control, torch handling এবিং accessories ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

৬. Power Supply Availability: Workshop-এ single phase ি  three phase power আয়ে, ত  ি ি  

িরুল্ি। Machine ল্িব ে চি power source-এি স য়র্ স মিস্যপূণ ে হয়ত হয়ব। 

 

৭. ক য়িি েল্িম ণ: Continuous production-এি িন্য heavy duty machine দিক ি, ল্কন্তু occasional 

training ব  light work-এি িন্য smaller capacity machine যয়র্ষ্ট হয়ত ে য়ি। 

 

MIG Welding Machine-এি প্রধ ি অিংি সম্পয়কে ধ িণ  

একটি MIG welding setup-এ স ধ িণত ল্িয়চি অিংিগুয়ল  র্ য়ক— 

• Power source 

• Wire feeder 

• Welding gun / torch 

• Work returns cable / earth clamp 

• Shielding gas cylinder 

• Gas regulator and flow meter 

• Wire Reel 

• Control panel 
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এই অিংিগুয়ল ি ক য েক ল্িত  বুঝয়ত ে িয়ল সঠিক machine selection সহি হে। 

 

MIG Welding Machine ল্িব ে চি কি ি মূল ল্বষেসমূহ 

১. Current Range: Machine-এি amperage range job requirement অনুয েী হয়ত হয়ব। 

• ে তল  sheet welding-এি িন্য lower amp control দিক ি 

• medium thickness plate-এি িন্য medium range 

• heavy section-এি িন্য higher amp output প্রয়ে িি 

যল্দ machine প্রয়ে িয়িি তুলি ে কম capacity-এি হে, তয়ব যয়র্ষ্ট penetration ে ওে  য য়ব ি । আব ি খব জবল্ি 

capacity machine ল্দয়ে ে তল  metal weld কিয়ল burn-through হয়ত ে য়ি। 

 

২. Voltage Control: Voltage welding arc-এি length ও bead profile-এ প্রভ ব জিয়ল। ভ য়ল  machine-

এ voltage adjustment সুল্বধ  র্ য়ক। এয়ত different material thickness অনুয েী proper arc control 

কি  য ে। 

 

৩. Wire Feed System: MIG welding-এ wire feed system খব গুরুত্বপূণ ে। Wire feed smooth ও 

constant ি  হয়ল arc instability, burn-back, irregular bead এবিং spatter ব য়ড়। ত ই এমি machine 

জবয়ে ল্িয়ত হয়ব য ি wire feed system ল্িভেিয়য গ্য এবিং job-এি উেয়য গী। 

 

৪. Duty Cycle: Duty cycle হয়ল  ল্িল্দ েষ্ট সময়েি ময়ে machine কতক্ষণ continuous welding কিয়ত ে িয়ব। 

Heavy ক য়িি িন্য high duty cycle machine দিক ি। Low duty cycle machine ল্দয়ে দীঘ ে সমে 

welding কিয়ল machine overheating হয়ত ে য়ি। 

উদ হিণস্বরূে, training workshop-এি িন্য ম ঝ ল্ি duty cycle machine িহণয়য গ্য হয়ত ে য়ি, ল্কন্তু 

production work-এি িন্য জবল্ি duty cycle machine প্রয়ে িি। 

৫. Input Power Requirement: Machine single phase ি  three phase power-এ চয়ল ত  job place 

অনুয েী ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

• জে ট workshop ব  training lab-এ single phase machine জবল্ি ব্যবহৃত হে 

• industrial heavy ক য়িি িন্য three phase machine জবল্ি উেয়য গী 

৬. Portability: যল্দ machine এক স্থ ি জর্য়ক অন্য স্থ য়ি সি য়ত হে, তয়ব compact ও portable machine 

সুল্বধ িিক। ল্কন্তু fixed production line-এি িন্য বড় stationary machine ব্যবহ ি কি  জযয়ত ে য়ি। 

 

৭. Material Compatibility: Machine mild steel, stainless steel, aluminium ইতয ল্দ material-

এি স য়র্ compatible ল্ক ি  ত  জদখয়ত হয়ব। ল্কছু machine multi-process ব  multi-material support 

জদে। 
 

 

ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী MIG Welding Machine ল্িব ে চি 

১. ে তল  ধ তুি ক য়িি িন্যাঃ যল্দ thin sheet metal weld কিয়ত হে, তয়ব এমি machine ল্িয়ত হয়ব য য়ত 

low amp setting, smooth wire feed এবিং stable arc control র্ য়ক। এয়ত burn-through কম 

হয়ব এবিং neat weld ে ওে  য য়ব। 

 

২. ম ঝ ল্ি পুরুয়ত্বি plate-এি িন্যাঃ Medium thickness material-এি িন্য ম ঝ ল্ি capacity 

machine দিক ি, য য়ত penetration এবিং deposition rate সঠিক র্ য়ক। 
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৩. জম ট  ধ তুি িন্যাঃ Heavy plate ব  structural job-এি িন্য উচ্চ capacity, উচ্চ duty cycle এবিং 

িল্ক্তি লী wire feed system-যুক্ত machine দিক ি। 

 

৪. Training workshop-এি িন্যাঃ Training environment-এ user-friendly control panel, 

adjustable settings, moderate output range এবিং safe operating features-সহ machine ল্িব ে চি 

কি  উত্তম। 

 

প্রয়ে িিীে Tools ল্িব ে চি 

MIG welding job সঠিকভ য়ব কিয়ত machine-এি ে ি ে ল্ি উেযুক্ত tools দিক ি। স ধ িণত জয tools প্রয়ে িি 

হে— 

 

১. Chipping hammer: যল্দও MIG welding-এ slag কম ব  র্ য়ক ি , তবুও ল্কছু cleaning ব  supporting 

ক য়ি hammer প্রয়ে িি হয়ত ে য়ি। 

২. Wire brush: Weld area েল্িষ্ক ি, rust/scale removal এবিং post-weld cleaning-এি িন্য wire 

brush দিক ি। 

৩. Pliers: Hot metal handling, wire tip adjustment ব  জে ট অিংি ধি ি িন্য pliers ব্যবহ ি হে। 

৪. Spanner / Wrench: Regulator fitting, nozzle tightening ব  machine connection check 

কি ি িন্য spanner প্রয়ে িি। 

৫. Measuring tools: Steel rule, measuring tape, try square, vernier caliper ইতয ল্দ fitting ও 

alignment check কিয়ত ব্যবহৃত হে। 

৬. Marker / Soap stone: Cutting line, joint location ব  weld point marking কি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

৭. Clamp: Workpiece ল্স্থিভ য়ব ধয়ি ি খয়ত G-clamp, C-clamp ব  vice grip ব্যবহ ি কি  হে। 

৮. File / Grinder: Edge preparation, burr removal, surface cleaning এবিং weld finishing-এি 

িন্য grinder ব  file প্রয়ে িি। 

 

প্রয়ে িিীে Equipment ল্িব ে চি 

MIG welding setup সম্পূণ ে কিয়ত ল্কছু supporting equipment অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে— 

১. Welding gun / torch: Gun-এি ধিি, cable length এবিং cooling capacity ক য়িি স য়র্ ম ি িসই হয়ত 

হয়ব। জে ট ক য়িি িন্য light-duty gun যয়র্ষ্ট হয়লও heavy work-এি িন্য durable gun দিক ি। 

২. Contact tip: Wire diameter অনুয েী সঠিক size-এি contact tip ল্িয়ত হয়ব। Tip র্ভল হয়ল wire 

feeding সমস্য  হে। 

৩. Nozzle: Nozzle gas flow control কয়ি। ক য়িি ধিয়িি স য়র্ ল্মল জিয়খ nozzle size ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

৪. Earth clamp / work clamp: ভ য়ল  current return path-এি িন্য িক্ত ও েল্িষ্ক ি earth clamp িরুল্ি। 

দুব েল clamp arc instability সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি। 

৫. Gas cylinder: Material অনুয েী shielding gas ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। জযমি— 

• CO₂ 

• Argon 

• Argon + CO₂ mixture 
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৬. Regulator and flow meter: Gas pressure control এবিং flow rate ঠিক ি খয়ত regulator ও flow 

meter দিক ি। সঠিক gas flow ি  র্ কয়ল porosity হয়ত ে য়ি। 

৭. Wire spool: Base metal অনুয েী wire type ও diameter ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। উদ হিণ— 

• Mild steel-এি িন্য mild steel wire 

• Stainless steel-এি িন্য stainless wire 

• Aluminium-এি িন্য aluminium wire 

৮. Welding table / work bench: ল্িি েদ ও ল্স্থিভ য়ব job setup কি ি িন্য উেযুক্ত bench প্রয়ে িি। 

৯. Cylinder trolley: Gas cylinder ল্িি েয়দ বহি ও স্থ েি কি ি িন্য trolley ব্যবহ ি কি  ভ য়ল । 

 

Material অনুয েী Selection-এি ধ িণ  

১. Mild Steel: Mild steel-এি িন্য স ধ িণ MIG machine, suitable steel wire এবিং CO₂ ব  mixed gas 

ব্যবহ ি কি  হে। 

২. Stainless Steel: Stainless steel-এি িন্য compatible wire, cleaner shielding gas এবিং 

contamination-free tools ব্যবহ ি কিয়ত হে। 

৩. Aluminium: Aluminium welding-এি িন্য ল্বয়িষ wire feeding arrangement, suitable liner, 

correct gas এবিং clean torch setup দিক ি। Aluminium weld কিয়ত machine compatibility আয়গ 

য চ ই কি  িরুল্ি। 

 

Selection-এি ধ য়ে ধ য়ে েিল্ত 

প্রল্িক্ষণ র্ীি  ল্িয়চি ধ ে অনুসিণ কয়ি selection কিয়ব— 

ধ ে ১: Job requirement বুঝয়ব: ক য়িি ধিি, material, thickness ও joint type ল্িধ ে িণ কিয়ব। 

ধ ে ২: Power source য চ ই কিয়ব: Single phase ি  three phase ত  জদখয়ব। 

ধ ে ৩: Machine capacity ল্মল য়ব: Required amperage, voltage control ও duty cycle 

অনুয েী machine ল্িব ে চি কিয়ব। 

ধ ে ৪: Wire ও gas ল্িব ে চি কিয়ব: Material অনুয েী suitable wire type, wire diameter ও shielding 

gas ঠিক কিয়ব। 

ধ ে ৫: Torch ও accessories ল্মল য়ব: Contact tip, nozzle, liner, earth clamp ঠিক আয়ে ল্ক ি  

জদখয়ব। 

ধ ে ৬: Tools প্রস্তুত কিয়ব: Brush, pliers, spanner, clamp, grinder, measuring tools প্রস্তুত ি খয়ব। 

ধ ে ৭: Safety equipment ল্িল্িত কিয়ব: Helmet, gloves, apron, shoes এবিং ventilation check 

কিয়ব। 

ধ ে ৮: ক ি শুরুি আয়গ final inspection কিয়ব: সব connection, gas flow, wire feed এবিং machine 

condition েিীক্ষ  কিয়ব। 

 

(গ) PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার 

মল্িউল ৩-এি ইিিিয়মিি িীট-৩.১-এ ল্বষেবস্তু ১.৪ অনুসিণ করুি। 
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(ঘ) ল্নরাপদ কায়জর প্রযাকটিস অনুসরণ 

ওে কেিয়ে ব  ক য়িি ি েগ ে ল্িি েদভ য়ব ক ি কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। ওয়েল্ডিং, ক টিিং, ি ইল্ন্ডিং, জমল্িি চ ল য়ি  ব  অন্য 

জযয়ক য়ি  ক ি কি ি সমে ল্িয়িি ল্িি েত্ত , অয়ন্যি ল্িি েত্ত  এবিং যন্ত্রে ল্তি ল্িি েত্ত  বি ে ি খয়ত হে। ল্িি েত্ত ি ল্িেম 

ি  ম িয়ল দুঘ েটি  ঘটয়ত ে য়ি। ত ই ক য়িি আয়গ, ক য়িি সমে এবিং ক য়িি েয়ি ল্িি েদ ল্িেম জময়ি চল  খবই িরুল্ি। 

ক য়িি ি েগ ে কী কী ঝুুঁল্ক র্ কয়ত ে য়ি 

ক য়িি ি েগ ে অয়িক ধিয়িি ঝুুঁল্ক র্ কয়ত ে য়ি। জযমি— 

১. ববদুযল্তক ঝুুঁল্ক 

• জখ ল  ত ি 

• িষ্ট জকবল 

• জভি  হ য়ত সুইচ ধি  

• জমল্িয়ি আর্ ে ক য়িকিি ি  র্ ক  

২. আগুয়িি ঝুুঁল্ক 

• ে কে উয়ড় য ওে  

• গ্য স ল্লয়কি 

• গিম জমট ল 

• দ হয ল্িল্িয়সি ে য়ি ক ি কি  

৩. আঘ য়তি ঝুুঁল্ক 

• ধ ি য়ল  জমট ল 

• েয়ড় র্ ক  টুলস 

• ঘূণ ে েম ি জমল্িি ে ট েস 

• ভ িী ল্িল্িস েয়ড় য ওে  

৪. জধাঁে  ও গ্য য়সি ঝুুঁল্ক 

• ওয়েল্ডিং-এি জধাঁে  

• ক্ষল্তকি গ্য স 

• ব ত স চল চল কম র্ ক  

৫. ল্েেয়ল েয়ড় য ওে ি ঝুুঁল্ক 

• জময়ঝয়ত জতল ব  ে ল্ি 

• এয়ল য়ময়ল  ত ি 

• েল্ড়য়ে র্ ক  িয ে 
 

ক ি শুরুি আয়গ কী কিয়ত হয়ব 

১. ক ি বুয়ঝ ল্িয়ত হয়বাঃ ক ি শুরু কি ি আয়গ িব ল্িট, ড্রইিং ব  ইন্সর ক্টি-এি কর্  ভ য়ল ভ য়ব বুঝয়ত হয়ব। 

২. কম েস্থল েিীক্ষ  কিয়ত হয়বাঃ ক য়িি ি েগ  েল্িষ্ক ি, শুকয়ি  এবিং ল্িি েদ ল্ক ি  জদখয়ত হয়ব। 

৩. যন্ত্রে ল্ত েিীক্ষ  কিয়ত হয়বাঃ জমল্িি, জকবল, জহ স, িয ম্প, সুইচ, ি ইন্ড ি ইতয ল্দ ঠিক আয়ে ল্ক ি  জদখয়ত হয়ব। িষ্ট 

যন্ত্রে ল্ত ব্যবহ ি কি  য য়ব ি । 

৪. ল্েল্েই েিয়ত হয়বাঃ ক য়িি আয়গ প্রয়ে িিীে ল্েল্েই েিয়ত হয়ব। জযমি— 

• জহলয়মট 

• গগলস 
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• জল ভস 

• এয়প্র ি 

• জসিটি সুি 

৫. িরুল্ি ল্িল্িস জক র্ ে আয়ে ি িয়ত হয়বাঃ 

• ি ে ি এেটিিংগুইি ি 

• ি েে এইি বে 

• জমইি সুইচ 

• ইম য়িেল্ন্স এল্েট 
 

ক য়িি সমে কী কী ল্িেম ম িয়ত হয়ব 

১. ময়ি য়য গ ল্দয়ে ক ি কিয়ত হয়বাঃ ক য়িি সমে মি , দুষ্ট়ুল্ম ব  অস বধ িত  কি  য য়ব ি । 

২. অনুমল্ত ে ড়  জমল্িি চ ল য়ি  য য়ব ি াঃ ইন্সর ক্টি ব  দ ল্েত্বপ্র প্ত ব্যল্ক্তি অনুমল্ত ে ড়  জক য়ি  জমল্িি চ ল য়ি  য য়ব ি । 

৩. সঠিক টুল সঠিক ক য়ি ব্যবহ ি কিয়ত হয়বাঃ জয টুল জয ক য়িি িন্য, জসটি জসই ক য়িই ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

৪. জসিটি গ ি ে খয়ল ক ি কি  য য়ব ি াঃ ি ইল্ন্ডিং জমল্িি ব  অন্য জমল্িি-এি গ ি ে খয়ল ক ি কি  ল্বেিিক। 

৫. ববদুযল্তক ল্িি েত্ত  ম িয়ত হয়বাঃ 

• জভি  হ য়ত সুইচ ধি  য য়ব ি  

• িষ্ট জকবল ব্যবহ ি কি  য য়ব ি  

• ক ি জিয়ষ ে ওে ি বন্ধ কিয়ত হয়ব 

৬. আগুয়িি ল্বষয়ে সতকে র্ কয়ত হয়বাঃ 

• গ্য স ল্লক আয়ে ল্ক ি  জদখয়ত হয়ব 

• দ হয বস্তু দূয়ি ি খয়ত হয়ব 

• হট জমট ল স বধ য়ি ি খয়ত হয়ব 

 

(ঙ) তবস তমোল/য়প্লে, তার ইয়লকয়রাড সাইজ এবিং ল্শল্ডিং গ্যাস ল্নব োিন 

ল্মগ ওয়েল্ডিং ব  ল্িএমএিল্ব্লউ (GMAW) ক ি ভ য়ল ভ য়ব কি ি িন্য সঠিক জবস জমট ল, জপ্লট, ওেয ি ইয়লকয়র ি স ইি 

এবিং ল্িল্ডিং গ্য স ল্িব ে চি কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। িয়বি ধিি, জমট য়লি পুরুত্ব, িয়েয়ন্টি ধিি এবিং ক য়িি ম ি অনুয েী এসব 

ল্িব ে চি কিয়ত হে। সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কি  ি  হয়ল ওয়েড ভ য়ল  হে ি , ত্রুটি জদখ  জদে, ক য়িি ম ি কয়ম য ে এবিং 

জময়টল্িে ল িষ্ট হয়ত ে য়ি।  
 

জবস জমট ল / জপ্লটস 

জবস জমট ল ব  জপ্লটস হয়ল  জসই মূল ধ তু, জযগুয়ল য়ক ওয়েল্ডিং-এি ম েয়ম জি ড়  জদওে  হে। িয়বি ধিি, প্রয়ে িিীে িল্ক্ত, 

ব্যবহ ি জক্ষি এবিং জমট য়লি গুণ গুণ অনুয েী সঠিক জবস জমট ল / জপ্লট ল্িব ে চি কিয়ত হে। সব ধিয়িি িয়বি িন্য একই 

জমট ল ব্যবহ ি কি  য ে ি । ত ই ক ি শুরুি আয়গ জক ি ধিয়িি জমট ল ব্যবহ ি হয়ব, ত  ভ য়ল ভ য়ব জিয়ি ল্িয়ত হয়ব। 
 

এম এস জপ্লটাঃ এম এস জপ্লট এি পূণ েরূে হয়ল  ম ইড ল্েল জপ্লট। এটি স ধ িণ ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য খবই জবল্ি ব্যবহৃত হে। 

ম ইড ল্েল তুলি মূলকভ য়ব সহয়ি ক ট , ল্িট-আে কি  এবিং ওয়েড কি  য ে। 

এম এস জপ্লট-এি ববল্িষ্টয— 

• সহয়ি ওয়েড কি  য ে 

• দ ম তুলি মূলক কম 

• স ধ িণ িয ল্ব্রয়কিি ক য়িি িন্য উেয়য গী 
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• জরল্িিং ও ওে কেিে প্রয কটিয়সি িন্য জবল্ি ব্যবহ ি হে 

জগট, ল্িল, জেম, েয ন্ড, স ধ িণ ি কচ ি ইতয ল্দ ক য়ি এম এস জপ্লট জবল্ি ব্যবহ ি কি  হে। 

 

ক ব েি ল্েলাঃ ক ব েি ল্েল হয়ল  এমি ল্েল, য য়ত ক ব েয়িি েল্িম ণ ম ইড ল্েয়লি তুলি ে ল্কছু জক্ষয়ি জবল্ি র্ কয়ত ে য়ি। 

এটি িক্ত এবিং ল্কছু ক য়িি িন্য জবল্ি উেয়য গী। তয়ব ক ব েয়িি েল্িম ণ জবল্ি হয়ল ওয়েল্ডিং-এি সমে ব ড়ল্ত সতকেত  দিক ি 

হয়ত ে য়ি। 

ক ব েি ল্েল-এি ববল্িষ্টয— 

• িল্ক্ত জবল্ি হয়ত ে য়ি 

• ল্কছু িয়ব ভ য়ল  মিবুত হে 

• সঠিক ওেয ি ও ল্িল্ডিং গ্য স ল্িব ে চি কি  দিক ি 

• ওয়েল্ডিং-এি সমে ি টল ব  হ ি েয়িয়সি ঝুুঁল্ক র্ কয়ত ে য়ি 

জযসব িয়ব জবল্ি িল্ক্ত দিক ি, জসখ য়ি ক ব েি ল্েল ব্যবহ ি কি  হে। 

 

জেইিয়লস ল্েলাঃ জেইিয়লস ল্েল এমি একটি জমট ল, য  সহয়ি মল্িচ  ধয়ি ি । এটি জদখয়ত সুন্দি, েল্িষ্ক ি এবিং কয়ি িি 

প্রল্তয়ি ধী। জযসব ক য়ি েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত , জসৌন্দয ে এবিং মল্িচ  প্রল্তয়ি ধ দিক ি হে, জসখ য়ি জেইিয়লস ল্েল ব্যবহ ি কি  

হে। 

জেইিয়লস ল্েল-এি ববল্িষ্টয— 

• মল্িচ  প্রল্তয়ি ধ কয়ি 

• জদখয়ত সুন্দি হে 

• েল্িষ্ক ি ল্িল্িি ে ওে  য ে 

• খ ব ি ল্িল্প, ল্কয়চি স মিী, জমল্িয়কল ও জিয়ক য়িটিভ ক য়ি ব্যবহ ি হে 

তয়ব জেইিয়লস ল্েল ওয়েল্ডিং কি ি সমে সঠিক ওেয ি ইয়লকয়র ি এবিং ল্িল্ডিং গ্য স ল্িব ে চি কি  খবই িরুল্ি। 

 

অয লুল্মল্িে মাঃ অয লুল্মল্িে ম একটি হ লক  ধিয়িি জমট ল। এটি মল্িচ  কম ধয়ি এবিং অয়িক ক য়ি ব্যবহ ি কি  হে, জযখ য়ি 

ওিি কম ি খ  দিক ি হে। অয লুল্মল্িে ম ওয়েল্ডিং কিয়ত ল্বয়িষ যে প্রয়ে িি, ক িণ এটি দ্রুত ত ে জিে এবিং এি পৃয়ষ্ঠ 

অে ইি স্তি বতল্ি হে। 

অয লুল্মল্িে ম-এি ববল্িষ্টয— 

• ওিয়ি হ লক  

• সহয়ি মল্িচ  ধয়ি ি  

• েল্িবহি, ি ি ল , দিি , জেম এবিং ল্বল্ভন্ন হ লক  ক ঠ য়ম য়ত ব্যবহ ি হে 

• ওয়েল্ডিং-এি আয়গ ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি কিয়ত হে 

অয লুল্মল্িে ম ওয়েল্ডিং-এি িন্য স ধ িণত উেযুক্ত আগ েি গ্য স এবিং সঠিক ওেয ি ব্যবহ ি কিয়ত হে। 

 

জবস জমট ল / জপ্লট ল্িব ে চি জকি গুরুত্বপূণ ে 

সব জপ্লট এক িকম িে। জপ্লয়টি ধিি, পুরুত্ব, আক ি, গুণম ি এবিং পৃয়ষ্ঠি অবস্থ  িয়বি স য়র্ ল্মল র্ কয়ত হয়ব। 

সঠিক জবস জমট ল / জপ্লট ল্িব ে চি ি  কিয়ল— 

• িয়বি ম ি ঠিক হয়ব ি  

• ওয়েয়ডি িল্ক্ত কম হয়ত ে য়ি 

• িয়েয়ন্ট ত্রুটি হয়ত ে য়ি 
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• ক টিিং, ল্িট-আে এবিং ওয়েল্ডিং-এ সমস্য  হয়ত ে য়ি 

• ক য়িি স্থ ল্েত্ব কয়ম জযয়ত ে য়ি 

ত ই িয়বি ল্িয়ক ে িয়মন্ট, ড্রইিং এবিং জেল্সল্িয়কিি অনুয েী জবস জমট ল / জপ্লট ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

 

জবস জমট ল / জপ্লট ল্িব ে চয়িি সমে জয ল্বষেগুয়ল  জদখয়ত হয়ব 

১. জমট য়লি ধিি 

প্রর্য়ম জদখয়ত হয়ব িয়বি িন্য জক ি ধিয়িি জমট ল দিক ি। জযমি— 

• ম ইড ল্েল 

• জেইিয়লস ল্েল 

• অয লুল্মল্িে ম 

প্রল্তটি জমট য়লি িন্য আল দ  ওেয ি এবিং গ্য স দিক ি হয়ত ে য়ি। ত ই জমট য়লি ধিি ি  জিয়ি ক ি শুরু কি  ঠিক িে। 

 

২. জপ্লয়টি পুরুত্বাঃ জপ্লট ে তল  ি  জম ট , ত  ি ি  খব িরুল্ি। 

• ে তল  জপ্লয়টি িন্য জে ট স ইয়িি ওেয ি দিক ি হে 

• জম ট  জপ্লয়টি িন্য বড় স ইয়িি ওেয ি দিক ি হয়ত ে য়ি 

• গ্য স এবিং জমল্িি জসটিিংও পুরুত্ব অনুয েী বদল ে 

জপ্লয়টি পুরুত্ব ঠিকভ য়ব ি  বুঝয়ল ওয়েয়ড ব ি ে জথ্রু , ল্য ক অব ল্িউিি ব  কম জেল্িয়রিি হয়ত ে য়ি। 

 

৩. জপ্লয়টি আক ি ও ম োঃ িয়বি ড্রইিং ব  জেল্সল্িয়কিি অনুয েী জপ্লয়টি বদঘ েয, প্রস্থ এবিং আক ি ঠিক আয়ে ল্ক ি  জদখয়ত 

হয়ব। র্ভল ম য়েি জপ্লট ল্িয়ল পুয়ি  িব িষ্ট হয়ে জযয়ত ে য়ি। 

 

৫.৪ পৃয়ষ্ঠি অবস্থ াঃ জপ্লয়টি উেি িিং, জতল, ল্িি, িিং, মেল  ব  আদ্র েত  র্ কয়ল ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হে। 

ত ই ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ জপ্লট েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

 

৫.৫ িয়বি ধিিাঃ সব িয়বি িন্য একই ধিয়িি জপ্লট ব্যবহ ি কি  হে ি । 

জযমি— 

• হ লক  ক য়িি িন্য ে তল  জপ্লট 

• ি কচ ি ল ক য়িি িন্য জম ট  জপ্লট 

• ল্িল্িল্িিং ক য়িি িন্য েল্িষ্ক ি ও ভ য়ল  ম য়িি জপ্লট 

 

ওেয ি ইয়লকয়র ি কী 

ওেয ি ইয়লকয়র ি হয়ল  ল্মগ ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত ধ তব ত ি, য  গয়ল ল্গয়ে জি ড়  বতল্ি কয়ি। এই ওেয িই filler 

metal ল্হয়সয়ব ক ি কয়ি। ওেয ি সঠিক ি  হয়ল ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হে। 

 

ওেয ি ইয়লকয়র ি স ইি ল্িব ে চি জকি গুরুত্বপূণ ে 

ওেয ি ইয়লকয়র য়িি স ইি িয়বি স য়র্ ল্মল ি  হয়ল— 

• আকে ঠিকময়ত  হয়ব ি  

• জবল্ি েয ট ি হয়ত ে য়ি 

• ওয়েড ল্বি ভ য়ল  হয়ব ি  

• জেল্িয়রিি কম ব  জবল্ি হয়ত ে য়ি 

• ে তল  জপ্লয়ট ল্েদ্র হয়ে জযয়ত ে য়ি 
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ত ই জপ্লয়টি পুরুত্ব এবিং ক য়িি ধিি অনুয েী সঠিক স ইয়িি ওেয ি ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

 

ওেয ি স ইি 

ল্মগ ওয়েল্ডিং-এ ওেয ি ইয়লকয়র ি খব গুরুত্বপূণ ে। এই ওেয ি গয়ল ল্গয়ে জি ড়  বতল্ি কয়ি। ত ই িয়বি ধিি, জবস জমট য়লি 

পুরুত্ব এবিং ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী সঠিক ওেয ি স ইি ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

 

ওেয ি ি ে ল্মট ি – ০.৭ ল্ম.ল্ম. জর্য়ক ২.৪ ল্ম.ল্ম. 

ওেয ি ি ে ল্মট ি বলয়ত ওেয ি-এি জম ট  ব  ে তল  হওে য়ক জব ঝ ে। ল্মগ ওয়েল্ডিং-এ স ধ িণত ০.৭ ল্ম.ল্ম. জর্য়ক ২.৪ 

ল্ম.ল্ম. েয েন্ত ল্বল্ভন্ন স ইয়িি ওেয ি ব্যবহ ি কি  হে। 

ওেয ি ি ে ল্মট ি ল্িব ে চি কি ি সমে ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  জদখয়ত হে— 

• ে তল  জপ্লট এি িন্য স ধ িণত জে ট ি ে ল্মট য়িি ওেয ি ব্যবহ ি কি  হে 

• ম ঝ ল্ি পুরুয়ত্বি জপ্লট এি িন্য ম ঝ ল্ি ি ে ল্মট য়িি ওেয ি ব্যবহ ি কি  হে 

• জম ট  জপ্লট এি িন্য বড় ি ে ল্মট য়িি ওেয ি ব্যবহ ি কি  হে 

জে ট ি ে ল্মট য়িি ওেয ি ব্যবহ ি কিয়ল ল্হট সহয়ি ল্িেন্ত্রণ কি  য ে। ত ই ে তল  জমট য়ল ক ি কি ি সমে এটি জবল্ি 

উেয়য গী। 

অন্যল্দয়ক বড় ি ে ল্মট য়িি ওেয ি ল্দয়ে জবল্ি েল্িম ণ ল্িল ি জমট ল িম  জদওে  য ে। ত ই জম ট  জপ্লট ব  ভ িী ক য়িি 

িন্য এটি জবল্ি উেয়য গী। 
 

ওেয ি ইয়লকয়র ি স ইি ল্িব ে চয়িি সমে য  ল্বয়বচি  কিয়ত হয়ব 

১. জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী 

• ে তল  জপ্লট = জে ট স ইয়িি ওেয ি 

• ম ঝ ল্ি পুরুয়ত্বি জপ্লট = ম ঝ ল্ি স ইয়িি ওেয ি 

• জম ট  জপ্লট = বড় স ইয়িি ওেয ি 

জে ট স ইয়িি ওেয ি ে তল  জপ্লয়ট ভ য়ল  ক ি কয়ি, ক িণ এয়ত ল্হট কম ল্িেন্ত্রয়ণ ি খ  য ে। আি জম ট  জপ্লয়টি িন্য বড় 

স ইয়িি ওেয ি জবল্ি উেয়য গী, ক িণ এয়ত জবল্ি জমট ল িম  জদওে  য ে। 

 

২. জবস জমট য়লি ধিি অনুয েীাঃ ম ইড ল্েল, জেইিয়লস ল্েল এবিং অয লুল্মল্িে য়মি িন্য আল দ  ধিয়িি ওেয ি ল য়গ। 

অর্ ে ৎ, শুধু স ইি িে, ওেয ি-এি ট ইে-ও সঠিক হয়ত হয়ব। 

 

৩. িয়বি ম ি অনুয েীাঃ যল্দ ভ য়ল  ল্িল্িল্িিং প্রয়ে িি হে, ত হয়ল উেযুক্ত স ইয়িি এবিং ভ য়ল  ম য়িি ওেয ি ব্যবহ ি কিয়ত 

হয়ব। র্ভল ওেয ি ব্যবহ ি কিয়ল ল্বি অমসৃণ হে এবিং ক ি জদখয়ত খ ি ে ল য়গ। 

 

৪. ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েীাঃ ফ্লয ট েল্িিি, হি ইিন্ট ল েল্িিি, ভ টি েকয ল েল্িিি ব  ওভ িয়হি েল্িিি অনুয েী ওেয ি 

স ইি ল্িব ে চি প্রভ ল্বত হয়ত ে য়ি। ল্কছু অবস্থ ে জে ট স ইয়িি ওেয ি জবল্ি ল্িেন্ত্রণয়য গ্য হে। 

 

ল্িল্ডিং গ্য স কী 

ল্িল্ডিং গ্য স হয়ল  জসই গ্য স, য  ওয়েল্ডিংয়েি সমে গল্লত ওয়েড পুলয়ক ব ইয়িি ব ত স জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। ব ত য়সি 

অল্েয়িি, ি ইয়র য়িি ব  আদ্র েত  যল্দ গল্লত ধ তুি স য়র্ ল্ময়ি য ে, ত হয়ল ওয়েয়ড ত্রুটি হে। ত ই ল্িল্ডিং গ্য স ব্যবহ ি কি  

হে ওয়েডয়ক সুিক্ষ  জদওে ি িন্য। 
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ল্িল্ডিং গ্য স ল্িব ে চি জকি গুরুত্বপূণ ে 

সঠিক ল্িল্ডিং গ্য স ি  হয়ল— 

• জে য়ি ল্সটি হয়ত ে য়ি 

• আকে অল্স্থি হয়ত ে য়ি 

• েয ট ি ব ড়য়ত ে য়ি 

• ল্বয়িি ম ি খ ি ে হয়ত ে য়ি 

• জেল্িয়রিি ঠিকময়ত  হয়ব ি  

সঠিক গ্য স ব্যবহ ি কিয়ল— 

• আকে ল্স্থি র্ য়ক 

• ল্বি সুন্দি হে 

• ওয়েড েল্িষ্ক ি হে 

• ত্রুটি কম হে 

 

স ধ িণ ল্িল্ডিং গ্য য়সি ধিি 

ল্িল্ডিং গ্য স স ধ িণত দুই ধিয়িি হে— 

 

ইি ট ে গ্য স – আগ েি, ল্হল্লে ম 

ইি ট ে গ্য স এমি গ্য স, য  সহয়ি অন্য েদ য়র্ েি স য়র্ ি স েল্িক ল্বল্ক্রে  কয়ি ি । এই ধিয়িি গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি সমে 

গল্লত ধ তুয়ক ল্িি েদভ য়ব জঢয়ক ি য়খ। 

আগ েিাঃ আগ েি খবই প্রচল্লত একটি ল্িল্ডিং গ্য স। এটি আকে সহয়ি চ লু কিয়ত স হ য্য কয়ি এবিং আকেয়ক ল্স্থি ি য়খ। 

আগ েি ব্যবহ ি কিয়ল— 

• ওয়েড ল্বি েল্িষ্ক ি হে 

• েয ট ি কম হে 

• আকে ল্িেন্ত্রণ কি  সহি হে 

এটি ল্বয়িষ কয়ি অয লুল্মল্িে ম এবিং জেইিয়লস ল্েল ওয়েল্ডিংয়েি িন্য জবল্ি উেয়য গী। 

ল্হল্লে মাঃ ল্হল্লে ম-ও একটি ইি ট ে গ্য স। এটি জবল্ি ত ে বতল্ি কিয়ত স হ য্য কয়ি। জযসব ক য়ি জবল্ি জেল্িয়রিি দিক ি 

হে, জসখ য়ি ল্হল্লে ম ব্যবহ ি কি  জযয়ত ে য়ি। তয়ব এটি তুলি মূলকভ য়ব জবল্ি খিয়চি হয়ত ে য়ি। 

 

ল্িঅয ল্ক্টভ গ্য স – অল্েয়িি ব  ক ব েি ি ই অে ইি 

ল্িঅয ল্ক্টভ গ্য স এমি গ্য স, য  ওয়েল্ডিংয়েি সমে ল্কছুট  ি স েল্িক ল্বল্ক্রে ে অিংি ল্িয়ত ে য়ি। এই গ্য সগুয়ল  স ধ িণত 

এক  ব  অন্য গ্য য়সি স য়র্ ল্মল্িয়ে ব্যবহ ি কি  হে। 
 

অল্েয়িিাঃ অল্প েল্িম ণ অল্েয়িি কখিও কখিও গ্য স ল্মশ্রয়ণ ব্যবহ ি কি  হে। এটি আকেয়ক ল্স্থি কিয়ত এবিং ওয়েয়ডি 

গঠি উন্নত কিয়ত স হ য্য কিয়ত ে য়ি। তয়ব জবল্ি অল্েয়িি ব্যবহ ি কি  ঠিক িে, ক িণ এয়ত ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হয়ত 

ে য়ি। 
 

ক ব েি ি ই অে ইিাঃ ক ব েি ি ই অে ইি একটি বহুল ব্যবহৃত ল্িল্ডিং গ্য স। এটি ল্বয়িষ কয়ি ম ইড ল্েল ওয়েল্ডিংয়েি িন্য 

জবল্ি ব্যবহৃত হে। 

এি সুল্বধ  হয়ল — 

• খিচ তুলি মূলক কম 
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• জেল্িয়রিি ভ য়ল  ে ওে  য ে 

• স ধ িণ ক য়িি িন্য উেয়য গী 

তয়ব অয়িক সমে এয়ত েয ট ি একটু জবল্ি হয়ত ে য়ি। 

 

ল্মগ ওয়েল্ডিংয়ে স ধ িণত ল্িয়চি গ্য সগুয়ল  ব্যবহ ি কি  হে— 

১. ক ব েি ি ই অে ইিাঃ এটি অয়িক স ধ িণ ক য়ি ব্যবহ ি হে, ল্বয়িষ কয়ি ম ইড ল্েয়লি িন্য। এটি তুলি মূলকভ য়ব কম 

খিয়চি। 

২. আগ েিাঃ এটি েল্িষ্ক ি এবিং ল্স্থি আকে বতল্ি কিয়ত স হ য্য কয়ি। অয লুল্মল্িে ম ব  ল্কছু ল্বয়িষ জমট য়লি ক য়ি জবল্ি 

ব্যবহৃত হে। 

৩. আগ েি + ক ব েি ি ই অে ইি ল্মেচ িাঃ এই ধিয়িি ল্মেি গ্য স ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড, কম েয ট ি এবিং সুন্দি ল্বি 

ে ওে ি িন্য অয়িক জক্ষয়ি ব্যবহ ি কি  হে। 

 

ল্িল্ডিং গ্য স ল্িব ে চয়িি সমে য  ল্বয়বচি  কিয়ত হয়ব 

 

১. জবস জমট য়লি ধিিাঃ  

• ম ইড ল্েয়লি িন্য এক ধিয়িি গ্য স 

• জেইিয়লস ল্েয়লি িন্য অন্য গ্য স 

• অয লুল্মল্িে য়মি িন্য স ধ িণত আগ েি জবল্ি উেয়য গী 

 

২. িয়বি ম িাঃ যল্দ ওয়েয়ডি জসৌন্দয ে ও েল্িষ্ক ি ল্িল্িি দিক ি হে, ত হয়ল ভ য়ল  ম য়িি ল্িল্ডিং গ্য স ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

 

৩. ওয়েল্ডিং অবস্থ ি ও ক য়িি েল্িয়বিাঃ জখ ল  ি েগ ে ক ি কিয়ল গ্য য়সি সুিক্ষ  কয়ম জযয়ত ে য়ি, ক িণ ব ত য়স গ্য স 

উয়ড় জযয়ত ে য়ি। ত ই ক য়িি েল্িয়বিও ল্বয়বচি  কিয়ত হয়ব। 

 

৪. খিচাঃ সব গ্য য়সি খিচ এক িে। তয়ব শুধু কম খিচ জদখয়ল হয়ব ি , িয়বি ম িও জদখয়ত হয়ব। 

 

 

(ি) তবস তমোল এবিং GMAW ওয়েড এলাকা প্রস্তুত করন  

ল্িএমএিল্ব্লউ (GMAW - গ্য স জমট ল আকে ওয়েল্ডিং) ক ি শুরু কি ি আয়গ জবস জমট ল (Base Metal) এবিং ওয়েড 

এল্িে  (Weld Area) সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। যল্দ ওয়েল্ডিংয়েি ি েগ  ঠিকভ য়ব প্রস্তুত ি  কি  হে, ত হয়ল 

ওয়েয়ডি গুণম ি খ ি ে হয়ত ে য়ি। জযমি—জে য়ি ল্সটি (Porosity), দুব েল জি ড় , অসম ি ল্বি (Bead), েয ট ি 

(Spatter) জবল্ি হওে , ব  ল্িউিি (Fusion) ঠিকময়ত  ি  হওে । ত ই ভ য়ল  ওয়েড ে ওে ি িন্য ক ি শুরুি আয়গ 

জমট ল, জি ড়  জদওে ি অিংি, এবিং আিে য়িি ি েগ  সঠিক ল্িেয়ম প্রস্তুত কিয়ত হয়ব। 

 

জবস জমট ল (Base Metal): জবস জমট ল হয়ল  জসই মূল ধ তু ব  জপ্লট জযটি ওয়েল্ডিং কয়ি জি ড়  জদওে  হয়ব। 

উদ হিণ: 

• এমএস জপ্লট (MS Plate) 

• ক ব েি ল্েল (Carbon Steel) 

• জেইিয়লস ল্েল (Stainless Steel) 

• অয লুল্মল্িে ম (Aluminium) 

প্রল্তটি ধ তুি প্রকৃল্ত আল দ । ত ই ধ তুি ধিি অনুয েী েল্িষ্ক ি কি , ল্িট-আে (Fit-up) কি , এবিং ওয়েড এল্িে  প্রস্তুত 

কি  িরুল্ি। 
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ওয়েড এল্িে  (Weld Area): ওয়েড এল্িে  হয়ল  জসই ল্িল্দ েষ্ট অিংি জযখ য়ি ওয়েল্ডিং কি  হয়ব এবিং ত ি আিে য়িি 

ি েগ । এই অিংয়ি যল্দ মল্িচ , জতল, িিং, ধুল , মেল , আদ্র েত  (Moisture) ব  অন্য জক য়ি  অশুি বস্তু র্ য়ক, ত হয়ল 

ওয়েয়ডি ম ি িষ্ট হে। 

 

জবস জমট ল প্রস্তুয়তি আয়গ জয সকল ল্বষে ল্বয়বচি ে ল্িয়ত হয়ব 

ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব: 

১. ধ তুি ধিি (Type of Metal): জক ি ধ তুয়ত ক ি হয়ব ত  ি িয়ত হয়ব। ক িণ ধ তুি ধিি অনুয েী ওয়েল্ডিং েিল্ত ও 

েল্িষ্ক ি কি ি ল্িেম ল্কছুট  েল্িবল্তেত হে। 

২. ধ তুি পুরুত্ব (Thickness): ে তল  ি  জম ট —এট  ি ি  িরুল্ি। ক িণ এি উেি জি ড়  প্রস্তুল্ত, জসটিিংস এবিং ল্িট-আে 

ল্িভেি কয়ি। 

৩. িয়েয়ন্টি ধিি (Joint Type): 

জযমি: 

• ব ট িয়েন্ট (Butt Joint) 

• ল্য ে িয়েন্ট (Lap Joint) 

• টি িয়েন্ট (T-Joint) 

• কি ে ি িয়েন্ট (Corner Joint) 

৪. ড্রল্েিং ব  িব ল্িয়ক ে িয়মন্ট (Job Requirement): ড্রল্েিং (Drawing), স ইি, গ্য ে, এয়েল, এবিং ওয়েল্ডিংয়েি 

অবস্থ ি জদয়খ প্রস্তুল্ত ল্িয়ত হয়ব। 

 

জবস জমট ল প্রস্তুয়তি ধ েসমূহ 

১. স িয়িস েল্িষ্ক ি কি : ওয়েল্ডিং কি ি আয়গ ধ তুি উেি র্ ক  সব অশুি বস্তু সি য়ত হয়ব। জযমি: 

• মল্িচ  (Rust) 

• জতল/ল্িি (Oil/Grease) 

• িিং (Paint) 

• ধুল  ও মেল  (Dust and Dirt) 

• ল্মল জিল (Mill Scale) 

• আদ্র েত  (Moisture) 

েল্িষ্ক য়িি িন্য ব্যবহ ি হয়ত ে য়ি: 

• ওেয ি ব্র ি (Wire Brush) 

• ি ইন্ড ি (Grinder) 

• স্য ন্ড জেে ি (Sand Paper) 

• ল্িল্িিং সলয়ভন্ট (Cleaning Solvent) 

• েল্িষ্ক ি ক েড় (Clean Cloth) 

২. ক টিিং এি ব  ধ য়িি অিংি ঠিক কি : যল্দ জপ্লট ক ট ি েি ধ ি ি ি (Rough) র্ য়ক, তয়ব জসটি ি ইন্ড ি ল্দয়ে মসৃণ 

কিয়ত হয়ব। 

ক িণ অমসৃণ ধ ি র্ কয়ল ভ য়ল  ল্িট-আে হে ি । 

৩. ব ি (Burr) ও ি ে ে এি (Sharp Edge) অেস িণ: ধ তুি ধ ি য়ল  অিংি ব  অল্তল্িক্ত কণ  সল্িয়ে জিলয়ত হয়ব, 

য য়ত ক ি ল্িি েদ হে এবিং জি ড়  সঠিক বয়স। 



224 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

৪. প্রয়ে িি অনুয েী জবয়ভল (Bevel) বতল্ি কি : জম ট  জপ্লয়টি জক্ষয়ি ভ য়ল  জেল্িয়রিি ে ওে ি িন্য ধ য়ি জবয়ভল কি  

ল গয়ত ে য়ি। 

এটি ড্রল্েিং ব  ক য়িি চ ল্হদ  অনুয েী কিয়ত হয়ব। 

৫. গ্য ে ও অয ল ইিয়মন্ট (Gap and Alignment) ঠিক কি : দুইটি ধ তু জি ড়  জদওে ি আয়গ ত য়দি ময়ে: 

• রুট গ্য ে (Root Gap) 

• জস ি সুল্ি অবস্থ ি (Alignment) 

• সমতল অবস্থ  (Level) 

ঠিক আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 

 

ল্িএমএিল্ব্লউ ওয়েড এল্িে  (GMAW Weld Area) এি অিংিসমূহ এবিং ত য়দি ক ি 

ল্িএমএিল্ব্লউ (GMAW - গ্য স জমট ল আকে ওয়েল্ডিং) হয়ল  এমি একটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে , জযখ য়ি একটি কিল্িউয়মবল 

ওেয ি ইয়লকয়র ি (Consumable Wire Electrode) ধ ি ব ল্হকভ য়ব ল্িি হয়ে আয়কেি ম েয়ম গয়ল জবস জমট ল 

(Base Metal)-এি স য়র্ জি ড়  বতল্ি কয়ি। এই প্রল্ক্রে ে ল্িল্ডিং গ্য স (Shielding Gas) ব্যবহ ি কি  হে, য  

ওয়েল্ডিংয়েি সমে গল্লত ধ তুয়ক ব ত য়সি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

একটি ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড কি ি িন্য শুধু জমল্িি চ ল য়ি  ি িয়লই হে ি ; বিিং GMAW weld area-এি প্রল্তটি অিংি 

সম্পয়কে েল্িষ্ক ি ধ িণ  র্ ক  িরুল্ি। ক িণ ওয়েড এল্িে ি প্রল্তটি অিংয়িি ল্িিস্ব ক ি আয়ে। এই অিংিগুয়ল ি অবস্থ ি, ক ি 

এবিং ে িেল্িক সম্পকে ভ য়ল ভ য়ব বুঝয়ত ে িয়ল ওয়েল্ডিংয়েি গুণম ি, ল্িি েত্ত  এবিং ক য়িি দক্ষত  ব য়ড়। 

 

ল্িএমএিল্ব্লউ ওয়েড এল্িে  (GMAW Weld Area)  

ল্িএমএিল্ব্লউ ওয়েড এল্িে  বলয়ত জসই ল্িল্দ েষ্ট ি েগ য়ক জব ঝ ে জযখ য়ি ওয়েল্ডিং চল ক লীি ওে কে ল্েস, ওেয ি ইয়লকয়র ি, 

ইয়লকল্রক আকে, মলয়টি জমট ল, ল্িল্ডিং গ্য স এবিং অন্য ন্য অিংি একস য়র্ ক ি কয়ি একটি িক্ত ও ম িসিত জি ড়  বতল্ি 

কয়ি। 

এই ওয়েড এল্িে ে স ধ িণত ল্িয়চি অিংিগুয়ল  র্ য়ক: 

• ল্িয়িকিি অব র য়ভল (Direction of Travel) 

• ল্িল্ডিং গ্য স (Shielding Gas) 

• কন্টয ক্ট টিউব (Contact Tube) 

• ওেয ি ইয়লকয়র ি / কিল্িউয়মবল (Wire Electrode / Consumable) 

• মলয়টি জমট ল (Molten Metal) 

• সল্লল্িি ইি ওয়েড জমট ল (Solidified Weld Metal) 

• ওে কে ল্েস (Work Piece) 

• ইয়লকল্রক আকে (Electric Arc) 

• কে ি শু (Copper Shoe) 

 

ল্িয়িকিি অব র য়ভল (Direction of Travel) 

ল্িয়িকিি অব র য়ভল হয়ল  ওয়েল্ডিংয়েি সমে টচ ে ব  গ ি (Welding Gun) জয ল্দয়ক এল্গয়ে জিওে  হে। 

জকি গুরুত্বপূণ ে? 

সঠিক ল্িয়িকিি অব র য়ভল বি ে ি খয়ল: 

• ওয়েড ল্বি (Weld Bead) সম ি হে 

• গল্লত ধ তু ঠিকভ য়ব িম  হে 
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• জেল্িয়রিি (Penetration) সঠিক হে 

• জি ড়  িল্ক্তি লী হে 

• ওয়েড জদখয়ত সুন্দি হে 

 

ল্িল্ডিং গ্য স (Shielding Gas) 

ল্িল্ডিং গ্য স হয়ল  এমি একটি গ্য স, য  ওয়েল্ডিংয়েি সমে আকে এবিং গল্লত ধ তুয়ক ব ত য়সি অল্েয়িি, ি ইয়র য়িি ও 

আদ্র েত  জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

 

স ধ িণ গ্য স 

GMAW-জত স ধ িণত ব্যবহ ি হে: 

• ক ব েি ি ই-অে ইি (Carbon Dioxide / CO₂) 

• আগ েি (Argon) 

• আগ েি + CO₂ ল্মশ্র গ্য স 

• ল্কছু জক্ষয়ি অল্েয়িি (Oxygen) অল্প েল্িম য়ণ ল্মল্শ্রত গ্য স 

ক ি 

ল্িল্ডিং গ্য য়সি ক ি হয়ল : 

• গল্লত ধ তুয়ক দূষণ জর্য়ক িক্ষ  কি  

• আকেয়ক ল্স্থি ি খ  

• ওয়েয়ডি ম ি উন্নত কি  

• জে য়ি ল্সটি (Porosity) কম য়ি  

• েয ট ি কম য়ত স হ য্য কি  

 

কন্টয ক্ট টিউব (Contact Tube) 

কন্টয ক্ট টিউব হয়ল  ওয়েল্ডিং গ য়িি একটি গুরুত্বপূণ ে অিংি, য ি ম েয়ম ববদুযল্তক ক য়িন্ট ওেয ি ইয়লকয়র য়ি জেৌুঁয়ে। 

ক ি 

• ওেয ি ইয়লকয়র য়ি ক য়িন্ট সিবি হ কি  

• ত িয়ক জস ি  ও সঠিক েয়র্ এয়গ য়ত স হ য্য কি  

• আকে বতল্িি িন্য ল্বদুযৎ েল্িবহি কি  

 

ওেয ি ইয়লকয়র ি (Wire Electrode / Consumable) 

ওেয ি ইয়লকয়র ি হয়ল  একটি ধ ি ব ল্হক ধ তব ত ি, য  জমল্িি জর্য়ক জবি হয়ে আয়কেি ম েয়ম গয়ল জি ড়  বতল্ি কয়ি। 

এয়ক কিল্িউয়মবল (Consumable) বল  হে, ক িণ এটি ওয়েল্ডিংয়েি সমে ধীয়ি ধীয়ি ব্যবহৃত হয়ে জিষ হে। 

ক ি 

• ল্িল ি জমট ল (Filler Metal) ল্হয়সয়ব ক ি কি  

• আকে বতল্ি কিয়ত স হ য্য কি  

• গয়ল ল্গয়ে জি ড় ি িাঁক  অিংি পূিণ কি  

• ওয়েড ল্বি বতল্ি কি  
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মলয়টি জমট ল (Molten Metal) 

আয়কেি ত য়ে জবস জমট ল এবিং ওেয ি ইয়লকয়র ি গয়ল জয তিল ধ তু বতল্ি হে, ত য়ক মলয়টি জমট ল বয়ল। 

ক ি 

এই গল্লত ধ তুই ওয়েড পুল (Weld Pool) বতল্ি কয়ি এবিং জি ড় ি মূল অিংি গঠি কয়ি। 

 

সল্লল্িি ইি ওয়েড জমট ল (Solidified Weld Metal) 

মলয়টি জমট ল ঠ ন্ড  হয়ে িক্ত হয়ল ত য়ক সল্লল্িি ইি ওয়েড জমট ল বয়ল। এটিই জিষ েয েন্ত দৃশ্যম ি ওয়েড জি ড়  ল্হয়সয়ব 

র্ য়ক। 

 

ক ি 

• দুইটি ধ তুয়ক স্থ েীভ য়ব যুক্ত কি  

• জি ড় য়ক িল্ক্তি লী কি  

• জল ি ব  চ ে বহি কিয়ত স হ য্য কি  

 

ওে কে ল্েস (Work Piece) 

জয ধ তু ব  বস্তুয়ত ওয়েল্ডিং কি  হে, ত য়ক ওে কে ল্েস বয়ল। 

উদ হিণ 

• এমএস জপ্লট (MS Plate) 

• ক ব েি ল্েল (Carbon Steel) 

• জেইিয়লস ল্েল (Stainless Steel) 

• অয লুল্মল্িে ম (Aluminium) 

ক ি 

ওে কে ল্েস হয়ল  মূল ধ তব অিংি, জযটিয়ক জি ড়  জদওে , জমি মত কি  ব  বতল্ি কি  হে। 

 

ইয়লকল্রক আকে (Electric Arc) 

ওেয ি ইয়লকয়র ি ও ওে কে ল্েয়সি ম ঝখ য়ি জয তীব্র ববদুযল্তক স্ফুল্লে ব  আকে বতল্ি হে, ত য়ক ইয়লকল্রক আকে বয়ল। 

ক ি 

• ত ে উৎেন্ন কি  

• জবস জমট ল ও ওেয ি গল য়ি  

• ওয়েড পুল বতল্ি কি  

• ল্িউিি ঘট য়ি  

কে ি শু (Copper Shoe) 

কে ি শু হয়ল  ত ম ি বতল্ি একটি স য়ে টি েিং অিংি, য  ওয়েয়ডি ল্িয়চ ব  ল্েেয়ি বস য়ি  হে। 

ক ি 

• গল্লত ধ তুয়ক স য়ে ট ে জদওে  

• অল্তল্িক্ত ত ে জি ষণ কি  

• ওয়েয়ডি ল্িয়চি অিংিয়ক সুন্দি ি খ  

• ব ি ে-থ্রু কম য়ি  

• রুট ে ি (Root Side) ঠিক ি খয়ত স হ য্য কি  
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ল্িএমএিল্ব্লউ (GMAW) ওয়েড এল্িে  প্রস্তুয়তি ধ েসমূহ 

১. ওয়েড জি ি েল্িষ্ক ি কি : শুধু জি ড় ি ল ইি ি , ত ি আিে য়িি ল্কছু অিংিও েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব, জযি আয়কে জক য়ি  

সমস্য  ি  হে। 

২. ক য়িি ি েগ  শুকি  ি খ : ওয়েড এল্িে ে ে ল্ি, আদ্র েত  ব  জভি  ভ ব র্ ক  য য়ব ি । জভি  ি েগ ে ক ি কিয়ল েয ট ি 

ব য়ড়, জে য়ি ল্সটি হে এবিং ল্িি েত্ত  ঝুুঁল্ক র্ য়ক। 

৩. িয ল্ম্পিং (Clamping) ও ল্িল্েিং (Fixing): ওে কেল্েস (Workpiece) জযি ি  িয়ড়, জসিন্য িয ম্প ল্দয়ে ঠিকভ য়ব 

আটয়ক ি খয়ত হয়ব। 

৪. আল্র্ েিং/ি উল্ন্ডিং (Earthing/Grounding) ঠিক কি : ভ য়ল  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য আর্ ে িয ম্প (Earth Clamp) 

েল্িষ্ক ি ধ তব অিংয়ি ঠিকভ য়ব বস য়ত হয়ব। 

যল্দ আল্র্ েিং ঠিক ি  হে, ত হয়ল আকে অল্িেল্মত হয়ব। 

৫. আিে য়িি দ হয েদ র্ ে সি য়ি : ক য়িি ি েগ ি আিে য়ি ক গি, জতল, ক েড়, প্ল ল্েক ব  অন্য দ হয বস্তু ি খ  য য়ব ি । 

 

(ে) MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন অপায়রশন 

ল্মগ ওয়েল্ডিং (MIG Welding) ব  ল্িএমএিল্ব্লউ (GMAW - Gas Metal Arc Welding) হয়ল  একটি বহুল ব্যবহৃত 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে , জযখ য়ি একটি কিল্িউয়মবল ওেয ি ইয়লকয়র ি (Consumable Wire Electrode) ধ ি ব ল্হকভ য়ব 

ল্িি হয়ে আয়কেি স হ য়য্য গয়ল জবস জমট ল (Base Metal)-এি স য়র্ জি ড়  বতল্ি কয়ি। এই প্রল্ক্রে ে ল্িল্ডিং গ্য স 

(Shielding Gas) ব্যবহ ি কি  হে, য  গল্লত ধ তুয়ক ব ত য়সি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

 

ল্মগ ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্রধ ি অিংিসমূহ 

একিি প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক ল্মগ ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্রধ ি অিংিগুয়ল  ল্চিয়ত হয়ব। 

১. ে ওে ি জস স ে (Power Source): এটি জমল্িয়িি মূল অিংি, য  ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রয়ে িিীে ল্বদুযৎ সিবি হ কয়ি। 

২. ওেয ি ল্িি ি (Wire Feeder): এটি ওয়েল্ডিং ত িয়ক ল্িল্দ েষ্ট গল্তয়ত গ ি-এি ল্দয়ক ে ঠ ে। 

৩. ওয়েল্ডিং গ ি (Welding Gun): এটি হ য়ত ধয়ি ওয়েল্ডিং কি  হে। এি ম েয়ম ওেয ি, ক য়িন্ট ও গ্য স একস য়র্ 

ওয়েড এল্িে ে য ে। 

৪. কন্টয ক্ট টিে / কন্টয ক্ট টিউব (Contact Tip / Contact Tube): এি ম েয়ম ক য়িন্ট ওেয ি ইয়লকয়র য়ি জেৌুঁে ে। 

৫. গ্য স িয়িল (Gas Nozzle): এটি ল্িল্ডিং গ্য সয়ক ওয়েড এল্িে ে েল্ড়য়ে জদে। 

৬. ওেয ি স্পুল (Wire Spool): এখ য়ি ওয়েল্ডিং ত ি প্যাঁচ য়ি  অবস্থ ে র্ য়ক। 

৭. গ্য স ল্সল্লন্ড ি (Gas Cylinder): এয়ত ল্িল্ডিং গ্য স র্ য়ক, জযমি CO₂ ব  Argon mix। 

৮. জিগুয়লটি ও জফ্ল  ল্মট ি (Regulator and Flow Meter): এগুয়ল ি ম েয়ম গ্য য়সি চ ে ও প্রব হ ল্িেন্ত্রণ কি  হে। 

৯. আর্ ে িয ম্প / ওে কে িয ম্প (Earth Clamp / Work Clamp): এটি ওে কে ল্েয়স ল গ য়ি  হে, য য়ত স ল্কেট সম্পূণ ে 

হে। 

১০. জকবল ও জহ স (Cable and Hose): এগুয়ল ি ম েয়ম ল্বদুযৎ, গ্য স এবিং ওেয ি েল্িব ল্হত হে। 

 

ল্মগ ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিয়িি ধ েসমূহ 

১. জমল্িয়িি ে ওে ি সিংয়য গ েিীক্ষ : প্রর্য়ম ল্িল্িত কিয়ত হয়ব জয জমল্িি সঠিক ে ওে ি স প্ল ই-এি স য়র্ সিংযুক্ত আয়ে। 

জভ য়েি জমল্িয়িি চ ল্হদ  অনুয েী হয়ত হয়ব। 

২. আর্ ে িয ম্প সিংয়য গ কি : ওে কে ল্েস ব  ওয়েল্ডিং জটল্বয়ল আর্ ে িয ম্প িক্তভ য়ব ল গ য়ত হয়ব। আল্র্ েিং খ ি ে হয়ল আকে 

ঠিকময়ত  হয়ব ি । 
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৩. গ্য স ল্সল্লন্ড ি সিংয়য গ কি : গ্য স ল্সল্লন্ড য়িি স য়র্ জিগুয়লটি ল গ য়ত হয়ব এবিং জহ স ে ইে ল্দয়ে জমল্িয়িি স য়র্ 

সিংয়য গ ল্দয়ত হয়ব। সব সিংয়য গ ট ইট ও ল্িি েদ হয়ত হয়ব। 

৪. গ্য স জফ্ল  জসট কি : িয়বি প্রয়ে িি অনুয েী গ্য স জফ্ল  জসট কিয়ত হয়ব। খব কম হয়ল ওয়েড িক্ষ  ে য়ব ি , আি খব জবল্ি 

হয়ল গ্য স অেচে হয়ব। 

৫. ওেয ি স্পুল বস য়ি : জমল্িয়ি সঠিক ধিয়িি ও সঠিক স ইয়িি ওেয ি স্পুল বস য়ত হয়ব। ওেয ি জযি উয়ে  ি  বয়স এবিং 

ঠিকভ য়ব জঘ য়ি, ত  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

৬. ওেয ি ল্িি জসট কি : ওেয ি ল্িি ি ল্দয়ে ত ি ঠিকভ য়ব চ ল য়ত হয়ব। ওেয ি গ ি-এি ল্ভতি ল্দয়ে কন্টয ক্ট টিে েয েন্ত 

জেৌুঁে য়ত হয়ব। 

৭.কন্টয ক্ট টিে ও িয়িল েিীক্ষ : কন্টয ক্ট টিয়েি ল্েদ্র ওেয ি-এি স ইি অনুয েী হয়ত হয়ব। িয়িয়লি ল্ভতয়ি েয ট ি িয়ম 

র্ কয়ল ত  েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

৮. জভ য়েি ও ক য়িন্ট জসট কি : জবস জমট য়লি পুরুত্ব, ওেয ি স ইি এবিং ক য়িি ধিি অনুয েী জভ য়েি ও অয ল্ম্পে ি/য়সটিিং 

ঠিক কিয়ত হয়ব। 

৯. ল্রগ ি েিীক্ষ  কি : ওয়েল্ডিং গ ি-এি ল্রগ ি চ েয়ল জযি ওেয ি জবি হে, গ্য স আয়স এবিং ক য়িন্ট প্রস্তুত র্ য়ক এটি েিীক্ষ  

কিয়ত হয়ব। 

১০. র ে ল ি ি কি : মূল ক য়িি আয়গ িয ে জমট ল (Scrap Metal)-এি উেি র ে ল ওয়েড কয়ি জসটিিংস েিীক্ষ  কিয়ত 

হয়ব। 

 

ওয়েল্ডিং অে য়িিয়িি সমে কিণীে 

ল্মগ ওয়েল্ডিং কি ি সমে ল্কছু ল্বষে সবসমে জখে ল ি খয়ত হয়ব। 

১. সঠিক গ ি অয য়েল (Gun Angle): গ ি স ধ িণত ল্িল্দ েষ্ট জক য়ণ ধয়ি চ ল য়ত হে। জবল্ি ক ত হয়ল ল্বি খ ি ে হে। 

২. সঠিক র য়ভল ল্েি (Travel Speed): খব দ্রুত চ ল য়ল জি ড়  কম হয়ব, খব ধীয়ি চ ল য়ল জবল্ি জমট ল িয়ম য য়ব। 

৩. সঠিক আকে জলন্থ (Arc Length): আকে খব বড় ব  জে ট হয়ল ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হে। 

৪. ওয়েড পুল েয েয়বক্ষণ কি : গল্লত ধ তুি অবস্থ  জদয়খ বুঝয়ত হয়ব ওয়েড ঠিক হয়চ্ছ ল্কি । 

৫. গ্য স ক ভ য়িি ল্িল্িত কি : িয়িল সবসমে এমিভ য়ব ি খয়ত হয়ব জযি গ্য স ওয়েড পুলয়ক ঠিকময়ত  জঢয়ক ি য়খ। 

 

অে য়িিয়িি সমে স ধ িণ সমস্য  ও ক িণ 

১. জবল্ি েয ট ি (Excessive Spatter) 

ক িণ: 

• র্ভল জভ য়েি 

• র্ভল ওেয ি ল্িি 

• র্ভল গ ি অয য়েল 

• কন্টয ক্ট টিে সমস্য  

২. জে য়ি ল্সটি (Porosity) 

ক িণ: 

• গ্য স কম ব  ল্লক 

• িয়িল মেল  

• জবস জমট ল অেল্িষ্ক ি 

• ব ত য়সি প্রব হ জবল্ি 
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৩. ওেয ি আটয়ক য ওে  

ক িণ: 

• কন্টয ক্ট টিে ক্ষে 

• র্ভল স ইয়িি টিে 

• ল্িি জি ল সমস্য  

• ওেয ি বাঁক  ব  মল্িচ যুক্ত 

৪. আকে অল্স্থি হওে  

ক িণ: 

• আল্র্ েিং খ ি ে 

• জভ য়েি সমস্য  

• জকবল লুি 

• ওেয ি ল্িি অল্িেল্মত 

 

(জ) ওয়েল্ডিং জয়েন্ট এবিং পল্জশন 

ওয়েল্ডিং (Welding) ক য়িি জক্ষয়ি ভ য়ল  ম য়িি জি ড়  বতল্ি কি ি িন্য িয়েন্ট (Joint) এবিং েল্িিি (Position) 

সম্পয়কে সঠিক ধ িণ  র্ ক  অতযন্ত িরুল্ি। একই জমল্িি ব্যবহ ি কয়িও যল্দ সঠিক িয়েন্ট ল্িব ে চি কি  ি  হে ব  সঠিক 

েল্িিয়ি ক ি কি  ি  য ে, ত হয়ল ওয়েড দুব েল, অসম ি ব  ত্রুটিপূণ ে হয়ত ে য়ি। 

এই ে য়ঠ মূলত দুই ধিয়িি িয়েন্ট Butt Joint এবিং Tee Joint এবিং ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ওয়েল্ডিং েল্িিি—1F, 2F, 1G, 

2G ল্িয়ে আয়ল চি  কি  হয়েয়ে।  

 

Butt Joint (ব ট িয়েন্ট )  

যখি দুটি ধ তব জপ্লট ব  অিংিয়ক একই সিলয়িখ ে, একই সমতয়ল, মুয়খ মুল্খ জিয়খ জি ড়  জদওে  হে, তখি ত য়ক Butt 

Joint বল  হে। 

অর্ ে ৎ, এক জপ্লয়টি প্র ন্ত আয়িক জপ্লয়টি প্র য়ন্তি স য়র্ ল্মল্লয়ে জয জি ড়  বতল্ি কি  হে, জসট ই Butt Joint। 

ববল্িষ্টয 

• দুটি অিংি একই ল ইয়ি র্ য়ক 

• স ধ িণত জপ্লয়টি এি (Edge) ব  প্র ন্ত ল্মল্লয়ে জি ড়  জদওে  হে 

• িল্ক্তি লী জি ড়  বতল্ি কি  য ে 

• ল্বল্ভন্ন পুরুয়ত্বি ধ তুয়ত ব্যবহ ি কি  হে 

ব্যবহ ি 

• জপ্লট সিংয়য য়গ 

• ে ইে জি ড় ে 

• ি কচ ি ল িয ল্ব্রয়কিি ক য়ি 

• ট্য িংক, জেম, জমল্িি ে ট েস বতল্িয়ত 

 

Butt Joint-এি গুরুত্ব 

Butt Joint খবই গুরুত্বপূণ ে ক িণ এটি এমি একটি িয়েন্ট জযখ য়ি সঠিকভ য়ব ক ি কি  জগয়ল মূল ধ তুি ক ে ক ল্ে িল্ক্ত 

ে ওে  য ে। ল্বয়িষ কয়ি জযখ য়ি সম ি ও সিল সিংয়য গ প্রয়ে িি, জসখ য়ি এই িয়েন্ট জবল্ি ব্যবহৃত হে। 
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সুল্বধ  

• িল্ক্তি লী সিংয়য গ বতল্ি কয়ি 

• একই সমতয়ল সুন্দি ল্িল্িি ে ওে  য ে 

• যর্ যর্ জেল্িয়রিি হয়ল উচ্চম য়িি িয়েন্ট হে 

• ি কচ ি ল ক য়ি ব্য েকভ য়ব ব্যবহ িয়য গ্য 

অসুল্বধ  

• ল্িট-আে খব ল্িখ ুঁত হয়ত হে 

• রুট গ্য ে, অয ল ইিয়মন্ট ও এি ল্প্রে য়িিি সঠিক ি  হয়ল ত্রুটি হে 

• জম ট  জপ্লয়ট গ্রুভ প্রস্তুল্তি প্রয়ে িি হে 

 

 

Butt Joint-এ জখে ল ি খ ি ল্বষে 

• দুই জপ্লয়টি এল ইিয়মন্ট (Alignment) ঠিক র্ কয়ত হয়ব 

• রুট গ্য ে (Root gap) ঠিক ি খয়ত হয়ব 

• প্র ন্ত েল্িষ্ক ি র্ কয়ত হয়ব 

• ধ তুি পুরুত্ব অনুয েী জবয়ভল (Bevel) প্রয়ে িি হয়ত ে য়ি 

• ট্য ক ওয়েড (Tack weld) ল্দয়ে ধয়ি ি খ  উল্চত 

 

Butt Joint-এ স ধ িণ ত্রুটি 

• অসম গ্য ে 

• এল ইিয়মন্ট ঠিক ি  র্ ক  

• অসম জেল্িয়রিি 

• আন্ড িক ট 

• অসম ল্বি 

 

Tee Joint (টি িয়েন্ট) 

যখি একটি ধ তব অিংি আয়িকটি ধ তব অিংয়িি উেি ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ বস য়ি  হে এবিং জদখয়ত ইিংয়িল্ি T অক্ষয়িি ময়ত  

হে, তখি ত য়ক Tee Joint বল  হে। 

 

ববল্িষ্টয 

• একটি অিংি সমতয়ল র্ য়ক 

• আয়িকটি অিংি ত ি উেি লম্বভ য়ব বয়স 

• স ধ িণত ল্িয়লট ওয়েড (Fillet weld) কি  হে 

• ি কচ ি ল ক য়ি খব জবল্ি ব্যবহৃত হে 

ব্যবহ ি 

• জেম বতল্িয়ত 

• ব্র্য য়কট ল গ য়ত 

• ল্েয়িি ি (Stiffener) সিংয়য য়গ 

• যন্ত্র িংয়িি স য়ে ট ে অিংয়ি 

 



231 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

Tee Joint-এি গুরুত্ব 

জযখ য়ি একটি অিংি আয়িকটি অিংিয়ক স য়ে ট ে জদে ব  লম্বভ য়ব যুক্ত র্ য়ক, জসখ য়ি Tee Joint খব ক য েকি। এটি িয ল্ব্রয়কিি 

ক য়ি বহুল ব্যবহৃত একটি িয়েন্ট।  

 

সুল্বধ  

• িল্ক্তি লী জেম সিংয়য গ বতল্ি কয়ি 

• ল্িয়লট ওয়েয়ডি ম েয়ম সহয়ি সিংযুক্ত কি  য ে 

• ল্বল্ভন্ন ি কচ ি ল ক য়ি খব উেয়য গী 

অসুল্বধ  

• র্ভল এয়েয়ল বস য়ল ল্মসঅয ল ইিয়মন্ট হে 

• অসম ত য়ে ল্বকৃল্ত হয়ত ে য়ি 

• রুট অিংয়ি ল্িউিি কম হয়ল িয়েন্ট দুব েল হে 

 

Tee Joint-এ জখে ল ি খ ি ল্বষে 

• সঠিক ৯০ ল্িল্ি জক ণ বি ে ি খয়ত হয়ব 

• দুই ে য়ি সম ি ল্িয়লট বতল্ি কিয়ত হয়ব 

• ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে আয়গ ল্িট-আে ঠিক কিয়ত হয়ব 

• িয়েন্ট েল্িষ্ক ি ি খয়ত হয়ব 

• ওে কেল্েস জযি িয়ড় ি  য ে ত  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব 

 

Tee Joint-এ স ধ িণ ত্রুটি 

• অসম ল্িয়লট স ইি 

• এক ে য়ি জবল্ি ধ তু িম  

• জে য়ি ল্সটি 

• ল্িউিি ি  হওে  

• জক ণ ঠিক ি  র্ ক  

 

ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি ধ িণ  

ওয়েল্ডিং েল্িিি বলয়ত জব ঝ ে, ক য়িি টুকি  ব  িয়েন্টটি কী অবস্থ য়ি আয়ে এবিং ওয়েড ি জসই অবস্থ য়ি কীভ য়ব ওয়েড 

কিয়ে। সব সমে ক ি flat অবস্থ ে কি  য ে ি । ব স্তয়ব vertical, horizontal ব  অন্য ন্য েল্িিয়িও ক ি কিয়ত হে। 

েল্িিি বদল য়ল ওয়েড পুয়লি আচিণ, ধ তুি প্রব হ, িয ল্ভটিি প্রভ ব এবিং র য়ভল জকৌিল বদয়ল য ে। ত ই েল্িিি সম্পয়কে 

েল্িষ্ক ি ধ িণ  র্ ক  অতযন্ত িরুল্ি। 

 

F Position  

F ম য়ি Fillet Weld Position। 

অর্ ে ৎ, জযখ য়ি ল্িয়লট ওয়েড কি  হে, জসই েল্িিিয়ক F ল্দয়ে জব ঝ য়ি  হে। 

ববল্িষ্টয 

• ওয়েল্ডিং তুলি মূলক সহি 

• িয ল্ভটিি ক িয়ণ ওয়েড পুল সহয়ি ল্িেন্ত্রণ কি  য ে 

• ল্বি সুন্দি ও সম ি কি  সহি 
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• িতুি প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি িন্য জিখ ি উেয়য গী 

 

Fillet weld স ধ িণত ল্িয়চি িয়য য়ন্ট জবল্ি হে: 

• Tee Joint 

• Lap Joint 

• Corner Joint 

ত ই Tee Joint জিখ ি স য়র্ F Position-এি সম্পকে খব জবল্ি। 

 

 

2F Position 

2F হয়ল  Horizontal Fillet Weld Position। 

এখ য়ি ল্িয়লট ওয়েড আনুভূল্মক ব  হি ইিন্ট ল অবস্থ ে কি  হে। 

 

জক র্ ে ব্যবহ ি হে 

• Tee Joint-এ 

• Lap Joint-এ 

• Corner Joint-এ 

 

ববল্িষ্টয 

• িয়েন্ট টি এমি অবস্থ ে র্ য়ক জযখ য়ি ওয়েড ধ তু একল্দয়ক ল্িয়চ ি ম ি প্রবণত  ি য়খ 

• ল্িয়লট ল্বি সম ি ি খ  একটু কষ্টকি হয়ত ে য়ি 

• সঠিক টচ ে/ইয়লয়র ি অয য়েল প্রয়ে িি 

ক য়িি জকৌিল 

• আকে জে ট ি খয়ত হয়ব 

• র য়ভল ল্েি (Travel speed) ঠিক ি খয়ত হয়ব 

• একে য়ি জবল্ি ধ তু িময়ত জদওে  য য়ব ি  

• ল্বিয়ক সম ি ল্ির্ভি কৃল্ত ি খয়ত হয়ব 

 

2F Position-এি গুরুত্ব 

ব স্তব ক য়িি জক্ষয়ি সবসমে ফ্লয ট অবস্থ ে ক ি কি  সম্ভব হে ি । ত ই Horizontal Fillet welding জিখ  খবই 

গুরুত্বপূণ ে। 

 

1G Position  

1G হয়ল  Flat Groove Weld Position। এখ য়ি Groove weld ফ্লয ট অবস্থ ে কি  হে। 

 

Groove Weld কী 

যখি দুটি ধ তব অিংয়িি ম য়ঝ খাঁি ব  গ্রুভ (Groove) বতল্ি কয়ি ওয়েড কি  হে, তখি ত য়ক Groove Weld বল  হে। 

এটি স ধ িণত Butt Joint-এ জবল্ি ব্যবহৃত হে। 

 

1G-এি ববল্িষ্টয 

• এটি সবয়চয়ে সহি Groove welding position 

• গল্লত ধ তু ল্িেন্ত্রণ কি  সহি 
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• িতুি প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি জিখ য়ি ি িন্য উেয়য গী 

• ভ য়ল  জেল্িয়রিি ে ওে  য ে 

 

জক র্ ে ব্যবহৃত হে 

• Butt Joint-এ 

• জপ্লট ওয়েল্ডিং-এ 

• ে ইে জরল্িিং-এি প্র র্ল্মক েয ে য়ে 

 

1G Position-এ জখে ল ি খ ি ল্বষে 

• দুই জপ্লয়টি গ্য ে সম ি হয়ত হয়ব 

• আকে বদঘ েয ঠিক ি খয়ত হয়ব 

• ল্বি জস ি  ি খয়ত হয়ব 

• অল্তল্িক্ত ক য়িন্ট ল্দয়ল ব ি ে- জথ্রু  (Burn through) হয়ত ে য়ি 

• কম ক য়িয়ন্ট জেল্িয়রিি কম হয়ব 

 

2G Position  

2G হয়ল  Horizontal Groove Weld Position। এখ য়ি Groove weld অনুভূল্মক অবস্থ ে কি  হে। 

 

ববল্িষ্টয 

• এটি 1G-এি তুলি ে কঠিি 

• গল্লত ধ তু ল্িয়চ জিয়ম জযয়ত চ ে 

• ওয়েড পুল ল্িেন্ত্রয়ণ দক্ষত  দিক ি 

• ল্বয়িষ কয়ি Butt Joint-এ এই েল্িিয়ি ভ য়ল  প্রয কটিস দিক ি 

 

জক র্ ে ব্যবহৃত হে 

• Butt Joint-এ 

• জপ্লট সিংয়য য়গ 

• ক ঠ য়ম গত ও ল্িল্প ক িখ ি ি ক য়ি 

ক য়িি জকৌিল 

• ইয়লয়র ি/টয়চ েি জক ণ সঠিক ি খয়ত হয়ব 

• ল্বয়িি উেয়িি ও ল্িয়চি প্র ন্ত সম িভ য়ব পূিণ কিয়ত হয়ব 

• অল্তল্িক্ত গলি এড় য়ত হয়ব 

• র য়ভল ল্েি ও ল্হট ইিপুট ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হয়ব 

 

2G Position-এি গুরুত্ব 

ব স্তব ল্িল্প ক িখ ি ে Horizontal Groove Welding একটি খবই গুরুত্বপূণ ে দক্ষত । ক িণ অয়িক ল্স্থি ক ঠ য়ম য়ক 

ঘুল্িয়ে ফ্লয ট অবস্থ ে আি  য ে ি । 

 

Demonstration-এি সমে প্রল্িক্ষণ র্ীি ি ি  িরুল্ি ল্বষে 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক প্রদি েয়িি সমে ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  বুঝয়ত হয়ব— 
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১. Joint ল্চিয়ত ে ি  

• এটি Butt Joint ি ল্ক Tee Joint? 

• জকি এই িয়েন্ট ব্যবহ ি হয়চ্ছ? 

২. Position ল্চিয়ত ে ি  

• এটি 1G, 2G ি ল্ক 2F? 

• Fillet weld হয়চ্ছ, ি  Groove weld হয়চ্ছ? 

৩. সঠিক অয য়েল 

• ইয়লয়র ি/টয়চ েি জক ণ ঠিক ি খয়ত হয়ব 

• িয়েন্ট অনুয েী জক ণ েল্িবতেি কিয়ত হয়ব 

৪. র য়ভল ল্েি 

• খব দ্রুত হয়ল fusion কম হয়ব 

• খব ধীয়ি হয়ল ধ তু িয়ম য য়ব 

৫. Heat Control 

• জবল্ি ত য়ে burn through হয়ত ে য়ি 

• কম ত য়ে penetration কম হয়ব 
 

 

িয়েন্ট এবিং েল্িিি অনুয েী ওয়েল্ডিং সম্প দি প্রল্ক্রে   

 

Butt Joint Demonstration Steps: 

 

ধ ে ১: জপ্লট প্রস্তুত কি : দুইটি জপ্লট সম ি ম ে অনুয েী ক টয়ত হয়ব। 

ধ ে ২: েল্িষ্ক ি কি : জপ্লয়টি ধ ি grinder ব  wire brush ল্দয়ে েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৩: িয়েন্ট জসট কি : দুই জপ্লট মুয়খ মুল্খ সম িভ য়ব বস য়ত হয়ব। 

ধ ে ৪: গ্য ে ি খ : প্রয়ে িি অনুয েী অল্প root gap ি খয়ত হয়ব। 

ধ ে ৫: Tack weld কি : দুই ে য়ি জে ট tack weld ল্দয়ে জপ্লট ল্স্থি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৬: Position ঠিক কি : Butt joint-এি িন্য 1G ব  2G position অনুয েী জপ্লট বস য়ত হয়ব। 

ধ ে ৭: Welding কি : জস ি  ল ইয়ি arc চ ল্লয়ে weld bead ল্দয়ত হয়ব। 

ধ ে ৮: Slag েল্িষ্ক ি কি : ল্চল্েিং hammer ও wire brush ল্দয়ে slag েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৯: েিীক্ষ  কি : ল্বি জস ি , সম ি এবিং fusion ঠিক হয়েয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 

 

Tee Joint Demonstration Steps: 

 

ধ ে ১: জপ্লট প্রস্তুত কি : একটি plate সমতয়ল এবিং আয়িকটি plate ৯০° জক য়ণ বস য়ত হয়ব। 

ধ ে ২: েল্িষ্ক ি কি : িয়েয়ন্টি   ি েগ  েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৩: Try Square ল্দয়ে check কি : Plate ৯০° জক য়ণ ঠিক আয়ে ল্কি  Try Square ল্দয়ে েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব।  

ধ ে ৪: Tack weld কি : দুই ে য়ি tack weld ল্দয়ে plate ল্স্থি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৫: Position ঠিক কি : Tee joint-এি িন্য F ব  2F position অনুয েী বস য়ত হয়ব। 

ধ ে ৬: Fillet weld কি : িয়েয়ন্টি   জক ণ বি বি সম িভ য়ব fillet weld কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৭: Slag েল্িষ্ক ি কি : Weld জিষ হয়ল slag েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

ধ ে ৮: েিীক্ষ  কি : Fillet size সম ি হয়েয়ে ল্কি  এবিং weld ঠিকময়ত  বয়সয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব। 
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Position অনুয েী Demonstration 

 

1G Position Demonstration 

অর্ ে: Flat groove weld position 

ব্যবহ ি: স ধ িণত Butt Joint-এ 

ধ েসমূহ: 

১. দুইটি plate flat অবস্থ ে বস য়ত হয়ব। 

২. plate-এি ধ য়ি gap ও alignment ঠিক কিয়ত হয়ব। 

৩. tack weld ল্দয়ত হয়ব। 

৪. electrode/torch সঠিক angle-এ ধিয়ত হয়ব। 

৫. joint বি বি ধীয়ি ধীয়ি weld কিয়ত হয়ব। 

৬. slag েল্িষ্ক ি কয়ি weld check কিয়ত হয়ব। 

ময়ি ি খয়ব: 

• এটি সবয়চয়ে সহি groove welding position 

• bead জস ি  ি খয়ত হয়ব 

 

2G Position Demonstration 

অর্ ে: Horizontal groove weld position 

ব্যবহ ি: স ধ িণত Butt Joint-এ 

 

ধ েসমূহ: 

১. দুইটি plate vertical ভ য়ব জসট কিয়ত হয়ব। 

২. joint horizontal ল ইয়ি ি খয়ত হয়ব। 

৩. tack weld ল্দয়ে plate আটক য়ত হয়ব। 

৪. electrode/torch একটু control কয়ি ধিয়ত হয়ব। 

৫. ল্িয়চ গয়ল েড়  জি ধ কয়ি weld কিয়ত হয়ব। 

৬. slag েল্িষ্ক ি কয়ি weld েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

ময়ি ি খয়ব: 

• molten metal ল্িয়চ ি ময়ত ে য়ি 

• speed ও angle ঠিক ি খয়ত হয়ব 

 

F Position Demonstration 

অর্ ে: Fillet weld position 

ব্যবহ ি: স ধ িণত Tee Joint-এ 
 

ধ েসমূহ: 

১. দুই plate Tee joint আক য়ি বস য়ত হয়ব। 

২. ৯০° angle ঠিক কিয়ত হয়ব। 

৩. tack weld ল্দয়ত হয়ব। 

৪. joint corner বি বি fillet weld ল্দয়ত হয়ব। 
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৫. bead সম ি ি খয়ত হয়ব। 

৬. slag েল্িষ্ক ি কয়ি check কিয়ত হয়ব। 

ময়ি ি খয়ব: 

• weld triangle shape-এি ময়ত  হওে  ভ য়ল  

• দুই ে য়ি fusion ঠিক র্ কয়ত হয়ব 

 

2F Position Demonstration 

অর্ ে: Horizontal fillet weld position 

ব্যবহ ি: স ধ িণত Tee Joint-এ 
 

ধ েসমূহ: 

১. Tee joint horizontal fillet welding-এি িন্য জসট কিয়ত হয়ব। 

২. joint area েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। 

৩. tack weld ল্দয়ে plate আটক য়ত হয়ব। 

৪. electrode/torch 45° জক য়ণ ধিয়ত হয়ব। 

৫. joint বি বি সম িভ য়ব fillet weld কিয়ত হয়ব। 

৬. slag েল্িষ্ক ি কয়ি weld েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

ময়ি ি খয়ব: 

• metal একল্দয়ক ঝুয়ল জযয়ত ে য়ি 

• bead সম ি ি খয়ত হয়ব 

 

Safety / সতকেত : 

• Welding helmet েিয়ত হয়ব 

• Hand gloves ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

• Apron ও safety shoe েিয়ত হয়ব 

• খ ল্ল হ য়ত গিম plate ধি  য য়ব ি  

• ক য়িি স্থ ি েল্িষ্ক ি ি খয়ত হয়ব 

• Earth connection ঠিক আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব 

• আয়িে য়ি দ হয বস্তু ি খ  য য়ব ি  

প্রয়ে িিীে উেকিণ 

• Welding machine 

• Electrode / filler wire 

• Welding holder / torch 

• Earth clamp 

• MS plate 

• Steel ruller 

• Chipping hammer 

• Wire brush 

• Grinder 

• Measuring scale 

• PPE (helmet, gloves, apron, safety shoe) 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৫.১ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

১. MIG বা GMAW welding drawing ব্যাখ্যা করা তকন গুরুত্বপূণ ে? 

২. কায়জর requirement অনুযােী  MIG welding machine ও tools ল্নব োিন করয়ত  যে তকন? 

৩. MIG welding করার সমে PPE তকন ব্যবযার করয়ত যে? 

৪. Shielding gas-এর কাজ কী? 

৫. Welding-এর আয়ে base metal ও weld area প্রস্তুত করা তকন জরুল্র? 

 

বহুল্নব োিনী প্রশ্নঃ 

১. MIG welding drawing ব্যাখ্যা করার সমে তকান ল্বষয়টি প্রধানিায়ব তদখা যে? 

ক) রিং 

খ) জয়েন্ট, মাপ ও position 

ে) তমল্শয়নর ওজন 

ঘ) তায়রর দাম 

 

২. ল্নয়ির তকানটি MIG welding-এর জন্য Personal Protective Equipment (PPE)? 

ক) Welding helmet 

খ) Safety gloves 

ে) Safety shoes 

ঘ) উপয়রর সবগুয়লা 

 

৩. Base metal-এর thickness অনুযােী তকানটি ল্নব োিন করা যে? 

ক) Wire electrode size 

খ) Table cover 

ে) Wall fan 

ঘ) Marker pen 

 

৪. Welding-এর আয়ে base metal surface তেয়ক কী অপসারণ করা প্রয়োজন? 

ক) ততল, মল্রিা ও ধুয়লা 

খ) রিং 

ে) ময়লা 

ঘ) উপয়রর সবগুয়লা 

 

৫. MIG welding machine operation demonstration-এর সমে তকানটি তদখায়না যে? 

ক) Machine setup ও adjustment 

খ) Wire feed ও gas flow 

ে) Arc start এবিং welding technique 

ঘ) উপয়রর সবগুয়লা 
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উত্তি েি (Answer Key) - ৫.১  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্নািরঃ 

১. MIG বা GMAW welding drawing ব্যাখ্যা করা তকন গুরুত্বপূণ ে? 

উির: কারণ drawing তদয়খ জয়েয়ন্টর ধরন, মাপ, welding position, weld size এবিং কায়জর 

requirement সঠিকিায়ব তবাো যাে । এয়ত ভুল কম যে এবিং কায়জর মান িায়লা যে। 

 

২. কায়জর requirement অনুযােী  MIG welding machine ও tools ল্নব োিন করয়ত যে তকন? 

উির: যায়ত base metal-এর ধরন, thickness এবিং job requirement অনুযােী  সঠিক machine, torch, 

cable, plier, wire brush ও অন্যান্য tools ব্যবযার করা যাে  এবিং িায়লা welding quality পাওো যাে। 

 

৩. MIG welding করার সমে PPE তকন ব্যবযার করয়ত যে? 

উির: PPE ব্যবযার করয়ল তিাখ, মুখ, যাত, শরীর এবিং পা োকে, তাপ, তধাঁয়া, UV রল্ি ও েল্লত ধাতু তেয়ক সুরল্ক্ষত 

োয়ক। 

 

৪. Shielding gas-এর কাজ কী? 

উির: Shielding gas weld pool-তক বাইয়রর বাতাস, অল্েয়জন ও দূষণ তেয়ক রক্ষা কয়র। এয়ত weld 

bead িায়লা যে এবিং defect কয়ম। 

 

৫. Welding-এর আয়ে base metal ও weld area প্রস্তুত করা তকন জরুল্র? 

উির: কারণ surface পল্রষ্কার না োকয়ল মল্রিা, ততল, ধুয়লা বা ময়লার কারয়ণ weld defect যয়ত পায়র। 

পল্রষ্কার surface-এ িায়লা fusion ও strong joint পাওো যাে। 

 

বহুল্নব োিনী প্রয়শ্নািরঃ 

১. MIG welding drawing ব্যাখ্যা করার সমে      তকান ল্বষয়টি প্রধানিায়ব তদখা যে? 

উির: খ) জয়েন্ট, মাপ ও position 

 

২. ল্নয়ির তকানটি MIG welding-এর জন্য Personal Protective Equipment (PPE)? 

উির: ঘ) উপয়রর সবগুয়লা 

 

৩. Base metal-এর thickness অনুযােী তকানটি ল্নব োিন করা যে? 

উির: ক) Wire electrode size 

 

৪. Welding-এর আয়ে base metal surface তেয়ক কী অপসারণ করা প্রয়োজন? 

উির: ঘ) উপয়রর সবগুয়লা 

 

৫. MIG welding machine operation demonstration-এর সমে তকানটি তদখায়না যে? 

উির: ঘ) উপয়রর সবগুয়লা 
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৫.১ 

 

িয়বি ি মাঃ MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিয়িি িন্য প্রস্তুত ও জসট-আে কিি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ (Working Procedure / Steps): 

• প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

• ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

• ক য়িি ধিি, িয়েয়ন্টি ধিি, ধ তুি প্রক ি এবিং পুরুত্ব বুয়ঝ ল্িি। 

• ক ি অনুয েী সঠিক ওেয ি, গ্য স এবিং জমল্িি জসটিিং ল্িব ে চি করুি। 

• কম েস্থল প্রস্তুত করুি। 

• MIG ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ব ল্হযক অবস্থ  েিীক্ষ  করুি। 

• ে ওে ি জকবল, আর্ ে জকবল, গ ি, জহ স ে ইে এবিং জিগুয়লটি ঠিক আয়ে ল্ক ি  জদয়খ ল্িি। 

• ওেয ি ইয়লকয়র ি স্থ েি করুি। 

• ওেয ি ল্িি ল্সয়েম জসট করুি। 

• গ্য স সিংয়য গ প্রদ ি করুি। 

• আর্ ে িয ম্প ওে কেল্েস ব  ওয়েল্ডিং জটল্বয়লি েল্িষ্ক ি ধ তব অিংয়ি িক্তভ য়ব ল গ ি। 

• ক য়িি ধিি ও জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী জভ য়েি এবিং ওেয ি ল্িি ল্েি জসট করুি। 

• িয ে জপ্লয়টি উেি জটে ি ি েল্িচ লি  করুি। 

• ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত  (Caution): 

• জভি  হ য়ত জমল্িি ব  ত ি েি ে কি  য য়ব ি । 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি সবসমে খ ড়  অবস্থ ে ি খয়ত হয়ব। 

• গ্য স ল্লক র্ কয়ল জমল্িি চ লু কি  য য়ব ি । 

• সব সিংয়য গ েিীক্ষ  ি  কয়ি ে ওে ি অি কি  য য়ব ি । 

• আর্ ে িয ম্প সঠিকভ য়ব ল গ য়ি  ি  র্ কয়ল ক ি শুরু কি  য য়ব ি । 

• গিম কিট্য ক্ট টিে ব  িিল খ ল্ল হ য়ত ধি  য য়ব ি । 
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জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৫.১ 

 

িয়বি ি মাঃ MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি অে য়িিয়িি িন্য প্রস্তুত ও জসট-আে কিি। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required 

PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ Required 

Materials:  

• ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

• জসিটি গগলস / সুিক্ষ  চিম  

• চ মড় ি হ তয়ম ি  

• এয়প্র ি 

• জসিটি জ্যত  

• ক য়িি জে ি ক / ওভ িঅল 

 

• MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি 

• ওয়েল্ডিং গ ি / টচ ে 

• ওেয ি ল্িি ি 

• আর্ ে িয ম্প 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

• গ্য স জিগুয়লটি 

• জফ্ল  ল্মট ি 

• গ্য স জহ স ে ইে 

• েয ি ি / জিঞ্চ 

• প্ল ে স ে 

• ওেয ি ব্র ি 

• িয ম্প 

• ওয়েল্ডিং জটল্বল 

• MIG ওেয ি ইয়লকয়র ি 

• জবস জমট ল / িয ে জপ্লট 

• ল্িল্ডিং গ্য স (CO₂ / Argon / 

Mixed Gas) 

• কিট্য ক্ট টিে 

• িিল 

• েল্িষ্ক ি ক েড় 

 

স ধ িণ জটকল্িকয ল ল্িয়দ েিি  

• ওেয ি স ইি: ০.৮ ল্মল্ম / ১.০ 

ল্মল্ম / ১.২ ল্মল্ম 

• গ্য স প্রব হ হ ি: ১০–১৮ 

ল্লট ি/ল্মল্িট 

• ল্েক-আউট: প্র ে ১০–১৫ ল্মল্ম 

• ক ি অনুয েী জভ য়েি ও ওেয ি 

ল্িি ল্েি ল্িধ ে িণ কিয়ত হয়ব 

• ধ তুি ধিি অনুয েী গ্য স ল্িব ে চি 

কিয়ত হয়ব 
 

 

ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৫.২ 

 

ল্িখি িল-২: ওয়েল্ডিং ক ি, যন্ত্রে ল্ত এবিং ক ি ধি ি ল্িভ ইস ল্িব ে চি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents):  

➢ ওয়েল্ডিং কাজ, যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস ল্িল্িত করন 

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শন প্রস্তুত করন 

➢ ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস তসে আপ এবিং সমন্বে 

 

(ক) ওয়েল্ডিং কাজ, যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস ল্িল্িত করন 

ওয়েল্ডিং (Welding) ক ি শুরু কি ি আয়গ সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে ল্বষে হয়ল  ক য়িি ধিি, প্রয়ে িিীে যন্ত্রে ল্ত 

(Equipment) এবিং ক ি ধয়ি ি খ ি সিি ম (Holding Devices) সঠিকভ য়ব িি ক্ত কি । সঠিকভ য়ব যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি 

ি  কিয়ল ওয়েল্ডিং ক য়িি ম ি খ ি ে হয়ত ে য়ি এবিং দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক ব ড়য়ত ে য়ি। 

 

Welding Job িি ক্তকিণ 

Welding job িি ক্তকিণ বলয়ত জব ঝ ে ক য়িি ধিি, উে দ ি, িয়েয়ন্টি ধিণ এবিং ক য়িি অবস্থ ি ল্িধ ে িণ কি । 

Welding job িি ক্ত কি ি সমে জয ল্বষেগুয়ল  জদখয়ত হে: 

 

ক) ক য়িি ধিিাঃ ক িটি িতুি বতল্ি (Fabrication), জমি মত (Repair) অর্ব  সিংয়য িি (Assembly) হয়ত ে য়ি। 

উদ হিণ: 

• দুইটি জপ্লট জি ড়  ল গ য়ি  

• ে ইে সিংয়য গ কি  

• ভ ে  অিংি জমি মত কি  

 

খ) Base Metal ব  Workpiece: জক ি ধ তুি উেি ক ি হয়ব ত  ি ি  িরুল্ি। 

জযমি: 

• Mild Steel (MS) 

• Carbon Steel 

• Stainless Steel 

• Aluminum 

ধ তুি ধিি অনুয েী welding process, wire electrode এবিং gas ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

 

গ) Thickness ব  পুরুত্বাঃ ধ তুি পুরুত্ব অনুয েী welding current, voltage এবিং wire size ল্িধ ে িণ 

কি  হে। 
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ঘ) Joint এি ধিিাঃ ওয়েল্ডিং কি ি সমে ল্বল্ভন্ন ধিয়িি িয়েন্ট ব্যবহ ি কি  হে। 

জযমি: 

• Butt Joint 

• Lap Joint 

• Tee Joint 

• Corner Joint 

• Edge Joint 

 

ে) Welding Position: ক ি জক ি অবস্থ য়ি কি  হয়ব ত  ল্িধ ে িণ কিয়ত হে। 

জযমি: 

• Flat Position 

• Horizontal Position 

• Vertical Position 

• Overhead Position 

 

চ) Drawing ব  Sketch: Welding job স ধ িণত drawing ব  sketch অনুয েী কি  হে। Drawing জর্য়ক 

joint, dimension, weld length এবিং weld size জব ঝ  য ে। 

 

Equipment িি ক্তকিণ  

Equipment বলয়ত welding ক ি সম্পন্ন কি ি িন্য ব্যবহৃত যন্ত্রে ল্ত জব ঝ ে। ক য়িি ধিি অনুয েী সঠিক 

equipment ল্িব ে চি কি  িরুল্ি। 

 

প্রধ ি welding equipment 

 

ক) Welding Machine: এটি welding ক য়িি প্রধ ি যন্ত্র। 

জযমি: 

• MIG Welding Machine 

• ARC Welding Machine 

• TIG Welding Machine 

• Gas Welding Set 

 

খ) Welding Torch / Gun: MIG welding-এ torch ব  gun-এি ম েয়ম wire electrode feed হে এবিং 

arc বতল্ি হে। 

 

গ) Earth Clamp: Earth clamp workpiece-এি স য়র্ সিংয়য গ স্থ েি কয়ি য য়ত electric circuit সম্পূণ ে 

হে। 

 

ঘ) Welding Cable: Machine জর্য়ক welding current torch এবিং workpiece-এ জেৌুঁে য়ি ি িন্য 

cable ব্যবহৃত হে। 

 

ে) Wire Feed System: MIG welding-এ wire electrode স্বেিংল্ক্রেভ য়ব torch-এি ল্দয়ক feed কি ি 

িন্য wire feed system ব্যবহ ি কি  হে। 
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চ) Gas Cylinder ও Regulator: Shielding gas ব্যবহ ি কি ি িন্য gas cylinder এবিং regulator 

প্রয়ে িি হে। 

স ধ িণত ব্যবহৃত gas: 

• Argon 

• Carbon dioxide (CO₂) 
 

Holding Devices 

Holding devices হয়ল  এমি সিি ম য  welding কি ি সমে workpiece-জক ল্স্থিভ য়ব ধয়ি ি য়খ। যল্দ 

workpiece িড় চড়  কয়ি ত হয়ল weld joint ঠিকময়ত  হয়ব ি  এবিং weld defect বতল্ি হয়ত ে য়ি। 

 

স ধ িণ Holding Devices 

 

ক) Bench Vice: জে ট ধ তব টুকি  িক্তভ য়ব ধয়ি ি খ ি িন্য bench vice ব্যবহ ি কি  হে। 

 

খ) C-Clamp: দুইটি জপ্লটয়ক অস্থ েীভ য়ব িক্ত কয়ি ধয়ি ি খ ি িন্য C-clamp ব্যবহ ি কি  হে। 

গ) G-Clamp: জপ্লট ব  workpiece welding table-এি স য়র্ আটক য়ি ি িন্য G-clamp ব্যবহ ি কি  হে। 

 

ঘ) Magnetic Holder: Magnetic holder metal plate-জক ল্িল্দ েষ্ট angle-এ ধয়ি ি খয়ত স হ য্য কয়ি। 

স ধ িণত ৪৫°, ৯০° এবিং ১৩৫° angle এ ব্যবহৃত হে। 

 

ে) Pliers: গিম metal ব  জে ট অিংি ধি ি িন্য pliers ব্যবহ ি কি  হে। 

 

চ) Welding Table: সমতল ও মিবুত জটল্বল জযখ য়ি workpiece স্থ েি কয়ি welding ক ি কি  হে। 

 

ক ি অনুয েী Equipment এবিং Holding Device ল্িব ে চি 

সব welding ক য়িি িন্য একই যন্ত্রে ল্ত ব্যবহ ি কি  য ে ি । ক য়িি ধিি অনুয েী ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

 

উদ হিণ ১: 

MS plate এি Butt Joint welding 

প্রয়ে িি হয়ত ে য়ি— 

• MIG welding machine 

• Welding torch 

• Earth clamp 

• Shielding gas 

• Magnetic holder ব  C-clamp 

উদ হিণ ২: 

Tee Joint setup 

প্রয়ে িি হয়ত ে য়ি— 

• Welding table 

• Magnetic holder 

• G-clamp 
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িি ক্তকিয়ণি ধ ে 

Welding job, equipment এবিং holding device িি ক্ত কি ি িন্য স ধ িণত ল্িয়চি ধ েগুয়ল  অনুসিণ কি  

হে। 

১. Job instruction ব  drawing েড়  

২. Base metal ব  material িি ক্ত কি  

৩. Joint type ল্িধ ে িণ কি  

৪. Welding process ল্িব ে চি কি  

৫. প্রয়ে িিীে equipment ল্িব ে চি কি  

৬. উেযুক্ত holding device ল্িব ে চি কি  

৭. সব যন্ত্রে ল্তি অবস্থ  েিীক্ষ  কি  

 

(খ) ওয়েল্ডিং তমল্শন প্রস্তুত করন 

ওয়েল্ডিং ক য়িি ম ি অয়িক িংয়ি ল্িভেি কয়ি ক ি শুরুি আয়গ জমল্িি সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কি  হয়েয়ে ল্ক ি  ত ি উেি। একটি 

ভ য়ল  ওয়েড বতল্ি কিয়ত শুধু দক্ষ অে য়িটি হয়লই হয়ব ি , বিিং ক য়িি ধিি, ধ তুি প্রকৃল্ত, িয়েয়ন্টি ধিি, জপ্লয়টি পুরুত্ব, 

ইয়লয়র ি/ওেয ি, গ্য স, ক য়িন্ট ও জভ য়েি সবল্কছু ল্বয়বচি  কয়ি জমল্িি প্রস্তুত কিয়ত হে। যল্দ জমল্িি সঠিকভ য়ব জসট-

আে ি  কি  হে, ত হয়ল আকে ঠিকময়ত  সৃল্ষ্ট হয়ব ি , ওয়েড দুব েল হয়ব, েয ট ি জবল্ি হয়ব, জে ড়  দ গ, আন্ড িক ট, জে য়ি ল্সটি 

ব  ল্িউিয়িি ঘ টল্তি ময়ত  ত্রুটি জদখ  ল্দয়ত ে য়ি। ত ই ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুয়তি আয়গ য  ি ি  প্রয়ে িি 

ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত কি ি আয়গ প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  সম্পয়কে েল্িষ্ক ি ধ িণ  র্ কয়ত হয়ব— 

১. ক য়িি ধিি: ক িটি ল্ক হ লক  ি  ভ িী? ে তল  ল্িট ি  জম ট  জপ্লট? জমি মত ক ি ি  িতুি িয ল্ব্রয়কিি ক ি? 

এই তয়থ্যি উেি ল্িভেি কয়ি জমল্িয়িি ক্ষমত  ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

 

২. ধ তুি ধিি: সব ধ তুি িন্য একই জসটিিং ব্যবহ ি কি  য ে ি । জযমি— 

• Mild Steel 

• Carbon Steel 

• Stainless Steel 

• Aluminum 

প্রল্তটি ধ তুি িন্য আল দ  ক য়িন্ট, জে ল ল্িটি, গ্য স অর্ব  ইয়লয়র ি প্রয়ে িি হয়ত ে য়ি। 

 

৩. জপ্লয়টি পুরুত্ব: ে তল  ধ তুয়ত জবল্ি ক য়িন্ট ল্দয়ল ধ তু ফুয়ট  হয়ে জযয়ত ে য়ি, আব ি জম ট  ধ তুয়ত কম ক য়িন্ট ল্দয়ল 

েয ে প্ত Penetration হে ি । 

ত ই পুরুত্ব অনুয েী জসটিিং ঠিক কিয়ত হয়ব। 

 

৪. Welding Process ল্িব ে চি: ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুয়তি ধিি ল্িভেি কয়ি জক ি প্রয়সস ব্যবহৃত হয়ব ত ি উেি। 

• SMAW (Shielded Metal Arc Welding) – ইয়লয়র ি ল্ভল্ত্তক 

• GMAW / MIG (Metal Inert Gas Welding) – ওেয ি ল্িি ও গ্য স ল্ভল্ত্তক 

• GTAW / TIG (Tungsten Inert Gas Welding) – ট িংয়েি ও গ্য স ল্ভল্ত্তক 
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৫. Joint ও Position: িয়েয়ন্টি ধিি ও ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী জমল্িয়িি জসটিিং ল্কছুট  েল্িবতেি কিয়ত হয়ত ে য়ি। 

জযমি Flat position-এ ক ি সহি হয়লও Vertical ব  Overhead position-এ আকে ও জমট ল কয়র য়লি িন্য 

ক য়িন্ট/ল্েি ল্ভন্ন হয়ত ে য়ি। 

 

ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুয়তি প্রধ ি ধ েসমূহ  

১. ক য়িি ল্িয়দ েিি  ও ড্রল্েিং েিীক্ষ  কি  

প্রর্য়ম ক য়িি ড্রল্েিং, িব ক ি ে, ইিি কিি ল্িট অর্ব  প্রল্িক্ষয়কি ল্িয়দ েিি  বুঝয়ত হয়ব। 

এই েয ে য়ে ল্িধ ে িণ কিয়ত হয়ব— 

• কী ওয়েড কিয়ত হয়ব 

• জক র্ ে ওয়েড কিয়ত হয়ব 

• জক ি িয়েন্ট হয়ব 

• কী েল্িম ণ িল্ক্ত প্রয়ে িি 

• জক ি জমল্িি ও আনুষল্েক উেকিণ ল গয়ব 

এটি ি  বুয়ঝ জমল্িি চ লু কি  উল্চত িে। 

 

২. সঠিক ওয়েল্ডিং জমল্িি ল্িব ে চি 

সব ধিয়িি ক য়িি িন্য একই ওয়েল্ডিং জমল্িি ব্যবহ ি কি  য ে ি । ক য়িি ধিি অনুয েী উেযুক্ত জমল্িি জবয়ে ল্িয়ত 

হয়ব। 

উদ হিণ: 

• ইয়লয়র ি ওয়েল্ডিংয়েি িন্য Arc ওয়েল্ডিং জমল্িি  

• MIG ওয়েল্ডিংয়েি িন্য MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি  

• TIG ক য়িি িন্য TIG ওয়েল্ডিং জমল্িি  

জমল্িয়িি ক্ষমত  (Capacity) ক য়িি প্রয়ে িয়িি স য়র্ ল্মলয়ত হয়ব। কম ক্ষমত ি জমল্িি ল্দয়ে ভ িী ক ি কিয়ত জগয়ল 

জমল্িি অল্তল্িক্ত গিম হয়ে জযয়ত ে য়ি। 

 

৩. ে ওে ি জস স ে ও ববদুযল্তক সিংয়য গ েিীক্ষ  

জমল্িি চ লু কি ি আয়গ ে ওে ি স প্ল ই ঠিক আয়ে ল্ক ি  ত  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। জযমি— 

• ইিপুট জভ য়েি সঠিক ল্ক ি  

• প্ল গ, সয়কট ও জকবল অক্ষত ল্ক ি  

• আল্র্ েিং (Earthing) ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• সুইচ, জব্রক ি, ল্িউি ঠিক আয়ে ল্ক ি  

র্ভল ববদুযল্তক সিংয়য গ জমল্িি িষ্ট কিয়ত ে য়ি এবিং অে য়িটিয়ক গুরুতি ঝুুঁল্কয়ত জিলয়ত ে য়ি। 

 

৪. জকবল, জহ ড ি, ি উন্ড িয ম্প েিীক্ষ  

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি স য়র্ যুক্ত অিংিগুয়ল  খবই গুরুত্বপূণ ে। ত ই েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব— 

• ওয়েল্ডিং জকবল জিঁড়  ল্ক ি  

• ইয়লয়র ি জহ ড ি/টচ ে ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• ি উন্ড িয ম্প িক্তভ য়ব ধিয়ে ল্ক ি  

• সিংয়য গ ল্ঢল  ল্ক ি  

খ ি ে সিংয়য গ হয়ল আকে অল্স্থি হে, অল্তল্িক্ত গিম হে এবিং ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হে। 
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৫. জমল্িি েল্িষ্ক ি ও ব্যবহ িয়য গ্য অবস্থ ে আয়ে ল্ক ি  জদখ  

জমল্িয়িি জভতয়ি ব  ব ইয়ি ধুয়ল , জতল, মল্িচ , ধ তব কণ  ব  আদ্র েত  র্ কয়ল ত  ক্ষল্তকি হয়ত ে য়ি। 

জমল্িি প্রস্তুত কি ি সমে জদখয়ত হয়ব— 

• জভল্ন্টয়লিি ের্ বন্ধ আয়ে ল্ক ি  

• িয ি ক ি কিয়ে ল্ক ি  

• িিীয়ি জক য়ি  ি টল ব  ক্ষল্ত আয়ে ল্ক ি  

• কয়র ল িব ও ল্িসয়প্ল ঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্ক ি  

েল্িষ্ক ি ও সুস্থ জমল্িি ল্িি েদ ও ক য েকি ক ি ল্িল্িত কয়ি। 

 

৬. Consumables ল্িব ে চি 

ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুয়তি সমে Consumables ব  ব্যবহ িয়য গ্য উেকিণ সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

উদ হিণ: 

• SMAW-এি িন্য ইয়লয়র ি 

• MIG-এি িন্য ওেয ি ইয়লয়র ি 

• TIG-এি িন্য ট িংয়েি ইয়লয়র ি ও ল্িল ি িি 

এগুয়ল  ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব— 

• ধ তুি ধিি অনুয েী 

• জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী 

• ক য়িি িল্ক্তি প্রয়ে িি অনুয েী 

• েল্িিি অনুয েী 

র্ভল ইয়লয়র ি ব  র্ভল ওেয ি ব্যবহ ি কিয়ল ওয়েয়ড ি টল, দুব েলত  ব  জে য়ি ল্সটি জদখ  ল্দয়ত ে য়ি। 
 

৭. Electrode / Wire Size ল্িব ে চি 

ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য ইয়লয়র ি ব  ওেয য়িি স ইি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ে তল  জপ্লয়টি িন্য জে ট ব্য য়সি ইয়লয়র ি/ওেয ি 

এবিং জম ট  জপ্লয়টি িন্য বড় ব্য য়সি ইয়লয়র ি/ওেয ি প্রয়ে িি হে। 

যল্দ ইয়লয়র ি স ইি ক য়িি স য়র্ ি  জময়ল, ত হয়ল— 

• অল্তল্িক্ত েয ট ি হয়ত ে য়ি 

• জেল্িয়রিি কম ব  জবল্ি হয়ত ে য়ি 

• ওয়েড ল্বি অল্িেল্মত হয়ত ে য়ি 

• ক ি ধীি ব  ত্রুটিপূণ ে হয়ত ে য়ি 

 

৮. জে ল ল্িটি (Polarity) জসট কি  

অয়িক ওয়েল্ডিং প্রয়সয়স সঠিক জে ল ল্িটি ল্িব ে চি কি  খব গুরুত্বপূণ ে। 

উদ হিণ: 

• DCEN (Direct Current Electrode Negative) 

• DCEP (Direct Current Electrode Positive) 

• AC (Alternating Current) 

প্রয়সস, ইয়লয়র ি, ধ তু এবিং িব জেল্সল্িয়কিি অনুয েী জে ল ল্িটি ল্িধ ে িণ কিয়ত হে। র্ভল জে ল ল্িটি হয়ল আকে অল্স্থি 

হে, জেল্িয়রিি খ ি ে হে এবিং ওয়েয়ডি ম ি কয়ম য ে। 
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৯. Current, Voltage ও অন্য ন্য জসটিিং ল্িধ ে িণ 

জমল্িয়িি সবয়চয়ে গুরুত্বপূণ ে প্রস্তুল্তি অিংি হয়ল  সঠিক জসটিিং ল্িব ে চি কি । জযমি— 

• ক য়িন্ট (Ampere) 

• জভ য়েি (Voltage) 

• Wire feed speed 

• Gas flow rate 

• Arc length control 

• Pulse/Mode selection (যল্দ র্ য়ক) 

এই জসটিিং ল্িভেি কয়ি— 

• ধ তুি ধিি 

• পুরুত্ব 

• ওয়েল্ডিং েল্িিি 

• ইয়লয়র ি/ওেয ি স ইি 

• িয়েন্ট ল্িি ইি 

কম ব  জবল্ি জসটিিং দুই অবস্থ য়তই ত্রুটি হয়ত ে য়ি। ত ই জমল্িয়িি চ ট ে, প্রস্তুতক িয়কি ল্িয়দ েল্িক  ব  WPS অনুসিণ কি  

উল্চত। 
 

১০. Shielding Gas প্রস্তুত কি  (যল্দ প্রয়য িয হে) 

MIG ব  TIG ওয়েল্ডিংয়েি জক্ষয়ি ল্িল্ডিং গ্য স অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

এয়ক্ষয়ি জদখয়ত হয়ব— 

• সঠিক গ্য স ল্সল্লন্ড ি ল্িব ে চি কি  হয়েয়ে ল্ক ি  

• জিগুয়লটি ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• গ্য স ল্লক হয়চ্ছ ল্ক ি  

• জহ স ে ইে ঠিকভ য়ব ল গ য়ি  হয়েয়ে ল্ক ি  

• গ্য স প্রব য়হি েল্িম ণ ঠিক আয়ে ল্ক ি  

Argon, CO₂, Helium ব  গ্য স ল্মশ্রণ ক য়িি ধিণ অনুয েী ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

র্ভল গ্য স ব  গ্য স জফ্ল  কম হয়ল জে য়ি ল্সটি ও অল্েয়িিি হয়ত ে য়ি। 

 

১১. Wire Feed System েিীক্ষ  (MIG-এি িন্য) 

MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুয়তি সমে Wire feed system েিীক্ষ  কি  িরুল্ি। জদখয়ত হয়ব— 

• ওেয ি স্পুল সঠিকভ য়ব বস য়ি  হয়েয়ে ল্ক ি  

• Drive roller ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• Wire liner েল্িষ্ক ি আয়ে ল্ক ি  

• Contact tip সঠিক স ইয়িি ল্ক ি  

• ওেয ি আটয়ক য য়চ্ছ ল্ক ি  

ওেয ি ল্িি ঠিক ি  হয়ল আকে ল্স্থি র্ য়ক ি  এবিং ওয়েল্ডিং গুণম ি খ ি ে হে। 
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১২. Torch / Gun / Holder প্রস্তুত কি  

টচ ে ব  জহ ড ি ভ য়ল  অবস্থ ে ি  র্ কয়ল ক য়িি ম ি কয়ম য ে। 

প্রস্তুল্তি সমে ল্িল্িত কিয়ত হয়ব— 

• টচ ে িয়িল েল্িষ্ক ি 

• Contact tip েল্িধ িমুক্ত 

• জকবল বাঁক  ব  ক্ষল্তিস্ত িে 

• হয য়ন্ডল ল্িি েদ 

• গ্য স প্য য়সি ব্লক িে 

 

১৩. Work Return / Earth Connection সঠিকভ য়ব ল গ য়ি  

ি উন্ড ব  আর্ ে িয ম্প ভ য়ল ভ য়ব বস য়ি  ি  র্ কয়ল স ল্কেট সম্পূণ ে হে ি । 

িয়ল— 

• আকে জ্বয়ল ি  

• অল্তল্িক্ত ে কে হে 

• ওয়েড দুব েল হে 

• জকবল অল্তল্িক্ত গিম হে 

ত ই েল্িষ্ক ি ধ তব স্থ য়ি িয ম্প িক্তভ য়ব ল গ য়ত হয়ব। 

 

১৪. Trial Run / Test Weld কি  

মূল ক ি শুরু কি ি আয়গ জে ট একটি জটে ওয়েড ব  েিীক্ষ মূলক চ লি  কি  উত্তম। 

এয়ত জব ঝ  য ে— 

• জমল্িয়িি জসটিিং ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• আকে ল্স্থি ল্ক ি  

• জেল্িয়রিি ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• েয ট ি জবল্ি হয়চ্ছ ল্ক ি  

• গ্য স/ওেয ি/ক য়িন্ট সঠিক আয়ে ল্ক ি  

প্রয়ে িয়ি জটয়েি িল জদয়খ জসটিিং আব ি সমিে কিয়ত হয়ব। 

 

(ে) ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস তসে আপ এবিং সমন্বে 

ওয়েল্ডিং ক য়িি স িল্য শুধু দক্ষ কমীি উেি ল্িভেি কয়ি ি , বিিং ক ি শুরুি আয়গ ওয়েল্ডিং ইকুইেয়মন্ট (Welding 

Equipment) এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইস (Holding Device) সঠিকভ য়ব জসটআে ও অয িি ে কি  হয়েয়ে ল্ক ি  ত ি 

উেিও অয়িকখ ল্ি ল্িভেি কয়ি। সঠিকভ য়ব যন্ত্রে ল্ত স্থ েি ও সমিে ি  কি  হয়ল ওয়েল্ডিং আকে ঠিকময়ত  বতল্ি হে ি , 

িয়েন্ট জস ি  র্ য়ক ি , ক য়িি ধ তু িয়ড় জযয়ত ে য়ি এবিং িয়ল দুব েল, বাঁক  ব  ত্রুটিপূণ ে ওয়েড বতল্ি হে। 

 

জসটআয়েি আয়গ জয ল্বষেগুয়ল  বুঝয়ত হয়ব 

১. িব ড্রল্েিং ও ল্িয়দ েিি  বুঝয়ত হয়ব 

ওয়েল্ডিং জসটআয়েি আয়গ িব ড্রল্েিং (Job Drawing), ওে কে ইিি কিি (Work Instruction), WPS 

(Welding Procedure Specification) অর্ব  প্রল্িক্ষয়কি ল্িয়দ েিি  ভ য়ল ভ য়ব বুঝয়ত হয়ব। 

এগুয়ল য়ত স ধ িণত উয়েখ র্ য়ক— 



249 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

• িয়েয়ন্টি ধিি 

• ম ে ও ম ি  

• ধ তুি ধিি 

• ওয়েল্ডিং প্রয়সস 

• েল্িিি 

• জসটিিং 

• জহ ল্ডিং েিল্ত 

ড্রল্েিং ি  বুয়ঝ জসটআে কিয়ল িয়েন্ট র্ভল হয়ত ে য়ি এবিং পুয়ি  ক ি িষ্ট হয়ে জযয়ত ে য়ি। 

 

২. ক য়িি ধিি অনুয েী যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি 

সব ক য়িি িন্য একই যন্ত্রে ল্ত ব্যবহ ি কি  য ে ি । জযমি— 

• হ লক  ল্িট জমট য়লি িন্য জে ট ক্ষমত ি জমল্িি যয়র্ষ্ট হয়ত ে য়ি 

• জম ট  জপ্লয়টি িন্য জবল্ি ক য়িয়ন্টি জমল্িি দিক ি 

• MIG ক য়িি িন্য গ্য স, ওেয ি ল্িি ি ও টচ ে প্রয়ে িি 

• Arc welding-এি িন্য electrode holder ও electrode দিক ি 

ত ই ক য়িি প্রকৃল্ত অনুয েী উেযুক্ত ইকুইেয়মন্ট জবয়ে ল্িয়ত হয়ব। 

 

৩. ধ তুি ধিি ও পুরুত্ব অনুয েী প্রস্তুল্ত 

ধ তুি ধিি ও পুরুত্ব অনুয েী জমল্িয়িি জসটিিং ও জহ ল্ডিং ল্িভ ইস ল্িব ে চি কি  খব গুরুত্বপূণ ে। 

জযমি— 

• ে তল  জপ্লয়টি িন্য হ লক  িয ম্প ও কম ক য়িন্ট 

• জম ট  জপ্লয়টি িন্য িক্ত িয ম্প, স য়ে ট ে ও জবল্ি ক য়িন্ট 

• Stainless steel-এি িন্য েল্িষ্ক ি জহ ল্ডিং স িয়িস 

• ে ইয়েি িন্য ল্বয়িষ ে ইে িয ম্প ব  ল্িেচ ি 

 

Welding Equipment জসটআয়েি ব্য খ্য  

১. জমল্িয়িি অবস্থ  েিীক্ষ  

ওয়েল্ডিং জমল্িি জসটআয়েি আয়গ ল্িল্িত কিয়ত হয়ব জয জমল্িিটি ভ য়ল  অবস্থ ে আয়ে। জদখয়ত হয়ব— 

• জমল্িয়ি জক য়ি  দৃশ্যম ি ক্ষল্ত আয়ে ল্ক ি  

• সুইচ, িব, ল্িসয়প্ল ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• কুল্লিং িয ি চলয়ে ল্ক ি  

• জমল্িি অল্তল্িক্ত ধুল ব ল্ল ব  জতয়ল জি িংি  ল্ক ি  

• জকবয়লি সিংয়য গ ল্িি েদ ল্ক ি  

ত্রুটিযুক্ত জমল্িি ল্দয়ে ক ি কি  ল্বেিিক। 

 

২. ে ওে ি স প্ল ই সিংয়য গ েিীক্ষ  

জমল্িয়িি ইিপুট ে ওে ি স প্ল ই ঠিক আয়ে ল্ক ি  ত  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। জযমি— 

• সঠিক জভ য়েি আয়ে ল্ক ি  

• প্ল গ ও সয়কট সঠিক ল্ক ি  
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• আল্র্ েিং কি  হয়েয়ে ল্ক ি  

• ত ি জিঁড়  ব  জে ড়  ল্ক ি  

• স ল্কেট জব্রক ি ঠিক আয়ে ল্ক ি  

এই ধ েটি ল্িি েত্ত ি িন্য অতযন্ত িরুল্ি। 

 

৩. জকবল ও সিংয়য গ জসট কি  

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি স য়র্ যুক্ত সব জকবল সঠিকভ য়ব ল গ য়ি  র্ কয়ত হয়ব। জযমি— 

• Electrode cable / torch cable 

• Ground cable 

• Wire feeder cable 

• Gas hose 

সিংয়য গ ল্ঢল  হয়ল আকে অল্স্থি হে এবিং ত ে উৎেন্ন হয়ে ক্ষল্ত হয়ত ে য়ি। 

 

৪. টচ ে / জহ ড ি প্রস্তুত কি  

টচ ে ব  ইয়লয়র ি জহ ড ি ক য়িি উেয়য গী কয়ি প্রস্তুত কিয়ত হয়ব। 

জদখয়ত হয়ব— 

• জহ ড ি িক্তভ য়ব ধিয়ে ল্ক ি  

• টয়চ েি nozzle েল্িষ্ক ি ল্ক ি  

• Contact tip ক্ষল্তিস্ত ল্ক ি  

• Gas passage বন্ধ ল্ক ি  

• Cable জবল্ি বাঁক  ব  ক্ষল্তিস্ত ল্ক ি  

 

৫. Ground Clamp সিংয়য গ 

Ground clamp ব  work return clamp অবশ্যই েল্িষ্ক ি ধ তব স্থ য়ি িক্তভ য়ব ল গ য়ত হয়ব। 

যল্দ এটি ঠিকভ য়ব সিংযুক্ত ি  হে, ত হয়ল— 

• আকে বতল্ি হয়ব ি  

• অল্তল্িক্ত ে কে হয়ব 

• ওয়েয়ডি ম ি কয়ম য য়ব 

• জকবল গিম হয়ব 

 

৬. Gas Equipment জসট কি  (যল্দ প্রয়য িয হে) 

MIG ব  TIG welding-এি জক্ষয়ি গ্য স ল্সয়েম সঠিকভ য়ব জসট কিয়ত হয়ব। 

এয়ত স ধ িণত— 

• Gas cylinder upright অবস্থ ে ি খয়ত হয়ব 

• Regulator সিংযুক্ত কিয়ত হয়ব 

• Flow meter েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• Hose leak আয়ে ল্ক ি  জদখয়ত হয়ব 

• ল্িধ ে ল্িত গ্য স জফ্ল  জসট কিয়ত হয়ব 

র্ভল গ্য স জফ্ল  হয়ল porosity ও oxidation হয়ত ে য়ি। 
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৭. Consumables জসট কি  

ক ি অনুয েী consumable ল্িব ে চি ও জসট কিয়ত হয়ব। জযমি— 

• Electrode 

• Filler Rod 

• Wire Spool 

• Contact Tip 

• Nozzle 

এগুয়ল  ধ তুি ধিি, িয়েন্ট, পুরুত্ব এবিং ক য়িি েল্িিয়িি স য়র্ ল্মল্লয়ে ল্িয়ত হয়ব। 

 

৮. জমল্িয়িি জসটিিং অয িি ে কি  

ওয়েল্ডিং ক য়িি িন্য জমল্িয়ি প্রয়ে িিীে অয িি েয়মন্ট কিয়ত হে। জযমি— 

• Current (Ampere) 

• Voltage 

• Polarity 

• Wire feed speed 

• Gas flow rate 

এগুয়ল  র্ভল হয়ল ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হে। 

কম ক য়িন্ট হয়ল penetration কম হে, জবল্ি ক য়িন্ট হয়ল জে ড়  দ গ ব  Burn Throw হয়ত ে য়ি। 

 

Holding Device জসটআয়েি ব্য খ্য  

১. Holding Device-এি ক ি 

Holding device-এি প্রধ ি ক ি হয়ল — 

• Workpiece ল্স্থি ি খ  

• িয়েন্ট alignment ঠিক ি খ  

• Gap ঠিক ি খ  

• Welding-এি সমে movement বন্ধ ি খ  

• Distortion কম য়ি  

• Repeatable accuracy ল্িল্িত কি  

 

২. সঠিক Holding Device ল্িব ে চি 

সব ধিয়িি ক য়িি িন্য একই জহ ল্ডিং ল্িভ ইস উেযুক্ত িে। ক য়িি ধিি অনুয েী ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। 

উদ হিণ: 

• জে ট ক য়িি িন্য Bench vice 

• জপ্লট িয়েয়ন্টি িন্য C-clamp 

• জক ণ ঠিক ি খয়ত angle plate 

• Repeat ক য়িি িন্য jig ব  fixture 

• দ্রুত অবস্থ ি ঠিক ি খয়ত magnetic holder 

• ে ইয়েি িন্য Pipe Vice 

 

৩. Workpiece Alignment 

ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ workpiece সঠিকভ য়ব ল্মল্লয়ে ল্িয়ত হয়ব। এই alignment ল্িভেি কয়ি- 
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• Drawing dimension 

• Edge preparation 

• Root gap 

• Angle 

• Joint face 

যল্দ alignment ঠিক ি  র্ য়ক, ত হয়ল িয়েন্ট বাঁক  হয়ব, penetration ঠিক হয়ব ি  এবিং finished job-এ ত্রুটি জদখ  

জদয়ব। 

 

৪. Clamping Pressure সঠিক ি খ  

অয়িক সমে প্রল্িক্ষণ র্ীি  clamp খব ল্ঢল  ব  খব জবল্ি ট ইট কয়ি। দুই অবস্থ ই ক্ষল্তকি। 

• ল্ঢল  হয়ল workpiece িয়ড় য ে 

• অল্তল্িক্ত ট ইট হয়ল workpiece জেঁয়ক জযয়ত ে য়ি ব  mark েয়ড় জযয়ত ে য়ি 

ত ই প্রয়ে িি অনুয েী সুষম চ ে প্রয়ে গ কিয়ত হয়ব। 
 

৫. Tack Weld-এি ভূল্মক  

অয়িক জক্ষয়ি holding device-এি ে ি ে ল্ি tack weld ব্যবহ ি কি  হে workpiece স মল্েকভ য়ব ধয়ি 

ি খ ি িন্য। 

Tack weld-এি সুল্বধ — 

• Alignment বি ে র্ য়ক 

• Gap ঠিক র্ য়ক 

• Main welding-এি সমে workpiece িয়ড় ি  

• Distortion ল্কছুট  ল্িেন্ত্রণ কি  য ে 

তয়ব tack weld সঠিক স্থ য়ি ও সঠিক আক য়ি কিয়ত হয়ব। 
 

৬. Jig ও Fixture-এি ব্যবহ ি 

যল্দ একই ধিয়িি ক ি ব িব ি কিয়ত হে, ত হয়ল jig ও fixture খব উেক িী। 

সুল্বধ : 

• দ্রুত setup 

• একই ম ে বি ে ি খ  

• ক য়িি গল্ত ব ড় য়ি  

• র্ভল কম য়ি  

• দক্ষত  বৃল্ি 

ল্িল্পক িখ ি ে mass production-এি জক্ষয়ি এগুয়ল ি ব্যবহ ি জবল্ি জদখ  য ে। 

 

Job Requirement অনুয েী Adjustment কি ি মূল ল্বষে 

১. Joint Type অনুয েী Adjustment 

িয়েয়ন্টি ধিি অনুয েী holding arrangement ও equipment setting বদল য়ত হে। 

Butt Joint: 

• Edge alignment খব গুরুত্বপূণ ে 

• Root gap ঠিক ি খয়ত spacer ল গয়ত ে য়ি 

• দুই ে ি clamp কিয়ত হে 
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Tee Joint: 

• 90° angle ঠিক ি খয়ত angle plate ব  magnetic holder দিক ি 

• workpiece িড় চড়  বন্ধ ি খয়ত support ল্দয়ত হে 

Lap Joint: 

• overlap distance ঠিক ি খয়ত clamp দিক ি 

• misalignment এড় য়ত চ ে সম ি ি খয়ত হে 

 

২. Position অনুয েী Adjustment 

Welding position অনুয েী equipment ও holding device সমিে কিয়ত হে। 

• Flat position – setup তুলি মূলক সহি 

• Horizontal position – workpiece slipping জঠক য়ত clamp দিক ি 

• Vertical position – holding আিও িক্ত হয়ত হয়ব 

• Overhead position – ল্িি েত্ত  ও gripping ল্বয়িষভ য়ব িরুল্ি 

৩. Thickness অনুয েী Adjustment 

• ে তল  ধ তুয়ত কম heat input দিক ি 

• জম ট  ধ তুয়ত জবল্ি current ও িক্ত holding দিক ি 

• বড় workpiece-এ sagging ব  movement জি য়ধ এক ল্ধক support ল গয়ত ে য়ি 

৪. Accuracy অনুয েী Adjustment 

যল্দ ক িটি precision job হে, ত হয়ল— 

• Measurement tools ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

• Try square, steel rule, bevel gauge ল্দয়ে েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• Jig/fixture ল্দয়ে repeat accuracy বি ে ি খয়ত হয়ব 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৫.২ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

১. ক য়িি চ ল্হদ  অনুয েী Welding job, equipment এবিং holding device িি ক্ত কি  জকি প্রয়ে িি? 

২. Welding machine প্রস্তুত কি ি আয়গ জক ি ল্বষেগুয়ল  েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

৩. Holding device-এি প্রধ ি ক ি কী? 

৪. Job requirement অনুয েী welding equipment adjustment বলয়ত কী জব ঝ ে? 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 

১. ল্িয়চি জক িটি Holding device-এি উদ হিণ? 

ক) Welding helmet 

খ) C-clamp 

গ) Apron 

ঘ) Chipping hammer 

 

২. Welding machine প্রস্তুত কি ি সমে ল্িয়চি জক িটি অবশ্যই েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

ক) জ্যত ি িিং 

খ) জটল্বয়লি িিং 

গ) ে ওে ি সিংয়য গ ও জকবল 

ঘ) জদে য়লি উচ্চত  

 

৩. Job requirement অনুয েী welding equipment set up ি  কিয়ল কী হয়ত ে য়ি? 

ক) ক ি দ্রুত জিষ হয়ব 

খ) Joint alignment ঠিক র্ কয়ব 

গ) Weld ত্রুটিপূণ ে হয়ত ে য়ি 

ঘ) Metal আিও চকচয়ক হয়ব 

 

৪. Welding job িি ক্ত কি ি সমে জক ি ল্বষেটি ি ি  িরুল্ি? 

ক) অে য়িটয়িি েেয়ন্দি িিং 

খ) Metal-এি ধিি ও joint type 

গ) Workshop-এি ি ি ল ি সিংখ্য  

ঘ) Floor-এি ল্িি ইি 
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উত্তি েি (Answer Key) - ৫.২  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. ক য়িি চ ল্হদ  অনুয েী Welding job, equipment এবিং holding device িি ক্ত কি  জকি প্রয়ে িি? 

উত্তি: সঠিক ক ি, উেযুক্ত যন্ত্রে ল্ত এবিং জহ ল্ডিং ল্িভ ইস িি ক্ত কি  প্রয়ে িি, য য়ত ক ি ল্িি েদভ য়ব, সঠিক ম য়ে এবিং 

ভ য়ল  ম য়ি সম্পন্ন কি  য ে। 

 

২. Welding machine প্রস্তুত কি ি আয়গ জক ি ল্বষেগুয়ল  েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

উত্তি: Welding machine প্রস্তুত কি ি আয়গ ে ওে ি সিংয়য গ, জকবল, electrode holder ব  torch, ground 

clamp, gas connection (যল্দ র্ য়ক), এবিং machine setting েিীক্ষ  কিয়ত হে। 

 

৩. Holding device-এি প্রধ ি ক ি কী? 

উত্তি: Holding device-এি প্রধ ি ক ি হয়ল  workpiece-জক সঠিক অবস্থ য়ি ল্স্থিভ য়ব ধয়ি ি খ , য য়ত 

welding-এি সমে ধ তু িয়ড় ি  য ে এবিং joint alignment ঠিক র্ য়ক। 

 

৪. Job requirement অনুয েী Welding equipment adjustment বলয়ত কী জব ঝ ে? 

উত্তি: Job requirement অনুয েী welding equipment adjustment বলয়ত ধ তুি ধিি, পুরুত্ব, joint 

type এবিং welding position অনুস য়ি current, voltage, polarity, gas flow ব  holding 

arrangement ঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কি য়ক জব ঝ ে। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 ১. ল্িয়চি জক িটি Holding device-এি উদ হিণ? 

উত্তি: খ) C-clamp 

 

২. Welding machine প্রস্তুত কি ি সমে ল্িয়চি জক িটি অবশ্যই েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

উত্তি: গ) ে ওে ি সিংয়য গ ও জকবল 

 

৩. Job requirement অনুয েী welding equipment set up ি  কিয়ল কী হয়ত ে য়ি? 

উত্তি: গ) Weld ত্রুটিপূণ ে হয়ত ে য়ি 

 

৪. Welding job িি ক্ত কি ি সমে জক ি ল্বষেটি ি ি  িরুল্ি? 

উত্তি: খ) Metal-এি ধিি ও joint type 
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৫.২ 

 

িয়বি ি মাঃ GMAW ওয়েল্ডিং-এি িন্য ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত করুি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ (Working Procedure / Steps): 

 

১। প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

২। ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

৩। ক য়িি ধিি, িয়েয়ন্টি ধিি, ধ তুি প্রক ি এবিং পুরুত্ব বুয়ঝ ল্িি। 

৪। ওয়েল্ডিং জমল্িি েিীক্ষ  করুি।   

৫। ে ওে ি সিংয়য গ েিীক্ষ  করুি। 

৬। ওেয ি স্পুল ল গ ি। 

৭। ওেয ি ল্িি ল্সয়েম জসট করুি। 

৮। কিট্য ক্ট টিে ও িিল ল গ ি 

৯। ওয়েল্ডিং টচ ে সিংয়য গ ল্দি। 

১০। ি উন্ড িয ম্প ও জকবল জমল্িয়ি ল গ ি 

১১। গ্য স ল্সল্লন্ড ি প্রস্তুত করুি। 

১২। গ্য স জফ্ল  জসট করুি। 

১৩। জে ল ল্িটি েিীক্ষ  করুি। 

১৪। জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী জভ য়েি জসট করুি এবিং ওেয ি ল্িি ল্েি জসট করুি। 

১৫। িয ে জপ্লয়টি উেি জটে ি ি েল্িচ লি  করুি। 

১৬। ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

 

সতকেত  / Caution:  

1. জভি  হ য়ত জমল্িি ব  ত ি েি ে কি  য য়ব ি । 

2. গ্য স ল্লক র্ কয়ল জমল্িি চ লু কি  য য়ব ি । 

3. সব সিংয়য গ েিীক্ষ  ি  কয়ি ে ওে ি অি কি  য য়ব ি । 

4. আর্ ে িয ম্প সঠিকভ য়ব ল গ য়ি  ি  র্ কয়ল ক ি শুরু কি  য য়ব ি । 

5. িষ্ট জকবল, টচ ে ব  িয ম্প ব্যবহ ি কি  য য়ব ি  

6. ক য়িি ি েগ  েল্িষ্ক ি ি খয়ত হয়ব 

7. আগুি ধিয়ত ে য়ি এমি ল্িল্িস দূয়ি ি খয়ত হয়ব 
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জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৫.২ 

 

িয়বি ি মাঃ GMAW ওয়েল্ডিং-এি িন্য ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত করুি। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম 

Required PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ Required 

Materials:  

• ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

• জসিটি গগলস 

• জলদ ি জল ভস 

• এয়প্র ি 

• জসিটি সুি 

 

• ল্ি এম এ িল্ব্লউ / ল্মগ 

ওয়েল্ডিং জমল্িি 

• ওয়েল্ডিং টচ ে / গ ি 

• ওেয ি ল্িি ি 

• ি উন্ড িয ম্প 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

• জিগুয়লটি 

• জফ্ল  ল্মট ি 

• েয ি ি 

• প্ল ে স ে 

• ওেয ি ব্র ি 

• ওয়েল্ডিং জটল্বল 

 

• এম এস জপ্লট / ক ব েি ল্েল জপ্লট 

• ওয়েল্ডিং ওেয ি 

• ল্িল্ডিং গ্য স 

• কিট্য ক্ট টিে 

• িিল 

• জটে ওয়েয়ডি িন্য িয ে জপ্লট 

 

স ধ িণ জটকল্িকয ল ল্বষে 

• ওয়েল্ডিং প্রয়সস: ল্ি এম এ 

িল্ব্লউ / ল্মগ 

• জে ল ল্িটি: স ধ িণত ল্ি ল্স ই 

ল্ে 

• ওেয ি স ইি: ০.৮ ল্ম.ল্ম. / ১.০ 

ল্ম.ল্ম. / ১.২ ল্ম.ল্ম. 

• গ্য স: CO2 / আগ েি / ল্মেি 

গ্য স 

• গ্য স জফ্ল : ক ি অনুয েী জসট 

কিয়ত হয়ব 

• র ে ল ওয়েড: মূল ক য়িি আয়গ 

কিয়ত হয়ব 
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ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৫.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: GMAW ব  MIG ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents):  

➢ MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন এবিং ওয়েল্ডিং েয়ি ের কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

➢ অযাল্ম্পোয়রজ এবিং গ্যাস প্রবায তসেকিি 

➢ Butt এবিং Tee জয়েয়ন্ট েযাে এবিং অনুভূল্মক পল্জশয়ন ওয়েল্ডিং 

➢ ওয়েড পল্রষ্কার, গুণমান পরীক্ষা এবিং ত্রুটি ল্িল্িতকরন 

➢ ওয়েড ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন 

 

(ক) MIG ওয়েল্ডিং তমল্শন এবিং ওয়েল্ডিং েয়ি ের কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

MIG (জমট ল ইি ট ে গ্য স) ওয়েল্ডিং  একটি বহুল ব্যবহৃত আধুল্িক ওয়েল্ডিং  প্রল্ক্রয  । এই েিল্তয়ত ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড 

কি ি িন্য শুধু জমল্িি চ লু র্ কয়লই হে ি , জমল্িি ও ওয়েল্ডিং টচ ে সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্ক ি  ত  আয়গ েিীক্ষ  কি  খবই 

িরুল্ি। ক িণ জমল্িয়িি জভ য়েি, ক য়িন্ট, ওেয ি ল্িি, গ্য স জফ্ল , টয়চ েি অবস্থ , কন্ট ক্ট টিে, িিল, ল ইি ি, সুইচ ইতয ল্দি 

জযয়ক য়ি  ত্রুটি সি সল্ি ওয়েয়ডি ম িয়ক প্রভ ল্বত কয়ি। যল্দ জমল্িি ও টয়চ েি ক য েক্ষমত  িয়বি চ ল্হদ  অনুয েী েিীক্ষ  ি  

কি  হে, ত হয়ল দুব েল আকে, েয ট ি, গ্য স সুিক্ষ  কয়ম য ওে , ওেয ি আটয়ক য ওে , অসম্পূণ ে জেল্িয়রিি, জে ি   দ গ, ল্েদ্র 

ব  ত্রুটিপূণ ে িয়েন্ট বতল্ি হয়ত ে য়ি।  

 

MIG ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ক য েক্ষমত  েিীক্ষ  জকি িরুল্ি 

MIG ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ক য েক্ষমত  েিীক্ষ  কি ি মূল উয়েশ্য হয়ল  িয়বি ধিি অনুয েী  জমল্িি সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে 

ল্ক ি  ত  ল্িল্িত কি । উদ হিণস্বরূে, ে তল  জপ্লট, জম ট  জপ্লট, ল্েল, জেইিয়লস ল্েল ব  অয লুল্মল্িয  ম প্রল্তটি ক য়িি িন্য 

আল দ  জসটিিংস প্রয়ে িি হে। 

সঠিক েিীক্ষ  ি  কিয়ল— 

• ওয়েড ঠিকময়ত  বসয়ব ি  

• িয়েন্ট দুব েল হয়ব 

• অল্তল্িক্ত েয ট ি হয়ব 

• গ্য য়সি সুিক্ষ  কয়ম য য়ব 

• ওেয ি ঠিকময়ত  ল্িি হয়ব ি  

• টচ ে অল্তল্িক্ত গিম হয়ত ে য়ি 

• যন্ত্রে ল্তি ক্ষল্ত হয়ত ে য়ি 

অতএব, ক ি শুরু কি ি আয়গ এবিং ক ি চল ক লীি সময়য  জমল্িি ও টচ ে েিীক্ষ  কি  ভ য়ল  অভয স। 
 

MIG ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্রধ ি অিংি 

ক য েক্ষমত  েিীক্ষ  কি ি আয়গ জমল্িয়িি প্রধ ি অিংিগুয়ল  সম্পয়কে ধ িণ  র্ ক   প্রয়ে িি । জযমি— 
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• ে ওে ি জস স ে 

• ওেয ি ল্িি ইউল্িট 

• ওেয ি স্পুল 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

• জফ্ল  ল্মট ি / জিগুয়লটি 

• ওয়েল্ডিং জকবল 

• আর্ ে িয ম্প 

• কয়র ল প্য য়িল 

• ওয়েল্ডিং টচ ে 

এই অিংিগুয়ল ি জযয়ক য়ি  একটি ঠিকময়ত  ক ি ি  কিয়ল পুয়ি  ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  ব্য হত হে। 

 

জমল্িয়িি ে িিিম্য ন্স েিীক্ষ ি ল্বষয সমূহ 

১. ে ওে ি স প্ল ই েিীক্ষ : প্রর্য়ম জদখয়ত হয়ব জমল্িয়ি ল্বদুযৎ সিংয়য গ ঠিক আয়ে ল্ক ি । 

• জমইি ে ওে ি অি আয়ে ল্ক ি  

• প্ল গ ও জকবল অক্ষত আয়ে ল্ক ি  

• লুি ক য়িকিি আয়ে ল্ক ি  

• সুইচ, ইল্ন্ডয়কটি ল ইট এবিং ল্িসয়প্ল স্ব ভ ল্বক আয়ে ল্ক ি  

যল্দ ে ওে ি স প্ল ই দুব েল ব  ল্বল্চ্ছন্ন হে, তয়ব আকে ল্স্থি হয়ব ি । 
 

২. কয়র ল প্য য়িল েিীক্ষ : কয়র ল প্য য়িয়লি ম েয়ম জভ য়েি, অয ল্ম্পয  ি ব  ওেয ি ল্িি ল্েি ল্িয ন্ত্রণ কি  হে। েিীক্ষ  

কিয়ত হয়ব— 

• জসটিিংস িয়বি স য়র্ ল্মলয়ে ল্ক ি  

• ল্িসয়প্ল ক ি কিয়ে ল্ক ি  

• িব ব  ব টি ঠিকভ য়ব ঘুিয়ে ল্ক ি  

• অল্তল্িক্ত ব  কম জসটিিং আয়ে ল্ক ি  
 

৩. ওেয িল্িি ল্সয়েম েিীক্ষ : এমআইল্ি ওয়েল্ডিং জয  ওেয ি   ল্িিবল্চ্ছন্নভ য়ব ল্িি হওে  খব গুরুত্বপূণ ে। েিীক্ষ  কিয়ত 

হয়ব— 

• ওেয ি স্পুল সঠিকভ য়ব বস য়ি  আয়ে ল্ক ি  

• ওেয ি জটিিি খব ট ইট ব  খব লুি ল্ক ি  

• ল্িি জি ল ি ঠিকময়ত  চ ে ল্দয়চ্ছ ল্ক ি  

• ওেয ি আটয়ক য য়চ্ছ ল্ক ি  

• ওেয ি সম ি গল্তয়ত জবি হয়চ্ছ ল্ক ি  

ওেয ি ল্িি অল্িয ল্মত হয়ল আকে জভয়ে য ে এবিং খ ি ে ওয়েড বতল্ি হে। 
 

৪. ল্িল্ডিং গ্য স েিীক্ষ : এমআইল্ি ওয়েল্ডিংয়য  ল্িল্ডিং গ্য স ওয়েড পুলয়ক ব ত য়সি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। েিীক্ষ  

কিয়ত হয়ব— 

• ল্সল্লন্ড য়ি েয ে প্ত গ্য স আয়ে ল্ক ি  

• জিগুয়লটি ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• জফ্ল  ল্মট ি সঠিক ম ি জদখ য়চ্ছ ল্ক ি  
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• গ্য স জহ য়স ল্লয়কি আয়ে ল্ক ি  

• টচ ে জর্য়ক গ্য স জবি হয়চ্ছ ল্ক ি  

গ্য স ঠিকময়ত  প্রব ল্হত ি  হয়ল ওয়য য়ড ল্েদ্র, অল্েয়িিি ও দুব েল িয়েন্ট হয়ত ে য়ি। 
 

৫. আল্র্ েিং েিীক্ষ : ভ য়ল  আর্ ে সিংয়য গ ি  র্ কয়ল আকে অল্স্থি হয়ে য ে । ত ই জদখয়ত হয়ব— 

• আর্ ে িয ম্প েল্িষ্ক ি ল্ক ি  

• ক য়িি বস্তুয়ত দৃঢ ভ য়ব ল গ য়ি  আয়ে ল্ক ি  

• জকবল ক ট  ব  জিঁি   িে ল্ক ি  

• সিংয়য গ ল্ঢল  িে ল্ক ি  
 

৬. র য  ল আকে েিীক্ষ : জমল্িয়িি আসল ে িিিম্য ন্স জব ঝ ি িন্য জটে জপ্লয়ট একটি র য  ল ওয়েড কি  উল্চত। এয়ত জব ঝ  

য ে — 

• আকে সহয়ি ে ট ে হয়চ্ছ ল্ক ি  

• আকে ল্স্থি আয়ে ল্ক ি  

• েয ট ি জবল্ি হয়চ্ছ ল্ক ি  

• ওেয ি মসৃণভ য়ব গলয়ে ল্ক ি  

• জেল্িয়রিি ঠিক আয়ে ল্ক ি  
 

ওয়েল্ডিং টয়চ েি ক য েক্ষমত  েিীক্ষ  

ওয়েল্ডিং টচ ে এমআইল্ি প্রল্ক্রয  ি একটি গুরুত্বপূণ ে অিংি। টয়চ েি ম েয়মই ওেয ি, গ্য স এবিং ক য়িন্ট ওয়েল্ডিং জােোে জেৌুঁে য । 

ত ই টয়চ েি অবস্থ  ভ য়ল  ি  হয়ল উন্নত ম য়িি ওয়েড সম্ভব িে     । 
 

১. টচ ে বল্ি েিীক্ষ : 

• টয়চ েি ব ল্হয়িি অিংয়ি ি টল আয়ে ল্ক ি  

• হয য়ন্ডল ভ ে  ব  ল্ঢল  ল্ক ি  

• জকবল জম চি  য়ি  ব  ক ট  ল্ক ি  

• অল্তল্িক্ত গিম হওে ি ল্চি আয়ে ল্ক ি  
 

২. ল্রগ ি / সুইচ েিীক্ষ : টয়চ েি ল্রগ ি চ েয়ল ওেয ি ল্িি, গ্য স প্রব হ এবিং ক য়িন্ট সল্ক্রয  হে। ত ই জদখয়ত হয়ব— 

• ল্রগ ি ঠিকময়ত  ক ি কিয়ে ল্ক ি  

• চ ে ল্দয়ল ওেয ি জবি হয়চ্ছ ল্ক ি  

• গ্য স প্রব হ শুরু হয়চ্ছ ল্ক ি  

• ল্রগ ি আটয়ক য য়চ্ছ ল্ক ি  
 

৩. কন্ট ক্ট টিে েিীক্ষ : কন্ট ক্ট টিয়েি ম েয়ম ওয্য  য়ি ক য়িন্ট প্রব ল্হত হে। েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব— 

• টিয়েি ল্েদ্র বি  হয়েয়গয়ে ল্ক ি  

• ওেয ি টিয়ে আটয়ক য য়চ্ছ ল্ক ি  

• টিে ক্ষয প্র প্ত ল্ক ি  

• টিে সঠিক স ইয়িি ল্ক ি  

র্ভল স ইি ব  ক্ষল্তিস্ত কন্ট ক্ট টিে হয়ল ওেয ি ল্িয়ি সমস্য  এবিং আয়কে অল্স্থিত  জদখ  জদে     । 
 

৪. িিল েিীক্ষ : িিয়লি ক ি হয়ল  গ্য সয়ক ওয়েল্ডিং এল ক য  সঠিকভ য়ব জেৌুঁয়ে জদওয  । েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব— 

• িিয়ল েয ট ি িয়ময়ে ল্ক ি  
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• িিল বাঁক  ব  ভ ে  ল্ক ি  

• গ্য স জবি হওে ি ের্ বন্ধ হয়েয়ে ল্ক ি  

• জি িল েল্িষ্ক ি আয়ে ল্ক ি  

জি িয়ল জবল্ি ময ল  িময়ল গ্য স সুিক্ষ  কয়ম য ে । 
 

৫. ল ইি ি েিীক্ষ : ল ইি য়িি ল্ভতি ল্দয়ে ওেয ি টয়চ েি ম র্  েয েন্ত য ে । জদখয়ত হয়ব— 

• ল ইি য়ি ময ল  িয়ময়ে ল্ক ি  

• ওেয ি   ঘষ েয়ণ আটয়ক য য়চ্ছ ল্ক ি  

• ল ইি ি ক্ষয প্র প্ত ব  বাঁক  ল্ক ি  

ল ইি ি খ ি ে হয়ল ওেয ি ল্িি অল্িয ল্মত  হে  । 
 

৬. গ্য স ল্িল্িউি ি েিীক্ষ : গ্য স ল্িল্িউি ি গ্য সয়ক সম িভ য়ব েল্ি য়য  জদে। এটি িষ্ট হয়ল গ্য স সুিক্ষ  অসম ি হে এবিং 

ওয়য য়ড ত্রুটি জদখ  জদে। 

 

(খ) অযাল্ম্পোয়রজ এবিং গ্যাস প্রবায তসেকিি 

এমআইল্ি ব  ল্িএমএিল্ব্লউ (GMAW / MIG) ওয়েল্ডিং ক য়িি ম ি অয়িক িংয়ি ল্িভেি কয়ি সঠিক অয ল্ম্পয  য়িি 

(Amperage) এবিং গ্য স জফ্ল  (Gas Flow) জসট কি ি উেি। ওয  কে ল্েস ব  জয জপ্লয়টি উেি ওয়েল্ডিং কি  হয়ব, ত ি 

ল্র্কয়িস (Thickness) ব  পুরুত্ব অনুয েী যল্দ সঠিক জসটিিং ল্িব ে চি ি  কি  হে, ত হয়ল ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড ে ওে    য ে 

ি । 

ে তল  জপ্লয়টি িন্য কম ত ে প্রয়ে িি, আি জম ট  জপ্লয়টি িন্য জবল্ি ত ে প্রয়ে িি । এই ত য়েি েল্িম ণ ল্িয ন্ত্রয়ণ 

অয ল্ম্পয  য়িি গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  ে লি কয়ি। একইভ য়ব, ওয়েল্ডিং এল ক ি চ িে য়ি সঠিক সুিক্ষ  জদওয  ি িন্য গ্য স জফ্ল  

সঠিক ি খ  িরুল্ি। গ্য স কম হয়ল ওয়য য়ড জে য়ি ল্সটি, অল্েয়িিি ও দুব েল িয়েন্ট বতল্ি হয়ত ে য়ি। আব ি গ্য স খব জবল্ি 

হয়ল ট বু েয়লন্স বতল্ি হয়ে ব ত স ঢুয়ক জযয়ত ে য়ি, িয়ল ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হে । 

 

অয ল্ম্পয  য়িি 

অয ল্ম্পয  য়িি হয়ল  ওয়েল্ডিং ক য়িয়ন্টি েল্িম ণ। সহি ভ ষ য , এটি ল্িধ ে িণ কয়ি আকে কতট  িল্ক্তি লী হয়ব এবিং কতট  

ত ে উৎেন্ন হয়ব। এমআইল্ি ওয়েল্ডিং জয  স ধ িণত ওেয িল্িি ল্েয়িি সয়ে ক য়িয়ন্টি সম্পকে র্ য়ক। ওেয ি যত দ্রুত ল্িি 

হয়ব, স ধ িণত ক য়িন্ট তত ব য়ি । 

অয ল্ম্পয  য়িি সঠিক ি  হয়ল— 

• জপ্লয়ট যয়র্ষ্ট জেল্িয়রিি হয়ব ি  

• অর্ব  জপ্লট পুয়ি  জযয়ত ে য়ি 

• ওয়েড ল্বি অসম ি হয়ত ে য়ি 

• েয ট ি জবল্ি হয়ত ে য়ি 

• িয়েন্ট দুব েল হয়ত ে য়ি 
 

গ্য স জফ্ল   

গ্য স জফ্ল  হয়ল  ল্িল্ডিং গ্য স ল্িল্দ েষ্ট গল্তয়ত টয়চ েি ম েয়ম জবি হয়ে ওয়েড পুলয়ক ল্ঘয়ি ি খ ি প্রল্ক্রয  । এই গ্য স ওয়েল্ডিং 

এল ক য়ক ব ত য়সি অল্েয়িি, ি ইয়র য়িি ও আদ্র েত ি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

এমআইল্ি ওয়েল্ডিংয়য  স ধ িণত ব্যবহৃত ল্িল্ডিং গ্য স হয়ল — 

• আগ েি (Argon) 

• ক ব েি ি ই-অে ইি (CO₂) 
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• আগ েি + CO₂ ল্মশ্র গ্য স 

সঠিক গ্য স জফ্ল  ি  র্ কয়ল— 

• ওয়য য়ড ল্েদ্র ব  জে য়ি ল্সটি হয়ব 

• ধ তুি উেি অে ইি বতল্ি হয়ত ে য়ি 

• আকে অল্স্থি হয়ত ে য়ি 

• ওয়েয়ডি জচহ ি  খ ি ে হয়ব 

 

জপ্লট ল্র্কয়িস অনুয েী  অয ল্ম্পয  য়িি জসট কি ি িীল্ত 

স ধ িণ ল্িয ম হয়ল — 

ে তল  জপ্লট = কম অয ল্ম্পয  য়িি 

জম ট  জপ্লট = জবল্ি অয ল্ম্পয  য়িি 

তয়ব অয ল্ম্পয  য়িি ল্িধ ে িয়ণি সমে আিও ল্কছু ল্বষয  ল্বয়বচি  কিয়ত হে, জযমি— 

• ধ তুি ধিি 

• ওেয ি ি য  ল্মট ি 

• িয়েয়ন্টি ধিি 

• ওয়েল্ডিং েল্িিি 

• র য়ভল ল্েি 

• জভ য়েি জসটিিং 

 

১. ে তল  জপ্লয়টি িন্য 

ে তল  জপ্লয়ট স ধ িণত কম ক য়িন্ট ব্যবহ ি কি  হে য য়ত অল্তল্িক্ত ত ে ি  ল য়গ। এয়ত— 

• ব ি ে জথ্রু  কম হে   

• ল্বি ল্িয ন্ত্রণ সহি হে   

• ধ তু ল্বকৃল্ত কম হে   

 

২. ম ঝ ল্ি পুরুয়ত্বি জপ্লয়টি িন্য 

ম ঝ ল্ি পুরুয়ত্বি জপ্লয়ট এমি অয ল্ম্পয  য়িি ল্িয়ত হে য য়ত— 

• যয়র্ষ্ট জেল্িয়রিি হে   

• আকে ল্স্থি র্ য়ক 

• ল্বি সম ি হে   

 

৩. জম ট  জপ্লয়টি িন্য 

জম ট  জপ্লয়টি িন্য জবল্ি অয ল্ম্পয  য়িি প্রয়ে িি য য়ত— 

• ধ তু ভ য়ল ভ য়ব গয়ল 

• রুট জেল্িয়রিি হে   

• িয়েয়ন্টি িল্ক্ত ঠিক র্ য়ক 
 

জপ্লট ল্র্কয়িস অনুয েী গ্য স জফ্ল  জসট কি ি িীল্ত 

গ্য স জফ্ল  এমিভ য়ব জসট কিয়ত হয়ব য য়ত ওয়েড পুল চ িে ি জর্য়ক সঠিকভ য়ব সুিল্ক্ষত র্ য়ক। গ্য স জফ্ল  খব কম হয়ল 

ব ত স ঢুয়ক য য়ব, আি খব জবল্ি হয়ল গ্য য়সি প্রব হ অি ন্ত হয়ে ব ত স জটয়ি ল্িয়ত ে য়ি। 
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স ধ িণত গ্য স জফ্ল  ল্িধ ে িয়ণ ল্িয়চি ল্বষয গুয়ল  ল্বয়বচি  কি   হে  — 

• িিয়লি স ইি 

• ক য়িি স্থ ি জখ ল  ি  বন্ধ 

• ব ত য়সি প্রব হ আয়ে ল্ক ি  

• ওয়েল্ডিং ক য়িন্ট 

• টয়চ েি দূিত্ব 

• জপ্লয়টি িয়েয়ন্টি ধিি 

১. কম গ্য স জফ্ল  হয়ল 

• জে য়ি ল্সটি হে   

• অল্েয়িিি হে   

• ওয়েড ক লয়চ ব  খসখয়স হে   

• আকে ঠিকময়ত  সুিল্ক্ষত র্ য়ক ি  

২. জবল্ি গ্য স জফ্ল  হয়ল 

• ট বু েয়লন্স হে   

• ব ইয়ি জর্য়ক ব ত স ঢুয়ক জযয়ত ে য়ি 

• গ্য য়সি অপিে হে   

• ওয়েয়ডি ম ি কয়ম য ে  

 

অয ল্ম্পয  য়িি জসট কি ি সমে জয ল্বষয গুয়ল  জখয  ল ি খয়ত হয়ব 

অয ল্ম্পয  য়িি জসট কি ি আয়গ প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক ল্িয়চি ল্বষয গুয়ল  জদখয়ত হয়ব— 

• জপ্লয়টি ল্র্কয়িস কত 

• জপ্লয়টি ধ তু কী 

• ওেয ি ি য  ল্মট ি কত 

• িয়েয়ন্টি ধিি কী 

• েল্িিি ফ্লয ট, হি ইিন্ট ল, ভ টি েকয ল ি  ওভ িয়হি 

• জমল্িয়ি প্রস্তুতক িয়কি চ ট ে র্ কয়ল ত  অনুসিণ কি  

• র য  ল ওয়েয়ডি িল িল েয েয়বক্ষণ কি  
 

গ্য স জফ্ল  জসট কি ি সমে জয ল্বষয গুয়ল  জখয  ল ি খয়ত হয়ব 

গ্য স জফ্ল  জসট কি ি সমে ল্িয়চি ল্বষয গুয়ল  লক্ষয কি  িরুল্ি— 

• ল্সল্লন্ড য়ি েয ে প্ত গ্য স আয়ে ল্ক ি  

• জিগুয়লটি ও জফ্ল  ল্মট ি ঠিক আয়ে ল্ক ি  

• গ্য স জহ য়স ল্লক আয়ে ল্ক ি  

• টচ ে িিল েল্িষ্ক ি ল্ক ি  

• ক য়িি জােোে  ব ত য়সি গল্ত জকমি 

• ব্যবহৃত গ্য য়সি ধিি কী 
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(ে) Butt এবিং Tee জয়েয়ন্ট েযাে এবিং অনুভূল্মক পল্জশয়ন ওয়েল্ডিং 

ওয়েল্ডিং ক য়িি জক্ষয়ি িয়েয়ন্টি ধিি এবিং ওয়েল্ডিং েল্িিি খবই গুরুত্বপূণ ে ল্বষয । একটি ভ য়ল  ও িল্ক্তি লী ওয়েড বতল্ি 

কিয়ত হয়ল শুধু জমল্িি চ ল য়ত ি িয়লই  হে   ি , বিিং জক ি ধিয়িি িয়য য়ন্ট কীভ য়ব ওয়েড কিয়ত হে এবিং জক ি েল্িিয়ি 

কীভ য়ব আকে, র য়ভল ল্েি, টচ ে অয য়েল ও ল্িল ি জমট ল ল্িয ন্ত্রণ কিয়ত হে জসই জ্ঞ িও র্ কয়ত হে  । 

ব ট িয়েন্ট (Butt Joint) এবিং টি িয়েন্ট (Tee Joint) হয়ল  ল্িল্পয়ক্ষয়ি সবয়চয়য  জবল্ি ব্যবহৃত দুই ধিয়িি িয়েন্ট । আব ি 

ফ্লয ট েল্িিি (Flat Position) এবিং হি ইিন্ট ল েল্িিি (Horizontal Position) হয়ল  ওয়েল্ডিং জিখ ি িন্য সবয়চয়য  

জমৌল্লক এবিং গুরুত্বপূণ ে েল্িিি। প্রল্িক্ষণ র্ীি  স ধ িণত এই েল্িিি ও িয়েন্ট গুয়ল  ল্দয়ে ব স্তব ক য়িি প্রস্তুল্ত শুরু কয়ি। 

এই ল্র্ওল্ি ল্িয়ট ব ট িয়েন্ট ও টি িয়েয়ন্টি ধ িণ , ফ্লয ট ও হি ইিন্ট ল েল্িিয়িি ববল্িষ্টয, ওয়েল্ডিং েিল্ত, প্রয়ে িিীে 

সতকেত , স ধ িণ ত্রুটি এবিং ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড কি ি ল্িয ম ল্বস্ত ল্িতভ য়ব বণ েি  কি  হয়েয়ে। 

 

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট       

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট হয়ল  দুই ব  তয়ত ল্ধক ধ তব অিংিয়ক এমিভ য়ব সিংযুক্ত কি ি ব্যবস্থ , জযখ য়ি ওয়েল্ডিংয়য ি ম েয়ম স্থ য ী 

বন্ধি বতল্ি কি  হে। ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী িয়েয়ন্টি ধিি ল্িব ে চি কি  হে। সঠিক িয়েন্ট ল্িব ে চি কিয়ল ওয়েড িল্ক্তি লী 

হে, ক ি সহি হে এবিং ক ল্িত আকৃল্ত ে ওে  য ে। 

 

ব ট িয়েন্ট (Butt Joint): ব ট িয়েন্ট হয়ল  এমি একটি িয়েন্ট জযখ য়ি দুইটি জপ্লট ব  ধ তব অিংি একই সমতয়ল ে ি ে ল্ি 

জিয়খ ত য়দি প্র ন্তদ্বয  ল্মল্লয়ে ওয়েড কি  হে। 

ব ট িয়েয়ন্টি   ববল্িষ্টয 

• দুইটি জপ্লট স ধ িণত এক সিলয়িখ য  র্ য়ক 

• প্র ন্ত জর্য়ক প্র ন্ত জি ড়  ল য়গ 

• ল্িট জমট ল, জপ্লট ও ে ইে জি ড়  ল্দয়ত জবল্ি ব্যবহৃত হে   

• িল্ক্তি লী ও েল্িষ্ক ি িয়েন্ট বতল্ি কি  য ে  

ব ট িয়েয়ন্টি   ব্যবহ ি 

• ট্য ঙ্ক বতল্ি 

• জেম ও ক ঠ য়ম  ল্িম ে ণ 

• জপ্লট সিংয়য গ 

• ে ইে ল ইয়িি ক ি 
 

টি িয়েন্ট (Tee Joint): টি িয়েন্ট হয়ল  এমি একটি িয়েন্ট জযখ য়ি একটি জপ্লট অন্য একটি জপ্লয়টি উেি ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ 

বয়স ইিংয়িল্ি “T” অক্ষয়িি ময়ত  আক ি বতল্ি কয়ি। এই ধিয়িি িয়য য়ন্ট স ধ িণত ল্িয়লট ওয়েড (Fillet Weld) কি  

হে। 

টি িয়েয়ন্টি   ববল্িষ্টয 

• একটি জপ্লট অন্যটিি স য়র্ খ ি   অবস্থ য  যুক্ত হে   

• স ধ িণত জক ণ কুল্ণ সিংয়য য়গ ব্যবহৃত হে   

• ি কচ ি ল ক ি, জেম ও স য়ে ট ে বতল্িয়ত খব জবল্ি ব্যবহৃত হে   

 

টি িয়েয়ন্টি   ব্যবহ ি 

• েয ন্ড ও ব্র্য য়কট 

• দিি -ি ি ল ি জেম 
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• ল্েল ি কচ ি 

• জমল্িি জবস ও স য়ে ট ে। 

 

ওয়েল্ডিং েল্িিি 

ওয়েল্ডিং েল্িিি বলয়ত জব ঝ য  ক য়িি বস্তু এবিং ওয়েল্ডিংয়য ি ল্দক কী অবস্থ য  আয়ে। ওয়েল্ডিং েল্িিি অনুয েী টচ ে ধি ি 

জকৌিল, গল্লত ধ তুি প্রব হ, র য়ভল ল্েি এবিং ল্িয ন্ত্রণ েিল্ত েল্িবল্তেত হে। 

 

ফ্লয ট েল্িিি (Flat Position): ফ্লয ট েল্িিি হয়ল  এমি অবস্থ  জযখ য়ি ক য়িি টুকি  এমিভ য়ব ি খ  হে য য়ত ওয়েল্ডিং 

উেয়িি ল্দক জর্য়ক ল্িয়চি সমতয়ল কি  য ে । এটি সবয়চয়য  সহি ও ল্স্থল্তিীল েল্িিি। 

ফ্লয ট েল্িিয়িি সুল্বধ  

• গল্লত ধ তু সহয়ি ল্িয ন্ত্রণ কি  য ে  

• আকে কয়র ল ভ য়ল  র্ য়ক 

• জেল্িয়রিি ভ য়ল  হে   

• ল্েি জবল্ি ি খ  য ে  

• প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি িন্য ল্িখয়ত সহি 

ফ্লয ট েল্িিয়ি ব্যবহৃত িয়েন্ট      

• ব ট িয়েন্ট      

• টি িয়েন্ট      

• ল্য ে িয়েন্ট      

• কি ে ি িয়েন্ট      

 

হি ইিন্ট ল েল্িিি (Horizontal Position): হি ইিন্ট ল েল্িিি হয়ল  এমি অবস্থ  জযখ য়ি িয়েন্টটি আনুভূল্মক র্ য়ক, 

ল্কন্তু ওয়েল্ডিং টি ে য়িি ল্দয়ক ব  খ ি   পৃয়ষ্ঠ আনুভূল্মকভ য়ব কি  হে। এই েল্িিয়ি গল্লত ধ তু ল্িয়চি ল্দয়ক ঝুয়ল েি  ি 

প্রবণত  র্ য়ক, ত ই ল্িয ন্ত্রণ জবল্ি গুরুত্বপূণ ে। 

হি ইিন্ট ল েল্িিয়িি ববল্িষ্টয 

• ফ্লয ট েল্িিয়িি তুলি য  ল্কছুট  কঠিি 

• গল্লত ধ তু একল্দয়ক সয়ি জযয়ত ে য়ি 

• টচ ে অয য়েল খব সতকেভ য়ব ল্িয ন্ত্রণ কিয়ত হে   

• র য়ভল ল্েি ও আকে জলন্থ সঠিক ি  হয়ল ল্বি অসম ি হে   

 

ফ্লয ট েল্িিয়ি ব ট িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং  

ফ্লয ট েল্িিয়ি ব ট িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং জিখ  প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি িন্য খবই গুরুত্বপূণ ে। 

এখ য়ি দুইটি জপ্লট একই সমতয়ল জিয়খ ত য়দি ল্মলিস্থ য়ি ওয়েড কি  হে।                                              

প্রধ ি ল্বষয  

• জপ্লয়টি এি ব  প্র ন্ত সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কিয়ত হয়ব 

• দুই জপ্লয়টি ম য়ঝ ল্িধ ে ল্িত গ্য ে ি খয়ত হয়ব 

• জপ্লট ঠিকভ য়ব এল ইিয়ময়ন্ট ি খয়ত হয়ব 

• ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে জপ্লট ল্স্থি কিয়ত হয়ব 

• টচ েয়ক িয়েন্ট ল ইয়িি উেি সঠিকভ য়ব ধয়ি ওয়েড চ ল য়ত হয়ব 
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ফ্লয ট ব ট িয়য য়ন্ট ভ য়ল  ওয়েয়ডি িতে 

• আকে ল্স্থি হয়ত হয়ব 

• র য়ভল ল্েি সম ি হয়ত হয়ব 

• ল্বি জস ি  ও সম ি হয়ত হয়ব 

• জেল্িয়রিি েয ে প্ত হয়ত হয়ব 

• আন্ড িক ট, জে য়ি ল্সটি ব  ওভ িল্য ে র্ ক  য য়ব ি  

 

হি ইিন্ট ল েল্িিয়ি ব ট িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং  

হি ইিন্ট ল েল্িিয়ি ব ট িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং কি ি সমে গল্লত ধ তু ল্িয়চি 

ল্দয়ক জিয়ম আস ি প্রবণত  র্ য়ক। ত ই ফ্লয ট েল্িিয়িি তুলি য  এখ য়ি 

আিও ভ য়ল  ল্িয ন্ত্রয়ণি প্রয়ে িি হে। 

প্রধ ি ল্বষয  

• টচ ে স ম ন্য উেয়িি ল্দয়ক ক ত কয়ি ধিয়ত হে   

• আকে জে ট ও ল্িয ল্ন্ত্রত ি খয়ত হে   

• অল্তল্িক্ত ত ে জদওয   য য়ব ি  

• র য়ভল ল্েি ি  জবল্ি, ি  কম হয়ত হয়ব 

• গল্লত পুল ল্িয ল্মত েয েয়বক্ষণ কিয়ত হয়ব 

লক্ষয 

• ল্বি য য়ত ল্িয়চি ল্দয়ক ঝুয়ল ি  েয়ি  

• িয়েয়ন্টি উেয়িি ও ল্িয়চি অিংয়ি সম ি ল্িউিি হে   

• ল্বয়িি প্রস্থ সম ি র্ য়ক 

 

 

 

ফ্লয ট েল্িিয়ি টি িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং  

ফ্লয ট েল্িিয়ি টি িয়য য়ন্ট স ধ িণত ল্িয়লট ওয়েড কি  হে। একটি জপ্লটয়ক 

অন্য জপ্লয়টি উেি ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ বল্সয়য  িয়েন্ট বতল্ি কি  হে।                                                             

প্রধ ি ল্বষয  

• দুই জপ্লট সঠিকভ য়ব ৯০ ল্িল্িয়ত স্থ েি কিয়ত হয়ব 

• ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে ধয়ি ি খয়ত হয়ব 

• টয়চ েি অয য়েল এমি হয়ত হয়ব য য়ত দুই জপ্লয়টই সম ি ত ে 

জেৌুঁে য  

• ওয়েড ল্বি ল্ির্ভি ক ি ব  সম ি ল্িয়লট আকৃল্তি হয়ত হয়ব 

ভ য়ল  ল্িয়লট ওয়েয়ডি লক্ষণ 

• দুই ে য়িই সম ি জলগ স ইি 

• সম ি ল্বি 

• ভ য়ল  ল্িউিি 

• অল্তল্িক্ত কিয়ভে ব  কিয়কভ িে      

• ক্রয ক ও জে য়ি ল্সটি মুক্ত 
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হি ইিন্ট ল েল্িিয়ি টি িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং  

হি ইিন্ট ল টি িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং ল্কছুট  কঠিি, ক িণ গল্লত ধ তু 

ল্িয়চি জপ্লয়টি ল্দয়ক জবল্ি িময়ত ে য়ি। এখ য়ি টচ ে অয য়েল এবিং 

ত য়েি সঠিক ল্িয ন্ত্রণ অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে।                                 

প্রধ ি ল্বষয  

• টচ ে স ম ন্য উেয়িি জপ্লয়টি ল্দয়ক জবল্ি জি ক স কয়ি 

ধিয়ত হে   

• ল্িয়চি ল্দয়ক ধ তু ঝুয়ল েি   জঠক য়ত র য়ভল ল্েি ল্িয ন্ত্রণ 

কিয়ত হে   

• আকে জে ট ি খ  ভ য়ল  

• ল্িয়লট স ইি সম ি ি খয়ত হে   

লক্ষয 

• দুই জপ্লয়ট সম ি ল্িউিি 

• ওয়েড ল্বি ল্িয়চ গল্ি য়য  ি  েি   

• ল্িয়লট আকৃল্ত ঠিক ি খ  
 

 

ব ট এবিং টি িয়েয়ন্টি   ক য়িি প্রল্ক্রয   

 

১) Butt Joint in Flat Position (১ল্ি) 

ব ট িয়েন্ট হয়ল  দুইটি জপ্লটয়ক একই সিলয়িখ য  প্র য়ন্ত প্র য়ন্ত ল ল্গয়য  ওয়েড কি । 

ক য়িি ধ ে: 

১. জপ্লট প্রস্তুত করুি: দুইটি জপ্লয়টি এি ব  ধ ি েল্িষ্ক ি করুি। মল্িচ , জতল, িিং, ময ল  সল্িয়য  জিলুি। 

২. এল ইিয়মন্ট ঠিক করুি: দুইটি জপ্লটয়ক একই সমতয়ল ি খি। প্রয়ে িি হয়ল জে ট গ্য ে ি খি। 

৩. ট্য ক ওয়েড করুি: জপ্লট িি  চি   বন্ধ কি ি িন্য দুই/ল্তি জােোে ট্য ক ওয়েড ল্দি। 

৪. জমল্িি জসটিিং ঠিক করুি: জপ্লয়টি ল্র্কয়িস অনুয েী অয ল্ম্পয  ি, জভ য়েি, ওেয ি ল্িি এবিং গ্য স জফ্ল  জসট করুি। 

৫. টচ ে েল্িিি ল্িি: টচ ে িয়েন্ট ল ইয়িি উেি ধয়ি ক ি শুরু করুি। টচ ে অয য়েল স ধ িণত স ম ন্য স ময়ি ি খ  হে। 

৬. আকে ে ট ে করুি: িয়েয়ন্টি শুরুয়ত আকে চ লু কয়ি ধীয়ি ধীয়ি স ময়ি এল্গয়য  য ি। 

৭. সম ি গল্তয়ত ওয়েড করুি: র য়ভল ল্েি সম ি ি খয়ত হয়ব য য়ত ল্বি জস ি  ও সম ি হে। 

৮. ওয়েড জিষ করুি: জিষ ম র্ য  জে ট জক্রট ি পূিণ কয়ি আকে বন্ধ করুি। 

৯. েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  করুি: ওয়েড ল্বি সম ি হয়েয়ে ল্ক ি , জেল্িয়রিি ঠিক আয়ে ল্ক ি , জে য়ি ল্সটি ব  আন্ড িক ট 

আয়ে ল্ক ি  েিীক্ষ  করুি। 

 

২) Butt Joint in Horizontal Position (২ল্ি)  

হি ইিন্ট ল ব ট িয়য য়ন্ট জপ্লট খ ি   র্ য়ক, ল্কন্তু ওয়েল্ডিং অনুভূল্মকভ য়ব কি  হে। 

ক য়িি ধ ে: 

১. জপ্লট েল্িষ্ক ি করুি: িয়েয়ন্টি দুই ে ি ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি করুি। 

২. জপ্লট খ ি   অবস্থ য  জসট করুি: দুইটি জপ্লটয়ক ঠিকময়ত  িয ম্প কয়ি হি ইিন্ট ল ব ট িয়েন্ট বতল্ি করুি। 

৩. ট্য ক ওয়েড ল্দি: িয়েন্ট ঠিক ি খয়ত ট্য ক ওয়েড ল্দি। 
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৪. জমল্িি জসটিিং ল্িি: হি ইিন্ট ল েল্িিয়ি স ধ িণত ত ে ল্িয ন্ত্রণ ভ য়ল  ি খয়ত সঠিক জসটিিং ল্িয়ত হয়ব। 

৫. টচ ে অয য়েল ঠিক করুি: টচ ে স ম ন্য উেয়িি ল্দয়ক ক ত কয়ি ধিয়ত হে, য য়ত গল্লত ধ তু ল্িয়চ ি  জিয়ম য ে । 

৬. জে ট আয়কে ক ি করুি: আকে জলন্থ জে ট ি খয়ল ল্িয ন্ত্রণ ভ য়ল  হে। 

৭. ধীয়ি ও ল্িয ল্ন্ত্রতভ য়ব ওয়েড করুি: গল্লত পুল জদয়খ জদয়খ স ময়ি এয়গ য়ত হয়ব। 

৮. ল্বি সম ি ি খি: উেয়িি ও ল্িয়চি দুই প্র য়ন্ত সম ি ল্িউিি হয়চ্ছ ল্ক ি  জখয  ল করুি। 

৯. জিয়ষ েিীক্ষ  করুি: ল্বি ঝুয়ল জগয়ে ল্ক ি , আন্ড িক ট হয়েয়ে ল্ক ি , িয়েন্ট ঠিকময়ত  ভয়িয়ে ল্ক ি  েিীক্ষ  করুি। 

 

৩) Tee Joint in Flat Position (১ এি)  

টি িয়েন্ট হয়ল  একটি জপ্লয়টি উেি আয়িকটি জপ্লট ৯০ ল্িল্ি জক য়ণ বল্সয়য  “T” আকৃল্তি িয়েন্ট বতল্ি কি । 

ক য়িি ধ ে: 

১. দুইটি জপ্লট েল্িষ্ক ি করুি: ময ল , মল্িচ , জতল দূি করুি। 

২. টি আক য়ি জসট করুি: একটি জপ্লট জস ি  ি খি এবিং অন্যটি ত ি উেি ৯০ ল্িল্িয়ত বস ি। 

৩. জি য  ি ও এল ইিয়মন্ট জচক করুি: জপ্লট ঠিকময়ত  জস ি  আয়ে ল্ক ি  জদখি। 

৪. ট্য ক ওয়েড ল্দি: দুই ে য়ি ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে জপ্লট ল্স্থি করুি। 

৫. জমল্িি জসটিিং ঠিক করুি: জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পয  ি, জভ য়েি এবিং গ্য স জফ্ল  ঠিক করুি। 

৬. টচ ে ৪৫ ল্িল্ি জক য়ণ ধরুি: স ধ িণত টি িয়য য়ন্ট দুই জপ্লয়টি ম ঝ বি বি প্র য  ৪৫° জক য়ণ টচ ে ধি  হে। 

৭. ল্িয়লট ওয়েড শুরু করুি: ল্িচ জর্য়ক স ময়ি সম ি গল্তয়ত ল্িয়লট ওয়েড ল্দি। 

৮. দুই ে য়ি সম ি ত ে ল্দি: দুই জপ্লয়টই সম ি ল্িউিি ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

৯. ল্বি জচক করুি: ল্িয়লয়টি জলগ স ইি সম ি হয়েয়ে ল্ক ি  েিীক্ষ  করুি। 

 

৪) Tee Joint in Horizontal Position (২ এি) 

হি ইিন্ট ল টি িয়য য়ন্ট ওয়েল্ডিং কি ি সমে গল্লত ধ তু ল্িয়চি ল্দয়ক জবল্ি িময়ত ে য়ি, ত ই জবল্ি ল্িয ন্ত্রণ দিক ি। 

ক য়িি ধ ে: 

১. িয়েন্ট েল্িষ্ক ি করুি: দুই জপ্লয়টি সিংয়য গস্থল ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি করুি। 

২. টি আক য়ি স্থ েি করুি: জপ্লটগুয়ল  ৯০ ল্িল্িয়ত ল্িট করুি। 

৩. ট্য ক ওয়েড ল্দি: িয়েন্ট ল্স্থি ি খয়ত দুই-ল্তি স্থ য়ি ট্য ক ল্দি। 

৪. সঠিক জসটিিং ল্িি: অল্তল্িক্ত ত ে ি ল্দয়ে েয ে প্ত ল্িউিি হে এমি জসটিিং ল্িয়ত হয়ব। 

৫. টচ ে অয য়েল স ম ন্য উেয়িি জপ্লয়টি ল্দয়ক ি খি: এয়ত গল্লত ধ তু ল্িয ন্ত্রণ সহি হে। 

৬. আকে জে ট ি খি: এয়ত ল্বি ঝুয়ল েি  ি সম্ভ বি  কয়ম। 

৭. সম ি গল্তয়ত ওয়েড করুি: খব ধীয়ি জগয়ল ধ তু িয়ম য য়ব, খব দ্রুত জগয়ল ল্িউিি কম হয়ব। 

৮. ল্িয়লট আকৃল্ত ঠিক ি খি: ওয়েড ল্বি জযি একে য়ি জবল্ি ি  হে। 

৯. ি ইি ল ইন্সয়েকিি করুি: আন্ড িক ট, ওভ িল্য ে, জে য়ি ল্সটি ব  অসম ি ল্বি আয়ে ল্ক ি  জদখি। 

 

(ঘ) ওয়েড পল্রষ্কার, গুণমান পরীক্ষা এবিং ত্রুটি ল্িল্িতকরন 

ওয়েল্ডিং  ক ি সম্পন্ন হওে ি েি শুধু িয়েন্ট বতল্ি হয়লই ক ি জিষ হয়ে য ে ি । একটি ওয়েড সল্তযই িক্ত, ল্িি েদ এবিং 

ম িসিত হয়েয়ে ল্ক ি , ত  ল্িল্িত কি ি িন্য ওয়েড েল্িষ্ক ি (ল্িি) কিয়ত  হে  এবিং ল্বল্ভন্ন জক য  ল্লটি জটে (গুণগত ম ি 

েিীক্ষ ) কিয়ত  হে। ক িণ অয়িক সমে ওয়েয়ডি উেয়িি অিংি জদখয়ত ভ য়ল  হয়লও ল্ভতয়ি ি টল, অপূণ ে ল্িউিি, 

জে য়ি ল্সটি, স্লয গ, দুব েলত  ব  অন্য ত্রুটি র্ কয়ত ে য়ি। এই ত্রুটিগুয়ল  আয়গ জর্য়ক িি ক্ত কি  ি  জগয়ল েিবতীয়ত যন্ত্র িংি, 

ি কচ ি, ে ইেল ইি, ট্য িংক ব  জমল্িয়ি বি  ধিয়িি দুঘ েটি  ঘটয়ত ে য়ি। 
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ওয়েড েল্িষ্ক ি কি ি উয়েশ্য হয়ল  ওয়েয়ডি উেি িয়ম র্ ক  স্লয গ, েয ট ি, ধুয়ল , ময ল , জতল, অে ইি ব  অন্য ন্য 

অপ্রয়ে িিীে েদ র্ ে অেস িণ কি , য য়ত ওয়েয়ডি     আসল অবস্থ  েষ্টভ য়ব জদখ  য ে  এবিং েিীক্ষ  সঠিকভ য়ব কি  য ে। 

েল্িষ্ক ি ি  কিয়ল অয়িক ত্রুটি জচ য়খ েয়ি  ি  এবিং জটয়েি িলও র্ভল হয়ত ে য়ি। 

ওয়েয়ডি গুণগত ম ি েিীক্ষ  স ধ িণত ল্তিভ য়ব কি  হয াঃ 

১. জিি কটিভ জটে (Destructive Test) – জযখ য়ি িমুি য়ক ব  িবয়ক জভয়ে, জটয়ি, বাঁল্কয়য  ব  জকয়ট ত ি িল্ক্ত 

েিীক্ষ  কি  হে।  

২. িি-য়িি কটিভ জটে (Non-Destructive Test) – জযখ য়ি ওয়েড ব  িবয়ক িষ্ট ি  কয়ি ত ি ল্ভতি ও ব ইয়িি 

ত্রুটি িি ক্ত কি  হে। 

৩. ল্ভজ্যযয  ল জটে (Visual Test) – জযখ য়ি জচ য়খ জদয়খ ব  স ধ িণ ম েযন্ত্র ল্দয়ে ওয়েয়ডি ব ল্হযক ম ি েিীক্ষ  কি  হে 

। 

একিি দক্ষ প্রল্িক্ষণ র্ীি িন্য এই ল্বষয গুয়ল  ি ি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ক িণ ব স্তব কম েয়ক্ষয়ি শুধু ওয়েড কি  ি িয়লই হয়ব 

ি , জসই ওয়েড িহণয়য গ্য ম য়িি হয়েয়ে ল্ক ি  ত ও বুঝয়ত ি িয়ত হয়ব। 

 

ওয়েড েল্িষ্ক ি কি ি গুরুত্ব 

ওয়েল্ডিং জিয়ষ িয়েয়ন্টি উেি অয়িক সমে  স্লয গ, েয ট ি, ধ তব কণ , জতল, ধুয়ল , মল্িচ  ব  জে ি   স্তি িয়ম র্ য়ক। এগুয়ল  

েল্িষ্ক ি ি  কিয়ল ওয়েয়ডি আসল অবস্থ  জদখ  য ে ি । িয়ল— 

• ি টল ব  জে য়ি ল্সটি ধি  ি ও েি য়ত ে য়ি 

• ওয়েয়ডি আকৃল্ত ঠিকময়ত  জব ঝ  য েি  

• ল্কছু জটে কি  সম্ভব হে ি  

• েল্িম ে সঠিক হেি  

• জক য  ল্লটি ল্িয়ে ট ে র্ভল হয়ত ে য়ি 

ত ই জটয়েি আয়গ ওয়েড েল্িষ্ক ি কি  একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে ধ ে। 

 

ওয়েড েল্িষ্ক ি কি ি স ধ িণ েিল্ত 

ওয়েড েল্িষ্ক ি কি ি সমে ক য়িি ধিি, ধ তুি ধিি এবিং জটয়েি প্রয়ে িি অনুয েী  ল্বল্ভন্ন উে য  ব্যবহ ি কি  হে। জযমি— 

• ওেয িব্র ি ল্দয়ে ঘয়ষ েল্িষ্ক ি কি  

• ল্চল্েিং হয ম ি ল্দয়ে স্লয গ অেস িণ কি  

• ি ইন্ড ি ল্দয়ে অল্তল্িক্ত ধ তু ব  েয ট ি সি য়ি  

• ল্িল্িিং ির্ ল্দয়ে ধুয়ল  ও ময ল  মুে  

• প্রয়য  িয়ি সলয়ভন্ট ব  উেযুক্ত ল্িি ি ল্দয়ে জতল ব  ল্িি অেস িণ কি  

েল্িষ্ক ি কি ি সমে জখয  ল ি খয়ত হয়ব, জযি ওয়েয়ডি মূল অিংি ক্ষল্তিস্ত ি  হে। 

 

জিি কটিভ জটে (Destructive Test)জিি কটিভ জটয়ে িমুি  ওয়েডয়ক িষ্ট ব  ক্ষল্তিস্ত কয়ি ত ি গুণগত ম ি েিীক্ষ  

কি  হে। অর্ ে ৎ, েিীক্ষ ি েি িমুি টি আি ব্যবহ য়িি উেয়য গী র্ য়ক ি । এই ধিয়িি জটয়েি ম েয়ম ওয়েয়ডি িল্ক্ত, 

িমিীয ত , কয়ঠ িত  এবিং ি ট ি ধিি জব ঝ  য ে । 

 

১. জটিস ইল জটে (Tensile Test): জটিস ইল জটয়ে ওয়েড কি  িমুি য়ক দুই ল্দক জর্য়ক জটয়ি ধি  হে, যতক্ষণ ি  ত  

জভয়ে য ে । এি ম েয়ম জব ঝ  য ে িমুি টি কতট  জটিস ইল জিিংর্ (ট ি সহয কি ি ক্ষমত ) ি য়খ। 

উয়েশ্য 

• ওয়েয়ডি ট ি সহয কি ি ক্ষমত  ি ি  
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• িয়েন্ট জবস জমট য়লি তুলি য  কতট  িক্ত ত  জব ঝ  

• দুব েল অিংি জক র্ য  আয়ে ত  িি ক্ত কি  

কী জদখ  হে   

• কত জল য়ি িমুি  ভ য়ে 

• ভ েি ওয়য য়ড হয়েয়ে ি ল্ক জবস জমট য়ল হয়েয়ে 

• ওয়েড িয়েয়ন্টি িল্ক্ত েয ে প্ত ল্ক ি  

 

২. জবন্ড জটে (Bend Test): জবন্ড জটয়ে ওয়েড কি  িমুি য়ক ল্িল্দ েষ্ট জক য়ণ বাঁক য়ি  হে। এই েিীক্ষ য  জব ঝ  য ে ওয়েড 

িয়য য়ন্ট ি টল আয়ে ল্ক ি  এবিং িয়েন্ট কতট  িমিীয । 

উয়েশ্য 

• ওয়েয়ডি িমিীয ত  য চ ই কি  

• ল্িউিি ঠিক আয়ে ল্ক ি  জদখ  

• রুট ব  জিস অিংয়ি ত্রুটি আয়ে ল্ক ি  িি ক্ত কি  

কী জদখ  হে   

• বাঁক য়ি ি সমে ি টল ধিয়ে ল্ক ি  

• ওয়েড অিংি আল দ  হয়ে য য়চ্ছ ল্ক ি  

• ওয়য য়ড অপূণ ে ল্িউিি আয়ে ল্ক ি  

 

৩. হ ি েয়িস জটে (Hardness Test): হ ি েয়িস জটয়ে জব ঝ  য ে ওয়েড জমট ল, ল্হট অয য়িয়ক্টি জি ি (HAZ) এবিং জবস 

জমট য়লি কয়ঠ িত  ব  িক্ত অবস্থ  জকমি। 

উয়েশ্য 

• ধ তুি কয়ঠ িত  েল্িম ে কি  

• ত য়েি প্রভ য়ব ধ তুি ববল্িষ্টয বদয়লয়ে ল্ক ি  ি ি  

• খব জবল্ি হ ি ে ব  খব জবল্ি সিট হয়েয়ে ল্ক ি  জদখ  

কী জদখ  হে   

• ওয়েড জমট য়লি হ ি েয়িস 

• ল্হট অয য়িয়ক্টি জি য়িি হ ি েয়িস 

• জবস জমট য়লি স য়র্ তুলি  

 

৪. জব্রক জটে (Break Test): জব্রক জটয়ে ওয়েড কি  িমুি য়ক এমিভ য়ব চ ে ব  আঘ ত জদওয   হে য য়ত ত  জভয়ে য ে। 

ভ ে ি েয়ি ভ ে  পৃষ্ঠ জদয়খ ওয়েয়ডি  অভযন্তিীণ অবস্থ  েিীক্ষ  কি   হে। 

উয়েশ্য 

• ল্ভতয়িি ল্িউিি েিীক্ষ  কি  

• জে য়ি ল্সটি, স্লয গ ইিক্লুিি ব  অসম্পূণ ে জেল্িয়রিি আয়ে ল্ক ি  জদখ  

• ওয়েয়ডি     ভ েি আচিণ জব ঝ  

কী জদখ  হে   

• ভ ে  অিংয়িি ল্ভতয়িি গঠি 

• ি টল, গ্য স জহ ল ব  স্লয গ 

• ওয়েড সম্পূণ েভ য়ব ধ তুয়ক যুক্ত কয়িয়ে ল্ক ি  
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িি-য়িি কটিভ জটে (Non-Destructive Test) 

িি-য়িি কটিভ জটয়ে ওয়েড িয়েন্টয়ক িষ্ট ি  কয়িই ত ি ত্রুটি েিীক্ষ  কি  হে। এই েিল্তয়ত মূল ল্িল্িস ব্যবহ িয়য গ্য 

অবস্থ য  র্ য়ক। ল্িল্পয়ক্ষয়ি এটি খবই গুরুত্বপূণ ে, ক িণ আসল ক য়িি িয়েন্ট িষ্ট ি  কয়িই েিীক্ষ  কি  য ে । 

 

১. জিল্িওি ল্িক জটে (Radiographic Test): এই েিীক্ষ য  এে-য়ি ব  গ ম  জি ব্যবহ ি কয়ি ওয়েয়ডি ল্ভতয়িি েল্ব 

জত ল  হে। এয়ত অভযন্তিীণ ত্রুটি জদখ  য ে । 

উয়েশ্য 

• ওয়েয়ডি ল্ভতয়িি ত্রুটি িি ক্ত কি  

• জে য়ি ল্সটি, স্লয গ ইিক্লুিি, ক্রয ক, অসম্পূণ ে জেল্িয়রিি ল্চল্িত কি  

কীভ য়ব ক ি কয়ি 

িল্ি ওয়েয়ডি জভতি ল্দয়ে য ে এবিং ল্িল্ম ব  ল্িল্িট ল ল্িয়টক্টয়ি েল্ব বতল্ি কয়ি। জযখ য়ি ত্রুটি র্ য়ক, জসখ য়ি েল্বি জচহ ি  

ল্ভন্ন জদখ  য ে । 

সুল্বধ  

• ল্ভতয়িি ত্রুটি ভ য়ল ভ য়ব জদখ  য ে  

• স্থ য ী জিকি ে ি খ  য ে  

সীম বিত  

• ব্যয বহুল 

• জিল্িয়য িি ল্িি েত্ত  দিক ি 

• সব জােোে সহয়ি কি  য ে ি  

 

২. আল্ট্র সল্িক জটে (Ultrasonic Test): এই েিীক্ষ য  উচ্চ ল্েয়ক য়য ল্ন্সি িব্দ তিে ব্যবহ ি কয়ি ওয়েয়ডি ল্ভতয়িি ত্রুটি 

িি ক্ত কি  হে। 

উয়েশ্য 

• অভযন্তিীণ ি টল, অসম্পূণ ে ল্িউিি ব  অন্য ত্রুটি খ ুঁয়ি জবি কি  

কীভ য়ব ক ি কয়ি 

একটি জপ্র ব জর্য়ক িব্দ তিে ে ঠ য়ি  হে। ল্ভতয়ি ত্রুটি র্ কয়ল তিে প্রল্তিল্লত হয়ে      ল্িয়ি আয়স। জসই ল্সগন্য ল জদয়খ 

ত্রুটিি অবস্থ ি জব ঝ  য ে । 

সুল্বধ  

• গভীি অভযন্তিীণ ত্রুটি ধি  য ে  

• দ্রুত িল ে ওে  য ে  

• বি  িয়য য়ন্ট ক য েকি 

সীম বিত  

• দক্ষ অে য়িটি দিক ি 

• ব্য খ্য  কি  ল্কছুট  িটিল 

• খব ে তল  ল্িল্িয়স সব সমে সুল্বধ িিক িে      

 

৩. ম্য গয়িটিক ে টি েকল জটে (Magnetic Particle Test): এটি জলৌহি ত ব  জচৌম্বকীয  ধ তুয়ত পৃষ্ঠ ও পৃয়ষ্ঠি ক ে ক ল্ে 

ত্রুটি খ ুঁয়ি জবি কি ি একটি েিল্ত। 
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উয়েশ্য 

• স িয়িস ক্রয ক ব  ল্িয  ি-স িয়িস ত্রুটি িি ক্ত কি  

কীভ য়ব ক ি কয়ি 

ওয়েড অিংিয়ক জচৌম্বল্কত কি  হে এবিং ত ি উেি সূক্ষ্ম ম্য গয়িটিক কণ  েি  য়ি   হে। জযখ য়ি ি টল ব  ত্রুটি র্ য়ক, জসখ য়ি 

কণ গুয়ল  িম  হয়ে ত্রুটিি জিখ  জদখ য । 

সুল্বধ  

• জে ট পৃষ্ঠ ত্রুটি সহয়ি ধি  য ে  

• দ্রুত ও ক য েকি 

• ব্যবহ ি সহি 

সীম বিত  

• শুধু জচৌম্বকীয  ধ তুয়ত ক ি কয়ি 

• অভযন্তিীণ গভীি ত্রুটি সব সমে ধি  য ে ি  

 

৪. ল্লক জটে (Leak Test): জয সব িয়য য়ন্ট তিল ব  গ্য স ল্লক হওে ি সম্ভ বি  র্ য়ক, জসখ য়ি ল্লক জটে কি  হে। জযমি 

ে ইেল ইি, ট্য িংক, জপ্রস ি জভয়সল ইতয ল্দ। 

উয়েশ্য 

• ওয়েড িয়েন্ট ল্দয়ে গ্য স ব  তিল জবি হয়চ্ছ ল্ক ি  জদখ  

কীভ য়ব কি  হে   

ল্বল্ভন্ন েিল্তয়ত কি  য ে, জযমি— 

• এয  ি জপ্রস ি জটে 

• স ব ি ে ল্ি ব্যবহ ি কয়ি বুদবুদ জদখ  

• ে ল্ি ভল্তে কয়ি ল্লক েিীক্ষ  

• ভয কুয  ম ব  জপ্রস ি েিল্ত 

সুল্বধ  

• ল্লক আয়ে ল্ক ি  সি সল্ি জব ঝ  য ে  

• ে ইে ও ট্য িংয়কি িন্য ক য েকি 

সীম বিত  

• সব ত্রুটি জদখ  য ে ি  

• মূলত ল্লক সম্পল্কেত সমস্য ই ধি  েয়ি  

 

ল্ভজ্যযয  ল জটে (Visual Test) 

ল্ভজ্যযয  ল জটে হয়ল  সবয়চয়য  সহি, দ্রুত এবিং জমৌল্লক েিীক্ষ । এয়ত খ ল্ল জচ য়খ ব  স ধ িণ ম েযয়ন্ত্রি স হ য়য্য ওয়েয়ডি 

ব ল্হযক অবস্থ  জদখ  হে। 

উয়েশ্য 

• ব ল্হযক ত্রুটি িি ক্ত কি  

• ল্বয়িি আকৃল্ত, স ইি ও সমত  য চ ই কি  

• জটয়েি আয়গ প্র র্ল্মক মূল্য েি কি  
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ল্ভজ্যযয  ল জটয়ে কী কী জদখ  হে   

• ওয়েড ল্বি জস ি  ল্ক ি  

• ল্বি সম ি ল্ক ি  

• ি টল আয়ে ল্ক ি  

• জে য়ি ল্সটি আয়ে ল্ক ি  

• আন্ড িক ট আয়ে ল্ক ি  

• ওভ িল্য ে আয়ে ল্ক ি  

• অল্তল্িক্ত েয ট ি আয়ে ল্ক ি  

• িয়েন্ট পুয়ি পুল্ি ভয়িয়ে ল্ক ি  

• ওয়েড স ইি ড্রল্য িং ব  জেল্সল্িয়কিয়িি স য়র্ ল্মলয়ে ল্ক ি  
 

ল্ভজ্যযয  ল জটয়েি ম েয়ম জয সকল ত্রুটিগুয়ল  েিীক্ষ  কি  হে।  

প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি ল্িয়চি ত্রুটিগুয়ল  ভ য়ল ভ য়ব জচি  দিক ি— 

১. ক্রয ক: ওয়েড ব  ত ি ে য়ি সরু ি টল জদখ  জগয়ল ত  গুরুতি ত্রুটি। 

২. জে য়ি ল্সটি: ওয়য য়ড জে ট জে ট গতে ব  বুদবুয়দি ময়ত  ল্চি। 

৩. আন্ড িক ট: ওয়েয়ডি ে য়ি ধ তু জকয়ট ল্িচু হয়ে য ওে । 

৪. ওভ িল্য ে: ওয়েড ধ তু জবস জমট য়লি উেি গল্ি য়য  েয়ি য়ে ল্কন্তু ঠিকময়ত  ল্ময়িল্ি। 

৫. েয ট ি: ওয়েয়ডি চ িে য়ি জে ট জে ট ধ তব কণ  ল্েয়ট র্ ক । 

৬. অসম ি ল্বি: ল্বয়িি প্রস্থ ব  উচ্চত  সম ি িে। 

৭. অসম্পূণ ে ল্িল: িয়েন্ট সম্পূণ েভ য়ব ভয়িল্ি। 

 

ওয়েড ল্িয়িক্টস িি ক্তকিণ 

ওয়েল্ডিং ক য়িি মূল উয়েশ্য হয়ল  দুই ব  তয়ত ল্ধক ধ তব অিংিয়ক এমিভ য়ব জি ড়   জদওয   য য়ত িয়েন্টটি িল্ক্তি লী, 

ল্িি েদ, জটকসই এবিং ল্িধ ে ল্িত ম ি অনুয েী হে। ল্কন্তু ব স্তয়ব সব সমে ওয়েড ল্িখ ুঁত হে ি । জমল্িি জসটিিং র্ভল হওে , 

িয়েন্ট প্রস্তুল্ত খ ি ে হওে , অে য়িটয়িি জকৌিলগত র্ভল, গ্য স সুিক্ষ ি অভ ব, জবস জমট য়লি অেল্িষ্ক ি অবস্থ , র্ভল র য়ভল 

ল্েি, অল্তল্িক্ত ব  কম ত ে, অনুেযুক্ত ইয়লয়র ি ব  ওেয ি ব্যবহ ি ইতয ল্দ ক িয়ণ ওয়য য়ড ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ল্িয়িক্টস ব  ত্রুটি 

জদখ  ল্দয়ত ে য়ি। 

ওয়েড ল্িয়িক্টস বলয়ত এমি সব ত্রুটিয়ক জব ঝ য  য  ওয়েড িয়েয়ন্টি িল্ক্ত, জসৌন্দয ে, কম েক্ষমত  এবিং ল্িি েত্ত  কল্ময়ে জদে। 

ল্কছু ত্রুটি ব ইয়ি জর্য়ক জচ য়খ জদখ  য ে, আব ি ল্কছু ত্রুটি ওয়েয়ডি ল্ভতয়ি লুল্কয়য  র্ য়ক। ত ই শুধু ওয়েড কি  জিখ ই যয়র্ষ্ট 

িে; বিিং জক ি ত্রুটি কীভ য়ব হে, ত  জকমি জদখয়ত, জকি হে, এবিং কীভ য়ব প্রল্তয়ি ধ কি  য ে এসব ি ি  অতযন্ত িরুল্ি 

ওয়েড ল্িয়িক্টস সঠিকভ য়ব িি ক্ত কিয়ত ে িয়ল— 

• খ ি ে ওয়েড দ্রুত ল্চল্িত কি  য ে  

• সমে ময়ত  সিংয়ি ধি কি  সম্ভব হে   

• উেকিণ ও সময়য ি অপিে কয়ম 

• দুঘ েটি ি ঝুুঁল্ক হ্র স ে য  

• গুণগত ম ি ল্িল্িত কি  য ে  

এই ল্র্ওল্ি ল্িয়ট ওয়েল্ডিংয়য  জদখ  য ে এমি প্রধ ি ত্রুটিগুয়ল ি ক িণ, প্রভ ব এবিং প্রল্তয়ি য়ধি উে য  ল্বস্ত ল্িতভ য়ব বণ েি  কি  

হয়ল । 
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ওয়েড ল্িয়িক্টয়সি প্রধ ি ধিি 

১. ল্য ক অব জেল্িয়রিি: ল্য ক অব জেল্িয়রিি বলয়ত জব ঝ য  ওয়েড ধ তু িয়েয়ন্টি   রুট েয েন্ত সম্পূণ েভ য়ব জেৌুঁে য ল্ি ব  জভতি 

েয েন্ত গলি ঘয়টল্ি। 

এটি জকমি 

• িয়েয়ন্টি ল্িয়চি অিংয়ি িাঁক  র্ য়ক 

• রুট অিংি দুব েল হে   

• ব ইয়ি জর্য়ক সব সমে জব ঝ  য ে ি  

ক িণ 

• কম ক য়িন্ট ব  কম ত ে 

• র য়ভল ল্েি জবল্ি 

• িয়েন্ট গ্য ে কম 

• র্ভল িয়েন্ট ল্িি ইি 

• র্ভল টচ ে অয য়েল 

• জম ট  জপ্লয়ট অপ্রতুল জসটিিং 

প্রল্তয়ি ধ 

• সঠিক অয ল্ম্পয  ি ও জভ য়েি ব্যবহ ি 

• সঠিক রুট গ্য ে ি খ  

• সঠিক র য়ভল ল্েি বি য  ি খ  

• িয়েন্ট প্রস্তুল্ত ঠিক কি  
 

২. এয়েস অব জেল্িয়রিি: এয়েস অব জেল্িয়রিি বলয়ত জব ঝ য  ওয়েড ধ তু অল্তল্িক্তভ য়ব রুট অিংয়িি ল্িয়চ জবল্িয়য  জগয়ে। 

এটি জকমি 

• িয়েয়ন্টি ল্িয়চ অল্তল্িক্ত ধ তু ঝুয়ল র্ য়ক 

• রুট অিংি অসম ি হে      

ক িণ 

• অল্তল্িক্ত ক য়িন্ট 

• িয়েন্ট গ্য ে জবল্ি 

• র য়ভল ল্েি কম 

• খব জবল্ি ত ে প্রয়ে গ  

প্রল্তয়ি ধ 

• সঠিক ত ে ল্িয ন্ত্রণ 

• উেযুক্ত গ্য ে ি খ  

• অল্তল্িক্ত ধীি গল্তয়ত ওয়েড ি  কি  

 

৩. জে য়ি ল্সটি: জে য়ি ল্সটি হয়ল  ওয়েড জমট য়লি ল্ভতয়ি ব  উেয়ি জে ট জে ট গ্য স িাঁে  ব  গতে বতল্ি হওে    । 

এটি জকমি 
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• জে ট জে ট ল্েয়দ্রি ময়ত  

• একক ব  গুচ্ছ আক য়ি র্ কয়ত ে য়ি     

ক িণ 

• গ্য স জফ্ল  কম ব  অল্িয ল্মত 

• জবস জমট ল জি িংি  

• জতল, মল্িচ , আদ্র েত  ব  িিং র্ ক  

• টচ ে িিল জি িংি  

• ব ত য়সি ক িয়ণ গ্য স সুিক্ষ  িষ্ট হওে     

প্রল্তয়ি ধ 

• ক য়িি আয়গ িয়েন্ট েল্িষ্ক ি কি  

• সঠিক গ্য স জফ্ল  ি খ  

• িিল েল্িষ্ক ি ি খ  

• জখ ল  ব ত য়স গ্য স সুিক্ষ  ল্িল্িত কি   

 

৪. ক্রয ক: ক্রয ক ব  ি টল হয়ল  ওয়েড ব  ত ি আিে য়ি সরু ভ েিয়িখ  বতল্ি হওে । এটি সবয়চয়য  ল্বেিিক ত্রুটিগুয়ল ি 

একটি। 

এটি জকমি 

• সরু জিখ ি ময়ত  ি টল 

• জিস, রুট, জক্রট ি ব  ল্হট অয য়িয়ক্টি জি য়ি হয়ত ে য়ি।     

 

ক িণ 

• অল্তল্িক্ত ত ে ব  দ্রুত ঠ ন্ড  হওে     

• খ ি ে ল্িল ি জমট ল ল্িব ে চি 

• উচ্চ জিল্সডুয  ল জিস 

• িক্ত ব  ভঙ্গুি জমট ল 

• িয়েন্ট ল্িি ইি সমস্য  

প্রল্তয়ি ধ 

• উেযুক্ত ল্প্রল্হট ও জে ে ল্হট ব্যবহ ি 

• সঠিক ল্িল ি ল্িব ে চি 

• সঠিক কুল্লিং ল্িয ন্ত্রণ 

• জক্রট ি পূিণ কয়ি ওয়েড জিষ কি  
 

৫. স্লয গ ইিক্লুিি: স্লয গ ইিক্লুিি হয়ল  ওয়েড জমট য়লি ল্ভতয়ি স্লয গ আটয়ক য ওে । 

এটি জকমি 

• জভতয়ি অল্মশ্র স্তি ব  দ গ 

• ব ইয়ি জর্য়ক জব ঝ  সব সমে সহি িে          

ক িণ 

• ে য়সি ম য়ঝ স্লয গ েল্িষ্ক ি ি  কি  

• কম ত ে 
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• র্ভল টচ ে অয য়েল 

• সিংকীণ ে িয়েন্ট      

• অল্িয ল্মত র য়ভল ল্েি 

• ক য়িন্ট কম হওে । 

প্রল্তয়ি ধ 

• প্রল্তটি ে য়সি েি ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি কি  

• সঠিক অয য়েল বি য  ি খ  

• যয়র্ষ্ট ত ে ব্যবহ ি কি  

• সঠিক ক য়িন্ট জসটিিং কি । 

 

৬. ল্িেিিি: ল্িেিিি বলয়ত জব ঝ য  ওয়েল্ডয়য ি ত য়ে ধ তু জেঁয়ক য ওে , জম চি  য়ি  ব  আক ি েল্িবতেি হওে । 

এটি জকমি 

• জপ্লট বাঁক  হয়ে য ে  

• িয়েন্ট এল ইিয়মন্ট িষ্ট হে   

• জি ড়  অিংয়িি ম ে েল্িবতেি হে              

ক িণ 

• অসম ত ে বণ্টি 

• অল্তল্িক্ত ত ে 

• ে তল  জপ্লয়ট জবল্ি ত ে 

• অপ্রতুল িয ল্ম্পিং 

• র্ভল ওয়েল্ডিং ল্সয়ক য়য ন্স 

প্রল্তয়ি ধ 

• ট্য ক ওয়েড ব্যবহ ি 

• সঠিক িয ল্ম্পিং 

• ত ে ল্িয ন্ত্রণ 

• ব্য য়লন্সি ওয়েল্ডিং ল্সয়ক য়য ন্স 

 

৭. আন্ড িক ট: আন্ড িক ট হয়ল  ওয়েড ল্বয়িি ে য়ি জবস জমট য়ল খাঁি ব  ক ট ি ময়ত  দ গ েয়ি  য ওে । 

এটি জকমি 

• ল্বয়িি প্র য়ন্ত সরু খাঁি 

• ধ তুি ধ ি ল্িচু হয়ে য ে      

ক িণ 

• অল্তল্িক্ত ক য়িন্ট 

• র য়ভল ল্েি জবল্ি 

• র্ভল টচ ে অয য়েল 

• আকে খব লম্ব  ব  লিং আকে 

প্রল্তয়ি ধ 

• সঠিক ক য়িন্ট ব্যবহ ি 

• সম ি র য়ভল ল্েি 
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• সঠিক অয য়েয়ল টচ ে ধি  

• ল্কি ি ে ল্বিল্ত জদওে । 

 

৮. ল্য ক অব ল্িউিি: ল্য ক অব ল্িউিি বলয়ত জব ঝ য  ওয়েড জমট ল জবস জমট ল ব  আয়গি ে য়সি স য়র্ ঠিকময়ত  ল্ময়িল্ি। 

 

এটি জকমি  

• স্তি আল দ  আল দ  র্ য়ক 

• সিংয়য গ সম্পূণ ে হে ি           

ক িণ 

• কম ত ে 

• অল্তল্িক্ত ল্েি 

• িয়য য়ন্ট ময ল  ব  অে ইি 

• র্ভল টচ ে অয য়েল 

• পুরু স্লয গ িয়ম র্ ক  

প্রল্তয়ি ধ 

• ভ য়ল ভ য়ব স্লয গ েল্িষ্ক ি কি  

• যয়র্ষ্ট ত ে প্রয়ে গ  

• সঠিক অয য়েল ও গল্ত বি য  ি খ  

 

৯. িয়চস: িয়চস হয়ল  ওয়েড ব  িয়েয়ন্টি প্র য়ন্ত জে ট ক ট, দ গ ব  ক্ষত, য  জিস কিয়সিয়রিি সৃল্ষ্ট কয়ি। 

এটি জকমি 

• ধ ি য়ল  জে ট খাঁি 

• প্র য়ন্ত ক ট  দ য়গি ময়ত        

ক িণ 

• খ ি ে ি ইল্ন্ডিং 

• র্ভল ওয়েড ে ট ে ব  েে 

• আকে ি ইক দ গ 

• ি ি ল্িল্িল্িিং 

প্রল্তয়ি ধ 

• মসৃণ ল্িল্িল্িিং 

• সঠিক ে ট ে-েে জকৌিল 

• অপ্রয়ে িিীে আকে ি ইক এি  য়ি । 

 

১০. ইয়িগুল ি জিে: ইয়িগুল ি জিে বলয়ত জব ঝ য  ওয়েড ল্বয়িি আকৃল্ত অসম ি, জেঁয়ক য ওে  ব  ম ি অনুয েী ি  হওে    । 
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এটি জকমি 

• জক র্ ও জবল্ি চওি  , জক র্ ও সরু 

• ল্বি জঢউ জখল য়ি  ব  অসম 

• জদখয়ত জেঁয়চ ি ময়ত ।             

ক িণাঃ  

• অল্িয ল্মত হ য়ত ক ি কি  

• র য়ভল ল্েি একিকম ি  র্ ক  

• আকে জলন্থ েল্িবতেি হওে     

• জমল্িি জসটিিং সঠিক ি  হওে  । 

প্রল্তয়ি ধ 

• ল্িয ল্মত হ য়তি গল্ত অনুিীলি 

• জসটিিং ল্স্থি ি খ  

• জটে ি ি কি । 

 

১১. ি ইয়মিিি: ি ইয়মিিি ল্িয়িক্ট বলয়ত জব ঝ য  ওয়েয়ডি স ইি, জলগ জলিংর্, ল্িইিয়ি স েয়মন্ট, গ্য ে ব  িয়েন্ট ম ে 

ল্িধ ে ল্িত জেল্সল্িয়কিি অনুয েী ি  হওে । 

এটি জকমি 

• ল্বি জবল্ি বি  ব  জে ট                            

• ল্িয়লয়টি জলগ স ইি অসম        

• গ্য ে র্ভল। 

ক িণ 

• ড্রল্য িং ব  জেল্সল্িয়কিি ি  ম ি  

• অে য়িটয়িি র্ভল 

• র্ভল জসটআে 

• র্ভল ল্িট-আে 

প্রল্তয়ি ধ 

• িব ড্রল্য িং অনুসিণ কি  

• ম েযন্ত্র ল্দয়ে েিীক্ষ  কি  

• ল্িট-আে ঠিক কি । 
 

১২. (Poor Weld Start) পুওি ওয়েড ে ট ে: পুওি ওয়েড ে ট ে হয়ল  ওয়েয়ডি শুরু অিংি খ ি ে হওে , জযমি অসম ি 

ল্বি, গতে, ঠ ন্ড  শুরু ব  অেয ে প্ত ল্িউিি। 

এটি জকমি 

• শুরুয়ত ল্বি ে তল  ব  ভ ে  

• গতে ব  দ গ র্ কয়ত ে য়ি               

ক িণ 

• সঠিকভ য়ব আকে শুরু ি  কি  

• শুরুয়ত কম ত ে 

 



280 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

• টচ ে েল্িিি র্ভল 

• ে ট ে েয়েন্ট জি িংি  

প্রল্তয়ি ধ 

• েল্িষ্ক ি ে ট ে েয়েন্ট ি খ  

• সঠিক ে ট ে জটকল্িক ব্যবহ ি 

• জে ট জটে আকে ল্িয়ে শুরু কি  
 

১৩. ওেয ি   ে ল্বিং: ওেয ি ে ল্বিং হয়ল  ওেয ি ঠিকময়ত  গয়ল আকে বতল্িি আয়গই ক য়িি গ য়য  জঠক  ব  ধ ক্ক  খ ওয  । 

এটি জকমি 

• টচ ে ঝাঁকুল্ি জদে      

• ওেয ি ঠকঠক িব্দ কয়ি      

• আকে ল্স্থি র্ য়ক ি  

ক িণ 

• ওেয ি ল্িি জবল্ি 

• জভ য়েি কম 

• কন্ট ক্ট টিে সমস্য  

• ল্েক-আউট র্ভল 

প্রল্তয়ি ধ 

• ওেয ি ল্িি ও জভ য়েি ব্য য়লন্স কি  

• সঠিক ল্েক-আউট ি খ  

• টিে েল্িষ্ক ি ও সঠিক স ইয়িি ব্যবহ ি 

 

১৪. এয়েল্সভ েয ট ি: এয়েল্সভ েয ট ি হয়ল  ওয়েয়ডি চ িে য়ি অল্তল্িক্ত গল্লত ধ তব কণ  ল্েয়ট েি  । 

এটি জকমি 

• চ িে য়ি জে ট জে ট ধ তব দ ি  

• ওয়েড এল ক  অেল্িষ্ক ি জদখ য       

ক িণ 

• র্ভল জভ য়েি ব  ক য়িন্ট 

• র্ভল জে ল ল্িটি 

• গ্য স সুিক্ষ  সমস্য  

• আকে জলন্থ জবল্ি 

• ওেয ি ল্িি ও জভ য়েি অল্মল 

প্রল্তয়ি ধ 

• সঠিক জসটিিং জিওয   

• উেযুক্ত গ্য স ব্যবহ ি 

• সঠিক আকে জলন্থ বি য  ি খ  
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১৫. ব ি ে জথ্রু : ব ি ে জথ্রু  বলয়ত জব ঝ য  অল্তল্িক্ত ত য়ে জপ্লট গয়ল ল্েদ্র হয়ে য ওে । 

এটি জকমি 

• জপ্লয়ট ফুয়ট  হয়ে য ে  

• রুট অিংয়ি বি  গতে জদখ  য ে           

ক িণ 

• খব জবল্ি ক য়িন্ট 

• ে তল  জপ্লয়ট জবল্ি ত ে 

• র য়ভল ল্েি খব কম 

• গ্য ে জবল্ি 

প্রল্তয়ি ধ 

• ে তল  জপ্লয়ট কম ত ে 

• দ্রুত ল্কন্তু ল্িয ল্ন্ত্রত গল্ত 

• সঠিক গ্য ে বি য  ি খ  
 

১৬. কিয়ভে ল্বি: কিয়ভে ল্বি হয়ল  এমি ওয়েড ল্বি য  অল্তল্িক্ত উঁচু ব  ফুয়ল ওঠ  আকৃল্তি হে। 

এটি জকমি 

• ল্বি জগ ল ও উঁচু জদখ য                    

• ল্িয়লট ল্বি জবল্ি জম ট  ল য়গ       

ক িণ 

• র য়ভল ল্েি কম 

• অল্তল্িক্ত ল্িল ি িম  

• কম জভ য়েি 

• র্ভল টচ ে মুভয়মন্ট 

প্রল্তয়ি ধ 

• সঠিক গল্ত ি খ  

• প্রয়য  িয়িি জবল্ি ল্িল ি ি  জদওয   

• জভ য়েি ঠিক কি  

 

(ঙ) ওয়েড ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন  

ওয়েল্ডিং ক ি কি ি সমে ি ি  ক িয়ণ জি য়ড় ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ত্রুটি ব  ল্িয়িক্ট জদখ  ল্দয়ত ে য়ি। এই ত্রুটিগুয়ল  যল্দ সঠিকভ য়ব 

িি ক্ত ও সিংয়ি ধি কি  ি  হে, ত হয়ল জি য়ড়ি িল্ক্ত কয়ম য ে, ক য়িি জসৌন্দয ে িষ্ট হে, ম ে ঠিক র্ য়ক ি , এমিল্ক পুয়ি  

ক ি ব ল্তলও হয়ে জযয়ত ে য়ি। 

ত ই একিি ওয়েড িয়ক অবশ্যই ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  ি িয়ত হয়ব— 

• জক ি ধিয়িি ওয়েল্ডিং ত্রুটি হয়ত ে য়ি 

• জকি এসব ত্রুটি হে 

• এসব ত্রুটিি ক্ষল্তকি প্রভ ব কী 

• কীভ য়ব সঠিক েিল্তয়ত ত্রুটি সিংয়ি ধি কিয়ত হে 

• কীভ য়ব ভল্বষ্যয়ত এসব ত্রুটি প্রল্তয়ি ধ কি  য ে 
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িব জেল্সল্িয়কিি অনুয েী ত্রুটি সিংয়ি ধি বলয়ত জব ঝ ে, ওয়েয়ড সৃষ্ট ত্রুটিয়ক এমিভ য়ব ঠিক কি  য য়ত ত  ল্িধ ে ল্িত ম ি, 

ম ে, আক ি, গভীিত , িল্ক্ত ও গুণগত চ ল্হদ  পূিণ কয়ি। 

 

ত্রুটি সিংয়ি ধয়িি স ধ িণ ধ ে 

ওয়েল্ডিং ত্রুটি সিংয়ি ধয়িি জক্ষয়ি স ধ িণত ল্িয়চি ধ েগুয়ল  অনুসিণ কি  হে— 

১. ত্রুটি িি ক্তকিণ 

• জচ য়খ জদয়খ 

• ওয়েড জগি ল্দয়ে ম ে ল্িয়ে 

• রুট স ইি েিীক্ষ  কয়ি 

• সুে িভ ইি ি ব  ইন্সয়েক্টয়িি েয েয়বক্ষয়ণ 

২. ত্রুটিি স্থ ি ল্িধ ে িণ 

• ওয়েড জিইস 

• রুট অিংি 

• জট  অিংি 

• স ইি ওে ল 

• শুরু ব  জিয়ষি স্থ ি 

৩. ক িণ ল্িণ েে 

• ক য়িন্ট কম ব  জবল্ি ল্েল ল্ক ি  

• ইয়লকয়র য়িি গল্ত ঠিক ল্েল ল্ক ি  

• ল্িট-আে ঠিক ল্েল ল্ক ি  

• ধ তু েল্িষ্ক ি ল্েল ল্ক ি  

• জটকল্িক সঠিক ল্েল ল্ক ি  

 

৪. সিংয়ি ধি ক ি 

• ি ইল্ন্ডিং 

• গ উল্িিং 

• ল্চল্েিং 

• েল্িষ্ক ি কি  

• পুিি ে ওয়েড কি  

• পুিি ে ম ে জিওে  

৫. পুিাঃেিীক্ষ  

• ল্ভজ্যযে ল ইন্সয়েকিি 

• ি ইয়মিিি জচক 

• িব জেল্সল্িয়কিি অনুয েী িহণয়য গ্যত  য চ ই 
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ওয়েল্ডিং ত্রুটিসমূয়হি ক িণ ও প্রল্তক ি  

 

১. ল্য ক অব জেল্িয়রিি (Lack of Penetration) 

ক িণ 

• ক য়িন্ট কম 

• র য়ভল ল্েি জবল্ি 

• রুট গ্য ে কম 

• িয়েন্ট প্রস্তুল্ত ঠিক ি  

• ইয়লয়র য়িি জক ণ র্ভল 

সিংয়ি ধি 

• ত্রুটিযুক্ত অিংি ি ইল্ন্ডিং ব  গল্িিং কয়ি তুয়ল জিলয়ত হয়ব 

• রুট অিংি েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• সঠিক গ্য ে ও জসট-আে ঠিক কিয়ত হয়ব 

• উেযুক্ত ক য়িয়ন্ট পুিি ে ওয়েড কিয়ত হয়ব 

 

২. এয়েস অব জেল্িয়রিি (Excess of Penetration) 

ক িণ 

• ক য়িন্ট জবল্ি 

• রুট গ্য ে জবল্ি 

• র য়ভল ল্েি কম 

• অল্তল্িক্ত ত ে প্রয়ে গ 

সিংয়ি ধি 

• অল্তল্িক্ত অিংি ি ইল্ন্ডিং কয়ি সম ি কিয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িি হয়ল defective অিংি জকয়ট পুিি ে ওয়েড কিয়ত হয়ব 

 

৩. েয়ি ল্সটি (Porosity) 

ক িণ 

• জবস জমট য়ল জতল, মল্িচ , মেল  ব  আদ্র েত  র্ ক  

• গ্য স ল্িল্ডিং ঠিক ি  র্ ক  

• জভি  ইয়লয়র ি ব  ল্িল ি 

• আকে বদঘ েয জবল্ি হওে  

সিংয়ি ধি 

• ত্রুটিযুক্ত অিংি ি ইল্ন্ডিং কয়ি তুয়ল জিলয়ত হয়ব 

• ি েগ টি ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• গ্য স প্রব হ ঠিক কয়ি পুিি ে ওয়েল্ডিং কিয়ত হয়ব 

 

৪. ক্রয ক (Crack) 

ক িণ 

• দ্রুত ঠ ন্ড  হয়ে য ওে  

• অল্তল্িক্ত চ ে 
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• হ ইয়ড্র য়িয়িি উেল্স্থল্ত 

• র্ভল ওয়েল্ডিং ল্সয়ক য়েন্স 

• জক্রট ি ঠিকভ য়ব পূিণ ি  কি  

সিংয়ি ধি 

• ি টল সম্পূণ েভ য়ব তুয়ল জিলয়ত হয়ব 

• ি ইল্ন্ডিং ব  গ উল্িিং কয়ি ি টল অিংি েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িি হয়ল ল্প্র-ল্হট ল্দয়ে পুিি ে ওয়েড কিয়ত হয়ব 

 

৫. স্লয গ ইিক্লুিি (Slag Inclusion) 

ক িণ 

• প্রল্তটি ে য়সি েি স্লয গ েল্িষ্ক ি ি  কি  

• ক য়িন্ট কম 

• সঠিক জক ণ ি  ি খ  

• সিংকীণ ে গ্রুভ 

সিংয়ি ধি 

• স্লয গযুক্ত অিংি তুয়ল জিলয়ত হয়ব 

• প্রল্তটি স্তি েল্িষ্ক ি কয়ি পুিি ে ওয়েড কিয়ত হয়ব 

 

৬. ল্িেিিি (Distortion) 

ক িণ 

• অসম ত েপ্রয়ে গ 

• অল্তল্িক্ত ল্হট ইিপুট 

• র্ভল ওয়েল্ডিং ল্সয়ক য়েন্স 

• িয ল্ম্পিং ি  র্ ক  

সিংয়ি ধি 

• ল্হট জিইয়টল্িিং 

• জমক ল্িকয ল জিইয়টল্িিং 

• িয ম্প ব  জপ্রস ব্যবহ ি 

• প্রয়ে িি হয়ল জকয়ট পুিি ে জসট কয়ি ওয়েড কি  

 

৭. আন্ড িক ট (Undercut) 

ক িণ 

• ক য়িন্ট জবল্ি 

• র য়ভল ল্েি জবল্ি 

• আকে বদঘ েয জবল্ি 

• র্ভল জক ণ 

সিংয়ি ধি 

• জে ট আন্ড িক ট হয়ল ি ইন্ড কয়ি মসৃণ কিয়ত হয়ব 

• বড় হয়ল অল্তল্িক্ত ল্িল ে স ল্দয়ে পূিণ কিয়ত হয়ব 
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৮. ল্য ক অব ল্িউিি (Lack of Fusion) 

ক িণ 

• কম ত ে 

• র য়ভল ল্েি জবল্ি 

• র্ভল ইয়লয়র ি জক ণ 

• অেল্িষ্ক ি পৃষ্ঠ 

সিংয়ি ধি 

• Unfused অিংি তুয়ল জিলয়ত হয়ব 

• েল্িষ্ক ি কয়ি পুিি ে ওয়েড কিয়ত হয়ব 

 

৯. িয়চস (Notches) 

ক িণ 

• অস বধ ি ি ইল্ন্ডিং 

• খ ি ে ল্িল্িল্িিং 

• ি ি হয য়ন্ডল্লিং 

সিংয়ি ধি 

• মসৃণ ি ইল্ন্ডিং কয়ি notch দূি কিয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িয়ি build-up weld ল্দয়ে ঠিক কিয়ত হয়ব 

 

 

১০. অল্িেল্মত আকৃল্ত (Irregular Shape) 

ক িণ 

• হ য়তি গল্ত অল্িেল্মত 

• র য়ভল ল্েি অসম ি 

• আকে ল্িেন্ত্রণ ঠিক ি  র্ ক  

সিংয়ি ধি 

• অসম ি অিংি ি ইল্ন্ডিং কয়ি সম ি কিয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িি হয়ল পুিি ে ওয়েল্ডিং কিয়ত হয়ব 

 

১১. ি ইয়মিিি ত্রুটি (Dimension Defect) 

ক িণ 

• ড্রইিং ঠিকময়ত  ি  জব ঝ  

• র্ভল ল্িট-আে 

• জবল্ি ব  কম weld deposit 

• ম ে ঠিকময়ত  ি  জিওে  

সিংয়ি ধি 

• জবল্ি অিংি ি ইল্ন্ডিং কিয়ত হয়ব 

• কম হয়ল অল্তল্িক্ত ওয়েড ল্দয়ত হয়ব 

• পুিি ে ম ে ল্িয়ত হয়ব। 
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১২. খ ি ে ওয়েড শুরু (Poor Weld Start) 

ক িণ 

• র্ভল arc striking 

• Start point জি িংি  

• Current setting র্ভল 

• শুরুয়ত ল্দ্বধ  কি  

সিংয়ি ধি 

• শুরু অিংি ি ইল্ন্ডিং কয়ি তুয়ল জিলয়ত হয়ব 

• েল্িষ্ক ি স্থ য়ি পুিি ে সঠিকভ য়ব weld শুরু কিয়ত হয়ব 

 

১৩. ওেয ি ে ল্বিং (Wire Stubbing) 

ক িণ 

• Wire feed speed জবল্ি 

• Voltage কম 

• Contact tip সমস্য  

• Stick-out র্ভল 

সিংয়ি ধি 

• Wire feed speed ও voltage ঠিক কিয়ত হয়ব 

• Contact tip েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• Feed system েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

 

১৪. অল্তল্িক্ত েয ট ি (Excessive Spatter) 

ক িণ 

• Current-voltage mismatch 

• আকে জবল্ি লম্ব  

• র্ভল polarity 

• জি িংি  surface 

সিংয়ি ধি 

• Spatter brush ব  grind কয়ি সি য়ত হয়ব 

• Machine setting ঠিক কিয়ত হয়ব 

 

১৫. ব ি ে জথ্রু  (Burn Through) 

ক িণ 

• ক য়িন্ট জবল্ি 

• র য়ভল ল্েি কম 

• রুট গ্য ে জবল্ি 

• ে তল  ধ তুয়ত অল্তল্িক্ত ত ে 
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সিংয়ি ধি 

• ক্ষল্তিস্ত অিংি প্রস্তুত কিয়ত হয়ব 

• Backing support ব্যবহ ি কয়ি hole fill কিয়ত হয়ব 

• কম ত য়ে পুিি ে weld কিয়ত হয়ব 

 

১৬. কিয়ভে ল্বি (Convex Bead) 

ক িণ 

• র য়ভল ল্েি কম 

• ক য়িন্ট কম 

• জবল্ি filler deposit 

• র্ভল জক ণ 

সিংয়ি ধি 

• অল্তল্িক্ত reinforcement ি ইল্ন্ডিং কয়ি কম য়ত হয়ব 

• প্রয়ে িি হয়ল remove কয়ি re-weld কিয়ত হয়ব  
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৫.৩ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

১. MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি ও ওয়েল্ডিং টচ ে ক ি শুরু কি ি আয়গ জকি েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

২. ওে কেল্েয়সি জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পে ি ও গ্য স জফ্ল  জকি জসট কিয়ত হে? 

৩. Butt joint এবিং Tee joint জক ি জক ি অবস্থ য়ি কি  হে? 

৪. ওয়েড সম্পন্ন হওে ি েয়ি েল্িষ্ক ি ও েল্িদি েি জকি প্রয়ে িি? 

৫. ওয়েল্ডিং ত্রুটি rectification-এি উয়েশ্য কী? 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 

১. MIG ওয়েল্ডিং শুরু কি ি আয়গ জক িটি েিীক্ষ  কি  সবয়চয়ে িরুল্ি? 

ক) িিং 

খ) গ্য স, জকবল ও টয়চ েি ক য েক্ষমত  

গ) জটল্বয়লি উচ্চত  

ঘ) রুয়মি জদে ল 

 

২. জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী জক ি দুটি ল্বষে ঠিক কিয়ত হে? 

ক) গ্য য়সি িিং ও জমল্িয়িি ওিি 

খ) অয ল্ম্পে ি ও গ্য স জফ্ল  

গ) ত য়িি বদঘ েয ও হ তুল্ড় 

ঘ) জভ য়েি ও জটল্বয়লি উচ্চত  

 

৩. ল্িয়চি জক ি জি ড় MIG ওয়েল্ডিং-এ এই ইউল্িয়ট কি  হে? 

ক) Lap ও Edge joint 

খ) Butt ও Tee joint 

গ) Corner ও Flange joint 

ঘ) Pipe ও Groove joint 

 

৪. ওয়েড েল্িষ্ক ি কি ি মূল উয়েশ্য কী? 

ক) িিং কি  

খ) ধ তু ঠ ন্ড  কি  

গ) গুণগত ম ি েিীক্ষ  ও ত্রুটি িি ক্ত কি  

ঘ) ওিি ব ড় য়ি  

 

৫. Defect rectification-এি েি কী ল্িল্িত কিয়ত হে? 

ক) weld আিও উঁচু হয়েয়ে 

খ) job specification অনুয েী ম ি পূিণ হয়েয়ে 

গ) weld-এি িিং েল্িবতেি হয়েয়ে 

ঘ) machine বন্ধ কি  হয়েয়ে 
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উত্তি েি (Answer Key) - ৫.৩  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি ও ওয়েল্ডিং টচ ে ক ি শুরু কি ি আয়গ জকি েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

উত্তি: ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী জমল্িি ও টচ ে সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি , গ্য স ল্লয়কি আয়ে ল্কি , ত ি সিংয়য গ ঠিক 

আয়ে ল্কি  এবিং ল্িি েদভ য়ব ওয়েল্ডিং কি  য য়ব ল্কি  ত  ল্িল্িত কি ি িন্য েিীক্ষ  কিয়ত হে। 

 

২. ওে কেল্েয়সি জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পে ি ও গ্য স জফ্ল  জকি জসট কিয়ত হে? 

উত্তি: সঠিক জেল্িয়রিি, ভ য়ল  ল্িউিি, কম েয ট ি এবিং ম িসিত ওয়েড ে ওে ি িন্য জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী 

অয ল্ম্পে ি ও গ্য স জফ্ল  ল্িধ ে িণ কিয়ত হে। 

 

৩. Butt joint এবিং Tee joint জক ি জক ি অবস্থ য়ি কি  হে? 

উত্তি: Butt joint এবিং Tee joint স ধ িণত flat position এবিং horizontal position-এ কি  হে। 

 

৪. ওয়েড সম্পন্ন হওে ি েয়ি েল্িষ্ক ি ও েল্িদি েি জকি প্রয়ে িি? 

উত্তি: ওয়েয়ডি উেি র্ ক  স্লয গ, েয ট ি ও মেল  েল্িষ্ক ি কয়ি ওয়েয়ডি গুণগত ম ি েিীক্ষ  কিয়ত এবিং ত্রুটি জযমি 

porosity, undercut, crack ব  lack of fusion িি ক্ত কিয়ত েল্িষ্ক ি ও েল্িদি েি প্রয়ে িি। 

 

৫. ওয়েল্ডিং ত্রুটি rectification-এি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: ত্রুটিযুক্ত ওয়েডয়ক সিংয়ি ধি কয়ি job specification অনুয েী িহণয়য গ্য ম য়ি ল্িয়ে আস ই হয়ল  defect 

rectification-এি উয়েশ্য। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. MIG ওয়েল্ডিং শুরু কি ি আয়গ জক িটি েিীক্ষ  কি  সবয়চয়ে িরুল্ি? 

উত্তি: খ) গ্য স, জকবল ও টয়চ েি ক য েক্ষমত  

 

২. জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী জক ি দুটি ল্বষে ঠিক কিয়ত হে? 

উত্তি: খ) অয ল্ম্পে ি ও গ্য স জফ্ল  

 

৩. ল্িয়চি জক ি জি ড় MIG ওয়েল্ডিং-এ এই ইউল্িয়ট কি  হে? 

উত্তি: খ) Butt ও Tee joint 

 

৪. ওয়েড েল্িষ্ক ি কি ি মূল উয়েশ্য কী? 

উত্তি: গ) গুণগত ম ি েিীক্ষ  ও ত্রুটি িি ক্ত কি  

 

৫. Defect rectification-এি েি কী ল্িল্িত কিয়ত হে? 

উত্তি: খ) job specification অনুয েী ম ি পূিণ হয়েয়ে 
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৫.৩.১ 

 

িয়বি ি মাঃ হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি ব ট িয়েয়ন্ট ওয়েল্ডিং করুি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ (Working Procedure / Steps): 

১। প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

২। ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

৩। ক য়িি ধিি, িয়েয়ন্টি ধিি, ধ তুি প্রক ি এবিং পুরুত্ব বুয়ঝ ল্িি। 

৪। MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি েিীক্ষ  করুি। 

৫। ওয়েল্ডিং টচ ে, জকবল ও আর্ ে িয ম্প জদখি 

৬। গ্য স ল্সল্লন্ড ি, জিগুয়লটি ও গ্য স প্রব হ েিীক্ষ  করুি 

৭। জপ্লট প্রস্তুত করুি। 

৮। দুইটি জপ্লট একই সিলয়িখ ে বস ি। 

৯। প্রয়ে িিীে রুট গ্য ে ি খি। 

১০। জপ্লটয়ক হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি স্থ েি করুি। 

১১। জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পে ি জসট করুি। 

১২। গ্য স জফ্ল  ঠিক করুি। 

১৩। প্রয়ে িি অনুয েী ওেয ি ল্িি জসট করুি। 

১৪। িয ে টুকি ে র ে ল ওয়েড করুি। 

১৫। সম ি গল্তয়ত ওয়েড করুি। 

১৬। হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি ব ট িয়েন্ট সম্পূণ ে করুি। 

১৭। ক ি জিষ কি ি েি েয ট ি ও মেল  েল্িষ্ক ি করুি। 

১৮। ওয়েড েিীক্ষ  করুি। 

১৯। ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত  (Caution):  

1. গ্য স ল্লয়কি েিীক্ষ  ি  কয়ি ক ি শুরু কি  য য়ব ি  

2. জভি  হ য়ত জমল্িি েি ে কি  য য়ব ি  

3. খ ল্ল হ য়ত গিম ধ তু ধি  য য়ব ি  

4. ক য়িি স্থ য়ি দ হয েদ র্ ে ি খ  য য়ব ি  

5. সঠিক জসটিিং ে ড়  ওয়েল্ডিং কি  য য়ব ি  
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জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৫.৩.১ 

 

িয়বি ি মাঃ হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি ব ট িয়েয়ন্ট ওয়েল্ডিং করুি। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required 

PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ Required 

Materials:  

• ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

• জসিটি গগলস 

• জলদ ি জল ভস 

• এয়প্র ি 

• জসিটি জ্যত  

 

 

• MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি 

• ওয়েল্ডিং টচ ে 

• আর্ ে িয ম্প 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

• জিগুয়লটি ও জফ্ল  ল্মট ি 

• ওেয ি ল্িি ি 

• ওেয ি ব্র ি 

• ি ইন্ড ি 

• ল্স-িয ম্প / ভ ইস ল্িে 

• ল্েল রুল / জমি ল্িিং জটে 

• র ই-য়ি ে  

• ম ইড ল্েল জপ্লট – ২টি 

• MIG ওেয ি / ল্িল ি ওেয ি 

• ল্িল্ডিং গ্য স 

• েল্িষ্ক ি ক েড় 

 

 

 

ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং: 

 

ব ট িয়েয়ন্টি স ধ িণ ল্চি 

   জপ্লট-১          জপ্লট-২ 

┌─────────┐    ┌─────────┐ 

│         │    │         │ 

│         │    │         │ 

└─────────┘    └─────────┘ 

      ← ব ট িয়েন্ট → 

হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি ওয়েল্ডিং 

      টয়চ েি গল্ত 

          ─────────   

 

============================== 

   জপ্লট-১   |   জপ্লট-২ 

============================== 

      ব ট িয়েন্ট ল ইি 
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৫.৩.২ 

 

িয়বি ি মাঃ হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি টি-িয়েয়ন্ট ওয়েল্ডিং করুি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ (Working Procedure / Steps): 

১। প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

২। ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

৩। ক য়িি ধিি, িয়েয়ন্টি ধিি, ধ তুি প্রক ি এবিং পুরুত্ব বুয়ঝ ল্িি। 

৪। MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি েিীক্ষ  করুি। 

৫। ওয়েল্ডিং টচ ে, জকবল ও আর্ ে িয ম্প জদখি 

৬। গ্য স ল্সল্লন্ড ি, জিগুয়লটি ও গ্য স প্রব হ েিীক্ষ  করুি 

৭। জপ্লট প্রস্তুত কি  করুি। 

৮। একটি জপ্লট জস ি  জিয়খ অন্যটি ত ি উেি ৯০° জক য়ণ বস ি 

৯। িয়েন্টটি টি (T) আক য়ি জসট করুি 

১০। র ইয়ি ে ি ল্দয়ে জক ণ ঠিক আয়ে ল্কি  জদখি 

১১। ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে আটক ি 

১২। জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পে ি জসট করুি। 

১৩। গ্য স জফ্ল  ঠিক করুি। 

১৪। প্রয়ে িি অনুয েী ওেয ি ল্িি জসট করুি। 

১৫। িয ে টুকি ে র ে ল ওয়েড করুি। 

১৬। হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি সম ি গল্তয়ত ওয়েড করুি। 

১৭। ক ি জিষ কি ি েি েয ট ি ও মেল  েল্িষ্ক ি করুি। 

১৮। ওয়েড েিীক্ষ  করুি। 

১৯। ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।  

 

সতকেত  (Caution):  

1. গ্য স ল্লয়কি আয়ে ল্কি  আয়গ েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

2. জভি  হ য়ত জমল্িি েি ে কি  য য়ব ি  

3. গিম ধ তু খ ল্ল হ য়ত ধি  য য়ব ি  

4. ক য়িি ি েগ ে দ হয েদ র্ ে ি খ  য য়ব ি  

5. সঠিক জক ণ ও জসটিিং ে ড়  ওয়েল্ডিং কি  য য়ব ি  
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জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৫.৩.২ 

 
 

িয়বি ি মাঃ হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি ব ট িয়েয়ন্ট ওয়েল্ডিং করুি। 

 
 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required 

PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ Required 

Materials:  

• ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

• জসিটি গগলস 

• জলদ ি জল ভস 

• এয়প্র ি 

• জসিটি জ্যত  

 

• MIG ওয়েল্ডিং জমল্িি 

• ওয়েল্ডিং টচ ে 

• আর্ ে িয ম্প 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

• জিগুয়লটি ও জফ্ল  ল্মট ি 

• ওেয ি ল্িি ি 

• ওেয ি ব্র ি 

• ি ইন্ড ি 

• ল্স-িয ম্প / ভ ইস ল্িে 

• ল্েল রুল / র ইয়ি ে ি/ 

জমি ল্িিং জটে 

• র ই-য়ি ে ি 

• ম ইড ল্েল জপ্লট – ২টি 

• MIG ওেয ি / ল্িল ি ওেয ি 

• ল্িল্ডিং গ্য স 

• েল্িষ্ক ি ক েড় 
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ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং: 

 

টি-িয়েয়ন্টি স ধ িণ ল্চি 

        জপ্লট-২ 

          │ 

          │ 

          │ 

──────────┼──────────  জপ্লট-১ 

          │ 

          │ 

হি ইিন্ট ল অবস্থ য়ি টি-িয়েন্ট ওয়েল্ডিং 

        জপ্লট-২ 

          │ 

          │ 

          │ 

──────────┼──────────  জপ্লট-১ 

        ◣   ওয়েড 

টচ ে চল ি ল্দক 

        জপ্লট-২ 

          │ 

          │ 

          │ 

──────────┼──────────  জপ্লট-১ 

        ◣────────▶ 

         ওয়েড 

 

 

 

ল্বয়িষ ল্িয়দ েিি াঃ 

ল্িক্ষ র্ীগণ অনুরূেভ য়ব Butt and Tee joints in flat positions প্রল্ক্রে  প্রল্িক্ষকয়দি সহ েত ে অনুিীলি 

কিয়বি।  
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ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৫.৪ 
 

 

ল্িখি িল-৪: কম েস্থল েল্িষ্ক ি/িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents):  

➢ কম েস্থল পল্রদশ েন করন 

➢ পল্রষ্কার করার কাজ সম্প দি  

➢ কম েস্থল সাজায়না এবিং টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত সিংরক্ষণ  

➢ যন্ত্রপাল্ত এবিং তমল্শন পল্রষ্কার এবিং রক্ষণায়বক্ষণ 

➢ কম েস্থয়লর আবজেনা এবিং প্রল্তবন্ধকতা মুক্ত কিি 

 

মল্িউল ৩-এি ইিিিয়মিি িীট-৩.৪ ল্বষেবস্তু (ক) হয়ত (ে) অনুসিণ করুি। 
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মল্িউল-৬   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ গ্য স ট িংয়েি আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  

SICIP-LE-WEL-06-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ড ল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়ি য়ভিি জপ্র ি ম 

অর্ ে ল্বভ গ, অর্ ে মন্ত্রণ লে 
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মল্িউল (Module) -৬ 

 

মল্িউল ল্িয়ি ি মাঃ গ্য স ট িংয়েি আকে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কি  

 

ইউল্িট জক িাঃ SICIP-LE-WEL-06-O                                                               িল্মি ল আওে িাঃ ৬০ ঘন্ট । 
 

মল্িউল ল্ববিণাঃ এই মল্িউলটি গ্যাস েিংয়স্টন আকে ওয়েল্ডিং (GTAW) সম্প দয়িি িন্য প্রয়ে িিীে জ্ঞ ি, দক্ষত  এবিং ময়ি ভ ব 

কভ ি কয়ি। এয়ত ল্বয়িষভ য়ব অন্তর্ভ েক্ত িয়েয়ে কায়জর প্রয়োজনীেতা ল্িল্িত করা এবিং প্রস্তুত করা, ওয়েল্ডিং কাজ, যন্ত্রপাল্ত 

এবিং কাজ ধরার ল্ডিাইস ল্নব োিন করা, GTAW অেবা TIG ওয়েল্ডিং কাজ করা, এবিং কম েস্থল পল্রষ্কার/রক্ষণায়বক্ষণ কি । 

  

ল্িখনিল (Learning Outcomes): এই মল্িউলটি সম্পন্ন কি ি েি, প্রল্িক্ষণ র্ীি াঃ 

১। ক য়িি প্রয়ে িিীেত  ল্চল্িত কিয়ত এবিং প্রস্তুত কিয়ত ে িয়ব। 

২। ওয়েল্ডিং ক ি, যন্ত্রে ল্ত এবিং ক ি ধি ি ল্িভ ইস ল্িব ে চি কিয়ত ে িয়ব। 

৩। GTAW ব  TIG ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব।  

৪। কম েস্থল েল্িষ্ক ি/িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ত ে িয়ব। 

 

অয য়সসয়মন্ট ক্র ইয়টল্িে  (Assessment Criteria): 

১।  গ্যাস েিংয়স্টন আকে ওয়েল্ডিং (GTAW) ড্রইিংগুল্ল  ব্যাখ্যা কয়রয়ে এবিং তেল্সল্িয়কশন ল্নল্িত কয়রয়ে। 

২।  PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার কয়রয়ে। 

৩।  TIG ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত কায়জর িাল্যদা অনুযােী ল্নব োিন কয়রয়ে। 

৪।  তবস তমোল/য়প্লে, ল্িলার তমোল, েিংয়স্টন ইয়লকয়রাড এবিং ল্শল্ডিং গ্যাস কায়জর িাল্যদা অনুযােী ল্নব োিন কয়রয়ে। 

৫।  তবস তমোল এবিং GTAW ওয়েড এলাকা প্রয়োজন অনুযােী প্রস্তুত কয়রয়ে। 

৬।  ওয়েল্ডিং জয়েন্ট এবিং অবস্থান কায়জর িাল্যদা অনুযােী প্রদশ েন কয়রয়ে। 

৭।  ওয়েল্ডিং কাজ, যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস কায়জর িাল্যদা অনুযােী ল্িল্িত কয়রয়ে। 

৮।  ওয়েল্ডিং তমল্শন কায়জর িাল্যদা অনুযােী প্রস্তুত কয়রয়ে। 

৯।  ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস কায়জর িাল্যদা অনুযােী তসে আপ এবিং সমন্বে কয়রয়ে। 

১০।  TIG ওয়েল্ডিং তমল্শন এবিং ওয়েল্ডিং েয়ি ের কায েকাল্রতা কায়জর িাল্যদা অনুযােী পরীক্ষা কয়রয়ে। 

১১।  অযাল্ম্পোয়রজ এবিং গ্যাস প্রবায ওয়েড তপ্লয়ের পুরুত্ব এবিং গ্যাস প্রবায কায়জর আকার অনুযােী তসে কয়রয়ে। 

১২।  কায়জর িাল্যদা অনুযােী ওয়েল্ডিং কয়রয়ে এবিং ল্বল্িন্ন জয়েন্ট ও পল্জশয়ন ওয়েল্ডিং কয়রয়ে। 

১৩।  ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার কয়রয়ে, গুণমান পরীক্ষা কয়রয়ে এবিং ত্রুটি ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১৪।  ত্রুটিগুল্ল সিংয়শাধন কয়রয়ে যায়ত কায়জর তেল্সল্িয়কশন অনুযােী মান পূণ ে যয়েয়ে। 

১৫।  কম েস্থল পল্রদশ েয়ন সম্ভাব্য ঝুঁল্ক ল্িল্িত কয়রয়ে। 

১৬।  পল্রষ্কার করার কাজ পল্রষ্কারতার তপ্রায়োকল অনুযােী কয়রয়ে। 

১৭।  কায়জর এলাকা সুশৃঙ্খলিায়ব সাল্জয়েয়ে, এবিং টুলস ও যন্ত্রপাল্ত সিংরক্ষণ কয়রয়ে। । 

১৮।  যন্ত্রপাল্ত এবিং তমল্শন পল্রষ্কার এবিং রক্ষণায়বক্ষণ কয়রয়ে। 

১৯।  কম েস্থল তকায়না আবজেনা এবিং প্রল্তবন্ধকতা মুি রাখা যয়েয়ে যা একটি ল্নরাপদ এবিং কায েকরী কায়জর পল্রয়বশ ল্নল্িত 

কয়রয়ে।  
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৬.১ 

 

ল্িখি িল-১: ক য়িি প্রয়ে িিীেত  ল্চল্িত কিয়ত এবিং প্রস্তুত কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ গ্যাস েিংয়স্টন আকে ওয়েল্ডিং (GTAW) ড্রইিং বুঝ  

➢ PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার 

➢ TIG ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত ল্নব োিন 

➢ তবস তমোল/য়প্লে, ল্িলার তমোল, েিংয়স্টন ইয়লকয়রাড এবিং ল্শল্ডিং গ্যাস ল্নব োিন 

➢ তবস তমোল এবিং GTAW ওয়েড এলাকা প্রস্তুত 

➢ ওয়েল্ডিং জয়েন্ট এবিং পল্জশন 

 

(ক) গ্যাস েিংয়স্টন আকে ওয়েল্ডিং (GTAW) ড্রইিং বুো  

ড্রল্েিং হয়ল  এমি একটি প্রযুল্ক্তগত ভ ষ  য ি ম েয়ম ক য়িি ধিি, ম ে, জি ড়  জক র্ ে হয়ব, কী ধিয়িি ওয়েড ল্দয়ত হয়ব, 

কতটুকু ওয়েড ল্দয়ত হয়ব এবিং কীভ য়ব ক িটি সম্পন্ন কিয়ত হয়ব ত  জব ঝ য়ি  হে। একিি দক্ষ ওয়েড ি যল্দ ড্রল্েিং 

সঠিকভ য়ব ব্য খ্য  কিয়ত ে য়ি, ত হয়ল জস ক য়িি গুণগত ম ি বি ে জিয়খ ল্িি েদ ও ল্ির্ভ েলভ য়ব ওয়েল্ডিং কিয়ত সক্ষম 

হয়ব। 

Gas Tungsten Arc Welding (GTAW) হয়ল  এমি একটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে  জযখ য়ি non-consumable 

tungsten electrode ব্যবহ ি কয়ি আকে বতল্ি কি  হে। এই আয়কেি ত য়ে জবস জমট ল গয়ল জি ড়  বতল্ি হে। প্রয়ে িি 

হয়ল আল দ  filler rod ব্যবহ ি কি  হে। ওয়েল্ডিং পুলয়ক ব ইয়িি ব য়ু জর্য়ক িক্ষ  কিয়ত inert gas জযমি Argon ব  

Helium ব্যবহ ি কি  হে। 

 

GTAW-এি প্রধ ি ববল্িষ্টয: 

• েল্িষ্ক ি ও ম িসিত ওয়েড বতল্ি কয়ি 

• ে তল  ধ তু ওয়েড কি ি িন্য উেয়য গী 

• জেইিয়লস ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, ক ব েি ল্েলসহ ল্বল্ভন্ন ধ তুয়ত ব্যবহ ি কি  য ে 

• েয ট ি হে ি  

• ওয়েয়ডি জসৌন্দয ে ভ য়ল  হে 

 

ড্রল্েিং েড় ি জমৌল্লক ল্বষে 

একিি প্রল্িক্ষণ র্ীয়ক ড্রল্েিং েড় ি সমে ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  বুঝয়ত হয়ব: 

১. ট ইয়টল ব্লক (Title Block): ড্রল্েিংয়েি ল্িয়চ ব  ে য়ি স ধ িণত ট ইয়টল ব্লক র্ য়ক। এয়ত র্ য়ক: 

• ক য়িি ি ম 

• ড্রল্েিং িম্বি 

• জিল 
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• ত ল্িখ 

• উে দ য়িি ি ম 

• প্রস্তুতক িক/েিীক্ষয়কি ি ম 

• সিংয়ি ধয়িি সিংখ্য  

 

২. জিল (Scale): ড্রল্েিং আসল আক য়ি ি ও র্ কয়ত ে য়ি। জে ট ব  বড় কয়ি জদখ য়ি  হয়ত ে য়ি। ত ই জিল বুয়ঝ ম ে ব্য খ্য  

কিয়ত হয়ব। 

উদ হিণ: 

• 1:1 = আসল ম ে 

• 1:2 = অয়ধ েক ম ে 

• 2:1 = ল্দ্বগুণ ম ে 

 

৩. ইউল্িট (Unit): ড্রল্েিংয়ে স ধ িণত mm ব  inch ব্যবহৃত হে। ক য়িি আয়গ ইউল্িট ল্িল্িত হয়ত হয়ব। 

 

৪. ল্ভউ (View): ড্রল্েিং ল্বল্ভন্ন ল্দক জর্য়ক জদখ য়ি  হয়ত ে য়ি: 

• Front view 

• Top view 

• Side view 

• Section view 

 

GTAW ড্রল্েিংয়ে গুরুত্বপূণ ে ল ইি ও ল্চি 

ড্রল্েিংয়ে ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ল ইি ব্যবহৃত হে: 

১. Visible Line: জয অিংি জচ য়খ জদখ  য ে জসটি গ ঢ় জিখ  ল্দয়ে জদখ য়ি  হে। 

২. Hidden Line: জয অিংি দৃশ্যম ি িে ত  ভ ে  জিখ  ল্দয়ে জদখ য়ি  হে। 

৩. Center Line: মেল্বন্দু ব  জকন্দ্রয়িখ  জব ঝ য়ত ব্যবহ ি হে। 

৪. Dimension Line: ম ে জদখ য়ি ি িন্য ব্যবহৃত হে। 

৫. Extension Line: ম ে জক র্  জর্য়ক জক র্ ে জিওে  হয়েয়ে ত  জদখ ে। 

৬. Leader Line: ল্বয়িষ জক য়ি  অিংয়িি ল্দয়ক ল্িয়দ েি কয়ি মন্তব্য ব  তথ্য জদে। 

 

ওয়েয়ডি ম ে (Weld Size) বুঝ  

ড্রল্েিংয়ে স ধ িণত ওয়েয়ডি স ইি উয়েখ র্ য়ক। এটি সঠিকভ য়ব বুঝয়ত ি  ে িয়ল র্ভল ম য়িি ওয়েড হয়ব। 

Fillet weld size: Fillet weld-এি জক্ষয়ি স ইি স ধ িণত প্রতীয়কি ব ম ে য়ি জলখ  হে। 

উদ হিণ: 

• 6 Fillet weld → 6 mm ল্িয়লট ওয়েড 

Length: ওয়েয়ডি বদঘ েয প্রতীয়কি ি ি ে য়ি জদওে  হে। 

উদ হিণ: 

• 6 △ 50 

ম য়ি 6 mm স ইয়িি 50 mm বদয়ঘ েযি weld 

Pitch: Intermittent weld-এি জক্ষয়ি pitch জদওে  র্ য়ক, অর্ ে ৎ এক weld segment জর্য়ক আয়িক 

segment-এি center distance। 
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Continuous ও Intermittent Weld 

Continuous Weld: পুয়ি  joint জ্যয়ড় অল্বি ম weld জদওে  হে। 

Intermittent Weld: ম য়ঝ িাঁক জিয়খ অিংি অিংি কয়ি weld জদওে  হে। 

Intermittent weld দুই ধিয়িি হয়ত ে য়ি: 

• Chain intermittent 

• Staggered intermittent 

ড্রল্েিং জদয়খ এই ে র্ েকয বুঝয়ত হয়ব। 

 

All-around ও Field Weld Symbol 

All-around Symbol: জে ট বৃত্ত ল্দয়ে জদখ য়ি  হে। অর্ ে: joint-এি চ িে য়ি weld ল্দয়ত হয়ব। 

Field Weld Symbol: েত ক ি ময়ত  ল্চি ল্দয়ে জদখ য়ি  হে। অর্ ে: workshop-এ িে, field/site-এ weld কিয়ত 

হয়ব। 

 

Contour ও Finish Symbol 

ওয়েয়ডি েি final surface জকমি হয়ব ত  contour symbol ল্দয়ে জব ঝ য়ি  হে। 

স ধ িণ contour: 

• Flat / Flush 

• Convex 

• Concave 

Finish method: 

• G = Grinding 

• M = Machining 

• C = Chipping 

উদ হিণস্বরূে, weld flush কয়ি grind কিয়ত হয়ল প্রতীয়কি স য়র্ সিংল্িষ্ট finish mark র্ কয়ত ে য়ি। 

 

Joint Preparation সম্পল্কেত তথ্য 

GTAW-এ েল্িষ্ক ি, ল্ির্ভ েল joint preparation খব গুরুত্বপূণ ে। ড্রল্েিংয়ে ল্িয়চি তথ্য র্ কয়ত ে য়ি: 

১. Root Gap: দুই অিংয়িি ম য়ঝ ি খ  িাঁক  ি েগ  

২. Root Face: গ্রুয়ভি ল্িয়চ ব ল্ক ি খ  জস ি  অিংি 

৩. Groove Angle / Bevel Angle: ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ প্র ন্ত জকয়ট জয জক ণ বতল্ি কি  হে 

৪. Plate Thickness: উে দ য়িি পুরুত্ব 

এই তথ্যগুয়ল  অনুয েী joint বতল্ি কিয়ত হয়ব। 

 

Section View ব্য খ্য  

অয়িক সমে joint-এি জভতয়িি গঠি জব ঝ য়ত section view জদওে  হে। এয়ত েষ্ট জব ঝ  য ে: 

• Bevel কি  হয়েয়ে ল্ক ি  

• Root gap কত 

• Weld penetration কতটুকু দিক ি 

• Backing আয়ে ল্ক ি  

GTAW-এ section view জদয়খ joint setup কি  খব গুরুত্বপূণ ে। 
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Material Information বুঝ  

ড্রল্েিং ব  specification sheet-এ material type উয়েখ র্ য়ক। জযমি: 

• Mild steel 

• Stainless steel 

• Aluminium 

• Copper alloy 

Material অনুয েী ল্িব ে চি কিয়ত হে: 

• Tungsten electrode type 

• Filler rod 

• Shielding gas 

• Current type (AC/DC) 

• Amperage range 

অতএব, ড্রল্েিংয়েি material note খব ময়ি য়য গ ল্দয়ে েড়য়ত হয়ব। 

 

Dimension এবিং Tolerance- 

Dimension: ড্রল্েিংয়ে জদওে  আসল ম ে 

Tolerance: ম য়েি িহণয়য গ্য সীম  

উদ হিণ: 

50 ±1 mm ম য়ি 49 mm জর্য়ক 51 mm েয েন্ত িহণয়য গ্য। 

ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ component cut, fit-up এবিং alignment এই tolerance অনুয েী হয়ত হয়ব। 

 

ি ি  প্রয়ে িি এমি স ধ িণ সিংল্ক্ষপ্ত রূে 

• GTAW = Gas Tungsten Arc Welding 

• TIG = Tungsten Inert Gas 

• Ø = Diameter 

• mm = Millimeter 

• R = Radius 

• REF = Reference 

• TYP = Typical 

• EQ SP = Equal spacing 

• MAX = Maximum 

• MIN = Minimum 

 

(খ) PPE ল্নব োিন এবিং ব্যবযার 

 

মল্িউল ৩-এি ইিিিয়মিি িীট-৩.১ ল্বষেবস্তু ঘ অনুসিণ করুি। 

 

(গ) TIG ওয়েল্ডিং তমল্শন, টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত ল্নব োিন 

TIG Welding-এি পূণ েরূে হয়ল  Tungsten Inert Gas Welding। এয়ক GTAW (Gas Tungsten Arc 

Welding) ি য়মও ি ক  হে। এই েিল্তয়ত একটি িি-কিল্িউয়মবল ট িংয়েি ইয়লয়র ি ব্যবহ ি কয়ি আকে সৃল্ষ্ট কি  হে 
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এবিং একটি ইি ট ে গ্য স দ্ব ি  ওয়েল্ডিং এল্িে  সুিল্ক্ষত ি খ  হে। TIG ওয়েল্ডিং এমি একটি উন্নত প্রল্ক্রে , য ি ম েয়ম খবই 

েল্িষ্ক ি, মসৃণ, িল্ক্তি লী এবিং ম িসিত ওয়েড বতল্ি কি  সম্ভব। 

ল্বয়িষ কয়ি জেইিয়লস ল্েল, ম ইড ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, কে ি, ল্িয়কল অয লে ইতয ল্দ ধ তুি জক্ষয়ি TIG Welding 

বহুল ব্যবহৃত হে। ে তল  ধ তু, সূক্ষ্ম ক ি, উচ্চম য়িি জি ড়  এবিং আকষ েণীে ল্িল্িল্িিংয়েি িন্য TIG Welding অতযন্ত 

উেয়য গী। 

তয়ব ভ ল TIG ওয়েল্ডিং কি ি িন্য শুধু দক্ষ ওয়েড ি হয়লই যয়র্ষ্ট িে। ক য়িি ধিি, ধ তুি প্রক ি, জপ্লয়টি পুরুত্ব, িয়েয়ন্টি 

ধিি, কম েস্থয়লি েল্িয়বি এবিং ল্বদুযৎ সিবি হ অনুয েী সঠিক TIG welding machine, tools and equipment 

ল্িব ে চি কি  অতযন্ত িরুল্ি। র্ভল যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি কিয়ল আকে অল্স্থল্তিীল হে, গ্য স সুিক্ষ  কয়ম য ে, ইয়লয়র ি িষ্ট হে, 

ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হে এবিং দুঘ েটি ি সম্ভ বি  ব য়ড়।  

 

TIG Welding Machine, Tools and Equipment ল্িব ে চি জকি গুরুত্বপূণ ে 

ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী সঠিক যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি কিয়ল: 

• উন্নত ম য়িি ওয়েড ে ওে  য ে 

• আকে ল্স্থি র্ য়ক 

• গ্য স সুিক্ষ  ভ য়ল  হে 

• ক য়িি গল্ত ব য়ড় 

• যন্ত্রে ল্তি ক্ষে কম হে 

• অে য়িটয়িি ক ি সহি হে 

• ল্িি েত্ত  ল্িল্িত হে 

• উৎে দিিীলত  বৃল্ি ে ে 

অন্যল্দয়ক র্ভল ল্িব ে চি কিয়ল: 

• ওয়েড দুব েল হে 

• জে য়ি ল্সটি, আন্ড িক ট, ক্রয ক ইতয ল্দ ত্রুটি জদখ  জদে 

• ইয়লয়র ি ব িব ি িষ্ট হে 

• জমল্িি অল্তল্িক্ত গিম হে 

• সমে ও খিচ জবয়ড় য ে 

 

TIG Welding Machine ল্িব ে চি 

১. TIG Welding Machine: TIG welding machine হয়ল  মূল িল্ক্ত সিবি হক িী যন্ত্র, য  ট িংয়েি 

ইয়লয়র য়িি ম েয়ম আকে সৃল্ষ্ট কয়ি এবিং ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রয়ে িিীে ক য়িন্ট সিবি হ কয়ি। 

 

২. জমল্িি ল্িব ে চয়িি ল্ভল্ত্ত 

 

ক) ধ তুি ধিি অনুয েী 

• ম ইড ল্েল – DC জমল্িি উেয়য গী 

• জেইিয়লস ল্েল – DC জমল্িি ভ য়ল  

• কে ি – DC ব্যবহ ি কি  য ে 

• অয লুল্মল্িে ম – AC ব  AC/DC জমল্িি প্রয়ে িি 

• ম্য গয়িল্সে ম – AC উেয়য গী 

যল্দ ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ধ তুয়ত ক ি কিয়ত হে, ত হয়ল AC/DC TIG machine সবয়চয়ে উেয়য গী। 
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খ) জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী 

• ে তল  ধ তুি িন্য কম অয ল্ম্পে ি জিি 

• জম ট  ধ তুি িন্য জবল্ি অয ল্ম্পে ি ক্ষমত সম্পন্ন জমল্িি 

• অল্তল্িক্ত জবল্ি ক য়িন্ট ে তল  জপ্লট পুল্ড়য়ে জিলয়ত ে য়ি 

• কম ক য়িন্ট জম ট  জপ্লয়ট েয ে প্ত penetration ল্দয়ত ে য়ি ি  

 

গ) ক য়িি েল্িম ণ অনুয েী 

• অল্প সময়েি ক য়িি িন্য স ধ িণ জমল্িি 

• দীঘ ে সময়েি ক য়িি িন্য জবল্ি duty cycle-এি জমল্িি 

• ভ িী উৎে দয়ি উচ্চ ক্ষমত ি জমল্িি দিক ি 

 

ঘ) ে ওে ি স প্ল ই অনুয েী 

• Single phase – জে ট ওে কেিে ব  প্রল্িক্ষণ জকন্দ্র 

• Three phase – ল্িল্পক িখ ি  ও ভ িী ক ি 

 

টুলস এবিং ইকুইেয়মন্ট ল্িব ে চি 

 

ভ ল ম য়িি TIG ওয়েল্ডিং কি ি িন্য শুধু অে য়িটয়িি দক্ষত  যয়র্ষ্ট িে, সঠিক টুলস এবিং ইকুইেয়মন্ট ল্িব ে চি অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে। সঠিক যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি ি  কিয়ল আকে ঠিকময়ত  বতল্ি হে ি , ওয়েড দুব েল হে, গ্য স সুিক্ষ  কয়ম য ে এবিং ক য়িি 

ম ি িষ্ট হে। ত ই GTAW টচ ে, ট িংয়েি ইয়লয়র ি, ল্সি ল্মক কয ে, কয়লট, গ্য স ল্িল্িউি ি এবিং ে ওে ি স প্ল ই সম্পয়কে 

েষ্ট ধ িণ  র্ ক  প্রয়ে িি। 

 

১. GTAW Torch (TIG টচ ে) 

 

GTAW Torch: GTAW Torch হয়ল  TIG ওয়েল্ডিংয়েি প্রধ ি হ ল্তে ি, য ি ম েয়ম ট িংয়েি ইয়লয়র ি ধি  হে, 

ল্িল্ডিং গ্য স সিবি হ কি  হে এবিং আকে ল্িেন্ত্রণ কি  হে। অে য়িটি এই টচ ে হ য়ত ধয়ি ক ি েল্িচ লি  কয়ি। 

GTAW Torch-এি ক ি 

• ট িংয়েি ইয়লয়র িয়ক সঠিক অবস্থ য়ি ধয়ি ি খ  

• আকে বতল্ি ও ল্িেন্ত্রণ কি  

• ল্িল্ডিং গ্য সয়ক ওয়েল্ডিং পুয়লি ল্দয়ক প্রব ল্হত কি  

• সঠিক ল্দক ও জক য়ণ ওয়েল্ডিং কি  

টচ ে ল্িব ে চয়িি জক্ষয়ি ল্বয়বচয ল্বষে 

• ক য়িন্ট জিটিিং: ক য়িি িন্য কত অয ল্ম্পে ি প্রয়ে িি ত ি উেি টচ ে ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

• এে ি-কুলি ব  ওে ট ি-কুলি: 

o কম অয ল্ম্পে য়ি এে ি-কুলি টচ ে ব্যবহ ি কি  য ে 

o জবল্ি অয ল্ম্পে য়ি ওে ট ি-কুলি টচ ে ভ য়ল  হে। 

• টয়চ েি স ইি: জে ট ি েগ ে ক য়িি িন্য জে ট টচ ে সুল্বধ িিক 

• হয য়ন্ডল্লিং সুল্বধ : টচ ে জযি আি মদ েক হে এবিং দীঘ ে সমে ব্যবহ ি কি  য ে 

ভ য়ল  টয়চ েি ববল্িষ্টয 

• হ লক  ও সহয়ি ধি ি উেয়য গী 

• গ্য স ল্লক ি  হওে  
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• ত ে সহিিীল 

• ইয়লয়র ি ল্স্থিভ য়ব ধয়ি ি খয়ত সক্ষম 

 

২. Electrodes (Tungsten) – ট িংয়েি ইয়লয়র ি 

ট িংয়েি ইয়লয়র ি: TIG Welding-এ ব্যবহৃত ইয়লয়র ি হয়ল  ট িংয়েি, য  সহয়ি গয়ল য ে ি । এটি ওয়েল্ডিং আকে বতল্ি 

কয়ি ল্কন্তু ল্িয়ি ল্িল ি ল্হয়সয়ব ক ি কয়ি ি । 

ট িংয়েি ইয়লয়র য়িি ক ি 

• আকে সৃল্ষ্ট কি  

• ল্স্থল্তিীল আকে বি ে ি খ  

• উচ্চ ত েম ি ে ক ি কি  

• ল্িখ ুঁত ওয়েল্ডিং ল্িল্িত কি  

ট িংয়েি ইয়লয়র য়িি ধিি 

স ধ িণত ল্বল্ভন্ন িে দ্ব ি  ট িংয়েয়িি ধিি ল্চল্িত কি  হে। জযমি: 

• Pure Tungsten – স ধ িণ ক য়িি িন্য 

• Thoriated Tungsten – DC welding-এ বহুল ব্যবহৃত 

• Ceriated Tungsten – সহয়ি আকে শুরু হে 

• Lanthanated Tungsten – AC ও DC উভে জক্ষয়ি ভ য়ল । 

ল্িব ে চি কি ি সমে য  জদখয়ত হয়ব 

• ধ তুি ধিি 

• AC ি  DC ক য়িন্ট 

• জপ্লয়টি পুরুত্ব 

• প্রয়ে িিীে অয ল্ম্পে ি। 

স ইি ল্িব ে চি: ট িংয়েি ইয়লয়র ি ল্বল্ভন্ন ব্য য়সি হে। ে তল  ধ তুি িন্য জে ট ব্য স এবিং জম ট  ধ তুি িন্য বড় ব্য স ল্িব ে চি 

কিয়ত হে। 

সঠিক ইয়লয়র য়িি গুরুত্ব 

• আকে ল্স্থি র্ য়ক 

• ওয়েড েল্িষ্ক ি হে 

• ইয়লয়র ি িষ্ট কম হে 

• ক য়িি গল্ত ব য়ড় 

 

৩. Cups – ক ে 

ক ে: ক ে ব  ল্সি ল্মক িিল হয়ল  টয়চ েি স ময়িি অিংয়ি ল গ য়ি  একটি উে দ ি, য ি ম েয়ম ল্িল্ডিং গ্য স ল্িল্দ েষ্টভ য়ব 

ওয়েল্ডিং জি য়ি প্রব ল্হত হে। 

ক য়েি ক ি 

• আকে ও ওয়েল্ডিং পুলয়ক গ্য স দ্ব ি  সুিক্ষ  জদওে  

• গ্য স প্রব হয়ক ল্িেল্ন্ত্রত ি খ  

• ওয়েড দূষণ কম য়ি  

• ল্স্থল্তিীল গ্য স কভ য়িি ল্িল্িত কি  
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ক ে ল্িব ে চয়িি ল্ভল্ত্ত 

• িয়েয়ন্টি ধিি 

• ওয়েল্ডিংয়েি স্থ ি 

• ধ তুি পুরুত্ব 

• গ্য স কভ য়িয়িি প্রয়ে িিীেত  

ক য়েি স ইয়িি প্রভ ব 

• জে ট ক ে সিংকীণ ে ি েগ ে ক য়িি িন্য ভ য়ল  

• বড় ক ে জবল্ি গ্য স কভ য়িি জদে 

• র্ভল ক ে ব্যবহ ি কিয়ল গ্য স সুিক্ষ  কয়ম জযয়ত ে য়ি 

ভ য়ল  ক য়েি ববল্িষ্টয 

• ত ে সহিিীল 

• সহয়ি জভয়ে ি  য ওে  

• টয়চ ে ভ য়ল ভ য়ব বয়স 

• গ্য স সঠিকভ য়ব প্রব ল্হত কি  

 

৪. Collets –কয়লট 

কয়লট: কয়লট হয়ল  একটি জে ট ধ তব অিংি, য  ট িংয়েি ইয়লয়র িয়ক টয়চ েি ল্ভতয়ি িক্তভ য়ব ধয়ি ি য়খ। 

কয়লয়টি ক ি 

• ট িংয়েিয়ক সঠিকভ য়ব ধয়ি ি খ  

• ইয়লয়র ি জযি িয়ড় ি  য ে ত  ল্িল্িত কি  

• ল্বদুযৎ প্রব য়হ সহ েত  কি  

• টয়চ েি জভতয়ি সঠিক অয ল ইিয়মন্ট বি ে ি খ । 

কয়লট ল্িব ে চি 

কয়লয়টি স ইি অবশ্যই ট িংয়েয়িি স ইয়িি স য়র্ ল্মলয়ত হয়ব। 

যল্দ কয়লট বড় ব  জে ট হে, ত হয়ল: 

• ইয়লয়র ি ঠিকময়ত  বসয়ব ি  

• আকে অল্স্থি হয়ব 

• ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হয়ব 

জক য়লট ব্যবহ য়ি সতকেত  

• ক্ষল্তিস্ত ব  ল্ঢল  কয়লট ব্যবহ ি কি  য য়ব ি  

• ট িংয়েয়িি স য়র্ ল্মল্লয়ে সঠিক স ইি ল্িয়ত হয়ব 

• ল্িেল্মত েল্িষ্ক ি ও েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

 

৫. Gas Diffusers – গ্য স ল্িল্িউি ি 

গ্য স ল্িল্িউি ি: গ্য স ল্িল্িউি ি এমি একটি অিংি, য  ল্িল্ডিং গ্য সয়ক সম িভ য়ব েল্ড়য়ে ওয়েল্ডিং এল ক ে ে ঠ ে। 

গ্য স ল্িল্িউি য়িি ক ি 

• গ্য স প্রব হ সম ি কি  

• ট বু েয়লন্স কম য়ি  
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• আকে এবিং ওয়েল্ডিং পুলয়ক ভ য়ল ভ য়ব সুিক্ষ  জদওে  

• েল্িষ্ক ি ওয়েল্ডিং েল্িয়বি বতল্ি কি । 

জকি গুরুত্বপূণ ে 

যল্দ গ্য স সম িভ য়ব ি  েড় ে, ত হয়ল ব ত স ঢুয়ক ওয়েল্ডিং পুল দূল্ষত কিয়ত ে য়ি। এয়ত: 

• জে য়ি ল্সটি হয়ত ে য়ি 

• ওয়েড ক লয়চ হয়ত ে য়ি 

• দুব েল জি ড়  বতল্ি হয়ত ে য়ি 

ভ য়ল  ল্িল্িউি য়িি ববল্িষ্টয 

• গ্য স প্রব হ মসৃণ ি খ  

• টয়চ েি স য়র্ ঠিকময়ত  ল্িট হওে  

• দীঘ েসমে ব্যবহ িয়য গ্য 

• ক ে ও কয়লয়টি স য়র্ স মিস্যপূণ ে হওে  

 

৬. GTAW Power Suppliers – ে ওে ি স প্ল ই 

ে ওে ি স প্ল ই: GTAW Power Supply হয়ল  TIG Welding-এি মূল ল্বদুযৎ উৎস। এটি টয়চ ে প্রয়ে িিীে ক য়িন্ট 

সিবি হ কয়ি আকে সৃল্ষ্ট কয়ি। 

ে ওে ি স প্ল ইয়েি ক ি 

• ল্িল্দ েষ্ট ক য়িন্ট প্রদ ি কি  

• আকে চ লু ও ল্স্থল্তিীল ি খ  

• AC ব  DC আউটপুট জদওে  

• ল্বল্ভন্ন ধিয়ণি ধ তুি িন্য উেযুক্ত িল্ক্ত সিবি হ কি  

ে ওে ি স প্ল ইয়েি ধিি 

DC Power Supply: ল্েল, জেইিয়লস ল্েল, কে ি ইতয ল্দয়ত জবল্ি ব্যবহৃত 

AC Power Supply: অয লুল্মল্িে ম ও ম্য গয়িল্সে য়মি ময়ত  ধ তুয়ত জবল্ি ব্যবহৃত 

AC/DC Power Supply: বহুমুখী ক য়িি িন্য সবয়চয়ে উেয়য গী 

 

ল্িব ে চি কি ি সমে য  ল্বয়বচি  কিয়ত হয়ব 

• জক ি ধ তুয়ত ক ি হয়ব 

• ধ তুি পুরুত্ব কত 

• কত অয ল্ম্পে ি দিক ি 

• ক িটি হ লক  ি  ভ িী 

• জমল্িয়ি HF start, foot pedal control, pulse function আয়ে ল্ক ি  

 

ভ য়ল  ে ওে ি স প্ল ইয়েি ববল্িষ্টয 

• আকে সহয়ি শুরু হে 

• ক য়িন্ট ল্স্থল্তিীল র্ য়ক 

• জসটিিংস ল্িেন্ত্রণ সহি 

• ল্িি েদ এবিং ল্িভেিয়য গ্য 

• দীঘ েসমে ক ি কিয়ত সক্ষম 
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(ঘ) তবস তমোল/য়প্লে, ল্িলার তমোল, োিংয়স্টন ইয়লকয়রাড এবিং ল্শল্ডিং গ্যাস ল্নব োিন 

টিগ ওয়েল্ডিং একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে ও উন্নত ম য়িি জি ড়  ল গ য়ি ি েিল্ত। এই েিল্তয়ত েল্িষ্ক ি, মসৃণ, িল্ক্তি লী এবিং 

ল্িখ ুঁত ওয়েড কি  সম্ভব। টিগ ওয়েল্ডিংয়ে একটি ট িংয়েি ইয়লয়র ি ব্যবহ ি কয়ি আকে সৃল্ষ্ট কি  হে এবিং ল্িল্ডিং গ্য য়সি 

স হ য়য্য ওয়েয়ডি স্থ িয়ক ব ত য়সি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক িক্ষ  কি  হে। প্রয়ে িি হয়ল ল্িল ি ধ তু ব্যবহ ি কয়ি জি ড় ি 

িাঁক  অিংি পূিণ কি  হে। 

ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড ে ওে ি িন্য শুধু জমল্িি চ ল য়ি  ি িয়লই হে ি , বিিং ক য়িি ধিি অনুয েী সঠিক উেকিণ ল্িব ে চি 

কি ও খব িরুল্ি। মূল ধ তু, ল্িল ি ধ তু, ট িংয়েি ইয়লয়র ি এবিং ল্িল্ডিং গ্য স সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি ি  কিয়ল ওয়েড দুব েল 

হয়ত ে য়ি, আকে ল্স্থি র্ য়ক ি , ল্েদ্র বতল্ি হয়ত ে য়ি, ধ তুি গলি সঠিক হে ি  এবিং জি ড় ি ম ি িষ্ট হে। ত ই একিি 

প্রল্িক্ষণ র্ীি িন্য এসব উেকিণ সম্পয়কে েল্িষ্ক ি ধ িণ  র্ ক  অতযন্ত প্রয়ে িি। 

 

তবস তমোল/য়প্লে ল্িব ে চি- 

 

মল্িউল ৫- এি ইিিিয়মিি িীট-৫.১, ল্বষেবস্তু ে অনুসিণ করুি। 

 

ল্িল ি ধ তু ল্িব ে চি 

ওয়েল্ডিংয়েি সমে যখি দুইটি ধ তব অিংয়িি ম য়ঝ িাঁক  স্থ ি পূিণ কি , জি ড়য়ক িল্ক্তি লী কি  ব  প্রয়ে িিীে আকৃল্তি 

ওয়েড ল্বি বতল্ি কি  দিক ি হে, তখি ল্িল ি জমট ল ব্যবহ ি কি  হে। এটি স ধ িণত িি আক য়ি ব্যবহৃত হে এবিং মূল 

ধ তুি স য়র্ গয়ল একয়ি িক্ত জি ড়  বতল্ি কয়ি। 

ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড ে ওে ি িন্য শুধু জমল্িি, টচ ে ব  গ্য স সঠিক হয়লই যয়র্ষ্ট িে; ল্িল ি জমট লও সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি 

কিয়ত হে। যল্দ ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী ল্িল ি জমট ল ল্িব ে চি ি  কি  হে, ত হয়ল জি ড়  দুব েল হয়ত ে য়ি, ি টল বতল্ি 

হয়ত ে য়ি, মল্িচ  ধিয়ত ে য়ি, ওয়েয়ডি িিং ও ল্িল্িল্িিং খ ি ে হয়ত ে য়ি এবিং ক য়িি ম ি িষ্ট হয়ত ে য়ি।  

ল্িল ি জমট য়লি ক ি 

ল্িল ি জমট য়লি প্রধ ি ক িগুয়ল  হয়ল — 

• জি য়ড়ি িাঁক  অিংি পূিণ কি  

• জি ড়য়ক প্রয়ে িিীে িল্ক্ত জদওে  

• ওয়েড ল্বি বতল্ি কি  

• জি য়ড়ি স্থ ল্েত্ব ব ড় য়ি  

• মূল ধ তুি স য়র্ িক্ত সিংয়য গ বতল্ি কি  

• ল্কছু জক্ষয়ি মল্িচ  প্রল্তয়ি ধ ও জসৌন্দয ে বি ে ি খ  

 

ল্িল ি ধ তু ল্িব ে চয়িি ল্ভল্ত্ত 

ক) মূল ধ তুি স য়র্ স মিস্য: ল্িল ি ধ তু অবশ্যই মূল ধ তুি স য়র্ স মিস্যপূণ ে হয়ত হয়ব। স ধ িণভ য়ব মূল ধ তুি প্রকৃল্ত 

অনুয েী একই ধিয়িি ব  ল্মলযুক্ত ল্িল ি ধ তু ল্িব ে চি কি  হে। 

জযমি— 

• মৃদু ইে য়তি িন্য উেযুক্ত ইে ত ল্িল ি 

• জেইিয়লস ল্েয়লি িন্য উেযুক্ত জেইিয়লস ল্িল ি 

• অয লুল্মল্িে য়মি িন্য উেযুক্ত অয লুল্মল্িে ম ল্িল ি 
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খ) প্রয়ে িিীে িল্ক্তি ল্ভল্ত্তয়ত: জযখ য়ি জি ড় ে জবল্ি িল্ক্ত দিক ি, জসখ য়ি িল্ক্তি লী ও উেযুক্ত ম য়িি ল্িল ি ধ তু ব্যবহ ি 

কিয়ত হয়ব। 

গ) মল্িচ  প্রল্তয়ি য়ধি ল্ভল্ত্তয়ত: যল্দ ক ি এমি স্থ য়ি হে জযখ য়ি আদ্র েত  ব  ি স েল্িয়কি প্রভ ব র্ য়ক, ত হয়ল মল্িচ  

প্রল্তয়ি ধী ল্িল ি ধ তু ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

ঘ) ক য়িি জসৌন্দয়য েি ল্ভল্ত্তয়ত: দৃশ্যম ি ব  সুন্দি ল্িল্িল্িিংয়েি ক ি হয়ল এমি ল্িল ি ধ তু ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব য য়ত ওয়েয়ডি 

ল্বি সুন্দি ও মসৃণ হে। 

ে) জি ড় ি ধিি অনুয েী: জি ড় ি আক ি, িাঁক এবিং অবস্থ ি অনুয েী ল্িল ি ধ তুি পুরুত্ব ও ধিি ল্িব ে চি কিয়ত হে। 

 

ইয়লয়র ি ল্নব োিন 

ইয়লয়র ি হয়ল  এমি একটি েল্িব হী উে দ ি, য ি ম েয়ম টিগ ওয়েল্ডিংয়ে ববদুযল্তক আকে সৃল্ষ্ট কি  হে। এটি মূলত ল্বদুযৎ 

প্রব হয়ক টয়চ েি ম েয়ম ক য়িি ধ তুি ল্দয়ক জেৌুঁয়ে জদে এবিং আয়কেি স হ য়য্য ত ে উৎেন্ন কয়ি। এই ত য়েি ক িয়ণ মূল ধ তু 

গয়ল য ে এবিং প্রয়ে িি হয়ল ল্িল ি ধ তুি স হ য়য্য জি ড়  বতল্ি হে। 

টিগ ওয়েল্ডিংয়ে ইয়লয়র য়িি ক ি হয়ল — 

• আকে সৃল্ষ্ট কি  

• আকে ল্স্থি ি খ  

• ত েয়ক ল্িল্দ েষ্ট স্থ য়ি জকন্দ্রীভূত কি  

• ল্িেল্ন্ত্রতভ য়ব ওয়েল্ডিং কিয়ত স হ য্য কি  

• েল্িষ্ক ি ও ম িসিত জি ড়  ল্িল্িত কিয়ত সহ েত  কি  

 

১. ট িংয়েি 

ট িংয়েি কী: ট িংয়েি একটি ল্বয়িষ ধ তব উে দ ি, য  খবই উচ্চ গলি য়ঙ্কি িন্য েল্িল্চত। এি গলি ঙ্ক এত জবল্ি জয 

ওয়েল্ডিংয়েি সমে আয়কেি ত য়েও এটি সহয়ি গয়ল য ে ি । এই ক িয়ণ টিগ ওয়েল্ডিংয়ে ট িংয়েি ইয়লয়র ি ব্যবহ ি কি  হে। 

ট িংয়েি ইয়লয়র িয়ক িি-কিল্িউয়মবল ইয়লয়র ি বল  হে। অর্ ে ৎ এটি স ধ িণ ওয়েল্ডিং িয়িি ময়ত  গয়ল ল্গয়ে জি ড় পূিণ 

কয়ি ি । এটি শুধু আকে সৃল্ষ্ট কয়ি এবিং জসই আয়কেি ম েয়ম ত ে উৎেন্ন কয়ি। 

ট িংয়েয়িি ববল্িষ্টয 

ট িংয়েয়িি ল্কছু গুরুত্বপূণ ে ববল্িষ্টয হয়ল — 

• অতযন্ত উচ্চ গলি ঙ্ক 

• ত ে সহয কি ি ক্ষমত  জবল্ি 

• ল্বদুযৎ েল্িব ল্হত  ভ য়ল  

• আকে সৃল্ষ্ট কিয়ত সক্ষম 

• সহয়ি ক্ষেপ্র প্ত হে ি  

• উচ্চ ত েম ি য়তও ক য েক্ষম র্ য়ক 

ট িংয়েি ইয়লয়র য়িি ক ি 

টিগ ওয়েল্ডিংয়ে ট িংয়েি ইয়লয়র য়িি ক ি হয়ল — 

• ববদুযল্তক আকে শুরু কি  

• আকেয়ক ল্স্থি ি খ  

• ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রয়ে িিীে ত ে বতল্ি কি  

• মূল ধ তুি গলি প্রল্ক্রে য়ক ল্িেন্ত্রণ কি  
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• সূক্ষ্ম ও েল্িষ্ক ি ওয়েল্ডিং কিয়ত সহ েত  কি  

ট িংয়েি ইয়লয়র ি জকি ব্যবহ ি কি  হে 

টিগ ওয়েল্ডিংয়ে ট িংয়েি ব্যবহ য়িি প্রধ ি ক িণ হয়ল  এটি সহয়ি গয়ল ি  এবিং আকেয়ক ল্স্থি ি খয়ত ে য়ি। এি িয়ল 

ওয়েল্ডিংয়েি সমে অে য়িটি ভ য়ল  ল্িেন্ত্রণ ে ে এবিং েল্িষ্ক ি ও উন্নত ম য়িি জি ড়  বতল্ি কিয়ত ে য়ি। 

ট িংয়েি ইয়লয়র য়িি ব্যবহ ি জক্ষি 

ট িংয়েি ইয়লয়র ি স ধ িণত ব্যবহৃত হে— 

• টিগ ওয়েল্ডিংয়ে 

• ে তল  ধ তু ওয়েল্ডিংয়ে 

• জেইিয়লস ল্েল ওয়েল্ডিংয়ে 

• অয লুল্মল্িে ম ওয়েল্ডিংয়ে 

• সূক্ষ্ম ও ম িসিত জি ড় বতল্িি ক য়ি 

ট িংয়েি ইয়লয়র ি ল্িব ে চয়িি ল্বষে 

ট িংয়েি ইয়লয়র ি ল্িব ে চি কি ি সমে স ধ িণত ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  ল্বয়বচি  কি  হে— 

• জক ি ধ তু ওয়েড কি  হয়ব 

• কী ধিয়িি ক য়িন্ট ব্যবহ ি হয়ব 

• কত অয ল্ম্পে ি প্রয়ে িি 

• ক িটি সূক্ষ্ম ি  ভ িী 

• ইয়লয়র য়িি ব্য স কত হয়ব 

• ইয়লয়র য়িি ম র্ ি আকৃল্ত জকমি হয়ব 

ট িংয়েি ইয়লয়র য়িি সুল্বধ  

• আকে ল্স্থি র্ য়ক 

• েল্িষ্ক ি ওয়েড ে ওে  য ে 

• ত ে ল্িেন্ত্রণ সহি হে 

• উচ্চ ম য়িি জি ড়  বতল্ি হে 

• সূক্ষ্ম ক য়ি সুল্বধ  হে 

 

ট িংয়েি ইয়লয়র ি ল্িব ে চয়িি ল্ভল্ত্ত 

ক) ক য়িয়ন্টি ধিি অনুয েী 

• সি সল্ি ব  AC ক য়িয়ন্টি িন্য এক ধিয়িি ট িংয়েি উেয়য গী 

• েল্িবতী ব  DC ক য়িয়ন্টি িন্য অন্য ধিয়িি ট িংয়েি জবল্ি উেয়য গী 

খ) মূল ধ তুি ধিি অনুয েী 

• ইে ত ও জেইিয়লস ল্েয়লি িন্য উেযুক্ত ট িংয়েি 

• অয লুল্মল্িে য়মি িন্য উেযুক্ত ট িংয়েি 

• ক য়িি ধিি বুয়ঝ ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব 

গ) অয ল্ম্পে য়িি ল্ভল্ত্তয়ত 

• কম ক য়িয়ন্টি িন্য জে ট ব্য য়সি ইয়লয়র ি 

• জবল্ি ক য়িয়ন্টি িন্য বড় ব্য য়সি ইয়লয়র ি 
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ঘ) ক য়িি সূক্ষ্মত ি ল্ভল্ত্তয়ত 

• সূক্ষ্ম ক য়িি িন্য ল্চকি ও ধ ি য়ল  ম র্  

• ভ িী ক য়িি িন্য তুলি মূলক বড় ইয়লয়র ি 

২. ট িংয়েি অয লে 

ট িংয়েি অয লে কী: যখি ল্বশুি ট িংয়েয়িি স য়র্ অন্য ল্কছু উে দ ি খব অল্প েল্িম য়ণ জমি য়ি  হে, তখি ত য়ক ট িংয়েি 

অয লে বল  হে। এই ল্মশ্র উে দ ি জয গ কি ি উয়েশ্য হয়ল  ইয়লয়র য়িি ক য েক্ষমত  ব ড় য়ি , আকে শুরু কি  সহি কি , 

আকেয়ক আিও ল্স্থল্তিীল কি  এবিং ইয়লয়র য়িি স্থ ল্েত্ব বৃল্ি কি । 

অর্ ে ৎ, ট িংয়েি অয লে হয়ল  এমি এক ধিয়িি উন্নত ইয়লয়র ি, য  ল্বশুি ট িংয়েয়িি তুলি ে অয়িক জক্ষয়ি ভ য়ল  ক ি কয়ি। 

ট িংয়েি অয লে ইয়লয়র ি জকি ব্যবহ ি কি  হে 

ল্বশুি ট িংয়েি সব ক য়ি সম িভ য়ব উেয়য গী িে। ল্কছু ক য়িি জক্ষয়ি এমি ইয়লয়র ি প্রয়ে িি হে য — 

• আকে দ্রুত শুরু কিয়ত ে য়ি 

• দীঘ ে সমে ক ি কিয়ত ে য়ি 

• জবল্ি ত ে সহয কিয়ত ে য়ি 

• ল্বল্ভন্ন ধিয়িি ক য়িয়ন্ট ভ য়ল  ক ি কয়ি 

• সূক্ষ্ম ও ল্িেল্ন্ত্রত ওয়েল্ডিং ল্িল্িত কয়ি 

এই প্রয়ে িি পূিয়ণি িন্য ট িংয়েি অয লে ইয়লয়র ি ব্যবহ ি কি  হে। 

ট িংয়েি অয লয়েি স ধ িণ ধিি 

প্রল্িক্ষণ র্ীয়দি স ধ িণভ য়ব ল্িয়চি ধিয়িি ট িংয়েি অয লে সম্পয়কে ি ি  প্রয়ে িি— 

• জর্ ল্িে মযুক্ত ট িংয়েি 

• জসল্িে মযুক্ত ট িংয়েি 

• ল্য ন্থ ি মযুক্ত ট িংয়েি 

• ল্িিয়ক ল্িে মযুক্ত ট িংয়েি 

ট িংয়েি অয লয়েি ববল্িষ্টয 

ট িংয়েি অয লে ইয়লয়র য়িি ববল্িষ্টয স ধ িণত ল্িয়চি ময়ত  হে— 

• আকে সহয়ি শুরু হে 

• আকে জবল্ি ল্স্থল্তিীল হে 

• উচ্চ অয ল্ম্পে য়ি ভ য়ল  ক ি কয়ি 

• একই ইয়লয়র য়ি দীঘ ে সমে ধয়ি ক ি কি  য ে 

• ত ে সহযক্ষমত  ভ য়ল  হে 

• ল্িল্দ েষ্ট ক য়িি িন্য উন্নত ক য েক ল্িত  জদে 

ট িংয়েি অয লে ইয়লয়র য়িি ক ি 

ট িংয়েি অয লে ইয়লয়র য়িি ক িও মূলত ট িংয়েয়িি ময়ত ই, তয়ব এি ক য েক ল্িত  ল্কছু জক্ষয়ি জবল্ি উন্নত। এটি— 

• আকে দ্রুত শুরু কিয়ত স হ য্য কয়ি 

• আকেয়ক দীঘ ে সমে ল্স্থি ি য়খ 

• উচ্চম য়িি ওয়েল্ডিং ল্িল্িত কয়ি 

• ইয়লয়র য়িি ক্ষে কম ে 

• ল্বয়িষ ধ তু ওয়েল্ডিংয়ে ভ য়ল  িল জদে 
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ট িংয়েি অয লে ল্িব ে চয়িি ল্ভল্ত্ত 

ট িংয়েি অয লে ল্িব ে চি কি ি সমে ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  ল্বয়বচি  কিয়ত হে— 

• মূল ধ তুি ধিি 

• ব্যবহ িকৃত ক য়িয়ন্টি ধিি 

• ক য়িি প্রকৃল্ত 

• প্রয়ে িিীে অয ল্ম্পে ি 

• ওয়েল্ডিংয়েি ম ি 

• ক য়িি সমেক ল 

• উৎে দি ব  প্রল্িক্ষণ ক ি ল্ক ি  

ট িংয়েি অয লয়েি সুল্বধ  

• ল্বশুি ট িংয়েয়িি তুলি ে আকে ভ য়ল  ল্িেন্ত্রণ কি  য ে 

• ইয়লয়র ি দীঘ েস্থ েী হে 

• ক য়িি গল্ত ব য়ড় 

• ওয়েয়ডি ম ি উন্নত হে 

• ল্কছু ল্বয়িষ ধ তুয়ত ভ য়ল  িল ে ওে  য ে 

• সূক্ষ্ম ও ভ িী উভে ক য়িই ল্িল্দ েষ্ট ধিি অনুয েী ব্যবহ ি কি  য ে। 

 

ল্িল্ডিং গ্য স ল্িব ে চি 

ওয়েল্ডিং ক য়িি ম ি অয়িক িংয়ি ল্িভেি কয়ি সঠিক ল্িল্ডিং গ্য স ব্যবহ য়িি উেি। ল্বয়িষ কয়ি TIG, MIG এবিং অন্য ন্য 

গ্য স-ল্িয়ডি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে ে ল্িল্ডিং গ্য স অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে ভূল্মক  ে লি কয়ি। ওয়েল্ডিংয়েি সমে আয়কেি ত য়ে ধ তু 

গয়ল য ে এবিং গল্লত ধ তু ব ত য়সি সিংেয়ি ে এয়ল অল্েয়িি, ি ইয়র য়িি ও িলীেব য়েি ক িয়ণ ত  দূল্ষত হয়ত ে য়ি। এি 

িয়ল ওয়েয়ড ল্েদ্র, অল্েয়িিি, দুব েল জি ড় , খ ি ে ল্িল্িল্িিং এবিং ল্বল্ভন্ন ত্রুটি জদখ  জদে। 

এই সমস্য  জর্য়ক িক্ষ  কি ি িন্য ল্িল্ডিং গ্য স ব্যবহ ি কি  হে। ল্িল্ডিং গ্য স ওয়েল্ডিংয়েি আকে, ইয়লয়র ি এবিং গল্লত 

ওয়েড পুলয়ক ব ত য়সি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক সুিক্ষ  জদে। ক য়িি ধিি, ধ তুি প্রকৃল্ত এবিং প্রয়ে িিীে ওয়েয়ডি ম ি 

অনুয েী ল্বল্ভন্ন ধিয়িি গ্য স ব্যবহ ি কি  হে। স ধ িণভ য়ব ল্িল্ডিং গ্য সয়ক ল্তি ভ য়গ আয়ল চি  কি  য ে— 

• ল্িল্িে গ্য স 

• সল্ক্রে গ্য স 

• ল্িল্িে ও সল্ক্রে গ্য য়সি ল্মশ্রণ 

ল্িল্ডিং গ্য স কী: ল্িল্ডিং গ্য স হয়ল  এমি একটি গ্য স, য  ওয়েল্ডিংয়েি সমে আকে এবিং গল্লত ধ তুি চ িে য়ি একটি 

সুিক্ষ মূলক আবিণ বতল্ি কয়ি। এই আবিণ ব ত য়সি অল্েয়িি, ি ইয়র য়িি, আদ্র েত  ও অন্য ন্য দূল্ষত উে দ িয়ক গল্লত 

ধ তুি ক য়ে জেৌুঁে য়ত ব ধ  জদে। িয়ল ওয়েড েল্িষ্ক ি, িল্ক্তি লী এবিং ত্রুটিমুক্ত হে। 

ল্িল্ডিং গ্য য়সি প্রধ ি ক ি 

• আকেয়ক ল্স্থি ি খ  

• গল্লত ধ তুয়ক ব ত য়সি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক িক্ষ  কি  

• অল্েয়িিি কম য়ি  

• ওয়েয়ড ল্েদ্র ব  জে য়ি ল্সটি কম য়ি  

• ওয়েয়ডি ম ি ও জসৌন্দয ে বৃল্ি কি  

• ইয়লয়র ি এবিং ওয়েড পুলয়ক সুিক্ষ  জদওে  
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১. ল্িল্িে গ্য স – আগ েি, ল্হল্লে ম 

ল্িল্িে গ্য স হয়ল  এমি গ্য স, য  স ধ িণ অবস্থ ে অন্য জক য়ি  উে দ য়িি স য়র্ সহয়ি ি স েল্িক ল্বল্ক্রে  কয়ি ি । 

ওয়েল্ডিংয়েি সমে এই গ্য স গল্লত ধ তুয়ক সুিক্ষ  জদে, ল্কন্তু ল্িয়ি ধ তুি স য়র্ ল্বল্ক্রে ে অিংি জিে ি । ত ই এগুয়ল য়ক 

ল্িি েদ ও েল্িষ্ক ি ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব ব্যবহ ি কি  হে। 

আগ েি: আগ েি একটি বহুল ব্যবহৃত ল্িল্িে গ্য স। TIG ওয়েল্ডিংয়ে সবয়চয়ে জবল্ি ব্যবহৃত ল্িল্ডিং গ্য স হয়ল  আগ েি। 

আগ েয়িি ববল্িষ্টয 

• সহয়ি আকে শুরু কিয়ত স হ য্য কয়ি 

• আকে ল্স্থি ি য়খ 

• ভ য়ল  সুিক্ষ  জদে 

• কম প্রব য়হও ক য েকি 

• অল্ধক িংি ধ তুি িন্য উেয়য গী 

আগ েি ব্যবহ য়িি সুল্বধ  

• েল্িষ্ক ি ওয়েড ে ওে  য ে 

• ট িংয়েি ইয়লয়র ি ভ য়ল ভ য়ব সুিল্ক্ষত র্ য়ক 

• ে তল  ধ তু ওয়েল্ডিংয়েি িন্য উেয়য গী 

• জেইিয়লস ল্েল, ম ইড ল্েল, অয লুল্মল্িে ম ইতয ল্দয়ত ভ য়ল  ক ি কয়ি 

আগ েয়িি ব্যবহ ি 

• TIG ওয়েল্ডিং 

• MIG ওয়েল্ডিংয়েি ল্কছু ক ি 

• জেইিয়লস ল্েল ও অয লুল্মল্িে ম ওয়েল্ডিং 

• সূক্ষ্ম ও উচ্চম য়িি ওয়েল্ডিং ক ি 

ল্হল্লে ম: ল্হল্লে মও একটি ল্িল্িে গ্য স, তয়ব এি ববল্িষ্টয আগ েয়িি জর্য়ক ল্কছুট  ল্ভন্ন। 

ল্হল্লে য়মি ববল্িষ্টয 

• জবল্ি ত ে উৎেন্ন কিয়ত স হ য্য কয়ি 

• গভীি গলি ব  penetration জদে 

• জম ট  ধ তু ওয়েল্ডিংয়ে ক য েকি 

• আকে তুলি মূলক জবল্ি িল্ক্তি লী হে 

ল্হল্লে ম ব্যবহ য়িি সুল্বধ  

• জম ট  জপ্লট ওয়েল্ডিংয়ে ভ য়ল  িল জদে 

• দ্রুত ওয়েল্ডিং কি  য ে 

• জবল্ি ত ে প্রয়ে িি হে এমি ক য়ি উেয়য গী। 

ল্হল্লে য়মি সীম বিত  

• আকে শুরু কি  আগ েয়িি তুলি ে কঠিি হয়ত ে য়ি 

• গ্য য়সি খিচ জবল্ি হয়ত ে য়ি 

• সঠিক ল্িেন্ত্রণ ি  র্ কয়ল ক ি কঠিি হয়ত ে য়ি 
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ল্হল্লে য়মি ব্যবহ ি 

• জম ট  অয লুল্মল্িে ম 

• ত ম  ও উচ্চ ত ে েল্িব হী ধ তু 

• জবল্ি penetration প্রয়ে িি হে এমি ক ি 

 

২. সল্ক্রে গ্য স – ি ইয়র য়িি, অল্েয়িি ব  ক ব েি ি ই-অে ইি 

সল্ক্রে গ্য স কী: সল্ক্রে গ্য স হয়ল  এমি গ্য স, য  ওয়েল্ডিংয়েি সমে ধ তু ব  আয়কেি স য়র্ ল্কছুট  ি স েল্িক ল্বল্ক্রে ে অিংি 

ল্িয়ত ে য়ি। এই ক িয়ণ এগুয়ল য়ক reactive gas বল  হে। এসব গ্য স ল্কছু জক্ষয়ি ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত ম ি, আয়কেি 

আচিণ ব  penetration উন্নত কিয়ত ব্যবহ ি কি  হে, তয়ব এগুয়ল  সব ক য়িি িন্য উেয়য গী িে। 

ি ইয়র য়িি: ি ইয়র য়িি একটি সল্ক্রে গ্য স, য  ল্বয়িষ ল্কছু ওয়েল্ডিং ক য়ি ব্যবহ ি কি  হে। 

ি ইয়র য়িয়িি ববল্িষ্টয 

• ল্কছু ধ তুি জক্ষয়ি ল্বয়িষ উেক ি জদে 

• ল্িল্দ েষ্ট েল্িল্স্থল্তয়ত weld metal-এি ববল্িষ্টয উন্নত কিয়ত ে য়ি 

• সব ধ তুি িন্য উেয়য গী িে 

ি ইয়র য়িি ব্যবহ য়িি জক্ষি 

• ল্কছু ল্বয়িষ জেইিয়লস ল্েল ওয়েল্ডিংয়ে 

• ল্িল্দ েষ্ট alloy metal-এি ক য়ি 

• ল্বয়িষ গ্য স ল্মশ্রয়ণ 

সতকেত : ি ইয়র য়িি র্ভলভ য়ব ব্যবহ ি কিয়ল ওয়েয়ডি গুণম ি কয়ম জযয়ত ে য়ি এবিং ধ তু ভঙ্গুি হয়ে জযয়ত ে য়ি। ত ই এটি 

স ধ িণ ক য়ি ব্যবহ ি ি  কয়ি প্রয়ে িি অনুয েী ব্যবহ ি কিয়ত হে। 

 

অল্েয়িি: অল্েয়িি একটি সল্ক্রে গ্য স এবিং অল্প েল্িম য়ণ অন্য গ্য য়সি স য়র্ ল্মল্িয়ে ব্যবহ ি কি  হে। 

অল্েয়িয়িি ববল্িষ্টয 

• আকেয়ক ল্স্থি কিয়ত স হ য্য কয়ি 

• ওয়েড পুয়লি প্রব হ উন্নত কিয়ত ে য়ি 

• ল্কছু জক্ষয়ি ওয়েয়ডি ল্িল্িল্িিং উন্নত কয়ি 

অল্েয়িি ব্যবহ য়িি সুল্বধ  

• আকে ল্স্থি র্ য়ক 

• ওয়েড ল্বি মসৃণ হয়ত ে য়ি 

• উৎে দিিীলত  ব ড়য়ত ে য়ি 

সীম বিত : অল্েয়িি জবল্ি েল্িম য়ণ ব্যবহ ি কিয়ল অল্েয়িিি ব য়ড়, িয়ল ধ তুি গুণম ি ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি। ত ই স ধ িণত 

খব অল্প েল্িম য়ণ ল্মশ্র গ্য স ল্হয়সয়ব ব্যবহ ি কি  হে। 

 

ক ব েি ি ই-অে ইি: ক ব েি ি ই-অে ইি একটি সল্ক্রে গ্য স, য  ল্বয়িষত MIG/MAG ওয়েল্ডিংয়ে বহুল ব্যবহৃত হে। 

ক ব েি ি ই-অে ইয়িি ববল্িষ্টয 

• খিচ তুলি মূলক কম 

• গভীি penetration ল্দয়ত স হ য্য কয়ি 

• উৎে দি ক য়ি জবল্ি ব্যবহৃত হে 
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ক ব েি ি ই-অে ইি ব্যবহ য়িি সুল্বধ  

• অর্ েদিল্তক 

• জম ট  ধ তুি িন্য ভ য়ল  

• দ্রুত ক য়িি িন্য উেয়য গী 

সীম বিত  

• েয ট ি জবল্ি হয়ত ে য়ি 

• ওয়েড ল্িল্িল্িিং আগ েয়িি ময়ত  সুন্দি ি ও হয়ত ে য়ি 

• ল্কছু সূক্ষ্ম ক য়ি কম উেয়য গী 

ব্যবহ ি জক্ষি 

• ক ব েি ল্েল ওয়েল্ডিং 

• উৎে দিমুখী ক ি 

• MIG/MAG ওয়েল্ডিং 

 

৩. ল্িল্িে ও সল্ক্রে গ্য য়সি ল্মশ্রণ 

ল্মশ্র গ্য স কী: যখি একটি ল্িল্িে গ্য য়সি স য়র্ একটি ব  এক ল্ধক সল্ক্রে গ্য স ল্িল্দ েষ্ট অনুে য়ত জমি য়ি  হে, তখি ত য়ক 

ল্মশ্র ল্িল্ডিং গ্য স বল  হে। এই ল্মশ্রণ ব্যবহ ি কি  হে য য়ত দুই ধিয়িি গ্য য়সি সুল্বধ  একস য়র্ ে ওে  য ে। 

ল্মশ্র গ্য স ব্যবহ য়িি উয়েশ্য 

• আয়কেি ল্স্থিত  ব ড় য়ি  

• penetration উন্নত কি  

• ওয়েড ল্বয়িি আকৃল্ত ভ য়ল  কি  

• েয ট ি কম য়ি  

• উৎে দিিীলত  বৃল্ি কি  

• গ্য স খিচ ও ক য়িি ম য়িি ময়ে ভ িস ম্য ি খ  
 

স ধ িণ ল্মশ্র গ্য য়সি উদ হিণ 

আগ েি + অল্েয়িি 

• আকে ল্স্থি কিয়ত স হ য্য কয়ি 

• ওয়েড ল্বি মসৃণ হে 

• ল্কছু ল্েল ওয়েল্ডিংয়ে ব্যবহৃত হে 

আগ েি + ক ব েি ি ই-অে ইি 

• MIG/MAG ওয়েল্ডিংয়ে বহুল ব্যবহৃত 

• Penetration ভ য়ল  হে 

• েয ট ি ল্িেন্ত্রয়ণ স হ য্য কয়ি 

• উৎে দি ক য়ি উেয়য গী 

আগ েি + ল্হল্লে ম 

• জবল্ি ত ে ও ভ য়ল  গ্য স সুিক্ষ  একস য়র্ ে ওে  য ে 

• অয লুল্মল্িে ম ও জম ট  ধ তুি ক য়ি ব্যবহৃত হে 

আগ েি + ি ইয়র য়িি 

• ল্কছু ল্বয়িষ জেইিয়লস ল্েল ক য়ি ব্যবহৃত হে 
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• ল্বয়িষ প্রয়ে িয়ি ব্যবহ ি কি  হে 

ল্মশ্র গ্য স ব্যবহ য়িি সুল্বধ  

• ক য়িি ধিি অনুয েী গ্য য়সি ববল্িষ্টয সমিে কি  য ে 

• আয়কেি ল্িেন্ত্রণ উন্নত হে 

• ওয়েয়ডি ম ি ভ য়ল  হে 

• উৎে দিিীলত  ব য়ড় 

• ল্িল্দ েষ্ট ধ তুি িন্য ভ য়ল  িল ে ওে  য ে 

ল্মশ্র গ্য স ব্যবহ য়ি সতকেত  

• সব ধ তুি িন্য সব ল্মশ্রণ উেয়য গী িে 

• র্ভল অনুে য়ত গ্য স ল্মশ্রণ ব্যবহ ি কিয়ল ওয়েড ত্রুটি হয়ত ে য়ি 

• ক য়িি ধিি অনুয েী সঠিক ল্মশ্রণ ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব 

• জমল্িি জসটিিংস ও গ্য স প্রব হ সঠিক ি খয়ত হয়ব 

 

ল্িল্ডিং গ্য স ল্িব ে চয়িি ল্ভল্ত্ত 

ক) স ধ িণ ক য়িি িন্য: স ধ িণ টিগ ওয়েল্ডিংয়েি িন্য আগ েি সবয়চয়ে জবল্ি ব্যবহৃত হে। ক িণ— 

• আকে সহয়ি শুরু হে 

• আকে ল্স্থি র্ য়ক 

• জবল্িিভ গ ধ তুি িন্য উেয়য গী 

• গ্য স সুিক্ষ  ভ য়ল  জদে। 

খ) জবল্ি ত য়েি প্রয়ে িি হয়ল: ল্কছু ভ িী ক ি ব  জবল্ি ত য়েি দিক ি হয়ল ল্হল্লে ম ব  ল্মশ্র গ্য স ব্যবহ ি কি  হে। 

গ) মূল ধ তুি ধিি অনুয েী 

• স ধ িণ ইে ত, জেইিয়লস ল্েল ও অয লুল্মল্িে য়মি িন্য আগ েি জবি উেয়য গী 

• ল্বয়িষ জক্ষয়ি ল্মশ্র গ্য স প্রয়ে িি হয়ত ে য়ি 

ঘ) ক য়িি েল্িয়বি অনুয েী: যল্দ ব ত স চল চল জবল্ি র্ য়ক, ত হয়ল গ্য স সুিক্ষ  ব্য হত হয়ত ে য়ি। ত ই গ্য স প্রব হ ঠিক 

ি খয়ত হয়ব। 

 

(ঙ) তবস তমোল এবিং GTAW ওয়েড এলাকা প্রস্তুত 

গ্য স ট িংয়েি আকে ওয়েল্ডিং (GTAW) ব  TIG Welding প্রল্ক্রে ে ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড ে ওে ি িন্য শুধু সঠিক জমল্িি 

ব  ইয়লয়র ি ল্িব ে চি কিয়লই হে ি , বিিং জবি জমট ল (Base Metal) এবিং ওয়েল্ডিং এল্িে  সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কি  অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে। যল্দ ধ তুি পৃয়ষ্ঠ মল্িচ , জতল, ল্িি, ধুল , অে ইি স্তি, আদ্র েত  ব  অন্য জক য়ি  দূষণ র্ য়ক, ত হয়ল ওয়েয়ড 

জে য়ি ল্সটি, ক্রয ক, ইিক্লুিি, দুব েল িয়েন্ট, অসম্পূণ ে ল্িউিি ইতয ল্দ ত্রুটি জদখ  ল্দয়ত ে য়ি। 

সুতি িং, GTAW ক ি শুরু কি ি আয়গ ধ তুি ধিি, জবধ, িয়েয়ন্টি ধিি, প্র য়ন্তি অবস্থ , েল্িষ্ক ি-েল্িচ্ছন্নত , ল্িট-আে এবিং 

ক য়িি স্থ ি ল্িি েদ ও উেয়য গী ল্ক ি  এসব ল্বষে ভ য়ল ভ য়ব য চ ই ও প্রস্তুত কিয়ত হে। এই প্রস্তুল্ত সঠিক হয়ল আকে 

ল্স্থল্তিীল র্ য়ক, ওয়েড ল্বি সুন্দি হে, ল্িউিি ভ য়ল  হে এবিং চূড় ন্ত জি ড় িল্ক্তি লী ও িহণয়য গ্য ম য়িি হে। 

 

ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী জবি জমট ল ল্িব ে চি ও য চ ই 

ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ প্রর্য়ম ল্িল্িত হয়ত হয়ব জয ব্যবহৃত জবি জমট লটি ক য়িি চ ল্হদ  অনুয েী সঠিক ল্ক ি । এিন্য ল্িয়চি 

ল্বষেগুয়ল  েিীক্ষ  কিয়ত হে- 
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১. ধ তুি ধিি িি ক্তকিণ: ধ তুটি ক ব েি ল্েল, জেইিয়লস ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, কে ি ব  অন্য জক য়ি  অয লে ল্ক ি  ত  

িি ক্ত কিয়ত হয়ব। ক িণ ধ তুি ধিি অনুয েী েল্িষ্ক ি কি ি েিল্ত, ল্িল ি জমট ল, ক য়িন্ট ট ইে, গ্য স, এবিং ল্প্র-ল্হয়টি 

প্রয়ে িি ল্ভন্ন হয়ত ে য়ি। 

 

২. জবধ (Thickness) য চ ই: জবি জমট য়লি পুরুত্ব অনুয েী এি ল্প্রে য়িিি, রুট গ্য ে, ওয়েল্ডিং প্য ি ল্মট ি এবিং ল্িল ি 

ব্যবহ য়িি প্রয়ে িি ল্িধ ে িণ কি  হে। ে তল  জপ্লয়ট অল্তল্িক্ত ত ে ল্দয়ল ব ি ে-য়থ্রু  হয়ত ে য়ি, আব ি জম ট  জপ্লয়ট েয ে প্ত ল্িউিি 

ি -ও হয়ত ে য়ি। 

 

৩. স ইি ও ি ইয়মিিি েিীক্ষ : ড্রল্েিং ব  ক য়িি ল্িয়দ েিি  অনুয েী জপ্লট, ে ইে ব  জসকিয়িি ম ে সঠিক ল্ক ি  ত  ল্িল্িত 

কিয়ত হয়ব। র্ভল ম য়েি ধ তু ব্যবহ ি কিয়ল অয য়সম্বল্ল ঠিক হয়ব ি  এবিং ওয়েড জি ড়ও ত্রুটিযুক্ত হয়ত ে য়ি। 

 

৪. পৃয়ষ্ঠি অবস্থ  েয েয়বক্ষণ: জবি জমট য়ল মল্িচ , িিং, জতল, ল্িি, ক দ , আদ্র েত  ব  অে ইি স্তি আয়ে ল্ক ি  ত  ভ য়ল ভ য়ব 

েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। ল্বয়িষ কয়ি অয লুল্মল্িে য়মি পৃয়ষ্ঠ িক্ত অে ইি স্তি র্ য়ক, য  ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ অেস িণ কি  িরুল্ি। 
 

জবি জমট ল ক টিিং ও এি প্রস্তুল্ত: ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি ধিি অনুয েী জবি জমট য়লি প্র ন্ত ব  এি প্রস্তুত কিয়ত হে। এই ধ েয়ক 

এি ল্প্রে য়িিি বল  হে। 

১. এি ল্প্রে য়িিয়িি উয়েশ্য 

• ভ য়ল  জেল্িয়রিি ল্িল্িত কি  

• সঠিক রুট ওয়েল্িিং ি খ  

• ল্িল ি প্রব হ সহি কি  

• সম্পূণ ে ল্িউিি অিেি কি  

• িল্ক্তি লী ও সুষম ওয়েড জি ড় বতল্ি কি  

২. স ধ িণ এি ল্প্রে য়িিয়িি ধিি 

• িে ি এি 

• ল্ভ-গ্রুভ 

• জবয়ভল এি 

• ইউ-গ্রুভ 

• জি-গ্রুভ 

ে তল  ধ তুি জক্ষয়ি অয়িক সমে িে ি এিই যয়র্ষ্ট হে। জম ট  ধ তুি জক্ষয়ি গ্রুভ বতল্ি কয়ি ওয়েল্ডিং কি  হে য য়ত রুট েয েন্ত 

ল্িউিি ল্িল্িত হে। 

জবি জমট ল েল্িষ্ক িকিণ: GTAW একটি েল্িষ্ক ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে । ত ই জবি জমট য়লি পৃষ্ঠ যত জবল্ি েল্িষ্ক ি হয়ব, 

ওয়েয়ডি গুণম ি তত ভ য়ল  হয়ব। 

১. কী কী অেস িণ কিয়ত হয়ব 

• ধুল ব ল্ল 

• মল্িচ  

• অে ইি স্তি 

• জতল ও ল্িি 

• জেইন্ট ব  িিং 

• আদ্র েত  

• পুিয়ি  ওয়েড স্লয গ ব  মেল  
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২. েল্িষ্ক ি কি ি েিল্ত 

ক) জমক ল্িকয ল ল্িল্িিং 

• ওেয ি ব্র ি 

• ি ইল 

• এম ল্ি জেে ি 

• ি ইন্ড ি 

• িয ে ি 

খ) জকল্মকয ল ল্িল্িিং 

• উেযুক্ত সলয়ভন্ট ল্দয়ে জতল-ল্িি েল্িষ্ক ি 

• ল্বয়িষ ি স েল্িক ল্িি ি 

• প্রয়ে িি অনুয েী ল্িল্িল্িিং েদ র্ ে 

 

ল্বল্ভন্ন ধ তু েল্িষ্ক িকিণ 

ক ব েি ল্েল: মল্িচ , জতল ও ধুল  ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব। ি ইল্ন্ডিং ব  ব্র ল্িিং কয়ি পৃষ্ঠ উজ্জ্বল কিয়ত হে। 

জেইিয়লস ল্েল: জেইিয়লস ল্েল েল্িষ্ক ি কিয়ত আল দ  জেইিয়লস ব্র ি ব্যবহ ি কি  উত্তম। ক ব েি ল্েয়লি ব্র ি ব্যবহ ি 

কিয়ল দূষণ হয়ত ে য়ি এবিং েিবতীয়ত মল্িচ  েড় ি ঝুুঁল্ক র্ য়ক। 

অয লুল্মল্িে ম: অয লুল্মল্িে য়মি উেি অে ইি স্তি দ্রুত বতল্ি হে। ত ই ওয়েল্ডিংয়েি ঠিক আয়গ জেইিয়লস ওেয ি ব্র ি ব  

উেযুক্ত েিল্তয়ত অে ইি েল্িষ্ক ি কিয়ত হে। জতল ব  আদ্র েত ও সম্পূণ ে সি য়ত হয়ব। 

 

ল্িট-আে (Fit-up) প্রস্তুল্ত: ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ দুটি ব  তয়ত ল্ধক অিংিয়ক সঠিক অবস্থ য়ি বল্সয়ে জিওে য়ক ল্িট-আে বল  

হে। GTAW-জত ল্িট-আে খবই গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এই প্রল্ক্রে  ল্িখ ুঁত জি য়ড়ি িন্য েল্িল্চত। 

১. সঠিক ল্িট-আয়েি প্রয়ে িিীেত  

• সম ি রুট গ্য ে ল্িল্িত কি  

• িয়েন্ট জস ি  ি খ  

• ল্বকৃল্ত কম য়ি  

• সঠিক অয ল ইিয়মন্ট বি ে ি খ  

• ভ য়ল  জেল্িয়রিি ে ওে  

২. ল্িট-আয়েি সমে য  জদখয়ত হয়ব 

• দুই অিংয়িি এি সম িভ য়ব বয়সয়ে ল্ক ি  

• রুট গ্য ে ল্িধ ে ল্িত ম য়ে আয়ে ল্ক ি  

• হ ই-য়ল  ব  ল্মসঅয ল ইিয়মন্ট আয়ে ল্ক ি  

• িয ম্প ব  ল্িগ সঠিকভ য়ব ধি  হয়েয়ে ল্ক ি  

• িয়েয়ন্টি জক ণ ঠিক আয়ে ল্ক ি  

৩. ট্য ক ওয়েয়ডি ব্যবহ ি 

অয়িক জক্ষয়ি মূল ওয়েড জদওে ি আয়গ জে ট জে ট ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে অিংিগুয়ল  ল্স্থি কি  হে। ট্য ক ওয়েয়ডি ক ি হয়ল  

ল্িট-আে ধয়ি ি খ । তয়ব ট্য ক ওয়েডও েল্িষ্ক ি, মিবুত এবিং সঠিক স্থ য়ি হয়ত হয়ব। ত্রুটিযুক্ত ট্য ক েিবতীয়ত মূল ওয়েয়ডি 

ম ি িষ্ট কিয়ত ে য়ি। 
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GTAW ওয়েল্ডিং এল্িে  প্রস্তুল্ত 

শুধু জবি জমট ল িে, ওয়েল্ডিং ক য়িি ি েগ ও সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কিয়ত হে। এয়ত ক য়িি গুণম ি ও ল্িি েত্ত  দুই-ই ল্িল্িত 

হে। 

১. ক য়িি স্থ ি েল্িষ্ক ি ি খ : ওয়েল্ডিং এল ক ি আিে য়ি ধুল , জতল, দ হয েদ র্ ে, ক গি, ক েড়, ক ঠ ব  অপ্রয়ে িিীে 

ল্িল্িস ি খ  য য়ব ি । েল্িষ্ক ি েল্িয়বয়ি গ্য স ল্িল্ডিং ভ য়ল  ক ি কয়ি এবিং আগুি ল গ ি ঝুুঁল্কও কয়ম। 

২. েয ে প্ত ব য়ু চল চল: যল্দও GTAW তুলি মূলক েল্িষ্ক ি প্রল্ক্রে , ত িেিও ক য়িি ি েগ ে েয ে প্ত জভল্ন্টয়লিি র্ কয়ত 

হয়ব। এয়ত জধাঁে , গ্য স ব  ত য়েি অস্বল্স্ত কয়ম এবিং অে য়িটি ল্িি েদ র্ য়ক। 

৩.  ব ত য়সি প্রব হ ল্িেন্ত্রণ: GTAW-জত ল্িল্ডিং গ্য স খবই গুরুত্বপূণ ে। যল্দ ক য়িি স্থ য়ি ব ত য়সি প্রব হ জবল্ি র্ য়ক, ত হয়ল 

গ্য স ল্িড জভয়ে জযয়ত ে য়ি। িয়ল ওয়েয়ড জে য়ি ল্সটি ব  অল্েয়িিি হয়ত ে য়ি। ত ই প্রয়ে িি হয়ল ল্িি ব  ব্য ল্িে ি 

ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

৪. েয ে প্ত আয়ল : ওয়েল্ডিং এল ক  যয়র্ষ্ট আয়ল ল্কত হয়ত হয়ব, য য়ত িয়েন্ট ল ইি, ল্িট-আে, ট্য ক, এি এবিং অন্য ন্য ত্রুটি 

সহয়ি জদখ  য ে। তয়ব আয়কেি উজ্জ্বল আয়ল  জর্য়ক জচ খ িক্ষ ি িন্য উেযুক্ত জহলয়মট ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব। 

৫. ক য়িি অবস্থ ি: ওে কেল্েস এমিভ য়ব স্থ েি কিয়ত হয়ব য য়ত ওয়েড ি আি মদ েক ও ল্িি েদ অবস্থ য়ি ক ি কিয়ত 

ে য়ি। অস্বল্স্তকি অবস্থ য়ি ক ি কিয়ল হ ত কাঁে , টচ ে এয়েল র্ভল হওে  এবিং ল্বি অমসৃণ হওে ি সম্ভ বি  র্ য়ক। 

 

GTAW (Gas Tungsten Arc Welding) ব  TIG ওয়েল্ডিং কি ি আয়গ ওয়েড এল্িে ি ল্বল্ভন্ন অিংি ও উে দ ি 

সঠিকভ য়ব প্রস্তুত কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। এয়ত আকে ল্স্থল্তিীল র্ য়ক, ওয়েড ল্বি ভ য়ল  হে এবিং জি য়ড়ি গুণগত ম ি উন্নত হে। 

GTAW ওয়েড এল্িে  প্রস্তুল্তি সমে ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  ল্বয়িষভ য়ব জখে ল ি খয়ত হে। 

১. GTAW জহি: GTAW জহি ব  টচ ে হয়ল  ওয়েল্ডিংয়েি প্রধ ি অিংি, য ি ম েয়ম ট িংয়েি ইয়লয়র ি, ল্িল্ডিং গ্য স এবিং 

আকে ল্িেন্ত্রণ কি  হে। টচ ে েল্িষ্ক ি, সঠিকভ য়ব সিংযুক্ত এবিং ব্যবহ ি উেয়য গী হয়ত হয়ব। টয়চ েি হয য়ন্ডল, িিল, জকবল ও 

সিংয়য গস্থয়ল জক য়ি  ক্ষল্ত ব  ল্লয়কি আয়ে ল্ক ি  ত  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

 

২. ে ওে ি: ওয়েল্ডিংয়েি িন্য প্রয়ে িিীে ববদুযল্তক িল্ক্ত ব  ে ওে ি সঠিকভ য়ব জসট কিয়ত হয়ব। জবি জমট য়লি ধিি, 

পুরুত্ব এবিং ক য়িি প্রয়ে িি অনুয েী ক য়িন্ট ল্িব ে চি কি  হে। ে ওে ি সিংয়য গ ল্ঢল  হয়ল আকে অল্স্থল্তিীল হে এবিং ওয়েয়ডি 

ম ি খ ি ে হয়ত ে য়ি। ত ই জমল্িয়িি সিংয়য গ, আল্র্ েিং এবিং ক য়িন্ট জসটিিং সঠিক আয়ে ল্ক ি  ত  ল্িল্িত কিয়ত হয়ব। 

 

৩. ল্িল্ডিং গ্য স: GTAW-জত ল্িল্ডিং গ্য স খবই গুরুত্বপূণ ে, ক িণ এটি গল্লত ওয়েড পুল এবিং ট িংয়েি ইয়লয়র িয়ক ব ত য়সি 

অল্েয়িি, ি ইয়র য়িি ও অন্য ন্য দূষণ জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। স ধ িণত আগ েি, ল্হল্লে ম ব  এয়দি ল্মশ্রণ ব্যবহ ি কি  হে। গ্য স 

ল্সল্লন্ড ি, জিগুয়লটি, জহ স ে ইে এবিং গ্য স প্রব হ সঠিক আয়ে ল্ক ি  ত  আয়গ েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

 

৪. কন্ট ক্ট টিউব: কন্ট ক্ট টিউব GTAW-জত ল্কছু জক্ষয়ি টয়চ েি অভযন্তিীণ গ ইল্িিং ব  ক য়িন্ট েল্িবহি অিংি ল্হয়সয়ব ল্বয়বল্চত 

হে। এটি েল্িষ্ক ি ও ক য েক্ষম র্ কয়ত হয়ব য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে জক য়ি  ব ধ  ব  সিংয়য গ ত্রুটি ি  হে। যল্দ এটি ক্ষল্তিস্ত 

ব  মেল যুক্ত হে, ত হয়ল আয়কেি ল্স্থল্তিীলত  ব্য হত হয়ত ে য়ি। 

 

৫. ট িংয়েি ইয়লয়র ি (িি-কিল্িউয়মবল): GTAW-জত ট িংয়েি ইয়লয়র ি একটি িি-কিল্িউয়মবল ইয়লয়র ি, অর্ ে ৎ এটি 

ল্িয়ি গয়ল ওয়েয়ড ল্ময়ি য ে ি । ইয়লয়র য়িি আক ি, ব্য স এবিং ি ইল্ন্ডিংয়েি ধিি ক য়িি ধিি অনুয েী সঠিক হয়ত হয়ব। 

ইয়লয়র য়িি অিভ গ েল্িষ্ক ি, ধ ি য়ল  এবিং দূষণমুক্ত র্ কয়ত হয়ব। দূল্ষত ট িংয়েি ব্যবহ ি কিয়ল আকে ঠিকময়ত  জ্বলয়ব ি  

এবিং ওয়েড ল্বি খ ি ে হয়ব। 
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৬. ওয়েড ল্বি: ওয়েড ল্বি হয়ল  ওয়েল্ডিংয়েি েি িম ট বাঁধ  ধ তুি জিখ  ব  স্তি। প্রস্তুল্তি সমে লক্ষয ি খয়ত হয়ব জযি ল্বি 

জস ি , সম ি, মসৃণ এবিং ত্রুটিমুক্ত হে। এি িন্য সঠিক আকে বদঘ েয, টচ ে এয়েল, র য়ভল ল্েি এবিং ল্িল ি ব্যবহ য়িি প্রয়ে িি 

হে। ভ য়ল ভ য়ব প্রস্তুত ওয়েড এল্িে  সুন্দি ও িল্ক্তি লী ল্বি বতল্িয়ত স হ য্য কয়ি। 

 

৭. ওয়েয়ডি ল্দক: ওয়েল্ডিং জক ি ল্দয়ক কি  হয়ব, ত  আয়গই ল্িধ ে িণ কিয়ত হে। স ধ িণত িয়েয়ন্টি ধিি, ওয়েড য়িি 

অবস্থ ি এবিং ক য়িি সুল্বধ  অনুয েী ওয়েয়ডি ল্দক ঠিক কি  হে। সঠিক ল্দক ল্িব ে চি কিয়ল ওয়েড পুল ল্িেন্ত্রণ সহি হে, 

ল্বি সম ি হে এবিং ত্রুটি কম হে। 

 

৮. ল্িল ি িি: ল্িল ি িি হয়ল  অল্তল্িক্ত ধ তব উে দ ি, য  প্রয়ে িি অনুয েী ওয়েড পুয়ল জয গ কি  হে। জবি জমট য়লি 

ধিয়িি স য়র্ স মিস্যপূণ ে ল্িল ি িি ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব। ল্িল ি িি েল্িষ্ক ি, মল্িচ মুক্ত, জতলমুক্ত এবিং শুকয়ি  র্ কয়ত 

হয়ব। জি িংি  ব  জভি  ল্িল ি িি ব্যবহ ি কিয়ল জে য়ি ল্সটি ব  দূষণ বতল্ি হয়ত ে য়ি। 

 

৯. ইয়লকল্রক আকে: ইয়লকল্রক আকে হয়ল  ট িংয়েি ইয়লয়র ি এবিং জবি জমট য়লি ম ঝখ য়ি সৃষ্ট তীব্র ত য়েি উৎস, য  ধ তু 

গল্লয়ে ওয়েড বতল্ি কয়ি। আকে ল্স্থল্তিীল ও ল্িেল্ন্ত্রত হয়ত হয়ব। আকে খব লম্ব  ব  খব জে ট হয়ল ওয়েয়ডি ম ি খ ি ে হে। 

ত ই সঠিক আকে বদঘ েয ও টচ ে ল্িেন্ত্রণ অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

১০. কে ি শু (ঐল্চ্ছক): কে ি শু একটি সহ েক উে দ ি, য  ল্কছু ল্বয়িষ ওয়েল্ডিং ক য়ি ব্য ল্কিং ব  স য়ে ট ে ল্হয়সয়ব ব্যবহ ি 

কি  হে। এটি ত ে দ্রুত জি ষণ কয়ি এবিং ওয়েয়ডি ল্িয়চি অিংিয়ক স য়ে ট ে জদে। ে তল  ধ তু ব  রুট ে য়স এটি ব্যবহ ি কিয়ল 

ব ি ে-য়র  কয়ম এবিং ওয়েয়ডি আকৃল্ত ভ য়ল  হে। তয়ব এটি সব ক য়িি িন্য প্রয়ে িি হে ি , ত ই প্রয়ে িয়ি ব্যবহ ি কি  হে। 

 

(ি) ওয়েল্ডিং জয়েন্ট এবিং পল্জশন    

ল্য ে িয়েন্ট, ব ট িয়েন্ট এবিং টি িয়েন্ট ল্িল্পক িখ ি , ল্িম ে ণক ি, ে ইল্েিং, িয ল্ব্রয়কিি ও ল্িয়েে ল্িিং-এ বহুল ব্যবহৃত 

ল্তিটি প্রধ ি িয়েন্ট। একইভ য়ব 1F, 2F, 2G এবিং 3G হয়ল  গুরুত্বপূণ ে ওয়েল্ডিং েল্িিি, য  ব স্তব ক য়িি সমে প্র েই 

প্রয়ে গ কি  হে। প্রল্তটি েল্িিয়ি ওয়েল্ডিংয়েি সমে টচ ে ব  ইয়লয়র য়িি জক ণ, র য়ভল এয়েল, ল্িল ি জমট ল জয গ, আকে 

ল্িেন্ত্রণ, ত ে ল্িেন্ত্রণ এবিং ওয়েড পুয়লি আচিণ ল্ভন্ন হে। ত ই এই ল্বষেগুয়ল  সম্পয়কে েল্িষ্ক ি ধ িণ  র্ ক  অেল্িহ য ে। 

 

ওয়েল্ডিং িয়েয়ন্টি ধ িণ  

ওয়েল্ডিং িয়েন্ট হয়ল  দুই ব  তয়ত ল্ধক ধ তব অিংিয়ক এমিভ য়ব সিংযুক্ত কি ি ব্যবস্থ , য য়ত ওয়েল্ডিংয়েি ম েয়ম একটি 

িক্ত ও স্থ েী জি ড় বতল্ি কি  য ে। িয়েয়ন্টি ধিি ল্িভেি কয়ি ধ তুি আকৃল্ত, সিংয়য য়গি ধিি, ক য়িি ধিি এবিং প্রতয ল্িত 

িল্ক্তি উেি। 

সঠিক িয়েন্ট ল্িব ে চি ি  কিয়ল— 

• ল্িট-আে ঠিক হে ি  

• ল্িউিি কম হে 

• ওয়েড দুব েল হে 

• ল্বকৃল্ত ব য়ড় 

• ক য়িি ম ি িষ্ট হে 

ত ই ড্রল্েিং, জেল্সল্িয়কিি এবিং ক য়িি চ ল্হদ  অনুয েী সঠিক িয়েন্ট ল্িব ে চি ও প্রদি েি কিয়ত হে। 

 

ল্য ে িয়েন্ট (Lap Joint): যখি দুটি ধ তব ে ত ব  অিংি একটিি উেি আয়িকটি আিংল্িকভ য়ব overlap কয়ি ি খ  হে 

এবিং সিংয়য গস্থয়ল ওয়েড কি  হে, তখি ত য়ক ল্য ে িয়েন্ট বয়ল। 
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ব্যবহ ি 

ল্য ে িয়েন্ট স ধ িণত ব্যবহৃত হে- 

• ে তল  ধ তব ল্িট সিংয়য য়গ 

• বল্ি িয ল্ব্রয়কিয়ি 

• অয়ট য়ম ব ইল বল্ি ে ট েয়স 

• হ লক  ি কচ ি ল ক য়ি 

• ট্য িংক, বে, কভ য়িি ক য়ি 

সুল্বধ  

• প্রস্তুত কি  তুলি মূলক সহি 

• ে তল  ধ তুয়ত ব্যবহ ি সুল্বধ িিক 

• ল্িট-আে কি  সহি 

• ল্িয়লট ওয়েয়ডি ম েয়ম ভ য়ল  সিংয়য গ ে ওে  য ে 

অসুল্বধ  

• overlap অিংয়ি আদ্র েত  ব  মল্িচ  িময়ত ে য়ি 

• অল্তল্িক্ত ওিি সৃল্ষ্ট কিয়ত ে য়ি 

• ল্কছু জক্ষয়ি পুয়ি পুল্ি মসৃণ সমতল জি ড় ে ওে  য ে ি  

প্রদি েয়িি সমে য  জদখ য়ত হয়ব 

• দুটি জপ্লট সঠিকভ য়ব overlap কি  

• Overlap েল্িম ণ ক য়িি চ ল্হদ  অনুয েী ি খ  

• প্র ন্ত েল্িষ্ক ি কি  

• সঠিক ল্িট-আে ল্িল্িত কি  

• ল্িয়লট ওয়েড জক র্ ে বসয়ব ত  জদখ য়ি  

• ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে অিংি ল্স্থি ি খ  

 

ব ট িয়েন্ট (Butt Joint) এবিং টি িয়েন্ট (Tee Joint) 
 

মল্িউল-৫-এি ইিিিয়মিি িীট-৫.১, ল্বষেবস্তু ‘ি’ অনুসিণ করুি। 

 

ওয়েল্ডিং েল্িিয়িি ধ িণ  

ওয়েল্ডিং েল্িিি বলয়ত জব ঝ ে, ক য়িি টুকি  ব  িয়েন্টটি কী অবস্থ য়ি আয়ে এবিং ওয়েড ি জসই অবস্থ য়ি কীভ য়ব ওয়েড 

কিয়ে। সব সমে ক ি flat অবস্থ ে কি  য ে ি । ব স্তয়ব vertical, horizontal ব  অন্য ন্য েল্িিয়িও ক ি কিয়ত হে। 

েল্িিি বদল য়ল ওয়েড পুয়লি আচিণ, ধ তুি প্রব হ, িয ল্ভটিি প্রভ ব এবিং র য়ভল জকৌিল বদয়ল য ে। ত ই েল্িিি সম্পয়কে 

েল্িষ্ক ি ধ িণ  র্ ক  অতযন্ত িরুল্ি। 

 

1F েল্িিি, 2F েল্িিি এবিং 2G েল্িিি  

 

মল্িউল ৫- এি ইিিিয়মিি িীট ৫.১, ল্বষেবস্তু ‘ি’ অনুসিণ করুি। 
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3G েল্িিি 

3G হয়ল  Vertical Groove Position। এখ য়ি groove weld vertical অবস্থ য়ি কি  হে। এটি স ধ িণত 

vertical up অর্ব  vertical down েিল্তয়ত কি  জযয়ত ে য়ি, তয়ব অল্ধক িংি ি কচ ি ল ক য়ি vertical up জবল্ি 

িহণয়য গ্য ক িণ এয়ত penetration ভ য়ল  হে। 

 

 ববল্িষ্টয 

• 2G-এি তুলি ে জবল্ি দক্ষত  প্রয়ে িি 

• গল্লত ধ তু ল্িয়চি ল্দয়ক ি ময়ত চ ে 

• র য়ভল ল্েি, আকে বদঘ েয ও weave control খবই গুরুত্বপূণ ে 

• র্ভল ল্িেন্ত্রয়ণ undercut, overlap ব  lack of fusion হয়ত ে য়ি 

 

স ধ িণ ব্যবহ ি 

• ি কচ ি ল কল ম 

• ভ িী জপ্লট সিংয়য গ 

• স ইট িয ল্ব্রয়কিি 

• ল্িম ে ণ ও ি হ ি ল্িম ে ণ ক য়ি 

 

প্রদি েয়িি সমে য  জদখ য়ত হয়ব 

• vertical groove িয়েন্ট বতল্ি কি  

• ল্িচ জর্য়ক ওেয়ি ব  উেযুক্ত েিল্তয়ত ওয়েল্ডিং জদখ য়ি  

• জে ট আকে বি ে ি খ  

• পুলয়ক ধয়ি ধয়ি এয়গ য়ি ি জকৌিল জদখ য়ি  

• weave pattern ব  stringer technique ব্য খ্য  কি  

• প্রল্তটি ে য়সি েি েল্িষ্ক ি কি ি গুরুত্ব জব ঝ য়ি  

 

প্রদি েয়িি সমে স ধ িণ প্রস্তুল্ত  

িয়েন্ট ও েল্িিি প্রদি েয়িি আয়গ ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  প্রস্তুত ি খয়ত হয়ব— 

• জবি জমট ল েল্িষ্ক ি কি  

• এি ল্প্রে য়িিি সম্পন্ন কি  

• ড্রল্েিং অনুয েী ল্িট-আে কি  

• রুট গ্য ে ও অয ল ইিয়মন্ট ঠিক ি খ  

• ট্য ক ওয়েড জদওে  

• প্রয়ে িিীে িয ম্প ব্যবহ ি কি  

• সঠিক েল্িিয়ি িব জসট কি  

• জসিটি সিি ম ব্যবহ ি কি  
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৬.১ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

১. গ্য স ট িংয়েি আকে ওয়েল্ডিং-এি ড্রল্েিং বুয়ঝ জিওে ি উয়েশ্য কী? 

২. ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  স মিী জকি ব্যবহ ি কিয়ত হে? 

৩. টিআইল্ি ওয়েল্ডিং জমল্িি ও যন্ত্রে ল্ত কীভ য়ব ল্িব ে চি কি  হে? 

৪. টিআইল্ি ওয়েল্ডিং-এ ট িংয়েি ইয়লকয়র ি জকি ব্যবহ ি কি  হে? 

৫. ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ জবস ধ তু ও ওয়েল্ডিং এল ক  প্রস্তুত কি  জকি িরুল্ি? 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 
 

১. ওয়েল্ডিং ড্রল্েিং ব্য খ্য  কি ি ম েয়ম কী ি ি  য ে? 

ক) শুধু িিং 

খ) শুধু দ ম 

গ) ক য়িি জেল্সল্িয়কিি ও প্রয়ে িিীেত  

ঘ) শুধু ওিি 

 

২. ল্িয়চি জক িটি ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  স মিী? 

ক) ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

খ) হ তুল্ড় 

গ) জিল 

ঘ) ব্র ি 
 

৩. টিআইল্ি ওয়েল্ডিং-এ ল্িয়চি জক িটি সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কিয়ত হে? 

ক) শুধু িিং 

খ) মুল ধ তু, ল্িল ি ধ তু, ট িংয়েি ইয়লকয়র ি ও গ্য স 

গ) শুধু ত ি 

ঘ) শুধু জহলয়মট 
 

৪. মুল ধ তুি পৃষ্ঠ েল্িষ্ক ি কি ি উয়েশ্য কী? 

ক) ধ তুি ওিি ব ড় য়ি  

খ) ওয়েল্ডিংয়ক দুব েল কি  

গ) ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড ল্িল্িত কি  

ঘ) িিং েল্িবতেি কি  
 

৫. ল্িয়চি জক িটি ওয়েল্ডিং জি য়ড়ি ধিি? 

ক) ল্য ে িয়েন্ট      

খ) জভ য়েি 

গ) গ্য স ে ইে 

ঘ) হয ন্ড ল ভস 
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উত্তি েি (Answer Key) - ৬.১  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 

১. গ্য স ট িংয়েি আকে ওয়েল্ডিং-এি ড্রল্েিং বুয়ঝ জিওে ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: ক য়িি ম ে, জি য়ড়ি ধিি, অবস্থ ি এবিং ল্িয়দ েিি  সঠিকভ য়ব ল্িল্িত কি ি িন্য ড্রল্েিং বুয়ঝ ল্িয়ত হে। 

 

২. ওয়েল্ডিং ক য়িি সমে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  স মিী জকি ব্যবহ ি কিয়ত হে? 

উত্তি: আগুয়িি স্ফুল্লে, ত ে, আয়ল , জধাঁে  এবিং আঘ ত জর্য়ক ল্িয়িয়ক িক্ষ  কি ি িন্য ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  স মিী ব্যবহ ি 

কিয়ত হে। 

 

৩. TIG ওয়েল্ডিং জমল্িি ও যন্ত্রে ল্ত কীভ য়ব ল্িব ে চি কি  হে? 

উত্তি: ক য়িি ধিি, ধ তুি প্রক ি, জপ্লয়টি পুরুত্ব এবিং িয়বি প্রয়ে িি অনুয েী জমল্িি ও যন্ত্রে ল্ত ল্িব ে চি কি  হে। 

 

৪. TIG ওয়েল্ডিং-এ ট িংয়েি ইয়লকয়র ি জকি ব্যবহ ি কি  হে? 

উত্তি: এটি আকে সৃল্ষ্ট কয়ি এবিং সহয়ি গয়ল য ে ি , ত ই ভ য়ল  ম য়িি ওয়েল্ডিং কি  সম্ভব হে। 

 

৫. ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ মুল ধ তু ও ওয়েল্ডিং এল ক  প্রস্তুত কি  জকি িরুল্ি? 

উত্তি: মেল , মল্িচ , জতল ব  অশুল্ি দূি কয়ি ভ য়ল  ম য়িি ও িল্ক্তি লী ওয়েড ল্িল্িত কি ি িন্য এটি িরুল্ি। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 

১. ওয়েল্ডিং ড্রল্েিং ব্য খ্য  কি ি ম েয়ম কী ি ি  য ে? 

উত্তি: গ) ক য়িি জেল্সল্িয়কিি ও প্রয়ে িিীেত  

 

২. ল্িয়চি জক িটি ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  স মিী? 

উত্তি: ক) ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

 

৩. TIG ওয়েল্ডিং-এ ল্িয়চি জক িটি সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কিয়ত হে? 

উত্তি: খ) জবস ধ তু, ল্িল ি ধ তু, ট িংয়েি ইয়লকয়র ি ও গ্য স 

 

৪. জবস ধ তুি পৃষ্ঠ েল্িষ্ক ি কি ি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: গ) ভ য়ল  ম য়িি ওয়েড ল্িল্িত কি  

 

৫. ল্িয়চি জক িটি ওয়েল্ডিং জি য়ড়ি ধিি? 

উত্তি: ক) ল্য ে িয়েন্ট       
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৬.১ 

 

িয়বি ি মাঃ ল্য ে িয়েন্ট ও 2G অবস্থ য়িি িন্য TIG ওয়েল্ডিং জসট-আে প্রস্তুতকরুি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ (Working Procedure / Steps): 

১। প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

২। ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

৩। িব ল্িট, ড্রইিং এবিং ক য়িি ল্িধ ে ল্িত জেল্সল্িয়কিি ভ য়ল ভ য়ব েয়ড় ল্িি। 

৪। TIG ওয়েল্ডিং জমল্িি ও সিি ম ল্িব ে চি করুি। 

৫। মূল ধ তু/য়প্লট প্রস্তুত করুি। 

৬। ল্য ে িয়েন্ট বতল্ি করুি। 

৭। 2G অবস্থ ি অনুয েী িব সঠিক উচ্চত  ও জক য়ণ স্থ েি করুি। 

৮। মূল ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ ল্য ে িয়েন্ট ঠিকময়ত  ধয়ি ি খ ি িন্য জে ট ট্য ক ওয়েড ল্দি। 

৯। ধ তুি ধিি ও পুরুত্ব অনুয েী ক য়িন্ট ল্িধ ে িণ করুি।  

১০। ট িংয়েি ইয়লকয়র ি সঠিকভ য়ব ঘয়ষ প্রয়ে িিময়ত  প্রস্তুত করুি। 

১১। TIG টয়চ ে ইয়লকয়র ি সঠিকভ য়ব বস ি। 

১২। ল্িল্ডিং গ্য স ল্হয়সয়ব আগ েি গ্য স সিংয়য গ ল্দি। 

১৩। টচ ে, ইয়লকয়র ি ও ল্িল ি িি েিীক্ষ  করুি। 

১৪। জি ড়, ওভ িল্য ে, 2G অবস্থ ি, ট্য ক ওয়েড, জমল্িি জসটিিংস, গ্য স সিংয়য গ এবিং ল্িি েত্ত  ব্যবস্থ  পুিি ে 

েিীক্ষ  করুি।  

১৫। ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।    

 

সতকেত  (Caution):  

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি সবসমে জস ি  ও ল্িি েদ অবস্থ ে ি খয়ত হয়ব। 

• গ্য স ল্লয়কি আয়ে ল্ক ি  আয়গ েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব। 

• ট িংয়েি ইয়লকয়র ি হ য়ত ধয়ি জি িংি  কি  য য়ব ি । 

• আর্ ে িয ম্প সঠিকভ য়ব ি  ল গ য়ল আকে ল্স্থি হয়ব ি । 

• ল্য ে িয়েয়ন্টি ওভ িল্য ে র্ভল হয়ল জি ড় দুব েল হয়ত ে য়ি। 

• 2G অবস্থ ি সঠিকভ য়ব জসট ি  কিয়ল ওয়েড ল্বি অসম ি হয়ত ে য়ি। 

 

  



325 

ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৬.১ 

 

িয়বি ি মাঃ ল্য ে িয়েন্ট ও 2G অবস্থ য়িি িন্য TIG ওয়েল্ডিং জসট-আে প্রস্তুতকরুি। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required 

PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required 

Tools & Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ 

Required Materials:  

• ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

• সুিক্ষ  চিম  

• চ মড় ি হয ন্ড জল ভস 

• চ মড় ি এয়প্র ি 

• জসিটি জ্যত  

• ম ি 

• ক য়িি সুিক্ষ  স মিী 

(প্রয়ে িয়ি) 

• TIG ওয়েল্ডিং জমল্িি 

• TIG টচ ে 

• আর্ ে িয ম্প 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি 

• গ্য স জিগুয়লটি 

• জফ্ল  ল্মট ি 

• গ্য স জহ স ে ইে 

• ট িংয়েি ইয়লকয়র ি জহ ড ি 

• ওয়েল্ডিং জটল্বল 

• ল্স-িয ম্প / ভ ইস িয ম্প 

• ল্েল জিল 

• ম ে ি ল্িত  

• র ই-িে ি  

• ম কে ি  

• ত য়িি ব্র ি 

• হয ন্ড ি ইন্ড ি 

• ট িংয়েি ঘষ ি চ ক  / জবঞ্চ ি ইন্ড ি 

• হ তুল্ড় 

• প্ল স / টিং 

 

• মূল ধ তব জপ্লট 

• ল্িল ি িি 

• ট িংয়েি ইয়লকয়র ি 

• ল্িল্ডিং গ্য স (আগ েি) 

• েল্িষ্ক ি ক েড় 

• এম ল্ি জেে ি / স্য ন্ড 

জেে ি 

• ি ইল্ন্ডিং ল্িি 

• ট্য ক ওয়েয়ডি িন্য 

প্রয়ে িিীে সহ েক 

উেকিণ 
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ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং: 

 

ক) ল্য ে িয়েয়ন্টি স ধ িণ ল্চি 

   ────────────── ← উেয়িি জপ্লট 

      ─────────────  ← ল্িয়চি জপ্লট 

বণ েি : একটি জপ্লট আয়িকটি জপ্লয়টি উেি ল্িল্দ েষ্ট 

েল্িম য়ণ বস য়ি  হে। এই ওভ িল্য ে অিংয়ি TIG 

ওয়েল্ডিং কি  হে। 

খ) 2G অবস্থ য়িি স ধ িণ ল্চি 

    

   │ 

   │========== ← জি য়ড়ি জিখ  অনুভূল্মক 

   │ 

   │ 

বণ েি : 2G অবস্থ য়ি িব উেম্বভ য়ব স্থ েি কি  হে 

এবিং ওয়েল্ডিংয়েি জি য়ড়ি জিখ  অনুভূল্মকভ য়ব 

র্ য়ক। 

 

 

ল্বয়িষ ল্িয়দ েিি াঃ 

ল্িক্ষ র্ীগণ অনুরূেভ য়ব Butt and Tee joints in 1F, 2F and 3G position প্রল্ক্রে  প্রল্িক্ষকয়দি সহ েত ে 

অনুিীলি কিয়বি। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৬.২ 

 

ল্িখি িল-২: ওয়েল্ডিং ক ি, যন্ত্রে ল্ত এবিং ক ি ধি ি ল্িভ ইস ল্িব ে চি কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিং কাজ, যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস ল্িল্িতকরন 

➢ ওয়েল্ডিং তমল্শন কায়জর িাল্যদা অনুযােী প্রস্তুতকরন 

➢ ওয়েল্ডিং যন্ত্রপাল্ত এবিং তযাল্ডিং ল্ডিাইস তসে আপ এবিং সমন্বে 

 

মল্িউল ৫-এি ইিিিয়মিি িীট-৫.২, ল্বষেবস্তু ‘ক’ হয়ত ‘গ’ অনুসিণ করুি। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৬.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: GTAW ব  TIG ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ TIG ওয়েল্ডিং তমল্শন এবিং ওয়েল্ডিং েয়ি ের কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

➢ অযাল্ম্পোয়রজ এবিং গ্যাস প্রবায তসেকরন 

➢ ল্বল্িন্ন জয়েন্ট এবিং পল্জশয়ন ওয়েল্ডিংকরন 

➢ ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার, গুণমান পরীক্ষা এবিং ত্রুটি ল্িল্িতকরন 

➢ ওয়েডগুল্লর ত্রুটিসমূয সিংয়শাধন 

 

(ক) TIG ওয়েল্ডিং তমল্শন এবিং ওয়েল্ডিং েয়ি ের কায েকাল্রতা পরীক্ষা 

TIG (Tungsten Inert Gas) ওয়েল্ডিং একটি উচ্চম য়িি ও ল্ির্ভ েল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে , জযখ য়ি non-consumable 

tungsten electrode ব্যবহ ি কি  হে এবিং inert gas (জযমি Argon) দ্ব ি  weld pool সুিল্ক্ষত ি খ  হে। সঠিক 

ও ম িসিত ওয়েল্ডিং ল্িল্িত কি ি িন্য TIG welding machine এবিং welding torch-এি ক য েক্ষমত  

(performance) ক ি শুরু কি ি আয়গ য চ ই কি  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এটি weld quality, safety এবিং equipment 

durability ল্িল্িত কয়ি। 

 

TIG Welding Machine Performance Checking: 

১. ে ওে ি স প্ল ই য চ ই (Power Supply Check): 

• জমল্িয়ি সঠিক voltage ও current আসয়ে ল্কি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• ে ওে ি জকবল ও সিংয়য গ ল্ঢল  ব  ক্ষল্তিস্ত ল্কি  জদখয়ত হয়ব 

 

২. কয়র ল জসটিিংস েিীক্ষ  (Control Settings): 

• Current (Ampere), polarity (AC/DC), এবিং mode সঠিকভ য়ব জসট কি  হয়েয়ে ল্কি  

• Foot pedal ব  control switch সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  

 

৩. আকে ে টি েিং ল্সয়েম (Arc Starting System): 

• HF (High Frequency) ব  Lift arc system ঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি  

• আকে smooth এবিং stable হয়চ্ছ ল্কি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

 

৪. গ্য স জফ্ল  ল্সয়েম (Gas Flow System): 

• Argon gas flow rate (স ধ িণত 8–15 L/min) ঠিক আয়ে ল্কি  

• Gas regulator, flow meter এবিং hose leak-free ল্কি  
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Welding Torch Performance Checking: 

১. টয়চ েি অবস্থ  (Torch Condition): 

• টয়চ েি body, cable ও nozzle ক্ষল্তিস্ত ল্কি  

• অল্তল্িক্ত ত ে ব  জে ড় ি ল্চি আয়ে ল্কি  

 

২. Tungsten Electrode েিীক্ষ : 

• electrode সঠিকভ য়ব sharpen কি  হয়েয়ে ল্কি  

• electrode contamination (মেল /oxidation) আয়ে ল্কি  

 

৩. Gas Nozzle ও Collet Check: 

• nozzle েল্িষ্ক ি ও সঠিক স ইয়িি ল্কি  

• collet ও collet body ঠিকভ য়ব electrode ধয়ি ি খয়ে ল্কি  

 

৪. Cooling System (যল্দ র্ য়ক): 

• water-cooled torch হয়ল coolant flow ঠিক আয়ে ল্কি  

• air-cooled হয়ল ventilation ঠিক আয়ে ল্কি  

 

ক য েক্ষমত  য চ ইয়েি ধ ে (Checking Procedure): 

১। জমল্িি চ লু কয়ি সব connection েিীক্ষ  করুি 

২। গ্য স চ লু কয়ি flow rate জসট করুি 

৩। electrode জসট কয়ি torch প্রস্তুত করুি 

৪। scrap metal এ test weld কয়ি arc stability ও bead quality জদখি 

৫। প্রয়ে িি হয়ল settings adjust করুি 

 

(খ) অযাল্ম্পোয়রজ এবিং গ্যাস প্রবায তসে করন 

TIG (Tungsten Inert Gas) ওয়েল্ডিং হয়ল  একটি অতযন্ত সূক্ষ্ম, েল্িষ্ক ি এবিং উচ্চম য়িি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রে , জযখ য়ি 

non-consumable tungsten electrode ব্যবহ ি কি  হে এবিং inert shielding gas দ্ব ি  weld 

pool-জক ব য়ুমণ্ডয়লি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক িক্ষ  কি  হে। TIG welding-এ ভ য়ল  quality weld bead ে ওে ি 

িন্য welding amperage এবিং gas flow সঠিকভ য়ব ল্িধ ে িণ কি  খবই গুরুত্বপূণ ে। 

যল্দ amperage কম হে, তয়ব plate-এ েয ে প্ত penetration হয়ব ি । আব ি amperage জবল্ি হয়ল plate পুয়ড় 

জযয়ত ে য়ি, distortion হয়ত ে য়ি, এবিং tungsten electrode ক্ষল্তিস্ত হয়ত ে য়ি। একইভ য়ব gas flow কম হয়ল 

weld area ঠিকময়ত  সুিল্ক্ষত হয়ব ি , িয়ল porosity, oxidation এবিং contamination বতল্ি হয়ব। আি gas 

flow জবল্ি হয়ল turbulence সৃল্ষ্ট হয়ে ব ত স ল্ময়ি weld quality খ ি ে কিয়ত ে য়ি। 

 

ত ই plate thickness, joint type, welding position, cup size এবিং base metal অনুয েী সঠিক 

amperage ও gas flow ল্িব ে চি কি  অতযন্ত প্রয়ে িিীে জ্ঞ ি। 

 

TIG Welding Amperage  

Amperage হয়ল  welding current-এি েল্িম ণ, য  arc-এি heat বতল্ি কয়ি। এই heat base metal গল্লয়ে 

weld pool বতল্ি কয়ি। TIG welding-এ amperage স ধ িণত plate thickness, material type, joint 

preparation এবিং welding position অনুয েী ল্িধ ে িণ কি  হে। 
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Amperage জসটিিংয়েি গুরুত্ব 

সঠিক amperage জসট কিয়ল— 

• arc stable র্ য়ক 

• weld pool ল্িেন্ত্রণ কি  সহি হে 

• প্রয়ে িিীে penetration ে ওে  য ে 

• weld bead সুন্দি ও সম ি হে 

• burn-through, undercut এবিং distortion কম হে 

 

Plate Thickness অনুয েী Amperage ল্িধ ে িণ 

স ধ িণ ল্িেম অনুয েী plate যত পুরু হয়ব, amperage তত জবল্ি ল গয়ব। ে তল  plate-এি িন্য কম current এবিং 

জম ট  plate-এি িন্য জবল্ি current প্রয়ে িি হে। 

 

স ধ িণ ধ িণ : 

ল্েয়লি জক্ষয়ি প্র ে প্রল্ত 0.001 inch thickness-এি িন্য 1amp ব  প্র ে প্রল্ত 1 mm thickness-এি িন্য 30–

40 amp ধি  জযয়ত ে য়ি, তয়ব এটি material ও job condition অনুয েী েল্িবল্তেত হয়ত ে য়ি। 

 

উদ হিণস্বরূে amperage range: 

 

জপ্লয়টি পুরুত্ব সম্ভ ব্য Amperage Range 

  

1.0 mm 30 – 50 A 

1.5 mm 40 – 70 A 

2.0 mm 50 – 80 A 

3.0 mm 80 – 120 A 

4.0 mm 120 – 160 A 

 

জি ট: 

• Overhead ব  vertical position-এ স ধ িণত flat position-এি তুলি ে ল্কছুট  কম amperage 

ব্যবহ ি কি  হে 

• Root pass, fill pass ও cap pass অনুয েী amperage েল্িবতেি হয়ত ে য়ি 

• Stainless steel, mild steel ও aluminium-এি িন্য amperage requirement ল্ভন্ন হয়ত ে য়ি 

 

কম Amperage হয়ল কী সমস্য  হে 

• Arc দুব েল হে 

• Base metal ভ য়ল ভ য়ব গয়ল ি  

• Penetration কম হে 

• Weld bead উঁচু ও দুব েল হে 

• Fusion defect হয়ত ে য়ি 
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জবল্ি Amperage হয়ল কী সমস্য  হে 

• Plate অল্তল্িক্ত গয়ল জযয়ত ে য়ি 

• Burn-through হয়ত ে য়ি 

• Undercut হয়ত ে য়ি 

• Heat affected zone বড় হয়ে য ে 

• Tungsten tip damage হয়ত ে য়ি 

• Weld bead খব চওড়  ও অল্িেল্মত হয়ত ে য়ি 

 

Gas Flow  

Gas flow হয়ল  shielding gas-এি প্রব য়হি হ ি, য  স ধ িণত litre per minute (L/min) একয়ক ল্িধ ে িণ কি  

হে। TIG welding-এ অল্ধক িংি জক্ষয়ি Argon gas ব্যবহ ি কি  হে। এই gas arc, molten, weld pool এবিং 

hot tungsten electrode-জক ব ত য়সি oxygen, nitrogen ও moisture জর্য়ক িক্ষ  কয়ি। 

 

Gas Flow জসটিিংয়েি গুরুত্ব 

সঠিক gas flow র্ কয়ল— 

• Weld area oxidation জর্য়ক সুিল্ক্ষত র্ য়ক 

• Porosity কম হে 

• Arc stable র্ য়ক 

• Tungsten contamination কম হে 

• Bead appearance েল্িষ্ক ি ও উজ্জ্বল হে 

 

Gas Cup Size 

 Gas cup ব  ceramic nozzle হয়ল  torch-এি স ময়িি অিংি, জযখ ি ল্দয়ে shielding gas জবি হয়ে weld 

zone-জক জঢয়ক ি য়খ। Cup size যত বড় হয়ব, gas coverage area তত বড় হয়ব। ত ই cup size অনুয েী gas 

flow ঠিক কিয়ত হে। 

 

Cup Size অনুয েী Gas Flow ল্িধ ে িণ 

স ধ িণভ য়ব cup size বড় হয়ল gas flow ল্কছুট  জবল্ি ল য়গ এবিং cup size জে ট হয়ল কম gas flow যয়র্ষ্ট হে। 

 

স ধ িণ guideline: 

 

Cup Size সম্ভ ব্য Gas Flow 

#4 6 – 8 L/min 

#5 7 – 10 L/min 

#6 8 – 12 L/min 

#7 10 – 12 L/min 

#8 12 – 15 L/min 
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জি ট: 

• Outdoor condition-এ gas flow ল্কছুট  ব ড় য়ত হয়ত ে য়ি 

• খব জবল্ি gas flow ল্দয়ল turbulence হয়ত ে য়ি 

• খব কম gas flow ল্দয়ল shielding অসম্পূণ ে হয়ব 

 

কম Gas Flow হয়ল কী সমস্য  হে 

• Weld metal oxidation হে 

• Porosity বতল্ি হে 

• Weld bead ক লয়চ ব  িীলয়চ হয়ে য ে 

• Tungsten electrode contaminated হে 

• Arc unstable হে 

 

জবল্ি Gas Flow হয়ল কী সমস্য  হে 

• Turbulence বতল্ি হে 

• ব ইয়িি ব ত স weld zone-এ ঢুয়ক য ে 

• Gas অেচে হে 

• Weld quality খ ি ে হয়ত ে য়ি 

• Arc wandering হয়ত ে য়ি 

 

Plate Thickness, Cup Size ও Gas Flow-এি সম্পকে 

Plate thickness ব ড়য়ল স ধ িণত amperage ব য়ড়। তয়ব gas flow সি সল্ি plate thickness-এি উেি িে, 

বিিং cup size, joint accessibility, welding position এবিং surrounding air movement-এি উেি জবল্ি 

ল্িভেি কয়ি। তবুও জম ট  plate ব  বড় joint area-এি জক্ষয়ি বড় cup ব্যবহ ি কি  হয়ত ে য়ি, ত ই gas flow-ও 

একটু জবল্ি ল গয়ত ে য়ি। 

 

জসটিিং ল্িধ ে িয়ণি সমে ল্বয়বচয ল্বষে 

TIG welding amperage এবিং gas flow জসট কি ি সমে ল্িম্ন ল্বষেগুয়ল  ল্বয়বচি  কিয়ত হয়ব— 

1. Base metal type 

2. Plate thickness 

3. Joint design 

4. Welding position 

5. Cup size 

6. Tungsten electrode size 

7. Welding speed 

8. Indoor ব  outdoor working condition 

9. Required penetration ও bead profile 

 

প্র র্ল্মক জসটিিংয়েি উদ হিণ 

 

ধি  য ক 2 mm mild steel plate lap joint weld কিয়ত হয়ব এবিং #6 cup ব্যবহ ি কি  হয়ব। 

ত হয়ল- 
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• Amperage: প্র ে 50–80 A 

• Gas Flow: প্র ে 8–12 L/min 

আব ি যল্দ 3 mm stainless steel plate weld কি  হে এবিং #7 cup ব্যবহ ি কি  হে, ত হয়ল— 

• Amperage: প্র ে 80–120 A 

• Gas Flow: প্র ে 10–12 L/min 

• Weld discoloration কম হে 

• Required penetration ে ওে  য ে 

 

ল্িি েত্ত  সতকেত  

• Gas cylinder সবসমে জস ি  ও secure অবস্থ ে ি খয়ত হয়ব 

• Regulator ও hose leakage আয়ে ল্কি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

• জমল্িি জসটিিং েল্িবতেয়িি আয়গ power condition ল্িি েদ ল্কি  জদখয়ত হয়ব 

• অল্তল্িক্ত current ল্দয়ে plate ব  electrode damage কি  য য়ব ি  

• PPE ব্যবহ ি কয়ি test weld কিয়ত হয়ব 

 

(ে) ল্বল্িন্ন জয়েন্ট এবিং পল্জশয়ন ওয়েল্ডিংকরন 

TIG (ট িংয়েি ইি ট ে গ্য স) ওয়েল্ডিং একটি উন্নত, সূক্ষ্ম ও উচ্চম য়িি ওয়েল্ডিং েিল্ত। এ প্রল্ক্রে ে একটি িি-কিল্িউয়মবল 

ট িংয়েি ইয়লয়র ি ব্যবহ ি কয়ি আকে সৃল্ষ্ট কি  হে এবিং আগ েি ব  অন্য ইি ট ে গ্য য়সি স হ য়য্য ওয়েড পুলয়ক ব ত য়সি 

অল্েয়িি, ি ইয়র য়িি ও আদ্র েত ি ক্ষল্তকি প্রভ ব জর্য়ক িক্ষ  কি  হে। িয়ল এই েিল্তয়ত েল্িষ্ক ি, মসৃণ, িল্ক্তি লী ও 

দৃল্ষ্টিন্দি ওয়েড বতল্ি কি  সম্ভব হে। 

TIG ওয়েল্ডিং ল্বয়িষভ য়ব ব্যবহৃত হে ম ইড ল্েল, জেইিয়লস ল্েল, অয লুল্মল্িে ম, অয লে ল্েল, ে তল  জপ্লট, ে ইে ও 

উচ্চম য়িি িয ল্ব্রয়কিি ক য়িি জক্ষয়ি। ক য়িি ধিি, জমট য়লি প্রক ি, িয়েয়ন্টি ধিি, জপ্লয়টি পুরুত্ব এবিং ওয়েল্ডিং েল্িিি 

অনুয েী টিআইল্ি ওয়েল্ডিং-এি জকৌিল ও জমল্িি জসটিিং েল্িবল্তেত হে। 

 

TIG ওয়েল্ডিং-এি প্রধ ি উে দ ি 

টিআইল্ি ওয়েল্ডিং কি ি িন্য স ধ িণত ল্িয়চি উেকিণ ও যন্ত্র িংি প্রয়ে িি হে— 

১. TIG ওয়েল্ডিং জমল্িি: এটি ওয়েল্ডিং ক য়িন্ট সিবি হ কয়ি। ক য়িি ধিি অনুয েী এল্স ব  ল্িল্স ক য়িন্ট ব্যবহ ি কি  হে। 

২. ওয়েল্ডিং টচ ে: টচ ে-এি ম েয়ম ট িংয়েি ইয়লয়র ি ধয়ি ি খ  হে এবিং ল্িল্ডিং গ্য স ওয়েড এল্িে য়ত প্রব ল্হত হে। 

৩. ট িংয়েি ইয়লয়র ি: এটি িি-কিল্িউয়মবল ইয়লয়র ি। এটি গয়ল ওয়েয়ড ল্ময়ি য ে ি , বিিং আকে সৃল্ষ্ট কয়ি। 

৪. ল্িল ি িি: যখি িয়েন্ট পূিণ কি ি প্রয়ে িি হে, তখি ল্িল ি িি ব্যবহ ি কি  হে। 

৫. ল্িল্ডিং গ্য স: স ধ িণত আগ েি গ্য স ব্যবহ ি কি  হে, য  ওয়েড পুলয়ক সুিল্ক্ষত ি য়খ। 

৬. আর্ ে িয ম্প: এটি ইয়লকল্রকয ল স ল্কেট সম্পূণ ে কয়ি। 

৭. জবি জমট ল: জয জমট ল ব  জপ্লয়ট ওয়েড কি  হে, জসটিই জবি জমট ল। 

 

TIG ওয়েল্ডিং কি ি পূব েপ্রস্তুল্ত 

১. ড্রইিং ও িব ল্িয়ক ে িয়মন্ট জব ঝ  

ক ি শুরুি আয়গ ল্িয়চি ল্বষেগুয়ল  বুঝয়ত হয়ব— 

• জক ি ধিয়িি িয়েন্ট কিয়ত হয়ব 

• জমট য়লি ধিি কী 
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• জপ্লয়টি পুরুত্ব কত 

• ওয়েল্ডিং েল্িিি কী 

• ল্িল ি িি ল গয়ব ল্কি  

• ওয়েড স ইি কত হয়ব 

২. জবি জমট ল প্রস্তুত কি  

• জপ্লয়টি উেি র্ ক  মল্িচ , জতল, মেল , িিং ও আদ্র েত  েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• িয়েন্ট এি সঠিকভ য়ব ল্িট-আে কিয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িি হয়ল ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে অয ল ইিয়মন্ট ঠিক ি খয়ত হয়ব 

৩. জমল্িি জসটিিং কি  

• এল্স ব  ল্িল্স মুি ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব 

• অয ল্ম্পে য়িি ঠিক কিয়ত হয়ব 

• গ্য স জফ্ল  ঠিক কিয়ত হয়ব 

• জে ল ল্িটি সঠিকভ য়ব ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িি হয়ল ল্প্র-য়ফ্ল  ও জে ে-য়ফ্ল  জসট কিয়ত হয়ব 

৪. টচ ে ও ইয়লয়র ি প্রস্তুত কি  

• ট িংয়েি ইয়লয়র ি সঠিকভ য়ব ি য়ে েি কিয়ত হয়ব 

• িিল, কয়লট ও কয়লট বল্ি ঠিকময়ত  ল গ য়ত হয়ব 

• ইয়লয়র ি এেয়টিিি উেযুক্ত ি খয়ত হয়ব 

৫. ল্িি েত্ত  প্রস্তুল্ত 

• ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

• হয ন্ড জল ভস 

• অয য়প্র ি 

• জসিটি শু 

• েল্িষ্ক ি ও ব য়ু চল চলযুক্ত ক য়িি স্থ ি ল্িল্িত কিয়ত হয়ব 

 

 

TIG ওয়েল্ডিং-এি মূল জকৌিল 

১. আকে জলিংর্: আকে জলিংর্ খব জবল্ি হয়ল আকে আিয়েবল হয়ে য ে এবিং ল্িল্ডিং কয়ম য ে। আব ি খব কম হয়ল ইয়লয়র ি 

ওে কেল্েস-এ জলয়গ কিট ল্ময়িিি হয়ত ে য়ি। ত ই আকে জে ট ও ল্স্থি ি খয়ত হয়ব। 

 

২. টচ ে অয য়েল: স ধ িণত টচ ে ১০° জর্য়ক ১৫° জক য়ণ ওয়েল্ডিং ল্িয়িকিয়িি ল্বেল্িত ব  উলয়ট  ল্দয়ক স ম ন্য জহল য়ি  

র্ য়ক।  

 

৩. ল্িল ি িি অয য়েল: ল্িল ি িি স ধ িণত ১৫° জর্য়ক ২০° জক য়ণ ওয়েড পুয়লি স ময়ি ধয়ি ল্িি কিয়ত হে। ল্িল ি 

িি সবসমে ল্িল্ডিং গ্য য়সি ময়ে ি খয়ত হয়ব। 

 

৪. র য়ভল ল্েি: খব দ্রুত চলয়ল জেল্িয়রিি কম হয়ব এবিং খব ধীয়ি চলয়ল অল্তল্িক্ত ল্হট ইিপুট হয়ব। ত ই সম ি ও ল্িেল্ন্ত্রত 

গল্ত বি ে ি খয়ত হয়ব। 

 

৫. ল্হট কয়র ল: ল্বয়িষ কয়ি ে তল  জপ্লয়টি জক্ষয়ি ল্হট কয়র ল খব গুরুত্বপূণ ে, িইয়ল জপ্লট পুয়ড় জযয়ত ে য়ি। 

 

৬. ওয়েড ল্বি কয়র ল: ভ য়ল  ল্বি জেয়ত জেল্ি হয ন্ড মুভয়মন্ট, সঠিক আকে জলিংর্ এবিং উেযুক্ত ল্িল ি অয ল্িিি প্রয়ে িি। 
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ল্বল্ভন্ন ধিয়িি িয়েন্ট 

১. ব ট িয়েন্ট: দুইটি জপ্লট একই সমতয়ল ে ি ে ল্ি জিয়খ ত য়দি এি একয়ি ওয়েড কি  হে। 

ব্যবহ ি: জপ্লট িয ল্ব্রয়কিি, ে ইে ওে কে 

গুরুত্ব: এি অয ল ইিয়মন্ট ও রুট গ্য ে সঠিক হয়ত হয়ব 

 

২. ল্য ে িয়েন্ট: একটি জপ্লয়টি উেি আয়িকটি জপ্লট ওভ িল্য ে কয়ি ওয়েড কি  হে। 

ব্যবহ ি: ল্র্ি ল্িট জমট ল ওে কে 

গুরুত্ব: দুই জপ্লয়টি ভ য়ল  ল্িউিি ল্িল্িত কিয়ত হয়ব 

 

৩. টি িয়েন্ট: একটি জপ্লয়টি উেি আয়িকটি জপ্লট ৯০° জক য়ণ দাঁড় কল্িয়ে ওয়েড কি  হে। 

ব্যবহ ি: জেম, স য়ে ট ে, ব্র্য য়কট িয ল্ব্রয়কিি 

গুরুত্ব: ল্িয়লট স ইি সম ি ি খয়ত হয়ব 

 

ল্বল্ভন্ন ওয়েল্ডিং েল্িিি 

 

১. ফ্লয ট েল্িিি (১এি / ১ল্ি): এটি সবয়চয়ে সহি েল্িিি। 

সুল্বধ : ওয়েড পুল সহয়ি ল্িেন্ত্রণ কি  য ে 

 

২. হি ইিন্ট ল েল্িিি (২এি / ২ল্ি): এ অবস্থ ে ওয়েড ল ইি হি ইিন্ট ল র্ য়ক। 

চয য়লি: ময়েি ব  গল্লয়ত  জমট ল ল্িয়চি ল্দয়ক ি ময়ত চ ে 

প্রয়ে িি: সঠিক টচ ে অয য়েল ও ল্েি কয়র ল 

 

৩. ভ টি েকয ল েল্িিি (৩এি / ৩ল্ি): এ অবস্থ ে ওয়েড ল ইি ভ টি েকয ল ল্িয়িকিয়ি র্ য়ক। 

চয য়লি: ওয়েড পুল ল্িয়চ গল্ড়য়ে েড়য়ত ে য়ি 

প্রয়ে িি: কম ল্হট ইিপুট ও জেল্ি মুভয়মন্ট 

 

TIG ওয়েল্ডিং-এি প্রল্সল্িউি  

TIG (ট িংয়েি ইি ট ে গ্য স) ওয়েল্ডিং একটি উচ্চম য়িি ওয়েল্ডিং েিল্ত, জযখ য়ি িি-কিল্িউয়মবল ট িংয়েি ইয়লয়র য়িি 

ম েয়ম আকে বতল্ি কি  হে এবিং আগ েি গ্য স দ্ব ি  ওয়েড পুলয়ক সুিল্ক্ষত ি খ  হে। ল্বল্ভন্ন িয়েন্ট ও েল্িিয়ি টিআইল্ি 

ওয়েল্ডিং কি ি সমে সঠিক িয়েন্ট ল্প্রে য়িিি, ল্িট-আে, অয ল্ম্পে য়িি, গ্য স জফ্ল , টচ ে অয য়েল, ল্িল ি িি কয়র ল এবিং 

র য়ভল ল্েি বি ে ি খ  অতযন্ত িরুল্ি। 
 

 

 

TIG ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি (সকল িয়েয়ন্টি িন্য প্রয়য িয) 

১. ক য়িি ল্িয়দ েিি  বুয়ঝ জিওে  

• িব ল্িট, ড্রইিং এবিং জেল্সল্িয়কিি ভ য়ল ভ য়ব েড়য়ত হয়ব 

• িয়েন্ট ট ইে, েল্িিি, জপ্লট ল্র্কয়িস, ওয়েড স ইি এবিং জময়টল্িে ল ল্চিয়ত হয়ব 

২. জবি জমট ল প্রস্তুত কি  

• জপ্লয়টি উেি র্ ক  মল্িচ , জতল, িিং, ধুল  ও মেল  েল্িষ্ক ি কিয়ত হয়ব 

• িয়েন্ট এল্িে  শুকি  ও েল্িষ্ক ি ি খয়ত হয়ব 

৩. িয়েন্ট ল্িট-আে কি  

• ল্িধ ে ল্িত ম ে অনুয েী জপ্লট বস য়ত হয়ব 
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• রুট গ্য ে, অয ল ইিয়মন্ট এবিং ওভ িল্য ে ঠিক আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব 

• প্রয়ে িি হয়ল ট্য ক ওয়েড ল্দয়ত হয়ব 

৪. জমল্িি জসটিিং কি  

• জমট য়লি ধিি অনুয েী এল্স/ল্িল্স ল্িব ে চি কিয়ত হয়ব 

• জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পে য়িি জসট কিয়ত হয়ব 

• ক ে স ইি অনুয েী গ্য স জফ্ল  জসট কিয়ত হয়ব 

• ট িংয়েি ইয়লয়র ি সঠিকভ য়ব ি ে ে কয়ি টয়চ ে জসট কিয়ত হয়ব 

৫. ল্িি েত্ত  ল্িল্িত কি  

• ওয়েল্ডিং জহলয়মট, জল ভস, অয য়প্র ি, জসিটি শু ব্যবহ ি কিয়ত হয়ব 

• আর্ ে িয ম্প ঠিকভ য়ব ল গ য়ি  আয়ে ল্কি  জদখয়ত হয়ব 

• গ্য স ল্লক আয়ে ল্কি  েিীক্ষ  কিয়ত হয়ব 

৬. জটে ি ি কি  

• মূল ক য়িি আয়গ িয ে জপ্লয়টি উেি জটে ওয়েড কিয়ত হয়ব 

• আকে েয ল্বল্লটি, ল্বি জিইে, জেল্িয়রিি ও গ্য স ক ভ য়িি য চ ই কিয়ত হয়ব 

 

ক য়িি চ ল্হদ  অনুয েী প্রল্তটি িয়েন্ট ও েল্িিয়ি প্রল্সল্িউি ল্কছুট  েল্িবল্তেত হে। ত  ল্িয়ম্ন আয়ল চি  কি  হলাঃ 

 

ল্য ে িয়েন্ট: ১এি, ২এি, ২ল্ি, ৩ল্ি েল্িিি- 

 

ক) ল্য ে িয়েন্ট: ১এি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ১এি েল্িিয়ি ক িটি সমতল অবস্থ ে কি  হে, ত ই এটি তুলি মূলক সহি। 

প্রল্সল্িউি 

১. দুইটি জপ্লট/য়মট ল ল্িধ ে ল্িত ম য়ে প্রস্তুত করুি। 

২. জপ্লট দুটি একটিি উেি আয়িকটি ওভ িল্য ে কয়ি বস ি। 

৩. িয়েন্ট অিংি েল্িষ্ক ি করুি। 

৪. প্রয়ে িি হয়ল ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে জপ্লট ল্স্থি করুি। 

৫. TIG জমল্িয়ি সঠিক ক য়িন্ট, গ্য স জফ্ল  ও ট িংয়েি জসট করুি। 

৬. টচ ে 70°–80° জক য়ণ ধয়ি আকে শুরু করুি। 

৭. ওয়েড পুল বতল্ি হয়ল ধীয়ি ধীয়ি িয়েন্ট বি বি এল্গয়ে য ি। 

৮. প্রয়ে িি অনুয েী ল্িল ি িি জয গ করুি। 

৯. সম্পূণ ে ওয়েড জিয়ষ জক্রট ি পূিণ কয়ি আকে বন্ধ করুি। 

১০. ওয়েড ঠ ন্ড  হয়ল িয়েন্ট েিীক্ষ  করুি। 

 

খ) ল্য ে িয়েন্ট: ২এি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ২এি েল্িিয়ি ল্িয়লট ওয়েড অনুভূল্মকভ য়ব কি  হে। 

প্রল্সল্িউি 

১. জপ্লট দুটি ল্য ে িয়য য়ন্ট উেম্বভ য়ব জসট করুি। 

২. িয়েন্ট এল ক  ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে সঠিক অয ল ইিয়মন্ট ঠিক করুি। 

৪. জমল্িি জসটিিংস (ক য়িন্ট, গ্য স, ট িংয়েি) ঠিক করুি। 

৫. টচ ে একটু উেয়িি ল্দয়ক ল্িেন্ত্রয়ণ ধয়ি আকে শুরু করুি। 

৬. িয়েয়ন্টি ম ঝ বি বি সম ি গল্তয়ত ওয়েড করুি। 
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৭. প্রয়ে িি হয়ল অল্প অল্প কয়ি ল্িল ি িি ল্দি। 

৮. গল্লত ধ তু ল্িয়চ েয়ড় ি  য ে জসল্দয়ক জখে ল ি খি। 

৯. জিষ প্র য়ন্ত জক্রট ি পূিণ করুি। 

১০. ওয়েয়ডি গঠি ও ল্িউিি েিীক্ষ  করুি। 

 

গ) ল্য ে িয়েন্ট: ২ল্ি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ২ল্ি েল্িিয়ি স ধ িণত হি ইিন্ট ল গ্রুভ ট ইে ওয়েড কি  হে। ল্য ে িয়েয়ন্ট এটি 

ক য়িি ধিি অনুয েী স ইি েল্িিয়ি প্রয়ে গ হয়ত ে য়ি। 

প্রল্সল্িউি 

১. জপ্লট দুটি ল্য ে িয়য য়ন্ট এমিভ য়ব বস ি য য়ত ওয়েল্ডিং গ্রুভ অনুভূল্মক র্ য়ক। 

২. িয়েন্ট অিংি েল্িষ্ক ি ও শুকি  ি খি। 

৩. ট্য ক ওয়েড কয়ি জপ্লট ল্স্থি করুি। 

৪. TIG জমল্িয়ি উেযুক্ত জসটিিং ল্দি। 

৫. টচ ে 70°–80° জক য়ণ ধয়ি আকে শুরু করুি। 

৬. এক ে ি জর্য়ক অন্য ে য়ি সম ি গল্তয়ত ওয়েড করুি। 

৭. ল্িল ি িি স ময়িি ল্দয়ক ধয়ি প্রয়ে িিময়ত  ল্দি। 

৮. ল্বি সম ি ি খি। 

৯. আকে জক্রট ি ব  জিষ অিংি পূিণ কয়ি আকে বন্ধ করুি। 

১০. ল্ভজ্যযে ল েিীক্ষ  করুি। 

 

ঘ) ল্য ে িয়েন্ট: ৩ল্ি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ৩ল্ি েল্িিয়ি ওয়েড উেম্বভ য়ব কিয়ত হে। এটি তুলি মূলক কঠিি। 

প্রল্সল্িউি 

১. জপ্লট দুটি উেম্ব অবস্থ ে ল্য ে িয়য য়ন্ট জসট করুি। 

২. িয়েন্ট অিংি েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. উেয়ি ও ল্িয়চ ট্য ক ওয়েড ল্দি। 

৪. জমল্িি জসটিিংস ঠিক করুি। 

৫. স ধ িণত ল্িচ জর্য়ক উেি ল্দয়ক ওয়েড শুরু করুি। 

৬. জে ট ওয়েড পুল বতল্ি কয়ি ধীয়ি ধীয়ি উেয়িি ল্দয়ক উঠুি। 

৭. প্রয়ে িি অনুয েী ল্িল ি িি ল্দি। 

৮. প্রল্তটি ধ য়ে ল্বি জে ট ও ল্িেল্ন্ত্রত ি খি। 

৯. উেয়িি প্র য়ন্ত এয়স জক্রট ি পূিণ করুি। 

১০. ওয়েয়ডি জস ি সুল্ি ও ল্িউিি েিীক্ষ  করুি। 

 

ব ট িয়েন্ট: ১এি, ২এি, ২ল্ি, ৩ল্ি েল্িিি- 

ক) ব ট িয়েন্ট: ১এি েল্িিি প্রল্সল্িউি: সমতল অবস্থ ে ব ট িয়েন্ট ওয়েড কি  সহি এবিং জেল্িয়রিি ল্িেন্ত্রণ ভ য়ল  হে। 

প্রল্সল্িউি 

১. দুইটি জপ্লয়টি ধ ি সম ি কয়ি প্রস্তুত করুি। 

২. জপ্লট দুটি ে ি ে ল্ি জিয়খ ল্িধ ে ল্িত root gap ি খি। 

৩. িয়েন্ট অিংি েল্িষ্ক ি করুি। 

৪. ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে জপ্লট জস ি  কয়ি আটক ি। 
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৫. সঠিক TIG জসটিিংস ল্দি। 

৬. টচ ে জক ণ ঠিক জিয়খ আকে শুরু করুি। 

৭. িয়েয়ন্টি শুরুয়ত ওয়েড পুল বতল্ি করুি। 

৮. সম ি গল্তয়ত স ময়ি এল্গয়ে ওয়েড করুি। 

৯. প্রয়ে িি হয়ল ল্িল ি িি ল্দি। 

১০. ওয়েড জিষ কয়ি েিীক্ষ  করুি। 

 

খ) ল্িয়লট িয়েন্ট: ২এি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ২এি ি মটি স ধ িণত ল্িয়লয়টি িন্য ব্যবহৃত হয়লও যল্দ িব ল্িয়ট এভ য়ব 

উয়েখ র্ য়ক, তয়ব ল্িয়দ েিি  অনুয েী স ইি েল্িিয়ি িয়েন্ট ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হয়ব। 

প্রল্সল্িউি 

১. জপ্লট দুটি একটি আয়িকটিি উেি ৯০ ল্িিী জক য়ি জিয়খ অনুভূল্মক ল ইয়ি জসট করুি। 

২. িয়েন্ট েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. সঠিক root gap ি  জিয়খ ট্য ক ওয়েড ল্দি। 

৪. জমল্িয়িি ক য়িন্ট ও গ্য স জসট করুি। 

৫. টচ ে ল্িেল্ন্ত্রতভ য়ব ধয়ি আকে শুরু করুি। 

৬. িয়েয়ন্টি ম ঝ বি বি ৪৫ ল্িিী জিয়খ ধীয়ি ধীয়ি ওয়েড করুি। 

৭. ল্িল ি িি সম িভ য়ব ল্দি। 

৮. ল্বি জযি একল্দয়ক জবল্ি ি  য ে ত  জখে ল ি খি। 

৯. জিষ অিংি পূিণ কয়ি আকে বন্ধ করুি। 

১০. ওয়েড েিীক্ষ  করুি। 

 

গ) ব ট িয়েন্ট: ২ল্ি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ২ল্ি হয়ল  হি ইিন্ট ল েল্িিয়ি গ্রুভ িয়েন্ট, য  ব ট িয়েয়ন্টি িন্য খবই প্রচল্লত। 

প্রল্সল্িউি 

১. জপ্লট দুটি উেম্বভ য়ব বস ি য য়ত িয়েন্ট আনুভূল্মক হে। 

২. িয়েন্ট এল ক  েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. Root gap ঠিক জিয়খ ট্য ক ওয়েড ল্দি। 

৪. TIG জসটিিংস ঠিক করুি। 

৫. আকে শুরু কয়ি িয়য য়ন্ট জে ট পুল বতল্ি করুি। 

৬. সম ি গল্তয়ত আনুভূল্মকভ য়ব ওয়েড চ ল ি। 

৭. প্রয়ে িিময়ত  ল্িল ি িি ল্দি। 

৮. পুল ল্িেন্ত্রয়ণ জিয়খ ল্বি সম ি করুি। 

৯. জিষ প্র য়ন্ত আকে ধীয়ি বন্ধ করুি। 

১০. ল্িউিি ও ল্বি েিীক্ষ  করুি। 

 

ঘ) ব ট িয়েন্ট: ৩ল্ি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ৩ল্ি েল্িিয়ি ব ট িয়েন্ট উেম্বভ য়ব ওয়েড কি  হে। 

প্রল্সল্িউি 

১. জপ্লট দুটি উেম্বভ য়ব ব ট িয়য য়ন্ট জসট করুি। 

২. িয়েন্ট েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. ল্িধ ে ল্িত gap জিয়খ ট্য ক ওয়েড করুি। 
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৪. জমল্িি জসটিিংস ঠিক করুি। 

৫. ল্িয়চি ল্দক জর্য়ক আকে শুরু করুি। 

৬. জে ট পুল বতল্ি কয়ি ওেয়িি ল্দয়ক ওয়েড করুি। 

৭. প্রয়ে িি অনুয েী ল্িল ি িি ল্দি। 

৮. ধ য়ে ধ য়ে সম ি ল্বি বতল্ি করুি। 

৯. উেয়ি জেৌুঁয়ে জক্রট ি পূিণ করুি। 

১০. ওয়েয়ডি penetration ও appearance েিীক্ষ  করুি। 

 

টি িয়েন্ট: ১এি, ২এি, ২ল্ি, ৩ল্ি েল্িিি- 

 

ক) টি িয়েন্ট: ১এি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ১এি হয়ল  ফ্লয ট েল্িিয়ি ল্িয়লট িয়েন্ট, য  টি িয়েয়ন্টি িন্য খব স ধ িণ। 

প্রল্সল্িউি 

১. একটি জপ্লট সমতয়ল ি খি এবিং অন্যটি 90° জক য়ণ বস ি। 

২. িয়েন্ট অিংি েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. সঠিক অবস্থ য়ি ট্য ক ওয়েড ল্দি। 

৪. TIG জমল্িি জসটিিংস ঠিক করুি। 

৫. টচ ে দুই জপ্লয়টি জক য়ণি ল্দয়ক ধয়ি আকে শুরু করুি। 

৬. জে ট ওয়েড পুল বতল্ি করুি। 

৭. িয়েন্ট বি বি ধীয়ি ধীয়ি এল্গয়ে য ি। 

৮. প্রয়ে িি হয়ল ল্িল ি িি জক ণ বি বি ল্দি। 

৯. সম ি ল্িয়লট ল্বি বতল্ি করুি। 

১০. জিয়ষ ওয়েড েিীক্ষ  করুি। 

 

খ) টি িয়েন্ট: ২এি েল্িিি প্রল্সল্িউি: ২এি হয়ল  হি ইিন্ট ল েল্িিয়ি ল্িয়লট িয়েন্ট। 

প্রল্সল্িউি 

১. জপ্লট দুটি টি-িয়য য়ন্ট উেম্ব/অনুভূল্মকভ য়ব 90° জক য়ণ জসট করুি। 

২. িয়েন্ট েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে অবস্থ ি ঠিক করুি। 

৪. জমল্িি জসটিিংস ঠিক করুি। 

৫. টচ ে জক য়ণি জকন্দ্র বি বি ধয়ি আকে শুরু করুি। 

৬. উেয়িি ও ল্িয়চি জপ্লট সম িভ য়ব গল ি। 

৭. প্রয়ে িিময়ত  ল্িল ি িি ল্দি। 

৮. ধীয়ি ধীয়ি িয়েন্ট বি বি ওয়েড চ ল ি। 

৯. ল্বি সম ি ও ল্িয়লট আক য়ি ি খি। 

১০. ওয়েড জিয়ষ েিীক্ষ  করুি। 

 

গ) টি িয়েন্ট: ২ল্ি েল্িিি প্রল্সল্িউি: টি িয়েয়ন্টি জক্ষয়ি ২ল্ি সবসমে প্রচল্লত িে, তয়ব যল্দ িব ল্িয়ক ে িয়ময়ন্ট র্ য়ক, 

ত হয়ল সিংল্িষ্ট গ্রুভ ব  স ইি িয়েন্ট ল্হয়সয়ব সম্পন্ন কিয়ত হয়ব। 

প্রল্সল্িউি 
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১. টি-িয়েন্ট এমিভ য়ব বস ি য য়ত ওয়েল্ডিং ল ইি অনুভূল্মক র্ য়ক। 

২. িয়েন্ট ভ য়ল ভ য়ব েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে ল্িট-আে ল্িল্িত করুি। 

৪. TIG জসটিিংস ঠিক করুি। 

৫. টচ ে 45° এি ক ে ক ল্ে জক য়ণ ধয়ি আকে শুরু করুি। 

৬. দুই জপ্লয়টি ল্মলিস্থয়ল জে ট পুল বতল্ি করুি। 

৭. সম ি গল্তয়ত অনুভূল্মকভ য়ব ওয়েড করুি। 

৮. প্রয়ে িি হয়ল ল্িল ি িি ল্দি। 

৯. ল্িয়লট স ইি সম ি ি খি। 

১০. জিষ কয়ি ওয়েড েিীক্ষ  করুি। 

 

ঘ) টি িয়েন্ট: ৩ এি েল্িিি প্রল্সল্িউি: টি িয়েয়ন্টি উেম্ব েল্িিয়ি ল্িয়লট ধিয়িি ওয়েড কি  হয়ত ে য়ি, ক য়িি ধিি 

অনুয েী। 

প্রল্সল্িউি 

১. টি-িয়েন্ট উেম্বভ য়ব 90° জক য়ণ জসট করুি। 

২. িয়েন্ট অিংি েল্িষ্ক ি করুি। 

৩. ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে দৃঢ়ভ য়ব আটক ি। 

৪. সঠিক ক য়িন্ট ও গ্য স জসট করুি। 

৫. ল্িচ জর্য়ক আকে শুরু করুি। 

৬. জে ট পুল বতল্ি কয়ি ধীয়ি ধীয়ি ওেয়িি ল্দয়ক উঠুি। 

৭. জক ণ বি বি ল্িল ি িি ল্দি। 

৮. দুই ে য়ি সম ি ল্িউিি ল্িল্িত করুি। 

৯. উেয়িি অিংয়ি জক্রট ি পূিণ করুি। 

১০. ওয়েড ল্বি ও ল্িয়লট স ইি েিীক্ষ  করুি। 

 

(ঘ) ওয়েডগুল্ল পল্রষ্কার, গুণমান পরীক্ষা এবিং ত্রুটি ল্িল্িত করন 

 

মল্িউল ৫-এি ইিিিয়মিি িীট-৫.৩, ল্বষেবস্তু ‘ঘ’ অনুসিণ করুি। 

 

(ঙ) ওয়েডগুল্লর ত্রুটিসমূয সিংয়শাধন 

 

মল্িউল ৫-এি ইিিিয়মিি িীট-৫.৩, ল্বষেবস্তু ‘ে’ অনুসিণ করুি। 
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তসলি-য়িক (Self-Check) - ৬.৩ 

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রশ্নাঃ 

 

১. টিআইল্ি ওয়েল্ডিং জমল্িি ও ওয়েল্ডিং টচ ে ক য়িি আয়গ জকি েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

 

২. জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পে য়িি জসট কি  জকি গুরুত্বপূণ ে? 

 

৩. গ্য স ক ে স ইি অনুয েী গ্য স জফ্ল  জসট ি  কিয়ল কী সমস্য  হয়ত ে য়ি? 

 

৪. ল্বল্ভন্ন িয়েন্ট ও েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে জক ি ল্বষেগুয়ল  ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হে? 

 

বহুল্িব ে চিী প্রশ্নাঃ 

 

১. টিআইল্ি ওয়েল্ডিং টয়চ েি ক য েক্ষমত  েিীক্ষ ি একটি গুরুত্বপূণ ে ল্বষে জক িটি? 

ক) িিং েিীক্ষ  কি  

খ) গ্য স প্রব হ ও ইয়লয়র য়িি অবস্থ  েিীক্ষ  কি  

গ) জপ্লয়টি ওিি ম ে  

ঘ) জটল্বয়লি উচ্চত  জদখ  

 

২. জপ্লয়টি পুরুত্ব ব ড়য়ল স ধ িণত কী কিয়ত হে? 

ক) অয ল্ম্পে য়িি কম য়ত হে 

খ) গ্য স বন্ধ কিয়ত হে 

গ) অয ল্ম্পে য়িি ব ড় য়ত হে 

ঘ) টচ ে সল্িয়ে ল্িয়ত হে 

 

৩. গ্য স জফ্ল  খব কম হয়ল কী হয়ত ে য়ি? 

ক) ভ য়ল  জেল্িয়রিি হয়ব 

খ) জে য়ি ল্সটি হয়ত ে য়ি 

গ) ল্বি খব মসৃণ হয়ব 

ঘ) জপ্লট ঠ ন্ড  র্ কয়ব 

 

৪. ৩ল্ি েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে প্রধ ি চয য়লি কী? 

ক) গ্য স ল্সল্লন্ড ি সি য়ি  

খ) ময়েি জমট ল ল্িয়চ জিয়ম আস  

গ) জপ্লট ক ট  

ঘ) ি ইল্লিং কি  
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উত্তি েি (Answer Key) - ৬.৩  

 

সিংল্ক্ষপ্ত প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

 

১. টিআইল্ি ওয়েল্ডিং জমল্িি ও ওয়েল্ডিং টচ ে ক য়িি আয়গ জকি েিীক্ষ  কিয়ত হে? 

উত্তি: জমল্িি ও টচ ে সঠিকভ য়ব ক ি কিয়ে ল্কি , আকে ঠিকময়ত  বতল্ি হয়চ্ছ ল্কি  এবিং গ্য স প্রব হ স্ব ভ ল্বক আয়ে ল্কি  

ল্িল্িত কি ি িন্য ক য়িি আয়গ েিীক্ষ  কিয়ত হে। 

 

২. জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পে য়িি জসট কি  জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী সঠিক অয ল্ম্পে য়িি জসট ি  কিয়ল জেল্িয়রিি কম হয়ত ে য়ি ব  জপ্লট পুয়ড় জযয়ত ে য়ি। ত ই 

ভ য়ল  ম য়িি ওয়েয়ডি িন্য সঠিক অয ল্ম্পে য়িি প্রয়ে িি। 

 

৩. গ্য স ক ে স ইি অনুয েী গ্য স জফ্ল  জসট ি  কিয়ল কী সমস্য  হয়ত ে য়ি? 

উত্তি: গ্য স জফ্ল  কম ব  জবল্ি হয়ল ওয়েড পুল ঠিকময়ত  সুিল্ক্ষত হয়ব ি , িয়ল জে য়ি ল্সটি, অল্েয়িিি ব  দুব েল ওয়েড হয়ত 

ে য়ি। 

 

৪. ল্বল্ভন্ন িয়েন্ট ও েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে জক ি ল্বষেগুয়ল  ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হে? 

উত্তি: টচ ে অয য়েল, আকে জলিংর্, ল্িল ি িি কয়র ল, র য়ভল ল্েি এবিং ল্হট ইিপুট ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হে। 

 

বহুল্িব ে চিী প্রয়শ্ন ত্তিাঃ 

১. টিআইল্ি ওয়েল্ডিং টয়চ েি ক য েক্ষমত  েিীক্ষ ি একটি গুরুত্বপূণ ে ল্বষে জক িটি? 

উত্তি: খ) গ্য স প্রব হ ও ইয়লয়র য়িি অবস্থ  েিীক্ষ  কি  

 

২. জপ্লয়টি পুরুত্ব ব ড়য়ল স ধ িণত কী কিয়ত হে? 

উত্তি: গ) অয ল্ম্পে য়িি ব ড় য়ত হে 

 

৩. গ্য স জফ্ল  খব কম হয়ল কী হয়ত ে য়ি? 

উত্তি: খ) জে য়ি ল্সটি হয়ত ে য়ি 

 

৪. ৩ল্ি েল্িিয়ি ওয়েল্ডিং কি ি সমে প্রধ ি চয য়লি কী? 

উত্তি: খ) ময়েি জমট ল ল্িয়চ জিয়ম আস  
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িব ল্িট (Job Sheet) - ৬.৩ 

 

িয়বি ি ম: ব ট িয়েয়ন্ট ৩ল্ি েল্িিয়ি TIG ওয়েল্ডিং সম্প দি করুি। 

 

ক য়িি পদ্ধল্ত/ধাপঃ (Working Procedure / Steps): 

১। প্রয়ে িিীে ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম (PPE) সিংিহ ও ব্যবহ ি করুি।  

২। ক িটি সম্পন্ন কিয়ত প্রয়ে িিীে উেকিণ, যন্ত্রে ল্ত ও সিি ম সিংিহ করুি। 

৩। িব ল্িট, ড্রইিং এবিং ক য়িি ল্িধ ে ল্িত জেল্সল্িয়কিি ভ য়ল ভ য়ব েয়ড় ল্িি। 

৪। TIG ওয়েল্ডিং জমল্িি ও সিি ম ল্িব ে চি করুি। 

৫। জবি জমট ল /য়প্লট প্রস্তুত করুি। 

৬। দুইটি জপ্লট একই সিলয়িখ ে ব ট িয়েন্ট আক য়ি বস ি। 

৭। প্রয়ে িি অনুয েী রুট গ্য ে ি খি।  

৮। ট্য ক ওয়েড ল্দয়ে িয়েন্ট ল্স্থি করুি। 

৯। জমল্িি জসটিিং করুি। 

১০। জপ্লয়টি পুরুত্ব অনুয েী অয ল্ম্পে য়িি জসট করুি। 

১১। ৩ল্ি েল্িিয়ি ক য়িি জসট-আে করুি। 

১২। িয ে জমট য়ল জটে ি ি করুি। 

১৩। রুট ে স সম্প দি করুি। 

১৪। ল্িল ও কয ে ে স সম্পন্ন করুি। (যল্দ প্রয়ে িি হে) 

১৫। ল্ভজ্যযে ল ইন্সয়েকিি করুি। 

১৬। যন্ত্রে ল্ত গুল্েয়ে ি খি এবিং ক য়িি স্থ ি েল্িষ্ক ি করুি। 

১৭। ক ি জিয়ষ প্রল্িক্ষয়কি ল্িকট উেস্থ েি করুি।    

 

সতকেত  (Caution):  

1. গ্য স ল্সল্লন্ড ি জস ি ভ য়ব ও ল্িি েয়দ ি খয়ত হয়ব। 

2. গ্য স ল্লক র্ কয়ল ক ি কি  য য়ব ি । 

3. ট িংয়েি ইয়লয়র ি workpiece-এ েিে কি য়ি  য য়ব ি । 

4. অল্তল্িক্ত অয ল্ম্পে য়িি ব্যবহ ি কি  য য়ব ি । 

5. ৩ল্ি েল্িিয়ি weld pool জবল্ি বড় কি  য য়ব ি । 

6. েয ে প্ত ব য়ু চল চল আয়ে এমি স্থ য়ি ক ি কিয়ত হয়ব। 
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জেল্সল্িয়কিি ল্িট (Specification Sheet)- ৬.৩ 

 

িয়বি ি ম: ব ট িয়েয়ন্ট ৩ল্ি েল্িিয়ি TIG ওয়েল্ডিং সম্প দি করুি। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিক্ষ  সিি ম Required 

PPE: 

প্রয়ে িিীে     যন্ত্রে ল্ত Required Tools 

& Equipment:  

প্রয়ে িিীে     উেকিণ 

Required Materials:  

• ওয়েল্ডিং জহলয়মট 

• জলদ ি জল ভস 

• ওয়েল্ডিং অয য়প্র ি 

• জসিটি শু 

• জসিটি গগলস 

• কটি/ি ে ি জিল্িেয ন্ট জড্রস 

 

• TIG ওয়েল্ডিং জমল্িি 

• TIG টচ ে 

• আর্ ে িয ম্প 

• গ্য স ল্সল্লন্ড ি (আগ েি) 

• গ্য স জিগুয়লটি ও জফ্ল  ল্মট ি 

• ট িংয়েি ইয়লয়র ি 

• ওেয ি ব্র ি 

• ি ইন্ড ি / ইয়লয়র ি ি য়ে েি ি 

• িয ম্প 

• ল্েল রুল / জমি ল্িিং জটে 

• র ই িে ি 

• ল্চল্েিং হয ম ি (প্রয়ে িয়ি) 

• িয ে জপ্লট জটয়েি িন্য 

• ম ইড ল্েল / 

জেইিয়লস ল্েল জপ্লট 

(িব অনুয েী) 

• ল্িল ি িি 

• ট িংয়েি ইয়লয়র ি 

• আগ েি গ্য স 

• েল্িষ্ক ি কি ি ক েড় 

• ম ল্কেিং চক / ম কে ি 

 

 

 

ি ে ি ম / জলআউট / ড্রইিং: 

 

ব ট িয়েন্ট ৩ল্ি েল্িিি (সিল ল্চি): 

   জপ্লট-১         রুট গ্য ে         জপ্লট-২ 

   │   │              ||              │   │ 

   │   │              ||              │   │ 

   │   │              ||              │   │ 

   │   │              ||              │   │ 

   │   │______________||______________│   │ 

          ↑ 

      ওয়েল্ডিং ল ইি (Vertical) 

 

   ওয়েল্ডিং ল্দক: ল্িচ জর্য়ক উেয়ি 

 

 

 

 

ল্বয়িষ ল্িয়দ েিি াঃ 

ল্িক্ষ র্ীগণ অনুরূেভ য়ব Lap, Butt and Tee joints in 1F, 2F and 2G, 3G position প্রল্ক্রে  প্রল্িক্ষকয়দি 

সহ েত ে অনুিীলি কিয়বি। 
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ওয়েল্ডিং (১ল্ি, ২ল্ি ও ৩ল্ি)-ল্িটিই 

ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৬.৪ 

 

ল্িখি িল-৪: কম েস্থল েল্িষ্ক ি/িক্ষণ য়বক্ষণ কিয়ত ে িয়ব। 

 
 

ল্িখন উয়েশ্যাঃ এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কি ি েি, ল্িক্ষ র্ীি  ল্িম্নল্লল্খত ল্বষেবস্তুসমুহ ব্য খ্য  কিয়ত, সিংজ্ঞ ল্েত কিয়ত 

ও বুোয়ত সক্ষম হয়ব, এবিং সিংল্িষ্ট কায োবলী সম্প দি কিয়ত ে িয়ব। 

 

ল্বষেবস্তু (Contents): 

➢ কম েস্থল পল্রদশ েন করন 

➢ পল্রষ্কার করার কাজ সম্প দি  

➢ কম েস্থল সাজায়না এবিং টুলস এবিং যন্ত্রপাল্ত সিংরক্ষণ  

➢ যন্ত্রপাল্ত এবিং তমল্শন পল্রষ্কার এবিং রক্ষণায়বক্ষণ 

➢ কম েস্থয়লর আবজেনা এবিং প্রল্তবন্ধকতা মুক্ত কিি 

 

মল্িউল ৩-এি ইিিিয়মিি িীট-৩.৪, ল্বষেবস্তু ‘ক’ হয়ত ‘ে’ অনুসিণ করুি। 

  


