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4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

 

মল্িউল ল্িয়দ েল্িকা 

 

 

 

 

জেয়িল্িক মল্িউলঃ 

 

ক্রল্মক িিং  ইউল্িট জকাি মল্িউল ল্িয়িািাম জিাল্মিাল আওোি 

১। SICIP-SBD- W56-01-G কম েয়েয়ে জেিাগত স্বাস্থ্য ও ল্িিােত্তা 

(OHS) অনুিীলি প্রয়োগ কিা 

০৯ ঘন্টা 

২। SICIP-SBD- W56-02-G কম েস্থ্য়ল োিস্পল্িক কার্ েকি জর্াগায়র্াগ 

সম্পন্ন কিা 

০৯ ঘন্টা 

৩। SICIP-SBD- W56-03-G দলগত েল্িয়েয়ি কাে কিা ০৯ ঘন্টা 

 

 

জসক্টি জস্পল্সল্িক মল্িউলঃ 

 

ক্রল্মক িিং ইউল্িট জকাি মল্িউল ল্িয়িািাম জিাল্মিাল আওোি 

১। SICIP-SBD- W56-01-S সবুজ অনুশীলনের প্রন োগ  ০৯ ঘন্টা 

২। SICIP-SBD- W56-02-S হ্যান্ড টুলস এেিং োওোি টুলস ব্যেহ্াি কয়ি 

কাে কিা 

৩৬ ঘন্টা 

 

 

অকুয়েিি জস্পল্সল্িক মল্িউলঃ 

 

ক্রল্মক িিং ইউল্িট জকাি  মল্িউল ল্িয়িািাম জিাল্মিাল আওোি 

১। SICIP-SBD- W56-01-O অযািভান্সি ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য উেকিণ 

ও র্ন্ত্রোল্ত প্রস্তুত কিা 

১৮ ঘন্টা 

২। SICIP-SBD- W56-02-O 4G ওয়র়্েল্ডিং সম্পাদি কিা ৮১ ঘন্টা 

৩। SICIP-SBD- W56-03-O 5G ওয়র়্েল্ডিং সম্পাদি কিা ৮১ ঘন্টা 

৪। SICIP-SBD- W56-04-O 6G ওয়র়্েল্ডিং সম্পাদি কিা  ১০৮ ঘন্টা  
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অকুয়েিি জস্পল্সল্িক মল্িউল 

 

 

 

 

মল্িউল-১ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ অযািভান্সি ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য উেকিণ ও র্ন্ত্রোল্ত প্রস্তুত কিা  

SICIP-SBD- W56-01-O 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ডাল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়িায়ভিি জপ্রাগ্রাম 

অর্ ে ল্েভাগ, অর্ ে মন্ত্রণালে 
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মল্িউল-১ 

 

মল্িউল  ল্িয়িািামঃ অযািভান্সি ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য উেকিণ ও র্ন্ত্রোল্ত প্রস্তুত কিা 

  

ইউল্িট জকািঃ SICIP-SBD-W56-01-O                                                 জিাল্মিাল আওোিঃ ১৮ ঘণ্টা। 

 

মল্িউয়লি ল্েেিণঃ 

এই মল্িউয়ল অযািভান্সি ওয়র়্েল্ডিং কায়েি েন্য উেকিণ ও র্ন্ত্রোল্ত প্রস্তুত কিয়ত প্রয়র়্োেিীর়্ে দেতা, জ্ঞাি এেিং ময়িাভাে 

অন্তর্ভ েক্ত কিা হ্য়র়্েয়ে। এয়ত ল্েয়িষভায়ে 4G, 5G এেিং 6G ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য জেস জময়টল্ির়্োল ও কিজ্যযয়মেল ল্িে োচি, 

ওয়র়্েল্ডিং টুলস সাোয়িা, ওয়র়্েল্ডিং েয়র়্েন্ট িিাক্তকিণ, ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি জসটআে কিা এেিং প্রল্তটি ওয়র়্েল্ডিং অেস্থ্ায়িি 

েন্য প্রয়র়্োেিীর়্ে ওয়র়্েল্ডিং প্যািাল্মটাি সমন্বর়্ে কিাি কাে অন্তর্ভ েক্ত িয়র়্েয়ে। 

 

ল্িখি িলঃ এই মল্িউলটি সম্পন্ন কিাি েি প্রল্িেণার্ীিাঃ 

1 4G, 5G এেিং 6G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য জেস জময়টল্ির়্োল ও কিজ্যযয়মেল ল্িে োচি কিয়ত োিয়ে। 

2 ওয়র়্েল্ডিং টুলস সাোয়ত োিয়ে। 

3 ওয়র়্েল্ডিং েয়র়্েন্ট িিাক্ত কিয়ত োিয়ে। 

4 ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি জসটআে কিয়ত োিয়ে। 

5 প্রল্তটি ওয়র়্েল্ডিং অেস্থ্ায়িি েন্য প্রয়র়্োেিীর়্ে ওয়র়্েল্ডিং প্যািাল্মটাি সমন্বর়্ে কিয়ত োিয়ে। 

 

অযায়সসয়মন্ট ক্রাইয়টল্িোঃ 

1 সিংল্িষ্ট ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ল্িয়দ েল্িকা (WPS) ও মািদণ্ডসমূহ্ ের্ োয়লাচিা ও ব্যাখ্যা কিা হ্য়েয়ে। 

2 জেস জময়টল্িোল (মূল ধাতু) িিাক্ত কিা হ্য়েয়ে। 

3 জেস জময়টল্িোল ও ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি অনুর্ােী ওয়েল্ডিং কিজ্যযয়মেল (ব্যেহ্ার্ ে উেকিণ) ল্িে োচি কিা হ্য়েয়ে। 

4 ওয়েল্ডিং কিজ্যযয়মেলসমূয়হ্ ত্রুটি আয়ে ল্ক িা তা েল্িদি েি কিা হ্য়েয়ে। 

5 প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত িিাক্ত কিা হ্য়েয়ে। 

6 ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত েল্িষ্কাি, কার্ েেম ও ত্রুটিমুক্ত আয়ে ল্ক িা তা ল্িল্িত কিাি েন্য েল্িদি েি কিা হ্য়েয়ে। 

7 কায়েি সমে সহ্য়ে ব্যেহ্ািয়র্াগ্য কিাি েন্য ল্িধ োল্িত স্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত সুশৃঙ্খলভায়ে সাোয়িা হ্য়েয়ে। 

8 র্ন্ত্রোল্ত েল্ত প্রল্তয়িাধ কিয়ত ও ল্িিােদ কম েেল্িয়েি েোে িাখয়ত ল্িিােদভায়ে সিংিেণ কিা হ্য়েয়ে। 

9 ওয়েল্ডিং েয়র়্েন্ট েল্িদি েি ও েল্িচালিাি সমে ল্িিােত্তা সতকেতা ও ব্যল্ক্তগত সুিো সামগ্রী (PPE) ব্যেহ্াি 

কিা হ্য়েয়ে। 

10 ওয়েল্ডিং েয়র়্েয়ন্টি ধিি িিাক্ত কিা হ্য়েয়ে। 

11 েয়র়্েয়ন্টি মাে, জকাণ এেিং ল্িট-আে (সঠিক সিংযুল্ক্তি অেস্থ্া) ল্িধ োিণ কিা হ্য়েয়ে। 

12 সিংল্িষ্ট ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্যানুোল, জস্পল্সল্িয়কিি ও জসটআে ল্িয়দ েিিা ের্ োয়লাচিা ও বুয়ে জিওো হ্য়েয়ে। 

13 জসটআয়েি পূয়ে ে ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি জকায়িা েল্ত, েল্িধাি ো ল্িিােত্তা ত্রুটি আয়ে ল্ক িা তা েল্িদি েি কিা 

হ্য়েয়ে। 

14 সঠিক ল্েদ্যযৎ সিেিাহ্ িিাক্ত কয়ি ওয়েল্ডিং জমল্িি ল্িিােদভায়ে োওোি উৎয়সি সায়র্ সিংযুক্ত কিা হ্য়েয়ে। 

15 ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ল্িয়দ েল্িকা অনুর্ােী প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ল্িধ োিণ কিা হ্য়েয়ে। 

16 ইয়লয়রাি সঠিকভায়ে ওয়েল্ডিং জহ্াডায়ি স্থ্ােি ও ল্িি কিা হ্য়েয়ে। 

17 সঠিক জসটআে ও কার্ েকাল্িতা র্াচাই কিাি েন্য ট্রাোল িাি (েিীোমূলক চালিা) কিা হ্য়েয়ে। 

18 ল্েল্ভন্ন ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি ও সিংল্িষ্ট ওয়েল্ডিং জস্পল্সল্িয়কিি সম্পয়কে ধািণা জিওো হ্য়েয়ে। 
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19 ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি অনুর্ােী কায়িন্ট, জভায়েে, ট্রায়ভল ল্স্পি ও জোলাল্িটি ল্িধ োিণ কিা হ্য়েয়ে। 

20 প্রল্তটি ল্িল্দ েষ্ট ওয়েল্ডিং অেস্থ্ায়িি েন্য ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্যািাল্মটাি সমন্বে কিা হ্য়েয়ে। 

21 প্রল্তটি অেস্থ্ায়ি গ্রহ্ণয়র্াগ্য মায়িি ওয়েড ল্িল্িত কিয়ত েিীোমূলক ওয়েড (Trial weld) সম্পন্ন কিা 

হ্য়েয়ে। 

 

 

 

 

 

  



5 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.১ 

 

ল্িখি িল-১: 4G, 5G এেিং 6G ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য জেস জময়টল্ির়্োল ও কিজ্যযয়মেল ল্িে োচি কিয়ত োিয়ে। 

 

উয়েশ্যঃ এই ইেফরনেশে শশট সম্পন্ন করোর পর, প্রশশক্ষণোর্থীরো শেম্নশলশিত শিষ িস্তুসমুহ ব্যোখ্যো, শিশিত ও সংজ্ঞোশ ত 

করনত পোরনি এিং সংশিষ্ট কোর্ যোিলী সম্পোদে করনত পোরনি। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

➢ প্রাসল্িক ওয়র়্েল্ডিং েদ্ধল্তি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) ও মািদণ্ডসমূহ্  

➢ জেস জময়টল্িোল (মূল উেকিণ) 

➢ জেস উেকিণ ও ওয়র়্েল্ডিং এি অেস্থ্ায়িি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ওয়র়্েল্ডিংয়েি ব্যেহ্ার্ ে ল্েল্িসেে ল্িে োচি 

➢ ত্রুটি ল্িণ েয়েি েন্য ওয়র়্েল্ডিংয়েি ব্যেহ্ার্ ে ল্েল্িসেে েল্িদি েি ো েিীো কিা 

 

(ক) প্রাসল্িক ওয়র়্েল্ডিং েদ্ধল্তি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) ও মািদণ্ডসমূহ্ঃ 

ওয়র়্েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) হ্য়লা একটি ল্লল্খত ল্িয়দ েল্িকা ো খসি়ো, র্া ল্িল্দ েষ্ট জকাি (য়র্মি- 

ASME, AWS) অনুর্ােী উচ্চমায়িি ওয়র়্েল্ডিং সম্পন্ন কিাি েন্য প্রয়র়্োেিীর়্ে প্যািাল্মটাি ও ল্িয়দ েিােলী (য়র্মি- 

জভায়েে, অযাল্ম্পর়্োি, জমটাল, েল্েিি, গ্যাস) ল্েস্তাল্িতভায়ে েণ েিা কয়ি ।এটি ওয়র়্েডায়িি েন্য একটি ব্লু-ল্প্রন্ট ল্হ্য়সয়ে 

কাে কয়ি, র্া কায়েি মাি ল্িল্িত কয়ি।  

 

WPS-এি প্রধাি ল্দকগুয়লা হ্য়লা: 

• জকার়্োল্লটি কয়রাল: কায়েি মাি ঠিক িাখয়ত এেিং োিোি একই িকয়মি মেবুত ওয়র়্েড (Repeatable and 

quality welds) ততল্ি কিয়ত এটি অেল্িহ্ার্ ে । 

• প্রয়র়্োেিীর়্ে উোদাি: এয়ত জেস জমটাল, ল্িলাি জমটাল, ওয়র়্েল্ডিং প্রয়সস (MIG, TIG, Stick), ল্প্র-ল্হ্ট এেিং জোস্ট-

ওয়র়্েড ল্হ্ট ল্ট্রটয়ময়ন্টি (PWHT) তথ্য র্ায়ক । 

• ল্িিােত্তা ও মািদণ্ড: এটি ল্িল্িত কয়ি জর্ ওয়র়্েল্ডিং কাঠায়মাটি ল্িল্দ েষ্ট ল্িিােত্তা ও কাঠায়মাগত অখণ্ডতাি মািদণ্ড পূিণ 

কয়ি ।  

 

ওয়েল্ডিং েদ্ধল্তি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS)-এি উেি প্রাসল্িক তথ্য- 

1 Joint Information (েয়র়্েন্ট সম্পল্কেত তথ্য) 

Joint Information েলয়ত ওয়র়্েল্ডিং কিাি েন্য জর্ েয়র়্েন্ট ততল্ি কিা হ্য়ে তাি সম্পূণ ে ল্েেিণ জোোর়্ে। এয়ত 

অন্তর্ভ েক্ত র্ায়ক— 

• েয়র়্েয়ন্টি ধিি (Butt joint, Lap joint, T-joint ইতযাল্দ) 

• েয়র়্েয়ন্টি েল্েিি (4G, 5G, 6G অেস্থ্াি) 

• জেস জমটায়লি পুরুত্ব 

• গ্রুয়ভি ধিি (V-groove, U-groove, Bevel groove) 

• রুট গ্যাে (Root gap) 

• গ্রুভ অযায়িল (Groove angle) 

উন্নত ওয়েল্ডিং কায়েি জেয়ে 4G (Overhead), 5G (Horizontal fixed pipe) এেিং 6G (Inclined 

pipe) েল্েিয়ি সঠিক েয়র়্েন্ট তথ্য োিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ র্ভল েয়র়্েন্ট ল্িে োচি কিয়ল ওয়র়্েয়ডি মাি িষ্ট হ্য়ত 

োয়ি। 

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%B8%E0%A6%BF%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%89%E0%A6%B0+%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%AA%E0%A7%87%E0%A6%B8%E0%A6%BF%E0%A6%AB%E0%A6%BF%E0%A6%95%E0%A7%87%E0%A6%B6%E0%A6%A8+%28WPS%29&oq=1.%09Welding+procedure+specifications+%28WPS%29+%E0%A6%AC%E0%A6%B2%E0%A6%A4%E0%A7%87+%E0%A6%95%E0%A6%BF+%E0%A6%AC%E0%A7%81%E0%A6%9D%E0%A6%BE%E0%A7%9F&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIKCAEQABiABBiiBDIKCAIQABiABBiiBDIKCAMQABiABBiiBDIKCAQQABiABBiiBDIKCAUQABiABBiiBNIBCTI3ODM5ajBqN6gCALACAA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjUov2F7tiSAxU4SWwGHSIbLgwQgK4QegQIARAC


6 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

 

2 Technical Information (কাল্িগল্ি তথ্য) 

Technical Information হ্য়লা WPS-এ উয়েল্খত সমস্ত কাল্িগল্ি ল্িয়দ েিিা। জর্মি— 

• ব্যেহৃত ওয়র়্েল্ডিং প্রয়সস (SMAW, GTAW, GMAW ইতযাল্দ) 

• কায়িয়ন্টি ধিি (AC/DC) 

• অযাল্ম্পর়্োি ও জভায়েয়েি েল্িমাণ 

• ইয়লয়রাি ো ল্িলাি জমটায়লি ধিি 

• ল্িল্ডিং গ্যায়সি প্রকাি ও প্রোহ্ হ্াি 

• ল্প্র-ল্হ্ট ও জোস্ট-ল্হ্ট তােমাো 

• ট্রায়ভল ল্স্পি 

এই তথ্যগুয়লা অনুসিণ িা কিয়ল 4G, 5G ও 6G েল্েিয়ি ওয়েয়ড ক্রযাক, জোয়িাল্সটি ো ইিকমল্িট ল্িউিি জদখা 

ল্দয়ত োয়ি। 

 

3 Joint Preparation (েয়র়্েন্ট প্রস্তুল্ত) 

Joint Preparation েলয়ত ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি আয়গ েয়র়্েন্টয়ক উেযুক্তভায়ে প্রস্তুত কিায়ক জোোর়্ে। এয়ত অন্তর্ভ েক্ত— 

• জেস জমটাল েল্িষ্কাি কিা (য়তল, মল্িচা, ধূলা অেসািণ) 

• সঠিক জকায়ণ জেয়ভল কাটা 

• ল্িধ োল্িত রুট গ্যাে েোর়্ে িাখা 

• অযালাইিয়মন্ট ঠিক িাখা 

• ট্যাক ওয়েল্ডিং কয়ি অিংি ল্স্থ্ি কিা 

ল্েয়িষ কয়ি 6G েল্েিয়ি োইে ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি জেয়ে সঠিক েয়র়্েন্ট প্রস্তুল্ত অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ এখায়ি সে ল্দয়কই 

ওয়র়্েড কিয়ত হ্র়্ে। 

 

4 Welding Details (ওয়র়্েল্ডিং সিংক্রান্ত ল্েেিণ) 

Welding Details অিংয়ি সম্পূণ ে ওয়েল্ডিং কার্ েপ্রণালীি ল্েস্তাল্িত উয়েখ র্ায়ক। জর্মি— 

• কতটি োস (Pass) হ্য়ে 

• রুট োস, ল্িলাি োস ও কভাি োয়সি ল্েেিণ 

• ইন্টািোস তােমাো 

• ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি ল্দক (Uphill/Downhill) 

• ল্েয়িি প্রস্থ্ ও উচ্চতা 

4G, 5G ও 6G েল্েিয়ি প্রল্তটি োস সঠিকভায়ে সম্পন্ন কিা হ্ে, কািণ এখায়ি গ্রযাল্ভটিি প্রভাে জেল্ি র্ায়ক এেিং র্ভল 

েদ্ধল্তয়ত কিয়ল ওয়েড স্যাল্গিং ো ড্রে হ্য়ত োয়ি। 

 

5 Back Gouging (ব্যাক গাউল্েিং) 

Back Gouging হ্য়লা ওয়েয়ডি ল্েেিীত োয়ি জর্য়ক ধাতু অেসািণ কিাি প্রল্ক্রর়্ো, র্ায়ত রুট অিংি সম্পূণ েরূয়ে 

েল্িষ্কাি ও পুিিার়্ে ওয়েড কিা র্ার়্ে। 

এটি সাধািণত কিা হ্র়্ে— 

• সম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিয়ত 

• রুট ল্িয়িক্ট (Slag inclusion, Lack of fusion) দূি কিয়ত 

• উচ্চ মায়িি িাকচািাল ও োইে ওয়েল্ডিংয়র়্েি েন্য 
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ব্যাক গাউল্েিং কিা হ্র়্ে গ্রাইল্ন্ডিং, কাে েি আকে গাউল্েিং ো গ্যাস কাটিিংয়র়্েি মাধ্যয়ম। 5G ও 6G োইে ওয়েল্ডিংয়র়্েি 

জেয়ে এটি খুেই গুরুত্বপূণ ে। 

 

মািদণ্ডসমূহ্ (Standards)- 

'স্টযান্ডাি ে' েলয়ত এখায়ি ল্িল্দ েষ্ট ল্িেম, ল্িয়দ েিিা, ো গাইিলাইি জোোয়িা হ্য়ে, র্া 4G, 5G, এেিং 6G ওয়েল্ডিংয়েি 

েন্য জেস উেকিণ এেিং কিল্েউয়মেল ল্িে োচয়িি জেয়ে প্রয়র্ােয। এই স্টযান্ডাি েগুল্ল উেকিণ এেিং কিল্েউয়মেল এি 

গুণগত মাি, েল্িমাণ এেিং সঠিক ব্যেহ্াি ল্িল্িত কিাি েন্য ল্িধ োল্িত হ্ে। এি ময়ধ্য উেকিয়ণি প্রকাি, মাে, তেল্িষ্টয 

এেিং ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া অন্তর্ভ েক্ত র্ায়ক র্া একটি দে ও ল্িিােদ ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য প্রয়র়্োেি। ল্িয়ে ল্তিটি  ওয়েল্ডিং 

জকাি/মাি সম্পয়কে েণ েিা কিা হ্ল। 

 

(১) AWS D1.1 

AWS D1.1 হ্য়লা আয়মল্িকাি ওয়েল্ডিং জসাসাইটি (American Welding Society) কর্তেক প্রণীত একটি 

িাকচািাল ওয়েল্ডিং জকাি, র্া প্রধািত ল্স্টল িাকচাি ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ব্যেহৃত হ্ে। 

প্রধাি ল্েষেেস্তু: 

• িাকচািাল ল্স্টয়লি েন্য গ্রহ্ণয়র্াগ্য ওয়েল্ডিং েদ্ধল্ত 

• ওয়েডাি জকাোল্লল্িয়কিি (Welder Qualification) 

• WPS (Welding Procedure Specification) প্রস্তুত ও অনুয়মাদি 

• ল্ভজ্যযোল ও NDT (Non-Destructive Testing) মািদণ্ড 

• ওয়েয়ডি ত্রুটি ও গ্রহ্ণয়র্াগ্য সীমা 

4G, 5G, 6G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে গুরুত্ব: 

• ওভািয়হ্ি (4G) ও োইে েল্েিি (5G, 6G) ওয়েল্ডিংয়েি মাি ল্িল্িত কিয়ত জকাি অনুর্ােী ইয়লয়রাি ও 

জেস জমটাল ল্িে োচি কিয়ত হ্ে। 

• ল্িল্দ েষ্ট গ্রুভ ল্িোইি ও জেল্িয়ট্রিি মাি েোে িাখয়ত AWS D1.1 অনুসিণ কিা আেশ্যক। 

 

(২) ASME Section IX 

ASME Section IX হ্য়লা আয়মল্িকাি জসাসাইটি অে জমকাল্িকযাল ইল্িল্িোস ে (ASME) কর্তেক প্রণীত একটি 

জকাি, র্া েেলাি ও জপ্রসাি জভয়সল ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রয়র্ােয। 

প্রধাি ল্েষেেস্তু: 

• WPS ও PQR (Procedure Qualification Record) অনুয়মাদি 

• ওয়েডাি ও ওয়েল্ডিং অোয়িটয়িি জকাোল্লল্িয়কিি 

• জেস জমটাল ও ল্িলাি জমটায়লি গ্রুল্েিং (P-Number, F-Number) 

• ল্প্র-ল্হ্ট ও জোস্ট ওয়েড ল্হ্ট ল্ট্রটয়মন্ট (PWHT) 

• জমকাল্িকযাল জটস্ট (Bend test, Tensile test) 

4G, 5G, 6G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে গুরুত্ব: 

• ল্েয়িষ কয়ি 5G ও 6G োইে ওয়েল্ডিংয়ে জপ্রসাি লাইয়িি েন্য ASME IX অনুসিণ কিা োধ্যতামূলক। 

• সঠিক ল্িলাি জমটাল ল্িে োচি এেিং জকাোল্লিায়েি েদ্ধল্ত োড়া জপ্রসাি োইেলাইয়ি কাে কিা র্াে িা। 

 

(৩) ISO 5018 

ISO 5018 হ্য়লা আন্তেোল্তক মাি সিংস্থ্া (International Organization for Standardization) 

কর্তেক ল্িধ োল্িত একটি মাি, র্া ওয়েল্ডিং ইকুইেয়ময়ন্টি প্রযুল্ক্তগত জস্পল্সল্িয়কিি ও ল্িিােত্তা ল্িয়দ েিিা প্রদাি কয়ি 

(ল্েয়িষত জিল্েস্টযান্স ওয়েল্ডিং সিিাম সম্পল্কেত)। 
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প্রধাি ল্েষেেস্তু: 

• ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্তি ল্িিােত্তা মাি 

• ইয়লকল্ট্রকযাল সুিো ব্যেস্থ্া 

• অোয়িটিিং প্যািাল্মটাি 

• র্য়ন্ত্রি োিিিম্যান্স ও িেণায়েেণ ল্িয়দ েল্িকা 

4G, 5G, 6G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে গুরুত্ব: 

• উন্নত ওয়েল্ডিং কায়ে ব্যেহৃত র্ন্ত্রোল্ত আন্তেোল্তক মাি অনুর্ােী হ্য়ত হ্য়ে। 

• সঠিক জভায়েে, কায়িন্ট ও সুিো ব্যেস্থ্া ল্িল্িত কিয়ত ISO মাি অনুসিণ েরুল্ি। 

 

(খ) জেস জময়টল্িোল 

ওয়েল্ডিং-এ Base Materials (জেস জময়টল্িোল ো জেস জমটাল) েলয়ত মূলত জসই ধাতু ো ওোকেল্েসয়ক 

(Workpiece) জোোে, র্া োলাই ো ওয়েল্ডিং কিাি েন্য জোড়া লাগায়িা হ্য়ে । এটি হ্য়লা মূল উোদাি র্াি উেি 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোটি সম্পন্ন হ্ে এেিং সাধািণত এয়তই তাে প্রয়োগ কয়ি গলায়িা হ্ে ো ল্িলাি জমটায়লি সায়র্ সিংযুক্ত 

কিা হ্ে ।  

 

জেস জময়টল্িোল সম্পয়কে গুরুত্বপূণ ে ল্েষেসমূহ্:  

মূল উোদাি: এটি ওয়েল্ডিংয়েি প্রধাি অিংি, র্াি সায়র্ ল্িলাি জমটাল যুক্ত হ্য়ে েয়েন্ট ততল্ি কয়ি । 

প্রকািয়ভদ: এটি জর্য়কায়িা ধাতু (য়র্মি: ল্স্টল, অযালুল্মল্ির়্োম, তামা, ল্িয়কল) ো র্ায়ম োিাল্স্টক হ্য়ত োয়ি । 

কার্ েেদ্ধল্ত: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোে এই ধাতুি প্রান্তগুয়লা গয়ল র্াে এেিং ঠান্ডা হ্য়ে এয়ক অেয়িি সায়র্ ল্ময়ি একটি মেবুত 

জোড়া গঠি কয়ি । 

প্রভাে: জেস জমটায়লি ধিি (য়র্মি- কাে েি ল্স্টল, জস্টইিয়লস ল্স্টল) অনুর্ােী ওয়েল্ডিং িি ো ল্িলাি জমটাল ল্িে োচি 

কিয়ত হ্ে ।  

সহ্ে কর্াে, জর্ ধাতে টুকয়িা ো জিটটি আেল্ি ওয়েল্ডিং কয়ি জ্যড়য়ত চাি, তাই জেস জময়টল্িোল ো জেস জমটাল । 

 

4G: 3/8” or 1” plate  

5G: fixed 6” schedule 40 pipe 

6G: fixed 45°pipe, multi-pass all positions 

 

(গ) জেস জময়টল্িোল ও ওয়েল্ডিং কিজ্যযয়মেল (ব্যেহ্ার্ ে উেকিণ): 

ওয়েল্ডিং এি েন্য ব্যেহ্ার্ ে ল্েল্িসেে জেস জমটাল, ওয়েল্ডিং েল্েিি এি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ল্িে োচি কিা- 

 

Welding Position: ওয়র়্েল্ডিং েল্েিি েলয়ত োলাই কিাি সমর়্ে ওর়্োকেল্েস ো ধাতে েস্তুগুয়লা ওয়র়্েডায়িি 

সায়েয়ে কীভায়ে স্থ্াল্েত আয়ে, তায়ক জোোর়্ে । এটি মূলত মাধ্যাকষ েণ, কায়েি ধিণ এেিং অযায়েসয়র্াগ্যতাি উেি ল্ভল্ত্ত 

কয়ি ল্িধ োল্িত হ্র়্ে, র্া কায়েি মাি ও স্থ্াল্র়্েত্ব ল্িল্িত কিয়ত গুরুত্বপূণ ে । প্রধাি েল্েিিগুয়লা হ্য়লা সমতল (Flat), 

অনুভূল্মক (Horizontal), উলম্ব (Vertical) ,ওভািয়হ্ি (Overhead) এেিং ইিক্লাইন্ড(Inclained) 

 

 

 

 

https://www.google.com/search?q=Base+Materials&sca_esv=a56b88e0a2590548&sxsrf=ANbL-n48OixnEnXhCR_PChO0fQJcakqxaQ%3A1771067894644&ei=9lmQaeqFJ9aZseMPjZCziQg&biw=1536&bih=695&ved=2ahUKEwid07SK8NiSAxXsUGwGHebGABwQgK4QegQIARAB&oq=+Welding+Base+materials+%E0%A6%AC%E0%A6%B2%E0%A6%A4%E0%A7%87+%E0%A6%95%E0%A6%BF+%E0%A6%AC%E0%A7%81%E0%A6%9D%E0%A6%BE%E0%A7%9F&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiOyBXZWxkaW5nIEJhc2UgbWF0ZXJpYWxzIOCmrOCmsuCmpOCnhyDgppXgpr8g4Kas4KeB4Kad4Ka-4KefMggQABiABBiiBDIFEAAY7wUyBRAAGO8FMggQABiABBiiBDIFEAAY7wVI9HJQ4gpYwFRwAXgBkAEAmAH7AaABzgyqAQUwLjUuM7gBDMgBAPgBAvgBAZgCCaACgw3CAgoQABiwAxjWBBhHmAMAiAYBkAYIkgcFMS41LjOgB40VsgcFMC41LjO4B_UMwgcHMC4xLjcuMcgHJIAIAA&sclient=gws-wiz-serp


9 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

 

 

ওয়র়্েল্ডিং েল্েিিগুয়লাি ল্েস্তাল্িত: 

 

 

১. Flat Position (1F, 1G): এটি সেয়চয়র়্ে সহ্ে এেিং সাধািণ েল্েিি, জর্খায়ি কায়েি টুকয়িাটি সমতল স্থ্ায়ি 

র্ায়ক। 

২. Horizontal Position (2F, 2G): ওয়র়্েল্ডিং লাইিটি অনুভূল্মক ো আড়াআল্ড়ভায়ে র্ায়ক। 

৩. Vertical Position (3F, 3G): কায়েি টুকয়িাটি খাি়ো ো উেম্ব অেস্থ্ায়ি র্ায়ক, জর্খায়ি ওয়েল্ডিং ল্িচ 

জর্য়ক উেয়ি ো উেি জর্য়ক ল্িয়চ কিা হ্ে। 

৪. Overhead Position (4F, 4G): এটি সেয়চয়র়্ে কঠিি, জর্খায়ি ওয়েডািয়ক মার্াি উেি ো উয়ো 

অেস্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং কিয়ত হ্ে। 

৫. জকৌল্িক (Inclined) েল্েিি ো োইে ওয়র়্েল্ডিং েল্েিি: 

 

5G: োইেটি অণুভূল্মকভায়ে ল্স্থ্ি র্ায়ক, তয়ে চািোি ল্দয়র়্ে জঘািা র্াে। 

6G: োইেটি ৪৫ ল্িল্গ্র জকায়ণ ল্স্থ্ি র্ায়ক, র্া সেয়চয়ে চযায়লল্িিং েল্েিি।  

 

(ঘ) ত্রুটি ল্িণ েয়েি েন্য ওয়র়্েল্ডিংয়েি ব্যেহ্ার্ ে ল্েল্িসেে েল্িদি েি ো েিীো কিা 

ওয়র়্েল্ডিং ত্রুটি (Welding Defects) ওয়র়্েল্ডিং ত্রুটি েলয়ত োলাইয়েি সমে অনুেযুক্ত কায়িন্ট, দ্রুত গল্ত, ো র্ভল 

জকৌিয়লি কািয়ণ েয়েয়ন্ট সৃষ্ট িাটল, জোয়িাল্সটি ো স্ল্যাগ ইিক্লুিিয়ক জোোে, র্া েয়েয়ন্টি িল্ক্ত কমাে [৮, ১০]। প্রধাি 

কািণসমূহ্ হ্য়লা অের্ োপ্ত ল্ক্লল্িিং, র্ভল ইয়লকয়ট্রাি ল্িে োচি এেিং র্ভল কায়িন্ট জসটিিংস [৫]। প্রল্তকাি ল্হ্য়সয়ে সঠিক 

কায়িন্ট ব্যেহ্াি, ধীিগল্ত, ল্প্র-ল্হ্টিিং এেিং ল্িেল্মত ল্ক্লল্িিং অেল্িহ্ার্ ে [২, ৭]।  

 

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF&sca_esv=3ff7a0052a539048&sxsrf=ANbL-n7amYN-INCIlVk2GFXEOKb9bRs84g%3A1771127789076&ei=7UORae2vBLahseMPtNizwQs&biw=1536&bih=695&oq=%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiK-Cmk-Cnn-Cnh-CmsuCnjeCmoeCmv-CmgiDgpqTgp43gprDgp4Hgpp_gpr8qAggEMgQQIxgnMggQABiABBjLATIIEAAYgAQYywEyCBAAGIAEGMsBMgYQABgWGB4yBhAAGBYYHjIFEAAY7wUyBRAAGO8FMgUQABjvBTIFEAAY7wVIorsBUABY_JIBcAd4AJABApgB8gKgAc8jqgEIMC40LjEyLjO4AQHIAQD4AQGYAhigAvAhqAIQwgIHECMYJxjqAsICDRAjGPAFGCcY6gIYngbCAg0QIxjwBRgnGMkCGOoCwgIXEAAYgAQYkQIYtAIY5wYYigUY6gLYAQHCAgwQIxiABBgTGCcYigXCAgUQABiABMICBRAuGIAEwgIEEAAYHsICBhAAGAoYHsICCBAuGIAEGMsBwgIKEAAYgAQYChjLAcICBhAAGA0YHpgDF_EFHj5zSk87Q466BgYIARABGAGSBwc3LjQuOS40oAelpQKyBwcwLjQuOS40uAenIcIHBjItMTguNsgHqQGACAA&sclient=gws-wiz-serp&ved=2ahUKEwjlpLWmzdqSAxV6SWwGHckMIu4QgK4QegQIARAC
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প্রধাি ওয়র়্েল্ডিং ত্রুটি, কািণ ও প্রল্তকাি: 

• িাটল (Cracks): অল্তল্িক্ত িীতলীকিণ, উচ্চ কাে েি উোদাি, ো খুে দ্রুত গল্তয়ত ওয়র়্েল্ডিংয়েি কািয়ণ ততল্ি হ্ে [১, 

৩]। প্রল্তকাি হ্য়লা ল্প্র-ল্হ্টিিং কিা এেিং ওয়েড ল্স্পি কমায়িা [১]। 

• জোয়িাল্সটি (Porosity/Gas Pockets): জিািংিা পৃষ্ঠ, সঠিক ল্িল্ডিং গ্যাস িা র্াকা ো র্ভল ইয়লকয়ট্রাি 

ব্যেহ্ায়িি িয়ল ওয়েড জমটায়লি জভতি গয়তেি সৃল্ষ্ট হ্ে [৫, ৮]। প্রল্তকাি ল্হ্য়সয়ে েল্িষ্কাি কিাি উেযুক্ত মাধ্যম 

(Clean material) এেিং সঠিক গ্যাস ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে [৫, ৭]। 

• আন্ডািকাট (Undercut): র্ভল জকায়ণ ো খুে দ্রুতগল্তয়ত ওয়েল্ডিংয়েি কািয়ণ জেস জমটায়লি ল্কিািা ের়্েপ্রাপ্ত হ্র়্ে, র্া 

িল্ক্ত কল্ময়র়্ে জদর়্ে [৩, ১১]। প্রল্তকাি হ্য়লা সঠিক কায়িন্ট ও ট্রায়ভল ল্স্পি েোে িাখা [২, ৪]। 

• স্ল্যাগ ইিক্লুিি (Slag Inclusion): মূলত ল্স্টক ওয়র়্েল্ডিংয়ে গল্লত ধাতুি জভতি স্ল্াগ আটয়ক জগয়ল এই ত্রুটি হ্ে 

[৯]। প্রল্তকাি হ্য়লা প্রয়তযক োয়সি েি ঠিকভায়ে স্ল্াগ েল্িষ্কাি কিা [২]। 

• ওভািল্যাে (Overlap): গল্লত ধাতু জেস জমটায়লি ওেি েয়ম র্ায়ক ল্কন্তু ল্িউিি হ্ে িা [১৩]। এটি র্ভল ইয়লকয়ট্রাি 

জকাণ ো গল্তি কািয়ণ হ্ে [৩]। 

• অসম্পূণ ে ল্িউিি/জেল্িয়ট্রিি (Lack of Fusion/Penetration): কম কায়িন্ট ো দ্রুত গল্তি কািয়ণ ওয়র়্েড 

ধাতু জেস জমটায়লি সায়র্ ঠিকভায়ে িা ল্মিয়ল এই ত্রুটি ঘয়ট [৫, ১০]।  

 

প্রল্তকাি ও প্রল্তয়িাধমূলক ব্যেস্থ্া: 

• ওয়র়্েল্ডিং পৃষ্ঠ অেশ্যই েল্িষ্কাি (clean) ও শুষ্ক িাখয়ত হ্য়ে। 

• সঠিক ল্িলাি জমটাল ও ইয়লকয়ট্রাি ল্িে োচি করুি। 

• ওয়র়্েল্ডিং কায়িন্ট এেিং জভায়েে ঠিকভায়ে জসট করুি (খুে জেল্ি ো কম িা)। 

• প্রয়োেি হ্য়ল জোড়া জদওোি আয়গ জেস জমটাল ল্প্র-ল্হ্টিিং করুি [ 

• সঠিকভায়ে ইয়লকয়ট্রাি জকাণ (Angle) এেিং গল্ত েোে িাখুি।  

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%AB%E0%A6%BE%E0%A6%9F%E0%A6%B2+%28Cracks%29&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%2C+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%E0%A6%B0+%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%A3+%E0%A6%93+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIzMzgyajBqN6gCCLACAfEFwMaN-ecpmV8&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjGzc3VoNuSAxW5fWwGHeifMD0QgK4QegQIAxAB
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%AA%E0%A7%8B%E0%A6%B0%E0%A7%8B%E0%A6%B8%E0%A6%BF%E0%A6%9F%E0%A6%BF+%28Porosity%2FGas+Pockets%29&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%2C+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%E0%A6%B0+%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%A3+%E0%A6%93+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIzMzgyajBqN6gCCLACAfEFwMaN-ecpmV8&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjGzc3VoNuSAxW5fWwGHeifMD0QgK4QegQIAxAD
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%86%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%9F+%28Undercut%29&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%2C+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%E0%A6%B0+%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%A3+%E0%A6%93+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIzMzgyajBqN6gCCLACAfEFwMaN-ecpmV8&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjGzc3VoNuSAxW5fWwGHeifMD0QgK4QegQIAxAF
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%97+%E0%A6%87%E0%A6%A8%E0%A6%95%E0%A7%8D%E0%A6%B2%E0%A7%81%E0%A6%B6%E0%A6%A8+%28Slag+Inclusion%29&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%2C+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%E0%A6%B0+%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%A3+%E0%A6%93+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIzMzgyajBqN6gCCLACAfEFwMaN-ecpmV8&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjGzc3VoNuSAxW5fWwGHeifMD0QgK4QegQIAxAH
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%93%E0%A6%AD%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%AA+%28Overlap%29&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%2C+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%E0%A6%B0+%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%A3+%E0%A6%93+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIzMzgyajBqN6gCCLACAfEFwMaN-ecpmV8&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjGzc3VoNuSAxW5fWwGHeifMD0QgK4QegQIAxAJ
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%85%E0%A6%B8%E0%A6%AE%E0%A7%8D%E0%A6%AA%E0%A7%82%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%A3+%E0%A6%AB%E0%A6%BF%E0%A6%89%E0%A6%B6%E0%A6%A8%2F%E0%A6%AA%E0%A7%87%E0%A6%A8%E0%A6%BF%E0%A6%9F%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%87%E0%A6%B6%E0%A6%A8+%28Lack+of+Fusion%2FPenetration%29&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%2C+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF%E0%A6%B0+%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%A3+%E0%A6%93+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B0&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIzMzgyajBqN6gCCLACAfEFwMaN-ecpmV8&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjGzc3VoNuSAxW5fWwGHeifMD0QgK4QegQIAxAL
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সসলফ সিক (Self-check) – ১.১ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

1 I‡q‡ìW R‡e G·‡i †Kb Kiv nq? 

2 †Kvb ai‡bi I‡qwìs MÖnb‡hvM¨ bq ? 

3 কিভাবে †Rvovi ¸bMZ gvb hvPvB Kiv nq? 

4 04wU I‡qwìs ÎæwUi bvg wjL 

5 GgGm(MS) Gi c~Y© A_© wK ? 

6 ওয়েল্ডিং জটস্ট প্রধািত কত প্রকাি? 

7 ওয়েল্ডিং েল্েিি কেটি? 

8 জেে জমটাল েলয়ত ল্ক বুে? 

 

 

উত্তরপত্র (Answer Key) – ১.১ 

 

১। ÎæwU wbb©q Kivi Rb¨ 

২। dvUj, AvÛviKvU, evqy wQ`ª  

৩। I‡qwìs †U‡÷i gva¨‡g 

৪। AvÛviKvU, †eøv‡nvj, ¯ú¨vUvi, weK…wZ 

৫। Mild Steel 

৬। ২ প্রকাি 

৭। ৫টি 

৮। জেে জমটাল েলয়ত মূলত জসই ধাতু ো ওোকেল্েসয়ক (Workpiece) জোোে, র্া ওয়েল্ডিং কিাি েন্য জোড়া 

লাগায়িা হ্য়ে 
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জি শশট (Job Sheet) – ১.১ 

 

জনির েোেঃ িোক্ষুষ পরীক্ষোর (Visual Test) েোধ্যনে ওন শডং এর ব্যোশহিক ত্রুটি শিশিত করণ। 

 

কোনজর ধোপসমূহঃ  

০১। প্রর্থনে ব্যশিগত সুরক্ষো সরঞ্জোেসমূহ , প্রন োজেী  টুলস ও র্ন্ত্রপোশত সটোর হনত সংগ্রহ কনরো। 

০২। তোশলকো অনুসোনর সুরক্ষো সরঞ্জোেোশদ র্র্থোশে নে পশরধোে কনরো। 

০৩। পশরষ্কোর পশরচ্ছন্ন ও শেরোপদ কে য পশরনিশ শেরীক্ষো কনরো। 

০৪। ওন শডং স্থোে ভোলভোনি ও োর ব্রোশ শদন  ঘনস স্লোগ িো ে লো দূর কনরো। 

০৫। ওন ড ভোলভোনি পর্ যনিক্ষণ কনরো 

০৬। ওন শডং স্থোনে সকোে প্রকোর ত্রুটি আনে শকেো সির কনরো। 

০৭। সজোড়ো স্থোনে ক্র্িোক শিকৃশত আন্ডোরকোট, স্প্িোটোর, সলো-নহোল, ওভোর ল্যোশপং ইতিোশদ আনে শকেো শেোি কনরো। 

০৮। প্রন োজনে আতশ কোনেঁর সোহোয্য েোও। 

০৯। সকোনেো রকে ত্রুটি শেোি হনল তোৎক্ষশেক সেোট কনরো। 

১০। শিশিত ত্রুটিগুনলো শরনপোট য আকোনর প্রশশক্ষকনক জোেোও। 

১১। পরিশতযনত প্রশশক্ষকনকর অনুেশত শেন  ত্রুটিগুনলো সেোধোে কনর ব্যিহোনরর উপনর্োগী কনর সতোনলো। 

১২। কোজ সশনষ টুলস ও র্ন্ত্রপোশত র্র্থোস্থোনে রোনিো। 

১৩। কোনজর স্থোে র্র্থোর্র্থ ভোনি পশরস্কোর কনরো। 

 

সতকতযোঃ  

• ত্রুটি িিাক্তকিয়ণি পূয়ে ে এ ল্েষয়ে জ্ঞাি অেেি কিয়ত হ্য়ে। 

• সােধায়ি েেয়ক েল্িিাি কিয়ত হ্য়ে। 

• কয়েকোি েিীো কয়ি জদখয়ত হ্য়ে। 

• জর্ স্থ্ায়ি েিীো কিা হ্য়ে জসখায়ি প্রচুি আয়লা ও োতায়সি ব্যেস্থ্া র্াকয়ত হ্য়ে। 

 

 

সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) – ১.১ 

 

জনির েোেঃ িোক্ষুষ পরীক্ষোর (Visual Test) েোধ্যনে ওন শডং এর ব্যোশহিক ত্রুটি শিশিত করণ। 

 

প্রয়োেিীে PPE: 

1 ওয়েল্ডিং গগলস: জচাখ এেিং মুয়খি সুিো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

2 জহ্লয়মট এেিং ল্িড: মার্া এেিং মুয়খি সুিো। 

3 গ্লাভস: হ্ায়তি সুিো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

4 ল্েল্েই সুযট: িিীয়িি সুিো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

5 ফুটওোি (বুট): ো এেিং জগাড়াল্লি সুিো। 

 

প্রয়োেিীে সিিাম ও র্ন্ত্রোল্ত: 

1 ম্যাগল্িিাইিং গ্লাস: জোট ত্রুটি জদখাি েন্য। 
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2 মাইয়ক্রাল্মটাি: মােয়োয়খি েন্য। 

3 ল্িের্ ল্মটাি: গভীিতা েিীো কিাি েন্য। 

4 লাইট/ল্যাম্প: ওয়েল্ডিং এি সঠিক অেস্থ্া জদখাি েন্য। 

5 জটে জমোি: আকাি ল্িধ োিয়ণি েন্য। 

 

প্রয়োেিীে ম্যায়টল্িোলস: 

1 জেস জমটাল: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো চালায়িাি েন্য উেযুক্ত জমটাল। 

2 ওয়েল্ডিং িি ো ওেযাি: ওয়েল্ডিংয়েি েন্য সঠিক িি ো ওেযাি। 

3 কযাল্মকযাল সল্লউিি: ত্রুটিি েল্িমায়েি েন্য ল্কছু ল্েয়িষ কযাল্মকযাল সল্লউিি। 

 

ড্রইিং/িাোগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.২ 

 

ল্িখি িল-২: ওয়র়্েল্ডিং টুলস সাোয়ত োিয়ে। 

 

উয়েশ্যঃ এই ইেফরনেশে শশট সম্পন্ন করোর পর, প্রশশক্ষণোর্থীরো শেম্নশলশিত শিষ িস্তুসমুহ ব্যোখ্যো, শিশিত ও সংজ্ঞোশ ত 

করনত পোরনি এিং সংশিষ্ট কোর্ যোিলী সম্পোদে করনত পোরনি। 

 

ল্েষেেস্তু (Content): 

➢ প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত 

➢ ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত েল্িষ্কাি, কার্ েেম ও ত্রুটিমুক্ত আয়ে ল্ক িা তা েল্িদি েি/েিীো কিা 

➢ ল্িধ োল্িত স্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত সুশৃঙ্খলভায়ে সাল্েয়ে িাখা 

➢ র্ন্ত্রোল্ত ল্িিােদভায়ে সিংিেণ কিা 

 

(ক) প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্তঃ 

প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং টুলস ল্চল্িত কিাি েদ্ধল্ত- 

৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি েন্য ল্েয়িষ টুলয়সি চাল্হ্দা: 

৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়র়্েল্ডিং প্রল্ক্রোগুল্ল ল্েয়িষ ধিয়িি প্রযুল্ক্ত এেিং উচ্চ দেতা ব্যেহ্াি কয়ি। এই ওয়েল্ডিং-এি েন্য 

অতযাধুল্িক এেিং ল্িল্দ েষ্ট টুলস প্রয়োেি, জর্গুল্ল সাধািণ ওয়েল্ডিং এি তুলিাে অয়িক জেল্ি সুল্িল্দ েষ্ট এেিং কার্ েকিী। ৪ল্ে, 

৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডয়ে টুলসগুয়লাি ল্চল্িতকিয়ণ ল্িেল্লল্খত ল্েষেগুল্ল গুরুত্ব োে: 

o ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি: এই প্রল্ক্রোগুল্লি েন্য উেযুক্ত ওয়েল্ডিং জমল্িি ল্িে োচি কিা খুে গুরুত্বপূণ ে। জর্মি MIG, 

TIG, অর্ো Stick welding জমল্িি, র্া ল্িল্দ েষ্ট ওয়র়্েল্ডিং েদ্ধল্তয়ত ব্যেহৃত হ্ে। 

o ল্িলাি জমটাল: সঠিক ল্িলাি জমটাল ল্চল্িত কিয়ত হ্য়ে র্া ওয়েল্ডিং-এি কায়েি েন্য উেযুক্ত। ল্িলাি জমটাল 

ল্েল্ভন্ন আকাি এেিং তেল্িষ্টয অনুর্ােী সঠিকভায়ে ল্িে োল্চত হ্য়ত হ্য়ে। 

টুলয়সি তেল্িষ্টয এেিং গুণমাি: 

৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি েন্য টুলয়সি গুণমাি এেিং তেল্িষ্টয জেি গুরুত্বপূণ ে। প্রয়তযকটি ওয়েল্ডিং-এি েন্য 

টুলয়সি ল্িল্দ েষ্ট তেল্িষ্টয র্াকা দিকাি, জর্মি: 

o ৪ল্ে: এটি সাধািণত একটি জকাণযুক্ত জসলাই, জর্খায়ি টুলয়সি আকাি এেিং ল্িোইি খুেই গুরুত্বপূণ ে। সঠিক 

আকে এেিং গিম তােমাো েোে িাখাি েন্য জমল্িয়িি সঠিক োিিিম্যান্স প্রয়োেি। 

o ৫ল্ে: এই জসলাইটি একটি প্রল্তয়িাধক জসলাই, জর্খায়ি টুলয়সি ধিণ এেিং জিে আিও সুল্িল্দ েষ্ট হ্ওো 

প্রয়োেি, কািণ ল্িলাি জমটাল এেিং জমল্িয়িি তােমাো র্র্ার্র্ভায়ে সমল্ন্বত হ্য়ত হ্য়ে। 

o ৬ল্ে: এটি সাধািণত একটি ৩৬০ ল্িল্গ্র জকাণ ল্দয়ে ওয়েল্ডিং কিা হ্ে, তাই টুলয়সি আল্িক এেিং মায়েি 

সঠিকতা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

টুলয়সি ল্িিােত্তা এেিং কার্ েকাল্িতা েিীো: 

জসলাইয়েি টুলসগুয়লাি কার্ েকাল্িতা এেিং ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিা খুেই গুরুত্বপূণ ে। ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে জসলাইয়েি েন্য 

প্রয়োেিীে টুলস ল্চল্িত কিাি সমে এই ল্েষেগুল্ল ল্েয়িষভায়ে জখোল িাখয়ত হ্য়ে: 

o টুলয়সি েল্িিািতা: টুলসগুয়লা েল্িষ্কাি িাখা খুেই গুরুত্বপূণ ে, ল্েয়িষ কয়ি জমল্িয়িি টিেস এেিং ওয়েল্ডিং 

আঙ্গুলগুল্ল। র্ল্দ এই টুলসগুয়লা েল্িষ্কাি িা র্ায়ক, তয়ে ওয়েল্ডিং-এি গুণগত মাি কয়ম জর্য়ত োয়ি। 

o টুলয়সি ত্রুটি: প্রল্তটি টুলয়ক েল্িদি েি কিয়ত হ্য়ে র্ায়ত জকাি ধিয়িি ত্রুটি ো েল্ত িা র্ায়ক। এয়ত টুলটিি 

কার্ েকাল্িতা েোে র্াকয়ে এেিং ওয়েল্ডিং-এি সমে জকায়িা ধিয়িি সমস্যা ততল্ি হ্য়ে িা। 
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টুলয়সি ল্িে োচি এেিং সঠিক ব্যেস্থ্া: 

৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি েন্য সঠিক টুলস ল্চল্িত কিা এেিং জসগুয়লাি ব্যেস্থ্া কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এই 

টুলসগুয়লাি ময়ধ্য অন্তর্ভ েক্ত হ্য়ত োয়ি: 

o হ্যামাি এেিং ল্চমটা: ওয়েল্ডিং-এি কায়েি েন্য প্রয়োেিীে হ্ায়তি টুল, জর্মি হ্যামাি এেিং ল্চমটা, র্া 

সঠিকভায়ে ব্যেহ্াি কিা প্রয়োেি।  

o ওয়র়্েল্ডিং টিে: ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে জসলাইয়েি েন্য উেযুক্ত ওয়েল্ডিং টিে ল্িে োচি কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, 

কািণ ল্েল্ভন্ন ওয়েল্ডিং-এি েন্য ল্েল্ভন্ন টিে প্রয়োেি হ্ে।  

প্রল্তটি টুয়লি প্রয়োগ এেিং উয়েশ্য জোো: 

ওয়েল্ডিং-এি েন্য প্রয়োেিীে প্রল্তটি টুয়লি উয়েশ্য এেিং প্রয়োগ সম্পয়কে স্পষ্ট ধািণা র্াকয়ত হ্য়ে। উদাহ্িণস্বরূে, ৪ল্ে 

ওয়েল্ডিং-এি েন্য জর্ টুলস প্রয়োেি, তা ৫ল্ে ো ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি েন্য উেযুক্ত িাও হ্য়ত োয়ি। এই কািয়ণ, প্রল্তটি 

ওয়েল্ডিং-এি েন্য ল্িল্দ েষ্ট টুয়লি ব্যেহ্ায়িি উেি ল্েয়িষ গুরুত্ব জদওো প্রয়োেি।  

এভায়ে, ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি েন্য প্রয়োেিীে টুলস ল্চল্িত কিাি মাধ্যয়ম ওয়েল্ডিং-এি কােগুয়লায়ক 

আিও কার্ েকিী এেিং সঠিকভায়ে সম্পন্ন কিা সম্ভে।  

 

ল্েল্ভন্ন প্রকায়িি ওয়েল্ডিং টুলস- 

(১) ইয়লকয়ট্রাি (Electrodes): 

ইয়লকয়ট্রাি হ্য়লা ওয়েল্ডিং-এি একটি গুরুত্বপূণ ে টুল, র্া আকে ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোে ব্যেহৃত হ্ে। এটি একটি ধাতে সল্লউিি 

র্া তায়েি মাধ্যয়ম গলয়ত ল্গয়ে জমটালয়ক একল্েত কয়ি এেিং ওয়েয়ডি গুণগত মাি েোে িাখয়ত সাহ্ায্য কয়ি। সঠিক 

ইয়লকয়ট্রাি ল্িে োচি কিা ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি েন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ এি ল্ভল্ত্তয়ত ওয়েল্ডিং-এি 

স্থ্াল্েত্ব এেিং িল্ক্ত ল্িভেি কয়ি। ল্েল্ভন্ন ধিয়ণি ইয়লকয়ট্রাি িয়েয়ে, জর্গুল্ল ল্েল্ভন্ন ধাতু ো জমটাল সিংল্মশ্রয়ণ ব্যেহ্াি কিা 

হ্ে। জর্মি:  

• TIG ওয়েল্ডিং: TIG ওয়েল্ডিং-এি েন্য ল্েয়িষভায়ে ল্সল্লকি, ম্যািাল্িে, এেিং জলাহ্া-ল্ভল্ত্তক ইয়লকয়ট্রাি 

ব্যেহৃত হ্ে। 

• MIG ওয়েল্ডিং: MIG ওয়েল্ডিং-এি েন্য জর্ ইয়লকয়ট্রাি ব্যেহৃত হ্ে, তা সাধািণত িিম এেিং সুল্িল্দ েষ্ট 

জমটাল ততল্ি কিা হ্ে। 

• Stick Welding: এয়ত ব্যাটাল্ি ো োওোি সিেিায়হ্ি মাধ্যয়ম ইয়লকয়ট্রািয়ক তােমাো প্রদাি কিা হ্ে। 

ইয়লকয়ট্রায়িি গুণগত মাি এেিং সঠিক ল্িে োচয়িি মাধ্যয়ম ওয়েল্ডিং কায়েি গল্ত এেিং ল্িিােত্তা বৃল্দ্ধ োে। 

 

(২) ক্লযাম্পস (Clamps): 

ক্লযাম্পস হ্য়লা একটি গুরুত্বপূণ ে টুল র্া ওয়েল্ডিং-এি কায়েি সমে কায়েি টুকয়িা ো উোদাি একল্েত কিয়ত সাহ্ায্য 

কয়ি। ওয়েল্ডিং-এি আয়গ ো ওয়েল্ডিং-এি সমে ক্লযাম্পস ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্ায়ত সঠিক অেস্থ্ায়ি জমটাল ো উোদািটি 

র্ায়ক এেিং ওয়েল্ডিংটি সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্ে। ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি েন্য ল্েল্ভন্ন ধিয়ণি ক্লযাম্পস 

প্রয়োেি, জর্মি: 

• Tig Welding Clamp: TIG ওয়েল্ডিং-এি েন্য জোট আকায়িি ক্লযাম্প প্রয়র্ােয। 

• MIG Welding Clamp: MIG ওয়েল্ডিং-এ সাধািণত েড় আকায়িি ক্লযাম্প ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া 

উোদািটি ল্স্থ্ি িায়খ। 

• Bar Clamp: ওয়েল্ডিং-এি কায়েি েন্য েড় টুকয়িা অর্ো োইে ল্স্থ্ি িাখাি েন্য এটি ব্যেহৃত হ্ে। 

ক্লযাম্পয়সি সঠিক ব্যেহ্াি ওয়েল্ডিং-এি প্রল্ক্রোে ল্স্থ্িতা এেিং ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 
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(৩) গ্রাইন্ডাি (Grinders): 

গ্রাইন্ডাি ওয়েল্ডিং-এি েিেতী ের্ োয়ে ব্যেহৃত হ্ে, জর্খায়ি ওয়েল্ডিং-এি েি অল্তল্িক্ত জমটাল ো ল্েদ্রগুল্ল ঘয়ষ সমাি 

কিা হ্ে। ওয়েল্ডিং-এি েি জমটাল পৃয়ষ্ঠি সমািতা ল্িল্িত কিাি েন্য এটি অেল্িহ্ার্ ে। গ্রাইন্ডায়িি সাহ্ায়য্য ওয়েল্ডিং 

লাইয়িি চািোয়িি অল্তল্িক্ত জমটাল অেসািণ কিা হ্ে, র্ায়ত জসলাইয়েি জিষ গুণমাি এেিং িল্ক্ত ঠিক র্ায়ক। ৪ল্ে, 

৫ল্ে এেিং ৬ল্ে জসলাইয়েি েন্য ল্েল্ভন্ন ধিয়িি গ্রাইন্ডাি ব্যেহ্াি কিা হ্ে:  

• Handheld Grinders: এই ধিয়িি গ্রাইন্ডাি জোট এেিং হ্ালকা, র্া জোট ওয়েল্ডিং কাে ো 

জমটালগুয়লায়ক একল্েত কিাি েন্য ব্যেহৃত হ্ে। 

• Angle Grinders: এই গ্রাইন্ডািগুল্ল িল্ক্তিালী এেিং বৃহ্ত্তি পৃয়ষ্ঠি কাে কিাি েন্য ব্যেহৃত হ্ে, জর্মি 

েড় োইে ো ভািী জমটাল জসলাই। 

গ্রাইন্ডায়িি সাহ্ায়য্য ওয়েল্ডিং-এি েিেতী কাে অয়িক দ্রুত এেিং সঠিকভায়ে সম্পন্ন কিা র্াে। 

 

(৪) ল্চল্েিং হ্যামািস (Chipping Hammers): 

ল্চল্েিং হ্যামাি একটি হ্ায়তি টুল র্া ওয়েল্ডিং-এি েি অল্তল্িক্ত ো েল্িিাি জমটাল অেসািণ কিয়ত ব্যেহৃত হ্ে। 

ওয়েল্ডিং-এি কায়েি েয়ি র্খি জমটালটি ঠাণ্ডা হ্য়ে র্াে, তখি ল্চল্েিং হ্যামাি ব্যেহ্াি কয়ি অল্তল্িক্ত জমটাল ো 

শ্যাল্ভিংস দূি কিা হ্ে। ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি জেয়ে এই টুলটি গুরুত্বপূণ ে, কািণ, ওয়েল্ডিং-এি অিংিগুল্লি 

কাে জর্য়ক জকায়িা েেেয জমটাল অেসািণ কিা অতযন্ত প্রয়োেি। এটি ওয়েল্ডিং লাইয়িি গুণমাি এেিং স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত 

কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। ল্চল্েিং হ্যামাি সাধািণত ল্স্টয়লি ততল্ি হ্ে এেিং এি মার্া িক্তভায়ে োঁধা র্ায়ক, র্ায়ত সঠিকভায়ে 

ব্যেহ্াি কিা র্াে।  

 

(৫) জসিটি ল্গোি (Safety Gear): 

জসিটি ল্গোি ওয়েল্ডিং-এি কায়েি েন্য অেল্িহ্ার্ ে, কািণ ওয়েল্ডিং-এি সমে উচ্চ তােমাো, উল্ি, জধাঁো এেিং েল্তকি 

িল্িি ঝুঁল্ক র্ায়ক। ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে ওয়েল্ডিং-এি জেয়ে জসিটি ল্গোি ব্যেহ্ায়িি মাধ্যয়ম কমীি স্বাস্থ্য এেিং 

ল্িিােত্তা িো কিা সম্ভে হ্ে। ওয়েল্ডিং-এি কায়েি েন্য ব্যেহৃত জসিটি ল্গোয়িি ময়ধ্য অন্তর্ভ েক্ত র্ায়ক: 

• ওয়র়্েল্ডিং জহ্লয়মট: এটি ওয়েল্ডিং-এি সমে জচাখ এেিং মুখ িো কয়ি। ওয়েল্ডিং-এি উজ্জ্বল আয়কেি কািয়ণ 

জচায়খি েল্ত হ্য়ত োয়ি, তাই জসলাইয়েি সমে একটি ল্েয়িষ জহ্লয়মট ো মাি ব্যেহ্াি কিা উল্চত। 

• গ্লাভস: ওয়েল্ডিং-এি কায়েি সমে হ্ায়ত তাে ো েল্তকি েদার্ ে জলয়গ জর্য়ত োয়ি, তাই গ্লাভস ব্যেহ্াি অতযন্ত 

েরুল্ি। 

• ওয়র়্েল্ডিং েযায়কট এেিং অযাপ্রি: িিীয়িি অন্যান্য অিংি জর্মি হ্াত এেিং ো ওয়েল্ডিং-এি তাে এেিং ঝুঁল্কপূণ ে 

েদার্ ে জর্য়ক িো কিাি েন্য সঠিক জোিাক েল্িধাি কিা েরুল্ি।  

• জসইিটি বুট: কম েয়েয়ে োয়েি সুিো ল্িল্িত কিয়ত িল্ক্তিালী জসিটি বুট ব্যেহ্াি কিা উল্চত। 

এই জসিটি ল্গোি ব্যেহ্াি কয়ি কমীয়দি সুিো ল্িল্িত কিা হ্ে এেিং ওয়েল্ডিং-এি কায়েি সমে দ্যঘ েটিা জিাধ কিা 

সম্ভে হ্ে। 

এই সকল টুলস ও জসিটি ল্গোি সঠিকভায়ে ব্যেহৃত হ্য়ল ৪ল্ে, ৫ল্ে, এেিং ৬ল্ে জসলাইয়েি কার্ েক্রম দ্রুত, সঠিক এেিং 

ল্িিােয়দ সম্পন্ন কিা সম্ভে। 
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(খ) ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত েল্িষ্কাি, কার্ েেম ও ত্রুটিমুক্ত আয়ে ল্ক িা তা েল্িদি েি/েিীো কিাঃ 

ওয়েল্ডিং টুলস েিীো কিা হ্ে র্ায়ত ল্িল্িত কিা র্াে জর্ এগুল্ল েল্িষ্কাি, কার্ েকি এেিং জকায়িা ধিয়িি ত্রুটিমুক্ত। এই 

প্রল্ক্রোটি ল্িল্িত কয়ি জর্ টুলসগুল্ল সঠিকভায়ে কাে কিয়ে এেিং কায়েি সুিো ও গুণগত মাি েোে র্াকয়ে। ল্িয়চ এ 

ল্েষয়ে ল্কছু প্রয়োেিীে ধাে জদওো হ্ল: 

1 েল্িষ্কািতা েিীো: 

o ওয়েল্ডিং টুলস জর্মি জমল্িি, হ্যামাি, ল্চমটা, ইতযাল্দ েল্িষ্কাি র্াকয়ত হ্য়ে। এগুল্লি উেি জকায়িা 

ধুয়লা, জতল, েিং ো মেলা র্াকয়ল এগুল্ল সঠিকভায়ে কাে িাও কিয়ত োয়ি। তাই ল্িেল্মত েল্িষ্কাি 

কিা প্রয়োেি। 

o র্ল্দ জকায়িা টুয়ল ধুয়লা ো জতল র্ায়ক, তয়ে তা ওোি কয়ি মুয়ে জিলয়ত হ্য়ে। 

2 কার্ েকাল্িতা েিীো: 

o প্রল্তটি টুয়লি কার্ েকাল্িতা েিীো কিা হ্ে। জর্মি, ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সুইচ, জস্পল্সল্িক কয়রাল ো 

ল্গোি ল্সয়স্টম সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা জচক কিয়ত হ্য়ে। 

o ওয়েল্ডিং ইয়লকয়ট্রাি ো িয়িি অেস্থ্াও েিীো কিা হ্ে, র্ল্দ জকায়িা ইয়লকয়ট্রাি জভয়ে র্াে ো তাি 

জকাণ র্ভল হ্ে, তয়ে জসটি োল্তল কিা হ্ে। 

3 ত্রুটিি অনুসন্ধাি: 

o টুলসগুল্লয়ত জকায়িা ধিয়িি ত্রুটি ো েল্ত র্াকয়ল জসটি দ্রুত খু ুঁয়ে জেি কিয়ত হ্য়ে। জর্মি, জকাি অিংি 

র্ল্দ িষ্ট হ্য়ে র্ায়ক ো জকায়িা সুযইয়চ সমস্যা র্ায়ক, তা সঠিকভায়ে জমিামত ো প্রল্তস্থ্ােি কিা হ্ে। 

o জর্য়কায়িা েল্ত ো ত্রুটি জর্মি িাটল, েত, েিং, অর্ো জমঘমুক্ততাি কািয়ণ টুলস কাে কিয়ত ব্যর্ ে 

হ্য়ত োয়ি, তাই ল্িেল্মত েিীো কিা প্রয়োেি। 
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4 ল্িিােত্তা র্াচাই: 

o ওয়েল্ডিং টুলয়সি ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া জর্মি ল্গ্রে, হ্াতল, ো অন্যান্য সিিাম েিীো কিা হ্ে র্ায়ত কমী 

ল্িিােদভায়ে কাে কিয়ত োয়ি। সঠিকভায়ে কাে কিয়ত িা োিয়ল এগুল্ল পুিিাে জমিামত ো 

প্রল্তস্থ্ােি কিা হ্ে। 

এই ধিয়িি ল্িেল্মত েিীো ল্িল্িত কয়ি জর্ ওয়েল্ডিং টুলসগুল্ল কার্ েকি এেিং ল্িিােদ, র্া ওয়েল্ডিং কায়েি সঠিকতা 

এেিং ল্িিােত্তা েোে িাখয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 

 

(গ) ল্িধ োল্িত স্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত সুশৃঙ্খলভায়ে সাল্েয়ে িাখাঃ 

ওয়েল্ডিং টুলসগুয়লা সঠিকভায়ে এেিং সুসিংগঠিতভায়ে ল্িধ োল্িত স্থ্ায়ি সাোয়িা হ্ে র্ায়ত কায়েি সমে এগুয়লাি সহ্য়ে 

প্রাল্প্ত সম্ভে হ্ে। এটি একটি গুরুত্বপূণ ে প্রল্ক্রো, কািণ এটি কমীি কায়েি গল্তয়ক দ্রুত এেিং কার্ েকি কয়ি জতায়ল, োিাোল্ি 

ল্িিােত্তা েোে িাখয়তও সাহ্ায্য কয়ি। ল্িয়চ এই প্রল্ক্রোি ল্েস্তাল্িত আয়লাচিা কিা হ্য়লা: 

1 টুলয়সি সঠিক োেগাে সিংিেণ: 

o প্রল্তটি ওয়েল্ডিং টুল ল্িল্দ েষ্ট স্থ্ায়ি িাখা হ্ে, জর্খায়ি কমী সহ্য়ে জেৌুঁোয়ত োয়ি। জর্মি, িাস, হ্যামাি, 

ল্চমটা, জগ্লাভস, ইতযাল্দ ল্িল্দ েষ্ট জিলি ো টুল েয়ে িাখা হ্ে। 

o টুলসগুয়লাি েন্য ল্িল্দ েষ্ট স্থ্ায়িি ব্যেস্থ্া কিা হ্ে র্ায়ত জসগুল্ল এয়ক অেয়িি সায়র্ গুল্লয়ে িা র্াে এেিং কমী 

দ্রুত প্রয়োেিীে টুলটি খু ুঁয়ে োে। 

2 আনুষল্িক উেকিণ িাখাি ব্যেস্থ্া: 

o ওয়েল্ডিং টুলস োড়াও, অন্যান্য আনুষল্িক উেকিণ জর্মি ওয়েল্ডিং গ্লাভস, মাি, ইতযাল্দ আলাদা োেগাে 

িাখা হ্ে র্ায়ত কাে কিাি সমে কমী এগুয়লায়কও দ্রুত ব্যেহ্াি কিয়ত োয়ি। 

o প্রল্তটি টুল ো উেকিয়ণি েন্য আলাদা আলাদা োেগা ল্িধ োিণ কিা হ্ে, র্ায়ত কমী সেল্কছু সঠিকভায়ে 

এেিং সহ্য়ে োে। 

3 টুলয়সি সিংিেয়ণি মাি: 

o টুলগুল্লি অেস্থ্াি এমিভায়ে সাোয়িা হ্ে জর্ তািা সুিল্েত র্ায়ক এেিং জকায়িা ধিয়িি েল্ত ো েিং িা 

হ্ে। ল্কছু টুল ল্েয়িষভায়ে প্রয়টল্ক্টভ কভাি ো জকয়স িাখা হ্ে। 

o সঠিক অেস্থ্ায়ি টুলস িাখয়ল তায়দি স্থ্ােীত্ব োয়ড় এেিং কায়েি সমে প্রল্তটি টুয়লি অেস্থ্া ো অেস্থ্াি দ্রুত 

জচক কিা সম্ভে হ্ে। 

4 সহ্য়ে গ্রহ্ণয়র্াগ্যতা: 

o ওয়েল্ডিং কায়েি সমে টুলসগুয়লা এমিভায়ে সাোয়িা হ্ে র্ায়ত জসগুল্ল সহ্য়েই োওো র্াে এেিং কমী 

জকাি োয়মলা োড়াই প্রয়োেয়ি তা ব্যেহ্াি কিয়ত োয়ি। 

o এটি কায়েি দেতা বৃল্দ্ধ কয়ি, কািণ কমী োিোি টুলস খু ুঁয়ে জেি কিাি েন্য সমে িষ্ট কয়িি িা, এেিং 

কােটি দ্রুত জিষ হ্ে। 

5 ল্িিােত্তা ল্িল্িতকিণ: 

o টুলসগুয়লাি সঠিক োেগাে সিংিেণ তায়দি ব্যেহ্ায়িি ল্িিােত্তা ল্িল্িত কয়ি। জর্মি, জকায়িা টুল র্ল্দ 

ঝুঁল্কপূণ ে স্থ্ায়ি িাখা হ্ে, তা দ্যঘ েটিাি কািণ হ্য়ত োয়ি। সুতিািং, প্রল্তটি টুয়লি েন্য সঠিক োেগা ল্িে োচি 

কিা হ্ে র্ায়ত তািা ল্িিােদ র্ায়ক এেিং কায়েি সমে জকায়িা সমস্যা িা হ্ে। 

এই প্রল্ক্রো ল্িল্িত কয়ি জর্ ওয়েল্ডিং টুলসগুয়লা সুসিংগঠিতভায়ে এেিং সঠিকভায়ে িাখা হ্য়েয়ে, র্া কায়েি সমে 

কমীয়দি েন্য সহ্েলভয এেিং ল্িিােদ। এি িয়ল ওয়েল্ডিং কাে দ্রুত, ল্িিােদ এেিং কার্ েকিভায়ে সম্পন্ন হ্ে। 
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(ঘ) র্ন্ত্রোল্ত ল্িিােদভায়ে সিংিেণ কিা 

ওয়েল্ডিং টুলসগুয়লা সুিল্েতভায়ে সিংিেণ কিা হ্ে র্ায়ত তায়দি েল্ত িা হ্ে এেিং একটি ল্িিােদ কায়েি েল্িয়েি 

েোে িাখা র্াে। এই প্রল্ক্রোটি গুরুত্বপূণ ে কািণ সঠিকভায়ে সিংিল্েত টুলসগুল্ল তায়দি কার্ েকাল্িতা দীঘ েস্থ্ােী কয়ি এেিং 

কমীি ল্িিােত্তা ল্িল্িত কয়ি। ল্িয়চ এই প্রল্ক্রোি ল্েস্তাল্িত আয়লাচিা কিা হ্য়লা: 

1 টুলয়সি সুিো ব্যেস্থ্া: 

o টুলসগুয়লা এমি স্থ্ায়ি িাখা হ্ে জর্খায়ি তািা সহ্য়ে েল্তগ্রস্ত হ্য়ত োয়ি িা, জর্মি আঘাত, চাে ো েলোি 

জর্য়ক সুিল্েত স্থ্ায়ি। উদাহ্িণস্বরূে, টুলসগুল্ল সঠিকভায়ে িাখা হ্ে আলাদা আলাদা জিলি, জকল্েয়িট ো 

টুল েয়ে। 

o ওয়েল্ডিং টুলস জর্মি, জমল্িি, হ্যামাি, ল্চমটা, ইতযাল্দ িাোি কভাি ো জপ্রায়টকটিভ জকয়স িাখা হ্ে র্ায়ত 

জসগুল্লি গঠি ো িািংিয়ি জকায়িা সমস্যা িা হ্ে। 

2 ওয়েল্ডিং টুলয়সি অেস্থ্াি: 

o টুলসগুয়লা এমি োেগাে িাখা হ্ে র্া উনু্মক্ত িে ো জর্খায়ি দ্যঘ েটিাি সম্ভােিা কম। কায়েি োেগাে র্ল্দ 

টুলস োইয়ি িাখা হ্ে তয়ে তা দ্যঘ েটিা ঘটায়িাি সম্ভােিা োড়ায়ত োয়ি। 

o সুিল্েতভায়ে সিংিেয়ণি েন্য, টুলসগুল্লয়ক ল্িল্দ েষ্ট োেগাে িাখয়ত হ্য়ে, জর্মি টুল কযাল্েয়িয়ট, ঝলন্ত র্ োক 

ো আনুষল্িক জিলয়ি, র্ায়ত তািা ল্িিােদ এেিং সঠিক অেস্থ্ায়ি র্ায়ক। 

3 টুলয়সি জখালায়মলা অেস্থ্াে সিংিেণ ল্িল্ষদ্ধ: 

o টুলসগুয়লা কখিও জখালায়মলা অেস্থ্াে িাখা উল্চত িে। জখালায়মলা অেস্থ্াে টুলগুল্ল ধুলা, েিং ো েল্তগ্রস্ত 

হ্য়ত োয়ি। এোড়াও, কমীিা র্ল্দ এই টুলগুয়লা খু ুঁয়ে জেয়ত সমস্যা অনুভে কয়িি, তা তায়দি কায়ে ল্েলম্ব 

সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি। 

o টুলয়সি েন্য ল্িল্দ েষ্ট, ল্িিােদ এেিং সুিল্েত োেগা র্াকা উল্চত র্ায়ত কমীিা তায়দি দ্রুত এেিং ল্িিােয়দ 

জেয়ত োয়িি। 

4 প্রল্তয়িাধমূলক িেণায়েেণ: 

o টুলসয়ক সুিল্েতভায়ে সিংিেয়ণি োিাোল্ি তায়দি িেণায়েেণও গুরুত্বপূণ ে। প্রল্তল্দয়িি কাে জিয়ষ 

টুলসগুয়লা েল্িষ্কাি এেিং মুয়ে জিলা হ্ে র্ায়ত মেলা ো অন্য জকায়িা উোদাি টুয়লি উেয়ি িা র্ায়ক র্া এি 

কার্ েকাল্িতাে ব্যাঘাত ঘটায়ত োয়ি। 

o টুলয়সি ল্িেল্মত েল্িদি েিও কিা হ্ে র্ায়ত জকায়িা ধিয়িি েল্ত ো ত্রুটি জদখা ল্দয়ল তা দ্রুত ঠিক কিা র্াে। 

5 ল্িিােত্তা এেিং দ্যঘ েটিা প্রল্তয়িাধ: 

o সুিল্েতভায়ে সিংিল্েত টুলস কমীয়দি েন্য একটি ল্িিােদ েল্িয়েি ল্িল্িত কয়ি। জকাি টুল র্ল্দ 

অয়গাোয়লাভায়ে িাখা হ্ে, তা সহ্য়েই কায়িা েন্য ল্েেজ্জিক হ্য়ত োয়ি। উদাহ্িণস্বরূে, র্ল্দ জকায়িা টুল 

জময়েয়ত েয়ড় র্ায়ক, তাহ্য়ল কমীি ো ো অন্যান্য অিংয়ি আঘাত লাগয়ত োয়ি। 

o সঠিকভায়ে সিংিল্েত টুলস দ্যঘ েটিাি ঝুঁল্ক কমাে এেিং কমীয়দি ল্িিােত্তা ল্িল্িত কয়ি। 

এই প্রল্ক্রো ল্িল্িত কয়ি জর্ ওয়েল্ডিং টুলসগুয়লা সুিল্েত এেিং সঠিকভায়ে সিংিল্েত হ্য়ে, র্া কমীয়দি ল্িিােত্তা এেিং 

টুলসগুল্লি দীঘ েস্থ্ােী কার্ েকাল্িতা েোে িাখয়ত সহ্ােতা কয়ি। 
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সসলফ সিক (Self-check) – ১.২ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

1 ওয়েল্ডিং টুলস ল্চল্িত কিাি গুরুত্ব কী? 

2 জকাি ধিয়িি টুলস ওয়েল্ডিং কায়ে প্রয়োেি? 

3 ওয়েল্ডিং টুলস ল্চল্িত কিাি েদ্ধল্ত কী? 

4 ওয়েল্ডিং টুলস েল্িদি েয়িি উয়েশ্য কী? 

5 কীভায়ে ওয়েল্ডিং টুলয়সি কার্ েকাল্িতা েিীো কিা হ্ে? 

6 টুলস েল্িদি েি কিয়ত জগয়ল ল্ক ধিয়িি ত্রুটি জদখা র্াে? 

7 ওয়েল্ডিং টুলস জকার্াে িাখা উল্চত? 

8 টুলস সঠিকভায়ে সাোয়িা জকি গুরুত্বপূণ ে? 

9 টুলস সুিল্েতভায়ে সিংিেণ জকি গুরুত্বপূণ ে? 

10 টুলস সিংিেয়ণি েন্য ল্ক ধিয়িি ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া জিওো হ্ে? 

 

 

উত্তরপত্র (Answer Key) – ১.২ 

 

1 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং টুলস ল্চল্িত কিাি গুরুত্ব কী? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং টুলস ল্চল্িত কিা গুরুত্বপূণ ে কািণ এটি ল্িল্িত কয়ি জর্ সঠিক টুলসগুল্ল প্রয়োেিীে কায়েি 

েন্য প্রস্তুত এেিং জসগুল্ল সহ্য়ে োওো র্ায়ে। 

 

2 প্রশ্ন: জকাি ধিয়িি টুলস ওয়েল্ডিং কায়ে প্রয়োেি? 

উত্তি: হ্যামাি, ল্চমটা, ইয়লকয়ট্রাি, িাস, গ্রাইন্ডাি, এেিং গ্লাভস ওয়েল্ডিং কায়ে প্রয়োেিীে টুলস। 

 

3 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং টুলস ল্চল্িত কিাি েদ্ধল্ত কী? 

উত্তি: টুলস গুল্ল সঠিকভায়ে িিাক্ত এেিং তাল্লকার্ভক্ত কিা হ্ে, এেিং প্রয়োেি অনুর্ােী জসগুল্লয়ক প্রস্তুত িাখা 

হ্ে। 

 

4 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং টুলস েল্িদি েয়িি উয়েশ্য কী? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং টুলস েল্িদি েি কিা হ্ে র্ায়ত ল্িল্িত কিা র্াে জর্ জসগুল্ল েল্িষ্কাি, কার্ েকি এেিং ত্রুটিমুক্ত। 

 

5 প্রশ্ন: কীভায়ে ওয়েল্ডিং টুলয়সি কার্ েকাল্িতা েিীো কিা হ্ে? 

উত্তি: টুলয়সি সুইচ, কয়রাল এেিং অন্যান্য িািংিি েিীো কয়ি তায়দি কার্ েকাল্িতা ল্িল্িত কিা হ্ে। 

 

6 প্রশ্ন: টুলস েল্িদি েি কিয়ত জগয়ল ল্ক ধিয়িি ত্রুটি জদখা র্াে? 

উত্তি: টুলয়সি ত্রুটি হ্য়ত োয়ি িাটল, েত, েিং, অর্ো গঠিগত সমস্যা। 

 

7 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং টুলস জকার্াে িাখা উল্চত? 

উত্তি: টুলসগুয়লা ল্িল্দ েষ্ট োেগাে, জর্মি টুল কযাল্েয়িট ো জিলয়ি, সঠিকভায়ে সাল্েয়ে িাখা উল্চত র্ায়ত সহ্য়ে 

োওো র্াে। 
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8 প্রশ্ন: টুলস সঠিকভায়ে সাোয়িা জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: টুলস সঠিকভায়ে সাোয়িা গুরুত্বপূণ ে কািণ এটি কমীি সমে োঁচাে এেিং কায়েি দেতা োড়াে। 

 

9 প্রশ্ন: টুলস সুিল্েতভায়ে সিংিেণ জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: টুলস সুিল্েতভায়ে সিংিেণ কিয়ল তায়দি েল্ত হ্ে িা এেিং কমীয়দি েন্য ল্িিােদ কায়েি েল্িয়েি 

ততল্ি হ্ে। 

 

10 প্রশ্ন: টুলস সিংিেয়ণি েন্য ল্ক ধিয়িি ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া জিওো হ্ে? 

উত্তি: টুলস সিংিেয়ণি েন্য ল্িিােদ স্থ্ায়ি িাখা, িাোি কভাি ব্যেহ্াি, এেিং ল্িেল্মত েল্িদি েি কিা হ্ে। 

 

  



22 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

জি শশট (Job Sheet) – ১.২ 

 

েয়েি িাম: ওয়েল্ডিং টুলস ল্চল্িত কিা। 

 

কায়েি ধােসমুহ্: 

১. ওয়েল্ডিং কায়েি ধিি ল্চল্িত কিা: 

- প্রর্য়ম কায়েি ধিি বুয়ে ল্িয়ত হ্য়ে (য়র্মি: ৪ল্ে, ৫ল্ে, ৬ল্ে ওয়েল্ডিং)। 

- কায়েি ধিি অনুর্ােী প্রয়োেিীে টুলস ল্িধ োিণ কিয়ত হ্য়ে। 

২. প্রয়োেিীে টুলয়সি তাল্লকা ততল্ি কিা: 

- জর্মি: িাস, ল্চমটা, হ্যামাি, গ্রাইন্ডাি, ইয়লকয়ট্রাি, মাি, জগ্লাভস ইতযাল্দ। 

- প্রল্তটি টুয়লি েন্য প্রয়োেিীে আকাি এেিং িািংিি ল্িধ োিণ কিা। 

৩. টুলয়সি অেস্থ্াি ল্চল্িত কিা: 

- সে টুলস একটি ল্িল্দ েষ্ট োেগাে িাখা, র্ায়ত সহ্য়ে জসগুল্ল োওো র্াে এেিং কায়েি সমে জকাি সমস্যা িা হ্ে। 

৪. টুলস ল্চল্িতকিণ: 

- প্রল্তটি টুয়লি সায়র্ এি িাম এেিং ব্যেহ্ািল্েল্ধ ল্লয়খ ট্যাগ লাগায়িা। 

 

সতকেতা: 

১. টুলস ব্যেহ্ায়িি আয়গ ল্িল্িত জহ্াি: 

- টুলগুয়লা েল্িষ্কাি এেিং ত্রুটিমুক্ত হ্ওো উল্চত। 

২. ব্যেহ্ায়িি েি টুলস সঠিকভায়ে সিংিেণ করুি: 

- টুলস ব্যেহ্াি জিয়ষ জসগুল্ল সঠিকভায়ে সিংিেণ করুি। 

৩. টুলস ব্যেহ্ায়িি সমে সতকে র্াকুি: 

- সঠিকভায়ে টুলস ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে, জর্মি তীব্র চাে প্রয়োগ িা কিা, র্া টুলয়সি েল্ত কিয়ত োয়ি। 

 

 

সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) – ১.২ 

 

জনির েোেঃ ওয়েল্ডিং টুলস ল্চল্িত কিা। 

 

প্রয়োেিীে PPE: 

১. ওয়েল্ডিং মাি: 

- জচাখ এেিং মুয়খি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

২. ওয়েল্ডিং গ্লাভস: 

- হ্ায়তি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

৩. ওয়েল্ডিং েযায়কট ো সুযট: 

- িিীয়িি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

৪. সাল্েেকাল শু (Safety Shoes): 

- োয়েি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

৫. জহ্িগাি ে: 

- মার্াি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 
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প্রয়োেিীে টুলস ও সিিাম: 

১. িাস (Plier): 

- জোট কায়েি েন্য, জর্মি ওয়েল্ডিং ওোোয়িি ধিি েল্িেতেি। 

২. হ্যামাি (Hammer): 

- ওয়েল্ডিং সিংয়র্াগ স্থ্ােি এেিং ভাো কায়েি েন্য। 

৩. গ্রাইন্ডাি (Grinder): 

- ওয়েল্ডিং েয়েন্ট সমতল ো মসৃণ কিয়ত। 

৪. ল্চমটা (Clamp): 

- সুিল্েতভায়ে কাে কিাি েন্য। 

৫. ইয়লকয়ট্রাি: 

- ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য প্রয়োেিীে। 

 

প্রয়োেিীে উেকিণ (Materials): 

১. ওয়েল্ডিং িি (Welding Rod): 

- ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য িি ল্িে োচি কিয়ত হ্য়ে, র্া েণ্য ো উেকিয়ণি সায়র্ সামিস্যপূণ ে হ্ে। 

২. জতল ো ল্গ্রে: 

- টুলয়সি কার্ েকাল্িতা সঠিকভায়ে েোে িাখয়ত জতল ো ল্গ্রে ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে। 

৩. সামল্গ্রক টুলস সুিোি েন্য কভাি ো জকস: 

- টুলয়সি সুিো ল্িল্িত কিয়ত ব্যেহ্াি কিা হ্য়ে। 

 

ড্রইিং/িাোগ্রাম/জল-আউটঃ 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: ওয়েল্ডিং েয়েন্ট িিাক্ত কিয়ত োিয়ে। 

 

উয়েশ্যঃ এই ইেফরনেশে শশট সম্পন্ন করোর পর, প্রশশক্ষণোর্থীরো শেম্নশলশিত শিষ িস্তুসমুহ ব্যোখ্যো, শেোি ও সংজ্ঞোশ ত 

করনত পোরনি এিং সংশিষ্ট কোর্ যোিলী সম্পোদে করনত পোরনি। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

➢ ওয়েল্ডিং েয়র়্েন্ট েল্িদি েি/েিীো ও েল্িচালিা কিা এেিং ল্িিােত্তা সতকেতা ও ব্যল্ক্তগত সুিো সামগ্রী 

(PPE) ব্যেহ্াি কিা 

➢ ওয়েল্ডিং েয়র়্েয়ন্টি ধিি ও ধিি িিাক্তকিণ  

➢ েয়র়্েয়ন্টি মাে, জকাণ এেিং ল্িট-আে (সঠিক সিংযুল্ক্তি অেস্থ্া) িিাক্তকিণ  

 

(ক) ওয়েল্ডিং েয়র়্েন্ট েল্িদি েি/েিীো ও েল্িচালিা এেিং ল্িিােত্তা সতকেতা ও PPE ব্যেহ্াি কিাঃ 

 

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে িািা ধিয়িি ঝুঁল্ক র্ায়ক, জর্মি তাে, জধাঁো, ল্েল্কিণ, উঁচু তােমাো, এেিং র্াল্ন্ত্রক েল্ত। সুতিািং, 

ল্িিােত্তা সতকেতা এেিং PPE ব্যেহ্াি কিা ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য অেল্িহ্ার্ ে। 

 

ল্িিােত্তা সতকেতা: 

1 ওয়েল্ডিং েেিটস েল্িদি েি: েল্িদি েি কিাি সমে প্রর্য়ম জদখুি জর্ েেিটটি ঠিকমত জসাো এেিং সঠিকভায়ে 

সিংযুক্ত হ্য়েয়ে ল্ক িা। র্ল্দ জকািও ধিয়িি ত্রুটি ো অসম্পূণ েতা র্ায়ক, তাহ্য়ল তা দ্রুত সিংয়িাধি কিয়ত হ্য়ে। এই 

েল্িদি েিটি ল্িিােদভায়ে কিা উল্চত, র্ায়ত তীব্র তাে ো েল্তকি উোদাি জর্য়ক সুিো োওো র্াে। 

2 েল্িদি েয়িি সমে র্াল্ন্ত্রক েল্তি ল্েেদ: কাে কিাি সমে, ওয়েল্ডিং েেিয়টি আয়িোয়ি জকািও র্াল্ন্ত্রক 

উোদাি ো অপ্রতযাল্িত েস্তুি উেল্স্থ্ল্ত র্াকয়ল জসগুয়লা সল্িয়ে জিলয়ত হ্য়ে। অপ্রতযাল্িত ল্কছু ঘটয়ল তা 

দ্যঘ েটিা সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি। 

3 ল্েয়িষ সতকেতা: ওয়েল্ডিং েেিয়টি ল্িয়চ ো আয়িোয়ি জকািও জ্বালািী উোদাি জর্মি জেয়ট্রাল, গ্যাস ইতযাল্দ 

িা র্াকয়লও জসটা ল্িল্িত কিা েরুল্ি। জসয়েয়ে ল্েয়িষ সতকেতা ল্িয়ত হ্য়ে। 

 

ব্যল্ক্তগত সুিো সামগ্রী (PPE) ব্যেহ্াি- 

PPE ব্যেহ্ায়িি প্রয়োেিীেতা িয়েয়ে, তাি ময়ধ্য Safety Glasses, Ear plugs, Gloves, Apron, 

Helmet, Mask, এেিং Safety shoes অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এগুয়লা ওয়েল্ডিং কায়েি সমে কমীয়দি সুিো ল্িল্িত 

কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 

 

১. Safety Glasses (জসিটি গ্লায়সস): 

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে জচায়খি সুিো অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ ওয়েল্ডিং আচ ে জর্য়ক তীব্র আয়লাি ল্েল্কিণ এেিং স্ফুল্লি 

জচায়খ েড়য়ত োয়ি, র্া েল্তি কািণ হ্য়ত োয়ি। Safety glasses ো জসিটি গ্লায়সস ল্েয়িষভায়ে জচায়খি সুিোি 

েন্য ল্িোইি কিা হ্য়েয়ে এেিং এটি জচায়খ জকায়িা েল্ত জেৌুঁোয়িাি আয়গই তা প্রল্তয়িাধ কয়ি। জসিটি গ্লায়সি মূল 

কার্ োেলী হ্ল – জচাখয়ক আয়লা জর্য়ক সুিো, জধাঁো ও স্প্ল্যাি জর্য়ক সুিো, জভৌত আঘাত জর্য়ক সুিো। এটি দৃল্ষ্টিল্ক্ত 

িো কয়ি, আিামদােক ও দূষণ জর্য়ক সুিো কয়ি। 
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২. Ear Plugs (কাি িাগ): 

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে খুেই উচ্চ িয়েি সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি, র্া জিািাি েন্য েল্তকি হ্য়ত োয়ি। উচ্চ িয়ে দীঘ ে সমে কাে 

কিাি িয়ল শ্রেণ সমস্যা ো শ্রেণ েমতা কয়ম জর্য়ত োয়ি। তাই কাি িাগ েল্িধাি কিা গুরুত্বপূণ ে। এগুয়লা কািয়ক িে 

জর্য়ক সুিো জদে এেিং শ্রেণ িল্ক্ত িো কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 

 

৩. Gloves (গ্লাভস): 

গ্লাভস ওয়েল্ডিং কায়েি সমে হ্ায়তি সুিোি েন্য অতযন্ত প্রয়োেিীে। গিম ধাতু, িাে ে কাটাি উোদাি, ো তীব্র 

তােমাো জর্য়ক হ্াতয়ক সুিল্েত িায়খ। ওয়েল্ডিং গ্লাভস সাধািণত তােমাো সহ্য কিাি েমতা র্ায়ক এেিং তািা হ্াতয়ক 

ল্িিয়েদ, দগ্ধ হ্ওো ো কাটা জর্য়ক িো কয়ি। 

 

৪. Apron (এপ্রি): 

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে িিীয়িি ল্েল্ভন্ন অিংি জর্মি জেট, ল্েঠ এেিং ো তাে ো স্ফুল্লি জর্য়ক েল্তগ্রস্ত হ্য়ত োয়ি। এপ্রি 

েল্িধাি কিাি মাধ্যয়ম িিীয়িি সাময়িি অিংি সুিল্েত র্ায়ক। সাধািণত তাে প্রল্তয়িাধী এেিং আগুি প্রল্তয়িাধী উোদাি 

ল্দয়ে ততল্ি এপ্রি ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া িিীিয়ক তাে, স্প্ল্যাি এেিং আঘাত জর্য়ক িো কয়ি। 

 

৫. Helmet (জহ্লয়মট): 

ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে PPE, র্া মার্া এেিং জচায়খি সুিো প্রদাি কয়ি। জহ্লয়মট েল্িধাি কিয়ল 

ওয়েল্ডিং আচ ে জর্য়ক উত্েন্ন তীব্র আয়লাি ল্েল্কিণ জর্য়ক জচাখ সুিল্েত র্ায়ক। এটি মার্ায়ক আঘাত জর্য়ক িো কয়ি এেিং 

ল্িল্দ েষ্ট গগলস ল্সয়স্টয়মি মাধ্যয়ম জচাখ ও মুখয়ক সুিো জদে। জেল্িিভাগ ওয়েল্ডিং জহ্লয়ময়টি সাময়ি একটি জিি ো 

জলন্স র্ায়ক, র্া আল্চ েিং সময়ে জচাখয়ক সুিল্েত িায়খ। 

 

৬. Mask (মাি): 

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে জধাঁো এেিং ল্েল্ভন্ন েল্তকি গ্যাস জেি হ্ে, র্া স্বাস্থ্যসম্মত িে। মাি েল্িধাি কিয়ল এই েল্তকি 

জধাঁো এেিং গ্যাস শ্বাসর্য়ন্ত্র প্রয়েি কিয়ত োয়ি িা। ল্েয়িষভায়ে, সাদা মাি ো িাস্ট মাি েিা প্রয়োেি হ্য়ত োয়ি র্া 

িাইি িাস্ট এেিং সাসয়েিিি োটি েকল ল্িোি কয়ি এেিং কায়েি েল্িয়েিয়ক ল্িিােদ িায়খ। 

 

৭. Safety Shoes (জসিটি জ্যয়তা): 

Safety shoes ওয়েল্ডিং কায়েি সমে োয়েি সুিো ল্িল্িত কিয়ত অেল্িহ্ার্ ে। ওয়েল্ডিং কায়েি সমে মাটিয়ত 

গিম ধাতু, তীব্র তাে, ো ভািী েস্তু েয়ড় জর্য়ত োয়ি। জসিটি জ্যয়তা েল্িধাি কিা ো জক আঘাত জর্য়ক সুিল্েত িায়খ এেিং 

কায়েি সমে ল্িিােত্তা োড়াে। জসগুয়লা সাধািিত িল্ক্তিালী, আঘাত প্রল্তয়িাধী এেিং তাে সহ্য কিাি েমতা িায়খ, র্াি 

িয়ল ো সুিল্েত র্ায়ক। 
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Welding safety gear essentials 

 

 

(খ) ওয়েল্ডিং েয়র়্েয়ন্টি ধিি ও ধিি িিাক্তকিণঃ 

ওয়েল্ডিং েয়েয়ন্টি প্রকাি েলয়ত জোোে Butt joints, Lap joints, Corner joints, T-joints এেিং 

অন্যান্য গুরুত্বপূণ ে উোদাি জর্মি Thickness of parts, Root opening, Root face, Bevel angle, 

Groove angle, এেিং Effective throat thickness আয়স। এগুয়লা ওয়েল্ডিং েেিটগুল্লি ল্েল্ভন্ন প্রকাি 

এেিং তেল্িষ্টযয়ক ল্িয়দ েি কয়ি, র্া প্রল্তটি েয়েয়ন্টি সঠিক সিংয়র্াগ এেিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো সম্পাদি কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 

১. Butt Joints (োট েয়েন্ট): 

Butt joint হ্ল দ্যটি সমান্তিাল ো একই ল্দয়কি অিংয়িি সিংয়র্াগ, জর্খায়ি দ্যটি উোদাি এয়ক অেয়িি সায়র্ জসাো 

ভায়ে যুক্ত হ্ে। এটি সেয়চয়ে সাধািণ ওয়েল্ডিং েয়েন্টগুল্লি ময়ধ্য একটি, র্া সাধািণত দ্যটি োতলা ধাতু ো োইয়েি 

সিংয়র্ায়গ ব্যেহৃত হ্ে। এই েয়েয়ন্টি তেল্িষ্টয হ্য়লা, দ্যটি অিংি এয়ক অেয়িি ল্দয়ক সমান্তিাল অেস্থ্াে র্ায়ক এেিং জসগুল্ল 

সিংযুক্ত কিয়ত সাধািণত একক ওয়র়্েড পুল কিা হ্ে। 

 

২. Lap Joints (ল্যাে েয়েন্ট): 

Lap joint হ্ল দ্যটি উোদায়িি ময়ধ্য একটি অিংিয়ক অন্য অিংয়িি উেয়ি িাখা। এটি সাধািণত র্খি একটি োতলা 

ধাতুি অিংিয়ক অন্য একটি অিংয়িি উেয়ি জিলা হ্ে এেিং জসই স্থ্ািটিয়ত ওয়েড কিা হ্ে। এই প্রকায়িি েয়েয়ন্টি সুল্েধা 

হ্য়লা এটি িল্ক্তিালী এেিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো তুলিামূলকভায়ে সহ্ে হ্ে, কািণ একাল্ধক জলোয়িি উেয়ি ওয়েড কিা 

র্াে। 
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৩. Corner Joints (কণ োি েয়েন্ট): 

Corner joint একটি ধাতু অিংয়িি জকাণাে ওয়েল্ডিং কিা হ্ে। এটি সাধািণত দ্যটি উোদাি ৯০ ল্িল্গ্র জকায়ণ র্ায়ক 

এেিং জসখায়ি একটি একক ো দ্যটি ওয়েড ব্যেহ্াি কিা হ্ে। এই প্রকাি েয়েন্ট জকাণাি সিংয়র্ায়গ ব্যেহৃত হ্ে এেিং প্রল্ক্রো 

তুলিামূলকভায়ে সহ্ে, তয়ে সঠিক অেস্থ্ায়ি ওয়েড কিয়ত হ্য়ে। 

 

৪. T-Joints (টি-েয়েন্ট): 

T-joint হ্ল এক প্রকাি েয়েন্ট জর্খায়ি দ্যটি উোদাি একটি ‘T’ আকৃল্তি ময়তা সিংযুক্ত হ্ে। একটি উোদাি সাধািণত 

অন্যটিি উেি র্ায়ক এেিং তািা একটি জসাো জকায়ণ র্ায়ক, জর্মি একটি টি (‘T’) আকৃল্ত। এটি খুেই সাধািণ এেিং 

িল্ক্তিালী ওয়েল্ডিং েয়েন্ট ল্হ্য়সয়ে ব্যেহৃত হ্ে, জর্মি র্খি দ্যটি োইে এয়ক অেয়িি সায়র্ সিংযুক্ত হ্ে। 

 

৫. Thickness of Parts (Parts-এি পুরুত্ব): 

ওয়েল্ডিং েয়েন্টগুল্লি সঠিক সিংয়র্ায়গি েন্য Parts-এি পুরুত্ব অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ল্েল্ভন্ন ধাতুি পুরুত্ব অনুর্ােী ওয়েল্ডিং 

েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিয়ত হ্ে। সাধািণত োতলা পৃয়ষ্ঠি েন্য জপ্রাোি ওয়েড ল্িল্লিং কম হ্য়ত হ্ে, এেিং পুরু পৃয়ষ্ঠি েন্য 

তােমাো এেিং িল্ক্তি প্রয়োেয়ি জেল্ি হ্য়ত োয়ি। 

 

৬. Root Opening (রুট ওয়েল্িিং): 

Root opening হ্ল দ্যটি উোদায়িি ময়ধ্য জর্ িাঁকা স্থ্াি র্ায়ক। এটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোি েন্য একটি গুরুত্বপূণ ে 

প্যািাল্মটাি, কািণ সঠিক রুট ওয়েল্িিং িা র্াকয়ল ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্য়ত োয়ি িা এেিং সিংয়র্াগ িল্ক্তিালী হ্য়ে িা। 

এটি সাধািণত ওয়েল্ডিংয়ে র্র্ার্র্ ল্িলায়িি েল্িমাণ ল্িধ োিয়ণ সাহ্ায্য কয়ি। 

 

৭. Root Face (রুট জিস): 

Root face হ্ল রুট ওয়েল্িিংয়েি ল্িয়চ র্া ওয়েড ল্িলাি েল্ড়য়ে েয়ড়। এটি সঠিকভায়ে জসট কিা প্রয়োেি, র্ায়ত 

ওয়েল্ডিংটি সমািভায়ে ও িল্ক্তিালী হ্ে। রুট জিয়সি সঠিক প্রস্থ্ এেিং অেস্থ্াি ওয়েয়ডি িল্ক্ত ল্িধ োিণ কয়ি। 

 

৮. Bevel Angle (জেয়ভল অযায়িল): 

Bevel angle হ্ল দ্যটি সিংযুক্ত উোদায়িি ল্কিািাি জকাণ। এটি ল্েয়িষভায়ে গুরুত্বপূণ ে র্খি দ্যটি ধাতু অিংি এয়ক 

অেয়িি সায়র্ সিংযুক্ত হ্ওোি আয়গ প্রান্তগুল্লয়ক জেয়ভল কিা হ্ে। সঠিক জেয়ভল অযায়িল ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত মাি এেিং 

িল্ক্তি েন্য গুরুত্বপূণ ে। 

৯. Groove Angle (গ্রুভ অযায়িল): 

Groove angle হ্ল ওয়েল্ডিং ফ্ল্যাি ো রুয়টি জকাণ, র্া দ্যটি উোদাি এয়ক অেয়িি সায়র্ সিংযুক্ত হ্ওর়্োি সমর়্ে ততল্ি 

হ্ে। সাধািণত গ্রুভ অযায়িল সঠিকভায়ে জসট কিা দিকাি র্ায়ত ওয়েড ল্িলাি ভায়লাভায়ে প্রোল্হ্ত হ্য়ত োয়ি এেিং 

েয়েন্টটিি সিংয়র্াগ র্র্ার্র্ হ্ে। 

 

১০. Effective Throat Thickness (ইয়িকটিভ জরাট ল্র্কয়িস): 

Effective throat thickness হ্ল ওয়েয়ডি জসই অিংয়িি পুরুত্ব, র্া সেয়চয়র়্ে গুরুত্বপূণ ে িল্ক্তি ল্দক জর্য়ক। এটি 

সাধািণত ওয়েড েেিয়টি জভতয়িি স্থ্ায়ি েল্িমাে কিা হ্ে এেিং এটি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোি সঠিকতা ও িল্ক্তি েন্য 

অেল্িহ্ার্ ে। ইয়িকটিভ জরাট ল্র্কয়িস র্ত জেল্ি হ্য়ে, ওয়েয়ডি িল্ক্ত তত জেল্ি র্াকয়ে। 
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Welding joint types & concepts 

 

 

 

(গ) েয়র়্েয়ন্টি মাে, জকাণ এেিং ল্িট-আে (সঠিক সিংযুল্ক্তি অেস্থ্া) িিাক্তকিণঃ 

সঠিক মাো, জকাণ এেিং ল্িট-আে ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য অতযােশ্যকীে, কািণ এগুয়লাি সঠিকতা সিংয়র্ায়গি িল্ক্ত এেিং 

গুণগত মাি ল্িধ োিয়ণ েড় ভূল্মকা োলি কয়ি। 

 

১. Dimensions (মাো): 

Dimensions ো মাো ওয়েল্ডিং েেিয়টি আকাি এেিং মায়েি সায়র্ সম্পল্কেত। ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য সঠিক মাো 

ল্চল্িত কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ তা ওয়েয়ডি সঠিকতা এেিং িল্ক্ত ল্িল্িত কয়ি। সাধািণত ল্িেল্লল্খত দ্যটি ল্দয়কি 

মাো ল্চল্িত কিা হ্ে: 

• Length (তদঘ েয): ওয়েল্ডিং েেিয়টি তদঘ েয ল্চল্িত কিয়ত হ্ে, জর্মি দ্যটি ধাতুি সিংয়র্ায়গি তদঘ েয কত হ্য়ে। 

• Width (প্রস্থ্): ওয়েল্ডিংয়েি প্রস্থ্ও ল্চল্িত কিয়ত হ্য়ে, র্ায়ত ওয়েড ল্িলাি ো জমটাল সঠিকভায়ে প্রোল্হ্ত 

হ্য়ত োয়ি। 

ওয়েল্ডিং েেিয়টি সঠিক মাো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ল ধাতু ো উোদািগুল্লি পুরুত্ব, আকাি, এেিং মাে জচক কিা দিকাি। 

 

২. Angles (জকাণ): 

ওয়েল্ডিং েেিয়টি সঠিক জকাণ ল্চল্িত কিা অেল্িহ্ার্ ে। েেিয়টি সঠিক জকাণ ল্িধ োিণ িা কিয়ল, ওয়েড সঠিকভায়ে 

যুক্ত হ্য়ত োয়ি িা এেিং তা িল্ক্তিালী হ্য়ে িা। ল্কছু সাধািণ জকাণ র্া ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য ল্চল্িত কিা হ্ে: 

• Bevel angle (জেয়ভল জকাণ): জেয়ভল জকাণ দ্যটি উোদাি সিংয়র্াগ কিাি আয়গ তায়দি প্রায়ন্তি জকাণ। এটি 

ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ সঠিক জেয়ভল জকাণ ওয়েয়ডি মাি োড়াে। 
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• Groove angle (গ্রুভ জকাণ): ওয়েল্ডিং ফ্ল্যাি ো রুয়টি জকাণ, র্া দ্যইটি উোদাি এয়ক অেয়িি সায়র্ যুক্ত 

হ্ওোি সমে ততল্ি হ্ে। 

এই জকাণগুয়লা সঠিকভায়ে ল্চল্িত কিয়ত হ্য়ে র্ায়ত ওয়েল্ডিং র্র্ার্র্ভায়ে এেিং িল্ক্তিালী হ্ে। 

 

৩. Fit-up (ল্িট-আে): 

Fit-up ো ল্িট-আে হ্য়লা দ্যইটি ো একাল্ধক উোদািয়ক এয়ক অেয়িি সায়র্ সঠিকভায়ে সিংযুক্ত কিাি প্রল্ক্রো। 

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে, ল্িট-আয়েি সঠিকতা খুেই গুরুত্বপূণ ে, কািণ র্ভল ল্িট-আয়েি কািয়ণ ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্য়ে 

িা এেিং তা দ্যে েল হ্য়ত োয়ি। সঠিক ল্িট-আয়েি ময়ধ্য ল্িেল্লল্খত ল্েষেগুয়লা আয়স: 

• Alignment (অলাইিয়মন্ট): উোদািগুয়লা সঠিকভায়ে এয়ক অেয়িি সায়র্ জসাো অেস্থ্াে র্াকয়ত হ্য়ে, 

র্ায়ত ওয়েল্ডিং কার্ েকি হ্ে। অলাইিয়মন্ট র্ভল হ্য়ল ওয়েল্ডিং দ্যে েল হ্য়ত োয়ি। 

• Root opening (রুট ওয়েল্িিং): দ্যটি উোদায়িি ময়ধ্য জর্ িাঁকা স্থ্াি র্ায়ক, জসটি সঠিকভায়ে েল্িমাে 

কিয়ত হ্ে, র্ায়ত ল্িলাি জমটাল সঠিকভায়ে প্রোল্হ্ত হ্য়ত োয়ি। 

• Gap (গ্যাে): উোদািগুল্লি ময়ধ্য জর্ ব্যেধাি ো গ্যাে র্ায়ক তা সঠিকভায়ে ল্চল্িত কিয়ত হ্ে, কািণ গ্যায়েি 

সঠিক েল্িমাণ িা র্াকয়ল ওয়েল্ডিং কঠিি হ্য়ে েয়ড়। 

 

Dimensions, angles, and fit-up of joints 
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সসলফ সিক (Self-check) – ১.৩ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

1 ওয়েল্ডিং েয়েন্ট েল্িদি েি এেিং হ্যান্ডল্লিংয়েি সমে জকাি ধিয়িি ল্িিােত্তা সতকেতা এেিং PPE ব্যেহ্াি কিা 

উল্চত? 

2 ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি ল্ক ধিয়িি প্রকািয়ভদ আয়ে? 

3 োট েয়েন্ট কীভায়ে ল্চল্িত কিা হ্ে? 

4 ল্যাে েয়েন্ট-এি তেল্িষ্টয কী? 

5 ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি মাো কীভায়ে ল্চল্িত কিা হ্ে? 

6 জকাি ধিয়িি জকাণ ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি েন্য গুরুত্বপূণ ে?  

7 ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি ল্িট-আে কীভায়ে ল্িল্িত কিা র্াে? 

8 রুট জিস কী? 

9 জেয়ভল অযায়িল ল্ক? 

10 ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি কার্ েকি জরাট ল্র্কয়িস কীভায়ে ল্িধ োিণ কিা হ্ে? 
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উত্তরপত্র (Answer Key) – ১.৩ 

 

1 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং েয়েন্ট েল্িদি েি এেিং হ্যান্ডল্লিংয়েি সমে জকাি ধিয়িি ল্িিােত্তা সতকেতা এেিং PPE ব্যেহ্াি কিা 

উল্চত? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং কায়েি সমে ল্িিােত্তা সতকেতাি ময়ধ্য জহ্লয়মট, গ্লাভস, জসিটি গ্লায়সস, মাি, এপ্রি এেিং জসিটি শু 

েল্িধাি কিা উল্চত। এোড়া, কাি িাগ এেিং গ্লাভসও ব্যেহ্াি কিা উল্চত, র্ায়ত সুিো ল্িল্িত কিা র্াে। 

 

2 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি ল্ক ধিয়িি প্রকািয়ভদ আয়ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি প্রধাি প্রকািয়ভদ হ্ল: োট েয়েন্ট, ল্যাে েয়েন্ট, কি োি েয়েন্ট, টি- েয়েন্ট, এেিং গাভাি 

েয়েন্ট। 

 

3 প্রশ্ন: োট েয়েন্ট কীভায়ে ল্চল্িত কিা হ্ে? 

উত্তি: োট েয়েন্ট দ্যটি উোদািয়ক এয়ক অেয়িি সায়র্ জসাো ভায়ে সিংযুক্ত কিা হ্ে, র্াি িয়ল তায়দি প্রান্তগুল্ল 

সমান্তিাল র্ায়ক। 

 

4 প্রশ্ন: ল্যাে েয়েন্ট-এি তেল্িষ্টয কী? 

উত্তি: ল্যাে েয়েন্ট দ্যটি উোদাি এয়ক অেয়িি উেয়ি িাখা হ্ে এেিং ওয়েল্ডিং তায়দি সল্ন্নয়েল্িত োেগাে কিা হ্ে, 

সাধািণত িল্ক্তিালী সিংয়র্ায়গি েন্য। 

 

5 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি মাো কীভায়ে ল্চল্িত কিা হ্ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি সঠিক মাো ল্চল্িত কিাি সমে, উোদািগুল্লি তদঘ েয, প্রস্থ্, এেিং পুরুত্ব েল্িমাে কিা 

হ্ে। 

 

6 প্রশ্ন: জকাি ধিয়িি জকাণ ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি েন্য গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: জেয়ভল জকাণ এেিং গ্রুভ জকাণ ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি েন্য গুরুত্বপূণ ে। এই জকাণগুয়লা সঠিকভায়ে েল্িমাে কিা 

উল্চত, র্ায়ত সিংয়র্াগ িল্ক্তিালী হ্ে। 

 

7 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি ল্িট-আে কীভায়ে ল্িল্িত কিা র্াে?  

উত্তি: ল্িট-আে ল্িল্িত কিাি েন্য উোদািগুল্লি সঠিক অযালাইিয়মন্ট, রুট ওয়েল্িিং এেিং গ্যাে েল্িমাে কিা 

প্রয়োেি। 

 

8 প্রশ্ন: রুট জিস কী? 

উত্তি: রুট জিস হ্ল ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি জসই অিংি জর্খায়ি ল্িলাি জমটাল প্রোল্হ্ত হ্ে। এটি সঠিকভায়ে ল্চল্িত 

কিা েরুল্ি, র্ায়ত ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্ে। 

 

9 প্রশ্ন: জেয়ভল অযায়িল ল্ক?  

উত্তি: জেয়ভল অযায়িল হ্ল দ্যটি উোদায়িি প্রায়ন্তি জকাণ, র্া জসাো সিংয়র্ায়গি েন্য ব্যেহৃত হ্ে। এটি সাধািণত 

30° জর্য়ক 60° হ্য়ত োয়ি। 

 

10 প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং েয়েন্ট-এি কার্ েকি জরাট ল্র্কয়িস কীভায়ে ল্িধ োিণ কিা হ্ে? 

উত্তি: কার্ েকি জরাট ল্র্কয়িস হ্ল ওয়েয়ডি জসই অিংয়িি পুরুত্ব র্া মূল িল্ক্তি েন্য গুরুত্বপূণ ে। এটি সাধািণত ওয়েড 

েয়েন্ট-এি জভতয়িি অিংয়ি েল্িমাে কিা হ্ে।  
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জি শশট (Job Sheet) – ১.৩ 

 

জনির েোেঃ ওয়েল্ডিং েয়েয়ন্টি ধিি িিাক্ত কিা। 

 

কোনজর ধোপসমূহঃ 

১. েয়েয়ন্টি ধিি ল্চল্িত কিা: 

- প্রর্য়ম ওয়েল্ডিং কায়েি ধিি ল্িধ োিণ কিয়ত হ্য়ে (য়র্মি: Butt joint, T-joint, Corner joint, Lap 

joint ইতযাল্দ)। 

- েয়েয়ন্টি ধিণ ল্চল্িত কিাি েন্য উোদািগুল্লি আকাি এেিং অেস্থ্াি খল্তয়ে জদখয়ত হ্য়ে। 

২. েয়েয়ন্টি ল্িটিিং জচক কিা: 

- েয়েয়ন্টি সঠিক ল্িটিিং জচক কিয়ত হ্য়ে র্ায়ত জসগুল্ল সঠিকভায়ে ল্মল্লত হ্ে এেিং ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্ে। 

৩. েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিা: 

- প্রল্তটি েয়েন্ট টাইয়েি েন্য সঠিক ওয়েল্ডিং েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিয়ত হ্য়ে। জর্মি Butt joint-এি েন্য Butt 

weld, T-joint-এি েন্য fillet weld ইতযাল্দ। 

৪. েয়েয়ন্টি আকাি ও জকাণ ল্িধ োিণ: 

- েয়েয়ন্টি আকাি, জকাণ (Bevel angle, Groove angle) এেিং ল্িট-আে ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

- েয়েয়ন্টি Root face, Root opening, এেিং Effective throat thickness ল্চল্িত কিা উল্চত। 

৫. প্রর্ল্মক েিীেণ: 

- সমস্ত েয়েন্ট ল্চল্িত কিাি েি, একটি প্রার্ল্মক েল্িদি েি করুি, র্ায়ত ল্িল্িত হ্ওো র্াে জর্ সেল্কছু সঠিকভায়ে 

ল্চল্িত এেিং প্রস্তুত। 

 

সতকেতাঃ 

১. সতকেতা অেলম্বি করুি: 

- সে ধিয়িি েয়েন্ট ল্চল্িত কিাি আয়গ টুলস ও উেকিণ েিীো করুি র্ায়ত জকায়িা ত্রুটি িা র্ায়ক। 

২. সঠিক ল্িটিিং ল্িল্িত করুি: 

- েয়েন্ট ল্িটিিংটি সঠিকভায়ে ল্িল্িত করুি। র্ভল ল্িটিিং হ্য়ল ওয়েল্ডিং কায়েি গুণগত মাি কয়ম জর্য়ত োয়ি। 

৩. দ্রুত কাে শুরু কিয়েি িা: 

- েয়েন্ট টাইে ল্চল্িত হ্ওোি েি তাড়াহুড়া িা কয়ি তধর্ ে ল্িয়ে কাে শুরু করুি। 
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সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) – ১.৩ 

 

জনির েোেঃ ওয়েল্ডিং েয়েয়ন্টি ধিি িিাক্ত কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েইসমুহ্ঃ  

১. ওয়েল্ডিং মাি: 

- জচাখ এেিং মুয়খি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

২. ওয়েল্ডিং গ্লাভস: 

- হ্ায়তি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

৩. ওয়েল্ডিং েযায়কট ো সুযট: 

- িিীয়িি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

৪. সাল্েেকাল শু (Safety Shoes): 

- োয়েি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

৫. জহ্িগাি ে: 

- মার্াি সুিো ল্িল্িত কিাি েন্য। 

 

প্রয়োেিীে টুলস এেিং ইকুইপনেন্ট: 

১. ল্চমটা (Clamp): 

- েয়েয়ন্টি সঠিক অেস্থ্াি ল্িল্িত কিাি েন্য। 

২. হ্যামাি (Hammer): 

- ওয়েল্ডিং েয়েয়ন্ট চাে প্রয়োগ ও জসাো কিাি েন্য। 

৩. গ্রাইন্ডাি (Grinder): 

- েয়েয়ন্টি পৃষ্ঠতল েল্িষ্কাি কিাি েন্য। 

৪. ল্মটাি (Measuring Tape): 

- েয়েয়ন্টি আকাি এেিং ল্িটিিং েল্িমাে কিাি েন্য। 

৫. ল্িয়লট ওয়েল্ডিং েদ্ধল্তি েন্য জটময়িট (Fillet Weld Template): 

- ল্িয়লট ওয়েল্ডিং েয়েন্ট সঠিকভায়ে সুিল্েত কিয়ত। 

 

প্রয়োেিীে ম্যায়টল্িোলসঃ 

১. ওয়েল্ডিং িি (Welding Rod): 

- ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য উেযুক্ত িি ল্িে োচি কিা উল্চত র্া েয়েয়ন্টি ধিয়ণি সয়ি সামিস্যপূণ ে। 

২. জতল ো ল্গ্রে: 

- টুলয়সি কার্ েকাল্িতা সঠিকভায়ে েোে িাখয়ত জতল ো ল্গ্রে ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে। 

৩. জমটাল উেকিণ: 

- ওয়েল্ডিং কিা জমটাল উেকিণ জর্মি ল্স্টল, অযালুল্মল্িোম ো ব্রাস। 
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িাোগ্রাম (Diagram): 

• ল্িয়চ ওয়েল্ডিং েয়েয়ন্টি ধিিগুয়লাি িাোগ্রাম জদওো হ্য়লাঃ 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.৪ 

 

ল্িখি িল-৪: ওয়েল্ডিং জমল্িি জসটআে কিয়ত োিয়ে। 

 

উয়েশ্যঃ এই ইেফরনেশে শশট সম্পন্ন করোর পর, প্রশশক্ষণোর্থীরো শেম্নশলশিত শিষ িস্তুসমুহ ব্যোখ্যো, শিশিত ও সংজ্ঞোশ ত 

করনত পোরনি এিং সংশিষ্ট কোর্ যোিলী সম্পোদে করনত পোরনি। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

➢ সিংল্িষ্ট ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্যানুোল, জস্পল্সল্িয়কিি ও জসটআে ল্িয়দ েিিা ের্ োয়লাচিা ও বুয়ে জিো 

➢ ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি জকায়িা েল্ত, েল্িধাি ো ল্িিােত্তা ত্রুটি আয়ে ল্ক িা তা েল্িদি েি কিা 

➢ সঠিক ল্েদ্যযৎ সিেিাহ্ িিাক্ত কিা ও ওয়েল্ডিং জমল্িি ল্িিােদভায়ে োওোি উৎয়সি সায়র্ সিংযুক্ত কিা 

➢ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ল্িয়দ েল্িকা অনুর্ােী প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ল্িধ োিণ কিা 

➢ ইয়লয়রাি সঠিকভায়ে ওয়েল্ডিং জহ্াডায়ি স্থ্ােি ও ল্িি কিা 

➢ ট্রাোল িাি (েিীোমূলক চালিা) কিা 

 

(ক) সিংল্িষ্ট ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্যানুোল, জস্পল্সল্িয়কিি ও জসটআে ল্িয়দ েিিা ের্ োয়লাচিা ও বুয়ে জিোঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িি জসটআয়েি েন্য ম্যানুোল, জস্পল্সল্িয়কিি এেিং জসটআে ল্িয়দ েল্িকা ের্ োয়লাচিা কিা এেিং জোো খুেই 

প্রয়োেিীে, কািণ এটি ল্িল্িত কয়ি জর্ জমল্িি সঠিকভায়ে কাে কিয়ে এেিং ল্িিােত্তা েোে র্াকয়ে। জমল্িয়িি সঠিক 

জসটআে িা কিয়ল ওয়েল্ডিং কায়েি গুণগত মাি হ্রাস জেয়ত োয়ি এেিং দ্যঘ েটিা ঘটয়ত োয়ি।  

 

১. ম্যানুোল ের্ োয়লাচিা এেিং জোো: 

• প্রর্য়ম, ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সায়র্ যুক্ত ম্যানুোলটি জখালাি মাধ্যয়ম জসটিি তেল্িষ্টয, কার্ েকাল্িতা এেিং সঠিকভায়ে 

কাে কিাি েন্য প্রয়োেিীে ল্িয়দ েিিা োিয়ত হ্য়ে। 

• ম্যানুোলটি সাধািণত জমল্িয়িি জসটআে েদ্ধল্ত, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো, ল্িিােত্তা ল্িয়দ েল্িকা, টুলস এেিং উেকিয়ণি 

ব্যেহ্াি, এেিং জমল্িয়িি িেণায়েেণ সম্পল্কেত তথ্য জদে। 

২. জস্পল্সল্িয়কিি বুয়ে জিওো: 

• জমল্িয়িি জস্পল্সল্িয়কিিগুল্ল োিয়ল আেল্ি বুেয়ত োিয়েি কী ধিয়িি ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য জমল্িিটি 

উেযুক্ত। জর্মি: 

o জমল্িয়িি িল্ক্ত: জমল্িয়িি িল্ক্ত কত, র্া ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রয়োেিীে িল্ক্ত সিেিাহ্ কয়ি। 

o জটিিি এেিং কায়িন্ট জস্পল্সল্িয়কিি: ওয়েল্ডিং কায়িন্ট এেিং জভায়েয়েি সঠিক মাি ল্িধ োিণ কিয়ত 

হ্য়ে, র্ায়ত জসগুল্ল উেকিয়ণি সায়র্ সামিস্যপূণ ে র্ায়ক। 

o উেকিয়ণি ধিণ: জর্সে ওয়েল্ডিং িি ো জমটাল উেকিণ ব্যেহ্াি কিা হ্য়ে, জসই অনুর্ােী জমল্িয়িি 

আউটপুট সঠিক হ্ওো উল্চত। 

৩. জসটআে ল্িয়দ েল্িকা ের্ োয়লাচিা: 

• জমল্িয়িি জসটআে ল্িয়দ েল্িকাে প্রার্ল্মকভায়ে জমল্িয়িি সিংয়র্াগ স্থ্ােি, জকেলগুয়লা সঠিকভায়ে সিংযুক্ত কিা 

এেিং ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ল্েল্ভন্ন উোদাি েিীো কিাি েদ্ধল্ত জদওো র্ায়ক। 

• ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সমস্ত ল্িেন্ত্রণ প্যায়িল (য়র্মি, ল্স্পি কয়রাল, কায়িন্ট কয়রাল, আগ েি গ্যাস কয়রাল) 

কীভায়ে জসট কিা হ্য়ে তা ল্িয়দ েল্িকাে ল্েস্তাল্িতভায়ে জদওো র্ায়ক। 

• জমল্িয়িি ল্িিােত্তা ল্িচািও ের্ োয়লাচিা কিয়ত হ্য়ে, জর্মি জসিটি িাটিাউি ল্সয়স্টম, তােমাো ল্িেন্ত্রণ 

ল্সয়স্টম, ওভািয়লাি প্রয়টকিি ইতযাল্দ। 
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৪. ের্ োপ্ত প্রল্িেণ এেিং জ্ঞাি অেেি: 

• ম্যানুোল এেিং জস্পল্সল্িয়কিি বুয়ে জিওোি েি, র্ল্দ জকায়িা অিংি ো প্রল্ক্রো অোিা র্ায়ক, তয়ে তৎকালীি 

প্রল্িেণ গ্রহ্ণ কিা উল্চত। 

• ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিক জসটআে ও ব্যেহ্ায়িি েন্য প্রল্িেণ ল্িয়ে ল্িল্িত হ্য়ত হ্য়ে জর্ সঠিকভায়ে কাে 

কিা হ্য়ে এেিং দ্যঘ েটিা জিাধ কিা র্ায়ে। 

৫. জমল্িি জসটআয়েি আয়গ গুরুত্বপূণ ে েয়েন্টসমূহ্: 

• ফ্লুয়েি জলয়ভল জচক: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি কুল্লিং ল্সয়স্টয়মি তিল ো গ্যায়সি জলয়ভল জচক কিা। 

• োওোি সািাই জচক: জমল্িয়িি োওোি সািাই সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা ল্িল্িত কিা। 

• সঠিক ওয়েল্ডিং িি ল্িে োচি: জমল্িয়ি ব্যেহ্ায়িি েন্য উেযুক্ত ওয়েল্ডিং িি ো জমটাল িি ল্িে োচি কিা। 

৬. ল্িিােত্তা সম্পল্কেত ল্িয়দ েিিা: 

• জমল্িি জসটআে কিাি সমে ল্িিােত্তাি প্রল্ত ল্েয়িষ ময়িায়র্াগ জদওো উল্চত। ল্িয়দ েল্িকাে জদওো সুিোি ল্েল্ধ 

অনুসিণ কিয়ত হ্য়ে। 

• প্রয়োেিীে PPE: ল্িিােত্তা গ্লাভস, মাি, ওয়েল্ডিং েযায়কট ইতযাল্দ েল্িধাি কিা উল্চত। 

• জমল্িি চালায়িাি আয়গ েিীেণ: ওয়েল্ডিং জমল্িি চালায়িাি আয়গ সেল্কছু ঠিকভায়ে সিংযুক্ত হ্য়েয়ে ল্কিা তা 

েিীো কয়ি ল্িল্িত হ্ওো প্রয়োেি। 

৭. িেণায়েেণ এেিং েিেতী ব্যেহ্ায়িি েন্য প্রস্তুল্ত: 

• ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ব্যেহ্াি জিয়ষ ল্িেল্মত িেণায়েেয়ণি ব্যেস্থ্া কিা উল্চত, র্ায়ত দীঘ েল্দি ধয়ি জমল্িিটি 

সঠিকভায়ে কাে কিয়ত োয়ি। 

• জমল্িয়িি জর্ অিংিগুল্ল ল্িেল্মত েল্িিাি কিয়ত হ্ে (য়র্মি, nozzle, গ্যাস টিউে, ইতযাল্দ), জসগুয়লাি 

িেণায়েেয়ণি ল্িেম ম্যানুোয়ল উয়েখ র্ায়ক। 

 

(খ) ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি জকায়িা েল্ত, েল্িধাি ো ল্িিােত্তা ত্রুটি আয়ে ল্ক িা তা েল্িদি েি কিাঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িি জসটআয়েি আয়গ জসটি ত্রুটি ো েল্তি েন্য েিীো কিা হ্ে। এি মাধ্যয়ম জমল্িয়িি সঠিক কার্ েকাল্িতা 

ল্িল্িত কিা র্াে এেিং কায়েি ল্িিােত্তা েোে র্ায়ক। জমল্িিটি জকায়িা ধিয়িি েল্ত, েল্িধাি ো ল্িিােত্তা সঠিকভায়ে 

োলি কিয়ে ল্কিা তা জচক কিা প্রয়োেি, র্ায়ত জকায়িা দ্যঘ েটিা ো সমস্যা িা ঘয়ট।  

 

১. জমল্িয়িি েল্ত েিীো: 

• িািীল্িক েল্ত জচক কিা: জমল্িয়িি োইয়িি অিংিগুল্ল জর্মি জকস, প্যায়িল, হ্যায়ন্ডল, ো অন্যান্য অিংয়ি জকায়িা 

িাটল ো ভাোচুিা হ্য়েয়ে ল্কিা তা েিীো কিা হ্ে। 

• জকেল এেিং তািগুল্ল েিীো কিা: জকেলগুয়লাি জকায়িা ধিয়িি েল্ত, ল্িঁড়া ো অপূণ েতা আয়ে ল্কিা তা জদয়খ 

ল্িয়ত হ্য়ে। জকেল ো তাি র্ল্দ জকায়িাভায়ে েল্তগ্রস্ত হ্ে, তাহ্য়ল তা দ্রুত প্রল্তস্থ্ােি কিয়ত হ্য়ে, কািণ এটি 

এল্েয়িন্ট ো িট ে সাল্কেয়টি কািণ হ্য়ত োয়ি। 

২. েল্িধাি েিীো (Wear Check): 

• কয়রাল প্যায়িল এেিং সুইচ েিীো কিা: জমল্িয়িি কয়রাল প্যায়িল এেিং সুইচগুল্ল জর্মি েতেমাি অেস্থ্াে 

ঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা, তাও েিীো কিা হ্ে। জকায়িা সুইচ ো কয়রাল প্যায়িল র্ল্দ িষ্ট ো োয়মি হ্ে, তা 

জমল্িয়িি কার্ েকাল্িতা ল্েল্িত কিয়ত োয়ি। 

• এোি ল্িোি এেিং কুল্লিং ল্সয়স্টম েিীো কিা: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি কুল্লিং ল্সয়স্টম ো এোি ল্িোি 

সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা েিীো কিা উল্চত, র্ায়ত গিম হ্য়ে র্াওোি কািয়ণ জমল্িয়িি োিিিম্যান্স 

ব্যাহ্ত িা হ্ে। 
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• ওয়েল্ডিং িি, টিে এেিং জিােল েিীো কিা: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ল্েল্ভন্ন টিে এেিং জিােলগুয়লা র্ল্দ পুিয়িা 

হ্য়ে র্াে ো েল্িধাি হ্য়ে র্াে, তাহ্য়ল তা সঠিকভায়ে কাে কিয়ে িা। জসগুল্লি অেস্থ্াও েিীো কিয়ত হ্য়ে। 

৩. ল্িিােত্তা সম্মল্ত েিীো (Safety Compliance Check): 

• ল্িিােত্তা ল্সয়স্টম েিীো কিা: জমল্িয়িি ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া জর্মি গিম হ্য়ল অয়টায়মটিক িাটিাউি, সাল্কেট 

জব্রকাি, ইতযাল্দ সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা েিীো কিা হ্ে। 

• েরুল্ি স্টে োটি: েরুল্ি েল্িল্স্থ্ল্তয়ত জমল্িি র্ামায়িাি েন্য োটিটি সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা েিীো 

কিা। র্ল্দ এটি কাে িা কয়ি, তাহ্য়ল তা জমল্িি চালায়িাি আয়গ অেশ্যই জমিামত কিয়ত হ্য়ে। 

• অল্ি ল্িিােত্তা: জমল্িয়িি আয়িোয়ি জকায়িা জ্বালািী ো জ্বালািী সিংক্রান্ত উেকিণ িয়েয়ে ল্কিা এেিং জসগুল্লি 

অেস্থ্াি সঠিকভায়ে জচক কিা হ্ে। এোড়াও জমল্িয়িি ল্ভতয়ি অল্ি ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া িয়েয়ে ল্কিা তাও েিীো 

কিা হ্ে। 

৪. গ্যাস ল্সয়স্টম এেিং সিংয়র্াগ েিীো: 

• গ্যাস ল্সয়স্টম েিীো কিা: র্ল্দ ওয়েল্ডিং জমল্িি গ্যাস ব্যেহ্াি কয়ি (য়র্মি আগ েি ো CO2), তয়ে গ্যাস 

ল্সয়স্টম সঠিকভায়ে সিংযুক্ত এেিং জকায়িা িকম ল্লয়কে হ্য়ে ল্কিা তা েিীো কিয়ত হ্য়ে। গ্যাস ল্লক হ্য়ল এটি 

খুেই ল্েেজ্জিক এেিং তা ওয়েল্ডিং কায়েি আয়গ ঠিক কিয়ত হ্য়ে। 

• ল্লয়কে জচক: গ্যাস ল্সয়স্টয়মি ল্লয়কে জচক কিয়ত ল্েয়িষ ল্িয়টক্টি ো সাোি েল ব্যেহ্াি কিা হ্ে। জকায়িা 

ল্লয়কে োওো জগয়ল তা জমিামত কিয়ত হ্য়ে। 

৫. সাধািণ েল্িদি েি: 

• োওোি সািাই জচক: জমল্িিটি সঠিকভায়ে োওোি সািাই োয়ে ল্কিা তা েিীো কিা হ্ে। র্ল্দ জমল্িয়ি 

োওোি সমস্যা র্ায়ক, তয়ে জসটি আয়গ ঠিক কিা হ্ে। 

• জভায়েে এেিং কায়িন্ট েিীো: জমল্িয়িি আউটপুট জভায়েে এেিং কায়িন্ট সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা 

েিীো কিা হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি েন্য সঠিক প্যািাল্মটাি োওো র্াে। 

৬. েিেতী িেণায়েেণ এেিং প্রস্তুল্ত: 

• িেণায়েেণ েল্িকল্পিা: জমল্িয়িি ল্িেল্মত িেণায়েেয়ণি েন্য েল্িকল্পিা কিা এেিং েিেতী ব্যেহ্ায়িি েন্য 

প্রস্তুল্ত জিওো। এয়ত জমল্িয়িি কার্ েেমতা দীঘ েস্থ্ােী হ্ে এেিং সঠিকভায়ে কাে কয়ি। 

• েিেতী জসিি জচক: ওয়েল্ডিং জসিয়িি েি জমল্িিটি ল্িিােয়দ েন্ধ কিা, এেিং সমস্ত ল্িিােত্তা েদ্ধল্ত অনুসিণ 

কিা, র্ায়ত েিেতী জসিয়িও জকায়িা সমস্যা িা হ্ে। 

 

(গ) সঠিক ল্েদ্যযৎ সিেিাহ্ িিাক্ত কিা ও ওয়েল্ডিং জমল্িি ল্িিােদভায়ে োওোি উৎয়সি সায়র্ সিংযুক্ত কিাঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িি সঠিকভায়ে চালায়িাি েন্য প্রর্য়মই ল্িল্িত হ্য়ত হ্য়ে জর্ োওোি সািাই সঠিক এেিং ল্িিােদভায়ে 

সিংযুক্ত কিা হ্য়েয়ে। র্ল্দ জমল্িয়ি র্ভল ো অের্ োপ্ত োওোি সািাই জদওো হ্ে, তা জমল্িয়িি কার্ েকাল্িতা িষ্ট কিয়ত োয়ি 

এেিং ল্িিােত্তাি ঝুঁল্ক সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি। সঠিক োওোি সািাই ল্চল্িত কিা এেিং সঠিকভায়ে জমল্িয়ি সিংয়র্াগ স্থ্ােি 

কিা। 

 

১. সঠিক োওোি সািাই ল্চল্িত কিা (Identifying Correct Power Supply): 

১. জমল্িয়িি োওোি জস্পল্সল্িয়কিি জচক কিা: 

- প্রল্তটি ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ল্িল্দ েষ্ট োওোি জস্পল্সল্িয়কিি র্ায়ক, র্া জমল্িয়িি ম্যানুোল ো জস্পল্সল্িয়কিি িকুয়ময়ন্ট 

জদওো র্ায়ক। এি ময়ধ্য জমল্িয়িি জভায়েে, অযাল্ম্পোি (Current), ল্িয়কায়েল্ন্স (Frequency) এেিং 

োওোি জিটিিং জদওো র্ায়ক। 

- জমল্িয়িি োওোি জস্পল্সল্িয়কিি অনুর্ােী োওোি সািাই ল্চল্িত কিয়ত হ্য়ে। সাধািণত, ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি েন্য 
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220V ো 380V ল্সিল জিে ো ল্তি জিে োওোি সািাই প্রয়োেি হ্য়ত োয়ি, তয়ে এটি জমল্িয়িি ধিি এেিং 

কায়েি ধিয়িি উেি ল্িভেি কয়ি। 

২. ল্েদ্যযৎ উৎয়সি েমতা েিীো কিা: 

- ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি োওোি চাল্হ্দা অনুর্ােী, ল্েদ্যযৎ উৎয়সি (োওোি সািাই) েমতা র্য়র্ষ্ট ল্কিা তা েিীো কিা 

উল্চত। র্ল্দ োওোি সািাই র্য়র্ষ্ট িা হ্ে, তয়ে জমল্িি সঠিকভায়ে কাে িাও কিয়ত োয়ি ো সাল্কেটও জভয়ে জর্য়ত 

োয়ি। 

৩. জভায়েে এেিং কায়িন্ট েল্িমাে কিা: 

- জমল্িয়িি েন্য সঠিক জভায়েে এেিং কায়িন্ট প্রদাি কিা গুরুত্বপূণ ে। ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি েন্য সাধািণত উচ্চ জভায়েয়েি 

দিকাি হ্য়ত োয়ি, তয়ে কায়িয়ন্টি েল্িমাণ কম হ্য়লও চলয়ে িা। 

- সঠিক জভায়েে এেিং কায়িয়ন্টি েন্য জভােল্মটাি এেিং অযায়ম্পল্মটাি ব্যেহ্াি কয়ি েল্িমাে কিা জর্য়ত োয়ি। 

 

২. োওোি সািাই জমল্িয়ি সঠিকভায়ে সিংয়র্াগ কিা (Correct Connection to the Power Source): 

১. োওোি জকেল এেিং িাগ জচক কিা: 

- ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি োওোি জকেল এেিং িায়গি জকায়িা ধিয়িি েল্ত ো েল্িধাি হ্য়েয়ে ল্কিা তা েিীো কিা উল্চত। 

র্ল্দ জকেল ো িায়গ জকায়িা সমস্যা র্ায়ক, তয়ে তা প্রল্তস্থ্ােি কিয়ত হ্য়ে। 

- জকেলটি সঠিকভায়ে জমল্িয়ি সিংযুক্ত এেিং জকায়িা ধিয়িি িাঁক ো েত োড়া সিংযুক্ত হ্ওো উল্চত। 

২. োওোি জকেল এেিং িায়গি র্র্ার্র্ জগে ব্যেহ্াি: 

- ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি েন্য িল্ক্তিালী োওোি জকেল ব্যেহ্াি কিা উল্চত, র্ায়ত তায়ত জেল্ি কায়িন্ট েল্িেহ্ি কিা র্াে। 

জকেল ো িায়গি জগে ঠিক িা হ্য়ল, অল্তল্িক্ত তাে ততল্ি হ্য়ত োয়ি র্া িাোি হ্যাোি ে সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি। 

৩. গ্রাউল্ন্ডিং এেিং জসিটি ল্সয়স্টম: 

- জমল্িয়িি সঠিক গ্রাউল্ন্ডিং ল্িল্িত কিা উল্চত, র্ায়ত জকায়িা তেদ্যযল্তক িক ো িট ে সাল্কেট জর্য়ক সুিো োওো র্াে। 

জমল্িয়িি গ্রাউল্ন্ডিং ল্সয়স্টমটি অেশ্যই মেবুত এেিং সঠিকভায়ে সিংযুক্ত র্াকয়ত হ্য়ে। 

৪. সাল্কেট জব্রকাি এেিং ল্িউে ল্সয়স্টম জচক কিা: 

- ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি োওোি সািাই সিংয়র্ায়গি আয়গ সাল্কেট জব্রকাি এেিং ল্িউে ল্সয়স্টম ঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা 

তা ল্িল্িত কিা উল্চত। এগুল্ল র্ল্দ সঠিকভায়ে কাে িা কয়ি, তাহ্য়ল ওভািয়লাি ো িট ে সাল্কেট হ্য়ল জমল্িয়িি সুিো 

ল্িল্িত হ্য়ে িা। 

 

৩. োওোি সািাই সিংয়র্ায়গি েিেতী েিীো (Post Connection Testing): 

১. োওোি সুইচ চালু কিা: 

- জমল্িয়িি োওোি সুইচ চালু কিাি েি, তা সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা এেিং জমল্িি সঠিকভায়ে চালু হ্য়ে ল্কিা তা 

েিীো কিয়ত হ্য়ে। র্ল্দ জমল্িি চালু িা হ্ে, তয়ে এটি ল্িয়দ েিিা জময়ি আোি েিীো কয়ি জদখয়ত হ্য়ে। 

২. োওোি ইিপুট েিীো কিা: 

- োওোি সািাই ঠিকভায়ে সিংযুক্ত হ্ওোি েি, জমল্িয়িি জভায়েে ইিপুট এেিং আউটপুট েিীো কিা উল্চত। 

জভায়েয়েি মাি র্ল্দ সঠিক িা হ্ে, তয়ে এটি ওয়েল্ডিং কায়েি গুণগত মািয়ক প্রভাল্েত কিয়ত োয়ি। 

৩. কায়েি ল্িিােত্তা েিীো কিা: 

- োওোি সািাই সিংয়র্ায়গি েি, জমল্িয়িি আয়িোয়ি জকাি ধিয়িি ল্েেজ্জিক অেস্থ্া (জর্মি: ওেযাল্িিং সুইচ খুয়ল 

র্াওো, তােমাো জেল্ি হ্ওো) ততল্ি হ্য়ে ল্কিা তা েিীো কিয়ত হ্য়ে। 
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(ঘ) ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ল্িয়দ েল্িকা অনুর্ােী প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ল্িধ োিণ কিাঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিক জসটআয়েি েন্য, প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুয়লা ওয়েল্ডিং প্রল্সল্েওি জস্পল্সল্িয়কিি 

(WPS) অনুর্ােী সঠিকভায়ে জসট কিা প্রয়োেি। ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুয়লা হ্ল ল্েল্ভন্ন েল্িেতেিিীল মাি র্া ওয়েল্ডিং 

প্রল্ক্রো চলাকালীি জমল্িয়ি অযািোস্ট কিা হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত মাি ল্িল্িত কিা র্াে এেিং ল্িিােত্তা েোে 

র্ায়ক। এই প্যািাল্মটািগুল্ল সঠিকভায়ে জসট িা কিয়ল ওয়েল্ডিংয়েি িলািল খািাে হ্য়ত োয়ি, জর্মি অখণ্ডতা হ্ািায়িা, 

িাটল ততল্ি হ্ওো ো ওয়েল্ডিং সিংয়র্ায়গি দ্যে েলতা। 

 

১. ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুয়লাি ধািণা: 

ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুল্ল ওয়েল্ডিংয়েি গুণগত মাি ল্িল্িত কিয়ত ব্যেহৃত ল্েল্ভন্ন জসটিিংস। এগুয়লাি ময়ধ্য প্রধাি 

প্যািাল্মটািগুয়লা হ্ল: 

• কায়িন্ট (Current): এটি ওয়েল্ডিং িি ো জমটায়লি েন্য ব্যেহ্াি কিা িল্ক্ত ো তেদ্যযল্তক প্রোহ্। 

• জভায়েে (Voltage): ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি আউটপুট জভায়েে র্া ইয়লকয়ট্রায়িি ময়ধ্য তেদ্যযল্তক চাে ততল্ি 

কয়ি। 

• ওয়েল্ডিং ল্স্পি (Welding Speed): ওয়েল্ডিং ল্িল্িিং ো ল্িয়োল্েটিিং ল্স্পি, এটি ল্িধ োিণ কয়ি জর্ 

ওয়েল্ডিং লাইি কত দ্রুত চলয়ে। 

• গ্যাস জফ্ল্া জিট (Gas Flow Rate): র্ল্দ গ্যাস ল্িল্ডিং ব্যেহ্াি কিা হ্ে, তাহ্য়ল গ্যায়সি প্রোহ্ হ্ািও একটি 

গুরুত্বপূণ ে প্যািাল্মটাি। 

• েদায়র্ েি তােমাো (Preheat Temperature): ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ জমটায়লি তােমাো 

সঠিকভায়ে জসট কিা গুরুত্বপূণ ে। 

• েল্েিল্িিং এেিং আিল (Positioning and Angle): ওয়েল্ডিংয়েি অেস্থ্াি এেিং আিলও গুরুত্বপূণ ে, 

কািণ এটি সিংয়র্ায়গি গভীিতা এেিং গুণমাি ল্িধ োিণ কয়ি। 

 

২. WPS (Welding Procedure Specification) অনুসায়ি প্যািাল্মটাি জসট কিা: 

• WPS-এি গুরুত্ব: ওয়েল্ডিং প্রল্সল্েওি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) হ্য়লা একটি িকুয়মন্ট র্া ওয়েল্ডিং েদ্ধল্ত 

সম্পল্কেত সমস্ত তথ্য সিেিাহ্ কয়ি। এয়ত ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুয়লা জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট, 

আিল, ওয়েল্ডিং ল্স্পি ইতযাল্দ ল্িল্দ েষ্ট র্ায়ক। 

• WPS অনুর্ােী প্যািাল্মটাি জসট কিা: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্যািাল্মটািগুল্ল WPS-এ উয়েল্খত ল্িয়দ েল্িকা 

অনুর্ােী জসট কিা উল্চত। এি মাধ্যয়ম ওয়েল্ডিংয়েি সঠিক গুণমাি ল্িল্িত কিা র্াে এেিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো 

অনুর্ােী উেকিয়ণি সঠিক সিংয়র্াগ ল্িল্িত হ্ে। 

• ল্িল্দ েষ্ট প্যািাল্মটাি ল্িে োচি: WPS অনুর্ােী, ল্েল্ভন্ন ধিয়িি জমটাল, ওয়েল্ডিং েল্েিি (য়র্মি, ল্িয়লট ওয়েড, 

োট ওয়েড), ওয়েল্ডিং িি, এেিং ওয়েল্ডিং েল্িয়েয়িি েন্য আলাদা আলাদা প্যািাল্মটাি ল্িধ োিণ কিা হ্ে। 

 

৩. ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্যািাল্মটাি জসটআে: 

১. কায়িন্ট এেিং জভায়েে: 

- ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি সঠিক কায়িন্ট এেিং জভায়েে জসট কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এই প্যািাল্মটািটি ওয়েল্ডিং ইয়লকয়ট্রায়িি 

মাধ্যয়ম সঠিকভায়ে তাে উৎেন্ন কয়ি, র্াি মাধ্যয়ম জমটালটি গল্লত হ্য়ে ওয়েয়ডি জেইি ততল্ি হ্ে। 

- WPS-এ ল্িয়দ েল্িত কায়িন্ট এেিং জভায়েে অনুর্ােী জমল্িয়ি জসটিিংস কিা হ্ে। সাধািণভায়ে, ল্স্টয়লি েন্য কায়িন্ট 

জিট এেিং অযালুল্মল্িোয়মি েন্য জভায়েয়েি মাি ল্ভন্ন হ্য়ত োয়ি। 

২. গ্যাস জফ্ল্া জিট: 

- র্ল্দ গ্যাস ল্িল্ডিং (য়র্মি: আগ েি, CO2) ব্যেহ্াি কিা হ্ে, তয়ে গ্যায়সি জফ্ল্া জিটও WPS অনুর্ােী ঠিক কিা হ্ে। 



40 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

- গ্যাস জফ্ল্া জিটটি সঠিকভায়ে জসট িা কিয়ল ল্িল্ডিং র্র্ার্র্ভায়ে িা হ্ওোি কািয়ণ ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্য়ে িা এেিং 

গ্যাস ল্মশ্রণ ঠিকভায়ে সুিল্েত হ্য়ে িা। 

৩. েদায়র্ েি তােমাো (Preheat Temperature): 

- ল্কছু জমটায়লি েন্য ওয়েল্ডিং কিাি আয়গ জসগুল্লি তােমাো পূে ে ল্িধ োল্িত িাখয়ত হ্ে। এটি ল্েয়িষত উচ্চ কাে েি ল্স্টল 

ো ল্েয়িষ জমটাল সিংল্মশ্রয়ণি েন্য গুরুত্বপূণ ে। 

- জমটায়লি ল্প্রল্হ্ট জটম্পায়িচাি জসট কিা হ্ে WPS অনুর্ােী, র্ায়ত জসগুল্ল ক্রযাল্কিং জর্য়ক মুক্ত র্ায়ক এেিং ওয়েল্ডিং 

সহ্ে হ্ে। 

৪. ওয়েল্ডিং ল্স্পি: 

- ওয়েল্ডিং ল্স্পি ওয়েয়ডি মাে এেিং দৃঢ়তা ল্িধ োিণ কয়ি। র্ল্দ ওয়েল্ডিং ল্স্পি খুে কম হ্ে, তাহ্য়ল অয়িক জেল্ি তাে 

েময়ত োয়ি, এেিং র্ল্দ ল্স্পি জেল্ি হ্ে, তাহ্য়ল ওয়েল্ডিংয়েি সিংয়র্াগ অসম্পূণ ে হ্য়ত োয়ি। 

- WPS-এ জদওো ল্িয়দ েিিা অনুর্ােী সঠিক ওয়েল্ডিং ল্স্পি ল্িে োচি কিা হ্ে। 

 

৪. ল্িিােত্তা এেিং গুণমাি ল্িল্িতকিণ: 

১. ল্িিােত্তা ল্িয়দ েল্িকা: 

- ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুল্ল সঠিকভায়ে জসট িা কিা হ্য়ল, তা শুধু ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি কমায়ে িা, েিিং দ্যঘ েটিাি 

কািণও হ্য়ত োয়ি। উদাহ্িণস্বরূে, অতযল্ধক কায়িন্ট জমল্িয়িি ওভািল্হ্ট হ্য়ত োয়ি ো সঠিক গ্যাস জফ্ল্া জিট িা র্াকয়ল 

অল্িকা- হ্য়ত োয়ি। 

২. গুণমাি ল্িিীেণ: 

- ওয়েল্ডিংয়েি প্যািাল্মটািগুয়লা ঠিকভায়ে জসট কিাি েি, একটি েিীো ওয়েড কিা উল্চত, র্ায়ত ল্িল্িত হ্ওো র্াে 

জর্ প্যািাল্মটািগুয়লা সঠিকভায়ে কাে কিয়ে এেিং ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি ঠিক আয়ে। 

 

৫. েিেতী ের্ োয়ে িেণায়েেণ: 

• ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসট কিাি েি, ল্িেল্মতভায়ে জমল্িয়িি েিীো কিা উল্চত এেিং WPS অনুর্ােী 

জসগুল্লি গুণমাি ল্িল্িত কিাি েন্য েিেতী ের্ োয়ে িেণায়েেণ কার্ েক্রম ল্িয়ত হ্য়ে। 

 

                           Welding setup parameters overview 
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(ে) ইয়লয়রাি সঠিকভায়ে ওয়েল্ডিং জহ্াডায়ি স্থ্ােি ও ল্িি কিাঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি ইয়লকয়ট্রাি সঠিকভায়ে ইিস্টল এেিং ল্িি কিা গুরুত্বপূণ ে একটি েদয়েে। ইয়লকয়ট্রাি হ্ল ওয়েল্ডিং 

প্রল্ক্রোে ব্যেহৃত একটি অতযন্ত প্রয়োেিীে উোদাি, র্াি মাধ্যয়ম তেদ্যযল্তক আকে ততল্ি হ্ে এেিং জমটাল গল্লত হ্য়ে 

সিংযুক্ত হ্ে। ইয়লকয়ট্রাি সঠিকভায়ে ইিস্টল কিা িা হ্য়ল ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি এেিং ল্িিােত্তা প্রশ্নল্েদ্ধ হ্য়ত োয়ি।  

 

১. ইয়লকয়ট্রায়িি ধিি ও ল্িে োচি (Electrode Type and Selection): 

• ইয়লকয়ট্রাি ল্িে োচি কিাি আয়গ, ওয়েল্ডিংয়েি ধিি, জমটাল ো উেকিয়ণি ধিণ এেিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো (য়র্মি: 

TIG, MIG, Stick) বুয়ে ল্িয়ত হ্য়ে। 

• ইয়লকয়ট্রায়িি ধিি জর্মি, িয়িি ব্যাস, গঠি এেিং জকাটিিং জমটায়লি সায়র্ ল্মল্লয়ে ল্িে োচি কিয়ত হ্য়ে। 

সাধািণত, ল্স্টল, অযালুল্মল্িোম, ো জস্টইিয়লস ল্স্টয়লি েন্য ল্েল্ভন্ন ধিয়িি ইয়লকয়ট্রাি ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

• সঠিক ইয়লকয়ট্রাি ল্িে োচি িা কিয়ল, ওয়েল্ডিং র্র্ার্র্ভায়ে হ্য়ে িা এেিং ইয়লকয়ট্রাি দ্রুত জিষ হ্য়ে জর্য়ত োয়ি 

ো অকার্ েকি হ্য়ত োয়ি। 

 

২. ইয়লকয়ট্রায়িি সঠিক ইিস্টয়লিি (Correct Electrode Installation): 

• ইয়লকয়ট্রাি ইিস্টল কিাি সমে ল্িল্িত হ্য়ত হ্য়ে জর্, ইয়লকয়ট্রািটি ওয়েল্ডিং জহ্াডায়ি সঠিকভায়ে স্থ্ােি কিা 

হ্য়েয়ে। 

• জহ্াডাি জচক কিা: জহ্াডািটি ঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা েিীো কিয়ত হ্য়ে, র্ায়ত ইয়লকয়ট্রািটি িক্তভায়ে 

ধয়ি িাখয়ত োয়ি। র্ল্দ জহ্াডায়ি জকায়িা সমস্যা র্ায়ক, তাহ্য়ল তা আয়গ জমিামত কিয়ত হ্য়ে। 

• ইয়লকয়ট্রায়িি েল্েিি: ইয়লকয়ট্রািটি সঠিকভায়ে জসন্টাি কিা উল্চত, র্ায়ত এটি জহ্াডায়িি জভতয়ি সঠিকভায়ে 

আটকায়িা র্াে এেিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো চলাকালীি জকায়িা ঝুঁল্ক সৃল্ষ্ট িা হ্ে। 

 

৩. ইয়লকয়ট্রাি ল্িল্িিং (Electrode Feeding): 

• ইয়লকয়ট্রাি সঠিকভায়ে ল্িি কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ এটি ওয়েল্ডিং আয়কেি স্থ্াল্েত্ব এেিং গুণমাি ল্িল্িত 

কয়ি। 

• ল্িল্িিং জিট: ইয়লকয়ট্রাি ল্িল্িিং জিট সঠিকভায়ে সামিস্যপূণ ে হ্য়ত হ্য়ে। অতযল্ধক দ্রুত ল্িল্িিং আয়কেি তােমাো 

ল্িেন্ত্রয়ণ সমস্যা সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি, এেিং ধীি ল্িল্িিং জমল্িয়িি কার্ েকাল্িতা কমায়ত োয়ি। 

• ধীি ো দ্রুত ল্িল্িিং সমস্যা: খুে দ্রুত ল্িি কিয়ল ইয়লকয়ট্রািটি অল্তল্িক্ত গিম হ্য়ে জর্য়ত োয়ি এেিং খুে ধীি 

ল্িি কিয়ল আয়কেি স্থ্াল্েত্ব কয়ম জর্য়ত োয়ি। সঠিক ল্িল্িিং জিট ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে, র্া জমল্িয়িি ল্িয়দ েল্িকাে 

জদওো র্ায়ক। 

 

৪. ইয়লকয়ট্রায়িি সুইচ ও সিংয়র্াগ েিীো (Testing of Electrode Switch and Connections): 

• ইয়লকয়ট্রাি ইিস্টল কিাি েি, ল্িল্িত হ্য়ত হ্য়ে জর্ ইয়লকয়ট্রাি সুইচটি সঠিকভায়ে কাে কিয়ে। সুইচটি 

ইয়লকয়ট্রায়িি তেদ্যযল্তক প্রোয়হ্ি প্রোল্হ্ত হ্ওোি েন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

• সিংয়র্াগগুয়লা িক্তভায়ে এেিং সঠিকভায়ে স্থ্ােি কিা উল্চত র্ায়ত জকায়িা ইয়লকল্ট্রকযাল লুে কায়িকিি ো িট ে 

সাল্কেয়টি সম্ভােিা িা র্ায়ক। 

 

৫. ল্িিােত্তা এেিং ল্িিােদ ল্িল্িিং েদ্ধল্ত (Safety and Safe Feeding Method): 

• ইয়লকয়ট্রাি ল্িল্িিং এেিং ইিস্টয়লিি কিাি সমে ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিা উল্চত। এি ময়ধ্য িয়েয়ে PPE 

েল্িধাি, জর্মি গ্লাভস, মাি, এেিং ওয়েল্ডিং ল্িড। 
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• ল্িল্িিং েদ্ধল্তি ল্িিােত্তা: ইয়লকয়ট্রায়িি ল্িল্িিং েদ্ধল্তটি সঠিকভায়ে সুিল্েত এেিং ল্িেন্ত্রণয়র্াগ্য হ্য়ত হ্য়ে 

র্ায়ত জকায়িা দ্যঘ েটিা িা ঘয়ট। জমল্িয়িি সুইচ চালু কিাি আয়গ, সমস্ত সিংয়র্াগ েিীো কিা এেিং ল্িল্িত কিা 

উল্চত জর্ জকায়িা ইয়লকল্ট্রকযাল ঝুঁল্ক জিই। 

 

৬. ইয়লকয়ট্রাি েল্িেতেি ও িেণায়েেণ (Electrode Replacement and Maintenance): 

• র্খি ইয়লকয়ট্রাি জিষ হ্য়ে র্াে ো েল্তগ্রস্ত হ্ে, তখি তা দ্রুত প্রল্তস্থ্ােি কিয়ত হ্য়ে। ল্িেল্মতভায়ে 

ইয়লকয়ট্রাি েল্িদি েি এেিং িেণায়েেণও গুরুত্বপূণ ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি েোে র্ায়ক। 

• ল্ক্লল্িিং: জমল্িয়িি ইয়লকয়ট্রািগুয়লা ব্যেহ্াি কিাি আয়গ েল্িষ্কাি কিয়ত হ্য়ে র্ায়ত জকায়িা ধুয়লা ো মেলা এয়ত 

িা র্ায়ক। এয়ত আকে ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্ে। 

 

৭. েিীেণ এেিং সমন্বে (Testing and Calibration): 

• ইয়লকয়ট্রাি ইিস্টয়লিি এেিং ল্িল্িিংয়েি েি, ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ একটি জোট েিীো ওয়েড কিয়ত 

হ্য়ে। এই েিীোি মাধ্যয়ম ল্িল্িত কিা হ্ে জর্ ইয়লকয়ট্রাি সঠিকভায়ে ইিস্টল কিা হ্য়েয়ে এেিং ওয়েল্ডিং 

আকে সঠিকভায়ে কাে কিয়ে। 

• েিীোি মাধ্যয়ম জমল্িয়িি প্যািাল্মটাি এেিং ইয়লকয়ট্রাি ল্িল্িিং জিট সামিস্য কিয়ত হ্য়ে। 

 

Correct installation of welding electrode 

 

 

 

(চ) ট্রাোল িাি (েিীোমূলক চালিা) কিাঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িি সঠিকভায়ে জসটআে কিা এেিং তাি কার্ েকাল্িতা ল্িল্িত কিাি েন্য ট্রাোল িাি (trial run) কিা 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। জমল্িয়িি পুয়িা জসটআে প্রল্ক্রো জিষ হ্ওোি েি, ওয়েল্ডিং জমল্িিটি েিীোি মাধ্যয়ম ল্িল্িত কিা হ্ে 

জর্ সেল্কছু সঠিকভায়ে কাে কিয়ে এেিং জকাি ত্রুটি ো সমস্যাি সম্মুখীি হ্েল্ি। এই েিীোি মাধ্যয়ম জমল্িয়িি ল্েল্ভন্ন 

প্যািাল্মটাি জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট ইতযাল্দ সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা র্াচাই কিা হ্ে। 



43 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

 

১. ট্রাোল িাি (Trial Run) কী? 

• ট্রাোল িাি হ্ল একটি েিীো ওয়েল্ডিং জসিয়িি আয়গ, জর্খায়ি জমল্িিটি ল্কছু সময়েি েন্য চালায়িা হ্ে, র্ায়ত 

ল্িল্িত হ্ওো র্াে জর্ জসটআে সঠিকভায়ে কিা হ্য়েয়ে এেিং জমল্িিটি র্র্ার্র্ভায়ে কাে কিয়ে। 

• ট্রাোল িাি কিাি সমে জমল্িয়িি সকল ল্িচাি জর্মি ইয়লকয়ট্রাি, কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া ইতযাল্দ 

ের্ েয়েেণ কিা হ্ে। এই েিীোি মাধ্যয়ম জমল্িয়িি কার্ েকাল্িতা র্াচাই কিা হ্ে এেিং প্রয়োেি হ্য়ল সামিস্য 

কিা হ্ে। 

 

২. প্রর্ল্মক েিীো (Initial Testing): 

• প্রর্য়ম, জমল্িিটি একটি ল্িল্দ েষ্ট ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ল্দয়ে চালায়িা হ্ে (য়র্মি, ল্িল্দ েষ্ট জভায়েে, কায়িন্ট, গ্যাস 

জফ্ল্া জিট)। এি মাধ্যয়ম প্রর্য়ম ল্িল্িত কিা হ্ে জর্ জমল্িয়িি প্যািাল্মটাি সঠিকভায়ে জসট কিা হ্য়েয়ে। 

• জমল্িিটি চালায়িাি আয়গ ইয়লকয়ট্রাি, ওয়েল্ডিং িি, এেিং অন্যান্য সিংয়র্াগগুয়লা ঠিকভায়ে ইিস্টল কিা হ্য়েয়ে 

ল্কিা তা েিীো কিা হ্ে। 

• ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি সঠিক সুিো ব্যেস্থ্া (য়র্মি: জসিটি সুইচ, েরুল্ি িাটিাউি ল্সয়স্টম) েিীোও কিা হ্ে। 

 

 

৩. িািংিিাল্লটি র্াচাই (Verifying Functionality): 

• কায়িন্ট এেিং জভায়েে েিীো কিা: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি আউটপুট কায়িন্ট এেিং জভায়েে সঠিকভায়ে জসট কিা 

হ্য়েয়ে ল্কিা তা েিীো কিা হ্ে। এই প্যািাল্মটািগুয়লা সঠিক িা হ্য়ল, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোে সমস্যা হ্য়ত োয়ি। 

• গ্যাস জফ্ল্া জিট জচক কিা: ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি র্ল্দ গ্যাস ল্িল্ডিং ব্যেহৃত হ্ে (য়র্মি আগ েি, CO2), তয়ে গ্যাস 

জফ্ল্া জিট সঠিকভায়ে জসট কিা হ্য়েয়ে ল্কিা তা েিীো কিা হ্ে। গ্যাস সঠিকভায়ে প্রোল্হ্ত িা হ্য়ল, 

ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি খািাে হ্য়ত োয়ি এেিং গ্যাস ল্িল্ডিং ব্যেহ্ায়ি সমস্যা হ্য়ত োয়ি। 

• ওয়েল্ডিং আয়কেি স্থ্াল্েত্ব: ওয়েল্ডিং আয়কেি স্থ্াল্েত্ব এেিং সঠিক গঠি েিীো কিা হ্ে। র্ল্দ আকে অল্স্থ্ল্তিীল 

র্ায়ক, তাহ্য়ল জসটআয়ে ল্কছু সমস্যা র্াকয়ত োয়ি। 

 

৪. ট্রাোল িাি কিাি সমে জর্ ল্েষেগুয়লা েিীো কিয়ত হ্য়ে: 

১. ইয়লকয়ট্রায়িি ল্িল্িিং: ইয়লকয়ট্রাি সঠিকভায়ে ল্িি হ্য়ে ল্কিা এেিং আকে সঠিকভায়ে ততল্ি হ্য়ে ল্কিা তা েিীো 

কিা। 

২. ওয়েল্ডিং েল্েিি: ওয়েল্ডিং েল্েিি সঠিকভায়ে জসট কিা হ্য়েয়ে ল্কিা, র্ায়ত ওয়েল্ডিংটি মসৃণ এেিং সঠিকভায়ে 

সম্পন্ন হ্ে। 

৩. পূে েতি তােমাো এেিং ল্প্রল্হ্ট: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোি আয়গ জমটায়লি তােমাো সঠিকভায়ে ল্প্রল্হ্ট কিা হ্য়েয়ে ল্কিা তা 

েিীো কিা। 

৪. ল্িল্িিং জিট: জমল্িয়িি ল্িল্িিং জিট সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা েিীো কিা। এটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ দ্রুত ো 

ধীি ল্িল্িিং ওয়েল্ডিংয়েি গুণমািয়ক প্রভাল্েত কিয়ত োয়ি। 

 

৫. ট্রাোল িাি এি েি জর্ েদয়েেগুয়লা ল্িয়ত হ্য়ে: 

• েিীোি িলািল ল্েয়িষণ: ট্রাোল িাি সম্পন্ন হ্ওোি েি, ওয়েল্ডিংয়েি িলািল ল্েয়িষণ কিয়ত হ্য়ে। এটি 

েিীো কিা হ্ে জর্, ওয়েল্ডিং সিংয়র্াগ দৃঢ় এেিং সমতল হ্য়েয়ে ল্কিা। 

• প্যািাল্মটাি সামিস্য: র্ল্দ জকায়িা প্যািাল্মটাি ঠিকময়তা কাে িা কয়ি ো ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি ভায়লা িা হ্ে, 

তয়ে প্যািাল্মটািগুয়লা সামিস্য কিয়ত হ্য়ে। জর্মি, কায়িন্ট ো জভায়েে োড়ায়িা ো কমায়িা জর্য়ত োয়ি। 
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• সুিো ব্যেস্থ্া েিীো: ট্রাোল িাি সম্পন্ন হ্ওোি েি, সুিো ব্যেস্থ্া (য়র্মি: ল্িউে, সাল্কেট জব্রকাি, ইমায়েেল্ন্স 

সুইচ) েিীো কিা হ্ে। এটি ল্িল্িত কয়ি জর্, জকায়িা সমস্যা ো ওভািয়লায়িি জেয়ে জমল্িি সুিল্েতভায়ে েন্ধ 

হ্য়ে র্ায়ে। 

 

৬. প্রল্তল্ক্রো এেিং সমন্বে (Adjustment and Calibration): 

• ট্রাোল িাি জিয়ষ জর্য়কায়িা সমস্যা ো ত্রুটি ল্চল্িত হ্য়ল, জসটি সমাধাি কিয়ত হ্য়ে। জমল্িয়িি জর্য়কায়িা 

প্যািাল্মটাি জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট ইতযাল্দ প্রয়োেয়ি পুিিাে জসট কিয়ত হ্য়ে। 

• র্ল্দ জমল্িয়ি জকায়িা তেল্িষ্টয ঠিকভায়ে কাে িা কয়ি, জর্মি আয়কেি অল্স্থ্িতা ো জমটাল ঢালাইয়েি সমস্যাি 

সম্মুখীি হ্ে, তাহ্য়ল তা জিাধিায়ত হ্য়ে। 

 

৭. ল্িিােত্তা এেিং গুণমাি ল্িল্িতকিণ: 

• ট্রাোল িাি কিাি মাধ্যয়ম জমল্িয়িি ল্িিােত্তা এেিং গুণমাি ল্িল্িত কিা হ্ে। এি মাধ্যয়ম সম্ভাব্য ঝুঁল্ক ো ত্রুটি 

ল্চল্িত কিা হ্ে এেিং জসগুয়লা সমাধাি কিা হ্ে। 

• ওয়েল্ডিংয়েি েয়ি েল্িদি েি কয়ি ল্িল্িত কিা হ্ে জর্, সিংয়র্াগ িল্ক্তিালী এেিং ল্স্থ্ল্তিীল, এেিং ওয়েল্ডিং 

কােটি সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্য়েয়ে। 

 

                   MIG welding machine is setup in the workshop 
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সসলফ সিক (Self-check) – ১.৪ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

১. ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্যানুোল এেিং জস্পল্সল্িয়কিি ের্ োয়লাচিা জকি প্রয়োেি? 

২. জমল্িি ইিস্টল কিাি আয়গ কীভায়ে জসটি েিীো কিা হ্ে? 

৩. সঠিক োওোি সািাই ল্চল্িত কিাি প্রল্ক্রো কী? 

৪. জমল্িয়িি োওোি সািাই সঠিকভায়ে সিংযুক্ত কিাি সমে কী কী েিীো কিা হ্ে? 

৫. ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি কীভায়ে সঠিকভায়ে জসট কিা হ্ে? 

৬. ইয়লকয়ট্রাি ইিস্টল কিাি সঠিক েদ্ধল্ত কী? 

৭. ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি েিীো কিাি সমে কী কী ল্েষে জচক কিা হ্ে? 

৮. জমল্িয়িি েল্ত ো েল্িধাি ল্চল্িত কিাি েন্য জকাি ল্েষেগুল্ল েিীো কিা হ্ে? 

৯. ওয়েল্ডিং জমল্িি জসটআয়েি আয়গ ল্িিােত্তা ের্ োয়লাচিা জকি কিা হ্ে? 

১০.ট্রাোল িাি জিয়ষ জমল্িয়িি কার্ েকাল্িতা কীভায়ে ল্িল্িত কিা হ্ে? 
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উত্তরপত্র (Answer Key) – ১.৪ 

 

১. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি ম্যানুোল এেিং জস্পল্সল্িয়কিি ের্ োয়লাচিা জকি প্রয়োেি? 

উত্তি: জমল্িয়িি ম্যানুোল এেিং জস্পল্সল্িয়কিি ের্ োয়লাচিা কিা প্রয়োেি, র্ায়ত জমল্িয়িি সঠিক ব্যেহ্াি, প্যািাল্মটাি 

এেিং ল্িিােত্তা ল্িয়দ েল্িকা োিা র্াে এেিং জসটআে সঠিকভায়ে কিা র্াে। 

 

২. প্রশ্ন: জমল্িি ইিস্টল কিাি আয়গ কীভায়ে জসটি েিীো কিা হ্ে? 

উত্তি: জমল্িয়ি জকায়িা ধিয়িি েল্ত ো েল্িধাি হ্য়েয়ে ল্কিা তা েিীো কিয়ত হ্য়ে, জর্মি জকেল, সুইচ, গ্রাউল্ন্ডিং, এেিং 

সুিো ল্সয়স্টম। এয়ত ল্িল্িত কিা র্াে জর্ জমল্িি সঠিকভায়ে কাে কিয়ে। 

 

৩. প্রশ্ন: সঠিক োওোি সািাই ল্চল্িত কিাি প্রল্ক্রো কী? 

উত্তি: জমল্িয়িি জস্পল্সল্িয়কিি অনুর্ােী োওোি সািাই ল্চল্িত কিা হ্ে। এটি জমল্িয়িি জভায়েে, কায়িন্ট, এেিং 

ল্িয়কায়েল্ন্স ল্িভেি কয়ি, এেিং ল্িল্িত কিা হ্ে জর্ োওোি উৎস র্য়র্ষ্ট িল্ক্তিালী। 

 

৪. প্রশ্ন: জমল্িয়িি োওোি সািাই সঠিকভায়ে সিংযুক্ত কিাি সমে কী কী েিীো কিা হ্ে? 

উত্তি: োওোি জকেল এেিং িায়গি সঠিক সিংয়র্াগ, গ্রাউল্ন্ডিং, এেিং োওোি সুইয়চি কার্ েকাল্িতা েিীো কিা হ্ে। এটি 

ল্িল্িত কয়ি জর্ জমল্িি ল্িিােদভায়ে চালু হ্য়ে। 

 

৫. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি কীভায়ে সঠিকভায়ে জসট কিা হ্ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুয়লা ওয়েল্ডিং প্রল্সল্েওি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) অনুর্ােী জসট কিা হ্ে, জর্মি কায়িন্ট, 

জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট ইতযাল্দ, র্ায়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্ে। 

 

৬. প্রশ্ন: ইয়লকয়ট্রাি ইিস্টল কিাি সঠিক েদ্ধল্ত কী? 

উত্তি: ইয়লকয়ট্রাি সঠিকভায়ে জহ্াডায়ি ইিস্টল কিয়ত হ্য়ে এেিং এটি ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে জর্ ইয়লকয়ট্রািটি দৃঢ়ভায়ে 

আটকায়িা আয়ে। ইয়লকয়ট্রায়িি ল্িল্িিং জিট সঠিকভায়ে সামিস্য কিা উল্চত। 

 

৭. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি েিীো কিাি সমে কী কী ল্েষে জচক কিা হ্ে? 

উত্তি: ট্রাোল িাি কিাি সমে, জমল্িয়িি সকল প্যািাল্মটাি জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট ইতযাল্দ েিীো কিা 

হ্ে, এেিং ওয়েল্ডিং আয়কেি স্থ্াল্েত্ব, গুণমাি ল্িল্িত কিা হ্ে। 

 

৮. প্রশ্ন: জমল্িয়িি েল্ত ো েল্িধাি ল্চল্িত কিাি েন্য জকাি ল্েষেগুল্ল েিীো কিা হ্ে? 

উত্তি: জমল্িয়িি োইয়িি অিংি, জকেল, িাগ, সুইচ, গ্রাউল্ন্ডিং কয়িকিি, এেিং সুিো ল্সয়স্টম জচক কিা হ্ে, র্ায়ত জকায়িা 

ধিয়িি িাটল ো েল্ত িা র্ায়ক এেিং জমল্িি সঠিকভায়ে কাে কয়ি। 

 

৯. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং জমল্িি জসটআয়েি আয়গ ল্িিােত্তা ের্ োয়লাচিা জকি কিা হ্ে? 

উত্তি: জমল্িি জসটআয়েি আয়গ ল্িিােত্তা ের্ োয়লাচিা কিা প্রয়োেি, র্ায়ত জকায়িা ধিয়িি দ্যঘ েটিা ো তেদ্যযল্তক িক 

জর্য়ক িো োওো র্াে এেিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো সুিল্েত র্ায়ক। 

 

১০. প্রশ্ন: ট্রাোল িাি জিয়ষ জমল্িয়িি কার্ েকাল্িতা কীভায়ে ল্িল্িত কিা হ্ে? 

উত্তি: ট্রাোল িাি জিয়ষ, জমল্িয়িি সকল প্যািাল্মটাি এেিং ওয়েল্ডিং িলািল ের্ োয়লাচিা কিা হ্ে, এেিং র্ল্দ জকায়িা 

সমস্যা জদখা জদে, তয়ে জসটি সিংয়িাধি কিা হ্ে। এোড়া, জমল্িয়িি আকে স্থ্াল্েত্ব এেিং গুণমাি েিীো কিা হ্ে। 
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জি শশট (Job Sheet) – ১.৪ 

 

জনির েোেঃ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ল্িয়দ েল্িকা অনুর্ােী প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসট কিা। 

 

কোনজর ধোপসমূহঃ 

১. WPS ের্ োয়লাচিা: 

- ওয়েল্ডিং প্রল্সল্েওি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) ের্ োয়লাচিা করুি, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রয়র়্োেিীর়্ে প্যািাল্মটাি 

জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট, ওয়েল্ডিং ল্স্পি ইতযাল্দ ঠিকভায়ে োিা র্াে। 

- WPS-এ জদওর়্ো সমস্ত ল্িয়দ েিিা অনুসিণ করুি, জর্মি উেকিয়ণি ধিি, ইয়লকয়ট্রায়িি আকাি এেিং ওয়েল্ডিং েদ্ধল্ত। 

২. কায়িন্ট এেিং জভায়েে জসট কিা: 

- ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি েন্য ল্িল্দ েষ্ট কায়িন্ট এেিং জভায়েে ল্িে োচি করুি র্া WPS-এ উয়েল্খত র্ায়ক। 

- র্ল্দ জমল্িয়ি ম্যানুোল কয়রাল র্ায়ক, তয়ে কায়িন্ট এেিং জভায়েে ন্যযিতম এেিং সয়ে োচ্চ সীমাি ময়ধ্য সামিস্য করুি। 

৩. গ্যাস জফ্ল্া জিট জসট কিা: 

- র্ল্দ গ্যাস ল্িল্ডিং ব্যেহ্াি কিা হ্ে, গ্যাস জফ্ল্া জিট সঠিকভায়ে জসট করুি। এটি WPS-এ উয়েখ কিা র্ায়ক এেিং 

সাধািণত ল্লটাি/ল্মল্িট (L/min) ল্হ্য়সয়ে েল্িমাে কিা হ্ে। 

৪. ওয়েল্ডিং ল্স্পি জচক কিা: 

- ওয়েল্ডিং ল্স্পি সঠিকভায়ে জসট করুি, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি ঠিক র্ায়ক। অয়িক সমে খুে দ্রুত ো ধীি ল্স্পি 

সিংয়র্ায়গি অখণ্ডতা েল্তগ্রস্ত কিয়ত োয়ি। 

৫. েদায়র্ েি তােমাো (Preheat) জচক কিা: 

- ল্কছু জমটায়লি েন্য ল্প্রল্হ্ট তােমাো WPS-এ উয়েখ র্ায়ক। এটি সঠিকভায়ে ল্িল্িত কিা প্রয়োেি র্ায়ত জমটাল 

িাটল ো ক্রযাক িা হ্ে। 

 

সতকতযোঃ  

১. প্রর্য়ম WPS ের্ োয়লাচিা করুি: 

- র্ভল প্যািাল্মটাি জসট কিয়ল ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি খািাে হ্য়ত োয়ি, তাই WPS অনুর্ােী সঠিক প্যািাল্মটাি ল্িে োচি 

ল্িল্িত করুি। 

২. সঠিক গ্যাস ব্যেহ্াি: 

- গ্যাস জফ্ল্া জিট সঠিকভায়ে জচক করুি এেিং ল্িল্িত করুি জর্ ওয়েল্ডিংয়েি েন্য সঠিক গ্যাস ব্যেহ্াি কিা হ্য়ে। 

৩. জমল্িয়িি তােমাো জচক করুি: 

- ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো শুরু কিাি আয়গ জমল্িয়িি তােমাো, ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি এেিং অন্যান্য টুলস সঠিকভায়ে সামিস্য 

কিা হ্য়েয়ে ল্কিা তা ল্িল্িত করুি। 

৪. টুলস এেিং জমল্িয়িি ল্িিােত্তা: 

- সে টুলস এেিং জমল্িয়িি ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া জচক করুি, জর্মি ইমায়েেল্ন্স সুইচ, গ্রাউল্ন্ডিং ল্সয়স্টম ইতযাল্দ। 

 

 

সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) – ১.৪ 

 

জনির েোেঃ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ল্িয়দ েল্িকা অনুর্ােী প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসট কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েইসমুহ্ (PPE): 

১. ওয়েল্ডিং মাি ো ল্িড: 

- জচাখ এেিং মুয়খি সুিো ল্িল্িত কিয়ত ওয়েল্ডিং মাি ো ল্িড েল্িধাি করুি। 
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২. গ্লাভস: 

- হ্ায়ত ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিাি েন্য উেযুক্ত গ্লাভস েরুি। 

৩. ওয়েল্ডিং সুযট ো েযায়কট: 

- িিীয়িি সুিো ল্িল্িত কিয়ত ওয়েল্ডিং সুযট ো েযায়কট েল্িধাি করুি। 

৪. জসিটি শু (Safety Shoes): 

- োয়েি সুিো ল্িল্িত কিয়ত জসিটি শু েল্িধাি করুি। 

 

প্রয়োেিীে টুলস ও সিিাম (Tools & Equipment): 

১. ওয়েল্ডিং জমল্িি (Welding Machine): 

- সঠিকভায়ে ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসট কিাি েন্য জমল্িয়িি কয়রাল প্যায়িল র্াকা উল্চত। 

২. জভােল্মটাি (Voltmeter): 

- জভায়েয়েি েল্িমাে ল্িল্িত কিাি েন্য জভােল্মটাি প্রয়োেি। 

৩. গ্যাস জিগুয়লটি (Gas Regulator): 

- গ্যাস জফ্ল্া জিট ল্িেন্ত্রয়ণি েন্য গ্যাস জিগুয়লটি প্রয়োেি। 

৪. জটম্পায়িচাি জগে (Temperature Gauge): 

- জমটায়লি ল্প্রল্হ্ট তােমাো মাোি েন্য জটম্পায়িচাি জগে ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে। 

৫. ওয়েল্ডিং িি (Welding Rod): 

- ল্িল্দ েষ্ট ওয়েল্ডিং েদ্ধল্তি েন্য উেযুক্ত িি ল্িে োচি কিা প্রয়োেি। 

 

প্রয়োেিীে উেকিণ (Materials): 

১. ওয়েল্ডিং িি (Welding Rod): 

- সঠিক ওয়েল্ডিং িি ল্িে োচি কিা প্রয়োেি র্া ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি এেিং িল্ক্ত ল্িল্িত কিয়ে। 

২. গ্যাস (Shielding Gas): 

- গ্যাস ল্িে োচি কিয়ত হ্য়ে, জর্মি আগ েি, CO2, ইতযাল্দ, র্া ওয়েল্ডিংয়ে ল্িল্ডিং প্রদাি কিয়ে। 

৩. জমটাল উেকিণ (Metal Workpieces): 

- ওয়েল্ডিংয়েি েন্য উেকিণ জর্মি ল্স্টল, অযালুল্মল্িোম, জস্টইিয়লস ল্স্টল ইতযাল্দ। 

 

িাোগ্রাম/য়লআউট (Diagram/Layout): 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ১.৫ 

 

ল্িখি িল-৫: প্রল্তটি ওয়েল্ডিং অেস্থ্ায়িি েন্য প্রয়োেিীে  ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি সমন্বে কিয়ত োিয়ে। 

 

উয়েশ্যঃ এই ইেফরনেশে শশট সম্পন্ন করোর পর, প্রশশক্ষণোর্থীরো শেম্নশলশিত শিষ িস্তুসমুহ ব্যোখ্যো, িিাক্ত ও সংজ্ঞোশ ত 

করনত পোরনি এিং সংশিষ্ট কোর্ যোিলী সম্পোদে করনত পোরনি। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

➢ ল্েল্ভন্ন ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি ও সিংল্িষ্ট ওয়েল্ডিং জস্পল্সল্িয়কিি সম্পয়কে ধািণা 

➢ ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািসমূহ্ (Current, Voltage, Travel speed, Polarity এেিং 

Number of passes) 

➢ ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্যািাল্মটাি সমন্বেকিণ 

➢ প্রল্তটি অেস্থ্ায়ি গ্রহ্ণয়র্াগ্য মায়িি ওয়েড ল্িল্িত কিয়ত েিীোমূলক ওয়েড (Trial weld) সম্পন্নকিণ 

 

(ক) ল্েল্ভন্ন ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি ও সিংল্িষ্ট ওয়েল্ডিং জস্পল্সল্িয়কিি সম্পয়কে ধািণাঃ 

ওয়েল্ডিং েল্েিিগুল্ল, ল্েয়িষ কয়ি ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে েল্েিি, ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোে অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে ভূল্মকা োলি 

কয়ি। প্রল্তটি েল্েিয়িি েন্য আলাদা আলাদা ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি এেিং জস্পল্সল্িয়কিি জসট কিা হ্ে, র্া ওয়েল্ডিং 

কায়েি গুণমাি এেিং ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। এই েল্েিিগুল্লি েন্য সঠিক প্যািাল্মটাি সমন্বে িা কিা 

হ্য়ল ওয়েল্ডিং সিংয়র্ায়গি গুণমাি খািাে হ্য়ত োয়ি এেিং ল্েেজ্জিক েল্িল্স্থ্ল্তি সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি। 

 

১. 4G Welding Position: 

৪ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিংটি ওভািয়হ্ি েল্েিি (overhead position) ো মার্াি উেয়ি কিা হ্ে। এটি 

ওয়েল্ডিংয়েি একটি অতযন্ত চযায়লল্িিং েল্েিি, কািণ জমটালটি উেয়িি ল্দয়ক র্ায়ক এেিং আকে এেিং গিম হ্য়ত হ্য়ত এটি 

ত্বিয়ণি েন্য র্র্ার্র্ তােমাো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

• ওয়েল্ডিং জস্পল্সল্িয়কিি: 

o কায়িন্ট: ৪ল্ে েল্েিয়ি জেল্ি কায়িন্ট প্রয়োেি হ্য়ত োয়ি, কািণ উেয়িি ল্দয়ক ওয়েল্ডিং কিাি সমে 

অল্তল্িক্ত তাে সিেিায়হ্ি প্রয়োেি হ্ে। 

o জভায়েে: উচ্চ জভায়েে ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্ায়ত আকে স্থ্ােী এেিং ল্স্থ্ি র্ায়ক। 

o গ্যাস জফ্ল্া জিট: গ্যায়সি সঠিক প্রোহ্ গুরুত্বপূণ ে, র্ায়ত গ্যাস ল্িল্ডিং ঠিকভায়ে কাে কয়ি এেিং ওয়েল্ডিং 

ঠিকভায়ে হ্ে। সাধািণত CO2 ো আগ েি গ্যাস ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

o ওয়েল্ডিং ল্স্পি: ৪ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং ল্স্পি ল্কছুটা ধীি হ্য়ত োয়ি, কািণ এই েল্েিয়ি ল্িেন্ত্রণ 

কিা কঠিি এেিং তায়েি েল্ত হ্য়ত োয়ি। 

o ল্প্রল্হ্ট তােমাো: জমটালটিি তােমাো সঠিকভায়ে ল্প্রল্হ্ট কিা গুরুত্বপূণ ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে 

জমটাল িাটল িা হ্ে। 

• ল্িিােত্তা: ৪ল্ে েল্েিয়ি ল্িিােত্তা ল্েয়িষভায়ে গুরুত্বপূণ ে, কািণ মার্াি উেয়ি কাে কিাি সমে অেয়েয়ক্টি 

গিম হ্ওো ো দ্যঘ েটিা ঘটাি ঝুঁল্ক র্ায়ক। সঠিক PPE (Personal Protective Equipment), 

জর্মি গ্লাভস, মাি, ল্িড ইতযাল্দ েল্িধাি কিা উল্চত। 
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২. 5G Welding Position: 

৫ল্ে েল্েিি হ্ল উেম্ব অেস্থ্াি (vertical position), জর্খায়ি ওয়েল্ডিং জমল্িিটি জমটাল পৃয়ষ্ঠি উেি স্থ্ােি কিা 

হ্ে এেিং জমটালটি উেম্বভায়ে দাঁল্ড়য়ে র্ায়ক। এই েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং কিাি সমে জস্পল্সল্িয়কিিগুয়লা সঠিকভায়ে মািয়ত 

হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিং সিলভায়ে হ্ে এেিং জমটাল সঠিকভায়ে সিংযুক্ত হ্ে। 

• ওয়েল্ডিং জস্পল্সল্িয়কিি: 

o কায়িন্ট: ৫ল্ে েল্েিয়ি কম কায়িন্ট ব্যেহৃত হ্ে, কািণ অতযল্ধক কায়িন্ট ল্দয়ে ওয়েল্ডিং কিয়ল 

জমটাল গিম হ্য়ে েল্ড়য়ে েড়য়ত োয়ি। 

o জভায়েে: জভায়েে সাধািণত ল্মল্িোম জিয়ি িাখয়ত হ্ে, র্ায়ত সঠিক আকে ততল্ি হ্ে। 

o গ্যাস জফ্ল্া জিট: গ্যাস জফ্ল্া জিট সঠিকভায়ে ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হ্য়ে, র্ায়ত ল্মল্শ্রত গ্যাস অল্ত দ্রুত জেি িা 

হ্য়ে র্াে এেিং ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্ে। 

o ওয়েল্ডিং ল্স্পি: ৫ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং ল্স্পি দ্রুত হ্য়ত োয়ি, তয়ে গুণমাি এেিং সঠিক সিংয়র্াগ 

ল্িল্িত কিয়ত ল্কছুটা ধীি হ্য়ত োয়ি। 

o ল্প্রল্হ্ট তােমাো: জমটাল ল্প্রল্হ্ট কিা প্রয়োেি হ্য়ত োয়ি, ল্েয়িষত উচ্চ কাে েি ল্স্টয়লি জেয়ে, র্ায়ত 

ওয়েল্ডিংয়েি সমে সঙ্কুচি িা হ্ে। 

• ল্িিােত্তা: এই েল্েিয়ি জমল্িি এেিং ওয়েল্ডিং িয়িি অেস্থ্াি ল্িেন্ত্রণ কিা কঠিি হ্য়ত োয়ি, তাই র্র্ার্র্ 

PPE েল্িধাি কিয়ত হ্য়ে এেিং সুিো ব্যেস্থ্া ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

 

৩. 6G Welding Position: 

৬ল্ে েল্েিি হ্য়লা ল্েো েল্েিি (pipe position), জর্খায়ি একটি োইয়েি চািোয়ি ওয়েল্ডিং কিা হ্ে। এটি 

ওয়েল্ডিংয়েি সেয়চয়ে চযায়লল্িিং েল্েিিগুয়লাি ময়ধ্য একটি, কািণ এই অেস্থ্ায়ি ল্েল্ভন্ন জকাণ এেিং স্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং কিা 

হ্ে। 

• ওয়েল্ডিং জস্পল্সল্িয়কিি: 

o কায়িন্ট: ৬ল্ে েল্েিয়ি উচ্চ কায়িন্ট ব্যেহ্াি কিা হ্ে, কািণ োইয়েি জভতয়ি তাে প্রোয়হ্ি েন্য 

িল্ক্তিালী তাে প্রয়োেি। 

o জভায়েে: জভায়েে উচ্চ িাখয়ত হ্ে, র্ায়ত সঠিকভায়ে আকে ততল্ি হ্ে এেিং ওয়েল্ডিং গভীি হ্ে। 

o গ্যাস জফ্ল্া জিট: গ্যাস জফ্ল্া জিট র্র্ার্র্ভায়ে সামিস্য কিা হ্ে, র্ায়ত গ্যাস ল্িল্ডিং সঠিকভায়ে কাে 

কিয়ত োয়ি এেিং ওয়েল্ডিং সুিল্েত র্ায়ক। 

o ওয়েল্ডিং ল্স্পি: ৬ল্ে েল্েিয়ি ল্স্পি ল্কছুটা ধীি হ্য়ত োয়ি, কািণ োইয়েি চািোয়ি ওয়েল্ডিং 

কিাি সমে একাল্ধক জকাণ এেিং েল্েিি ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হ্ে। 

o ল্প্রল্হ্ট তােমাো: ল্প্রল্হ্ট তােমাো সঠিকভায়ে ঠিক কিয়ত হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে োইয়ে 

জকায়িা িাটল িা ধয়ি এেিং ওয়েল্ডিং সুসিংহ্ত র্ায়ক। 

• ল্িিােত্তা: ৬ল্ে েল্েিয়ি কাে কিাি সমে ল্েয়িষভায়ে সতকে র্াকয়ত হ্ে, কািণ োইয়েি অেস্থ্া এেিং অেস্থ্াি 

ল্ভন্ন হ্য়ত োয়ি। এই েল্েিয়ি সঠিক PPE জর্মি গ্লাভস, মাি, এেিং ল্িড েল্িধাি কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

৪. ল্িিােত্তা এেিং গুণমাি ল্িল্িতকিণ: 

৪ল্ে, ৫ল্ে, এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং কিাি সমে সঠিক প্যািাল্মটাি এেিং জস্পল্সল্িয়কিি অনুর্ােী কাে কিা 

ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি এেিং ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। এই েল্েিিগুল্লয়ত ওয়েল্ডিং ল্েয়িষভায়ে চযায়লল্িিং 

হ্য়ত োয়ি, তাই প্যািাল্মটািগুল্লি সঠিক সামিস্য এেিং ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া অতযন্ত েরুল্ি। 
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৬. ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্ােিা: 

ল্েল্ভন্ন েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং কিাি সমে সতকে র্াকয়ত হ্য়ে। ওয়েল্ডিং মাি, গ্লাভস, ওয়েল্ডিং সুযট, এেিং জসিটি শু েল্িধাি 

কিা উল্চত, র্ায়ত জকায়িা ধিয়িি অল্িকাণ্ড ো িািীল্িক আঘাত জর্য়ক িো োওো র্াে। 

 

(খ) ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািসমূহ্ (Current, Voltage, Travel speed, Polarity এেিং Number of 

passes): 

ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুল্ল হ্ল জসই ল্েল্ভন্ন মাি র্া ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোি সিলতা ল্িল্িত কিাি েন্য প্রয়োেি। ৪ল্ে, ৫ল্ে 

এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি সঠিক ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুল্লি সামিস্য কিা হ্ে, র্াি ময়ধ্য গুরুত্বপূণ ে প্যািাল্মটািগুল্ল হ্ল 

কায়িন্ট (Current), জভায়েে (Voltage), ট্রায়ভল ল্স্পি (Travel Speed), জোলাল্িটি (Polarity), এেিং 

োয়সি সিংখ্যা (Number of Passes)। প্রল্তটি প্যািাল্মটাি ওয়েল্ডিং েল্েিয়িি েন্য আলাদা আলাদা হ্য়ত োয়ি, 

কািণ প্রয়তযক েল্েিয়িি েন্য ল্েয়িষ ধিয়িি আয়কেি গুণমাি, তােমাো এেিং গ্যাস জফ্ল্া জিট প্রয়োেি হ্ে। 

 

১. কায়িন্ট (Current): 

কায়িন্ট ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোি েন্য অন্যতম গুরুত্বপূণ ে প্যািাল্মটাি। এটি জমল্িয়ি প্রোল্হ্ত তেদ্যযল্তক িল্ক্তি েল্িমাণ ল্িয়দ েি 

কয়ি এেিং জমটাল গলায়িাি েন্য প্রয়োেিীে তাে সিেিাহ্ কয়ি। 

• উচ্চ কায়িন্ট: জেল্ি কায়িন্ট ব্যেহৃত হ্য়ল তায়েি েল্িমাণ জেল্ি হ্ে, র্া জমটালটি দ্রুত গলায়িাি েন্য সাহ্ায্য 

কয়ি, তয়ে অতযল্ধক কায়িয়ন্টি কািয়ণ ওয়েল্ডিং েণ্যটিি আকাি ো গুণমাি েল্তগ্রস্ত হ্য়ত োয়ি। ল্েয়িষত ৪ল্ে, 

৫ল্ে এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি কায়িয়ন্টি সঠিক েল্িমাণ অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ ওয়েল্ডিং েল্েিয়িি উেি ল্ভল্ত্ত 

কয়ি ওয়েল্ডিং আয়কেি তােমাো ল্িেন্ত্রণ কিা হ্ে। 

• ল্িল্দ েষ্ট েল্েিয়ি কায়িয়ন্টি ভূল্মকা: 

o ৪ল্ে েল্েিয়ি (Overhead): কম কায়িন্ট প্রয়োেি, কািণ উেয়ি ওয়েল্ডিং কিাি সমে অল্তল্িক্ত 

গিম হ্ওো জমটায়লি েল্ড়য়ে েড়াি ঝুঁল্ক ততল্ি কিয়ত োয়ি। 

o ৫ল্ে েল্েিয়ি (Vertical): গিয়মি সঠিক েল্িমাণ েোে িাখয়ত মাোল্ি কায়িন্ট ব্যেহ্াি কিা হ্ে, 

র্ায়ত জমটাল সহ্য়ে গল্লয়ে ল্গয়ে ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্ে। 

o ৬ল্ে েল্েিয়ি (Pipe): অল্ধক কায়িন্ট ব্যেহৃত হ্ে, কািণ োইয়েি চািোয়ি ওয়েল্ডিং কিাি েন্য 

জেল্ি তাে এেিং িল্ক্তিালী আকে প্রয়োেি। 

 

২. জভায়েে (Voltage): 

জভায়েে হ্ল জমল্িয়িি আউটপুট জভায়েে র্া আয়কেি তােমাো ল্িেন্ত্রণ কয়ি। সঠিক জভায়েে জসট কিা ওয়েল্ডিংয়েি 

গুণমাি ল্িল্িত কিয়ত গুরুত্বপূণ ে। 

• উচ্চ জভায়েে: উচ্চ জভায়েে আয়কেি তােমাো োল্ড়য়ে জদে, র্া ওয়েল্ডিংয়েি গভীিতা এেিং গুণমায়িি উেি 

প্রভাে জিয়ল। তয়ে, অল্তল্িক্ত জভায়েে আয়কেি অল্স্থ্ল্তিীলতা সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি, তাই সঠিক সামিস্য কিা 

উল্চত। 

• েল্েিি অনুর্ােী জভায়েে: 

o ৪ল্ে েল্েিয়ি: জভায়েে একটু জেল্ি হ্য়ত োয়ি, কািণ এই েল্েিয়ি আয়কেি স্থ্াল্েত্ব এেিং িল্ক্ত 

ল্িল্িত কিয়ত তােমাো োড়ায়িাি েন্য জভায়েয়েি প্রয়র়্োেি। 

o ৫ল্ে েল্েিয়ি: জভায়েে কম এেিং ল্স্থ্ল্তিীল িাখাি জচষ্টা কিা হ্ে, র্ায়ত গ্যাস ল্িল্ডিং ঠিকভায়ে কাে 

কিয়ত োয়ি। 

o ৬ল্ে েল্েিয়ি: উচ্চ জভায়েে ব্যেহ্াি কিা হ্ে র্ায়ত োইয়েি চািোয়ি সঠিক আকে সৃল্ষ্ট হ্ে এেিং 

ওয়েল্ডিং গভীি হ্ে। 
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৩. ট্রায়ভল ল্স্পি (Travel Speed): 

ট্রায়ভল ল্স্পি হ্ল ওয়েল্ডিং টচ ে ো িয়িি গল্তি হ্াি, র্া জমটাল গলায়িাি গল্ত এেিং আয়কেি স্থ্াল্েত্ব ল্িধ োিণ কয়ি। 

• কম ল্স্পি: র্ল্দ ওয়েল্ডিং ল্স্পি কম হ্ে, তয়ে জমটালটি জেল্ি গিম হ্য়ত োয়ি এেিং ওয়েল্ডিং সিংয়র্ায়গি 

গভীিতা জেয়ড় জর্য়ত োয়ি, তয়ে এটি ওয়েল্ডিংয়েি মািয়ক প্রভাল্েত কিয়ত োয়ি। 

• উচ্চ ল্স্পি: ল্স্পি জেল্ি হ্য়ল, জমটালটি গলায়িাি েন্য র্য়র্ষ্ট তাে োে িা এেিং ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্ে িা। 

• েল্েিি অনুর্ােী ট্রায়ভল ল্স্পি: 

o ৪ল্ে েল্েিয়ি: ওয়েল্ডিং ল্স্পি সাধািণত ধীি হ্ে, কািণ জমটালটি উেয়ি র্ায়ক এেিং জসটি ল্িেন্ত্রয়ণি 

েন্য সমে জেল্ি প্রয়োেি। 

o ৫ল্ে েল্েিয়ি: ল্স্পি ল্কছুটা োড়ায়িা হ্য়ত োয়ি, তয়ে গুণমাি েোে িাখয়ত ধীি ল্স্পি ব্যেহ্াি কিা 

হ্ে। 

o ৬ল্ে েল্েিয়ি: ল্স্পি ধীি হ্য়ত োয়ি, কািণ োইয়েি চািোয়ি জকাণ এেিং অেস্থ্াি ল্িেন্ত্রয়ণি েন্য 

অয়িক সমে লায়গ। 

৪. জোলাল্িটি (Polarity): 

জোলাল্িটি হ্ল ওয়েল্ডিং আয়কেি ল্দকল্িয়দ েি, জর্খায়ি জমল্িয়িি েল্েটিভ এেিং জিয়গটিভ সিংয়র্াগ েল্িেল্তেত হ্ে। সঠিক 

জোলাল্িটি সঠিক আকে ততল্ি কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 

• DCEN (Direct Current Electrode Negative): এই জোলাল্িটি ব্যেহ্াি কিয়ল 

ইয়লকয়ট্রায়িি তােমাো কম র্ায়ক এেিং জমটাল গলায়িাি সমে সঠিক তােমাো ল্িেন্ত্রয়ণ র্ায়ক। 

• DCEP (Direct Current Electrode Positive): এই জোলাল্িটি উচ্চ তােমাোি সৃল্ষ্ট কয়ি এেিং 

জমটাল গলায়িাি েন্য জেল্ি িল্ক্ত সিেিাহ্ কয়ি। 

• েল্েিি অনুর্ােী জোলাল্িটি: 

o ৪ল্ে, ৫ল্ে, ৬ল্ে েল্েিয়ি: জোলাল্িটি সাধািণত DCEN ো DCEP অনুর্ােী ল্িে োচি কিা হ্ে, 

ল্িভেি কয়ি জর্ জমটাল এেিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো কী ধিয়িি। 

 

৫. োয়সি সিংখ্যা (Number of Passes): 

োয়সি সিংখ্যা হ্ল ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিয়ত কতোি ইয়লকয়ট্রাি ো িি ব্যেহ্াি কিা হ্য়ে তা ল্িধ োিণ কয়ি। ল্েল্ভন্ন 

েল্েিয়ি ওয়েল্ডিংয়েি গভীিতা এেিং িল্ক্ত োড়ায়িাি েন্য একাল্ধক োস কিা হ্ে। 

• এক োস (Single Pass): জোট ো োতলা জমটায়লি েন্য এক োয়সই ওয়েল্ডিং কিা র্াে। 

• েহু োস (Multiple Passes): পুরু জমটাল ো গভীি ওয়েল্ডিং প্রয়োেি হ্য়ল একাল্ধক োস কিয়ত হ্ে। 

• েল্েিি অনুর্ােী োয়সি সিংখ্যা: 

o ৪ল্ে েল্েিয়ি: সাধািণত একাল্ধক োস কিা হ্ে, কািণ আয়কেি গিম এেিং তাে ল্িেন্ত্রয়ণি েন্য 

একাল্ধক স্তি ততল্ি কিা হ্ে। 

o ৫ল্ে েল্েিয়ি: একাল্ধক োস কিা হ্য়ত োয়ি, র্ায়ত ওয়েল্ডিং সিংয়র্াগ গভীি এেিং ল্স্থ্ল্তিীল হ্ে। 

o ৬ল্ে েল্েিয়ি: োইয়েি চািোয়ি সঠিক োস সিংখ্যা ল্িধ োিণ কিা হ্ে, র্া গভীি ওয়েল্ডিং ল্িল্িত 

কয়ি। 

 

(গ) ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্যািাল্মটাি সমন্বেকিণঃ 

ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্যািাল্মটািগুল্ল সঠিকভায়ে সামিস্য কিা, ল্েয়িষ কয়ি ৪ল্ে, ৫ল্ে, এেিং ৬ল্ে েল্েিয়িি েন্য, 

ওয়েল্ডিং কায়েি গুণমাি, িল্ক্ত, এেিং ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিাি েন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। প্রল্তটি েল্েিয়ি জমল্িয়িি 

প্যািাল্মটাি জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট, ওয়েল্ডিং ল্স্পি, ইতযাল্দ ল্ভন্নভায়ে কাে কয়ি, কািণ প্রয়তযক 

েল্েিি ল্িেস্ব চযায়লি ল্িয়ে আয়স। এই প্যািাল্মটািগুল্লি সঠিক সামিস্য প্রল্ক্রো ল্িয়ে ব্যাখ্যা কিা হ্য়ে। 
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১. 4G Welding Position (Overhead Position): 

৪ল্ে েল্েিি হ্ল ওভািয়হ্ি েল্েিি, জর্খায়ি জমটালটি মার্াি উেয়ি র্ায়ক এেিং ওয়েল্ডিং কােটি উেয়িি ল্দয়ক কিয়ত 

হ্ে। এই েল্েিয়ি জমটাল গিম হ্য়ে ওয়ঠ এেিং সঠিক আকে ল্িেন্ত্রণ কিা কঠিি হ্য়ত োয়ি। অতএে, জমল্িয়িি 

প্যািাল্মটািগুল্লি সঠিক সামিস্য কিা প্রয়োেি। 

• কায়িন্ট (Current): 

o ৪ল্ে েল্েিয়ি, জমল্িয়িি কায়িন্ট ল্কছুটা োড়ায়িা হ্ে, কািণ উেয়িি ল্দয়ক কাে কিাি সমে তায়েি 

ঘিত্ব োড়ায়িা দিকাি। অল্ধক তাে প্রাল্প্ত এেিং আয়কেি ল্স্থ্িতা ল্িল্িত কিয়ত জেল্ি কায়িন্ট ব্যেহ্াি 

কিা হ্ে। 

• জভায়েে (Voltage): 

o উচ্চ জভায়েে ব্যেহ্াি কিা হ্ে, কািণ এটি আকে ল্স্থ্ল্তিীল িায়খ এেিং তায়েি প্রোহ্ ল্িেন্ত্রয়ণ সাহ্ায্য 

কয়ি। জভায়েে অল্তল্িক্ত হ্য়ল গ্যাস ল্িল্ডিং ল্েল্িত হ্য়ত োয়ি, তাই এটি সতকেতাি সায়র্ সামিস্য 

কিা হ্ে। 

• গ্যাস জফ্ল্া জিট (Gas Flow Rate): 

o গ্যাস জফ্ল্া জিট ৪ল্ে েল্েিয়ি র্র্ার্র্ভায়ে সামিস্য কিা হ্ে, র্ায়ত গ্যাস ল্িল্ডিং সঠিকভায়ে কাে 

কয়ি এেিং ওয়েল্ডিং পৃষ্ঠ সুিল্েত র্ায়ক। 

• ওয়েল্ডিং ল্স্পি (Welding Speed): 

o ৪ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং ল্স্পি সাধািণত ধীি হ্ে, কািণ উেয়ি কাে কিয়ত সমে জেল্ি লায়গ এেিং 

গিম হ্ওোি ঝুঁল্ক র্ায়ক। অল্ধক ল্স্পি হ্য়ল গ্যাস ল্িল্ডিং এেিং আকে ল্িেন্ত্রয়ণ সমস্যা হ্য়ত োয়ি। 

 

২. 5G Welding Position (Vertical Position): 

৫ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং কােটি উেম্বভায়ে (vertical position) কিা হ্ে। এখায়ি ওয়েল্ডিং িিটি উেম্বভায়ে িাখা 

হ্ে এেিং উেকিণ এয়ক অেয়িি সায়র্ ল্মল্লত র্ায়ক। এই েল্েিয়ি আয়কেি ল্িেন্ত্রণ এেিং গিম হ্ওোি ঝুঁল্ক র্ায়ক, তাই 

সঠিক প্যািাল্মটাি সামিস্য কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

• কায়িন্ট (Current): 

o ৫ল্ে েল্েিয়ি, কায়িন্ট জেল্ি হ্য়ত োয়ি, কািণ উেম্ব অেস্থ্ায়ি কাে কিাি সমে গিয়মি েল্িমাণ 

ল্িেন্ত্রণ কিয়ত িল্ক্তিালী তায়েি প্রয়োেি হ্য়ত োয়ি। তয়ে, অল্তল্িক্ত কায়িন্টও জমটাল গল্লয়ে জর্য়ত 

োয়ি, তাই এটি ভািসাম্যপূণ েভায়ে সামিস্য কিয়ত হ্ে। 

• জভায়েে (Voltage): 

o জভায়েে সাধািণত মাোল্ি িাখয়ত হ্ে। অল্ধক জভায়েে গিম সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি র্া গ্যাস ল্িল্ডিং 

এেিং আয়কেি স্থ্াল্েয়ত্ব সমস্যা সৃল্ষ্ট কিয়ে। 

• গ্যাস জফ্ল্া জিট (Gas Flow Rate): 

o গ্যাস জফ্ল্া জিট সঠিকভায়ে সামিস্য কিা হ্ে, র্ায়ত গ্যায়সি প্রোহ্ প্রাকৃল্তকভায়ে আয়কেি চািোয়ি 

সুিো প্রদাি কয়ি এেিং ওয়েল্ডিংয়েি পৃষ্ঠয়ক সুিল্েত িায়খ। 

• ওয়েল্ডিং ল্স্পি (Welding Speed): 

o ৫ল্ে েল্েিয়ি ল্স্পি ল্কছুটা ধীি হ্য়ত োয়ি, কািণ জমটালটি উেম্ব অেস্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং কিা হ্ে এেিং 

আয়কেি ল্স্থ্ল্তিীলতা েোে িাখয়ত ল্কছুটা সমে ল্িয়ত হ্ে। 

 

৩. 6G Welding Position (Pipe Position): 

৬ল্ে েল্েিি হ্ল োইে েল্েিি, জর্খায়ি োইয়েি চািোয়ি ওয়েল্ডিং কিা হ্ে। এটি ওয়েল্ডিংয়েি সেয়চয়ে চযায়লল্িিং 

েল্েিি, কািণ োইয়েি চািোয়ি এেিং ল্েল্ভন্ন জকাণ ল্দয়ে ওয়েল্ডিং কিয়ত হ্ে। এখায়ি সঠিক প্যািাল্মটাি জসট কিা 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 
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• কায়িন্ট (Current): 

o ৬ল্ে েল্েিয়ি উচ্চ কায়িন্ট ব্যেহৃত হ্ে, কািণ োইয়েি চািোয়ি সঠিক তাে এেিং আকে েোে িাখয়ত 

িল্ক্তিালী তাে সিেিাহ্ প্রয়োেি হ্ে। 

• জভায়েে (Voltage): 

o উচ্চ জভায়েে ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্ায়ত আকে িল্ক্তিালী র্ায়ক এেিং োইয়েি চািোয়ি ওয়েল্ডিং গল্ত 

েোে র্ায়ক। 

• গ্যাস জফ্ল্া জিট (Gas Flow Rate): 

o গ্যাস জফ্ল্া জিট সঠিকভায়ে সামিস্য কিা হ্ে, র্ায়ত োইয়েি চািোয়ি গ্যাস ল্িল্ডিং সঠিকভায়ে কাে 

কয়ি এেিং আয়কেি গুণমাি েোে র্ায়ক। 

• ওয়েল্ডিং ল্স্পি (Welding Speed): 

o ৬ল্ে েল্েিয়ি ল্স্পি ধীি হ্য়ত োয়ি, কািণ োইয়েি চািোয়ি জকাণ এেিং েল্েিি ল্িেন্ত্রণ কিা কঠিি 

এেিং সমে জিে। 

 

৪. প্যািাল্মটাি সামিয়স্যি প্রভাে: 

ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুল্লি সঠিক সামিস্য প্রল্ক্রো ল্িল্িত কয়ি জর্ আকে, গ্যাস ল্িল্ডিং, তােমাো এেিং ল্স্পি 

সঠিকভায়ে কাে কিয়ে, র্ায়ত জমটাল সঠিকভায়ে গল্লত হ্য়ে ওয়েল্ডিং সিংয়র্াগ স্থ্ােি কয়ি। র্ভল প্যািাল্মটাি ল্িে োচি 

কিয়ল ওয়েল্ডিং সিংয়র্াগ দ্যে েল হ্য়ত োয়ি, িাটল সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি এেিং আয়কেি ল্স্থ্ল্তিীলতা হ্ািায়ত োয়ি। 

 

 

 

(ঘ) প্রল্তটি অেস্থ্ায়ি গ্রহ্ণয়র্াগ্য মায়িি ওয়েড ল্িল্িত কিয়ত েিীোমূলক ওয়েড (Trial weld) সম্পন্নকিণঃ 

ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ঠিকভায়ে জসট কিাি েি, ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি ল্িল্িত কিয়ত ট্রাোল ওয়েড কিা হ্ে। ট্রাোল 

ওয়েড হ্য়লা একটি প্রার্ল্মক ওয়েল্ডিং জসিয়িি মাধ্যয়ম প্যািাল্মটািগুয়লা েিীোি প্রল্ক্রো, র্াি মাধ্যয়ম ল্িল্িত কিা 

হ্ে জর্ ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুয়লা ল্িধ োল্িত েল্েিয়ি ঠিকভায়ে কাে কিয়ে এেিং ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি গ্রহ্ণয়র্াগ্য। 
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ল্েয়িষভায়ে, ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি ট্রাোল ওয়েডয়সি মাধ্যয়ম জসট কিা প্যািাল্মটািগুয়লা সঠিকভায়ে কাে 

কিয়ে ল্কিা তা র্াচাই কিা হ্ে। ল্িয়চ এই প্রল্ক্রোি ল্েস্তাল্িত েণ েিা জদওো হ্য়লা: 

 

১. ট্রাোল ওয়েয়ডি উয়েশ্য (Purpose of Trial Welds): 

• প্যািাল্মটাি েিীো: ট্রাোল ওয়েল্ডিংয়েি মূল উয়েশ্য হ্ল সঠিক প্যািাল্মটািগুয়লা ল্িধ োিণ এেিং ল্িল্িত কিা। 

এি মাধ্যয়ম, ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট, ওয়েল্ডিং ল্স্পি ইতযাল্দ 

সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা তা র্াচাই কিা হ্ে। 

• গুণমাি ল্িল্িতকিণ: ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি েিীো কিা হ্ে। েিীোি মাধ্যয়ম জদখা হ্ে জর্, ওয়েল্ডিংটি 

সুসিংগত, িল্ক্তিালী, এেিং ল্স্থ্ল্তিীল ল্কিা, এেিং জকায়িা িাটল ো দ্যে েলতা জিই ল্কিা। 

• ল্িিােত্তা ল্িল্িতকিণ: সঠিক প্যািাল্মটািগুয়লা ল্িে োচি কিাি মাধ্যয়ম ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোি ল্িিােত্তা ল্িল্িত 

কিা হ্ে। র্ভল প্যািাল্মটাি ব্যেহ্ায়িি িয়ল আয়কেি তােমাো ো গ্যাস ল্িল্ডিং সমস্যা সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি, র্া 

ল্েেজ্জিক হ্য়ত োয়ি। 

 

২. ৪ল্ে েল্েিয়ি ট্রাোল ওয়েড (Trial Weld for 4G Position): 

৪ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং হ্য়লা ওভািয়হ্ি েল্েিি (overhead position), জর্খায়ি জমটাল উেয়িি ল্দয়ক র্ায়ক 

এেিং আকে ল্স্থ্ল্তিীল িাখয়ত হ্য়ে। এই েল্েিয়ি ট্রাোল ওয়েড কিাি সমে ল্েয়িষভায়ে ল্িেল্লল্খত প্যািাল্মটািগুয়লা 

েিীো কিা হ্ে: 

• কায়িন্ট এেিং জভায়েে: উেয়িি ল্দয়ক ওয়েল্ডিং কিাি েন্য প্যািাল্মটািগুয়লা সঠিকভায়ে সামিস্য কিয়ত হ্ে, 

র্ায়ত তােমাো ল্িেন্ত্রয়ণ র্ায়ক এেিং গিম জমটাল েল্ড়য়ে িা েয়ড়। 

• গ্যাস জফ্ল্া জিট: ৪ল্ে েল্েিয়ি গ্যাস ল্িল্ডিং র্র্ার্র্ভায়ে কাে কিয়ত হ্য়ে, তাই গ্যাস জফ্ল্া জিট েিীো কিা 

হ্ে। 

• ওয়েল্ডিং ল্স্পি: ওয়েল্ডিং ল্স্পি ধীি হ্ওো প্রয়োেি, র্ায়ত ওয়েল্ডিং ঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্ে এেিং জকায়িা গিম 

জমটাল েল্েেত িা হ্ে। 

 

৩. ৫ল্ে েল্েিয়ি ট্রাোল ওয়েড (Trial Weld for 5G Position): 

৫ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং উেম্ব েল্েিি (vertical position) হ্ে, জর্খায়ি জমটাল উেম্বভায়ে দাঁল্ড়য়ে র্ায়ক এেিং 

আয়কেি ল্িেন্ত্রণ এেিং গিম হ্য়ে র্াওোি ঝুঁল্ক র্ায়ক। ৫ল্ে েল্েিয়ি ট্রাোল ওয়েয়ডি মাধ্যয়ম েিীো কিা হ্ে: 

• কায়িন্ট এেিং জভায়েে: এখায়ি কম কায়িন্ট ব্যেহৃত হ্ে, কািণ উেম্ব অেস্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং কিাি সমে অল্তল্িক্ত 

তাে জমটালটিি সঠিক সিংয়র্ায়গ োধা সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি। 

• গ্যাস জফ্ল্া জিট: গ্যাস জফ্ল্া জিট ঠিকভায়ে সামিস্য কিা হ্ে, র্ায়ত আকে সুিল্েত র্ায়ক এেিং জমটালটি গল্লত হ্ে 

িা। 

• ওয়েল্ডিং ল্স্পি: ল্স্পি ল্কছুটা ধীি িাখা হ্ে, কািণ উেম্বভায়ে ওয়েল্ডিং কিা সমে জেল্ি জিে এেিং সঠিক আকে 

ল্িেন্ত্রণ গুরুত্বপূণ ে। 

 

৪. ৬ল্ে েল্েিয়ি ট্রাোল ওয়েড (Trial Weld for 6G Position): 

৬ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং োইে েল্েিি (pipe position) কিা হ্ে, জর্খায়ি োইয়েি চািোয়ি ওয়েল্ডিং কিা হ্ে। 

এটি সেয়চয়ে চযায়লল্িিং েল্েিি, কািণ োইয়েি ল্েল্ভন্ন জকাণ এেিং অেস্থ্ায়ি কাে কিয়ত হ্ে। ৬ল্ে েল্েিয়ি ট্রাোল 

ওয়েড কিাি সমে প্যািাল্মটািগুয়লাি সঠিকতা ল্িল্িত কিয়ত ল্েয়িষভায়ে েিীো কিা হ্ে: 

• কায়িন্ট এেিং জভায়েে: এখায়ি উচ্চ কায়িন্ট ব্যেহ্াি কিা হ্ে, কািণ োইয়েি চািোয়ি িল্ক্তিালী আকে ততল্ি 

কিয়ত িল্ক্তিালী তাে প্রয়োেি। 



56 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

• গ্যাস জফ্ল্া জিট: গ্যাস জফ্ল্া জিট সঠিকভায়ে সামিস্য কিা হ্ে, র্ায়ত োইয়েি চািোয়ি গ্যাস ল্িল্ডিং সঠিকভায়ে 

কাে কয়ি। 

• ওয়েল্ডিং ল্স্পি: ৬ল্ে েল্েিয়ি ল্স্পি ধীি হ্য়ত োয়ি, কািণ জকাণ এেিং েল্েিি ল্িেন্ত্রয়ণি েন্য সমে লায়গ। 

 

৫. ট্রাোল ওয়েয়ডি েিেতী েদয়েে (Post-Trial Weld Steps): 

১. িলািল ল্েয়িষণ: ট্রাোল ওয়েড জিষ হ্ওোি েি, ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি েিীো কিয়ত হ্য়ে। এটি জদখুি জর্, সিংয়র্াগ 

স্থ্ােী এেিং িল্ক্তিালী হ্য়েয়ে ল্কিা এেিং জকায়িা িাটল ো দ্যে েলতা আয়ে ল্কিা। 

২. প্যািাল্মটাি সামিস্য: র্ল্দ ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি সয়ন্তাষেিক িা হ্ে, তয়ে প্যািাল্মটািগুয়লা সামিস্য কিয়ত হ্য়ে। 

জর্মি, কায়িন্ট োড়ায়িা ো জভায়েে কমায়িা হ্য়ত োয়ি, অর্ো গ্যাস জফ্ল্া জিট েল্িেতেি কিা জর্য়ত োয়ি। 

৩. পুিঃেিীো: একোি প্যািাল্মটাি সমন্বে কিাি েি, আোি একটি ট্রাোল ওয়েড কিয়ত হ্য়ে, র্ায়ত ল্িল্িত হ্ওো 

র্াে জর্ িতুি প্যািাল্মটাি জসটিিংস সঠিকভায়ে কাে কিয়ে। 

 

৬. ল্িিােত্তা এেিং গুণমাি ল্িল্িতকিণ (Safety and Quality Assurance): 

ট্রাোল ওয়েয়ডি মাধ্যয়ম ল্িিােত্তা এেিং গুণমাি ল্িল্িত কিা হ্ে। প্যািাল্মটাি সঠিকভায়ে সামিস্য িা কিয়ল, 

তােমাোি অল্তল্িক্ত বৃল্দ্ধ, গ্যায়সি অভাে, ো আয়কেি অল্স্থ্িতা হ্য়ত োয়ি, র্া ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি এেিং ল্িিােত্তায়ক 

ল্েেন্ন কিয়ত োয়ি। 
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সসলফ সিক (Self-check) – ১.৫ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

১. ওয়েল্ডিং েল্েিি সম্পয়কে কী জোোয়িা হ্ে? 

২. ওয়েল্ডিং েল্েিয়িি সায়র্ সম্পল্কেত জস্পল্সল্িয়কিি জকি গুরুত্বপূণ ে? 

৩. ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে েল্েিয়িি েন্য প্যািাল্মটাি কীভায়ে ল্চল্িত কিা হ্ে? 

৪. ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ল্হ্য়সয়ে কায়িন্ট কীভায়ে জসট কিা হ্ে? 

৫. জভায়েে ল্কভায়ে জসট কিা হ্ে? 

৬. ট্রায়ভল ল্স্পি কীভায়ে সামিস্য কিা হ্ে? 

৭. জোলাল্িটি (Polarity) কীভায়ে ল্িে োচি কিা হ্ে? 

৮. ট্রাোল ওয়েড জকি কিা হ্ে? 

৯. ট্রাোল ওয়েড কিাি েি কী েিীো কিা হ্ে? 

১০.ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি সমন্বে কিয়ল কী উেকাি হ্ে? 
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উত্তরপত্র (Answer Key) – ১.৫ 

 

১. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং েল্েিি সম্পয়কে কী জোোয়িা হ্ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং েল্েিি হ্ল জসই অেস্থ্াি জর্খায়ি জমটাল ো উেকিণ ওয়েল্ডিং কিাি েন্য িাখা হ্ে, জর্মি ১ল্েএ, 

২ল্েএ, ৩ল্েএ, ৪ল্েএ, ৫ল্েএ, এেিং ৬ল্েএ েল্েিি। 

 

২. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং েল্েিয়িি সায়র্ সম্পল্কেত জস্পল্সল্িয়কিি জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং েল্েিয়িি জস্পল্সল্িয়কিি সঠিকভায়ে জোো প্রয়োেি, কািণ প্রল্তটি েল্েিয়িি েন্য ল্েল্ভন্ন 

প্যািাল্মটাি জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট ইতযাল্দ সামিস্য কিয়ত হ্ে। 

 

৩. প্রশ্ন: ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে েল্েিয়িি েন্য প্যািাল্মটাি কীভায়ে ল্চল্িত কিা হ্ে? 

উত্তি: ৪ল্ে, ৫ল্ে, এেিং ৬ল্ে েল্েিয়িি েন্য ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািগুয়লা সিংল্িষ্ট েল্েিয়িি তােমাো, আকে ল্স্থ্ল্তিীলতা, 

এেিং গ্যাস ল্িল্ডিং সঠিকভায়ে ল্িল্িত কিয়ত সামিস্য কিা হ্ে। 

 

৪. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ল্হ্য়সয়ে কায়িন্ট কীভায়ে জসট কিা হ্ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং েল্েিি অনুর্ােী কায়িন্ট সঠিকভায়ে সামিস্য কিয়ত হ্ে। ৪ল্ে েল্েিয়ি কম কায়িন্ট, ৫ল্ে েল্েিয়ি 

মাোল্ি, এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি জেল্ি কায়িন্ট ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

 

৫. প্রশ্ন: জভায়েে ল্কভায়ে জসট কিা হ্ে? 

উত্তি: ৪ল্ে েল্েিয়ি ২২-২৬ জভাে, ৫ল্ে েল্েিয়ি ২০-২৪ জভাে এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি ২৪-৩০ জভাে জভায়েে ব্যেহ্াি 

কিা হ্ে, র্ায়ত আয়কেি তােমাো এেিং গুণমাি ঠিক র্ায়ক। 

 

৬. প্রশ্ন: ট্রায়ভল ল্স্পি কীভায়ে সামিস্য কিা হ্ে? 

উত্তি: ৪ল্ে েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং ল্স্পি ধীি, ৫ল্ে েল্েিয়ি মাোল্ি এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি ল্স্পি জস্ল্া এেিং ল্স্থ্ি িাখাি জচষ্টা 

কিা হ্ে, র্ায়ত আকে ল্স্থ্ল্তিীল এেিং ওয়েল্ডিং সঠিক হ্ে। 

 

৭. প্রশ্ন: জোলাল্িটি (Polarity) কীভায়ে ল্িে োচি কিা হ্ে? 

উত্তি: জোলাল্িটি ল্িে োচি কিাি সমে DCEN (Direct Current Electrode Negative) ো DCEP 

(Direct Current Electrode Positive) ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া ওয়েল্ডিংয়েি গভীিতা এেিং তােমাোি উেি 

প্রভাে জিয়ল। 

 

৮. প্রশ্ন: ট্রাোল ওয়েড জকি কিা হ্ে? 

উত্তি: ট্রাোল ওয়েড কিা হ্ে প্যািাল্মটািগুল্ল সঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা এেিং ওয়েল্ডিং গুণমাি গ্রহ্ণয়র্াগ্য ল্কিা তা 

ল্িল্িত কিাি েন্য। 

 

৯. প্রশ্ন: ট্রাোল ওয়েড কিাি েি কী েিীো কিা হ্ে? 

উত্তি: ট্রাোল ওয়েড কিাি েি, ওয়েল্ডিং সিংয়র্ায়গি গুণমাি, িাটল, এেিং জেল্িয়ট্রিি েিীো কিা হ্ে, র্ায়ত ল্িল্িত 

হ্ওো র্াে জর্ প্যািাল্মটাি সঠিকভায়ে কাে কিয়ে। 

 

১০. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি সমন্বে কিয়ল কী উেকাি হ্ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি সঠিকভায়ে সামিস্য কিাি মাধ্যয়ম আকে ল্স্থ্ল্তিীল িাখা র্াে, ওয়েল্ডিংয়েি গভীিতা এেিং 

িল্ক্ত ল্িেন্ত্রণ কিা র্াে, এেিং ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিা র্াে। 
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জি শশট (Job Sheet) – ১.৫ 

 

জনির েোেঃ ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্যািাল্মটাি সমন্বে কিা। 

 

কোনজর ধোপসমূহঃ 

১. WPS ের্ োয়লাচিা: 

- ওয়েল্ডিং প্রল্সল্েওি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) ের্ োয়লাচিা করুি, র্ায়ত ওয়েল্ডিং েল্েিি অনুর্ােী সঠিক প্যািাল্মটাি 

োিা র্াে। 

- WPS অনুর্ােী ল্িল্দ েষ্ট েল্েিয়িি েন্য প্রয়োেিীে প্যািাল্মটাি জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, গ্যাস জফ্ল্া জিট, ওয়েল্ডিং 

ল্স্পি ইতযাল্দ ল্চল্িত করুি। 

২. েল্েিি অনুর্ােী কায়িন্ট এেিং জভায়েে সামিস্য কিা: 

- ৪ল্ে েল্েিয়ি কম কায়িন্ট এেিং উচ্চ জভায়েে, ৫ল্ে েল্েিয়ি মাোল্ি কায়িন্ট এেিং জভায়েে, ৬ল্ে েল্েিয়ি উচ্চ 

কায়িন্ট এেিং জভায়েে ল্িে োচি করুি। 

- এই প্যািাল্মটািগুয়লা ওয়েল্ডিং আয়কেি তােমাো এেিং ল্স্থ্ল্তিীলতা ল্িল্িত কয়ি। 

৩. গ্যাস জফ্ল্া জিট সামিস্য কিা: 

- ওয়েল্ডিং ল্িল্ডিং গ্যায়সি সঠিক প্রোহ্ ল্িল্িত কিয়ত গ্যাস জফ্ল্া জিট সামিস্য করুি। ৪ল্ে, ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে েল্েিয়িি 

েন্য গ্যায়সি প্রোহ্ আলাদা হ্য়ত োয়ি। 

৪. ওয়েল্ডিং ল্স্পি ল্িে োচি কিা: 

- ৪ল্ে েল্েিয়ি ল্স্পি ধীি হ্য়ে, ৫ল্ে েল্েিয়ি মাোল্ি এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি ল্স্পি ল্কছুটা ধীি হ্য়ত োয়ি। 

- ল্স্পি ল্িেন্ত্রয়ণ িাখয়ল গ্যাস ল্িল্ডিং এেিং আকে সঠিকভায়ে কাে কিয়ে। 

৫. ল্প্রল্হ্ট তােমাো ল্িল্িত কিা: 

- ল্কছু জমটায়লি েন্য ল্প্রল্হ্ট তােমাো প্রয়োেি হ্য়ত োয়ি, ল্েয়িষত ৫ল্ে এেিং ৬ল্ে েল্েিয়ি তােমাো সঠিকভায়ে 

সামিস্য কিয়ত হ্য়ে। 

৬. প্যািাল্মটাি জসটিিংয়সি েিীো কিা: 

- ওয়েল্ডিং েল্েিয়িি েন্য প্যািাল্মটাি সঠিকভায়ে জসট কিাি েি, ট্রাোল ওয়েড কয়ি ল্িল্িত করুি জর্ জসটিিংস 

সঠিকভায়ে কাে কিয়ে এেিং ওয়েল্ডিং গুণমাি গ্রহ্ণয়র্াগ্য। 

 

সতকতযোঃ 

১. ল্িিােত্তা ের্ োয়লাচিা: 

- ওয়েল্ডিং েল্েিি অনুর্ােী ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া ল্িল্িত করুি। জমল্িয়িি কায়িন্ট এেিং জভায়েে সঠিকভায়ে ল্িেন্ত্রণ কিা 

হ্য়ে ল্কিা তা েিীো করুি। 

২. গ্যাস জফ্ল্া জিট সঠিকভায়ে সামিস্য করুি: 

- গ্যায়সি প্রোহ্ সঠিকভায়ে সামিস্য কিয়ত হ্য়ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে আকে সঠিকভায়ে ল্িড হ্ে। 

৩. ওয়েল্ডিং ল্স্পি ল্িেন্ত্রণ: 

- ল্স্পি খুে জেল্ি ো কম হ্য়ল ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি েল্তগ্রস্ত হ্য়ত োয়ি, তাই ল্স্পি ঠিকভায়ে সামিস্য কিয়ত হ্য়ে। 

৪. প্যািাল্মটাি সঠিকভায়ে জসট িা হ্য়ল সমস্যা হ্য়ত োয়ি: 

- র্ভল প্যািাল্মটাি ল্সয়লকিি কিয়ল গিম জমটাল েল্ড়য়ে েড়য়ত োয়ি, ো সিংয়র্াগ দ্যে েল হ্য়ত োয়ি। তাই ট্রাোল 

ওয়েল্ডিং কয়ি জসটিিংস র্াচাই করুি। 
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সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) – ১.৫ 

 

জনির েোেঃ ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জমল্িয়িি প্যািাল্মটাি সমন্বে কিা। 

 

প্রয়োেিীে PPE: 

১. ওয়েল্ডিং মাি ো ল্িড: 

- জচাখ এেিং মুয়খি সুিো ল্িল্িত কিয়ত ওয়েল্ডিং মাি ো ল্িড েল্িধাি করুি। 

২. গ্লাভস: 

- হ্ায়তি সুিো ল্িল্িত কিয়ত ওয়েল্ডিং গ্লাভস েল্িধাি করুি। 

৩. ওয়েল্ডিং সুযট ো েযায়কট: 

- িিীয়িি সুিো ল্িল্িত কিয়ত ওয়েল্ডিং সুযট ো েযায়কট েল্িধাি করুি। 

৪. জসিটি শু (Safety Shoes): 

- োয়েি সুিো ল্িল্িত কিয়ত জসিটি শু েল্িধাি করুি। 

 

প্রয়োেিীে টুলস ও সিিাম (Tools & Equipment): 

১. ওয়েল্ডিং জমল্িি (Welding Machine): 

- সঠিকভায়ে ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসট কিাি েন্য জমল্িয়িি কয়রাল প্যায়িল র্াকা উল্চত। 

২. জভােল্মটাি (Voltmeter): 

- জভায়েয়েি েল্িমাে ল্িল্িত কিাি েন্য জভােল্মটাি প্রয়োেি। 

৩. গ্যাস জিগুয়লটি (Gas Regulator): 

- গ্যাস জফ্ল্া জিট ল্িেন্ত্রয়ণি েন্য গ্যাস জিগুয়লটি প্রয়োেি। 

৪. জটম্পায়িচাি জগে (Temperature Gauge): 

- জমটায়লি ল্প্রল্হ্ট তােমাো মাোি েন্য জটম্পায়িচাি জগে ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে। 

৫. ওয়েল্ডিং িি (Welding Rod): 

- ল্িল্দ েষ্ট ওয়েল্ডিং েদ্ধল্তি েন্য উেযুক্ত িি ল্িে োচি কিা প্রয়োেি। 

 

প্রয়োেিীে উেকিণ (Materials): 

১. ওয়েল্ডিং িি (Welding Rod): 

- সঠিক ওয়েল্ডিং িি ল্িে োচি কিা প্রয়োেি র্া ওয়েল্ডিংয়েি গুণমাি এেিং িল্ক্ত ল্িল্িত কিয়ে। 

২. গ্যাস (Shielding Gas): 

- গ্যাস ল্িে োচি কিয়ত হ্য়ে, জর্মি আগ েি, CO2, ইতযাল্দ, র্া ওয়েল্ডিংয়ে ল্িল্ডিং প্রদাি কিয়ে। 

৩. জমটাল উেকিণ (Metal Workpieces): 

- ওয়েল্ডিংয়েি েন্য উেকিণ জর্মি ল্স্টল, অযালুল্মল্িোম, জস্টইিয়লস ল্স্টল ইতযাল্দ। 

 

 

 

 

 

 

 



61 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

িাোগ্রাম/য়লআউট (Diagram/Layout): 
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মল্িউল-২ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ 4G ওস ল্ডিং সম্পাদি কিা  

SICIP-SBD-W56-02-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ডাল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়িায়ভিি জপ্রাগ্রাম 

অর্ ে ল্েভাগ, অর্ ে মন্ত্রণালে 
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মল্িউল-২  

 

মল্িউল ল্িয়িািাম: 4G ওয়র়্েল্ডিং সম্পাদি কিা 

  

ইউল্িট জকািঃ SICIP-SBD-W56-02-O                                              জিাল্মিাল আওোিঃ ৮১ ঘণ্টা। 

  

মল্িউয়লি ল্েেিণঃ  

এই মল্িউয়ল 4G ওয়র়্েল্ডিং সম্পাদি কিাি েন্য প্রয়র়্োেিীর়্ে দেতা, জ্ঞাি এেিং ময়িাভাে অন্তর্ভ েক্ত কিা হ্য়র়্েয়ে। এয়ত 

ল্েয়িষভায়ে 4G ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য ওর়্োকেল্েস সিাক্ত কিা, 4G ওয়র়্েল্ডিং সম্পাদি কিা, ওয়র়্েড ল্েি েল্িদি েি কিা 

এেিং ওয়র়্েড এলাকা েল্িষ্কাি এেিং প্রস্তুত কিাি কাে অন্তর্ভ েক্ত িয়র়্েয়ে।  

 

ল্িখি িলঃ মল্িউলটি সম্পন্ন কিাি েি প্রল্িেণার্ীিা: 

১. 4G ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য ওর়্োকেল্েসগুল্ল সিাক্ত কিয়ত োিয়ে। 

২. 4G ওয়র়্েল্ডিং সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

৩. ওয়র়্েড ল্েি েল্িদি েি কিয়ত োিয়ে। 

৪. ওয়র়্েড এলাকা েল্িষ্কাি এেিং প্রস্তুত কিয়ত োিয়ে। 

 

অযায়সসয়মন্ট ক্রাইয়টল্িোঃ 

১. শেরোপত্তো সতকযতো অনুসরণ করো হন নে এিং শপশপই ব্যিহোর করো হন নে। 

২. ৪শজ ওনর়্েশডংনর়্ের জন্য ওনর়্েশডং পদ্ধশতর সস্প্শসশফনকশে (WPS) পর্ যোনলোিেো করো হন নে এিং অনুধোিে করো 

হন নে।  

৩. ৩/৮” িো ১” সিস সেট WPS অনুসোনর সংগ্রহ করো হন নে।  

৪. ৪শজ ওনর়্েশডং অনুসোনর ওর়্েোকযশপনসর েোত্রো, পুরুত্ত এিং জনর়্েন্ট কেশফগোনরশে পশরেোপ করো এিং শেশিত করো 

হন নে। 

৫. ওর়্েোকযশপস শিশিত করো হন নে এিং ওভোরনহড অিস্থোনে স্থোপে করো হন নে।  

৬. উেযুক্ত ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি এেিং ইয়লকয়ট্রাি প্রস্তুত কিা হন নে এেিং ব্যেহ্ায়িি েন্য েিীো কিা হন নে। 

৭. ইয়লকয়ট্রাি জকাণ, ভ্রময়ণি গল্ত এেিং ওয়র়্েল্ডিং প্যাটাি ে সহ্ ওয়র়্েল্ডিং জকৌিল প্রয়র়্োগ কিা হন নে। 

৮. ত্রুটি প্রল্তয়িায়ধি েন্য তাে ইিপুট ল্ির়্েন্ত্রণ কিা হন নে।  

৯ ওয়েড পুল এেিং স্পযাটাি ওেয়ি ওয়েল্ডিং চলাকালীি সমে সঠিকভায়ে ল্িেন্ত্রণ কিা হ্য়েয়ে এেিং এটি মাধ্যাকষ েণ 

িল্ক্তি ল্েরুয়দ্ধ সামিস্যপূণ ে িাখা হ্য়েয়ে। 

১০. ত্রুটিি অল্ভন্নতা এেিং অনুেল্স্থ্ল্ত ল্িল্িত কিাি েন্য ওয়র়্েড ল্েয়িি দৃশ্যমাি এেিং স্পি েকাতি ের্ েয়েেণ কিা 

হ্য়েয়ে। 

১১, উেযুক্ত জগে এেিং সিিাম ব্যেহ্াি কয়ি ওয়র়্েড ল্েয়িি আকাি, িল্ক্তবৃল্দ্ধ এেিং জপ্রািাইল েল্িমাে কিা হ্য়েয়ে ।  

১২, ভূ-পৃয়ষ্ঠি ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য প্রয়র্ােয অ-ধ্বিংসাত্মক েিীো (NDT) েদ্ধল্ত েল্িচাল্লত হ্য়েয়ে । 

১৩. জর্য়কায়িা ওয়র়্েড ত্রুটি ো অল্ির়্েম সিাক্ত কিা হ্য়েয়ে এেিং তীব্রতা অনুসায়ি জশ্রণীেদ্ধ কিা হ্য়েয়ে । 

১৪. ওয়র়্েড ল্েিটি ওয়র়্েল্ডিং েদ্ধল্তি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) অনুসায়ি র্াচাই কিা হ্য়েয়ে । 

১৫. ওয়র়্েড এলাকা েল্িদি েি কিা হ্য়েয়ে। 

১৬. ওয়র়্েড এলাকাি অেস্থ্াি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি উেযুক্ত েল্িষ্কাি এেিং প্রস্তুল্তি েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিা হ্য়েয়ে। 
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১৭. ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি ওয়র়্েড এলাকা জর্য়ক দূষণকািী েদার্ ে এেিং অয়মধ্য সম্পূণ েরূয়ে অেসািণ কিা 

হ্য়েয়ে। 

১৮. ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য েল্িষ্কাি-েল্িেন্নতা এেিং প্রস্তুল্ত র্াচাই কিাি েন্য প্রস্তুত ওয়র়্েড এলাকা েল্িদি েি কিা হ্য়েয়ে। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ২.১ 

 

ল্িখি িল-১: 4G ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য ওর়্োকেল্েসগুল্ল সিাক্ত কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

• শেরোপত্তো সতকযতো অনুসরণ এিং শপশপই ব্যিহোর 

• ওনর়্েশডং পদ্ধশতর সস্প্শসশফনকশে (WPS) 

• ৩/৮” িো ১” সিস সেট WPS অনুসোনর সংগ্রহ করো 

• ওর়্েোকযশপনসর েোত্রো, পুরুত্ত এিং জনর়্েন্ট কেশফগোনরশে পশরেোপ ও শেশিত করো 

• ওর়্েোকযশপস শিশিতকরণ এিং ওভোরনহড অিস্থোনে স্থোপে 

 

(ক) শেরোপত্তো সতকযতো অনুসরণ এিং শপশপই ব্যিহোরঃ 

PPE 

PPE-এি পূণ েরূে হ্য়লা Personal Protective Equipment, র্া োিংলাে ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম িায়ম 

েল্িল্চত। এটি ল্েয়িষ জোিাক, জহ্লয়মট, গ্লাভস, মাি, গগলস ো অন্যান্য সিিাম র্া কম েয়েয়ে ো ল্েেজ্জিক েল্িয়েয়ি 

(জর্মি- িাসার়্েল্িক, িািীল্িক, ো সিংক্রামক) আঘাত ো স্বাস্থ্যঝুঁল্ক জর্য়ক ব্যেহ্ািকািীয়ক িো কয়ি ।  

 

PPE সম্পয়কে মূল তথ্য: 

• মূল উয়েশ্য: দ্যঘ েটিাি ঝুঁল্ক কমায়িা এেিং ব্যেহ্ািকািীি জদহ্য়ক িো কিা । 

• ব্যেহ্াি জেে: ল্িম োণ সাইট, হ্াসোতাল (িাক্তাি/স্বাস্থ্যকমী), কল-কািখািা, এেিং গয়েষণাগাি । 

 

• উদাহ্িণ: 

o মার্া: জহ্লয়মট ।  

o জচাখ: সুিোমূলক চিমা ো গগলস । 

o কাি: ইর়্োিিাগ । 

o হ্াত: গ্লাভস ো হ্াতয়মাো । 

o শ্বাস-প্রশ্বাস: মাি ো জিসল্েয়িটি । 

o িিীি: গাউি, অযাপ্রি, ো কাভািল । 

• গুরুত্ব: কায়েি োেগা ল্িিােদ িাখাি েন্য এটি খুেই গুরুত্বপূণ ে, ল্েয়িষ কয়ি র্খি অন্য জকায়িা ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া ের্ োপ্ত হ্ে 

িা ।  

PPE অেশ্যই কায়েি ধিি অনুর্ােী সঠিক হ্য়ত হ্য়ে এেিং এি সঠিক ব্যেহ্াি সম্পয়কে োিা প্রয়োেি ।  

 

 

 

 

 

 

 

 

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%AC%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%95%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%97%E0%A6%A4+%E0%A6%B8%E0%A7%81%E0%A6%B0%E0%A6%95%E0%A7%8D%E0%A6%B7%E0%A6%BE+%E0%A6%B8%E0%A6%B0%E0%A6%9E%E0%A7%8D%E0%A6%9C%E0%A6%BE%E0%A6%AE&oq=ppe+%E0%A6%AC%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCAgBEAAYFhgeMgYIABBFGDkyCAgBEAAYFhgeMgoIAhAAGIAEGKIEMgcIAxAAGO8FMgcIBBAAGO8FMgcIBRAAGO8F0gEJMTE1OTdqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7hMCup92SAxXwWnADHREpBp8QgK4QegQIARAC
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(ি) ওনর়্েশডং পদ্ধশতর সস্প্শসশফনকশে (WPS):  

4G ওয়েল্ডিং WPS (Welding Procedure Specification) হ্য়লা একটি প্রযুল্ক্তগত ল্লল্খত 

ল্িয়দ েল্িকা, র্া ওভািয়হ্ি (Overhead) ো ঊধ্বেমুখী েল্েিয়ি Groove (খাঁে) েয়েন্ট ওয়েল্ডিং কিাি েন্য 

প্রয়োেিীে জভল্িয়র়্েেল জর্মি—কায়িন্ট, জভায়েে, ইয়লকয়ট্রাি টাইে, এেিং ট্রায়ভল ল্স্পি ল্িধ োিণ কয়ি । এটি 

ওয়েডািয়ক মািসম্মত ও ল্ির্ভ েল ওয়েল্ডিং ল্িল্িত কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি ।  

 

4G WPS-এি প্রধাি ল্েষেসমূহ্: 

• েল্েিি: 4G মায়ি ওভািয়হ্ি েল্েিি, জর্খায়ি ওয়েডাি কায়েি ল্িয়চ জর্য়ক ঊধ্বেমুখী হ্য়ে ওয়েড কয়ি, র্া জেি 

চযায়লল্িিং । 

• WPS-এি উোদাি: এটি ওয়েল্ডিং প্রয়সস (য়র্মি- SMAW/Stick, MIG/MAG), জেস জমটাল টাইে, 

ইয়লকয়ট্রায়িি ধিি ও ব্যাস, এেিং কায়িন্ট/য়ভায়েয়েি জিি স্পষ্ট কয়ি । 

• উয়েশ্য: ত্রুটিমুক্ত ও জকাি (য়র্মি- ASME, AWS) অনুর্ােী ওয়েড ল্িল্িত কিা । 

• সাটি েল্িয়কিি: 4G ওয়েল্ডিং সাটি েল্িয়কিি প্রমাণ কয়ি জর্ ওয়েডাি মার্াি ওেয়িি েল্েিয়িও দেভায়ে ওয়েল্ডিং 

কিয়ত সেম ।  

সিংয়েয়ে, 4G WPS হ্য়লা একটি গাইিবুক র্া ল্িল্িত কয়ি জর্ অল্ভকষ ে ো মাধ্যাকষ েণয়ক উয়েো কয়ি ওভািয়হ্ি 

েল্েিয়ি কীভায়ে ল্িিােদ ও জটকসই জোড়া ততল্ি কিা হ্য়ে। 

 

(গ) ৩/৮” িো ১” সিস সেট WPS অনুসোনর সংগ্রহ করোঃ  

Base Metal 

ওয়েল্ডিং-এ জেস জমটাল Base Metal েলয়ত জসই প্রধাি ধাতু ো ধাতে অিংিগুয়লায়ক জোোে, জর্গুয়লায়ক জোড়া 

লাগায়িাি (welding/joining) েন্য গলায়িা ো উত্তপ্ত কিা হ্ে । এয়ক প্যায়িন্ট জমটাল (Parent Metal) ো 
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মূল ধাতুও েলা হ্র়্ে । এটি সাধািণত কাঠায়মা ততল্িি মূল উোদাি (য়র্মি: ল্স্টল, অযালুল্মল্ির়্োম, তামা) র্া ল্িলাি 

জমটায়লি সায়র্ ল্ময়ি ো এককভায়ে জোড়াটি ততল্ি কয়ি ।  

 

জেস জমটায়লি মূল তেল্িষ্টযসমূহ্: 

• মূল উোদাি: জর্ েস্তুি ওেি ওয়েল্ডিং কাে কিা হ্য়ে । 

• গলি: ওয়েল্ডিং-এি সমে এই ধাতুি ল্কিািাগুয়লা তায়েি প্রভায়ে গয়ল ল্গয়ে ল্িলাি জমটায়লি সায়র্ ল্ময়ি র্াে । 

• উদাহ্িণ: ইস্পাত (Steel), জস্টইিয়লস ল্স্টল, অযালুল্মল্ির়্োম, তামা, ো কাস্ট আর়্েিি । 

• োর্ েকয: এটি ল্িলাি জমটাল (র্া োইয়ি জর্য়ক জোড়া জদওোি েন্য জদওো হ্ে) জর্য়ক ল্ভন্ন, তয়ে ওয়েল্ডিং-এি েি 

ল্িলাি জমটাল জেস জমটায়লি সায়র্ই ল্ময়ি র্াে ।  

সিংয়েয়ে, ওয়েল্ডিং-এ জর্ ধাতুগুয়লা জোড়া জদওো হ্য়ে, জসগুয়লায়ক জেস জমটাল ো মূল ধাতু েয়ল। 

 

(ঘ) ওর়্েোকযশপনসর েোত্রো, পুরুত্ত এিং জনর়্েন্ট কেশফগোনরশে পশরেোপ ও শেশিত করোঃ 

জমোল্িিং টুলস (Measuring Tools) 

জমোল্িিং টুলস (Measuring Tools) ো েল্িমায়েি সিিাম েলয়ত এমি সে র্ন্ত্র ো সিিাময়ক জোোর়্ে র্া 

জকায়িা েস্তুি তদঘ েয, প্রস্থ্, উচ্চতা, গভীিতা, ওেি, তােমাো, চাে, ভল্লউম ো সমর়্ে ইতযাল্দ ল্িখু ুঁতভায়ে েল্িমাে কিয়ত 

ব্যেহৃত হ্র়্ে। তদিল্িি গৃহ্স্থ্াল্ল কাে জর্য়ক শুরু কয়ি ল্েজ্ঞাি, প্রয়কৌিল এেিং ল্িল্প কািখািার়্ে ল্ির্ভ েল তথ্য সিংগ্রয়হ্ি েন্য 

এই টুলগুয়লা অেল্িহ্ার্ ে।  

 

জমোল্িিং টুলয়সি মূল কাে- 

• জভৌত িাল্ি েল্িমাে: জকায়িা েস্তুি আকাি ো অেস্থ্াি সম্পয়কে গাল্ণল্তক তথ্য প্রদাি কিা। 

• সঠিকতা ল্িল্িত কিা: ল্িম োণ ো জমিাময়তি কায়ে সূক্ষ্মতা েোর়্ে জিয়খ ত্রুটি কমায়িা। 

• মাি ল্ির়্েন্ত্রণ: ল্িল্পকািখািার়্ে েয়ণ্যি গুণমাি ঠিক আয়ে ল্ক িা তা র্াচাই কিা।  

 

সাধািণ ল্কছু জমোল্িিং টুলয়সি উদাহ্িণঃ 

কায়েি ধিি অনুর্ার়্েী ল্েল্ভন্ন ধিয়িি জমোল্িিং টুল ব্যেহ্াি কিা হ্র়্ে:  

• তদঘ েয ও দূিত্ব মাোি েন্য: রুলাি, জমোল্িিং জটে (Tape Measure), ল্স্টল রুল 
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• সূক্ষ্ম েল্িমায়েি েন্য: ভাল্ি ের়্োি কযাল্লোি (Vernier Caliper), মাইয়ক্রাল্মটাি (Micrometer)- 

 

 

Vernier Caliper 

 

• জকাণ মাোি েন্য: ট্রাই ির়্োি, জপ্রায়টক্টি (Protractor)- 

             

 

 

 

• সমতয়ল ভািসাম্য জদখাি েন্য: ল্স্পল্িট জলয়ভল (Spirit Level)- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• অন্যান্য: ওেি মাোি েন্য জিল, তােমাো মাোি েন্য র্ায়ম োল্মটাি, এেিং সমর়্ে মাোি েন্য ঘল্ি়ে।  

কম েয়েয়ে ো ল্যায়ে সঠিক টুল ল্িে োচি কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ একটি জোট র্ভল েল্িমাে পুয়িা প্রয়েক্টয়ক িষ্ট কয়ি 

ল্দয়ত োয়ি। আেল্ি আিও ল্েস্তাল্িত োিয়ত উইল্কল্েল্ির়্োি েল্িমাে র্য়ন্ত্রি তাল্লকা জদখয়ত োয়িি। 
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(ঙ) ওর়্েোকযশপস শিশিতকরণ এিং ওভোরনহড অিস্থোনে স্থোপেঃ  

Welding Position 

ওয়র়্েল্ডিং েল্েিি েলয়ত োলাই কিাি সমর়্ে ওর়্োকেল্েস ো ধাতে েস্তুগুয়লা ওয়র়্েডায়িি সায়েয়ে কীভায়ে স্থ্াল্েত আয়ে, 

তায়ক জোোর়্ে । এটি মূলত মাধ্যাকষ েণ, কায়েি ধিণ এেিং অযায়েসয়র্াগ্যতাি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ল্িধ োল্িত হ্র়্ে, র্া কায়েি 

মাি ও স্থ্াল্র়্েত্ব ল্িল্িত কিয়ত গুরুত্বপূণ ে । প্রধাি েল্েিিগুয়লা হ্য়লা সমতল (Flat), অনুভূল্মক (Horizontal), 

উলম্ব (Vertical), ওভািয়হ্ি (Overhead) এেিং ইিক্লাইন্ড (Inclained)। 

 

ওয়েল্ডিং েল্েিিগুয়লাি ল্েস্তাল্িত: 

 
 

• ১. Flat Position (1F, 1G): এটি সেয়চয়র়্ে সহ্ে এেিং সাধািণ েল্েিি, জর্খায়ি কায়েি টুকয়িাটি সমতল স্থ্ায়ি 

র্ায়ক। 

• ২. Horizontal Position (2F, 2G): ওয়র়্েল্ডিং লাইিটি অনুভূল্মক ো আড়াআল্ড়ভায়ে র্ায়ক। 

• ৩. Vertical Position (3F, 3G): কায়েি টুকয়িাটি খাি়ো ো উেম্ব অেস্থ্ায়ি র্ায়ক, জর্খায়ি ওয়েল্ডিং ল্িচ 

জর্য়ক উেয়ি ো উেি জর্য়ক ল্িয়চ কিা হ্ে। 

• ৪. Overhead Position (4F, 4G): এটি সেয়চয়র়্ে কঠিি, জর্খায়ি ওয়েডািয়ক মার্াি উেি ো উয়ো 

অেস্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং কিয়ত হ্ে। 

• ৫. জকৌল্িক (Inclined) েল্েিি ো োইে ওয়র়্েল্ডিং েল্েিি: 

o 5G: োইেটি অণুভূল্মকভায়ে ল্স্থ্ি র্ায়ক, তয়ে চািোি ল্দয়র়্ে জঘািা র্াে। 

o 6G: োইেটি ৪৫ ল্িল্গ্র জকায়ণ ল্স্থ্ি র্ায়ক, র্া সেয়চয়ে চযায়লল্িিং েল্েিি।  
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সসলফ সিক (Self-check) – ২.১ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

১। PPE েলয়ত ল্ক বুে? 

২। WPS েলয়ত ল্ক বুে? 

৩। জেস জমটাল কায়ক েয়ল? 

৪। জমোল্িিং টুলস ল্ক কায়ে ব্যেহ্াি কিা হ্ে? 

৫। ওয়েল্ডিং েল্েিি কেটি ও ল্ক ল্ক? 

৬। 4G ওয়েল্ডিং েলয়ত ল্ক বুে? 

 

 

উত্তিেে (Answer Key) – ২.১ 

 

১। PPE েলয়ত ল্ক বুে? 

উত্তি : PPE-এি পূণ েরূে হ্য়লা Personal Protective Equipment, র্া োিংলাে ব্যল্ক্তগত সুিো 

সিিাম িায়ম েল্িল্চত। এটি ল্েয়িষ জোিাক, জহ্লয়মট, গ্লাভস, মাি, গগলস ো অন্যান্য সিিাম র্া কম েয়েয়ে ো 

ল্েেজ্জিক েল্িয়েয়ি (জর্মি- িাসার়্েল্িক, িািীল্িক, ো সিংক্রামক) আঘাত ো স্বাস্থ্যঝুঁল্ক জর্য়ক ব্যেহ্ািকািীয়ক িো 

কয়ি। 

 

২। WPS েলয়ত ল্ক বুে? 

উত্তি : ওয়েল্ডিং WPS (Welding Procedure Specification) হ্য়লা একটি প্রযুল্ক্তগত ল্লল্খত 

ল্িয়দ েল্িকা, র্া ওভািয়হ্ি (Overhead) ো ঊধ্বেমুখী েল্েিয়ি Groove (খাঁে) েয়েন্ট ওয়েল্ডিং কিাি েন্য 

প্রয়োেিীে জভল্িয়র়্েেল জর্মি—কায়িন্ট, জভায়েে, ইয়লকয়ট্রাি টাইে, এেিং ট্রায়ভল ল্স্পি ল্িধ োিণ কয়ি । এটি 

ওয়েডািয়ক মািসম্মত ও ল্ির্ভ েল ওয়েল্ডিং ল্িল্িত কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 

 

৩। জেস জমটাল কায়ক েয়ল ? 

উত্তি : ওয়েল্ডিং-এ জেস জমটাল Base Metal েলয়ত জসই প্রধাি ধাতু ো ধাতে অিংিগুয়লায়ক জোোে, জর্গুয়লায়ক 

জোড়া লাগায়িাি (welding/joining) েন্য গলায়িা ো উত্তপ্ত কিা হ্ে । এয়ক প্যায়িন্ট জমটাল (Parent 

Metal) ো মূল ধাতুও েলা হ্র়্ে। 

 

৪। জমোল্িিং টুলস ল্ক কায়ে ব্যেহ্াি কিা হ্ে । 

উত্তি : জমোল্িিং টুলস েল্িমাে কিাি কায়ে ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

 

৫। ওয়েল্ডিং েল্েিি কেটি ও ল্ক ল্ক ? 

উত্তি : ওয়েল্ডিং েল্েিি ৫ টি র্র্া- ১) ফ্ল্াট েল্েিি, ২) হ্ল্িেন্টাল েল্েিি, ৩) ভািটিকযাল েল্েিি, ৪) ওভািয়হ্ি 

েল্েিি  ও ৫) ইিক্লাইন্ড েল্েিি। 

 

৬। 4G ওয়েল্ডিং েলয়ত ল্ক বুে? 

উত্তি : এটি সেয়চয়র়্ে কঠিি, জর্খায়ি ওয়েডািয়ক মার্াি উেি ো উয়ো অেস্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং কিয়ত হ্ে। 

  

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%AC%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%95%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%97%E0%A6%A4+%E0%A6%B8%E0%A7%81%E0%A6%B0%E0%A6%95%E0%A7%8D%E0%A6%B7%E0%A6%BE+%E0%A6%B8%E0%A6%B0%E0%A6%9E%E0%A7%8D%E0%A6%9C%E0%A6%BE%E0%A6%AE&oq=ppe+%E0%A6%AC%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCAgBEAAYFhgeMgYIABBFGDkyCAgBEAAYFhgeMgoIAhAAGIAEGKIEMgcIAxAAGO8FMgcIBBAAGO8FMgcIBRAAGO8F0gEJMTE1OTdqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7hMCup92SAxXwWnADHREpBp8QgK4QegQIARAC
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%AC%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%95%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%97%E0%A6%A4+%E0%A6%B8%E0%A7%81%E0%A6%B0%E0%A6%95%E0%A7%8D%E0%A6%B7%E0%A6%BE+%E0%A6%B8%E0%A6%B0%E0%A6%9E%E0%A7%8D%E0%A6%9C%E0%A6%BE%E0%A6%AE&oq=ppe+%E0%A6%AC%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCAgBEAAYFhgeMgYIABBFGDkyCAgBEAAYFhgeMgoIAhAAGIAEGKIEMgcIAxAAGO8FMgcIBBAAGO8FMgcIBRAAGO8F0gEJMTE1OTdqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7hMCup92SAxXwWnADHREpBp8QgK4QegQIARAC
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জি শশট (Job Sheet) – ২.১ 

 

েয়েি িাম:  4G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েস িিাক্ত কিা। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

1. কাে শুরুি আয়গ কম েয়েে েল্িষ্কাি ও ল্িিােদ ল্কিা ল্িল্িত কয়িা 

2. সে ধিয়িি প্রয়োেিীে PPE সঠিকভায়ে েল্িধাি কয়িা 

3. ওয়েল্ডিং জমল্িি ও তেদ্যযল্তক সিংয়র্াগ ল্িিােদ ল্কিা েিীো কয়িা 

4. WPS েয়ড় ওয়েল্ডিং েল্েিি 4G ল্কিা ল্িল্িত কয়িা 

5. জেস জমটাল, েয়েন্ট টাইে ও পুরুত্ব র্াচাই কয়িা 

6. ইয়লকয়ট্রাি ও ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ভায়লাভায়ে বুয়ে িাও 

7. WPS অনুর্ােী 3/8” অর্ো 1” জেস জিট সিংগ্রহ্ কয়িা 

8. জিয়ট িাটল, মল্িচা ো ত্রুটি আয়ে ল্কিা েিীো কয়িা 

9. ল্স্টল রুল ো কযাল্লোি ল্দয়ে তদঘ েয, প্রস্থ্ ও পুরুত্ব েল্িমাে কয়িা 

10. েয়েন্ট টাইে, গ্রুভ অযায়িল ও রুট ওয়েল্িিং র্াচাই কয়িা 

11. সেল্কছু WPS অনুর্ােী আয়ে ল্কিা ল্িল্িত কয়িা 

12. ওয়েড লাইয়িি অেস্থ্াি মাকোি ো চক ল্দয়ে ল্চল্িত কয়িা 

13. ক্লযাম্প ো ল্িেচাি ব্যেহ্াি কয়ি ওোকেল্েস ওভািয়হ্ি েল্েিয়ি স্থ্ােি কয়িা 

14. অযালাইিয়মন্ট ও ল্স্থ্িতা পুিিাে েিীো কয়িা 

 

সতকেতা: 

• PPE োড়া কখয়িা ওভািয়হ্ি ওয়েল্ডিংয়েি কাে কিা র্ায়ে িা 

• কায়েি সমে িিীি সম্পূণ েভায়ে জঢয়ক িাখয়ত হ্য়ে 

• কায়েি োেগাি ল্িয়চ জকউ আয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে 

 

 

জস্পল্সল্িয়কিি িীট (Specification Sheet)-২.১ 

 

েয়েি িাম:  4G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েস িিাক্ত কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই: 

• ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট 

• জসিটি গগলস 

• তাে প্রল্তয়িাধী গ্লাভস 

• িাোি-জিল্েস্টযান্ট জোিাক 

• জসিটি জ্যতা 

 

প্রয়োেিীে টুলস ও ইকুেয়মন্টস:  

• ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট / জিস ল্িড 

• জসিটি গ্লাভস 

• জসিটি জ্যতা 

• িাোি-জিল্েস্টযান্ট অযাপ্রি 
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• ল্স্টল রুল / জটে জমোি 

• জভল্ি েোি কযাল্লোি / মাইয়ক্রাল্মটাি 

• মাকোি / চক 

• ক্লযাম্প / ল্েগ / ল্িেচাি 

• ওয়েল্ডিং জপ্রাল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) 

 

প্রয়োেিীে উেকিণ: 

• 3/8” অর্ো 1” জেস জিট (WPS অনুর্ােী) 

• েল্িষ্কাি কিাি সিিাম (ওেযাি ব্রাি, কােড়) 

 

িাোগ্রাম: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ২.২ 

 

ল্িখি িল-২: 4G ওয়েল্ডিং কার্ ে সম্পাদি কিয়ত োিয়ে।  

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

➢ উেযুক্ত ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি এেিং ইয়লকয়ট্রাি 

➢ ইয়লকয়ট্রাি জকাণ, ভ্রময়ণি গল্ত এেিং ওয়র়্েল্ডিং প্যাটাি ে সহ্ ওয়র়্েল্ডিং জকৌিল প্রয়র়্োগ 

➢ ত্রুটি প্রল্তয়িায়ধি েন্য তাে ইিপুট ল্ির়্েন্ত্রণ 

➢ ওয়েড পুল ও স্পযাটাি ল্িেন্ত্রণ কিা এেিং মাধ্যাকষ েণ িল্ক্তি ল্েরুয়দ্ধ সামিস্যপূণ ে িাখা 

➢ ওয়র়্েড ল্েয়িি দৃশ্যমাি এেিং স্পিেগত ের্ েয়েেণ 

 

(ক) উেযুক্ত ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি এেিং ইয়লকয়ট্রাি প্রস্তুতকিণ এেিং ব্যেহ্ায়িি েন্য েিীোকিণঃ  

ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি 

ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি হ্য়লা একটি জস্টে-িাউি ট্রন্সিিমাি, র্া তীব্র তাে, চাে ো উভর়্ে ব্যেহ্াি কয়ি দ্যই ো তয়তাল্ধক ধাতে 

টুকয়িায়ক গল্লয়র়্ে স্থ্ার়্েীভায়ে জোি়ো জদর়্ে । এটি সাধািণত ল্িম োণ, উৎোদি, র্ািোহ্ি জমিামত এেিং োহ্াে ল্িম োণ ল্িয়ল্প 

ধাতু, ল্ভিাইল ো িাল্স্টয়কি ততল্ি অিংিগুল্লয়ক একসায়র্ যুক্ত কিয়ত ব্যেহৃত হ্র়্ে। 
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ওয়র়্েল্ডিং জমল্িয়িি মূল তেল্িষ্টয ও কাে: 

• কার্ েেদ্ধল্ত: এটি উচ্চ তেদ্যযল্তক কায়িন্ট (AC ো DC) ব্যেহ্াি কয়ি একটি ইয়লকল্ট্রক আকে (electric arc) ততল্ি 

কয়ি, র্া ধাতু গলায়ত প্রয়োেিীে তাে উৎেন্ন কয়ি [১, ৪]। 

• প্রধাি উোদাি: জমল্িয়িি সায়র্ ইয়লয়রাি জকেল, আর্ ে ক্লযাম্প (ground clamp), এেিং ইয়লকয়ট্রাি জহ্াডাি র্ায়ক 

[১৫]। 

• প্রকািয়ভদ: কায়েি ধিি অনুর্ার়্েী ল্েল্ভন্ন ধিয়ণি ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি িয়র়্েয়ে, জর্মি- 

o আকে ওয়র়্েডাি (Stick/SMAW): সাধািণ কায়েি েন্য [৪]। 

o MIG/MAG ওয়র়্েডাি: তায়িি মাধ্যয়ম স্বর়্েিংল্ক্রর়্ে ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য [৪]। 

o TIG ওয়র়্েডাি: সূক্ষ্ম এেিং উচ্চমায়িি কায়েি েন্য [৪]। 

o ইিভাট োি ওয়র়্েডাি: আধুল্িক ও েহ্িয়র্াগ্য [২]। 

• ব্যেহ্াি: এটি জলাহ্া, জস্টইিয়লস ল্স্টল, অযালুল্মল্ির়্োম ইতযাল্দ ধাতু জোি়ো লাগায়ত অতযন্ত কার্ েকি [২]।  

সিংয়েয়ে, ওয়র়্েল্ডিং জমল্িি ধাতু গল্লয়র়্ে ো ল্িউিি প্রল্ক্রর়্োি মাধ্যয়ম মেবুত সিংয়র্াগ ততল্ি কিাি একটি অেল্িহ্ার্ ে ল্িল্প 

র্ন্ত্র। 

 

ইয়লয়রাি (Electrode)) 

ইয়লকয়ট্রাি হ্য়ে একধিয়িি িলাকা ো দন্ড র্াহ্া আকে ওয়েল্ডিং এি সমে জহ্াডাি হ্ইয়ত কার্ েেস্তু ের্ েন্ত চােে েহ্ি কয়ি 

এেিং আকে সৃল্ষ্ট কয়ি। ইয়লকয়ট্রাি অয়িক সমে ল্িয়ে গল্লো জোড়া স্থ্ায়ি ধাতু সিেিাহ্ কয়ি। ইহ্াি ব্যাস সাধািণত 

১/১৬ হ্ইয়ত ৩/৮ ইল্ি এেিং তদঘ েয ১২ হ্ইয়ত ১৮ ইল্ি ের্ েন্ত হ্য়ে র্ায়ক। 

 

ইয়লকয়ট্রািয়ক প্রধািত দ্যই ভায়গ ভাগ কিা র্াে: 

• কিজ্যযমােল ইয়লকয়ট্রাি: ওয়েল্ডিংয়েি সমে ধাতুি সায়র্ ল্ময়ি র্াে 

এেিং ের়্েপ্রাপ্ত হ্র়্ে । জর্মি- মৃদ্য ইস্পাত ো মাইড ল্স্টল (MS) 

ইয়লকয়ট্রাি। 

• িি-কিজ্যযমােল ইয়লকয়ট্রাি: ওয়েল্ডিংয়েি সমে ের়্েপ্রাপ্ত হ্র়্ে িা ো 

ের়্ে হ্ে িা েলয়লই চয়ল । জর্মি- টািংয়স্টি ইয়লকয়ট্রাি (TIG 

ওয়েল্ডিং-এ ব্যেহৃত)। 

 

ইয়লকয়ট্রায়িি গায়ে আেিণ ব্যেহ্ায়িি কািণ হ্ল: 

১. ওয়েল্ডিং কিাি সমে আেিি সৃল্ষ্ট কয়ি োতায়সি অল্েয়েি হ্য়ত জোড়া স্থ্ািয়ক িো কিা। 

২. ওয়েল্ডিং জোড়ায়ক ধীয়ি ধীয়ি ঠান্ডা কিা। 

৩. োতায়সি িাইয়ট্রায়েি হ্ইয়ত জোড়া স্থ্াি িো কিা। 

৪. উত্তপ্ত ধাতে কিাি ল্েচ্ছুিি কম কিা। 

৫. ইয়লকয়ট্রায়িি জকাি ওেযায়ি জকাি সিংকি উোদাি কম র্াকয়ল তা সিেিাহ্ কিা। 

৬. সৃষ্ট আকেয়ক স্থ্ীল্তিীল কয়ি এেিং আকেয়ক সিংিেণ কয়ি। 

৭. সঠিক ভায়ে তাে সিালয়ি সহ্ােতা কিা। 

৮. ওয়েল্ডিং জোড়য়ক িক্ত এেিং িল্ক্তিালী কিা। 

 

 

 

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%86%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%95+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BE%E0%A6%B0+%28Stick%2FSMAW%29&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AE%E0%A7%87%E0%A6%B6%E0%A6%BF%E0%A6%A8&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCQgIEAAYExiABDIGCAAQRRg5MgkIARAAGBMYgAQyCQgCEAAYExiABDIJCAMQABgTGIAEMgkIBBAAGBMYgAQyCQgFEAAYExiABDIJCAYQABgTGIAEMgkIBxAAGBMYgAQyCQgIEAAYExiABDIKCAkQABgTGBYYHtIBCDg4NjZqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjb4tzlr-KSAxV3bmwGHbNNHkEQgK4QegQIAxAE
https://www.google.com/search?q=MIG%2FMAG+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BE%E0%A6%B0&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AE%E0%A7%87%E0%A6%B6%E0%A6%BF%E0%A6%A8&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCQgIEAAYExiABDIGCAAQRRg5MgkIARAAGBMYgAQyCQgCEAAYExiABDIJCAMQABgTGIAEMgkIBBAAGBMYgAQyCQgFEAAYExiABDIJCAYQABgTGIAEMgkIBxAAGBMYgAQyCQgIEAAYExiABDIKCAkQABgTGBYYHtIBCDg4NjZqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjb4tzlr-KSAxV3bmwGHbNNHkEQgK4QegQIAxAG
https://www.google.com/search?q=MIG%2FMAG+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BE%E0%A6%B0&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AE%E0%A7%87%E0%A6%B6%E0%A6%BF%E0%A6%A8&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCQgIEAAYExiABDIGCAAQRRg5MgkIARAAGBMYgAQyCQgCEAAYExiABDIJCAMQABgTGIAEMgkIBBAAGBMYgAQyCQgFEAAYExiABDIJCAYQABgTGIAEMgkIBxAAGBMYgAQyCQgIEAAYExiABDIKCAkQABgTGBYYHtIBCDg4NjZqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjb4tzlr-KSAxV3bmwGHbNNHkEQgK4QegQIAxAG
https://www.google.com/search?q=TIG+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BE%E0%A6%B0&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AE%E0%A7%87%E0%A6%B6%E0%A6%BF%E0%A6%A8&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCQgIEAAYExiABDIGCAAQRRg5MgkIARAAGBMYgAQyCQgCEAAYExiABDIJCAMQABgTGIAEMgkIBBAAGBMYgAQyCQgFEAAYExiABDIJCAYQABgTGIAEMgkIBxAAGBMYgAQyCQgIEAAYExiABDIKCAkQABgTGBYYHtIBCDg4NjZqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjb4tzlr-KSAxV3bmwGHbNNHkEQgK4QegQIAxAI
https://www.google.com/search?q=TIG+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BE%E0%A6%B0&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AE%E0%A7%87%E0%A6%B6%E0%A6%BF%E0%A6%A8&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCQgIEAAYExiABDIGCAAQRRg5MgkIARAAGBMYgAQyCQgCEAAYExiABDIJCAMQABgTGIAEMgkIBBAAGBMYgAQyCQgFEAAYExiABDIJCAYQABgTGIAEMgkIBxAAGBMYgAQyCQgIEAAYExiABDIKCAkQABgTGBYYHtIBCDg4NjZqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjb4tzlr-KSAxV3bmwGHbNNHkEQgK4QegQIAxAI
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%87%E0%A6%A8%E0%A6%AD%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%9F%E0%A6%BE%E0%A6%B0+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BE%E0%A6%B0&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AE%E0%A7%87%E0%A6%B6%E0%A6%BF%E0%A6%A8&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUqCQgIEAAYExiABDIGCAAQRRg5MgkIARAAGBMYgAQyCQgCEAAYExiABDIJCAMQABgTGIAEMgkIBBAAGBMYgAQyCQgFEAAYExiABDIJCAYQABgTGIAEMgkIBxAAGBMYgAQyCQgIEAAYExiABDIKCAkQABgTGBYYHtIBCDg4NjZqMGo3qAIAsAIA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjb4tzlr-KSAxV3bmwGHbNNHkEQgK4QegQIAxAK
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(খ) ইয়লকয়ট্রাি জকাণ, ভ্রময়ণি গল্ত এেিং ওয়র়্েল্ডিং প্যাটাি ে সহ্ ওয়র়্েল্ডিং জকৌিল প্রয়র়্োগঃ 

 

Electrode Angle 

আকে ওয়র়্েল্ডিংয়ে সঠিক ইয়লকয়ট্রাি জকাণ (Electrode Angle) হ্য়লা কায়েি সায়েয়ে ইয়লকয়ট্রায়িি জকৌল্ণক 

অেস্থ্াি, র্া সাধািণত কায়েি ল্দয়কি সায়র্ ৫-১৫ ল্িল্গ্র ড্রযাগ অযায়িল (ল্েেয়িি ল্দয়ক ঝুঁয়ক) ো জসাো (৯০°) িাখা হ্র়্ে 

[৩, ৪]। সঠিক জকাণ জেল্িয়ট্রিি ল্িেন্ত্রণ কয়ি, স্ল্যাগ আটয়ক র্াওো জিাধ কয়ি এেিং মসৃণ ওয়েড ল্েি ততল্ি কয়ি [৩, ৪]।  

ইয়লকয়ট্রাি জকায়ণি প্রধাি ল্দকসমূহ্: 

• ড্রযাগ অযায়িল (Drag/Trailing Angle): কায়েি ল্দয়কি ল্েেিীয়ত ৫-১৫ ল্িল্গ্র জকাণ। এটি সাধািণত ল্স্টক 

ওয়র়্েল্ডিংয়ে (SMAW) ব্যেহ্াি কিা হ্ে এেিং জেল্িয়ট্রিি গভীি কিয়ত ও স্ল্যাগ ল্িেন্ত্রয়ণ সাহ্ায্য কয়ি [৩, ৪]। 

• ওর়্োকে অযায়িল (Work Angle): জোড়া ো ওোকেল্েয়সি সায়র্ ইয়লকয়ট্রায়িি জকাণ। এটি সাধািণত ৯০° ো 

জোড়াি ধিি অনুর্ােী (য়র্মি- ল্িলয়লট ওয়েল্ডিংয়ে ৪৫°) িাখা হ্ে [৩, ৬]। 

• উেম্ব ওয়র়্েল্ডিং: ল্িচ জর্য়ক উেয়ি (Vertical Up) ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ৩-৫ ল্িল্গ্র জকাণ আদি ে [৯]। 

• জকায়ণি প্রভাে: খুে জেল্ি জকাণ (২০° এি জেল্ি) জেল্িয়ট্রিি কমাে এেিং ত্রুটি সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি [৩]।  

সঠিক ইয়লকয়ট্রাি জকাণ েোে িাখয়ল ইয়লকয়ট্রায়িি উোদায়িি সঠিক ব্যেহ্াি ল্িল্িত হ্ে এেিং জোড়া মেবুত হ্ে [৪, 

৫]। 

 

Welding Travel Speed 

ওয়েল্ডিং ট্রায়ভল স্পীি (Welding Travel Speed) হ্য়লা আকে (Arc) ততল্িি েি ধাতু গয়ল জোড়া লাগাি 

সমে এটি কত দ্রুত সাময়িি ল্দয়ক অগ্রসি হ্য়ে তাি হ্াি। এটি সাধািণত প্রল্ত ল্মল্িয়ট ইল্ি (IPM) ো প্রল্ত ল্মল্িয়ট 

ল্মল্লল্মটাি (mm/min) দ্বািা েল্িমাে কিা হ্ে। সঠিক গল্ত সুষম জেল্িয়ট্রিি, সুিি ল্েি জপ্রািাইল এেিং 

porosity-মুক্ত ওয়েল্ডিং ল্িল্িত কয়ি।  

YouTube +4 

সাধািণ ট্রায়ভল স্পীি ল্িয়দ েল্িকা: 

• TIG ওয়েল্ডিং (অযালুল্মল্ির়্োম): প্রাে ৭-৮ ইল্ি/ল্মল্িট ো প্রল্ত জসয়কয়ন্ড ১/৮ ইল্ি (শুরু কিাি েন্য)। 

• MIG ওয়েল্ডিং: সাধািণত ১৫-২০ ইল্ি/ল্মল্িট (৬ ইল্ি/ল্মল্িট খুে ধীি েয়ল গণ্য হ্ে)। 

• সাধািণ আকে ওয়েল্ডিং (SMAW): কায়েি পুরুত্ব ও কায়িয়ন্টি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি এটি ৫ জর্য়ক ১০০ IPM ের্ েন্ত হ্য়ত 

োয়ি।  

র্ভল গল্তি প্রভাে: 

• খুে দ্রুত: সরু ল্েি (stringy bead), অের্ োপ্ত জেল্িয়ট্রিি, আন্ডািকাট (undercut) এেিং porosity ততল্ি 

হ্ে। 

• খুে ধীি: অল্তল্িক্ত ওয়েড জমটাল েয়ম র্াওো, ল্েকৃল্ত (distortion), এেিং অল্তল্িক্ত তায়েি কািয়ণ ল্েদ্র ো োি ে-থ্রু 

(burn-through) হ্য়ত োয়ি।  

সঠিক গল্ত েোে িাখাি টিেস: 

• পুয়লি আকাি: গল্লত জমটায়লি পুয়ল (weld puddle) লেয িাখুি। এটি র্ল্দ খুে েড় হ্য়ে র্াে, তয়ে গল্ত োড়াি; 

জোট হ্য়ল গল্ত কমাি। 

• ল্হ্সাে: ২ ইল্ি দূিয়ত্বি েন্য কত জসয়কন্ড সমে লাগয়ে তা জময়ে সহ্য়েই ট্রায়ভল স্পীি জেি কিা র্াে। 

• ল্স্থ্ি হ্াত: ওয়েল্ডিং টচ ে ো িিটি সমাি গল্তয়ত সাময়ি এল্গয়ে ল্িি, হ্াত কাঁোয়িা র্ায়ে িা। 

 

 

 

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%A1%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%97+%E0%A6%85%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%99%E0%A7%8D%E0%A6%97%E0%A7%87%E0%A6%B2&sca_esv=0ccad900ef2a9a41&ei=5IGVaZrhKu3ZseMPiMH2gAY&biw=1366&bih=607&ved=2ahUKEwjvk8y62eKSAxUiUGcHHf-uJm8QgK4QegQIBBAB&uact=5&oq=%E0%A6%87%E0%A6%B2%E0%A7%87%E0%A6%95%E0%A6%9F%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%8B%E0%A6%A1+%E0%A6%95%E0%A7%8B%E0%A6%A3&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiJeCmh-CmsuCnh-CmleCmn-CnjeCmsOCni--4IBsgcEMC4xN7gHhxLCBwgwLjEuMjAuMsgHhgGACAA&sclient=gws-wiz-serp
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%95+%E0%A6%85%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%99%E0%A7%8D%E0%A6%97%E0%A7%87%E0%A6%B2&sca_esv=0ccad900ef2a9a41&ei=5IGVaZrhKu3ZseMPiMH2gAY&biw=1366&bih=607&ved=2ahUKEwjvk8y62eKSAxUiUGcHHf-uJm8QgK4QegQIBBAD&uact=5&oq=%E0%A6%87%E0%A6%B2%E0%A7%87%E0%A6%95%E0%A6%9F%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%8B%E0%A6%A1+%E0%A6%95%E0%A7%8B%E0%A6%A3&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiJeCmh-CmsuCnh-CmleCmn-CnjeCmsOCni--4IBsgcEMC4xN7gHhxLCBwgwLjEuMjAuMsgHhgGACAA&sclient=gws-wiz-serp
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%89%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%B2%E0%A6%AE%E0%A7%8D%E0%A6%AC+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82&sca_esv=0ccad900ef2a9a41&ei=5IGVaZrhKu3ZseMPiMH2gAY&biw=1366&bih=607&ved=2ahUKEwjvk8y62eKSAxUiUGcHHf-uJm8QgK4QegQIBBAF&uact=5&oq=%E0%A6%87%E0%A6%B2%E0%A7%87%E0%A6%95%E0%A6%9F%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%8B%E0%A6%A1+%E0%A6%95%E0%A7%8B%E0%A6%A3&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiJeCmh-CmsuCnh-CmleCmn-CnjeCmsOCni--4IBsgcEMC4xN7gHhxLCBwgwLjEuMjAuMsgHhgGACAA&sclient=gws-wiz-serp
https://www.google.com/search?q=TIG+%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82&oq=%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%9F%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%BE%E0%A6%AD%E0%A7%87%E0%A6%B2+%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%AA%E0%A7%80%E0%A6%A1&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTM2MjMxajBqOagCBbACAfEFqg0RvsFPwsA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjF46b82eKSAxUDUGwGHY7eCgYQgK4QegQIAxAB
https://www.google.com/search?q=MIG+%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82&oq=%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%9F%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%BE%E0%A6%AD%E0%A7%87%E0%A6%B2+%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%AA%E0%A7%80%E0%A6%A1&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTM2MjMxajBqOagCBbACAfEFqg0RvsFPwsA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwjF46b82eKSAxUDUGwGHY7eCgYQgK4QegQIAxAD
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ওয়র়্েল্ডিং প্যাটাি ে  

ওয়র়্েল্ডিং কিাি সমর়্ে ইয়লকয়ট্রাি ো টচ েয়ক ল্িল্দ েষ্ট েয়ি িাি়োচাি়ো কিায়কই ওয়র়্েল্ডিং প্যাটাি ে ো উইল্ভিং 

(Weaving) েলা হ্র়্ে। সঠিক প্যাটাি ে ব্যেহ্ায়িি িয়ল েয়র়্েন্ট িল্ক্তিালী হ্র়্ে এেিং জদখয়ত সুিি লায়গ [১.৫.৪, 

১.৫.৬]।  

ল্িয়চ প্রধাি ল্কছু ওয়র়্েল্ডিং প্যাটাি ে এেিং জসগুয়লাি ব্যেহ্াি আয়লাচিা কিা হ্য়লা: 

১. ল্িিংগাি ল্েি (Stringer Bead)  

এটি সেয়চয়র়্ে সাধািণ এেিং সহ্ে েদ্ধল্ত। এখায়ি ইয়লকয়ট্রািয়ক জকায়িা িকম িায়ি-োয়ম িা িাল্ি়েয়র়্ে সিাসল্ি জসাো েয়র্ 

চালায়িা হ্র়্ে [১.৩.৯]।  

• ব্যেহ্াি: খুে োতলা ধাতু োলাই কিয়ত এেিং মেবুত েয়র়্েয়ন্টি েন্য জর্খায়ি গভীি জেল্িয়ট্রিি প্রয়র়্োেি [১.৩.৯, 

১.৫.৩]।  

২. ল্েগেযাগ প্যাটাি ে (Zigzag Pattern) 

এটি একটি আঁকাোঁকা গল্ত র্া েয়র়্েয়ন্টি দ্যই োয়িই সমাি তাে েি়োর়্ে [১.১.৬, ১.৫.১]।  

• ব্যেহ্াি: জমাটা ধাতু ো চওি়ো েয়র়্েয়ন্টি জেয়ে এটি ব্যেহ্াি কিা হ্র়্ে। এটি উেম্ব (Vertical) ওয়র়্েল্ডিংয়র়্ে ল্ড্রল্েিং ো 

গল্লত ধাতু েি়ো জিাধ কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি [১.১.৬, ১.৫.৬]।  

৩. সাকুেলাি প্যাটাি ে (Circular Pattern) 

ইয়লকয়ট্রািয়ক জোট জোট বৃত্তাকাি আকায়ি ঘুল্িয়র়্ে সাময়ি এল্গয়র়্ে জিওর়্ো হ্র়্ে [১.৫.১, ১.৫.৫]।  

• ব্যেহ্াি: এটি সাধািণত োইে ওয়র়্েল্ডিং এেিং সমতল ো অনুভূল্মক (Horizontal) েল্েিয়ি ভায়লা কাে কয়ি। এটি 

েয়র়্েয়ন্টি ল্িল্িল্িিং মসৃণ কয়ি [১.৫.২, ১.৫.৬]।  

৪. ট্রার়্োয়িল ো ল্ের্ভে প্যাটাি ে (Triangle Pattern) 

টচ েয়ক ল্ের্ভে আকৃল্তি েয়ি চালায়িা হ্র়্ে [১.১.৬, ১.৫.১]। 

• ব্যেহ্াি: এটি উেম্ব (Vertical-up) ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য সেয়চয়র়্ে উেযুক্ত। এটি ল্িয়চি ল্দয়ক ঝয়ল েি়ো গল্লত ধাতুয়ক 

সায়োট ে জদর়্ে [১.৫.১, ১.৫.৯]।  

৫. ল্স-য়িে ো অধ েচন্দ্র প্যাটাি ে (C-shape or Crescent) 

এটি অয়িকটা অধ েচন্দ্র ো 'C' অেয়িি ময়তা েয়ি চালায়িা হ্র়্ে [১.৫.৫, ১.৫.৮]।  

• ব্যেহ্াি: ল্যাে েয়র়্েন্ট (Lap joint) এেিং োট ওয়র়্েল্ডিংয়র়্ে এটি জেল্ি ব্যেহৃত হ্র়্ে [১.৫.৫]।  

৬. ল্িগাি-এইট প্যাটাি ে (Figure-Eight Pattern) 

ইিংয়িল্ে '8' সিংখ্যাি ময়তা প্যাটায়ি ে ইয়লকয়ট্রাি চালায়িা হ্র়্ে [১.৫.১, ১.৫.৬]। 

• ব্যেহ্াি: ভািী ধাতে জিট এেিং জর্খায়ি অতযন্ত িল্ক্তিালী েয়র়্েন্ট প্রয়র়্োেি জসখায়ি এটি ব্যেহৃত হ্র়্ে [১.৫.১, ১.৫.৬]। 

গুরুত্বপূণ ে টিেস: 

• েল্েিি অনুর্ার়্েী ল্িে োচি: েয়র়্েয়ন্টি অেস্থ্াি (য়র্মি: Flat, Vertical, ো Overhead) অনুর্ার়্েী সঠিক প্যাটাি ে 

জেয়ে ল্িয়ত হ্য়ে [১.৩.৩, ১.৫.৪]। 

• ল্েিল্ত (Pause): প্যাটাি ে ততল্িি সমর়্ে ল্কিািাগুয়লায়ত সামান্য ল্েিল্ত ল্দয়ল েয়র়্েন্ট ভায়লাময়তা সিংযুক্ত হ্র়্ে এেিং 

আন্ডািকাট (Undercut) ত্রুটি এি়োয়িা র্ার়্ে [১.৫.৪, ১.৫.৮]। 

• প্রস্থ্: প্যাটাি েটি ইয়লকয়ট্রায়িি ব্যায়সি ৩ গুয়ণি জেল্ি চওি়ো কিা উল্চত ির়্ে [১.৫.৪]।  

 

ওয়র়্েল্ডিং জকৌিল: 

ওয়র়্েল্ডিং ো ধাতু জোড়া লাগায়িাি প্রধাি জকৌিলগুয়লাি ময়ধ্য িয়েয়ে MIG, TIG, ল্স্টক (SMAW), এেিং ফ্ল্াে-

জকািি আকে ওয়র়্েল্ডিং (FCAW)। এসে েদ্ধল্তয়ত উচ্চ তাে ব্যেহ্াি কয়ি ধাতু গলায়িা হ্ে এেিং ল্িলাি জমটাল ল্দয়ে 

https://www.google.com/search?q=MIG&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%95%E0%A7%8C%E0%A6%B6%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCDM2MjZqMGo5qAIFsAIB8QXyC4A6cSk95Q&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7oZ3q2OKSAxXkR2wGHVX5DO4QgK4QegQIARAC
https://www.google.com/search?q=TIG&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%95%E0%A7%8C%E0%A6%B6%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCDM2MjZqMGo5qAIFsAIB8QXyC4A6cSk95Q&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7oZ3q2OKSAxXkR2wGHVX5DO4QgK4QegQIARAD
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জোড়া জদওো হ্ে। কায়েি ধিি, ধাতুি পুরুত্ব এেিং ল্ির্ভ েলতাি ওেি ল্ভল্ত্ত কয়ি উেযুক্ত েদ্ধল্ত ও ইয়লকয়ট্রাি ল্িে োচি 

কিা হ্ে।  

 

প্রধাি ওয়র়্েল্ডিং জকৌিলসমূহ্: 

• MIG (Metal Inert Gas) Welding (GMAW): এটি সেয়চয়র়্ে েিল্প্রর়্ে এেিং সহ্ে েদ্ধল্ত। একটি তায়িি 

ইয়লকয়ট্রাি ব্যেহ্াি কিা হ্র়্ে র্া ক্রমাগত ল্িি কয়ি। 

• TIG (Tungsten Inert Gas) Welding (GTAW): এটি সয়ে োচ্চ মায়িি এেিং ল্িখু ুঁত ওয়র়্েল্ডিংয়েি েন্য 

ব্যেহৃত হ্র়্ে, তয়ে এটি ব্যর়্েেহুল এেিং দে কাল্িগয়িি প্রয়র়্োেি হ্র়্ে। 

• Stick Welding (SMAW): এটি সেয়চয়র়্ে পুিয়িা এেিং েহুমুখী েদ্ধল্ত। এটি সাধািণত আউটয়িাি ো ভািী ল্িয়ল্প 

ব্যেহৃত হ্ে। 

• Flux-Cored Arc Welding (FCAW): এটি মূলত ভািী জমটাল এেিং আউটয়িাি কায়েি েন্য উেযুক্ত, 

জর্খায়ি দ্রুত কায়েি প্রয়র়্োেি হ্র়্ে। 

• গ্যাস ওয়র়্েল্ডিং (Oxy-Acetylene): অল্েয়েি এেিং অযাল্সটিল্লি গ্যায়সি ল্মশ্রয়ণ উচ্চ তাে ততল্ি কয়ি ধাতু জোড়া 

জদওো হ্ে।  

 

ওয়র়্েল্ডিং জকৌিয়লি মূল উোদাি: 

১. সঠিক প্রস্তুল্ত: জোড়া জদওোি স্থ্াি েল্িষ্কাি কিা এেিং সঠিক অযালাইিয়মন্ট কিা েরুল্ি। 

২. েল্েিি: সমতল (1G/1F), অনুভূল্মক (2G/2F), উলম্ব (3G/3F), এেিং ওভািয়হ্ি (4G/4F) এই চাি ধিয়িি 

েল্েিয়ি ওয়র়্েল্ডিং কিা হ্র়্ে। 

৩. ল্িিােত্তা: ওয়র়্েল্ডিং মাি, গ্লাভস এেিং প্রল্তিোমূলক জোিাক ব্যেহ্াি কিা আেশ্যক। 

 

(গ) ত্রুটি প্রল্তয়িায়ধি েন্য তাে ইিপুট ল্ির়্েন্ত্রণঃ 

ওয়েল্ডিং ত্রুটি 

ওয়র়্েল্ডিং ত্রুটি (Welding Defects) হ্য়লা োলাই ো ওয়র়্েল্ডিং প্রল্ক্রর়্োি সমর়্ে সৃষ্ট এমি অিাকাল্িত অসম্পূণ েতা, 

ল্েচুযল্তকিণ ো খু ুঁত, র্া ওয়র়্েড েয়র়্েয়ন্টি িল্ক্ত, স্থ্াল্র়্েত্ব এেিং গুণমাি কল্ময়র়্ে জদর়্ে [২, ৬]। র্ভল জকৌিল, অনুেযুক্ত তাে ো 

অদেতাি কািয়ণ জোি়ো স্থ্ায়ি িাটল, জোয়িাল্সটি, স্ল্যাগ ইিক্লুিি ো অসম্পূণ ে ল্িউিয়িি ময়তা ত্রুটি জদখা জদর়্ে [৩, ১০]।  

 

 

https://www.google.com/search?q=MIG+%28Metal+Inert+Gas%29+Welding&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%95%E0%A7%8C%E0%A6%B6%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCDM2MjZqMGo5qAIFsAIB8QXyC4A6cSk95Q&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7oZ3q2OKSAxXkR2wGHVX5DO4QgK4QegQIAxAB
https://www.google.com/search?q=TIG+%28Tungsten+Inert+Gas%29+Welding&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%95%E0%A7%8C%E0%A6%B6%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCDM2MjZqMGo5qAIFsAIB8QXyC4A6cSk95Q&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7oZ3q2OKSAxXkR2wGHVX5DO4QgK4QegQIAxAD
https://www.google.com/search?q=Stick+Welding&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%95%E0%A7%8C%E0%A6%B6%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCDM2MjZqMGo5qAIFsAIB8QXyC4A6cSk95Q&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7oZ3q2OKSAxXkR2wGHVX5DO4QgK4QegQIAxAF
https://www.google.com/search?q=Flux-Cored+Arc+Welding&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%95%E0%A7%8C%E0%A6%B6%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCDM2MjZqMGo5qAIFsAIB8QXyC4A6cSk95Q&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7oZ3q2OKSAxXkR2wGHVX5DO4QgK4QegQIAxAH
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%97%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%B8+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82&oq=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%95%E0%A7%8C%E0%A6%B6%E0%A6%B2&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIHCAIQABjvBTIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCDM2MjZqMGo5qAIFsAIB8QXyC4A6cSk95Q&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwj7oZ3q2OKSAxXkR2wGHVX5DO4QgK4QegQIAxAJ
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ওয়র়্েল্ডিং ত্রুটিি ল্কছু প্রধাি তেল্িষ্টয: 

• সিংজ্ঞা: জোি়োি ল্িধ োল্িত মাি ো জস্পল্সল্িয়কিয়িি োইয়ি র্াকা অসম্পূণ েতা [৪, ১১]। 

• প্রকািয়ভদ: ত্রুটিগুয়লা োল্হ্যক (য়র্মি: আন্ডািকাট, ওভািল্যাে) ো অভযন্তিীণ (য়র্মি: িাটল, জোয়িাল্সটি) হ্য়ত োয়ি [৩, 

৫]। 

• কািণ: র্ভল কায়িন্ট/য়ভায়েে, র্ভল ওয়র়্েল্ডিং গল্ত, ইয়লকয়ট্রায়িি র্ভল জকাণ, ো জেস জমটাল ঠিকময়তা প্রস্তুত িা কিা [৩, 

৯]। 

• িলািল: েয়র়্েন্ট দ্যে েল হ্য়র়্ে েয়ি়ে, র্া কায়েি কার্ েকাল্িতা কমার়্ে এেিং পূণ োি ব্যর্ েতাি কািণ হ্য়ত োয়ি [৭, ৮]।  

 

সাধািণ ওয়র়্েল্ডিং ত্রুটিি উদাহ্িণ: 

১। ল্েকৃতঃ মূল ধাতু অসমভায়ে উত্তপ্ত হ্য়ল ঠান্ডা হ্ওোি সমে সিংয়কাচি এেিং প্রসািি েল্িত কািয়ি োঁল্কো জমাচড়াইো 

এেিং কুচকাইো র্াে ইহ্াই ল্েকৃত। 

২। আন্ডাি কাটঃ অল্তল্িক্ত উত্তপ্ত এেিং ত্রুটিপূণ ে ওয়েড গল্তি িয়ল ধাতুি োশ্বেয়দি ল্কিংো ওয়েড ধাতু কাটিো অসম 

কতেি জিখাি সৃল্ষ্ট কয়ি। ইহ্াই আন্ডাি কাট। 

৩। অসম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিিঃ মূল ধাতুি অভযন্তয়ি অের্ োপ্ত এেিং কম অনুপ্রয়েিয়কই অসম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি েয়ল। 

৪। মাোল্িক্ত জেল্িয়ট্রিিঃ ওয়েল্ডিং জোড়াি খায়ে র্খি অল্তল্িক্ত ওয়েড জমটাল প্রয়েি কয়ি তখি তায়ক মাোল্িক্ত 

জেল্িয়ট্রিি েয়ল। 

৫। স্পযাটািঃ গল্লত ধাতু চািল্দয়ক ল্েল্েপ্ত ভায়ে েড়াইো েিায়ক স্পযাটাি েয়ল। 

৬। ওভাি ল্যােঃ জেস জমটাল পুয়িা িা গল্লো মাোল্িক্ত ধাতু উহ্াি উেি েল্মো র্াল্কয়ল তায়ক ওভাি ল্যাে েয়ল। 

৭।িাটলঃ অল্তল্িক্ত কায়িন্ট প্রোয়হ্ি কািয়ণ ওয়েড জমটায়ল িাটল সৃল্ষ্ট হ্ে। 

৮।ধাতু মল অন্তর্ভ েক্তঃ ওয়েড জমটাল েমাট োধাি সমে উহ্াি অভযন্তয়ি ধাতু মল আটকাইো েয়ড়। 

৯।য়োয়িাল্সটি (Porosity): ওয়র়্েড জমটায়লি জভতয়ি গ্যায়সি বুদবুদ [১০]। 

১০।স্ল্যাগ ইিক্লুিি (Slag Inclusion): ওয়র়্েড জমটায়লি জভতয়ি ধাতে মল ো স্ল্যাগ আটয়ক র্াকা [১০]। 

এই ত্রুটিগুয়লা সিাক্তকিয়ণি েন্য ল্ভজ্যযর়্োল েল্িদি েি ো অ-ধ্বিংসাত্মক েিীো (NDT) কিা হ্র়্ে 

 

ল্প্র-ল্হ্টিিং (Pre-heating) 

ল্প্রল্হ্টিিং (Preheating) হ্য়লা জকায়িা প্রল্ক্রর়্োকিণ, িান্না ো ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ উোদাি ো র্ন্ত্রটিয়ক ল্িল্দ েষ্ট 

তােমাোে আয়গ জর্য়ক গিম কয়ি জিওোি প্রল্ক্রো [১, ২]। এটি সাধািণত িান্নাঘয়ি ওয়ভি ো প্যাি গিম কিয়ত, এেিং 

ল্িল্পকািখািাে ধাতু োলাইয়েি আয়গ িাটল জিাধ ও কায়েি দেতা বৃল্দ্ধি েন্য ব্যেহ্াি কিা হ্ে [১, ৪, ১০]। 

 

ল্প্রল্হ্টিিং-এি মূল উয়েশ্য ও ব্যেহ্াি 

• ওয়েল্ডিং (Welding): ধাতুি টুকয়িায়ক ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ ল্প্রল্হ্ট কিয়ল দ্রুত ঠান্ডা হ্য়ে িাটল ধিা (cracking) 

প্রল্তয়িাধ হ্ে, ল্েয়িষ কয়ি কাস্ট আেিি ো পুরু ল্স্টয়লি জেয়ে [৪, ১২]। 

• ল্িল্প প্রল্ক্রোে (Industrial Process): কাঁচামাল জর্য়ক েলীে অিংি অেসািণ কিয়ত এেিং তােমাোি োর্ েকয 

(thermal gradient) কল্ময়ে উৎোদি প্রল্ক্রোয়ক ল্িখু ুঁত কিয়ত [১]।  

সুল্েধা: 

• িাটল জিাধ: ওয়েল্ডিং-এি সমে ঠান্ডা িাটল (cold cracking) প্রল্তয়িাধ কয়ি [৪, ১২]। 

• দেতা বৃল্দ্ধ: কম সময়ে দ্রুত কাে জিষ হ্ে [১১]।  

 

 

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%AA%E0%A7%8B%E0%A6%B0%E0%A7%8B%E0%A6%B8%E0%A6%BF%E0%A6%9F%E0%A6%BF+%28Porosity%29&sca_esv=0ccad900ef2a9a41&ei=gYSVad74MqOXwcsPzM2o6Q8&biw=1366&bih=607&oq=%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiK-Cmk-Cnn-Cnh-CmsuCnjeCmoeCmv-CmgiDgpqTgp43gprDgp4Hgpp_gpr8qAggDMgcQABiABBgTMgcQABiABBgTMgcQABiABBgTMggQABgTGBYYHjIIEAAYExgWGB4yBRAAGO8FMgUQABjvBTIFEAAY7wUyBRAAGO8FSOUuUABYAHAAeACQAQCYAX6gAX6qAQMwLjG4AQHIAQD4AQL4AQGYAgGgAoYBmAMAkgcDMC4xoAfCBbIHAzAuMbgHhgHCBwMyLTHIBwWACAA&sclient=gws-wiz-serp&mstk=AUtExfC_ztDRNwFJST62pi2s5sE06Bc51M2JuWINhSIzDj6RJm0kn8ANjHFRkG-NmGr0ZOryi3gEPSpqU7PPv1O7x8XegJksZ8agP-POaYIdIO53TCP8pVWAhY3bp-cFGw5nNpU&csui=3&ved=2ahUKEwiy9s2Y3OKSAxVtWHADHfZwF_YQgK4QegQIBRAB
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%97+%E0%A6%87%E0%A6%A8%E0%A6%95%E0%A7%8D%E0%A6%B2%E0%A7%81%E0%A6%B6%E0%A6%A8+%28Slag+Inclusion%29&sca_esv=0ccad900ef2a9a41&ei=gYSVad74MqOXwcsPzM2o6Q8&biw=1366&bih=607&oq=%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%9F%E0%A6%BF&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiK-Cmk-Cnn-Cnh-CmsuCnjeCmoeCmv-CmgiDgpqTgp43gprDgp4Hgpp_gpr8qAggDMgcQABiABBgTMgcQABiABBgTMgcQABiABBgTMggQABgTGBYYHjIIEAAYExgWGB4yBRAAGO8FMgUQABjvBTIFEAAY7wUyBRAAGO8FSOUuUABYAHAAeACQAQCYAX6gAX6qAQMwLjG4AQHIAQD4AQL4AQGYAgGgAoYBmAMAkgcDMC4xoAfCBbIHAzAuMbgHhgHCBwMyLTHIBwWACAA&sclient=gws-wiz-serp&mstk=AUtExfC_ztDRNwFJST62pi2s5sE06Bc51M2JuWINhSIzDj6RJm0kn8ANjHFRkG-NmGr0ZOryi3gEPSpqU7PPv1O7x8XegJksZ8agP-POaYIdIO53TCP8pVWAhY3bp-cFGw5nNpU&csui=3&ved=2ahUKEwiy9s2Y3OKSAxVtWHADHfZwF_YQgK4QegQIBRAF


79 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

 

জোস্ট ল্হ্টিিং: 

জোস্ট-ল্হ্টিিং (Post-heating) হ্য়লা ওয়েল্ডিং কাে সম্পন্ন হ্ওোি েিেিই োলাইকৃত স্থ্ািটিয়ক (weld joint) 

পুিিাে ল্িল্দ েষ্ট তােমাোে গিম কিা এেিং ধীয়ি ধীয়ি ঠান্ডা কিাি একটি তােীে প্রল্ক্রো। এি প্রধাি উয়েশ্য হ্য়লা ওয়েড 

জমটাল জর্য়ক হ্াইয়ড্রায়েি অেসািণ কয়ি িীতল িাটল (cold cracking) প্রল্তয়িাধ কিা এেিং অেল্িষ্টািংি চাে 

(residual stress) হ্রাস কিা [১, ৩, ৮]।  

 

জোস্ট-ল্হ্টিিংয়েি মূল ল্দকগুয়লা: 

• উয়েশ্য: এটি ওয়েয়ড আটয়ক র্াকা হ্াইয়ড্রায়েি জেি কয়ি জদে, এয়ক ল্িহ্াইয়ড্রায়েয়িিিও েলা হ্ে । 

• প্রল্ক্রো: সাধািণত ওয়েল্ডিং জিষ হ্ওোি েিেিই ৩৫০°C ের্ েন্ত তােমাোে এই প্রল্ক্রো কিা হ্ে [৩]। 

• প্রয়োেিীেতা: সে ধিয়িি জমটায়লি েন্য প্রয়োেি হ্ে িা, তয়ে উচ্চ-িল্ক্তি জলা-অযালে ল্স্টল (য়র্মি- জক্রাল্মর়্োম 

মল্লেয়িিাম ল্স্টল) এি জেয়ে এটি খুেই গুরুত্বপূণ ে [৩, ১১]। 

• সুল্েধা: এটি ওয়েড জোয়ড়ি কয়ঠািতা (hardness) কমার়্ে এেিং িমিীর়্েতা (ductility) উন্নত কয়ি [১০]। 

• PWHT জর্য়ক োর্ েকয: জোস্ট-ল্হ্টিিং সাধািণত ওয়েল্ডিংয়েি েিেিই দ্রুত কিা হ্ে (ক্রযাল্কিং জিায়ধ), অন্যল্দয়ক 

PWHT (Post Weld Heat Treatment) ো জিস ল্িল্লল্ভিং একটি দীঘ েয়মোদী, সুল্িেল্ন্ত্রত প্রল্ক্রো র্া 

ওয়েয়ডি জমটালাল্েেকযাল তেল্িষ্টয উন্নত কয়ি [৮, ১০]।  

সহ্ে কর্াে, ওয়েল্ডিংয়েি েি িাটল জিায়ধ ও োলাইয়েি মাি ঠিক িাখয়ত অল্তল্িক্ত তাে জদওোি এই প্রল্ক্রোটিই 

জোস্ট-ল্হ্টিিং।  

 

(ঘ) ওয়েড পুল ও স্পযাটাি ল্িেন্ত্রণঃ 

ওয়েল্ডিং েল্েিি 

ওয়র়্েল্ডিং েল্েিি হ্য়লা জোি়ো ো েয়র়্েয়ন্টি সায়েয়ে ওয়র়্েল্ডিং ইয়লকয়ট্রাি ও কায়েি উেল্িভায়গি (Workpiece) 

ল্দক ো অেস্থ্াি, র্া মাধ্যাকষ েণ িল্ক্তি প্রভায়ে গল্লত ধাতুি গল্ি়েয়র়্ে েি়ো ল্ির়্েন্ত্রণ কয়ি কায়েি মাি ল্িল্িত কয়ি [২, 

৭]। এটি মূলত েয়র়্েয়ন্টি ওল্িয়র়্েয়ন্টিি ো জকৌল্ণক অেস্থ্ায়িি ওেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ল্িধ োল্িত হ্ে, জর্মি—ফ্ল্যাট, হ্ল্িেন্টাল, 

ভাটি েকযাল ো ওভািয়হ্ি [২, ৮]। 

 

ওয়র়্েল্ডিং েল্েিয়িি প্রধাি প্রকািয়ভদ: 

• ফ্ল্াট েল্েিি : সমতল ো ল্িয়চ জিয়খ ওয়র়্েল্ডিং কিা, র্া সেয়চয়র়্ে সহ্ে । 

• হ্ল্িেন্টাল েল্েিি : সমান্তিাল ো অনুভূল্মক অেস্থ্ায়ি জোি়ো জদওর়্ো । 

• ভাটি েকযাল েল্েিি: উেি-ল্িচ ো খাি়ো অেস্থ্ায়ি ওয়র়্েল্ডিং কিা । 

• ওভািয়হ্ি েল্েিি: ওয়র়্েডায়িি মার্াি ওেয়ি ো ঊধ্বেমুখী অেস্থ্ায়ি কিা, এটি জেি কঠিি । 

• ইিক্লাইন্ড েল্েিি: োইে ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি েন্য ব্যেহৃত হ্র়্ে, জর্খায়ি ৬ল্ে-য়ত োইেটি ৪৫ ল্িগ্রী জকায়ণ র্ায়ক ।  

গুরুত্ব: সঠিক েল্েিি ল্িে োচি কিয়ল ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি গুণমাি ভায়লা হ্ে, ত্রুটি কম হ্ে এেিং কায়েি গল্ত োয়ি়ে ।  

 

ওভািয়হ্ি েল্েিি: ওভয়িয়হ্ি ওয়েল্ডিং জকাি কঠিি কাে িে। সুতিািং   ওভািয়হ্ি িাম শুিয়লই ভে োওোি কািণ 

িাই। আকে জলন্থ জোট জিয়খ ইয়লকয়ট্রািয়ক সঠিক জকায়ণ ধয়ি ধাতুি জোড়া ততিী কিয়ত হ্য়ে। রুট োয়সি জেয়ে একটু 

োর্ েকয আয়ে। ওভািয়হ্ি জোয়ড়ি জেয়ে কায়িয়ন্টি েল্িমাণ একটু কম লায়গ।ধাতুি দ্যই প্রান্ত গলায়িাি েন্য  জর্টুকু সমে 

প্রয়োেি বুিি গল্তয়ত শুধু জসটুকু সমে ব্যে কিয়ত হ্য়ে। অল্ধক সমে ব্যে কিা হ্য়ল (Burn Through) হ্য়ত 

োয়ি। 
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স্প্িোটোর : 

স্পযাটাি (Spatter) েলয়ত সাধািণত ওয়েল্ডিং ো ঢালাই কায়েি সমে উৎেন্ন গল্লত ধাতুি জোট জোট জিাঁটা ো 

কল্ণকায়ক জোোে, র্া মূল ওয়েড এলাকা জর্য়ক ল্েটয়ক আয়িোয়িি উেল্িভায়গ েয়ড় [২, ৪]। এই গল্লত ধাতুি 

কণাগুয়লা ঠান্ডা হ্য়ে ধাতুি পৃয়ষ্ঠ িক্তভায়ে আটয়ক র্ায়ক, র্া দূি কিয়ত গ্রাইল্ন্ডিং ো অন্যান্য ল্িল্িল্িিং কায়েি প্রয়োেি 

হ্ে ।  

 

মূল ল্েষেসমূহ্: 

• সিংজ্ঞা: ওয়েল্ডিং চলাকালীি সৃষ্ট গল্লত ধাতুি ল্েটয়ক েড়া কণা। 

• কািণ: অতযল্ধক কায়িন্ট, র্ভল আকে তদঘ েয, ো ইয়লয়রাি কভাল্িিংয়ে ত্রুটি । 

• প্রল্তকাি: অযাল্ন্ট-স্পযাটাি এয়েন্ট ব্যেহ্াি, সঠিক ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি ল্িে োচি এেিং েল্িষ্কায়িি কাে কিা । 

 

ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি 

ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি হ্য়লা জসইসে ল্িেন্ত্রণয়র্াগ্য জভল্িয়র়্েেল ো জসটিিং, র্া ওয়েল্ডিংয়েি সমে সঠিক ল্িউিি, গুণমাি 

এেিং িল্ক্তি (Strength) েন্য জসট কিা অেল্িহ্ার্ ে [১, ২]। এি ময়ধ্য প্রধাি হ্য়লা কায়িন্ট (Amperage), 

জভায়েে, ট্রায়ভল ল্স্পি, ইয়লকয়ট্রাি জকাণ, এেিং আকে তদঘ েয, র্া ধাতুি পুরুত্ব ও ধিয়িি ওেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ঠিক কিা হ্ে 

[৩, ৬]।  

 

প্রধাি ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািসমূহ্ (CLAMS): 

• Current (কায়িন্ট/অযাল্ম্পোয়িে): এটি ওয়েল্ডিংয়েি তাে এেিং জেল্িয়ট্রস ো গভীিতা ল্িেন্ত্রণ কয়ি। কম কায়িন্ট 

কম তাে এেিং জেল্ি কায়িন্ট অল্তল্িক্ত তাে ো ল্েদ্র সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি [৪, ৬]। 

• Length of Arc (আকে তদঘ েয): ইয়লকয়ট্রায়িি িগা এেিং কায়েি ধাতুি (Workpiece) মধ্যেতী দূিত্ব। এটি 

র্ভল হ্য়ল দ্যে েল ওয়েড ো জোয়িাল্সটি (Porosity) হ্য়ত োয়ি [৪]। 

• Angle of Electrode (ইয়লকয়ট্রাি জকাণ): ইয়লকয়ট্রাি ো টয়চ েি জকাণ, র্া ওয়েল্ডিং ল্েি এেিং জেল্িয়ট্রসি 

ল্িধ োিণ কয়ি [২, ৫]। 

• Manipulation (ম্যাল্িপুয়লিি/মুভয়মন্ট): ইয়লকয়ট্রাি ো টচ েটি কীভায়ে িাড়ায়িা ো েল্িচালিা কিা হ্য়ে [৪]। 

• Speed (ট্রায়ভল ল্স্পি): ইয়লকয়ট্রাি ো টচ েটি কত দ্রুত ো ধীয়ি সাময়িি ল্দয়ক এল্গয়ে জিওো হ্য়ে [৫]।  

 

 

 

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A6%A7%E0%A6%BE%E0%A6%A8+%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%BE%E0%A6%AE%E0%A6%BF%E0%A6%9F%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%B8%E0%A6%AE%E0%A7%82%E0%A6%B9+%28CLAMS%29&sca_esv=d4bd22e60327dda3&ei=-pyaacTeAYmw4-EPsNG4qAs&biw=1366&bih=607&ved=2ahUKEwjTnfvdt-ySAxXa7zgGHR2YPFUQgK4QegQIAhAB&oq=%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%BE%E0%A6%AE%E0%A6%BF%E0%A6%9F%E0%A6%BE%E0%A6%B0++%E0%A6%AC%E0%A6%B2%E0%A6%A4%E0%A7%87+%E0%A6%95%E0%A6%BF+%E0%A6%AC%E0%A7%81%E0%A6%9D&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiWeCmk-Cnn-Cnh-CmsuCnjeCmoeCmv-CmgiDgpqrgp43gpq_gpr7gprDgpr7gpq7gpr_gpp_gpr7gprAgIOCmrOCmsuCmpOCnhyDgppXgpr8g4Kas4KeB4KadMgUQABjvBTIFEAAY7wUyBRAAGO8FMgUQABjvBTIFEAAY7wVIlRxQ4wpY4wpwAXgAkAEAmAHUAaAB1AGqAQMyLTG4AQzIAQD4AQL4AQGYAgKgAt4BwgIIEAAYsAMY7wWYAwCIBgGQBgSSBwUxLjAuMaAH5wOyBwMyLTG4B9oBwgcFMC4xLjHIBweACAA&sclient=gws-wiz-serp
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অন্যান্য গুরুত্বপূণ ে প্যািাল্মটাি 

• জভায়েে (Voltage): চায়েি তদঘ েয (Arc Length) এেিং তাে ল্িেন্ত্রণ কয়ি [৩]। 

• ইয়লকয়ট্রায়িি আকাি (Electrode Size): পুরু ধাতুি েন্য েড় এেিং োতলা ধাতুি েন্য জোট ইয়লকয়ট্রাি প্রয়োেি 

[১]। 

• জোলাল্িটি (Polarity):  ল্িল্স কায়িয়ন্টি জেয়ে ইয়লকট্রি প্রোয়হ্ি ল্দকয়ক জোলাল্িটি েয়ল। 

জোলাল্িটি দ্যই প্রকাি - 

ক) জেইট জোলাল্িটি 

খ) ল্িভাস ে জোলাল্িটি 

জেইট জোলাল্িটিঃ ল্িল্স সিেিাহ্ দ্বািা ওয়েল্ডিং কল্িোি সমে র্খি ওোকে ল্েচয়ক জেিায়িটয়িি েল্েটিভ সাইয়ি এেিং 

ইয়লকয়ট্রািয়ক জিয়গটিভ সাইয়ি সিংয়র্াগ কিা হ্ে তখি উহ্ায়ক জেইি জোলাল্িটি েয়ল। 

জেইি জোলাল্িটি সরু ল্েি ততল্ি কয়ি এেিং গভীি জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কয়ি। 

ল্িভাস ে জোলাল্িটিঃ র্খি ওোকে ল্েচয়ক জিয়গটিভ প্রায়ন্ত এেিং ইয়লকয়ট্রািয়ক েল্েটিভ প্রায়ন্ত সিংয়র্াগ জদওো হ্ে তখি 

তায়ক ল্িভাস ে জোলাল্িটি েয়ল। 

ইহ্াি িয়ল চওড়া ল্েি ততল্ি হ্ে এেিং অগভীি জেল্িয়ট্রিি হ্ে। 

 

  

https://www.google.com/search?q=%E0%A6%85%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%AF+%E0%A6%97%E0%A7%81%E0%A6%B0%E0%A7%81%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%AC%E0%A6%AA%E0%A7%82%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%A3+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%BE%E0%A6%AE%E0%A6%BF%E0%A6%9F%E0%A6%BE%E0%A6%B0&sca_esv=d4bd22e60327dda3&ei=-pyaacTeAYmw4-EPsNG4qAs&biw=1366&bih=607&ved=2ahUKEwjTnfvdt-ySAxXa7zgGHR2YPFUQgK4QegQIBBAB&oq=%E0%A6%93%E0%A7%9F%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%BE%E0%A6%AE%E0%A6%BF%E0%A6%9F%E0%A6%BE%E0%A6%B0++%E0%A6%AC%E0%A6%B2%E0%A6%A4%E0%A7%87+%E0%A6%95%E0%A6%BF+%E0%A6%AC%E0%A7%81%E0%A6%9D&gs_lp=Egxnd3Mtd2l6LXNlcnAiWeCmk-Cnn-Cnh-CmsuCnjeCmoeCmv-CmgiDgpqrgp43gpq_gpr7gprDgpr7gpq7gpr_gpp_gpr7gprAgIOCmrOCmsuCmpOCnhyDgppXgpr8g4Kas4KeB4KadMgUQABjvBTIFEAAY7wUyBRAAGO8FMgUQABjvBTIFEAAY7wVIlRxQ4wpY4wpwAXgAkAEAmAHUAaAB1AGqAQMyLTG4AQzIAQD4AQL4AQGYAgKgAt4BwgIIEAAYsAMY7wWYAwCIBgGQBgSSBwUxLjAuMaAH5wOyBwMyLTG4B9oBwgcFMC4xLjHIBweACAA&sclient=gws-wiz-serp&mstk=AUtExfCD2Sn7zB7hPu3iVO6HfzJxOPzOO0awdmespAGiezeONsBbD1KvIv2ErNocnCoISMJXoxlaIZKmWwXJbkxADf9wIGTHMoaWJf1ltLN_vcDusKGERaUd3w574qKyxAORgBw&csui=3
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Welding Inspection: 

Welding Inspection ো ঢালাই পকিদর্ শন হবলা এিটি মান কনয়ন্ত্রণ (Quality Control) প্রক্রিয়া, 

যাি মাধ্যবম ঝালাই িিা জ াডাটি (Weld Joint) কনকদশষ্ট কি াইন, মানদণ্ড এেং কনিাপত্তা কেকধ্ 

জমবন তৈকি হবয়বে কি না, ৈা যাচাই িিা হয় । এি মূল উবের্য হবলা জ াডায় জিাবনা ত্রুটি 

(জযমন: ফািল, কেদ্র) থািবল ৈা খ ুঁব  জেি িিা এেং িাঠাবমাি স্থাকয়ত্ব কনক্রিৈ িিা [৩, ৭]।  

 

ওবয়ক্রডং ইন্সবপির্বনি মূল পয শায়সমূহ: 

১. ওবয়ক্রডং-পূে শ পকিদর্ শন (Pre-welding): িাব ি আবে ড্রকয়ং অন যায়়ী  বয়ন্ট পকিষ্কাি, কফি-

আপ এেং জমবিকিয়াল টঠি আবে কি না ৈা যাচাই িিা [৪]। 

২. ওবয়ক্রডং চলািাল়ীন পকিদর্ শন (In-process): ওবয়ক্রডং পযািাকমিাি (জভাবে , িাবিন্ট, েযাস 

জলা) টঠি আবে কি না ৈা পয শবেক্ষণ িিা [১০]। 

৩. ওবয়ক্রডং-পিেৈী পকিদর্ শন (Post-welding): চূডান্ত ওবয়বডি মাত্রা, আিৃকৈ এেং ত্রুটি 

পি়ীক্ষাি  নয কভ  যয়াল ো NDT (Non-Destructive Testing) পদ্ধকৈ েযেহাি িিা ।  

 

 

https://www.google.com/search?q=Welding+Inspection&oq=Welding+Inspection++%E0%A6%AC%E0%A6%B2%E0%A6%A4%E0%A7%87+%E0%A6%95%E0%A6%BF+%E0%A6%AC%E0%A7%81%E0%A6%9D&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIKCAIQABiABBiiBDIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIwOTUwajBqOagCALACAA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwij0P3puuySAxVm2jgGHfvkNFMQgK4QegQIARAB
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82-%E0%A6%AA%E0%A7%82%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%AC+%E0%A6%AA%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%A6%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%B6%E0%A6%A8&oq=Welding+Inspection++%E0%A6%AC%E0%A6%B2%E0%A6%A4%E0%A7%87+%E0%A6%95%E0%A6%BF+%E0%A6%AC%E0%A7%81%E0%A6%9D&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIKCAIQABiABBiiBDIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIwOTUwajBqOagCALACAA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwij0P3puuySAxVm2jgGHfvkNFMQgK4QegQIAxAB
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%9A%E0%A6%B2%E0%A6%BE%E0%A6%95%E0%A6%BE%E0%A6%B2%E0%A7%80%E0%A6%A8+%E0%A6%AA%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%A6%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%B6%E0%A6%A8&oq=Welding+Inspection++%E0%A6%AC%E0%A6%B2%E0%A6%A4%E0%A7%87+%E0%A6%95%E0%A6%BF+%E0%A6%AC%E0%A7%81%E0%A6%9D&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIKCAIQABiABBiiBDIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIwOTUwajBqOagCALACAA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwij0P3puuySAxVm2jgGHfvkNFMQgK4QegQIAxAC
https://www.google.com/search?q=%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82-%E0%A6%AA%E0%A6%B0%E0%A6%AC%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A7%80+%E0%A6%AA%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%A6%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%B6%E0%A6%A8&oq=Welding+Inspection++%E0%A6%AC%E0%A6%B2%E0%A6%A4%E0%A7%87+%E0%A6%95%E0%A6%BF+%E0%A6%AC%E0%A7%81%E0%A6%9D&gs_lcrp=EgZjaHJvbWUyBggAEEUYOTIHCAEQABjvBTIKCAIQABiABBiiBDIHCAMQABjvBTIHCAQQABjvBTIHCAUQABjvBdIBCTIwOTUwajBqOagCALACAA&sourceid=chrome&ie=UTF-8&ved=2ahUKEwij0P3puuySAxVm2jgGHfvkNFMQgK4QegQIAxAD
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জকি গুরুত্বপূণ ে? 

• ল্িিােত্তা: কাঠায়মা জভয়ে েি়ো ো দ্যঘ েটিা জিাধ কয়ি। 

• গুণমাি ল্িল্িতকিণ: ওয়র়্েডটি ল্িোইি অনুর্ার়্েী মেবুত ল্ক িা তা ল্িল্িত কয়ি। 

• ত্রুটি িিাক্তকিণ: অভযন্তিীণ ো োল্হ্যক িাটল, দ্যে েলতা খু ুঁয়ে জেি কিা ।  

সাধািণত ল্ভজ্যযর়্োল ইন্সয়েকিি (VT), আল্ট্রায়সাল্িক জটল্স্টিং (UT), এেিং জিল্িওগ্রাল্ি (RT) এি ময়তা েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি 

কয়ি এই েল্িদি েি কিা হ্র়্ে।  

 

(ে) ওয়র়্েড ল্েয়িি দৃশ্যমাি এেিং স্পি েগত ের্ েয়েেণঃ 

4G ওয়েল্ডিং েদ্ধল্তয়ত, ওয়েড েীয়টি গুণমাি ল্িল্িত কিয়ত দ্যটি প্রধাি ের্ োয়ে মল্িটল্িিং কিা হ্ে: দৃল্ষ্টগত (Visual) 

এেিং স্পিেগত (Tactile)। এই মল্িটল্িিং প্রল্ক্রো ওয়েয়ডি অভযন্তিীণ এেিং োল্হ্যক ত্রুটি ল্চল্িত কিাি েন্য অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে, এেিং এটি ল্িল্িত কয়ি জর্ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোটি সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্য়ে। 

 

1. দৃল্ষ্টগত মল্িটল্িিং (Visual Monitoring): 

o ওয়েড েীটটি দৃশ্যমািভায়ে েিীো কিা হ্ে র্ায়ত এি পৃয়ষ্ঠি অসমািতা, িাটল, জোয়িাল্সটি, 

আন্ডািকাট ো অন্যান্য ত্রুটি িিাক্ত কিা র্াে। 

o ওয়েড েীয়টি আকাি এেিং প্রস্থ্ সঠিকভায়ে হ্য়ে ল্কিা, তা ল্িল্িত কিাি েন্য জচক কিা হ্ে। 

o এই মল্িটল্িিংয়েি েন্য জচাখ ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্ায়ত সহ্য়ে জর্য়কায়িা দৃশ্যমাি ত্রুটি জদখা র্াে। 

ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো চলাকালীি ওয়েডায়িি জচায়খি সাহ্ায়য্য েীয়টি সমতা এেিং সঠিকতা েিীো কিা 

হ্ে। 

 

2. স্পিেগত মল্িটল্িিং (Tactile Monitoring): 

o ওয়েড েীয়টি স্পিে মাধ্যয়ম েিীো কিা হ্ে, ল্েয়িষ কয়ি তােমাোি েল্িেতেি এেিং পৃয়ষ্ঠি আনুগতয 

অনুভে কিাি েন্য। 

o স্পয়ি েি মাধ্যয়ম ওয়েডায়িি হ্াত ওয়েড েীয়টি প্রল্তটি অিংয়ি চয়ল এেিং অনুভে কয়ি র্ল্দ জকায়িা ত্রুটি 

ো অসমতা র্ায়ক। এই েদ্ধল্তয়ত, ওয়েডায়িি অল্ভজ্ঞতা এেিং দেতা ব্যেহ্াি কয়ি েীয়টি ল্েল্ভন্ন 

অিংয়িি তােমাো এেিং িিমাল্লটি েিীো কিা হ্ে। 

o র্ল্দ জকায়িা ধিয়িি গঠিগত সমস্যা ো অসমতা র্ায়ক, তাহ্য়ল তা দ্রুত িিাক্ত কিা হ্ে, এেিং জসই 

অনুর্ােী সমন্বে কিা র্াে। 

 

3. একক েীয়টি অভযন্তিীণ এেিং োল্হ্যক মাি েিীো: 

o ওয়েড েীটটি পুয়িাপুল্ি সমাি এেিং ত্রুটিমুক্ত হ্ওোি েন্য উভে দৃল্ষ্টগত এেিং স্পিেগত েিীোি 

িলািলগুয়লা মূল্যােি কিা হ্ে। এয়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোে জকায়িা ত্রুটি ো সমস্যা র্াকয়ল তা সঠিক 

সময়ে ল্চল্িত কিা র্াে। 

এই দ্যই ধিয়িি মল্িটল্িিং সঠিকভায়ে ওয়েড েীয়টি গুণমাি ল্িল্িত কয়ি এেিং এটি ওয়েল্ডিংয়েি িলািলয়ক উন্নত 

কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি, োিাোল্ি ল্িিােত্তা এেিং কার্ েেমতা েোে িায়খ। 

 

  



84 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

সসলফ সিক (Self-check) – ২.২ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্ন:  

১) ওয়র়্েল্ডিং জমল্িয়িি প্রধাি অিংিগুয়লা কী কী? 

২) ইয়লকয়ট্রাি ো ওয়র়্েল্ডিং িি কত প্রকাি? 

৩) ওয়র়্েল্ডিং কিাি সমর়্ে কী কী ল্িিােত্তা সিিাম ব্যেহ্াি কিা উল্চত? 

৪) ওয়র়্েল্ডিং েয়র়্েন্ট সাধািণত কত প্রকাি? 

৫)ইয়লকয়ট্রাি এয়িল েলয়ত ল্ক বুে 

৬) ওয়েল্ডিং ত্রুটি েলয়ত ল্ক বুে 

৭) জোলাল্িটি েলয়ত ল্ক বুে? জোলাল্িটি কত প্রকাি ও ল্ক ল্ক? 

 

 

উত্তরপত্র (Answer Key) – ২.২ 

 

১) ওয়র়্েল্ডিং জমল্িয়িি প্রধাি অিংিগুয়লা কী কী? 

উত্তি: একটি সাধািণ আকে ওয়র়্েল্ডিং জমল্িয়িি মূল অিংিগুয়লা হ্য়লা: 

• ওয়র়্েল্ডিং োওর়্োি জসাস ে (োওর়্োি সািাই)। 

• ইয়লকয়ট্রাি জহ্াডাি। 

• ইয়লকয়ট্রাি ো ওয়র়্েল্ডিং িি। 

• ইার্ ে ক্লযাম্প ো গ্রাউন্ড জকেল। 

• জমল্িি জকেল ও সুইচ।  

 

২) ইয়লকয়ট্রাি ো ওয়র়্েল্ডিং িি কত প্রকাি? 

উত্তি: ইয়লকয়ট্রাি সাধািণত দ্যই ধিয়িি হ্র়্ে :  

• কিসুয়মেল (Consumable): র্া ঢালাই কিাি সমর়্ে ল্িয়ে গয়ল জোি়োি অিংি হ্য়র়্ে র্ার়্ে। 

• িি-কিসুয়মেল (Non-Consumable): র্া ল্িয়ে গয়ল িা, শুধু ল্েদ্যযৎ েল্িোহ্ক ল্হ্য়সয়ে কাে কয়ি (য়র্মি: টিগ 

ওয়র়্েল্ডিং-এি টািংয়স্টি িি)।  

 

৩) ওয়র়্েল্ডিং কিাি সমর়্ে কী কী ল্িিােত্তা সিিাম ব্যেহ্াি কিা উল্চত? 

উত্তি: ওয়র়্েল্ডিংয়র়্েি সমর়্ে উচ্চ তােমাো ও েল্তকি আয়লা জর্য়ক োঁচয়ত ল্িয়চি সিিামগুয়লা েরুল্ি : 

• ওয়র়্েল্ডিং জহ্লয়মট: জচায়খি সুিোি েন্য (অয়টা-িায়কেল্িিং ল্িোিসহ্)। 

• চামি়োি গ্লাভস: হ্াতয়ক আগুয়িি স্ফুল্লি জর্য়ক োঁচায়ত। 

• চামি়োি েযায়কট ো অযাপ্রি: িিীয়িি সুিোি েন্য। 

• জসিটি শু: ভািী ল্েল্িস ো গিম ধাতুি আঘাত জর্য়ক োঁচয়ত। 

 

৪) ওয়র়্েল্ডিং েয়র়্েন্ট সাধািণত কত প্রকাি? 

উত্তি: ওয়র়্েল্ডিং েয়র়্েন্ট প্রধািত ৫ প্রকাি [১.১.১৪]: 

১. োট েয়র়্েন্ট (Butt Joint) 

২. ল্যাে েয়র়্েন্ট (Lap Joint) 

৩. টি েয়র়্েন্ট (T-Joint) 
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৪. কি োি েয়র়্েন্ট (Corner Joint) 

৫. এে েয়র়্েন্ট (Edge Joint)  

 

 ৫)ইয়লকয়ট্রাি এয়িল েলয়ত ল্ক বুে 

উত্তি: আকে ওয়র়্েল্ডিংয়ে সঠিক ইয়লকয়ট্রাি জকাণ (Electrode Angle) হ্য়লা কায়েি সায়েয়ে ইয়লকয়ট্রায়িি 

জকৌল্ণক অেস্থ্াি, র্া সাধািণত কায়েি ল্দয়কি সায়র্ ৫-১৫ ল্িল্গ্র ড্রযাগ অযায়িল (ল্েেয়িি ল্দয়ক ঝুঁয়ক) ো জসাো (৯০°) 

িাখা হ্র়্ে [৩, ৪]। সঠিক জকাণ জেল্িয়ট্রিি ল্িেন্ত্রণ কয়ি, স্ল্যাগ আটয়ক র্াওো জিাধ কয়ি এেিং মসৃণ ওয়েড ল্েি ততল্ি কয়ি 

[৩, ৪]।  

 

৬) ওয়েল্ডিং ত্রুটি েলয়ত ল্ক বুে 

উত্তি: ওয়র়্েল্ডিং ত্রুটি (Welding Defects) হ্য়লা োলাই ো ওয়র়্েল্ডিং প্রল্ক্রর়্োি সমর়্ে সৃষ্ট এমি অিাকাল্িত 

অসম্পূণ েতা, ল্েচুযল্তকিণ ো খু ুঁত, র্া ওয়র়্েড েয়র়্েয়ন্টি িল্ক্ত, স্থ্াল্র়্েত্ব এেিং গুণমাি কল্ময়র়্ে জদর়্ে । র্ভল জকৌিল, অনুেযুক্ত 

তাে ো অদেতাি কািয়ণ জোি়ো স্থ্ায়ি িাটল, জোয়িাল্সটি, স্ল্যাগ ইিক্লুিি ো অসম্পূণ ে ল্িউিয়িি ময়তা ত্রুটি জদখা জদর়্ে 

 

৭) জোলাল্িটি েলয়ত ল্ক বুে ? জোলাল্িটি কত প্রকাি ও ল্ক ল্ক? 

উত্তি : ল্িল্স কায়িয়ন্টি জেয়ে ইয়লকট্রি প্রোয়হ্ি ল্দক জক জোলাল্িটি েয়ল। জোলাল্িটি ২ প্রকাি র্র্া – 

• জিইট জোলাল্িটি 

• ল্িভাস ে জোলাল্িটি 
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জি শশট (Job Sheet) – ২.২ 

 

জনির েোেঃ ৪ল্ে ওয়েল্ডিং েদ্ধল্তয়ত ল্সয়িল ল্ভ োট জোড়া সম্পন্ন কিা। 

 

কোনজর ধোপসমূহঃ 

১. প্রস্তুল্ত (Preparation): 

o জেয়ভল্লিং: দ্যটি জমটাল জিয়টি ল্কিািার়্ে ৩০-৩৫ ল্িল্গ্র জকায়ণ (য়মাট ৬০-৭০ ল্িল্গ্র V-গ্রুভ) গ্রাইল্ন্ডিং ো কাটিিং কয়ি 

জেয়ভল ততল্ি করুি। 

o রুট জিস: জিয়টি জগাি়োর়্ে ১-২ ল্মল্ম রুট জিস ো ধাি িাখুি। 

o েল্িষ্কাি: মল্িচা ো মর়্েলা র্াকয়ল ওেযাি ব্রাি ল্দয়ে েল্িষ্কাি করুি। 

২. অযালাইিয়মন্ট (Alignment): 

o জিট দ্যটিয়ক ওভািয়হ্ি েল্েিয়ি (মার্াি ওেয়ি) সমান্তিায়ল িাখুি। 

o রুট গ্যাে (Root Gap) ১.৫-৩ ল্মল্ম েোর়্ে িাখুি। 

৩. ট্যাক ওয়র়্েল্ডিং (Tack Welding): 

o জিট দ্যটিয়ক ল্স্থ্ি িাখয়ত ল্কিািাে জোট জোট ট্যাক ওয়র়্েড ল্দয়ে যুক্ত করুি। 

৪. রুট োস (Root Pass - 4G Overhead): 

o ইয়লয়রাি ে: রুট োয়সি েন্য E6010 িি ব্যেহ্াি কিা ভায়লা, র্া গভীি জেল্িয়ট্রিি জদে। 

o েদ্ধল্ত: মার্াি ওেয়ি (Overhead) কাে কিাি সমে গ্রাল্ভটিি কািয়ণ রুট োস কিা কঠিি, তাই ধীিগল্তয়ত এেিং 

সঠিক রুট গ্যাে েোে জিয়খ োলাই করুি। 

৫. ল্িল্লিং এেিং কযাল্েিং োস (Filling & Capping Pass): 

o ইয়লয়রাি ে: এিেি E7018 িি ব্যেহ্াি করুি, র্া একটি েল্িষ্কাি ও মেবুত ওয়েড ততল্ি কয়ি। 

o েদ্ধল্ত: রুট োয়সি ওেি ের্ োেক্রয়ম ২-৩টি োস ল্দি (ল্িল োস), এেিং জিয়ষ সামান্য জিইিয়িাস েয়মন্ট ো উঁচু জিয়খ কভাি 

োস (Capping) ল্দি। 

৬. েল্িদি েি (Inspection): 

o োলাইয়েি েি ফ্ল্াে েল্িষ্কাি করুি এেিং আন্ডািকাট ো ত্রুটি েিীো করুি।  

 

সতকেতাঃ 

•  ওভািয়হ্ি েল্েিয়ি আয়কেি তদঘ েয (Arc Length) জোট িাখয়ত হ্য়ে 

• ইয়লকয়ট্রািটি রুট-এি জভতয়ি পুি কয়ি িাখয়ত হ্য়ে, অন্যর্ার়্ে োলাই ল্িয়চ ঝয়ল েড়য়ত োয়ি (Sagging) 

• ওয়েল্ডিং-এি েি ফ্ল্াে েল্িষ্কাি কিয়ত হ্য়ে এেিং আন্ডািকাট ো ত্রুটি েিীো কিয়ত হ্য়ে 

 

  

https://www.google.com/search?sca_esv=aa86132b60f0534c&biw=1536&bih=695&sxsrf=ANbL-n4dlI5f96Zay5FPuM7JEx7m8bmpcw:1772023192764&q=4+%E0%A6%9C%E0%A6%BF+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AC%E0%A6%BE%E0%A6%9F+%E0%A6%9C%E0%A7%8B%E0%A6%A1%E0%A6%BC%E0%A6%BE+%E0%A6%B8%E0%A6%AE%E0%A7%8D%E0%A6%AA%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%A8+%E0%A6%95%E0%A6%B0%E0%A6%A8&spell=1&sa=X&ved=2ahUKEwjr08Dn1PSSAxXmRmwGHbnxHxUQBSgAegQIExAB
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সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) – ২.২ 

 

জনির েোেঃ ৪ল্ে ওয়েল্ডিং েদ্ধল্তয়ত ল্সয়িল ল্ভ োট জোড়া সম্পন্ন কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই সমুহ্ঃ  

ক্রল্মক িিং সিিায়মি িাম জস্পল্সল্িয়কিি সিংখ্যা 

০১ জলদাি এয়প্রাি পুরু জলদায়িি ততিী ০১ টি 

০২ হ্যান্ড জগ্লাভস পুরু জলদায়িি ততিী ০১ জোড়া 

০৩ জসিটি গগলস উন্নত মায়িি িাোয়িি জিম ০১ টি 

০৪ জসিটি সুে িক্ত ও পুরু চামড়াি ততিী, িক্ত এেিং হ্াই ল্হ্ল হ্য়ত হ্য়ে ০১ জোড়া 

০৫ জহ্লয়মট উন্নত মায়িি  ০১ টি 

০৬ জিল্স্পয়িটি উন্নত মায়িি  ০১ টি 

০৭ এোি িাগ উন্নত মায়িি  ০১ টি 

০৮ েেলাি সুযট জমাটা কােয়ড়ি ততিী ০১ টি 

০৯ িাল কযাে উন্নত মায়িি  ০১ টি 

১০ আমে গাি ে উন্নত মায়িি  ০১ টি 

১১ িাস্ট এইি েে উন্নত মায়িি  ০১ টি 

১২ টচ ে লাইট উন্নত মায়িি  ০১ টি 

 

প্রয়োেিীে টুলস এেিং ইকুইপনেন্ট: 

ক্রল্মক িিং সিিায়মি িাম জস্পল্সল্িয়কিি সিংখ্যা 

০১ আকে ওয়েল্ডিং জমল্িি সকল সিিাম সহ্ ০১ টি 

০২ জটল্েল ভাইস ৬ ইল্ি ০১ টি 

০৩ ল্স্টল রুল ১২ ইল্ি উন্নত মায়িি ০১ টি 

০৪ জোয়ট েেল হ্যান্ড গ্রাইন্ডাি ১০০ ল্মল্ম ল্িি ০১ টি 

০৫ জসন্টাি োি ২০০ ল্মল্ম  ০১ টি 

০৬ স্ক্রাইভাি ৬ ইল্ি ০১ টি 

০৭ ট্রাইিোি ১২ ইল্ি উন্নত মায়িি ০১ টি 

০৮ ল্স ক্লাম্প ৬ ইল্ি ০১ টি 

০৯ ব্লাকল্ির্ টিংস ১৮ ইল্ি উন্নত মায়িি ০১ টি 

১০ ল্চল্েিং হ্যামাি ৬ ইল্ি উন্নত মায়িি ০১ টি 

১১ ওেযাি ব্রাি ৬ ইল্ি উন্নত মায়িি ০১ টি 

১২ িাইল ১২ ও ১৬ ইল্ি উন্নত মায়িি ০১ টি 

১৩ েল ল্েি হ্যামাি ০১ োউন্ড  ০১ টি 

 

প্রয়োেিীে ম্যায়টল্িোলসঃ 

ক্রল্মক িিং সিিায়মি িাম জস্পল্সল্িয়কিি সিংখ্যা 

০১ এমএস জিট ২০০*১০০*১০ এমএম ০২ টি 

০২ এমএস ইয়লকয়ট্রাি  ৩.২ ল্মল্ম ১০ টি 

https://www.google.com/search?sca_esv=aa86132b60f0534c&biw=1536&bih=695&sxsrf=ANbL-n4dlI5f96Zay5FPuM7JEx7m8bmpcw:1772023192764&q=4+%E0%A6%9C%E0%A6%BF+%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%B2%E0%A7%8D%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%82+%E0%A6%AC%E0%A6%BE%E0%A6%9F+%E0%A6%9C%E0%A7%8B%E0%A6%A1%E0%A6%BC%E0%A6%BE+%E0%A6%B8%E0%A6%AE%E0%A7%8D%E0%A6%AA%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%A8+%E0%A6%95%E0%A6%B0%E0%A6%A8&spell=1&sa=X&ved=2ahUKEwjr08Dn1PSSAxXmRmwGHbnxHxUQBSgAegQIExAB
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িাোগ্রামঃ 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ২.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: ওয়েড ল্েি েল্িদি েি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

• ওয়েড ল্েয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমাে 

• প্রয়র্ােয িি-জিিাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি সাে-সািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিা 

• ওয়েড ত্রুটি ো অসামিস্য সিাক্ত কিা এেিং তীব্রতা অনুর্ােী জশ্রল্ণল্েন্যাস কিা 

• ওয়েড ল্েিয়ক ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) অনুর্ােী র্াচাই কিা 

 

(ক) ওয়েড েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমােঃ 

4G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েড েীয়িি মাি ও আকাি র্াচাই কিা হ্ে। কািণ এটি ওয়েয়ডি অখণ্ডতা, িল্ক্ত এেিং 

মািদয়ণ্ডি সয়ি সামিস্য ল্িল্িত কয়ি। এই ধায়ে ওয়েয়ডি প্রধাি তেল্িষ্টযসমূহ্ েল্িমাে কিা হ্ে। 

 

েল্িমায়েি মূল ল্েষেসমূহ্: 

1. েীি সাইে (Bead Size) – ওয়েয়ডি প্রস্থ্ ও উচ্চতা েল্িমাে কিা হ্ে, র্ায়ত প্রল্তটি োস WPS অনুর্ােী 

হ্ে। 

2. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট (Reinforcement) – ওয়েয়ডি উেয়িি স্তি ো ক্রস-জসকিি র্র্ার্র্ভায়ে বৃল্দ্ধ জেয়েয়ে 

ল্কিা র্াচাই কিা হ্ে। 

3. জপ্রািাইল (Profile) – ওয়েয়ডি আকাি ও ফ্ল্াি লাইি ের্ োয়লাচিা কিা, জর্ি িাঁক, আন্ডািকাট ো অমসৃণতা 

িা র্ায়ক। 

 

ব্যেহৃত সিিাম ও জগে: 

• ল্িলাি জগে ো েীি জগে – েীয়িি উচ্চতা এেিং প্রস্থ্ েল্িমায়েি েন্য। 

• জিইট এে ো জটময়িট – জপ্রািাইল এেিং ফ্ল্াি র্াচাই কিাি েন্য। 

• কযাল্লোিস ো মাইয়ক্রাল্মটাি – ল্িখু ুঁত েল্িমায়েি েন্য। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• ওয়েড েীয়িি আকাি ও জপ্রািাইল WPS অনুর্ােী িা হ্য়ল ওয়েড দ্যে েল ো ত্রুটিপূণ ে হ্য়ত োয়ি। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি জর্খায়ি চাে এেিং সল্লল্িটি গুরুত্বপূণ ে, সঠিক েীি মাে ল্িল্িত কিা ল্িিােত্তাি েন্য 

অেল্িহ্ার্ ে। 

• েিেতী non-destructive testing (NDT) ো ব্যেহ্াল্িক েিীো সহ্ে ও ল্ির্ভ েল হ্ে। 

উেযুক্ত জগে ও সিিাম ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েড েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমাে কিা অর্ ে হ্য়লা 

ওয়েয়ডি মাি এেিং স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত কিা। 
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Measuring Weld Bead Size, Reinforcement and Profile 

 

 

 

(খ) প্রয়র্ােয িি-জিসট্রাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি সাে-সািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিাঃ 

4G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি শুধু ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিিই র্য়র্ষ্ট িে, কািণ অয়িক ত্রুটি ওয়েয়ডি জভতয়িি স্তয়ি লুল্কয়ে 

র্াকয়ত োয়ি। এই কািয়ণ িি-জিসট্রাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া ওয়েডয়ক েল্তগ্রস্ত িা কয়ি ত্রুটি 

ল্িণ েে কিয়ত সেম। 

 

সাে-সািয়িস ত্রুটি ল্ক? 

সােসািয়িস ত্রুটি হ্য়লা ওয়েয়ডি ল্ভতয়ি র্াকা ত্রুটি, র্া সাধািণ জচায়খ জদখা র্াে িা। এি ময়ধ্য অন্তর্ভ েক্ত: 

• ক্রযাক (Cracks) 

• স্ল্যাগ ইিক্লুিি (Slag Inclusion) 

• জোয়িাল্সটি (Porosity) 

• ল্যাল্ময়িিি ো জিলাল্ময়িিি (Lamination/Delamination) 

 

প্রয়োগকৃত NDT েদ্ধল্ত: 

NDT েদ্ধল্তগুল্ল ওয়েল্ডিং েিীো কিাি েন্য ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্ায়ত জকায়িা ধিয়িি ত্রুটি ো িাটল িিাক্ত কিা র্াে 

জর্গুল্ল ওয়েল্ডিংয়র়্েি গুণমাি এেিং স্থ্াল্েয়ত্ব প্রভাে জিলয়ত োয়ি। ল্িয়চ চািটি প্রধাি NDT েদ্ধল্ত িাই জেল্িয়ট্রন্ট, 

ম্যাগয়িটিক োটি েকল, আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং এেিং জিল্িওগ্রাি সম্পয়কে ল্েস্তাল্িত আয়লাচিা কিা হ্য়লা: 
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১. িাই জেল্িয়ট্রন্ট জটল্স্টিং (Dye Penetrant Testing): 

িাই জেল্িয়ট্রন্ট জটল্স্টিং (DPT) হ্ল একটি প্রল্ক্রো জর্খায়ি ওয়েল্ডিংয়েি পৃষ্ঠতয়ল মাইয়ক্রািাটল ো ক্রযায়কি অল্স্তত্ব খু ুঁয়ে 

জেি কিাি েন্য িল্েি তিল ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

• েদ্ধল্ত: প্রর্য়ম ওয়েল্ডিং পৃয়ষ্ঠ ল্েয়িষ ধিয়িি িল্েি তিল (িাই) প্রল্লপ্ত কিা হ্ে। তািেি জসই পৃষ্ঠ জর্য়ক 

অল্তল্িক্ত িাই েল্িষ্কাি কিা হ্ে। এিেি একটি জিয়ভয়লাোি জে কিা হ্ে র্া ল্সল কিা িাটল ো ত্রুটিয়ক উনু্মক্ত 

কয়ি জদে। 

• উেকাল্িতা: এটি খুেই সাশ্রেী এেিং সহ্ে েদ্ধল্ত র্া পৃয়ষ্ঠি উেয়িি ত্রুটি ো ক্রযাক িিাক্ত কিয়ত সেম। 

• সীমােদ্ধতা: শুধুমাে পৃয়ষ্ঠি উেিকাি ত্রুটিগুল্ল সিাক্ত কিয়ত োয়ি, তাই গভীি ত্রুটি খু ুঁয়ে জেি কিা সম্ভে িে। 

 

২. ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (Magnetic Particle Testing): 

ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (MPT) হ্ল একটি NDT েদ্ধল্ত, জর্খায়ি ওয়েল্ডিং পৃয়ষ্ঠি উেি একটি চুম্বকীে জেে ততল্ি 

কয়ি, এেিং তািেি জসই স্থ্ায়ি ম্যাগয়িটিক োটি েকল েল্ড়য়ে জদওো হ্ে। চুম্বকীে ত্রুটি িাটয়লি মাধ্যয়ম জসই োটি েকলগুয়লা 

আকৃষ্ট হ্ে এেিং ত্রুটিি ল্চি জদখাে। 

• েদ্ধল্ত: ওয়েল্ডিং অিংিটি প্রর্য়ম চুম্বকীে জেয়েি ময়ধ্য প্রোল্হ্ত কিা হ্ে। এিেি সুেল্িষ্কৃত ো িল্েি আর়্েিি 

োটি েকল প্রয়োগ কিা হ্ে। চুম্বকীে ত্রুটিি স্থ্ায়ি োটি েকল েমা হ্ে, র্া দৃশ্যমাি হ্ে এেিং ত্রুটি ল্চল্িত কিা সহ্ে 

হ্ে। 

• উেকাল্িতা: পৃয়ষ্ঠি ত্রুটি িিাক্ত কিাি েন্য এটি কার্ েকি এেিং দ্রুত েদ্ধল্ত। 

• সীমােদ্ধতা: এটি শুধুমাে চুম্বকীে উেকিয়ণ কার্ েকি, এেিং গভীি ত্রুটিি জেয়ে অকার্ েকি। 

 

৩. আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (Ultrasonic Testing): 

আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (UT) একটি অতযন্ত দে েদ্ধল্ত, র্া উচ্চ-আল্ধকাি িে তিি ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েল্ডিংয়েি জভতয়িি 

ত্রুটি ো িাটল িিাক্ত কয়ি। 

• েদ্ধল্ত: একটি ট্রান্সডুসাি ওয়েল্ডিং সল্ন্নল্হ্ত অিয়ল উচ্চ-আল্ধকাি িে তিি োঠাে। এই তিি ওয়েল্ডিংয়েি 

ময়ধ্য প্রোল্হ্ত হ্য়ে ত্রুটি ো িাটয়লি উেল্স্থ্ল্ত ল্িয়দ েি কয়ি। র্খি তিি একটি ত্রুটি ো ত্রুটিপূণ ে স্থ্াি জর্য়ক 

প্রল্তিল্লত হ্ে, তখি জসটি েল্িমাে কিা হ্ে এেিং ত্রুটিি অেস্থ্াি ল্চল্িত কিা হ্ে। 

• উেকাল্িতা: এটি গভীি ত্রুটিও িিাক্ত কিয়ত সেম এেিং এটি খুেই ল্ির্ভ েল। এটি অভযন্তিীণ ত্রুটিি েন্য 

ব্যেহ্ািয়র্াগ্য, র্া অন্যান্য েদ্ধল্তি মাধ্যয়ম িিাক্ত কিা সম্ভে িে। 

• সীমােদ্ধতা: এটি অয়িক প্রযুল্ক্তগত দেতা এেিং উন্নত সিিাম প্রয়োেি, এেিং ল্কছু ত্রুটি ল্চল্িত কিয়ত সমে 

এেিং খিচ জেল্ি হ্য়ত োয়ি। 

 

৪. জিল্িওগ্রাল্ি (Radiography): 

জিল্িওগ্রাল্ি হ্ল একটি NDT েদ্ধল্ত জর্খায়ি এে-জি ো গামা জি ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েল্ডিংয়েি অভযন্তয়িি ত্রুটি ল্চল্িত 

কিা হ্ে। এটি প্যাে ো জিল্িওগ্রাল্িক েল্ে ততল্ি কয়ি। 

• েদ্ধল্ত: এে-জি ো গামা জি ওয়েল্ডিং ো জমটায়লি মধ্য ল্দয়ে প্রোল্হ্ত হ্ে এেিং একটি ল্িল্ম ো ল্িয়টক্টি স্ক্রীয়ি 

েল্ে ততল্ি কয়ি। ত্রুটিপূণ ে ো ঘিয়ত্ব েল্িেতেি ঘটয়ল, জিল্িওগ্রায়ি এটি স্পষ্টভায়ে ল্চল্িত হ্ে। 

• উেকাল্িতা: এটি গভীি ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত খুেই কার্ েকি। ল্ভতয়িি অিংয়িি ত্রুটিগুল্ল জর্মি ক্রযাক, জোিল্সটি, 

ইিক্লুিি ইতযাল্দ খু ুঁয়ে জেি কিয়ত সহ্ােতা কয়ি। 

• সীমােদ্ধতা: এটি উচ্চমায়িি এেিং উচ্চ ব্যয়েি েদ্ধল্ত। জিল্িওগ্রাল্ি েিীো কিাি েন্য ল্েয়িষ প্রল্িেণ এেিং 

সিিায়মি প্রয়োেি হ্ে। এটি জিল্িয়েিি সম্পল্কেত ঝুঁল্ক সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি, তাই সােধায়ি েল্িচালিা কিা 

উল্চত। 
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(গ) ওয়েড ত্রুটি ো অসামিস্য সিাক্ত কিা এেিং তীব্রতা অনুর্ােী জশ্রল্ণল্েন্যাস কিাঃ 

4G ওয়েড সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েয়ডি গুণমাি ল্িল্িত কিাি েন্য সমস্ত সম্ভাব্য ত্রুটি ো অমসৃণতা সিাক্ত কিা প্রয়োেি। 

ওয়েয়ড জোট ো েড় ত্রুটি র্াকয়ল এটি কাঠায়মাি স্থ্াল্েত্ব এেিং ল্িিােত্তায়ক প্রভাল্েত কিয়ত োয়ি। এই ধায়ে ত্রুটি িিাক্ত 

কিা এেিং তায়দি গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রণীেদ্ধ কিা হ্ে। 

 

সাধািণ ওয়েড ত্রুটি এেিং তেল্িষ্টয: 

1. ক্রযাক (Cracks) – ওয়েয়ড িাটল ো ভােি, র্া তাে ো চায়েি কািয়ণ হ্য়ত োয়ি। 

2. আন্ডািকাট (Undercut) – ওয়েয়ডি ধাি ো সীমায়ন্ত খাড়া িাঁক ো জখাঁচা। 

3. স্ল্যাগ ইিক্লুিি (Slag Inclusion) – ল্িলাি জমটায়লি সয়ি স্ল্যাগ আটয়ক র্াকা। 

4. জোয়িাল্সটি (Porosity) – ক্ষুদ্র বুদ্বুদ ো িাঁো র্া ধাতুি ময়ধ্য র্ায়ক। 

5. ল্যাল্ময়িিি ো জিলাল্ময়িিি (Lamination/Delamination) – ধাতুি জভতয়ি স্তিল্েন্যায়সি সমস্যা। 

6. অসামিস্যপূণ ে জপ্রািাইল (Inconsistent Profile) – ওয়েয়ডি উচ্চতা ো প্রয়স্থ্ি অসমতা। 

 

ত্রুটি িিাক্ত এেিং জশ্রণীেদ্ধ কিাি ধাে: 

1. ল্ভজ্যযর়্োল ইন্সয়েকিি ও NDT ব্যেহ্াি – সে ধিয়ণি ত্রুটি ল্চল্িত কিা। 

2. গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রণীেদ্ধ কিা: 

o ল্সল্িোস ত্রুটি (Critical Defects): কাঠায়মাি ল্িিােত্তা ও িল্ক্ত মািাত্মকভায়ে প্রভাল্েত কয়ি। 

o জমেি ত্রুটি (Major Defects): ওয়েয়ডি কার্ েেমতা উয়েখয়র্াগ্যভায়ে প্রভাল্েত কয়ি, তয়ে তা 

সম্পূণ ে ব্যেহ্ায়ি ব্যর্ েতা ঘটাে িা। 

o মাইিি ত্রুটি (Minor Defects): ওয়েয়ডি কার্ েেমতায়ক সামান্য প্রভাল্েত কয়ি এেিং সহ্য়ে 

সমাধািয়র্াগ্য। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• ত্রুটি ল্চল্িত কয়ি দ্রুত সমাধাি কিা র্াে। 

• ল্িেল্েল্ডিংয়ে ওয়েয়ডি ল্িিােত্তা এেিং কাঠায়মাি স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত কিা র্াে। 

• WPS এেিং প্রয়র্ােয মািদণ্ড অনুর্ােী ওয়েয়ডি গুণমাি ল্িল্িত হ্ে। 
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Weld Defect Identification and Classification 

 

 

 

(ঘ) ওয়েড েীি WPS অনুর্ােী র্াচাই কিাঃ 

4G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েড েীয়িি গুণমাি, আকাি এেিং জপ্রািাইল ল্িল্িত কিাি েন্য তা Welding 

Procedure Specification (WPS) অনুর্ােী র্াচাই কিা হ্ে। WPS হ্য়লা একটি ল্লল্খত ল্িয়দ েল্িকা র্া ল্িল্দ েষ্ট 

কয়ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো, র্ন্ত্রোল্ত, প্যািাল্মটাি এেিং মািদণ্ড। ওয়েড েীি WPS অনুর্ােী িা হ্য়ল ওয়েড দ্যে েল ো ত্রুটিপূণ ে 

হ্য়ত োয়ি। 

 

র্াচাইয়েি মূল ল্দকসমূহ্: 

1. েীয়িি আকাি (Bead Size) – WPS অনুর্ােী উচ্চতা, প্রস্থ্ ও জপ্রািাইয়লি সঠিকতা র্াচাই কিা। 

2. রুট, ল্িলাি ও কযাে োস (Root, Filler & Cap Passes) – প্রল্তটি োয়সি ক্রম ও মাি WPS 

অনুর্ােী সম্পন্ন হ্য়েয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা। 

3. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট (Reinforcement) – ওয়েয়ডি উেয়িি স্তি ল্িধ োল্িত মাি অনুর্ােী ততল্ি হ্য়েয়ে ল্কিা 

জদখা। 

4. রুট গ্যাে, ল্যান্ড জিস ও অযালাইিয়মন্ট (Root Gap, Land Face & Alignment) – প্রার্ল্মক 

প্রস্তুল্ত এেিং ওয়েয়ডি সামিস্য WPS অনুর্ােী আয়ে ল্কিা র্াচাই কিা। 

5. ত্রুটি ও অল্িেম (Defects & Irregularities) – িিাক্তকৃত ত্রুটি WPS অনুর্ােী গ্রহ্ণয়র্াগ্য ল্কিা 

র্াচাই কিা। 

 

র্াচাইয়েি ধাে: 

• ল্ভজ্যযর়্োল ইন্সয়েকিি – োইয়িি জপ্রািাইল এেিং ফ্ল্াি লাইি জদখা। 

• উেযুক্ত জগে ব্যেহ্াি – েীি উচ্চতা, প্রস্থ্ ও জপ্রািাইল েল্িমাে কিা। 

• NDT (Non-Destructive Testing) – সােসািয়িস ত্রুটি র্াচাই কিা। 
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• WPS অনুর্ােী তুলিা – প্রল্তটি তেল্িষ্টয WPS-এি ল্িল্দ েষ্ট মািদয়ণ্ডি সয়ি ল্মল্লয়ে জদখা। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• WPS অনুর্ােী র্াচাই কিাি িয়ল ওয়েয়ডি মাি, িল্ক্ত এেিং স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত হ্ে। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি কাঠায়মাি ল্িিােত্তা ও স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত কিা র্াে। 

• েিেতী ব্যেহ্াি ও েিীো সহ্ে এেিং ল্ির্ভ েল হ্ে। 

 

Weld Bead Verification against WPS 
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জসলি জচক (Self Check)- ২.৩ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

১. ওয়েড েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমায়েি েন্য জকাি জকাি সিিাম ব্যেহ্াি কিা হ্ে? 

২. সােসািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত জকাি জকাি NDT েদ্ধল্ত প্রয়র্ােয? 

৩. ওয়েড েীয়ি জকায়িা ত্রুটি োওো জগয়ল তা ল্কভায়ে জশ্রণীেদ্ধ কিা হ্ে? 

৪. ওয়েড েীি WPS অনুর্ােী র্াচাই কিাি প্রধাি উয়েশ্য কী? 

৫. জকি NDT ো েল্িমায়েি মাধ্যয়ম ওয়েড েীি েিীো কিা গুরুত্বপূণ ে? 

 

 

উত্তিেে (Answer Key) - ২.৩ 

 

১. ওয়েড েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমায়েি েন্য েীি জগে, জিইট এে, কযাল্লোিস, 

মাইয়ক্রাল্মটাি ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

 

২. সােসািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত প্রয়র্ােয NDT েদ্ধল্ত হ্য়লা: 

• জিল্িওগ্রাল্িক জটল্স্টিং (RT) 

• আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (UT) 

• ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (MPT) 

• ল্লকুইি জেিট্রান্ট জটল্স্টিং (PT) 

 

৩. ওয়েড েীয়ি োওো ত্রুটি গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রণীেদ্ধ কিা হ্ে: 

• Critical Defects (ল্সল্িোস) – কাঠায়মাি ল্িিােত্তা মািাত্মকভায়ে প্রভাল্েত কয়ি। 

• Major Defects (জমেি) – ওয়েয়ডি কার্ েেমতাে উয়েখয়র্াগ্য প্রভাে। 

• Minor Defects (মাইিি) – সামান্য প্রভাে এেিং সহ্য়ে সমাধািয়র্াগ্য। 

 

৪. WPS অনুর্ােী ওয়েড েীি র্াচাই কিাি উয়েশ্য হ্য়লা: ওয়েয়ডি আকাি, জপ্রািাইল, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং োসগুল্ল 

WPS-এি মািদয়ণ্ডি সয়ি ল্মল্লয়ে ওয়েয়ডি মাি ও অখণ্ডতা ল্িল্িত কিা। 

 

৫. NDT ো েল্িমায়েি মাধ্যয়ম ওয়েড েীি েিীো কিা গুরুত্বপূণ ে কািণ: 

• সােসািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিা র্াে। 

• ওয়েয়ডি মাি, স্থ্াল্েত্ব ও ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিা র্াে। 

• কাঠায়মাি িল্ক্ত ও কার্ েেমতা েোে র্ায়ক। 
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েে ল্িট (Job Sheet) - ২.৩ 

 

েয়েি িাম: ওয়েড েীি েল্িদি েি কিা। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

1. উেযুক্ত জগে ও সিিাম ব্যেহ্াি কয়ি েীয়িি উচ্চতা, প্রস্থ্ এেিং ল্িইিয়িাস েয়মন্ট েল্িমাে কিা। 

2. ওয়েড জপ্রািাইয়লি সমতা এেিং WPS অনুর্ােী সঠিকতা র্াচাই। 

3. মাি র্াচাইয়েি েন্য েল্িমাে র্র্ার্র্ভায়ে কিা। 

4. জিল্িওগ্রাল্িক জটল্স্টিং (RT) 

5. আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (UT) 

6. ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (MPT) 

7. ল্লকুইি জেিট্রান্ট জটল্স্টিং (PT) 

8. ক্রযাক, জোয়িাল্সটি, স্ল্যাগ ইিক্লুিি, ল্যাল্ময়িিি ইতযাল্দ ত্রুটি ল্চল্িত কিা। 

9. ওয়েড েীয়ি জর্য়কায়িা ত্রুটি ো অমসৃণতা েিীো কিা। 

10. ল্ক্রটিকাল ত্রুটি: কাঠায়মাি ল্িিােত্তা মািাত্মকভায়ে প্রভাল্েত কয়ি। 

11. জমেি ত্রুটি: ওয়েয়ডি কার্ েেমতাে উয়েখয়র্াগ্য প্রভাে। 

12. মাইিি ত্রুটি: সামান্য প্রভাে এেিং সহ্য়ে সমাধািয়র্াগ্য। 

13. সমস্ত েল্িমাে ও ের্ েয়েেণ WPS-এি সয়ি তুলিা কিা। 

14. েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট, জপ্রািাইল এেিং রুট/ল্িলাি/কযাে োস WPS অনুর্ােী আয়ে ল্কিা ল্িল্িত 

কিা। 

15. ল্চল্িত ত্রুটি WPS ও স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী সমাধাি কিা। 

 

সতর্কতা: 

• েল্িদি েয়িি সমে সঠিক PPE ব্যেহ্াি কিা আেশ্যক। 

• েল্িদি েি এলাকাি ল্িিােত্তা র্াচাই কিা। 

• NDT র্ন্ত্রোল্ত ব্যেহ্াি কিাি সমে ল্িিােত্তা ল্েল্ধ জময়ি চলা। 

 

 

জস্পল্সল্িয়কিি িীট (Specification Sheet) - ২.৩ 

 

েয়েি িাম: ওয়েড েীি েল্িদি েি কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই: 

• ওয়েল্ডিং 

• জহ্লয়মট 

• গ্লাভস 

• গগলস 

• জলদাি েযায়কট 

• জসিটি বুটস 
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প্রয়োেিীে টুলস ও ইকুেয়মন্ট:  

• েীি জগে 

• জিইট এে 

• কযাল্লোিস 

• মাইয়ক্রাল্মটাি 

• আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (UT) 

• জিল্িওগ্রাল্িক জটল্স্টিং (RT) 

• ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (MPT) 

• ল্লকুইি জেিট্রান্ট জটল্স্টিং (PT) 

 

প্রয়োেিীে উেকিণ: 

• েীি জগে 

• জিইট এে 

 

িাোগ্রাম: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) - ২.৪ 

 

ল্িখি িল-৪: ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি ও প্রস্তুত কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

• ওয়েড এলাকা েল্িদি েি 

• উেযুক্ত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ েদ্ধল্ত ল্িে োচি 

• ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিা এেিং ওয়েড এলাকা জর্য়ক সকল দূষক ও অেদ্রব্য অেসািণ 

• প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েি কয়ি েল্িেন্নতা ও ওয়েল্ডিংয়েি উেয়র্াল্গতা ল্িল্িত কিা 

 

(ক) ওয়েড এল্িো েল্িদি েিঃ 

6G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ো েিেতী ওয়েল্ডিং কায়েি আয়গ ওয়েড এল্িো সতকেতাি সয়ি েল্িদি েি কিা হ্ে, 

র্ায়ত েল্িষ্কাি ও ল্িিােদ অেস্থ্াে ওয়েল্ডিং ো েিেতী কাে কিা র্াে। এই েল্িদি েয়িি মাধ্যয়ম ওয়েয়ডি মাি, 

আিোয়িি অেস্থ্া এেিং সম্ভাব্য ঝুঁল্ক িিাক্ত কিা হ্ে। 

 

েল্িদি েয়িি মূল ল্েষেসমূহ্: 

• ওয়েড েীয়িি অেস্থ্া – েীয়ি জকায়িা দৃশ্যমাি ত্রুটি জর্মি ক্রযাক, জোয়িাল্সটি, আন্ডািকাট ো অসমতা আয়ে 

ল্কিা জদখা। 

• স্পযাটাি ও স্ল্যাগ – ওয়েয়ডি চািোয়ি অল্তল্িক্ত স্পযাটাি, স্ল্যাগ ো েয়ম র্াকা ধাতে কণা িয়েয়ে ল্কিা 

র্াচাই। 

• পৃয়ষ্ঠি েল্িেন্নতা – জতল, ল্গ্রে, ধুলা, মল্িচা, িিং ো আদ্র েতা আয়ে ল্কিা েিীো কিা। 

• তােেল্িত প্রভাে – অল্তল্িক্ত তায়ে ধাতুি ল্েকৃল্ত, জোড়া দাগ ো ল্হ্ট-এয়িয়ক্টি জোি (HAZ) স্বাভাল্েক 

আয়ে ল্কিা জদখা। 

• োশ্বেেতী এলাকা – ওয়েড এল্িোি আিোয়ি তাি, োইে, ল্িটিিং ো অন্যান্য অিংি েল্তগ্রস্ত হ্য়েয়ে ল্কিা 

র্াচাই। 

 

েল্িদি েয়িি েদ্ধল্ত: 

• ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি – জচায়খ জদয়খ ও প্রয়োেি হ্য়ল ম্যাগল্িিাইিং গ্লাস ব্যেহ্াি কয়ি। 

• স্পিে েিীো – হ্ায়ত স্পিে কয়ি ধািায়লা প্রান্ত, অসমতা ো অল্তল্িক্ত স্পযাটাি িিাক্ত কিা (ল্িিােত্তা ল্িল্িত 

কয়ি)। 

• লাইটিিং ব্যেহ্াি – ের্ োপ্ত আয়লা ল্দয়ে সূক্ষ্ম ত্রুটি জদখা। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• েিেতী েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি সঠিক েদ্ধল্ত ল্িধ োিণ কিা র্াে। 

• ওয়েয়ডি মাি ও ল্িিােত্তা ল্িল্িত হ্ে। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি কাঠায়মাি স্থ্াল্েত্ব ও ল্িভেিয়র্াগ্যতা েোে র্ায়ক। 
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(খ) উেযুক্ত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ েদ্ধল্ত ল্িে োচিঃ 

ওয়েড এল্িো েল্িদি েয়িি েি জসখায়ি ল্েদ্যমাি অেস্থ্া, দূষয়ণি ধিি এেিং কায়েি প্রয়োেি অনুর্ােী উেযুক্ত েল্িষ্কাি 

(Cleaning) ও প্রস্তুল্তি (Preparation) েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিা হ্ে। সঠিক েদ্ধল্ত ল্িে োচি িা কিয়ল ওয়েয়ডি গুণমাি 

িষ্ট হ্য়ত োয়ি এেিং ভল্েষ্যয়ত ত্রুটি জদখা ল্দয়ত োয়ি। 

 

েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিাি সমে জর্ ল্েষেগুয়লা ল্েয়েচিা কিা হ্ে: 

• দূষয়ণি ধিি – জতল, ল্গ্রে, ধুলা, মল্িচা, িিং, আদ্র েতা, স্ল্যাগ ো স্পযাটাি জকািটি আয়ে তা ল্িণ েে কিা। 

• পৃয়ষ্ঠি অেস্থ্া – মসৃণ, খসখয়স, মল্িচাধিা ো আয়গি ওয়েয়ডি অেল্িষ্টািংি আয়ে ল্কিা। 

• ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ও উোদাি – ব্যেহৃত ধাতুি ধিি এেিং WPS অনুর্ােী প্রয়োেিীে েল্িষ্কাি মাি। 

• ল্িেল্েল্ডিং েল্িয়েি – জখালা োেগা, আদ্র েতা, লেণাক্ত োতাস ো ল্িল্প দূষয়ণি প্রভাে। 

 

ব্যেহৃত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি েদ্ধল্ত: 

• জমকাল্িকযাল ল্ক্লল্িিং – ওেযাি ব্রাি, গ্রাইন্ডাি, স্ক্রযাোি ো ল্চল্েিং হ্যামাি ল্দয়ে মল্িচা, স্ল্যাগ ও স্পযাটাি 

অেসািণ। 

• জকল্মকযাল ল্ক্লল্িিং – সলয়ভন্ট, ল্িটািয়েন্ট ো ল্েয়িষ জকল্মকযাল ল্দয়ে জতল, ল্গ্রে ও িিং েল্িষ্কাি কিা। 

• গ্রাইল্ন্ডিং ও ল্িল্িল্িিং – অসম পৃষ্ঠ মসৃণ কিা এেিং ধািায়লা প্রান্ত সিায়িা। 

• শুকায়িা (Drying) – আদ্র েতা দূি কিয়ত েল্িষ্কাি কােড় ো োতাস ব্যেহ্াি। 

 

জকি সঠিক েদ্ধল্ত ল্িে োচি গুরুত্বপূণ ে: 

• ওয়েয়ড জোয়িাল্সটি, ক্রযাক ো েল্ন্ডিং সমস্যাি ঝুঁল্ক কয়ম। 

• ওয়েড জমটাল ও জেস জমটায়লি ময়ধ্য ভাল ল্িউিি ল্িল্িত হ্ে। 

• WPS ও প্রয়র্ােয স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী মািসম্মত ওয়েড োওো র্াে। 

 

(গ) ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিা এেিং ওয়েড এল্িো জর্য়ক সকল দূষক ও অশুদ্ধতা অেসািণঃ 

ওয়েড এল্িোি েন্য উেযুক্ত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিাি েি জসই েদ্ধল্ত অনুসিণ কয়ি সে ধিয়িি দূষক 

(Contaminants) ও অশুদ্ধতা (Impurities) সম্পূণ েভায়ে অেসািণ কিা হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে জেস 

জমটাল ও ল্িলাি জমটায়লি ময়ধ্য সঠিক ল্িউিি ঘয়ট। অসম্পূণ ে ো র্ভল েল্িষ্কাি কিয়ল ওয়েয়ড গুরুতি ত্রুটি জদখা ল্দয়ত 

োয়ি। 

 

অেসািণয়র্াগ্য দূষক ও অশুদ্ধতা: 

• জতল ও ল্গ্রে – র্ন্ত্রোল্ত ো েল্িয়েি জর্য়ক েয়ম র্াকা জতলোত েদার্ ে। 

• ধুলা ও মেলা – কায়েি েল্িয়েি ো োতায়সি মাধ্যয়ম েমা কণা। 

• মল্িচা ও অোইি স্তি – ধাতুি পৃয়ষ্ঠ ততল্ি হ্ওো েিং ো অোইি। 

• িিং, জকাটিিং ো প্রাইমাি – আয়গি জেইন্ট ো সুিোমূলক আেিণ। 

• স্ল্যাগ ও স্পযাটাি – পূে েেতী ওয়েল্ডিংয়েি অেল্িষ্টািংি। 

• আদ্র েতা – োল্ি ো স্যাঁতয়েঁয়ত অেস্থ্া, র্া জোয়িাল্সটি সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি। 

 

দূষক অেসািয়ণি েদ্ধল্ত: 

• জমকাল্িকযাল ল্ক্লল্িিং – ওেযাি ব্রাি, গ্রাইন্ডাি, স্ক্রযাোি ো ল্চল্েিং হ্যামাি ল্দয়ে মল্িচা, স্ল্যাগ ও স্পযাটাি তুয়ল 

জিলা। 
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• জকল্মকযাল/সলয়ভন্ট ল্ক্লল্িিং – সলয়ভন্ট, ল্িল্গ্রোি ো ল্িটািয়েন্ট ল্দয়ে জতল, ল্গ্রে ও িিং অেসািণ। 

• গ্রাইল্ন্ডিং ও িলু্র্িং – পৃষ্ঠ সমাি ও েল্িষ্কাি কিা। 

• শুকায়িা ও মুো – েল্িষ্কাি কােড়, োতাস ো হ্ালকা তাে ব্যেহ্াি কয়ি আদ্র েতা দূি কিা। 

 

েল্িষ্কাি ল্িল্িতকিণ: 

• েল্িষ্কায়িি েি পৃষ্ঠ জচায়খ জদয়খ ও স্পিে কয়ি র্াচাই কিা। 

• জকায়িা দৃশ্যমাি দাগ, জতলল্চয়ট ভাে ো মেলা জর্ি িা র্ায়ক তা ল্িল্িত কিা। 

• প্রয়োেি হ্য়ল পুিিাে েল্িষ্কাি কিা। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• ওয়েয়ড জোয়িাল্সটি, ক্রযাক ও েল্ন্ডিং ব্যর্ েতা প্রল্তয়িাধ কয়ি। 

• ওয়েয়ডি গুণমাি, িল্ক্ত ও স্থ্াল্েত্ব বৃল্দ্ধ কয়ি। 

• WPS ও ল্িেল্েল্ডিং স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী ল্িিােদ ওয়েড ল্িল্িত হ্ে। 

 

(ঘ) প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েি কয়ি েল্িেন্নতা ও ওয়েল্ডিংয়েি উেয়র্াল্গতা ল্িল্িত কিাঃ 

ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি সে কাে জিষ হ্ওোি েি চূড়ান্তভায়ে প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েি কিা হ্ে, 

র্ায়ত ল্িল্িত হ্ওো র্াে জর্ এলাকা সম্পূণ ে েল্িষ্কাি এেিং ওয়েল্ডিংয়েি েন্য উেযুক্ত অেস্থ্াে আয়ে। এই ধােটি অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে, কািণ সামান্য অমসৃণতা ো দূষণও ওয়েয়ডি গুণমািয়ক েল্তগ্রস্ত কিয়ত োয়ি। 

 

েল্িদি েয়িি মূল ল্েষেসমূহ্: 

• েল্িেন্নতা র্াচাই – ওয়েড এল্িোে জকায়িা জতল, ল্গ্রে, ধুলা, মল্িচা, িিং, স্ল্যাগ ো স্পযাটাি অেল্িষ্ট আয়ে ল্কিা 

জদখা। 

• পৃয়ষ্ঠি অেস্থ্া – পৃষ্ঠ মসৃণ ও শুষ্ক আয়ে ল্কিা, জকায়িা ধািায়লা প্রান্ত ো খসখয়স অিংি িয়ে জগয়ে ল্কিা র্াচাই। 

• আদ্র েতা ও তােমাো – স্যাঁতয়েঁয়ত ভাে ো অল্তল্িক্ত আদ্র েতা জিই ল্কিা ল্িল্িত কিা। 

• ল্িট-আে ও অযালাইিয়মন্ট – োইে ো ওোকেল্েয়সি ল্িট-আে ঠিক আয়ে ল্কিা এেিং অযালাইিয়মন্ট ঠিকভায়ে 

েোে আয়ে ল্কিা জদখা। 

• WPS অনুসিণ – প্রস্তুতকৃত অেস্থ্া WPS ও প্রয়র্ােয স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী আয়ে ল্কিা র্াচাই। 

 

েল্িদি েয়িি েদ্ধল্ত: 

• ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি – ের্ োপ্ত আয়লা ব্যেহ্াি কয়ি জচায়খ জদয়খ সূক্ষ্ম ত্রুটি িিাক্ত কিা। 

• স্পিে েিীো – ল্িিােত্তা ল্িল্িত কয়ি হ্ায়ত স্পিে কয়ি পৃয়ষ্ঠি মসৃণতা ও েল্িষ্কাি অেস্থ্া র্াচাই। 

• জচকল্লস্ট ব্যেহ্াি – কায়েি প্রল্তটি ধাে সম্পন্ন হ্য়েয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ জিষোয়িি ময়তা ত্রুটিি ঝুঁল্ক দূি কিা র্াে। 

• ওয়েয়ডি ল্িউিি, মাি ও স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত হ্ে। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি ল্িিােদ ও মািসম্মত কাঠায়মা ল্িল্িত কিা র্াে। 
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Weld Area Inspection for Clarity and Readiness 
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জসলি জচক (Self Check) - ২.৪ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

1. ওয়েড এল্িো েল্িদি েি (Inspection) জকি প্রয়োেি? 

2. ওয়েড এল্িোি অেস্থ্াি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিাি সমে জকাি জকাি ল্েষে 

ল্েয়েচিা কিা হ্ে? 

3. ওয়েড এল্িো জর্য়ক জকাি জকাি ধিয়িি দূষক ও অশুদ্ধতা সম্পূণ েভায়ে অেসািণ কিা প্রয়োেি? 

4. ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি দূষক অেসািণ িা কিয়ল কী ধিয়িি সমস্যা হ্য়ত োয়ি? 

5. প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েয়িি সমে জকাি জকাি ল্েষে র্াচাই কিা হ্ে? 

6. ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ চূড়ান্ত েল্িদি েি জকি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে? 

 

 

উত্তিেে (Answer Key) - ২.৪ 

 

১. ওয়েড এল্িো েল্িদি েি প্রয়োেি কািণ এি মাধ্যয়ম ওয়েড েীয়িি অেস্থ্া, আিোয়িি এলাকা, সম্ভাব্য ত্রুটি ও ঝুঁল্ক 

িিাক্ত কিা র্াে এেিং েিেতী েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি সঠিক েদ্ধল্ত ল্িধ োিণ কিা সম্ভে হ্ে। 

 

২. েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিাি সমে ল্েয়েচিা কিা হ্ে— 

• দূষয়ণি ধিি (জতল, ল্গ্রে, মল্িচা, িিং ইতযাল্দ) 

• পৃয়ষ্ঠি অেস্থ্া 

• ব্যেহৃত ধাতু ও WPS ল্িয়দ েিিা 

• কায়েি েল্িয়েি (আদ্র েতা, জখালা স্থ্াি ইতযাল্দ) 

 

৩. ওয়েড এল্িো জর্য়ক সম্পূণ েভায়ে অেসািণ কিয়ত হ্ে— 

• জতল ও ল্গ্রে 

• ধুলা ও মেলা 

• মল্িচা ও অোইি স্তি 

• িিং ো জকাটিিং 

• স্ল্যাগ ও স্পযাটাি  

• আদ্র েতা 

 

৪. ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি দূষক সম্পূণ ে অেসািণ িা কিয়ল জোয়িাল্সটি, ক্রযাক, দ্যে েল ল্িউিি ও ওয়েড 

ব্যর্ েতাি ঝুঁল্ক সৃল্ষ্ট হ্ে। 

 

৫. প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েয়িি সমে র্াচাই কিা হ্ে— 

• পৃষ্ঠ সম্পূণ ে েল্িষ্কাি ও শুষ্ক ল্কিা 

• জকায়িা দূষক ো অমসৃণতা িয়ে জগয়ে ল্কিা 

• ল্িট-আে ও অযালাইিয়মন্ট সঠিক ল্কিা 

• প্রস্তুল্ত WPS অনুর্ােী হ্য়েয়ে ল্কিা 

 

৬. ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ চূড়ান্ত েল্িদি েি গুরুত্বপূণ ে কািণ এটি ওয়েয়ডি মাি, ল্িউিি, স্থ্াল্েত্ব ও ল্িিােত্তা ল্িল্িত 

কয়ি এেিং ভল্েষ্যয়ত ত্রুটিি সম্ভােিা কমাে। 
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েে ল্িট (Job Sheet)- ২.৪ 

 

েয়েি িাম: ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও কায়েি েন্য প্রস্তুত কিা। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

1. ওয়েড েীি ও আিোয়িি এলাকা ল্ভজ্যযোল্ল েিীো কিা। 

2. স্পযাটাি, স্ল্যাগ, মল্িচা, জতল ো দৃশ্যমাি ত্রুটি িিাক্ত কিা। 

3. পৃয়ষ্ঠি অেস্থ্া ও ল্িিােত্তােল্িত ঝুঁল্ক মূল্যােি কিা। 

4. ওয়েড এল্িোি অেস্থ্াি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ল্িধ োিণ কিা। 

5. জতল ও ল্গ্রে র্াকয়ল জকল্মকযাল ল্ক্লল্িিং ল্িে োচি কিা। 

6. মল্িচা, স্ল্যাগ ো স্পযাটাি র্াকয়ল জমকাল্িকযাল ল্ক্লল্িিং ল্িে োচি কিা। 

7. WPS ও কায়েি েল্িয়েি ল্েয়েচিা কিা। 

8. ওেযাি ব্রাি, গ্রাইন্ডাি ো স্ক্রযাোি ল্দয়ে মল্িচা ও স্ল্যাগ অেসািণ কিা। 

9. সলয়ভন্ট ব্যেহ্াি কয়ি জতল, ল্গ্রে ও মেলা েল্িষ্কাি কিা। 

10. েল্িষ্কাি কােড় ল্দয়ে পৃষ্ঠ মুয়ে শুষ্ক কিা। 

11. ল্িল্িত কিা জর্ জকায়িা দূষক অেল্িষ্ট জিই। 

12. েল্িষ্কাি ও শুষ্ক অেস্থ্া ল্ভজ্যযোল্ল র্াচাই কিা। 

13. পৃষ্ঠ মসৃণ এেিং ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রস্তুত ল্কিা েিীো কিা। 

14. ল্িট-আে ও অযালাইিয়মন্ট ঠিক আয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা। 

15. প্রস্তুল্ত WPS অনুর্ােী হ্য়েয়ে ল্কিা র্াচাই কিা। 

 

সতর্কতা: 

• কায়েি সমে অেশ্যই ল্িধ োল্িত PPE ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে। 

• গ্রাইল্ন্ডিং ও েল্িষ্কায়িি সমে জচাখ ও হ্ায়তি সুিো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

• দাহ্য জকল্মকযাল ব্যেহ্াি কিয়ল ল্িিােদ দূিত্ব েোে িাখয়ত হ্য়ে। 

• ের্ োপ্ত আয়লাি ব্যেস্থ্া র্াকয়ত হ্য়ে। 

 

 

জস্পল্সল্িয়কিি িীট (Specification Sheet) - ২.৪ 

 

েয়েি িাম: ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও কায়েি েন্য প্রস্তুত কিা। 

 

প্রয়োেিীে PPE:  

• জসিটি জহ্লয়মট 

• ওয়েল্ডিং গগলস 

• গ্লাভস 

• জলদাি এপ্রি 

• জসিটি বুট 
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প্রয়োেিীে সিিাম ও উেকিণঃ 

• ওেযাি ব্রাি 

• গ্রাইন্ডাি ও গ্রাইল্ন্ডিং ল্িি 

• স্ক্রযাোি / ল্চল্েিং হ্যামাি 

• েল্িষ্কাি কােড় 

• সলয়ভন্ট / ল্িল্গ্রোি 

• ের্ োপ্ত আয়লা (Inspection Lamp) 

 

িাোগ্রামঃ  
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মল্িউল-৩ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ 5G ওস ল্ডিং সম্পাদি কিা  

SICIP-SBD-W56-03-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ডাল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়িায়ভিি জপ্রাগ্রাম 

অর্ ে ল্েভাগ, অর্ ে মন্ত্রণালে 
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মল্িউল-৩ 

 

মল্িউল ল্িয়িািাম: 5G ওয়েল্ডিং সম্পাদি কিা 

  

ইউল্িট জকাি: SICIP-SBD-W56-03-O                                                         জিাল্মিাল আওোি: ৮১ ঘণ্টা। 

 

মল্িউয়লি ল্েেিণ: 

এই মল্িউয়ল 5G ওয়েল্ডিং সম্পাদয়িি েন্য প্রয়োেিীে দেতা, জ্ঞাি ও ময়িাভাে অন্তর্ভ েক্ত কিা হ্য়েয়ে। এয়ত ল্েয়িষভায়ে 

5G ওয়েল্ডিং অেস্থ্ায়ি উেকিণসমূহ্ সঠিকভায়ে স্থ্ােি কিা, 5G ওয়েল্ডিং কার্ ে সম্পাদি কিা, ওয়েড ল্েি েল্িদি েি 

কিা এেিং ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি ও প্রস্তুত কিাি কােগুয়লা অন্তর্ভ েক্ত িয়েয়ে। 

 

ল্িখি িল: এই মল্িউলটি সম্পন্ন কিাি েি প্রল্িেণার্ীিা- 

1. 5G ওয়েল্ডিং অেস্থ্ায়ি উেকিণসমূহ্ সঠিকভায়ে স্থ্ােি কিয়ত োিয়ে। 

2. 5G ওয়েল্ডিং কার্ ে সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

3. ওয়েড ল্েি েল্িদি েি কিয়ত োিয়ে। 

4. ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি ও প্রস্তুত কিয়ত োিয়ে। 

 

অযায়সসয়মন্ট ক্রাইয়টল্িো: 

1. ল্িিােত্তা সতকেতাগুয়লা অনুসিণ কিা হ্য়েয়ে এেিং ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) ব্যেহ্াি কিা হ্য়েয়ে। 

2. 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রাসল্িক Welding Procedure Specification (WPS) ভায়লাভায়ে 

জোো হ্য়েয়ে। 

3. 5G ওয়েল্ডিংয়েি প্রয়োেি অনুর্ােী ল্স্থ্ি অেস্থ্াে র্াকা 6” জিল্িউল 40 োইে সিাক্ত কিা হ্য়েয়ে। 

4. ওোকেল্েসগুল্ল প্রয়োেি অনুর্ােী েল্িষ্কাি কিা, জেয়ভল কিা এেিং প্রস্তুত কিা হ্য়েয়ে। 

5. ওোকেল্েসগুল্ল অনুভূল্মক ল্স্থ্ি (horizontal fixed) অেস্থ্ায়ি সাোয়িা ও ক্লযাম্প কিা হ্য়েয়ে। 

6. ওয়েল্ডিং মািদণ্ড পূিয়ণি েন্য ওোকেল্েসগুল্লি মধ্যকাি অযালাইিয়মন্ট, গ্যাে ও ল্িট-আে েিীো কয়ি প্রয়োেি 

অনুর্ােী সমন্বে কিা হ্য়েয়ে। 

7. ওয়েল্ডিং চলাকালীি পুয়িা সমেজ্যয়ি়ে ল্িিােত্তা জপ্রায়টাকল অনুসিণ কিা হ্য়েয়ে। 

8. WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসট কিা হ্য়েয়ে। 

9. সঠিক ইয়লয়রাি জকাণ এেিং চলাি গল্ত (travel speed) ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েল্ডিং ল্েি সম্পন্ন কিা হ্য়েয়ে। 

10. জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ উেম্ব উেয়ি ও ল্িয়চ (vertical up-and-down) ওয়েল্ডিং কিা হ্য়েয়ে। 

11. ইয়লয়রাি েল্িচালিা জকৌিল (electrode manipulation techniques) প্রয়োগ কিা হ্য়েয়ে। 

12. আয়কেি তদঘ েয এেিং ইয়লয়রায়িি জকাণ ধািাোল্হ্কভায়ে েোে িাখা হ্য়েয়ে। 

13. িাটল, জোয়িাল্সটি, আন্ডািকাট এেিং সমতা ইতযাল্দ পৃষ্ঠগত ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত ওয়েড ল্েি চাক্ষুষভায়ে েিীো 

কিা হ্য়েয়ে। 

14. উেযুক্ত জগে ও র্ন্ত্রোল্ত ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েড ল্েয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমাে কিা 

হ্য়েয়ে। 

15. পৃয়ষ্ঠি ল্িয়চি ত্রুটি িিাক্ত কিাি েন্য প্রয়র্ােয িি-জিিাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত প্রয়োগ কিা হ্য়েয়ে। 

16. জর্য়কায়িা ওয়েল্ডিং ত্রুটি ো অল্িেম িিাক্ত কয়ি তাি গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রল্ণেদ্ধ কিা হ্য়েয়ে।  

17. ওয়েড ল্েিটি Welding Procedure Specification (WPS) অনুর্ােী র্াচাই কিা হ্য়েয়ে। 

18. ওয়েড এলাকা েল্িদি েি কিা হ্য়েয়ে 
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19. ওয়েড এলাকাি অেস্থ্াি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি উেযুক্ত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিা হ্য়েয়ে। 

20. ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েড এলাকা জর্য়ক সকল দূষক ও অশুদ্ধতা সম্পূণ েরূয়ে অেসািণ কিা 

হ্য়েয়ে। 

21. প্রস্তুতকৃত ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি আয়ে ল্কিা এেিং ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রস্তুত ল্কিা তা র্াচাই কিাি েন্য েল্িদি েি 

কিা হ্য়েয়ে। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৩.১ 

 

ল্িখি িল-১: 5G ওয়েল্ডিং অেস্থ্ায়ি উেকিণসমূহ্ সঠিকভায়ে স্থ্ােি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

➢ ল্িিােত্তা সতকেতা অনুসিণ কিা এেিং ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) ব্যেহ্াি কিা 

➢ প্রাসল্িক Welding Procedure Specification (WPS) ভায়লাভায়ে অনুধােি 

➢ ল্স্থ্ি অেস্থ্াে র্াকা 6” জিল্িউল 40 োইে িিাক্ত কিা 

➢ ওোকেল্েসগুল্ল অনুভূল্মক ল্স্থ্ি (horizontal fixed) অেস্থ্ায়ি সাোয়িা ও ক্লযাম্প কিা 

➢ ওোকেল্েসগুল্লি মধ্যকাি অযালাইিয়মন্ট, গ্যাে ও ল্িট-আে েিীো কয়ি প্রয়োেি অনুর্ােী সমন্বে কিা 

 

(ক) ল্িিােত্তা সতকেতা অনুসিণ কিা এেিং ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) ব্যেহ্াি কিা:  

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে শ্রল্মকয়দি সুিোি েন্য ল্িিােত্তা সতকেতা অনুসিণ কিা হ্ে। এটি ল্িল্িত কিাি েন্য ল্িল্দ েষ্ট 

ল্কছু সুিো ব্যেস্থ্া এেিং PPE (Personal Protective Equipment) ব্যেহ্ায়িি প্রয়োেি। ল্িয়ে ল্েস্তাল্িত 

েণ েিা জদো হ্লঃ 

 

1. ল্িিােত্তা প্রয়টাকল অনুসিণ: প্রর্য়ম, ওয়েল্ডিং কাে শুরু কিাি আয়গ, ল্িিােত্তা প্রয়টাকল এেিং সুিো ল্িয়দ েিােলীি 

র্র্ার্র্ অনুসিণ কিয়ত হ্য়ে। এই প্রয়টাকলগুয়লা কায়েি েল্িয়েয়িি েন্য সঠিকভায়ে প্রস্তুত হ্য়ত হ্য়ে, জর্মি 

ওয়েল্ডিং কিাি েন্য আগুয়িি ঝুঁল্ক ও ল্েষাক্ত গ্যাস ল্িগ েমি জর্য়ক িো জেয়ত ব্যেস্থ্া জিওো। ল্িিােত্তাি েন্য ের্ োপ্ত 

অল্িল্িে োেক র্ন্ত্র, সতকেতা সয়েত এেিং ল্েেদ সৃল্ষ্টকািী উোদাি জর্য়ক দূয়ি র্াকয়ত হ্য়ে। 

 

2. েল্িয়েি প্রস্তুল্ত: ওয়েল্ডিং কাে শুরু কিাি আয়গ কায়েি োেগাটি সুিল্েত িাখয়ত হ্য়ে। জকাি অল্ি ো ল্েেদেিক 

উোদাি র্ায়ত কায়ে িা র্ায়ক জসল্দয়ক িেি ল্দয়ত হ্য়ে। এোড়া, ফ্ল্যায়মেল উোদািগুল্লি দূিত্ব িাখয়ত হ্য়ে এেিং 

ওয়েল্ডিং কায়েি আিোয়ি র্র্ার্র্ েল্িয়েি ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে, র্ায়ত অল্িকাণ্ড ো অন্যান্য ল্েেদ ঘটয়ত িা োয়ি। 

 

3. অল্ি প্রল্তয়িাধ ব্যেস্থ্া: ওয়েল্ডিং কায়েি সমে অল্ি সৃল্ষ্টি সম্ভােিা র্ায়ক, তাই অল্িল্িে োেক র্ন্ত্র প্রস্তুত িাখা এেিং তা 

কীভায়ে ব্যেহ্াি কিয়ত হ্ে, তা োিায়িা প্রয়োেি। অল্ি ল্িেন্ত্রয়ণি েন্য র্ন্ত্রোল্ত এেিং সতকেতা েদয়েেগুল্লি 

সঠিক ব্যেহ্ায়িি প্রল্িেণ জদওর়্ো উল্চত। 

 

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে শ্রল্মকয়দি সুিো ল্িল্িত কিয়ত ল্েল্ভন্ন ধিয়িি ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) ব্যেহ্াি কিা 

হ্ে। এগুল্ল শ্রল্মকয়দি িািীল্িক েল্ত জর্য়ক িো কয়ি এেিং তায়দি কায়েি েল্িয়েয়ি ল্িিােত্তা েোে িায়খ। ল্িয়চ ল্কছু 

গুরুত্বপূণ ে PPE-এি েণ েিা জদওো হ্য়লা: 
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ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) িাোগ্রাম/েল্ে 

1. Safety Glasses (ল্িিােত্তা চিমা): 

o ল্িিােত্তা চিমা েল্িধাি কিা খুেই গুরুত্বপূণ ে, কািণ ওয়েল্ডিং 

কায়েি সমে উজ্জ্বল িল্ি এেিং তাে জর্য়ক জচায়খি সুিো 

প্রয়োেি। এটি জচাখয়ক েল্তকি অল্তয়েগুল্ি িল্ি (UV) 

এেিং ইন্টািগালাল্মলাি আয়লা জর্য়ক িো কয়ি। 

o এটি জমটাল স্প্ল্যাটাি, জধাঁো এেিং অন্যান্য েল্তকি উোদাি 

জর্য়ক জচাখয়ক ল্িিােদ িায়খ। 

  

2. Ear Plugs (কাি ঢাকয়িা): 

o ওয়েল্ডিং কায়েি সমে উচ্চিে হ্য়ত োয়ি, র্া দীঘ েসমে ধয়ি 

জিািাি িয়ল শ্রেণ িল্ক্ত কয়ম জর্য়ত োয়ি। কাি ঢাকয়িা ো 

ইোিিাগ েল্িধাি কিাি মাধ্যয়ম িে জর্য়ক িো োওো 

র্াে। 

o এগুল্ল িয়েি মাো কমায়ত সাহ্ায্য কয়ি, র্া শ্রেণ েমতা 

সুিল্েত িায়খ। 

 

 

3. Gloves (গ্লাভস): 

o ওয়েল্ডিং কায়েি সমে হ্ায়তি সুিো অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

গ্লাভস েল্িধাি কিয়ল হ্ায়তি পুয়ি়ে র্াওোি ঝুঁল্ক কয়ম এেিং 

তাে এেিং স্প্ল্যাটাি জর্য়ক সুিো োওো র্াে। 

o সাধািণত, অল্ি প্রল্তয়িাধী এেিং ঠান্ডা তােমাোি েন্য 

ল্েয়িষ ধিয়িি গ্লাভস ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

 

 

 

4. Apron (এপ্রি): 

o এপ্রি একটি সুিোমূলক জোিাক র্া িিীয়িি সাময়ি এেিং 

ল্েয়ঠ েল্িধাি কিা হ্ে। এটি ওয়েল্ডিং কায়েি সমে 

স্প্ল্যাটাি এেিং তাে জর্য়ক িিীিয়ক িো কয়ি। 

o এটি সাধািণত অল্ি প্রল্তয়িাধী কােি়ে ল্দয়ে ততল্ি হ্ে, র্া 

িিীয়িি ঝুঁল্কপূণ ে অিংিয়ক সুিো জদে। 
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ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) িাোগ্রাম/েল্ে 

5. Helmet (জহ্লয়মট): 

o ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট মার্াি সুিোি েন্য ব্যেহৃত হ্ে। এটি 

মার্া, মুখ এেিং জচায়খি সুিো ল্িল্িত কয়ি। 

o জহ্লয়ময়টি ময়ধ্য একটি ওয়েল্ডিং জিি র্ায়ক র্া জচাখয়ক 

তাে এেিং উজ্জ্বল িল্ি জর্য়ক সুিো জদে এেিং মার্ায়ক 

সুিল্েত িায়খ। 

 

 

 

 

6. Mask (মাি): 

o ওয়েল্ডিং মাি মুখ এেিং শ্বাসিালীয়ক সুিল্েত িায়খ। এটি 

জধাঁো, গ্যাস এেিং অন্যান্য েল্তকি েদার্ ে জর্য়ক মুখ এেিং 

শ্বাসিালীয়ক িো কয়ি। 

o মায়িি ময়ধ্য িিীয়িি েন্য সুিো ও ল্িোল্িিং ল্সয়স্টম 

র্ায়ক র্া শ্বায়সি মাধ্যয়ম েল্তকি েদার্ ে প্রোল্হ্ত হ্ওোি 

হ্াত জর্য়ক িো কয়ি। 

 

7. Safety Shoes (ল্িিােত্তা বুট): 

o ওয়েল্ডিং কায়েি সমে ো সুিল্েত িাখয়ত ল্িিােত্তা বুট 

েল্িধাি কিা হ্ে। এটি ো জর্য়ক ভািী েস্তু েয়ড় র্াওোি 

জেয়ে সুিো প্রদাি কয়ি। 

o ল্িিােত্তা বুয়টি তলাে সাধািণত অল্ি প্রল্তয়িাধী এেিং 

ল্স্টয়লি ইিয়সাল র্ায়ক, র্া ো সুিল্েত িায়খ। 

 

 

 

ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া অনুসিণ এেিং PPE ব্যেহ্াি ল্িল্িত কয়ি ওয়েল্ডিং কায়েি সমে সুিো েোে িাখা হ্ে, র্া কায়েি 

গুণগত মাি এেিং শ্রল্মকয়দি স্বাস্থ্য সুিল্েত িায়খ। 

 

(খ) প্রাসল্িক Welding Procedure Specification (WPS) ভায়লাভায়ে অনুধােি: 

ওয়েল্ডিং জপ্রাল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) হ্য়লা একটি গুরুত্বপূণ ে িল্র্, র্া ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য ল্িল্দ েষ্ট প্রল্ক্রো, 

উেকিণ এেিং েদ্ধল্ত ল্িধ োিণ কয়ি। এটি ওয়েল্ডিং কমীয়দি েন্য ল্িয়দ েল্িকা ল্হ্য়সয়ে কাে কয়ি, র্ায়ত তািা সঠিকভায়ে 

এেিং ল্িিােয়দ কাে সম্পন্ন কিয়ত োয়ি। 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রাসল্িক WPS অয়িক গুরুত্বপূণ ে, কািণ এটি 5G 

েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং কিাি েন্য প্রয়োেিীে সে জস্পল্সল্িয়কিি এেিং ল্িয়দ েিিা প্রদাি কয়ি। 
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ল্িয়চ ল্কছু মূল ল্দক র্া WPS এি ময়ধ্য অন্তর্ভ েক্ত র্ায়ক এেিং 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য গুরুত্বপূণ ে: 

1. ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো (Welding Process): 

o 5G ওয়েল্ডিং সাধািণত SMAW (Shielded Metal Arc Welding) ো TIG 

(Tungsten Inert Gas) ো MIG (Metal Inert Gas) েদ্ধল্তয়ত কিা হ্ে। WPS এ 

এই প্রল্ক্রোগুল্লি ময়ধ্য জর্য়কায়িা একটিি উয়েখ র্াকয়ত োয়ি। 

2. উেকিয়ণি ধিণ (Material Specification): 

o 5G ওয়েল্ডিংয়ে ব্যেহৃত উেকিয়ণি ধিণ সঠিকভায়ে ল্িধ োিণ কিা হ্ে। এখায়ি োইে, জমটাল ো অন্যান্য 

উেকিয়ণি জকল্মকযাল কয়ম্পাল্েিি এেিং গুিগত মাি স্পষ্টভায়ে উয়েখ কিা র্ায়ক। 

o সাধািণত, উেকিয়ণি জগ্রি, প্রস্থ্, এেিং পুরুত্ব উয়েখ কিা হ্ে র্ায়ত তা ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোি েন্য উেযুক্ত হ্ে। 

3. ওয়েল্ডিং েল্েিি (Welding Position): 

o 5G ওয়েল্ডিং একটি জভটি েকাল েল্েিয়ি কিা হ্ে, র্া অতযন্ত চযায়লল্িিং হ্য়ত োয়ি। WPS এ এই 

েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং কিাি েন্য প্রয়োেিীে ল্িয়দ েিিা জদওো হ্ে, জর্মি, োইয়েি অেস্থ্াি, সঠিক কাত এেিং 

উচ্চতা। 

4. ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটািস (Welding Parameters): 

o ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রল্ক্রোি প্যািাল্মটাি জর্মি কায়িন্ট, জভায়েে, এেিং প্রল্ক্রো তােমাোি ল্িধ োিণ কিা 

হ্ে। WPS এ এই প্যািাল্মটািগুল্ল ল্িল্দ েষ্ট কিা হ্ে র্ায়ত ওয়েল্ডিং ভালভায়ে সম্পন্ন হ্ে এেিং জকাি 

ধিয়িি ত্রুটি সৃল্ষ্ট িা হ্ে। 

5. ল্িলাি জময়টল্িোল (Filler Material): 

o ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ব্যেহৃত ল্িলাি জময়টল্িোল (জর্মি, িি ো জিাি) এি ধিণ, মাে এেিং উেকিয়ণি 

তেল্িষ্টযগুয়লা WPS এ উয়েখ কিা র্ায়ক। 5G ওয়েল্ডিংয়ে জর্ ল্িলাি জময়টল্িোল ব্যেহ্াি কিা হ্য়ে তা 

সঠিকভায়ে ল্িে োল্চত হ্ে। 

6. ওয়েল্ডিং জটকল্িক এেিং েদ্ধল্ত (Welding Technique and Method): 

o ওয়েল্ডিং কােটি ল্কভায়ে কিা হ্য়ে তাি ল্েস্তাল্িত তথ্য জদওো র্ায়ক। এখায়ি, ওয়েল্ডিংয়েি গল্ত, প্রস্থ্, 

ট্রযায়ভল ল্স্পি এেিং প্রল্তটি োয়সি ধায়েি ল্িয়দ েিিা র্ায়ক। 

o 5G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে ল্েয়িষভায়ে প্রল্তটি ওয়েড োস এেিং েল্েিয়িি েন্য সঠিক জকৌিল ব্যেহ্াি কিা 

হ্ে। 

7. ল্িিােত্তা ও সুিো (Safety and Protection): 

o WPS এ ওয়েল্ডিং কায়েি সমে সুিোি ল্েষেটি গুরুত্ব ল্দয়ে আয়লাচিা কিা হ্ে। এয়ত সুিো সিিাম 

ব্যেহ্ায়িি কর্া েলা হ্ে, জর্মি গগলস, গ্লাভস, জহ্লয়মট, এেিং অন্যান্য PPE, র্া শ্রল্মকয়দি সুিল্েত 

িায়খ। 

8. েল্িদি েি এেিং েল্িমাে (Inspection and Measurement): 

o ওয়েল্ডিংয়েি েি সঠিক েল্িদি েি এেিং েল্িমাে কিা গুরুত্বপূণ ে। WPS এ ওয়েড েীয়টি গুণগত মাি 

েল্িমায়েি েন্য ল্কভায়ে েিীো এেিং েল্িদি েি কিয়ত হ্য়ে তা ল্িয়দ েল্িত র্ায়ক। 

এই সমস্ত তথ্য এেিং ল্িয়দ েিিা ওয়েল্ডিং কমীয়দি সহ্ােতা কয়ি, র্ায়ত তািা ল্িল্দ েষ্ট মাি অনুর্ােী ওয়েল্ডিং কাে কিয়ত 

োয়ি এেিং ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি সুিল্েত ও দেতাি সয়ি কাে সম্পন্ন কিয়ত োয়ি। 

 

(গ) ল্স্থ্ি অেস্থ্াে র্াকা 6” জিল্িউল 40 োইে িিাক্ত কিা: 

ওয়েল্ডিংয়েি েন্য উেকিণ প্রস্তুল্ত প্রল্ক্রোি ময়ধ্য একটি গুরুত্বপূণ ে অিংি হ্য়লা সঠিক োইে িিাক্তকিণ, র্া 5G ওয়েল্ডিং 

েল্েিয়িি েন্য প্রয়োেিীে। ল্িয়চ ল্েস্তাল্িতভায়ে এি েণ েিা কিা হ্য়লা: 
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1. োইয়েি আকাি এেিং ল্িল্িউল: 

o 6” Schedule 40 pipe েলয়ত জোোে জর্ োইেটিি ব্যাসাধ ে 6 ইল্ি এেিং এি ওোল ল্র্কয়িস 

(পুরুত্ব) 40 ল্িল্িউল অনুর্ােী ল্িধ োল্িত। ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য এই ধিয়িি োইে ব্যেহ্াি কিা হ্ে, কািণ 

এি ল্িল্দ েষ্ট আকাি এেিং পুরুত্ব ওয়েল্ডিংয়েি েন্য উেযুক্ত। 

o োইয়েি ল্িল্িউল ল্িয়দ েি কয়ি তাি ওোল ল্র্কয়িস (পুরুত্ব) এেিং চাে সহ্য কিাি েমতা। Schedule 

40 সাধািণত মাোল্ি চাে সহ্য কিাি েন্য ব্যেহৃত হ্ে, র্া ল্িেল্েল্ডিংয়ে প্রাসল্িক। 

2. োইয়েি গুণগত মাি: 

o ওয়েল্ডিংয়েি েন্য জর্ োইে ব্যেহ্াি কিা হ্য়ে তাি গুণগত মাি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 6” Schedule 40 

োইয়েি উত্োদি প্রল্ক্রো এেিং উোদাি জর্মি ল্স্টল, জলাহ্া ো অযালে সঠিকভায়ে ল্িধ োিণ কিা হ্ে, র্ায়ত 

তা 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য উেযুক্ত হ্ে। 

o োইেটি স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী ততল্ি হ্য়ত হ্য়ে, জর্মি ASTM (American Society for Testing 

and Materials) ো ANSI (American National Standards Institute) ল্িধ োল্িত 

মাি অনুসায়ি। 

3. োইয়েি অেস্থ্াি (Fixed Pipe): 

o 5G ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি ওয়েল্ডিং কিাি সমে োইেটি ল্স্থ্ি (fixed) অেস্থ্ায়ি িাখা হ্ে। এটি ল্িল্িত 

কয়ি জর্ োইেটি এক স্থ্ায়ি ঠিকভায়ে অেস্থ্াি কিয়ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিং কিাি সমে েল্েিি সঠিক র্ায়ক 

এেিং কােটি সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্ে। 

o োইয়েি অেস্থ্াি সঠিকভায়ে ল্িধ োিণ কিয়ত, ওয়েল্ডিং ল্েগ ো ক্লযাম্প ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া োইেয়ক ল্স্থ্ি 

অেস্থ্ায়ি ধয়ি িায়খ। এভায়ে, ওয়েল্ডিং চলাকালীি জকায়িা ধিয়িি ল্িিটিিং ো মুভয়ময়ন্টি ঝুঁল্ক র্ায়ক িা। 

4. োইয়েি প্রস্তুল্ত: 

o ওয়েল্ডিং কিাি আয়গ োইয়েি প্রস্তুল্ত জিওো অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 6” Schedule 40 োইেয়ক 

সঠিকভায়ে েল্িষ্কাি, জেয়ভল (bevel) এেিং প্রস্তুত কিা হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে জর্ তাে এেিং চাে 

প্রয়োগ হ্য়ে, তা সঠিকভায়ে গ্রহ্ণ কিয়ত োয়ি। 

o োইয়েি উভে প্রান্ত সঠিকভায়ে জেয়ভল কিা হ্ে, র্ায়ত এয়ক অেয়িি সয়ি ঠিকভায়ে ল্িট হ্ে এেিং 

িল্ক্তিালী ওয়েড েীট ততল্ি হ্ে। 

5. োইয়েি েিীো: 

o োইয়েি অেস্থ্াি এেিং প্রস্তুল্তি েি, তাি কার্ েকাল্িতা েিীো কিা হ্ে। সাধািণত োইয়েি োইয়িি এেিং 

জভতয়িি মাে, পুরুত্ব, এেিং সািয়িয়সি জকাি ত্রুটি (জর্মি িাটল ো েত) িয়েয়ে ল্কিা তা েিীো কিা হ্ে। 

o এই েিীো ল্িল্িত কয়ি জর্ োইেটি ওয়েল্ডিংয়েি েন্য উেযুক্ত এেিং 5G েল্েিয়ি সিলভায়ে ওয়েড 

কিা র্ায়ে। 

6. 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য োইয়েি ল্েয়িষত্ব: 

o 5G ওয়েল্ডিংয়ে োইেটি একটি উেম্ব েল্েিয়ি র্ায়ক, র্াি মায়ি হ্য়লা োইেটিি চািোয়ি ওয়েল্ডিং কাে 

কিা হ্ে। এই েল্েিয়ি সঠিকভায়ে োইে ল্স্থ্ি কিা এেিং সঠিকভায়ে ওয়েড কিা খুেই গুরুত্বপূণ ে। 

সঠিকভায়ে িিাক্ত কিা হ্য়ল োইয়েি ত্রুটি ো সমস্যা োড়া সঠিক ওয়েল্ডিং কিা সম্ভে হ্ে। 
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(ঘ) ওোকেল্েসগুল্ল অনুভূল্মক ল্স্থ্ি (horizontal fixed) অেস্থ্ায়ি সাোয়িা ও ক্লযাম্প কিা: 

ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য উেকিয়ণি সঠিকভায়ে স্থ্ােি এেিং ক্লযাল্ম্পিং ওয়েল্ডিংয়েি সঠিকতা, ল্িিােত্তা এেিং গুণগত মাি 

ল্িল্িত কিয়ত সহ্ােতা কয়ি। 5G ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি, জর্য়হ্তু ওয়েল্ডিংটি এক উেম্ব অেস্থ্ায়ি (vertical) কিা হ্ে, 

ওোকেল্েসগুল্ল (workpieces) সঠিকভায়ে প্রস্তুত এেিং ল্স্থ্ি অেস্থ্ায়ি িাখা খুেই গুরুত্বপূণ ে। এই প্রল্ক্রোটি সাধািণত 

ল্িয়চি েদয়েেগুল্লি মাধ্যয়ম সম্পন্ন হ্ে: 

 

1. ওোকেল্েসগুল্লি প্রস্তুল্ত: 

o প্রর্য়ম, ওোকেল্েসগুল্লি আকাি, ধিণ এেিং মাে সঠিকভায়ে র্াচাই কিা হ্ে। 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য 

জর্ োইে ো ধাতু ব্যেহ্াি হ্য়ে তাি জভৌত (physical) অেস্থ্া এেিং প্রস্থ্ অনুর্ােী ওোকেল্েসগুল্ল 

প্রস্তুত কিা হ্ে। 

o উেকিয়ণি প্রান্তগুয়লা র্ল্দ জকায়িা ধিয়িি ত্রুটি র্ায়ক, জর্মি িাটল ো অসমািতা, তা সঠিকভায়ে 

জেয়ভল কিা হ্ে র্ায়ত ওয়েল্ডিংটি সঠিকভায়ে হ্য়ত োয়ি। 

2. উেকিয়ণি সঠিক অেস্থ্ায়ি স্থ্ােি (Arrangement of Workpieces): 

o ওোকেল্েসগুল্ল র্র্ার্র্ভায়ে স্থ্ােি কিয়ত হ্য়ে, র্ায়ত জসগুল্ল 5G ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি সঠিকভায়ে ল্িট 

হ্ে। এয়ত কায়েি েল্েিি খুে গুরুত্বপূণ ে, কািণ জকায়িা অল্িেম ো র্ভল অেস্থ্ায়ি র্াকাি কািয়ণ 

ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্য়ত োয়ি িা। 

o ওোকেল্েসগুল্লি অেস্থ্াি ল্িল্িত কিয়ত সাধািণত ওয়েল্ডিং ল্েগ ো ল্িেচাি ব্যেহৃত হ্ে, র্া তায়দি 

সঠিক স্থ্ায়ি ধয়ি িায়খ। 

3. ক্লযাল্ম্পিং (Clamping): 

o ওোকেল্েসগুল্লয়ক ল্স্থ্ি অেস্থ্ায়ি িাখা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে জসগুল্ল সয়ি িা র্াে 

এেিং সঠিক ল্িট র্ায়ক। এটি ল্েয়িষত 5G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে গুরুত্বপূণ ে, কািণ ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো 
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চলাকালীি টুকয়িাগুয়লা র্ল্দ সয়ি র্াে, তাহ্য়ল ওয়েয়ডি মাি কয়ম জর্য়ত োয়ি ো ত্রুটি সৃল্ষ্ট হ্য়ত 

োয়ি। 

o ক্লযাল্ম্পিং েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি টুকয়িাগুয়লা দৃঢ়ভায়ে একটি ল্স্থ্ি অেস্থ্ায়ি িাখা হ্ে। সাধািণত ল্েল্ভন্ন 

ধিয়িি হ্যান্ডল্লিং ক্লযাম্প, জচইি ক্লযাম্প, ো জমকাল্িকযাল ল্িেচাি ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া কায়েি 

টুকয়িাগুয়লায়ক সঠিকভায়ে সুিল্েত কয়ি িায়খ। 

4. সমন্বে এেিং েল্েিি জচক (Alignment and Position Check): 

o উেকিয়ণি সঠিক অেস্থ্াি এেিং সমন্বে ল্িল্িত কিয়ত, একটি ল্েস্তাল্িত েল্িদি েি কিা হ্ে। 

ওোকেল্েসগুল্লি ময়ধ্য জকায়িা িাঁক ো গ্যাে িা র্াকাি েন্য এেিং তািা এয়ক অেয়িি সয়ি সঠিকভায়ে 

ল্িট হ্য়ে ল্ক িা, তা ল্িল্িত কিয়ত সমস্ত উেকিণ পুিিাে েিীো কিা হ্ে। 

o সঠিক েল্েিল্িিং ল্িল্িত কিয়ত জলোি এলাইিয়মন্ট টুলস অর্ো ল্মোি েল্েিল্িিং জটকল্িক ব্যেহ্াি 

কিা জর্য়ত োয়ি। 

5. ল্িিােত্তা এেিং সুিো (Safety and Security): 

o ওোকেল্েসগুল্ল ল্স্থ্ি অেস্থ্ায়ি র্াকাি সমে জর্ি জসগুয়লাি ময়ধ্য জকায়িা অপ্রতযাল্িত ল্িিটিিং ো 

মুভয়মন্ট িা হ্ে, জসই েন্য জেিাদাি প্রল্িল্েত কমীিা সঠিকভায়ে ক্লযাল্ম্পিং এেিং স্থ্ােি প্রল্ক্রো 

ল্িল্িত কয়ি। 

 

 

 

(ে) ওোকেল্েসগুল্লি মধ্যকাি অযালাইিয়মন্ট, গ্যাে ও ল্িট-আে েিীো কয়ি প্রয়োেি অনুর্ােী সমন্বে কিা: 

5G ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি, সঠিক অযালাইিয়মন্ট (alignment), গ্যাে (gap), এেিং ল্িট-আে (fit-up) ওয়েল্ডিংয়েি 

জটকসই এেিং ল্িিােদ িলািল ল্িল্িত কয়ি। এই প্রল্ক্রোগুল্ল সঠিকভায়ে েল্িচালিা কিা হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিং স্টযান্ডাি েস 

অনুর্ােী কাে কিা র্াে।  
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1. অযালাইিয়মন্ট (Alignment): 

o প্রর্মত, কায়েি টুকয়িাগুয়লাি সঠিক অযালাইিয়মন্ট (অর্ো সমান্তিাল অেস্থ্াি) ল্িল্িত কিা হ্ে। এটি 

গুরুত্বপূণ ে কািণ, ওয়েল্ডিং কিাি সমে র্ল্দ উেকিণ দ্যটি সঠিকভায়ে সাল্িেদ্ধ িা র্ায়ক, তাহ্য়ল ওয়েয়ডি 

িল্ক্ত এেিং জটকসই কয়ম জর্য়ত োয়ি। 

o অযালাইিয়মন্ট জচক কিাি েন্য ল্েয়িষ টুলস, জর্মি জলোি এলাইিয়মন্ট ল্িভাইস ো আলাইিয়মন্ট 

জটম্পয়লট ব্যেহ্াি কিা হ্য়ত োয়ি। এই টুলসগুয়লা উেকিণগুয়লাি সঠিক অেস্থ্াি ল্িল্িত কিয়ত সহ্ােতা 

কয়ি। 

2. গ্যাে (Gap): 

o গ্যাে হ্য়ে দ্যটি কায়েি টুকয়িাি ময়ধ্য র্াকা িাঁকা োেগা, জর্খায়ি ওয়েল্ডিং হ্য়ে। সঠিক গ্যাে অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে, কািণ র্ল্দ গ্যাে খুে জেল্ি ো খুে কম হ্ে, তাহ্য়ল ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্য়ে িা এেিং ওয়েড 

েীয়টি গুণমাি কয়ম জর্য়ত োয়ি। 

o সাধািণত, 5G ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি গ্যাে ল্িল্দ েষ্ট মাি অনুসায়ি িাখা হ্ে, র্ায়ত এটি ওয়েল্ডিংয়েি সমে 

প্রয়োেিীে ল্িউিি এেিং প্রোি ল্িলাি জময়টল্িোল জর্াগাি জদে। 

3. ল্িট-আে (Fit-up): 

o ল্িট-আে হ্য়লা দ্যটি কায়েি টুকয়িাি ময়ধ্য সঠিক ল্িটিিং ো জোড়া লাগায়িা। 5G ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি, 

উেকিণগুয়লাি ল্িট-আে সঠিকভায়ে কিা িা হ্য়ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো োধাগ্রস্ত হ্য়ত োয়ি এেিং ত্রুটি সৃল্ষ্ট 

হ্য়ত োয়ি। 

o উেকিণগুয়লাি ল্িট-আে ল্িল্িত কিয়ত, ল্েল্ভন্ন ধিয়িি ক্লযাম্প ো ল্েগ ব্যেহ্াি কিা হ্ে র্ায়ত উেকিণ 

দ্যটি এয়ক অেয়িি সয়ি সঠিকভায়ে যুক্ত র্ায়ক এেিং সঠিকভায়ে ওয়েড কিা র্াে। 

4. েিীো এেিং সমন্বে (Inspection and Adjustment): 

o কায়েি টুকয়িাগুয়লাি অযালাইিয়মন্ট, গ্যাে এেিং ল্িট-আে েিীো কিা হ্ে এেিং প্রয়োেিীে সমন্বে কিা 

হ্ে। ল্েল্ভন্ন ইিয়স্পকিি টুলস জর্মি জগে, ভািী রুলাি এেিং জটম্পয়লট ব্যেহ্াি কিা হ্ে কায়েি 

টুকয়িাগুয়লাি মাে এেিং অেস্থ্াি জচক কিয়ত। 

o র্ল্দ জকায়িা ত্রুটি ো র্ভল র্ায়ক, তয়ে জসগুয়লা সঠিকভায়ে সমন্বে কিা হ্ে। জর্মি, র্ল্দ গ্যাে খুে জেল্ি ো 

কম হ্ে, তাহ্য়ল উেকিণগুয়লা সামান্যভায়ে জঠয়ল ো টাি ল্দয়ে সঠিক অেস্থ্ায়ি ল্িয়ে আসা হ্ে। 
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সসলফ সিক (Self-check) – ৩.১ 

 

সংশক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

1. ওয়েল্ডিং কায়েি সমে কী ধিয়িি ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া অনুসিণ কিয়ত হ্য়ে? 

2. PPE কী এেিং এটি ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য জকি গুরুত্বপূণ ে? 

3. WPS কী এেিং এটি জকি গুরুত্বপূণ ে? 

4. 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য কী ধিয়িি োইে ব্যেহৃত হ্ে? 

5. 6” Schedule 40 োইয়েি ল্েয়িষত্ব কী? 

6. ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য কায়েি টুকয়িাগুয়লা কীভায়ে প্রস্তুত কিা হ্ে? 

7. ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য কায়েি টুকয়িাগুয়লা কীভায়ে স্থ্ােি কিা হ্ে? 

8. কায়েি টুকয়িাগুয়লাি ল্িট-আে জকি গুরুত্বপূণ ে? 

9. অযালাইিয়মন্ট ও গ্যাে েিীো কিাি েন্য কী কী টুলস ব্যেহ্াি কিা হ্ে? 

10. কায়েি টুকয়িাগুয়লাি গ্যাে সঠিকভায়ে িা র্াকয়ল কী সমস্যা হ্য়ত োয়ি? 

 

 

উত্তরপত্র (Answer Key) –৩.১ 

 

1. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং কায়েি সমে কী ধিয়িি ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া অনুসিণ কিয়ত হ্য়ে? 

উত্তি: ওয়েল্ডিং কায়েি সমে ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া ল্হ্য়সয়ে সঠিক PPE (Personal Protective 

Equipment) ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে জর্মি জহ্লয়মট, গগলস, গ্লাভস, এপ্রি, মাি এেিং ল্িিােত্তা বুট। 

 

2. প্রশ্ন: PPE কী এেিং এটি ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: PPE হ্ল ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম, র্া ওয়েল্ডিং কায়েি সমে িিীয়িি ল্েল্ভন্ন অিংিয়ক সুিো প্রদাি 

কয়ি, জর্মি জচাখ, হ্াত, মার্া এেিং ো। 

 

3. প্রশ্ন: WPS কী এেিং এটি জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: WPS (Welding Procedure Specification) হ্ল একটি িকুয়মন্ট র্া ওয়েল্ডিং 

প্রল্ক্রো, উেকিণ, েদ্ধল্ত এেিং প্যািাল্মটাি ল্িধ োিণ কয়ি। এটি সঠিকভায়ে ওয়েল্ডিং কিাি েন্য প্রয়োেিীে 

ল্িয়দ েিিা প্রদাি কয়ি। 

 

4. প্রশ্ন: 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য কী ধিয়িি োইে ব্যেহৃত হ্ে? 

উত্তি: 5G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য 6” Schedule 40 োইে ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য 

ল্িল্দ েষ্ট আকাি এেিং পুরুত্ব অনুসায়ি ল্িে োল্চত হ্ে। 

 

5. প্রশ্ন: 6” Schedule 40 োইয়েি ল্েয়িষত্ব কী? 

উত্তি: 6” Schedule 40 োইয়েি ব্যাসাধ ে 6 ইল্ি এেিং এি ওোল ল্র্কয়িস 40 ল্িল্িউল অনুর্ােী 

ল্িধ োল্িত, র্া মাোল্ি চাে সহ্য কিাি েন্য উেযুক্ত। 
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6. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য কায়েি টুকয়িাগুয়লা কীভায়ে প্রস্তুত কিা হ্ে? 

উত্তি: কায়েি টুকয়িাগুয়লা সঠিকভায়ে েল্িষ্কাি, জেয়ভল কিা এেিং প্রস্তুত কিা হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো 

সঠিকভায়ে সম্পন্ন হ্ে। 

 

7. প্রশ্ন: ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য কায়েি টুকয়িাগুয়লা কীভায়ে স্থ্ােি কিা হ্ে? 

উত্তি: কায়েি টুকয়িাগুয়লা সঠিকভায়ে ল্স্থ্ি অেস্থ্ায়ি িাখা হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিং কিাি সমে জসগুয়লা সয়ি িা 

র্াে এেিং সঠিকভায়ে ল্িট হ্ে। 

 

8. প্রশ্ন: কায়েি টুকয়িাগুয়লাি ল্িট-আে জকি গুরুত্বপূণ ে? 

উত্তি: ল্িট-আে সঠিকভায়ে িা হ্য়ল ওয়েল্ডিং সঠিকভায়ে হ্য়ে িা এেিং ত্রুটি সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি। এেন্য সঠিকভায়ে 

ল্িট-আে ল্িল্িত কিা হ্ে। 

 

9. প্রশ্ন: অযালাইিয়মন্ট ও গ্যাে েিীো কিাি েন্য কী কী টুলস ব্যেহ্াি কিা হ্ে? 

উত্তি: অযালাইিয়মন্ট এেিং গ্যাে েিীো কিাি েন্য ওয়েল্ডিং জগে, ল্িলাি জগে এেিং 90-ল্িল্গ্র জিােযাি 

ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

 

10. প্রশ্ন: কায়েি টুকয়িাগুয়লাি গ্যাে সঠিকভায়ে িা র্াকয়ল কী সমস্যা হ্য়ত োয়ি? 

উত্তি: গ্যাে সঠিকভায়ে িা র্াকয়ল ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোে ল্িউিি ঠিকভায়ে হ্য়ে িা, র্াি িয়ল ওয়েয়ডি িল্ক্ত 

কয়ম জর্য়ত োয়ি এেিং ওয়েড েীয়ট ত্রুটি ততল্ি হ্য়ত োয়ি। 
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টাি শশট (Task Sheet) – ৩.১  

কোনজর িণ যেো শিশভন্ন ধরনের ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) সেোি করো 

কোনজর েোেদন্ড শিশভন্ন ধরনের PPE সেোি ও সলনিল করো হনি   

কোনজর ধোপসমূহ/পদ্ধশত শিশভন্ন ধরনের PPE সংগ্রহ করুে।  

উি উপকরণসমূহ সটশিনলর উপর আলোদোভোনি রোখুে। 

PPE সেোি করুে।  

সেোিকৃত প্রশতটি PPE ‘েোনের সলনিলসহকোনর তোশলকো ততশর করুে। 

সেোিকৃত প্রশতটি PPE ব্যিহোজিি তোশলকো ততশর করুে। 

PPE পুেরো  জেো শদে।   

কোনজর জো গো পশরষ্কোর করুে।   

প্রশ্নঃ শিশভন্ন ধরনের PPE-এি িাম ও ব্যেহ্াি ল্লখুি।  

 

িাম  

ব্যিহোর   

 

িাম  

ব্যিহোর   

 

িাম  

ব্যিহোর   

 

িাম  

ব্যিহোর   
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জি শশট (Job Sheet) – ৩.১ 

 

জনির েোে: 5G ওয়েল্ডিং সম্পাদি কিা। 

 

কোনজর ধোপসমূহ: 

1. কায়েি োেগাি প্রস্তুল্ত: 

o কায়েি োেগা েল্িষ্কাি এেিং দাহ্য েদার্ েমুক্ত িাখুি। 

o সঠিক োয়ুচলাচল ল্িল্িত করুি র্ায়ত জধাঁো এেিং গ্যাস োইয়ি চয়ল র্াে। 

o সমস্ত ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত ঠিকময়তা েিীো করুি। 

2. ওোকেল্েসগুল্লি স্থ্ােি: 

o 6” Schedule 40 োইেগুয়লায়ক সঠিকভায়ে অনুভূল্মকভায়ে অযািোয়স্টেল স্টযায়ন্ড স্থ্ােি করুি। 

o কায়েি টুকয়িাগুয়লা ক্লযাম্প কয়ি ভায়লাভায়ে আটল্কয়ে িাখুি র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে জসগুয়লা সয়ি িা 

র্াে। 

3. অযালাইিয়মন্ট এেিং ল্িট-আে েিীো: 

o ওয়েল্ডিং জগে, ল্িলাি জগে এেিং 90-ল্িল্গ্র জিােযাি ব্যেহ্াি কয়ি কায়েি টুকয়িাগুয়লাি অযালাইিয়মন্ট 

এেিং গ্যাে েিীো করুি। 

o ওয়েল্ডিং স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী গ্যাে এেিং অযালাইিয়মন্ট সামিস্য করুি। 

4. ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসটিিং: 

o ওয়েল্ডিং জমল্িয়ি সঠিক কায়িন্ট, জভায়েে, এেিং ওোি ল্িি ল্স্পি জসট করুি, র্া Welding 

Procedure Specification (WPS) অনুর্ােী হ্য়ে। 

o ওয়েল্ডিং টচ ে সঠিকভায়ে অেস্থ্াি করুি। 

5. ওয়েড সম্পাদি: 

o ওয়েল্ডিং শুরু করুি িীচ জর্য়ক উেয়ি, ভাটি েকাল আে েল্েিয়ি। 

o ওয়েল্ডিং টয়চ েি সঠিক জকাণ এেিং গল্ত েোে িাখুি, র্ায়ত একটি সমাি ওয়েড েীট হ্ে। 

o জোট এেিং ল্িেল্ন্ত্রত োয়স এল্গয়ে র্াি, র্ায়ত জেল্ি ো কম ওয়েল্ডিং িা হ্ে। 

6. ওয়েড েল্িদি েি: 

o ওয়েল্ডিং জিষ হ্ওোি েি, ওয়েড েীটটি িাটল, জোয়িাল্সটি, আন্ডািকাট এেিং অল্ভন্নতাি েন্য 

দৃল্ষ্টগতভায়ে েিীো করুি। 

o ওয়েয়ডি আকাি এেিং গুণগত মাি েিীো কিাি েন্য েল্িমাে টুলস ব্যেহ্াি করুি। 

7. েল্িষ্কাি এেিং জোস্ট-ওয়েড েল্িদি েি: 

o ওয়েয়ডি এলাকা েল্িষ্কাি করুি, স্ল্যাগ, স্পযাটাি এেিং অন্যান্য অেদ্রব্য অেসািণ কিয়ত। 

o প্রয়োেি হ্য়ল Non-Destructive Testing (NDT) করুি, জর্মি আলট্রায়সাল্িক ো চুম্বকী 

েদ্ধল্ত, ওয়েয়ডি অখণ্ডতা ল্িল্িত কিাি েন্য। 

o ওয়েড WPS অনুর্ােী সঠিক মাি পূণ ে কয়িয়ে ল্কিা তা ল্িল্িত করুি। 

 

সতকেতা: 

1. ব্যল্ক্তগত সুিো: 

o ওয়েল্ডিং কায়েি সমে সঠিক PPE (Personal Protective Equipment) ব্যেহ্াি 

করুি, জর্মি জহ্লয়মট, গগলস, গ্লাভস, এপ্রি, মাি এেিং ল্িিােত্তা বুট। 
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2. অল্িল্িে োেি: 

o কাোকাল্ে একটি অল্িল্িে োেক র্ন্ত্র িাখুি। 

o ল্িল্িত করুি জর্ কায়েি োেগা দাহ্য েদার্ েমুক্ত এেিং েল্িষ্কাি। 

3. র্ন্ত্রোল্তি ল্িিােত্তা: 

o সমস্ত ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত সঠিকভায়ে গ্রাউন্ড এেিং ভায়লা অেস্থ্াে িাখুি। 

o গ্যাস ল্সল্লন্ডাি এেিং জহ্াস েিীো করুি ল্লয়কয়েি েন্য। 

4. োয়ুচলাচল: 

o ওয়েল্ডিং কায়েি সমে সঠিক োয়ুচলাচল ল্িল্িত করুি র্ায়ত জধাঁো এেিং গ্যাস োতায়স ল্ময়ি িা র্াে। 

 

 

সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) – ৩.১ 

 

জনির েোে: 5G ওয়েল্ডিং সম্পাদি কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই সমুহ্: 

1. ল্িিােত্তা চিমা: জচায়খি সুিোি েন্য, UV িল্ি এেিং েেেয জর্য়ক িো কিয়ে। 

2. ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট: মুখ এেিং জচাখয়ক তাে, স্পাকে, এেিং তীব্র আয়লা জর্য়ক সুিো ল্দয়ে। 

3. চামড়াি গ্লাভস: হ্াতয়ক তাে এেিং তীক্ষ্ণ েস্তু জর্য়ক সুিো কিয়ে। 

4. প্রয়টকটিভ এপ্রি: িিীিয়ক স্পাকে এেিং গল্লত ধাতু জর্য়ক িো কিয়ে। 

5. ল্িিােত্তা বুট: ো সুিল্েত িাখয়ত ভািী েস্তু এেিং গল্লত ধাতু জর্য়ক িো কিয়ে। 

6. কাি ঢাকয়িা: ওয়েল্ডিং িে জর্য়ক শ্রেণ সুিো ল্দয়ে। 

 

প্রয়োেিীে টুলস এেিং ইকুইপনেন্ট: 

1. ওয়েল্ডিং জমল্িি: ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রোি েন্য প্রয়োেিীে কায়িন্ট সিেিাহ্ কিয়ে। 

2. অযািোয়স্টেল োইে স্টযান্ড: োইেগুয়লায়ক সঠিক অেস্থ্ায়ি িাখয়ে। 

3. ক্লযাম্প: কায়েি টুকয়িাগুয়লায়ক ল্স্থ্ি অেস্থ্ায়ি ধিয়ে। 

4. ওয়েল্ডিং টচ ে: ওয়েড প্রল্ক্রো সম্পাদি কিয়ে। 

5. ওয়েল্ডিং জগে: অযালাইিয়মন্ট এেিং ওয়েড আকাি েিীো কিয়ে। 

6. ল্িলাি জগে: গ্যাে েিীো কিয়ে। 

7. এয়িল গ্রাইন্ডাি: ওয়েড েল্িষ্কাি এেিং স্ল্যাগ অেসািণ কিয়ে। 

8. Non-Destructive Testing (NDT) সিিাম: ওয়েড গুণমাি েিীো কিয়ে। 

 

প্রয়োেিীে ম্যায়টল্িোলস: 

1. ল্স্টল োইে (6” Schedule 40): ওয়েল্ডিং কিাি েন্য কায়েি টুকিা। 

2. ল্িলাি িি: ওয়েয়ডি েন্য ব্যেহৃত ল্িলাি জময়টল্িোল। 

3. ল্িল্ডিং গ্যাস (আগ েি ো CO2): ওয়েড পুলয়ক োয়ুেল্িত দূষণ জর্য়ক সুিো কিয়ে। 
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িাোগ্রাম: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৩.২ 

 

ল্িখি িল-৩: 5G ওয়েল্ডিং কার্ ে সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

➢ ল্িিােত্তা জপ্রায়টাকল অনুসিণ 

➢ ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসট কিা 

➢ ওয়েল্ডিং ল্েি সম্পন্ন কিা 

➢ জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ উেম্ব উেয়ি ও ল্িয়চ (vertical up-and-down) ওয়েল্ডিং কিা 

➢ ইয়লয়রাি েল্িচালিা জকৌিল (electrode manipulation techniques) 

➢ আয়কেি তদঘ েয এেিং ইয়লয়রায়িি জকাণ ধািাোল্হ্কভায়ে েোে িাখা 

➢ পৃষ্ঠগত (surface) ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত ওয়েড ল্েি চাক্ষুষভায়ে েিীো কিা 

 

(ক) জসিটি জপ্রায়টাকল অনুসিণঃ 

5G ওয়েল্ডিং হ্য়লা োইে ওয়েল্ডিং েল্েিি জর্খায়ি োইেটি অনুভূল্মকভায়ে ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েডাি চািল্দয়ক ঘুয়ি 

ওয়েড সম্পন্ন কয়িি। এই প্রল্ক্রোে উচ্চ তােমাো, স্পাকে, জধাঁো, গ্যাস, ল্েদ্যযৎ ও সিংকীণ ে স্থ্ায়ি কাে কিাি ঝুঁল্ক র্ায়ক। 

তাই সম্পূণ ে কায়েি সমে কয়ঠািভায়ে জসিটি জপ্রায়টাকল অনুসিণ কিা োধ্যতামূলক। ল্িয়ে ল্েস্তাল্িতভায়ে েণ েিা কিা 

হ্য়লা: 

 

১. ব্যল্ক্তগত সুিো সামগ্রী (PPE) ব্যেহ্াি: 

5G ওয়েল্ডিংয়েি সমে ল্িয়োক্ত PPE অেশ্যই ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে- 

• ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট (উেযুক্ত জিি জলন্সসহ্) 

• িাোি-জিল্েস্টযান্ট গ্লাভস 

• জলদাি এয়প্রাি ো ওয়েল্ডিং েযায়কট 

• জসিটি বুট (ল্স্টল জটা) 

• জসিটি গগলস (গ্রাইল্ন্ডিংয়েি সমে) 

• জিসল্েয়িটি ো জিস মাি (জধাঁো জর্য়ক সুিো) 

• ইোি িাগ (প্রয়োেয়ি) 

 

উয়েশ্য: জচাখ, ত্বক, শ্বাসতন্ত্র এেিং িিীিয়ক স্পাকে, UV িল্ি, তাে ও জধাঁো জর্য়ক সুিো প্রদাি। 

 

২. কাে শুরুি পূে ে প্রস্তুল্ত (Pre-Work Safety Check): 

• ওয়েল্ডিং জমল্িি, জকেল, ইয়লকয়ট্রাি জহ্াডাি ও গ্রাউন্ড ক্লযাম্প েিীো কিা। 

• েল্তগ্রস্ত তাি ো ল্ঢলা সিংয়র্াগ র্াকয়ল তা জমিামত কিা। 

• গ্যাস ল্সল্লন্ডাি সঠিকভায়ে দাঁড় কিায়িা ও জচইি ল্দয়ে োঁধা। 

• আগুি ল্িোিণ র্ন্ত্র (Fire Extinguisher) প্রস্তুত িাখা। 
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• কম েয়েয়েি আয়িোয়ি দাহ্য েদার্ ে সল্িয়ে জিলা। 

 

৩. ল্েদ্যযৎ সিংক্রান্ত ল্িিােত্তা: 

5G ওয়েল্ডিংয়ে তেদ্যযল্তক িক েড় ঝুঁল্ক। তাই- 

• জভো হ্ায়ত ো জভো স্থ্ায়ি কাে িা কিা। 

• ইিসুয়লয়টি গ্লাভস ব্যেহ্াি কিা। 

• সঠিক গ্রাউল্ন্ডিং ল্িল্িত কিা। 

• জমল্িয়িি আল্র্ েিং সঠিকভায়ে সিংযুক্ত কিা। 

 

৪. অল্ি ল্িিােত্তা: 

• স্পাকে জর্য়ক আগুি লাগাি সম্ভােিা র্ায়ক, ল্েয়িষত ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি জর্খায়ি িিং, জতল ো দাহ্য েদার্ ে র্ায়ক। 

• আগুি ল্িোিণ র্ন্ত্র হ্ায়তি িাগায়ল িাখা। 

• “Hot Work Permit” সিংগ্রহ্ কয়ি কাে শুরু কিা (প্রয়র্ােয জেয়ে)। 

• কাে জিয়ষ এলাকা েিীো কয়ি ল্িল্িত হ্ওো জর্ জকার্াও আগুয়িি স্ফুল্লি অেল্িষ্ট জিই। 

 

৫. জধাঁো ও গ্যাস ল্িেন্ত্রণ: 

ওয়েল্ডিং ল্িউম ও গ্যাস স্বায়স্থ্যি েন্য েল্তকি। 

• ের্ োপ্ত জভল্ন্টয়লিি ল্িল্িত কিা। 

• ল্িউম এেট্রাক্টি ব্যেহ্াি কিা। 

• সিংকীণ ে স্থ্ায়ি কাে কিয়ল গ্যাস মল্িটল্িিং কিা। 

 

৬. কায়েি সঠিক ভল্ি ও অেস্থ্াি: 

5G েল্েিয়ি ওয়েডািয়ক োইয়েি চািল্দয়ক ঘুয়ি কাে কিয়ত হ্ে। 

• িিীয়িি ভািসাম্য েোে িাখা। 

• ল্েেয়ল র্াওোি ঝুঁল্ক এড়ায়ত শুকয়িা ও েল্িষ্কাি জময়ে ল্িল্িত কিা। 

• মই ো িযাটিম ে ব্যেহ্াি কিয়ল তা ল্স্থ্ল্তিীল ল্কিা েিীো কিা। 

 

৭. ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি অল্তল্িক্ত সতকেতা: 

ল্িেইোয়ি ে কায়েি সমে- 

• জক্লােি জস্পস জসিটি ল্িেম মািা। 

• গ্যাস জটস্ট ল্িয়োট ে র্াচাই কিা। 

• প্রয়োেি হ্য়ল “Confined Space Entry Permit” গ্রহ্ণ কিা। 

• জসিটি সুোিভাইোয়িি ল্িয়দ েি অনুসিণ কিা। 

 

৮. কাে জিয়ষ ল্িিােত্তা ব্যেস্থ্া: 

• জমল্িি েন্ধ কিা ও ল্েদ্যযৎ সিংয়র্াগ ল্েল্েন্ন কিা। 

• গিম ধাতু ল্চল্িত কয়ি সতকীকিণ ল্চি জদওো। 

• ব্যেহৃত সিিাম র্র্াস্থ্ায়ি সিংিেণ কিা। 

• কম েস্থ্ল েল্িষ্কাি িাখা। 
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5G ওয়েল্ডিংয়েি প্রল্তটি ধায়ে-কাে শুরুি আয়গ, কাে চলাকালীি এেিং কাে জিয়ষ-ল্িিােত্তা ল্েল্ধ কয়ঠািভায়ে অনুসিণ 

কিা। এয়ত দ্যঘ েটিা, অল্িকাণ্ড, তেদ্যযল্তক িক, স্বাস্থ্যঝুঁল্ক এেিং সম্পয়দি েল্ত প্রল্তয়িাধ কিা র্াে। ল্েয়িষ কয়ি ল্িেল্েল্ডিং 

জসক্টয়ি ল্িিােত্তা মাি েোে িাখা আন্তেোল্তক মািদণ্ড অনুসিয়ণি েন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

(খ) ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি জসট কিা: 

5G োইে ওয়েল্ডিং কার্ েক্রম শুরু কিাি আয়গ অনুয়মাল্দত WPS (Welding Procedure Specification) 

অনুর্ােী সকল ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি সঠিকভায়ে ল্িধ োিণ ও জসট কিা োধ্যতামূলক। WPS হ্য়লা একটি অনুয়মাল্দত 

কাল্িগল্ি ল্িয়দ েল্িকা জর্খায়ি ল্িল্দ েষ্ট জেস জমটাল, েয়েন্ট টাইে, েল্েিি এেিং ওয়েল্ডিং প্রয়সস অনুর্ােী ল্েস্তাল্িত 

জটকল্িকযাল তথ্য জদওো র্ায়ক। ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি আন্তেোল্তক মাি েোে িাখয়ত WPS অনুসিণ গুরুত্বপূণ ে। ল্িয়চ 

ল্েষেটি সিংয়েয়ে উেস্থ্ােি কিা হ্য়লা- 

 

১. WPS র্াচাই ও প্রস্তুল্ত: 

• ল্িল্দ েষ্ট েয়েি েন্য প্রয়র্ােয WPS িম্বি ল্মল্লয়ে জদখা। 

• জেস জমটাল জগ্রি ও োইয়েি ল্র্কয়িস র্াচাই কিা। 

• েয়েন্ট ল্িোইি (জেয়ভল অযায়িল, রুট গ্যাে, রুট জিস) ল্িল্িত কিা। 

• 5G েল্েিি (োইে অনুভূল্মক ও ল্স্থ্ি) ল্িল্িত কিা। 

 

২. ওয়েল্ডিং কায়িন্ট (Amperage) ল্িধ োিণ: 

• ইয়লকয়ট্রায়িি িাোল্মটাি অনুর্ােী কায়িন্ট জসট কিা। 

• কম কায়িন্ট হ্য়ল ের্ োপ্ত জেল্িয়ট্রিি হ্য়ে িা (Lack of penetration) । 

• অল্তল্িক্ত কায়িন্ট হ্য়ল আন্ডািকাট ো োি ে-থ্রু হ্য়ত োয়ি। 

সঠিক কায়িন্ট আকেয়ক ল্স্থ্ল্তিীল িায়খ এেিং িল্ক্তিালী েয়েন্ট ল্িল্িত কয়ি। 

 

5G Welding: Current Comparison Diagram 
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৩. জভায়েে ও আকে কয়রাল: 

• ল্িল্দ েষ্ট জভায়েে জিি েোে িাখয়ত হ্য়ে। 

• সঠিক আকে জলন্থ েোে িাখা েরুল্ি। 

• অল্তল্িক্ত আকে জলন্থ হ্য়ল স্পযাটাি ও দ্যে েল ল্িউিি হ্য়ত োয়ি। 

 

High vs Low Voltage Welding Effects 

 

 

৪. ল্হ্ট ইিপুট ও ট্রায়ভল ল্স্পি সমন্বে: 

• কায়িন্ট ও ট্রায়ভল ল্স্পয়িি সমন্বয়েি মাধ্যয়ম ল্হ্ট ইিপুট ল্িেন্ত্রণ কিা। 

• অল্তল্িক্ত ল্হ্ট ইিপুট হ্য়ল ল্িস্টিিি ও জমটাল িাকচাি েল্তগ্রস্ত হ্য়ত োয়ি। 
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5G Welding: Fast vs Slow Travel Speed 

 

োহ্াে ল্িম োয়ণ োইল্েিং ল্সয়স্টম উচ্চ চাে, কম্পি ও তােমাোি েল্িেতেি সহ্য কয়ি। তাই- 

• ল্ির্ভ েল জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিা 

• ল্িয়িক্টমুক্ত ওয়েড ততল্ি কিা 

• NDT (RT/UT) েিীোে উত্তীণ ে হ্ওো 

এসে ল্িল্িত কিয়ত WPS অনুর্ােী প্যািাল্মটাি জসট কিা োধ্যতামূলক। 

 

(গ) ওয়েল্ডিং েীি সম্পন্ন কিাঃ 

5G োইে ওয়েল্ডিং (োইে অনুভূল্মক ও ল্স্থ্ি অেস্থ্াে) সম্পাদয়িি সমে সঠিক ইয়লকয়ট্রাি অযায়িল এেিং ট্রায়ভল ল্স্পি 

েোে জিয়খ ওয়েল্ডিং ল্েি ততল্ি কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। কািণ ৫ল্ে েল্েিয়ি োইে ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েডািয়ক োইয়েি 

চািোয়ি ঘুয়ি ল্েল্ভন্ন অেস্থ্ায়ি (ফ্ল্যাট, ভাটি েকযাল, ওভািয়হ্ি) ওয়েড সম্পন্ন কিয়ত হ্ে। এই অেস্থ্াে অযায়িল ও গল্ত 

সঠিক িা হ্য়ল ল্েল্ভন্ন ধিয়িি ওয়েড ল্িয়িক্ট সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি। ল্িয়চ ল্েষেটি ল্েস্তাল্িতভায়ে ব্যাখ্যা কিা হ্য়লা- 

 

১. সঠিক ইয়লকয়ট্রাি অযায়িল (Proper Electrode Angle): 

ইয়লকয়ট্রাি অযায়িল দ্যইভায়ে ল্েয়েচিা কিা হ্ে- 

(ক) ওোকে অযায়িল (Work Angle) 

• সাধািণত েয়েয়ন্টি উভে োয়ি সমািভায়ে ৯০° জকায়ণ িাখা হ্ে। 

• োইয়েি বৃত্তাকাি পৃয়ষ্ঠ কাে কিাি সমে অযায়িল ক্রমাগত সামিস্য কিয়ত হ্ে। 

• র্ভল ওোকে অযায়িল হ্য়ল এক োয়ি জেল্ি ল্িউিি এেিং অন্য োয়ি Lack of fusion হ্য়ত োয়ি। 

 

(খ) ট্রায়ভল অযায়িল (Travel Angle) 

• সাধািণত ৫°–১৫° ড্রযাগ (backhand) অযায়িল ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

• অল্তল্িক্ত ঝুঁয়ক িাখয়ল আন্ডািকাট হ্য়ত োয়ি। 

• খুে জসাো িাখয়ল স্পযাটাি ও অল্িেল্মত ল্েি হ্য়ত োয়ি। 



128 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

 

২. 5G েল্েিয়ি অযায়িল েল্িেতেি: 

5G োইে ওয়েল্ডিংয়ে োইে ল্স্থ্ি র্ায়ক, তাই- 

• ল্িয়চি অিংি (6 o’clock position): গল্লত ধাতু ল্িয়চ েয়ড় র্াওোি প্রেণতা র্ায়ক, তাই জোট আকে ও 

ল্িেল্ন্ত্রত অযায়িল প্রয়োেি। 

• োয়িি অিংি (3 ও 9 o’clock): ভাটি েকযাল জটকল্িক প্রয়োগ কিয়ত হ্ে। 

• উেয়িি অিংি (12 o’clock): ওভািয়হ্ি কয়রাল প্রয়োেি, অল্তল্িক্ত ল্হ্ট এড়ায়ত হ্য়ে। 

ওয়েডািয়ক পুয়িা োইয়েি চািোয়ি ঘুয়ি অযায়িল সামিস্য কিয়ত হ্ে। 

 

৩. সঠিক ট্রায়ভল ল্স্পি (Proper Travel Speed): 

ট্রায়ভল ল্স্পি হ্য়লা ইয়লকয়ট্রাি ো টয়চ েি অগ্রগল্তি গল্ত। 

ধীি গল্ত হ্য়ল: 

• অল্তল্িক্ত ল্হ্ট ইিপুট 

• ল্েি খুে চওড়া হ্য়ে র্াে 

• স্ল্যাগ ইিক্লুিি ঝুঁল্ক োয়ড় 

• ল্িস্টিিি হ্য়ত োয়ি 

দ্রুত গল্ত হ্য়ল: 

• Lack of penetration 

• সরু ও দ্যে েল ল্েি 

• অসম্পূণ ে ল্িউিি 

সঠিক গল্ত হ্য়ল: 

• সমাি প্রয়স্থ্ি ল্েি 

• সঠিক ল্িইিয়িাস েয়মন্ট 

• মসৃণ ও সমাি ল্িল্িি 

 

৪. ল্েি কয়রাল ও জটকল্িক: 

5G োইে ওয়েল্ডিংয়ে সাধািণত- 

• Root Pass → সঠিক কী-জহ্াল কয়রাল 

• Hot Pass → রুট েল্িষ্কাি ও িল্ক্তিালীকিণ 

• Filler Pass → গ্যাে পূিণ 

• Cap Pass → মসৃণ ও সমাি উেয়িি স্তি 

প্রল্তটি োয়স ইয়লকয়ট্রাি অযায়িল ও ট্রায়ভল ল্স্পি সঠিকভায়ে ল্িেন্ত্রণ কিয়ত হ্য়ে। 

 

৫. ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি গুরুত্ব: 

োহ্ায়েি োইল্েিং ও িাকচািাল েয়েন্ট উচ্চ চাে ও কম্পয়িি ময়ধ্য র্ায়ক। তাই 

• সমাি ল্েি জপ্রািাইল ল্িল্িত কিা 

• ল্িয়িক্টমুক্ত ওয়েড ততল্ি কিা 

• NDT েিীোে উত্তীণ ে হ্ওো 

এেন্য সঠিক অযায়িল ও ট্রায়ভল ল্স্পি েোে িাখা োধ্যতামূলক। 
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(ঘ) জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ উেম্ব উেয়ি ও ল্িয়চ (vertical up-and-down) ওয়েল্ডিং কিাঃ 

5G োইে ওয়েল্ডিংয়ে োইেটি অনুভূল্মকভায়ে ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েডাি োইয়েি চািল্দয়ক ঘুয়ি ওয়েড সম্পন্ন কয়িি। 

এই অেস্থ্াে োইয়েি জগালাকাি (Round Surface) পৃয়ষ্ঠ ল্েল্ভন্ন অিংয়ি ল্ভন্ন ল্ভন্ন েল্েিয়ি কাে কিয়ত হ্ে-র্াি 

ময়ধ্য Vertical Up (ল্িচ জর্য়ক উেয়ি) এেিং Vertical Down (উেি জর্য়ক ল্িয়চ) ওয়েল্ডিং গুরুত্বপূণ ে অিংি। ল্িয়চ 

ল্েষেটি ল্েস্তাল্িতভায়ে ব্যাখ্যা কিা হ্য়লা- 

 

১. জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ (Round Surface) ওয়েল্ডিংয়েি তেল্িষ্টয: 

• োইয়েি পৃষ্ঠ বৃত্তাকাি হ্ওোে ইয়লকয়ট্রায়িি জকাণ (Angle) ক্রমাগত েল্িেতেি কিয়ত হ্ে। 

• গ্রযাল্ভটিি প্রভাে ল্েল্ভন্ন অিংয়ি ল্ভন্নভায়ে কাে কয়ি। 

• একই েয়েয়ন্ট ফ্ল্যাট, ভাটি েকযাল ও ওভািয়হ্ি—সে েল্েিয়িি সমন্বে ঘয়ট। 

• ল্িয়চি অিংি (6 o’clock) এেিং উেয়িি অিংি (12 o’clock) ল্িেন্ত্রয়ণি জকৌিল আলাদা। 

 

২. Vertical Up Welding (ল্িচ জর্য়ক উেয়ি ওয়েল্ডিং): 

সিংজ্ঞা:  

ল্িয়চি ল্দক (6 o’clock) জর্য়ক উেয়িি ল্দয়ক অগ্রসি হ্য়ে ওয়েল্ডিং কিা। 

প্রয়োগ: 

• পুরু জমটাল 

• িাকচািাল োইে 

• উচ্চ িল্ক্ত প্রয়োেি এমি েয়েন্ট 

েদ্ধল্ত: 

• ল্িচ জর্য়ক উেয়িি ল্দয়ক ধীি ও ল্িেল্ন্ত্রত গল্তয়ত অগ্রসি হ্ওো। 

• জোট উইল্ভিং ো ল্েগেযাগ মুভয়মন্ট ব্যেহ্াি কিা। 

• ল্হ্ট ইিপুট ল্িেন্ত্রণ কিা। 

• পুয়লি (Molten pool) সঠিক কয়রাল িাখা। 

সুল্েধা: 

• গভীি জেল্িয়ট্রিি 

• িল্ক্তিালী ও ল্িভেিয়র্াগ্য েয়েন্ট 

• কম ল্িয়িক্ট 

 

৩. Vertical Down Welding (উেি জর্য়ক ল্িয়চ ওয়েল্ডিং): 

সিংজ্ঞা: 

উেয়িি ল্দক (12 o’clock) জর্য়ক ল্িয়চি ল্দয়ক অগ্রসি হ্য়ে ওয়েল্ডিং কিা। 

প্রয়োগ: 

• োতলা জমটাল 

• দ্রুত কায়েি জেয়ে 

েদ্ধল্ত: 

• দ্রুত ট্রায়ভল ল্স্পি েোে িাখা। 

• অল্তল্িক্ত ল্হ্ট এড়ায়িা। 

• স্ল্যাগ ও গল্লত ধাতু ল্িেন্ত্রণ কিা। 
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সতকেতা: 

• খুে দ্রুত কিয়ল Lack of penetration হ্য়ত োয়ি। 

• অল্তল্িক্ত ধীি হ্য়ল স্ল্যাগ ইিক্লুিি হ্য়ত োয়ি। 

 

৪. 5G েল্েিয়ি প্রয়োয়গি জকৌিল: 

5G েল্েিয়ি োইে ল্স্থ্ি র্ায়ক, তাই ওয়েডািয়ক ল্িয়েি িিীয়িি অেস্থ্াি েল্িেতেি কয়ি কাে কিয়ত হ্ে। 

োইয়েি অিংিয়ভয়দ জকৌিল: 

• 6 o’clock (ল্িয়চি অিংি) → ভাটি েকযাল আে কয়রাল জেল্ি প্রয়োেি 

• 3 ও 9 o’clock → সম্পূণ ে ভাটি েকযাল জটকল্িক 

• 12 o’clock (উেয়িি অিংি) → ওভািয়হ্ি কয়রাল প্রয়োেি 

ওয়েল্ডিংয়েি সমে ইয়লকয়ট্রায়িি অযায়িল ও আকে জলন্থ সমািভায়ে েোে িাখয়ত হ্ে। 

 

৫. ল্েি ল্সয়কায়েন্স: 

সাধািণত ৫ল্ে োইে ওয়েল্ডিংয়ে- 

• Root Pass → কী-জহ্াল কয়রাল 

• Hot Pass → রুট িল্ক্তিালীকিণ 

• Filler Pass → েয়েন্ট পূিণ 

• Cap Pass → িাইিাল ল্িল্িি 

প্রল্তটি োয়স Vertical Up ও Down জটকল্িক প্রয়োগ কিয়ত হ্য়ত োয়ি। 

 

৬. ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি গুরুত্ব: 

োহ্ায়েি োইল্েিং ল্সয়স্টম উচ্চ চাে, কম্পি ও তােমাো েল্িেতেি সহ্য কয়ি। তাই- 

• জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ সমাি ও সুষম ল্েি ততল্ি কিা 

• স্ল্যাগ ইিক্লুিি ও ক্রযাক এড়ায়িা 

• পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিা 

• NDT েিীোে উত্তীণ ে হ্ওো 

এসে ল্িল্িত কিয়ত Vertical Up ও Down জটকল্িক দেতাি সায়র্ প্রয়োগ কিা আেশ্যক। 

 

5G োইয়েি জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ ল্িচ জর্য়ক উেয়ি (Vertical Up) এেিং উেি জর্য়ক ল্িয়চ (Vertical Down) উভে 

ল্দয়কই সঠিক জকৌিল ও ল্িেন্ত্রণ েোে জিয়খ ওয়েল্ডিং সম্পন্ন কিা। 

এই দেতা অেেি কিয়ল ওয়েডাি েটিল োইল্েিং ল্সয়স্টয়ম উচ্চ মায়িি, িল্ক্তিালী এেিং আন্তেোল্তক মািদণ্ডসম্মত ওয়েড 

ততল্ি কিয়ত সেম হ্য়ে-ল্েয়িষ কয়ি ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি। 

 

(ে) ইয়লয়রাি (Electrode) েল্িচালিা জকৌিলঃ  

5G োইে ওয়েল্ডিংয়ে (োইে অনুভূল্মক ও ল্স্থ্ি অেস্থ্াে) মািসম্মত ও ল্িয়িক্টমুক্ত ওয়েড ল্িল্িত কিয়ত সঠিক 

Electrode Manipulation Techniques প্রয়োগ কিা হ্ে। োইয়েি জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ ল্েল্ভন্ন েল্েিয়ি (ফ্ল্যাট, 

ভাটি েকযাল, ওভািয়হ্ি) কাে কিয়ত হ্ে, তাই ইয়লকয়ট্রাি ল্িেন্ত্রয়ণি দেতা 5G ওয়েল্ডিংয়েি মূল চাল্েকাঠি। 
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১. Electrode Manipulation কী?: 

Electrode manipulation েলয়ত জোোে-ওয়েল্ডিংয়েি সমে ইয়লকয়ট্রায়িি চলি (movement), জকাণ 

(angle), গল্ত (speed) এেিং আকে জলন্থ ল্িেন্ত্রয়ণি জকৌিল। 

এি মাধ্যয়ম— 

• সঠিক জেল্িয়ট্রিি 

• সমাি ল্েি জপ্রািাইল 

• স্ল্যাগ ল্িেন্ত্রণ 

• ল্িয়িক্ট প্রল্তয়িাধ 

ল্িল্িত কিা হ্ে। 

 

২. 5G েল্েিয়ি ম্যাল্িপুয়লিয়িি গুরুত্ব: 

5G োইে ওয়েল্ডিংয়ে- 

• োইে ল্স্থ্ি র্ায়ক 

• ওয়েডািয়ক োইয়েি চািোয়ি ঘুিয়ত হ্ে 

• ল্েল্ভন্ন অেস্থ্ায়ি ইয়লকয়ট্রাি কয়রাল েল্িেতেি কিয়ত হ্ে 

সঠিক ম্যাল্িপুয়লিি িা হ্য়ল- 

• Lack of fusion 

• Slag inclusion 

• Undercut 

• অসমাি ল্েি 

 

৩. সাধািণ Electrode Manipulation Techniques: 

(ক) Weaving Technique 

• িায়ি-োয়ম হ্ালকা জদালায়িা 

• চওড়া েয়েন্ট পূিয়ণ ব্যেহৃত 

• ল্িলাি ও কযাে োয়স উেয়র্াগী 

• অল্তল্িক্ত উইল্ভিং কিয়ল স্ল্যাগ ইিক্লুিি হ্য়ত োয়ি 
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Weaving Technique Demonstration with Electrode manipulation 

 

 

(খ) Whipping Technique 

• ওয়েড পুয়লি তাে ল্িেন্ত্রণ 

• ওয়েয়ডি গভীিতা এেিং পুরুত্ব ল্িেন্ত্রণ 

• ল্িউিি ল্িল্িত কিা 

• িুর্ ওয়েড েীট 

 

Whipping Technique in Electrode Manipulation 
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(গ) Circular / Oscillation Technique 

• জোট বৃত্তাকাি মুভয়মন্ট 

• পুল কয়রাল ভায়লা হ্ে 

• ভাটি েকযাল েল্েিয়ি কার্ েকি 

 

Welding Circular Motion Electrode Technique 

 

 

৪. রুট োয়স ম্যাল্িপুয়লিি 

• “Keyhole” কয়রাল েোে িাখা 

• আকে জলন্থ জোট িাখা 

• সমাি গল্ত েোে িাখা 

• পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিা 

রুট োস সঠিক িা হ্য়ল েিেতী োয়স সমস্যা ততল্ি হ্য়ে। 

 

৫. ভাটি েকযাল ও ওভািয়হ্ি অিংয়ি কয়রাল: 

Vertical Section: 

• ল্িচ জর্য়ক উেয়ি (Vertical Up) জোট উইল্ভিং 

• গল্লত ধাতু ল্িেন্ত্রণ কিা 

Overhead Section: 

• জোট আকে 

• কম ল্হ্ট ইিপুট 

• দ্রুত ল্কন্তু ল্িেল্ন্ত্রত ট্রায়ভল ল্স্পি 
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৬. আকে জলন্থ ল্িেন্ত্রণ: 

• খুে জেল্ি আকে জলন্থ → স্পযাটাি ও দ্যে েল ল্িউিি 

• খুে কম আকে জলন্থ → ইয়লকয়ট্রাি ল্স্টল্কিং 

• সঠিক আকে জলন্থ → ল্স্থ্ল্তিীল আকে ও মসৃণ ল্েি 

 

৭. ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি গুরুত্ব: 

োহ্াে ল্িম োয়ণ োইল্েিং ও িাকচািাল েয়েন্ট উচ্চ চাে, কম্পি ও তােমাো সহ্য কয়ি। তাই— 

• সমাি ও িল্ক্তিালী ল্েি ততল্ি 

• সম্পূণ ে ল্িউিি ল্িল্িত কিা 

• ল্িয়িক্টমুক্ত ওয়েড ততল্ি কিা 

• NDT েিীোে উত্তীণ ে হ্ওো 

 

(চ) আয়কেি তদঘ েয এেিং ইয়লয়রায়িি জকাণ ধািাোল্হ্কভায়ে েোে িাখাঃ 

5G োইে ওয়েল্ডিংয়ে (োইে অনুভূল্মক ও ল্স্থ্ি অেস্থ্াে) মািসম্মত ও ল্িয়িক্টমুক্ত ওয়েড ল্িল্িত কিয়ত আকে জলন্থ 

(Arc Length) এেিং ইয়লকয়ট্রাি অযায়িল (Electrode Angle) পুয়িা সমেজ্যয়ড় একইভায়ে েোে িাখা 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। োইয়েি জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ ল্েল্ভন্ন েল্েিয়ি (ফ্ল্যাট, ভাটি েকযাল, ওভািয়হ্ি) কাে কিয়ত হ্ে, তাই ধািাোল্হ্ক 

কয়রাল িা র্াকয়ল ওয়েয়ডি গুণগত মাি িষ্ট হ্য়ত োয়ি। ল্েস্তাল্িত ব্যাখ্যা ল্িেরুে- 

 

১. Arc Length কী?: 

Arc length হ্য়লা ইয়লকয়ট্রায়িি টিে এেিং জেস জমটায়লি মধ্যকাি দূিত্ব, জর্খায়ি তেদ্যযল্তক আকে সৃল্ষ্ট হ্ে। 

সঠিক Arc Length এি তেল্িষ্টয: 

• ল্স্থ্ল্তিীল আকে 

• কম স্পযাটাি 

• সমাি জেল্িয়ট্রিি 

• মসৃণ ল্েি জপ্রািাইল 

 

২. Arc Length জেল্ি হ্য়ল সমস্যা: 

• অল্তল্িক্ত স্পযাটাি 

• আকে অল্স্থ্ি হ্য়ে র্াে 

• Lack of fusion 

• জোয়িাল্সটি সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি 

• ল্েি সরু ও অসমাি হ্ে 

 

৩. Arc Length কম হ্য়ল সমস্যা: 

• ইয়লকয়ট্রাি ল্স্টল্কিং 

• আকে েন্ধ হ্য়ে র্াওো 

• অল্তল্িক্ত ল্হ্ট ইিপুট 

• ল্েি অল্তল্িক্ত উঁচু হ্ওো 
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৪. Electrode Angle কী?: 

Electrode angle হ্য়লা ইয়লকয়ট্রায়িি জোঁয়কি জকাণ, র্া দ্যইভায়ে ল্েয়েল্চত- 

(ক) Work Angle 

• সাধািণত েয়েয়ন্টি সায়র্ ৯০° 

• োইয়েি জগালাকাি পৃয়ষ্ঠ অযায়িল েল্িেতেি কিয়ত হ্ে 

(খ) Travel Angle 

• সাধািণত ৫°–১৫° ড্রযাগ অযায়িল 

• সঠিক জকাণ েোে িাখয়ল সমাি ল্িউিি হ্ে 

 

৫. 5G েল্েিয়ি ধািাোল্হ্কতা েোে িাখা: 

5G ওয়েল্ডিংয়ে- 

• োইে ল্স্থ্ি র্ায়ক 

• ওয়েডািয়ক চািোয়ি ঘুয়ি কাে কিয়ত হ্ে 

• ল্েল্ভন্ন অিংয়ি গ্রযাল্ভটিি প্রভাে ল্ভন্ন 

 

6 o’clock (ল্িয়চি অিংি): 

• জোট আকে জলন্থ 

• ল্িেল্ন্ত্রত অযায়িল 

• গল্লত ধাতু ল্িেন্ত্রণ গুরুত্বপূণ ে 

3 ও 9 o’clock (ভাটি েকযাল অিংি): 

• ল্স্থ্ি ওোকে অযায়িল 

• সমাি ট্রায়ভল ল্স্পি 

12 o’clock (ওভািয়হ্ি অিংি): 

• অল্তল্িক্ত আকে জলন্থ এড়ায়িা 

• ইয়লকয়ট্রাি সঠিকভায়ে ল্িেন্ত্রণ 

 

৬. ধািাোল্হ্কতা েোে িাখাি উেকাল্িতা: 

• সমাি ল্েি জপ্রািাইল 

• পূণ ে জেল্িয়ট্রিি 

• কম ল্িয়িক্ট 

• উন্নত র্াল্ন্ত্রক িল্ক্ত 

• NDT েিীোে উত্তীণ ে হ্ওোি সম্ভােিা বৃল্দ্ধ 

 

৭. ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি গুরুত্ব: 

োহ্ায়েি োইল্েিং ও িাকচািাল েয়েন্ট উচ্চ চাে ও কম্পি সহ্য কয়ি। তাই- 

• সমাি আকে জলন্থ েোে িাখা 

• ইয়লকয়ট্রাি অযায়িল েল্িেতেি িা কিা 

• সম্পূণ ে ল্িউিি ল্িল্িত কিা 

এসে ল্িল্িত কিয়ল িল্ক্তিালী ও আন্তেোল্তক মািসম্মত ওয়েড ততল্ি কিা সম্ভে হ্ে। 
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৫ল্ে ওয়েল্ডিংয়েি সমে পুয়িা প্রল্ক্রোজ্যয়ড় আকে জলন্থ ও ইয়লকয়ট্রায়িি জকাণ সমািভায়ে ও ল্িেল্ন্ত্রতভায়ে েোে িাখা। 

এটি মািসম্মত, সমাি, িল্ক্তিালী এেিং ল্িয়িক্টমুক্ত ওয়েড ল্িল্িত কয়ি-ল্েয়িষ কয়ি ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়িি উচ্চমায়িি 

কায়েি জেয়ে। 

 

(ে) পৃষ্ঠগত (surface) ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত ওয়েড ল্েি চাক্ষুষভায়ে েিীো কিাঃ  

৫ল্ে োইে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েড ল্েিয়ক খাল্ল জচায়খ (Visual Inspection) সতকেতাি সায়র্ েিীো 

কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এটি হ্য়লা গুণগত মাি র্াচাইয়েি প্রর্ম ধাে। ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি জর্য়হ্তু োইল্েিং ও িাকচািাল 

েয়েন্ট উচ্চ চাে ও কম্পয়িি ময়ধ্য কাে কয়ি, তাই পৃয়ষ্ঠ জকায়িা ত্রুটি র্াকয়ল তা গুরুতি ঝুঁল্ক ততল্ি কিয়ত োয়ি। 

ল্িয়চ ল্েষেটি ল্েস্তাল্িতভায়ে ব্যাখ্যা কিা হ্য়লা- 

 

১. ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি (Visual Examination) কী?: 

ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি হ্য়লা ওয়েড সম্পন্ন হ্ওোি েি- 

• ের্ োপ্ত আয়লা ব্যেহ্াি কয়ি 

• খাল্ল জচায়খ ো ম্যাগল্িিাইিং গ্লাস ল্দয়ে 

• প্রয়োেি হ্য়ল ওয়েড জগে ব্যেহ্াি কয়ি 

ওয়েড ল্েয়িি পৃষ্ঠ েিীো কিা। 

এটি সাধািণত NDT েিীোি (RT/UT) পূে েেতী ধাে। 

 

২. েিীো কিাি পূে ে প্রস্তুল্ত: 

• স্ল্যাগ ও স্পযাটাি সম্পূণ ে েল্িষ্কাি কিা 

• ওয়েড এলাকা ব্রাি ল্দয়ে েল্িষ্কাি কিা 

• ের্ োপ্ত আয়লা ল্িল্িত কিা 

• ওয়েড ঠান্ডা হ্য়েয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা 

 

৩. পৃয়ষ্ঠি সাধািণ ত্রুটি (Surface Defects): 

(ক) Cracks (িাটল) 

• সরু লাইি ো ল্চি ধিাি ময়তা জদখা র্াে 

• রুট, জক্রটাি ো ল্হ্ট অযায়িয়ক্টি জোয়ি হ্য়ত োয়ি 

• অতযন্ত ল্েেজ্জিক ত্রুটি 

• গ্রহ্ণয়র্াগ্য িে (Rejectable defect) 

 

(খ) Porosity (গ্যায়সি ল্েদ্র) 

• জোট জোট গয়তেি ময়তা জদখা র্াে 

• গ্যাস আটয়ক র্াওোি কািয়ণ হ্ে 

• অল্তল্িক্ত হ্য়ল িল্ক্ত কয়ম র্াে 

 

(গ) Undercut 

• ওয়েড ল্েয়িি োয়ি খাঁে ো গতে ততল্ি হ্ওো 

• অল্তল্িক্ত কায়িন্ট ো র্ভল অযায়িয়লি কািয়ণ হ্ে 

• জিস কিয়সয়রিি সৃল্ষ্ট কয়ি 
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(ঘ) Lack of Fusion 

• জেস জমটাল ও ওয়েড জমটায়লি ময়ধ্য সঠিক সিংয়র্ােি িা হ্ওো 

• ল্ভজ্যযোল ের্ োয়ে কখয়িা কখয়িা দৃশ্যমাি হ্ে 

(ে) Uniformity (সমািতা েিীো) 

• ল্েয়িি প্রস্থ্ সমাি ল্কিা 

• কযাে োস মসৃণ ল্কিা 

• অল্তল্িক্ত ল্িইিয়িাস েয়মন্ট আয়ে ল্কিা 

• ওয়েয়ডি উচ্চতা ও জপ্রািাইল সঠিক ল্কিা 

সমাি ও মসৃণ ল্েি মািসম্মত কায়েি লেণ। 

 

৪. 5G োইে ওয়েল্ডিংয়ে ল্েয়িষ ল্দক: 

৫ল্ে েল্েিয়ি োইয়েি চািল্দয়ক ল্েল্ভন্ন অিংয়ি ওয়েল্ডিং কিা হ্ে। তাই- 

• 6 o’clock অিংয়ি স্ল্যাগ ইিক্লুিি েিীো 

• 12 o’clock অিংয়ি ওভািয়হ্ি ত্রুটি েিীো 

• ভাটি েকযাল অিংয়ি আন্ডািকাট েিীো 

সমগ্র েল্িল্ধ (360°) জ্যয়ড় সমাি মাি ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

 

৫. ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি গুরুত্ব: 

োহ্ায়েি োইল্েিং ল্সয়স্টয়ম- 

• উচ্চ চাে 

• তােমাোি েল্িেতেি 

• কম্পি 

ল্েদ্যমাি র্ায়ক। তাই জোট পৃষ্ঠ ত্রুটিও েড় ব্যর্ েতাি কািণ হ্য়ত োয়ি। এেন্য- 

• ক্লাল্সল্িয়কিি জসাসাইটিি মাি অনুসিণ 

• ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি ল্িয়োট ে ততল্ি 

• প্রয়োেি হ্য়ল ল্ি-ওোকে কিা 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

৬. ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিয়িি িলািল: 

• Accept (গ্রহ্ণয়র্াগ্য) 

• Repair Required (জমিামত প্রয়োেি) 

• Reject (োল্তল) 

িলািল অনুর্ােী েিেতী েদয়েে গ্রহ্ণ কিা হ্ে। 

 

৫ল্ে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েড ল্েিয়ক সতকেভায়ে ের্ েয়েেণ কয়ি পৃয়ষ্ঠি ত্রুটি িিাক্ত কিা এেিং সমািতা র্াচাই 

কিা। এটি মািসম্মত, ল্িিােদ এেিং আন্তেোল্তক মািদণ্ডসম্মত ওয়েড ল্িল্িত কিাি একটি অেল্িহ্ার্ ে ধাে-ল্েয়িষ কয়ি 

ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি। 
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সসলফ সিক (Self-check) – ৩.২ 

 

সংশক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

1. জভো স্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং কিয়ল কী ধিয়িি ঝুঁল্ক ততল্ি হ্য়ত োয়ি? 

2. WPS কী এেিং জকি এটি অনুসিণ কিা েরুল্ি? 

3. ল্প্রল্হ্ট ও ইন্টািোস জটম্পায়িচাি জকি গুরুত্বপূণ ে? 

4. ট্রায়ভল ল্স্পি জেল্ি হ্য়ল কী সমস্যা হ্য়ত োয়ি? 

5. Vertical Up ওয়েল্ডিং সাধািণত জকাি জেয়ে ব্যেহৃত হ্ে? 

6. 5G োইয়েি 6 o’clock অিংয়ি কী ধিয়িি কয়রাল জেল্ি প্রয়োেি? 

7. অল্তল্িক্ত উইল্ভিং কিয়ল কী ধিয়িি ত্রুটি হ্য়ত োয়ি? 

8. আকে জলন্থ জেল্ি হ্য়ল কী সমস্যা জদখা ল্দয়ত োয়ি? 

9. 5G েল্েিয়ি ধািাোল্হ্ক অযায়িল েোে িাখা জকি েরুল্ি? 

10. Undercut কী এেিং এটি জকি েল্তকি? 

 

 

 

উত্তরপত্র (Answer Key) – ৩.২ 

 

1. জভো স্থ্ায়ি কাে কিয়ল তেদ্যযল্তক িক হ্ওোি ঝুঁল্ক র্ায়ক। 

2. WPS হ্য়লা অনুয়মাল্দত ওয়েল্ডিং ল্িয়দ েল্িকা; এটি মািসম্মত ও ল্িয়িক্টমুক্ত ওয়েড ল্িল্িত কয়ি। 

3. ক্রযাক প্রল্তয়িাধ ও সঠিক জমটাল িাকচাি েোে িাখয়ত। 

4. Lack of penetration ও দ্যে েল ল্িউিি হ্য়ত োয়ি। 

5. পুরু জমটাল ও উচ্চ িল্ক্তি েয়েয়ন্ট। 

6. গল্লত ধাতু ল্িয়চ েয়ড় র্াওোি প্রেণতা ল্িেন্ত্রণ। 

7. স্ল্যাগ ইিক্লুিি ও অসমাি ল্েি হ্য়ত োয়ি। 

8. স্পযাটাি, জোয়িাল্সটি ও দ্যে েল ল্িউিি হ্য়ত োয়ি। 

9. সমাি ল্েি জপ্রািাইল ও পূণ ে ল্িউিি ল্িল্িত কিয়ত। 

10. ওয়েড ল্েয়িি োয়ি খাঁে ততল্ি হ্ওো; এটি জিস বৃল্দ্ধ কয়ি। 
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জি শশট (Job Sheet) – ৩.২  

 

েয়েি িাম: 5G োইে ওয়েল্ডিং সম্পাদি কিা। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

1. ল্িল্দ েষ্ট WPS র্াচাই করুি 

2. কায়িন্ট ও জভায়েে জসট করুি 

3. সঠিক জোলাল্িটি ল্িে োচি করুি 

4. ইয়লকয়ট্রায়িি সাইে ল্িল্িত করুি 

5. ল্প্রল্হ্ট ও ইন্টািোস জটম্পায়িচাি েোে িাখুি 

6. Work angle প্রাে 90° িাখুি 

7. Travel angle 5°–15° েোে িাখুি 

8. সমাি ট্রায়ভল ল্স্পি েোে িাখুি 

9. অল্তল্িক্ত ধীি ো দ্রুত গল্ত এড়াি 

10. োইয়েি 6 o’clock অিংি জর্য়ক কাে শুরু করুি 

11. Vertical Up জটকল্িক প্রয়োগ করুি (প্রয়োেয়ি) 

12. 3 ও 9 o’clock অিংয়ি ভাটি েকযাল কয়রাল েোে িাখুি 

13. 12 o’clock অিংয়ি ওভািয়হ্ি ল্িেন্ত্রণ ল্িল্িত করুি 

14. Root pass এ Stringer bead ব্যেহ্াি করুি 

15. Filler ও Cap pass এ প্রয়োেি হ্য়ল Weaving ব্যেহ্াি করুি 

16. Keyhole control েোে িাখুি 

17. স্ল্যাগ েল্িষ্কাি কয়ি েিেতী োস ল্দি 

18. আকে জলন্থ ল্স্থ্ি িাখুি 

19. অল্তল্িক্ত আকে জলন্থ এড়াি 

20. পুয়িা 360° জ্যয়ড় সমাি অযায়িল েোে িাখুি 

21. স্ল্যাগ ও স্পযাটাি েল্িষ্কাি করুি 

22. Cracks আয়ে ল্কিা েিীো করুি 

23. Porosity েিীো করুি 

24. Undercut েিীো করুি 

25. ল্েয়িি সমািতা (Uniformity) র্াচাই করুি 

26. প্রয়োেয়ি জমিামত করুি 

 

সতকেতা: 

• PPE েল্িধাি ল্িল্িত করুি 

• জভো স্থ্ায়ি কাে কিয়েি িা 

• জমল্িয়িি তাি ও সিংয়র্াগ েিীো করুি 

• আগুি ল্িোিণ র্ন্ত্র প্রস্তুত িাখুি 

• Hot Work Permit (প্রয়র্ােয হ্য়ল) সিংগ্রহ্ করুি 

 



140 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

 

সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) – ৩.২ 

 

জনির েোে: 5G োইে ওয়েল্ডিং সম্পাদি কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই সমুহ্:  

• জহ্লয়মট 

• গ্লাভস 

• এয়প্রাি 

• জসিটি বুট 

 

প্রয়োেিীে টুলস এেিং ইকুইপনেন্ট: 

• আকে ওয়েল্ডিং জমল্িি 

• ইয়লকয়ট্রাি জহ্াডাি 

• আর্ ে ক্লযাম্প 

• ওেযাি ব্রাি ও ল্চল্েিং হ্যামাি 

• গ্রাইন্ডাি 

• ওয়েল্ডিং জগে 

 

প্রয়োেিীে ম্যায়টল্িোলস: 

• MS োইে (ল্িধ োল্িত ব্যাস ও পুরুত্ব) 

• ইয়লকয়ট্রাি (WPS অনুর্ােী) 

• PPE 
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িাোগ্রাম: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৩.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: ওয়েড ল্েি েল্িদি েি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

• ওয়েড ল্েয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমাে কিা 

• প্রয়র্ােয িি-জিিাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত প্রয়োগ কিা 

• ওয়েল্ডিং ত্রুটি ো অল্িেম িিাক্ত কিা ও গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রল্ণেদ্ধ কিা 

• ওয়েড ল্েি WPS অনুর্ােী র্াচাই কিা 

 

(ক) ওয়েড ল্েয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমাে কিাঃ 

5G োইে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি “Inspect Weld Bead” ধায়ে ওয়েয়ডি গুণগত মাি র্াচাই কিাি েন্য 

ল্েয়িি সঠিক মাে জিওো অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এই ের্ োয়ে উেযুক্ত জগে ও েল্িমােক র্ন্ত্র ব্যেহ্াি কয়ি ল্েয়িি আকাি 

(Size), ল্িইিয়িাস েয়মন্ট (Reinforcement Height) এেিং জপ্রািাইল (Profile Shape) েিীো কিা 

হ্ে। 

 

১. ওয়েড ল্েি সাইে (Weld Bead Size) েল্িমাে: 

ওয়েড ল্েি সাইে েলয়ত জোোে ল্েয়িি প্রস্থ্ (Width) এেিং উচ্চতা (Height)। এটি ল্িধ োিণ কয়ি ওয়েয়ডি িল্ক্ত 

ও জলাি েহ্ি েমতা। 

• ল্েয়িি প্রস্থ্ সমাি ও সুষম ল্কিা তা র্াচাই কিয়ত হ্য়ে। 

• ল্েি অতযল্ধক সরু হ্য়ল ের্ োপ্ত ল্িউিি িাও হ্য়ত োয়ি। 

• অতযল্ধক চওড়া হ্য়ল অল্তল্িক্ত ল্হ্ট ইিপুট ও ল্েকৃল্ত হ্য়ত োয়ি। 

 

ব্যেহৃত র্ন্ত্র: 

• Weld Gauge 

• Fillet Weld Gauge 

• Steel Scale 

• Vernier Caliper 

 

২. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট (Reinforcement Height) েল্িমাে: 

ল্িইিয়িাস েয়মন্ট হ্য়লা জেস জমটায়লি উেি ওয়েড ধাতুি অল্তল্িক্ত উচ্চতা। 

• এটি স্টযান্ডাি ে সীমাি ময়ধ্য র্াকয়ত হ্য়ে (সাধািণত ১–৩ ল্মল্ম, WPS অনুর্ােী)। 

• অল্তল্িক্ত ল্িইিয়িাস েয়মন্ট র্াকয়ল জিস কিয়সয়রিি সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি। 

• খুে কম ল্িইিয়িাস েয়মন্ট হ্য়ল েয়েন্ট দ্যে েল হ্য়ত োয়ি। 
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েল্িমাে েদ্ধল্ত: 

• Bridge Cam Gauge ব্যেহ্াি কয়ি জেস জমটায়লি পৃষ্ঠ জর্য়ক ল্েয়িি সয়ে োচ্চ উচ্চতা মাো হ্ে। 

• োইয়েি 360° জ্যয়ড় ল্েল্ভন্ন স্থ্ায়ি মাে ল্িয়ত হ্য়ে (6 o’clock, 3 o’clock, 12 o’clock, 9 

o’clock অেস্থ্াি)। 

 

৩. ওয়েড জপ্রািাইল (Weld Profile) েিীো: 

ওয়েড জপ্রািাইল েলয়ত ল্েয়িি আকাি, ঢাল (Contour) এেিং সমািতা জোোে। 

• ল্েয়িি পৃষ্ঠ মসৃণ ও সমাি হ্য়ত হ্য়ে। 

• হ্ঠাৎ উঁচু-ল্িচু ো অসম ঢাল র্াকা র্ায়ে িা। 

• আন্ডািকাট ো ওভািল্যাে আয়ে ল্কিা েিীো কিয়ত হ্য়ে। 

সঠিক জপ্রািাইল জলাি েণ্টি সমাি িায়খ এেিং ক্রযাক হ্ওোি সম্ভােিা কমাে। 

 

৪. েল্িমায়েি ধােসমূহ্: 

1. প্রর্য়ম স্ল্যাগ ও স্পযাটাি সম্পূণ ে েল্িষ্কাি কিয়ত হ্য়ে। 

2. ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি কয়ি দৃশ্যমাি ত্রুটি ল্চল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

3. জগে জেস জমটায়লি উেি সঠিকভায়ে স্থ্ােি কিয়ত হ্য়ে। 

4. ল্েয়িি প্রস্থ্ ও উচ্চতা মােয়ত হ্য়ে। 

5. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট স্টযান্ডায়ি েি সায়র্ ল্মল্লয়ে জদখয়ত হ্য়ে। 

6. প্রয়োেি হ্য়ল িলািল জিকি ে ল্িয়ট ল্লখয়ত হ্য়ে। 

 

৫. গ্রহ্ণয়র্াগ্যতাি মািদণ্ড: 

• ল্েি সাইে WPS অনুর্ােী হ্য়ত হ্য়ে। 

• ল্িইিয়িাস েয়মন্ট ল্িধ োল্িত সীমাি ময়ধ্য র্াকয়ত হ্য়ে। 

• জপ্রািাইল সমাি ও মসৃণ হ্য়ত হ্য়ে। 

• আন্ডািকাট সীমাি ময়ধ্য র্াকয়ত হ্য়ে। 

• জকায়িা দৃশ্যমাি িাটল ো েড় জোয়িাল্সটি র্াকা র্ায়ে িা। 

 

৬. গুরুত্ব (Importance in Shipbuilding Sector): 

ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি োইেলাইি ও িাকচািাল েয়েন্টগুয়লা উচ্চ চাে ও কম্পয়িি ময়ধ্য র্ায়ক। তাই ওয়েড ল্েয়িি সঠিক 

মাে ও জপ্রািাইল ল্িল্িত কিা ল্িিােত্তা ও স্থ্াল্েয়ত্বি েন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

সঠিক েল্িমায়েি মাধ্যয়ম- 

• েয়েয়ন্টি িল্ক্ত ল্িল্িত হ্ে 

• জিস কিয়সয়রিি কয়ম 

• ভল্েষ্যৎ ব্যর্ েতাি ঝুঁল্ক হ্রাস োে 

• NDT েিীোে উত্তীণ ে হ্ওোি সম্ভােিা বৃল্দ্ধ োে 
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(খ) প্রয়র্ােয িি-য়িিাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত প্রয়োগ কিাঃ 

5G োইে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি শুধুমাে ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি র্য়র্ষ্ট িে। অয়িক সমে ত্রুটি (Defect) ওয়েয়ডি 

অভযন্তয়ি র্ায়ক, র্া জচায়খ জদখা র্াে িা। এসে অভযন্তিীণ ো সােসািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিাি েন্য প্রয়র্ােয Non-

Destructive Testing (NDT) েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

NDT হ্য়লা এমি েিীো েদ্ধল্ত জর্খায়ি ওয়েয়ডি েয়েন্ট েল্তগ্রস্ত িা কয়ি তাি অভযন্তিীণ গুণগত মাি র্াচাই কিা হ্ে। 

 

সােসািয়িস ত্রুটিি ধিি: 

NDT এি মাধ্যয়ম সাধািণত ল্িয়োক্ত ত্রুটিগুয়লা িিাক্ত কিা হ্ে- 

• Lack of Fusion 

• Lack of Penetration 

• Slag Inclusion 

• Internal Porosity 

• Internal Cracks 

এগুয়লা ওয়েয়ডি িল্ক্ত ও ল্িিােত্তাি েন্য মািাত্মক ঝুঁল্কপূণ ে। 

 

১. Radiographic Testing (RT): 

Radiographic Testing এ এে-জি ো গামা জি ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েয়ডি অভযন্তিীণ ল্চে জিওো হ্ে। 

• ওয়েয়ডি ল্ভতয়িি ত্রুটি ল্িল্ম ো ল্িল্েটাল ইয়ময়ে দৃশ্যমাি হ্ে। 

• Slag inclusion, porosity ও lack of penetration সহ্য়ে ধিা েয়ড়। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি োইেলাইি েয়েন্ট েিীোে েহুল ব্যেহৃত। 

 

সুল্েধা: অভযন্তিীণ ত্রুটি স্পষ্টভায়ে জদখা র্াে। 
 

সতকেতা: জিল্িয়েিি সুিো ব্যেস্থ্া োধ্যতামূলক। 

 

                                   Radiographic Testing of Pipe Welds 
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২. Ultrasonic Testing (UT): 

Ultrasonic Testing এ উচ্চ ল্িয়কায়েল্ন্সি িে তিি ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েয়ডি অভযন্তয়ি ত্রুটি িিাক্ত কিা হ্ে। 

• সাউন্ড ওয়েভ ওয়েয়ডি ল্ভতয়ি প্রয়েি কয়ি প্রল্তিলয়িি মাধ্যয়ম ত্রুটি ল্িয়দ েি কয়ি। 

• পুরু োইে ো জমাটা িাকচায়ি কার্ েকি। 

• তাৎেল্ণক িলািল োওো র্াে। 

সুল্েধা: গভীি ত্রুটি ল্িণ েয়ে কার্ েকি। 

সীমােদ্ধতা: দে অোয়িটি প্রয়োেি। 

 

Ultrasonic Testing of Pipe Welds 

 

 

৩. Magnetic Particle Testing (MT): 

MT েদ্ধল্তয়ত জচৌম্বকীে জেে প্রয়োগ কয়ি পৃষ্ঠ ও কাোকাল্ে ত্রুটি িিাক্ত কিা হ্ে। 

• Surface ও near-surface crack সিায়ক্ত কার্ েকি। 

• জিয়িাম্যাগয়িটিক উোদায়ি প্রয়োগয়র্াগ্য। 

তয়ে এটি গভীি সােসািয়িস ত্রুটি সিায়ক্ত সীল্মত। 
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Magnetic Particle Testing on Pipe Weld 

 

 

৪. Die penetrant/ Liquid Penetrant Testing (PT): 

PT েদ্ধল্তয়ত ল্েয়িষ তিল ব্যেহ্াি কয়ি পৃয়ষ্ঠি সূক্ষ্ম িাটল িিাক্ত কিা হ্ে। 

• সূক্ষ্ম ক্রযাক িিায়ক্ত কার্ েকি। 

• িি-জিয়িাম্যাগয়িটিক উোদায়িও ব্যেহ্ািয়র্াগ্য। 

তয়ে এটি মূলত সািয়িস ত্রুটি সিাক্ত কয়ি, গভীি অভযন্তিীণ ত্রুটি িে। 

 

Die Penetrant Testing on Pipe Weld 
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েিীোি ধােসমূহ্: 

1. ওয়েড সম্পূণ ে েল্িষ্কাি কিয়ত হ্য়ে। 

2. প্রয়র্ােয NDT েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিয়ত হ্য়ে (WPS/Inspection Plan অনুর্ােী)। 

3. প্রল্িল্েত ও সাটি েিায়েি NDT জটকল্িল্িোি দ্বািা েিীো সম্পন্ন কিয়ত হ্য়ে। 

4. ল্িয়োট ে প্রস্তুত কিয়ত হ্য়ে। 

5. িলািল স্টযান্ডায়ি েি সায়র্ তুলিা কিয়ত হ্য়ে (AWS/ASME জকাি অনুর্ােী)। 

 

গ্রহ্ণয়র্াগ্যতাি মািদণ্ড: 

• অভযন্তিীণ ক্রযাক র্াকা র্ায়ে িা। 

• Lack of fusion গ্রহ্ণয়র্াগ্য সীমাি োইয়ি হ্য়ল ল্িয়েক্ট। 

• Slag inclusion সীমাি ময়ধ্য র্াকয়ত হ্য়ে। 

• Porosity জকাি অনুর্ােী গ্রহ্ণয়র্াগ্য হ্য়ত হ্য়ে। 

 

র্ল্দ ত্রুটি সীমাি োইয়ি হ্ে- 

→ Repair Welding কিয়ত হ্য়ে 

→ পুিিাে NDT েিীো কিয়ত হ্য়ে 

 

ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি গুরুত্ব 

ল্িেল্েল্ডিং ল্িয়ল্প োইেলাইি ও িাকচািাল েয়েন্ট উচ্চ চাে, তােমাো ও কম্পয়িি ময়ধ্য কাে কয়ি। অভযন্তিীণ ত্রুটি 

র্াকয়ল- 

• ল্লয়কে হ্য়ত োয়ি 

• িাকচািাল ব্যর্ েতা ঘটয়ত োয়ি 

• ল্েয়ফািণ ো েড় দ্যঘ েটিা ঘটয়ত োয়ি 

তাই 5G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে NDT একটি োধ্যতামূলক মাি ল্িেন্ত্রণ প্রল্ক্রো। 

 

(গ) ওয়েল্ডিং ত্রুটি ো অল্িেম িিাক্ত কিা ও গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রল্ণেদ্ধ কিাঃ 

5G োইে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি “Inspect Weld Bead” ধায়ে ওয়েয়ডি গুণগত মাি র্াচাই কিাি সমে 

জর্ জকায়িা ত্রুটি (Defect) ো অস্বাভাল্েকতা (Irregularity) সঠিকভায়ে িিাক্ত এেিং তাি গুরুত্ব (Severity) 

অনুর্ােী জশ্রল্ণেদ্ধ কিা হ্ে। 

সে ত্রুটি সমাি ঝুঁল্কপূণ ে িে। ল্কছু ত্রুটি সামান্য এেিং গ্রহ্ণয়র্াগ্য সীমাি ময়ধ্য র্াকয়ত োয়ি, আোি ল্কছু ত্রুটি অতযন্ত গুরুতি 

র্া সম্পূণ ে েয়েন্ট োল্তল (Reject) কিাি কািণ হ্য়ত োয়ি। 

 

১. ত্রুটি িিাক্তকিণ (Identification of Weld Defects): 

ত্রুটি িিাক্ত কিা হ্ে ল্িেল্লল্খত উোয়ে- 

• ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি 

• জগে ও েল্িমােক র্ন্ত্র ব্যেহ্াি 

• NDT েদ্ধল্ত (জর্মি RT, UT, MT, PT) 

• জকাি ও স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী তুলিা 
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সাধািণ ওয়েড ত্রুটিি উদাহ্িণ 

• Cracks (িাটল) 

• Porosity (োয়ুিাঁো) 

• Undercut 

• Overlap 

• Lack of Fusion 

• Lack of Penetration 

• Slag Inclusion 

• Excess Reinforcement 

 

২. ত্রুটিি জশ্রল্ণল্েন্যাস (Classification According to Severity): 

ত্রুটিগুয়লা সাধািণত ল্তিটি স্তয়ি জশ্রল্ণেদ্ধ কিা হ্ে- 

(১) Minor Defects (সামান্য ত্রুটি) 

• জকাি অনুর্ােী গ্রহ্ণয়র্াগ্য সীমাি ময়ধ্য 

• েয়েয়ন্টি িল্ক্তয়ত েড় প্রভাে জিয়ল িা 

• কখিও কখিও গ্রাইল্ন্ডিং ো সামান্য ল্িয়েোয়িই ঠিক কিা র্াে 

উদাহ্িণ: 

• সামান্য আন্ডািকাট (গ্রহ্ণয়র্াগ্য সীমাি ময়ধ্য) 

• জোট ও ল্েল্েন্ন জোয়িাল্সটি 

 

(২) Major Defects (গুরুতি ত্রুটি) 

• েয়েয়ন্টি িল্ক্ত কমায়ত োয়ি 

• ল্িয়েোি ওয়েল্ডিং প্রয়োেি 

• জকাি অনুর্ােী সীমাি োইয়ি হ্য়ল গ্রহ্ণয়র্াগ্য িে 

উদাহ্িণ: 

• উয়েখয়র্াগ্য Lack of Fusion 

• েড় Slag Inclusion 

• অল্তল্িক্ত Reinforcement 

 

(৩) Critical Defects (অতযন্ত গুরুতি ত্রুটি) 

• ল্িিােত্তাি েন্য উচ্চ ঝুঁল্কপূণ ে 

• সাধািণত সিাসল্ি Reject 

• সম্পূণ ে অিংি জকয়ট পুিিাে ওয়েড কিয়ত হ্য়ত োয়ি 

উদাহ্িণ: 

• জর্ জকায়িা ধিয়িি Crack 

• সম্পূণ ে Lack of Penetration 

• েড় অভযন্তিীণ িাটল 

 

 



149 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

৩. জশ্রল্ণল্েন্যায়সি ল্ভল্ত্ত: 

ত্রুটিি গুরুত্ব ল্িধ োিণ কিা হ্ে ল্িেল্লল্খত ল্েষয়েি উেি— 

• ত্রুটিি ধিি 

• ত্রুটিি আকাি (Length, Depth, Diameter) 

• ত্রুটিি অেস্থ্াি (Root, Cap, Sidewall) 

• প্রয়র্ােয জকাি (AWS/ASME) 

• সাল্ভ েস কল্ন্ডিি (চাে, তােমাো, জলাি) 

ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি উচ্চ চাে ও কম্পয়িি কািয়ণ জোট ত্রুটিও েড় ঝুঁল্ক সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি। 

 

৪. িকুয়ময়ন্টিি ও ল্িয়োটি েিং: 

• প্রল্তটি িিাক্ত ত্রুটি ইন্সয়েকিি ল্িয়োয়ট ে ল্লখয়ত হ্য়ে 

• ত্রুটিি অেস্থ্াি (Clock position) উয়েখ কিয়ত হ্য়ে 

• মাে ও ধিি উয়েখ কিয়ত হ্য়ে 

• গ্রহ্ণয়র্াগ্যতা (Accept/Repair/Reject) উয়েখ কিয়ত হ্য়ে 

প্রয়োেয়ি Repair Procedure অনুসিণ কয়ি পুিিাে NDT কিয়ত হ্য়ে। 

 

৫. গুরুত্ব (Importance in 5G Welding): 

5G োইে ওয়েল্ডিং সাধািণত োইেলাইি, জপ্রিাি জভয়সল ও ল্িে িাকচায়ি ব্যেহৃত হ্ে। র্ল্দ ত্রুটি সঠিকভায়ে িিাক্ত ও 

জশ্রল্ণল্েন্যাস িা কিা হ্ে, তাহ্য়ল— 

• ল্লয়কে হ্য়ত োয়ি 

• ল্েয়ফািণ ঝুঁল্ক ততল্ি হ্য়ত োয়ি 

• িাকচািাল ব্যর্ েতা ঘটয়ত োয়ি 

• েড় ধিয়িি আল্র্ েক েল্ত হ্য়ত োয়ি 

তাই ত্রুটি িিাক্ত ও গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রল্ণল্েন্যাস কিা মাি ল্িেন্ত্রয়ণি একটি অেল্িহ্ার্ ে ধাে। 

 

(ঘ) ওয়েড ল্েি WPS অনুর্ােী র্াচাই কিাঃ 

5G োইে ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি “Inspect Weld Bead” ধায়ে ওয়েয়ডি গুণগত মাি ল্িল্িত কিাি েন্য 

ওয়েড ল্েিয়ক অনুয়মাল্দত Welding Procedure Specification (WPS)-এি সায়র্ ল্মল্লয়ে র্াচাই কিা 

হ্ে। 

WPS হ্য়লা একটি অনুয়মাল্দত প্রযুল্ক্তগত ল্িয়দ েিিা দল্লল জর্খায়ি ল্িল্দ েষ্ট উোদাি, প্যািাল্মটাি, েদ্ধল্ত ও গ্রহ্ণয়র্াগ্যতাি 

মািদণ্ড উয়েখ র্ায়ক। ওয়েড ল্েি র্াচাই কিাি উয়েশ্য হ্য়লা ল্িল্িত কিা জর্ সম্পাল্দত ওয়েল্ডিং কাে অনুয়মাল্দত 

জস্পল্সল্িয়কিি অনুর্ােী হ্য়েয়ে ল্কিা। 

 

১. র্াচাইয়েি উয়েশ্য: 

• ওয়েড ল্িধ োল্িত মাি অনুর্ােী হ্য়েয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা 

• প্যািাল্মটাি ল্েচুযল্ত হ্য়েয়ে ল্কিা র্াচাই কিা 

• েয়েয়ন্টি িল্ক্ত ও ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিা 

• জকাি ও স্টযান্ডাি ে (AWS/ASME) অনুসিণ হ্য়েয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা 
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২. WPS অনুর্ােী র্াচাইয়েি জেেসমূহ্: 

(ক) জেস জমটাল র্াচাই 

• ব্যেহৃত োইয়েি জগ্রি ও পুরুত্ব WPS অনুর্ােী ল্কিা 

• এে ল্প্রোয়িিি (Bevel Angle, Root Gap) সঠিক ল্কিা 

(খ) ল্িলাি জমটাল র্াচাই 

• ব্যেহৃত ইয়লকয়ট্রায়িি টাইে (জর্মি E6010, E7018) 

• ইয়লকয়ট্রাি ব্যাস 

• সঠিক জোলাল্িটি (DCEP/DCEN) 

(গ) ওয়েল্ডিং প্যািাল্মটাি র্াচাই 

• কায়িন্ট ও জভায়েে WPS সীমাি ময়ধ্য ল্েল ল্কিা 

• ল্প্রল্হ্ট ও ইন্টািোস জটম্পায়িচাি মািা হ্য়েয়ে ল্কিা 

• োস ল্সয়কায়েন্স (Root, Hot, Fill, Cap) অনুসিণ কিা হ্য়েয়ে ল্কিা 

(ঘ) ওয়েড ল্েয়িি গুণগত মাি র্াচাই 

• ল্েি সাইে ও জপ্রািাইল WPS অনুর্ােী ল্কিা 

• ল্িইিয়িাস েয়মন্ট সীমাি ময়ধ্য আয়ে ল্কিা 

• আন্ডািকাট অনুয়মাল্দত সীমাি ময়ধ্য ল্কিা 

• পূণ ে জেল্িয়ট্রিি হ্য়েয়ে ল্কিা 

 

৩. র্াচাই েদ্ধল্ত: 

1. প্রর্য়ম ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি কিা হ্ে। 

2. জগে ও েল্িমােক র্ন্ত্র ল্দয়ে ল্েয়িি মাে জিওো হ্ে। 

3. প্রয়োেি হ্য়ল NDT ল্িয়োট ে ের্ োয়লাচিা কিা হ্ে। 

4. সে তথ্য WPS িকুয়ময়ন্টি সায়র্ তুলিা কিা হ্ে। 

5. িলািল ইন্সয়েকিি ল্িয়োয়ট ে ল্লল্েেদ্ধ কিা হ্ে। 

 

৪. ল্েচুযল্ত (Deviation) হ্য়ল কিণীে: 

র্ল্দ জদখা র্াে জর্- 

• কায়িন্ট WPS সীমাি োইয়ি ল্েল 

• র্ভল ইয়লকয়ট্রাি ব্যেহ্াি হ্য়েয়ে 

• ল্িইিয়িাস েয়মন্ট সীমাি োইয়ি 

• Lack of Fusion ো অন্য গুরুতি ত্রুটি িয়েয়ে 

তাহ্য়ল- 

• Repair Welding কিয়ত হ্য়ে 

• প্রয়োেয়ি েয়েন্ট জকয়ট পুিিাে ওয়েড কিয়ত হ্য়ে 

• পুিিাে ইন্সয়েকিি ও NDT কিয়ত হ্য়ে 

 

৫. ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি গুরুত্ব: 

ল্িেল্েল্ডিং ল্িয়ল্প ব্যেহৃত োইে ও িাকচািাল েয়েন্ট উচ্চ চাে, কম্পি ও েেকািী েল্িয়েয়ি কাে কয়ি। র্ল্দ ওয়েড 

WPS অনুর্ােী র্াচাই িা কিা হ্ে, তাহ্য়ল- 

• ল্লয়কে হ্য়ত োয়ি 
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• িাকচািাল ব্যর্ েতা ঘটয়ত োয়ি 

• আন্তেোল্তক মািদণ্ড পূিণ িাও হ্য়ত োয়ি 

• ল্িিােত্তা ঝুঁল্ক ততল্ি হ্য়ত োয়ি 

তাই WPS অনুর্ােী র্াচাই কিা মাি ল্িেন্ত্রয়ণি একটি োধ্যতামূলক ধাে। 

 

এই ধােটি ল্িল্িত কয়ি জর্ 5G ওয়েল্ডিং কাে অনুয়মাল্দত প্রযুল্ক্তগত ল্িয়দ েিিা অনুর্ােী সম্পন্ন হ্য়েয়ে। সঠিক র্াচাইয়েি 

মাধ্যয়ম ল্িিােদ, জটকসই এেিং আন্তেোল্তক মািসম্মত ওয়েড ল্িল্িত কিা সম্ভে হ্ে। 
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সসলফ সিক (Self-check) – ৩.৩ 

 

সংশক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

1. ওয়েড ল্েি সাইে েলয়ত কী জোোে? 

2. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট (Reinforcement) জকি মাো প্রয়োেি? 

3. ওয়েড জপ্রািাইল সঠিক িা হ্য়ল কী ধিয়িি সমস্যা হ্য়ত োয়ি? 

4. সােসািয়িস ল্িয়িক্ট কী? 

5. NDT জকি গুরুত্বপূণ ে? 

6. জকাি জকাি NDT েদ্ধল্ত অভযন্তিীণ ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত ব্যেহৃত হ্ে? 

7. Minor, Major এেিং Critical defect এি ময়ধ্য োর্ েকয কী? 

8. Crack জকি সেয়চয়ে ল্েেজ্জিক ত্রুটি ল্হ্য়সয়ে ল্েয়েল্চত? 

9. WPS অনুর্ােী ওয়েড র্াচাই কিাি উয়েশ্য কী? 

10. WPS এি সায়র্ ল্মল্লয়ে জকাি জকাি ল্েষে র্াচাই কিয়ত হ্ে? 

 

 

 

উত্তরপত্র (Answer Key) –৩.৩ 

 

1. ওয়েড ল্েি সাইে হ্য়লা ওয়েয়ডি প্রস্থ্ (Width) ও উচ্চতা (Height)। 

2. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট মাো হ্ে েয়েয়ন্টি িল্ক্ত ও জিস কয়রাল ল্িল্িত কিাি েন্য। 

3. সঠিক জপ্রািাইল িা হ্য়ল জিস কিয়সয়রিি ও ক্রযাক হ্য়ত োয়ি। 

4. সােসািয়িস ল্িয়িক্ট হ্য়লা ওয়েয়ডি ল্ভতয়ি র্াকা ত্রুটি র্া জচায়খ জদখা র্াে িা। 

5. NDT গুরুত্বপূণ ে কািণ এটি ওয়েড িা জকয়ট অভযন্তিীণ ত্রুটি িিাক্ত কয়ি। 

6. Radiographic Testing (RT) ও Ultrasonic Testing (UT) অভযন্তিীণ ত্রুটি িিায়ক্ত ব্যেহৃত 

হ্ে। 

7. Minor defect গ্রহ্ণয়র্াগ্য সীমাি ময়ধ্য, Major defect ল্িয়েোি প্রয়োেি, Critical defect 

সাধািণত Reject। 

8. Crack দ্রুত েল্ড়য়ে েয়ড় এেিং সম্পূণ ে েয়েন্ট ব্যর্ ে কিয়ত োয়ি। 

9. ল্িল্িত কিাি েন্য জর্ ওয়েড অনুয়মাল্দত Welding Procedure Specification (WPS) অনুর্ােী 

সম্পন্ন হ্য়েয়ে। 

10. জেস জমটাল, ল্িলাি জমটাল, প্যািাল্মটাি, োস ল্সয়কায়েন্স, ল্েি সাইে ও গ্রহ্ণয়র্াগ্যতা মািদণ্ড। 
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জি শশট (Job Sheet) – ৩.৩ 

 

েয়েি িাম: 5G ওয়েড ল্েি ইন্সয়েকিি কিা। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

1. ওয়েয়ডি োইে জর্য়ক সে স্ল্যাগ ও স্পযাটাি েল্িষ্কাি করুি। 

2. Weld Gauge ো Vernier Caliper ল্দয়ে ওয়েড ল্েয়িি প্রস্থ্ ও উচ্চতা েল্িমাে করুি। 

3. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট স্টযান্ডায়ি েি সায়র্ ল্মল্লয়ে জদখুি। 

4. ওয়েড জপ্রািাইয়লি ঢাল ও সমািতা র্াচাই করুি। 

5. মায়েি িলািল জিকি ে করুি। 

6. প্রয়র্ােয NDT েদ্ধল্ত ল্িে োচি করুি (RT, UT, MT, PT)। 

7. প্রল্িল্েত জটকল্িল্িোি দ্বািা েিীো সম্পন্ন করুি। 

8. অভযন্তিীণ ত্রুটি িিাক্ত করুি। 

9. িলািল ল্িয়োট ে করুি এেিং ল্েয়িষণ করুি। 

10. ওয়েড ত্রুটি িিাক্ত করুি (Cracks, Porosity, Undercut, Slag Inclusion, Lack 

of Fusion ইতযাল্দ)। 

11. ত্রুটিগুয়লা Minor, Major ো Critical ল্হ্য়সয়ে জশ্রল্ণল্েন্যাস করুি। 

12. ল্িয়োয়ট ে অেস্থ্াি, আকাি ও গ্রহ্ণয়র্াগ্যতা ল্লল্েেদ্ধ করুি। 

13. গুরুতি ত্রুটিি জেয়ে Repair Procedure অনুসিণ করুি। 

14. WPS িকুয়মন্ট র্াচাই করুি। 

15. জেস জমটাল, ল্িলাি জমটাল, প্যািাল্মটাি, োস ল্সয়কায়েন্স ও ল্েয়িি গুণগত মাি WPS অনুর্ােী ল্মল্লয়ে 

জদখুি। 

16. জকায়িা ল্েচুযল্ত র্াকয়ল ল্িয়োট ে করুি এেিং প্রয়োেি অনুর্ােী ল্িয়েোি করুি। 

17. সে িলািল ইন্সয়েকিি ল্িয়োয়ট ে ল্লখুি। 

 

সতকেতা: 

• PPE েল্িধাি োধ্যতামূলক 

• NDT েিীোি সমে জিল্িয়েিি সুিো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে (র্ল্দ RT হ্ে) 

• কায়েি এলাকা েল্িষ্কাি ও অপ্রয়োেিীে সিিাম সল্িয়ে িাখা 

• Hot Work Permit (প্রয়র্ােয জেয়ে) ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে 

• Chemical ো Dye ব্যেহ্াি কিয়ল সুিো গ্লাভস ও জভল্ন্টয়লিি ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে 

 

 

সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) - ৩.৩ 

 

জনির েোে: 5G ওয়েড ল্েি ইন্সয়েকিি কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই সমুহ্:  

• জহ্লয়মট 

• গ্লাভস 
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• এয়প্রাি 

• জসিটি বুট 

 

প্রয়োেিীে টুলস এেিং ইকুইপনেন্ট: 

• Weld Gauge / Fillet Weld Gauge 

• Steel Scale / Vernier Caliper 

• Magnetic Particle Testing (MT) সিিাম 

• Radiographic Testing (RT) সিিাম 

• Ultrasonic Testing (UT) সিিাম 

• Liquid Penetrant Testing (PT) সিিাম 

• PPE 

 

প্রয়োেিীে ম্যায়টল্িোলস: 

• সম্পন্ন 5G ওয়েয়ডি োইে 

• NDT ল্কট ও ল্িয়োট ে িিম্যাট 

• WPS িকুয়মন্ট 

 

িাোগ্রাম: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet) – ৩.৪ 

 

ল্িখি িল-৪: ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি ও প্রস্তুত কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

• ওয়েড এলাকা েল্িদি েি 

• উেযুক্ত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ েদ্ধল্ত ল্িে োচি 

• ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিা এেিং ওয়েড এলাকা জর্য়ক সকল দূষক ও অশুদ্ধতা অেসািণ 

• প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েি কয়ি েল্িেন্নতা ও ওয়েল্ডিংয়েি উেয়র্াল্গতা ল্িল্িত কিা 

 

(ক) ওয়েড এলাকা েল্িদি েিঃ 

ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও প্রস্তুত কিাি েি চূড়ান্তভায়ে েল্িদি েি (Final Inspection) কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এি 

উয়েশ্য হ্য়লা ল্িল্িত কিা জর্, ওয়েল্ডিং শুরুি আয়গ েয়েন্ট সম্পূণ েরূয়ে েল্িেন্ন, সঠিকভায়ে প্রস্তুত এেিং WPS অনুর্ােী 

প্রস্তুত আয়ে। ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি 5G োইে ওয়েল্ডিং সাধািণত উচ্চ চাে ও গুরুত্বপূণ ে কাঠায়মাগত অিংয়ি ব্যেহৃত হ্ে, তাই 

এই ধােটি অতযন্ত সিংয়েদিিীল ও গুরুত্বপূণ ে। 

 

১. েল্িদি েয়িি উয়েশ্য: 

• ওয়েড এল্িো সম্পূণ ে দূষণমুক্ত ল্কিা র্াচাই কিা 

• জেয়ভল ও রুট গ্যাে সঠিক আয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা 

• ল্িট-আে ও অযালাইিয়মন্ট ঠিক আয়ে ল্কিা েিীো কিা 

• পৃষ্ঠ শুকয়িা ও মসৃণ ল্কিা র্াচাই কিা 

• WPS অনুর্ােী প্রস্তুল্ত সম্পন্ন হ্য়েয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা 

 

২. ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি: 

প্রর্য়ম খাল্ল জচায়খ এেিং প্রয়োেয়ি ম্যাগল্িিাইিং গ্লাস ব্যেহ্াি কয়ি েিীো কিয়ত হ্য়ে। 

ল্িয়োক্ত ল্েষেগুয়লা েিীো কিয়ত হ্য়ে: 

• মল্িচা, জতল, ল্গ্রে ো ধুলা আয়ে ল্কিা 

• ল্মল জিল ো জকাটিিং অেল্িষ্ট আয়ে ল্কিা 

• স্ল্যাগ ো স্পযাটাি িয়ে জগয়ে ল্কিা 

• জেয়ভল প্রান্ত েল্িষ্কাি ও সমাি ল্কিা 

• ধািায়লা প্রান্ত ো োি আয়ে ল্কিা 

 

৩. মাে ও অযালাইিয়মন্ট র্াচাই: 

• রুট গ্যাে WPS অনুর্ােী আয়ে ল্কিা 

• জেয়ভল এয়িল ল্িধ োল্িত জকায়ণ আয়ে ল্কিা 

• োইয়েি অযালাইিয়মন্ট সঠিক ল্কিা 

• হ্াই-জলা (Hi-Lo) ো ল্মসঅযালাইিয়মন্ট আয়ে ল্কিা 
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ব্যেহৃত র্ন্ত্র: 

Steel Scale, Feeler Gauge, Alignment Gauge 

 

৪. পৃয়ষ্ঠি শুষ্কতা ও প্রস্তুল্ত ল্িল্িতকিণ: 

• ওয়েড এল্িো সম্পূণ ে শুকয়িা র্াকয়ত হ্য়ে 

• আদ্র েতা র্াকয়ল পুিিাে শুকায়ত হ্য়ে 

• প্রয়োেয়ি WPS অনুর্ােী ল্প্র-ল্হ্ট তােমাো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে 

• গ্রাউল্ন্ডিং সঠিকভায়ে সিংযুক্ত আয়ে ল্কিা র্াচাই কিয়ত হ্য়ে 

 

৫. মাল্ে-োস ওয়েল্ডিং জেয়ে: 

র্ল্দ পূে েেতী োস জদওো হ্য়ে র্ায়ক: 

• পূে েেতী োয়স জকায়িা িাটল ো আন্ডািকাট আয়ে ল্কিা 

• স্ল্যাগ সম্পূণ ে েল্িষ্কাি হ্য়েয়ে ল্কিা 

• পৃষ্ঠ মসৃণ ও ত্রুটিমুক্ত ল্কিা 

ত্রুটি র্াকয়ল েিেতী োস জদওোি আয়গ সিংয়িাধি কিয়ত হ্য়ে। 

 

৬. WPS অনুর্ােী চূড়ান্ত র্াচাই: 

ল্িয়োক্ত ল্েষেগুয়লা WPS অনুর্ােী ল্মল্লয়ে জদখয়ত হ্য়ে- 

• জেস জমটাল টাইে 

• েয়েন্ট ল্িোইি 

• রুট গ্যাে ও জেয়ভল এয়িল 

• ল্প্র-ল্হ্ট প্রয়োেিীেতা 

• েল্িেন্নতাি মািদণ্ড 

WPS অনুর্ােী িা হ্য়ল সিংয়িাধি োড়া ওয়েল্ডিং শুরু কিা র্ায়ে িা। 

 

৭. ল্িিােত্তা ল্েয়েচিা: 

• কায়েি এলাকা ল্িিােদ ল্কিা ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে 

• গ্যাস ো দাহ্য েদার্ ে জিই ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে 

• PPE (জহ্লয়মট, গ্লাভস, গগলস, বুট) ব্যেহ্াি ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে 

• সিংকীণ ে স্থ্ায়ি ের্ োপ্ত জভল্ন্টয়লিি র্াকয়ত হ্য়ে 

 

৮. িকুয়ময়ন্টিি: 

• েল্িদি েয়িি িলািল জিকি ে কিয়ত হ্য়ে 

• সুোিভাইোি ো ইন্সয়েক্টয়িি অনুয়মাদি ল্িয়ত হ্য়ে 

• প্রয়োেি হ্য়ল “Ready for Welding” স্টযাটাস প্রদাি কিয়ত হ্য়ে 

গুরুত্ব: 

প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো চূড়ান্তভায়ে েল্িদি েি িা কিয়ল— 

• ওয়েয়ড ত্রুটি সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি 

• েয়েন্ট দ্যে েল হ্য়ত োয়ি 
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• পুিিাে কাে (Rework) প্রয়োেি হ্য়ত োয়ি 

• কাঠায়মাগত ব্যর্ েতাি ঝুঁল্ক োয়ড় 

অন্যল্দয়ক, সঠিকভায়ে েল্িদি েি কিয়ল— 

• গুণগত মাি ল্িল্িত হ্ে 

• িল্ক্তিালী ও ল্িিােদ েয়েন্ট োওো র্াে 

• ল্িেল্েল্ডিং মািদণ্ড েোে র্ায়ক 

5.  

5G ওয়েল্ডিং শুরুি আয়গ প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো সম্পূণ েরূয়ে েল্িেন্ন, সঠিকভায়ে অযালাইি এেিং WPS অনুর্ােী প্রস্তুত 

আয়ে ল্কিা তা ল্িল্িত কিা োধ্যতামূলক। এই চূড়ান্ত েল্িদি েি ধােটি ওয়েয়ডি গুণগত মাি ও কাঠায়মাগত ল্িিােত্তা 

ল্িল্িত কয়ি। 
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সসলফ সিক (Self-check) – ৩.৪ 

সংশক্ষপ্ত প্রশ্ন: 

1. ওয়েড এল্িো ইন্সয়েকিি কিাি প্রধাি উয়েশ্য কী? 

2. ওয়েড এল্িোে সাধািণত কী ধিয়িি দূষক োওো র্াে? 

3. জকি ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ পৃষ্ঠ সম্পূণ ে শুকয়িা র্াকা প্রয়োেি? 

4. জেয়ভল এয়িল ও রুট গ্যাে জকি েিীো কিয়ত হ্ে? 

5. মাল্ে-োস ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে প্রল্তটি োয়সি েয়ি কী েিীো কিয়ত হ্ে? 

6. ওয়েড এল্িোি অেস্থ্া অনুর্ােী েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ল্িে োচি জকি গুরুত্বপূণ ে? 

7. জতল ো ল্গ্রে র্াকয়ল জকাি ধিয়িি ল্ক্লল্িিং েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিা উল্চত? 

8. ভািী মল্িচা র্াকয়ল জকাি জমকাল্িকযাল েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিা হ্ে? 

9. প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো পুিিাে ইন্সয়েকিি জকি প্রয়োেি? 

10. WPS অনুর্ােী প্রস্তুল্ত ল্িল্িত িা কিয়ল কী ধিয়িি সমস্যা হ্য়ত োয়ি? 

 

উত্তরপত্র (Answer Key) –৩.৪ 

1. ওয়েড এল্িো ত্রুটিমুক্ত, েল্িষ্কাি ও WPS অনুর্ােী প্রস্তুত আয়ে ল্কিা তা ল্িল্িত কিা। 

2. মল্িচা, ল্মল জিল, জতল, ল্গ্রে, জেইন্ট, ধুলা, আদ্র েতা, স্ল্যাগ ও স্পযাটাি। 

3. আদ্র েতা র্াকয়ল Porosity ও িাটল সৃল্ষ্ট হ্য়ত োয়ি। 

4. সঠিক েয়েন্ট িল্ক্ত ও ল্িউিি ল্িল্িত কিাি েন্য। 

5. স্ল্যাগ, স্পযাটাি, িাটল ও আন্ডািকাট আয়ে ল্কিা েিীো কিয়ত হ্ে। 

6. র্ভল েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিয়ল দূষক সম্পূণ ে অেসািণ হ্ে িা এেিং ওয়েড ত্রুটি সৃল্ষ্ট হ্ে। 

7. সলয়ভন্ট ো ল্িল্গ্রল্েিং েদ্ধল্ত। 

8. গ্রাইন্ডাি, োওোি ব্রাি ো স্যাল্ন্ডিং ল্িি। 

9. ল্িল্িত কিাি েন্য জর্ পৃষ্ঠ সম্পূণ ে েল্িষ্কাি ও ওয়েল্ডিংয়েি উেয়র্াগী। 

10. Lack of Fusion, Porosity, দ্যে েল েয়েন্ট এেিং কাঠায়মাগত ব্যর্ েতা ঘটয়ত োয়ি। 
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জি শশট (Job Sheet) – ৩.৪ 

 

েয়েি িাম: 5G ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

1. ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি করুি 

2. মল্িচা, জতল, ল্গ্রে, ধুলা আয়ে ল্কিা েিীো করুি 

3. জেয়ভল এয়িল ও রুট গ্যাে েিীো করুি 

4. োইে অযালাইিয়মন্ট র্াচাই করুি 

5. পূে েেতী োয়স স্ল্যাগ ো স্পযাটাি আয়ে ল্কিা জদখুি 

6. হ্ালকা মল্িচা হ্য়ল ওেযাি ব্রাি ব্যেহ্াি করুি 

7. ভািী মল্িচা হ্য়ল গ্রাইন্ডাি ব্যেহ্াি করুি 

8. জতল/ল্গ্রে র্াকয়ল সলয়ভন্ট ব্যেহ্াি করুি 

9. আদ্র েতা র্াকয়ল শুকায়িাি ব্যেস্থ্া করুি 

10. WPS অনুর্ােী ল্প্র-ল্হ্ট প্রয়োেি হ্য়ল ল্িল্িত করুি 

11. ল্িে োল্চত েদ্ধল্ত প্রয়োগ করুি 

12. মল্িচা, জিল, স্ল্যাগ সম্পূণ ে অেসািণ করুি 

13. জতল/ল্গ্রে মুয়ে জিলুি 

14. পৃষ্ঠ শুকয়িা ও মসৃণ করুি 

15. পুিিাে ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি করুি 

16. পৃষ্ঠ সম্পূণ ে েল্িষ্কাি ল্কিা ল্িল্িত করুি 

17. রুট গ্যাে ও জেয়ভল এয়িল পুিিাে র্াচাই করুি 

18. অযালাইিয়মন্ট সঠিক ল্কিা ল্িল্িত করুি 

19. WPS অনুর্ােী প্রস্তুল্ত ল্মল্লয়ে জদখুি 

20. “Ready for Welding” অনুয়মাদি ল্িি 

 

সতকেতা: 

• গ্রাইল্ন্ডিংয়েি সমে গগলস ব্যেহ্াি করুি 

• জকল্মকযাল ব্যেহ্ায়ি জভল্ন্টয়লিি ল্িল্িত করুি 

• দাহ্য েদার্ ে দূয়ি িাখুি 

• PPE োধ্যতামূলক 
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সস্প্শসশফনকশে শশট (Specification Sheet) - ৩.৪ 

 

জনির েোে: 5G ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই সমুহ্:  

• ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট 

• জসিটি গগলস 

• জলদাি গ্লাভস 

• এয়প্রাি 

• জসিটি বুট 

 

প্রয়োেিীে টুলস এেিং ইকুইপনেন্ট: 

• ওেযাি ব্রাি 

• গ্রাইন্ডাি জমল্িি 

• োওোি ব্রাি 

• স্যাল্ন্ডিং ল্িি 

• ল্স্টল জিল 

• ল্িলাি জগে 

• অযালাইিয়মন্ট জগে 

• এোি জব্লাোি 

• ম্যাগল্িিাইিং গ্লাস 

 

প্রয়োেিীে ম্যায়টল্িোলস: 

• সলয়ভন্ট / ল্িল্গ্রোি 

• েল্িষ্কাি কােড় 

• মাল্কেিং চক 
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িাোগ্রাম: 
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মল্িউল-৪ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

মল্িউলঃ 6G ওস ল্ডিং সম্পাদি কিা  

SICIP-SBD-W56-04-O 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ল্িলস্ িি ইন্ডাল্ি কল্ম্পটিটিভয়িস এন্ড ইয়িায়ভিি জপ্রাগ্রাম 

অর্ ে ল্েভাগ, অর্ ে মন্ত্রণালে 
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মল্িউল-৪ 

 

মল্িউল  ল্িয়িািাম: 6G ওয়েল্ডিং সম্পাদি কিা 

  

ইউল্িট জকাি: SICIP- SBD-W56-04-O                                                    জিাল্মিাল আওোি: ১০৮ ঘণ্টা। 

 

মল্িউয়লি ল্েেিণ: 

এই মল্িউয়ল 6G ওয়েল্ডিং সম্পাদয়িি েন্য প্রয়োেিীে দেতা, জ্ঞাি ও ময়িাভাে অন্তর্ভ েক্ত কিা হ্য়েয়ে। ল্েয়িষভায়ে এয়ত 

6G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য কায়েি উেয়র্াগী ওোকেল্েস সিাক্তকিণ, 6G ওয়েল্ডিং কার্ েসম্পাদি, ওয়েড ল্েি েল্িদি েি এেিং 

ওয়েল্ডিং এলাকা েল্িষ্কাি ও প্রস্তুত কিাি কােগুয়লা অন্তর্ভ েক্ত িয়েয়ে। 

 

ল্িখি িল: এই মল্িউলটি সম্পন্ন কিাি েি প্রল্িেণার্ীিা: 

1. 6G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েস সিাক্তকিণ কিয়ত োিয়ে। 

2. 6G ওয়েল্ডিং কার্ ে সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

3. ওয়েড ল্েি েল্িদি েি কিয়ত োিয়ে। 

4. ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ কিয়ত োিয়ে। 

 

অযায়সসয়মন্ট ক্রাইয়টল্িো: 

 

1. 6G ওয়েল্ডিং েল্েিি অনুর্ােী ওোকেল্েস সিাক্ত কিা হ্য়েয়ে। 

2. ওয়েল্ডিং চলাকায়ল িড়াচড়া জিাধ কিাি েন্য ওোকেল্েস র্র্ার্র্ভায়ে অেস্থ্াি ল্িধ োিণ ও ক্লযাম্প কিা হ্য়েয়ে। 

3. পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিাি েন্য োইয়েি প্রান্তগুয়লা সঠিকভায়ে জেয়ভল কিা হ্য়েয়ে। 

4. সমাি রুট গ্যাে (সাধািণত ১/৮ ইল্ি) এেিং ল্যান্ড/রুট জিস (১/১৬ ইল্ি) েোে িাখা হ্য়েয়ে। 

5. প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং জকাণ অনুর্ােী ওোকেল্েয়সি অযালাইিয়মন্ট েিীো ও সমন্বে কিা হ্য়েয়ে। 

6. েল্িষ্কািকিণ ও ল্িট-আেসহ্ ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েয়সি প্রস্তুল্তমূলক কাে সম্পন্ন কিা হ্য়েয়ে। 

7. ল্িিােত্তা সতকেতা অনুসিণ এেিং ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) সঠিকভায়ে ব্যেহ্াি কিা হ্য়েয়ে। 

8. 6G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রাসল্িক ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) জোো হ্য়েয়ে। 

9. WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত ও প্যািাল্মটাি জসট কিা হ্য়েয়ে। 

10. ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জকৌিল প্রয়োগ কিা হ্য়েয়ে। 

11. গুণগত মাি ও মািদণ্ড েোে িাখয়ত WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং োস সম্পন্ন কিা হ্য়েয়ে। 

12. ওয়েয়ডি অখণ্ডতা েোে িাখয়ত ধািাোল্হ্কভায়ে ওয়েড ের্ েয়েেণ এেিং প্রয়োেিীে সমন্বে কিা হ্য়েয়ে। 

13. প্রয়র্ােয মািদয়ণ্ডি সায়র্ সামিস্য র্াচাইয়েি েন্য উেযুক্ত েদ্ধল্তয়ত ওয়েড েিীো কিা হ্য়েয়ে। 

14. উেযুক্ত জগে ও টুল ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েড ল্েয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইয়লি মাে জিওো হ্য়েয়ে। 

15. অভযন্তিীণ ত্রুটি সিাক্ত কিাি েন্য প্রয়র্ােয িি-জিিাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত প্রয়োগ কিা হ্য়েয়ে। 

16. জর্য়কায়িা ওয়েড ত্রুটি ো অসামিস্য সিাক্ত কয়ি তাি তীব্রতা অনুর্ােী জশ্রল্ণল্েন্যাস কিা হ্য়েয়ে। 

17. ওয়েড ল্েিয়ক ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) অনুর্ােী র্াচাই কিা হ্য়েয়ে। 

18. ওয়েড এলাকা েল্িদি েি কিা হ্য়েয়ে। 

19. ওয়েড এলাকাি অেস্থ্াি ল্ভল্ত্তয়ত উেযুক্ত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিা হ্য়েয়ে। 
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20. ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েড এলাকা জর্য়ক সকল দূষক ও অেদ্রব্য সম্পূণ েভায়ে অেসািণ কিা 

হ্য়েয়ে। 

21. প্রস্তুতকৃত ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি ও ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রস্তুত আয়ে ল্কিা তা র্াচাই কিয়ত পুিিাে েল্িদি েি কিা 

হ্য়েয়ে। 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet)-৪.১ 

 

ল্িখি িল-১: 6G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েস সিাক্তকিণ কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Contents): 

• 6G ওয়েল্ডিং েল্েিি অনুর্ােী ওোকেল্েস সিাক্ত কিা 

• ওয়েল্ডিং চলাকায়ল িড়াচড়া জিাধ কিাি েন্য ওোকেল্েস র্র্ার্র্ভায়ে অেস্থ্াি ল্িধ োিণ ও ক্লযাম্প কিা 

• পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিাি েন্য োইয়েি প্রান্তগুয়লা সঠিকভায়ে জেয়ভল কিা 

• সমাি রুট গ্যাে (সাধািণত ১/৮ ইল্ি) এেিং ল্যান্ড/রুট জিস (১/১৬ ইল্ি) েোে িাখা 

• প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং জকাণ অনুর্ােী ওোকেল্েয়সি অযালাইিয়মন্ট েিীো ও সমন্বে কিা 

• েল্িষ্কািকিণ ও ল্িট-আেসহ্ ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েয়সি প্রস্তুল্তমূলক কাে সম্পন্ন কিা 

 

(ক) 6G ওয়েল্ডিং েল্েিি অনুর্ােী ওোকেল্েস সিাক্তকিণঃ 

6G ওয়েল্ডিং েল্েিি অনুর্ােী ওোকেল্েস সিাক্তকিণ েলয়ত এমি োইে ো ধাতে অিংি ল্িে োচি ও ল্চল্িত কিায়ক 

জোোে, জর্গুয়লা ল্িল্দ েষ্ট 6G অেস্থ্ায়ি ওয়েল্ডিং কিাি েন্য উেযুক্ত। 6G ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি সাধািণত োইেটি একটি 

ল্িল্দ েষ্ট জকায়ণ (প্রাে 45°) ল্স্থ্ি অেস্থ্াে র্ায়ক এেিং োইেটি জঘািায়িা র্াে িা। িয়ল ওয়েডািয়ক একই ওয়েড েয়েয়ন্ট 

ফ্ল্যাট, হ্িাইেন্টাল, ভাটি েকযাল ও ওভািয়হ্ি—সে ধিয়িি অেস্থ্াে কাে কিয়ত হ্ে। 

 

এই কািয়ণ প্রর্য়মই ওোকেল্েয়সি ধিি (োইে ো োইে েয়েন্ট), ব্যাস, পুরুত্ব, ম্যায়টল্িোল জগ্রি এেিং েয়েন্ট টাইে (োট 

েয়েন্ট ইতযাল্দ) র্াচাই কিা হ্ে। ল্িে োল্চত ওোকেল্েসটি 6G ওয়েল্ডিং েিীোি ো োস্তে কায়েি মািদণ্ড পূিণ কিয়ে ল্ক 

িা তা ল্িল্িত কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, ল্েয়িষ কয়ি ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি জর্খায়ি উচ্চ িল্ক্ত ও ল্িিােত্তা মাি েোে িাখয়ত 

হ্ে। 

 

এোড়া ওোকেল্েয়স জকায়িা ত্রুটি, ল্েকৃল্ত, িাটল ো অল্তল্িক্ত েে আয়ে ল্ক িা তা জচায়খ জদখা ও প্রার্ল্মক েল্িদি েয়িি 

মাধ্যয়ম র্াচাই কিা হ্ে। সঠিকভায়ে 6G ওয়েল্ডিং েল্েিয়িি সায়র্ সামিস্যপূণ ে ওোকেল্েস সিাক্ত কিা হ্য়ল েিেতী 

ধােগুয়লা—জর্মি ল্িট-আে, অযালাইিয়মন্ট এেিং ওয়েল্ডিং—ল্ির্ভ েল ও ল্িিােদভায়ে সম্পন্ন কিা সম্ভে হ্ে। 
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Identification of Workpieces for 6G Welding 

 

 

 

(ি) ওয়েল্ডিং চলাকায়ল িড়াচড়া জিাধ কিাি েন্য ওোকেল্েয়সি সঠিক অেস্থ্াি ল্িধ োিণ ও ক্লযাল্ম্পিংঃ  

6G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে ওোকেল্েয়সি সঠিক অেস্থ্াি ল্িধ োিণ ও দৃঢ়ভায়ে ক্লযাম্প কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ এই েল্েিয়ি 

োইে ো েয়েন্ট ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েল্ডিং চলাকায়ল জকায়িাভায়েই জঘািায়িা র্াে িা। ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি ব্যেহৃত 

োইেলাইি ো িাকচািাল অিংয়ি সামান্য িড়াচড়াও ওয়েয়ডি গুণগত মাি িষ্ট কিয়ত োয়ি। 

 

প্রর্য়ম ল্িধ োল্িত 6G জকাণ অনুর্ােী ওোকেল্েসয়ক সঠিকভায়ে জসট কিা হ্ে, র্ায়ত েয়েয়ন্টি অযালাইিয়মন্ট ও রুট গ্যাে 

ল্িধ োল্িত মাি েোে র্ায়ক। এিেি উেযুক্ত ক্লযাম্প, ল্েগ ো ল্িেচাি ব্যেহ্াি কয়ি ওোকেল্েসয়ক দৃঢ়ভায়ে ধয়ি িাখা হ্ে। 

এই ক্লযাল্ম্পিংয়েি উয়েশ্য হ্য়লা ওয়েল্ডিংয়েি সমে তায়েি কািয়ণ সৃষ্ট প্রসািণ, কম্পি ো আকল্িক ধাক্কা জর্য়ক 

ওোকেল্েসয়ক ল্স্থ্ি িাখা। 

 

ক্লযাম্প েসায়িাি সমে জখোল িাখা হ্ে জর্ি তা ওয়েল্ডিং ল্েয়িি েয়র্ োধা সৃল্ষ্ট িা কয়ি এেিং প্রয়োেি অনুর্ােী ট্যাক 

ওয়েয়ডি েন্য ের্ োপ্ত োেগা র্ায়ক। োিাোল্ি, ক্লযায়ম্পি চাে এমিভায়ে ল্িেন্ত্রণ কিা হ্ে র্ায়ত ওোকেল্েস ল্েকৃত িা হ্ে 

ো েয়েয়ন্ট অল্তল্িক্ত জিস ততল্ি িা হ্ে। 

 

এইভায়ে সঠিকভায়ে অেস্থ্াি ল্িধ োিণ ও ক্লযাল্ম্পিং সম্পন্ন কিা হ্য়ল ওয়েল্ডিং চলাকায়ল েয়েয়ন্টি ল্স্থ্ল্তিীলতা েোে র্ায়ক, 

রুট োস সঠিকভায়ে সম্পন্ন কিা র্াে এেিং জিষ ের্ েন্ত একটি িল্ক্তিালী, মািসম্মত ও ত্রুটিমুক্ত 6G ওয়েড অেেি কিা সম্ভে 

হ্ে। 
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(গ) পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিাি েন্য োইয়েি প্রান্ত সঠিকভায়ে জেয়ভল করোঃ 

6G ওয়েল্ডিংয়ে িল্ক্তিালী ও ল্িভেিয়র্াগ্য েয়েন্ট ততল্িি েন্য োইয়েি প্রান্ত সঠিকভায়ে জেয়ভল কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

জেয়ভল্লিং েলয়ত োইয়েি দ্যই প্রান্ত ল্িল্দ েষ্ট জকায়ণ জকয়ট ো গ্রাইন্ড কয়ি এমি একটি ল্ভ-গ্রুভ ো উেযুক্ত গ্রুভ ততল্ি কিায়ক 

জোোে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে ল্িলাি জমটাল সহ্য়ে প্রয়েি কিয়ত োয়ি এেিং েয়েয়ন্টি জভতি ের্ েন্ত সম্পূণ েভায়ে গয়ল 

যুক্ত হ্ে। 

 

ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি ব্যেহৃত োইেলাইিগুয়লা সাধািণত উচ্চ চাে ও কম্পয়িি ময়ধ্য কাে কয়ি। তাই পূণ ে জেল্িয়ট্রিি িা হ্য়ল 

েয়েন্ট দ্যে েল হ্য়ে জর্য়ত োয়ি এেিং ভল্েষ্যয়ত ল্লয়কে ো ভােয়িি ঝুঁল্ক ততল্ি হ্ে। এেন্য োইয়েি প্রান্তগুয়লা ল্িধ োল্িত 

জেয়ভল অযায়িল (সাধািণত 30°–37.5° প্রল্ত োয়ি, WPS অনুর্ােী) েোে জিয়খ জেয়ভল কিা হ্ে। 

 

জেয়ভল্লিংয়েি সমে জখোল িাখা হ্ে জর্ি কাটিিং ো গ্রাইল্ন্ডিং সমাি ও মসৃণ হ্ে এেিং প্রায়ন্ত জকায়িা োি, িচ ো অমসৃণতা 

িা র্ায়ক। প্রয়োেয়ি জমল্িি জেয়ভলাি ো হ্যান্ড গ্রাইন্ডাি ব্যেহ্াি কয়ি জেয়ভল সম্পন্ন কিা হ্ে। জেয়ভল জিষ হ্ওোি েি 

প্রান্ত েল্িষ্কাি কয়ি জদখা হ্ে জেয়ভল জপ্রািাইল সঠিক হ্য়েয়ে ল্কিা এেিং তা রুট গ্যাে ও রুট জিয়সি সায়র্ সামিস্যপূণ ে 

ল্কিা। 

 

এইভায়ে োইয়েি প্রান্ত ল্িখু ুঁতভায়ে জেয়ভল কিা হ্য়ল ওয়েল্ডিংয়েি সমে আকে সহ্য়ে রুট ের্ েন্ত জেৌুঁোে, সম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি 

ল্িল্িত হ্ে এেিং একটি িক্ত, জটকসই ও মািসম্মত 6G ওয়েড েয়েন্ট ততল্ি কিা সম্ভে হ্ে। 

 

(ঘ) সমাি রুট গ্যাে ও ল্যান্ড/রুট জিস েোে িািোঃ  

6G ওয়েল্ডিংয়ে মািসম্মত ও পূণ ে জেল্িয়ট্রিিযুক্ত ওয়েড েয়েন্ট ল্িল্িত কিাি েন্য সম্পূণ ে েয়েন্ট জ্যয়ড় সমাি রুট গ্যাে 

এেিং ল্িধ োল্িত ল্যান্ড ো রুট জিস েোে িাখা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। সাধািণভায়ে 6G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে রুট গ্যাে প্রাে ১/৮ 

ইল্ি এেিং ল্যান্ড/রুট জিস প্রাে ১/১৬ ইল্ি িাখা হ্ে, র্ল্দও চূড়ান্ত মাি সেসমে প্রয়র্ােয ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি 

(WPS) অনুর্ােী ল্িধ োল্িত হ্ে। 

 

রুট গ্যাে েলয়ত দ্যইটি োইয়েি জেয়ভল কিা প্রায়ন্তি মােখায়ি িাখা িাঁকা োেগায়ক জোোে। এই িাঁকটি সমাি িা হ্য়ল 

জকার্াও অল্তল্িক্ত জেল্িয়ট্রিি আোি জকার্াও অসম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি হ্য়ত োয়ি। অন্যল্দয়ক ল্যান্ড ো রুট জিস হ্য়লা জেয়ভয়লি 

জিয়ষ র্াকা সরু সমতল অিংি, র্া রুট োয়সি সমে গল্লত ধাতুয়ক ল্িেন্ত্রণ কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি এেিং োি ে-থ্রু হ্ওোি ঝুঁল্ক 

কমাে। 

 

6G েল্েিয়ি োইেটি ল্স্থ্ি ও জকৌল্ণক অেস্থ্াে র্াকাে ওয়েল্ডিংয়েি সমে মাধ্যাকষ েয়ণি প্রভাে ল্ভন্ন ল্ভন্ন অিংয়ি ল্ভন্নভায়ে 

কাে কয়ি। তাই েয়েয়ন্টি চািল্দয়ক একই িকম রুট গ্যাে ও ল্যান্ড েোে িাখা আিও জেল্ি গুরুত্বপূণ ে হ্য়ে ওয়ঠ। এই 

উয়েয়শ্য ল্িলাি জগে, জস্পসাি ো রুট গ্যাে জগে ব্যেহ্াি কয়ি পুয়িা েয়েন্ট ঘুয়ি ঘুয়ি মাে জিওো হ্ে এেিং প্রয়োেয়ি 

অযালাইিয়মন্ট ও ল্িট-আে সমন্বে কিা হ্ে। 

 

সমাি রুট গ্যাে ও সঠিক ল্যান্ড েোে র্াকয়ল রুট োস মসৃণভায়ে সম্পন্ন হ্ে, গল্লত ধাতু সমািভায়ে প্রোল্হ্ত হ্ে এেিং 

আন্ডািকাট, অসম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ো অল্তল্িক্ত ল্িইিয়িাস েয়ময়ন্টি ময়তা ত্রুটি কয়ম র্াে। এি িয়ল ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়িি েন্য 

প্রয়োেিীে উচ্চ মািসম্পন্ন, িক্ত ও জটকসই 6G ওয়েড েয়েন্ট অেেি কিা সম্ভে হ্ে। 
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(ঙ) প্রয়োেিীে ওয়েল্ডিং জকাণ অনুর্ােী ওোকেল্েয়সি অযালাইিয়মন্ট েিীো ও সমন্ব ঃ  

6G ওয়েল্ডিংয়েি জেয়ে ওোকেল্েয়সি সঠিক অযালাইিয়মন্ট ল্িল্িত কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ এই েল্েিয়ি োইে ো 

েয়েন্ট একটি ল্িল্দ েষ্ট জকৌল্ণক অেস্থ্াে ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েল্ডিং চলাকায়ল তা জঘািায়িা র্াে িা। িয়ল সামান্য অযালাইিয়মন্ট 

ত্রুটিও সম্পূণ ে ওয়েড েয়েয়ন্টি গুণগত মািয়ক জিল্তোচকভায়ে প্রভাল্েত কিয়ত োয়ি। 

 

এই ধায়ে প্রর্য়ম দ্যইটি ওোকেল্েস ো োইয়েি প্রান্ত এয়ক অেয়িি সায়র্ সঠিকভায়ে জসাো আয়ে ল্কিা তা েিীো কিা হ্ে। 

োইয়েি জসন্টািলাইি, ব্যাস ও প্রায়ন্তি উচ্চতা (hi-lo) সমাি আয়ে ল্কিা তা জিইট এে, জলয়ভল, অযালাইিয়মন্ট জগে ো 

ল্িলাি জগয়েি মাধ্যয়ম র্াচাই কিা হ্ে। এিেি ল্িধ োল্িত 6G ওয়েল্ডিং জকাণ (সাধািণত প্রাে 45°) অনুর্ােী েয়েন্টটি 

সঠিক অেস্থ্ায়ি আয়ে ল্কিা তা ল্িল্িত কিা হ্ে। 

 

র্ল্দ জদখা র্াে জর্ জকায়িা অিংয়ি োইে সয়ি জগয়ে ো জকাণ ঠিক জিই, তাহ্য়ল ক্লযাম্প, ল্েগ ো ল্িেচায়িি সাহ্ায়য্য প্রয়োেি 

অনুর্ােী সমন্বে কিা হ্ে। এই সমন্বয়েি সমে জখোল িাখা হ্ে জর্ি রুট গ্যাে ও ল্যান্ড/রুট জিয়সি সমতা িষ্ট িা হ্ে এেিং 

েয়েয়ন্ট অল্তল্িক্ত চাে ো ল্েকৃল্ত সৃল্ষ্ট িা হ্ে। 

 

সঠিক অযালাইিয়মন্ট ল্িল্িত হ্য়ল ওয়েল্ডিংয়েি সমে আকে ল্িেন্ত্রণ সহ্ে হ্ে, সে েল্েিয়ি সমাি ওয়েড ল্েি োওো র্াে 

এেিং রুট োস জর্য়ক কযাে োস ের্ েন্ত ওয়েয়ডি গুণগত মাি েোে র্ায়ক। এি িয়ল ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়িি কয়ঠাি মািদণ্ড 

অনুর্ােী একটি িক্ত, ল্িভেিয়র্াগ্য ও ত্রুটিমুক্ত 6G ওয়েড েয়েন্ট ততল্ি কিা সম্ভে হ্ে। 

 

(ি) েল্িষ্কািকিণ ও ল্িট-আেসহ্ ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েয়সি প্রস্তুল্ত সম্পন্নকিণঃ 

6G ওয়েল্ডিংয়ে উচ্চমায়িি ও ত্রুটিমুক্ত েয়েন্ট ল্িল্িত কিাি েন্য ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ ওোকেল্েয়সি সম্পূণ ে প্রস্তুল্ত 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এই প্রস্তুল্তি ময়ধ্য প্রধািত েল্িষ্কািকিণ (cleaning) এেিং ল্িট-আে (fit-up) অন্তর্ভ েক্ত র্ায়ক, র্া 

সিাসল্ি ওয়েয়ডি গুণগত মাি ও স্থ্াল্েয়ত্বি উেি প্রভাে জিয়ল। 

 

প্রর্য়ম ওোকেল্েয়সি ওয়েল্ডিং এলাকাি চািোি ভায়লাভায়ে েল্িষ্কাি কিা হ্ে। োইয়েি প্রান্ত ও আিোয়িি অিংি জর্য়ক 

জতল, ল্গ্রে, মল্িচা, ধুয়লা, আদ্র েতা, িিং ো অন্য জকায়িা দূষক অেসািণ কিা হ্ে। সাধািণত ওেযাি ব্রাি, গ্রাইন্ডাি, সলয়ভন্ট 

ো েল্িষ্কাি কােড় ব্যেহ্াি কয়ি এই কাে সম্পন্ন কিা হ্ে। েল্িষ্কাি িা হ্য়ল ওয়েল্ডিংয়েি সমে জোয়িাল্সটি, স্ল্যাগ ইিক্লুিি 

ো ক্রযায়কি ময়তা ত্রুটি জদখা ল্দয়ত োয়ি। 

 

এিেি ল্িট-আে সম্পন্ন কিা হ্ে, অর্ োৎ দ্যইটি ওোকেল্েস ো োইয়েি প্রান্তয়ক ল্িধ োল্িত রুট গ্যাে, ল্যান্ড/রুট জিস ও 

অযালাইিয়মন্ট অনুর্ােী একয়ে েসায়িা হ্ে। ল্িট-আয়েি সমে পুয়িা েয়েন্ট জ্যয়ড় গ্যাে সমাি আয়ে ল্কিা তা জগে ল্দয়ে 

েিীো কিা হ্ে এেিং প্রয়োেয়ি জস্পসাি ো ক্লযাম্প ব্যেহ্াি কয়ি সমন্বে কিা হ্ে। প্রার্ল্মকভায়ে ট্যাক ওয়েড ল্দয়ে 

েয়েন্টয়ক ল্স্থ্ি কিা হ্ে, র্ায়ত মূল ওয়েল্ডিংয়েি সমে অেস্থ্াি েল্িেতেি িা হ্ে। 

 

এইভায়ে েল্িষ্কািকিণ ও সঠিক ল্িট-আেসহ্ ওোকেল্েয়সি প্রস্তুল্ত সম্পন্ন হ্য়ল ওয়েল্ডিং আকে ল্স্থ্ল্তিীল র্ায়ক, রুট োস 

সহ্য়ে সম্পন্ন হ্ে এেিং সম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিিসহ্ একটি িক্ত, জটকসই ও মািসম্মত 6G ওয়েড েয়েন্ট ততল্ি কিা সম্ভে হ্ে—

র্া ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়িি কয়ঠাি ল্িিােত্তা ও গুণগত মাি পূিণ কয়ি। 
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জসলি জচক (Self Check)- ৪.১ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

1. 6G ওয়েল্ডিং েল্েিি েলয়ত কী জোোে? 

2. জকি 6G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েস সঠিকভায়ে সিাক্ত কিা গুরুত্বপূণ ে? 

3. 6G ওয়েল্ডিংয়ে ওোকেল্েস জকি দৃঢ়ভায়ে ক্লযাম্প কিা প্রয়োেি? 

4. োইয়েি প্রান্ত জেয়ভল কিাি মূল উয়েশ্য কী? 

5. 6G ওয়েল্ডিংয়ে সাধািণত কত েল্িমাণ রুট গ্যাে ও ল্যান্ড/রুট জিস িাখা হ্ে? 

6. রুট গ্যাে সমাি িা হ্য়ল কী ধিয়িি সমস্যা হ্য়ত োয়ি? 

7. 6G ওয়েল্ডিংয়ে অযালাইিয়মন্ট ঠিক িা র্াকয়ল কী প্রভাে েয়ড়? 

8. ওোকেল্েয়সি অযালাইিয়মন্ট েিীো কিয়ত কী কী টুল ব্যেহ্াি কিা হ্ে? 

9. ওয়েল্ডিংয়েি আয়গ েল্িষ্কািকিণ (cleaning) জকি গুরুত্বপূণ ে? 

10. ল্িট-আে েলয়ত কী জোোে এেিং এি গুরুত্ব কী? 

 

 

উত্তিেে (Answer Key)-৪.১ 

 

1. 6G ওয়েল্ডিং েল্েিি হ্য়লা এমি একটি ওয়েল্ডিং অেস্থ্াি জর্খায়ি োইে প্রাে 45° জকায়ণ ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং 

ওয়েল্ডিং চলাকায়ল জঘািায়িা র্াে িা। 

2. সঠিক ওোকেল্েস সিাক্ত িা কিয়ল 6G েল্েিয়ি মািসম্মত, িক্ত ও ল্িিােদ ওয়েড েয়েন্ট োওো সম্ভে িে। 

3. ওয়েল্ডিংয়েি সমে তাে, কম্পি ও মাধ্যাকষ েয়ণি কািয়ণ ওোকেল্েস িড়াচড়া কিয়ল ওয়েড ত্রুটি সৃল্ষ্ট হ্য়ত 

োয়ি, তাই ক্লযাম্প কিা েরুল্ি। 

4. জেয়ভল কিাি উয়েশ্য হ্য়লা ল্িলাি জমটাল সহ্য়ে রুট ের্ েন্ত জেৌুঁোয়িা এেিং পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিা। 

5. সাধািণভায়ে রুট গ্যাে িাখা হ্ে প্রাে ১/৮ ইল্ি এেিং ল্যান্ড/রুট জিস িাখা হ্ে প্রাে ১/১৬ ইল্ি (WPS 

অনুর্ােী)। 

6. রুট গ্যাে সমাি িা হ্য়ল অসম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি, োি ে-থ্রু ো অসমাি ওয়েড ল্েি ততল্ি হ্য়ত োয়ি। 

7. অযালাইিয়মন্ট ঠিক িা র্াকয়ল হ্াই-জলা সমস্যা, দ্যে েল েয়েন্ট ও জিস কিয়সয়রিি ততল্ি হ্ে। 

8. অযালাইিয়মন্ট েিীো কিয়ত জিইট এে, জলয়ভল, ল্িলাি জগে, অযালাইিয়মন্ট জগে ইতযাল্দ টুল ব্যেহ্াি কিা 

হ্ে। 

9. েল্িষ্কািকিণ গুরুত্বপূণ ে কািণ জতল, মল্িচা ো ধুয়লা র্াকয়ল জোয়িাল্সটি, স্ল্যাগ ইিক্লুিি ও ক্রযায়কি ময়তা ত্রুটি 

সৃল্ষ্ট হ্ে। 

10. ল্িট-আে হ্য়লা ল্িধ োল্িত গ্যাে, অযালাইিয়মন্ট ও অেস্থ্াি অনুর্ােী ওোকেল্েস েসায়িা। সঠিক ল্িট-আে িা হ্য়ল 

মািসম্মত ওয়েড সম্ভে িে। 
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েেিীট (Job Sheet)-৪.১ 

 

েয়েি িাম:  6G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েস সিাক্ত ও প্রস্তুত করো। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

1. 6G েল্েিয়িি েন্য উেযুক্ত োইে/ওোকেল্েস ল্িে োচি কিা। 

2. োইয়েি ম্যায়টল্িোল, ব্যাস ও পুরুত্ব র্াচাই কিা। 

3. দৃশ্যমাি ত্রুটি আয়ে ল্কিা েিীো কিা। 

4. ল্িধ োল্িত 6G জকাণ অনুর্ােী ওোকেল্েস জসট কিা। 

5. ক্লযাম্প ো ল্েগ ব্যেহ্াি কয়ি দৃঢ়ভায়ে আটয়ক িাখা। 

6. িড়াচড়া হ্য়ে ল্কিা তা র্াচাই কিা। 

7. WPS অনুর্ােী ল্িধ োল্িত জেয়ভল অযায়িল েোে িাখা। 

8. জেয়ভল প্রান্ত মসৃণ কিা ও োি অেসািণ কিা। 

9. জেয়ভল জপ্রািাইল েিীো কিা। 

10. রুট গ্যাে প্রাে ১/৮ ইল্ি িাখা। 

11. ল্যান্ড/রুট জিস প্রাে ১/১৬ ইল্ি েোে িাখা। 

12. পুয়িা েয়েন্ট জ্যয়ড় গ্যাে সমাি ল্কিা জগে ল্দয়ে েিীো কিা। 

13. োইয়েি জসন্টািলাইি ও হ্াই-জলা েিীো কিা। 

14. জিইট এে ও জলয়ভল ব্যেহ্াি কয়ি অযালাইিয়মন্ট ঠিক কিা। 

15. প্রয়োেি হ্য়ল ক্লযাম্প সমন্বে কিা। 

16. ওয়েল্ডিং এলাকা েল্িষ্কাি কিা (জতল, মল্িচা, ধুয়লা অেসািণ)। 

17. সঠিক ল্িট-আে ল্িল্িত কিা। 

18. ট্যাক ওয়েড ল্দয়ে েয়েন্ট ল্স্থ্ি কিা। 

 

সতর্কতা: 

• কায়েি আয়গ উেযুক্ত PPE ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে। 

• গ্রাইল্ন্ডিং ও জেয়ভল্লিংয়েি সমে জচাখ ও হ্াত সুিল্েত িাখয়ত হ্য়ে। 

• ভািী ওোকেল্েস স্থ্ােয়িি সমে সতকে র্াকয়ত হ্য়ে। 

• কম েস্থ্য়লি ল্িিােত্তা ল্েল্ধ অনুসিণ কিয়ত হ্য়ে। 

 

 

জস্পল্সল্িয়কিি িীট (Specification Sheet)-৪.১ 

 

েয়েি িাম:  6G ওয়েল্ডিংয়েি েন্য ওোকেল্েস সিাক্ত ও প্রস্তুত করো। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই: 

• ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট/জিস  

• ওয়েল্ডিং গগলস 

• ওয়েল্ডিং গ্লাভস 

• ওয়েল্ডিং এয়প্রাি ো জলদাি েযায়কট 
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• ওয়েল্ডিং বুটস ো জসিটি বুটস 

• িািীল্িক শ্বাসিাল্ল/জিল্স্পয়িটি 

 

প্রয়োেিীে টুলস ও ইকুেয়মন্টস:  

• োইে/ওোকেল্েস (ল্িধ োল্িত ব্যাস ও পুরুত্ব) 

• ক্লযাম্প, ল্েগ ো ল্িেচাি 

• জেয়ভল্লিং জমল্িি ো হ্যান্ড গ্রাইন্ডাি 

• ল্িলাি জগে / রুট গ্যাে জগে 

• জিইট এে ও জলয়ভল 

• ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) 

 

প্রয়োেিীে উেকিণ: 

• ওেযাি ব্রাি, কােড়, সলয়ভন্ট 

• ট্যাক ওয়েল্ডিং সিিাম 

 

িাোগ্রাম: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet)-৪.২ 

 

ল্িখি িল-২: 6G ওয়েল্ডিং কার্ ে সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Content): 

• ল্িিােত্তা সতকেতা অনুসিণ এেিং ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) ব্যেহ্াি 

• প্রাসল্িক ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) অনুধােি  

• WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত ও প্যািাল্মটাি জসট কিা 

• WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জকৌিল প্রয়োগ কিা 

• WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং োস সম্পন্ন কিা 

• ধািাোল্হ্কভায়ে ওয়েড ের্ েয়েেণ এেিং প্রয়োেিীে সমন্বেসোধে 

• প্রয়র্ােয মািদয়ণ্ডি সায়র্ সামিস্য র্াচাইয়েি েন্য ওয়েড েিীো কিা 

 

(ক) ল্িিােত্তা সতকেতা অনুসিণ এেিং ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) ব্যেহ্ারঃ 

ওয়েল্ডিং কায়েি সমে শ্রল্মকয়দি সুিোি েন্য ল্িিােত্তা সতকেতা অনুসিণ কিা হ্ে। এটি ল্িল্িত কিাি েন্য ল্িল্দ েষ্ট 

ল্কছু সুিো ব্যেস্থ্া এেিং PPE (Personal Protective Equipment) ব্যেহ্ায়িি প্রয়োেি। ল্িয়ে ল্েস্তাল্িত 

েণ েিা জদো হ্লঃ 

 

Personal Protective Equipment (PPE) – ব্যল্ক্তগত ল্িিােত্তা সিিাম- 

 

Safety Glasses (জসিটি গ্লাস) 

জসিটি গ্লাস হ্য়লা জচায়খি সুিোি েন্য ব্যেহৃত ল্েয়িষ ধিয়িি চিমা। এটি ধুলা, কণা, স্পাকে, এেিং েল্তকি িাসােল্িক 

েদার্ ে জর্য়ক জচাখয়ক িো কয়ি। 

কার্ োেল্ল: 

• জচায়খ ধুলা ো উি়েন্ত কণা জঢাকা প্রল্তয়িাধ কয়ি। 

• ওয়েল্ডিং ো ল্যােয়িটল্ি কায়েি সমে স্পাকে ও জকল্মকযাল ল্েটা জর্য়ক জচাখয়ক িো কয়ি। 

• জচায়খ আঘায়তি ঝুঁল্ক কমাে। 

ব্যেহ্াি: 

• ল্যােয়িটল্ি 

• ওোকেিে 

• ল্িম োণকাে ো জহ্ল্ভ জমল্িিাল্ি কায়ে 

 

 

 

 

 



174 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

 

Ear Plugs (ইর়্োি িাগ) 

ইর়্োি িাগ হ্য়লা কায়িি েন্য ব্যেহৃত একটি সুিো সিিাম, র্া উচ্চ িে জর্য়ক কায়িি শ্রেণিল্ক্ত িো কয়ি। 

কার্ োেল্ল: 

• উচ্চ িে কল্ময়ে জদে। 

• দীঘ েয়মোল্দ শ্রেণিল্ক্ত েল্ত প্রল্তয়িাধ কয়ি। 

• কাি সিংক্রান্ত জর্য়কায়িা আঘায়তি ঝুঁল্ক হ্রাস কয়ি। 

ব্যেহ্াি: 

• িযাক্টল্ি ো ল্িল্পকয়ম ে 

• ভািী র্ন্ত্রোল্তি োয়ি 

• উচ্চ িেযুক্ত েল্িয়েয়ি 

 

Gloves (গ্লাভস) 

গ্লাভস হ্য়লা হ্াতয়ক িো কিাি েন্য ব্যেহৃত আেিণ। এটি হ্াতয়ক কাটা, জোি়ো, ো িাসােল্িক েদার্ ে জর্য়ক িো কয়ি। 

কার্ োেল্ল: 

• হ্াতয়ক কাটা ও তাে জর্য়ক িো কয়ি। 

• িাসােল্িক েদার্ ে ো জতয়লি সিংস্পিে জর্য়ক হ্াতয়ক সুিো জদে। 

• তেদ্যযল্তক িয়কি ঝুঁল্ক কমাে (ল্েয়িষ গ্লাভস)। 

ব্যেহ্াি: 

• ওয়েল্ডিং, জমকাল্িকযাল ও ইয়লকল্ট্রকযাল কায়ে 

• স্বাস্থ্যয়সো ও ল্যােয়িটল্িয়ত 

• ল্িল্প ও কািখািাে 

 

Apron (এয়প্রাি) 

এয়প্রাি হ্য়লা িিীয়িি সাময়িি অিংি ঢাকাি েন্য ব্যেহৃত সুিো জোিাক। 

কার্ োেল্ল: 

• জতল, িাসােল্িক ো গিম েদার্ ে জর্য়ক িিীিয়ক িো কয়ি। 

• জোিাক জিািংিা ো েল্তগ্রস্ত হ্ওো প্রল্তয়িাধ কয়ি। 

• হ্ালকা তাে ও ল্েটা জর্য়ক িো জদে। 

ব্যেহ্াি: 

• ল্যােয়িটল্ি ো িসােি কায়ে 

• িান্নাঘি 

• ওোকেিে ো কািখািাে 
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Helmet (জহ্লয়মট) 

জহ্লয়মট হ্য়লা মার্া সুিোি েন্য ব্যেহৃত কঠিি টুল্ে। 

কার্ োেল্ল: 

• উেয়িি ল্দয়ক েি়ো েস্তু জর্য়ক মার্া িো কয়ি। 

• মার্াে আঘাত ও আঘাতেল্িত জচাট কমাে। 

• তেদ্যযল্তক িক জর্য়ক সুিো জদে (ল্েয়িষ জহ্লয়মট)। 

ব্যেহ্াি: 

• ল্িম োণ কাে 

• খল্ি ও ল্িল্পকাে 

• ইল্িল্ির়্োল্িিং ও জমইিয়টন্যান্স কায়ে 

 

Mask (মাি) 

মাি হ্য়লা মুখ ও িাক ঢাকাি েন্য ব্যেহৃত সিিাম, র্া শ্বাসপ্রশ্বায়সি সমে েল্তকি কণা ো ধুয়লা জর্য়ক িো কয়ি। 

কার্ োেল্ল: 

• ধুয়লা, জধাঁর়্ো ো েল্তকি গ্যাস ল্িোি কয়ি। 

• শ্বাসপ্রশ্বায়সি মাধ্যয়ম েল্তকি েদার্ ে জদয়হ্ প্রয়েি জিাধ 

কয়ি। 

• শ্বাসিালী সিংক্রান্ত জিায়গি ঝুঁল্ক কমাে। 

ব্যেহ্াি: 

• ওয়েল্ডিং ো কাটিিং কায়ে 

• ল্িম োণকাে ও কািখািাে 

• হ্াসোতাল ও ল্যােয়িটল্িয়ত 

 

Safety Shoes (জসিটি শু) 

 

জসিটি শু হ্য়লা ল্েয়িষ ধিয়িি জ্যতা র্া ো এেিং আঙুলয়ক আঘাত জর্য়ক িো কয়ি। 

কার্ োেল্ল: 

• ভািী েস্তু েি়েয়ল ো িো কয়ি। 

• ো ল্েেয়ল র্াওর়্ো জর্য়ক িো কয়ি। 

• আঘাত ও দ্যঘ েটিাি ঝুঁল্ক কমাে। 

ব্যেহ্াি: 

• ল্িল্প ও কািখািাে 

• ল্িম োণকাে 

• জহ্ল্ভ জমল্িিাল্িি োয়ি 

 

ল্িিােত্তা সতকেতা জময়ি চলা এেিং PPE সঠিকভায়ে ব্যেহ্াি করো: 

6G ওয়েল্ডিং একটি উচ্চ ঝুঁল্কপূণ ে প্রল্ক্রো। এখায়ি ওয়েডািয়ক একোয়ি ল্স্থ্ি অেস্থ্ায়ি কাে কিয়ত হ্ে, এেিং ওয়েল্ডিং 

আকে জর্য়ক উষ্ণতা, চকমল্ক, স্পাকে ও তাে প্রোল্হ্ত হ্ে। এোড়া, ওয়েল্ডিংয়েি সমে জধাঁো, গ্যাস ও েল্তকি কণা 

উৎেন্ন হ্ে। তাই ল্িিােত্তা সতকেতা জময়ি চলা এেিং PPE ব্যেহ্াি কিা োধ্যতামূলক। 



176 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

প্রর্য়ম, োিাোল্ি কায়েি েল্িয়েি ল্িিােদ ল্কিা তা র্াচাই কিয়ত হ্য়ে। কায়েি োেগাে জ্বলিয়র্াগ্য েদার্ ে র্াকয়ল 

সল্িয়ে জদওো উল্চত। প্রয়র়্োেিীে সতকেতা জর্মি সঠিক জভল্ন্টয়লিি, আগুয়িি প্রার্ল্মক ল্িোিণ ব্যেস্থ্া ও ল্িিােদ দূিত্ব 

েোে িাখা েরুল্ি। 

েিেতীয়ত ব্যল্ক্তগত সুিো সিিাম (PPE) সঠিকভায়ে ব্যেহ্াি কিা আেশ্যক। এয়ত অন্তর্ভ েক্ত: 

• ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট / জিস ল্িড – জচাখ ও মুয়খি সুিো। 

• ওয়েল্ডিং গগলস – আয়কেি েলক ও উড়ন্ত োলু জর্য়ক জচাখ সুিো। 

• ওয়েল্ডিং গ্লাভস – হ্াত ও কল্ি িো। 

• জলদাি েযায়কট ো এয়প্রাি – িিীয়িি সুিো। 

• জসিটি বুটস – োয়েি আঙুল ও ো িো। 

• জিল্স্পয়িটি ো শ্বাসিাল্ল – জধাঁো ও েল্তকি গ্যাস জর্য়ক ফুসফুস িো। 

• কাি িো (ইোি িাগ/কাে) – উচ্চ িে জর্য়ক সুিো। 

সে PPE ব্যেহ্াি কিাি সমে তা ঠিকভায়ে েসায়িা এেিং জকায়িা অিংি ল্ঢলা ো র্ভলভায়ে ব্যেহ্াি িা কিা ল্িল্িত 

কিয়ত হ্য়ে। ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ সে সতকেতা গ্রহ্ণ কিয়ল দ্যঘ েটিা, ত্বয়কি জ্বালা, জচাখ ো শ্বাসিাল্ল সিংক্রান্ত সমস্যা 

ও আগুয়িি ঝুঁল্ক অয়িকািংয়ি কয়ম র্াে। 

 

(খ) প্রাসল্িক ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) অনুধােেঃ 

6G ওয়েল্ডিং একটি েটিল ওয়েল্ডিং েল্েিি, জর্খায়ি োইে ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং আয়কেি মাধ্যয়ম সে অেস্থ্াে ওয়েড 

কিয়ত হ্ে। এই কািয়ণ ওয়েল্ডিং কিাি আয়গ প্রাসল্িক ওয়েল্ডিং প্রল্সল্িউি জস্পল্সল্িয়কিি (WPS) সম্পূণ েভায়ে 

জোো অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

WPS কী? 

WPS হ্য়লা একটি ল্লল্খত ল্িয়দ েল্িকা র্া ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো, র্ন্ত্রোল্ত, েদার্ ে, প্যািাল্মটাি এেিং জকৌিলগুয়লা ল্িধ োিণ 

কয়ি। এটি ল্িল্িত কয়ি জর্ ওয়েডটি মািসম্পন্ন, িল্ক্তিালী এেিং প্রয়র়্োেিীে মািদণ্ড অনুর্ার়্েী ততল্ি হ্য়ে। 

6G ওয়েল্ডিংয়ে WPS জোোি মূল ল্দকগুয়লা হ্য়লা: 

1. জমটিল্িোল এেিং েয়েন্ট টাইে – ব্যেহৃত ধাতু, োইয়েি ব্যাস, পুরুত্ব এেিং োট/টিগ েয়েন্ট। 

2. প্রয়র়্োেিীে প্যািাল্মটাি – কায়িন্ট, জভায়েে, ট্রায়ভল ল্স্পি, আকে টাইে, ল্িলাি জমটাল। 

3. ওয়েল্ডিং েল্েিি ল্িয়দ েিিা – 6G োইে অেস্থ্াি, জকাণ এেিং জিায়টিি সীমা। 

4. প্রয়সস জস্টেস – রুট োস, ল্িলাি োস এেিং কযাে োয়সি ক্রম ও েদ্ধল্ত। 

5. ল্িিােত্তা ও মািদণ্ড – অনুয়মাল্দত WPS অনুর্ার়্েী মাি েোে িাখা, জর্মি রুট গ্যাে, ল্যান্ড জিস, 

অযালাইিয়মন্ট ইতযাল্দ। 

 

WPS জোোি িয়ল ওয়েডাি োিয়ত োয়ি জকাি ধােগুয়লা অনুসিণ কিয়ত হ্য়ে, জকাি প্যািাল্মটাি জময়ি চলয়ত হ্য়ে 

এেিং জকায়িা ত্রুটি ো মািদণ্ড লঙ্ঘি এড়ায়ত হ্য়ে। এটি ল্েয়িষভায়ে ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি গুরুত্বপূণ ে, কািণ জসখায়ি ওয়েয়ডি 

িল্ক্ত ও ল্িিােত্তা মািে েীেি এেিং কাঠায়মাি স্থ্াল্েয়ত্বি েন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

 

(গ) ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত ও প্যািাল্মটাি WPS অনুর্ােী জসট করোঃ  

6G ওয়েল্ডিং একটি েটিল এেিং উচ্চ মািসম্পন্ন প্রল্ক্রো, জর্খায়ি োইে ল্স্থ্ি অেস্থ্ায়ি র্ায়ক এেিং ওয়েডািয়ক আয়কেি 

মাধ্যয়ম সে জকায়ণ কাে কিয়ত হ্ে। এই কািয়ণ ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত ও প্যািাল্মটাি সঠিকভায়ে জসট কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

জসটি কিাি েন্য প্রাসল্িক Welding Procedure Specification (WPS) অনুসিণ কিয়ত হ্ে। 
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জকি WPS অনুর্ােী জসট কিা প্রয়োেি: 

WPS ল্িয়দ েি কয়ি জকাি ধিয়িি র্ন্ত্রোল্ত ব্যেহ্াি কিা হ্য়ে, জসটিিং কত হ্য়ে এেিং প্রল্তটি ধায়ে আকে, কায়িন্ট, 

জভায়েে ও ট্রায়ভল ল্স্পি জকমি হ্য়ে। সঠিক জসটিিং িা র্াকয়ল ওয়েয়ড ত্রুটি জর্মি, অসম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি, আন্ডািকাট, 

স্ল্যাগ ইিক্লুিি ো অল্তল্িক্ত ল্িইিয়িাস েয়মন্ট জদখা ল্দয়ত োয়ি। 

 

ওয়েল্ডিং র্ন্ত্রোল্ত ও প্যািাল্মটাি জসট কিাি ধাে: 

1. ওয়েল্ডিং জমল্িি প্রস্তুত কিা – জমল্িয়িি কায়িন্ট, জভায়েে ও জোলাল্িটি WPS অনুর্ােী জসট কিা। 

2. ল্িলাি জমটাল ও ইয়লয়রাি ল্িে োচি – WPS অনুর্ােী ধাতু প্রকাি, ব্যাস ও ল্িলাি ধিণ ল্িে োচি কিা। 

3. প্রয়সস কিল্িগায়িিি – SMAW, GTAW ো GMAW প্রল্ক্রোি েন্য ল্িধ োল্িত জসটিিং কিা। 

4. আয়কেি তদঘ েয ও ট্রায়ভল ল্স্পি ল্িধ োিণ – ওয়েডাি আকে ল্স্থ্ল্তিীল িাখয়ত ও ওয়েল্ডিং জকাোল্লটি েোে 

িাখয়ত। 

5. জসিটি ও েিীো – র্ন্ত্রোল্ত ঠিকভায়ে কাে কিয়ে ল্কিা প্রার্ল্মক জটস্ট কিা, এেিং PPE ব্যেহ্াি ল্িল্িত 

কিা। 

 

(ঘ) ওয়েল্ডিং জকৌিল (Welding Techniques): 

 

6G Welding Techniques in Shipbuilding 

 

 

 

িিীয়িি অেস্থ্াি Body Positioning- 

ওয়েল্ডিংয়েি সমে সঠিক িিীয়িি অেস্থ্াি েোে িাখা খুেই গুরুত্বপূণ ে। এয়ত কায়েি মাি ভায়লা হ্ে, ক্লাল্ন্ত কয়ম এেিং 

দ্যঘ েটিাি ঝুঁল্ক হ্রাস োে। 
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ল্স্থ্ল্তিীল ও আিামদােক ভল্ি (Stable and comfortable stance) 

ওয়েল্ডিং কিাি সমে এমিভায়ে দাঁি়োয়ত ো েসয়ত হ্য়ে জর্ি িিীি ভািসাম্যপূণ ে র্ায়ক। দ্যই ো সমািভায়ে মাটিয়ত জিয়খ, 

িিীয়িি ওেি সঠিকভায়ে েণ্টি কিয়ত হ্য়ে। অস্বল্স্তকি ভল্িয়ত কাে কিয়ল হ্াত কাঁেয়ত োয়ি এেিং ওয়েড ল্েি 

অসমাি হ্য়ত োয়ি। 

গুরুত্ব: 

• দীঘ ে সমে কাে কিা সহ্ে হ্ে 

• হ্াত ও িিীি কাঁো কয়ম 

• ওয়েয়ডি গুণগত মাি বৃল্দ্ধ োে 

 

সাময়ি ো োি জর্য়ক প্রাে ৪৫° জকায়ণ ওয়েড কিা (Weld from face or side at 45° angle) 

ওয়েল্ডিং কিাি সমে সিাসল্ি খুে কাে জর্য়ক ো একদম জসাো িা তাল্কয়ে, সাময়ি ো োি জর্য়ক প্রাে ৪৫° জকায়ণ 

অেস্থ্াি ল্িয়ত হ্ে। এয়ত জচাখ ও মুখ তাে ও স্পাকে জর্য়ক তুলিামূলক ল্িিােদ র্ায়ক। 

গুরুত্ব: 

• জচাখ ও মুয়খ অল্তল্িক্ত তাে ও আয়লা েয়ি়ে িা 

• ওয়েল্ডিং পুল েল্িষ্কািভায়ে জদখা র্াে 

• ল্িিােদ ও ল্িেল্ন্ত্রত ওয়েল্ডিং সম্ভে হ্ে 

 

ওয়েড পুল স্পষ্টভায়ে জদখা ল্িল্িত কিা (Ensure good visibility of weld pool) 

ওয়েড পুল হ্য়লা গল্লত ধাতুি অিংি জর্খায়ি আসল ওয়েড ততল্ি হ্ে। িিীি ও মার্াি অেস্থ্াি এমি হ্য়ত হ্য়ে র্ায়ত এই 

ওয়েড পুল েল্িষ্কািভায়ে জদখা র্াে। 

গুরুত্ব: 

• ল্েয়িি প্রস্থ্ ও গভীিতা ল্িেন্ত্রণ কিা র্াে 

• আন্ডািকাট, ওভািল্যাে ো অসম্পূণ ে ল্িউিি এি়োয়িা র্াে 

• ওয়েয়ডি মাি উন্নত হ্ে 

 

হ্ায়তি ল্স্থ্ি সায়োট ে েোে িাখা (Keep steady arm support) 

ওয়েল্ডিং কিাি সমে হ্াত জর্ি কাঁয়ে িা, জসেন্য হ্াতয়ক োইে, জটল্েল ো িিীয়িি জকায়িা অিংয়ি হ্ালকা সায়োট ে ল্দয়ে 

িাখয়ত হ্ে। 

গুরুত্ব: 

• মসৃণ ও সমাি ল্েি ততল্ি হ্ে 

• ইয়লকয়ট্রায়িি চলাচল ল্িেন্ত্রয়ণ র্ায়ক 

• ওয়েল্ডিংয়ে ত্রুটি কম হ্ে 

 

চলয়িি জকাণ (Travel Angle) 

Travel angle হ্য়লা ইয়লকয়ট্রাি ো টচ ে জর্ল্দয়ক এয়গায়ে, জসই ল্দয়কি সয়ি তাি জকাণ। 

 

োইয়েি পৃয়ষ্ঠি সয়ি প্রাে ৪৫° জকায়ণ কায়েি জকাণ (Work angle around 45° to pipe surface) 

োইে ওয়েল্ডিংয়েি সমে ইয়লকয়ট্রািয়ক সাধািণত োইয়েি পৃয়ষ্ঠি সয়ি প্রাে ৪৫° জকায়ণ িাখয়ত হ্ে। 

গুরুত্ব: 

• দ্যই োয়িি ধাতু সমািভায়ে গয়ল 
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• ভায়লা ল্িউিি ল্িল্িত হ্ে 

• ল্েয়িি আকৃল্ত সুিি হ্ে 

 

৫°–১৫° ড্রযাগ ো ল্েেয়িি ল্দয়ক জকাণ ব্যেহ্াি কিা (Use drag (back) angle, 5° to 15°) 

ইয়লকয়ট্রািয়ক সাময়িি ল্দয়ক জঠলা িা ল্দয়ে সামান্য ল্েেয়িি ল্দয়ক জহ্ল্লয়ে (drag angle) চালায়িা হ্ে। 

গুরুত্ব: 

• ওয়েড পুল সহ্য়ে ল্িেন্ত্রণ কিা র্াে 

• স্প্ল্যাটাি কম হ্ে 

• গভীি ও িক্ত ওয়েড ততল্ি হ্ে 

 

চলয়িি ল্দয়ক ইয়লকয়ট্রাি সামান্য কাত কিা (Electrode angled slightly in travel direction) 

ইয়লকয়ট্রাি ো টচ েয়ক চলাি ল্দক েিােি সামান্য কাত কয়ি ধিয়ত হ্ে। 

গুরুত্ব: 

• ল্েি সমািভায়ে েয়স 

• ধাতুি প্রোহ্ ল্িেল্ন্ত্রত র্ায়ক 

• ওয়েল্ডিং আিও ল্স্থ্ল্তিীল হ্ে 

 

আয়কেি তদঘ েয (Arc Length) 

Arc length হ্য়লা ইয়লকয়ট্রায়িি মার্া ও কায়েি ধাতুি মধ্যেতী দূিত্ব। 

 

জোট আকে েোে িাখা, প্রাে ১/৮ ইল্ি (Maintain short arc (~1/8 inch) 

Advanced welding–এ সাধািণত জোট আকে েোে িাখা হ্ে, র্া প্রাে ১/৮ ইল্ি সমাি। 

গুরুত্ব: 

• ভায়লা জেল্িয়ট্রিি োওর়্ো র্াে 

• স্প্ল্যাটাি কম হ্ে 

• আকে ল্স্থ্ল্তিীল র্ায়ক 

• ওয়েড ল্েি মসৃণ ও িক্ত হ্ে 

 

ওয়েল্ডিং জকৌিল WPS অনুর্ােী প্রয়োগ কিা: 

6G ওয়েল্ডিং একটি েটিল ওয়েল্ডিং েল্েিি জর্খায়ি োইে প্রাে 45° জকায়ণ ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েডািয়ক প্রল্তটি 

অেস্থ্াি—ফ্ল্যাট, হ্িাইেন্টাল, ভাটি েকযাল ও ওভািয়হ্ি—এ কার্ েকিভায়ে কাে কিয়ত হ্ে। এই কািয়ণ ওয়েল্ডিং জকৌিল 

ো technique WPS (Welding Procedure Specification) অনুর্ােী সঠিকভায়ে প্রয়োগ কিা 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

জকি WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জকৌিল প্রয়োগ কিা েরুল্ি: 

WPS ল্িধ োিণ কয়ি ওয়েল্ডিংয়েি ধাে, োয়সি ধিি, আয়কেি জকাণ, ট্রায়ভল ল্স্পি এেিং ল্িলাি জমটায়লি প্রয়োগ। সঠিক 

জকৌিল প্রয়োগ িা কিয়ল ওয়েয়ড ত্রুটি জর্মি: 

• অসম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি (Incomplete penetration) 

• আন্ডািকাট (Undercut) 

• ক্রযাক ো িাটল 
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• স্ল্যাগ ইিক্লুিি 

হ্য়ত োয়ি। 

ওয়েল্ডিং জকৌিল প্রয়োয়গি মূল ধাে: 

1. আকে অযায়িল ও ট্রায়ভল ল্স্পি – WPS অনুর্ােী আয়কেি জকাণ এেিং হ্ায়তি গল্ত ল্িধ োিণ কিা। 

2. রুট োয়সি জকৌিল – ওয়েয়ডি ল্ভতয়িি অিংয়ি ল্িলাি জমটাল সঠিকভায়ে প্রয়েি কিায়িা। 

3. ল্িলাি োস ও কযাে োস – WPS অনুর্ােী উেয়িি স্তি ও জিষ স্তি সম্পন্ন কিা। 

4. মাল্েোস ওয়েল্ডিং জকৌিল – প্রল্তটি োয়সি ধািাোল্হ্কতা েোে িাখা এেিং আয়গি োয়সি তাে ল্িেন্ত্রণ কিা। 

5. আকে ল্স্থ্ল্তিীল িাখা – আয়কেি তদঘ েয ও অেস্থ্াি ঠিক জিয়খ ধাতুি ের্ োপ্ত গলি ল্িল্িত কিা। 

সঠিকভায়ে ওয়েল্ডিং জকৌিল প্রয়োগ কিয়ল ওয়েয়ডি গুণগত মাি, িল্ক্ত ও অখণ্ডতা ল্িল্িত হ্ে। ল্েয়িষ কয়ি ল্িেল্েল্ডিং 

জসক্টয়ি, জর্খায়ি ওয়েয়ডি মাি সিাসল্ি কাঠায়মাি স্থ্াল্েত্ব এেিং ল্িিােত্তাি সয়ি সম্পল্কেত, জসখায়ি WPS অনুর্ােী 

জকৌিল প্রয়োগ কিা অেল্িহ্ার্ ে। 

সিংয়েয়ে, WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জকৌিল প্রয়োগ মায়ি হ্য়লা প্রল্তটি ধায়ে সঠিকভায়ে আকে, ল্িলাি এেিং হ্ায়তি গল্ত 

ল্িেন্ত্রণ কিা, র্ায়ত 6G ওয়েয়ডি মাি, িল্ক্ত ও ল্িিােত্তা সয়ে োচ্চ ের্ োয়ে র্ায়ক। 

 

(ে) WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং োস সম্পন্ন কিাঃ  

6G ওয়েল্ডিং একটি েটিল ওয়েল্ডিং েল্েিি, জর্খায়ি োইে ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েডািয়ক সে অেস্থ্ায়ি—ফ্ল্যাট, 

হ্িাইেন্টাল, ভাটি েকযাল ও ওভািয়হ্ি—ওয়েড কিয়ত হ্ে। এই কািয়ণ ওয়েল্ডিং োস ো Welding Passes 

সঠিকভায়ে সম্পন্ন কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। প্রল্তটি োস WPS (Welding Procedure Specification) 

অনুর্ােী হ্য়ত হ্য়ে, র্ায়ত ওয়েয়ডি গুণমাি, িল্ক্ত এেিং স্থ্াল্েত্ব েোে র্ায়ক। 

 

ওয়েল্ডিং োস সম্পন্ন কিাি উয়েশ্য: 

• েয়েয়ন্টি সম্পূণ ে জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত কিা। 

• ওয়েয়ড িাঁক, আন্ডািকাট, ক্রযাক ো স্ল্যাগ ইিক্লুিি ততল্ি িা হ্ওো। 

• মাল্েোস ওয়েল্ডিংয়ে প্রল্তটি স্তয়িি তাে ল্িেন্ত্রণ কিা। 

 

োস সম্পন্ন কিাি মূল ধাে: 

1. রুট োস (Root Pass) – ওয়েয়ডি ল্ভতয়িি অিংয়ি ল্িলাি জমটাল প্রয়েি কিায়িা। এটি েয়েয়ন্টি ল্ভল্ত্ত 

গয়ড়। 

2. ল্িলাি োস (Filler Passes) – রুট োয়সি উেয়ি ের্ োেক্রয়ম ল্িলাি জমটাল যুক্ত কিা। প্রল্তটি োস 

WPS অনুর্ােী উচ্চতা, জপ্রািাইল ও ট্রায়ভল ল্স্পি েোে িাখয়ত হ্ে। 

3. কযাে োস (Cap Pass) – ওয়েয়ডি চূড়ান্ত স্তি, র্া োস সম্পূণ ে কয়ি এেিং ওয়েয়ডি জপ্রািাইল ও দৃঢ়তা 

ল্িল্িত কয়ি। 

4. প্রল্তটি োস ের্ োয়লাচিা – োস জিষ কিাি েয়ি তাে ল্িেন্ত্রণ, আকে ল্স্থ্ল্তিীলতা এেিং আয়গি োয়সি অেস্থ্াি 

র্াচাই কিা। 

5. ইন্টািোস (Interpass)-একটি োস জিষ হ্ওর়্োি েি এেিং েিেতী োস শুরু কিাি আয়গি ধােয়ক 

interpass েলা হ্ে। এই সময়ে ওয়েড ল্েয়িি উেি র্াকা স্ল্যাগ ও মেলা wire brush এেিং 

chipping hammer ল্দয়ে েল্িষ্কাি কিয়ত হ্ে। োিাোল্ি ওয়েয়ডি interpass 

temperature ল্িেন্ত্রণ কিা খুে গুরুত্বপূণ ে। 
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গুণমাি ল্িল্িতকিণ: 

• প্রল্তটি োস WPS অনুর্ােী সম্পন্ন হ্য়ল ওয়েয়ড সমাি জপ্রািাইল, ের্ োপ্ত িল্ক্ত ও ত্রুটিমুক্ত জেল্িয়ট্রিি ল্িল্িত 

হ্ে। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি, জর্খায়ি ওয়েয়ডি মাি কাঠায়মাি ল্িিােত্তা ও স্থ্াল্েয়ত্বি সায়র্ সিাসল্ি সম্পল্কেত, WPS 

অনুর্ােী োস সম্পন্ন কিা অেল্িহ্ার্ ে। 

 

Carrying out of Welding Passes in 6G Welding 

 

 

 

(চ) ধািাোল্হ্কভায়ে ওয়েড ের্ েয়েেণ এেিং প্রয়োেিীে সমন্বেসোধিঃ 

6G ওয়েল্ডিং একটি েটিল ওয়েল্ডিং েল্েিি জর্খায়ি োইে প্রাে 45° জকায়ণ ল্স্থ্ি র্ায়ক এেিং ওয়েল্ডিং চলাকায়ল 

ওয়েডায়িি দেতা ও ল্িেন্ত্রণ গুরুত্বপূণ ে। এই ধায়ে ওয়েডয়ক ক্রমাগত ের্ েয়েেণ (continuous monitoring) 

কিা হ্ে, র্ায়ত ওয়েয়ডি অখণ্ডতা ও গুণগত মাি েোে র্ায়ক। 

 

জকি ক্রমাগত মল্িটল্িিং প্রয়োেি: 

• ওয়েল্ডিং চলাকায়ল আকে, ল্িলাি জমটাল প্রোহ্, তাে প্রভাে এেিং োইয়েি অেস্থ্াি েল্িেতেি হ্য়ত োয়ি। 

• র্ল্দ ওয়েয়ডি গুণমাি কয়ম ো জকায়িা ত্রুটি জদখা জদে, তা সয়ি সয়ি িিাক্ত কিা র্াে। 

• WPS অনুর্ােী মাি েোে িাখয়ত প্রয়োেিীে সমন্বে কিা সহ্ে হ্ে। 

 

মল্িটল্িিং ও সমন্বয়েি ধাে: 

1. আকে এেিং ট্রায়ভল ল্স্পি ের্ েয়েেণ – আয়কেি তদঘ েয ও হ্ায়তি গল্ত সঠিক আয়ে ল্কিা জদখা। 

2. ওয়েড জপ্রািাইল েিীো কিা – প্রল্তটি োয়সি উচ্চতা, প্রস্থ্ এেিং জপ্রািাইল ল্িেল্মত র্াচাই। 

3. তাে ল্িেন্ত্রণ – অল্তল্িক্ত তাে ো কম তাে হ্য়ল প্রয়োেি অনুর্ােী জসটিিং সমন্বে কিা। 
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4. রুট গ্যাে ও অযালাইিয়মন্ট র্াচাই – র্ল্দ জকায়িা অিংয়ি িড়াচড়া ো অযালাইিয়মন্ট েল্িেতেি ঘয়ট, তা দ্রুত ঠিক 

কিা। 

5. তত্ত্বােধােক েিামি ে অনুর্ােী সমন্বে কিা – র্ল্দ ল্িলাি জমটাল প্রোহ্, আকে জকাণ ো ট্রায়ভল ল্স্পি ঠিক িা 

র্ায়ক, WPS অনুর্ােী েল্িেতেি কিা। 

এই ক্রমাগত মল্িটল্িিং ল্িল্িত কয়ি জর্ প্রল্তটি ওয়েল্ডিং োয়সি সমে ত্রুটিমুক্ত, িল্ক্তিালী এেিং মািসম্পন্ন ওয়েড ততল্ি 

হ্য়ে। 

 

(ে) ওয়েড েিীো কিা এেিং প্রয়র্ােয মািদয়ণ্ডি সয়ি ল্মল র্াচাই কিা: 

6G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েয়ডি গুণমাি, িল্ক্ত এেিং ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিাি েন্য তা র্র্ার্র্ভায়ে েিীো 

কিা হ্ে। এই ধায়ে ওয়েডয়ক উেযুক্ত েিীোি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি ের্ োয়লাচিা কিা হ্ে, র্ায়ত জদখা র্াে এটি প্রয়র্ােয 

মািদণ্ড ো স্টযান্ডায়ি েি সয়ি সম্পূণ ে ল্মলয়ে ল্কিা। 

 

ওয়েড েিীো কিাি কািণ: 

• ওয়েয়ড আন্ডািকাট, ক্রযাক, জোয়িাল্সটি ো স্ল্যাগ ইিক্লুিি িয়েয়ে ল্কিা িিাক্ত কিা। 

• 6G েল্েিয়ি ওয়েয়ডি পুয়িা জেল্িয়ট্রিি এেিং জপ্রািাইল র্াচাই কিা। 

• ল্িেল্েল্ডিংয়েি ময়তা জেয়ে জর্খায়ি কাঠায়মাি স্থ্াল্েত্ব ও ল্িিােত্তা গুরুত্বপূণ ে, জসখায়ি ওয়েড মািদয়ণ্ডি সয়ি 

ল্মলয়ে ল্কিা তা ল্িল্িত কিা। 

 

উেযুক্ত েিীোি েদ্ধল্ত: 

1. ল্ভজ্যযর়্োল ইন্সয়েকিি (Visual Inspection) – ওয়েয়ডি োইয়িি জপ্রািাইল, ফ্ল্াি, আন্ডািকাট ো 

অমসৃণতা জদখা। 

2. িাইয়িক্ট/ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (Magnetic Particle Testing, MPT) – জলাহ্া ো স্টীল 

ওয়েয়ড ক্রযাক ো ত্রুটি িিাক্ত কিা। 

3. জিল্িওগ্রাল্িক জটল্স্টিং (Radiographic Testing, RT) – ওয়েয়ডি অভযন্তয়িি ত্রুটি ল্িণ েে। 

4. উল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (Ultrasonic Testing, UT) – অগভীি ও গভীি ক্রযাক ো অন্তঃস্থ্ ত্রুটি িিাক্ত 

কিা। 

5. জেিট্রান্ট জটল্স্টিং (Liquid Penetrant Testing, PT) – ওয়েয়ডি জোট িাটল ো ল্েদ্র ল্িণ েে। 

 

েিীোি মাধ্যয়ম র্ল্দ জকায়িা ত্রুটি োওো র্াে, তা WPS এেিং সিংল্িষ্ট মািদণ্ড অনুর্ােী সমাধাি কিা হ্ে। 
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জসলি জচক (Self Check)- ৪.২ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

১. 6G ওয়েল্ডিং কিাি সমে Safety precautions ল্ক কািয়ণ জময়ি চলা েরুল্ি? 

২. WPS (Welding Procedure Specification) জোোি গুরুত্ব কী? 

৩. ওয়েল্ডিং সিিাম এেিং প্যািাল্মটাি WPS অনুর্ােী জসট কিাি কািণ কী? 

৪. WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জটকল্িক ব্যেহ্াি কিাি উয়েশ্য কী? 

৫. ওয়েল্ডিং োস জকি WPS অনুর্ােী সম্পন্ন কিয়ত হ্ে? 

৬. ওয়েল্ডিং চলাকালীি জকি ক্রমাগত মল্িটল্িিং এেিং প্রয়োেিীে সমন্বে কিা প্রয়োেি? 

৭. ওয়েড WPS এেিং প্রয়র্ােয স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী র্াচাই কিাি কািণ কী? 

 

 

উত্তিেে (Answer Key)-৪.২ 

 

1. Safety precautions জময়ি চলা েরুল্ি কািণ এটি ব্যল্ক্তগত ল্িিােত্তা ল্িল্িত কয়ি, দ্যঘ েটিা ও আঘাত 

প্রল্তয়িাধ কয়ি। 

 

2. WPS জোোি গুরুত্ব হ্য়লা সঠিক প্রল্ক্রো, র্ন্ত্রোল্ত ও প্যািাল্মটাি ব্যেহ্াি ল্িল্িত কিা, র্ায়ত ওয়েয়ডি মাি ও 

অখণ্ডতা েোে র্ায়ক। 

 

3. ওয়েল্ডিং সিিাম এেিং প্যািাল্মটাি WPS অনুর্ােী জসট কিা হ্ে র্ায়ত ওয়েয়ডি মাি, গভীিতা ও জপ্রািাইল 

সঠিকভায়ে ততল্ি হ্ে এেিং মািদণ্ড পূিণ হ্ে। 

 

4. WPS অনুর্ােী ওয়েল্ডিং জটকল্িক ব্যেহ্াি কিাি উয়েশ্য হ্য়লা ওয়েয়ডি স্থ্াল্েত্ব, মাি এেিং ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিা। 

 

5. ওয়েল্ডিং োস WPS অনুর্ােী সম্পন্ন কিয়ত হ্ে র্ায়ত প্রল্তটি জলোি সঠিকভায়ে েসায়িা হ্ে, অভযন্তিীণ ত্রুটি কমায়িা 

র্াে এেিং মািদণ্ড েোে র্ায়ক। 

 

6. ওয়েল্ডিং চলাকালীি ক্রমাগত মল্িটল্িিং এেিং প্রয়োেিীে সমন্বে কিা হ্ে র্ায়ত ওয়েয়ডি অখণ্ডতা েোে র্ায়ক এেিং 

জকায়িা সমস্যা হ্য়ল তা সমেময়তা সমাধাি কিা র্াে। 

 

7. ওয়েড WPS এেিং প্রয়র্ােয স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী র্াচাই কিা হ্ে র্ায়ত সয়ে োচ্চ মায়িি ওয়েড ততল্ি হ্ে এেিং ল্িেল্েল্ডিং 

কাঠায়মাি ল্িিােত্তা ও স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত হ্ে। 
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েে ল্িট (Job Sheet)-৪.২ 

 

কায়েি ল্িয়িািাম: 6G ওয়েল্ডিং সম্পাদি করো। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

• PPE সঠিকভায়ে ব্যেহ্াি কিা ল্িল্িত কিা। 

• কায়েি েল্িয়েি ল্িিােদ ল্কিা র্াচাই কিা। 

• আগুি, তাে এেিং স্পাকে জর্য়ক সতকে র্াকা। 

• WPS অনুর্ােী ধাতু, ল্িলাি জমটাল, েয়েন্ট টাইে এেিং ওয়েল্ডিং েল্েিি জোো। 

• কায়িন্ট, জভায়েে, ট্রায়ভল ল্স্পি, আকে টাইে এেিং োয়সি ক্রম জোো। 

• ওয়েল্ডিং জমল্িি WPS অনুর্ােী জসট কিা। 

• ল্িলাি জমটাল ও ইয়লয়রাি ল্িে োচি। 

• আকে তদঘ েয, ট্রায়ভল ল্স্পি ও প্রল্ক্রো কিল্িগাি কিা। 

• WPS অনুর্ােী আকে জকাণ ও হ্ায়তি গল্ত েোে িাখা। 

• রুট োস, ল্িলাি োস ও কযাে োস সঠিকভায়ে কিা। 

• মাল্েোস ওয়েল্ডিংয়ে প্রল্তটি স্তি তাে ল্িেন্ত্রণ কিা। 

• প্রল্তটি োস WPS অনুর্ােী কিা। 

• রুট োস, ল্িলাি োস ও কযাে োয়সি ক্রম েোে িাখা। 

• প্রল্তটি োয়সি গুণমাি র্াচাই কিা। 

• আকে, ট্রায়ভল ল্স্পি ও ওয়েড জপ্রািাইল ের্ েয়েেণ। 

• রুট গ্যাে ও অযালাইিয়মন্ট সঠিক ল্কিা র্াচাই। 

• প্রয়র়্োেয়ি WPS অনুর্ােী প্যািাল্মটাি ো জকৌিল সমন্বে। 

• ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি, ম্যাগয়িটিক োটি েকল, জিল্িওগ্রাল্ি, আল্ট্রাসল্িক ো জেিট্রান্ট জটল্স্টিং কিা। 

• প্রয়র্ােয মািদয়ণ্ডি সয়ি ল্মল র্াচাই কিা। 

• ত্রুটি র্াকয়ল WPS অনুর্ােী সমাধাি কিা। 

 

সতর্কতা: 

• PPE ব্যেহ্াি কিা োধ্যতামূলক। 

• কায়েি োেগা ও েল্িয়েি ল্িিােদ ল্কিা র্াচাই কিা। 

• আগুি, স্পাকে ও তায়েি ঝুঁল্ক ল্েয়েচিা কিা। 

• জমল্িি ও র্ন্ত্রোল্ত সঠিকভায়ে স্থ্ােি ও েিীো কিা। 

 

 

জেকসকফবির্ন র়্ীি (Specification Sheet)-৪.২ 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই: 

• ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট 

•  গগলস 

• গ্লাভস 
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• জলদাি েযায়কট 

•  জসিটি বুটস 

• জিল্স্পয়িটি 

• কাি িো ওয়েল্ডিং জহ্লয়মট/জিস  

 

প্রয়োেিীে টুলস ও ইকুেয়মন্ট:  

• 6G ওয়েল্ডিং জমল্িি ও র্ন্ত্রোল্ত 

• ল্িলাি জমটাল / ইয়লয়রাি 

• ক্লযাম্প ও ল্িেচাি 

• ল্ভজ্যযোল, ম্যাগয়িটিক োটি েকল,  

 

প্রয়োেিীে উেকিণ: 

• জগে 

• জিইট এে 

• জলয়ভল  

• জিল্িওগ্রাল্ি ো আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং সিিাম 
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িাোগ্রাম: 

 

 

2.7 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet)-৪.৩ 

 

ল্িখি িল-৩: ওয়েড ল্েি েল্িদি েি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Content): 

• ওয়েড ল্েয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমাে কিা 

• প্রয়র্ােয িি-জিিাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত প্রয়োগ কিা 

• ওয়েড ত্রুটি ো অসামিস্য সিাক্ত কিা এেিং তীব্রতা অনুর্ােী জশ্রল্ণল্েন্যাস কিা 

• ওয়েড ল্েি WPS অনুর্ােী র্াচাই কিা 

 

(ক) ওয়েড েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমাে কিাঃ 

6G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েড েীয়িি মাি ও আকাি র্াচাই কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, কািণ এটি ওয়েয়ডি অখণ্ডতা, 

িল্ক্ত এেিং মািদয়ণ্ডি সয়ি সামিস্য ল্িল্িত কয়ি। এই ধায়ে ওয়েয়ডি প্রধাি তেল্িষ্টযসমূহ্ েল্িমাে কিা হ্ে। 

মূল েল্িমায়েি ল্েষেসমূহ্: 

4. েীি সাইে (Bead Size) – ওয়েয়ডি প্রস্থ্ ও উচ্চতা েল্িমাে কিা হ্ে, র্ায়ত প্রল্তটি োস WPS অনুর্ােী 

হ্ে। 

5. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট (Reinforcement) – ওয়েয়ডি উেয়িি স্তি ো ক্রস-জসকিি র্র্ার্র্ভায়ে বৃল্দ্ধ জেয়েয়ে 

ল্কিা র্াচাই কিা হ্ে। 

6. জপ্রািাইল (Profile) – ওয়েয়ডি আকাি ও ফ্ল্াি লাইি ের্ োয়লাচিা কিা, জর্ি িাঁক, আন্ডািকাট ো অমসৃণতা 

িা র্ায়ক। 

ব্যেহৃত সিিাম ও জগে: 

• ল্িলাি জগে ো েীি জগে – েীয়িি উচ্চতা এেিং প্রস্থ্ েল্িমায়েি েন্য। 

• জিইট এে ো জটময়িট – জপ্রািাইল এেিং ফ্ল্াি র্াচাই কিাি েন্য। 

• কযাল্লোিস ো মাইয়ক্রাল্মটাি – ল্িখু ুঁত েল্িমায়েি েন্য। 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• ওয়েড েীয়িি আকাি ও জপ্রািাইল WPS অনুর্ােী িা হ্য়ল ওয়েড দ্যে েল ো ত্রুটিপূণ ে হ্য়ত োয়ি। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি জর্খায়ি চাে এেিং সল্লল্িটি গুরুত্বপূণ ে, সঠিক েীি মাে ল্িল্িত কিা ল্িিােত্তাি েন্য 

অেল্িহ্ার্ ে। 

• েিেতী non-destructive testing (NDT) ো ব্যেহ্াল্িক েিীো সহ্ে ও ল্ির্ভ েল হ্ে। 

 

(খ) প্রয়র্ােয িি-জিসট্রাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত প্রয়োগ কিা: 

6G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি শুধু ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিিই র্য়র্ষ্ট িে, কািণ অয়িক ত্রুটি ওয়েয়ডি জভতয়িি স্তয়ি লুল্কয়ে 

র্াকয়ত োয়ি। এই কািয়ণ িি-জিসট্রাকটিভ জটল্স্টিং (NDT) েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া ওয়েডয়ক েল্তগ্রস্ত িা কয়ি ত্রুটি 

ল্িণ েে কিয়ত সেম। 

 

জকি NDT গুরুত্বপূণ ে: 

• সােসািয়িস ত্রুটি ওয়েয়ডি িল্ক্ত কল্ময়ে ল্দয়ত োয়ি এেিং ভল্েষ্যয়ত কাঠায়মায়ত ল্েেজ্জিক িল আিয়ত োয়ি। 
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• ল্িেল্েল্ডিংয়ে জর্খায়ি ওয়েয়ডি স্থ্াল্েত্ব ও ল্িিােত্তা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে, NDT ল্িল্িত কয়ি ওয়েড মািসম্মত ও 

ল্িিােদ। 

• ত্রুটি িিাক্ত হ্য়ল WPS অনুর্ােী সমাধাি কিা র্াে। 

 

সােসািয়িস ত্রুটি ল্ক? 

সােসািয়িস ত্রুটি হ্য়লা ওয়েয়ডি ল্ভতয়ি র্াকা ত্রুটি, র্া সাধািণ জচায়খ জদখা র্াে িা। এি ময়ধ্য অন্তর্ভ েক্ত: 

• ক্রযাক (Cracks) 

• স্ল্যাগ ইিক্লুিি (Slag Inclusion) 

• জোয়িাল্সটি (Porosity) 

• ল্যাল্ময়িিি ো জিলাল্ময়িিি (Lamination/Delamination) 

 

প্রয়োগকৃত NDT েদ্ধল্তসমুহ্: 

1. Dye Penetrant NDT েদ্ধল্ত: 

'Dye Penetrant' হ্ল একটি সাধািণ ল্কন্তু অতযন্ত কার্ েকি Non-Destructive Testing (NDT) েদ্ধল্ত, র্া 

ওয়েড েীয়ট পৃয়ষ্ঠি ত্রুটি ো িাটল িিাক্ত কিয়ত ব্যেহৃত হ্ে। এই েদ্ধল্তটি ওয়েল্ডিংয়েি েি, িাটল, ক্রযাক ো অন্য 

জকায়িা জোট ত্রুটি িিাক্ত কিাি েন্য খুেই গুরুত্বপূণ ে, ল্েয়িষত র্খি এিকম ত্রুটি ল্ভতয়ি প্রোল্হ্ত হ্য়ত োয়ি র্া সিাসল্ি 

দৃশ্যমাি িে। 

এই েদ্ধল্তটি 6G ওয়েল্ডিং কায়েি জেয়ে ব্যেহৃত হ্য়ল, ওয়েড েীয়টি সঠিক েল্িদি েি ল্িল্িত কিা সম্ভে হ্ে। এই 

েদ্ধল্তয়ত সাধািণত কয়েকটি ধাে অনুসিণ কিা হ্ে: 

 

ধাে ১: জেল্িয়ট্রন্ট প্রয়োগ: 

• প্রর্য়ম ওয়েড েীয়টি পৃয়ষ্ঠ জেল্িয়ট্রন্ট িাই প্রয়োগ কিা হ্ে। এই িাইটি ল্েয়িষভায়ে ল্িোইি কিা হ্ে, র্ায়ত এটি 

ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠি ত্রুটিি ময়ধ্য প্রোল্হ্ত হ্য়ে র্ায়ক। ত্রুটিগুল্লি ময়ধ্য এটি প্রোল্হ্ত হ্য়ে জসগুল্লি অেস্থ্াি 

েল্িষ্কািভায়ে ল্চল্িত কয়ি। 

ধাে ২: অল্তল্িক্ত িাই েল্িষ্কাি কিা: 

• িাই প্রয়োয়গি েি, অল্তল্িক্ত িাইটি ওয়েড জর্য়ক েল্িষ্কাি কিা হ্ে। এটি ল্িল্িত কয়ি জর্, জকায়িা অোল্িত 

িাই ওয়েড েীয়ট র্ায়ক িা, র্া েয়ি জিয়ভলোি প্রয়োয়গি সমে ত্রুটিগুল্ল স্পষ্টভায়ে ল্চল্িত হ্য়ত সহ্ােতা কিয়ে। 

ধাে ৩: জিয়ভলোি প্রয়োগ: 

• অল্তল্িক্ত িাই েল্িষ্কাি কিাি েি জিয়ভলোি প্রয়োগ কিা হ্ে। জিয়ভলোিটি একটি সাদা োউিাি র্া ওয়েড 

েীয়ট জকায়িা ত্রুটি ো িাটল র্াকয়ল তা স্পষ্টভায়ে ফুয়ট ওয়ঠ, কািণ িাইটি ত্রুটিি ময়ধ্য ল্স্থ্ল্ত লাভ কয়ি এেিং 

জিয়ভলোি দ্বািা এটি উজ্জ্বল হ্য়ে উয়ঠ। 

ধাে ৪: ত্রুটি িিাক্তকিণ: 

• জিয়ভলোি প্রয়োয়গি েি, ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ জর্ জকায়িা ত্রুটি ো িাটল স্পষ্টভায়ে দৃশ্যমাি হ্ে। সাধািণত, 

ত্রুটি/িাটলগুল্লি িে লাল ো জগালােী হ্ে, র্া সাদা জিয়ভলোয়িি পৃয়ষ্ঠি সায়র্ স্পষ্টভায়ে জদখা র্াে। 

 

Dye Penetrant Testing এি সুল্েধা: 

• সাধািণ এেিং সাশ্রেী: Dye penetrant জটল্স্টিং েদ্ধল্ত সহ্ে এেিং সাশ্রেী, র্া ত্রুটি জখাঁোি েন্য অতযন্ত 

কার্ েকি। 

• পৃয়ষ্ঠি ত্রুটি খু ুঁয়ে জেি কিা: এটি শুধুমাে পৃয়ষ্ঠি ত্রুটি খু ুঁয়ে জেি কিয়ত সহ্ােতা কয়ি, জর্মি িাটল ো জোয়িাল্সটি, 

র্া সাধািণত দৃশ্যমাি র্ায়ক িা। 
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• দ্রুত িলািল: এই েদ্ধল্তি মাধ্যয়ম দ্রুত িলািল োওো র্াে, র্াি মাধ্যয়ম ত্রুটিি অেস্থ্াি দ্রুত ল্চল্িত কিা সম্ভে 

হ্ে। 

 

2. Magnetic Particle Testing (MPT): 

Magnetic Particle Testing (MPT) হ্ল একটি অতযন্ত কার্ েকি NDT েদ্ধল্ত র্া ওয়েড েীয়ট অভযন্তিীণ এেিং 

পৃয়ষ্ঠি ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত ব্যেহৃত হ্ে। এটি ওয়েল্ডিং েিেতী ো ল্িম োণকায়েি সমে ত্রুটি েিীো কিাি েন্য ব্যেহৃত 

একটি েিল্প্রে েদ্ধল্ত। ল্েয়িষত, Magnetic Particle Testing েদ্ধল্ত ব্যেহৃত হ্ে 6G ওয়েল্ডিং কায়েি েন্য, 

জর্খায়ি োইয়েি ো অন্যান্য ওয়েয়ডি পৃয়ষ্ঠ ত্রুটি জদখা জদে। 

এই েদ্ধল্তয়ত একটি িল্ক্তিালী চুম্বকীে জেে ততল্ি কিা হ্ে এেিং তাি মাধ্যয়ম ওয়েড েীয়ট ত্রুটি ো িাটল িিাক্ত কিা 

হ্ে। র্খি জকায়িা িাটল ো ত্রুটি র্ায়ক, তখি চুম্বকীে কল্ণকাগুয়লা ঐ অিংয়ি েমা হ্য়ে র্াে এেিং ত্রুটিি অেস্থ্াি 

েল্িষ্কািভায়ে ল্চল্িত হ্ে। এটি surface-breaking (পৃষ্ঠভায়গ র্াকা) ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত সেয়চয়ে কার্ েকিী। 

 

Magnetic Particle Testing (MPT) েদ্ধল্তি ধােগুয়লা: 

1. চুম্বকীে জেে ততল্ি (Magnetic Field Generation): 

o প্রর্য়ম, ওয়েড েীয়ট একটি চুম্বকী জেে ততল্ি কিা হ্ে। এটি সাধািিত একটি চুম্বকী র্ন্ত্র, জর্মি ম্যাগয়িটিক 

জর্াগ (magnetic yoke) অর্ো ল্র জিে এময়িাস ে (electromagnetic coil) ব্যেহ্াি 

কয়ি কিা হ্ে। চুম্বকটি োইে ো কায়েি টুকয়িায়ত প্রোল্হ্ত হ্ে, র্াি িয়ল এি ময়ধ্য একটি চুম্বকীে জেে 

ততল্ি হ্ে। 

2. চুম্বকীে কল্ণকা প্রয়োগ (Magnetic Particles Application): 

o চুম্বকীে জেে ততল্ি কিাি েি, ওয়েড েীয়ট চুম্বকীে কল্ণকা (magnetic particles) প্রয়োগ কিা 

হ্ে। এই কল্ণকাগুয়লা ল্েয়িষভায়ে ল্িোইি কিা হ্ে, র্ায়ত তািা চুম্বকীে ত্রুটি ো িাটয়ল আটয়ক র্াে। এই 

কল্ণকাগুয়লা সাধািণত হ্ালকা িয়েি ো fluorescent (আয়লাি আওতাে জ্বয়ল ওয়ঠ এমি) হ্য়ে 

র্ায়ক। 

3. ত্রুটি সিাক্তকিণ (Defect Detection): 

o র্খি ওয়েড েীয়ট জকায়িা ত্রুটি ো িাটল র্ায়ক, তখি চুম্বকীে কল্ণকাগুয়লা ঐ োেগাে েয়ম র্াে এেিং 

ত্রুটিি অেস্থ্াি স্পষ্টভায়ে দৃশ্যমাি হ্য়ে ওয়ঠ। এই ত্রুটিগুয়লা সাধািণত ক্রযাক, জোয়িাল্সটি, ো ইিল্িয়ল্ট্রিি 

হ্য়ত োয়ি। 

o র্ল্দ কুণ্ডল্লি ল্ভতয়ি জকায়িা ত্রুটি র্ায়ক, তয়ে জসগুয়লাও জদখা র্াে, কািণ চুম্বকীে কল্ণকাগুয়লা ত্রুটিি 

চািোয়ি একল্েত হ্য়ে স্থ্ািচুযল্ত সৃল্ষ্ট কয়ি। 

4. েিীো এেিং ল্েয়িষণ (Inspection and Analysis): 

o চুম্বকীে কল্ণকাগুয়লাি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি ত্রুটিি ধিণ ও গুরুত্ব ল্েয়িষণ কিা হ্ে। কল্ণকাগুয়লাি অেস্থ্াি, 

ঘিত্ব, এেিং গঠি অনুর্ােী, ল্েয়িষজ্ঞিা ত্রুটিি ধিি এেিং তীব্রতা ল্চল্িত কয়িি। 

o এই েিীোটি সাধািণত আয়লায়ত ো UV িল্িয়ত (fluorescent particles ব্যেহ্াি কিয়ল) 

কিা হ্ে, র্ায়ত ত্রুটিি অেস্থ্াি স্পষ্টভায়ে জদখা র্াে। 

 

Magnetic Particle Testing এি সুল্েধা: 

• পৃষ্ঠীে ত্রুটিি দ্রুত সিাক্তকিণ: 

o Magnetic Particle Testing েদ্ধল্ত পৃষ্ঠীে ত্রুটিি সিাক্তকিয়ণ খুেই কার্ েকিী, জর্মি 

িাটল ো আন্ডািকাট র্া সহ্য়ে জচায়খ েয়ড়িা। এটি ত্রুটিগুয়লাি স্থ্াি দ্রুত ল্চল্িত কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 
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• অতযন্ত ল্ির্ভ েল: 

o এই েদ্ধল্ত অতযন্ত ল্ির্ভ েল এেিং জোট আকায়িি ত্রুটিও ল্চল্িত কিয়ত সেম, র্া অন্যান্য েদ্ধল্তয়ত োওো 

সম্ভে হ্ে িা। 

• েদ্ধল্ত সহ্ে এেিং দ্রুত: 

o MPT েদ্ধল্ত জসাো এেিং দ্রুত, এেিং এটি ব্যােকভায়ে ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি ব্যেহৃত হ্ে কািণ এটি 

প্রল্ক্রোটি দ্রুত এেিং অল্প খিয়চ সম্পন্ন কিয়ত সেম। 

• অন্তল্ি েল্হ্ত ত্রুটিি সিাক্তকিণ: 

o র্ল্দও মূলত পৃষ্ঠীে ত্রুটি সিাক্ত কিয়ত এটি ব্যেহৃত হ্ে, তয়ে ল্কছু জেয়ে গভীি ত্রুটিি সিাক্তকিণও 

সম্ভে, জর্গুয়লা সঠিকভায়ে ল্চল্িত হ্য়ত োয়ি। 

 

3. Ultrasonic Testing (UT): 

Ultrasonic Testing (UT) হ্ল একটি NDT েদ্ধল্ত র্া ওয়েড েীয়ট অভযন্তিীণ ত্রুটি ো িাটল সিাক্ত কিয়ত 

ব্যেহৃত হ্ে। এই েদ্ধল্তয়ত উচ্চতি ল্িয়কায়েল্ন্স সাউন্ড ওয়েভ ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া ওয়েয়ডি অভযন্তয়ি প্রোল্হ্ত হ্ে এেিং 

ত্রুটি ো খাল্ল োেগাে ল্িয়ি আসা ল্সগন্যায়লি মাধ্যয়ম ত্রুটিি অেস্থ্াি এেিং ধিণ ল্িধ োিণ কিা হ্ে। এটি ল্েয়িষভায়ে 6G 

ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি ওয়েড েীয়টি গভীি ত্রুটি িিাক্ত কিাি েন্য অতযন্ত কার্ েকি। 

 

Ultrasonic Testing (UT) েদ্ধল্তি ধাে: 

1. সাউন্ড ওয়েভ ততল্ি: 

o প্রর্য়ম, একটি ইয়লকট্রল্িক জপ্রাে (ultrasonic probe) ওয়েড েীয়টি উেি প্রয়োগ কিা হ্ে। এই 

জপ্রােটি উচ্চ-ল্িয়কায়েল্ন্স সাউন্ড ওয়েভ ততল্ি কয়ি এেিং জসগুল্ল ওয়েয়ডি ময়ধ্য জপ্রিণ কয়ি। 

2. সাউন্ড ওয়েয়ভি প্রল্তিলি: 

o সাউন্ড ওয়েভগুল্ল ওয়েড েীয়ট প্রোল্হ্ত হ্য়ে ত্রুটিি সম্মুখীি হ্য়ল জসগুল্ল প্রল্তিল্লত হ্য়ে ল্িয়ি আয়স। এই 

ওয়েয়ভি প্রল্তিলি জর্য়ক ত্রুটিি অেস্থ্াি, আকাি এেিং গভীিতা োিা র্াে। 

3. ল্সগন্যাল ল্েয়িষণ: 

o ল্সগন্যাল ল্িয়ি আসাি েয়ি, একটি ল্েয়িষ ল্সগন্যাল প্রয়সসি (signal processor) সাউন্ড ওয়েয়ভি 

প্রল্তিলি ল্েয়িষণ কয়ি ত্রুটিি গভীিতা এেিং অেস্থ্াি ল্চল্িত কয়ি। এই ল্েয়িষয়ণি মাধ্যয়ম ওয়েয়ডি 

অভযন্তিীণ ত্রুটিি ধিি জর্মি িাটল, জোয়িাল্সটি, ো voids িিাক্ত কিা র্াে। 

4. িাটা ল্িয়োটি েিং: 

o েিীোি িলািল একটি স্ক্রীি ো েল্লল্স এি মাধ্যয়ম প্রদল্ি েত হ্ে, র্া ওয়েয়ডি স্থ্ায়ি ল্সগন্যায়লি 

প্রল্তিলয়িি মাি এেিং ত্রুটিি গভীিতা সম্পয়কে ল্েস্তাল্িত তথ্য প্রদাি কয়ি। এই িলািলগুল্ল সিংল্িষ্ট 

প্রয়কৌিলী ো কমীয়ক েিেতী েদয়েে ল্িয়ত সহ্ােতা কয়ি। 

 

Ultrasonic Testing (UT) এি সুল্েধা: 

• অভযন্তিীণ ত্রুটি সিাক্তকিণ: 

o UT েদ্ধল্তটি ল্েয়িষভায়ে কার্ েকি অভযন্তিীণ ত্রুটি িিাক্তকিয়ণি জেয়ে, জর্মি িাটল ো voids র্া 

পৃষ্ঠীে েদ্ধল্তয়ত িিাক্ত কিা সম্ভে হ্ে িা। 

• গভীি ত্রুটি েিীো: 

o UT েদ্ধল্ত ল্দয়ে ওয়েয়ডি গভীয়ি র্াকা ত্রুটিও সঠিকভায়ে িিাক্ত কিা র্াে। এয়ত ত্রুটিি অেস্থ্াি, 

আকাি এেিং গভীিতা ল্িধ োিণ কিা র্াে, র্া অন্যান্য েদ্ধল্তয়ত সম্ভে হ্ে িা। 
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• ল্ির্ভ েলতা এেিং ল্িভেিয়র্াগ্যতা: 

o এই েদ্ধল্তটি অতযন্ত ল্ির্ভ েল এেিং ল্িভেিয়র্াগ্য, এেিং ওয়েড েীয়টি আন্ডািকাট, voids এেিং 

জোয়িাল্সটি সহ্য়েই সিাক্ত কিা র্াে। 

• ল্িয়েল-টাইম িলািল: 

o Ultrasonic Testing েদ্ধল্তয়ত ত্রুটিি তথ্য তাত্েল্ণকভায়ে োওো র্াে, র্া দ্রুত ল্সদ্ধান্ত ল্িয়ত 

সাহ্ায্য কয়ি। 

• ল্িিােত্তা: 

o UT েদ্ধল্তটি NDT েদ্ধল্ত হ্ওোে এটি জকায়িা ধিয়িি েল্ত িা কয়িই ওয়েড েীট েিীো কিয়ত 

োয়ি, র্া েিেতীয়ত ল্িিােত্তা এেিং কার্ েকাল্িতাি েন্য গুরুত্বপূণ ে। 

 

4. Radiographic Testing (RT): 

Radiographic Testing (RT) হ্ল একটি NDT েদ্ধল্ত, র্া ওয়েড েীয়টি অভযন্তিীণ ত্রুটি এেিং অেল্িষ্কাি স্থ্ায়িি 

েন্য ব্যেহৃত হ্ে। এই েদ্ধল্তয়ত এে-য়ি ো গামা জিল্িয়েিি ব্যেহ্াি কিা হ্ে, র্া ওয়েয়ডি ল্ভতয়ি প্রোল্হ্ত হ্য়ে 

ত্রুটিগুল্ল িিাক্ত কয়ি। এটি একটি অতযন্ত কার্ েকিী এেিং ল্িভেিয়র্াগ্য েদ্ধল্ত র্া ল্েয়িষত 6G ওয়েল্ডিং েল্েিয়ি ব্যেহ্াি 

কিা হ্ে, জর্খায়ি ওয়েয়ডি অভযন্তয়ি র্াকা ত্রুটি ো িাটল দৃশ্যমাি িে এেিং জসগুল্ল ল্িধ োিণ কিা কঠিি হ্য়ে েয়ড়। 

 

Radiographic Testing (RT) েদ্ধল্তি ধাে: 

1. এে-য়ি ো গামা জিল্িয়েিি ততল্ি: 

o প্রর্য়ম, এে-য়ি ো গামা জিল্িয়েিি জেিায়িটি ব্যেহ্াি কয়ি জিল্িয়েিি ততল্ি কিা হ্ে। এই জিল্িয়েিি 

ওয়েড েীয়টি ময়ধ্য প্রোল্হ্ত হ্ে। এে-য়ি জমল্িি ো গামা জিল্িয়েিি জসাো ওয়েয়ডি ল্দয়ক ল্িয়দ েল্িত হ্ে, 

র্া পৃষ্ঠ ো অভযন্তিীণ ত্রুটিি প্রল্তিলি সৃল্ষ্ট কয়ি। 

2. ওয়েয়ডি মাধ্যয়ম জিল্িয়েিি প্রোল্হ্ত কিা: 

o এে-য়ি ো গামা জিল্িয়েিি ওয়েয়ডি পৃষ্ঠ এেিং ল্ভতি ল্দয়ে প্রোল্হ্ত হ্ে। ত্রুটিি স্থ্াি ো িাটল র্াকয়ল, 

জিল্িয়েিি ওই অিংয়ি প্রল্তিল্লত হ্ে এেিং ওয়েয়ডি গভীয়ি র্াকা ত্রুটিগুল্লি ল্চে ততল্ি কয়ি। 

3. ল্িয়টক্টি দ্বািা ল্চেগ্রহ্ণ: 

o ওয়েয়ডি মাধ্যয়ম প্রোল্হ্ত জিল্িয়েিি এক ো একাল্ধক ল্িয়টক্টি (য়র্মি ল্িল্ম ো ল্িল্েটাল জসন্সি) দ্বািা 

জিাল্ষত হ্ে। ল্িয়টক্টিটি এেয়োোি গ্রহ্ণ কয়ি এেিং একটি েল্ে ততল্ি কয়ি, র্া ওয়েয়ডি ময়ধ্য ত্রুটি ো 

িাটয়লি উেল্স্থ্ল্ত জদখাে। 

4. িলািল ল্েয়িষণ: 

o ল্চেগ্রহ্য়ণি েি, েল্েটি ল্েয়িষণ কিা হ্ে। ল্চয়েি জকাি অিংয়ি অন্ধকাি ো হ্ালকা োেগা র্ায়ক তা ত্রুটিি 

অেস্থ্াি এেিং আকাি ল্িয়দ েি কয়ি। এয়ত ওয়েয়ডি জভতয়িি িাটল, জোয়িাল্সটি, ো voids স্পষ্ট হ্য়ে 

ওয়ঠ। 

5. ল্িয়দ েিিা ও প্রল্তয়েদি: 

o েিীোি িলািল ল্েয়িষণ কিাি েি, প্রাসল্িক প্রযুল্ক্তল্েদ ওয়েয়ডি ত্রুটিি ধিি এেিং গভীিতা সম্পয়কে 

প্রল্তয়েদি ততল্ি কয়িি। এই প্রল্তয়েদি অনুর্ােী ওয়েডটি উন্নত কিাি েন্য প্রয়োেিীে েদয়েে জিওো 

র্াে। 
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Radiographic Testing (RT) এি সুল্েধা: 

• অভযন্তিীণ ত্রুটি সিাক্তকিণ: 

o RT েদ্ধল্ত ওয়েয়ডি অভযন্তয়ি র্াকা ত্রুটিগুল্ল জর্মি িাটল, voids, ো জোয়িাল্সটি সিাক্ত কিয়ত 

সেম, র্া অন্য েদ্ধল্তয়ত সিাক্ত কিা সম্ভে হ্ে িা। 

• গভীি ত্রুটি িিাক্তকিণ: 

o এটি ওয়েয়ডি ল্ভতয়ি র্াকা গভীি ত্রুটি সিাক্ত কিয়ত অতযন্ত কার্ েকিী। এে-য়ি ো গামা জিল্িয়েিি 

ওয়েয়ডি গভীয়ি প্রোল্হ্ত হ্য়ে অভযন্তিীণ ত্রুটিি ল্চে ততল্ি কয়ি। 

• ল্ির্ভ েলতা এেিং সঠিকতা: 

o Radiographic Testing একটি অতযন্ত ল্ির্ভ েল েদ্ধল্ত র্া ওয়েয়ডি জর্য়কায়িা ত্রুটিি সঠিক 

অেস্থ্াি এেিং গঠি িিাক্ত কিয়ত সহ্ােতা কয়ি। ত্রুটিি অেস্থ্াি ল্িধ োিণ কিাি েন্য এটি ল্েশ্বস্ত এেিং 

ল্িভেিয়র্াগ্য। 

• অগ্রগল্ত এেিং ল্িিােত্তা: 

o এই েদ্ধল্তি মাধ্যয়ম ত্রুটিি সঠিক অেস্থ্াি ল্িধ োিণ কিা হ্ে এেিং ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ল্িিােদভায়ে 

েল্িচালিা কিা সম্ভে হ্ে। এটি ল্িিােত্তা এেিং গুণমাি ল্িল্িত কিয়ত সাহ্ায্য কয়ি। 

 

(গ) ওয়েড ত্রুটি ো অসামিস্য সিাক্ত কিা এেিং তীব্রতা অনুর্ােী জশ্রল্ণল্েন্যাস কিাঃ  

6G ওয়েড সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েয়ডি গুণমাি ল্িল্িত কিাি েন্য সমস্ত সম্ভাব্য ত্রুটি ো অমসৃণতা সিাক্ত কিা প্রয়োেি। 

ওয়েয়ড জোট ো েড় ত্রুটি র্াকয়ল এটি কাঠায়মাি স্থ্াল্েত্ব এেিং ল্িিােত্তায়ক প্রভাল্েত কিয়ত োয়ি। এই ধায়ে ত্রুটি িিাক্ত 

কিা এেিং তায়দি গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রণীেদ্ধ কিা হ্ে। 

সাধািণ ওয়েড ত্রুটি এেিং তেল্িষ্টয: 

7. ক্রযাক (Cracks) – ওয়েয়ড িাটল ো ভােি, র্া তাে ো চায়েি কািয়ণ হ্য়ত োয়ি। 

8. আন্ডািকাট (Undercut) – ওয়েয়ডি ধাি ো সীমায়ন্ত খাড়া িাঁক ো জখাঁচা। 

9. স্ল্যাগ ইিক্লুিি (Slag Inclusion) – ল্িলাি জমটায়লি সয়ি স্ল্যাগ আটয়ক র্াকা। 

10. জোয়িাল্সটি (Porosity) – ক্ষুদ্র বুদ্বুদ ো িাঁো র্া ধাতুি ময়ধ্য র্ায়ক। 

11. ল্যাল্ময়িিি ো জিলাল্ময়িিি (Lamination/Delamination) – ধাতুি জভতয়ি স্তিল্েন্যায়সি সমস্যা। 

12. অসামিস্যপূণ ে জপ্রািাইল (Inconsistent Profile) – ওয়েয়ডি উচ্চতা ো প্রয়স্থ্ি অসমতা। 

 

ত্রুটি িিাক্ত এেিং জশ্রণীেদ্ধ কিাি ধাে: 

3. ল্ভজ্যযর়্োল ইন্সয়েকিি ও NDT ব্যেহ্াি – সে ধিয়ণি ত্রুটি ল্চল্িত কিা। 

4. গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রণীেদ্ধ কিা: 

o ল্সল্িোস ত্রুটি (Critical Defects): কাঠায়মাি ল্িিােত্তা ও িল্ক্ত মািাত্মকভায়ে প্রভাল্েত কয়ি। 

o জমেি ত্রুটি (Major Defects): ওয়েয়ডি কার্ েেমতা উয়েখয়র্াগ্যভায়ে প্রভাল্েত কয়ি, তয়ে তা 

সম্পূণ ে ব্যেহ্ায়ি ব্যর্ েতা ঘটাে িা। 

o মাইিি ত্রুটি (Minor Defects): ওয়েয়ডি কার্ েেমতায়ক সামান্য প্রভাল্েত কয়ি এেিং সহ্য়ে 

সমাধািয়র্াগ্য। 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• ত্রুটি ল্চল্িত কয়ি দ্রুত সমাধাি কিা র্াে। 

• ল্িেল্েল্ডিংয়ে ওয়েয়ডি ল্িিােত্তা এেিং কাঠায়মাি স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত কিা র্াে। 

• WPS এেিং প্রয়র্ােয মািদণ্ড অনুর্ােী ওয়েয়ডি গুণমাি ল্িল্িত হ্ে। 
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(ঘ) ওয়েড েীি WPS অনুর্ােী র্াচাই কিা: 

6G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ওয়েড েীয়িি গুণমাি, আকাি এেিং জপ্রািাইল ল্িল্িত কিাি েন্য তা Welding 

Procedure Specification (WPS) অনুর্ােী র্াচাই কিা হ্ে। WPS হ্য়লা একটি ল্লল্খত ল্িয়দ েল্িকা র্া 

ল্িল্দ েষ্ট কয়ি ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো, র্ন্ত্রোল্ত, প্যািাল্মটাি এেিং মািদণ্ড। ওয়েড েীি WPS অনুর্ােী িা হ্য়ল ওয়েড দ্যে েল ো 

ত্রুটিপূণ ে হ্য়ত োয়ি। 

র্াচাইয়েি মূল ল্দকসমূহ্: 

6. েীয়িি আকাি (Bead Size) – WPS অনুর্ােী উচ্চতা, প্রস্থ্ ও জপ্রািাইয়লি সঠিকতা র্াচাই কিা। 

7. রুট, ল্িলাি ও কযাে োস (Root, Filler & Cap Passes) – প্রল্তটি োয়সি ক্রম ও মাি WPS 

অনুর্ােী সম্পন্ন হ্য়েয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা। 

8. ল্িইিয়িাস েয়মন্ট (Reinforcement) – ওয়েয়ডি উেয়িি স্তি ল্িধ োল্িত মাি অনুর্ােী ততল্ি হ্য়েয়ে ল্কিা 

জদখা। 

9. রুট গ্যাে, ল্যান্ড জিস ও অযালাইিয়মন্ট (Root Gap, Land Face & Alignment) – প্রার্ল্মক 

প্রস্তুল্ত এেিং ওয়েয়ডি সামিস্য WPS অনুর্ােী আয়ে ল্কিা র্াচাই কিা। 

10. ত্রুটি ও অল্িেম (Defects & Irregularities) – িিাক্তকৃত ত্রুটি WPS অনুর্ােী গ্রহ্ণয়র্াগ্য ল্কিা 

র্াচাই কিা। 

 

র্াচাইয়েি ধাে: 

• ল্ভজ্যযর়্োল ইন্সয়েকিি – োইয়িি জপ্রািাইল এেিং ফ্ল্াি লাইি জদখা। 

• উেযুক্ত জগে ব্যেহ্াি – েীি উচ্চতা, প্রস্থ্ ও জপ্রািাইল েল্িমাে কিা। 

• NDT (Non-Destructive Testing) – সােসািয়িস ত্রুটি র্াচাই কিা। 

• WPS অনুর্ােী তুলিা – প্রল্তটি তেল্িষ্টয WPS-এি ল্িল্দ েষ্ট মািদয়ণ্ডি সয়ি ল্মল্লয়ে জদখা। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• WPS অনুর্ােী র্াচাই কিাি িয়ল ওয়েয়ডি মাি, িল্ক্ত এেিং স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত হ্ে। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি কাঠায়মাি ল্িিােত্তা ও স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত কিা র্াে। 

• েিেতী ব্যেহ্াি ও েিীো সহ্ে এেিং ল্ির্ভ েল হ্ে। 
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জসলি জচক (Self Check)- ৪.৩ 

 

সিংল্েপ্ত প্রশ্নঃ 

১. ওয়েড েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমায়েি েন্য জকাি জকাি সিিাম ব্যেহ্াি কিা হ্ে? 

২. সােসািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত জকাি জকাি NDT েদ্ধল্ত প্রয়র্ােয? 

৩. ওয়েড েীয়ি জকায়িা ত্রুটি োওো জগয়ল তা ল্কভায়ে জশ্রণীেদ্ধ কিা হ্ে? 

৪. ওয়েড েীি WPS অনুর্ােী র্াচাই কিাি প্রধাি উয়েশ্য কী? 

৫. জকি NDT ো েল্িমায়েি মাধ্যয়ম ওয়েড েীি েিীো কিা গুরুত্বপূণ ে? 

 

 

উত্তিেে (Answer Key)-৪.৩ 

 

১. ওয়েড েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং জপ্রািাইল েল্িমায়েি েন্য েীি জগে, জিইট এে, কযাল্লোিস, 

মাইয়ক্রাল্মটাি ব্যেহ্াি কিা হ্ে। 

 

২. সােসািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিয়ত প্রয়র্ােয NDT েদ্ধল্ত হ্য়লা: 

• জিল্িওগ্রাল্িক জটল্স্টিং (RT) 

• আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (UT) 

• ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (MPT) 

• ল্লকুইি জেিট্রান্ট জটল্স্টিং (PT) 

 

৩. ওয়েড েীয়ি োওো ত্রুটি গুরুত্ব অনুর্ােী জশ্রণীেদ্ধ কিা হ্ে: 

• Critical Defects (ল্সল্িোস) – কাঠায়মাি ল্িিােত্তা মািাত্মকভায়ে প্রভাল্েত কয়ি। 

• Major Defects (জমেি) – ওয়েয়ডি কার্ েেমতাে উয়েখয়র্াগ্য প্রভাে। 

• Minor Defects (মাইিি) – সামান্য প্রভাে এেিং সহ্য়ে সমাধািয়র্াগ্য। 

 

৪. WPS অনুর্ােী ওয়েড েীি র্াচাই কিাি উয়েশ্য হ্য়লা: ওয়েয়ডি আকাি, জপ্রািাইল, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট এেিং োসগুল্ল 

WPS-এি মািদয়ণ্ডি সয়ি ল্মল্লয়ে ওয়েয়ডি মাি ও অখণ্ডতা ল্িল্িত কিা। 

 

৫. NDT ো েল্িমায়েি মাধ্যয়ম ওয়েড েীি েিীো কিা গুরুত্বপূণ ে কািণ: 

• সােসািয়িস ত্রুটি িিাক্ত কিা র্াে। 

• ওয়েয়ডি মাি, স্থ্াল্েত্ব ও ল্িিােত্তা ল্িল্িত কিা র্াে। 

• কাঠায়মাি িল্ক্ত ও কার্ েেমতা েোে র্ায়ক। 
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েে ল্িট (Job Sheet)-৪.৩ 

 

েয়েি িাম: ওয়েড েীি েল্িদি েি কিা। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

16. উেযুক্ত জগে ও সিিাম ব্যেহ্াি কয়ি েীয়িি উচ্চতা, প্রস্থ্ এেিং ল্িইিয়িাস েয়মন্ট েল্িমাে কিা। 

17. ওয়েড জপ্রািাইয়লি সমতা এেিং WPS অনুর্ােী সঠিকতা র্াচাই। 

18. মাি র্াচাইয়েি েন্য েল্িমাে র্র্ার্র্ভায়ে কিা। 

19. জিল্িওগ্রাল্িক জটল্স্টিং (RT) 

20. আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (UT) 

21. ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (MPT) 

22. ল্লকুইি জেিট্রান্ট জটল্স্টিং (PT) 

23. ক্রযাক, জোয়িাল্সটি, স্ল্যাগ ইিক্লুিি, ল্যাল্ময়িিি ইতযাল্দ ত্রুটি ল্চল্িত কিা। 

24. ওয়েড েীয়ি জর্য়কায়িা ত্রুটি ো অমসৃণতা েিীো কিা। 

25. ল্ক্রটিকাল ত্রুটি: কাঠায়মাি ল্িিােত্তা মািাত্মকভায়ে প্রভাল্েত কয়ি। 

26. জমেি ত্রুটি: ওয়েয়ডি কার্ েেমতাে উয়েখয়র্াগ্য প্রভাে। 

27. মাইিি ত্রুটি: সামান্য প্রভাে এেিং সহ্য়ে সমাধািয়র্াগ্য। 

28. সমস্ত েল্িমাে ও ের্ েয়েেণ WPS-এি সয়ি তুলিা কিা। 

29. েীয়িি আকাি, ল্িইিয়িাস েয়মন্ট, জপ্রািাইল এেিং রুট/ল্িলাি/কযাে োস WPS অনুর্ােী আয়ে ল্কিা ল্িল্িত 

কিা। 

30. ল্চল্িত ত্রুটি WPS ও স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী সমাধাি কিা। 

 

সতর্কতা: 

• েল্িদি েয়িি সমে সঠিক PPE ব্যেহ্াি কিা আেশ্যক। 

• েল্িদি েি এলাকাি ল্িিােত্তা র্াচাই কিা। 

• NDT র্ন্ত্রোল্ত ব্যেহ্াি কিাি সমে ল্িিােত্তা ল্েল্ধ জময়ি চলা। 
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জস্পল্সল্িয়কিি িীট (Specification Sheet)-৪.২ 

 

েয়েি িাম: ওয়েড েীি েল্িদি েি কিা। 

 

প্রয়োেিীে ল্েল্েই: 

• ওয়েল্ডিং 

• জহ্লয়মট 

• গ্লাভস 

• গগলস 

• জলদাি েযায়কট 

• জসিটি বুটস 

 

প্রয়োেিীে টুলস ও ইকুেয়মন্টস:  

• েীি জগে 

• জিইট এে 

• কযাল্লোিস 

• মাইয়ক্রাল্মটাি 

• আল্ট্রাসল্িক জটল্স্টিং (UT) 

• জিল্িওগ্রাল্িক জটল্স্টিং (RT) 

• ম্যাগয়িটিক োটি েকল জটল্স্টিং (MPT) 

• ল্লকুইি জেিট্রান্ট জটল্স্টিং (PT) 

 

প্রয়োেিীে উেকিণ: 

• েীি জগে 

• জিইট এে 
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িাোগ্রাম: 
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ইিিিয়মিি ল্িট (Information Sheet)-৪.৪ 

 

ল্িখি িল-৪: ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্িখি উয়েশ্য: এই ইিিিয়মিি ল্িট সম্পন্ন কিাি েি, প্রল্িেণার্ীিা ল্িেল্লল্খত ল্েষেেস্তুসমুহ্ ব্যাখ্যা, িিাক্ত ও 

সিংজ্ঞাল্েত কিয়ত োিয়ে এেিং সিংল্িষ্ট কার্ োেলী সম্পাদি কিয়ত োিয়ে। 

 

ল্েষেেস্তু (Content): 

• ওয়েড এলাকা েল্িদি েি কিা 

• ওয়েড এলাকাি অেস্থ্াি ল্ভল্ত্তয়ত উেযুক্ত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুতকিণ েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিা 

• ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েড এলাকা জর্য়ক সকল দূষক ও অেদ্রব্য সম্পূণ েভায়ে অেসািণ কিা 

• প্রস্তুতকৃত ওয়েড এলাকা েল্িষ্কাি ও ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রস্তুত আয়ে ল্কিা তা র্াচাই কিয়ত পুিিাে েল্িদি েি কিা 

 

(ক) ওয়েড এল্িো েল্িদি েি কিা: 

6G ওয়েল্ডিং সম্পন্ন হ্ওোি েি ো েিেতী ওয়েল্ডিং কায়েি আয়গ ওয়েড এল্িো সতকেতাি সয়ি েল্িদি েি কিা হ্ে, 

র্ায়ত েল্িষ্কাি ও ল্িিােদ অেস্থ্াে ওয়েল্ডিং ো েিেতী কাে কিা র্াে। এই েল্িদি েয়িি মাধ্যয়ম ওয়েয়ডি মাি, 

আিোয়িি অেস্থ্া এেিং সম্ভাব্য ঝুঁল্ক িিাক্ত কিা হ্ে। 

েল্িদি েয়িি মূল ল্েষেসমূহ্: 

• ওয়েড েীয়িি অেস্থ্া – েীয়ি জকায়িা দৃশ্যমাি ত্রুটি জর্মি ক্রযাক, জোয়িাল্সটি, আন্ডািকাট ো অসমতা আয়ে 

ল্কিা জদখা। 

• স্পযাটাি ও স্ল্যাগ – ওয়েয়ডি চািোয়ি অল্তল্িক্ত স্পযাটাি, স্ল্যাগ ো েয়ম র্াকা ধাতে কণা িয়েয়ে ল্কিা 

র্াচাই। 

• পৃয়ষ্ঠি েল্িেন্নতা – জতল, ল্গ্রে, ধুলা, মল্িচা, িিং ো আদ্র েতা আয়ে ল্কিা েিীো কিা। 

• তােেল্িত প্রভাে – অল্তল্িক্ত তায়ে ধাতুি ল্েকৃল্ত, জোড়া দাগ ো ল্হ্ট-এয়িয়ক্টি জোি (HAZ) স্বাভাল্েক 

আয়ে ল্কিা জদখা। 

• োশ্বেেতী এলাকা – ওয়েড এল্িোি আিোয়ি তাি, োইে, ল্িটিিং ো অন্যান্য অিংি েল্তগ্রস্ত হ্য়েয়ে ল্কিা 

র্াচাই। 

েল্িদি েয়িি েদ্ধল্ত: 

• ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি – জচায়খ জদয়খ ও প্রয়োেি হ্য়ল ম্যাগল্িিাইিং গ্লাস ব্যেহ্াি কয়ি। 

• স্পিে েিীো – হ্ায়ত স্পিে কয়ি ধািায়লা প্রান্ত, অসমতা ো অল্তল্িক্ত স্পযাটাি িিাক্ত কিা (ল্িিােত্তা ল্িল্িত 

কয়ি)। 

• লাইটিিং ব্যেহ্াি – ের্ োপ্ত আয়লা ল্দয়ে সূক্ষ্ম ত্রুটি জদখা। 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• েিেতী েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি সঠিক েদ্ধল্ত ল্িধ োিণ কিা র্াে। 

• ওয়েয়ডি মাি ও ল্িিােত্তা ল্িল্িত হ্ে। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি কাঠায়মাি স্থ্াল্েত্ব ও ল্িভেিয়র্াগ্যতা েোে র্ায়ক। 
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(খ) ওয়েড এল্িোি অেস্থ্াি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি উেযুক্ত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি েদ্ধল্ত ল্িে োচি: 

ওয়েড এল্িো েল্িদি েয়িি েি জসখায়ি ল্েদ্যমাি অেস্থ্া, দূষয়ণি ধিি এেিং কায়েি প্রয়োেি অনুর্ােী উেযুক্ত েল্িষ্কাি 

(Cleaning) ও প্রস্তুল্তি (Preparation) েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিা হ্ে। সঠিক েদ্ধল্ত ল্িে োচি িা কিয়ল ওয়েয়ডি 

গুণমাি িষ্ট হ্য়ত োয়ি এেিং ভল্েষ্যয়ত ত্রুটি জদখা ল্দয়ত োয়ি। 

 

েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিাি সমে জর্ ল্েষেগুয়লা ল্েয়েচিা কিা হ্ে: 

• দূষয়ণি ধিি – জতল, ল্গ্রে, ধুলা, মল্িচা, িিং, আদ্র েতা, স্ল্যাগ ো স্পযাটাি জকািটি আয়ে তা ল্িণ েে কিা। 

• পৃয়ষ্ঠি অেস্থ্া – মসৃণ, খসখয়স, মল্িচাধিা ো আয়গি ওয়েয়ডি অেল্িষ্টািংি আয়ে ল্কিা। 

• ওয়েল্ডিং প্রল্ক্রো ও উোদাি – ব্যেহৃত ধাতুি ধিি এেিং WPS অনুর্ােী প্রয়োেিীে েল্িষ্কাি মাি। 

• ল্িেল্েল্ডিং েল্িয়েি – জখালা োেগা, আদ্র েতা, লেণাক্ত োতাস ো ল্িল্প দূষয়ণি প্রভাে। 

 

ব্যেহৃত েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি েদ্ধল্ত: 

• জমকাল্িকযাল ল্ক্লল্িিং – ওেযাি ব্রাি, গ্রাইন্ডাি, স্ক্রযাোি ো ল্চল্েিং হ্যামাি ল্দয়ে মল্িচা, স্ল্যাগ ও স্পযাটাি 

অেসািণ। 

• জকল্মকযাল ল্ক্লল্িিং – সলয়ভন্ট, ল্িটািয়েন্ট ো ল্েয়িষ জকল্মকযাল ল্দয়ে জতল, ল্গ্রে ও িিং েল্িষ্কাি কিা। 

• গ্রাইল্ন্ডিং ও ল্িল্িল্িিং – অসম পৃষ্ঠ মসৃণ কিা এেিং ধািায়লা প্রান্ত সিায়িা। 

• শুকায়িা (Drying) – আদ্র েতা দূি কিয়ত েল্িষ্কাি কােড় ো োতাস ব্যেহ্াি। 

 

জকি সঠিক েদ্ধল্ত ল্িে োচি গুরুত্বপূণ ে: 

• ওয়েয়ড জোয়িাল্সটি, ক্রযাক ো েল্ন্ডিং সমস্যাি ঝুঁল্ক কয়ম। 

• ওয়েড জমটাল ও জেস জমটায়লি ময়ধ্য ভাল ল্িউিি ল্িল্িত হ্ে। 

• WPS ও প্রয়র্ােয স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী মািসম্মত ওয়েড োওো র্াে। 
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Selection of Appropriate Cleaning & Preparation Methods 

 

 

(গ) ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি ওয়েড এল্িো জর্য়ক সে ধিয়িি দূষক ও অশুদ্ধতা সম্পূণ েভায়ে অেসািণ: 

ওয়েড এল্িোি েন্য উেযুক্ত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিাি েি জসই েদ্ধল্ত অনুসিণ কয়ি সে ধিয়িি দূষক 

(Contaminants) ও অশুদ্ধতা (Impurities) সম্পূণ েভায়ে অেসািণ কিা হ্ে, র্ায়ত ওয়েল্ডিংয়েি সমে জেস 

জমটাল ও ল্িলাি জমটায়লি ময়ধ্য সঠিক ল্িউিি ঘয়ট। অসম্পূণ ে ো র্ভল েল্িষ্কাি কিয়ল ওয়েয়ড গুরুতি ত্রুটি জদখা ল্দয়ত 

োয়ি। 

 

অেসািণয়র্াগ্য দূষক ও অশুদ্ধতা: 

• জতল ও ল্গ্রে – র্ন্ত্রোল্ত ো েল্িয়েি জর্য়ক েয়ম র্াকা জতলোত েদার্ ে। 

• ধুলা ও মেলা – কায়েি েল্িয়েি ো োতায়সি মাধ্যয়ম েমা কণা। 

• মল্িচা ও অোইি স্তি – ধাতুি পৃয়ষ্ঠ ততল্ি হ্ওো েিং ো অোইি। 

• িিং, জকাটিিং ো প্রাইমাি – আয়গি জেইন্ট ো সুিোমূলক আেিণ। 

• স্ল্যাগ ও স্পযাটাি – পূে েেতী ওয়েল্ডিংয়েি অেল্িষ্টািংি। 

• আদ্র েতা – োল্ি ো স্যাঁতয়েঁয়ত অেস্থ্া, র্া জোয়িাল্সটি সৃল্ষ্ট কিয়ত োয়ি। 

 

দূষক অেসািয়ণি েদ্ধল্ত: 

• জমকাল্িকযাল ল্ক্লল্িিং – ওেযাি ব্রাি, গ্রাইন্ডাি, স্ক্রযাোি ো ল্চল্েিং হ্যামাি ল্দয়ে মল্িচা, স্ল্যাগ ও স্পযাটাি তুয়ল 

জিলা। 

• জকল্মকযাল/সলয়ভন্ট ল্ক্লল্িিং – সলয়ভন্ট, ল্িল্গ্রোি ো ল্িটািয়েন্ট ল্দয়ে জতল, ল্গ্রে ও িিং অেসািণ। 

• গ্রাইল্ন্ডিং ও িলু্র্িং – পৃষ্ঠ সমাি ও েল্িষ্কাি কিা। 

• শুকায়িা ও মুো – েল্িষ্কাি কােড়, োতাস ো হ্ালকা তাে ব্যেহ্াি কয়ি আদ্র েতা দূি কিা। 
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েল্িষ্কাি ল্িল্িতকিণ: 

• েল্িষ্কায়িি েি পৃষ্ঠ জচায়খ জদয়খ ও স্পিে কয়ি র্াচাই কিা। 

• জকায়িা দৃশ্যমাি দাগ, জতলল্চয়ট ভাে ো মেলা জর্ি িা র্ায়ক তা ল্িল্িত কিা। 

• প্রয়োেি হ্য়ল পুিিাে েল্িষ্কাি কিা। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• ওয়েয়ড জোয়িাল্সটি, ক্রযাক ও েল্ন্ডিং ব্যর্ েতা প্রল্তয়িাধ কয়ি। 

• ওয়েয়ডি গুণমাি, িল্ক্ত ও স্থ্াল্েত্ব বৃল্দ্ধ কয়ি। 

• WPS ও ল্িেল্েল্ডিং স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী ল্িিােদ ওয়েড ল্িল্িত হ্ে। 

 

(ঘ) প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েি কয়ি েল্িেন্নতা ও ওয়েল্ডিংয়েি উেয়র্াল্গতা ল্িল্িত কিা: 

ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি সে কাে জিষ হ্ওোি েি চূড়ান্তভায়ে প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েি কিা হ্ে, 

র্ায়ত ল্িল্িত হ্ওো র্াে জর্ এলাকা সম্পূণ ে েল্িষ্কাি এেিং ওয়েল্ডিংয়েি েন্য উেযুক্ত অেস্থ্াে আয়ে। এই ধােটি অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে, কািণ সামান্য অমসৃণতা ো দূষণও ওয়েয়ডি গুণমািয়ক েল্তগ্রস্ত কিয়ত োয়ি। 

 

েল্িদি েয়িি মূল ল্েষেসমূহ্: 

• েল্িেন্নতা র্াচাই – ওয়েড এল্িোে জকায়িা জতল, ল্গ্রে, ধুলা, মল্িচা, িিং, স্ল্যাগ ো স্পযাটাি অেল্িষ্ট আয়ে ল্কিা 

জদখা। 

• পৃয়ষ্ঠি অেস্থ্া – পৃষ্ঠ মসৃণ ও শুষ্ক আয়ে ল্কিা, জকায়িা ধািায়লা প্রান্ত ো খসখয়স অিংি িয়ে জগয়ে ল্কিা র্াচাই। 

• আদ্র েতা ও তােমাো – স্যাঁতয়েঁয়ত ভাে ো অল্তল্িক্ত আদ্র েতা জিই ল্কিা ল্িল্িত কিা। 

• ল্িট-আে ও অযালাইিয়মন্ট – োইে ো ওোকেল্েয়সি ল্িট-আে ঠিক আয়ে ল্কিা এেিং অযালাইিয়মন্ট ঠিকভায়ে 

েোে আয়ে ল্কিা জদখা। 

• WPS অনুসিণ – প্রস্তুতকৃত অেস্থ্া WPS ও প্রয়র্ােয স্টযান্ডাি ে অনুর্ােী আয়ে ল্কিা র্াচাই। 

 

েল্িদি েয়িি েদ্ধল্ত: 

• ল্ভজ্যযোল ইন্সয়েকিি – ের্ োপ্ত আয়লা ব্যেহ্াি কয়ি জচায়খ জদয়খ সূক্ষ্ম ত্রুটি িিাক্ত কিা। 

• স্পিে েিীো – ল্িিােত্তা ল্িল্িত কয়ি হ্ায়ত স্পিে কয়ি পৃয়ষ্ঠি মসৃণতা ও েল্িষ্কাি অেস্থ্া র্াচাই। 

• জচকল্লস্ট ব্যেহ্াি – কায়েি প্রল্তটি ধাে সম্পন্ন হ্য়েয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা। 

 

জকি এটি গুরুত্বপূণ ে: 

• ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ জিষোয়িি ময়তা ত্রুটিি ঝুঁল্ক দূি কিা র্াে। 

• ওয়েয়ডি ল্িউিি, মাি ও স্থ্াল্েত্ব ল্িল্িত হ্ে। 

• ল্িেল্েল্ডিং জসক্টয়ি ল্িিােদ ও মািসম্মত কাঠায়মা ল্িল্িত কিা র্াে। 

 

  



202 

4G, 5G ও 6G ওয়েল্ডিং-ল্িটিই 

জসলি জচক (Self Check)- ৪.৪ 

 

সংশক্ষপ্ত প্রশ্নঃ 

1. ওয়েড এল্িো েল্িদি েি (Inspection) জকি প্রয়োেি? 

2. ওয়েড এল্িোি অেস্থ্াি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিাি সমে জকাি জকাি ল্েষে 

ল্েয়েচিা কিা হ্ে? 

3. ওয়েড এল্িো জর্য়ক জকাি জকাি ধিয়িি দূষক ও অশুদ্ধতা সম্পূণ েভায়ে অেসািণ কিা প্রয়োেি? 

4. ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি দূষক অেসািণ িা কিয়ল কী ধিয়িি সমস্যা হ্য়ত োয়ি? 

5. প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েয়িি সমে জকাি জকাি ল্েষে র্াচাই কিা হ্ে? 

6. ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ চূড়ান্ত েল্িদি েি জকি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে? 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-৪.৪ 

 

১. ওয়েড এল্িো েল্িদি েি প্রয়োেি কািণ এি মাধ্যয়ম ওয়েড েীয়িি অেস্থ্া, আিোয়িি এলাকা, সম্ভাব্য ত্রুটি ও ঝুঁল্ক 

িিাক্ত কিা র্াে এেিং েিেতী েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি সঠিক েদ্ধল্ত ল্িধ োিণ কিা সম্ভে হ্ে। 

 

২. েল্িষ্কাি ও প্রস্তুল্তি েদ্ধল্ত ল্িে োচি কিাি সমে ল্েয়েচিা কিা হ্ে— 

• দূষয়ণি ধিি (জতল, ল্গ্রে, মল্িচা, িিং ইতযাল্দ) 

• পৃয়ষ্ঠি অেস্থ্া 

• ব্যেহৃত ধাতু ও WPS ল্িয়দ েিিা 

• কায়েি েল্িয়েি (আদ্র েতা, জখালা স্থ্াি ইতযাল্দ) 

 

৩. ওয়েড এল্িো জর্য়ক সম্পূণ েভায়ে অেসািণ কিয়ত হ্ে— 

• জতল ও ল্গ্রে 

• ধুলা ও মেলা 

• মল্িচা ও অোইি স্তি 

• িিং ো জকাটিিং 

• স্ল্যাগ ও স্পযাটাি  

• আদ্র েতা 

৪. ল্িে োল্চত েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ব্যেহ্াি কয়ি দূষক সম্পূণ ে অেসািণ িা কিয়ল জোয়িাল্সটি, ক্রযাক, দ্যে েল ল্িউিি ও ওয়েড 

ব্যর্ েতাি ঝুঁল্ক সৃল্ষ্ট হ্ে। 

 

৫. প্রস্তুতকৃত ওয়েড এল্িো েল্িদি েয়িি সমে র্াচাই কিা হ্ে— 

• পৃষ্ঠ সম্পূণ ে েল্িষ্কাি ও শুষ্ক ল্কিা 

• জকায়িা দূষক ো অমসৃণতা িয়ে জগয়ে ল্কিা 

• ল্িট-আে ও অযালাইিয়মন্ট সঠিক ল্কিা 

• প্রস্তুল্ত WPS অনুর্ােী হ্য়েয়ে ল্কিা 

 

৬. ওয়েল্ডিং শুরু কিাি আয়গ চূড়ান্ত েল্িদি েি গুরুত্বপূণ ে কািণ এটি ওয়েয়ডি মাি, ল্িউিি, স্থ্াল্েত্ব ও ল্িিােত্তা ল্িল্িত 

কয়ি এেিং ভল্েষ্যয়ত ত্রুটিি সম্ভােিা কমাে। 
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েে ল্িট (Job Sheet)-৪.৪ 

 

েয়েি িাম: ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও প্রস্তুত কিা। 

 

কায়েি ধােসমূহ্: 

16. ওয়েড েীি ও আিোয়িি এলাকা ল্ভজ্যযোল্ল েিীো কিা। 

17. স্পযাটাি, স্ল্যাগ, মল্িচা, জতল ো দৃশ্যমাি ত্রুটি িিাক্ত কিা। 

18. পৃয়ষ্ঠি অেস্থ্া ও ল্িিােত্তােল্িত ঝুঁল্ক মূল্যােি কিা। 

19. ওয়েড এল্িোি অেস্থ্াি উেি ল্ভল্ত্ত কয়ি েল্িষ্কাি েদ্ধল্ত ল্িধ োিণ কিা। 

20. জতল ও ল্গ্রে র্াকয়ল জকল্মকযাল ল্ক্লল্িিং ল্িে োচি কিা। 

21. মল্িচা, স্ল্যাগ ো স্পযাটাি র্াকয়ল জমকাল্িকযাল ল্ক্লল্িিং ল্িে োচি কিা। 

22. WPS ও কায়েি েল্িয়েি ল্েয়েচিা কিা। 

23. ওেযাি ব্রাি, গ্রাইন্ডাি ো স্ক্রযাোি ল্দয়ে মল্িচা ও স্ল্যাগ অেসািণ কিা। 

24. সলয়ভন্ট ব্যেহ্াি কয়ি জতল, ল্গ্রে ও মেলা েল্িষ্কাি কিা। 

25. েল্িষ্কাি কােড় ল্দয়ে পৃষ্ঠ মুয়ে শুষ্ক কিা। 

26. ল্িল্িত কিা জর্ জকায়িা দূষক অেল্িষ্ট জিই। 

27. েল্িষ্কাি ও শুষ্ক অেস্থ্া ল্ভজ্যযোল্ল র্াচাই কিা। 

28. পৃষ্ঠ মসৃণ এেিং ওয়েল্ডিংয়েি েন্য প্রস্তুত ল্কিা েিীো কিা। 

29. ল্িট-আে ও অযালাইিয়মন্ট ঠিক আয়ে ল্কিা ল্িল্িত কিা। 

30. প্রস্তুল্ত WPS অনুর্ােী হ্য়েয়ে ল্কিা র্াচাই কিা। 

 

সতর্কতা: 

• কায়েি সমে অেশ্যই ল্িধ োল্িত PPE ব্যেহ্াি কিয়ত হ্য়ে। 

• গ্রাইল্ন্ডিং ও েল্িষ্কায়িি সমে জচাখ ও হ্ায়তি সুিো ল্িল্িত কিয়ত হ্য়ে। 

• দাহ্য জকল্মকযাল ব্যেহ্াি কিয়ল ল্িিােদ দূিত্ব েোে িাখয়ত হ্য়ে। 
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জস্পল্সল্িয়কিি িীট (Specification Sheet)-৪.৪ 

 

েয়েি িাম: ওয়েড এল্িো েল্িষ্কাি ও প্রস্তুত কিা। 

 

প্রয়োেিীে PPE:  

• জসিটি জহ্লয়মট 

• ওয়েল্ডিং গগলস 

• গ্লাভস 

• জলদাি এপ্রি 

• জসিটি বুট 

 

প্রয়োেিীে সিিাম ও উেকিণ 

• ওেযাি ব্রাি 

• গ্রাইন্ডাি ও গ্রাইল্ন্ডিং ল্িি 

• স্ক্রযাোি / ল্চল্েিং হ্যামাি 

• েল্িষ্কাি কােড় 

• সলয়ভন্ট / ল্িল্গ্রোি 

• ের্ োপ্ত আয়লা (Inspection Lamp) 
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িাোগ্রামঃ 

 

 

 

 


