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ম ম্পড উল ম্প ্ টদ নম্প শক াঃ 

অ কুট পশ ্ ব েম্পস ম্প ফক মম্পড উলঃ 

 

ক্রম্প মক  

্ িং 

ই উম্প্ ে বকাড ম ম্পড উল ম্পশ টিা্া ম 

ব ্াম্প ম্াল  

আ ওয় াি 

1.  SICIP-LEA-MOLG-01-O কাটি িং ব মম্পশ ্ পম্পিচ াল্া কি া ৪ ০ 

2.  SICIP-LEA-MOLG-02-O 

চাম ড়াজ াত পন্য উৎ পা দনে লি ট িং এি িং সি ি ানরশ নের 

কাজ ি ম্পা দে ক র া 

৬০  

3.  SICIP-LEA-MOLG-03-O সুইিং  ব মম্পশ ্ চালা ট্া  ১২০ 

4.  SICIP-LEA-MOLG-04-O সিট িং এিিং সিসেসশ িং অপা নরশ েি মূহ ি ম্পা দে ক র া   ১০০  
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মম্প ডউল-১ 

 

 

 

 

 

কাটিিং বমম্পশ্ পম্পিচাল্া কিা 

SICIP-LEA-MOLG-01-O   
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ম ম্পড উল-১ 

ম ম্পড উল ম্পশ টিা্া মঃ কাটি িং বম ম্পশ ্ পম্পিচ া ল্া  কি া   

ই উম্প্ ে বকাড ঃ SICIP-LEA-MOLG-01-O                     ব্া ম্পম্ াল আও য়ািঃ ৪ ০ ঘন্টা 

ম ম্পড উটলি ম্পেেি ণঃ  এই মম্পডউলটিটে  কাটি িং ব মম্পশ ্ পম্পি চাল ্া  কি াি জন্য র টয়া জ্ী য় জ্ঞা ্, দক্ষে া এেিং দৃম্পি ভঙ্গ ী  

ম্প্ টয় আট লাচ্ া  ক ি া হট য়টে ।  মম্পডউলটি টে  অন্ত র্ভ নক্ত  ি টয়টে  কাটি িং ব মম্পশ ট্ি  র কািটভ দ, কাটি িং অ পাটিশ ট্ ব্যেহৃ ে  

ম্পেম্পভন্ন ধি ট্ি  টুলস , ইকুইপ টম ন্ট ও বমম্পশ ্ ,  কাটি িং  এ ব্যেহৃ ে ম্যাটেম্পিয় ালস  এি িং এটসাম্পস টয়ড  ম্যাটেম্পি য়ালস  স ি টক ন,   

কাট িং এর জন্য ম্যান েসরয় াল ি স্তুত  এে িং কাটি িং  ব মম্পশ ্ চালাট ে পািটে । 

ম্পশ খ্ ফল  (Learning Outcomes): এই মম্পডউল স িন্ন কি াি পি র ম্পশ ক্ষণার্ী িা-  

1. ক াটি িং ব মম্পশ ট্ ি  র ক াি ট ভদ  স িটক ন জােনত প ারনি ।  

2. ক াটি িং অ পাটি শ ট্  ব্যে হৃ ে  ম্পে ম্প ভন্ন ধ ি ট্ ি  টু লস ,ইকু ইপট মন্ট  ও  বম ম্পশ ্  স িটক ন জােনত পারনি । 

3. কাটি িং এ ব্যেহৃ ে ম্যাট েম্পিয় ালস  এিিং এটস াম্পস টয় ড ম্য াট েম্পি য় াল স  স িটক ন জােনত প ারনি । 

4. কাট িং এর জন্য ম্যান েসরয় াল ি স্তুত কর নত পারনি ।  

5. কাট িং ল মসশ ে চালানত পা রনি ।  

অয াটসস ট মন্ট ক্র াইট েম্পি য়া (Assessment Criteria):  

1. কাট িং ল মসশ নের ি কারন েদ সচ স িত ক র া।  

2. কাট িং ল মসশ ে পসরচ ালোর েী সত গুসল ব্যাখ্য া ক র া।  

3. কাোর এি িং সিক ানরর গুণম াে স চসিত কর া।  

4. ব্যিহৃ ত ি াধারণ ি রঞ্জা ম এিিং ি রঞ্জাম স চস িত ক র া। 

5. ব্যিহৃ ত ি াধারণ য ন্ত্রপ াসত স চসি ত ক র া। 

6. চাম ড়াজ াত পনে র জন্য ব্যিহৃ ত উপকর নণর ি কারনে দ স চসি ত ক র া এি িং ি ণ ণে া ক র া। 

7. চাম ড়াজ াত পনে র জন্য ব্যিহৃ ত ছাঁ োই এিিং আনুষ াসিক গুসল সচসিত ক র া।  

8. স্তর তত সরর ি স্তুসত গ্র হণ ক র া।  

9. ি স্তুত স্তরগুসল ২৪ ঘন্টা ি িংরক্ষণ ক র া।  

10. ি াকৃসতক (চা মড়া) উ পকর নণর ত্রুট গুসল সচস িত ক র া।  

11. চাম ড়ার শ ক্ততা ি া ি ি ারণ পরী ক্ষা ক র া। 

12. আকার, দাোর ধর ণ, র ঙ, লিধ এিিং ি ম াসি অনুি ানর উ পকর ণ গুসল ি াছাই ক র া।  

13. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র কাট িং ছু সর সে ি ণা চে ক র া।  

14. কাট িং ল মসশ ে SOP অনুযা য়ী স্থ াপে ক র া। 

15. SOP অনুযায়ী ইন্টার লসকিং/লে স ট িং ক র া।  

16. জি সশ ে অ নুি ানর কাট িং ক র া।  

17. ত্রুট পূ ণ ণ অিংশ গুসল সচস িত ক র া।   
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet) - ১.১ 

ম্পশ খ্ ফ ল - ১: ক াটি িং বমম্পশ ট্ ি  র ক াি টভদ  স িটক ন যাটে  পা িটে।  

ম্পশ খ্ উট েশ্যঃ এই ই্ ফিট মশ ্ ম্পশ ে স িন্ন কি াি পি র ম্পশ ক্ষ ণার্ীি া - 

1. কাট িং ল মসশ নের ি কারন েদ সচ স িত কর নত পারনি ।  

2. কাট িং ল মসশ ে পসরচ ালোর েী সত গুসল ব্যাখ্য া কর নত পারনি ।  

3. কাোর এি িং সিক ানরর গুণম াে স চসিত কর নত পারনি ।  

ম্পে ষয়েস্ত ঃ (Content)   

1. কাট িং ল মসশ ে 

2. কাট িং ল মসশ ে পসরচ ালোর েী সত গুসল  

3. কাোর এি িং সিক ানরর গুণম াে  

কাটি িং ম্পক? 

 

কাটি িং হ টলা  এম্  একটি  র ম্পক্রয় া  যা  ম্পেম্প ভন্ন  র কাি  ে স্ত  তে িী ি  জন্য  র টয়া জ্ী য়  ম্পেম্পভন্ন  উ পা দা ্  বক  স ঠিক  ভ াটে  কাো  ে া  

ম্পিম্পকিং কি া টক  বু ঝ ায়।  কাটি িং এি  জন্য  ম্পে ম্পভন্ন  ব মম্পশ ্  ব্যেহৃ ে  হয়। 

কাটি িং অ পাটিশ ট্ি  এি  মূলেী স তি মূহ  ম্প্ট চ বদ ওয়া  হটলাঃ 

্াইটফি উ চ্চো অনুযা য়ী  বম ম্প শ ্ বস ে আপ কি াঃ  

কাটি িং ম্পে মটক অয াডজাি টমন্ট  হু ইটলি স াহ াটে কাটি িং  

্াইটফি  ১. ৫ -২  ইম্পি  উ পটে  বস ে  কি টে  হটে ।  

ম্যাটেম্পিয় াটলি  পূ িত্ব  অনুস াট ি ব মম্পশ ট্ি  বর স াি  

অযা ডজাি  কি টে  হ নি ।  

 

স ঠি ক  এে িং  পয নাপ্ত  আটলা  ম্প্ ম্পি ে  ক ি ণ ঃ  ক াটিিং  কি াি  

স্থ াট্  স ঠি ক  এে িং পয নাপ্ত  আটল া  ম্প্ ম্পি ে  ক ি টে  হট ে ।  

আটলাি েী ব্র ো ৮০ ০-১০ ০ ০ ল া ক্স হটে  হটে। 

 

কাোি জন্য ্াইট ফি  র টয়াজ ্ী য় েী ক্ষ্ণো ম্প্ম্পি ে  

কি ণঃ কাটি িং  কি াি  স ময়  কাোি ছুম্পিি  েী ক্ষ্ণো  

ম্প্ম্পি ে কটি  ম্প্টে  হটে।  স ঠিক  ্াইফ  ম্প্ম্পি ে  কি ণ  ।  

্ াইফ ঠি ক  আটে  ম্পক ্ া ক ট য়ক টি   প্য াে না্  ব পপাি  বক ট ে  

পিী ক্ষা কম্পি। 
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ক্রু টি  স ্াক্ত কি টে চাম োি  ব গ্রই্ ও  বেশ  স া ইড  

পিী ক্ষা কি ণঃ  ক াটিিং  কি াি  আ টগ চাম োি  ক্রু টি  আটে  

ম্পক ্া ে া ম্প্ম্পি ে  হ ওয়াি  জন্য  ব গ্রই্ ও বেশ  স া ইড  

ভাটলাভা টে  পি ী ক্ষ া  ক টি  ম্প্ ট ে  হটে ।  এে িং  ক্রু টি পূ ্ ন 

যায়গাগু টলা পিী ক্ষা কট ি ম্প্টে  হটে। 

 

ম্পেম্পভন্ন অিংটশ ি  গু্গ ে মাট্ি  র টয়াজ্ী য়ো ম্পেটেচ্ া 

ক ি ণ ঃ ম্পে ম্পভন্ন  অ িংশ  ক াে াি  স ম য়  গুরু ত্ব পু ্ ন অিংশ  গুট লা  

অব্যশই  চ াম োি  ভাটল া অিংশ  বর্টক  কা েটে হটে ।  

উদাহি্ স রূ প একটি  ব্যানে র ফ্রন্ট পা ে ন অব্যশ ই  

চাম োি  োে  অ িংশ বর্ টক কা েট ে হটে।   

 

ক াটজি  র টয়া জ্ ী য়ে া ম্পহস া টে  ক াটি িং বে াড ন বস ে ক ি া  

ো স মেল কি া ঃ কাট জি র ট য়াজ্ অনুযা য়ী  কাটি িং  

বে াড ন এ ে িং বে ে স ঠি ক  ভাটে  স ম ে ল ক ি টে  হ টে । 

 

বক া্  অভাি  ক াে ন এে িং আন্ড াি  ক াে ন ্ া  হও য়া  ম্প্ ম্পি ে  

কি ্ঃ  বমম্পশ ট্ি  বর স াি   বস ে  আপ ঠিক  ্া র্াকটল  

অট্ ক  স ময়  ম্য াটে ম্পি য়াল  বক ট ে ক াটি িং  বে াটড ন র টে শ  

ক টি  অর্ ে া  ম্য াট েম্পি য় াল  স ি ্ নভাটে  ক াটে  ্ া।  এি  

ফটল ওভািক া ে অর্ো  আন্ডাি কাে সৃম্পি হটয়  র্াটক।  

ওভাি ক াে  হটল  ক াটি িং বে াড ন ে া ি াে াম্পি  অ ম সৃস ণ  হট য়  

যায়।  আন্ডা িক াে হটল কট িাট্ ন্ট ম্পক্ ািা অমৃসণ হ টয়  

যায়। 
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কাটি িং এি রক াি টভদঃ   কাটি িং কি াি জন্য  স াধািণে  দু টি  পদ্ধম্প ত্ব  ব্যেহাি কি া হ য়। পদ্ধম্পত্ব  দু টি  হটলা   
 

1. হযান্ড কাটি িং। 

2. বমম্পশ ্ কাটি িং। 
 

হযান্ড কাটি িং:  এই  পদ্ধম্পেটে  ম্যাট েম্পিয়াল  স মূহ  হাটে  

কাো হয়।  এ  বক্ষটে  ম্যা টেম্পি য়াল  স মূহ  কােটে   

কাটি িং ম্যা ে,  এ ম্পন্ট ক াোি ,  ছুম্প ি,  ম্পস জাি  ইে যাম্প দ 

ব্যেহৃ ে হয়।  স াধাি্ ে অল্প  পম্প িমা্ পণ্য  তে িী টে 

ম্যাটেম্পিয় াল  স মূহ  হা টে কা ো  হয় ।  পটন্য ি  ম্পেম্প ভন্ন 

অিংটশ ি  প্য াে না্  ম্য াট েম্পি য়া ট লি  উ পি  ে ম্পস টয় 

ম্পস লভাি  মাক নাি  ম্প দটয়  ম াম্পক নিং  ক ি া হ য়।  এি  পি 

মাম্পক নিং  অ নুযায়ী  হয ান্ড  ক াটি িং  ক ি া হয়। 

 

 

বমম্পশ ্  কাটি িং : স াধাি্ ে  ব লদাি  গু ডস  এে িং 

ফুেও য়যাি  ইন্ডা ম্পি টে পটন্ন য ি ম্পেম্পভ ন্ন অিংশ 

বমম্পশ ট্ি  স াহাটে  কাো  হ য়। ব মম্পশ ্ গুটলাি  ম টে 

িটয়টে। 

1. সুইিং  আ ম ন ম্পি ম্পক িং বর স  ব মম্পশ ্ । 

2. ট্রাটভম্পল িং বহড ম্পিম্পকিং  বর স  ব মম্প শ ্। 

3. ম্পেম কাটি িং ব মম্পশ ্। 

4. বলজাি  কাটি িং  ব মম্পশ ্ 
 

অম্পধক  পম্পি মাণ  পণ্য  উৎ প াদট্ ি বক্ষট ে বম ম্পশ ট্ি  

স াহাটে  ম্যাটে ম্পিয়াল  স মূহ  কাো হ য় ।  পটণ্য ি 

প্য াে না্  অনুযা য়ী  ক া ম্পি িং এি  ম াে টম  ধ াতু ি  ত ে ি ী  

কাটি িং ্াইফ তে িী  কি া হ য় ।  এই ্াইট ফ উ পটি 

বমম্পশ ট্ি  ম ােটম  চাপ  ম্প দট য় ম্যাটেম্পিয় াল  স মূহ  

কাো হ য় । 

 

 

কাটি িং ম্পেভাটগ  ব্যেহৃ ে ব মম্পশ ্ স মূহঃ  ব লদাি গুডস  এে িং ফু েও য় যাি ইন্ডা ম্পি লত  ম্যাট েম্পিয় ালসমূহ  কাোি জন্য ম্পে্  ধি ট্ি  

বমম্পশ ্ ব্যিহৃ ত  হ য়। এ গুটলা  হট লাঃ  

 

ম্পেম  কাটি িং  ব মম্পশ ্ঃ  ম্প েম  কা টি িং ব মম্পশ ্  একটি  উ চ্চ  

ক ায নক্ষ মে া  স ম্পূ্ ন ক াটি িং  বমম্পশ ্ ।  ম্পে ম ক াটি িং  ব মম্পশ ট্ ি  

উপটিি বে ে ম্পস্থ ি র্ াটক। এে িং এটকি অম্পধক  বল য়াটিি  

/ পু রু টেি  উপকি ণ  কাে া হয়।  উ দাহি্  স্বরু প টি ম্পস ,  

জাম্পস ন, গ্লাস উল , ব ো-প াফ , ম্পি ম্প ফ্াি  ইে যাম্পদ। এোি  

উৎ পাদ্  ক্ষমো  অ ট্ক  বেম্পশ । 
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সুম্পয় িং আম ন ম্পি ম্পক িং  ব মম্পশ ্ ঃসুম্প য়িং  আ ম ন ম্পি ম্পক িং  ব মম্পশ ্  

ম্পদটয় স াধািণে  বল দাি ম্যাটে ম্প িয়াল (আ পাি, লাইম্প্ িং) 

কাো হয়।  এই  বমম্পশ ্  ম্পদ টয়  শু ধু মা ে ম্পস ট ঙ্গল  বল য়াি  

ম্যাটেম্পিয় াল ক াো  হয়।  এ ই  ব মম্পশ ট্ হাইট রাম্পলক  

বর স ািটক কাট জ  লাগাট্া  হ য়। বমম্পশ ট্  অেম্পস্থ ে     

অযা লুটম ম্প্য়া ম বে েটি মূলে কা টি িং ্াইট ফ চা প র টয় াগ  

কটি ।   

 

ট্রাটভম্পল িং ব হড কাটি িং বম ম্পশ ্ঃ  ট্রাটভম্পল িং ব হড কাটি িং  

বমম্পশ ্ ম্প দটয়  স াধািণে  শ ক্ত ,ট ম াো এে িং এটকি  অম্পধক  

বলয়াটি ি /পু রু টত্ব ি উপকি ণ  কা ো হয়।  উ দাহি্  স্বরু প  

টি ম্পস ,জাম্পস ন,গ্ল াস উল ,ট ো-প াফ , ম্প ি ম্পফ্াি  ইেযাম্প দ।  এোি  

উৎ পাদ্  ক্ষমো  অ ট্ক  বেম্পশ । 

 

ললজার কাট িং ল মসশ ে: বলজা ি কাটি িংটয় ্ ম্ী য়ো, উচ্চ 

উৎ পাদ্ গম্পে  এেিং  জটিল  েক শ া কাোি সুম্পেধ া র্াকায়  

চাম ো  ম্পশ টল্প  এটি  অ র্ নন ্ ম্পে ক ভাটে  আক ষ নণ ী য়।  এটি  

ম্পস্থ ম্পেশ ী ল কাটি িং মা্ ম্প্ম্পি ে কটি এেিং চ াম োি  

স টে নাে ম ব্যে হাি  স ম্ভ ে  ক ট ি, যা ম্পশ ল্প  র ম্পক্রয়ায়  

গুরু ত্ব পূ ণ ন।  বলজাি র যুম্প ক্তি মা েটম কাি ম ম্প ডজা ই্, 

বর াটোে াই প এে িং বোে  প ম্পিস টিি উৎ পা দ্ স হ টজই  

কি া যায়, বযখাট্ স িঞ্জাম লয মে: ো ইি পম্পি ে ে নট্ ি  

র টয াজ্ হ য়  ্ া।  ঐম্পেহ যোহী  যা ম্পন্ত্রক  কাটি িংট য়ি তুল্ া য়  

বলজাি  কাটি িংট য় চা মোি  অপ চয়  কম  এেিং  বো ে ও  

তে ম্পচেয ময়  প নে র  জন্য  বে ম্পশ  ক ায নক ি । 
 

 

কাট িং ল মসশ ে পসরচ া লোর েী সতগু সল  

 

• লমসশ ে ি স্তুত ক র া - ব্যিহা নরর আনে ল মসশ ে পসরষ্কার ও ি ঠিক োনি লি েআ প কর নত হনি । 

• কাট িং ল েড পরী ক্ষা - লে ড ধারা ন লা ও ক্ষসতহী ে সকে া সেসি ত ক রনত হনি । 

• উপকর ণ ি ঠিক োন ি স্থ াপে - ল লদার ি া উ পাদ ােট ি মােে ানি লেসিনল িি ানত হনি । 

• সে ধ ণাসর ত প্য াোে ণ অ নুি রণ - কা ট িংনয়র ি ময় প্য াোে ণ ি া লে মনে ে অ নুযা য়ী কাজ কর নত হ নি । 

• সের াপত্ত া সে য়ম মাো - হাত ও ল পাশাক লেনডর কাছ লেনক দূনর রাখনত হনি । 

• ি ঠিক চাপ ও েসত িজ ায় রাখা - উপা দানের ধর ণ অনুযা য়ী ল মস শ নের চা প ও েসত সে য়ন্ত্রণ কর ন ত হনি । 

• অপা নরশ নের ি ম য় মনোনযাে র াখা - কাট িং চলাকালীে অন্য ল কানো কানজ ম নোনযাে ে া ল দও য়া। 

• লমসশ ে ি ন্ধ ক র া - কাজ লশ নষ ল মসশ ে ি ম্পূণ ণ ি ন্ধ কনর সিদ্য ুৎ ি িংনযাে সি সিন্ন কর নত হনি । 

• রক্ষণ ানিক্ষণ ক র া - সে য়সমত লত ল ল দওয় া, পসর ষ্কার রাখ া ও ল ে কসে সশ য়াে দ্বারা প রী ক্ষা ক র া। 
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• অিসশ ষ্ট উ পকর ণ ি িং রক্ষণ - অ িসশ ষ্ট লল দার ও স্ক্র্ুা প সে ধ ণাসর ত স্থ ানে রাখনত হনি । 

একজন আর্দশ কাটাে বা ল্টিকারেে গুনাবল্ট িঃ 
 

• ে ী ক্ষ্ণ বু ম্পদ্ধ স ম্পূ্ ন হটে  হটে । 

• চাম োি  ো ইেট্ স  ও  ম্পি ম্প চট্ স  স িটক ন ধ াি ্ া  র্ াক া। 

• ম্প্ ম্পদ নি  ্ া ইফ  ম্প্ ে না চ্  ক ি া। 

• োটগ নে অনুয ায়ী  ক া জ ক ি াি  বয া গ্যে া র্ াক া। 

• ম্য াটেম্পি য় াটলি  ক্রু টি  এে িং  গু্ াগ ে মা্  স িটক ন  ভাটল া ধ াি ণ া  র্ া ক টে  হটে । 

• ইন্ট াি লাই ম্প্ িং স িটক ন  ধ াি ণ া  র্ াক টে  হটে । 

• ম্যাটেম্পিয় াল এে িং কট িাট্টন্ট ি োই েট্স  এে িং ম্পি ম্প চট্ স  স িটক ন ভাট লা ধ াি ণ া র্ াক টে  হট ে । 

• ম্পে ম্পভন্ন এ লাউি  স িটক ন ভ াটলা  ধ াি ণ া র্ াক টে  হটে । 

• চাম োি  ক্রু টি  ম্পেটে চ্া কটি  কা টি িং কি াি দক্ষে া র্াকটে হটে। 
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বসল ফ বচক (Self-check) - ১.১ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন: 

 

১. ি শ্ন: কাট িং লমসশ ে ক ী? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: কাট িং লম সশ নের ি ধাে উনেশ্য ক ী? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: কাট িং লমসশ নের ি ধাে সতে ট ি কারনেদ ক ী ক ী? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: হুান্ড কাট িং লমসশ ে ি া ধারণ ত লকাো য় ব্যিহার ক র া হ য়? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: কাট িং ল মসশ ে পসরচ াল োর ি ময় লকাে েী সত ল মনে চল া উস চত? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: কাোর ি া লেনডর গুণমা ে লকমে হও য়া উ সচত? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: কাোর ও সিক া নরর মন ে পাে ণক ু ক ী? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: কাট িং লমসশ ে চা লুর আ নে ক ী পরী ক্ষা ক র া উ সচত? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: োনলা সিক ানরর একট তি সশ ষ্টু ক ী? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: কাট িং ল মসশ নে সের া প ত্ত া িজায় রাখার একট উ পা য় ি নলা। 

উত্ত র:  
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উ েিপে (Answer Key) - ১.১ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন  ও  উে ি: 
 

১. ি শ্ন: কাট িং লমসশ ে ক ী? 

উত্ত র: কাট িং লমসশ ে হনলা এমে একট য ন্ত্র, যা দ্বারা সিসেন্ন উপ া দাে সে স দ ণষ্ট আকার ও মানপ কা ো হ য়। 

 

২. ি শ্ন: কাট িং লম সশ নের ি ধাে উনেশ্য ক ী? 

উত্ত র: উপাদােগু নলা সে র্ভ ণলে ানি ও দ্রুততার ি ানে কাো, য ানত উ ৎ পাদনে ি ময় ও শ্র ম ি া শ্রয় হয় । 

 

৩. ি শ্ন: কাট িং লমসশ নের ি ধাে সতে ট ি কারনেদ ক ী ক ী? 

উত্ত র: (১) হুান্ড কাট িং লম সশ ে, (২) লি সম-অন োন মট ক কাট িং ল মসশ ে, (৩) অন োনমট ক কাট িং লমসশ ে । 

 

৪. ি শ্ন: হুান্ড কাট িং লমসশ ে ি া ধারণ ত লকাো য় ব্যিহার ক র া হ য়? 

উত্ত র: লছাে আকানরর উৎ প াদে ি া েমুো তত সরর কান জ হ ুান্ড কা ট িং ল মসশ ে ব্যি হার ক র া হ য়। 

 

৫. ি শ্ন: কাট িং ল মসশ ে পসরচ াল োর ি ময় লকাে েী সত ল মনে চল া উস চত? 

উত্ত র: সের াপত্ত া, ি ঠিক মাপ সেস িত কর ণ, ধারানলা লেড ব্যিহা র, এিিং লমসশ ে পসরষ্ক ার রাখা । 

 

৬. ি শ্ন: কাোর ি া লেনডর গুণমা ে লকমে হও য়া উ সচত? 

উত্ত র: লেডট ধারানলা, মসর চামু ক্ত এি িং ি ম াে ধারযু ক্ত হওয়া উ সচত । 

 

৭. ি শ্ন: কাোর ও সিক া নরর মন ে পাে ণক ু ক ী? 

উত্ত র: কাোর উপা দাে ক াোর জ ন্য ব্যিহৃ ত হয়, আর সিক ার কা ট িংনয়র ি ময় সে র্ভ ণল অিস্থ াে ও চাপ সেয় ন্ত্রনণ ি াহায্য 

কনর । 

 

৮. ি শ্ন: কাট িং লমসশ ে চা লুর আ নে ক ী পরী ক্ষা ক র া উ সচত? 

উত্ত র: লমসশ নের ল েড, লি িট ে া ড ণ, পাও য়ার কা নেক শ ে ও লুসি ন কশ ে পরী ক্ষা ক র া উস চত । 

 

৯. ি শ্ন: োনলা সিক ানরর একট তি সশ ষ্টু ক ী? 

উত্ত র: লি কাট িংনয়র ি ময় ি ঠিক োনি ডা ই ি া প্য াে াে ণ িি ানত পানর এিিং ি মাে চা প ি নয় াে ক রনত জানে । 

 

১ ০. ি শ্ন: কাট িং ল মসশ নে সের া প ত্ত া িজায় রাখার একট উ পা য় ি নলা। 

উত্ত র: লমসশ ে চা লানোর ি ময় গ্ল ােি ও লচ াখ রক্ষার েে লি প সর ধাে ক র া উস চত । 
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জ ে ম্পশ ে (Job Sheet) - ১.১ 

জ টেি  ্া মঃ ক াটি িং ব মম্পশ ্  বস ে আ প ক ি া ( সু ই িং  আ ম ন ম্পি ম্পক িং বর স  বম ম্পশ ্  ) 

র ম্পশ ক্ষ টক ি  জন্য  ম্পশ খ ্  ফল অজন ট্ ি  জন্য  ম্প্ ট দ নশ ্ া : 

র ম্পশ ক্ষক গণ  ম্প্টচ উম্পি ম্পখে  জে গুটলা ম্প্ট জ কটি বদখাটে্  এে িং র ম্পশ ক্ষণার্ী টক উম্প িম্পখে  জে গুটলাটে  দক্ষ ে া অজনট্  

অনুশী লট্ সহা য়ো কিটে ে ।   

 

কা টজি ধাি াোম্প হকো: 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধাপ ২ : ব মম্পশ ট্ি  পা ওয়াি  সু ই চ অ্ কম্পি  ।  

ধ াপ ৩  :  ম্য াটে ম্পি য়াট লি  পু রু টত্ব ি  উপি  ম্প্ ভ নি  ক টি  বি াক  বস টি িং ডা য়াটলি  মাে টম  বর স াি  বস ে  ক ম্পি  ।     

ধাপ ৪ : অ যাডজাি ট মন্ট  হু ইটলি  মােট ম ম্পেমটক  স ঠিক  উচ্চে ায়  স্থ াপ্  কম্পি ।    

ধ াপ ৫  : ক াটি িং বে াড নটক  ম্পে টমি  ম্প্ টচ স ঠি ক ভা টে  স্থ া প্  ক ম্পি  । 

ধ াপ ৬  :  অ ম্পি ম্পজ্ া ল ম্য াট েম্পি য় া ল ক াোি  পূ টে ন ম্পক ছু  ওট য়টি জ  ম্য াটেম্পি য় াল বক টে  ব মম্পশ ্  বস ে আপ পি ী ক্ষ া ক ম্পি  । 

ধাপ ৭  :  স েটশ টষ ব মম্পশ ্ ও  কা টজি স্থ া্ পম্পিষ্কা ি কম্পি।      

ধাপ ৮  :  পিেে ী  কাটজি  জন্য র স্তে হই।    
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ধাপ ১ : প্ররয়াজনীয় ল্টপল্টপই পল্টেধান কল্টে।    ধাপ ২ : মমল্টশরনে পাওয়াে সুইচ অন কল্টে ।  

  

ধাপ ৩ : মযারটল্টেয়ার ে পুরুরেে উপে ল্টনর্দে করে 
মটাক মসল্টটিং ডায়ার ে মাধযরম মপ্রসাে মসট কল্টে ।    

ধাপ ৪: অযাডজাটরমন্ট হুইর ে মাধযরম ল্টবমরক 
সল্টিক উচ্চতায় স্থাপন কল্টে। 

  

ধাপ ৫ : কাল্টটিং মবাডদরক ল্টবরমে ল্টনরচ সল্টিকর্ারব 
স্থাপন কল্টে । 

ধাপ ৬ : অল্টেল্টজনা  মযারটল্টেয়া  কাটাে পূরবদ ল্টকছু 
ওরয়রটজ মযারটল্টেয়া  মকরট মমল্টশন মসটআপ 
পেীক্ষা কল্টে।  
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ব ে ম্পস ম্পফ টকশ ্ ম্পশ ে (Specification Sheet) - ১.১ 

জ টেি  ্া মঃ ক াটি িং ব মম্পশ ্  বস ে আ প ক ি া ( সু ই িং  আ ম ন ম্পি ম্পক িং বর স  বম ম্পশ ্  )   

র ট য়াজ্ী য় ম্পপ ম্পপ ই স মূহ 

ক্র ম. ম্প পম্প পই  এি  ্া ম ব ে ম্পস ম্পফ টকশ ্ একক প ম্পি মা্ 

১. এটর া্ ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ০১ 

২. মাি ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ০১ 

৩. বস ফটি  ’ সু’ ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী বজা ো ০১ 

৪. হযান্ড গ্লা ভস ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী বজা ো ০১ 

৫. বস ফটি  গগ লস ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ০১ 

 

র ট য়াজ্ী য় টু লস এে িং ইকু ইপ টম ন্টস 

ক্র ম. টুলস এে িং ইকুই পট মন্টস ব ে ম্পস ম্পফ টকশ ্ একক প ম্পি মা্ 

১. সুইিং আমদ ল্টিল্টকিং মপ্রস মমল্টশন ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ১ 

২. কাল্টটিং নাইফ  ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ১ 
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet) - ১.২ 

ম্পশ খ্  ফ ল - ২: ক াটি িং অ পাটি শ ট্  ব্যে হৃ ে  ম্পে ম্প ভন্ন ধ ি ট্ ি  টু লস ,ইকু ই পট মন্ট  ও  ব মম্পশ ্  স িটক ন  জােনত পারনি । 

ম্পশ খ্ উট েশ্যঃ এই ই্ ফিট মশ ্ ম্পশ ে স িন্ন কি াি পি র ম্পশ ক্ষ ণার্ীি া  - 

 

1. ব্যিহৃ ত ি াধারণ ি রঞ্জা ম এিিং ি রঞ্জাম স চস িত কর নত পারনি ।  

2. ব্যিহৃ ত ি াধারণ য ন্ত্রপ াসত স চসি ত কর নত প ারনি ।  

ম্পে ষয়েস্ত ঃ (Content)   

1. ি াধারণ ি রঞ্জাম  

2. ি াধারণ যন্ত্র পাসত  

ি াধা রণ ি র ঞ্জা ম  

কাট িং সিো নে লল দার ি া অন্য া ন্য উপা দাে সে স দ ণষ্ট আকৃসত ও আকানর কাে ার জন্য সিসেন্ন ধর নের ি রঞ্জাম ব্যিহার ক র া 

হয়। এি ি ি রঞ্জ াম কানজর ধর ে অনুযা য়ী হানত চা সলত (manual) ও লমসশ ে চাস লত (power operated) দ্য ইোনি 

সিেক্ত। 
 

টু স এবিং এে বযবহােিঃ 

লি ট িং ে জ 

লি ট িং অ পাটিশ ট্  স মেল ও গভী িে া ম্প্ম্পি ে কি াি  জন্য  

ব্যেহৃ ে একটি  পম্পি মাপক  টুল। ম্প ি সচিং, ব ফাস ডিং ো  এজ সিসম িং 

এর  জন্য স মা্ দূিত্ব  েজা য় িাট খ।   

 

ল িা সড িং প্য াে াে ণ 

বলদাি  ো অন্য ান্য  ম্য াটে ম্পিয়া ল টক  স ঠিক ভাটে বফা ল্ড কি াি  

জন্য ব্যিহৃ ত প্য াোে ণ।  আপ াি, লাইম্প্িং  ো  ব ডটকাটিটি ভ  

অিংটশ  ি ঠিক ে ানি ল িা ড কর ার জন্য ব্যিহৃ ত হ য়। 

বলদাি গুডনি  ম্পে ্  ধ ি ট্ ি  প্য া ো্ ন ব্যে হৃ ে  হয়  : মাি াি  

প্য াো্ ন, ওয াম্পক ন িং প্য া ো্ ন, ক াটি িং প্য াো্ ন।  

 

স্কা ইস েিং ে জ 

স্কাইসে িং এর মাে নম বল দাি এ লজর পু রু ত্ব ক ত টু কু কমানত 

হনি ত া ি ঠিক ে ানি পসর মাপ ক রনত ব্যিহৃ ত হ য়।  

 

ব ম জাম্পি িং  বি ল 

বলদাি, ম্পস ্টর্টি ক, অন্য ান্য  ম্যাোম্পিয় াল ও পনে র ম্পেম্প ভন্ন  

অিংটশ ি  ত দঘ নয, র স্থ  এেিং  উচ্চো  পম্পিমা টপি  জন্য ব্যেহাি  কি া  

হয । 
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স েকনে ি ে জ 

আপার ি া ল াইসেিং ম্যান েসরয় ানল র পু রু ত্ব মা পার জন্য ব্যিহৃ ত 

হয়।  

 

 

ব ফা ম্পল্ড িং  োই ড 

ম্য াটেম্পিয় ালটক  ম্প্ ম্পদ নি  পসর মান প  বফ াল্ড  কি টে স হা য ক টুল ি ।  

 

 

লি ট িং প্য াোে ণ 

আপাি ো  লাইম্প্ িং ম্যান েসরয় ানলর উপি  মাম্পক ন িং, ম্পফটি িং  

ইেযাম্প দ কর ার জন্য  বস টি িং প্য া ে া্ ন ব্যে হৃ ে  হ য়।   

 

 

 

আ উল 

চাম ো য় ম্পেম্পভন্ন  আক াটিি  ফুে া/গ ে ন ত ে ম্পি  ক ি াি  জন্য  আউল  

ব্যেহাি কি া  হয়।  এটি  বস া জা ম্প কিংো স াম ট্ি  ম্পদ টক ম্পকছুে া  

োঁ কা হটে পাটি । 

 

হয া মাি 

ম্পেম্পভন্ন  বস টি িং  অপাটিশ ট্  অস মা্ অ িংশ স ম া্ কি া, দু টি  

চাম ো  একটে  স মা্ভা টে স িংযু ক্ত কি া, এেিং  পটণ্য ি  ম্পেম্পভন্ন  

অিংশ এক টে এ টস ম্বম্পলিং  কি াি কাটজ ব্যে হাি  কি া হয় । 

 

প াি 

চাম ো য় মসৃণ  গ ে ন/ফুটো  কি াি  জন্য পা ি ব্যে হাি  কি া  হয়।  

র ধা্ ে আইটলটি িং এে িং ম্পিটভ টি িং এি স ময় বলদ াি পা ি  

কি টে ব্যেহাি  কি া হয়।   

  

 

ি াধা রণ যন্ত্র পাসত  

কাট িং সিে ানে ল লদার ও অন্য া ন্য উপা দাে ি ঠিক োনি কাে া, ম াপ লেওয়া ও সচ সিত কর ার জ ন্য সকছু ি াধারণ যন্ত্র পাসত 

ব্যিহার ক র া হ য়। এ গুনলা হানত চাসলত এিিং ব্যিহার ি হজ। 
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কাটি িং ম্পেভ াটগ ব্যেহৃ ে  যন্ত পাম্পে  স মূহঃ  ক াটি িং ম্পে ভাটগ  ব্যে হৃ ে  যন্তপাম্পে  স মূহ  স িটক ন ম্প্ টচ  ে ্ ন্ া বদ ওয়া  হটল া:  

 

কাটি িং ্াই ফ ো ছুম্প িঃ ্ াই ফ ে া ছু ম্পি  হটে  এক  র ক াি  ফ ম না  

যা দ্বািা  ম্পেম্প ভন্ন পনে র অ িংশ ক াো হয়। ্ াইফ  স াধািণে  

দু ই র কাি যর্া। 

১। ম্পস টঙ্গল  এজ  কাটি িং  ্াই ফ 

২। ডাে ল এ জ কাটি িং  ্াই ফ । 

ম্পস টঙ্গল  এজ  কাটি িং  ্া ইফঃ  ম্প স টঙ্গল এজ  কাটি িং  ্াই ফ  

দ্বািা  শুধু  এক পাশ ম্প দট য় কাটি িং  কি া যা য়। 

ডােল এ জ  কাটি িং  ্াই ফঃ  ড াে ল এজ  কাটি িং  ্া ইফ  দ্বািা  

দু ই পাশ  ম্পদট য় কাটি িং কি া  যা য়। 

 

ম্পস জািঃ বলদাি  কা োি পি ম্পস জাি ম্প দটয়  কটি াট্টন্টি  

এজ লা ই্ ো  ো েম্পে অিংশ পম্পি িাি কিা য ায়। 

 

ম্পর্কট্ স  গজঃ  এি সা হাটে বল দাটিি পূিত্ব  মা পা হ য়। 

 

হযা মািঃ   কাটি িং কি াি  স ময়  যম্পদ কখ ্ ও কাটি িং ্া ইফ  

ক াটি িং বে া টড নি  মাটঝ  আেটক  যায় বস  বক্ষ টে হ যা মাি  ে া  

হাতুিী  ম্প দটয়  ্াই ফ  ো  বেি  কি ট ে হটে।  পাি  ম্প মম্পচ িং  হটল  

হাতুিী  দ্বািা পাি  কি া হয়। 

 

মাক নাি ঃ বলদ াটিি ম্পেম্প ভন্ন ক্রু টি  স ্াক্ত কি াি জন্য এেিং  

কটিাট্টন্ট ি স া ইজ ও ম্পস ম্পি য়াল ্া ম্বাি বলখাি  জন্য  

ব্যেহৃ ে হয়। 

 

কাটি িং ওয়া ক্সঃ  কাটি িং ্া ইটফ ি েী ক্ষ্ণো েজা য় িাখটে  

কাটি িং ও য়াক্স ব্যেহাি  কি া হয়। 

 

হস ন/ ট্রম্পলঃ হস ন/ ট্রম্পলি  উপ টি  ব লদাি  বক  স াম্পিেদ্ধ ভাটে  

স াম্পজটয়  িাখা হয়। 
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বসল ফ বচক (Self-check) - ১.২ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন: 

 

১. ি শ্ন: ি র ঞ্জা ম ি লনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: যন্ত্র প াসত িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: ি াধারণত কাট িং কা নজ লকাে ি রঞ্জ াম ব্য িহার ক র া হ য়? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: ি াধ ারণ মা পন জানখর কা নজ লক াে ি র ঞ্জাম ব্য িহৃ ত হ য়? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: লি লাই কা নজ লক াে যন্ত্র প াসত ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: সছদ্র কর ার কা নজ লক াে ি রঞ্জা ম ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: চ া ম ড়া পা সলশ ক রার জন্য লকাে যন্ত্র পাসত ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: ি াধারণ ি রঞ্জ াম ব্যি হানর র আনে ক ী প রী ক্ষা ক রা উসচ ত? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: ি র ঞ্জা ম ব্যিহা নরর ি ময় কী ে ানি সের া পত্ত া িজ ায় রাখ া যা য়? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: যন্ত্র পাসত ব্যি হানর র পর ক ী কর া উ সচ ত? 

উত্ত র:  
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উ েিপে (Answer Key) - ১.২ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন  ও  উে ি: 

 

১. ি শ্ন: ি র ঞ্জা ম ি লনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: ি রঞ্জাম হনল া এ মে ি স্তু যা হানত ব্যিহা র কনর কাজ ি ম্পাদে ক র া হ য়, লয মে-কাঁ সচ, ছু সর, লস্কল ইতুা সদ। 

 

২. ি শ্ন: যন্ত্র প াসত িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: যন্ত্রপাসত হনলা এমে সডে াইি যা সিদ্য ুৎ ি া অন্য শ সক্তর মােনম কাজ কনর, ল যমে—লি লাই লমসশ ে, কাট িং 

লমসশ ে, গ্রা ইন্ডার ইতুা সদ। 

 

৩. ি শ্ন: ি াধারণত কাট িং কা নজ লকাে ি রঞ্জ াম ব্য িহার ক র া হ য়? 

উত্ত র: ছুসর, কাঁ সচ, কাোর লেড, লস্কল, এিিং ম াসক ণিং ল পে ব্যিহ ার ক র া হ য়। 

 

৪. ি শ্ন: ি াধ ারণ মা পন জানখর কা নজ লক াে ি র ঞ্জাম ব্য িহৃ ত হ য়? 

উত্ত র: লেপ লম জার, লস্ক ল, ও মা প লে ওয়ার কুা সলপ ার ব্যিহৃ ত হয়। 

 

৫. ি শ্ন: লি লাই কা নজ লক াে যন্ত্র প াসত ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র: ইন্ডাসিয়াল লি লাই ল মসশ ে, ওোরলক লমসশ ে এিিং লিাত াম ল াোনোর লমসশ ে ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

৬. ি শ্ন: সছদ্র কর ার কা নজ লক াে ি রঞ্জা ম ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র: পাসচিং টু ল ি া লহ াল লমক ার ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

৭. ি শ্ন: চ া ম ড়া পা সলশ ক রার জন্য লকাে যন্ত্র পাসত ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র: িাসিিং লমসশ ে ি া পাসলসশ িং ল মসশ ে ব্য িহৃ ত হয়। 

 

৮. ি শ্ন: ি াধারণ ি রঞ্জ াম ব্যি হানর র আনে ক ী প রী ক্ষা ক রা উসচ ত? 

উত্ত র: ি রঞ্জামট পসর ষ্কার, ধারান লা এিিং সের া পদ অিস্থ া য় আনছ সকে া ত া পরী ক্ষা ক র া উস চত । 

 

৯. ি শ্ন: ি র ঞ্জা ম ব্যিহা নরর ি ময় কী ে ানি সের া পত্ত া িজ ায় রাখ া যা য়? 

উত্ত র: কানজর ি ময় গ্লােি পরা, ধারানলা অ িংশ ল েনক দূরত্ব রাখ া এিিং ি ঠিক োনি ধর ার অে ুাি েড়া উসচত । 

 

১ ০. ি শ্ন: যন্ত্র পাসত ব্যি হানর র পর ক ী কর া উ সচ ত? 

উত্ত র: যন্ত্রপাসত পসর ষ্কার কনর স ে সদ ণষ্ট স্থ ানে ি িংরক্ষণ ক র া উস চ ত । 
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet) - ১.৩ 

ম্পশ খ্  ফ ল - ৩: কাটি িং এ ব্যেহৃ ে ম্যাটেম্পি য়ালস এিিং এটস াম্পস ট য়ড ম্য াট েম্পি য় ালস  স িটক ন  জাে নত পারন ি । 

ম্পশ খ্ উট েশ্যঃ এই ই্ ফিট মশ ্ ম্পশ ে স িন্ন কি াি পি র ম্পশ ক্ষ ণার্ীি া- 

 

1. চাম ড়াজ াত পনে র জন্য ব্যিহৃ ত উপকর নণর ি কারনে দ স চসি ত কর নত এি িং ি ণ ণে া কর নত পা রনি ।  

2. চাম ড়াজ াত পনে র জন্য ব্যিহৃ ত ছাঁ োই এিিং আনুষ াসিক গুসল সচসিত কর নত পারনি ।  

ম্পে ষয়েস্ত ঃ (Content) 

1. ব্যেহৃ ে ম্যাটেম্প িয়ালস   

2. এটসাম্পস টয়ড ম্য াটেম্পি য়ালস  

ম্যাটেম্পিয় ালঃ বলদ াি গুডস  এে িং  ফুে ওয় যাি ইন্ডাম্পিটে  ম্যা টেম্পি য়াল স মূহটক দু ইভাটে  ভাগ কি া  বযটে  পাট ি । 

1. র ধা্  ম্যাটেম্পি য়ালস। 

2. এটসাম্পস টয়টে ড ো  স টহাটযাগী   ম্যাটেম্পিয় ালস। 

র ধা্  ম্যাট েম্পি য়াল  স মূ হ ম্প্টচ  বদ ও য়া হটল াঃ 

বলদািঃ  বল দাি গুডস  এেিং ফুে ওয়য াি ইন্ডা ম্পি টে বল দাি  

আপাি  ম্যাটেম্পি য়াল  ম্পহসাটে  ব্য েহৃ ে হয় । 

বযম্ঃ  ক্রাি  বলদ াি,  সেউ িাক লল দার, লি া নয়ড লল দার, 

সিসেশ ড ললদা র ইত ুাস দ। 

 

ম্পস ্টর্টি কঃ এটি  বল দাটিি  ম ে ব দখটে  এক  ধি ট্ি  

ম্যাটেম্পিয় াল।  যা ব লদাি গুডস  এ েিং ফুে ওয় যাি ইন্ডাম্পিটে  

আপাি ম্যাট েম্পিয় ালস ম্পহসাটে ব্য েহৃ ে হয়। লয মে:স পইউ, 

সপসেসি, ক ুােোি, ল পানরা নমসর ক ইতুা সদ। 

 

বফম্পব্র ক্সঃ  ব ফম্পব্র ক্স হটে এক  ধি ট্ি  কাপ ে। যা ক ে্ ো  

সূম্পে,্া ইল্, উল,টিশ ম্প ম  ো  অন্য ান্য  উ পাদা্  দ্বা িা  তে িী ।  

এটি  বলদাি  গুডস  এে িং ফু েও য়যাি ইন্ডাম্পিটে  লা ইম্প্িং  

ম্যাটেম্পিয় াল ম্প হসাটে ব্যেহৃ ে হ য় । বযম্: কে্, পম্পলি াি, 

মাইটক্র া ফ াইোি ইতুা সদ।  

 

ম্পি ই্ টফাস নট মন্ট ঃ  বল দাি  গু ডস  এেিং  ফুেও য়য াি 

ইন্ডাম্পিটে  আ পাটিি ম্পকছু অ িংশটক িক্ষা কি াি জন্য এে িং  

স্থ াম্পয়ত্ব  বৃ ম্পদ্ধ  ক ি টে  ম্পি ই্ টফাস নট মন্ট  ম্য া টেম্পি য়াল  ব্যে হৃ ে  

হয়। বযম্: বে াড ন, লিা ম, ে া ম্পি ক ম্পশ ে, ্ ্-ওটভ্  

ম্যাটেম্পিয াল, স া লফা ইতুাস দ।  

 

শ ী েঃ বল দাি গুডস  এেিং  ফু ে ওয়য াি ইন্ডাম্পিটে  ম্পশ ে 

ম্যাটেম্পিয় াল আ পািটক মজবুে  ও ্ম্ী য় কি াি জন্য 

ব্যেহৃ ে হয়। 

 

 

 



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

21 

এটসাম্পস টয়টে ড  ম্যা টেম্পি য়াল / স হটযাগী  ম্যাটে ম্পিয়াস মূহঃ  কাটি িং  কি াি  স ময়  ব্যেহৃ ে  এটসাম্পস ট য়টেড  

ম্যাটেম্পিয় াল/ স হটযাগী  ম্যাট েম্পিয় ালসমূহ  স ি টক ন ম্প্ট চ বদ ওয়া  হ টলা । 
লাইম্প্িং : বলদা ি গুডস  এে িং ফুেও য়যাি  ইন্ডাম্পিটে  আ পাটি ি 

ম্প্টচ ব্য েহৃ ে ম্যাটে ম্পিয়াল  বক   লাই ম্প্িং ে টল। এটি  বলদ াটিি  

বেস  স াইড টক  শ ি ী ি  ে া  ে স্ত ি  স িংেশ ন বর্ টক  ি ক্ষ া ক টি । 

 

ম্পস ্টর্টি কঃ এটি  বলদ াটিি  মে ব দখটে এক ধি ট্ ি 

ম্যাটেম্পিয় াল।  যা  বল দাি  গুড স  এেিং  ফু েও য়যাি  ইন্ড াম্পিট ে 

লাইম্প্িং  ম্যাটে ম্পিয়ালস  ম্পহসাটে  ব্যেহৃ ে হয়। 

 

বফম্পব্র ক্সঃ  ব ফম্পব্র ক্স হ টে এক ধি ট্ি  কাপ ে। যা  কে্  ্া  

সূম্পে,্া ইল্, উল,টিশ ম্প ম ো অ ন্য ান্য  উপাদা্ দ্ব ািা তে িী । এটি  

বলদাি  গু ডস  এে িং ফু েও য়যাি  ই ন্ডাম্পি টে লাই ম্প্িং ম্যা টেম্পি য়ালস  

ম্পহসাটে ব্যেহৃে  হয়। 

 

বফা মঃ  ব ফাম  হ টে এক ধি টণ ি ্ি ম  ও হালকা  উ পাদ া্।  য া  

বলদাি গুডস  এেিং  ফু েওয় যাি  ই ন্ডাম্পি টে  ইন্টাি  লা ইম্পল িং ম্প হটসট ে 

ব্যেহৃ ে হ য়। এটি  পটন্য ি ম্পকছু  অিংশটক  ্ম্ী য়  কটি  ব্যেহ াটি ি 

জন্য উপ টযাগী  কটি বোটল। 

 

 

ম্প ট্রমস  এন্ড এটক্সস ম্পিজ:  

চামড াজাত পে উৎ পাদ নে ম্পট্র ম স  এন্ড এনেিসরজ খুি ই গুরু ত্ব পূ ণ ণ ভূসমক া পালে কনর । কারণ, এগুনলা সিসে ন্ন ক ায ণক্র ন ম 

ব্যিহৃ ত হয । উ দাহরণ স্বরূ প, প ে ি া পনে র লকাে অিংশ লখাল া এিিং ি ন্ধ কর নত, পে ট র শ স ক্ত ও স্থ াসয ত্ব সেসি ত কর নত, 

ধনর রাখনত, ি িংযুক্ত কর নত, ল ি লাই কর নত এিিং পে ট র ে মেী য়তা ও লি ৌন্দ য ণ ইত ুাস দ বৃ স ি কর নত এনেিসরজ খুিই 

গুরু ত্ব পূ ণ ণ ভূস মকা পালে কনর । 

 

চাম ড়াজ াত পে তত সরনত সেম্নস লসখত ম্পট্র মস  এন্ড এনেিসরজ গু নলা ব্যিহৃ ত হয়: 

 

১ । স িট িংি: এো চা মড াজ াত প ে ি া প নে র লকাে অ িংনশ র ি ান ে ি িংযুক্ত লছ াট্ট অিংশ । সিট িং নি র মনে রনয়নছ:  

 

- লফ্রমি 

- লকি 

- ি ুাপ সিট িংি 

- হুানন্ডল সিট িংি 

- সহনঞ্জি 

- হুকি 

- সিপি এি িং 

- অন্য ান্য লি ট িংি 
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২ । িানি ে াি ণ: িানি ে াি ণ হনলা স িসেন্ন ধর নের ি িংযু ক্তকারী স িট িংি । িানি ে ানি ণর সকছু উদাহ রণ হনলা: 

 

- সরসেে 

- িােে 

- আইনলে 

- ট াড 

- লি ি িােে 

- সজপার 

 

স িট িংি: সিট িংি ি াধারণত ধাতু ও ধাত ি তার লেনক উ ৎ পাসদত হ য় যা, স পতল/ লক্রাস ময়া ম/ ঔ জ্ব ল্যহীে/ খুি 

চকচনক/অুা সন্টক স িসেসশ িং সদ ন য় আবৃত োনক । সকছু িহুল ব্যি হৃ ত সিট িংনি র তাসলকা সেনম্ন ি দাে ক র া হনলা- 

 

ক) হাত/হু ান্ড ব্যা নের লফ্র মি: 

 

বেম  হয়  ম্প পে টলি  ত ে ম্পি  অর্ ে া  বক্র াম্পম য়া ম ম্পদট য়  আবৃ ে  বক া্  ধ াতু ি  ত ে ম্পি ।  এ গুটলা  স াধ াি ণ ে  ৩ বর্ টক  ১ ২  ইম্পি  পয নন্ত  

হটয়  র্াটক।  ল ফ্রমযু ক্ত পানি ণ ৩ ল েনক ৫ ইসচ মানপর লফ্র ম ব্যি হৃ ত হয়। োক া পয়ি া রাখার জ ন্য লম নয়ন দর লছা ে ব্যানে 

(cvDP) ব্যিহৃ ত লফ্র ম ৬ লেনক ৮ ইসচ মান পর । অন্য সদ নক, ৯ ব র্টক ১২ ইম্পি মাট পি ব েম লফ্র মযুক্ত হুান্ড ব্যানের লফ্র ম 

সহিানি ব্যিহৃ ত হ য়। ল ফ্রম গুনলা ি াধারণত সিসেন্ন আক ানর তত সর হয়। বো ে আকা টিি ব েটম  স াধা িণে  ম্পস টঙ্গল ো ডােল 

ো ম্পেপ ল ওট পম্প্িং  এি ব্যেস্থ া  র্াটক। ল ফ্রম গুসল অত ুন্ত পসর শ ী সলত ইসেসেিং হু ান্ডব্যাে, ল ফ্র মযুক্ত পাি ণ ইতুা সদনত 

ব্যাপকো নি ব্যিহৃ ত হয়। ি াধা রণত, ললসডি ব্য ানে লফ্রন মর ব্য িহার লি সশ হ য়।  

 

খ) সরিং 

সরিং ি াধারণত হুানন্ডল ততসরনত অেিা লি ৌন্দ য ণ ি ধ ণনে র কানজ ব্যিহৃ ত হয়। সিসেন্ন ধর নের সরিং রনয়নছ । লযমেঃ ইিংনরসজ 

“ও” অক্ষর আকৃসতর সরিং, ইিংনরসজ “সড” অক্ষর আকৃসতর সরিং, সির্ভজ আকার সরিং, ি ে ণাক ার সরিং, আয়তাকার সরিং 

ইতুাস দ।  

 

“ সড (D) ” সরিং: 

“সড” সরিং এক ধর নের ধাত ি সর িং, যা সপতল, লক্র াসম য়াম এিিং ষ্ট ী ল সদনয় তত সর । “ সড” সর িং 

ব্যানের ি ুাপ/স িতা ধনর রানখ । “সড”  সর িং সিসে ন্ন ধর নের চা ম ড়াজাত পনে ব্যিহৃ ত হয়। 

এগুনলা সিসে ন্ন মানপ র হন য় ে ান ক । 

 

ল োলাক ার সরিং অেিা “ও ”-সর িং: 

এই সরিং গুনলা ও “সড”-সর িং এর মত ই, পাে ণক ু হনি এে া লোল াকার । এ ই সরিং গুনলা ও সপতল, 

লক্রাসম য়া ম এিিং ষ্টী ল স দনয় তত স র হনয় ে ানক । “ও”-সরিং এর ক া য ণক্র মও “ সড”-সর িং এর মতই, শু ধু 

মাি আকার ছা ড়া সিনশ ষ লকাে পাে ণক ু লে ই। এ গুনলা সিসে ন্ন মা নপর হ নয় োনক । 

 

খ) ডে হুক 

ডেহুকগুনলা িাধারণত লিাডার ব্যানের হুানন্ডনল ব্যিহৃত হয়। 
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ে) কব্জ া/সহন ঞ্জি 

এগুনলা িাধারণত িুানেল স্যুেনকি, সিিনকি, কিনমটক িে, জুনয়লাসর ি ে ইতুাসদনত ব্যিহৃ ত 

হয়। 

 

ঘ) ল মো ল অু ান িল 

এো ি াধারণত চা মড় াজাত পন ে র লকাণার সদনক লাোনো হ য় যা ব্যিহ ানরর ি ময় লকাণা গুনলান ক 

স্যরক্ষা ি দাে কনর । এো লড নকান রশ ে িার োন মও পসরস চত ।  

 

ঙ) সক িারি 

এো  স াধািণে  চাম্পে  িাখা ি ম্প েটশ ষাম্পয়ে  ব্যাগ  (ম্পক পউ চ) - এ ব্যেহৃ ে  হ য়। এই  “ম্পক  ো টি”  

অট্ক গুট লা চাম্পে  একস াটর্ স িং যুক্ত কি া  যা য়।   

২। ফারসনাে   
রু্ই বা তরতাল্টধক মযারটল্টেয়া রক একসারে আবদ্ধ কেরত ফারসনােবযবহৃত হয়। ল্টনরে ল্টকছু ফারসনারেে 
তাল্ট কা প্রর্ান কো হর ািঃ  

ক) বারক সিঃ বারক  সাধােণত বযারেে মবি মছাট-বড় কোে জনয বযবহৃত হয়। 

খ) স্ন্যাপ ফারসনাে 

স্ন্যা প ফাটস্ াি একধ িটণি  ইন্টািলম্পকিং ম্পডটিি বজা ো, যা  ক া পেটক  আে দ্ধ ক ি টে  বে াে াটমি  পম্পি ে টে ন ব্যে হৃ ে  হ য়।  

স্ন্যা প ফাটি্ াি  স্ন্ যাপ, প পাি, এেিং বর স  ি াড ্াট মও  প ম্পিম্পচ ে।  একটি  ম্পডটি ি ম্প্ট চি বগাল  র ান্ত, অন্য  একটি  ম্পডটিি  

উপটি ি  গ টে ন র টে শ  ক ি াট্ া  হ য়।  এ ই ভ াটে  যে ক্ষ ্  পয নন্ত ্ া  ম্প্ ম্পদ নি  প ম্পি মাণ  ে ল  র টয়াগ  ক ি া হয়  ে ে ক্ষ ণ  স্ন্য াপ  

ফাটস্ ািটি  আেদ্ধ  র্াটক।      

স্ন্যা প  ফাটস্ াি  বেম্পশ িভ াগ বক্ষট ে ো চ্চাটদি  কা পট ে  ব্যেহৃ ে  হয় , বযটহতু  এ ো  োচ্চা টদি  জন্য  ব্য েহাি কি া স হ জ।  একটি  

ম্প্ ম্পদ নি  পাি  ও  ডাইস  বস ে  ব্যে হ াি  ক টি ,  স্ন্যা প ক ট িাট্ টন্ট ি  স াটর্  হাতু ম্প েি  স াহাটে  স িং যুক্ত  ক ি া হয়।  এে া োও  ে াই িং  

অর্ো সুই িং এি  মাধটম্য ও স্ন্ যা প  স িংযুক্ত কি া যা য়। স্ন্যা প ফাটস্ াি  ে াইিং ক ি টে  ম্পে টশ ষ  ধ ি টণ ি  স্ন্য াপ ে া ইয়াস ন ি টয়টে ।   

  

                                    

 

ল্টচত্র:কযাপ ও সরকট               ল্টচত্র: টাড ও আইর ট 
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ডট ফারসনাে 
  

 

 

ল্টচত্র: কযাপ ও সরকট             ল্টচত্র: টাড ও আইর ট 

ে) আইর ট 
 

আইনলে হনি লমোল সরিংি মূহ, যা ি াধারণত সপতনলর তত সর, যা চামড়ায়, কাপনড় অেিা কােনজ শ সক্তবৃ সির কানজ 

ব্যিহৃত হয়। আইনলে হনি মাঝ খানে সছদ্রযুক্ত সরিং সিনশ ষ, যার  পার্শ্ন েযাঞ্জযুক্ত। আইটলটেি একপাটশ ব্যাটিটলি (্ল) 

মে  র্ াটক , যা ক াপে ে া চামোি  ম্পে দ্র ে া গ টে ন ঢুকাট্ া হয় এেিং অপি  পাটশ র্ াটক  েযাটঞ্জস , যা ব্যাটি টলি উপি ে ম্পধ নে 

হয়। ব্যানরলট হয় েসড়নয় অেিা ি সধ ণত হনয় ম্যানেসরয়ানলর উপর ছসড়নয় পনর এিিং সছদ্রনক শসক্তশ ালী কনর । 

 

আইটলে পটণ্য ি  ক ায নক াম্পিে া ও বস ৌন্দ য নে ধ ন্  উভয় কাটজই ব্যেহৃে  হয়। 

আইটলে  ্ া্ া  ি ট েি  হটে  পাটি  এে িং  ম্প পে ল/ টক্র াম্প ময়া ম  ম্পদ টয়  আবৃ ে  র্ াটক ।  ব মটয় টদি  বে া ে  প াস নগুটলাটে  বস ৌন্দ য নে ধ নট্  

ম্পেম্পভন্ন আকাটিি (টশ প) আইটলে ব্যেহৃে হয়।  

আ ইট লটেি  উ পা দা্ 

  A–েযাঞ্জ ডায়াম্প মোি 

B–েযাটঞ্জি ম্প্টচি ত দঘ নয 

C–ম্পেটদ্রি স াইজ 

D–ও য়া স া টি ি  ম্পভ ে টি ি  ডা য়া ম্পম ো ি 

E–ও য়া স া টি ি  ো ই টি ি  ডা য়া ম্পম ো ি 

আইট লে ম্পেম্প ভন্ন ধিট্ি যন্ত্র ও ব মম্পশট্ি স াহাটে বসে কিা হয়। সেটচট য় স হজ পদ্ধম্পে একটি  হ যান্ড বসটি িং টুল ও হ যামাি 

ব্যেহাি কিা। বেম্পশ  (োল্ক) পম্প িমা্ আইট লে একইভ াটে এেিং দ্রুে স মট য় বসটি িং কিাি জন্য  ম্প েম্পভন্ন ধিটণি ব মম্পশ্ 

িটয়টে। যাি মটে স হটজ হাে অর্ো প া ম্প দট য় বরস  ব মম্পশ ্ বর্টক শুরু কটি, গ্যাস চাম্প লে অট ো-ম্প ফড লাইে ম্পডউটি  

বমম্পশ্ ব র্টক বহম্পভ ম্পডউটি বসটি িং বমম্পশ্ িটয়টে । 

ঘ )  ি া ড 

চাম োজ াে  পটণ্য ি  বস ৌন্দ য নে ধ নট্  বয  স ে  এটক্সস ম্পি জ ব্য ে হাি  ক ি া হয় , ে াি 

মটে েহুল  র চম্প লে হল  ি াড। এগুটলা  ম্পেম্পভ ন্ন আকৃ ম্পে ও  িট েি  হটে পাটি।   

বগ াল্ড ও ম্পস ল্ ভাি  ি ট েি  ভ াটস নো ইল বডাম  ( গ মু্বজ ) অর্ ে া পট য়ন্ট  বডাম   

( গ মু্বজ) আকৃ ম্পে ি  ি াড  চা ম োজ াে  পণ্য  র স্ত ে ক াি ক  ও ব্যে হাি ক াি ী টদি   

মটে  অম্পধ ক  জ্ ম্পর য়। এে া োও  ম্প ে ম্পভন্ন ি ট েি  ত ে ম্পি  ে াি া , হ াে ন ও  ফুল   

আকৃম্পেি  ি াডও  িটয় টে। 
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ট াড একট কুান পর উ পর দ্য ট ল েনক পাঁ চট কাঁ ো স দন য় তত সর ক রা হয়। এই কাঁ ে া ি েনম চা ম ড়া র সে সদ ণষ্ট জায়ো য় হ ালকা 

োনি পু শ ক র া হয়, যানত চা ম ড়ার লযখ ানে সছদ্র ক র া হনি ওখ ানে একট ডটেি  সৃম্পি  হ য়।  এি পি  এক টি  ব মাো  সু ুঁই এি  

স াহাটে  চাম োি  ড ে ম্পচম্প িে স্থ াট্ ম্পেদ্র  কি টে  হ টে। এিপি  ি াটডি কাঁ ে াগুট লা  পু শ  কটি  ম্পে দ্রকৃে স্থ াট্  ঢুকা টে হটে  

এেিং কাঁ ো গুটলা টক চ াম োি ম্প ভ েটিি  ম্পদটক  স মা্ভা টে উটিা ভাটে োকা  কটি ম্প দটে হটে , য া টে ট াডট  স মা্ ও  দৃঢ়  

ভাটে চাম োি  স াটর্ বলটগ র্ াটক ।   

ঙ) সর সে ে ও ি ােে: 

সরসেে এক ধর নের স্থ ায়ী ধাত ি িানিে ার যানত একট ধাত ি স পনের ি ানে লহ ড োনক, যা লকা ে ম্যানেসর য়ালন য়র দ্য ট 

অিংশনক ি িং যুক্ত কর নত ব্যিহৃ ত হয়। এট ম্যা নেসর য়ানলর এক ট অিংনশ ি িং যুক্ত ে ানক, লযখান ে সছনদ্রর ম ােনম সপনের 

অপর ি ানন্ত আনর া একট বো ে ব হড দৃ ঢ় ভাটে  লাগাট্া  হয় ,  যা স রসেেটি টক দৃঢ়ো  র দা্  কটি এ িিং অন্য অিংনশ সরসে নের 

িাসক অ িংশ লি ি কনর সরন েে লাোনো হ য়। সর সেে তখ েই ম্য ানেসরয় ালনয়র দ্য ট অিংশনক ি িং যুক্ত কর নত ব্যিহৃ ত হয়, 

যখে লি ই ি িংনযাে স্থ নল রী সতম নতা দৃঢ়তা ি নয়া জে । 

সরসেে ি াধারণত সিস েন্ন মান পর হনত পানর ি ানে লছাে-ি ড় লহড ।  

োে্ স াধািণে  ম্পডি -আক াটিি  িানটে ার যা লকাে ম্যানে সরয় ালনয়র দ্য ট অ িংশনক িা েে ও িােে লহানলর ি াহানয্য 

ি িংযুক্ত কর নত ব্যিহৃ ত হয়। এগু নলা লি ৌন্দয্য ণ ি ধ ণনে র জন্য ও ব্য িহৃ ত হয়। 

 

 

 

সচ ি: ডািল কুাপ সরনেে                       স চ ি: িসলড সরনেে 

 

 

  

 

 

সচ ি: সজন্স সরনেে                  স চ ি: টুবুলার সরনেে 

 

চ) সজপার 

একই ম্যাট েম্পিয় াটলি দু ইটি এ জ ো  র ান্ত স া মম্পয়ক  ভা টে স িং যুক্ত কি াি  জন্য  ম্পজ পাি ব্যে হৃ ে হয়। ম্পজ পাি একটি  

বি াম্পজ িং( ে ন্ধ  ক ি া )  ম্পডভা ইস  এে িং ম্পে ম্পভন্ন  ধ ি ট্ ি  চা মে াজাে  প ণ্য  ও  চা মে াি  ত ে ম্পি  গ াট ম নন্ট স  স ামগ্রী টে  ব্যে হৃ ে  হয়।  

ম্পজপাি  ব্যেহ াটিি কাি্ গুটলা  ম্প ্ন্মরূপঃ 

• বকা্  পটণ্য ি/ পটকট েি  বখাল াি িাস্তা  েে  কি া , যাটে  ঐ  পটণ্য ি/ পটকটেি  মটে বকা্  েস্ত  ব াক াট ্া ও  বেি  কি া  

যায় 

• একটি  পটণ্য ি দুটি  আলা দা অিংশ  ো পার্শ্ন স িংযু ক্ত কি াি জন্য 

• চাম োজ াে  পটণ্য ি  স ম্পূণ ন আলা দা এক টি  অ িংশ  স িংযু ক্ত ে া  উ নু্ম ক্ত  ক ি টে 

• পনে র লি ৌন্দয্য ণ ি ধ ণে কর নত 
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কাপে/ট ফম্পব্র টকি দু টি  টুক ি াি স াহাটে  ম্পজ পাি  তে ম্পি কি া  হ য়,  যাি র া টন্ত  র্াটক অস িং খ্য ম্পে টশষ  আকাটিি  ে াম্পিক  ো  

ধাে ে দাঁে , যা টুক িা দু টি টক স িং যুক্ত কি টে ব্যেহৃ ে হয়। একটি  হাটে চা ম্পলে স্ল াইডাি  (িা্ াি) এই দু টি   টুক িাি  দাঁটেি  

স াম্পিি মাটঝ চ লাচ ল কটি।  স্লা ই ডািটি  ম্পভেটি Y-আকৃম্পেি  টুক িা দু টি ি দাঁটেি  স াম্পিটক স িংযুক্ত  ো উনু্ম ক্ত কটি।  ম্পজ পাি  

স াধািণে  ম্পেম্পভন্ন  স াইট জি,  ধাে ে ো ম্পস ্টর্টি টকি  তে ম্পি হটে  পাটি এেিং ম্য াম্পচ িং কা লাটিি হট য় র্াটক। 

 

স াধািণে  ৩্িং ম্পজ পাি ক্ষুদ্রেি  দাঁে  ম্পেম্পশ ি, য া বো ে চাম োজ া ে পটণ্য  ব্যেহৃ ে হ য়, আি ৫ ্িং  ম্পজপাি  মে ম আকৃম্পেি  

দাঁে  ম্পেম্পশ ি,  যা মেম  আকৃম্পে ি চা মো জাে পটণ্য  ব্যেহৃ ে  হয়। এো োও , ে ে দাঁে  ম্পেম্পশ ি ম্পজপাি  ে ে আকৃম্পেি  

চাম োজ াে  পণ্য  বয ম্ ঃ  চা মো ি  লাটগ টজ  ব্যে হৃ ে  হ য়।  ম্পজপ াি  ত দঘ নয  অ নুযায়ী  ম্পেম্পক্র হয়। ম্পজ পা ি বল দাি গুডটস ি স াট র্ 

ম্পেম্পভন্ন ধি টণি  বস লা ইটয় ি মাে টম যু ক্ত কি া হ য়। 

 

একটি  ম্প জ পাট িি  উপ াদ া্ গুট লা  ম্প ্ন্ম রূ প: 

 

 1–ব েট প ি  উ পট ি ি  ে ম্পধ নে  অিং শ 

2–ে প  ( উ পি )  ি প 

3–স্লা ই ডা ি(িা্ াি) 

4-পুলট্যাে 

5-বে প 

6–ব চইট্ি রস্থ (যা বচ ইট্ ি  ্ ম্বি  ম্প্ টদ নশ  ক টি  র্ া টক) 

7–েেম (ম্প্চ) ি প 

8-ব েট পি  ম্প ্ ট চি  ে ম্পধ নে  অ িং শ 

9–ম্পসটঙ্গল বেটপি রস্থ 

10–ই ্ স া টে নশ ্  ম্পপ ্ 

11–ম্পি টে ই ্া ি  ে ক্স 

12-ম্পি ই ্ টফা স নটম ন্ট  ম্পফ ল্ম 

13-দাঁে 

ে)  ব ভলটক্রা 

বফম্পব্রক হুক ও লুপ ফাটস্াি ম্প্টয় বভলটক্রা গঠিে। এোটে ২টি  বলয়াি র্াটক: একটি “লুপ”-স াইড, বযখাট্ ব ফম্পব্রটকি 

উপি ক্ষুদ্র ক্ষুদ্র “টহয়াম্পিয়াি (চুট লি মে)” লুপ র্াটক ও আটিকটি “হুক”-স াইড, বযখাট্ বফম্পব্রট কি স াট র্ বোে বোে হুক 

র্াটক। যখ্ এই “হুক” ও “লুপ” বক একস াট র্ চাপ বদওয় া হয়, েখ্ হুকগুটল া লুপট ক ধটি িাট খ এেিং দুটি অিংশ  স িংযুক্ত 

হয়। যখ্ ব লয় াি দুটিট ক আলাদ া কিা হয়, েখ্ একধিট্ি “ম্পিম্পপিং” স াউন্ড হয়।  

 

 

 

  

 

 

ম্পচে: হুকস  (োট ম) এ েিং লুপস (ডাট্) 
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জ) লিল্ট ি ানকল 

বেি  োটক ল বক া্ বে ি ো  টুক িাি  দু টি  র ান্ত টক দৃ ঢ় ভা টে আ ে কাট্াি  জন্য ব্যেহৃ ে হ য় ।  

োজাটি অট্ক  ধি ট্ি  বে ই্ অর্ো ফ যাম্পি বেি  ে াটকলিট য়ট ে।   

 

ঝ) লক (তালা) 

লক ি া তা লা সি সেন্ন ি া ইজ, আ কার ও ট া ইনল উৎ পা দে ক র া হ য়, যা চা মড়া জাত পনে ি ন্ধ কর ার যন্ত্র (লিা সজিং 

সডোইি) সহ নি নি কাজ কনর । লটক োলােদ্ধ  কি াি ব্যেস্থ া 

র্াকটেও পাটি , ্াও  র্াকটে  প াটি। লক স াধািণে  ভািী  

লাটগজ এে িং বমা উলটডড  বল দাি গুডটস  ব্য েহাি কি া হট য় র্ াটক 

বযম্ঃ  সু যেটকস  লকস , ম্পব্র ফটক স  লকস , ডকুট মন্টটক স  লকস , 

কযাটমি াটকস  লকস ,  ফ যাম্পি  ল কস  (এক্সক্লুম্পস ভ চাম ো জাে প ণ্য  

বযম্ঃ  জুটয় লাম্পি েক্স,  কটে টি ক্স েক্স ইেয াম্পদ ),  ম্পজ প লকস  ,  

ম্যাগ ট্টি ক স্ন্য াপস ,  ম্পি প লকস  ইেযাম্প দ। লক  ম্পেম্পভ ন্ন ধিট্ ি  

হটয় র্ াটক,  বয ম্ঃ  চা মো জাে পটণ্য ি সুিক্ষা র দা্ কিটে , ি য াপ ও  হ যাটন্ডল  স িংযু ক্ত কি টে। স াধািণে  ম্পপে্  বর্টক  

সুিম্পক্ষে  েী ক্ষ্ণ কাঁ ো  ম্প দটয়  ল ক স িংযুক্ত কি া হ য়। লক  ্া্ া ভাট ে সিংযুক্ত  কি া যায় , বযম্ঃ  চ া মো  লম্বাল ম্পম্ব ভ াটে 

বকটে , কাঁ ো  টি টক চা মোি  উ প ি সটজাটি  চা প ম্পদট য় অপির া ন্ত ব্যাম্পকিং  বে টেি  উপ ি মুটে  ম্পদ টয় 

  একট গ্রু নমে এি িং একট আইনলে মনে পাে ণকু: 

 

একট ি চসলত র্ভল ধারণা রনয়নছ লয একট আইনলে িহ ওয়াশানরর ব্যিহার একট গ্রুনমে গ ঠে কনর। সকন্তু গ্রুনমে ও 

আইনলনের মনে পাে ণক ু রনয়নছ । একট গ্রুনমের ফ্ল্ুানঞ্জর ব্যাি একট আইনলনের তুলোয় অনেক ি ড় হয় । ফ্ল্ুানঞ্জর 

এই ি ড় ব্যাি গ্রুনমেনক আইনলনের লচনয় অসধক শসক্তশালী কনর লতানল। গ্রুনমে গুনলা িাধারণত আইনলনের লচনয় োরী 

চামড়াজাত পনের জন্য ব্যিহৃত হয়।  

 

আ ইন লে সে ি ণাচ নে র ি ম য় মনে রা খনিে: 

• লহাল ি া ে নত ণর ব্যাি 

• ম্যানেসরয় ানলর পু রু ত্ব 

• ম্যানেসরয় ানলর ধর ণ-এো হালক া ে া ে ারী আেিা ল পপ ার 

• আইনলেট কত ো দৃশ্য মাে হন ি? এট সক আলিংকা সরক উন েন শ্য ব্যিহৃ ত হ নি? 

 

কাট িং সিো নে সিসে ন্ন ধর নের ল লদার ও ি হা য়ক উ পকর ণ ব্যি হ ার ক র া হ য়, যা লেনক চা মড় াজা ত পে তত সর কর া হ য়। 

এি ি উপকর ণ গুণ মাে, পু রু ত্ব ও ি কারনেদ অ নুযায়ী সে ি ণাচে ক রা হয়। 

 

আ পাি 

আপাি তে ম্পিি  র ধা্  উ পাদা্  ো  ম্যাে াম্পিয়া ল হল  বল দাি।  

বলদাি  ো োও ম্পেম্পভন্ন  ধি ট্ি  ম্প স টেটি ক ব্যেহাি  কি া হয়।   
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ল াইম্প্ িং 

আপাটিি অভ যন্তিীণ  অিংটশ  ব্যেহৃ ে কাপে  ো ব ফম্পব্র ক।  

আপািটক  ম জবুে ও  ম সৃণ কি াি জন্য এ ই অিংশটি  ব্যেহৃ ে  

হয়।  

 

ল িা সড িং ক ড ণ 

এটি  চা মো ি  আঁ শ গু টলাটক  ক ট েস  ক টি  ম্প্ খ ুঁে  ভাঁ জ ক ি টে  

স াহাে  কটি। ম্পেটশ ষ কটি  ম্পর্ক  বলদাট ি বি স  ক ম্পমট য় সুন্দি 

ভাঁজ কি টে  ব্যেহৃ ে হ য়। 

 

ম্পি ই্ট ফািস ট মন্ট  ব েপ 

এটি  এক ধি ট্ি  বে প য া একটি  কটিাট্ন্ট  আি  একটি ি স াটর্  

লাম্পগটয় বস টি িং স ট িান্ন কি টে  স াহাে  কটি । 

 

ম্পি ই্ট ফািস ট মন্ট  ম্যা োম্পি য়াল 

পটণ্য ি ম্পেম্পভন্ন  অিংশটক  মজবু ে কি াি  জন্য  ব্যেহৃ ে  হ য়।  

বযম্ঃ  ে াসষ্ট ক নি াড ণ, ইন্টািলাই ম্প ্িং  ইে যাম্প দ। 

 

অয াডট হম্পসভ 

দু ই ো োি  অ ম্পধক  অিংশ সিং যু ক্ত কি াি  কাটজ  ব্যেহৃ ে হয়।  

বযম্ বলট েক্স, ম্পপইউ ও  ম্প্ওম্পর ্ অ যাডটহম্পস ভ।   

 

অয াডট হম্পসভ লে প 

এটি  এক  ধ ি ট্ ি  বে প যা দু টি  পা ে নটক  যু ক্ত ক ি টে  ে া  

বফাস ডিং এি স ময়  ব্যেহৃ ে হয়। 
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বসল ফ বচক (Self-check) - ১.৩ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন: 

 

১. ি শ্ন: চ া ম ড়াজ াত পে ি লনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: চামড়া জাত পে হ নলা এ মে ি াম গ্রী যা মূলত ি াকৃসতক ি া কৃসিম চাম ড়া সদন য় তত সর হয়, লযমে-ব্য াে, লিল্ট, 

জুতা ইত ুাস দ। 

 

২. ি শ্ন: চ াম ড়া জাত প নে ব্যিহৃ ত ি ধাে উপকর ণ ক ী? 

উত্ত র: ি ধাে উপকর ণ হনল া চাম ড়া (Leather), যা ি াকৃসত ক ি া সি েনেট ক হনত পানর। 

 

৩. ি শ্ন: ি া কৃসত ক চ া ম ড়ার একট উদ াহরণ দ াও। 

উত্ত র: ে রু র চামড় া ি া ছাে নলর চাম ড়া ি াকৃসতক চ াম ড়ার উদা হ রণ । 

 

৪. ি শ্ন: কৃস িম ি া সি েনেট ক চ াম ড় া ি লনত ক ী ল িাঝ া য়? 

উত্ত র: ে াসটক ি া পসলউ নরনেে সদনয় তত সর এ মে উপা দাে য া ল দ খনত ও েনশ ণ চা মড়ার ম নতা, তানক সি েনেট ক 

চাম ড়া িনল। 

 

৫. ি শ্ন: চ া মড় াজাত পনে ব্যিহৃ ত ি াধারণ িু া সি ক ি া আ স্তর নণর ো ম ি নলা। 

উত্ত র: কুােোি, োইলে, কেে িুাসিক, এি িং পসলন য়ট ার আ স্ত রণ সহনিনি ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

৬. ি শ্ন: ছাঁ ো ই (Trimming) িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: ছাঁ োই হনলা চাম ড়াজ াত পনে লি ৌন্দ য ণ, আকৃসত ি া দৃ ঢ়তা বৃ সির জন্য ব্য িহৃ ত অ সতসরক্ত উ পকর ণ । 

 

৭. ি শ্ন: চ া ম ড়াজ াত পনে ব্যিহৃ ত সকছু ি াধারণ ছাঁ োই নয়র ো ম িন লা। 

উত্ত র: পাইসপ িং, ল েপ, ললইি, লি লাইনয়র স্যতা এি িং কে িা সট িং এজ। 

 

৮. ি শ্ন: আনুষ াস িক (Accessories) িল নত ক ী লি াঝায়? 

উত্ত র: আনুষাসিক হনলা এমে উপাদ াে যা পনে র ক ায ণক াসর ত া ও েক শ া ি ম্পূণ ণ কনর, লযমে-ি াকল, সজপার, লিাতা ম 

ইতুাস দ। 

 

৯. ি শ্ন: জুতা য় ি াধ ারণত লকাে আ নুষাস িক ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র: সজপার, আই নলে, ললি, ল ি াল, এিিং ইেনি াল ব্যিহৃ ত হয় । 

 

১ ০. ি শ্ন: চ া মড় াজাত ব্য াে তত সরনত ি াধা রণত লকাে আ নুষাস িক লানে? 

উত্ত র: হুক, িাকল, সজপার, লম ে াল সরিং, ল চইে, এিিং লি াতাম ব্য িহৃ ত হয়। 
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উ েিপে (Answer Key) - ১.৩ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন  ও  উে ি: 

 

১. ি শ্ন: চ া ম ড়াজ াত পে ি লনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: চামড়া জাত পে হ নলা এ মে ি াম গ্রী যা মূলত ি াকৃসতক ি া কৃসিম চাম ড়া সদন য় তত সর হয়, লযমে-ব্য াে, লিল্ট, 

জুতা ইত ুাস দ। 

 

২. ি শ্ন: চ াম ড়া জাত প নে ব্যিহৃ ত ি ধাে উপকর ণ ক ী? 

উত্ত র: ি ধাে উপকর ণ হনল া চাম ড়া (Leather), যা ি াকৃসত ক ি া সি েনেট ক হনত পানর। 

 

৩. ি শ্ন: ি া কৃসত ক চ া ম ড়ার একট উদ াহরণ দ াও। 

উত্ত র: ে রু র চামড় া ি া ছাে নলর চাম ড়া ি াকৃসতক চ াম ড়ার উদা হ রণ । 

 

৪. ি শ্ন: কৃস িম ি া সি েনেট ক চ াম ড় া ি লনত ক ী ল িাঝ া য়? 

উত্ত র: ে াসটক ি া পসলউ নরনেে সদনয় তত সর এ মে উপা দাে য া ল দ খনত ও েনশ ণ চা মড়ার ম নতা, তানক সি েনেট ক 

চাম ড়া িনল। 

 

৫. ি শ্ন: চ া মড় াজাত পনে ব্যিহৃ ত ি াধারণ িু া সি ক ি া আ স্তর নণর ো ম ি নলা। 

উত্ত র: কুােোি, োইলে, কেে িুাসিক, এি িং পসলন য়ট ার আ স্ত রণ সহনিনি ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

৬. ি শ্ন: ছাঁ ো ই (Trimming) িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: ছাঁ োই হনলা চাম ড়াজ াত পনে লি ৌন্দ য ণ, আকৃসত ি া দৃ ঢ়তা বৃ সির জন্য ব্য িহৃ ত অ সতসরক্ত উ পকর ণ । 

 

৭. ি শ্ন: চ া ম ড়াজ াত পনে ব্যিহৃ ত সকছু ি াধারণ ছাঁ োই নয়র ো ম িন লা। 

উত্ত র: পাইসপ িং, ল েপ, ললইি, লি লাইনয়র স্যতা এি িং কে িা সট িং এজ। 

 

৮. ি শ্ন: আনুষ াস িক (Accessories) িল নত ক ী লি াঝায়? 

উত্ত র: আনুষাসিক হনলা এমে উপাদ াে যা পনে র ক ায ণক াসর ত া ও েক শ া ি ম্পূণ ণ কনর, লযমে-ি াকল, সজপার, লিাতা ম 

ইতুাস দ। 

 

৯. ি শ্ন: জুতা য় ি াধ ারণত লকাে আ নুষাস িক ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র: সজপার, আই নলে, ললি, ল ি াল, এিিং ইেনি াল ব্যিহৃ ত হয় । 

 

১ ০. ি শ্ন: চ া মড় াজাত ব্য াে তত সরনত ি াধা রণত লকাে আ নুষাস িক লানে? 

উত্ত র: হুক, িাকল, সজপার, লম ে াল সরিং, ল চইে, এিিং লি াতাম ব্য িহৃ ত হয়। 
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ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet) - ১.৪ 

ম্পশ খ্  ফ ল - ৪: কাট িং এর জন্য ম্যানেসর য়াল ি স্তুত কর নত পার নি ।  

ম্পশ খ্ উট েশ্যঃ এই ই্ ফিট মশ ্ ম্পশ ে স িন্ন কি াি পি র ম্পশ ক্ষ ণার্ীি া- 

 

1. স্তর তত সরর ি স্তুসত গ্র হণ কর নত পারনি ।  

2. ি স্তুত স্তরগুসল ২৪ ঘন্টা ি িংরক্ষণ কর নত পারনি ।  

3. ি াকৃসতক (চা মড়া) উ পকর নণর ত্রুট গুসল সচস িত কর নত পার নি ।   

4. চাম ড়ার শ ক্ততা ি া ি ি ারণ পরী ক্ষা কর নত পারনি ।  

5. আকার, দাোর ধর ণ, র ঙ, লিধ এিিং ি ম াসি অনুি ানর উ পকর ণ গুসল ি াছাই কর নত পারনি ।   

ম্পে ষয়েস্ত ঃ (Content) 

1. স্তর তত সরর ি স্তুসত গ্র হণ  

2. ি স্তুত স্তরগুসল ২৪ ঘন্টা ি িংরক্ষণ 

3. ি াকৃসতক (চা মড়া) উ পকর নণর ত্রুট গুসল 

4. চাম ড়ার শ ক্ততা ি া ি ি ারণ পরী ক্ষা 

5. আকার, দাোর ধর ণ, র ঙ, লিধ এিিং ি ম াসি অনুি ানর উ পকর ণ গুসল ি াছাই 

স্ত র তত সরর ি স্তু সত 

 

স্তর (Layer) তত সরর ি স্তুসত কাট িং কা নজর একট গুরু ত্ব পূ ণ ণ ধাপ। এনত উপকর ণ গুনলা ি ঠিক োনি ি াসজন য় এমেে ানি 

ি স্তুত ক র া হ য় যানত একাসধক স্তর একি ানে কাো যা য় এি িং ি ময় ও উ পকর ণ ি া শ্রয় হ য়। 

 

মূ ল ধাপি মূহ: 

 

• কা নজর সে ন দ ণশ ে া প য ণানল াচ ে া - জি সশ ে অ নুযায়ী উপকর নণর ধ রণ, পসরমাণ ও স্তনরর ি িংখ্য া য াচাই ক র া। 

• উ পকর ণ সে ি ণাচ ে ও প সর দশ ণে - ললদার ি া ি ুাসিক পসরষ্কার, ি ম াে ও ত্রুট মুক্ত সকে া ত া সেসি ত ক র া। 

• কাট িং লে সিল প সরষ্কা র কর া - লেসিল ি মাে, ধুলািাসল মু ক্ত ও ি স্তুত রাখনত হনি । 

• উ পকর ণ ি ম ােো নি সিছানে া - ি সতট স্তর এক ই স দক ও ে াে ি জায় লরনখ ি াজানত হনি । 

• সে ধ ণাসর ত স্তরি িংখ্য া ি জা য় র াখা - SOP অনুযা য়ী সে স দ ণষ্ট ি িং খ্য ক স্তর তত সর ক র া। 

• ম াসক ণ িং ও অু াল াইেন মন্ট লচ ক ক র া - প্য াোে ণ অনুয ায়ী স দক ও অিস্থ াে ঠি ক আনছ সকে া যা চাই ক র া। 

• স্য প ারো ই জানরর অনুন মা দে লেও য়া - কাট িং শু রু কর ার আনে ি স্তুত স্তর অনুন মা দে কর ানত হন ি । 

 

কাট িংনয়র আনে তত সর ক র া স্তর (layer) ি ঠিক োনি ি িংরক্ষণ ক র া খুি গুরু ত্ব পূ ণ ণ। ি িংরক্ষনণর উনেশ্য হনলা উ পকর নণর 

ি নকাচে ি া ি ি ারণ লর াধ ক র া এিিং কাট িং নয়র ি ময় ি ঠিক ম া প ও আকার িজা য় রাখ া। 

 

মূ ল ধাপি মূহ: 

 

• স্ত র যাচ াই ক র া - ি সতট স্তর ি মােোনি সিছানে া হন য়নছ সকে া ত া পরী ক্ষা ক র া। 

• প সরষ্ক ার ও শু ষ্ক স্থ া নে র াখা - স্তরগুনলা ধুলা, আদ্র ণত া ও সূ য ণানলা ক মুক্ত স্থ ানে রাখনত হনি । 

• ি মাে চ া প ি নয়াে ক র া - উপনর ি মােোনি লি াড ণ ি া ও জে রাখা যানত স্তর সিকৃসত ে া ঘনে। 

• ২ ৪ ঘ ণ্টা ি িংরক্ষণ ক র া - উপকর ণ সস্থ সতশ ী ল হনত ক মপ নক্ষ ২৪ ঘ ণ্ট া ি িংরক্ষনণ রাখনত হনি । 
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• ল লনি ল ও তা সরখ সলনখ রা খা - ি সতট স্তনর ি িংর ক্ষনণর ি ম য়, তাসরখ ও ব্যা চ েম্বর উন েখ ক র া । 

• SOP অনু যা য়ী লর ক ড ণ রাখা - ি িংরক্ষনণর ত থ্য েসে র্ভক্ত কর নত হনি । 

 

ি াকৃসত ক (চ া মড় া) উ পকর নণ র ত্রুট গু স ল 

চাম োি  ক্রু টি   বয  স কল  ম্পেষয়  চাম োি  গু্াগু্  ্ি  কটি  এে িং কাটি িং ভযাম্প লউ  কম্পম টয়  ব দয়  ো  স াধাি্ ে চ াম োি  ক্রু টি  

ম্পহসাটে পম্পিম্প চে।  চ াম োি ক্রুটি  দু ই ভাটে  সৃ ম্পি হটে  প াটি। 

• র াকৃম্পেক ভাটে সৃি ক্রুটি । 

• মানুষ কতৃ ক  সৃি  ক্রু টি । 

 

র াকৃম্পেক ভাটে সৃি ক্রুটি স মুহঃ 

লুস বগ্র ই্ঃ  চা ম োি উ পম্পিভাট গ যম্পদ কু চকাট্া ো অ মসৃ্ র্া টক  

েটে বস ো লুস বগ্র ই্ বল দাি ে টল ধটি  ব্ও য়া যা য়। এ ই ধি ট ্ি  

বলদাি  আ পাটি  ব্যেহ াি কি ট ল প টন্য ি গু্গ েমা্  কটম  বয টে 

পাটি। পটন্য ি বয স কল অ িংশ ো ইটি ব র্টক বদখা  যায়  ্ া বস ই স কল 

অিংটশ  এ ধি ট্ি  বলদ াি ব্যেহাি  কি া বযটে প াটি। উ দাহি্ স্বরু প  

ব্যাটগ ি  ে ে ম পা ে ন এে িং জে াি  ে ািং পা টে ন ব্যে হাি  ক ি া ব যটে  পা ট ি । 

 

বগ্রার্  মাক নস ঃ জীেন্ত অেস্হা য় প শুি  গলাি ও শ িী টিি ম্পকছু  অ িংট শ  

্ োচ োি  ক াি ট্  বয  ভাট জি  সৃ ম্পি  হয়  ে াটক  বগ্রার্  মাক ন  ে টল।  এ 

অিংটশ ি চা মে া স াধািণে  ম্প্ম্ন  ও মে  মা ট্ি ।  

 

ম্পপ্ বহালঃ  পশুি  শ িী টি ম্পেম্প ভ ন্ন স্থ াট্ ব্যাকটেম্পি য়া  ও পিজী ম্পে 

দ্বািা আক্রান্ত  হটয়  বয  ক্ষটেি  সৃম্পি  হয় , পিেে ীটে  চা মে া ট্যাম্প ্িং 

কি াি পি ও চাম োি  ম্পেম্পভ ন্ন অিংটশ  দাগ  গুল  ফু টে ওটে  এ োই  

ম্পপ্টহাল। ম্পপ্টহ াল লাম্পি িং ো ব ফাম্পল্ড িং অযা লাউি এি মটে বিট খ 

চাম ো  কাে া বযটে পাটি। 

 

টি ক  মাক নঃ  টি ক মূলে ব্যাটক্ট ম্প িয়া ,ভাইি াস এেিং  পি জীেী  কী ে 

জােী য় ই্টফকশ ্ ম্প হসাটে ব েম্পশ  পম্পিম্প চে। এিা  র ধা্ ে উ ষ্ণ 

জােী য় র া্ী ি িক্ত  বস ে্  কট ি র্াটক।এি া ি ক্ত বচাষ াি জ ন্য  

র া্ী টদটহ েটস  হুল ফুটিট য় ব দয়  এেিং একই স াটর্ এটি  র া্ী টদ টহ 

এক  ধ ি টণ ি  ম্পে ষ াক্ত পদ ার্ ন ঢুম্প ক টয় ব দয় যা ক্ষ ম্পে ক াি ক । পে ঙ্গটি  

উটে যাোি  পিও  কখ ্ ও র া্ী টদটহ  এই  হুলম্পেদ্ধ  ম্প চি  িটয়  বযট ে 

পাটি।  পিেে ীটে  চাম ো  ট্যাম্প্ িং কি াি  পিও  ঐ  অ িংশ দৃশ মা ্ 

বর্টক যা য়।  

 



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

33 

ম্পি্  ম্পড টজজঃ  ব্যাটক্টম্পি য়া  ঘটি ে  ম্পেম্প ভন্ন  স িংক্রা মক বিাটগি  কািট ্ 

জীম্পেে  অেস্থ ায়  পশুি  চা মে া ক্ষম্পেগ্রস্থ  হয়।  যা  ট্য াম্প্িং  এি  পি  

চাম ো য় ক্রু টি  সৃম্পি  কটি  চ াম ো ি গু্গ ে মা্ হ্রাস  কটি।  অ যা্র্ াক্স 

হটলা এ ম্ একটি  ব্যাটক্টম্পি য়া য াি আক্রম ট্ চ াম োয়  এই  ধি ট্ ি 

ক্রু টি  বদখা  ম্পদ টে প াটি। 

 

বভই্  মাক নঃ  চাম ো  ট্যাম্প্ িং ক িাি পি  চাম োি  বেস  স াইড  ো 

উভয় পাটশ  ম্পশ ি া উপম্পশ ি া গুটল া  যম্পদ গ টে নি  ন্য ায় ল াই্  ম্পহ টস ট ে 

বদখ া  যা য় ে া  হট ল ে া  ব ভই্  মাক ন ্ া টম  পম্পি ম্পচে ।  এটি  চা ম োি  

একটি  মািাত্নক  ক্রু টি । 

 

বগ্রই্ ড যাট মজঃ  পশুি  শ িী টি মািাত্নক  পঁচ্ অর্ো আঘ াট েি  

কািট্  চা ম োি বগ্রই্  স াইটড  এ ই ধি ট্ি  ক্রু টি  হটে পাটি।   

 

পক্স মাক নঃ  চাম োি  ব গ্রই্  স াি টফটস ন র া য় বগ ালাক াি  বে াে  বে া ে  

েে ে া বফাস ক া  ব দখ া ম্প দটল  ে াটক  পক্স  ম াক ন ে টল।  যা ম্পে ট শ ষ 

ধি ট্ি  ভাইি াস আক্রা ন্ত একটি  স াধািণ বিাগ । 

 

ি যাচ ন মাক নঃ গরু  োম্পহট ি চলাট ফ িা কি াি  স ময়  গরু ি চা মো য়  ক াো 

যােী য় েস্তি  স াটর্  বখা চা বলট গ অর্ো বকা্  সূক্ষ ম্পকছুি  স া টর্ 

আঘাে ব পটল ো অন্য  পশুি  স াট র্ যুদ্ধ কি াি স ম য় ম্পস িং এি বখা চা  

বলটগ চা মো য়  আচ টিি দাটগি  সৃ ম্পি হটে পাটি।  এ ই আচট ে ি 

জায়গা  গুট লা পিেে ীটে  পি জীেী  দ্বািা আক্রান্ত  এে িং পটি  ক্ষট ে 

পম্পিণে  হ টে প াটি । 

 

ম ানুষ  সৃ ষ্ঠ  ক্রু টি  স মূ হ ম্প্ টচ  ে ্ নণ া  ক ি া  হট লা 

বে কােঃ  স াধািণে  ম ািংস  আহ িটণি  জন্য একটি  র া্ী টক জো ই  

কি াি পি উ পজাে ম্পহসা টে চ ামো পাও য়া যা য় ।  চ াম ো য খ্  

োম্পেট য় ব্ও য়া হ য় েখ ্ ছুম্পি চালা ট্াি ক্রু টি ি কা িট্  

অ্ াক ািংম্পখ ে  ভা টে  বক টে  যা য় য া বে  ক া ে ন ্ াট ম পম্পি ম্প চে ।  অন্য া ন্য  

কাো দাগ  ও  র্াকটে  পা টি।  স া ধািণ ে চ াম োি  বয  প াশটি  ম ািং স  

র্াটক বস  পাটশ  এ ধি ট্ি  দাগ  ব দখা বযটে পাটি। 

 



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

34 

স ি বি ই্ঃ র ার্ম্পমক অেস্থ ায় বলদাি স িংগ্রহ কি াি পটি ,চ াম ো  

পটচ যাওয় া ে া দু ঘ নন্ধ  বর্ টক  ি ক্ষ া বপটে  চাম োি  ম্প্ টচি  অিংটশ  লে ্  

বদও য়া হয়। এই  লেট্ য ম্পদ  বভ জাল র্া টক োহ টল ট্য াম্প্িং  এি পি  

ো চা মে ায়  দাটগি  সৃ ম্পি কটি  ।  

 

ব্র ান্ড  মাক নঃ পশু ি  মাম্পলক া্ া  ম্প ্ ণ নটয়ি  ম্প চিস মূ হটক  ব্র্য ান্ড  মা ক নস  

েটল। এটক্ষ টে  ম্পেম্পভন্ন  অক্ষি,স িংখ্যা  ো  স ািংটকম্পেক  ম্প চি  স িন্ন 

লাল েপ্ত বলাহা  দ্বািা জীেন্ত পশুি  চা মোি  র ধা্  োে এলাকা য় এ েিং 

কখ ট্া কখট্ া গলা  ো  মার্ াি ম্প দটক দাগ বদও য়া হয়।   

 

কালাি/ টস ড ব ভম্পিটয়শ ্ঃ  একই  চাম ো য় ম্পেম্প ভন্ন কা লাি বস ড তে িী 

হটয় এ ই ধি ট্ি  ক্রু টি ি সৃম্পি হট ে পাটি।   

 

বগ্রই্  প্য া ে না্  ব ভম্পি টয়শ ্ ঃ   চ ামোি  বগ্র ইট্ি  ম্প ভন্নোি কাি ট্ 

চাম োি  গু্গ েম া্ হ্রাস  পায়। 

 

 

 

 

উন্ড  মাক নঃ   পশুি  চাম ো য় দী ঘ নস্থ ায়ী  ক্ষ টে ি  ক াি ট্  চা মো য়  এই 

ধি ট্ি  ক্রু টি  হটে পাটি। 

 

লুসট্ স ঃ চা মো য় স ােটি ি এি  ঘােম্পেি  কাি ট্ এই  ধি ট্ি  ক্রু টি  

হটয় র্ াটক। 

 

বগ্রই্  জ যামঃ  এটি  র াকৃম্পেক  ো মানুষ সৃষ্ঠ ক্রুটি  হটে পাটি। 
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চাম োি  র কািটভদঃ  ম্প্ট চ চাম োি রক ািট ভদ গুটলা  ব দওয় া হট লাঃ 

আ পাি  বল দাি 

ফুল  বগ্র ই্  বল দািঃ  জুে া  এে িং  ব্যাটগ ি  আপা ি  পা ে ন ম্পহস াটে  ব্যে হাি  

ক ি া হয়।  এখ াট্  বগ্র ই্  এি  প্য া ে না্  অটু ে র্ াটক  ।  বয ম্ ঃ   ি া ি স 

বলদাি 

 

কাটিটক্টে  ব গ্রই্  ব লদািঃ  বয  স কল ব লদাটি  ক্রু টি  বেম্পশ  বস গুটল াি 

বগ্রই্  ই মাি ী  বপ পাি  ম্প দটয়  ঘ টষ  আটি নম্পফম্পস য়া ম্পল বগ্র ই্  বদ ওয়া  হ য়।  

যা কাটিট ক্টে বগ্র ই্ বলদাি  ্াট ম পম্পিম্প চে। 

 

বস াটয়ড  ব লদািঃ  বলদা টি বেস  স াইটড ে াম্পফ িং  কটি  বস াট য়ড বল দাি 

তে িী  কি া হয়।  এই  বল দাটি  বভ লটেে ন্য া প র্া টক। 

 

ম্প্ওব্যাক বলদািঃ  ব গ্রই্ স াই ট ড স্ন্য াম্পপ িং কটি ম্প্ওব্যাক  বল দ াি 

তে িী  কি া হয়।  এই  বল দাটিি  ব ভলটেে  ন্য াপ র্াটক। 

 

 

বকায়াম্প লটি  বিম্প জও্ঃ  একটি  চা মোি গু্গ েমা ট্ি  উপি  ম্পভম্পে  কটি কটয়কটি  

এলাকায়  ভাগ  কি া  যায়।  এ গুট লাই চা মো ি বকায়া ম্পলটি ম্পি ম্পজ য়্।  ম্প্ট চ ে া 

বদও য়া হটলাঃ 

 

োেঃ(ম্প্ে ম্ব)  চাম োিএ  অিংটশ ি আশ গু টলা  ঘ্  সুম্প্ম্প দি হটয়  র্াটক।  মূলে  

এোই  চা মে াি সে চাইটে  শ ম্পক্ত শ ালী অিংশ। 

 

বস াল্ডাি (ক াধ ) বস া ল্ডাি (ক াধ ) কাটধি  চা মো  পু রু  এেিং শ ক্ত  হ টয় র্াটক ম্পক ন্তু 

এটে স াধািণে  ম্পকছু ভা জ বদখা যায়।  মূলে র া্ী টি ি মার্াি ্ াে াচাে াি কািট্  

এ িক ম  ভাট জি সৃম্পি হটয়  র্াটক । 
 

ব্ক ঃ (গলা)  র া্ী টদটহি  গলাি  অিংশটক ব্ক  (গ লা ) েল া হ য়। 

 

বেলী ঃ চা ম োি এ অ িংশটি  হটয় ব র্টক পােলা  ধি টণি।  ম্প পটেি  চা ইটে এ অিংটশ ি  

আশ গুটলা  ম্প টল ালা  ধি টণি হট য় র্াটক। 
 

স্ািংকঃ (হাটুি  ম্প্ট চি অিংশ ) র া্ী টদটহি পাট য়ি ম্প্ট চি অ িংশটক স্ািংক  েলা হয়। 

ইন্টািলম্পকিং: বল দাটি ি  স টে না চ্চ ক াটি িং ভযা লু ম্প্ ম্পি ে  ক ি াি  জন্য  ইন্ট াি লম্পক িং এক টি  গুরু ত্ব পূ ণ ন ম্পেষয়। ওব য়বি জ ক মাট্াি  

লটক্ষয ম্যাট েম্পি য় াল এি ওপি কাটি িং ্াই ি গুটল া স টে নাচ্চ ক াে াক াম্পে  বি টখ  ম্য াটেম্পি য়াল  কা ো ি পদ্ধম্পেটক ইন্টািলম্পক িং  

েটল।  
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বসল ফ বচক (Self-check) - ১.৪ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন: 

 

১. ি শ্ন: স্তর (Layer) তত সর র ি স্তুসত লকে ি ন য়া জে? 

উত্ত র: উপকর ণনক পরিত ী কাট িং ি া লি লা ইনয়র জন্য ি মােোন ি ি াজানত ও ি স্তুত রাখনত স্তর তত সরর ি স্তুসত 

ি নয়াজে । 

 

২. ি শ্ন: স্ত র তত স রর ি ময় ক ী ক ী সিষয় লখয় াল রাখনত হ য়? 

উত্ত র: উপকর ণ ি মােো নি সিছা নো, দাোর সদক ঠি ক রাখা, এি িং োঁজ ি া কুুঁ চক ানে া এস ড়ন য় চল া। 

 

৩. ি শ্ন: ি স্তুত স্তর কত ক্ষণ ি িংরক্ষণ ক র া উ সচ ত? 

উত্ত র: ি স্তুত স্তর ি াধারণত ২৪ ঘন্টা পয ণন্ত ি িংরক্ষণ ক র া হয়। 

 

৪. ি শ্ন: স্তর ি িংরক্ষনণ র ি ময় লকাে পসরনি নশ রা খা উসচ ত? 

উত্ত র: শু ষ্ক, পসরষ্কার ও িায়ু চ লা চলনযাগ্য স্থ ানে র াখা উ সচত, যা ন ত আদ্র ণত া ি া সিকৃসত ে া হয়। 

 

৫. ি শ্ন: ি াকৃসত ক চ া মড় ার একট ি াধারণ ত্রুট ক ী? 

উত্ত র: দাে, সছদ্র, কাো সচ ি, ি া অি ম দাোর ধর ে ি াকৃসতক চা মড়ার ি াধারণ ত্রুট । 

 

৬. ি শ্ন: চ াম ড়ার শ ক্তত া ি া ি ি ারণ কী ে ানি পরী ক্ষ া কর া হয়? 

উত্ত র: হাত সদন য় ল েনে লদখ া ি া লেেি াইল ল েট ল মসশ নে পরী ক্ষা ক র া হ য়। 

 

৭. ি শ্ন: চ া ম ড়ার ি ি ারণ পরী ক্ষার উন েশ্য ক ী? 

উত্ত র: চামড়া ব্যি হানরর ি ময় কত ো চাপ ি া োে ি হ ু কর নত পানর ত া সে ধ ণার ণ ক র া। 

 

৮. ি শ্ন: উ পকর ণ িাছা ইন য়র ি ম য় লক াে লকাে সিষ য় সিনিচ ো ক র া হ য়? 

উত্ত র: আকার, দাোর ধর ণ, র ঙ, লিধ, ি মা সি ও গুণমাে । 

 

৯. ি শ্ন: চ া ম ড়ার দাে ার ধ রণ িল নত ক ী লি াঝায়? 

উত্ত র: দাোর ধর ণ হন লা চা মড়া র পৃনে র ি াকৃসতক লেে চার ি া েক শ া । 

 

১ ০. ি শ্ন: ি মাসি (Finishing) অনুি া নর উপক রণ ি াছা ই লকে গু রু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: কারণ ি মাসি সে ধ ণার ণ কন র পনে র ল চহারা, লেে চার ও লে কি ই মাে । 
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উ েিপে (Answer Key) - ১.৪ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন  ও  উে ি: 

 

১. ি শ্ন: স্তর (Layer) তত সর র ি স্তুসত লকে ি ন য়া জে? 

উত্ত র: উপকর ণনক পরিত ী কাট িং ি া লি লা ইনয়র জন্য ি মােোন ি ি াজানত ও ি স্তুত রাখনত স্তর তত সরর ি স্তুসত 

ি নয়াজে । 

 

২. ি শ্ন: স্ত র তত স রর ি ময় ক ী ক ী সিষয় লখয় াল রাখনত হ য়? 

উত্ত র: উপকর ণ ি মােো নি সিছা নো, দাোর সদক ঠি ক রাখা, এি িং োঁজ ি া কুুঁ চক ানে া এস ড়ন য় চল া। 

 

৩. ি শ্ন: ি স্তুত স্তর কত ক্ষণ ি িংরক্ষণ ক র া উ সচ ত? 

উত্ত র: ি স্তুত স্তর ি াধারণত ২৪ ঘন্টা পয ণন্ত ি িংরক্ষণ ক র া হয়। 

 

৪. ি শ্ন: স্তর ি িংরক্ষনণ র ি ময় লকাে পসরনি নশ রা খা উসচ ত? 

উত্ত র: শু ষ্ক, পসরষ্কার ও িায়ু চ লা চলনযাগ্য স্থ ানে র াখা উ সচত, যা ন ত আদ্র ণত া ি া সিকৃসত ে া হয়। 

 

৫. ি শ্ন: ি াকৃসত ক চ া মড় ার একট ি াধারণ ত্রুট ক ী? 

উত্ত র: দাে, সছদ্র, কাো সচ ি, ি া অি ম দাোর ধর ে ি াকৃসতক চা মড়ার ি াধারণ ত্রুট । 

 

৬. ি শ্ন: চ াম ড়ার শ ক্তত া ি া ি ি ারণ কী ে ানি পরী ক্ষ া কর া হয়? 

উত্ত র: হাত সদন য় ল েনে লদখ া ি া লেেি াইল ল েট ল মসশ নে পরী ক্ষা ক র া হ য়। 

 

৭. ি শ্ন: চ া ম ড়ার ি ি ারণ পরী ক্ষার উন েশ্য ক ী? 

উত্ত র: চামড়া ব্যি হানরর ি ময় কত ো চাপ ি া োে ি হ ু কর নত পানর ত া সে ধ ণার ণ ক র া। 

 

৮. ি শ্ন: উ পকর ণ িাছা ইন য়র ি ম য় লক াে লকাে সিষ য় সিনিচ ো ক র া হ য়? 

উত্ত র: আকার, দাোর ধর ণ, র ঙ, লিধ, ি মা সি ও গুণমাে । 

 

৯. ি শ্ন: চ া ম ড়ার দাে ার ধ রণ িল নত ক ী লি াঝায়? 

উত্ত র: দাোর ধর ণ হন লা চা মড়া র পৃনে র ি াকৃসতক লেে চার ি া েক শ া । 

 

১ ০. ি শ্ন: ি মাসি (Finishing) অনুি া নর উপক রণ ি াছা ই লকে গু রু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: কারণ ি মাসি সে ধ ণার ণ কন র পনে র ল চহারা, লেে চার ও লে কি ই মাে । 

 

  



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

38 

ই্ফ িট মশ্ ম্পশে (Information Sheet) - ১.৫ 

ম্পশ খ্  ফ ল - ৫: কাট িং ল মসশ ে চালানত পার নি ।  

ম্পশ খ্ উট েশ্যঃ এই ই্ ফিট মশ ্ ম্পশ ে স িন্ন কি াি পি র ম্পশ ক্ষ ণার্ীি া- 

 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র কাট িং ছু সর সে ি ণা চে কর নত প ারনি ।  

2. কাট িং ল মসশ ে SOP অনুযা য়ী স্থ াপে কর নত পারনি ।  

3. SOP অনুযায়ী ইন্টার লসকিং/লে স ট িং কর নত পারনি ।  

4. জি সশ ে অ নুি ানর কাট িং কর নত পারনি ।  

ম্পে ষয়েস্ত ঃ (Content) 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র কাট িং ছু সর সে ি ণা চে  

2. কাট িং ল মসশ ে SOP অনুযা য়ী স্থ াপে 

3. SOP অনুযায়ী ইন্টার লসকিং/লে স ট িং 

4. জি সশ ে অ নুি ানর কাট িং 

 

কা নজর ল েসি সিন কশ ে অনুি ানর কাট িং ছু সর 

 

কানজর ধর ে, উ পা দানের পু রু ত্ব ও ক াটিংনয়র ি নয় াজে অনুয ায় ী উপযু ক্ত ছু সর সে ি ণা চে কর নত হয়। ছু সর সে ি ণা চে ি ঠিক 

ে া হনল উপকর ণ ে ষ্ট হনত প ানর ি া কাট িং নয়র মাে কনম যা য়। 

 

মূ ল সিনিচ ু সিষয়ি মূহ: 

 

• উপাদ ানের ধর ণ (লল দার, সি নে ট ক, িুাসিক ইতুা সদ) 

• উপাদ ানের পু রু ত্ব ও ঘে ত্ব 

• কাোর ধর ে (লি াজা, ি াঁ ক া ি া সূ ক্ষ্ম) 

• ছুসরর ধার ও আক ার 

• সের াপত্ত া ও আরা ম দায়ক হু ানন্ড ল সডজ াইে 
 

কাট িং ল মসশ ে SOP অ নুযা য়ী স্থ া পে 

কাট িং লমসশ ে স্থ া পে কর ার ি ম য় ট ুান্ড াড ণ অপা নরট িং ি সি সডউ র (SOP) অনুি রণ ক র া জরুসর, যানত ল মসশ ে সের াপ দ, 

সস্থ সতশ ী ল ও ক ায ণক র ে ানি কা জ কনর । 

 

মূ ল ধাপি মূহ: 

• উ পযু ক্ত স্থ াে সে ি ণাচ ে - লমসশ ে রাখার জা য়ো ি মাে, শুক নো ও পয ণাি আন লা-িাতাি যু ক্ত হনত হনি । 

• সিদ্য ু ৎ ি িংনয াে পরী ক্ষা - ি ঠিক লোনল্ট জ ও গ্রা উসন্ডিং সেসি ত ক রনত হনি । 

• ল ম সশ নের লিি ি মাে ক র া - লমস শ ে দ্য নল ি া কাঁ ন প ে া এ মেোনি স্থ াপে কর নত হনি । 

• ল েড ও অিংশি মূ হ ঠি কোন ি িি া নো - ি স্তুতক ারনকর সে নদ ণশ ে া অনুযা য়ী ি ি অিংশ ি িংযুক্ত কর ন ত হনি । 

• সের াপত্ত া ে া ড ণ ও ক োর লচ ক ক র া - দ্য ঘ ণেে া এড়া নত ি ি ে াড ণ ি ঠিক োনি স্থ া পে আনছ সকে া সেসি ত কর নত 

হনি । 

• ল েট রাে ক র া - লমসশ ে চাসল নয় ি ােসমকে ানি পরী ক্ষা কর নত হ নি, ি িসকছু ঠিক োনি চল নছ সক ো লদখ নত । 

• SOP লর ক ড ণ রা খা - স্থ াপনের তাসরখ, কাসরে সর পসর দশ ণক ও ল ি ট িংি েসের্ভক্ত রাখনত হনি । 
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SOP অনু যা য়ী ই ন্টারল সকিং/লেসট িং 

ইন্টারলসকিং ি া লেসট িং হনলা এম ে একট ি সক্রয়া লযখানে লল দার ি া অন্য ান্য উ পকর নণর প্য াোে ণগু নলা এ মেোনি ি া জানো 

হয় যানত উ পকর নণর অ পচ য় ক নম এিিং ি ি ণাসধ ক অিংশ কাো যায়। এই ি সক্রয় া SOP (Standard Operating 

Procedure) অনুযায়ী কর নল উৎ পা দনের দক্ষত া ও মাে ি জা য় োনক । 

 

মূ ল ধাপি মূহ: 

• প্য া োে ণ যাচ া ই কর া - ি সতট প্যাোনে ণর স দক, আকার ও সচ ি প রী ক্ষা কর নত হনি । 

• উ পকর ন ণর ত্রুট সচ স িত ক রা - ললদানরর দাে, সছদ্র ি া দ্য ি ণল অিং শ গুনলা এসড়ন য় লেসট িং কর নত হ নি । 

• ি ঠিক সদ ক ি জা য় র াখা (Grain direction) - ি ি প্য াোে ণ একই স দক অনুযা য়ী িি ানত হনি । 

• প্য া োে ণ ঘে ো নি ি া জা নো - উপকর নণর অ পচ য় ক মানত প্য াোে ণগুনলার িাঁক যতো ি ম্ভি ক ম র াখনত হনি । 

• SOP অনু যা য়ী লল-আ উে ক র া - সে ধ ণাসর ত সে য়ন ম প্য াে াে ণ িি ান ো, মাসক ণিং ও োম্বাসর িং ি ম্পন্ন কর নত হনি । 

• স্য প ারো ই জানরর অনুন মা দে লেও য়া - কাট িংনয়র আনে লেসট িং লল-আউ ে লচক ও অনুন মা দে ক রনত হনি । 

 

জি সশ ে হনলা কান জর সিস্তাসর ত সে নদ ণশ ে া লযখানে উপকর ণ, পসরমাণ, প্য াোে ণ েম্বর, আকার ও অন্য ান্য ত থ্য উন েখ 

োনক । কাট িং কর ার ি ময় জি স শ ে অনুি রণ কর নল ি ঠিক মা প, পসর মাণ ও মাে ি জায় োনক । 

মূ ল ধাপি মূহ: 

• জ ি সশ ে পয ণানলাচ ে া ক র া - কা ট িংনয়র আনে উ পকর ণ, প সরমা ণ ও প্য া োে ণ েম্বর যা চাই ক র া। 

• প্য া োে ণ অ নুযা য়ী লল-আউে তত সর ক র া - জি সশ ন ে ল দও য়া সে নদ ণশ ে া অনুযা য়ী উ পকর নণ প্য া োে ণ িি ানো । 

• সে ধ ণাসর ত ম াপ অনুি ানর কাট িং ক র া - র্ভল কমানোর জন্য মা প, সদক ও ি িংখ্যা সেসি ত কনর ক াটিং ক র া। 

• কা ো অ িংশগু নলা ললনি ল কর া - ি সতট অিংনশ েম্বর ি া লকাড সল নখ ি ঠিক োনি সচস িত ক র া । 

• গু ণে ত মাে যাচ া ই ক রা - কাো অিংশগু নলার মা প ও আকৃসত জি সশ নের ি া নে স মসলন য় লদখা । 

• ল র ক ড ণ ি িংরক্ষণ ক র া - কাট িং িম্পন্ন হনল জি সশ ন ে স্বাক্ষর ি া ট কসচি স দনয় কান জর অ গ্রেসত েসের্ভক্ত ক র া। 
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বসল ফ বচক (Self-check) - ১.৫ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন: 

 

১. ি শ্ন: ক াটিং ছুসর সে ি ণাচ নে র ি ময় লক াে স িষ য়গু নল া সিনিচ ো ক র া উসচ ত? 

উত্ত র: উপকর নণর ধর ণ, পু রু ত্ব, আকার এি িং কান জর লে সি সিন কশ ে অনুযা য়ী ছুসর সে ি ণাচে কর া উস চত । 

 

২. ি শ্ন: কান জর ল েসি স িনকশ ে িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কাজ ি ম্পাদ নের জন্য ি দত্ত সি স্তাসরত সে নদ ণশ ে া ি া মাে দণ্ড নকই ক ানজর ল েসি স িনকশ ে িনল। 

 

৩. ি শ্ন: SOP-এর পূ ণ ণরূ প ক ী? 

উত্ত র: SOP-এর পূ ণ ণরূ প হনলা Standard Operating Procedure। 

 

৪. ি শ্ন: কাট িং ল মসশ ে স্থ া পনে র ি ময় SOP লকে অনুি রণ ক র া ি নয়া জে? 

উত্ত র: লমসশ নের ি ঠিক ক ায ণক্ষ ম ত া ও সের াপত্ত া সেসি ত কর নত SOP অনুি রণ ক র া ি নয়া জে । 

 

৫. ি শ্ন: কাট িং ল মসশ ে স্থ া পনের আনে ক ী পরী ক্ষা ক র া উসচ ত? 

উত্ত র: পাওয়ার কানেক শ ে, লেন ডর অিস্থ া, লি িট ে াড ণ, এিিং কানজর এ লাকা পসরষ্কার সকে া ত া পরী ক্ষা ক র া উ সচত । 

 

৬. ি শ্ন: ইন্টা রলসক িং ি া লেসট িং িল নত ক ী লি াঝা য়? 

উত্ত র: উপকর নণ প্য াোে ণ ি া অিং শ গুনলা এমেো নি ি াজ ানো য ান ত অ পচ য় ক ম হ য় এি িং ি ি ণাসধ ক ব্যিহার সেসি ত হয়, 

লি োই লেসট িং। 

 

৭. ি শ্ন: লেসট িং কর ার মূল উন েশ্য ক ী? 

উত্ত র: উপকর নণর ি নি ণাচ্চ ব্যিহ ার এিিং অ প চয় ক মানো । 

 

৮. ি শ্ন: জি সশ ে ক ী? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কানজর জন্য ি নয াজেী য  উপকর ণ, মা প, পসর মাণ এিিং সে ন দ ণশ ে া ি ম্বসলত দস ললন কই জি সশ ে িলা হয়। 

 

৯. ি শ্ন: ক াটিং কর ার আনে জ ি সশ ে লকে পড় া জরুসর? 

উত্ত র: ি ঠিক মাপ, প্য াোে ণ ও ি িংখ্যার সেসত্তনত ক াজ কর ার জ ন্য জি সশ ে প ড়া জরুসর । 

 

১ ০. ি শ্ন: SOP অ নুযা য়ী ক াটিং ি ম্প ন্ন কর ার পর ক ী কর নত হ য়? 

উত্ত র: কাো অ িংশগুনল া পসর দশ ণে কনর ত্রুট শ ো ক্ত ক র া, ি ন য়া জে হনল পু ের ায় ি িংনশ াধে ক র া, এিিং কান জর লর ক ড ণ 

ি িংরক্ষণ ক র া। 
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উ েিপে (Answer Key) - ১.৫ 

স িং ম্পক্ষপ্ত  র শ্ন  ও  উে ি: 

 

১. ি শ্ন: ক াটিং ছুসর সে ি ণাচ নে র ি ময় লক াে স িষ য়গু নল া সিনিচ ো ক র া উসচ ত? 

উত্ত র: উপকর নণর ধর ণ, পু রু ত্ব, আকার এি িং কান জর লে সি সিন কশ ে অনুযা য়ী ছুসর সে ি ণাচে কর া উস চত । 

 

২. ি শ্ন: কান জর ল েসি স িনকশ ে িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কাজ ি ম্পাদ নের জন্য ি দত্ত সি স্তাসরত সে নদ ণশ ে া ি া মাে দণ্ড নকই ক ানজর ল েসি স িনকশ ে িনল। 

 

৩. ি শ্ন: SOP-এর পূ ণ ণরূ প ক ী? 

উত্ত র: SOP-এর পূ ণ ণরূ প হনলা Standard Operating Procedure। 

 

৪. ি শ্ন: কাট িং ল মসশ ে স্থ া পনে র ি ময় SOP লকে অনুি রণ ক র া ি নয়া জে? 

উত্ত র: লমসশ নের ি ঠিক ক ায ণক্ষ ম ত া ও সের াপত্ত া সেসি ত কর নত SOP অনুি রণ ক র া ি নয়া জে । 

 

৫. ি শ্ন: কাট িং ল মসশ ে স্থ া পনের আনে ক ী পরী ক্ষা ক র া উসচ ত? 

উত্ত র: পাওয়ার কানেক শ ে, লেন ডর অিস্থ া, লি িট ে াড ণ, এিিং কানজর এ লাকা পসরষ্কার সকে া ত া পরী ক্ষা ক র া উ সচত । 

 

৬. ি শ্ন: ইন্টা রলসক িং ি া লেসট িং িল নত ক ী লি াঝা য়? 

উত্ত র: উপকর নণ প্য াোে ণ ি া অিং শ গুনলা এমেো নি ি াজ ানো য ান ত অ পচ য় ক ম হ য় এি িং ি ি ণাসধ ক ব্যিহার সেসি ত হয়, 

লি োই লেসট িং। 

 

৭. ি শ্ন: লেসট িং কর ার মূল উন েশ্য ক ী? 

উত্ত র: উপকর নণর ি নি ণাচ্চ ব্যিহ ার এিিং অ প চয় ক মানো । 

 

৮. ি শ্ন: জি সশ ে ক ী? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কানজর জন্য ি নয াজেী য  উপকর ণ, মা প, পসর মাণ এিিং সে ন দ ণশ ে া ি ম্বসলত দস ললন কই জি সশ ে িলা হয়। 

 

৯. ি শ্ন: ক াটিং কর ার আনে জ ি সশ ে লকে পড় া জরুসর? 

উত্ত র: ি ঠিক মাপ, প্য াোে ণ ও ি িংখ্যার সেসত্তনত ক াজ কর ার জ ন্য জি সশ ে প ড়া জরুসর । 

 

১ ০. ি শ্ন: SOP অ নুযা য়ী ক াটিং ি ম্প ন্ন কর ার পর ক ী কর নত হ য়? 

উত্ত র: কাো অ িংশগুনল া পসর দশ ণে কনর ত্রুট শ ো ক্ত ক র া, ি ন য়া জে হনল পু ের ায় ি িংনশ াধে ক র া, এিিং কান জর লর ক ড ণ 

ি িংরক্ষণ ক র া। 

 



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

42 

জ ি সশ ে (Job Sheet) - ১.৫ 

কা টজি   ্ াম  :  ই ন্টািল ম্পকিং  অ নুস াট ি বল দাি  কাটি িং  কি া । 

 

কা টজি  ধা পস মূ হ :  

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধাপ ২ : ব মম্পশ ্ বস ে আপ  কম্পি।     

ধ াপ ৩  :  ক াোি  জন্য  ম্প্ ধ নাম্পি ে  বলদাি  ম্প্ ই  ।      

ধ াপ ৪  : ম্প্ ধ না ম্পি ে  বলদাি  ক াটি িং  বে াটড নি  উ পি  ম্পে ম্পে টয়  ম্প্ ই।     

ধ াপ ৫  : ক ট িাট্ ন্ট  ক া োি  জ ন্য  বলদ াটি ি  ম্প্ ম্প দ নি  স্থ া্  ম্প্ ে না চ ্  ক ম্পি । 

ধাপ ৬  :  বল দাটিি  উ পম্পিেটলি  উপি কাটি িং ্া ইফ  স্থ াপ্ কম্প ি । 

ধাপ ৭  :হ াটে ধটি  ম্পেমটি  ্াইট ফি উ পটি ম্প্টয়  আম্পস । 

ধাপ ৮  :  ডা্ ও ো ম হটেি পুশ  োে্ একইস াটর্  চা প বদ ই । 

ধাপ ৯  : ম্পেমটি  ্াইট ফি উ পি ব র্টক পা টশ স ম্পিটয়  ম্প্ই । 

ধাপ ১ ০ : কাটি িং ্াই ফটি  স ম্পিট য় ম্প্ই  ।  

ধ াপ ১ ১  :  স দ্য  ক ম্পে নে  বল দাি  টু ক টি াগুটলা  প ি ী ক্ষ া ক টি  ম্প্ ই । 

ধাপ ১ ২ : পিেে ী টুকটিা  বকট ে  ব্ও য়াি জন্য বল দাটিি  উ পম্পি েটলি উ পি কাটিিং  ্াই ফ স্থ া প ্ কম্পি।   

ধাপ ১৩  :  স েটশ টষ ব মম্পশ ্ ও কাটজি স্থ া্ পম্পিষ্ক াি কম্পি।       
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ধাপ ১ : প্ররয়াজনীয় ল্টপল্টপই পল্টেধান কল্টে।    ধাপ ২ : মমল্টশন মসট আপ কল্টে।    

  

ধাপ ৩ : কাটাে জনয ল্টনধদাল্টেত ম র্াে ল্টনই ।    ধাপ ৪ : ল্টনধদাল্টেত ম র্াে কাল্টটিং মবারডদে উপে 

ল্টবল্টছরয় ল্টনই।  

  

ধাপ ৫ : করপারনন্ট কাটাে জনয ম র্ারেে ল্টনল্টর্দষ্ট 

স্থান ল্টনবদাচন কল্টে। 

ধাপ ৬ : ম র্ারেে উপল্টেতর ে উপে কাল্টটিং নাইফ 

স্থাপন কল্টে 
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ধাপ ৭ : হারত ধরে ল্টবমল্টট নাইরফে উপরে ল্টনরয় 

আল্টস 

ধাপ ৮ : হরতে পুশ বাটন একইসারে চাপ মর্ই । 

  

ধাপ ৯ : ল্টবমল্টট নাইরফে উপে মেরক পারশ সল্টেরয় 

ল্টনই। 

ধাপ ১০ : কাল্টটিং নাইফল্টট সল্টেরয় ল্টনই ।  

  

ধাপ ১১ : সর্য কল্টতদত ম র্াে টুকরোগুর া পেীক্ষা 

করে ল্টনই । 

ধাপ ১২ : পেবতদী টুকরো মকরট মনওয়াে জনয 

ম র্ারেে উপল্টেতর ে উপে কাল্টটিং নাইফ স্থাপন 

কল্টে।  

  



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

45 

ব ে ম্পস ম্পফ টকশ ্ ম্পশ ে (Specification Sheet) - ১.৫ 

জ টেি  ্া মঃ ইন্টািল ম্পকিং  অনুস াটি  বলদ াি ক াটিিং  কি া । 

র ট য়াজ্ী য় ম্পপ ম্পপ ই স মূহ 

ক্র ম. ম্প পম্প পই  এি  ্া ম ব ে ম্পস ম্পফ টকশ ্ একক প ম্পি মা্ 

১. এটর া্ ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ০১ 

২. মাি ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ০১ 

৩. বস ফটি  ’ সু’ ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী বজা ো ০১ 

৪. হযান্ড গ্লা ভস ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী বজা ো ০১ 

৫. বস ফটি  গগ লস ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ০১ 

 

র ট য়াজ্ী য় টু লস এে িং ইকু ইপ টম ন্টস 

ক্র ম. টুলস এে িং ইকুই পট মন্টস ব ে ম্পস ম্পফ টকশ ্ একক প ম্পি মা্ 

১. সুইিং আমদ ল্টিল্টকিং মপ্রস মমল্টশন ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ১ 

২. কাল্টটিং নাইফ  ি ান্ড যাড ন মা প অনুযা য়ী স িংখ্যা ১ 
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মম্প ডউল-২ 

 

 

 

 

 

 

চামড়াজাত পন্য উৎপা দনে লিটিং এিিং সিিান রশনের কাজ িম্পাদে করা  

SICIP-LEA-MOLG-02-O   
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ম ম্পড উল-২ 

ম ম্পড উল ম্পশ টিা্া মঃ চ া মড়া জাত পন্য উৎ প াদ নে লি ট িং এি িং সি ি ানরশ নের ক াজ ি ম্পা দে ক রা ।  

ই উম্প্ ে বকাড ঃ SICIP-LEA-MOLG-02-O                     ব্াম্প ম্াল আ ওয় ািঃ ৬০ ঘন্টা 

ম ম্পড উটলি  ম্পেে িণঃ  এই মম্পডউল টি টে চা মড় াজাত পন্য উৎ পা দনে লি ট িং এিিং সি ি ানরশ নের কা জ ি ম্পাদে  কি া  হটয় টে। 

মম্পডউলটি টে  অন্ত র্ভ নক্ত  ি ট য়টে  লি ট িং এি িং সি পানরশ ে কান জর জ ন্য ি রঞ্জা ম, য ন্ত্রপা সত এিিং ম্যান েসরয়ালি স চসিত ক ি া ,  

ম্যানেসরয় ালি এি িং আনেিসর জ ি স্তুত এ িিং চা ম ড়াজাত পে তত সরনত সিস েন্ন ধর নণর লি ট িং এি িং ি স্তুসত ি ম্পা দে ক র া। 

ম্পশ খ্ ফল  (Learning Outcomes): এই মম্পডউল স িন্ন কি াি পি র ম্পশ ক্ষণার্ী িা-  

1. লি ট িং এি িং সি প ানরশ ে কান জর জন্য ি রঞ্জাম, যন্ত্র পাসত এিিং ম্য ানেসরয় ালি স চসিত কর নত পারন ি ।  

2. ম্যানেসরয় ালি এি িং আ নেিসর জ ি স্তুত কর নত পারনি । 

3. চাম ড়াজ াত পে তত সরনত সিসে ন্ন ধর নণর লি ট িং এি িং ি স্তুসত ি ম্পাদে কর নত প ারনি । 

অয াটসস ট মন্ট ক্র াইট েম্পি য়া (Assessment Criteria):  

1. লি ট িং অপানরশ নের জন্য ি রঞ্জ া মগুস ল স চসিত ক র া। 

2. ি রঞ্জাম এ িিং ি র ঞ্জানমর ব্যি হা রনযাগ্যতা পরী ক্ষা ক র া এিিং যা চাই ক র া। 

3. লি ট িং অপানরশ নের জন্য উপক রণগুসল সচস িত ক র া। 

4. উপকর ণগু সলর ব্যিহারনযা গ্যতা পরী ক্ষা ক র া এিিং যা চাই ক র া।  

5. কাোর আনে উ পকর ণ পসরষ্কার ক র া। 

6. অুা নি ম্বসলর জন্য ি নয়া জেী য় স জসেি পি ি স্তুত ক র া। 

7. লেসিল, ি রঞ্জ াম, লমসশ ে এিিং ক ম ণনক্ষ ি ক ম ণনক্ষ নির ম াে অনুয ায়ী ি স্তুত ক র া । 

8. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র স্থ াপে এ িিং ি স্তুসতর কাজ ি ম্পাসদত ক র া।   

9. স্থ াপে এিিং ি স্তুসতর উপা দাে গুস ল পরী ক্ষা ক র া হ য় এিিং গুণ মান ের জন্য যা চাই ক র া। 
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ২.১ 

 

সশ খে ি ল - ১: লি ট িং এিিং সি পানরশ ে কান জর জন্য ি রঞ্জা ম, যন্ত্রপা সত এি িং ম্যান েসর য়ালি স চ সিত কর নত পারনি ।  

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া – 

1. লি ট িং অপানরশ নের জন্য ি রঞ্জ া মগুস ল স চসিত কর নত পারনি । 

2. ি রঞ্জাম এ িিং ি র ঞ্জানমর ব্যি হা রনযাগ্যতা পরী ক্ষা এি িং য াচা ই কর নত পারন ি ।  

3. লি ট িং অপানরশ নের জন্য উপক রণগুসল সচস িত কর নত পার নি ।  

4. উপকর ণগু সলর ব্যিহারনযা গ্যতা পরী ক্ষা এি িং যা চা ই কর নত পার নি ।   
 

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. লি ট িং অপানরশ নের জন্য ি রঞ্জ া মগুস ল  

2. ি রঞ্জাম এ িিং ি র ঞ্জানমর ব্যি হা রনযাগ্যতা পরী ক্ষা এি িং য াচা ই  

3. লি ট িং অপানরশ নের জন্য উপক রণগুসল সচস িত  

4. উপকর ণগু সলর ব্যিহারনযা গ্যতা পরী ক্ষা এি িং যা চা ই  

লি ট িং অ পান রশ নের জন্য ি র ঞ্জাম  

বলদাি  গু ডস  উৎ প াদট্ি  বক্ষটে বস টি িং অ পাটিশ ্ এক টি  গুরু ত্ব পূ ণ ন ধ াপ, বযখ াট্ ম্পে ম্পভন্ন অিংশ  স ঠিক ভাটে স্থ াপ্, মাপ  

যাচা ই, ও  গে্  ম্প্ম্পি ে কি া  হ য় ।  এ ই ক াটজি  জন্য  ম্পক ছু  ম্প্ ম্প দ নি  স ি ঞ্জ াম  ব্যে হ াি  ক ি া  হ য় যাটে  পটণ্য ি  গুণ ম া্  ও  

ম্প্ র্ভ নলে া ে জায়  র্ াটক ।  বস টি িং  অপা টিশ ট্ ব্যেহৃে  স ি ঞ্জামস মূ হ: 

 

ক্র . স িঞ্জ াট মি ্ াম ম্পে েিণ 

1.  Setting Gauge অিংশগু টলাি অেস্থ া্, র স্থ  ও স মা্ে া যা চাই  কি াি জন্য  ব্যেহৃ ে হয়। 

2.  Pattern পটণ্য ি ম্পেম্প ভন্ন অিং টশি  ্ক শ া ে া োঁ চ, যা  ম্পে্  র কাি  — 

3.  Master Pattern মূল ্ ক শ া যা বর্ টক  অন্য ান্য  প্য াো্ ন ত ে ম্পি  হয়। 

4.  Working Pattern ত দ্ ম্পন্দ ্  উৎ প াদট্  ব্যে হৃ ে  প্য া ো্ ন। 

5.  Cutting Pattern 

ক াটি িংটয়ি  জন্য  ব্যে হৃ ে  প্য া ো্ ন, যা স াধািণে  ঘ্  কাগ জ ো  

ে াম্পিটক ি হয়। 

6.  Skiving Gauge িাইম্পভ িং (চা মে াি রান্ত পােলা কি া) কাটজি  পু রু ত্ব  ম্প্য়ন্ত্রটণ ব্য েহৃ ে। 

7.  Measuring Scale ত দঘ নয, র স্থ  ও  দূিত্ব  মাপ াি জন্য  ধাে ে বিল। 

8.  Thickness Gauge বলদাি  ো উপকি টণি  পু রু ত্ব  মা পাি জন্য ব্যেহৃে  যন্ত্র। 

9.  Folding Guide বফাম্প ল্ডিং টয়ি স ময়  স মা্ রস্থ  ও  ম্পদক  েজা য় িাখটে  স হায়ে া ক টি। 

10.  Awl (আউল) বোে ম্পেদ্র তেম্পি  ো ম্পচি  ব দও য়া ি কাটজ  ব্যেহৃ ে সূচ াটলা  হাম্পে য় াি। 

11.  Hammer (হাতুম্পে) অিংশগু টলা স মা্ভাটে  েস াট্া  ও র ান্ত ম সৃণ কিাি  কাটজ  ব্যে হৃ ে। 

12.  Punches (পাি) গ ে ন ে া ম্পে দ্র  ত ে ম্পি  ক ি াি  জন্য  ব্যে হৃ ে  ধ াে ে  য ন্ত্র। 
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ম্প্ ি াপে া  স ে ক নে া : 

• স েস ময় ধািাট লা য ন্ত্র স ােধ াট্ ব্যেহাি কি টে  হটে । 

• হাে ও  আ ঙুল কাটি িং ো  পা ম্পিিং টয়ি সম য় বেড  বর্টক  দূটি  িাখট ে হটে । 

• ক াজ বশ টষ  স ে  স ি ঞ্জা ম ম্প্ ধ নাম্পি ে  স্থ াট্  স িংি ক্ষ ণ  ক ি টে  হট ে । 
 

িক্ষণ াটেক্ষণ : 

• ব্যেহাটিি পি সি ঞ্জাম  প ম্পিষ্কাি  ও শুক ট্া  িাখটে  হটে । 

• ধাে ে অ িংটশ  মম্পিচ া বি াটধ বেল  বদ ওয়া  বয টে পাটি । 

• ভাো  ে া ম্পে কৃ ে  স ি ঞ্জা ম দ্রুে  প ম্প ি ে ে ন্  ক ি টে  হটে । 
 

ি রঞ্জ াম এি িং ি র ঞ্জান মর ব্যি হারন যাগ্যত া পরী ক্ষা এি িং য াচ াই  

 

বযটকাট্া উৎ পা দ্ ো বস টি িং  অ পাটিশ ট্ কাজ  শুরু  কি াি আটগ  স িঞ্জাম গুম্পলি অেস্থ া, ক ায নক্ষ ম ে া ও ম্প্ ি া পে া পিী ক্ষা  

ক ি া অে য ন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ন।  স ঠি ক ভাট ে  যা চাই  ক ি ট ল  দু ঘ নে্ া, উ পকি ণ ্ি  হও য়া  এেিং  ম্প্ ম্নম াট্ি  কা জ র ম্পেটিাধ  কি া  য ায়। 

 

স িঞ্জ াম  পিী ক্ষা  ও  যাচ া ইটয় ি ধা পস মূ হ : 
 

ক্র . ধা প ম্পে েিণ 

1.  স ি ঞ্জাটমি  অে স্থ া  পয নটে ক্ষ ণ র ম্পেটি  টুটল ভা ো, ম্প লা  ো  মম্পি চা আটে ম্পক্ া  পিী ক্ষা  কি া। 

2.  ধাি ও র া ন্ত পিী ক্ষা 
কাটি িং ্াই ফ, পাি, আ উল ইে যাম্পদি  ধাি স ঠিক ভাটে আটে ম্পক ্া যাচা ই  

কি া। 

3.  বিল ও  গজ  পিী ক্ষা 
Measuring Scale, Gauge ইেযা ম্পদ  স ঠিক  ম া প বদখাটে  

ম্পক্ া পিী ক্ষা  কি া। 

4.  ক ায নক্ষ মে া যাচ াই র ম্পেটি  স িঞ্জাম ক াটজি  স ময়  ঠি কভাটে কা জ কি টে  ম্পক্ া ট্র ায়া ল কি া। 

5.  পম্পিষ্কাি  ও তে ল াক্তকি ণ 
ব্যেহািটযাগ্য  অ েস্থ ায় ি াখটে ধাে ে অ িংটশ  বেল  ব দও য়া ও  ধুটলা মু টে 

বফলা। 

6.  ম্প্ি াপে া য াচা ই হযাটন্ডল  ো ম্প গ্রপ ভা টলাভা টে আ েকাট্া ম্পক্ া  ম্প্ম্পি ে কি া। 

7.  বি ক ড ন ি াখ া পি ী ক্ষ াি  ফলাফ ল বি ক ড ন ে ই ে া  লগ  ম্পশ টে  ্ ম্পর্ র্ভ ক্ত  ক ি া। 

8.  ত্রুটি পূ ণ ন স ি ঞ্জাম  র ম্পে স্থ াপ্ ব্যেহাি অনু পটযাগী  স িঞ্জা ম বম িামে ো  র ম্পেস্থ াপ্ কি া। 

 

 

লি ট িং অ পান রশ নের জন্য উপকর ণগু স ল সচ স িত  

 

বস টি িং অপা টিশ ট্ বলদ াি গুডট স ি ম্পেম্পভন্ন  অিংশ  স ঠিক ভাটে  গে্, স িংটযা জ্  ও  শ ম্প ক্তশ ালী  ক ি াি  জন্য  ম্প্ ম্পদ নি  ম্পক ছু  

উপকি ণ ব্যেহৃ ে হয়।  এই  উ প কি ণগুটলা  পটণ্য ি আকৃম্পে, ব েক স ই গুণ, আিাম  ও মা্ ম্প্ ধ নাি ট ণ  গুরু ত্ব পূ ণ ন ভূম্প মক া  ি াটখ । 

 

ক্র . উ পকি ট ণি ্া ম ব্য েহাি  / ম্পেেি ণ 

1.  Upper and Lining 

বলদাি  পটণ্য ি ো ইটিি  (Upper) ও ম্পভেটিি  (Lining) অিংটশ ি  জন্য 

ব্যে হৃ ে ।  এটি  পটণ্য ি  বস ৌন্দ য ন, আিাম  ও স্থ াম্প য়ত্ব  ো োয়। 

2.  Folding Cord 

বলদাট িি র া ন্ত  ভাঁজ  (fold) কি াি স ম য়  র ান্তটক  সুন্দি  ও  ম জবুে িাখাি  

জন্য ব্যেহৃে  দম্পেি  ম টো উ পা দ া্। 
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ক্র . উ পকি ট ণি ্া ম ব্য েহাি  / ম্পেেি ণ 

3.  
Reinforcement 

Tape 

পটণ্য ি স িংটযাগস্থ ল  ো  চা প  স হ্ী য় অিংটশ  শ ম্পক্ত  ে াোট্াি  জন্য ব্যেহৃ ে  

বেপ। 

4.  
Reinforcement 

Fabric Materials 

ব্যাগ, ওয়াট লে ে া বে টিি অিং টশ গে্  ও দৃঢ়ো  েজা য় িাখট ে ব্যেহৃ ে  

কাপে জাে উ পকি ণ। 

5.  Adhesive (আো) 

ম্পেম্পভন্ন অিংশ  ব জাো  লাগা ট্াি ো র ার্ম্পমক ভাটে  ম্পস্থ ি িাখ াি জন্য ব্যেহৃ ে  

িাস ায়ম্প্ক  উ পা দা্। 

 

উ পকর ণগু স লর ব্যিহা রনযা গ্যতা প রী ক্ষা এি িং য াচ াই  

 

বলদাি  গু ডস  উৎ প াদট্ ি  বক্ষ ট ে ব্যে হৃ ে  উ পক ি ণ গুটলাি  গুণ মা্  ও  ব্যে হ াি টযাগ্যে া  পি ী ক্ষ া ক ি া খে ই  গুরু ত্ব পূ ণ ন।  

স ঠিক ভাটে যা চা ই ্া  কি টল  পটণ্য ি মা্, আকৃম্পে  ও  বেকস ই গুণ ্ি  হটে  পাটি।  োই  উ ৎ পাদট্ি  আটগ  র ম্পেটি  

উপকি টণি ধিণ, মা্, ি ে, বে ক্সচাি  ও আোট লা ক্ষ মো পিী ক্ষা কি া জরুম্পি। 

 

উ পকি ণ  প িী ক্ষা ও যাচ াই টয়ি  ধা পস মূহ: 

 

ক্র . ধা প ম্পে েিণ 

1.  উপকি ণ ম্প চম্পিেকি ণ 
Upper, Lining, Reinforcement, Adhesive ইেযাম্পদ  

স ঠিক ভাটে ম্প চম্পিে কি া। 

2.  
দৃম্পি গ ে  পম্পি দশ ন্   

(Visual Inspection) 
উপকি টণি ি ে, দাগ, ম্পেদ্র, ফ াে ল ো ম্প েকৃ ম্পে আ টে ম্পক্া  ব দখা। 

3.  পু রু ত্ব  ও বে ক্সচাি  যা চাই 
Thickness Gauge ম্পদটয় ব লদাটিি  পু রু ত্ব  এেিং  হ াটে বেক্স চাি  পিী ক্ষা  

কি া। 

4.  
এ টহম্পস ভ ক্ষ মো পিী ক্ষা 

(Adhesion Test) 
Adhesive শুক াট্াি পি সিং টযাগ শক্ত  ম্পক্ া য াচা ই কি া। 

5.  বে্শ ্ ও  বেম্প ক্সম্পেম্পলটি  বেি 
উপকি ণ ে া্ ম্প দটল স হট জ ম্প িঁট ে  যায়  ম্পক্ া ো  ভাঁজ  কি টল বভট ে যা য় ম্পক্ া  

বদখা। 

6.  
িে স্থ াম্প য়ত্ব  পিী ক্ষা   

(Color Fastness) 
িে ঘষা  ো ঘাম/জ ল লাগট ল েম্প েটয়  যায়  ম্পক্ া  যাচ াই কি া। 

7.  বি ক ড ন ও  অ নুটম াদ্ 
পি ী ক্ষ াি  ফলা ফল  বি ক ট ড ন ্ ম্প র্ র্ভ ক্ত ক টি  সু পাি ভা ইজাি  ে া  QC অ নুটম াদ্  

ব্ওয়া। 
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লিল ি লচক (Self-check) - ২.১ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: লি ট িং অ পা নরশ ে ি লনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: লি ট িং অ পানরশ নে ি াধারণত লক াে ি র ঞ্জা ম ব্যিহা র ক র া হ য়? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: ি র ঞ্জা ম সচ সিত কর ার উ নেশ্য ক ী? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: ি র ঞ্জান মর ব্যিহ ারনয াগ্যত া পরী ক্ষা িলন ত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: ি রঞ্জ ান মর ব্যিহ ারনযাগ্যত া য াচ াইন য়র ি ম য় ক ী ল দখা উ সচ ত? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: লি ট িং অপ ানরশ নে লক াে লকাে উ পকর ণ ি াধারণ ত ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: উপক রণ সচ স িত কর ার গু রু ত্ব ক ী? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: উ পকর নণর ব্যি হারন যাগ্যত া পরী ক্ষা লকে জরু সর? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: উপকর নণর ব্যিহ ারনয াগ্যত া য াচ াইন য়র ি ম য় ক ী সিষ য় লক্ষু কর নত হয়? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: লি ট িং অ পান রশ ে শু রু কর া র আনে ি র ঞ্জা ম ও উপকর ণ যাচ া ই কর ার মূল স্য সিধ া ক ী? 

উত্ত র:  
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ২.১ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

  

১. ি শ্ন: লি ট িং অ পা নরশ ে ি লনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: লি ট িং অ পানরশ ে হন লা চ ামড়া জাত পনে র অিংশ গুনলা ি ঠিক োনি িি ানো, স িে ক র া ও আকার সে ধ ণার নণ র 

ি সক্রয়া। 

 

২. ি শ্ন: লি ট িং অ পানরশ নে ি াধারণত লক াে ি র ঞ্জা ম ব্যিহা র ক র া হ য়? 

উত্ত র: হাতুসড়, লি ি টু ল, প াচ, ল স্কল, মাসক ণ িং ল পে এ িিং লি ট িং আয়রে ব্য িহার কর া হ য়। 

 

৩. ি শ্ন: ি র ঞ্জা ম সচ সিত কর ার উ নেশ্য ক ী? 

উত্ত র: কানজর ধর ে অনুযা য়ী ি ঠিক ি রঞ্জাম সে ি ণা চে কনর সে র্ভ ণলত া ও দক্ষত া িাড় ানো । 

 

৪. ি শ্ন: ি র ঞ্জান মর ব্যিহ ারনয াগ্যত া পরী ক্ষা িলন ত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: ি রঞ্জামট ক ায ণক র, সের া পদ ও োনলা অিস্থ া য় আনছ সক ো ত া যা চা ই কর ানক ব্যিহ ারনয াগ্যতা প রী ক্ষা িনল। 

 

৫. ি শ্ন: ি রঞ্জ ান মর ব্যিহ ারনযাগ্যত া য াচ াইন য়র ি ম য় ক ী ল দখা উ সচ ত? 

উত্ত র: ধারানলা সকে া, ম সরচা প ন ড়নছ সকে া, হুানন্ড ল সিলা সকে া এিিং পসরষ্কার আনছ সকে া ত া ল দখা উ সচত । 

 

৬. ি শ্ন: লি ট িং অপ ানরশ নে লক াে লকাে উ পকর ণ ি াধারণ ত ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্ত র: চামড়া, ইেনি াল, আ ঠা, ল েড, লাইসে িং উ পকর ণ এি িং স িস েসশ িং লকস মকু ালি । 

 

৭. ি শ্ন: উপক রণ সচ স িত কর ার গু রু ত্ব ক ী? 

উত্ত র: ি ঠিক উপকর ণ লিনছ লে ওয়ার মােন ম পনে র গুণম াে, স্থ াসয়ত্ব এিিং ল চহার া িজ ায় রাখা যায়। 

 

৮. ি শ্ন: উ পকর নণর ব্যি হারন যাগ্যত া পরী ক্ষা লকে জরু সর? 

উত্ত র: ত্রুট পূ ণ ণ ি া লম য়ান দাত্ত ী ণ ণ উ পকর ণ ব্যি হানর পনে র গুণ মাে ে ষ্ট হনত পা নর, তাই পরী ক্ষা জ রু সর । 

 

৯. ি শ্ন: উপকর নণর ব্যিহ ারনয াগ্যত া য াচ াইন য়র ি ম য় ক ী সিষ য় লক্ষু কর নত হয়? 

উত্ত র: র ঙ, লেে চার, ে ন্ধ, আদ্র ণত া এিিং পৃনে র ত্রুট আনছ সকে া ত া পরী ক্ষা ক র া হ য়। 

 

১ ০. ি শ্ন: লি ট িং অ পান রশ ে শু রু কর া র আনে ি র ঞ্জা ম ও উপকর ণ যাচ া ই কর ার মূল স্য সিধ া ক ী? 

উত্ত র: এনত কানজর ি ময় র্ভল, দ্য ঘ ণেে া ি া উপা দানের অ পচ য় ক নম যা য় এিিং মােি ম্মত উৎ পাদ ে সেসি ত হ য়। 
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ২.২ 

সশ খে ি ল - ২: ম্যানেসরয়ালি এিিং আ নেিসর জ ি স্তুত কর নত পারনি । 

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া -  

1. কাোর আনে উ পকর ণ পসরষ্কার কর নত পারন ি । 

2. অুা নি ম্বসলর জন্য ি নয়া জেী য় স জসেি পি ি স্তুত কর নত পারনি ।  

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. কাোর আনে উ পকর ণ পসরষ্কার পিসত ।  

2. অুা নি ম্বসলর জন্য ি নয়া জেী য় স জসেি পি ি স্তুত  

কা োর আ নে উ পকর ণ প সরষ্ক ার প িসত 

কাটি িংটয়ি আটগ উ পকি ণ (ম্পেটশ ষ কটি ব লদাি, ম্পস ট েটিক  বল দাি, ফযাম্পব্র ক  ইে যা ম্পদ ) পম্পি ষ্কাি  ক ি া অে যন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ন ধ াপ।  

এটে উ পকি টণি উ পি জটম র্া কা ধুটলা, দাগ, বে ল  ে া আদ্র নে া দূি  হয়  এে িং ক াটি িং টয়ি  স ময়  মাপ, ম্প দক ও ধাি  েজা য়  

র্াটক। অ পম্পিষ্ক াি উ পকি ণ ব্যে হাি কি টল  বে টডি ক্ষ ম্পে, কাটি িং টয়ি র্ভল এে িং পটণ্য ি মা্ ্ি  হটে প াটি। 

 

প ম্পিষ্ক াি ক িাি  ধা পস মূহ : 
 

• র র্টম উপক ি ণ  পম্পি দশ ন্  (Inspection) কি টে হটে  - উপ কি টণি  পৃটষ্ঠ  বকাট্া  ধুটল া, দা গ, ম্পেদ্র ো ত্রুটি  

আটে ম্পক্ া  ভাটল াভাটে  ব দখা জ রু ম্পি । 

• এিপি ধুটলা  ও ময়লা  অ পস ািণ কি টে হটে। ্ি ম কাপ ে ো  ব্র াশ ব্যেহাি কটি উপকি টণি  পৃষ্ঠ  হালকাভা টে  

মুটে বফল টে হটে  যাটে  বকাট্া  বখাঁ চা  ্া লা টগ । 

• যম্পদ  দাগ  ব দখা  যা য়, োহ টল দাগ  প ম্পিষ্কাি  কি া ধ াট প বযটে  হটে ।  হালক া বভজ া ক াপ ে ে া ম্প্ ম্পদ নি  ম্পি ্ াি  ( টয ম্  

বলদাি  ম্পি্ াি ) ব্যে হাি কটি  দ া গ আলটোভ াটে মুটে বফ লটে হ টে । 

• পিেে ী ধাট প বে ল ে া আ দ্র নে া প ি ী ক্ষ া ক ি টে  হট ে ।  উ পক ি টণ  ব ে ল ে া আদ্র নে া র্ াক টল  ে া শু ক ট ্ া ক াপট ে মুটে  

স ম্পূণ ন শু ক ট্ া ক ি টে  হটে । 

• এিপি শুক াট্া  (Drying) ধাটপ উ পকি ণটক ো য়াযু ক্ত ও োয়ু চলা চলটয াগ্য স্থ াট্ ম্প কছুক্ষ ণ বিটখ  

র াকৃম্পেক ভাটে শুক াটে  হটে  - ক খট্ াই স িাস ম্পি  বিাট দ শুক াট্া  উম্পচে  ্ য়। 

• স েটশ টষ স মা্ভা টে ম্পেোট্ া ধ াটপ  পম্পি ষ্কাি  ও  শুক ট্া উপকি ণ স মা্ভ াটে বে ম্পেটল  ম্পেম্পেট য় কাটি িংটয়ি  জন্য  

র স্তে কিটে  হটে । 

প ম্পিষ্ক াটিি  জন্য  র টয় াজ্ী য়  উ পকি ণ  ও  স িঞ্জ াম : 

  

• ্ি ম তুলাি  কাপ ে 

• হালকা ব্র াশ 

• বলদাি  ো ফ যাম্পব্রক  ম্পি্ াি 

• শুক ট্া ে ঞ্জ ো  টি সু য 

• র টয়াজট্ ক টেস ড এ য়াি  বো য় াি 
 

অু ানিম্বস লর জন্য ি ন য়া জেী য় সজ সেি প ি ি স্তুত 

  

অযা টস ম্বম্পল অপাটিশ ্ শুরু  কি া ি আটগ র টয়াজ্ী য়  ম্পজম্প্স প ে ো উপকি ণ স ঠিক ভাটে  র স্তে কি া উৎ পাদ্ র ম্পক্র য়াি  

এক টি  গুরু ত্ব পূ ণ ন ধ াপ।  এটে  ক াট জি  ধ াি াে াম্পহক ে া  ে জ ায়  র্ াটক, স ম য় ্ি  হ য়  ্া এেিং  প টণ্য ি গু ণমা্ ম্প্ম্পি ে কি া য ায়।  

স ঠিক  র স্তম্পে পটণ্য ি  আকৃম্পে, ম্প ফটি িং ও ম্প ফম্প্ টশ  গুরু ত্ব পূ ণ ন র ভা ে  বফ টল। 
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অয াটসম্বম্প লি জন্য র স্ত ম্পেি ধ াপস মূহ: 

 

• র র্টম জে  ম্পশ ে  ও ও য়াক ন অড নাি  পয নাট লাচ্ া কি টে হটে  - ব কা্  পণ্য  তে ম্পি  হটে, কে গুট লা  অিংশ ব জা ো 

লাগাটে হটে, এেিং কী  কী  উপক িণ লাগটে ো  যা চাই  কি টে হট ে । 

• এিপি র টয়া জ্ী য়  উপকি ণ  স িং গ্রহ  ও  ম্প চম্পিেকি ণ কি টে  হটে  - ব যম্  ব লদাি  পাে নস, লাই ম্প্িং, ব ফাম্প ল্ডিং  ক ড ন, 

ম্পি ই্ টফাস নট মন্ট  বে প, ব েড, আ ো, এেিং  অন্য ান্য  বে াে  উপ াদা্ । র ম্পেটি  উ পকি টণ বলটেল  ো  ব কাড যু ক্ত কটি  

আলাদা  িাখা  উম্প চে । 

• পিেে ী ধাট প স িঞ্জা ম র স্তে  ক িা - কাটি িং  ্াই ফ, িা ইম্পভ িং টু ল, হাতুম্পে, আউল, বিল, ব্র াশ, বিালাি  ইে যাম্প দ  

পম্পি ষ্কাি  ও ক ায নক ি  অে স্থ ায়  র স্ত ে  ি াখ টে  হটে । 

• এিপি ও য়াক নটি শ ্  ে া  অ যাটস ম্ব ম্পল ব েম্পে ল র স্ত ে কি টে হটে  - ব েম্পেল পম্পিষ্কাি, স মা্ ও  আটলা - োোস  উপযু ক্ত 

হটে  হটে ।  র টয়া জ্  অনুযা য়ী  ক াটি িং ম্য াে  ে া  বে াড ন ম্পে ম্পে ট য় ম্প্ ট ে  হটে । 

• আো  ও  িাস া য়ম্প্ক  উপকি ণ  র স্ত ে কি া ধাট প, আো  ভ াটলাভ াটে  ব ্টে  উপযু ক্ত  ঘ্ টত্ব  আ্টে  হটে  এেিং  কাটজি  

ধি ্ অনুয ায়ী  ব্র াশ ো  অ যাম্পেটক েি র স্তে িাখটে  হটে । 

• স েটশ টষ স ে উপকি ণ  ও  টুলস  স াম্পজটয়  িাখা ধা টপ, কাটজি  ক্র ম অনুয ায়ী  স িঞ্জা ম ও  উপকি ণ  বেম্পেটলি  ডা্ -

ে াম পাটশ  স াম্প জটয়  ি াখ টে  হটে  যাটে  ক াট জি  স ম য় বখ াঁ জা খ ুঁম্পজ  ্ া ক ি টে  হ য় । 
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লিল ি লচক (Self-check) - ২.২ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: ক াো র আনে উপকর ণ প সরষ্ক ার ক রা লকে জরুসর? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: উ পকর ণ প সরষ্কা নরর জন্য ি াধারণত ক ী ব্যিহার ক র া হয়? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: চ া ম ড়ার উ পকর ণ পস রষ্ক ানরর ি ম য় ক ী ি ত ক ণত া সেনত হ য়? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: কা োর আ নে উ পকর ণ প রী ক্ষা কর ার একট উন েশ্য ক ী? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: অু ানিম্বস ল ি লনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: অু া নি ম্বসলর জন্য ি ন য়াজেী য় সজসেি পি ক ী ক ী হনত পা নর? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: অু ানিম্ব সলর আনে স জসেি প ি ি স্তুত রাখ া লকে দরক ার? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: সজ সেি পি ি স্তুসতর ি ময় কী ে ানি যাচ া ই কর া উসচ ত? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: আঠা ব্য িহান রর আনে ক ী সিষ য় লখয় াল রাখনত হ য়? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: কাট িং ও অু ানিম্ব সল ি স্তুসত ঠিক ে ানি ি ম্পন্ন হন ল ক ী স্য সিধ া হ য়? 

উত্ত র:  
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ২.২ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

  

১. ি শ্ন: ক াো র আনে উপকর ণ প সরষ্ক ার ক রা লকে জরুসর? 

উত্ত র: ময়লা ি া ধূলা োকনল কা ট িংনয়র সে র্ভ ণলত া ে ষ্ট হ য় এি িং পনে র গুণমাে কনম যা য়, তাই পসরষ্কার ক র া জরুসর । 

 

২. ি শ্ন: উ পকর ণ প সরষ্কা নরর জন্য ি াধারণত ক ী ব্যিহার ক র া হয়? 

উত্ত র: শুক নো কাপড়, ের ম ি াশ ি া এ য়ার লো য়ার ব্যিহার ক র া হয়। 

 

৩. ি শ্ন: চ া ম ড়ার উ পকর ণ পস রষ্ক ানরর ি ম য় ক ী ি ত ক ণত া সেনত হ য়? 

উত্ত র: সেনজ কা পড় ি া রাি া য়সে ক সিে ার ব্যি হার ে া ক র া, যা ন ত চা মড়ার র ঙ ি া েঠে ে ষ্ট ে া হয়। 

 

৪. ি শ্ন: কা োর আ নে উ পকর ণ প রী ক্ষা কর ার একট উন েশ্য ক ী? 

উত্ত র: উপকর নণ লকা নো দাে, ি াো অিংশ ি া ত্রুট আনছ সকে া ত া সেসি ত ক র া। 

 

৫. ি শ্ন: অু ানিম্বস ল ি লনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: সিসেন্ন কাো অিংশ একি কনর চূ ড়ান্ত প নে র কাঠা নমা তত স র কর ার ি সক্র য়ানক অু ানিম্বসল িনল । 

 

৬. ি শ্ন: অু া নি ম্বসলর জন্য ি ন য়াজেী য় সজসেি পি ক ী ক ী হনত পা নর? 

উত্ত র: আঠা, স্যতা, সূ ুঁচ, সি প, হা তুসড়, লস্কল, এি িং লি লাইন য়র ি রঞ্জাম। 

 

৭. ি শ্ন: অু ানিম্ব সলর আনে স জসেি প ি ি স্তুত রাখ া লকে দরক ার? 

উত্ত র: যানত কানজর ি ময় ি ময় ে ষ্ট ে া হয় এিিং উৎ পা দে ি সক্র য়া ধারাি াসহকো নি চলনত পানর । 

 

৮. ি শ্ন: সজ সেি পি ি স্তুসতর ি ময় কী ে ানি যাচ া ই কর া উসচ ত? 

উত্ত র: ি নয়াজেী য় ি রঞ্জা ম ও উ পকর ণ ি ম্পূণ ণ আনছ সকে া, লি গু নলা পসরষ্কার ও ক ায ণক র অিস্থ া য় আনছ সকে া ত া যা চা ই 

ক র া। 

 

৯. ি শ্ন: আঠা ব্য িহান রর আনে ক ী সিষ য় লখয় াল রাখনত হ য়? 

উত্ত র: পৃ ে পসরষ্কার ও শুক নো স কে া এিিং আঠা ল ময় ানদাত্ত ী ণ ণ ে য় সকে া ত া লদখা উস চত । 

 

১ ০. ি শ্ন: কাট িং ও অু ানিম্ব সল ি স্তুসত ঠিক ে ানি ি ম্পন্ন হন ল ক ী স্য সিধ া হ য়? 

উত্ত র: কাজ দ্রুত ি ম্পন্ন হয়, র্ভল কনম, এি িং চূড় ান্ত পনে র মাে উন্নত হয়। 
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ২.৩  

সশ খে ি ল - ৩: চামড়া জাত প ে তত সরনত সিসে ন্ন ধর নণর লি ট িং এি িং ি স্তুসত ি ম্প াদে কর নত পারনি । 

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া – 

1. লেসিল, ি রঞ্জ াম, লমসশ ে এিিং ক ম ণনক্ষ ি ক ম ণনক্ষ নির ম াে অনুয ায়ী ি স্তুত কর নত পারন ি । 

2. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র স্থ াপে এ িিং ি স্তুসতর কাজ ি ম্পাসদত কর নত পারনি ।   

3. স্থ াপে এিিং ি স্তুসতর উপা দাে গুস ল পরী ক্ষা ক র া হ য় এিিং গুণ মান ের জন্য যা চাই কর নত পারনি ।  

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. লেসিল, ি রঞ্জ াম, লমসশ ে এিিং ক ম ণনক্ষ ি ক ম ণনক্ষ নির ম াে অনুয ায়ী ি স্তুত  

2. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র স্থ াপে এ িিং ি স্তুসতর কাজ ি ম্পাসদত  

3. স্থ াপে এিিং ি স্তুসতর উপা দাে গুস ল পরী ক্ষা ক র া হ য় এিিং গুণ মান ের জন্য যা চাই 

ল েসি ল, ি রঞ্জ াম, ল মসশ ে এিিং ক ম ণনক্ষ ি ক ম ণনক্ষ ন ির মাে অনুযা য়ী ি স্তুত  

চাম োজ াে  পণ্য  ত ে ম্পি ি  স ময় ক াটজি  গুণ মা্  ও  ম্প্ ি াপে া  অ ট ্ ক ািংটশ  ম্প্ ভ নি  ক টি  ক ম নটক্ষ টে ি  স ঠি ক  র স্ত ম্পে ি  ও পি । 

বস টি িং ও  র স্তম্পে  কাজ  শুরু  কি াি  আটগ  বেম্পেল, স ি ঞ্জা ম  ও  ব মম্পশ ্  ক ম নট ক্ষ টেি  ম া্  অনুয ায়ী  স ঠি ক ভাটে  র স্ত ে  ক ি া  হটল  

কাজ হ য় দ্রুে, ম্প্ র্ভ নল ও ম্প্ ি া পদ । 

 

র স্তম্পে ি ধা পস মূহ: 

 

ব েম্পে ল র স্তে  কি া : 

কাটজি  ধি ্ অনুযা য়ী  বেম্পে ল স মা্, পম্পি ষ্কাি  ও  যর্ াযর্  উ চ্চ ে ায় র্ াক টে  হটে ।  ব েম্পে টলি  পৃ টষ্ঠ  ক াটি িং  বে াড ন ে া  ম্য াে  

ম্পে ম্পে টয় ম্প্ টে  হটে  যাটে  উপক ি ণ  ক্ষ ম্পে গ্রস্ত ্ া হয়।  বেম্পে ট লি  চা ি পাটশ  পয নাপ্ত জা য়গ া ি াখ টে  হট ে  যাটে  স হটজ চলা চল  

কি া যায়। 

 

স িঞ্জ াম  র স্তে  কি া : 

স ে স িঞ্জাম  বয ম্ বিল, আ উল, হাতুম্পে, কাটি িং ্া ইফ, গ জ, পা ি, ব্র াশ, বি ালাি  ইে যাম্পদ  প ম্পি ষ্ক াি  ও  ক ায নক্ষ ম অে স্থ ায়  

ি াখ টে  হটে ।  ত্রুটি পূ ণ ন ে া মম্পি চাধ ি া স ি ঞ্জাম ব্যে হাি  ক ি া  যাটে  ্ া।  ধ াি াটলা স ি ঞ্জ াম ম্প্ ম্প দ নি  ম্প দক  ে ি াে ি  ি াখ টল দু ঘ নে্ াি  

ঝ ুঁম্পক  ক ট ম। 

 

ব ম ম্পশ ্ র স্তে  কি া : 

ব্যেহাটিি  আটগ  ব মম্পশ ট্ি  তে দু যম্পেক  স িংটযাগ  পিী ক্ষা  কি টে  হটে। বমম্পশ ট্ি  বেড, বর স  বহ ড ো  বিালাি  ঠিক ভা টে  

লাগাট্া আটে ম্পক্ া ো  যাচ া ই কি টে হটে। র টয় াজ্ অ নু যায়ী  বেল ো লুম্পব্র টকন্ট  ব্যেহ াি কি টে হটে । SOP 

(Standard Operating Procedure) অনুযায়ী  ব মম্পশ ্ চালু  ও  েন্ধ  কি টে  হটে । 

 

ক ম নটক্ষ ে  র স্ত ে  ক ি া : 

পু টি া ক ম নটক্ষ ে পম্পি ষ্কাি, শু ক ট্ া  এে িং পয নাপ্ত আটল া -োোস যুক্ত হটে হটে। ম য়লা, অেম্পশ ি উপক িণ ো োঁ ে অ িংশ স ম্পিটয়  

বফলটে  হটে ।  ম্পেদু যৎ, আো ে া ি াস ায়ম্প্ ক  প দাটর্ নি  ক াটে  বক াট ্ া বখ ালা  আগু্  ি াখ া য াটে  ্ া । ম্প্ ধ নাম্পি ে  স্থ াট্  ফায়াি  

এক্সটিিংগু ইশাি ও  ফ াি ন এই ড ে ক্স িাখটে  হটে । 
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কা নজর ল েসি সিন কশ ে অনুি ানর স্থ া পে এি িং ি স্তুসতর কাজ ি ম্প াস দত 

চাম োজ াে  পণ্য  ত ে ম্পি ি  বক্ষ টে  র ম্পে টি  ক াজ ম্প্ ম্পদ নি  ব েম্পস ম্পফ টক শ ্  অনুয ায়ী  স িা দ্  ক ি া  হ য় । ব েম্পস ম্পফটকশ ্  অনু যায়ী  

স্থ াপ্ (setting) ও র স্তম্পেি  কাজ স ঠিক ভাটে স ি ন্ন হটল  প টণ্য ি মা প, আকৃম্পে, মা্  ও বস ৌ ন্দ য ন ে জা য় র্ াটক ।  এটি  

উৎ পাদ্  র ম্পক্র য়াি  র ার্ ম্পমক  ও অে য ন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ন ধ াপ।  

 

কা টজি  ধা পস মূ হ: 

 

ক া টজি  ম্প্ ট দ নশ ্ া  যাচ া ই ক ি া: 

র র্টম জে  ম্পশ ে, ও য়াক ন অড নাি  ে া ব েক ম্প্ ক যাল  রম্প য়িং  পয নাটলা চ ্ া ক ি টে  হটে । বকা্  পণ্য  তে ম্প ি হটে, কী  মাপ, পু রু ত্ব, 

উপকি ণ ও  ি ে ব্যেহৃ ে  হটে-স ে  ে থ্য ভাটলা ভাটে বু টঝ  ম্প্টে  হটে । 
 

উ পকি ণ  ও  স িঞ্জ াম  র স্তে ক িা: 

কাটজি ধি ্  অ নুযায়ী  উপকি ণ  (টলদাি, লা ইম্প্িং, বে প, আ ো ই েযাম্পদ ) ও স ি ঞ্জাম  (টিল, গ জ, হাতুম্পে, আ উল ইেযা ম্পদ ) 

স িংগ্রহ ও যা চা ই কি টে  হটে । স ে  স ি ঞ্জাম  ক ায নক্ষ ম অে স্থ ায়  আ টে  ম্পক ্ া ে া  ম্প্ ম্পি ে  ক ি টে  হট ে । 

 

ব েম্পে ল ও ক ম নটক্ষ ে র স্ত ে  ক ি া : 

ক ম নটক্ষ ে পম্পি ষ্কাি, আটল াম্পকে ও ম্প্ি াপ দ িাখটে  হ টে। বে ম্পেল স মা্ ও ম্পস্থ ম্পেশ ী ল ম্পক্ া যা চাই কটি র টয়াজ্ী য় উ পকি ণ  

সুশৃঙ্খ লভাটে  স াজাটে  হটে । 

 

ব ে ম্পস ম্পফ টকশ ্ অনু যায়ী  স্থ া প্ কি া : 

প্য াো্ ন, মা প ও  ম্প্ ট দ নশ ্ া অনুযা য়ী  অ িংশ গুটল া স ঠি ক ভাটে  ে স াট ্ া ে া বস ে ক ি টে  হটে । 

বলদাি  ো ফ যাম্পব্রটক ি ম্প দক (grain direction), বস লাইটয়ি  লাই্  এেিং  ব ফাম্প ল্ডিং পট য়ন্ট বম ট্ কাজ কি টে হটে । 
 

ম া্ যাচ া ই ও  স িং টশাধ ্: 

স্থ াপ্ স িন্ন হওয় াি পি সে  অ িংটশ ি অ েস্থ া্, স ঠিক ো ও ম্পমল  পিী ক্ষা কি টে হটে । 

বকাট্া র্ভল ে া অস মো পা ওয়া  বগটল সট ঙ্গ স টঙ্গ  স িংটশ াধ্  কি টে হটে । 

 

অ নুট মা দ্  ও বি ক ড ন: 

সুপাি ভাই জাি  ে া বক ায়াম্প লটি  ক টরাল  ই্ চাটজনি  অ নুটমা দ্  ব্ ওয়া এে িং ক াটজি  ধ াপ  বি ক ড নবু ট ক  ্ ম্পর্ র্ভ ক্ত ক ি টে  হটে । 

 

স্থ া পে এিিং ি স্তুসতর উ পা দােগু সল প রী ক্ষা ক র া হয় এি িং গু ণ মানের জন্য যাচ া ই 

চাম োজ াে পণ্য  উৎ পা দট্ি  স ময় স্থ াপ্  (Setting) ও রস্তম্পে  (Preparation) ধাটপ ব্যেহৃ ে  উপকি ণ  এে িং  

ক াটজি  মা্  য াচা ই ক ি া  অে যন্ত  গুরু ত্ব পূ ণ ন।  এই ধ া টপ ই ম্প্ ধ নাম্পি ে  হয় চূো ন্ত পটণ্য ি  গুণ ম া্, আকৃম্প ে ও স্থ াম্প য়ত্ব । 

োই র ম্পেটি  উ পাদ া্ ও  স্থ াপ্  কাজটক মা্দণ্ড  অনুয ায়ী  পিী ক্ষ া ও যাচা ই কি টে  হ য়। 

 

প িী ক্ষা  ও  যাচ া ইটয় ি ধা পস মূহ : 
 

উ পকি ণ  প িী ক্ষা: 

স্থ াপ্ ও র স্তম্পেি  আটগ ব্যেহৃ ে উ পকি ণ বয ম্ - বলদ াি, ল াইম্প্িং, বফ াম্পল্ড িং  ক ড ন, বে প, আ ো ইেয াম্পদ  দৃম্পিগে ভাটে  

পম্পি দশ ন্  ক ি টে  হটে ।  ি ে, বে ক্স চাি, পু রু ত্ব  ও ্ ম্ী য়ো (flexibility) মা্ অ নুযায়ী  ম্পক্ া য া চাই  কি া হ য় । 

 

ম া প ও পু রু ত্ব  যাচ াই : 

Thickness Gauge ও Measuring Scale ব্যে হাি  ক টি  র ম্পে টি  অ িংটশ ি  পু রু ত্ব  ও  ম াপ ম্প্ ধ না ম্পি ে  মাট্ ি  স াট র্  

ম্পমম্পলট য় বদখা  হয়। 
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স্থ া পট্ি  স ঠিক ো  পিী ক্ষ া: 

অিংশ গু টলা ম্প্ ধ নাম্পি ে  অে স্থ া্, ম্পদক ও দূিটত্ব স ঠিক ভাটে স্থ া প্  হটয়টে ম্পক্ া বচক কি া হ য় । প্য াোট্ নি  ম্পম ল, বফাম্প ল্ডিং  

লাই্ এে িং অয াডটহশট্ি  স ঠিক ো যাচ াই  কি া হ য় । 

 

আ ো  ো  স িংট যাটগি  ম া্ যাচ াই : 

আো স ঠিক ভাটে  র টয়াগ হটয়টে  ম্পক্ া এেিং অিংশ গুটলা  দৃঢ়ভ াটে স িংযুক্ত আটে ম্পক্ া ো  হাটে ো ম্পভজুযয়াম্পল  পিী ক্ষা কি া  

হয়। 

 

গু ণম া্ যাচ াই  (Quality Check): 

পৃটষ্ঠ  দাগ, অস ম বফ াম্পল্ড িং, ম্পেদ্র  ো র াটন্তি  অস া মঞ্জস্ো  আটে  ম্প ক্ া বদখ া হ য় ।  র ট য়াজট্  QC Checklist অনুযায়ী  

মা্দণ্ড  পূ িণ হটয় টে ম্পক্া  যা চা ই কি া হয় । 

 

ব ি ক ড ন ও  অ নুট মা দ্ : 

যাচা ই বশ টষ  ফলা ফল বি ক ড নবু ট ক  ম্পলম্পপে দ্ধ  ক ি া হ য় এে িং সুপা ি ভাইজা ি  ে া বক ায়া ম্পলটি  ক ট রা ল ই্ চা টজনি  অনুট মা দ্  

ব্ওয়া  হয়। 
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লিল ি লচক (Self-check) - ২.৩ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: ক ম ণনক্ষ নির ম াে (Workplace Standard) িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: কানজর পসর নিশ, সের াপ ত্ত া, পসরি ন্নতা এি িং দক্ষত া িজ ায় রাখা র জন্য সে ধ ণাসর ত সে নদ ণশ ে ানক ই ক ম ণনক্ষ নির মাে 

িনল। 

 

২. ি শ্ন: ল েসি ল ও ক ম ণনক্ষ ি ি স্তুনতর ি ময় ক ী সি ষয় লখ য়া ল র াখনত হ য়? 

উত্ত র: লেসিল ি ম াে ও পসর ষ্কার সকে া, ি রঞ্জাম যোস্থ ানে আনছ স কে া এিিং আনলা প য ণাি সকে া ত া লখ য়াল র াখনত হ য়। 

 

৩. ি শ্ন: ল মসশ ে ি স্তু নতর আনে ক ী পরী ক্ষা ক র া উ সচ ত? 

উত্ত র: পাওয়ার ি িংনযাে, লি িট ে াড ণ, লে ড ি া স্য ইনয়র অ িস্থ া এ িিং লুসি নকশ ে পরী ক্ষা ক র া উস চ ত । 

 

৪. ি শ্ন: ক ম ণনক্ষ ি ি স্তুসত র মূল উ নেশ্য ক ী? 

উত্ত র: সের াপদ, ক ায ণক র এিিং স ে র্ভ ণলোনি কাজ ি ম্পাদনের জ ন্য উপযু ক্ত পসরনিশ সেসি ত ক রা । 

 

৫. ি শ্ন: কা নজর ল েসি সিন কশে িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কানজর ধর ে, উপ কর ণ, মাপ, ি সক্র য়া এি িং মােদ ণ্ড ি ম্পসক ণত সিস্ত াসরত সে ন দ ণশ ে া ই কান জর 

লেসি স িনকশ ে । 

 

৬. ি শ্ন: স্থ াপে ও ি স্তুসতর কা জ লকে ল েসি সিনকশ ে অনুয ায়ী কর ন ত হ য়? 

উত্ত র: সে র্ভ ণলত া িজা য় রাখ নত, ত্রুট কমানত এিিং গুণ মাে সেসি ত কর নত কাজ ল েসি স িনকশ ে অনুি রণ ক র া 

ি নয়াজে । 

 

৭. ি শ্ন: স্থ াপে (Setup) কর ার ি ম য় লকাে ধা পট ি িনচ ন য় গু রু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: ি ঠিক োনি লমসশ ে ও ি র ঞ্জাম স্থ াপে কর া, যানত ক ানজর ি ময় লকানো ঝ ুঁসক ি া সি চ্যু সত ে া ঘনে। 

 

৮. ি শ্ন: স্থ াপে ও ি স্তুসতর উ পাদ াে িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: লমসশ ে, ি রঞ্জাম, উ পকর ণ ও ি ান পাে ণ আ ইনে ম যা কাজ শু রু কর ার আনে ি স্তুত ক র া হয় । 

 

৯. ি শ্ন: স্থ া পেকৃ ত উ পা দােগু সলর গু ণমাে য াচ াই কী োন ি কর া হ য়? 

উত্ত র: সেজুুয়া ল ইেন েকশে, ক ায ণক্ষ মত া পরী ক্ষা এিিং মাে দন ণ্ড র ি ানে স মসলন য় ল দখা হয়। 

 

১ ০. ি শ্ন: গু ণম াে যাচ াই নয়র গু রুত্ব ক ী? 

উত্ত র: এট সেসি ত কনর লয ি স্তু ত উপকর ণ ও ি রঞ্জ াম ি ঠিক ো নি কাজ কর নছ এি িং চূড় ান্ত পন ে র মাে ি জায় োকনি । 
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ২.৩ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

   

১. ি শ্ন: ক ম ণনক্ষ নির ম াে (Workplace Standard) িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: কানজর পসর নিশ, সের াপ ত্ত া, পসরি ন্নতা এি িং দক্ষত া িজ ায় রাখা র জন্য সে ধ ণাসর ত সে নদ ণশ ে ানক ই ক ম ণনক্ষ নির মাে 

িনল। 

 

২. ি শ্ন: ল েসি ল ও ক ম ণনক্ষ ি ি স্তুনতর ি ময় ক ী সি ষয় লখ য়া ল র াখনত হ য়? 

উত্ত র: লেসিল ি ম াে ও পসর ষ্কার সকে া, ি রঞ্জাম যোস্থ ানে আনছ স কে া এিিং আনলা প য ণাি সকে া ত া লখ য়াল র াখনত হ য়। 

 

৩. ি শ্ন: ল মসশ ে ি স্তু নতর আনে ক ী পরী ক্ষা ক র া উ সচ ত? 

উত্ত র: পাওয়ার ি িংনযাে, লি িট ে াড ণ, লে ড ি া স্য ইনয়র অ িস্থ া এ িিং লুসি নকশ ে পরী ক্ষা ক র া উস চ ত । 

 

৪. ি শ্ন: ক ম ণনক্ষ ি ি স্তুসত র মূল উ নেশ্য ক ী? 

উত্ত র: সের াপদ, ক ায ণক র এিিং স ে র্ভ ণলোনি কাজ ি ম্পাদনের জ ন্য উপযু ক্ত পসরনিশ সেসি ত ক রা । 

 

৫. ি শ্ন: কা নজর ল েসি সিন কশে িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কানজর ধর ে, উপ কর ণ, মাপ, ি সক্র য়া এি িং মােদ ণ্ড ি ম্পসক ণত সিস্ত াসরত সে ন দ ণশ ে া ই কান জর 

লেসি স িনকশ ে । 

 

৬. ি শ্ন: স্থ াপে ও ি স্তুসতর কা জ লকে ল েসি সিনকশ ে অনুয ায়ী কর ন ত হ য়? 

উত্ত র: সে র্ভ ণলত া িজা য় রাখ নত, ত্রুট কমানত এিিং গুণ মাে সেসি ত কর নত কাজ ল েসি স িনকশ ে অনুি রণ ক র া 

ি নয়াজে । 

 

৭. ি শ্ন: স্থ াপে (Setup) কর ার ি ম য় লকাে ধা পট ি িনচ ন য় গু রু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: ি ঠিক োনি লমসশ ে ও ি র ঞ্জাম স্থ াপে কর া, যানত ক ানজর ি ময় লকানো ঝ ুঁসক ি া সি চ্যু সত ে া ঘনে। 

 

৮. ি শ্ন: স্থ াপে ও ি স্তুসতর উ পাদ াে িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: লমসশ ে, ি রঞ্জাম, উ পকর ণ ও ি ান পাে ণ আ ইনে ম যা কাজ শু রু কর ার আনে ি স্তুত ক র া হয় । 

 

৯. ি শ্ন: স্থ া পেকৃ ত উ পা দােগু সলর গু ণমাে য াচ াই কী োন ি কর া হ য়? 

উত্ত র: সেজুুয়া ল ইেন েকশে, ক ায ণক্ষ মত া পরী ক্ষা এিিং মাে দন ণ্ড র ি ানে স মসলন য় ল দখা হয়। 

 

১ ০. ি শ্ন: গু ণম াে যাচ াই নয়র গু রুত্ব ক ী? 

উত্ত র: এট সেসি ত কনর লয ি স্তু ত উপকর ণ ও ি রঞ্জ াম ি ঠিক ো নি কাজ কর নছ এি িং চূড় ান্ত পন ে র মাে ি জায় োকনি । 
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মসড উল - ৩ 

  

  

  

  

  

  

সু ইিং বম ম্প শ্ চালা ট্া  

SICIP-LEA-MOLG-03-O 
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ম সড উল-৩ 

ম সড উল সশ নরাো মঃ সু ই িং বম ম্পশ ্  চ ালাট্ া।   

ই উসে ে লকাড ঃ SICIP-LEA-MOLG-03-O        লো সমো ল আও য়ারঃ ১ ২০ ঘ ন্টা 

ম সড উনলর সিির ণঃ এই ম সডউ লট নত স্যই িং লম সশ ে চালানে ার জন্য ি নয়া জেী য় জ্ঞাে, দক্ষত া এি িং দৃসষ্টে িী সেনয় 

আনলাচো ক র া হনয় নছ । মসডউল ট নত অন্ত র্ভ ণক্ত রন য়নছ  

সশ খে িল (Learning Outcomes): এই মসডউল ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষণােী রা –  

1. লি লাই লম সশ ে এিিং তান দর ি ধা ে অিংশ গুসল ি োক্ত কর নত পারন ি ।  

2. ফ্ল্ুাে নিড লে ইে লি লাই লম সশ ে অপা নরে কর নত পারনি ।  

3. বপাি -টেড  ে াই্ বস লাই  ব মম্পশ ্ অ পাটিে  কি টে পািটে।   

4. ম্পস ম্পলন্ডাি -টেড বস লাই  ব মম্পশ ্ অপা টিে কি টে পািটে।  

5. অটো  বস লা ই বমম্পশ ্  অ পাটিে  কি টে পািট ে।   

অু ানিি ন মন্ট ক্র াইন েসর য়া (Assessment Criteria):  

1. লি লাই লম সশ নের ি কারনে দ স চস িত ক র া । 

2. লি লাই লম সশ নের ি ধাে অিংশগু স ল সচ সিত ক র া । 

3. সূ ুঁচ এিিং স্যত া স চসিত ক র া।  

4. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী প ড া এি িং ব্যাখ্যা ক রা ।  

5. উপযু ক্ত স পসপ ই, ি রঞ্জা ম এি িং ি রঞ্জাম ি োক্ত কর া এি িং সে ি ণা চে ক র া।  

6. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয র ত দঘ ণু  এিিং ম্পস ম এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP অনুযায়ী ি মন্ব য় কর া । 

7. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুযা য়ী ফ্ল্ু ােনিড লি লা ই লমসশ ে পস রচাসলত ক র া।  

8. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই ক র া।  

9. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী প ড়া এিিং ব্যা খ্যা ক রা ।  

10. উপযু ক্ত স পসপ ই, ি রঞ্জা ম এি িং ি রঞ্জাম সচ সিত ক র া এি িং সে ি ণা চ ে ক র া।  

11. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয়র ত দঘ ণু  এিিং ম্পস ম এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP অনুযায়ী ি মন্ব য় কর া ।  

12. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র লপ াট লি ড লি ল াই লম সশ ে পস রচালো কর া।  

13. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই ক র া।  

14. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী প ড়া এিিং ব্যা খ্যা ক রা ।  

15. উপযু ক্ত স পসপ ই, ি রঞ্জা ম এি িং ি রঞ্জাম সচ সিত ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই ক র া।  

16. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয়র ত দঘ ণু  এিিং এল াওন য়ন্স সে ন দ ণসশ ক া SOP অনুযায়ী ি ম ন্বয় কর া।  

17. সি সলন্ডার-লিড লি লা ই ল মসশ ে প সরচালো ক র া।  

18. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই ক র া।  

19. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী প ড়া এিিং ব্যা খ্যা ক রা ।  

20. উপযু ক্ত স পসপ ই, ি রঞ্জা ম এি িং ি রঞ্জাম সচ সিত ক র া এি িং সে ি ণা চ ে ক র া।  

21. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয র ত দঘ ণু  এিিং এল াওন য়ন্স সে ন দ ণসশ ক া SOP অনুযায়ী ি ম ন্বয় কর া।  

22. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র অন ো লি লাই ল মসশ ে পসরচ াল ো ক র া।  

23. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই ক র া।   
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ৩.১  

সশ খে ি ল - ১: লি লাই ল মসশ ে এিিং তান দর ি ধাে অ িংশগুসল ি োক্ত কর নত পার নি ।  

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া - 

1. লি লাই লম সশ নের ি কারনে দ স চস িত কর নত পারনি । 

2. লি লাই লম সশ নের ি ধাে অিংশগু স ল সচ সিত কর নত প ারনি । 

3. সূ ুঁচ এিিং স্যত া স চসিত কর নত পা রনি ।  
 

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. লি লাই লম সশ নের ি কারনে দ স চস িত  

2. লি লাই লম সশ নের ি ধাে অিংশগু স ল সচ সিত  

3. সূ ুঁচ এিিং স্যত া স চসিত  

লি লাই লম সশ নের ি ক ারনে দ সচ সিত  

চাম োজ াে পণ্য  উৎ পা দট্  ম্পেম্পভ ন্ন ধি টণি  বস ল াই  ব মম্পশ ্ ব্যেহা ি কি া  হ য়। র ম্পেটি  ব মম্পশ ট্ি  গে ্ ও  কাট জি ধি ্  ম্প ভন্ন ।  

পটণ্য ি ম্পডজা ই্, আকৃ ম্পে  ও  ব স লাইটয়ি  চাম্পহ দা  অনুযা য়ী  বমম্প শ ্  ম্প্ ে নাচ্  ক ি া  হয়।  স ঠি ক  বমম্পশ ্  ব্যে হ াি  ক ি টল  

বস লাইট য়ি মা্ ও  উৎ প াদ্ দ ক্ষে া বৃ ম্পদ্ধ পায়। 

 

বস লাই  বম ম্পশ ট্ি  র ক ািটভ দ  ও ব্য েহাি : 

 

ফ্লাট মবড সুইিং মমল্টশনিঃ 

এই ধেরনে মমল্টশরনে বল্টবন মবরডে সারে সিংযুক্ত োরক ও 

ল্টসরে  বা ডাব  ল্টনরড  হরত পারে। সাধােনত মবল্টশ আঁকা বাঁকা 

ও উঁচু ল্টনচু মস াইরয়ে মক্ষরত্র এই মমল্টশন প্ররযাজয নয়। 

কাজিঃ 

• সাধােনত  াইল্টনিং, ল্টটরফনাে, ও ল্টবল্টর্ন্ন ধেরনে 
ল্টসনরেল্টটক মস াই কোে জনয বযবহৃত হয়। 

• সাধােনত সমত  রূ্েরেে মস াইরয়ে মক্ষরত্র এই 
মমল্টশন বযবহৃত হয়। 
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মপাট মবড সুইিং মমল্টশনিঃ 

এই ধেরনে মমল্টশরনে বল্টবন মমল্টশরনে মবড হরত আনুমাল্টনক ১৭-

১৮ মসিঃল্টমিঃউপরে ৯০ল্টডগ্রীরত যুক্ত োরক। ল্টসরে  বা ডাব  

ল্টনরড  হরত পারে। সাধােনত ম র্ারেে ল্টবল্টর্ন্ন করপারনন্ট যুক্ত 

কেরত বযবহাে কো হয়। 

কাজিঃ 

• ম র্ারেে ল্টবল্টর্ন্ন করপারনন্ট যুক্ত কেরত সাহাযয করে 

• মবল্টশ আঁকা বাঁকা ও উঁচু ল্টনচু মস াইরয়ে মক্ষরত্র এই 
মমল্টশন মবল্টশ বযবহৃত হয় 

• করপারনরন্টে সিংখযা কম বা মবল্টশ হর  সমসযা মনই। 

 

হাই-রপাট সুইিং মমল্টশনিঃ হাই প াস্ট সুইং পেশিন (High Post Sewing 

Machine) েূলত পলদারগুডস, জুতা, ব্যাগ, সুযটকেস ইতযাশদ পোটা ব্া ভারী 

েযাকটশরযাল পসলাই েরার জনয ব্যব্হৃত হয। এই পেশিকনর েূল বব্শিষ্ট্য হকলা এর 

প াস্ট আোকরর পব্ড, যা পসলাই েরার সেয  কযযর ব্াাঁ োকনা ব্া অসে জাযগায 

সহকজ অযাকেস পদয। 

কাজঃ 

• ব্াাঁ ো ব্া অসে জাযগায পসলাই েরা 

• পোটা ও িক্ত েযাকটশরযাল পসলাই েরা 

• পডকোকরটিভ ও স্ট্রােচারাল শস্টশচং 

• শিশড পরাডাকে োজ েরা 

 

অরটা সুইিং মমল্টশনিঃ অকটা সুইং পেশিন (Auto Sewing Machine) 

আসকল আধুশনে ধরকনর ইন্ডাশস্ট্রযাল পসলাই পেশিন, পযটি স্বযংশিযভাকব্ অকনে 

ফাংিন সম্পন্ন েরকত  াকর। এটি শব্কিষ েকর পলদারগুডস, গাকেেন্টস, ব্যাগ, জুতা 

ইতযাশদর জনয ব্যব্হার হয। 

কাজঃ 

• অকটা পিড ট্রিশেং (Auto Thread Cutting) 

• অকটা ব্যাে শস্টচ / শরভাসে (Auto Back Tack) 

• অকটা পরসার ফুট শলফটিং (Presser Foot Lifting) 

• অকটা শনডল  শজিন (Needle Positioning) 
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ল্টসল্ট ন্ডাে মবড প্লেইন বাইন্ডিং মমল্টশনিঃ 

এই ধেরনে মমল্টশরনে বল্টবন মমল্টশরনে মবড হরত আনুমাল্টনক ৭-

৮ মসিঃল্টমিঃ উপরে সমান্তোর  (১৮০ল্টডগ্রীরত) একল্টট পাইপ 

আকৃল্টতে র্রন্ডে মাোয় যুক্ত োরক। মমল্টশরনে মবড মাঝখারন U 

 ুপ আকারে কাঁটা োরক। সাধােনত ল্টসরে  ল্টনরড  ল্টবল্টশষ্টয হরয় 

োরক। 

কাজিঃ  

• টপ াইন বাইল্টন্ডিং এ সাধােনত এই মমল্টশন বযবহৃত হয় 

 

ল্টজেজযাে সুইিং মমল্টশনিঃ 

মসাজাসুল্টজ আড়াআল্টড় মস াই কোে মক্ষরত্র বযবহৃত হয়। মস াই 

৮-১০ ল্টমিঃল্টমিঃ চওড়া হয় ও প্রল্টত ইল্টিরত ৬-৮ ল্টট মস াই োরক। 

সাধােনত ফ্লাটরবড অথব্া শসশলন্ডারকব্ড এব্ং ল্টসরে  ল্টনরড  ল্টবল্টশষ্ট্ হরয় 

োরক। 

কাজিঃ  

• রু্ল্টট করপারনন্ট মুরখামুল্টখ মেরখ মস াই কেরত এই 
মমল্টশন বযবহৃত হয়, মযমন- কাউন্টাে ল্টটরফনাে মস াই। 

• ল্টবল্টর্ন্ন অিংরশ নকশা বা মসৌন্দযদ বৃল্টদ্ধ কেরত এই মমল্টশন 
বযবহৃত হয়। 

 

স্ট্ররব  সুইিং মমল্টশনিঃ 

এল্টট সপূণদ আ ার্া ধেরনে একল্টট সুইিং মমল্টশন। মস াই ৮ 

ল্টমিঃল্টমিঃ চওড়া এবিং প্রল্টত ইল্টিরত ৬-৮ ল্টট মস াই োরক। 

• মকান করপারনরন্টে এরজে সুতা/আশ মবে হওয়া বন্ধ 
কেরত এই মমল্টশন বযবহাে কো হয়। 

• সাধােনত আপারেে  াল্টটিং এ াউরেে সারে ইনরসা  
মজাড়া  াোরনাে জনয বযবহাে কো হয়। 
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বস লাই  বম ম্পশ ট্ ি  র ধ া্  অিংশ  ও ে াট দি  ক ায নাে ম্পল : 

 

সুইচিঃ 

• মমল্টশন চা ু বা বন্ধ কেরত বযবহৃত হয়।  
•  া  বাটনল্টট বন্ধ এবিং সবুজ/কার া বাটনল্টট 

চা ু কেরত বযবহৃত হয়। 

 

 

সু্প  ল্টপনিঃ  

• মেড এে সু্প  ধরে োরখ। 

 

 

বল্টবনিঃ 

• মমল্টশরনে মর্তরে সুতা ধরে োরখ।  

 

বল্টবন মকজিঃ  

• বল্টবন ধােণ করে 

• মস াই ততেী কেরত সহায়তা করে 

• বল্টবরনে সুতাে টান ল্টিক োরখ 

 

বল্টবন উইন্ডােিঃ  

• ব্শব্কন সূতা র্োরনাে সময় বল্টবনরক ধরে 
োরখ।   

• উইল্টন্ডিংরয়ে সময় সুতায় মটনশন প্রর্ান করে। 

 

ল্টফড ডেিঃ  

• মস াই কোে সময় মােশেং বোেব ম র্ােরক 
মুর্ কোয়। 
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বযার ে হুই /হযান্ড হুই িঃ   

• মটক আপ ল্ট র্াে এবিং ল্টনরডর ে েল্টতল্টবল্টধ 
ল্টনয়ন্ত্রণ করে। 

• পাওয়াে বা হারতে সাহারযয ল্টনয়ন্ত্রন কো যায়। 

• এল্টট সব সময় বযল্টক্তে ল্টনরজে ল্টর্রক আবল্টতদত 

হরয় োরক। 

 

মপ্রসাে ফুটিঃ  

• মস াইরয়ে সময় ম র্ােরক চাপ শদকয ধরে 

োরখ।  

 

মপ্রসাে ফুট ল্ট ফটােিঃ  

• এল্টট মপ্রসাে ফুটরক উিানামা কেরত সহায়তা 
করে। 

 

 

 

ল্টটচ ল্টেগুর টেিঃ  

• ল্টটরচে তর্র্ঘদয ল্টিক কেরত বা ল্টটচ মছাট ও 
বড় কেরত সাহাযয করে।   

 

 

ল্টের্াসদ কররা /বযাক ল্টটচিঃ  

• মপছরনে ল্টর্রক মস াইকেরত বযবহৃত হয়।  
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মটক আপ ল্ট র্ােিঃ 

• সুতাে সু্প  মেরক সুতা মটরন মনয়। 

 

ল্টনরড  বােিঃ  

• এল্টট একল্টট  ম্বা র্ন্ড যা ল্টনরড রক ধরে 
োরখ।  

 

 

মেড োইডিঃ  

• সুল্টয়িং মমল্টশরন মস াইরয়ে সময় সুতারক ধরে 
োরখ।  

• সুতারক ল্টনল্টিষ্ট পে মর্খায়।  

 

 

 

মটনশন ল্টডকিঃ   

• ল্টনল্টর্দষ্ট কারজে জনয সুতাে মটনশন (টান) মক 

সমন্বয় করে।  

 

িাচিঃ 

• এে উপরে পা মেরখ চাপ ল্টর্রয় মমল্টশন 
কররা  কো হয়। 

• এরক পযারড  ও ব া হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

স্লাইড মেটিঃ  

• এল্টটরক সল্টেরয় বল্টবন মখা া ও  াোরনা হয়।  
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মফচ মেটিঃ  

• এল্টট মমল্টশরনে সক  মর্তরেে অিংশগুর ারক 
মেরক োরখ।  

 

 

ল্টনরড  মেট/রোট মেটিঃ  

• এল্টট একল্টট ল্টছিযুক্ত ধাতুে মেট যা 
মস াইরয়ে সময় ল্টনরড রক ওই ল্টছি ল্টর্রয় 
মর্র্ কেরত সাহাযয করে।  

 

 

সু্প  ল্টপন (বল্টবন উইল্টন্ডিং)   

• এল্টট বল্টবন মক ধরে োখাে জনয বযবহাে কো 
হয়।  

 

 সু্প  ল্টপন 

 

 

সূ ুঁচ  (Needle) এি রক াি ও ব্য েহাি : 
 

ল্টনরডর ে ল্টবল্টর্ন্ন অিংশিঃ ল্টনরড  এমন একল্টট টু  যাে মধয ল্টর্রয় সূতা প্ররবশ কল্টেরয় মস াই কো হয়।একল্টট 

ল্টনরড  অরনকগুর া গুরুেপূণদ অিংশ ল্টনরয় েল্টিত।  

• বাট 

• শযািংক 

• মশাল্ডাে 

• মেড 

• মবড/ মসফট 

•  িং মগ্রার্ 

• সটদ মগ্রার্  

• ল্টিয়ারেে কাট  

• আই 

• পরয়ন্ট  

• ল্টটপ 
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ল্টনরড  পরয়ন্টিঃ 

ল্টনরড  পরয়ন্ট প্রধানত রু্ই প্রকাে। ল্টনরচ তারর্ে বণদনা মর্ওয়া হ । 

১। োউন্ড পরয়ন্ট ল্টনরড িঃ এই ধেরনে ল্টনরড  রু্ই প্রকাে হরয় োরক।  

মসট/মস্পয়াে পরয়ন্টিঃ এই ধেরনে পরয়রন্টে ল্টনরড  গুর া 

মফল্টিক মস াইরয়ে মক্ষরত্র বযবহৃ তহয়। 

 

ব  পরয়ন্টিঃ ল্টনরটড মফল্টিক মস াইরয়ে মক্ষরত্র বযবহৃত হয়।  

২। কাল্টটিং পরয়ন্টিঃ ম র্াে, ওরর্ন ও োল্টটক জাতীয় 

মযাটাল্টেয়া  মস াই কোে জনয কাল্টটিং পরয়ন্ট ল্টনরড  বযবহৃত 

হয়। মযমন - SDI, LL, LR, VL, VR ইতযাল্টর্। 

 

 

ল েড: 

ম্য ানেসরয় াল এর উ পর স েসত্ত কন র লেডনক সিস েন্নোনি োে ক র া যায়: 

 

ো ইলে লে ড: োইলে িা ইিার স দনয  তত সর ম সৃণ ের ম ও সস্থ সত স্থ াপক ল েডনক ো ইলে লেড িন ল ।  

 

ক েেনেড: কেে ি া তুলা লেনক কেে লেে তত সর ক র া হয়। লজড টুইট এিিং এি টুইট এই দ্য ই ধর নণর কেে লেড িা জানর 

পাওয় া যা য়।  

 

প সল এট ার লেড: পসলএটার ত ন্তু স দনয় তত সর লেডনক পসল এট া র লেড িনল। এই ধর নের লেড এর েমেী য়তা ক ম হয়।  

          

ম্প্ টডল  স াই জ/্ম্বি ঃ    

ম্প্টডটলি  স া ইজ র কাটশ ি  এক ক  ম্পহসাটে  ্ম্বি  ব মম্পট্রক (nm) পদ্ধম্পে  ব্যেহাি কি া হ য়।  ম্প্ ম্নম্পল ম্পখে  স াইটজি  ম্প্টড ল 

স মূহ ব লদা টিি  ম্পেম্প ভন্ন কট িাট্ ন্ট  বস লাই  কি াি  জন্য  ব্যেহৃ ে  হ য়। 

ব েড  ডা য়াম্প ম োি (mm) স া ইজ/্ ম্বি (nm) 

০. ৬০  ৬০ 

০.৬৫ ৬৫ 

০. ৭০   ৭০ 

০. ৭৫   ৭৫   

০. ৮০   ৮০  

০.৯ ০ ৯ ০ 

১. ০০    ১০০   

১.১০  ১ ১ ০ 

১. ২০  ১২০  
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ব েড  ডা য়াম্প ম োি (mm) স া ইজ/্ ম্বি (nm) 

১.৪ ০ ১৪ ০ 

ব েড  ্ম্বি ঃ 

 

বয বকা্  ধি ট্ি  বলদ াি  বস লা ই  কি াি  জন্য  ম্যাোম্পি য়াটলি উপি  ম্পভম্পে  কটি  ম্পেম্পভ ন্ন  স াইটজি বে ড  ব্যেহৃ ে  হয়।  বযম্-

২০, ৪ ০, ৬০ ইেয াম্পদ।  বেড  ্ ম্বট ি ি  জন্য  দু ই  ধ ি ট্ ি  ম্পস টি ম আ টে , ে া  ম্প্ ট চ ে ম্পণ নে  হটলা।   

 

ম্প ফক্স ডওট য়ে ঃ  এই ম্পস টি টম সূ ে াি  ওজ্  ম্পস্থ ি  র্ াক টে  এে িং ত দঘ নয যে  হ টে  ে াই হ টে  বে ড ্ ম্বি ।  ক াটজই এ ই ম্পস টি টম  

বেড ্ম্বি  ো োটে র্ াকটল সূো  ম্পচক্  হটে র্ াকটে।   

উদাহি্ স্বরূপঃ  ১  গ্রাম  সুে া ি  ত দ ঘ নয যম্প দ ৩০  ম্পমঃ  ও  ৪ ০  ম্পমঃ  হ য়  ে টে  ে াি  বেড  ক াউন্ট  হটে  যর্ াক্র টম ৩০  ও ৪ ০।   

 

ম্প ফক্স ডটল েঃ  এই ম্পস টি টম সূে া ি  ত দঘ নয ম্পস্থ ি  র্ াক টে  এে িং ওজ ্  যে  হটে  ে াই হটে  ব েড ্ ম্বি ।  ক াটজই এ ই ম্পস টি ট ম  

বেড ্ম্বি  ো েটে র্াকট ল সূো বমা ো হ টে র্াকটে।    

উদাহি্ স্বরূপঃ  ১০ ০ ০ ম্প মে াি সূোি ওজ্ যম্পদ  ৩ ০ গ্রাম  ও  ৪০ গ্র াম  হয়  েটে  োি বেড  ক াউন্ট হটে  ৩ ০ (ট েক্স ) ও  

৪০(টেক্স )।   

  

আোি  ম্প্টড ল ও  বে ড  ম্প্ট জি ই োমে  ব্যে হাি  ক ি া য ায়  ্ া।  ম্প ্টডল  ও  বেড  এটক  ওপ টিি  স াট র্  স িক নযুক্ত।  এই  

স িক নটি  ম্প্টচ  বদ ওয়া  হল। 

 

ম্প্ টডল  ও  বে টডি  ব্যে হাম্পিক  স িক ন ঃ 

আ পাি  বেড েম্প ে্  বেড ব ম ম্পট্রক ম্প্টড ল স া ইজ 

৬০ ৬০ ৭৫ /৮০/৯ ০ 

৪০/৩০ ৪০/৬০ ৯০/১ ০ ০/১ ১০ 

২০ ৪০/৩০ ১২০ 

১০/১ ৩ ২০ ১৩০/১ ৪০ 

০. ৫ ১০/১ ৩/২ ০ ১৫ ০/১ ৬০ 

১ ১০/১ ৩/২ ০ ১৮০/২ ২ ০ 

১.২ লমাকাসি ে লি লা ইনয়র জন্য 

 

উপটিি  ে ক টি  বর্টক  ম্প্টডল  ও  েম্পে্  এ এক ই স াটর্  বকা্  স া ই টজি  সুো  লাগা টে  হটে  এেিং  ব কা্  স াইজ এি   ম্প্টডল  

ব্যেহাি  কি টে  হটে  োি  পম্পি ষ্কাি  ধাি্ া  প াওয়া  যা য়।  এখাট ্  ম্প্টডটলি  দু ই  ধি ট্ি   স াই জ উট িখ  আটে ।  ব মম্পট্রক  

ম্প্টডল  স াই জটি  স াধািণে  ে হুল  র চম্পলে । 
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লিল ি লচক (Self-check) - ৩.১ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: লি লা ই লম সশ ে ক ী? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: লি ল াই ল মসশ নের ি ধাে সতে ট ি কা র ক ী ক ী? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: ফ্ল্ু াে লি ড লি লা ই লম সশ ে ি াধারণত লক াো য় ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: লি লাই লম সশ নের ি ধাে অ িংশগু নল া ক ী ক ী? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: হু ান্ড হুই নলর কা জ ক ী? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: লি ি ার ফু নের কা জ ক ী? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: লি লা ইন য়র জন্য সূ ুঁচ সে ি ণাচ ে কর ার ি ম য় ক ী সি নিচ ো ক র া হ য়? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: সূ ুঁনচ র ি ধাে অ িংশগু নলা ক ী ক ী? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: লি লা ইনয় র জন্য ব্যিহৃ ত স্য তার ি াধারণ ি কারন েদ ক ী ক ী? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: স্য তার ম াে য াচ াইন য়র একট ি হজ উ পায় ক ী? 

উত্ত র:  
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ৩.১ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

 

 

১. ি শ্ন: লি লা ই লম সশ ে ক ী? 

উত্ত র: লি লাই ল মসশ ে হন লা এ ম ে একট য ন্ত্র, যা কা প ড়, চা মড় া ি া অন্য ান্য উপকর ণ লি লা ই কর ার জন্য ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

২. ি শ্ন: লি ল াই ল মসশ নের ি ধাে সতে ট ি কা র ক ী ক ী? 

উত্ত র: (১) ফ্ল্ুাে লিড লি লাই ল ম সশ ে, (২) সি সলন্ডার লিড লি লাই লম সশ ে, (৩) লপাট লিড লি লা ই লম সশ ে । 

 

৩. ি শ্ন: ফ্ল্ু াে লি ড লি লা ই লম সশ ে ি াধারণত লক াো য় ব্যিহৃ ত হ য়? 

উত্ত র: জুতা, ব্যাে, লপাশাক ি া ি মতল পৃনে লি লাই কর ার ক ান জ ব্যিহৃ ত হয়। 

 

৪. ি শ্ন: লি লাই লম সশ নের ি ধাে অ িংশগু নল া ক ী ক ী? 

উত্ত র: হুান্ড হুইল, সে ডল িার, ল ি ি ার ফুে, ল েড লেেশ ে, িসিে, এিিং সিড ডে । 

 

৫. ি শ্ন: হু ান্ড হুই নলর কা জ ক ী? 

উত্ত র: হুান্ড হুইল সদ নয় ল মসশ নে র সূ ুঁচ উ পনর-সেন চ ি রা নো হ য় এিিং ম্যানু য়াসল সেয় ন্ত্রণ ক র া যা য়। 

 

৬. ি শ্ন: লি ি ার ফু নের কা জ ক ী? 

উত্ত র: কাপড় ি া চা ম ড়ানক সস্থ র োনি ধনর রানখ যানত লি লাই নয় র ি ময় উপকর ণ েড়া চ ড়া ে া ক নর । 

 

৭. ি শ্ন: লি লা ইন য়র জন্য সূ ুঁচ সে ি ণাচ ে কর ার ি ম য় ক ী সি নিচ ো ক র া হ য়? 

উত্ত র: উপকর নণর ধর ে, পু রু ত্ব এিিং লি লাইন য়র ধর ণ অনু যায়ী সূ ুঁচ সে ি ণা চে ক র া হয়। 

 

৮. ি শ্ন: সূ ুঁনচ র ি ধাে অ িংশগু নলা ক ী ক ী? 

উত্ত র: শ্যাক, আই, পন য়ন্ট, গ্রু ে এিিং স্ক া ি ণ। 

 

৯. ি শ্ন: লি লা ইনয় র জন্য ব্যিহৃ ত স্য তার ি াধারণ ি কারন েদ ক ী ক ী? 

উত্ত র: কেে লেড, োইলে লে ড, পসলন য়ট ার ল েড এি িং সি ল্ক লে ড । 

 

১ ০. ি শ্ন: স্য তার ম াে য াচ াইন য়র একট ি হজ উ পায় ক ী? 

উত্ত র: োে সদন য় ল দখা - ে ানলা মানের স্যতা োেনল ি হনজ সিঁন ড় যায় ে া এি িং মসৃণ োনক । 
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জ ি সশ ে (Job Sheet) - ৩. ১  

Job Title: বমম্পশ ্  কট রাল ক িা ।  

কা টজি  ধা পস মূ হ: 

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধাপ ২ : ব মম্পশ ্ চালু  বি টখ শুধুম াে প্য াটডল/িা চ চাম্পল টয়  পা  কট রাল ক ম্পি।   

ধ াপ ৩  :  ম্প্ টডল  এক  ম্পি চ ক টি  ্ া প ি া পয নন্ত  পা  ক ট রাল চাম্প লট য় ব যটে  র্ া ম্পক ।     

ধাপ ৪ : স েটশ টষ  ব মম্পশ ্ ও  কা টজি স্থ া্ পম্পিষ্কা ি কম্পি।  

 

 

ধাপ ১ : প্ররয়াজনীয় ল্টপল্টপই পল্টেধান কল্টে।    ধাপ ২ : মমল্টশন চা ুরেরখ শুধুমাত্র পযারড /িাচ 

চাল্ট রয় পা কররা  কল্টে।   

 

ধাপ ৩ : সবরশরে মমল্টশন ও কারজে স্থান পল্টেষ্কাে 

কল্টে।     
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ৩.২  

সশ খে ি ল - ২: ফ্ল্ুােনিড লে ইে লি লাই ল মসশ ে অপ ানরে কর নত পারনি । 

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া – 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী প ড়া এিিং ব্যা খ্যা ক রনত পার নি ।   

2. উপযু ক্ত স পসপ ই, ি রঞ্জা ম এি িং ি রঞ্জাম ি োক্ত কর া এি িং সে ি ণা চে কর নত পারনি ।  

3. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয র ত দঘ ণু  এিিং ম্পস ম এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP অনুযায়ী ি মন্ব য় কর নত পারনি ।  

4. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুযা য়ী ফ্ল্ু ােনিড লি লা ই লমসশ ে পস রচাসলত কর নত পারনি ।  

5. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই কর নত পারন ি ।  
 

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী ।  

2. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয র ত দঘ ণু  এিিং ম্পস ম এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP।  

3. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুযা য়ী ফ্ল্ু ােনিড লি লা ই লমসশ ে পস রচাসলত । 

4. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই।  

কা নজর ল েসি সিন কশ ে এি িং সে ন দ ণশ াি লী 

েযাে টেড বে ই্ বস লাই বম ম্পশ ্ চাম োজ াে পটণ্য ি সাধ ািণ বস লাইটয়ি  জন্য স েট চট য় বেম্পশ  ব্য েহৃ ে বমম্পশ ্ । 

এই বম ম্পশ ্  প ম্পি চা ল্ ায়  ম্প্ র্ভ নল ে া, ম্প্ য় ন্ত্রণ  ও স ঠি ক  বস টি িং  অপম্পি হায ন।  ক াটজি  বেম্পস ম্প ফট ক শ ্  এে িং  ম্প্ ট দ নশ াে লী  

ভাটলাভা টে অনুস িণ কিট ল পট ণ্য ি গুণম া্, মা প এে িং বস লাইট য়ি সমো  েজা য় র্ াটক। 

র স্তম্পে  ধা প: 

• বমম্পশ ্ পম্পিষ্কাি  কটি  বেল  ম্পদট ে হটে । 

• স ঠি ক  সূ ুঁচ  ও  সুে া  ব মম্পশ ট্  ে স াট ে  হটে । 

• েম্পেট্  সুো  ভটি  স ঠিক ভাটে  স্থ া প্ কিটে  হটে । 

• বেম্পেল  পম্পি ষ্কাি ও স ম া্ িাখট ে হটে । 

• ফযাম্পব্রক  ো বলদ াি টুকিা  পিী ক্ষ ামূলকভা টে বস ল াই ক টি বস টি িং যাচা ই কি টে  হটে । 

অ প াটিশ ্ ধাপ : 

• উপকি ণ বর স াি ফুট েি ম্প্ট চ  স্থ াপ্ কিটে  হটে । 

• বর স াি ফুে  ম্পল ভাি ম্প্ট চ ্া ম্পমট য় উ পকি ণ ম্পস্থি  কি টে হ টে । 

• বমম্পশ ্  চালু  ক টি  ম্প্ ধ নাম্পি ে  গ ম্পে টে  বস াজা  লা ই্  বস ল াই ক ি টে  হটে । 

• বস লাইট য়ি শুরু  ও  বশ টষ  ব্যাক -ম্প ি চ ম্পদ টে হটে  যাটে  বস লা ই খট ল ্া যা য় । 

• বমম্পশ ট্ি  গম্পে টেগ  ও  ম্পদক  ম্প্য় ন্ত্রটণ িাখ টে হটে । 

কা টজি  প িেে ী ধ াপ : 

• বস লাইট য়ি মা্ (stitch length, straightness, tension) পিী ক্ষা কি টে হ টে । 

• অম্পেম্পি ক্ত সুো বকটে  ব ফলা । 

• বমম্পশ ্ েন্ধ  কটি ম্প েদু যৎ  স িংটয াগ  ম্পেম্পে ন্ন কিটে  হটে । 

• ক াটজি  বি ক ড ন ে া  ম্পি ট পাে ন পূ ি ণ  ক ি টে  হটে । 

• বেড বে্শ ্, লি লা ইনয র ত দঘ ণু  এিিং ম্পস ম এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP।  
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ব েড  ব ে্শ ্, বস ল াই টয়ি ত দ ঘ ণু  এি িং ম্পস ম  এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP 

 

বস লাইট য়ি  স ময় বেড  ব ে্শ ্  (Thread Tension), বস লাইটয়ি  ত দঘ নয (Stitch Length) এেিং ম্পস ম  এ লাউি  

(Seam Allowance) স ঠি কভাটে  ম্প্ য়ন্ত্রণ  ক ি া অে য ন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ন। 

এই ম্পে্ টি  উপা দা্ পটণ্য ি দৃ ঢ় ো, বস ৌন্দ য ন ও গুণ মা্ ম্প্ ধ নাি ণ  ক টি । 

SOP (Standard Operating Procedure) অনুযায়ী  স ঠিক  বস টি িং  েজা য়  িাখটল  বস লাই  হয়  স মা্, ব েকস ই  

ও মা্স ম্মে । 

 

ব েড  ব ে্শ ্  (Thread Tension): 

বস লাইট য়ি সম য় উপটিি  ও  ম্প্ট চি বেড বে্শ ্  স ম া্ ্া হটল বস লাইট য়ি ফাঁক  অস মা্ হয়  ো  ম্পিঁট ে য ায় । 

বে্শ ্ স ঠিক  হট ল বস ল াই হটে স মা্, দৃঢ় এেিং ম সৃণ । 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• বে্শ ্ ম্পডি  পম্পি ষ্কাি ও স ঠিক ভাটে বস ে কি া  র্াকটে  হটে । 

• বেি ম্প পটস  কট য়কটি  বস ল াই কট ি উপটিি  ও  ম্প্ট চি সুো ভািস া ম্য পিী ক্ষা কি টে হটে । 

• ম্প্টচি সুো  বেম্পশ  ো্টল  - উ পট িি  বে্শ ্  ম্প লা  কি টে  হটে । 

• উপটিি সুো  বেম্পশ  ো্টল  - বে ্শ ্  ম্পডি  একটু  খটল  ম্পদ টে  হট ে । 

• চাম ো ো পুরু  উ পকি টণি  বক্ষট ে বে্শ ্ তুল্ ামূলক ভাটে বেম্প শ  িাখটে  হ য় । 

 

ম্পি চ  বল ে  (Stitch Length): 

বস লাইট য়ি  ত দঘ নয ম্প্ ধ নাি ণ  ক টি  র ম্পে  ইম্পিটে  ে া র ম্পে  বস ম্পন্ট ম্প মো টি  ক য়টি  বস লাই  হটে । 

স ঠি ক  বস লাই  ত দঘ নয  প টণ্য ি  শ ম্পক্ত, বচহাি া ও  ্ ম্ ী য়ে া  ম্প্ ভ নি  ক ট ি । 
 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• বস লাইট য়ি  ত দঘ নয ম্প্ ধ নাি টণ ি  স ম য় উ পক ি টণ ি  পু রু ত্ব  ও  সুে াি  ্ ম্বি  ম্পে টে চ্ া ক ি টে  হটে । 

• স াধ াি ণ  ম্প্ টদ নশ ্ া: 

o পােলা বল দাি ো  ফ যাম্পব্রটক ি  জ ন্য : ২. ৫  -  ৩. ০  ম্পম ম্পম 

o মাঝাম্পি পুরু  বল দাটিি জন্য: ৩. ৫  - ৪. ০ ম্পমম্প ম 

o ঘ্  ো শক্ত  বল দাটিি  জন্য: ৪ . ৫  - ৫ . ০  ম্পমম্প ম 

• ম্পি চ বি গুটল েি  ব্যে হাি  ক টি  ত দঘ নয  ঠি ক  ক ি টে  হটে । 

• ক াজ শু রু  ক ি াি  আটগ  পি ী ক্ষ া মূ লক ভাটে  বস লাই  ক টি  ত দঘ নয  যা চ াই ক ি টে  হটে । 

 

ম্পস ম এলা উি (Seam Allowance): 

ম্পস ম এলা উি  হ টলা অিংশ গুটলা  ব স লাই কি াি  স ময়  র ান্ত  বর্টক  ব স লাইটয়ি  লাই ট্ি  দূিত্ব । 

এটি  বস লাই টয়ি  পি  পটণ্য ি  স ঠিক  আকাি ে জায়  িাখটে  স হায় ো কটি । 

 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• জে  ম্পশ ে  ে া প্য া ো্ ন অনুযা য়ী  ম্প্ ধ নাম্পি ে  ম্পস ম  এলাউি  ব মট্ চলট ে হটে । 

• স াধািণভাটে: 

o ব্যাগ ও  ওয়া টলটেি  জন্য: ৫ -৭ ম্প মম্পম 

o জুোি অিংশ ো  প ােলা উপকি ট ণি জন্য: ৩- ৫  ম্প মম্পম 

o শ ক্ত অ িংটশ ি জন্য: ৮-১০  ম্প মম্পম 

• বস লাইট য়ি সম য় স ে  অ িংটশ  স ম া্ ম্পস ম এলাউি  েজা য় িাখ টে হটে । 

• বস লাইট য়ি আ টগ ম্প চি (marking) ম্পদটয় ম্পস ম এলাউি  লাই্  ম্প্ ধ নাি ণ  ক ি টে  হ টে । 
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েয া েটেড  বস ল াই  ব মম্পশ ্ (Flatbed Plain Sewing Machine) হটলা চাম োজাে  পণ্য  ত েম্পিি  স েটচট য় স াধািণ  

ও গুরু ত্ব পূ ণ ন বমম্পশ ্ ।  এটি  ম্পদ টয়  ম্প েম্পভন্ন ধিট্ ি  বস াজ া বস ল াই, ব জাো  লাগাট্া  ও  ম্পফম্প্ম্পশ িং কা জ কি া হয় । 

ক াটজি  বেম্পস ম্প ফটক শ ্  অনুযা য়ী  ব মম্পশ ্  স ঠি ক ভাটে  পম্পি চাল্ া ক ি টল বস লাই  হ য় ম্প্ র্ভ নল, স মা ্ ও মা্স ম্মে । 

 

ব ম ম্পশ ্ র স্তে  কি া : 

• বমম্পশ ্  পম্পি ষ্কাি  ও  ক ায নক্ষ ম অে স্থ ায় আটে  ম্পক ্ া যাচ াই ক ি া । 

• স ঠি ক  সূ ুঁচ  ও  সুে া  ে স াট্ া । 

• েম্পেট্  সুো  ভটি  েম্পে্  বকটস  স ঠিক ভাটে স্থ া প্ কিা । 

• বে্শ ্, ম্পি চ বলে  ও  বর স াি ফু ে SOP অনুযা য়ী  স মন্ব য় কি া । 

 

উ পকি ণ  র স্তে কি া : 

• উপকি টণি পৃষ্ঠ  পম্পি ষ্কাি, স মা্  ও দাগমু ক্ত হটে হ টে । 

• জে  ম্পশ ে  অ নুযায়ী  অ িংশ  ও  ম্পদক  ম্প্ ধ নাি ণ  ক ি টে  হটে । 

• বফাম্প ল্ডিং, লাইম্প্ িং ো  ব েপ র্াকট ল আটগই  বস ে  কটি ম্প্টে  হ টে । 

 

ব ম ম্পশ ্ পম্পিচ াল্ া (Operation): 

• উপকি ণ বর স াি ফুট েি ম্প্ট চ  স ঠিক ভাটে স্থ া প্ কিটে  হটে । 

• ধী টি ধী টি োই  হুইল  ঘুম্পিট য় ম্প্ ডল উ পকি টণ ঢুটকটে ম্পক্ া যা চ াই কটি  ব মম্পশ ্ চালু  কি টে হট ে । 

• বস লাই শুরু  ও বশ টষ ব্য াক ম্পি চ ম্পদটে হ টে যা টে বস ল াই খটল  ্া  যায় । 

• স মা্ গম্পে ে জায়  বিটখ  বস া জা লাই্ ধটি  বস লা ই কি টে  হটে । 

• বস লাইট য়ি সম য় বচ াখ ও  হাটে ি সমন্ব য় েজ ায়  িাখটে  হটে । 

 

ম া্ যাচ া ই ও  স িং টশাধ ্: 

• বস লাইট য়ি  ত দঘ নয, ে া্ ও  স মো  পিী ক্ষা কি টে হটে । 

• বেি  ম্প পটস  বস লাই  ক টি  বে্ শ ্  ও ত দঘ নয  ঠি ক  আটে  ম্পক ্ া  যাচ া ই ক ি টে  হটে । 

• র্ভল ো  অস ম বস লাই  র্াকটল  পু ্ি ায় স িংটশ াধ্  কি টে হট ে । 

 

কা টজি  প িেে ী ধ াপ : 

• বস লাই বশ টষ অম্পেম্পি ক্ত সুো  বক টে ব ফলা । 

• বমম্পশ ্ েন্ধ  কটি ম্প েদু যৎ  স িংটয াগ  ম্পেম্পে ন্ন কিা । 

• বমম্পশ ্  ও ক ম নটক্ষ ে পম্পি ষ্ক াি  ি া খ া । 

• বি ক ড নবু টক  ক াট জি  ফলা ফল ও স ময় ্ ম্পর্ র্ভক্ত  ক ি া । 

 

লি লাই নয়র উ পা দােগু সল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যাচ া ই 

 

চাম োজ াে  পণ্য  ত ে ম্পি টে  বস লা ইটয়ি  গুণ মা্  স ি াস ম্পি  ম্প্ ভ নি  ক টি  স ঠি ক  উ পাদা্  ব্যে হা টি ি  ও পি । 

বস লাইট য়ি  আটগ  ও  পটি  উপা দ া্ গুটলা  ( টয ম্  সূ ুঁচ, সুো, বলদ া ি, লাইম্প্ িং, ব েপ ইেযা ম্পদ ) পিী ক্ষা ও  মা্  যা চাই  কি া 

অে য ন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ন।  এই  যাচ াইট য়ি  মােট ম বস লা ইটয়ি  ত্রুটি, িটেি  অম্প মল, ো্ ো ম্পেকৃম্পে  আটগ ই ম্পচম্পিে কি া যা য় এেিং  

চূো ন্ত পটণ্য ি গুণমা্  েজা য় র্ াট ক। 

 



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

79 

উ পকি ণ  প িী ক্ষা (Material Inspection): 

• জে ম্পশ ে  অনুযা য়ী  বস লাইট য়ি জ ন্য  র টয়াজ্ী য়  উ পকি ণ বযম্  ব লদাি, লা ইম্প্িং, ম্পি ই্ ট ফাস নটমন্ট  ব েপ, বফা ম্পল্ড িং  

ক ড ন ইে য াম্পদ  ম্প চম্পিে  ক ি া । 

• উপকি টণি ি ে, পু রু ত্ব, বেক্স চাি  ও ্ ম্ী য়ো দৃ ম্পিগ েভাটে  পিী ক্ষা কি া । 

• ত্রুটি  বয ম্ দ াগ, ম্পেদ্র, ফ ােল  ো অস মা্ে া  আটে ম্পক্ া বদখা । 

 

সূ ুঁচ  ও সু ে া  প ি ী ক্ষ া (Needle & Thread Check): 

• স ঠি ক  সূ ুঁচ  ্ ম্বি  ও সুে াি  পু রু ত্ব  ব্যে হৃ ে  হটে  ম্পক ্ া  যা চাই  ক ি া । 

• সূ ুঁচ  ে াঁ ক া ে া  ভা ো  ্ য় ে া  ম্প্ ম্পি ে  ক ি া । 

• বেড বে্শ ্  ও  ম া্ পিী ক্ষা  কট ি ম্প্ম্পিে  কি া  বয  বস লা ইটয়ি  স ময় ম্প িঁট ে যাটে  ্া । 

 

বস লাই টয়ি  গে্  পিী ক্ষা  (Stitch Formation Check): 

• বস লাই স মা্ ও বস া জা হটয়টে  ম্প ক্ া বদখ া । 

• বে্শ ্ (Thread Tension) ভাি স াম্য পূ ণ ন ম্পক ্ া পি ী ক্ষ া ক ি া । 

• বস লাইট য়ি  ত দঘ নয ব েম্পস ম্পফটক শ ্  অনুয ায়ী  আ টে  ম্পক ্ া  যা চাই  ক ি া । 

 

স িং টযাগ  ও  ব জা ো পিী ক্ষ া (Joining & Alignment): 

• দু ই অ িংশ সঠি কভাটে  ম্পম টল বগট ে ম্পক্া, বস লা ইটয়ি  লাই্  র াটন্ত ি সমান্তি াল ম্পক্ া  ব দখা । 

• আো লাগাট্া অিংশ  ঠিক ভাটে  ব লটগ আটে  ম্পক্ া য াচা ই কি া । 

 

ম া্ যাচ া ই (Quality Verification): 

• পটণ্য ি  ম্প্ ধ নাম্পি ে  মা্ দণ্ড  (SOP / Quality Checklist) অনুযা য়ী  স ে উ পা দা্ যা চা ই ক িা । 

• পি ী ক্ষ াি  ফলাফ ল বি ক ড নবু টক  ্ ম্পর্ র্ভক্ত  ক ি া ও সুপ াি ভাই জাটি ি  অনু টমা দ্  ব্ ওয়া । 

 

ম্প্ ি াপে া  স ে ক নে া : 

• ধ াি াটলা স ি ঞ্জ াম  ব্যে হা টি  স ে ক ন র্ াক টে  হ টে । 

• বমম্পশ ্ চলাকা লী ্ বকাট্া  উ পা দা্ হা টে ধটি  পিী ক্ষা  কি া যা ট ে ্া । 

• আো ে া িাস া য়ম্প্ক  উ পা দা্ ব্য েহাটিি সম য় গ্লা ভস  প ম্পিধ া্ ক িটে হটে । 

• ম্পেদু যৎ  স িংটযা টগ স মস্া  র্াকটল  বম ম্পশ ্ ব্যেহা ি েন্ধ ি াখটে হ ট ে । 

 

ি ক্ষ ণ াটে ক্ষ ণ  ম্প্ ট দ নশ ্ া : 

• পি ী ক্ষ াি  পি  স ি ঞ্জা ম পম্পি ষ্ক াি  ও ম্প্ ধ নাম্পি ে  স্থ াট্  স িংি ক্ষ ণ  ক ি ট ে  হটে । 

• ম্প্য়ম্পমে  স ময়  অন্তি মা পযন্ত্র  কয াম্পলটব্রে কি টে  হটে । 

• ত্রুটি পূ ণ ন উপা দা্  আ লাদ া ক টি  ম্প চম্পিে  ও বি ক ড ন ক ি টে  হটে । 

• গুণ মা্  যা চাইট য়ি  ম্পি টপা ে ন স িংি ক্ষ ণ  ও আপটড ে ি াখ টে  হট ে । 
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লিল ি লচক (Self-check) - ৩.২ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: কানজর লে সি সিনকশ ে িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: কানজর সে ন দ ণশ াি লী প ড়া লকে গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: সপসপই (PPE)-এর পূ ণ ণরূ প ক ী? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: লি লাইনয়র ি ম য় ি াধার ণত লকাে স পস পই ব্যিহার ক র া হয়? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: লেড লেেশ ে ি া স্যতার োে কী োনি সেয় ন্ত্রণ ক র া হ য়? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: লি লাইনয়র ত দঘ ণু  ও সি ম এল াউন্স ি মন্বয় কর ার উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: ফ্ল্ুােনিড লি লাই ল মসশ ে লকাো য় ব্যি হার কর া হ য়? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: SOP অনুযায়ী লমসশ ে চালানোর ম ানে ক ী? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: লি লাইনয়র উ পা দাে পর ী ক্ষা কর ার ি ম য় ক ী ক ী লদখ া হ য়? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: মাে যা চাই নয়র উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র:  
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ৩.২ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

   

১. ি শ্ন: কানজর লে সি সিনকশ ে িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কানজর ধর ে, মা প, উপকর ণ, এি িং মাে ি জায় র াখার সি স্তাসরত সে নদ ণশ ে ানক ই ক ানজর লে সি সিনকশ ে 

িনল। 

 

২. ি শ্ন: কানজর সে ন দ ণশ াি লী প ড়া লকে গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: কানজর ধাপ, ি নয় াজেী য় উপকর ণ ও ম ােদণ্ড লিাঝ ার জ ন্য সে নদ ণশ াি লী পড় া অতু ন্ত জরুস র । 

 

৩. ি শ্ন: সপসপই (PPE)-এর পূ ণ ণরূ প ক ী? 

উত্ত র: PPE-এর পূ ণ ণরূ প হনলা Personal Protective Equipment। 

 

৪. ি শ্ন: লি লাইনয়র ি ম য় ি াধার ণত লকাে স পস পই ব্যিহার ক র া হয়? 

উত্ত র: আঙুল রক্ষাক ারী ে াড ণ, লি িট গ্লােি, েে লি, এিিং মাস্ক ব্যিহার ক র া হ য়। 

 

৫. ি শ্ন: লেড লেেশ ে ি া স্যতার োে কী োনি সেয় ন্ত্রণ ক র া হ য়? 

উত্ত র: লমসশ নের ল েেশ ে সডস্ক ঘু সরনয় স্যতার োে ি াড়া নো ি া ক মানো হয়। 

 

৬. ি শ্ন: লি লাইনয়র ত দঘ ণু  ও সি ম এল াউন্স ি মন্বয় কর ার উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র: লি লাই ি মাে, শ ক্ত এি িং সে সদ ণষ্ট স ডজা ইনের ি ন ি ি াম ঞ্জ স্য পূ ণ ণ রাখনত ত দঘ ণু  ও সি ম এল া উন্স ঠি ক ক র া হয়। 

 

৭. ি শ্ন: ফ্ল্ুােনিড লি লাই ল মসশ ে লকাো য় ব্যি হার কর া হ য়? 

উত্ত র: জুতা, ব্যাে, লপাশাক ও চ ামড়া জাত ি মতল উ পকর ণ লি ল াই কর নত ব্যিহৃ ত হ য়। 

 

৮. ি শ্ন: SOP অনুযায়ী লমসশ ে চালানোর ম ানে ক ী? 

উত্ত র: Standard Operating Procedure অনুযায়ী ি সতট ধাপ সের াপ দ ও সে র্ভ ণলোনি ি ম্পন্ন ক র া। 

 

৯. ি শ্ন: লি লাইনয়র উ পা দাে পর ী ক্ষা কর ার ি ম য় ক ী ক ী লদখ া হ য়? 

উত্ত র: লি লাইনয়র লি াজা স্যস জ, স্য তার োে, লি ল াইন য়র িাঁক, ও স্যতা লিঁ ড়া আনছ সকে া ত া লদখ া হয়। 

 

১ ০. ি শ্ন: মাে যা চাই নয়র উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র: পে ট কানজর লেসি স িন কশ ে অনুযা য়ী ি ঠিক োনি ি ম্প ন্ন হনয় নছ সকে া এিিং ব্যিহ ারনযা গ্য মা নে ল পৌুঁনছনছ 

সকে া ত া সেসি ত ক র া। 
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জ ি সশ ে (Job Sheet) - ৩. ২   

Job Title: মরড  মপপাে মস াই অনুশী ন কো। 

কা টজি  ধা পস মূ হ: 

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি ।   

ধাপ ২ : ব মম্পশ ্টক  ক াটজি  উপ ট যাগী  কটি  তুম্পল । 

ধাপ ৩  :  একট মটডল  ব পপাি  ম্প ্ই ।  

ধাপ ৪ : ম্প ফড  বিাল ািটি  ম টডল ব পপাটিি  দ াগ েিােি  স ঠিক  ভাট ে েস াই।    

ধাপ ৫  : ম্প্ট ডল  ো ো  ব মম্পশ ্  চ া ম্পলটয় বিখ া  েিাে ি  মটডল  ব পপ া টি  বর স াি  বদ ই। 

ধাপ ৬  :  এি পি ম্প্টড ল লা ম্পগটয়  বিখ া  েিাে ি বম ম্পশ ্ চা ম্পলটয়  ম টডল  ব প পাি  ম্পে দ্র  কম্পি । 

ধাপ ৭  : এখ্  বমম্পশ ট্  সূো  লাম্প গটয়  ম টডল বপ পা লরর বিখ া েিা েি  বস লাই  কম্পি । 

ধাপ ৮  : বিখ াি  বস ল াইট য়ি  স াট র্  স মান্তি াটল আিও  একটি  বস ল াই কম্পি । 

ধাপ ৯: এ ই পিসত অনুি রে কন র ১ ে িং হনত ৫ ে িং মনড ল লপ পা র লি লাই কসর । 

ধাপ ১ ০: স েটশ টষ ব মম্পশ ্ েন্ধ  কটি ব মম্পশ ্ ও  কাটজি  স্থ া্ পম্প িষ্কাি কম্পি।       

 

  

ধাপ ১ : প্ররয়াজনীয় ল্টপল্টপই পল্টেধান কল্টে।  ধাপ২ : মমল্টশনরক কারজে উপরযােী করে তুল্ট । 
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ধাপ ৩ : এেটি মরড  মপপাে ল্টনই।   ধাপ ৪: ল্টফড মো ােল্টট মরড  মপপারেে র্াে 

বোবে সল্টিক র্ারব বসাই।    

  

ধাপ ৫: ল্টনরড  ছাড়া মমল্টশন চাল্ট রয় মেখা বোবে 

মরড  মপপারে মপ্রসাে মর্ই। 

ধাপ ৬: এেপে ল্টনরড   াল্টেরয় মেখা বোবে মমল্টশন 

চাল্ট রয় মরড  মপপাে ল্টছি কল্টে। 

  

ধাপ ৭: এখন মমল্টশরন সূতা  াল্টেরয় মরড  মপপাপরর 

মেখা বোবে মস াই কল্টে। 

ধাপ৮: মেখাে মস াইরয়ে সারে সমান্তোর  আেও 

একল্টট মস াই কল্টে]  

 

প্ররয়াজনীয় মমল্টশন, সেঞ্জাম ও উপকেণসমূহ: সুইিংরমল্টশনিঃ১ল্টট, মরড রপপাে -১ল্টট, ল্টনরড -১ল্টট,মেড-১রকান]  
প্ররয়াজনীয় পল্টেমাপ : সে  মেখাে মস াই মেরক সমান্তো  মস াইরয়ে রূ্েে হরব ১.৫-২ ল্টম.ল্টম. 
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জ ি সশ ে (Job Sheet) - ৩. ২-১    

Job Title: ফ্লাট মবড সুইিং মমল্টশন চা ারনা।  

কা টজি  ধা পস মূ হ: 

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধাপ ২ : কাট জি র টয া জ্  অনুস াটি  বল দাি  কিট্ ন্ট  ম্প্ ে নাচ্  কম্পি।     

ধাপ ৩  :  জে  ব েম্পস ম্পফটকশ ্  অ নুস াটি বে ড বে্শ ্, ম্পি চ বল্ র্ ও ম্পি চ বড্ম্পস টি  ব চক ক ম্পি।     

ধাপ ৪ : োেটেড  সুইিং  ব মম্পশ ট্ ি  স াহাটে  বস লাই  অনুশী ল্  ক ম্প ি।    

ধাপ ৫  : বস লাই  কি াি স ময়  বস লাইটয়ি  ত্রুটি  স মূহ স ্া ক্ত কম্পি । 

ধাপ ৬  :  ত্রুটি  স মাধাট্ র ট য়াজ্ ী য়  প দটক্ষপ  ব্ ই। 

ধাপ ৭  :  ব মম্পশ ্  ে ন্ধ  কটি  কাে া ি, ম্প্টডল, ম্পস জাি  স ে  ম্পকছু  সু প ািভাইজ ািটক  জমা  ব দই। 

ধাপ ৮  :  স েটশ টষ বমম্পশ ্ ও কা টজি স্থ া্ পম্পিষ্কা ি কম্পি।     

 

 

 

ধাপ ১ : প্ররয়াজনীয় ল্টপল্টপই পল্টেধান কল্টে।    ধাপ ২ : ম র্াে কপরনন্ট ল্টনবদাচন কল্টে।    

  

ধাপ ৩ : জব মস্পল্টসল্টফরকশন অনুসারে মেড 

মটনশন, ল্টটচ ম নে ও ল্টটচ মডনল্টসল্টট মচক কল্টে।    

ধাপ ৪ : ফ্লাট মবড সুইিং মমল্টশরনে সাহারযয মস াই 

অনুশী ন কল্টে।   
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ধাপ ৭ : মমল্টশন বন্ধ করে কাটাে, ল্টনরড , ল্টসজাে 

সবল্টকছু সুপাের্াইজােরক জমা মর্ই। 

ধাপ ৮ : সবরশরে মমল্টশন ও কারজে স্থান পল্টেষ্কাে 

কল্টে।    

 

প্ররয়াজনীয় মমল্টশন, সেঞ্জাম ও উপকেণসমূহ: ফ্লাট মবড সুইিং মমল্টশন-১ল্টট, ল্টনরড -১ল্টট, মেড-১ সু্প   

প্ররয়াজনীয় কাচঁামা : ম র্াে (র্যাপ, মকায়াটাে, কাউন্টাে,  াইল্টনিং ইতযাল্টর্)   
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ৩.৩ 

সশ খে ি ল - ৩: বপাি -টেড ো ই্ বস লা ই বমম্পশ ্ অ পাটিে  কি টে পারন ি । 

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া – 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী প ড়া এিিং ব্যা খ্যা ক রনত পার নি ।   

2. উপযু ক্ত স পসপ ই, ি রঞ্জা ম এি িং ি রঞ্জাম সচ সিত ক র া এি িং সে ি ণা চ ে কর নত প ারনি ।   

3. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয়র ত দঘ ণু  এিিং ম্পস ম এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP অনুযায়ী ি মন্ব য় কর নত পারনি ।   

4. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র লপ াট লি ড লি ল াই লম সশ ে পস রচালো কর নত পারনি ।   

5. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই কর নত পারন ি ।   
  

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী । 

2. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয়র ত দঘ ণু  এিিং ম্পস ম এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP।  

3. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র লপ াট লি ড লি ল াই লম সশ ে পস রচালো । 

4. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই। 

 

কা নজর ল েসি সিন কশ ে এি িং সে ন দ ণশ াি লী 

 

ব পাি -টেড বে ই্  বস ল াই ব মম্পশ ্ (Post-bed Plain Sewing Machine) এম্ একটি  ম্পেটশ ষ বস লাই বম ম্পশ ্ যা  

উচ্চেি ো  োঁ কাট্া অিং টশ বস লা ই কি াি  জন্য ব্যেহৃে  হয় । 

চাম োজ াে পণ্য  বয ম্ ব্যাগ, বে ি, লাটগজ, বু ে ও জুোি উ পট িি অ িংটশ  (Upper Section) এটি  খে  ক ায নক ি ।  এ ই  

বমম্পশ ্ পম্পি চাল্া য় হা টেি ম্প্য় ন্ত্রণ, ব চাটখ ি  স মন্ব য় ও  ব মম্পশ ্  ব স টি িং অে যন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ন। 
 

ব ম ম্পশ ্ র স্তে  কি া : 

• বমম্পশ ্ পম্পিষ্কাি, বেলযু ক্ত ও স ঠিক ভাটে স িংযু ক্ত ম্পক্ া ো  পিী ক্ষা কি টে হ টে । 

• সূ ুঁচ  ও সুে া  ক াটজি  ধ ি ণ  অনুযা য়ী  ে স াটে  হ টে । 

• েম্পেট্  সুো  ভটি  স ঠিক ভাটে  ই ্ি ল কি টে হটে । 

• বে্শ ্ ম্পডি, বর স াি ফু ে ও  ম্প ফ ড ডগ SOP অনুযা য়ী  বস ে কি ট ে হটে । 

উ পকি ণ  র স্তে কি া : 

• বস লাইট য়ি জন্য  অ িংশগুটল া জে  ম্পশ ে অনুযা য়ী  স াজ াটে হট ে । 

• আো লাগ াট্ া অিংশ  স ম্পূণ ন শু ম্পক টয়টে  ম্পক ্ া  ম্প্ ম্পি ে  ক ি টে  হটে । 

• উপকি ণ সম া্ভাটে  কাো  ও  র ান্ত ঠিক  আটে ম্পক্ া  যা চাই  কি ট ে হটে । 

ব ম ম্পশ ্ অপ াটিশ ্ (Operation): 

• উপকি ণ বপাি  বেটডি  চ ািপা টশ স মা্ভাটে  ধটি  বস লাই  শুরু  ক িটে হটে । 

• ধী টি গম্পে োম্প েটয়  বস লা ইটয়ি  স মো েজা য় ি াখটে হ টে । 

• োঁ কাট্া ো বগাল অ িংটশ  (curve section) বর স াি ফুে ঘুম্পি টয় ম্প দক ম্প্ য়ন্ত্রণ  কি টে হটে । 

• র ম্পেটি  বস লাই শুরু  ও বশ টষ ব্যা ক -ম্পি চ ম্প দটে হ টে । 

• বস লাইট য়ি  ত দঘ নয ও ো্  পি ী ক্ষ া মূলক ভাটে  যা চাই  ক টি  মূল  বস লাই ক ি টে  হটে । 
 

ম া্ যাচ া ই (Quality Check): 

• বস লাইট য়ি লা ই্ বস াজা  ও স মা ্ ম্পক্ া ব দখা । 
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• ো্  ও  ফাঁ ক  ভাি স াম্য পূ ণ ন ম্পক ্ া  যাচা ই ক ি া । 

• বেড বে্শ ্  স ম া্ভাটে  েজা য় আটে ম্পক্ া  ব দখা । 

• বকাট্া অিং টশ সুো  ম্প িঁটে  যাও য় া ো দাগ পট েটে ম্পক্া  পিী ক্ষা  কি া । 

কা টজি  প িেে ী ধ াপ : 

• অম্পেম্পি ক্ত সুো বকটে  ব ফলা । 

• বমম্পশ ্ েন্ধ  কটি ম্প েদু যৎ  স িংটয াগ  ম্পেম্পে ন্ন কিা । 

• বমম্পশ ্ পম্পিষ্কাি  ও  বেল  ব দওয় া । 

• বি ক ড নবু টক  ক াজ  স িটন্নি  ে াম্পি খ, বমম্পশ ্ আইম্পড  ও  মা্  যা চাই টয়ি সাই্  ব্ও য়া । 

 

ব েড  ব ে্শ ্, লি ল াই নয়র ত দ ঘ ণু  এি িং ম্পস ম  এল াউি সে ন দ ণসশ ক া SOP 

 

বপাি -টেড বস লাই  ব মম্পশ ্ স াধা িণে  চাম ো, ব্যাগ, লাটগ জ, বু ে ো বেটিি  মটো ঘ্  এে িং োঁ কাট ্া উপকি টণি বস লাইট য়  

ব্যেহৃ ে হয়।  এ  ধি ট্ি  উপকি ট ণ স ঠিক বে ড বে্শ ্  (Thread Tension), বস লাইটয়ি  ত দঘ নয (Stitch Length) 

এেিং ম্পস ম  এলাউি  (Seam Allowance) ে জায় ি াখ া অে য ন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ন।  SOP (Standard Operating 

Procedure) অনুযায়ী  এই  ব স টি িংগুটলা  স ঠিক ভাটে ম্প্য় ন্ত্রণ কি টল বস লা ই হ য় স মা্, দৃঢ়  ও  মা্স ম্মে । 

 

ব েড  ব ে্শ ্  (Thread Tension): 

বেড বে্শ ্  স ঠিক  ্া  হটল  বস ল াই হ য় ম্প ল া, অস মা্ ো  ম্পিঁট ে ব যটে পা টি । 

বপাি -টেড  ব মম্পশ ট্ বেড বে্শ ্  উপটি ি  ও  ম্প্ টচি  সুে াি  ভ াি স াটম্য ি  ওপি  ম্প্ ভ নি  ক টি । 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• বে্শ ্ ম্পডি  পম্পি ষ্কাি ি াখটে হ টে যাটে  সুো  স হটজ  চল াচল  ক টি । 

• চাম োি  পু রু ত্ব  অনুযা য়ী  বে্শ ্ ধী টি ধী টি োো ট্া ো  কমা ট্া বযটে পাটি । 

• বেি ম্প পটস  ৪ –৫ টি  বস লা ই কটি  পিী ক্ষা কি টে হটে : 

o যম্পদ ম্প্ টচি  সুো  ও পটি বদখা  যা য় → উপ টিি  বে্শ ্  ম্প লা । 

o যম্পদ উপটিি  সুে া ম্প্ট চ বদখা  যা য় → ব ে্শ ্  বেম্পশ । 

• বলদাি  প টণ্য ি জন্য  স াধািণে  ব ে্শ ্ মাঝাম্পি  বর্ টক শক্ত  িাখা  হয় । 
 

বস লাই টয়ি  ত দঘ নয  (Stitch Length): 

বস লাইট য়ি  ত দঘ নয ম্প্ ধ নাি ণ  ক টি  ব স লাইটয়ি  ঘ ্ ত্ব  ও দৃঢ়ে া । 

বপাি -টেড  ব মম্পশ ট্ এটি  স াধাি ণে ম্পি চ বিগু টলেি  ম্পদ টয় ম্প্য় ন্ত্র ণ কিা হ য় । 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• হালকা উ পকি টণি  জন্য: ৩. ০  -  ৩. ৫  ম্পম ম্পম 

• মাঝাম্পি পুরু  উপকি টণি  জন্য: ৩. ৫  - ৪. ০ ম্পমম্প ম 

• ঘ্  বল দাি ো  ম াম্পি - টলয াি অিং টশি  জন্য: ৪ . ৫  -  ৫ . ০ ম্পমম্প ম 

• র ম্পে টি  ক াটজি  আটগ  ্ মু্ া বস ল াই ক টি  ত দঘ নয যা চা ই ক ি টে  হট ে । 

• বস লাইট য়ি  ত দঘ নয বে ম্পশ  হটল বস লাই খটল  বযটে  পা টি, আি ক ম  হটল উপকি ণ  বকট ে বযটে পাট ি । 

 

ম্পস ম এলা উি (Seam Allowance): 

ম্পস ম এলা উি  হ টলা বস লাইট য়ি  লাইট্ ি  র া ন্ত ব র্ টক  বস লাই  পয নন্ত দূি ত্ব । 

এটি  পটণ্য ি আকাি, ম্পড জাই্  ও  শ ম্পক্ত ম্প্ ধ নাি ণ  ক টি । 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• বস লাইট য়ি ধি্  ও অিংশ অনুয া য়ী  ম্পস ম  এলাউি  ম্পভন্ন  হ য় । 

• স াধ াি ণ  ম্প্ টদ নশ ্ া: 
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o পােলা অ িংশ ো ম্পফম্প্ম্পশ িং লা ইট ্ : ৩-৪ ম্পমম্প ম 

o মাঝাম্পি পুরু  অিং টশ : ৫ -৭ ম্প মম্পম 

o ঘ্  ো বজা ো অিংটশ  (binding/handle): ৮-১০ ম্পম ম্পম 

• বস লাইট য়ি  আ টগ  প্য াো্ ন অ নুযা য়ী  বেড  ব ে্শ ্  ম্পচ ম্পিে (marking) কি টে হটে । 

• কাটজি স ম য় স মা্ বেড বে্শ ্  েজায়  িাখটে  বর স াি ফুটেি  ম্প দক েিােি  বস লা ই কি টে  হটে । 
 

কা নজর ল েসি সিন কশ ে অনুি ানর ল পাট লি ড লি লা ই লম সশ ে পসরচ ালে া 

 

ব পাি -টেড  বস লাই  বম ম্পশ ্ (Post-bed Plain Sewing Machine) এম্ একটি  ম্পেটশ ষ  বমম্পশ ্ যা উঁচু, োঁ ক াট্া  

ো গে্ যু ক্ত  অ িংটশ  বস লাই  কি াি  জন্য  ব্যেহৃ ে  হয় ।  এ ই  ব মম্পশ ট্ বেড অ িংশটি  উঁ চু  অেস্থ া য়  র্াটক, যা ব্য াগ, বেি, লাটগজ, 

জুো ো বুটেি মটো পু রু  ো বৃে াকাি অিংশ  বস লাই টয় সুম্পেধ া বদ য় ।  কাটজি ব েম্পস ম্পফটকশ ্ অনু স াটি বমম্পশ ্ পম্পি চাল্া  

কি টল বস লা ই হ য় স মা্, ব েকস ই ও  মা্স িন্ন। 
 

ব ম ম্পশ ্ র স্তে  কি া : 

• বমম্পশ ্ পম্পিষ্কাি, বে ল  বদ ওয়া  ও  স ক ল অ িংশ  ক ায নক্ষ ম ম্পক ্ া পি ী ক্ষ া ক ি টে  হটে । 

• স ঠি ক  সূ ুঁচ  ও  সুে া  ব মম্পশ ট্  ে স াট ে  হটে । 

• েম্পেট্  সুো  ভটি  বকটস  স ঠিক ভ াটে স্থ াপ্  কি টে হ টে । 

• বে্শ ্, বর স াি ফু ে ও ম্প ফড ডগ  SOP অনুযায়ী  স মন্বয়  কি টে হটে । 

উ পকি ণ  র স্তে কি া : 

• বস লাইট য়ি  জন্য  অ িংশ গুটল া জে  ম্পশ ে ও প্য াে া্ ন অনুযা য়ী  স াজাট ে  হটে । 

• র ান্ত স মা্, দাগ ো  ত্রুটি -মু ক্ত ম্প ক্ া যাচ াই কি টে হটে । 

• র টয়াজট্ আো  লাগাট্া  অ িংশ শুক ট্া ম্পক্া পিী ক্ষা কি টে  হট ে । 

ব ম ম্পশ ্ পম্পিচ াল্ া (Operation): 

• উপকি ণ বর স াি ফুট েি ম্প্ট চ  স ঠিক ভাটে েস াটে  হটে । 

• ধী টি গম্পে োম্প েটয়  বস লা ই শুরু  কি টে হটে । 

• বস লাইট য়ি শুরু  ও  বশ টষ  ব্যাকম্প ি চ ম্পদ টে হটে । 

• োঁ কাট্া ো বগাল অ িংটশ  বর স াি  ফুে  ঘুম্পিট য় ম্প দক ম্প্ য়ন্ত্রণ  কি টে  হটে । 

• স মা্ গম্পে ও বস া জা লাই্ ে জা য় িাখটে  হটে । 

ম া্ যাচ া ই (Quality Check): 

• বস লাই স মা্, বস া জা এে িং বে্ শ ্  ভাি স াম্য পূ ণ ন ম্পক ্ া বদখ া । 

• Stitch Length ও Seam Allowance ম্প্ ধ নাম্পি ে  মাট্ ি  স টঙ্গ ম্পমলটে  ম্পক ্ া  যাচ াই ক ি া । 

• বকাট্া জায়গা য় সুো ম্পিঁট ে বগট ে ো ফাঁক  আটে  ম্পক্ া পিী ক্ষা কি া । 

কা টজি  প িেে ী ধ াপ : 

• অম্পেম্পি ক্ত সুো বকটে  ব ফলা । 

• বমম্পশ ্ েন্ধ  কটি ম্প েদু যৎ  স িংটয াগ  ম্পেম্পে ন্ন কিা । 

• বমম্পশ ্  ও ক ম নটক্ষ ে পম্পি ষ্ক াি  ি া খ া । 

• বি ক ড নবু টক  ক াট জি  ম্পে ে ি ণ  ও  ম া্  যাচ াইট য়ি  ফলা ফল ্ ম্পর্ র্ভক্ত  ক ি া । 
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লিল ি লচক (Self-check) - ৩.৩ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: কানজর লে সি সিনকশ ে িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: কানজর সে ন দ ণশ াি লী প ড়া ও লি াঝা লকে ি নয়া জে? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: PPE এর পূ ণ ণরূ প ক ী এ িিং এর উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: লি লাই কানজর ি ময় ল কাে PPE ব্যিহার ক র া হ য়? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: লেড লেেশ ে কী োনি ি মন্বয় ক র া হয়? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: লি লাইনয়র ত দঘ ণু  ও সি ম এল াউন্স লকে ি ম ন্বয় কর া ি ন য়াজে? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: লপাট লিড লি লা ই লমস শ নের সিনশ ষত্ব ক ী? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: লপাট লিড লি লা ই লম স শ ে লকাোয় ি িনচ নয় লিসশ ব্যি হৃ ত হয়? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: লি লাইনয়র উ পা দাে পর ী ক্ষা কর ার ি ম য় ক ী ক ী লদখ া হ য়? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: লি লাইনয় র মাে যা চা ই কর ার উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র:  
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ৩.৩ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

  

১. ি শ্ন: কানজর লে সি সিনকশ ে িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কানজর ধর ে, উপ কর ণ, মাপ, ও মাে িজ ায় রাখা র সিস্তা সরত সে ন দ ণশ ে ানক ই কান জর ল েসি স িনকশ ে িলা 

হয়।  

 

২. ি শ্ন: কানজর সে ন দ ণশ াি লী প ড়া ও লি াঝা লকে ি নয়া জে? 

উত্ত র: ি ঠিক ি সক্রয়া অনুি রণ কনর সে র্ভ ণল োনি ক াজ ি ম্প ন্ন ক রার জন্য সে নদ ণশ াি লী পড় া ও ল িাঝ া ি নয়া জে । 

 

৩. ি শ্ন: PPE এর পূ ণ ণরূ প ক ী এ িিং এর উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র: PPE এর পূ ণ ণরূ প হনলা Personal Protective Equipment; এট শ্রসমকনক দ্য ঘ ণেে া ও আঘাত লেনক 

র ক্ষ া কনর । 

 

৪. ি শ্ন: লি লাই কানজর ি ময় ল কাে PPE ব্যিহার ক র া হয়? 

উত্ত র: সিিার ে াড ণ, গ্লা েি, মা স্ক, এিিং লচা নখর স্যরক্ষার জন্য েে লি ব্যিহার ক র া হ য়। 

 

৫. ি শ্ন: লেড লেেশ ে কী োনি ি মন্বয় ক র া হয়? 

উত্ত র: লমসশ নের ল েেশ ে ে ে ি া সডস্ক ঘুসরন য় স্যতার োে ি াড়ানো ি া ক মানো হয় যানত লি লাই ি মাে হ য়। 

 

৬. ি শ্ন: লি লাইনয়র ত দঘ ণু  ও সি ম এল াউন্স লকে ি ম ন্বয় কর া ি ন য়াজে? 

উত্ত র: লি লাইনয়র ধর ে ও উপক রনণর অ নুযায়ী সে র্ভ ণল ও শ ক্ত ল ি লাই সেসি ত কর নত এট ি নয়া জে । 

 

৭. ি শ্ন: লপাট লিড লি লা ই লমস শ নের সিনশ ষত্ব ক ী? 

উত্ত র: এর লিডট উঁ চ্য ি া ল পাট আকৃসতর, যা লোলাকার ি া িাঁ কা নো অ িংশ লি ল াইন য় স্যসিধ া লদ য়, লয মে—জুতা ও 

ব্যাে । 

 

৮. ি শ্ন: লপাট লিড লি লা ই লম স শ ে লকাোয় ি িনচ নয় লিসশ ব্যি হৃ ত হয়? 

উত্ত র: জুতা, ব্যাে, গ্লােি এিিং চাম ড়াজ াত িাঁ কানো পনে র লি লাইনয়। 

 

৯. ি শ্ন: লি লাইনয়র উ পা দাে পর ী ক্ষা কর ার ি ম য় ক ী ক ী লদখ া হ য়? 

উত্ত র: স্যতার োে, লি ল াইন য়র ল ি াজাস্যস জ, িাঁক, োঁ জ, ও স্যতার লিঁ ড়া অ িংশ আনছ সকে া ত া ল দ খা হয়। 

 

১ ০. ি শ্ন: লি লাইনয় র মাে যা চা ই কর ার উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র: কাজট লেসি স িনকশ ে অনুযা য়ী হন য়নছ সকে া এি িং পে ট িাজানর ব্যিহা নরর উ পনযােী মানে লপৌুঁ নছনছ সকে া ত া 

সেসি ত ক র া। 
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ৩.৪ 
 

সশ খে ি ল - ৪: ম্পস ম্পলন্ডাি -টেড বস লাই বম ম্পশ ্ অ পাটি ে কর নত পারনি ।   

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া - 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী প ড়া এিিং ব্যা খ্যা ক রনত পার নি ।   

2. উপযু ক্ত স পসপ ই, ি রঞ্জা ম এি িং ি রঞ্জাম সচ সিত ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই কর নত পারনি ।   

3. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয়র ত দঘ ণু  এিিং এল াওন য়ন্স সে ন দ ণসশ ক া SOP অনুযায়ী ি ম ন্বয় কর নত পা রনি ।   

4. সি সলন্ডার-লিড লি লা ই ল মসশ ে প সরচালো কর নত পারনি ।   

5. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই কর নত পারন ি ।   

 

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী । 

2. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয়র ত দঘ ণু  এিিং এল াওন য়ন্স সে ন দ ণসশ ক া SOP।  

3. সি সলন্ডার-লিড লি লা ই ল মসশ ে প সরচালো।  

4. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই।  

 

কা নজর ল েসি সিন কশ ে এি িং সে ন দ ণশ াি লী 

 

ম্পস ম্পলন্ডাি -টেড  বস লা ই ব মম্পশ ্  (Cylinder-bed Sewing Machine) হটলা এম্ একধ িট্ ি বস লাই ব মম্পশ ্ যাি  

বেড অিংশ বগালাকাি  (Cylinder-shaped)।  এটি  ম্পেটশ ষভাটে ব্যেহৃ ে  হয় বগা লাকাি, ে াঁক াট্া ো টি উে  আকৃম্পেি  

অিংটশ বস লাই কি াি  জন্য, বয ম ্ ব্যাটগি র ান্ত, বেি, লাটগ জ, বু ে ো বো ে চ াম োজাে  অ িংশ ।  এই ব মম্পশ ট্ কাজ  কি াি  

স ময় উ পকি টণি  ম্পদক  ও অেস্থ া ্ ম্প্য়ন্ত্র টণ দক্ষে া র ট য়াজ্। 
 

কা টজি  ব েম্পস ম্পফট কশ ্ (SOP অ নুযা য়ী ) : 
 

• বমম্পশ ট্ি  ধি ্ : Cylinder-bed Plain Sewing Machine (Single Needle) 

• বস লাইট য়ি ধিণ : Lock Stitch 

• বস লাইট য়ি  ত দঘ নয: ৩. ০ - ৪. ৫  ম্প মম্পম 

• সূ ুঁচ  ্ ম্বি : Nm 110 - 130 (বলদাি ে া ঘ্  উপকি টণি  জন্য) 

• সুোি ধি্ : Polyester / Nylon 20/3 ো 30/3 

• ম্পস ম এলা উি (Seam Allowance): ৫  - ৮ ম্পমম্প ম 

• ম্পফড োই প: Compound Feed (Needle + Walking Foot + Feed Dog) 

• বস লাই গম্পে : ১৫ ০০  –  ২ ০ ০০  SPM (Stitches per minute) 

• বে্শ ্ বস টি িং : উ পটি ি  ও ম্প্ টচ ি  ো্  ভাি স াম্য পূ ণ ন ি াখ টে  হটে । 

 

ব েড  ব ে্শ ্, লি ল াই নয়র ত দ ঘ ণু  এি িং এলা ওন য়ন্স সে নদ ণসশ ক া SOP 

 

ম্পস ম্পলন্ডাি -টেড বস লাই  বমম্পশ ্ স াধািণে  বগাল, োঁ কাট্া ো টি উে আকৃম্পেি  চ াম োজাে  অিং টশ (টযম্  ব্যা টগি  র ান্ত, 

বেি, হ যাটন্ডল, বু ে  ইেযাম্প দ)  বস লাইটয়ি  জন্য ব্যেহৃ ে  হ য় ।  এ ই  ব মম্পশ ট্ স ঠিক বে ড বে্শ ্  (Thread Tension), 

বস লাইট য়ি  ত দঘ নয (Stitch Length) এেিং এলাউি (Seam Allowance) েজায় িাখা অে যন্ত জরুম্পি ।  SOP 

অনুযা য়ী  এই  ম া্গুটল া স ঠিক ভা টে সমন্ব য় কি ট ল বস ল াই হয়  ম জবুে, স মা্ ও  সুন্দি। 
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ব েড  ব ে্শ ্  (Thread Tension): 

বেড বে্শ ্  ঠিক  ্া হ টল বস লা ই হ য় ম্প ল া, অস মা্ ো  ম্পিঁ টে  ব যটে পা টি । ম্পস ম্পলন্ড াি -টেড বম ম্প শ ট্ উপটিি  ও  ম্প্টচ ি 

সুে াি  ভাি স াম্য  ে জায়  ি াখ া স ে টচটয়  গুরু ত্ব পূ ণ ন। 
 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• বে্শ ্ ম্পডি  পম্পি ষ্কাি ি াখটে হ টে । 

• পােলা উপকি টণি  জন্য বে্শ ্  তুল্ ামূলক ভাটে ম্প লা িাখ টে হয় । 

• ঘ্  ো চাম োি  অ িংটশ  ব ে্শ ্ মাঝাম্পি বর্টক  শ ক্ত ি াখটে হ য় । 

• বেি বস লাই ক টি ভ ািস াম্য যা চ াই কি টে  হটে— 

o যম্পদ উপটিি  সুে া ম্প্ট চ বদখা  যা য় → ব ে্শ ্  ম্প লা । 

o যম্পদ ম্প্ টচি  সুো  উ পটি বদখা  যা য় → ব ে্শ ্  বেম্পশ । 

• র ম্পেটি  ্তু ্ উপকি টণ ক াটজি  আটগ ব েি বস লা ই কি া  োেে া মূলক । 
 

বস লাই টয়ি  ত দঘ নয  (Stitch Length): 

বস লাইট য়ি  ত দঘ নয ম্প্ ধ নাি ণ  ক টি  র ম্পে  ইম্পি  ে া ম্প মম্পলম্প মে াটি  ক য় টি  বস লাই  হটে । 

এটি  পটণ্য ি শম্প ক্ত, ্ম্ী য়ে া ও  বচহা িাটক রভা ম্পেে কটি । 
 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• বস লাই ত দঘ নয  ম্প্ ধ নাি টণ ি  স ময়  উ পক ি টণ ি  পু রু ত্ব  ও  সুে াি  ধ ি ্  ম্প ে টে চ্ া ক ি টে  হটে । 

• স াধ াি ণ  ম্প্ টদ নশ ্ া: 

o প ােল া চ া মে া ে া ফয াম্পব্রক : ৩. ০-৩. ৫  ম্পমম্প ম 

o ম াঝাম্প ি পুরু  চ া ম ো : ৩. ৫ -৪. ০ ম্প মম্পম 

o ঘ্  ো  শ ক্ত  উ পকি ণ : ৪.৫ -৫ . ০ ম্পমম্পম 

• ে াঁ ক াট্ া অ িংটশ  বস লাই  ত দঘ নয স া মান্য  ক ম্প মটয়  ব্ ও য়া ভাটলা  ( ৩. ০-৩. ৫  ম্প মম্পম )। 

• ম্পি চ বি গুটল েি  ে া ম্পল ভাি  ব্যে হ াি  ক টি  ত দঘ নয  ঠি ক  ক ি টে  হটে । 
 

ম্পস ম এলা উি (Seam Allowance): 

ম্পস ম এলা উি হ টলা উপকি টণি  র ান্ত বর্টক  বস লা ই ল াইট্ি  দূি ত্ব । 

এটি  পটণ্য ি ম্পফ ে, আকৃ ম্পে  ও স্থ াম্প য়ত্ব  ম্প্ ধ নাি টণ  ে ে ভূম্প মক া ি া টখ । 
 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• ক াটজি  ধ ি ্  ও প্য া ো্ ন অনুযা য় ী  এলাউি (Allowance) ম্প্ ধ নাি ণ  ক ি টে  হটে । 

• স াধািণভাটে: 

o প ােল া অিংশ  / ম্পফ ম্প্ম্পশ িং  বস ল াই: ৩-৪ ম্পমম্প ম 

o ম াঝাম্প ি পুরু  অ িংশ: ৫ -৬ ম্পমম্প ম 

o ব েি, হয া টন্ডল ো ঘ্  অিংশ : ৭-৮ ম্প মম্পম 

• বস লাইট য়ি  আ টগ  প্য াো্ ন অ নুযা য়ী  মা ম্পক নিং ক ি টে  হটে । 

• কাটজি স ম য় বর স াি ফু ে েিা ে ি সমা্ বেড  বে্শ ্  ে জায়  িা খটে হটে । 
 

সি স লন্ডার-লিড লি লাই ল মসশ ে পসরচ া লো 

 

ম্পস ম্পলন্ডাি -টেড বস লাই বম ম্পশ ্ (Cylinder-bed Sewing Machine) এম্ একটি  ম্পেটশ ষ বমম্পশ ্ যা বগা লাকাি, 

ে াঁ ক াট্ া ে া স িংক ী ণ ন অ িংটশ  বস ল াই ক ি াি  জন্য  ব্য ে হৃ ে  হয়। চ া মো জাে পণ্য  ব যম্ ব্যাগ, বে ি, লাটগজ, বু ে, হ যাটন্ডল  

ো টি উে -আকৃ ম্পেি পণ্য  বস লা ইট য়ি জন্য এটি  স েট চটয়  উ পযু ক্ত ।  এই  বমম্পশ ট্  কাট জি  স ময়  হ াট েি  ম্প্য় ন্ত্রণ  ও  ব মম্পশ ট্ি  

গ ম্পে  স মন্বয়  গুরু ত্ব পূ ণ ন, কািণ  বস লাইটয়ি  অিংশ সাধ ািণে  োঁ কাট ্া হয়। 

 

ব ম ম্পশ ্ র স্তে  কি া : 

• বমম্পশ ্  পম্পি ষ্কাি  ও  ক ায নক্ষ ম অে স্থ ায় আটে  ম্পক ্ া পি ী ক্ষ া ক ি টে  হটে । 

• স ঠি ক  সূ ুঁচ  ও  সুে া  ে স াটে  হটে । 



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

93 

• েম্পেট্  সুো  ভটি  স ঠিক ভাটে  ই ্ি ল কি টে হটে । 

• বে্শ ্, ম্পি চ ত দঘ নয  ও  বর স াি  ফু ে SOP অনুযা য়ী  বস ে  কি টে হ টে । 
 

উ পকি ণ  র স্তে কি া : 

• জে ম্পশ ে  অ নুযায়ী  অ িংশগুটলা  স া ম্পজটয়  িাখটে  হটে । 

• আো লাগ াট্ া অিংশ  স ম্পূণ ন শু ম্পক টয়টে  ম্পক ্ া  ম্প্ ম্পি ে  ক ি টে  হটে । 

• উপকি ণ সম া্ভাটে  কাো  ও  র ান্ত ম সৃণ ম্পক্ া যা চা ই কি টে  হট ে । 
 

ব ম ম্পশ ্ পম্পিচ াল্ া (Operation): 

• উপকি ণ ম্পসম্পলন্ড াি বে টডি চাি প াটশ ধটি বর স াি ফুট েি ম্প্ট চ স্থ া প্ কিটে  হটে । 

• ধী টি গম্পে োম্প েটয়  বস লা ই শুরু  কি টে হটে । 

• োঁ কাট্া অ িংটশ  উ পকি ণ ঘু ম্পিটয়  ম্পদক  ম্প্য় ন্ত্রণ কিটে  হটে । 

• বস লাইট য়ি শুরু  ও  বশ টষ  ব্যাক  ম্প ি চ ম্পদ টে হটে । 

• স মা্ গম্পে ে জায়  িাখটে  হটে যাটে বস লা ই ব উটখ লা ট্া ্া  হ য় । 

 

ম া্ যাচ া ই (Quality Check): 

• বস লাইট য়ি  ত দঘ নয ও বে্ শ ্  ভ াি স াম্য পূ ণ ন ম্পক ্ া ব দখ া । 

• বস লাইট য়ি লা ই্ বস াজা  ও র াট ন্তি স টঙ্গ  স মা্  দূিটত্ব আটে ম্পক ্া যাচাই কি া । 

• বকাট্া জায়গা য় সুো ম্পিঁট ে যা ওয়া ে া লা ম্পফট য় বগটে  ম্পক্ া  পি ী ক্ষা কি া । 
 

কা টজি  প িেে ী ধ াপ : 

• অম্পেম্পি ক্ত সুো বকটে  ব ফলা । 

• বমম্পশ ্ েন্ধ  কটি ম্প েদু যৎ  স িংটয াগ  ম্পেম্পে ন্ন কিা । 

• বমম্পশ ্  ও ক ম নটক্ষ ে পম্পি ষ্ক াি  ক ি া । 

• ক াটজি  ম্পি টপা ে ন ে া  বি ক ড নবু টক  ে থ্য ম্পলম্প পে দ্ধ ক ি া । 
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লিল ি লচক (Self-check) - ৩.৪ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: কানজর লে সি সিনকশ ে িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: কানজর সে ন দ ণশ াি লী প ড়া ও লি াঝা লকে জরুসর? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: লি লাইনয়র ি ময় ব্যিহৃ ত ি াধারণ PPE ক ী ক ী? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: ি রঞ্জাম ব্যিহানরর আন ে মাে য াচা ই ক র া লকে জরুসর? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: লেড লেেশ ে ি া স্যতার োে লকে ি মন্ব য় ক র া ি নয়া জে? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: সি সলন্ডার-লিড লি লাই ল মসশ ে ক ী কান জ ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: সি সলন্ডার-লিড লি লা ই ল মসশ নের সিনশ ষ তি সশ ষ্টু ক ী? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: লি লাইনয়র উপা দাে প রী ক্ষা কর ার ি ম য় ক ী লদখ া হ য়? 

উত্ত র:  
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ৩.৪ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

  

১. ি শ্ন: কানজর লে সি সিনকশ ে িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: সে সদ ণষ্ট কাজ ি ম্পাদনের জন্য ি নয়াজেী য় সে ন দ ণশ ে া, মা প, উপকর ণ ও ম ােদনণ্ডর সিস্তাস র ত ি ণ ণে ানক ই ক ানজর 

লেসি স িনকশ ে িনল। 

 

২. ি শ্ন: কানজর সে ন দ ণশ াি লী প ড়া ও লি াঝা লকে জরুসর? 

উত্ত র: যানত কানজর ধা প, মােদ ণ্ড ও ি ঠিক ি সক্রয় া ি ম্পনক ণ ে ষ্ট ধারণ া পাও য়া য ায় এিিং র্ভল ক ম হ য়। 

 

৩. ি শ্ন: লি লাইনয়র ি ময় ব্যিহৃ ত ি াধারণ PPE ক ী ক ী? 

উত্ত র: সিিার ে াড ণ, েে লি, মা স্ক, ও গ্লােি । 

 

৪. ি শ্ন: ি রঞ্জাম ব্যিহানরর আন ে মাে য াচা ই ক র া লকে জরুসর? 

উত্ত র: ত্রুট পূ ণ ণ ি া ক্ষসতগ্রস্ত ি রঞ্জ াম ব্য িহানর কানজর মাে ে ষ্ট হ য় ও দ্য ঘ ণেে ার ঝ ুঁসক িা নড়, তা ই যাচা ই জরুসর । 

 

৫. ি শ্ন: লেড লেেশ ে ি া স্যতার োে লকে ি মন্ব য় ক র া ি নয়া জে? 

উত্ত র: লি লাই ি মাে, শ ক্ত ও স্য ন্দরোনি িি ানোর জন্য লেড ল ে েশ ে ঠিক োনি ি ম ন্বয় কর নত হ য়। 

 

৬. ি শ্ন: সি সলন্ডার-লিড লি লাই ল মসশ ে ক ী কান জ ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্ত র: ব্যাে, লিল্ট, জুতা ি া লো লাকার ও িাঁ কানো অ িংনশ র লি ল াই কর নত সি সলন্ডার-ল িড লমসশ ে ব্যিহার ক র া হ য়। 

 

৭. ি শ্ন: সি সলন্ডার-লিড লি লা ই ল মসশ নের সিনশ ষ তি সশ ষ্টু ক ী? 

উত্ত র: এনত লিডট েলাক ার ি া স ি সলন্ডার আকৃসতর, যা িাঁ কানো পনে র সেন চ ি হন জ ঘুস রনয় লি ল াই ক র া যায়। 

 

৮. ি শ্ন: লি লাইনয়র উপা দাে প রী ক্ষা কর ার ি ম য় ক ী লদখ া হ য়? 

উত্ত র: স্যতার োে, লি ল াইন য়র ি মােত া, িাঁক, স্যতার লিঁ ড়া ি া আলো অিংশ আনছ সকে া ত া লদ খা হয়। 
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জ ি সশ ে (Job Sheet) - ৩.৪ 

জ নির ো মঃ ল্টসল্ট ন্ডাে মবড সুইিং মমল্টশন চা ারনা।  
 

কা নজর ধার ািাস হকতা: 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধাপ ২ : কাট জি র টয া জ্  অনুস াটি  বল দাি  কিট্ ন্ট  ম্প্ ে নাচ্  কম্পি।     

ধাপ ৩  :  জে  ব েম্পস ম্পফটকশ ্  অ নুস াটি বে ড বে্শ ্, ম্পি চ বল্ র্ ও ম্পি চ বড্ম্পস টি  ব চক ক ম্পি।     

ধাপ ৪ : ম্পস ম্প লন্ডাি  বেড  সুই িং বম ম্পশ ট্ি  স াহাটে  বস লাই  অনুশী ল ্  কম্পি।    

ধাপ ৫  : বস লাই  কি াি স ময়  বস লাইটয়ি  ত্রুটি স মূহ  স ্াক্ত  কম্পি । 

ধাপ ৬  :  ত্রুটি  স মাধাট্ র ট য়াজ্ ী য়  প দটক্ষপ  ব্ ই। 

ধাপ ৭  :  ব মম্পশ ্  ে ন্ধ  কটি  কাে া ি, ম্প্টডল, ম্পস জাি  স েম্পকছু  সুপা িভাইজা িটক  জ মা  ব দই। 

ধাপ ৮  :  স েটশ টষ বমম্পশ ্ ও কা টজি স্থ া্ পম্পিষ্কা ি কম্পি।   

  

ধাপ ১ : প্ররয়াজনীয় ল্টপল্টপই পল্টেধান কল্টে।    ধাপ ২: কারজে প্ররয়াজন অনুসারে ম র্াে করপারনন্ট 

ল্টনবদাচন কল্টে।    
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র ট য়াজ্ী য় ব মম্পশ ্, স িঞ্জ াম  ও  উ পকি ণস মূহ: ম্পস ম্পলন্ডাি  বেড  ল মসশ ে -১ টি, ম্প্টডল -১টি  , বেড-১ স্পুল   

র ট য়াজ্ী য় কাঁ চ া মা ল: বে ােম পা ে ন ( ব্যাগ )।  

  

ধাপ ৩ : জব মস্পল্টসল্টফরকশন অনুসারে মেড 

মটনশন, ল্টটচ ম নে ও ল্টটচ মডনল্টসল্টট মচক কল্টে।    

ধাপ ৪ : ল্টসল্ট ন্ডাে মবড সুইিং মমল্টশরনে সাহারযয মস াই 

অনুশী ন কল্টে।   

 

 

ধাপ ৫ : মস াই কোে সময় মস াইরয়ে ত্রুল্টটসমূহ 

সনাক্ত কল্টে। 

ধাপ ৬ : ত্রুল্টট সমাধারন প্ররয়াজনীয় পর্রক্ষপ মনই। 

 

 

ধাপ ৭ : মমল্টশন বন্ধ করে কাটাে, ল্টনরড , ল্টসজাে 

সবল্টকছু সুপাের্াইজােরক জমা মর্ই। 

ধাপ ৮ : সবরশরে মমল্টশন ও কারজে স্থান পল্টেষ্কাে 

কল্টে।  
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ৩.৫ 
 

সশ খে ি ল - ৫: অটো  বস লা ই ব মম্পশ ্ অ পাটি ে কি টে  পা রনি ।   

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া - 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী প ড়া এিিং ব্যা খ্যা ক রনত পার নি ।  

2. উপযু ক্ত স পসপ ই, ি রঞ্জা ম এি িং ি রঞ্জাম সচ সিত এি িং সে ি ণাচে কর নত পারন ি ।   

3. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয র ত দঘ ণু  এিিং এল াওন য়ন্স সে ন দ ণসশ ক া SOP অনুযায়ী ি ম ন্বয় কর নত পা রনি ।   

4. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র অন ো লি লাই ল মসশ ে পসরচ াল ো কর নত পারনি ।   

5. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই কর নত পারন ি ।  

 

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

 

1. কানজর লেসি স িনকশ ে এি িং স ে নদ ণশ াি লী । 

2. বেড বে্শ ্, লি লা ইনয র ত দঘ ণু  এিিং এল াওন য়ন্স সে ন দ ণসশ ক া SOP।   

3. কানজর লেসি স িনকশ ে অনুি ান র অন ো লি লাই ল মসশ ে পসরচ াল ো । 

4. লি লাইন য়র উ পা দােগুস ল পরী ক্ষা ক র া এি িং মানের জন্য যা চা ই। 

 

 ক ান জর ল েসি স িনকশ ে এিিং সে ন দ ণশ াি লী 

অ ট ো বস লা ই বমম্পশ ্  (Auto Sewing Machine) হটলা আধু ম্প্ ক  র যুম্পক্তম্প্ ভ নি  বস লা ই ব মম্পশ ্  যা স্বয়িং ম্পক্র য়ভ াটে  

ম্পেম্পভন্ন  ফা িংশ্  স িা দ্ কটি  - বয ম্  সুো  কাে া (Auto Thread Trimming), ব্যাকম্পি চ বদ ওয়া, গম্পে  ম্প্ য়ন্ত্রণ, 

সূ ুঁচ  র্ া মাট্ া  (Needle Position Control), এম্ ম্পক  ম্প্ ম্পদ নি  প্য াোট্ ন বস লা ই  স িন্ন ক ি া ।  চাম োজ াে পণ্য  বযম্  

ব্যাগ, ওয়াট লে, বে ি, ও জুো উৎ পাদট্  এই  ব মম্পশ ্ কাট জি স ময় ও শ্রম  উভ য়ই  োঁ চা য় এেিং মা্ বৃম্পদ্ধ  কটি। 

ব ম ম্পশ ্ র স্তে  কি া : 

• বমম্পশ ্ পম্পিষ্কাি  ও  স িংটযাগ  ঠিক  আটে ম্পক্ া পিী ক্ষা কি টে  হটে । 

• সূ ুঁচ, েম্পে্  ও  সুো  স ঠিক ভাটে  ে স াটে হটে । 

• কটরাল প্য াট্ল চালু ক টি র টয়াজ্ী য় বস টি িং ম্পদটে হ টে (Speed, Stitch Length, Needle Stop 

Position ইেযাম্পদ)। 

• বেি ম্প পটস  কট য়কটি  বস ল াই কট ি যাচাই কি টে হটে  স ে ফািংশ ্ কাজ কি টে  ম্পক্ া । 

 

উ পকি ণ  র স্তে কি া : 

• উপকি ণ পম্পিষ্কাি, স মা্ ও  জে  ম্পশ ে অনুযা য়ী  স াজ াট্া র্াক টে হটে । 

• আো লাগাট্া অিংশ  শুক ট্া ম্পক ্া যাচাই কি টে হটে । 

• অিংশগু টলা স ঠিক  ম্পদক  ও বস লা ইটয়ি  লাইট্  স াজাটে  হটে । 

 

ব ম ম্পশ ্ পম্পিচ াল্ া (Operation): 

• উপকি ণ বর স াি ফুট েি ম্প্ট চ  স্থ াপ্ কিটে  হটে । 

• ি াে ন ে াে্  ে া প্য া টডল বর স  ক ট ি  বস লাই  শু রু  ক ি টে  হটে । 

• বমম্পশ ্  ম্প্ ধ না ম্পি ে  বর াগ্রা ম অনুযা য়ী  বস লা ই ক ি টে  (Auto Stitch / Auto Back Tack)। 

• বস লাই চলাক ালী্  গম্পে  ও  ম্প দক ম্প্য়ন্ত্রটণ  িাখটে  হটে । 

• বস লাই বশ টষ বমম্পশ ্  স্বয় িংম্পক্র য় ভাটে সুো কা েটে । 
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ম া্ যাচ া ই (Quality Check): 

• বস লাইট য়ি  ত দঘ নয, ে া্ ও  ফাঁক  পিী ক্ষা কি টে  হটে । 

• বস লাই বস াজা  ও  র াটন্তি সট ঙ্গ স মা্ দূি টত্ব  আটে  ম্পক্ া বদখা । 

• সুো বিঁ ো, ম্প লা  ো বে্শ ্ ভ া িস াম্যহী ্ হটল পু ্ি া য় স ম ন্বয় কি টে হটে । 

• QC Checklist অনুযায়ী  বস লাইটয়ি  ম া্ যা চাই  কি টে হটে । 

 

কা টজি  প িেে ী ধ াপ : 

• বমম্পশ ্ েন্ধ  কটি ম্প েদু যৎ  স িংটয াগ  ম্পেম্পে ন্ন কিা । 

• বর স াি  ফুে  ও  সূ ুঁট চি  চাি পাশ  প ম্পি ষ্কাি  ক ি া । 

• বমম্পশ ্ ক ভাি ম্প দট য় ব টক  িাখা । 

• বি ক ড নবু টক  ক াট জি  ম্পে স্তাম্পি ে  ্ ম্প র্ র্ভক্ত  ক ি া । 
 

ব েড  ব ে্শ ্, লি ল াই নয়র ত দ ঘ ণু  এি িং এলা ওন য়ন্স সে নদ ণসশ ক া SOP 

 

অটো  বস লা ই বম ম্পশ ট্  বস লা ইটয় ি  গুণ মা্  অট্ ক ািং টশ  ম্প্ ভ নি  ক টি বেড  ব ে্শ ্  (Thread Tension), বস লাইটয়ি  

ত দঘ নয (Stitch Length) এেিং ম্পস ম  এলাউি  (Seam Allowance) স ঠিক ভাটে ম্প্য়ন্ত্রটণ ি ওপি ।  এই ম্পে্ টি  মা্  

SOP অনুযায়ী  বস ে কি া হটল ব স লাই হয় স ম া্, দৃঢ়, ো্ম্পে হী্  এেিং ব পশ াদাি মা্স িন্ন ।  অট ো বস লা ই ব মম্পশ ট্ এই 

বস টি িংগুটল া কট রাল  প্য াট্ল ে া ম্পডম্পজো ল ম্পডস টে বর্ টক  ম্প্ ধ নাি ণ  ক ি া যা য়।  

 

ব েড  ব ে্শ ্ (Thread Tension): 

বেড বে্শ ্ হট লা উ পটিি  ও ম্প ্টচি সুোি ো্ ম্প্ য়ন্ত্র টণি মা্ । 

স ঠিক  বে্শ ্ ্া র্াকটল বস লা ই ম্প লা, অস মা্  ো বিঁ ো হটে পাটি । 
 

SOP ম্প্ ট দ নম্পশ ক া : 

• বে্শ ্ কট রাল (Tension Dial / Digital Setting) পম্পিষ্কাি ও  স ঠিক ভাটে বস ে  কি ট ে হটে । 

• পােলা উপকি টণি  জন্য বে্শ ্  হালকা  িাখটে  হয় । 

• ঘ্  ো পুরু  উ পকি টণি জন্য ব ে ্শ ্ মাঝাম্পি বর্টক  শ ক্ত ি াখট ে হয় । 

• বেি বস লাই ক টি যা চা ই কি টে  হটে: 

o উপটিি সুো  ম্প্টচ  ব দখা  বগটল  → ব ে্শ ্  ক ম। 

o ম্প্টচি সুো  উপটি  ব দখা  বগটল  → ব ে্শ ্  বেম্পশ । 

• র ম্পেটি  ্তু ্ উপকি টণ বেি  বস লাই োেে ামূলক । 

 

অ ট ো ম্পফচ াি  টি পস : 

• ম্পকছু অট ো বমম্পশ ট্ Auto Tension Control র্াটক  “AUTO” বমাড  অ্ ি াখটল বম ম্পশ ্ ম্প ্টজ ভািস াম্য  

েজায়  িাটখ । 

• ব্যেহািকািী ি রটয় াজ্ অনুয ায় ী  ম্যানুয়াল  ব ে্শ ট্ও সম ন্বয়  ক িা যায় । 

 

বস লাই টয়ি  ত দঘ নয  (Stitch Length): 

 

• বস লাই ত দঘ নয  ম্প্ ধ নাি ণ  ক টি  র ম্পে  ইম্পি  ে া ম্পমম্পল ম্পম োটি  ক য়টি  বস লাই হ টে । 

• অটো  বস লা ই বমম্পশ ট্  এই  মা্ কটরাল  প্য াট্ল বর্ টক  ম্প্ ধ নাি ণ  ক ি া হয়। 

• পােলা উপকি টণি  জন্য: ২. ৫ - ৩. ০ ম্প মম্পম 

• মাঝাম্পি উপকি টণি  জন্য: ৩. ০- ৩. ৫  ম্পমম্প ম 

• ঘ্  চা মো  ো  মাম্প ি ব লয়াি  উপ কি টণি জন্য : ৪ . ০-৪. ৫  ম্প মম্পম 
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• ে াঁ ক াট্ া অ িংটশ  বস লাইট য়ি  ত দঘ নয স াম ান্য  ক ম্প মটয়  ব্ ও য়া ভাটলা  ( ৩. ০ ম্প মম্পম )। 

• প্য াট্টল Stitch Length Option ব্যেহাি কটি স ঠিক  ম া ্ ই্পু ে কি টে  হটে । 

 

অ ট ো ম্পফচ াি  টি পস : 

• ম্পক ছু  মট ডটল বস লাই  ত দঘ নয ম্পর টস ে (Preset Memory) আকাটি স িংিক্ষণ  কি া যা য় । 

• “Back Tack” ো “Auto Reverse Stitch” ফািংশ ্  ব্যেহাি  কটি  বস লা ইটয়ি  শুরু  ও  বশ ষ  দৃঢ়  কি া  

যায়। 

 

এ লাউি  (Seam Allowance): 

ম্পস ম এলা উি হ টলা উপকি টণি  র ান্ত বর্টক  বস লা ই ল াইট্ি  দূি ত্ব । 

স ঠিক  এলাউি পটণ্য ি আকাি, শ ম্পক্ত ও  ম্পফ ম্প্ ম্পশ িং ম্প্ ধ নাি টণ  গুরু ত্ব পূ ণ ন ভূম্পমক া  ি াটখ । 
 

• ক াটজি  ধ ি ্  ও জে  ম্পশ ে  অনুযা য়ী  এলাউি  ম্প্ ধ নাি ণ  ক ি টে  হটে । 

• স াধািণভাটে: 

o পােলা অ িংটশ ি জন্য : ৩ -৪  ম্প মম্পম 

o মাঝাম্পি অিং টশি  জন্য: ৫ -৬  ম্প মম্পম 

o ঘ্  অিংশ  ো হযাটন্ড ল/টেটি ি জ ন্য : ৭ -৮  ম্প মম্প ম 

• বমম্পশ ট্  “Edge Guide” ো  “Magnetic Guide” ব্যে হাি কি ট ল  স মা্  এলা উি ে জা য় ি াখা  স হজ 

হয়। 

• বস লাইট য়ি  আ টগ  র াটন্ত  এলা উি  লাই্  মাম্পক ন িং ক ি া  উম্প চে । 

 

কা নজর ল েসি সিন কশ ে অনুি ানর অ নো লি লা ই লম সশ ে পসরচ ালো 

 

অটো  বস লাই  ব মম্পশ ্  (Auto Sewing Machine) হটলা আধু ম্প্ ক  র যুম্প ক্তম্প্ ভ নি  বস লা ই  ব মম্পশ ্  যা  স্বয িংম্প ক্র য়ভা টে  

বস লাইট য়ি  ম্পেম্পভ ন্ন ধাপ  স িন্ন কটি  - বয ম্  সুো  কাো, ব্যাক ম্পি চ, বর স াি ফুে বোলা, সূ ুঁচ র্ ামাট্ া (Up/Down), 

এম্ ম্পক  ম্প্ ধ নাম্পি ে  প্য াোট্ ন বস লা ই ক ি া ।  এ ই ব মম্পশ ট্ি  স াহা টে  ব স লাইটয়ি  মা্, গম্পে  ও  দক্ষে া  বৃ ম্পদ্ধ পা য় এেিং  মা্ম্পেক  

র্ভটলি সম্ভাে্ া  কটম  যা য়।  
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লিল ি লচক (Self-check) - ৩.৫ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: কানজর লে সি সিনকশ ে প ড়ার ি ময় লকাে সিষয় গুনলা ি িনচনয় গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: কানজর সে ন দ ণশ াি লী র্ভ লোনি বু ঝ নল ক ী ধর নের ি মস্য া হনত পানর? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: অনো লি লাই ল মসশ ে চ া লুর আনে ক ী ক ী যা চাই ক র া উস চত? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: অনো লি লা ই লমসশ নে ল েড ল েেশ ে ি ঠিক ে া ে াকনল ক ী হয়? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: লি লাইনয় র ত দঘ ণু  ি মন্ব য় কর ার ি ময় লকাে সিষয় সিনি চো ক র া উস চত? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: SOP অ নুযায়ী লি লা ই ল মসশ নের লি ট িং ক র া লকে জ রু সর? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: অনো লি লাই লম সশ নের ি িনচনয় ি ড় স্যস িধ া ক ী? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: লি লাইনয়র ি ময় ল মসশ নের েসত সেয় ন্ত্রণ ক র া লকে গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: লি লাই লশ নষ উপা দাে পরী ক্ষা কর ার ি ময় কী োনি যা চাই ক র া হ য়? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: অনো লি লা ই লমসশ নে মাে যা চা ই ি িল হন ল ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র:  
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ৩.৫ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

  

১. ি শ্ন: কানজর লে সি সিনকশ ে প ড়ার ি ময় লকাে সিষয় গুনলা ি িনচনয় গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: উপকর নণর ধর ে, লি লা ইন য়র ধর ে, ম াপ, এি িং সে ধ ণাস র ত ল ি লাইনয়র প্য াোে ণ বু নঝ লেও য়া ি িনচনয় গুরু ত্ব পূ ণ ণ। 

 

২. ি শ্ন: কানজর সে ন দ ণশ াি লী র্ভ লোনি বু ঝ নল ক ী ধর নের ি মস্য া হনত পানর? 

উত্ত র: র্ভল লি লাই, অ পচ য়, ি ম য় ে ষ্ট, এিিং ম ােহী ে পে তত সর র ঝ ুঁসক ি ানড়। 

 

৩. ি শ্ন: অনো লি লাই ল মসশ ে চ া লুর আনে ক ী ক ী যা চাই ক র া উস চত? 

উত্ত র: পাওয়ার ি িংনযাে, স্যইন য় র অিস্থ া, লেসড িং ি ঠিক হন য়নছ স কে া এিিং ল মসশ নের লি াগ্রা ম লি ট িং ঠি ক আ নছ সকে া 

ত া যাচ াই ক র া উ সচত । 

 

৪. ি শ্ন: অনো লি লা ই লমসশ নে ল েড ল েেশ ে ি ঠিক ে া ে াকনল ক ী হয়? 

উত্ত র: লি লাই সিনল ি া োই ে হন য় যা য়, িন ল স্যতার লিঁ ড়া, সি ম িােল ি া অ স্যন্দর স িসেশ লদখা যায়। 

 

৫. ি শ্ন: লি লাইনয় র ত দঘ ণু  ি মন্ব য় কর ার ি ময় লকাে সিষয় সিনি চো ক র া উস চত? 

উত্ত র: উপকর নণর পু রু ত্ব, লি লাই নয়র ধর ে, এি িং পনে র েক শ া অনুযা য়ী ত দঘ ণু  সে ধ ণার ণ ক র া উসচ ত । 

 

৬. ি শ্ন: SOP অ নুযায়ী লি লা ই ল মসশ নের লি ট িং ক র া লকে জ রু সর? 

উত্ত র: এনত লমসশ নের েসত, লি লাই প্য া োে ণ, ও লেেশ ে ি ঠিক ে ানি সেয় সন্ত্রত োনক এিিং উৎ পা দ নের মাে সেসি ত হ য়। 

 

৭. ি শ্ন: অনো লি লাই লম সশ নের ি িনচনয় ি ড় স্যস িধ া ক ী? 

উত্ত র: এট ি ময় িাঁ চ ায়, লি লাইন য়র গুণমাে একরূপ রানখ এিিং জটল প্য াোে ণ স্ব য়িংসক্র য়োনি ত তসর কর নত পানর। 

 

৮. ি শ্ন: লি লাইনয়র ি ময় ল মসশ নের েসত সেয় ন্ত্রণ ক র া লকে গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: অসতসরক্ত েসত ত্রুট িা ড়া য়, আর ক ম েসত উৎ পা দে ি ম য় িা ড়ায়—তাই ি ঠিক েসত ি জায় রাখা মানের জন্য 

জরুসর । 

 

৯. ি শ্ন: লি লাই লশ নষ উপা দাে পরী ক্ষা কর ার ি ময় কী োনি যা চাই ক র া হ য়? 

উত্ত র: দৃসষ্ট সে ে ণর পসর দশ ণে, োে পরী ক্ষা, এিিং লি লা ই লা ইে ি ম া ে আনছ সকে া ত া পয ণনি ক্ষ নণ র মােনম যা চাই ক র া 

হয়। 

 

১ ০. ি শ্ন: অনো লি লা ই লমসশ নে মাে যা চা ই ি িল হন ল ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: লি লাই কাজট ল েসি সিন কশ ে অনুযা য়ী ি ম্পন্ন হনয় নছ, প ে সে র্ভ ণল, ম জবুত ও িাজ ার-উ পনযােী মানে লপৌুঁ নছনছ । 
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জ ি সশ ে (Job Sheet) - ৩.৫ 

জ নির ো মঃ অনোনমন েড স্যই িং বমম্পশ ্  চালা ট্া ।  

  

  

কা নজর ধার ািাস হকতা: 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধ াপ ২:  উপযু ক্ত  সুে া  ম্প্ ে না চ্  ক ম্পি । 

ধাপ ৩ : একটি  অন োন মনেড স্য ই িং  ব মম্পশ ্  ম্প্ ে না চ্  ক ম্পি ।  

ধ াপ ৪ :  ব মম্পশ ট্  ম্প্ ে নাম্পচে  সুে া  পি াই।   

ধাপ ৫ :  ব মম্পশ ট্ বর াগ্রা ম বস ে ক টি ব্ই।   

ধাপ ৬ : ি ন য়াজেী য় কনম্পা নেন্ট ট লেই। 

ধাপ ৭ : কন ম্পানেন্টট যো যে স্থ ানে ধনর লি লাই কসর। 

ধাপ ৮ : লি লাই লশ নষ কনম্পানে ন্ট লচক কসর। 

ধাপ ৯ : কা জ লশ নষ ল মসশ ে অি কসর। 

ধাপ ১ ০ : স েটশ টষ বম ম্পশ ্ ও ক াটজি স্থা্  পম্পিষ্ক াি কম্পি। 

 

 

ধাপ ১ : র টয় াজ্ী য় ম্পপম্প পই  পম্প ি ধা্  কম্পি।     ধ াপ ২:  উপযু ক্ত  সুে া  ম্প্ ে না চ্  ক ম্পি ।   

 

  

ধাপ ৩ : একটি  অন োন মনেড স্য ই িং  ব মম্পশ ্  ম্প্ ে না চ্  ক ম্পি ।   ধ াপ ৪ :  ব মম্পশ ট্  ম্প্ ে নাম্পচে  সুে া  পি াই।   
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ধাপ ৫ :  ব মম্পশ ট্ বর াগ্রা ম বস ে ক টি ব্ই।   ধাপ ৬ : ি ন য়াজেী য় কনম্পা নেন্ট ট লেই। 

 

 

ধাপ ৭ : কন ম্পানেন্টট যো যে স্থ ানে ধনর লি লাই কসর। ধাপ ৮ : লি লাই লশ নষ কনম্পানে ন্ট লচক কসর।   

  

ধাপ ৯ : কা জ লশ নষ ল মসশ ে অি কসর।   ধাপ ১ ০:  ল মসশ ে ও কানজর জা য়ো প সরস্কার ক সর। 

 

র ট য়াজ্ী য় ব মম্পশ ্, স িঞ্জ াম  ও  উ পকি ণস মূহ: অটোটম টেড  সু ই িং ল মসশ ে -১ টি, ম্প্টডল -১টি  , বেড-১ স্পুল ।  

র ট য়াজ্ী য় কাঁ চ া মা ল: কনম্পানেন্ট-১ ট । 
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মসড উল - ৪ 

  

  

  

  

  

  

সিট িং এি িং সিস েসশ িং অ পা নর শেিমূ হ িম্পাদ ে ক রা ।  

SICIP-LEA-MOLG-04-O   
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ম সড উল-৪ 

ম সড উল সশ নরাো মঃ স িট িং এিিং স িসে সশ িং অ পা নরশ েি মূহ ি ম্প াদে ক র া।  

ই উসে ে লকাড ঃ SICIP-LEA-MOLG-04-O        লো সমো ল আও য়ারঃ ১ ০০ ঘন্টা 

ম সড উনলর সিির ণঃ এই মসডউল ট নত সিট িং এি িং সি সেসশ িং অ পানরশ েি মূহ ি ম্পা দনের জন্য ি নয়াজেী য় জ্ঞ াে, দক্ষত া 

এিিং দৃস ষ্টেিী সেনয় আনলা চো ক র া হনয় নছ । মসডউলটনত অ ন্ত র্ভ ণক্ত রনয়নছ ।  

সশ খে িল (Learning Outcomes): এই মসডউল ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষণােী রা - 

 

1. সিট িং এিিং সিসেসশ িং অপা নরশ নের জন্য ি রঞ্জা ম এিিং ি রঞ্জাম ি োক্ত কর নত প ারনি ।  

2. সিট িং অ পানরশ ে ি ম্পা দে কর ন ত পারনি ।  

3. ম্পফম্প্ম্পশ িং  অ পাটিশ ্ স িা দ্ কি টে পািট ে।    

 

অু ানিি ন মন্ট ক্র াইন েসর য়া (Assessment Criteria):  

 

1. উপযু ক্ত ব্যস ক্তেত স্যরক্ষা মূলক ি রঞ্জাম (স পস পই) স চসিত এিিং স ে ি ণাচে ক র া। 

2. সিট িং কর ার জন্য উপ যুক্ত ি রঞ্জাম এিিং ি রঞ্জা ম স চসিত এিিং সে ি ণাচে ক র া। 

3. সিসেসশ িংন য়র জন্য উ পযুক্ত ি র ঞ্জাম এিিং ি রঞ্জা ম স চসিত এিিং সে ি ণাচে ক র া। 

4. উপযু ক্ত ছ াঁ চ সে ি ণা চে ক র া এিিং SOP অনুযায়ী চ াপ, ি ম য় এিিং তাপ মািা ি মন্ব য় ক র া। 

5. উপযু ক্ত ল গ্রনডর এন মসর লপ পার স ে ি ণাচে ক র া। 

6. SOP অনুযায়ী আ ঠানলা এিিং ি াইমার যোযেে ানি ব্যিহার ক র া। 

7. চামড ার অিংশ গুসল SOP অনুি রণ কনর ি াসরিি এিিং একসিত ক র া। 

8. পছন্দ ি ই আকৃসত অজণনে র জন্য চাম ড়ার উপা দাে গুসলর লি সচ িং এিিং ছ াঁ চসে ম ণাণ ক র া। 

9. িানটে ার, সরনে ে এি িং অন্য ান্য ি িংযুস ক্তগুস ল সের া পন দ ইেট ল ক র া। 

10. লাোনো উ পাদ ােগুস ল ি াসরিিক রণ, শ সক্ত এি িং মানের মােদ নণ্ড র জন্য পসর দশ ণে কর া। 

11. লাোনো চাম ড়ার পে গুসল ধুন লা, আঠানলা অ িসশ ষ্টািংশ এ িিং অস তসরক্ত উ পকর ণ অ পি ারনণর জ ন্য পসরষ্কার 

ক র া। 

12. চাম ড়ার উপা দাে গুসলর ি ান্তগু সল ি নয়াজেী য়তা অনুি ানর লপ াড়া, রসঞ্জত ি া ল মাম যুক্ত ক র া । 

13. পসলসশিং, িা সি িং ি া কসন্ড শ সেিং ন য়র ম নতা পৃে তনলর স চসকৎ ি া ি নয়াে ক র া।  

14. এমিসি িং, ব্র্যা সন্ডিং, ি া আলিংক াস রক উপা দাে লযাে কর া । 

15. সিসেসশ িং গুণ মাে সে সিত কর ার জন্য চূড ান্ত প সর দশ ণে ক র া।  

16. ক ম ণনক্ষ ি পসরষ্ক ার ক র া ।  
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ৪.১  

সশ খে ি ল - ১: সিট িং এিিং সি সেসশ িং অপানরশ নের জন্য ি রঞ্জ া ম এি িং ি রঞ্জা ম ি ো ক্ত কি টে  পারনি ।   

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া - 

1. সিট িং কর ার জন্য উপ যুক্ত ি রঞ্জাম এিিং ি রঞ্জা ম স চসিত এিিং সে ি ণাচে কি টে পািটে।   

2. সিসেসশ িংন য়র জন্য উ পযুক্ত ি র ঞ্জাম এিিং ি রঞ্জা ম স চসিত এিিং সে ি ণাচে কি টে পািটে।   

 

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. সিট িং কর ার জন্য উপ যুক্ত ি রঞ্জাম এিিং ি রঞ্জা ম স চসিত  

2. সিসেসশ িংন য়র জন্য উ পযুক্ত ি র ঞ্জাম এিিং ি রঞ্জা ম স চসিত  

স িট িং কর া র জন্য উ পযু ক্ত ি রঞ্জ াম এি িং ি র ঞ্জা ম সচ সিত  

চাম োজ াে পণ্য  তে ম্পিটে ম্পফটি িং (Fitting) হটলা এক  গুরু ত্ব পূ ণ ন ধ াপ বযখ াট্  ম্পে ম্পভন্ন  অ িংশ  এক টে স িংযু ক্ত, গে্  ও  

স্থ াপ্ কিা  হ য়।  এ ই ধা টপ  ম্পেম্প ভ ন্ন হাটেি  স িঞ্জা ম ও যাম্প ন্ত্রক য ন্ত্র  ব্যেহৃ ে হয়  যাটে  অ িংশগুট লা দৃ ঢ়ভাটে  ম্পফ ে হয়, স ঠিক  

আক াটি  ে টস  এে িং  আক ষ নণ ী য়  ম্প ফম্প্ শ  পায়।  স ঠিক  স িঞ্জাম  ব্যে হাটি স ময়  োঁ ট চ, কাট জি  মা্  ে জায়  র্াটক  এে িং  ম্প্ি াপে া  

ম্প্ম্পি ে হয়।   
 

ম্প ফটি িং  কি া ি জন্য র ট য়াজ্ী য় স িঞ্জ াম  ও  যন্ত্র পাম্পে : 

 

V Leather Mallet (চ ামে াি মটল ে) 

চাম োি  টুক টিা ে া অিংশ  স মা্ ভাটে েস াট্াি  জন্য  ব্যেহৃ ে হ য়। এটি  কাে  ো ্া ইল্ ম্পদট য় ত েম্পি হয়  যাটে  

উপকি টণ দাগ ্া  প টে । 

V Rubber Hammer (িাোি হাতুম্প ে) 

চাম োি অিংশ, ম্পিটভ ে ো বফ াম্প ল্ডিংট য়ি সম য় হালক া আঘাে ম্পদ টে ব্যেহৃ ে হয়। এটি  চা মে াি পৃষ্ঠ  ক্ষম্পেগ্রস্ত ্া  

কটি চা প র ট য়াগ কিটে  স াহাে  কটি । 

V Hand Press Machine (হয ান্ড  বর স  ব মম্পশ ্) 

ম্পেম্পভন্ন ধি টণি  ম্প ফটি িং বযম্  বো োম, ম্পিটভ ে, আই টলে  ইে যাম্পদ  স্থ াপ্ কিাি  জন্য ব্যেহৃে  হয় । 

V Moulding Forms (ে াঁচ  ে া ব মাম্প ল্ড িং ফম ন) 

চাম োি  পণ্য  বযম্  ব্যাগ  ে া বে ি  ম্প্ ম্পদ নি  আকৃ ম্পে টে  গ ে্  ক ি া ি  জন্য  ব্যে হৃ ে  হয় । 

V Edge Creaser (এজ ম্প ক্রজাি) 

চাম োি  র াটন্ত বস ৌন্দ য নে ধ নক  লাই ্  ো্ াি  জন্য  ব্যে হৃ ে  এক টি  গ ি ম ে া  োন্ড া  ধ ি টণ ি  টু ল । 

V Adhesive Applicator (আ ো  লাগ াট্াি  যন্ত্র ) 

চাম োি  র ান্ত  ো  ম্পফটি িংটয়ি  জ ায় গায় স ম া্ভাটে  আ ো লাগাট্াি  জন্য  ব্যেহৃ ে হয়।  এটি  ব্র াশ  ো  বিালাি  ো ইপ  

হটে প াটি। 

V Clamps (িয ািস) 

দু ই ো েটো ম্পধক  অিংশটক এক স াটর্ ধটি  িাখ াি জন্য  ব্যেহৃ ে হয় যা টে আ ো ভাটলা ভাটে শুক া টে পাটি । 

V Hole Puncher (বহাল  পািাি) 

চাম ো য় গ ে ন ক ি াি  জন্য  ব্যে হৃ ে  হয়।  এটি  ম্য ানু য়াল  ে া বি াো ম্প ি  োই প হটে  পাটি । 
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V Rivet Setter (ম্পিটভ ে বস ে াি) 

ম্পিটভে  স্থ াপ্ ে া বস ে কি াি  জ ন্য  ব্যেহৃ ে সি ঞ্জা ম। এটি হযান্ড  বর স  বম ম্পশ ট্ি  স াটর্ও  ব্যেহ াি কি া যায় । 

V Measuring Tape and Ruler (মা টপি  ম্প ফো  ও  ব িল) 

ম্প্ ম্পদ নি  মা প অনুযা য়ী  অ িংশ  ম্প ফটি িং ও  স মন্ব য় ক ি টে  ব্যে হৃ ে  হয় । 

V Eyelet Press (আইট লে  বর স ) 

চাম ো য় আ ইটলে  ো  ব মোল  ম্পি িং ম্প ফে কি াি জন্য  ব্যেহৃ ে হয় । 

V Stitching Awl (বস লাই টয়ি  সু ুঁচ  /  অল) 

চাম ো য় সূ ুঁচ  ব াক াট্ া ি  জন্য  ে া  গ ে ন র শ স্ত ক ি টে  ব্যে হৃ ে  হ য় । 

 

ম্প্ ি াপে া  স ে ক নে া : 

• হযা মাি ো  প াি ব্যেহাি কি াি স ময় বচা টখ সুিক্ষা চশ ম া প ম্পিধ া্ কিটে হটে । 

• হযান্ড বর স  ো আইটল ে বর স  ব্য েহাটিি সম য় হাে সুিম্পক্ষে  ি া খটে হটে । 

• আো ে া িাস া য়ম্প্ক  ব্যে হাি কি াি সময়  গ্লাভস  পিা  আেশ্যক । 

• ধ াি াটলা স ি ঞ্জ াম  ব্যে হাি  বশ টষ  ক ভাি  লাম্পগ ট য় ম্প্ ধ নাম্পি ে  স্থ াট্  ি াখ টে  হটে । 

 

স িসেসশ িংন য়র জন্য উপ যুক্ত ি রঞ্জ াম এি িং ি র ঞ্জা ম সচ সিত  

 

ম্প ফম্প্ম্পশ িং  (Finishing) হটলা চা ম োজাে  পণ্য  তে ম্পিি  বশ ষ ধাপ বযখাট্  প টণ্য ি োম্প হযক  ব চ হািা, ব েকস ইভাে  এে িং  

আক ষ নণ  বৃ ম্পদ্ধ ক ি া হ য়।  এ ই ধাট প চ াম োি র ান্ত  ম সৃণ কি া, চক চটক কি া, ি ে র টয়াগ, প াম্পলশ ো ম্পর ম্পন্টিংট য়ি কাজ  কি া  

হয়।  স ঠি ক  স ি ঞ্জ াম  ও য ন্ত্র  ব্যে হ াি  ক ি টল পণ্য  হ য় আি ও  ব পশ াদাি  ও  দী ঘ নস্থ া য়ী । 

 

ম্প ফম্প্ম্পশ িং কি াি  জন্য  র টয়া জ্ী য়  স ি ঞ্জা ম ও  যন্ত্র পাম্পে : 
 

V Burnishing Tool (ে াম্প্ নম্পশ িং  টু ল) 

চাম োি  র ান্ত ঘটষ  ম সৃণ  ও চকচ টক কিাি জন্য ব্যেহৃে  হয়।  এ টি  কাে, ে াম্পিক  ো  ব মোল  ম্প দট য় তে ম্পি হয় । 

V Edge Beveler (এজ বেট ভল াি) 

চাম োি  র ান্ত বগাল ে া  ালু  কটি  বকটে  সুন্দি ম্প ফম্প্শ  বদও য়াি জ ন্য  ব্যেহৃ ে হয় । 

V Polishing Brush (পম্পলম্পশিং  ব্র াশ) 

চাম ো য় পাম্পলশ ল াগাট্াি  পি মসৃণভ াটে ঘটষ  চকচটক  কি টে ব্যেহৃ ে হয় । 

V Buffing Machine (োম্প ফিং  বম ম্পশ ্) 

চাম োি  পৃটষ্ঠ  অম্পেম্পি ক্ত ি ে ো  পাম্পলশ ঘট ষ মসৃণ  কি টে ব্যেহৃ ে তেদু যম্পেক  বমম্পশ ্ । 

V Leather Conditioner Applicator (কম্পন্ড শ ্াি  অয াম্পেটক েি) 

চাম ো য় কম্পন্ড শ ্াি  ল াম্পগটয়  ্ম ্ী য় ও বেকস ই  িাখটে  ব্যেহৃ ে হয় । 

V Spray Gun (বে  গ া্) 

চাম ো য় ি ে, ম্পফ ম্প্ম্পশ িং স ম্পল উশ ্ ো বর াট েকটিভ বকাে  স মা্ভ াটে বে  কি াি জন্য ব্যেহৃে  হ য় । 

V Heat Press (ম্পহে  বর স ) 

চাম োি  উপি  োপ  র টয়াগ  কটি  িে  ো ম্প ফম্প্ম্পশ িং  বল য়াি  স্থ ায়ী ভ াটে েস াট্াি জন্য ব্যেহৃে  হয় । 

V Embossing / Debossing Machine (এম্বম্পসিং/ ম্পডেম্পস িং  বম ম্পশ ্) 

চাম োি  উপি  ্ক শ া, বলা টগ া ে া  প্য াো্ ন বে ালাি  জন্য  ব্যে হৃ ে  হয়। 

Embossing: ম্পডজাই্ উঁ চু কটি বোল া । 

Debossing: ম্পডজাই্ ম্প্চু  কটি েস াট্া । 
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V Branding Iron (ব্র্যাম্পন্ডিং  আ য়ি্ ) 

চাম ো য় ব্র্যান্ড  ্াম, বলাটগা  ো ম্প স ম্পিয়াল ্ম্বি  োট পি মােটম  ে াপাট্াি  জন্য ব্যেহৃ ে হয় । 

V Wax Applicator (ওয় াক্স  অয াম্পেটক েি) 

চাম োি  পৃটষ্ঠ  ও য়াক্স  স মা্ভা টে  লাগাট্াি  জন্য ব্যেহৃে  হয়  যাট ে পণ্য  জলটিাধী  হ য় । 

V Edge Dye Roller (এজ  ডাই  বিাল াি) 

চাম োি  র াটন্ত ি ে  ো ড াই র টয া গ কিাি  জন্য  ব্যেহৃ ে হ য়, ম্পেট শ ষ কটি ব্যাগ  ও বেটি । 

V Leather Shiner (বলদাি  শ া ই্াি) 

চাম ো য় ম্প ফম্প্ম্পশ িং  বশ টষ চক চট ক ভাে আ্টে  ব্যেহৃ ে  হয় । 

V Cleaning Cloth and Sponges (পম্পি ষ্কাটিি  কা প ে ও ে ঞ্জ) 

িে লাগা ট্াি আটগ ো  বশ টষ চা মোি  পৃষ্ঠ  পম্পিষ্কাি  কি টে ব্যে হৃ ে হয় । 

ম্প্ ি াপে া  স ে ক নে া : 

• ম্পহে বর স, ব্র্যাম্পন্ডিং আয়ি্  ো এ ম্বম্পস িং ব মম্পশ ্ ব্যেহাি কি াি স ময় গ্ল াভস পম্পিধ া্ কিটে  হটে । 

• বে  গা্  ব্যে হাটিি  স ময়  ম াি ও ব চাটখি  সুিক্ষ া চশ মা  ব্যেহাি  কি টে হটে । 

• তে দু যম্পেক  ব মম্পশ ্ চালাট্াি  স ম য় ব ভজা  হাটে  কাজ  কি া ম্প্টষ ধ । 

• িাস ায়ম্প্ক  ো  পা ম্পলশ ব্যে হাটিি  স ময়  ভাটল াভাটে  োয়ু  চল াচল  ম্প ্ম্পি ে কিটে হটে । 
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লিল ি লচক (Self-check) - ৪.১ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: সিট িং িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: সিট িং কর ার জন্য ি াধা রণত লকাে ি রঞ্জ াম ব্যিহার কর া হয়? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: সিট িংনয়র জন্য ি রঞ্জা ম সে ি ণা চে কর ার ি ম য় ক ী সি নি চো ক র া উস চত? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: সিট িং ি রঞ্জাম ি ঠিক ো নি ে া িাছ াই কর নল ক ী ি মস্যা হনত প ানর? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: সিসেসশ িং িলনত ক ী লিা ঝ ায়? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: সিসেসশ িংনয়র জন্য ি াধ ারণত লকাে ি রঞ্জাম ব্যিহ ার ক রা হয়? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: োনলা সি সেসশ িংনয়র এ কট তি সশ ষ্টু ক ী? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: সিসেসশ িং ি রঞ্জা ম ব্যি হানরর আ নে ক ী পরী ক্ষা ক র া উস চত? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: সিট িং ও স িসেসশ িং ি র ঞ্জাম আলা দা র াখার কারণ ক ী? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: উপযুক্ত ি রঞ্জা ম সে ি ণা চে কর নল ক ী স্য সিধ া হ য়? 

উত্ত র:  
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ৪.১ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

  

১. ি শ্ন: সিট িং িলনত ক ী লিাঝ া য়? 

উত্ত র: সিট িং হনলা চাম ড়াজ াত পনে র অিংশগু নলা ি ঠিক ে ানি ি ি ানো ি া লজা ড়া লাোনোর ি সক্র য়া, যানত পে ট র 

কাঠানম া ও আকৃসত ঠি ক োনক । 

 

২. ি শ্ন: সিট িং কর ার জন্য ি াধা রণত লকাে ি রঞ্জ াম ব্যিহার কর া হয়? 

উত্ত র: হাতুসড়, লি ি টু ল, স্ক্রু ড্রা ইোর, ে ায়াি ণ, এি িং ি ুাম্প ব্যি হার ক র া হয়। 

 

৩. ি শ্ন: সিট িংনয়র জন্য ি রঞ্জা ম সে ি ণা চে কর ার ি ম য় ক ী সি নি চো ক র া উস চত? 

উত্ত র: কানজর ধর ে, উপকর নণর পু রু ত্ব, এিিং ি নয়া জেী য় সে র্ভ ণল ত ার মাি া সিন িচো ক র া উ সচত । 

 

৪. ি শ্ন: সিট িং ি রঞ্জাম ি ঠিক ো নি ে া িাছ াই কর নল ক ী ি মস্যা হনত প ানর? 

উত্ত র: অিংশগুনলার র্ভল অিস্থ াে, ক্ষসত ি া অি ম স িসেশ হ নত প া নর । 

 

৫. ি শ্ন: সিসেসশ িং িলনত ক ী লিা ঝ ায়? 

উত্ত র: সিসেসশ িং হন লা পনে র চূ ড়ান্ত লি ৌন্দ য ণ ও ম সৃণতা আে নত ক র া ি সক্রয়া, লযমে পা সলশ, িাস িিং ি া র ঙ ক র া। 

 

৬. ি শ্ন: সিসেসশ িংনয়র জন্য ি াধ ারণত লকাে ি রঞ্জাম ব্যিহ ার ক রা হয়? 

উত্ত র: ি াশ, কাপড়, িা সিিং ল মস শ ে, পাসলসশিং টু ল, এিিং র ঙ লত ালার েঞ্জ। 

 

৭. ি শ্ন: োনলা সি সেসশ িংনয়র এ কট তি সশ ষ্টু ক ী? 

উত্ত র: পনে র পৃ ে ম সৃণ, উজ্জ্বল ও ি মাে রনঙর হ য়, লকানো দ াে ি া অি মােত া োনক ে া। 

 

৮. ি শ্ন: সিসেসশ িং ি রঞ্জা ম ব্যি হানরর আ নে ক ী পরী ক্ষা ক র া উস চত? 

উত্ত র: ি রঞ্জামট পসরষ্ক ার, ক ায ণক র ও ক্ষসত হীে অিস্থ া য় আনছ স কে া ত া পরী ক্ষা ক র া উস চত । 

 

৯. ি শ্ন: সিট িং ও স িসেসশ িং ি র ঞ্জাম আলা দা র াখার কারণ ক ী? 

উত্ত র: যানত কানজর ি ময় সিভ্র া সন্ত ে া হয় এিিং ি সতট ি রঞ্জা ম স ে সদ ণষ্ট কান জ ব্যিহার কর া যা য়। 

 

১ ০. ি শ্ন: উপযুক্ত ি রঞ্জা ম সে ি ণা চে কর নল ক ী স্য সিধ া হ য়? 

উত্ত র: কাজ দ্রুত ি ম্পন্ন হয়, গুণ মাে িান ড় এিিং ত্রুট ি া অ পচ য় কনম যা য়। 
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) -  ৪.২  

সশ খে ি ল - ২: সিট িং অপা নরশ ে ি ম্পাদে কর নত প ারনি ।  

 

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া - 

1. উপযু ক্ত ছ াঁ চ সে ি ণা চে ক র া এিিং SOP অনুযায়ী চ াপ, ি ম য় এিিং তাপ মািা ি মন্ব য় কি টে  পাি টে ।  

2. উপযু ক্ত ল গ্রনডর এন মসর লপ পার স ে ি ণাচে কি টে  পািট ে।   

3. SOP অনুযায়ী আ ঠানলা এিিং ি াইমার যোযেে ানি ব্যিহার কি টে পািট ে।   

4. চাম োি অ িংশগুসল SOP অনুি রণ কনর ি াসরিি এিিং একসিত কি টে পািটে।  

5. পছন্দ ি ই আকৃসত অজণনে র জন্য চাম ড়ার উপা দাে গুসলর লি সচ িং এিিং ছ াঁ চসে ম ণাণ কি টে পািটে।   

6. িানটে ার, সরনে ে এি িং অন্য ান্য ি িংযুস ক্তগুস ল সের া পন দ ইেট ল কি টে পািট ে। 

7. লাোনো উ পাদ ােগুস ল ি াসরিিক রণ, শ সক্ত এি িং মানের মােদ নণ্ড র জন্য পসর দশ ণে  কি টে পািটে ।  

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. উপযু ক্ত ছ াঁ চ সে ি ণা চে ক র া এিিং SOP অনুযায়ী চ াপ, ি ম য় এিিং তাপ মািা ি মন্ব য় । 

2. উপযু ক্ত ল গ্রনডর এন মসর লপ পার স ে ি ণাচে ক র া।  

3. SOP অনুযায়ী আ ঠানলা এিিং ি াইমার যোযেে ানি ব্যিহার ক র া।  

4. চাম োি অ িংশগুসল SOP অনুি রণ কনর ি াসরিি এিিং একসিত  কি া।  

5. পছন্দ ি ই আকৃসত অজণনে র জন্য চাম ড়ার উপা দাে গুসলর লি সচ িং এিিং ছ াঁ চসে ম ণাণ ক র া।  

6. িানটে ার, সরনে ে এি িং অন্য ান্য ি িংযুস ক্তগুস ল সের া পন দ ইেট ল ক র া। 

7. লাোনো উ পাদ ােগুস ল ি াসরিিক রণ, শ সক্ত এি িং মানের মােদ নণ্ড র জন্য পসর দশ ণে  কি া।  

উ পযু ক্ত ছ াঁ চ সে ি ণাচ ে ক র া এি িং SOP অনু যা য়ী চ া প, ি ম য় এিিং তা পমা িা ি মন্ব য় 

চাম ড়াজ াত পে তত সরনত সিট িং (Fitting Operation) ধানপর অন্য তম গুরু ত্ব পূ ণ ণ অ িংশ হনলা ছ াঁ চ (Mould) ব্যিহার 

কনর সে সদ ণষ্ট আকানর পে নক েঠ ে ক র া। উপযু ক্ত ছাঁ চ সে ি ণা চে এ িিং SOP অনুযায়ী চাপ (Pressure), ি ময় (Time) 

এিিং তা পমাি া (Temperature) ি মন্বয় কর নল পে হ য় স ে খু ুঁত, লেকি ই ও আক ষ ণণ ী য়। এ ই ি সক্রয়া য় ছাঁ নচ র ধর ে, 

উপাদ াে, আকার এিিং চা মড় ার পু রু ত্ব অনুযায়ী লি ট িং পসর ি ত ণে কর নত হয়। 

 

উ পযু ক্ত ছ াঁ চ (Mould) সে ি ণাচ ে: 

ছাঁ নচ র ধর ে: 

• Metal Mould: লেকি ই, তা প ও চ াপ ি হেী য়; পু রু চা মড়ার পে েঠনে ব্যিহৃ ত । 

• Wooden Mould: হালকা, লছাে পে ি া ক ম চ ানপর কান জ র জন্য ব্যিহৃ ত । 

• Plastic/Fiber Mould: হালকা ও ি স্তা সিকল্প; মাঝাসর পু রু নত্ব র চাম ড়া য় ব্যি হারনযা গ্য । 

• Rubber Mould: সিসেসশ িং ি া ে মেী য় অিংনশ র আকৃসত ঠি ক কর নত ব্যিহৃ ত । 

 

ছ াঁ চ সে ি ণাচ নে র ম ােদণ্ড: 
 

• পনে র আকার ও েক শ া অনুযা য়ী ি ঠিক ছ াঁ চ লিনছ সেনত হনি । 

• ছাঁ নচর পৃ ে ম সৃণ ও দাে মুক্ত হন ত হনি । 

• তাপ ও চ াপ ি হুক্ষ মতা SOP অনুযা য়ী হনত হনি । 

• ছাঁ নচ সড িন ম ণশ ে ি া ত্রুট োকনল ত া ব্যি হার ক র া যানি ে া। 
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SOP অনুয ায়ী চ াপ, ি ম য় এ িিং তা পমা িা ি মন্ব য়: 
 

(ক) চ া প (Pressure): 

 

চানপ র  পসর মাণ  সে ে ণর  ক নর  উপ ক র নণ র  পু রু ত্ব  ও ছ াঁ ন চর  উ পা দান ে র  ওপর । 

 

উ পকর ন ণর ধর ণ ি স্ত াসিত চ াপ (kg/cm²) ম ন্ত ব্য 

পাতলা লল দার ২ – ৩ অসতসর ক্ত চাপ স দনল িাে ল ধর ন ত পানর 

মাঝাসর পু রু লল দার ৩ – ৫ ি াধারণ ব্যাে ি া লি নল্ট ব্যি হার নযাগ্য 

ঘ ে ি া শ ক্ত লল দার ৫ – ৮ সরনেে ি া ি াক চাড ণ আইন েনম ব্যিহৃ ত 

 

ি ত ক ণত া: অসতসর ক্ত চা প স দনল ছ াঁ চ ও উপকর ণ উে য ই ক্ষ সতগ্র স্ত হনত পা নর । 

(খ) ি ময় (Time): 

চাপ ি নয ানের ি ময় সে ে ণর ক নর উপকর নণর ধর ে ও আ ঠার ব্যি হানরর ও পর । 

উ পকর ন ণর ধর ণ ি স্ত াসিত ি ম য় (লি নকনন্ড) ম ন্ত ব্য 

পাতলা লল দার ১ ০ – ১ ৫ হালকা আকৃ সত েঠনে যনেষ্ট 

মাঝাসর লল দার ১ ৫ – ২৫ ি াধারণ সিট িং অপানরশ নে 

ঘ ে লল দার ২৫ – ৩৫ পূ ণ ণ আকৃসত ও শ ক্ত সিসে সশ িংনয় র জন্য 

 

ি ত ক ণত া: ি ময় লিসশ হনল উপক রণ শ ক্ত হনয় ল িনে লযনত পা নর । 

(ে) তা প মাি া (Temperature): 

সিট িং ি সক্র য়ায় ি ঠিক তা পমা ি া পনে র েঠে ও স্থ াস য়নত্ব গুরু ত্ব পূ ণ ণ ভূসমকা রানখ । 

উ পকর ন ণর ধর ণ ি স্ত াসিত তা পম ািা (°C) ম ন্ত ব্য 

সি েনেট ক ললদ ার ৫ ০ – ৬ ০ 
েনল যাও য়ার আশ কা ে ানক, ত াই ক ম তা প 

দরক ার 

আি ল লল দার ৭০ – ৮০ েঠে স্থ ায়ী কর ার জন্য উপযু ক্ত 

ঘ ে লল দার ি া ম াসল্ট 

ললয়ার 
৮০ – ৯ ০ অসধক চান পর ি ানে ব্যিহ ারনযা গ্য 

 

ি ত ক ণত া: তাপমািা ৯ ০°C এর লিসশ হনল চা মড়ার র ঙ পসর ি ত ণে ি া ল পা ড়ার ঝ ুঁসক ে ানক । 

উ পযু ক্ত ল গ্রনডর এন মসর লপ পার সে ি ণাচ ে  
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এনমসর ল পপার (Emery Paper) হনলা এক ধর নের ঘষার (abrasive) উপকর ণ যা চাম ড়া জাত প নে র ি ান্ত ি া 

পৃ ে মসৃণ কর নত ব্যিহৃ ত হ য়। স িট িং অপ ানরশ নে এন মসর ল পপা নরর ি ঠিক ল গ্রড (Grade) সে ি ণাচে কর নল কাজ হ য় 

দ্রুত, মসৃণ এিিং দ ােসিহী ে । র্ভল লগ্র ড ব্যি হার কর ন ল চাম ড়া য় ল খাঁ চা, ল পাড় া দাে ি া আকার সি কৃসত হনত পানর। 

 

এ নমস র লপ পা নরর ল গ্রড ি ম্পনক ণ ধার ণা: 

 

এনমসর ল পপানর র ল গ্রড (Grade) সে ধ ণার ণ ক র া হয় ি িংখ্য া (Grit Number) সদনয়। ি িংখ্য া যত লিসশ, ল প পানরর 

দাো (grain) ত ত সমসহ এিিং কাট িং ক ম; ি িং খ্যা যত ক ম, দা ো ত ত ল মাে া এি িং কাট িং লি সশ । 

 

ল গ্রড েম্বর (Grit No.) ধর ে ব্য িহার ল ক্ষি 

40 – 80 লমা ো (Coarse) 
চাম ড়ার শ ক্ত ি া ন্ত ি া আঠ া শুক ন ো অ িংশ ঘনষ ি মাে কর নত 

ব্যিহৃ ত 

100 – 150 মাঝাসর (Medium) ি াধারণ ি ান্ত মসৃণ ক র া ি া লিাস ডিংন য়র আ নে ঘষা কানজ 

180 – 240 সমসহ (Fine) হালকা মসৃণক রণ ও সিসেসশ িংন য়র আনে ি ান্ত ি স্তুত কর নত 

320 – 400 অসতসম সহ (Extra Fine) 
িাইে সিসেসশ িং ও র ঙ ি া পাস ল নশর আনে হ ালকা ঘষ ার 

কানজ 

600+ স্যপার ি াইে 
চকচনক ি া িা ইে লল দানরর চূ ড় ান্ত পসলসশিংন য়র আনে 

ব্যিহারনযাগ্য 

 

SOP অনু যা য়ী আ ঠা এি িং ি া ইম ার যো যেে ানি ব্যিহ ার 

 

চাম ড়াজ াত পে তত সরনত সি ট িং অপা নরশ ে চলাকান ল সিস েন্ন অিংশ ি ঠিক োনি লজা ড়া লাোনোর জন্য আঠা 

(Adhesive) এিিং ি াইমার (Primer) ব্যিহার ক র া হয়। এই উপকর ণগু নলা উ পকর নণর িন্ধ ে শ সক্তশ ালী কনর, আদ্র ণত া 

ি সতনরাধ কনর এিিং পনে র স্থ াস য়ত্ব িা ড়ায়। SOP (Standard Operating Procedure) অনুযায়ী ি ঠিক োন ি 

আঠা ও ি াই মার ব্যিহার কর নল ি িংনযাে দৃঢ় হয় এিিং কানজর মাে সেসি ত হয়। 

 

চ া মড় ার অ িংশগু সল SOP অ নুি রণ কনর ি াসর িি এিিং একস িত ক র া 

 

চাম ড়াজ াত পনে র েঠে ি া সিট িং ি সক্রয়ায় সিসেন্ন অিংশ ি ঠিক ে ানি ি াসরিি (Aligned) ও একসিত (Assembled) 

ক র া অত ুন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ণ ধাপ। SOP (Standard Operating Procedure) অনুযায়ী ি াস রিি তা িজা য় ে া রাখ নল 

চূড়া ন্ত পনে সিকৃসত, োে ি া অ ি মতা লদখা লদ য়। এই ধান প সে র্ভ ণলত া, মনোনযাে এি িং ি ঠিক ি রঞ্জাম ব্যিহ ানরর দক্ষত া 

ি নয়াজে । 

 

আঠা (Adhesive) িকারনেদ: 

ধর ণ ব্য িহার ল ক্ষি তি সশ ষ্টু 

Rubber Based Adhesive 
ি াধারণ লল দার, ল িা ম, ি ুাসিক 

লজা ড়া ল াোনত 
দ্রুত শুক ায়, েমেী য় িন্ধ ে তত সর কনর 

Neoprene Contact 

Cement 
শ ক্ত লল দার ি া লি াল স িট িংন য় শ ক্ত ও স্থ ায়ী িন্ধ ে তত সর কনর 

Water-based Adhesive পসরনিশ িান্ধ ি কা নজর জন্য েন্ধ হীে, দ্রুত শুক ায় ে া 

PU Adhesive ব্যাে, লিল্ট ও িসম ণিং কা নজর জ ন্য উচ্চ িন্ধ ে ক্ষ মতা ও স্থ াস য়ত্ব 

কা নজর ধা পি মূ হ (SOP অ নুযায়ী): 
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ি স্তুসত: 

• জি সশ ে ি া প্য া োে ণ অনুযা য়ী ি মস্ত অ িংশ ি োক্ত কর নত হ নি । 

• ি সতট অিংশ পসরষ্ক ার, দাে মুক্ত এিিং ি ঠিক আকানরর সকে া যা চ াই কর নত হনি । 

• আঠা ি া ি াই মার ি ন য়ানের আন ে অিংশ গুনলা শুক নো ও ি মাে রাখনত হনি । 

ম াসক ণ িং ও ি া সরিিত া (Alignment): 

• ি াসরিি কর ার জন্য প্য াে াে ণ ি া লেমনে ে ব্যি হার কর নত হনি । 

• গুরু ত্ব পূ ণ ণ জায়ো য় (লকাণ, লকন্দ্র ি া ি ানন্ত) োই ড মাসক ণিং স দনত হ নি । 

• অিংশগু নলা লেস িনল ি মতলোনি লরনখ ি ান্ত ও লা ইে লমল ানত হন ি । 

• িাঁ কানো অ িংনশ ি ন য়াজনে হাল কা োে ি া োঁ জ স দনত হনি য ান ত আকৃসত ি ঠিক হয়। 

এক সিত ক র া (Joining): 

• SOP অনুযায়ী আ ঠা ি া লি সি িং ন য়র প িসত অনুি রণ কর নত হনি । 

• আঠা ি ন য়ানের পর সে সদ ণষ্ট ি ময় অন পক্ষা ক নর অিংশ দ্য ট একনি ল চনপ ধর নত হ নি । 

• ি নয়াজে হ নল ি ুাম্প, লি ি ল মস শ ে ি া হ ুান্ড লরালার ব্যিহার ক রনত হনি । 

• লমাস ডিং ি া সহে লি ি োক নল সে ধ ণাসর ত তাপ মািা ও চা প ব্যিহা র কর নত হনি । 

য াচ াই (Verification): 

• ি াসরিিত া লি া জা, ি মাে ও ি া ন্ত লে নক ি ানন্ত স মনলনছ সকে া লদ খা । 

• আঠা ি ঠিক ো নি ললনেনছ এিিং লকানো অিংশ আলা দা হনি সকে া পরী ক্ষা ক র া। 

• লিা ড ি া ল জাড় ার জ ায়ো য় িাঁক, োে ি া বু দবু দ আনছ সকে া যা চ াই কর নত হনি । 

 

প ছন্দ ি ই আকৃ সত অজণ নে র জন্য চ া মড় ার উপ াদােগু স লর লি সচ িং এি িং ছ াঁ চ সে ম ণাণ কর া।  

 

চাম ড়াজ াত পে তত সরনত সে স দ ণষ্ট আকৃসত ি া কাঠা নমা (Shape or Form) তত সর কর ার জন্য ল ি সচিং (Stretching) 

এিিং ছ াঁ চ সে ম ণাণ (Moulding) একট গুরু ত্ব পূ ণ ণ ি সক্রয়া। এই ধা ন পর ম ােনম চ াম ড়ার অিংশনক ল েনে, ের ম কনর ি া চা প 

ি নয়াে কনর পছন্দ ি ই আকানর স্থ ায়ী োনি েঠে ক র া হ য়। SOP অনুযায়ী ি ঠিক তাপ মািা, ি ময় ও চাপ িজা য় রাখ নল 

চাম ড়ার আকৃসত সে খু ুঁত, ল েকি ই ও লপশ া দার মানের হয়। 

 

SOP অনু যা য়ী কা নজর ধা পি মূহ: 

 

ধা প ১: ি স্তুসত (Preparation) 

• জি সশ ে অ নুযায়ী আকৃসত ও অ িংশ সে ধ ণার ণ কর নত হনি । 

• চাম ড়া পসরষ্ক ার ও ি াম ান্য আদ্র ণ কর নত হনি যানত এট ের ম ও েমেী য় হ য়। 

• লমা ড (ছাঁ চ) পসর ষ্কার ও শুক নো সকে া পরী ক্ষা কর নত হনি । 

 

ধা প ২: লি সচ িং (Stretching) 

• চাম ড়ার অ িংশ হালক া সে সজন য় ১-২ স মসেে অ নপক্ষা কর নত হনি । 

• হাত, ে ুাচ্য লা ি া িু াম্প ব্যিহা র কনর উ পকর ণ লেনে ছাঁ নচর উ পর িি ানত হনি । 

• ি ান্ত ও িাঁ কানো অিংনশ ি মাে ে াে ি নয়াে কর নত হনি যানত লক ানো োঁজ ে া পন ড়। 

• অসতসর ক্ত ে াে স দনল চা মড়া ল িন ে লয নত পানর - তাই মাঝাসর চা প ব্যি হার কর নত হনি । 

 

ধা প ৩: ছ াঁ চ সে ম ণাণ (Moulding / Shaping) 

• উপকর ণ ছাঁ ন চর উপর ঠিক োনি িি ানোর পর লি ি ি া সহ ে লি ি ব্যিহার কর নত হনি । 

• SOP অনুযায়ী তাপমািা, ি ম য় ও চা প লি ে কর নত হনি: 
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উ পকর ন ণর ধর ে তা প মািা (°C) ি ময় (লি নকন্ড) চ া প (kg/cm²) 

পাতলা লল দার ৫ ০–৬ ০ ১ ০–১ ৫ ১.৫ –২.০ 

মাঝাসর পু রু লল দার ৬০ –৭০ ১ ৫ –২৫ ২.০– ২.৫ 

ঘ ে ি া শ ক্ত লল দার ৭০– ৮০ ২৫ –৩৫ ২.৫ –৩.০ 

• ি ময় লশ নষ ছাঁ চ খুনল উপকর ণ ঠান্ডা হনত স দনত হ নি । 

• ঠান্ডা হ ওয়ার পর আকৃসত স্থ ায়ী োনি তত সর হনি । 

 

ধা প ৪: যাচ া ই (Verification) 

• েঠি ত অিংশ প্য া োে ণ অনুয ায়ী ি ঠিক মা প ও আকৃসতর সকে া পর ী ক্ষা কর নত হনি । 

• োঁজ, িা েল ি া দ াে আনছ সকে া লদখ া। 

• আকৃসত ি মােে ানি ি নি নছ সকে া ত া QC Checklist অনুযায় ী যাচা ই কর নত হনি । 

 

ি ানটে ার, সরন েে এি িং অন্য ান্য ি িংযুস ক্তগু স ল সের াপ নদ ইেট ল ক র া । 

 

চাম ড়াজ াত পনে সিসে ন্ন ধর নণর ি ানটে ার (Fastener), সরনেে (Rivet), িােে (Button), আইনল ে (Eyelet), 

স্ন্ুা প (Snap) ইতুাসদ ব্যি হার ক র া হয় পে নক ক ায ণক র, ল েকি ই এিিং োন্দ সেক কর নত । এই উ পাদাে গুনলা ি ঠিক োনি 

ও সের াপ নদ ইেট ল ক র া ে া হন ল পে ক্ষসত গ্রস্ত হনত পানর, অ িংশ আলো হনয় লযনত পানর অ েিা ব্যিহারক ারী র জন্য 

ঝ ুঁসক তত সর হনত পানর। ত াই SOP অনুযায়ী ি ঠিক ি রঞ্জা ম, চ া প এি িং লকৌশ ল ব্যি হার কর া অ তুন্ত জরুসর । 

 

ব্য িহৃ ত িানটে া র, সরন েে ও ি িং যুস ক্ত: 

 

ি িং যুস ক্তর ধ রে ব্য িহার ল ক্ষি ি ন য়ানের ি রঞ্জ াম 

Rivet ব্যাে, লিল্ট, হ ুানন্ডল যুক্ত ক র া Rivet Setter / Hand Press 

Button / Snap 

Fastener 
ওয়ানল ে, ব্যানের ফ্ল্ু াপ ি ন্ধ কর া Snap Setter / Press Machine 

Eyelet ললি ি া লিনল্টর ে ত ণ শ সক্তশ া লী ক র া Eyelet Press Machine 

Hook & Buckle ি ুাপ ি া লিনল্টর ি িংনযানে Hand Rivet / Screw Tool 

Magnetic Button ব্যাে ও পাউ নচর লিা সজিং অ িংনশ Magnetic Snap Tool 

Zipper / Clip ব্যাে ি া জুানকনের ওন পসেিং অ িংনশ Zipper Foot / Hand Tool 

 

ল াোনো উ পা দােগু সল ি াসর িিক রণ, শ সক্ত এি িং মা নের মাে দনণ্ড র জন্য প সর দশ ণে  কি া।   

 

চাম ড়াজ াত প নে র সিট িং ি সক্র য়া লশ নষ সিসে ন্ন অ িংশ, িানটে া র, সরনেে ও ি িংনয ােস্থ লগুনল া ি ঠিক োনি িি ানো হনয়নছ 

সকে া ত া পসর দশ ণে (Inspection) ক র া অতুন্ত গুরু ত্ব পূ ণ ণ। এ ই ধানপ ি া সরিিত া (Alignment), শ সক্ত (Strength) 

এিিং মাে (Quality Standard) যাচাই কন র সেসি ত ক র া হয় লয পে ট ব্যিহার উপন যাে ী ও ল েকি ই। 

একট লছাে ত্রুট পু নরা পনে র ক ায ণক াসর ত া ি া লি ৌন্দ য ণ ে ষ্ট কর নত পানর, তাই মাে যা চাই ি সক্র য়া অিশ্যই SOP অনুয ায়ী 

ি ম্পন্ন কর নত হ য়। 
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প সর দশ ণনে র মূল লক্ষি (Key Inspection Areas): 

 

সি ষয় য া পরী ক্ষা কর নত হন ি ম াে দণ্ড (Standard) 

ি াসরিিত া  

(Alignment) 

ি ি অিংশ, ি ান্ত ও লি ল াই লা ইে ল ি াজা ও ি মাে 

সকে া 
১ সমস ম এর লিসশ সি চ্যু সত ে য় 

সিট িং শ স ক্ত  

(Joint Strength) 
আঠা, সরন েে ি া িানটে ার সিল া সকে া োেনল েড়নি ে া ি া আলো হনি ে া 

চানপ র স্থ াস য়ত্ব  

(Bonding Durability) 
আঠা ি া ি াই মানরর িন্ধ ে কত ো লেকি ই ি াধারণ চা প ি া োঁন জ খুলনি ে া 

লচহা রা ও স িসেসশ িং  

(Appearance) 

দাে, স্ক্র্ ুাচ, আ ঠার দাে ি া রন ঙ র পাে ণক ু আনছ 

সকে া 
দৃশ্যমাে ত্রুট োকনি ে া 

মািা  

(Dimension) 

অিংনশ র আকার ও অিস্থ াে স ড জাইনের ি ন ি 

সমনল সকে া 
২ স মসম ি হেী য় 

িািংশ োসলট  

(Function) 

িানটে ার, লিাত াম, আ ইনল ে কাজ কর নছ 

সকে া 
মসৃণ ও ি হ নজ কা জ কর ন ি 

 

 

  



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

118 

লিল ি লচক (Self-check) - ৪.২ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: ছ াঁ চ (Mould) সে ি ণাচে কর ার ি ম য় ক ী সিষয় গুনলা সিন িচো ক র া উস চত? 

উত্ত র:  

 

 

২. ি শ্ন: ছ াঁ চসে ম ণাণ ি সক্র য়ায় চ া প, ি ময় ও তাপ মািা ি ঠিক োন ি ে া মােনল ক ী হয়? 

উত্ত র:  

 

 

৩. ি শ্ন: এনমসর ল পপ ার ক ী কান জ ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্ত র:  

 

 

৪. ি শ্ন: সিসেসশ িংনয়র জন্য এন ম সর ল পপা নরর লগ্রড কী োনি সে ি ণা চে ক র া হয়? 

উত্ত র:  

 

 

৫. ি শ্ন: ি াইমার ও আ ঠা ব্যিহা নরর ি ময় SOP লকে অ নুি রণ ক র া দরক ার? 

উত্ত র:  

 

 

৬. ি শ্ন: চামড় ার অিংশ ি াসরি ি কর ার ি ম য় ক ী সিষয়ট ি িন চন য় গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র:  

 

 

৭. ি শ্ন: লি সচিং ি া ছ াঁ চসে ম ণানণ র মূল উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র:  

 

 

৮. ি শ্ন: িানটে ার ি া সর নেে ই েট ল কর ার ি ম য় ক ী ি ািধাে ত া লেও য়া উসচত? 

উত্ত র:  

 

 

৯. ি শ্ন: লাোনো উপা দাে ি াসর িিোনি আনছ সকে া ত া কী ে ান ি যাচ াই কর া যা য়? 

উত্ত র:  

 

 

১ ০. ি শ্ন: চূড়া ন্ত পসর দশ ণনে র ি ম য় ম াে যা চাই নয়র ি ধাে মাে দণ্ড ক ী ক ী? 

উত্ত র:  

  



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

119 

উ ত্তরপি (Answer Key) - ৪.২ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

  

১. ি শ্ন: ছ াঁ চ (Mould) সে ি ণাচে কর ার ি ম য় ক ী সিষয় গুনলা সিন িচো ক র া উস চত? 

উত্ত র: পনে র আকার, আকৃসত, উপকর নণর ধর ে, এি িং SOP অনুযা য়ী তাপ মাি া ও চ াপ ি হেশ ী লতা সিনিচো ক র া 

উসচত । 

 

২. ি শ্ন: ছ াঁ চসে ম ণাণ ি সক্র য়ায় চ া প, ি ময় ও তাপ মািা ি ঠিক োন ি ে া মােনল ক ী হয়? 

উত্ত র: পনে র আকার সিকৃত হ য়, সিসেশ অি মাে হয় এিিং উপ কর নণর ক্ষসত হ নত পানর। 

 

৩. ি শ্ন: এনমসর ল পপ ার ক ী কান জ ব্যিহৃ ত হয়? 

উত্ত র: চামড়ার ি ান্ত ি া পৃ ে ম সৃ ণ কর নত, আঠা লাোনোর আনে রাি ি ারনিি তত সর কর নত এন মসর লপ পার ব্যিহার 

ক র া হয়। 

 

৪. ি শ্ন: সিসেসশ িংনয়র জন্য এন ম সর ল পপা নরর লগ্রড কী োনি সে ি ণা চে ক র া হয়? 

উত্ত র: কানজর ধর ে অ নুযায়ী—রাি ি ারন িনি র জন্য ল মাে া ল গ্র ড (লয মে 100–150) এিিং সূ ক্ষ্ম কানজ র জন্য পাতল া 

লগ্রড (লয মে 400–600) লিনছ লেও য়া হ য়। 

 

৫. ি শ্ন: ি াইমার ও আ ঠা ব্যিহা নরর ি ময় SOP লকে অ নুি রণ ক র া দরক ার? 

উত্ত র: র্ভল সম শ্রণ ি া ি নয়া নের িনল ি িংনযাজে দ্য ি ণল হ নত প ান র, তাই SOP মােনল ি ঠিক ি ন্ধে ও শ স ক্ত সেসি ত হয়। 

 

৬. ি শ্ন: চামড় ার অিংশ ি াসরি ি কর ার ি ম য় ক ী সিষয়ট ি িন চন য় গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: ি ান্তগুনলার ি ঠিক লম লান ো, প্য াোে ণ অনুযা য়ী অিস্থ াে, এ িিং আ ঠা ি া লি লা ইন য়র লা ইে ঠিক োনি িি ানো । 

 

৭. ি শ্ন: লি সচিং ি া ছ াঁ চসে ম ণানণ র মূল উনে শ্য ক ী? 

উত্ত র: পছন্দ ি ই আকৃসত ও আ রা মদা য়ক স িে সেসি ত কর নত চ া মড়ার উ পাদােনক েমেী য় োনি লেনে ি া ের ন ম লিনল 

লদও য়া। 

 

৮. ি শ্ন: িানটে ার ি া সর নেে ই েট ল কর ার ি ম য় ক ী ি ািধাে ত া লেও য়া উসচত? 

উত্ত র: ি ঠিক মানপর সরনেে ব্যি হার, সে সদ ণষ্ট চা প ি ন য়াে, এিিং চ ামড়া ি া লি লা ই ক্ষসত গ্রস্ত ে া হ য় ত া সেসি ত ক র া। 

 

৯. ি শ্ন: লাোনো উপা দাে ি াসর িিোনি আনছ সকে া ত া কী ে ান ি যাচ াই কর া যা য়? 

উত্ত র: দৃসষ্ট সে ে ণর পসর দশ ণে, মা প নজাখ এি িং হানত োে স দনয় িন্ধ নের দৃঢ়তা পরী ক্ষা ক র া য ায়। 

 

১ ০. ি শ্ন: চূড়া ন্ত পসর দশ ণনে র ি ম য় ম াে যা চাই নয়র ি ধাে মাে দণ্ড ক ী ক ী? 

উত্ত র: অিংশগুনলার ি ঠিক স িে, িন্ধ নের শ সক্ত, আকা নরর ি া মঞ্জ স্য, ও চ াম ড়ার পৃনে র লি ৌন্দ য ণ। 
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জ ি সশ ে (Job Sheet) - ৪.২ 

Job Title: পাম্পিিং কি া ।   

কা টজি  ধা পস মূ হ :  

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধাপ ২ : লক , হ যা মাি ও পািাি  ম্প্ই। 

ধ াপ ৩  :  ক টিাট্ ন্ট  এি  উপি  মাম্পক নিং  প্য াো্ ন ে ম্পস টয়  ম্প্ ম্পদ নি  অ িংটশ  প াি ক ম্পি ।  

ধাপ ৪ : পাচ ক র া কন ম্পানেন্ট আলাদা কনর র াসখ । 

ধাপ ৫  : কা টজি স্থ া্  পম্পি ষ্কাি কম্পি। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     ধাপ ২ : লক , হ যা মাি ও পািাি  ম্প্ই।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ধ াপ ৩  :  ক টিাট্ ন্ট  এি  উপি  মাম্পক নিং  প্য াো্ ন ে ম্পস টয়  

ম্প্ ম্পদ নি  অিংটশ  পা ি ক ম্পি ।  

ধাপ ৪ : পাচ ক র া কন ম্পানেন্ট আলাদা কনর র াসখ। 

 

 

যন্ত্রপা ম্পে :  হযা মাি , পািাি  ও  মা ম্পক নিং প্য াে া্ ন। 

ি নয়াজেী য় কাঁ চা মালঃ লল দার ি া সি েনেট ক এর সিসেন্ন কনম্পা নেন্ট । 

 



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

121 

জ ি সশ ে (Job Sheet) - ৪.২-১ 

Job Title: আইর ল্টটিং কো ।    

কা টজি  ধা পস মূ হ :  

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধাপ ২ : কনম্প ানেন্ট ও  আ ইনল ে সেই। 

ধাপ ৩  :  আই টলে  অনু যায়ী  বম ম্প শ ট্ গাইড বস ে কম্প ি।  

ধাপ ৪ : লমসশ নের উ পনরর ও সে নচর ো ইনড আইন লে লি ে ক সর । 

ধ াপ ৫  : ক ট িাট্ ন্ট টি  বমম্পশ ট্ ি  ম্প্ ম্পদ নি  স্থ াট্  ে স া ই 

ধাপ ৬  :  প াটয়ি  স াহাটে  প্য া টড টল চ াপ  ম্পদ ই। 

ধাপ ৭  :  আইট লটি িং কি া হট ল কটিাট্ন্ট  আ লাদা  কটি ি াম্পখ। 

ধাপ ৮  :  কাজ  বশ টষ  ব মম্পশ ্ অ ফ কটি  পম্পি ষ্কাি ক সর।  

 

 

 

 

 

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     ধাপ ২ : কনম্প ানেন্ট ও  আ ইনল ে সেই। 

 

 

 

 

 

 

ধাপ ৩  :  আই টলে  অনু যায়ী  বম ম্প শ ট্ গাইড বস ে কম্প ি। ধাপ ৪ : লমসশ নের োইন ড আ ইন লে লি ে কসর। 

 

 

 

 

 

 

 

ধ াপ ৫  : ক ট িাট্ ন্ট টি  বমম্পশ ট্ ি  ম্প্ ম্পদ নি  স্থ াট্  ে ম্পস ট য় ম্প্ ই। ধাপ ৬  :  প াটয়ি  স াহাটে  প্য া টড টল চ াপ  ম্পদ ই। 
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ধাপ ৭  :  আইট লটি িং কি া কটি া ট্ন্ট ট  আলাদ া কটি  িাম্পখ। ধাপ ৮  :  কাজ  বশ টষ  ব মম্পশ ্ প ম্প িষ্কাি কটি  িাম্পখ।   

 

র টয়াজ্ী য় যন্ত্র পাম্পে ও বমম্পশ ্:  আইটলটি িং  গাইড , আইটল ে ও আইটলটি িং  ব মম্পশ ্ 

ি নয়াজেী য় কাঁ চা মালঃ লল দার ি া সি েনেট ক এর সিসেন্ন কনম্পা নেন্ট ।   
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ইেি রন মশে সশে (Information Sheet) - ৪.৩  

সশ খে ি ল - ৩: ম্পফম্প্ম্পশ িং অপাট িশ ্ স িাদ্ কর নত পার নি ।  

সশ খে উন েশ্যঃ এই ইে িরন মশ ে সশ ে ি ম্পন্ন কর ার পর ি সশ ক্ষ ণােীর া  - 

1. চাম ড়ার উ পাদ ােগুসলর ি া ন্তগুস ল ি নয়াজেী য়তা অনুি ানর Burnished, Dyed ি া Waxed কি টে প ািটে।   

2. পসলসশিং, িা সি িং ি া কসন্ড শ সেিং য় ি নয়াে কি টে  প ািটে।  

3. এমিসি িং, ব্র্যা সন্ডিং, ি া আলিংক াস রক উপা দাে লযাে কি টে পািট ে।   

4. সিসেসশ িং গুণ মাে সে সিত কর ার জন্য চূড ান্ত প সর দশ ণে কি টে  পা িটে।   

5. ক ম ণনক্ষ ি পসরষ্ক ার কি টে  পািট ে।   

 

সি ষয়িস্তু ঃ (Content) 

1. চাম ড়ার উপা দাে গুসলর ি ান্তগু সল ি নয়াজেী য়তা অনুি ানর Burnished, Dyed ি া Waxed ক র া। 

2. পসলসশিং, িা সি িং ি া কসন্ড শ সেিং য় ি নয়াে ক র া।  

3. এমিসি িং, ব্র্যা সন্ডিং, ি া আলিংক াস রক উপা দাে লযাে কর া । 

4. সিসেসশ িং গুণ মাে সে সিত কর ার জন্য চূড ান্ত প সর দশ ণে ক র া।  

চ া মড় ার উপ াদােগু স লর ি া ন্তগুসল ি নয়া জেী য়ত া অনুি া নর Burnished, Dyed ি া Waxed ক র া । 

 

চাম ড়াজ াত প নে র ি ান্ত স িসেসশ িং (Edge Finishing) হনলা পনে র লি ৌন্দ য ণ, লেকি ই োি এি িং ল পশ াদার মাে সেসি ত 

কর ার একট গুরু ত্ব পূ ণ ণ ধা প। এ ই ধানপ চা মড় ার কাে া ি ান্তনক (Burnished), (Dyed) অেিা (Waxed) কনর মসৃণ, 

চকচনক ও জলনরাধী ক র া হ য়। ি ঠিক োনি এই ি সক্রয়া ি ম্পন্ন কর নল প নে র ি ান্ত ি মাে, দ ােহ ী ে ও দী ঘ ণস্থ ায়ী হয়। 

 

কা নজর ধা প (SOP অনু যায়ী): 

ধা প ১: ি স্তুসত (Preparation) 

• ি ান্ত ি মাে ও মসৃণ সকে া ত া সে সিত কর নত এন মসর ল পপার স দন য় ঘনষ সেনত হ নি । 

• ধুনলা ও আি জণে া প সরষ্কার কনর শুক নো রাখনত হ নি । 

• ি ানন্তর ধর ে অনুযা য়ী স িসেসশ িং পিসত সে ধ ণার ণ কর নত হনি: 

o ি াধারণ ি ান্ত → ল পা ড়া (Burnish) 

o রঙযুক্ত ি ান্ত → র সঞ্জত (Dye) 

o জলনরাধী ি া ম সৃণ ি া ন্ত → ল মা মযুক্ত (Wax) 

 

ধা প ২: ি া ন্ত ল পা ড়া (Edge Burnishing) 

• ি ানন্ত হালক া পাসে ি া Burnishing Compound লাোনত হনি । 

• হানত ি া ল মসশ নে Burnishing Tool ব্যিহার কনর ঘষনত হ নি যতক্ষণ ে া ি ান্ত ম সৃণ ও চক চনক হ য়। 

• ি নয়াজে হ নল স দ্বতী য়িার Compound লাসেনয় পু ের ায় Burnish কর নত হনি । 

িলাি ল: চক চনক, দৃঢ় ও সি ল ক র া ি ান্ত। 

 

ধা প ৩: ি া ন্ত র সঞ্জত ক র া (Edge Dyeing) 

• Edge Dye Roller ি া লছাে ি াশ সদন য় ি া ন্ত িরাি র র ঙ লাে ানত হনি । 

• র ঙ শুক ানত সদ নত হনি (ি ায় ৫ –১ ০ সম সেে) 

• ি নয়াজনে সদ্বতী য় স্তর ল াোনত হ নি ি মাে সিসেসশ িংনয়র জন্য । 
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• ি ম্পূণ ণ শুক ানোর পর হালকা Burnish কনর র ঙ স্থ ায়ী ক র া য ায়। 

ি লা িল: রসঙে, ি মাে ও সিসে শ ড ি ান্ত। 

 

ধা প ৪: ি ান্ত ল মা মযু ক্ত ক রা (Edge Waxing) 

• Beeswax ি া Edge Wax েসলনয় ি া হা লকা ের ম কনর ি ানন্ত লাো নত হনি । 

• ের ম কা পড় ি া ফ্ল্ ুানেল স দনয় হ ালকা ঘনষ ল মাম ঢু সকনয় সদনত হনি । 

• ি নয়াজে হ নল Heat Creaser সদনয় হালকা তাপ ি নয়াে কর া লযনত প ানর। 

ি লা িল: জলনরাধী, ের ম ও চ কচনক ি ান্ত। 

 

প সল সশ িং, ি াসি িং ি া কসন্ড শ সে িং য় ি নয়াে ক র া ।  

 

চাম ড়াজ াত পনে র চূড়া ন্ত সিসে স শ িং ধা প হনলা পসলসশ িং, িা সিিং এিিং কসন্ড শ সেিং । এই ধা নপ চাম ড়ার পৃনে চক চনক োি, 

মসৃণতা এিিং স্থ াস য়ত্ব আো হ য়। ি ঠিক োনি পসলশ ি া কসন্ড শ ে ি নয়াে কর নল পে শু ধু আক ষ ণণ ী য়ই হয় ে া, ি র িং ধুনলা, 

আদ্র ণত া ও আঁ চড় ি সতনরানধও ি ক্ষম হ য়। 

 

প সল সশ িং, ি াসি িং ও কসন্ড শ সে িংনয় র উনে শ্য: 

 

ি সক্র য়া উ নেশ্য ি লা িল 

Polishing (পসলসশিং) চাম ড়া য় চকচনক োি ও র নঙর েেী রত া আো মসৃণ ও উজ্জ্বল পৃ ে 

Buffing (িাসি িং) পৃ ে ঘনষ হা লকা উজ্জ্ব লতা ও ি মাে লেে চার আো ি মাে, লম ালানয় ম েশ ণ 

Conditioning (কসন্ড শ সেিং) চাম ড়া য় আদ্র ণত া স িসরন য় আো, িােল লরাধ ক র া ের ম, েমেী য় ও লেকি ই পৃ ে 

 

SOP অনু যা য়ী কা নজর ধা পি মূহ: 

ধা প ১: ি স্তুসত (Preparation) 

• চাম ড়ার পৃ ে প সরষ্কার, ধুনলা-মু ক্ত এি িং শুক নো সকে া য াচা ই ক রনত হনি । 

• পে অ নুযায়ী উপ যুক্ত পসলশ, ও য়াে ি া কসন্ড শ োর সে ি ণাচে কর নত হনি । 

• ি নয়াজনে লেট সপনি র ঙ ি া পস লশ পরী ক্ষা কর নত হনি । 

 

ধা প ২: পস লসশিং (Polishing) 

• ি ামান্য প সরমাণ পস লসশিং সক্রম ি া ওয় াে ের ম কা পন ড় সেনত হ নি । 

• লছাে লছাে বৃ ত্ত াকানর (Circular Motion) ি ান্ত ও পৃনে ল া োনত হনি । 

• ৫-১ ০ স মসেে অন পক্ষা কর নত হ ন ি যানত উপা দােট লশ াসষত হ য়। 

• ের ম ি াশ ি া কাপ ড় স দন য় ঘনষ চকচনক োি আেনত হনি । 

িলাি ল: ি মাে, দ ােহী ে ও উ জ্জ্বল পৃ ে । 

 

ধা প ৩: িা সি িং (Buffing) 

• িাসিিং ল মসশ ে চালু কনর ের ম ি াশ ি া কা পনড়র চাকা ব্যিহার কর নত হনি । 

• লমসশ নের েসত ম াঝাসর রাখ নত হনি (ি ায় ১০ ০০-১৫ ০ ০ rpm) 

• হালকা চাপ স দনয় পৃনে ঘষনত হ নি । 

• লমসশ ে ি ন্ধ কনর িাইো ল কা প ড় স দনয় মু নছ সেনত হনি । 

ি লা িল: মসৃণ ও দী সি ময় চা ম ড়া। 

 

ধা প ৪: কসন্ড শ সে িং (Conditioning) 
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• চাম ড়ার ধর ে অ নুযা য়ী উপ যুক্ত কসন্ড শ োর সে ি ণাচে কর নত হন ি (Wax, Oil ি া Cream) 

• পসরষ্কার কাপ নড় অল্প পসর মাণ কসন্ড শ োর লাোনত হ নি । 

• হালকা চান প পৃনে ি মােো নি ম াখানত হনি । 

• ১ ৫-২০ সমসে ে শুক ানত সদ নত হন ি যানত উপা দােট লশ াসষত হ য়। 

• শুক ানোর পর ের ম কাপন ড় ঘন ষ চক চনক ে াি আে নত হনি । 

িলাি ল: ের ম, েমেী য় ও দী ঘ ণস্থ ায়ী চা মড় া । 

 

এ মিসি িং, ব্র্যা সন্ডিং, ি া আল িংকাসরক উ পা দাে লয াে কর া। 

 

চাম ড়াজ াত প নে র লি ৌন্দ য ণ ও ব্র্যান্ড প সরচ য় বৃ সির জন্য স িসেসশ িং ধা নপ এমিসি িং (Embossing), ব্র্যাসন্ডিং 

(Branding) এিিং আল িংকাস রক উ পাদাে (Decorative Elements) লযাে ক র া হয়। এই ি সক্র য়া গুনলার মােনম 

পনে েক শ া, লল ানো, ললখা ি া অলিংকর ণ স্থ ায়ী োনি যু ক্ত ক র া হয় - যা পনে র মাে, আক ষ ণণ এিিং িা জারমূ ল্য িাড়া য়। 

 

ি সক্র য়ার ধর ে: 

 

ি সক্র য়া ি ণ ণে া ি লা িল 

Embossing (এমিসি িং) তাপ ও চাপ ি নয়াে ক নর সড জা ইেনক উঁ চ্য কনর লতা লা উঁচ্য েক শ া ি া ললানো 

Debossing (সডিসি িং) সডজাইেনক সেচ্য কনর িি ানো েেী র ছাপযু ক্ত েক শ া 

Branding (ব্র্যাসন্ডিং) ের ম ছ াঁ চ সদ নয় ললা নো ি া ললখা লপ াড়া নো স্থ ায়ী, লপা ড়া ছ াপ 

Foil Embossing 
রসঙে িন য়ল ব্যি হার কনর েক শ া ি া ব্র্যান্ড োম 

ছাপানো 
চকচনক ও রসঙে সি ন্ট 

Decorative Attachment 
ধাত ি, কাপড় ি া লি লা ই ক র া আলিংকা সরক অ িংশ 

লযাে ক র া 

আক ষ ণণ ী য় ও সি সম য়া ম 

লুক 

 

ল ম সশ ে লি ট িং (Machine Setting) 

 

উ পকর ন ণর ধর ে তা প মািা (°C) চ া প (kg/cm²) ি ময় (লি নকন্ড) 

পাতলা লল দার ৫ ০–৬ ০ ১.৫ –২.০ ৫ –৮ 

মাঝাসর লল দার ৬০ –৭০ ২.০– ২.৫ ৮–১ ০ 

ঘ ে লল দার ৭০– ৮০ ২.৫ –৩.০ ১ ০–১ ৫ 

 

ল োে: 

• িনয়ল এ মিসি িংন য়র লক্ষনি তা প মািা ি াধ ারণত ৮ ০-৯ ০°C হন ত পানর। 

• ি ময় ও চাপ লল দানরর পু রু ত্ব অ নুযায়ী ি া মান্য পসর ি সত ণত হনত পানর। 

 

এ মিসি িং ি া ব্র্যাসন্ড িং ি সক্র য়া: 
 

• লেমনে ে ব্যি হার কন র ি ঠিক জ ায়োয় মাসক ণ িং স দে । 

• পে নক লি ি লে নের উপর ি মাে োনি রা খুে । 

• সে ধ ণাসর ত তাপ মািা ও চা প ি ন য় াে করু ে । 

• ি ময় লশ নষ লি ি উঠিনয় পে ঠা ন্ডা হনত স দে । 

• ি নয়াজনে ের ম কা প ড় স দনয় হা লকা ঘনষ সিসেশ সদে । 

আ লিংক াসরক উ পা দাে লযাে ক র া (Decorative Attachment) 
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• সি-মাক ণ ক র া জা য়োয় সিড, ট া ড, ি া অ লিংকাসরক অ িংশ িি াে । 

• হুান্ড লি ি ি া আঠা ব্যিহার কন র ি ঠিক োনি স িে করু ে । 

• ি নয়াজে হ নল স হে লি ট িং ব্যিহা র কনর স্থ া য়ী োনি ি িংযুক্ত করু ে । 

• ি সতট উপা দাে ি মাে ি াসরনত ও দৃঢ় োনি িি া নো হন য়নছ সকে া পরী ক্ষা করু ে । 

 

স িসেসশ িং গু ণ মাে সেসি ত কর া র জন্য চূড  ান্ত পসর দশ ণে কর া।  

 

চাম ড়াজ াত পনে র উৎ পা দে ি স ক্রয়ার লশ ষ ধা প হনলা চূড়া ন্ত পস র দশ ণে (Final Inspection) এই ধান প পনে র িাসহ ুক 

লি ৌন্দ য ণ, লি লাই, স িসেসশ িং, শ স ক্ত এিিং ব্যিহারন যাগ্যতা য াচা ই ক র া হয়। স িসেসশ িং মাে য াচা ই নয়র উন েশ্য হন লা পে ট 

সডজাইে ল েসি সিনকশ ে এ িিং গুণমানের মাে দণ্ড (Quality Standards) অনুি ানর ি ম্পূণ ণ ি স্তুত সকে া ত া সেসি ত 

ক র া। 

 

পসর দ শ ণন ে র মূ ল সদ কিমূহ (Key Inspection Points): 

 

প সর দশ ণে স িষ য় য া পরী ক্ষা কর নত হন ি ম াে দণ্ড (Standard) 

লচহা রা (Appearance) 
পৃনে দাে, দােস চি, স্ক্র্ ুা চ ি া ল মান মর 

অসতসর ক্ত জ মা আনছ সকে া 
দৃশ্যমাে ত্রুট োকনি ে া 

রনঙর ি া মঞ্জস্য  

(Color Consistency) 
পু নরা পনে র ঙ ি মাে সকে া একই রন ঙর লোে োকা আিশ্য ক 

সিসেসশ িংন য়র গুণম াে  

(Surface Finish) 
চকচনক, মসৃণ ও ি মাে সকে া ি মাে ও উজ্জ্বল পৃ ে 

ি ান্ত সি সেসশ িং  

(Edge Finishing) 

ি ান্ত ল পা ড়া, রস ঞ্জত ি া লম ামযু ক্ত অ িংশ ি মাে 

সকে া 
ি ান্ত ম সৃণ ও লি াজা 

লি লাইন য়র মাে  

(Stitching Quality) 
লি লাই ি মাে দূরনত্ব, দৃঢ় ও সিল া ে য় সকে া ১ সমস ম এর লিসশ সি চ্যু সত ে য় 

িানটে ার / সরনে ে  

(Fitting Strength) 
সরনেে ি া লিাতা ম সিলা সকে া হানত ে ােনল ে ড়নি ে া 

ব্র্যাসন্ডিং / এমিসি িং  

(Brand Marking) 
ললানো েষ্ট, ি ঠিক অিস্থ ানে স কে া পসরষ্কার ও সে র্ভ ণল ছাপ 

আকৃসত ও মা প  

(Shape & Dimension) 
পনে র আকৃসত সড জাইে অনু যায় ী সকে া ২ স মসম েল ানরন্স ি হেী য় 

প্য াসকিং ি স্তুসত  

(Ready for Packing) 
পে ি ম্পূণ ণ পসরষ্ক ার ও শুক নো সকে া ধুনলামু ক্ত, পসর ষ্কার ও শুক নো 
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লিল ি লচক (Self-check) - ৪.৩ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন: 

  

১. ি শ্ন: Burnishing িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র:  

 

২. ি শ্ন: চাম ড়ার ি ান্ত Burnish কর ার আনে ক ী ি স্তুসত লেও য় া উস চত? 

উত্ত র:  

 

৩. ি শ্ন: চামড়ার ি ানন্ত Dye ব্যিহানরর উ নেশ্য ক ী? 

উত্ত র:  

 

৪. ি শ্ন: Waxing কর ার স্যসিধ া ক ী? 

উত্ত র:  

 

৫. ি শ্ন: Buffing এিিং Polishing-এর মনে প াে ণক ু ক ী? 

উত্ত র:  

 

৬. ি শ্ন: Conditioning লকে গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র:  

 

৭. ি শ্ন: Embossing িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র:  

 

৮. ি শ্ন: Branding ি া decorative elements লযাে কর ার ি ময় ক ী সিষ য় লখয়াল রা খনত হয়? 

উত্ত র:  

 

৯. ি শ্ন: চূড়ান্ত পসর দশ ণনে র ি ম য় লকাে সদক গুনলা যা চাই ক র া হ য়? 

উত্ত র:  

 

১ ০. ি শ্ন: সিসেসশ িং গুণ মাে সেস িত কর ার মূল লক্ষ ু ক ী? 

উত্ত র:   
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উ ত্তরপি (Answer Key) - ৪.৩ 

ি িং সক্ষি ি শ্ন ও উত্ত র: 

  

  

১. ি শ্ন: Burnishing িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: Burnishing হনলা চা মড়ার ি ান্ত ঘনষ মসৃণ, চকচ নক ও ল েকি ই স িসেশ তত সর কর ার ি সক্রয়া । 

 

২. ি শ্ন: চাম ড়ার ি ান্ত Burnish কর ার আনে ক ী ি স্তুসত লেও য় া উস চত? 

উত্ত র: ি ান্ত ি মােোনি লকন ে, হ ালকা ল েজা কাপ ড় সদন য় পসরষ্কা র কনর সেনত হয় যানত ঘষার ি ময় ম সৃণ হ য়। 

 

৩. ি শ্ন: চামড়ার ি ানন্ত Dye ব্যিহানরর উ নেশ্য ক ী? 

উত্ত র: ি ানন্তর র ঙ ি মাে ক র া, ল ি ৌন্দ য ণ িাড় ানো এি িং সিসেনশ র মাে উন্নত ক র া। 

 

৪. ি শ্ন: Waxing কর ার স্যসিধ া ক ী? 

উত্ত র: Wax ি ানন্ত চকচনক ো ি আনে, প াসে ি সতনরাধ কনর এ িিং স্থ াস য়ত্ব িাড় ায়। 

 

৫. ি শ্ন: Buffing এিিং Polishing-এর মনে প াে ণক ু ক ী? 

উত্ত র: Buffing পৃ ে মসৃণ ও চকচনক কর নত হা লকা ঘ ষ ণণ ি নয়াে ক নর, আর Polishing পে নক উ জ্জ্বল ও ি মাে 

সিসেশ ল দয়। 

 

৬. ি শ্ন: Conditioning লকে গুরু ত্ব পূ ণ ণ? 

উত্ত র: Conditioning চামড় ানক ের ম, ে মেী য় ও ি ােল ি সতনরাধ ী রানখ । 

 

৭. ি শ্ন: Embossing িলনত ক ী লিাঝ ায়? 

উত্ত র: Embossing হনলা তাপ ও চ াপ ব্যিহার কনর চা মড়ার ওপর সড জাইে ি া প্য া োে ণ লত া লা । 

 

৮. ি শ্ন: Branding ি া decorative elements লযাে কর ার ি ময় ক ী সিষ য় লখয়াল রা খনত হয়? 

উত্ত র: তাপমািা, অিস্থ াে, ও ি ময় ি ঠিক ে ানি সে য়ন্ত্রণ কর নত হয় যা নত সড জাইে ঝ াপি া ি া ল পাড়া ে া হয়। 

 

৯. ি শ্ন: চূড়ান্ত পসর দশ ণনে র ি ম য় লকাে সদক গুনলা যা চাই ক র া হ য়? 

উত্ত র: রনঙর ি ামঞ্জ স্য, ি ানন্তর মসৃণতা, পৃনে র উজ্জ্বলতা, এ িিং ত্রুট আনছ সকে া ত া ল দখা হ য়। 

 

১ ০. ি শ্ন: সিসেসশ িং গুণ মাে সেস িত কর ার মূল লক্ষ ু ক ী? 

উত্ত র: পে ট লদখনত আক ষ ণণ ী য়, ব্যিহারন যাগ্য, ও িাজা নরর মা ে অনুয ায়ী ি স্তুত সকে া ত া সেস িত ক র া। 

 

 

 

 

 

 



 

সিসিএল এম - ম াম্পি োম্পি িং অ প াট িশ ্ ফ ি ললদা রগু ড ি  ম্যা নুফযাক চা ম্পি িং 
  

129 

জ ি সশ ে (Job Sheet) - ৪.৩ 

Job Title: এজ কালাম্পিিং কি া ।    

কা টজি  ধা পস মূ হ :  

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     

ধাপ ২ : র টয় াজ্ী য় ক ালাি পে  ও একটি  ম্পপ্াি  ম্প্ই। 

ধাপ ৩  :  কনম্পানেন্ট হানত সেন য় সে স দ ণষ্ট অিংনশ সপোর ব্যিহ ার কনর এজ কালার কসর । 

ধাপ ৪  : কা লাি ওভািটল ম্পপ িং হ টল প ােলা কা পে  এি  স াহাটে  মুটে বফম্প ল। 

ধাপ ৫  : ক া লাি  ক ি া  অ িংশ  শু ক া ট্ াি  জন্য  ম্প্ ধ না ম্পি ে  স্থ াট্  আলা দা ক টি  ি াম্পখ । 

ধাপ ৬  :  কালাি  শুক াট্াি  পি  কটিাট্ন্ট গুট লা একট ে গুম্পেট য় িাম্পখ। 

ধাপ ৭  :  স েটশ টষ  কাট জি স্থ া্ পম্পিষ্কাি  কম্পি।    

 

 

 

 

 

 

 

 

ধাপ ১  :  র টয়াজ্ী য়  ম্প পম্পপ ই পম্পি ধা্  কম্পি।     ধাপ ২ : র টয় াজ্ী য় ক ালাি পে  ও একটি  ম্পপ্াি  ম্প্ই। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ধাপ ৩  :  কনম্পানেন্ট হানত সেন য় সে স দ ণষ্ট অিংনশ সপোর 

ব্যিহার কনর এজ কালার কসর। 

ধাপ ৪  : কা লাি ওভািটল ম্পপ িং হ টল প ােলা কা পে  এি  

স াহাটে  মুটে  ব ফম্পল। 
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ধাপ ৫  : ক া লাি  ক ি া  অ িংশ  শু ক া ট্ াি  জন্য  ম্প্ ধ না ম্পি ে  স্থ াট্  

আলাদা  কটি ি াম্পখ। 

ধাপ ৬  :  কালাি  শুক াট্াি  পি  কটিাট্ন্ট গুট লা একট ে 

গুম্পেটয়  িাম্পখ। 

 

 

 

 

 

ধাপ ৭  :  স েটশ টষ  কাট জি স্থ া্ পম্পিষ্কাি  কম্পি।     

 

র টয়াজ্ী য় ম্প্ি াপে াি  স িঞ্জাম  : মাি -১ টি ,  এটর া্ -১ টি 

ি নয়াজেী য় কাঁ চা মালঃ লল দার ি া সি েনেট ক এর  সিসেন্ন  কনম্পা নেন্ট ।  

র টয়াজ্ী য় যন্ত্র পাম্পে:  কালাি  প ে-১ টি, ম্পপ্াি-১টি, পাে লা সু ুঁম্পে  ক াপ ে-১ ম্পপচ।   

 


