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Modules of Instruction 

 

Generic: 

 

SL. 
No. 

Unit Code Module Title Nominal 
Hours 

1.  

SICIP-RMG-FPE-01-G 
Carry out workplace interaction 10 

2. SICIP-RMG-FPE-02-G Operate in a team environment 10 

 

 

Sector Specific: 

 

SL. 
No. 

Unit Code Module Title Nominal 
Hours 

1. SICIP-RMG-FPE-01-S Carry out measurements and 
calculations 

10 

 SICIP-RMG-FPE-02-S Read and interpret sketches and 
drawings 

10 

 SICIP-RMG-FPE-03-S Apply knowledge of business 
planning 

10 

 

 

Occupation Specific: 

 

SL. 
No. 

Unit Code Module Title Nominal 
Hours 

1.  SICIP-RMG-FPE-01-O Understand basics of fashion design 
and product development 

20 

2.  SICIP-RMG-FPE-02-O Design and create product pattern 50 

3.  SICIP-RMG-FPE-03-O Perform product development 110 

4.  SICIP-RMG-FPE-04-O Develop production house 20 

5.  SICIP-RMG-FPE-05-O Establish retail outlet 20 
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CBLMs  
on  

the Occupation Specific Competencies 
 

মডিউল (Module) -১ 

 

মডিউল ডির োনোমঃ ফ্যোিন ডিজোইন এবং পণ্য ডবকোরি  মূল ডবষয়গুডল ববোঝো 

ইউডনট বকোিঃ SICIP-RMG-FPE-01-O                               বনোডমনোল আওয়ো ঃ ২০ ঘন্টো 

মডিউরল  ডবব ণঃ এই ইউডনরট ফ্যোিন ডিজোইন এবং পণ্য উন্নযর়ন  মূল ডবষযগ়ুডল ববোঝো  জন্য প্ররযো়জনীয় জ্ঞোন, দক্ষতো এবং 

মরনোভোব অন্তর্ভকু্ত  রয়রে। এরত ডবরিষভোরব ফ্যোিন ডিজোইরন  নীডতগুডল ববোঝো, ফ্যোিন প্রবণতো এবং বভোক্তোরদ  পেন্দ ডবরেষণ 

ক ো, ফ্যোিন পণ্য উন্নয়ন প্রডিয়ো বণনুো ক ো এবং ফ্যোিন ডিজোইরন বপোিোক এবং উপক ণ সম্পরকু জ্ঞোন প্ররয়োগ ক ো অন্তর্ভকু্ত। 

 

ডিখন ফ্ল: এই মডিউল সম্পন্ন ক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনরে  ডবষয়গুরলো ডিখরত পো রব- 

1. ফ্যোিন ডিজোইরন  নীডতগুডল বুঝরত পো রব 

2. ফ্যোিন প্রবণতো এবং বভোক্তোরদ  পেন্দ ডবরেষণ ক রত পো রব 

3. ফ্যোিন বপ্রোিোক্ট বিরভলপরমন্ট প্রডিয়ো বণনুো ক রত পো রব 

4. ফ্যোিন ডিজোইরন বপোিোক এবং উপক ণ সম্পরকু জ্ঞোন প্ররয়োগ ক রত পো রব 

 

অযোরসসরমন্ট িোইরটড য়োঃ 

১. ফ্যোিন ডিজোইরন  নীডতগুডল ডিডিত এবং ববোঝোরত বপর রে। 

২.  রে  তত্ত্ব ববোঝোরত বপর রে। 

৩. ডিজোইরন  উপোদোনগুডল ববোঝোরত বপর রে। 

৪. কোপি় ডনবোুিরন  নীডতগুডল ববোঝোরত বপর রে। 

৫. ফ্যোিন ডিজোইন প্রডিয়ো ববোঝোরত বপর রে। 

৬. ফ্যোিন প্রবণতো ডিডিত ক ো হরয়রে। 

৭. বোজো  গরবষণো, জড প এবং গ্রোহক প্রডতডিয়ো  মোধ্যরম বভোক্তোরদ  পেন্দগুডল ববোঝোরত বপর রে। 

৮. ঋতুগত প্রবণতো ডিডিত ক ো হরয়রে। 

৯. ফ্যোিন পেরন্দ  উপ  সোংস্কৃডতক প্রভোব ডিডিত ক ো হরয়রে। 

১০. ফ্যোিন ধো ণো ব্যোখ্যো ক ো হরয়রে। 

১১. পণ্য উন্নযন় প্রডিয়ো ডিডিত ক ো হয় এবং ব্যোখ্যো ক ো হরয়রে। 

১২. প্রযুডক্তগত প্যোরকজ ববোঝোরত বপর রে। 

১৩. ডিজোইন বেি ডিডিত ক ো হরয়রে। 

১৪. বপ্রোরটোটোইডপং ডিডিত ক ো হরয়রে। 

১৫. বপোিোক ডনমোুণ ডিডিত ক ো হরয়রে। 

১৬. ফ্যোিন ডিজোইরন  উপক ণগুডল স্বীকৃডত বদওযো় হরয়রে। 

১৭. কোপরি়  ববডিষ্ট্য বণনুো ক ো হরয়রে। 

১৮. প্যোটোন ুবতড   প্রডিয়ো ডিডিত ক ো হরয়রে। 

১৯. বপোিোক বসলোই এবং ডফ্ডনডিংরয ় প্রযুডক্তগত জ্ঞোন ডিডিত ক ো হরয়রে।  

 

 

  



6  

  



7  

ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -১.১ 

 

ডিখন ফ্ল -১: ফ্যোিন ডিজোইরন  নীডতগুডল বুঝরত পো রব 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষযব়স্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

১.১ ফ্যোিন ডিজোইরন  নীডতমোলো 

১.২  রে  তত্ত্ব 

১.৩ ডিজোইরন  উপোদোন 

১.৪ কোপি ়ডনবোুিরন  নীডতমোলো 

১.৫ ফ্যোিন ডিজোইন প্রডিয়ো 

 

১.১ ফ্যোিন ডিজোইরন  নীডতমোলো (Fashion design principles): 

 

ফ্যোিন ডিজোইরন  বমৌডলক নীডতগুডল হল ভো সোম্য, অনুপোত, বজো , েন্দ এবং ঐকয (বো সোদৃশ্য), যো ডিজোইনো রদ  দৃডষ্ট্নন্দন 

এবং ডিডতিীল বপোিক বতড রত পড িোডলত কর । এই নীডতগুডল, যখন িো টি বমৌডলক উপোদোরন  ( ে, ব খো, বটক্সিো  এবং 

আকৃডত) পোিোপোডি প্ররয়োগ ক ো হয়, তখন একটি সুসংগত এবং কোযকু  নকিো বতড  ক রত সহোয়তো কর । 

মূল নীতিমালা: 

ভো সোম্য: এটি একটি নকিো  মরধ্য দৃশ্যমোন ওজরন  বন্টনরক ববোঝোয়, যো 

ডিডতিীলতো  অনুভূডত বতড  কর । এটি প্রডতসম (আনুষ্ঠোডনক, আয়নো-ডিত্র) 

বো অসমডমত (অনুষ্ঠোডনক, ডবডভন্ন উপোদোরন  সোরর্থ ভো সোম্য পূণ)ু হরত পোর ।  

 

অনুপোত: এটি বপোিোরক  ডবডভন্ন অংরি  এরক অপর   সোরর্থ এবং সমরগ্র  

সোরর্থ আরপডক্ষক আকোর   সোরর্থ সম্পডকুত। নকিোটি এবং সুর লো বদখোরত 

বেল অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু 

 

বজো  (রফ্োকোল পরয়ন্ট): এটি এমন একটি বপোিোরক  অংি যো দিরুক  দৃডষ্ট্ 

আকিণু ক ো  জন্য ডিজোইন ক ো হরয়রে, আকষরুণ  বকন্দ্র বত ী কর ।  ং, 

বটক্সিো  বো নোটকীয় নকিো  ডবব রণ  মোধ্যরম বজো  অজুন ক ো বযরত পোর । 

 

েন্দ: েন্দ হল আকো ,  ে বো ডবব রণ  মরতো উপোদোনগুডল  পুন োবৃডি, যো 

নকিো  মোধ্যরম গডতিীলতো এবং দৃশ্যমোন প্রবোহ বতড  কর । 
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ঐকু (সম্প্রীডত): এই নীডতটি ডিজোইরন  সমস্ত অংি কীভোরব একসোরর্থ কোজ 

কর  তো ববোঝোয়। একটি ঐকযবদ্ধ নকিো সম্পূণ ুববোধ কর  এবং সমস্ত উপোদোন 

এরক অপর   পড পূ ক হয়।  

 

 

১.২  রে  তি: 

 রে  গুরুত্ব: 

১। একটি সফ্ল নকিো অজুরন  ে গুরুত্বপূন ুভূডমকো পোলন কর ।  

২। ফ্যোিন ডিজোইনো  বপোিোরক  নকিো অজুরন  জন্য  ং ব্যবহো  কর ন। 

৩। ভো সোম্য, অনুপোত, বজো , ঐকয এবং েন্দ  রে  উপ  ডনভ ু কর । 

 ে, মোন, তীব্রতো 

Hue হল একটি  রে  নোম যো, বযমন লোল, নীল, হলুদ, সবুজ. এটি এক  ে বর্থরক অন্য  েরক আলোদো কর . 

value হরলো  রে  হোলকো ভোব বো অন্ধকো  ভোব. প্রোয় সোদো বর্থরক প্রোয় কোরলোরত বগ্ররিিন বেরল  রে  পড সর   মোন। 
তীব্রতো হরলো  রে  উজ্জ্বলতো বো ডনরস্তজতো। খুব িডক্তিোলী, উজ্জ্বল  েগুডল  তীব্রতো ববডি বরল জোনো যোয়। 

 

 রে  ডবভোগ 

 

প্রোর্থডমক কোলো : লোল, নীল, হলুদ,  

 

বসরকন্ডোড  কোলো : কমলো, সবুজ, ববগুনী  

 

টো ডিয়ো ী কোলো : হলুদ-সবুজ, লোণ-কমলো ইতযোডদ 

 
 

কোলো  ডেম:  ৫ টি বমৌডলক কোলো  ডেম আরলোিনো ক ো হল: 

১. মরনোিরমটিক 
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২. এযোনোরলোগোে 

 

 
৩. কমডিরমন্টোড  

 

 
৪. ডিলট কমডিরমন্টোড  

 
 

৫. ডিয়োি 

 
 

১.৩ ডিজোইরন  উপোদোন: 

ফ্যোিন ডিজোইরন  মূল উপোদোনগুডল হল ব খো, আকৃডত/রূপ, িোন, জডমন,  ে এবং প্যোটোন।ু ডিজোইনো  ো বপোিোক বতড রত এগুডলই 

বমৌডলক কোঠোরমোগত উপোদোন ব্যবহো  কর ন এবং এগুডল ডিজোরই নীডতগুডল  (রযমন ভো সোম্য, অনুপোত, বজো  এবং েন্দ) সোরর্থ 

একরত্র কোজ কর  একটি চূড়োন্ত, সুসংগত নকিো বতড  কর । 

ফ্যোিন ডিজোইরন  উপোদোনসমূহ: 

ব খো: বসলোই, বহমলোইন এবং আলংকোড ক বসলোই দ্বো ো সৃষ্ট্ ব খোগুডল বিোখরক ডনরদিু কর  এবং ডবডভন্ন প্রভোব বতড  ক রত 

পোর , বযমন উ” িতো  জন্য উল্লম্ব ব খো বো িলোিরল  জন্য ডতযকু ব খো। 

আকৃডত এবং ডসলুরয়ট: এটি বপোিোরক  সোমডগ্রক রূপর খোরক ববোঝোয়। একটি ডসলুরয়ট অ-র খো, ঘন্টোঘডড়, বো ডবিোল হরত পোর  

এবং এটি একটি নকিো  সবরিরয় স্বীকৃত উপোদোনগুডল  মরধ্য একটি।  

িোন: এই উপোদোনটি নকিো  ডভরত  এবং িো পোরি  অঞ্চলগুডলরক ববোঝোয়, যো  মরধ্য  রয়রে ফ্যোডব্ররক  বেপ বো ডিট কীভোরব 

বতড  হয় এবং একটি নকিো বতড  ক রত খোডল িোন কীভোরব ব্যবহো  ক ো হয়।  

বটক্সিো : এটি একটি ফ্যোডব্ররক  পৃরষ্ঠ  গুণমোন, যো রুক্ষ, মসৃণ, িকিরক বো ম্যোট হরত পোর । বটক্সিো  কোপড় বর্থরক আরলো কীভোরব 

প্রডতফ্ডলত হয় এবং বপোিোরক  সোমডগ্রক অনুভূডতরক প্রভোডবত কর । 

 ে:  ে একটি িক্তডিোলী হোতডয়ো  যো বপোিোকর  মরজোজরক প্রভোবডত ক রত পোর  এবং নডদডুষ্ট্ বশিডষ্ট্যর  প্রডত দৃডষ্ট্ আকুষণ 

ক রত পো ।র  এরত  ের  যঁব, স্যোচু রিন এবং মোন অন্তুভূক্ত র্থোক।র  
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১.৪ কোপড় ডনবোুিরন  নীডতমোলো:  

ফ্যোিন ডিজোইরন  কোপড় ডনবোুিন মূলত বপোিোরক  উরেরশ্য, ঋতু এবং লক্ষয দিরুক  ডবরবিনো  উপ  ডভডি কর  ক ো হয়, এবং 

কোপরড়  ববডিষ্ট্য বযমন বেপ, িোডয়ত্ব এবং বটক্সিো  ডবরবিনো ক ো হয়। মূল ডবষয়গৃডল  মরধ্য  রয়রে এবং আ োম এবং 

পড ধোনরযোগ্যতো, দীঘোয়ু, নোন্দডনকতো (রেপ,  ে, বটক্সিো ) এবং কোযকুোড তো (রযমন, আর্দ্তুো বিোষণ, প্রসো ণ, জল প্রডতর োধ)। 

ডিজোইনো রদ  অবশ্যই উরদ্ধশ্যপ্ররণোডদত ব্যবহো , যরতœ  ডনরদিুোবলী এবং সোমডগ্রক খ ি ডবরবিনো ক রত হরব। 

কোপড় ডনবোুিরন  মূল নীডত: 

উরেশ্য এবং কোযকুোড তো: 

১। বপোিোরক  উরেরশ্য ব্যবহোর   জন্য উপযুক্ত এমন কোপড় ববরে ডনন। 

২। সডিয় বপোিোরক  জন্য, আর্দ্তুো-রিোষণকো ী, ি^ োস-প্রি^ োসরযোগ্য এবং প্রসোড ত কোপড় ববরে ডনন। 

৩। কোরজ  বপোরি  জন্য, বটকসই এবং সম্ভোব্যভোরব অডি-প্রডতর োধী বো জল-প্রডতর োধী কোপড় ববরে ডনন।  

৪। ঋতু ডবরবিনো করুন: গ্রীরে  জন্য সুডত এবং ডলরনরন  মরতো ি^ োস-প্রি^ োসরযোগ্য কোপড় এবং িীরত  জন্য উরল  মরতো 

উষ্ণ কোপড়।  

নোন্দডনকতো এবং নকিো: 

বেপ: এমন কোপড় ডনবোুিন করুন যো ইচ্ছোমরতো নড়োিড়ো কর  এবং পরড় যোয়, ডিফ্রন  ত ণ বেপ বর্থরক শুরু কর  উরল  বকোরট  

কোঠোরমোগত পতন পযনু্ত।  

বটক্সিো : কোপর   পৃষ্ঠ বকমন বদখোরব এবং বকমন লোগরব তো ডবরবিনো করুন, যো আ োম এবং চূড়োন্ত বিহো ো  উপ  প্রভোব বফ্রল। 

 ে এবং প্যোটোন:ু এমন একটি  ে এবং প্যোটোন ুববরে ডনন যো ডিজোইরন  বমজোজ এবং দৃডষ্ট্ভডি  সোরর্থ সোমঞ্জস্যপূণ।ু 

ডফ্ট এবং আকৃডত: কোপর   পেন্দ স োসড  বপোিোরক  ডসলুরয়ট এবং এটি কতটো ভোরলোভোরব তো  আকৃডত ধর   োরক তো  উপ  

প্রভোব বফ্রল।  

িোডয়ত্ব এবং যত্ন: 

িোডয়ত্ব: এমন কোপড় ববরে ডনন যো ব্যবহোর   এবং বধোয়ো  মোনোনসই, বযমন পডলরয়স্টো  বো বিডনম, উচ্চ-পড ধোরন  ডজডনসপরত্র  

জন্য। 

িোডয়ত্ব: ডবরবিনো করুন বয কোপড়টি কীভোরব পু রনো হরব, সমরয়  সোরর্থ সোরর্থ ডববণ,ু প্রসোড ত বো সঙ্কুডিত হওয়ো  মরতো সমস্যোগুডল 

প্রডতর োধ ক রব। 

যরত্ন  সহজতো; লক্ষ গ্রোহরক  জীবনযোত্রো  সোরর্থ মোনোনসই এমন একটি কোপড় ডনবোুিন করুন, এটি  জন্য েোই ডিডনংরয়  মরতো 

ডবরিষ যত্ন  প্ররয়োজন ডকনো বো বমডিরন বধোয়ো যোয় ডকনো তো মরন  োখরবন। 

কোপর   দোম: কোপরড়  দোম উপৎপোদরন  একটি প্রধোন কো ণ, এবং বপোিোরক  সোমডগ্রক নকিো এবং লক্ষয বোজোর   সোরর্থ 

ভো সোম্যপূণ ুহরত হরব।  

লক্ষ বোজো  এবং উরেশ্যপ্ররণোডদত ব্যবহো : 

বঋোক্তো  িোডহদো এবং জীবনধো ো ডবরবিনো করুন, বসইসোরর্থ বপোিোরক  ডনডদষু্ট্ প্ররয়োগ ডবরবিনো করুন।  

কোপড় অবশ্যই বপোিোরক  উরেরশ্য উপযুক্ত হরত হরব, তো বস বনডমডিক বপোিোক, আনুষ্ঠোডনক বপোিোক, অর্থবো সডিয় বপোিোক যোই 

বহোক নো বকন। 

কোপড় ডনবোুিন পড ধোনকো ী  বয়স এবং বপিো  উপ ও ডনভ ু ক রত পোর । 

১.৫ ফ্যোিন ডিজোইন প্রডিয়ো: 

ফ্যোিন ডিজোইন প্রডিয়োটি গরবষণো এবং অনুরপ্র ণো ডদরয় শুরু হয়, তো পর  একটি ধো ণো বতড  ক ো এবং মুি ববোি ুবতড  ক ো 

হয়। ডিজোইনো  ো তো প  ধো ণোগুডল বেি কর ন, কোপড় ডনবোুিন কর ন এবং একটি বপ্রোরটোটোইপ বতড  ক ো  আরগ প্রযুডক্তগত 

অঙ্কন এবং প্যোটোন ু বতড  কর ন। চূড়োন্ত পদরক্ষপগুডল  মরধ্য  রয়রে বটক প্যোক বতড  ক ো, চূড়োন্ত বপোিোক বতড  ক ো এবং 

উৎপোদন। 

১. গরবষণো এবং অনুরপ্র ণো 

অনুরপ্র ণো সংগ্রহ করুন: ব্যডক্তগত অডভজ্ঞতো, সংস্কৃডত ডিল্প, অতবো ডবদ্যমোন প্রবণতো বর্থরক ধো ণোগুডল সন্ধোন করুন। 

বোজো  ডবরেষণ করুন: আপনো  লক্ষয গ্রোহক, বোজোর   প্রবণতো এবং প্রডতরযোগীরদ  নকিোগুডল গরবষণো করুন। 

বমজোজ এবং  রে  ববোি ুবতড  করুন: সংগ্ররহ  ডর্থম,  ে এবং বটক্সিো রক দৃড় ক রত সোহোয্য ক ো  জন্য আপনো  গরবষণোরক 

ডভজ্যযয়োল ববোরি ুসংগঠিত করুন। 
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২. ধো ণো এবং নকিো উন্নয়ন: 

একটি ধো ণো বতড  করুন: আপনো  গরবষণো  উপ  ডভডি কর  সংগ্ররহ  জন্য একটি িষ্ট্ ডর্থম এবং ডদকডনরদিুনো বতড  করুন। 

প্রোর্থডমক নকিো বেি করুন: ডবডভন্ন ডসলুরয়ট এবং ডবব ণ ডনরয় প ীক্ষো-ডন ীক্ষো কর  আপনো  ধো ণোগুডল কল্পনো ক ো  জন্য রুক্ষ 

বেি বতড  করুন। 

প্রযুডক্তগত বেি বতড  করুন: প্রযুডক্তগত দরল  জন্য সুডনডদষু্ট্ পড মোপ এবং ডনমোুরণ  ডবব ণ বদখোরনো ডবিদ, সমতল বেি আঁকুন।  

কোপড় এবং  ে িয়ন করুন: বটক্সিো , বেপ এবং  রে  মরনোডবজ্ঞোন ডবরবিনো কর  আপনো  ধো ণো  সোরর্থ সোমঞ্জস্যপূণ ুউপক ণ 

ডনবোুিন করুন। 

 

প্যোটোন ুবতড  এবং বপ্রোরটোটোইডপং:  

প্যোটোন ুবতড  করুন: বপোিোরক  প্রডতটি অংরি  জন্য বটমরিট বতড  করুন, হয় ম্যোনুয়োডল 

অর্থবো ডিজোইন সফ্টওয়যো  ব্যবহো  কর । 

একটি বপ্রোরটোটোইপ (টয়রলট) বতড  করুন: প্যোটোন,ু ডফ্ট এবং ডনমোুণ প ীক্ষো ক ো  জন্য 

সস্তো ফ্যোডব্রক ব্যবহো  কর  বপোিোরক  একটি মক-আপ বতড  করুন। 

ডফ্ট এবং পড মোজুন করুন:  

প্ররয়োজনীয় সমন্বয় সনোক্ত ক রত এবং সংরিোধন ক রত মরিল বো বপোিোরক  ফ্রম ু

বপ্রোরটোটোইপটি বিষ্ট্ো করুন। 
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বসলফ্- বিক -১.১ 

 

সংডক্ষপ্ত প্রশ্ন:  

১। ফ্যোিন ডিজোইন এ  বমৌডলক নীডত ডক ডক? 

২। প্রোইমোড   ং ডক ডক? 

৩। ২ টি ডিজোইন উপোদোরন  নোম ডলখুন? 

৪। ফ্যোিন ডিজোইন প্রডিয়ো  ১ম ধোপ ডক. 

গঁষঃ ঢ়ষব ঈযড় ংব ছঁবংঃ ড়হ (গঈে) 

১। ফ্যোিন এ  বমৌডলক নীডত কয়টি? 

 ক) ২টি খ) ৩ টি 

 গ) ৪টি  ঘ) ৫টি 

১। টো ডিয়ো ী  ং কয়টি? 

 ক) ২টি খ) ৩ টি 

 গ) ৪টি  ঘ) ৫টি 

১। কোপড় ডনবোুিরন  মুলনীডত কয়টি? 

 ক) ২টি খ) ৩ টি 

 গ) ৪টি  ঘ) ৫টি 

১। ফ্যোিন এ  উপোদোন নয় বকোনটি? 

 ক) ব খো খ) আকৃডত/রূপ  

 গ)  ে  ঘ) কোপড় 

 

 

উি পত্র-১.১ 

সংডক্ষপ্ত প্রশ্নি :  

১। ফ্যোিন ডিজোইরন  বমৌডলক নীডতগুডল হল- ভো সোম্য, অনুপোত, বজো , েন্দ এবং ঐকয 

২। লোল, নীল, হলুদ 

৩। ব খো,  ং  

৪। গরবষণো এবং অনুরপ্র ণো 

 

Multiple Choice Question (MCQ) 

১। ফ্যোিন এ  বমৌডলক নীডত কয়টি? 

 উি :  ঘ) ৫টি 

২। টো ডিয়ো ী  ং কয়টি? 

 উি :  খ) ৩ টি 

৩। কোপড় ডনবোুিরন  মুলনীডত কয়টি? 

 উি :  গ) ৪টি   

৪। ফ্যোিন এ  উপোদোন নয় বকোনটি? 

  উি : ঘ) কোপড় 
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টোে ডিট (Task-Sheet) -১.১ 

টোে এ  নোম (Task Name): ফ্যোিন ডিজোইরন  উপোদোনগুরলো সম্পরক ুজোনো 

ডনরদিুনোবলী (Instructions): 

ডনরি  ডনরদিুনোগুরলো মরনোরযোগ সহকোর  পড়ুন ও বুঝুন: 

• এই টোেটি ফ্যোিন ডিজোইরন  বমৌডলক উপোদোনগুডল সম্পডকুত। 

• এটি আপনো  ডিজোইন দক্ষতো পড মোপ ক ো  জন্য ব্যবহৃত হরব। 

• আপনোরক ১৫ ডমডনট সময় বদওয়ো হরব ড রসোসগুুরলো  সোরর্থ পড ডিত হওয়ো  জন্য এবং কোজ শুরু ক ো  জন্য। 

প্রডিয়ো (Procedure):  

ফ্যোিন ডিজোইরন  উপোদোনগুরলো সম্পরক ুজোনুন: 

• ব খো, আকৃডত, িোন, জডমন,  ে এবং প্যোটোন ুসম্পরকু ধো ণো বতড  করুন। 

• প্রডতটি উপোদোরন  কোযকুোড তো এবং বপোিোরক  নকিোয় তো  ভূডমকো বুঝুন। 

ডিজোইরন  উপোদোনগুরলো  ব্যবহো : 

• বপোিোরক  নকিোয় ব খো, আকৃডত/ডসলুরয়ট, িোন, জডমন,  ে এবং প্যোটোন ুকীভোরব ব্যবহো  ক ো হয় তো ডিখুন। 

• ফ্যোিন ডিজোইরন এরদ  সমন্বরয় একটি সুসংগত নকিো বতড  করুন। 

উপোদোনগুডল  সমন্বয় এবং ভো সোম্য বতড  করুন: 

• ফ্যোিন ডিজোইরন  নীডতগুডল (ভো সোম্য, অনুপোত, বজো , েন্দ) ব্যবহো  কর  ডিজোইন উপোদোনগুরলো একরত্র কোজ 

করুন। 

ডিজোইন বতড  করুন: 

• উপর োক্ত উপোদোনগুরলো ব্যবহো  কর  একটি বমৌডলক ডিজোইন বেি বতড  করুন। 

কোরজ  বিডসডফ্রকিন তথ্য (Job Specification Information): 

১. প্ররয়োজনীয় উপকণ, যন্ত্রপোডত ও স ঞ্জোম সংগ্রহ করুন: 

• বপডিল, রুলো , বেল, কযোনভোস, বপপো ,  ডেন বপডিল, মোকুো  

২. উপোদোনগুডল  পযোুরলোিনো করুন: 

• ব খো, আকৃডত, জডমন,  ে, এবং প্যোটোরন ু ডবডভন্ন ধ ন এবং তোরদ  প্রভোব পযোুরলোিনো করুন। 

৩. কনরসপ্ট ডিজোইন বতড  করুন: 

• ফ্যোিন ডিজোইরন  উপোদোনগুডল  মোধ্যরম একটি বেি বতড  করুন এবং তোরদ  মরধ্য ভো সোম্য বতড  করুন। 

ওয়োকডুসট: কোরজ  ডবব ন (Description): 

িডমক নং: ডিজোইরন  

উপোদোন 

ববডিষ্ট্য ব্যবহো  মন্তব্য 

১ 

ব খো 

বসলোই, বহমলোইন, আলংকোড ক বসলোই 

দ্বো ো বতড  

বপোিোরক  অিভডি ডনরদিু 

কর  

 

২ 

আকৃডত/ডসলুরয়ট 

বপোিোরক  সোমডগ্রক রূপর খো বপোিোরক  ডফ্ট এবং বিপ 

ডনধোু ণ কর  

 

৩ 

িোন 

বপোিোরক  ডভত  এবং িো পোরি  খোডল 

িোন 

ডিজোইনরক বখোলোরমলো 

এবং আধুডনক কর  
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প্ররয়োজনী ড রসোস ু(Resources Required): 

 

ডপডপই মোে, এরপ্রোন  

বমটোড য়োলস  ডিজাইন পেোর, পেডিল, পেল, ক্যানভাস 

টুলস / ইকুইপরমন্ট  পেডিল, রুলার, পেল, রডিন পেডিল, মাক্ক ার 

 

 

 

ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -১.২ 

 

ডিক্ষণ ফ্লোফ্ল-২: ফ্যোিন প্রবণতো এবং বভোক্তোরদ  পেন্দ ডবরেষণ ক রত পো রব। 

ডিক্ষরণ  উরেশ্য: এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম 

হরব 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

২.১ ফ্যোিন প্রবণতো ডিডিত ক ো  

২.২ বোজো  গরবষণো, জড প এবং গ্রোহক প্রডতডিয়ো  মোধ্যরম বভোক্তোরদ  পেন্দ ববোঝো  

২.৩ ঋতুগত প্রবণতো ডিডিত ক ো  

২.৪ ফ্যোিন পেরন্দ  উপ  সোংস্কৃডতক প্রভোব ডিডিত ক ো  

 

২.১ ফ্যোিন প্রবণতো ডিডিত ক ো: 

বর্তমান ফ্যাশন ট্রেন্ডের মন্ডে রন্ড ়েন্ডে আধুননক নিনি স্টাইল, ট্রেব্রা এবং ট্রিালকা ডন্ডের মন্ডর্া সাহসী িাণীর োন্ডির পুনরুত্থান, িশস্ত 

কাঁধ সহ ট্রেইলাড ত লুন্ডকর উির ট্রোর ট্রেও ়ো এবং ক্রি করা ট্রেঞ্চ ট্রকাে এবং ট্রসান্ড ়েড উিকরন্ডণর মন্ডর্া ক্লানসক ট্রিাশান্ডকর 

ির্যাবর্তন। এোড়োও রন্ড ়েন্ডে সব তানধক এবং ন্যযনর্ম নান্দননকর্ার নমশ্রণ, '24/7 নসকুইন এবং অদ্ভুর্ রন্ডের সংনমশ্রন্ডণর মন্ডর্া 

স্টাইল। ট্রেনান্ডরশন ট্রেন্ডডর েন্য, মূল ট্রেেগুনল হল স্থান ়েত্ব, বড়ে আকান্ডরর নসলুন্ড ়েে এবং স্মৃনর্চারণ এবং ব্যনিন্ডত্বর নমশ্রণ। 

 

২.২ বোজো  গরবষণো, জড প এবং গ্রোহক প্রডতডিয়ো  মোধ্যরম বভোক্তোরদ  পেন্দ ববোঝো: 

 

নীরি “রভোক্তোরদ  পেন্দ ডনধোু রণ বোজো  গরবষণো, জড প ও গ্রোহক মতোমত” ডবষরয় সুন্দ  ও প্ররফ্িনোল বটক্সট বদওয়ো হরলো 

বভোক্তোরদ  পেন্দ ডনধোু ণ: বোজো  গরবষণো, জড প ও গ্রোহক মতোমরত  গুরুত্ব 

বকোরনো পণ্য বো বসবো  সফ্লতো ডনডিত ক রত বভোক্তোরদ  প্রকৃত িোডহদো ও পেন্দ সম্পরকু পড ষ্কো  ধো ণো র্থোকো অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু 

বোজো  গরবষণো, জড প এবং গ্রোহকরদ  স োসড  মতোমত সংগ্ররহ  মোধ্যরম একটি প্রডতষ্ঠোন সহরজই জোনরত পোর —তো ো কী 

ধ রন  পণ্য িোয়, বকোন ববডিষ্ট্যগুডলরক ববডি গুরুত্ব বদয় এবং বকন তো ো বকোরনো ব্র্যোন্ডরক পেন্দ বো অপেন্দ কর । 

বোজো  গরবষণো  মোধ্যরম প্রডতরযোগী, বিন্ড, মূল্য সংরবদনিীলতো ও বভোক্তোরদ  আি ণ ডবরেষণ ক ো হয়। অন্যডদরক, জড প 

(Surveys) প্রডতষ্ঠোনরক ডনডদষু্ট্ প্ররশ্ন  মোধ্যরম বভোক্তোরদ  অডভমত সংগ্রহ ক রত সোহোয্য কর , যো সঠিক বিটো-ডনভ ু ডসদ্ধোন্ত 

ডনরত সহোয়ক। পোিোপোডি, গ্রোহক মতোমত বো ডফ্িব্যোক পরণ্য  গুণমোন, ডিজোইন, প্যোরকডজং, মূল্য এবং ব্যবহো  অডভজ্ঞতো 

সম্পরকু বোস্তব সমরয়  তথ্য প্রদোন কর । 

এই ডতনটি উৎস বর্থরক পোওয়ো তথ্য ডবরেষণ কর  বকোম্পোডনগুরলো তোরদ  পণ্য উন্নয়ন, মোরকুটিং বকৌিল, মূল্য ডনধোু ণ এবং গ্রোহক 

সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ  পড কল্পনো আ ও কোযকু ভোরব সোজোরত পোর । ফ্রল, প্রডতষ্ঠোন বোজোর  প্রডতরযোডগতোমূলক অবিোন বজোয়  োখরত 

সক্ষম হয় এবং বভোক্তোরদ  প্ররয়োজরন  সোরর্থ সোমঞ্জস্য ব রখ সঠিক ডসদ্ধোন্ত গ্রহণ ক রত পোর । 
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২.৩ ঋতুগত প্রবণতো ডিডিত ক ো:  
ঋতুগর্ িবণর্া হল পূব তাভাসন্ড াগ্য, আচরণ, চানহো বা আগ্রন্ডহর পুনরাবৃনিমূলক ধরণ  া এক বেন্ডরর মন্ডে নননে তষ্ট নবরনর্ন্ডর্ ঘন্ডে, 

িা ়েশই আবহাও ়ো, ছুটির নেন বা সাংস্কৃনর্ক অনুষ্ঠান দ্বারা িভানবর্ হ ়ে। ব্যবসাগুনল এই পূব তাভাসন্ড াগ্য ওঠানামাগুনলন্ডক কান্ডে 

লানগন্ড ়ে ইনন্ডভন্টনর ব্যবস্থািনা, কমী ননন্ড ়োগ, নবিণন এবং িণ্য উন্ন ়েন্ডনর ট্রকৌশলগুনল সামঞ্জস্য কন্ডর সন্ডব তাচ্চ সম ়েকালন্ডক পু ুঁনে 

কন্ডর এবং স্থনবরর্া কনমন্ড ়ে আন্ডন। 

ট্রমৌসুনম িবণর্ার উোহরণ 

খুচরা নবন্ডক্রর্া: শরৎকান্ডল শীর্কালীন ট্রকান্ডের নবনক্র বৃনি িা ়ে, অন্যনেন্ডক বসন্ডের ট্রশন্ডের নেন্ডক এবং গ্রীন্ডের শুরুন্ডর্ সাঁর্ান্ডরর 

ট্রিাশান্ডকর নবনক্র ভান্ডলা হ ়ে। ছুটির নেন্ডন ট্রকনাকাো শীর্কান্ডল অন্ডনক িন্ডণ্যর চানহো উন্ডেখন্ড াগ্যভান্ডব বৃনি কন্ডর। 

খাদ্য ও িানী ়ে: গ্রীন্ডের মাসগুনলন্ডর্ আইসনক্রন্ডমর ব্যবহার সব তানধক হ ়ে। ট্রমৌসুনম িণ্য স্থানী ়ে কৃেকন্ডের বাোন্ডর আরও সহেলভয 

এবং চানহো ট্রবনশ থান্ডক। 

স্বাস্থয ও সুস্থর্া: শীন্ডর্র মাসগুনলন্ডর্ ফ্লুর ঘেনা বৃনি িা ়ে। 

ঘেনা: হযান্ডলাইন বা নক্রসমান্ডসর মন্ডর্া ছুটির নেনগুনলর আন্ডগ র্ান্ডের পূব তবর্ী মাসগুনলন্ডর্ নননে তষ্ট খুচরা এবং নবিণন কা তক্রম 

িনরচালনা কন্ডর। 

ঋতুগর্ িবণর্া ট্রকন গুরুত্বপূণ ত 

ব্যবসান্ড ়ের েন্য: 

ট্রকৌশলগর্ িনরকল্পনা: ব্যবসাগুনল ইনন্ডভন্টনর এবং কমীন্ডের স্তর সন্ডব তািম করার েন্য চানহোর পূব তাভাস নেন্ডর্ িান্ডর। 

নবিণন িচারানভ ান: নবিণন িন্ডচষ্টা সমন্ড ়োিন্ড াগী এবং ট্রভািান্ডের সন্ডব তাচ্চ আগ্রহ এবং ব্যন্ড ়ের সান্ডথ সামঞ্জস্যপূণ ত কন্ডর তর্নর 

করা ট্র ন্ডর্ িান্ডর। 

রােস্ব সব তানধকীকরণ: উচ্চ-চানহো সম ়েন্ডক পু ুঁনে কন্ডর নবক্র ়ে এবং রােস্ব বৃনি করা ট্র ন্ডর্ িান্ডর। 

ট্রভািান্ডের েন্য: 

িাপ্যর্া: ট্রভািারা বেন্ডরর িাসনিক সমন্ড ়ে ছুটির সােসজ্জা বা নননে তষ্ট ফ্ন্ডলর মন্ডর্া ট্রমৌসুমী নেননসিত্র খু ুঁন্ডে িাও ়োর আশা করন্ডর্ 

িান্ডরন। 

আচরণগর্ ধরণ: ঋতুগর্ িভাব ট্রবাঝা মানুেন্ডক িবণর্াগুনল অনুমান করন্ডর্ সাহায্য কন্ডর, ট্র মন শরৎকান্ডল কুমন্ডড়ো-স্বােযুি 

নেননসিন্ডত্রর েননি ়ের্া বৃনি। 

 

২.৪ ফ্যোিন পেরন্দ  উপ  সোংস্কৃডতক প্রভোব ডিডিত ক ো  

ফ্যাশন িেন্ডন্দর উির সাংস্কৃনর্ক িভান্ডবর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে ঐনর্হযবাহী ট্রিাশাক, মূল্যন্ডবাধ এবং নবশ্বাস, সামানেক আন্ডন্দালন, 

অথ তনননর্ক অবস্থা, নশল্পকলা এবং সাংস্কৃনর্ক নবননম ়ে। নবশ্বা ়েন এবং িযুনি আেঃসাংস্কৃনর্ক নবননম ়েন্ডক র্ীব্রর্র কন্ডরন্ডে,  ার 

ফ্ন্ডল নবশ্বব্যািী এবং স্থানী ়ে তশলীর নমশ্রণ ঘন্ডেন্ডে,  া নডোইনাররা ঐনর্হানসক উিকরণ, ির্ীকী ট্রমাটিফ্, োনর্গর্ নিন্ট এবং 

ট্রেকসই অনুশীলন্ডনর মন্ডর্া নবনভন্ন উিাোন ট্রথন্ডক অনুন্ডিরণা ননন্ড ়ে ফ্যাশন্ডন একীভূর্ কন্ডরন্ডেন। 

সংস্কৃনর্ কীভান্ডব ফ্যাশনন্ডক রূি ট্রে ়ে: 

ঐনর্হযবাহী ট্রিাশাক ও ঐনর্হয: ঐনর্হযবাহী ট্রিাশাক, ঐনর্হানসক আখ্যান এবং সাংস্কৃনর্ক ঐনর্হয িা ়েশই ফ্যাশন নডোইনারন্ডের 

অনুিানণর্ কন্ডর, ট্রিাশান্ডকর ধরণ, রে এবং বস্তুগর্ িেন্দন্ডক িভানবর্ কন্ডর। 

মূল্যন্ডবাধ এবং নবশ্বাস: সাংস্কৃনর্ক মূল্যন্ডবাধ, সামানেক রীনর্নীনর্, ধমী ়ে ির্ীক এবং োশ তননক ধারণা ট্রিাশান্ডকর মন্ডে িনর্ফ্নলর্ 

হ ়ে,  া িনরচ ়ে, মর্ামর্ এবং নবশ্বাস িকাশ কন্ডর। 

সামানেক ও রােনননর্ক ট্রিক্ষািে: ফ্যাশন িেন্দগুনল িচনলর্ সামানেক ও রােনননর্ক ঘেনাগুনলর িনর্ফ্লন নহসান্ডব কাে কন্ডর, 

উি-সংস্কৃনর্ এবং সামানেক আন্ডন্দালনগুনলও মূলধারার িবণর্াগুনলন্ডক রূি ট্রে ়ে। 

নশল্প ও নান্দননকর্া: নবনভন্ন সংস্কৃনর্র নশল্পরূি, ঐনর্হযবাহী কারুনশল্প এবং অনন্য নান্দননক সংন্ডবেনশীলর্া উদ্ভাবনী নকশার েন্য 

অনুন্ডিরণা িোন কন্ডর। 

অথ তনননর্ক অবস্থা: অথ তনননর্ক কারণ এবং সংনিষ্ট সামানেক অবস্থা উন্ডেখন্ড াগ্যভান্ডব একটি সংস্কৃনর্র মন্ডে েননি ়ে হন্ড ়ে ওঠা 

ফ্যাশন্ডনর ধরণগুনলন্ডক িভানবর্ কন্ডর। 
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সাংস্কৃনর্ক নবননম ়ে এবং নবশ্বা ়েন: বনধ তর্ আেেতানর্ক ভ্রমণ, নডনেোল নমনড ়ো এবং আেঃসাংস্কৃনর্ক ট্র াগান্ড াগ ধারণা এবং 

তশলীর আোন-িোনন্ডক সহের্র কন্ডর,  ার ফ্ন্ডল ফ্যাশন্ডনর "ন্ডলাকালাইন্ডেশন" হ ়ে—স্থানী ়ে উিাোনগুনলর সান্ডথ নবশ্বব্যািী 

িবণর্ার নমশ্রণ। 

স্থান ়েত্ব এবং নীনর্শাস্ত্র: অন্ডনক সংস্কৃনর্ ক্রমবধ তমান তননর্ক উন্ডদ্বন্ডগর সান্ডথ সামঞ্জস্য ট্ররন্ডখ সমসামন ়েক ফ্যাশন্ডন ট্রেকসই উিকরণ 

এবং িনরন্ডবশ-বান্ধব উৎিােন িনক্র ়ো সম্পন্ডকত ঐনর্হযবাহী জ্ঞানন্ডক অের্ভ তি কন্ডর। 
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সেলফ- সেক -1.২ 

 

েংতিপ্ত প্রশ্ন  

১. প্রশ্ন: বিত মান ফযাশন সেন্ডের তকছু উন্ডেখন্ড াগ্য ববতশষ্ট্য কী? 

 

২. প্রশ্ন: স াক্তান্ডের পছন্দ সবাঝার জনয বাজার গ্ন্ডবষণার  ূতমকা কী? 

 

৩. প্রশ্ন: ঋিুগ্ি প্রবণিা (Seasonal Trend) কী? 

 

৪. প্রশ্ন: ফযাশন পছন্ডন্দ েংসৃ্কতি কী ান্ডব প্র াব সফন্ডল? 

 

৫. প্রশ্ন: গ্রাহক প্রতিতিযা (Feedback) সকন বযবোন্ডযর জনয গুরুত্বপূণত? 

 

DËicÎ-1.২ 

 

1. উত্তর: আধুডনক্ ডিডে স্টাইল, পজব্রা ও পোলক্া িটের মট া িাণীর ছাে, িশস্ত ক্াাঁ টধর পেইলািক  লুক্, ক্রে পেঞ্চ পক্াে, পসাট়েি 

উেক্রণ এবং মযাডিমাল ও ডমডনমাল নান্দডনক্ ার ডমশ্রণ। 

2. উত্তর: বাজার গটবষণা িড ট াগী, পেন্ড, মূলযসংটবদনশীল া এবং পভাক্তাটদর ক্র়ে আচরণ ডবটেষটণ সহা়ে া ক্টর,  া 

িড ষ্ঠাটনর সঠিক্ ডসদ্ধান্ত গ্রহটণ সাহা য ক্টর। 

3. উত্তর: ঋ ুগ  িবণ া হটলা বছটরর ডনডদক ষ্ট সমট়ে েুনরাবৃত্ত আচরণ, চাডহদা বা আগ্রটহর েডরব ক ন,  া আবহাও়ো, ছুটি এবং 

সাংেৃড ক্ অনুষ্ঠাটনর দ্বারা িভাডব  হ়ে। 

4. উত্তর: ঐড হয, সামাডজক্ মূলযটবাধ, ডশল্পক্লা, ধমী়ে ি ীক্, রাজননড ক্ পিক্ষােে ও সাংেৃড ক্ ডবডনম়ে ফ্যাশটনর রং, ডিজাইন, 

স্টাইল ও উোদান ডনবকাচটন িভাব পফ্টল। 

5. উত্তর: গ্রাহক্ ডফ্িবযাক্ েটণযর গুণমান, ডিজাইন, মূলয ও বযবহার অডভজ্ঞ া সম্পটক্ক  সরাসডর উন্ন়েটনর সুট াগ পদখা়ে এবং 

গ্রাহক্ সন্তুডষ্ট বাডাট  সহা়ে া ক্টর। 

  



18  

োস্ক নশে (Task-Sheet)- ১ .২ 

টোে নোম (Task Name): বভোক্তো পেন্দ, বোজো  গরবষণো, জড প ও গ্রোহক প্রডতডিয়ো ডবরেষণ 

ডনরদিুনোবলী (Instructions):  

ডনরি  ডনরদিুনোগুরলো মরনোরযোগ সহকোর  পড়ুন ও বুঝুন: 

▪  এই টোে ডিটটি বভোক্তো আি ণ, বোজো  গরবষণো ও গ্রোহক প্রডতডিয়ো বুঝরত বতড  ক ো হরয়রে। 

▪  এই মূল্যোয়ন কোযিুমটি আপনো  ডবরেষণ ক্ষমতো যোিোই ক রব। 

▪  প্ররয়োজনীয় ড রসোস ুববোঝো  জন্য আপনোরক পরনর ো (১৫) ডমডনট সময় বদওয়ো হরব। 

▪  টোে সম্পন্ন ক ো  জন্য আপনোরক এক (১) ঘণ্টো সময় বদওয়ো হরব। 

প্রডিয়ো (Procedure):  

▪ ডনধোুড ত কোজ অনুযোয়ী প্ররয়োজনীয় ব্যডক্তগত সু ক্ষো স ঞ্জোম (PPE) ব্যবহো  করুন (যডদ প্ররযোজয হয়) । 

▪ প্রদি বিডসডফ্রকিন তথ্য মরনোরযোগ ডদরয় পড়ুন। 

▪ বোজো  গরবষণো, জড প ফ্ম ুও বভোক্তো প্রডতডিয়ো তথ্য সংগ্রহ করুন। 

▪ ডনধোুড ত সমরয়  মরধ্য কোজটি সম্পন্ন করুন। 

▪ স্বোিয ও ডন োপিো (OHS) ডনরদিুনো বমরন িলুন। 

কোরজ  বিডসডফ্রকিন তথ্য (Job Specification Information):   

• বভোক্তো জড রপ  জন্য প্ররয়োজনীয় উপক ণ সংগ্রহ করুন। 

• বমোট ৫টি প্রশ্নসহ একটি বেোট সোরভ ুবতড  করুন। 

• বোজো  গরবষণো  জন্য ন্যযনতম ৩টি উৎস ব্যবহো  করুন। 

• গ্রোহক প্রডতডিয়ো ডবরেষণ করুন। 

• ফ্লোফ্ল অনুযোয়ী বটডবল বতড  করুন। 

• সো োংি ড রপোট ুপ্রস্তুত করুন। 

• মূল্যোয়ন ফ্ ম পূ ণ করুন। 

ওয়োক ুিীট: কোরজ  ডবব ণ / আইরটম (Description/Item): 

ি. নং নমুনো/বিটো বেডণডবন্যোস  ববডিষ্ট্য ব্যবহো  

১।     

২।      

৩।     

৪।     

৫।      
 

Resources Required: 

Tools/ Equipment 
বনোটবুক, বপন,  ল্যোপটপ 

Materials: 
বাজার গটবষণা ডরটোেক , সাটভক  ফ্মক, গ্রাহক্ িড ডক্র়ো পিো 

PPE: মোে 

    

 



19  

ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -১.৩ 

 
ডিখন ফ্ল -৩: ফ্যোিন বপ্রোিোক্ট বিরভলপরমন্ট প্রডিয়ো বণনুো ক রত পো রব 

ডিখন উরেশ্য: এই ইনফ্ রমিন ডিট সম্পন্ন ক ো  প  ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষযগ়ুরলো ব্যোখ্যো, সংজ্ঞোডয়ত এবং ডবরেষণ ক রত 

সক্ষম হরব: 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

৩.১ ফ্যোিন ধো ণো (Fashion Concept) ব্যোখ্যো  

৩.২ বপ্রোিোক্ট বিরভলপরমন্ট প্রডিয়ো িনোক্ত ও ব্যোখ্যো 

৩.৩ বটকডনকযোল প্যোরকজ (Technical Package) সম্পরকু ধো ণো  

৩.৪ ডিজোইন বেি (Design Sketches) িনোক্ত  

৩.৫ বপ্রোরটোটোইডপং (Prototyping) িনোক্ত  

 

৩.১ ফ্যোিন ধো ণো (Fashion Concept) ব্যোখ্যো  

 

একটি ফ্যাশন ধারণা হল একটি সামনগ্রক নথম বা ধারণা  া একটি সংগ্রহ তর্নরন্ডর্ ননন্ডে তশনা ট্রে ়ে, অনুন্ডিরণা ট্রথন্ডক বাস্তবা ়েন ি তে 

নকশার নসিােগুনলন্ডক িভানবর্ কন্ডর। এটি একটি সূচনা নবন্দু এবং ঐকযবি দৃনষ্টভনি নহন্ডসন্ডব কাে কন্ডর, ট্রিাশাক, কািড়ে এবং 

নান্দননকর্ার েন্য একটি গল্প বলার, একটি িনরচ ়ে িকাশ করার বা সাংস্কৃনর্ক নবে ়েগুনলন্ডর্ মেব্য করার েন্য একটি সমনির্ 

নেকননন্ডে তশনা িোন কন্ডর। 

ফ্যাশন ধারণার মূল নেক 

অনুন্ডিরণা এবং দৃনষ্টভনি: একটি ফ্যাশন ধারণা একটি অস্পষ্ট ধারণা বা দৃনষ্টভনি নেন্ড ়ে শুরু হ ়ে  া একেন নডোইনার বা ফ্যাশন 

হাউন্ডসর েন্য ট্রিরণা নহন্ডসন্ডব কাে কন্ডর। 

সংহনর্ এবং উন্ডেশ্য: এটি নননির্ কন্ডর ট্র  একটি সংগ্রন্ডহর মন্ডে থাকা সমস্ত নেননস সুন্ডরলা এবং একটি একক, উন্ডেশ্যপূণ ত 

দৃনষ্টভনি িনর্ফ্নলর্ কন্ডর,  া সংগ্রহটিন্ডক স্মরণী ়ে কন্ডর ট্রর্ান্ডল। 

তশনল্পক িকাশ: ধারণাটি তশনল্পক দৃনষ্টভনির নবে ়ে,  া ব্যনিগর্ িকাশ এবং ফ্যাশন্ডনর িনর্ একটি অনন্য দৃনষ্টভনির সুন্ড াগ কন্ডর 

ট্রে ়ে। 

নান্দননকর্ার বাইন্ডর: ধারণাগর্ ফ্যাশন িা ়েশই ট্রকবল সুন্দর ট্রেখা, অথ ত িকান্ডশর েন্য কািড়ে, আকার এবং ট্রেক্সচার ব্যবহার করা 

এবং িনরচ ়ে, সামানেক ভাষ্য এবং স্থান ়েন্ডত্বর মন্ডর্া নবে ়েগুনলন্ডর্ কন্ডথািকথন্ডনর সূত্রিার্ করা োনড়েন্ড ়ে  া ়ে। 

নকশার নভনি: এটি ধারণা নকশার িাথনমক ি তা ়ে, ট্র খান্ডন নডোইনাররা নচোভাবনা, গন্ডবেণা এবং একটি সমনির্ ধারণা তর্নর 

কন্ডরন  া িরবর্ী িনর্টি নকশার নসিােন্ডক অবনহর্ কন্ডর। 

ধারণাগুনল কীভান্ডব সংগ্রহগুনলন্ডক ননন্ডে তশ কন্ডর 

ট্রমোে এবং নান্দননকর্া: ধারণাটি একটি সংগ্রন্ডহর ট্রমোে এবং নান্দননকর্ান্ডক সংজ্ঞান ়ের্ কন্ডর, রে প্যান্ডলে, নসলুন্ড ়েে এবং 

সামনগ্রক তশলীন্ডক িভানবর্ কন্ডর। 

আখ্যান: একটি শনিশালী ধারণা সংগ্রন্ডহর মন্ডে একটি আখ্যানন্ডক ট্রবানা করার অনুমনর্ ট্রে ়ে, ট্রিাশান্ডকর মােন্ডম একটি গল্প বন্ডল। 

লক্ষয েশ তক: ধারণাটি সংগ্রহটিন্ডক লক্ষয েশ তক এবং ব্র্যান্ডের িনরচন্ড ়ের সান্ডথ সামঞ্জস্য করন্ডর্ সাহায্য কন্ডর, বাোন্ডরর কা তকানরর্া 

নননির্ কন্ডর। 

বাোরন্ড াগ্যর্া: একটি শনিশালী নকশা ধারণা একটি সংগ্রন্ডহর স্মরণী ়ের্া এবং বাোরন্ড াগ্যর্া ়ে অবোন রান্ডখ 

 

৩.২ বপ্রোিোক্ট বিরভলপরমন্ট প্রডিয়ো িনোক্ত ও ব্যোখ্যো  

িণ্য উন্ন ়েন িনক্র ়ো হল একটি নতুন িণ্য বা িনরন্ডেবা তর্নরর েন্য একটি কাঠান্ডমাগর্ িিনর্,  ার মন্ডে ধারণা তর্নর এবং নিননং 

ট্রথন্ডক শুরু কন্ডর নকশা, ট্রিান্ডোোইনিং, িরীক্ষা এবং চূড়োে বানণনেযকীকরণ ি তে ধািগুনল অের্ভ তি থান্ডক। এই পুনরাবৃনিমূলক 

 াত্রার েন্য নবস্তৃর্ বাোর এবং ব্যবহারকারী গন্ডবেণা, ধারণা  াচাইকরণ এবং ক্রস-ফ্াংশনাল টিম সহন্ড ানগর্া িন্ড ়োেন  ান্ডর্ 

চূড়োে িণ্য গ্রাহন্ডকর চানহো এবং বাোন্ডরর চানহো পূরণ কন্ডর। 
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৩.৩ বটকডনকযোল প্যোরকজ (Technical Package) সম্পরকু ধো ণো  

একটি ট্রেকননকযাল প্যান্ডকে, বা ট্রেক প্যাক, একটি নবস্তানরর্ ননথ  া মূলর্ ফ্যাশন নশন্ডল্প একটি িণ্য তর্নরর েন্য একটি নীলনকশা 

নহন্ডসন্ডব কাে কন্ডর,  া নডোইনার এবং ননম তার্ান্ডের মন্ডে স্পষ্ট ট্র াগান্ড াগ নননির্ করার েন্য িন্ড ়োেনী ়ে সমস্ত ট্রস্পনসনফ্ন্ডকশন, 

নকশা, উিকরণ এবং িনরমান্ডির রূিন্ডরখা ট্রে ়ে। এন্ডর্ নডোইন ট্রস্কচ, ফ্যানব্রক এবং উিাোন্ডনর নববরণ, আকার িনরবর্তন্ডনর েন্য 

সুনননে তষ্ট িনরমাি, ননম তাণ িিনর্, ট্রলন্ডবনলং এবং প্যান্ডকনেং ননন্ডে তশাবলী অের্ভ তি রন্ড ়েন্ডে,  া ত্রুটি িনর্ন্ডরাধ, উৎিােনন্ডক সুনবন্যস্ত 

করন্ডর্ এবং চূড়োে িণ্যন্ডক িাথনমক দৃনষ্টভনির সান্ডথ সানরবি করার েন্য একটি গুরুত্বপূণ ত হানর্ ়োর নহন্ডসন্ডব কাে কন্ডর। 

 

৩.৪ ডিজোইন বেি (Design Sketches) িনোক্ত  

একটি নডোইন ট্রস্কচ হল একটি অনানুষ্ঠাননক নভজ্যয ়োলাইন্ডেশন  া ট্রস্কনচং ট্রকৌশন্ডলর সাহান্ডয্য একটি এন্টারিাইে কাঠান্ডমার 

ট্রিক্ষািে, সীমানা, তবনশষ্টয, সুনবধা এবং খরচ ধারণাগর্, ট্র ৌনিক বা ট্রভৌর্ স্তন্ডর ট্রেখা ়ে। 

 

৩.৫ বপ্রোরটোটোইডপং (Prototyping) িনোক্ত  

ফ্যাশন নডোইন্ডন ট্রিান্ডোোইনিং হল একটি ট্রিাশান্ডকর িাথনমক, ট্রভৌর্ বা নডনেোল সংস্করণ তর্নর করা  ান্ডর্ পূণ ত-ন্ডস্কল 

উৎিােন্ডনর আন্ডগ এর নকশা, নফ্ে এবং কা তকানরর্া িরীক্ষা করা  া ়ে। এই অিনরহা ত ি তা ়েটি নডোইনারন্ডের নকশার ত্রুটিগুনল 

সনাি কন্ডর, আরামো ়েক নফ্ে নননির্ কন্ডর এবং ননব তানচর্ কািন্ডড়ের ব্যবহার  াচাই কন্ডর ট্রিাশান্ডকর নান্দননকর্া এবং ননম তাণন্ডক 

আরও িনরমানেতর্ করন্ডর্ সাহায্য কন্ডর। ট্রিান্ডোোইি ব্যবহার কন্ডর, ব্র্যােগুনল িাথনমকভান্ডব সমস্যাগুনল ধরার মােন্ডম সম্পে 

সাশ্র ়ে করন্ডর্ িান্ডর, িণ্য নবকাশ িনক্র ়োন্ডক সহের্র করন্ডর্ িান্ডর এবং সমস্ত ট্রস্টকন্ডহাল্ডারন্ডের কান্ডে চূড়োে িন্ডণ্যর একটি স্পষ্ট 

দৃনষ্টভনি ট্রিৌুঁন্ডে নেন্ডর্ িান্ডর। 

ট্রিান্ডোোইনিংন্ড ়ের ধরণ 

ট্রভৌর্ ট্রিান্ডোোইনিং: এর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে ট্রিাশান্ডকর িাথনমক মন্ডডল তর্নর করা, িা ়েশই মসনলন্ডনর মন্ডর্া সস্তা উিকরণ ট্রথন্ডক, 

নকশা এবং ননম তাণ িরীক্ষা করার েন্য। 

নডনেোল ট্রিান্ডোোইনিং: নডোইনাররা বাস্তবসম্মর্ ভার্চত ়োল ট্রিাশাক তর্নর করন্ডর্ 3D সফ্টওয্য়োর ব্যবহার কন্ডরন,  া র্ান্ডের 

ট্রভৌর্ উিকরণ ব্যবহার না কন্ডরই বাস্তব সমন্ড ়ে আকার, আকার, কািড়ে এবং রেগুনল িনরচালনা করন্ডর্ ট্রে ়ে। 

 

ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet)- ১.৪ 

 

ডিখন ফ্ল: –৪: ফযাশন তিজাইন্ডন সপাশাক ও উপকরন্ডণর জ্ঞান প্রন্ডযাগ্ ক রত পো রব 

ডিখন উরেশ্য: এই ইনফ্রটমশন ডশে সম্পন্ন ক্রার ের ডশক্ষার্থীরা ডনম্নডলডখ  ডবষ়েগুটলা বযাখযা, সংজ্ঞাড়ে  এবং ডবটেষণ ক্রট  

সক্ষম হটব: 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

৪.১ গাটমকন্ট ক্নস্ট্রাক্শন (Garment Construction) শনাক্ত  

৪.২ ফ্যাশন ডিজাইটন বযবহৃ  উেক্রণ (Materials) সনাক্ত  

৪.৩ পফ্ডব্রটক্র ববডশষ্টযসমূহ (Fabric Properties) বণকনা  

৪.৪ েযাোনক পমডক্ং িডক্র়ো (Pattern Making Process) শনাক্ত 

৪.৫ পোশাক্ পসলাই ও ডফ্ডনডশং-এর পেক্ডনক্যাল জ্ঞান (Garment Stitching and Finishing) শনাক্ত  

৪.১ গোরমনু্ট কনস্ট্রোকিন (Garment Construction) িনোক্ত 

ট্রিাশাক ননম তাণ হন্ডলা নকশা, প্যাোন ত তর্নর, কাো, ট্রসলাই এবং নফ্নননশংন্ড ়ের মােন্ডম কািড়েন্ডক একটি সম্পূণ ত ট্রিাশান্ডক রূিােনরর্ 

করার িযুনিগর্ িনক্র ়ো। মূল ট্রকৌশলগুনলর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে ট্রসলাই, ট্রসলাই, ডাে ত, সংগ্রহ এবং নিে ব্যবহার কন্ডর কািড়েন্ডক আকৃনর্ 

ট্রেও ়ো এবং সংযুি করা, ট্রসইসান্ডথ িােগুনল ট্রশে করার েন্য ট্রহমস এবং ট্রফ্নসংন্ড ়ের মন্ডর্া িিনর্। এই িনক্র ়োটির েন্য কািন্ডড়ের 
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গভীর ধারণা, প্যাোন ত ড্রানফ্টং এবং কাোর ট্রক্ষন্ডত্র সুনননে তষ্ট েক্ষর্া এবং একটি উচ্চ-মান্ডনর এবং ভালভান্ডব নফ্টিং ট্রিাশাক নননির্ 

করার েন্য  ত্ন সহকান্ডর সমান্ডবশ িন্ড ়োেন। 

ট্রিাশাক ননম তান্ডণর মূল ি তা ়ে 

নকশা: ট্রিাশান্ডকর ধারণা তর্নর করা,  ার মন্ডে রন্ড ়েন্ডে র্ার স্টাইল, কািন্ডড়ের ধরণ এবং নান্দননকর্া। 

প্যাোন ত তর্নর: কাগে বা কাড ত ট্রথন্ডক একটি সমর্ল ট্রেমন্ডিে বা প্যাোন ত তর্নর করা  া কািড়ে কাোর েন্য ননন্ডে তনশকা নহন্ডসন্ডব কাে 

কন্ডর। 

প্যাোন ত ননব তাচন এবং িনরেশ তন: নকশার উির নভনি কন্ডর উিযুি কািড়ে ননব তাচন করা এবং গুণমান এবং ত্রুটিগুনলর েন্য ট্রসগুনল 

িনরেশ তন করা। 

কাটিং: প্যাোন ত অনুসান্ডর কািন্ডড়ের টুকন্ডরাগুনল সঠিকভান্ডব কাো। 

ট্রসলাই এবং সমান্ডবশ: নবনভন্ন ট্রসলাই এবং ট্রকৌশল ব্যবহার কন্ডর কাো কািন্ডড়ের টুকন্ডরাগুনলন্ডক সংযুি করা। 

সমানি: ট্রিাশান্ডকর িােগুনল ট্রশে করন্ডর্ এবং সােসজ্জার উিাোন যুি করন্ডর্ ট্রহমস, বাইনেং এবং ট্রফ্নসংন্ড ়ের মন্ডর্া ট্রকৌশল 

িন্ড ়োগ করা। 

মান নন ়েন্ত্রণ: সমাি ট্রিাশাকটি স্থান ়েত্ব এবং ননম তান্ডণর উচ্চ মান পূরণ কন্ডর র্া নননির্ করার েন্য একটি গুরুত্বপূণ ত িেন্ডক্ষি। 

 

৪.২ ফযাশন তিজাইন্ডন বযবহৃি উপকরণ (Materials) েনাক্ত  

ফ্যাশন নডোইন্ডনর উিকরণগুনলর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে তুলা, নসল্ক এবং নলন্ডনন্ডনর মন্ডর্া িাকৃনর্ক র্ন্তু,  া শ্বাস-িশ্বাস এবং ট্রকামলর্ার 

মন্ডর্া গুণাবলী িোন কন্ডর এবং িনলন্ড ়েস্টার এবং নাইলন্ডনর মন্ডর্া নসন্ডেটিক র্ন্তু,  া স্থান ়েত্ব এবং খরচ-কা তকানরর্ার েন্য 

িনরনচর্। নডোইনাররা চামড়ো, নমনশ্রর্ কািড়ে এবং িরীক্ষামূলক উিকরণও ব্যবহার কন্ডরন, ট্রিাশান্ডকর েন্য নননে তষ্ট নান্দননকর্া 

এবং কম তক্ষমর্া অেতন্ডনর েন্য ট্রেক্সচার, ট্রড্রি, ওেন এবং স্থান ়েন্ডত্বর মন্ডর্া িেন্দসই তবনশন্ডষ্টযর উির নভনি কন্ডর ট্রসগুনল ননব তাচন 

কন্ডরন। 

এই উিকরণগুনল উনদ্ভে বা িাণী ট্রথন্ডক িাি এবং শ্বাস-িশ্বাস এবং আরান্ডমর মন্ডর্া তবনশন্ডষ্টযর েন্য িনরনচর্। 

সুনর্: 

একটি বহুমুখী এবং নরম কািড়ে, তননমনিক ট্রিাশাক, গ্রীন্ডের ট্রিাশাক এবং আরামোয়ক ট্রিাশান্ডকর েন্য 

আেশ ত 

 

নসল্ক: 

একটি নবলাসবহুল র্ন্তু, মানেতর্, আনুষ্ঠাননক এবং সন্ধযা ়ে ট্রিাশান্ডকর েন্য একটি মসৃণ এবং িবানহর্ 

ট্রচহারা িোন কন্ডর। 

 

উল: 

এর উষ্ণর্া এবং স্থান ়েন্ডত্বর েন্য পুরস্কৃর্,  া এটিন্ডক বাইন্ডরর ট্রিাশাক, ননেওয্য়োর এবং সুযন্ডের েন্য 

উিযুি কন্ডর ট্রর্ান্ডল। 

 

 

নলন্ডনন: 

হালকা এবং শ্বাস-িশ্বান্ডসর উিন্ড াগী, গ্রীন্ডের ফ্যাশন্ডন িা ়েশই ব্যবহৃর্ হ ়ে এর ট্রেকসই তবনশষ্টয এবং 

ভান্ডলাভান্ডব ট্রড্রি করার ক্ষমর্ার েন্য। 
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৪.৪ প্যোটোন ুবমডকং প্রডিযো় (Pattern Making Process) িনোক্ত  

 

প্যাোন ত তর্নরর িনক্র ়োটি ট্রিাশান্ডকর নকশা এবং িনরমাি নেন্ড ়ে শুরু হ ়ে,  ার ফ্ন্ডল কাগে বা নডনেোল ট্রেমন্ডিে তর্নর করা হ ়ে, 

 া প্যাোন ত নান্ডম িনরনচর্,  া ট্রিাশান্ডকর িনর্টি অংশন্ডক িনর্নননধত্ব কন্ডর। এই প্যাোন তগুনল র্ারির কািড়ে কাোর েন্য ব্যবহার 

করা হ ়ে,  া িরবর্ীন্ডর্ একসান্ডথ ট্রসলাই করা হ ়ে এবং চূড়োে ট্রিাশাক তর্নরর েন্য লাগান্ডনা হ ়ে। মূল িিনর্গুনলর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে 

ফ্ল্যাে প্যাোন ত তর্নর,  া িনরমাি ব্যবহার কন্ডর নকশা তর্নর কন্ডর এবং ট্রড্রনিং,  া ট্রিাশান্ডকর আকান্ডর কািড়েন্ডক োঁন্ডচ ট্রফ্ন্ডল। 

১. নকশা এবং িনরমাি 

নকশা অঙ্কন: ট্রিাশান্ডকর নডোইনান্ডরর ট্রস্কচ নেন্ড ়ে িনক্র ়োটি শুরু হ ়ে। 

িনরমাি গ্রহণ: সঠিক শরীন্ডরর িনরমাি (স্তন, ট্রকামর, ননর্ম্ব ইর্যানে) সাবধানর্ার সান্ডথ ট্ররকড ত করা হ ়ে  ান্ডর্ এটি সঠিকভান্ডব 

নফ্ে হ ়ে। 

২. প্যাোন ত তর্নর 

প্যাোন ত ব্লক (বা ট্রলািার) তর্নর: ট্ররকড ত করা িনরমাি ব্যবহার কন্ডর কাগন্ডে বা কনম্পউোন্ডর একটি ট্রমৌনলক, ট্রমৌনলক প্যাোন ত তর্নর 

করা হ ়ে। 

নকশার নববরণ ট্র াগ করা: ডাে ত, ট্রসলাই এবং অন্যান্য স্টাইনলনস্টক উিাোন ট্রমৌনলক প্যাোন্ডন ত ট্র াগ করা হ ়ে  ান্ডর্ এটি িেন্দসই 

ট্রিাশান্ডক রূিােনরর্ হ ়ে। 

কা তকরী প্যাোন ত তর্নর করা: চূড়োে প্যাোন তটি র্ারির ট্রসলাই, ট্রবার্াম এবং ডান্ডে তর েন্য ভার্া নেন্ড ়ে উন্নর্ করা হ ়ে এবং ট্রগ্রইন 

লাইন এবং নন্ডচর মন্ডর্া র্থ্য নেন্ড ়ে নচনির্ করা হ ়ে। 

৩. প্যাোন ত িিনর্ 

ফ্ল্যাে প্যাোন ত তর্নর: রুলার এবং কান্ডভতর মন্ডর্া সরঞ্জাম ব্যবহার কন্ডর সমর্ল পৃন্ডষ্ঠ শরীন্ডরর িনরমাি ট্রথন্ডক প্যাোন ত তর্নর করা 

েনড়ের্। 

ট্রড্রনিং: ট্রিাশান্ডকর নত্রমানত্রক আকৃনর্ তর্নর করার েন্য কািড়েন্ডক োঁন্ডচ তর্নর কন্ডর একটি ট্রিাশান্ডকর আকান্ডর নিন করা হ ়ে, 

র্ারির নকশাটি কাগন্ডে স্থানােনরর্ হ ়ে। 

নডনেোল প্যাোন ত তর্নর: নডনেোলভান্ডব প্যাোন ত তর্নর, িনরবর্তন এবং সংরক্ষণ করার েন্য কনম্পউোর-এন্ডডড নডোইন (CAD) 

সফ্টওয্য়োর ব্যবহার কন্ডর। 

 

৪.৫ বপোিোক বসলোই ও ডফ্ডনডিং-এ  বটকডনকযোল জ্ঞোন (Garment Stitching and Finishing) িনোক্ত 

ট্রিাশাক ট্রসলাই এবং নফ্নননশংন্ড ়ের কানরগনর জ্ঞান্ডনর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে ট্রসলাইন্ড ়ের ধরণ, ট্রসলাইন্ড ়ের ননম তাণ (ন্ড মন ট্রিইন, ল্যািড 

এবং বাউে), এে নফ্নননশং ট্রকৌশল  া খুন্ডল  াও ়ো ট্ররাধ কন্ডর এবং ট্রচহারা উন্নর্ কন্ডর, নেম (ন্ডবার্াম, নেিার) এবং কািন্ডড়ের 

তবনশষ্টয এবং ট্রসলাই/নসন্ডমর িরানমনর্গুনল ট্রিাশান্ডকর মান, স্থান ়েত্ব এবং নান্দননকর্ার উির কীভান্ডব িভাব ট্রফ্ন্ডল র্া ট্রবাঝা। এই 

জ্ঞান একটি সমাি, বাোর-িস্তুর্ িণ্য অেতন্ডনর েন্য অিনরহা ত  া মান্ডনর মান পূরণ কন্ডর। 

নফ্নননশং জ্ঞান 

এে নফ্নননশং: কািন্ডড়ের কাঁচা িাে ট্রশে করার ট্রকৌশলগুনল  ান্ডর্ কািন্ডড়ের ট্রভর্ন্ডর েে িাকান্ডনা না হ ়ে এবং কািন্ডড়ের ট্রভর্ন্ডরর 

অংশ িনরষ্কার করা  া ়ে র্া নফ্নননশংন্ড ়ের একটি গুরুত্বপূণ ত উিাোন। 

নেনমং: ট্রবার্াম, নেিার এবং সােসজ্জার উিাোন্ডনর মন্ডর্া চূড়োে স্পশ ত িন্ড ়োগন্ডক নেনমং বলা হ ়ে। 

সামনগ্রক ট্রচহারা: নফ্নননশং কাঁচা ট্রিাশান্ডকর টুকন্ডরাগুনলন্ডক িানলশ করা, বাোর-িস্তুর্ িন্ডণ্য রূিােনরর্ কন্ডর,  ান্ডর্ সমস্ত উিাোন 

একনত্রর্ কন্ডর একটি ট্রিশাোর ট্রচহারা তর্নর করা  া ়ে। 
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মনডউল - ২ 

মনডউন্ডলর নশন্ডরানাম: পরণ্য  প্যোটোন ুডিজোইন ও বতড  ক ন 

ইউডনট বকোিঃ SICIP-RMG-FPE-02-O                                         বনোডমনোল আওয়ো ঃ ২০ ঘন্টো 

মনডউন্ডলর বণ তনা: এই ইউননন্ডে িণ্য প্যাোন ত নডোইন এবং তর্নর করার েন্য িন্ড ়োেনী ়ে জ্ঞান, েক্ষর্া এবং মন্ডনাভাব অের্ভ তি 

রন্ড ়েন্ডে। এন্ডর্ নবন্ডশেভান্ডব প্যাোন ত তর্নরর নীনর্গুনল ট্রবাঝা, ট্রস্কচ আঁকা, ট্রমৌনলক প্যাোন ত তর্নর করা, নবনভন্ন নডোইন্ডনর েন্য 

প্যাোন ত তর্নর এবং ম্যাননপুন্ডলে করা, পৃন্ডষ্ঠর অলঙ্করণ সম্পােন করা, প্যাোন ত িরীক্ষা এবং িনরমােতন করা এবং িযুনিগর্ 

প্যান্ডকে তর্নর করা অের্ভ তি রন্ড ়েন্ডে। 

 

ডিখন ফ্ল: এই মডিউল সম্পন্ন ক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনরে  ডবষয়গুরলো ডিখরত পো রব- 

 

১. প্যাোন ত তর্নরর নীনর্গুনল বুঝরত পো রব 

২. ট্রস্কচ আঁকবত পো রব 

৩. ট্রমৌনলক প্যাোন ত তর্নর ক রত পো রব 

৪. নবনভন্ন নডোইন্ডনর েন্য প্যাোন ত তর্নর এবং ম্যাননপুন্ডলে ক রত পো রব 

৫. প্যাোন ত িরীক্ষা এবং িনরমােতন ক রত পো রব 

৬. িযুনিগর্ প্যান্ডকে তর্নর ক রত পো রব 

৭. পৃন্ডষ্ঠর অলঙ্করণ সম্পােন ক রত পো রব 

 

অযোরসসরমন্ট িোইরটড য়োঃ 

১.১ েযাোটনকর ধরনসমূহ শনাক্ত ক্রা হট়েটছ। 

১.২ েযাোনক ব ডরর নীড মালা শনাক্ত ক্রা হট়েটছ। 

১.৩ েযাোনক ড্রাফ্টিং-এর নীড মালা পবাঝা হট়েটছ। 

১.৪ পগ্রডিং পেক্ডনক্সমূহ পবাঝা হট়েটছ। 

১.৫ েযাোনক মাডক্ক ংসমূহ পবাঝা হট়েটছ। 

২.১ পমজারটমন্ট ডশে অনু া়েী মানবটদটহর পেচ অঙ্কন ক্রা হট়েটছ। 

২.২ পেক্ডনক্যাল পেচ ডশে অনু া়েী পোশাটক্র পেচ অঙ্কন ক্রা হট়েটছ। 

৩.১ পড্রস ফ্মক বা মটিল পর্থটক্ পবডসক্ পমজারটমন্ট পনও়ো হট়েটছ। 

৩.২ পবডসক্ ব্লক্সমূহ শনাক্ত ক্রা হট়েটছ। 

৩.৩ েযাোনক অংশগুটলার পেচ অঙ্কন ক্রা হট়েটছ। 

৩.৪ েযাোনক অংশগুটলা েযাোনক পেোটর পেস ক্রা হট়েটছ। 

৩.৫ পগ্রইনলাইন ডচডি  ক্রা হট়েটছ। 

৩.৬ ডসম অযালাউি অন্তভুক ক্ত ক্রা হট়েটছ। 

৩.৭ পোশাক্ ডনমকাণ ও সংট াজন ডনটদক শনার জনয েযাোনক মাডক্ক ং ক্রা হট়েটছ। 

৩.৮ ফ্যাডব্রক্ ক্াটিং-এর জনয েযাোনক অংশগুটলা পক্টে িস্তু  ক্রা হট়েটছ। 

৪.১ ডিজাইন পেডসডফ্টক্শনসমূহ ে কাটলাচনা ও পবাঝা হট়েটছ। 

৪.২ পবডসক্ েযাোনক সংগ্রহ ক্রা হ়ে এবং িট়োজনী়ে েডরব ক ন ক্রা হট়েটছ। 

৪.৩ উে ুক্ত েযাোনক পেক্ডনক্ বযবহার ক্টর েযাোটনক ডিজাইন উোদান প াগ ক্রা হট়েটছ।  
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৪.৪ ডফ্টিং সামঞ্জসয (Fitting Adjustments) ক্রা হট়েটছ। 

৪.৫ েডরব ক নসমূহ অন্তভুক ক্ত ক্রট  েযাোনক অংশগুটলা েুনরা়ে ড্রাফ্ে ক্রা হট়েটছ। 

৫.১ ফ্যাশন অলংক্রণ (Fashion Embellishments) শনাক্ত ও ডনবকাচন ক্রা হট়েটছ। 

৫.২ অলংক্রটণর ধরনসমূহ শনাক্ত ক্রা হট়েটছ। 

৫.৩ জব পেডসডফ্টক্শন অনু া়েী সারটফ্স অনকাটমন্টস ডনবকাচন ও সম্পাদন ক্রা হট়েটছ। 

৫.৪ পক্র ার চাডহদা অনু া়েী েডরদশকন েদ্ধড  (Inspection Procedures) িট়োগ ক্রা হট়েটছ।  

৬.১ িট়োজন অনু া়েী ডফ্টিং ডফ্িবযাটক্র ডভডত্তট  েযাোনক সংটশাধন ক্রা হট়েটছ। 

৬.২ েযাোনক নচ ও মাডক্ক ংসমূহ েরীক্ষা ক্রা হট়েটছ। 

৬.৩ ডসম অযালাউি এবং অনযানয ডনমকাণ-সংক্রান্ত ডববরণ ে কাটলাচনা ক্টর িট়োজন অনু া়েী সামঞ্জসয ক্রা হট়েটছ। 

৬.৪ েযাোনক এক্টি সযাম্পল গাটমকন্ট ব ডর ক্টর েরীক্ষা ক্রা হট়েটছ। 

৬.৫ েুটরা েযাোনক স ক্ক ভাটব ে কাটলাচনা ক্টর চূডান্ত েযাোনক সংটশাধন সম্পন্ন ক্রা হট়েটছ। 

৭.১ পফ্ডব্রটক্র পসটিং পেডসডফ্টক্শন েডা ও বযাখযা ক্রা হট়েটছ। 

৭.২ সাইজ অনু া়েী পমজারটমন্ট পসটিং সম্পন্ন ক্রা হট়েটছ। 

৭.৩ ট্রিমস ও এটিসডরটজর পসটিং শনাক্ত ও ডনবকাচন ক্রা হট়েটছ। 
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -২.১ 

ডিখন ফ্ল -১ প্যাোন ত তর্নরর নীনর্গুনল বুঝরত পো রব 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষযব়স্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

১.১ েযাোটনকর ধরনসমূহ  

১.২ েযাোনক ব ডরর নীড মালা  

১.৩ েযাোনক ড্রাফ্টিং-এর নীড মালা  

১.৪ পগ্রডিং পেক্ডনক্সমূহ  

১.৫ েযাোনক মাডক্ক ংসমূহ  

১.১ পযাটান্ডনতর ধরনেমূহ: 

c¨vUvb© t 

c¨vUvb© n‡jv †`n I †cvlv‡Ki mwVK gvc Abymv‡i k³ KvM‡R ev †evW© †  WvBMÖvg ev bKkv Kiv nq Zv‡K c¨vUvb© e‡j| 

cÖavbZ c¨vUvb© ỳB cÖKvi 

• ‡d«weK c¨vUvb 

• wdwbwks c¨vUvb 

 

c¨vUvb এর ধরন: 

c¨vUvb© A‡bK ধরটনর হ়ে| †hgbt 

• Block pattern — ব্লক্ েযাোনক 

• Design pattern — ডিজাইন েযাোনক 

• Production pattern — পিািাক্শন েযাোনক 

• Drape — পড্রে / পড্রডেং 

প্যোটোরন ু উপক ণঃ  

প্যাোন ত ট্রিিার 

পেন্সিল, রুলার, ফরান্সি কার্ভ  

কাাঁ ন্সি (কাগজ ও কােড়ের জন্য আলাদা) 

মাে ন্সফতা, পেন্সিিং হুইল ও পেোর, ন্ি কটর 

 

প্যাোন্ডন তর উন্ডেশ্যঃ 

1. সঠিক মান্ডি ট্রিাশাক তর্নর করা 

2. নডোইন অনু ায়ী কািড় কাো 

3. উৎিােন্ডন সময় ও উিকরণ সাশ্রয় 

4. নবনভন্ন সাইন্ডে ট্রিাশাক তর্নর করা সহে হয় 

5. নফ্টিং ও স্টাইন্ডলর ননর্ভ তলর্া নননির্ করা 
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১.২ পযাটানত বিতরর নীতিমালা : 

 

পযাটানত বিতরর মূল নীতিগুতল তনম্নরুপ- 

১. েঠিক পতরমাপ গ্রহণ (Accurate Measurement) 

• পড্রস ফ্মক বা মটিল পর্থটক্ সঠিক্ মাে পনও়ো আবশযক্। 

• ভুল মাে েুটরা েযাোনক এবং ডফ্ে নষ্ট ক্টর। 

২. সবতেক ব্লক/সলাপার বযবহার (Use of Basic Blocks/Slopers) 

• পবডসক্ ব্লক্ পর্থটক্ প টক্াটনা ডিজাইটনর েযাোনক ব ডর ক্রা হ়ে। 

• এগুটলা সাধারণ  বডিস, োেক , ডিভ, োউজার ই যাডদ। 

৩. বতির আকার ও অনুপাি বুঝা (Understanding Body Shape & Proportion) 

• মানবটদটহর ক্াভক , বযাটলি, ও পিাটোরশন অনু া়েী েযাোনক ব ডর ক্রট  হ়ে। 

• ফ্রন্ট ও বযাক্ পলংটর্থর োর্থকক্য ডবটবচনা ক্রা জরুডর। 

৪. সগ্রইনলাইন তনধতারণ (Correct Grainline Placement) 

• েযাোনক ডেটস সঠিক্ পগ্রইনলাইন ডচি পদও়ো জরুডর। 

• এটি গাটমকটন্টর পড্রে, ডফ্ে ও পস্ট্রচটক্ িভাডব  ক্টর। 

৫. ইতজং বা তিলা (Ease Allowance) 

• েরার সুডবধার জনয বডির মাটের সাটর্থ অড ডরক্ত ডিলা (Ease) প াগ ক্রট  হ়ে। 

• প মন: বযালাি ইজ, মুভটমন্ট ইজ, স্টাইল ইজ ই যাডদ। 

৬. তেম অযালাউন্স  ুক্ত করা (Adding Seam Allowances) 

• িড টি ডসটমর জা়েগা়ে ডনডদক ষ্ট অযালাউি প াগ ক্রট  হ়ে। 

• পসলাই এবং ডফ্ডনডশংট়ের জনয িট়োজনী়ে। 

৭. িাটত  মযাতনপুন্ডলশন (Dart Manipulation) 

• বডির পশে ব ডর ক্রট  িােক  প াগ-ডবট়োগ, পরাটেশন বা োিফ্ার ক্রা হ়ে। 

• এটি েযাোনক ব ডরর অনয ম গুরুত্বেূণক নীড । 

৮. পযাটানত মাতকত ং (Pattern Markings) 

• নচ, পগ্রইনলাইন, ক্াটিং লাইন, পফ্াল্ড লাইন, বযালাি মাক্ক  ই যাডদ পদও়ো হ়ে। 

• গাটমকন্ট ব ডরর সম়ে এগুটলা অ যন্ত জরুডর। 

৯. েঠিক বযালান্স রাখা (Maintaining Balance) 

• েযাোটনকর সামটন ও পেছটনর অংটশর সঠিক্ ভারসাময (Balance) র্থাক্ট  হটব। 

• ক্াাঁ ধ, োশ এবং পহম লাইন বযালািি র্থাক্া আবশযক্। 

১০. তফট সটতটং ও েংন্ডশাধন (Fit Testing & Adjustment) 

• সযাম্পটল েযাোনক েরীক্ষা ক্টর ভুলগুটলা সংটশাধন ক্রা হ়ে। 

• ডফ্টিং অনু া়েী িট়োজটন েুনরা়ে ড্রাফ্ে ক্রা হ়ে। 
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১.৩ পযাটানত ড্রাফটং-এর নীতিমালা: 

পযাটানত ড্রাফটং-এর নীতিমালা েমুহ তনম্নরুপ- 

১. েঠিক পতরমাপ বযবহার (Use of Accurate Measurements) 

• মটিল বা পড্রস ফ্মক পর্থটক্ পনও়ো সঠিক্ মাটের ডভডত্তট  েযাোনক ড্রাফ্ে ক্রট  হ়ে। 

• ভুল মাটে েুটরা েযাোনক ডবকৃ্  হ়ে। 

২. সেন্ডহর অনুপাি ও গ্ঠন সবাঝা (Understanding Body Proportion & Structure) 

• মানবটদটহর পিাটোরশন, ক্াভক , বযালাি এবং ডবডভন্ন অংটশর োর্থকক্য পবাঝা জরুডর। 

• ফ্রন্ট ও বযাক্ পলংটর্থর োর্থকক্য ডবটশষ গুরুত্বেূণক। 

৩. সবতেক ব্লক/সলাপার বযবহার (Use of Basic Blocks/Slopers) 

• ড্রাফ্টিং সাধারণ  বডিস, োেক , ডিভ, োউজার ই যাডদ পবডসক্ ব্লক্ পর্থটক্ ক্রা হ়ে। 

• সঠিক্ পবডসক্ ব্লক্ ড্রাফ্টিংটক্ সহজ ক্টর। 

৪. সগ্রইনলাইন তনধতারণ (Proper Grainline Placement) 

• িড টি েযাোনক ডেটস সঠিক্ পগ্রইনলাইন ডদট  হ়ে। 

• এটি পোশাটক্র ডফ্ে, পড্রে ও পস্টডবডলটি ডনডি  ক্টর। 

৫. ইজ (Ease) স াগ্ করা (Adding Ease) 

• েরার সুডবধার জনয অড ডরক্ত ডিলা (Ease) প াগ ক্রট  হ়ে। 

• প মন: ডফ্টিং ইজ, স্টাইল ইজ, মুভটমন্ট ইজ। 

৬. িাটত  মযাতনপুন্ডলশন (Dart Manipulation) 

• শরীটরর ক্াভক  অনু া়েী িাটেক র পরাটেশন, োিফ্ার বা ন ুন িােক  ব ডর ক্রা হ়ে। 

• ডফ্টিং সঠিক্ রাখট  এটি অেডরহা ক। 

৭. বযালান্স লাইন বা হরাইজন্টাল/ াটত কাল লাইন বযবহার (Use of Balance Lines) 

• বযালাি লাইন সঠিক্ রাখা গাটমকটন্টর স্ট্রাক্চার ঠিক্ রাটখ। 

• বুস্ট লাইন, ডহে লাইন, পনক্ লাইন ই যাডদ সমান রাখট  হ়ে। 

৮. তেম অযালাউন্স  ুক্ত করা (Including Seam Allowances) 

• িড টি ডসটমর জনয ডনডদক ষ্ট েডরমাণ অযালাউি প াগ ক্রট  হ়ে (জা়েগা ও স্টাইল অনু া়েী)। 

• এটি পসলাইট়ের সম়ে সঠিক্ভাটব সংট াজন ডনডি  ক্টর। 

৯. পযাটানত মাতকত ং করা (Pattern Marking) 

• নচ, পফ্াল্ড লাইন, পগ্রইনলাইন, ক্াটিং লাইন, বযালাি মাক্ক  ই যাডদ ডচি পদও়ো হ়ে। 

• সঠিক্ ডনমকাটণর জনয এটি অ যন্ত গুরুত্বেূণক। 

১০. তফটং অনু াযী েংন্ডশাধন (Adjustments After Fitting) 

• সযাম্পল গাটমকন্ট ব ডর ক্টর ডফ্ে েরীক্ষা ক্রট  হ়ে। 

• ডফ্ে ও আকৃ্ড  অনু া়েী ড্রাফ্ে েুনরা়ে সংটশাধন ক্রা হ়ে। 
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১.৪ সগ্রতিং সটকতনকেমূহ: 

সগ্রতিং (Grading) হটলা এক্টি পবডসক্ েযাোনকটক্ ডবডভন্ন সাইটজ (পছাে, মাঝাডর, বড ই যাডদ) রূোন্তর ক্রার িডক্র়ো। 

অর্থকাৎ, একই তিজাইন্ডনর সপাশান্ডকর জনয তবত ন্ন োইন্ডজর পযাটানত বিতর করার তনযম ও পদ্ধতিগুন্ডলান্ডক সগ্রতিং সটকতনক 

বলা হয। 

সগ্রতিং সটকতনকেমূন্ডহর বযাখযা 

১. মযানুযাল সগ্রতিং (Manual Grading) 

• ক্াগটজ হাট  পগ্রডিং ক্রা 

• ডন়েম অনু া়েী ডনডদক ষ্ট েট়েটন্ট মাে বাডাটনা বা ক্মাটনা 

• প মন: বক্ষ, পক্ামর, ডহে, পলংর্থ ই যাডদ 

২. পন্ডযন্ট সগ্রতিং (Point Grading) 

• িড টি গুরুত্বেূণক েট়েটন্ট ক্  সাইজ বাডটব বা ক্মটব  ার ডহসাব ক্টর লাইন সরাটনা 

• প মন: shoulder point, bust point, hip point ই যাডদ 

৩. ইতি/সেতম ইনতিন্ডমন্ট পদ্ধতি (Increment Method) 

• িড টি সাইটজর বযবধান ডনডদক ষ্ট মাে অনু া়েী বৃডদ্ধ বা হ্রাস ক্রা 

• প মন: িড  সাইটজ ১ ইডঞ্চ বা ২.৫ পসডম প াগ/ডবট়োগ 

৪. সগ্রতিং রুল সটতবল বযবহার (Using Grading Rule Table) 

• িস্তু  পগ্রডিং চােক /পেডবল অনু া়েী েযাোনক পেল ক্রা 

• মানসম্ম  ডশল্প ক্ারখানা়ে এই পেডবল পবডশ বযবহৃ  হ়ে 

৫. কতিউটার সগ্রতিং (Computer Grading / CAD Grading) 

• সফ্েও়েযার বযবহাটরর মাধযটম পগ্রডিং ক্রা 

• দ্রু , সঠিক্ ও বড েডরসটরর উৎোদটনর জনয বযবহৃ  

সগ্রতিং সকন গুরুত্বপূণত? 

• এক্ই ডিজাইটনর পোশাক্ ডবডভন্ন সাইটজ ব ডর ক্রার জনয 

• ডফ্ে সঠিক্ ও সমান রাখট  

• উৎোদন িডক্র়ো সহজ ও মানসম্ম  ক্রট  

 

১.৫ পযাটানত মাতকত ংেমূহ: 

পযাটানত মাতকত ংেমূহ (Pattern Markings) – বযাখযা 

েযাোনক মাডক্ক ং হটলা েযাোনক ডেটসর উের ক্রা ডবডভন্ন ডচি,  া গাটমকন্ট ক্াটিং, পসলাই এবং সংট াজন (assembly) সঠিক্ভাটব সম্পন্ন 

ক্রট  সাহা য ক্টর। 

এই মাডক্ক ংগুটলা না র্থাক্টল পোশাটক্র অংশগুটলা ভুলভাটব সং ুক্ত হট  োটর, ফ্টল ডফ্ে ও আকৃ্ড  নষ্ট হট়ে  া়ে। 

োধারণ পযাটানত মাতকত ংেমূহ 

১. সগ্রইনলাইন (Grainline) 
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• দীর্ক  ীরডচি  া ডনটদক শ ক্টর ক্ােড পক্ান ডদক্ বরাবর ক্ােট  হটব। 

• সঠিক্ পগ্রইনলাইন বজা়ে না রাখটল পোশাটক্র পড্রে ও ডফ্ে নষ্ট হ়ে। 

২. নে বা কাটং নে (Notches) 

• পছাে ডচি বা দাাঁ ট র মট া ক্াো  া পসলাইট়ের সম়ে দুইটি অংশ ডমলাট  সাহা য ক্টর। 

• Armhole, sleeve, waistline ই যাডদ অংটশ বযবহৃ  হ়ে। 

৩. সফাল্ড লাইন (Fold Line) 

•  খন েযাোনকটি ক্ােড ভাাঁ টজর উের পরটখ ক্ােট  হ়ে। 

• সাধারণ  "Place on Fold" পলখা র্থাটক্। 

৪. কাটং লাইন (Cutting Line) 

• ক্ােড পক্ার্থা়ে ক্াো হটব  া ডনটদক শ ক্টর। 

• মাটঝ মাটঝ সাইজ পভটদ ডভন্ন ডভন্ন ক্াটিং লাইন র্থাটক্। 

৫. তেম লাইন (Seam Line / Stitching Line) 

• পক্ার্থা়ে পসলাই ক্রা হটব  া পদখা়ে। 

• সাধারণ  ক্াটিং লাইন পর্থটক্ ½ ইডঞ্চ বা ১ পসডম ডভ টর র্থাটক্। 

৬. িাটত  পন্ডযন্ট ও িাটত  সলগ্ (Dart Markings) 

• িাটেক র শীষক বা apex 

• িাটেক র দুই োটশর পরখা 

• এটি গাটমকটন্ট ডফ্ে ব ডরর জনয গুরুত্বেূণক। 

৭. বযালান্স মাকত  (Balance Marks) 

• সামটনর ও পেছটনর অংটশর সঠিক্ ডমল ডনডি  ক্রট  বযবহৃ  ডচি। 

৮. বাটন ও বাটনন্ডহাল সেেন্ডমন্ট (Button/Buttonhole Marking) 

• পক্ান স্থাটন বােন লাগটব এবং বােনটহাল হটব  া ডনডদক ষ্ট ক্টর। 

৯. সেন্টার ফ্রন্ট ও সেন্টার বযাক লাইন (CF & CB) 

• পোশাটক্র পক্ন্দ্র ডনটদক শ ক্টর 

• ক্াটিং ও ডফ্টে সঠিক্ সম া ডনডি  ক্টর। 

১০. সহমলাইন (Hemline Marking) 

• পোশাটক্র ডনটচর ভাাঁ জ বা hem পক্ার্থা়ে হটব  া পদখা়ে। 

পযাটানত মাতকত ংন্ডযর উন্ডেশয 

• েযাোনকটি সঠিক্ভাটব ক্ােটডর উের বসাটনা 

• পসলাইট়ের িড টি ধাে সঠিক্ভাটব অনুসরণ ক্রা 

• অংশগুটলা ভুলভাটব  ুক্ত হও়ো পরাধ ক্রা 

• ডশল্প উৎোদটন দ্রু  ও সঠিক্ ক্াজ ডনডি  ক্রা 
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সেলফ- সেক -২.১ 

িশ্ন–১: েযাোনক ক্ী? েযাোটনকর ধরন উদাহরণসহ পলখ। 

িশ্ন–২: েযাোনক ব ডরর নীড মালা ৫টি উটেখ ক্র। 

িশ্ন–৩: পগ্রডিং পেক্ডনক্ বলট  ক্ী পবাঝা়ে? 

িশ্ন–৪: েযাোনক মাডক্ক ং ক্ী? ড নটি মাডক্ক ংট়ের নাম পলখ। 

িশ্ন–৫: েযাোটনকর উটেশয ক্ী? অন্ত  চারটি ডলখ। 

DËicÎ-২.১ 

১. উত্তর: পোশাক্ ব ডরর জনয ডনডদক ষ্ট মাে অনু া়েী ক্াগটজ ব ডর নক্শাটক্ েযাোনক বলা হ়ে। 

পযাটান্ডনতর ধরন: 

a) Block Pattern – পবডসক্ েযাোনক, প মন বডিস ব্লক্ 

b) Design Pattern – স্টাইল বা ডিজাইন অনু া়েী েডরবড ক   েযাোনক 

c) Production Pattern – উৎোদটনর জনয িস্তু  সমূ্পণক েযাোনক 

d) Drape/Draping – ক্ােড সরাসডর পড্রস ফ্টমক পড্রে ক্টর ব ডর েযাোনক 

২. উত্তর: েযাোনক ব ডরর নীড মালা: 

1) সঠিক্ েডরমাে গ্রহণ 

2) পবডসক্ ব্লক্ বযবহার 

3) বডির আক্ার ও অনুো  পবাঝা 

4) সঠিক্ পগ্রইনলাইন ডনধকারণ 

5) ইজ (Ease) প াগ ক্রা 

(অনযানয: Seam allowance, Dart manipulation, Pattern marking, Balance, Fit test) 

৩. উত্তর: এক্টি পবডসক্ েযাোনকটক্ ডবডভন্ন সাইটজ রূোন্তর ক্রার ডন়েম ও েদ্ধড টক্ সগ্রতিং সটকতনক বলা হ়ে। 

প মন: পছাে, মাঝাডর, বড সাইজ ব ডর ক্রা। 

৪. উত্তর: েযাোটনক পদও়ো ডবডভন্ন ডচি  া ক্াটিং এবং পসলাই সহজ ও সঠিক্ ক্রট  সাহা য ক্টর  াটক্ েযাোনক মাডক্ক ং বলা হ়ে। 

মাতকত ং উোহরণ: 

• পগ্রইনলাইন 

• নচ 

• পফ্াল্ড লাইন 

• ক্াটিং লাইন 

• িােক  েট়েন্ট 

৫. উত্তর: েযাোটনকর উটেশয— 

1. সঠিক্ মাটে পোশাক্ ব ডর ক্রা 

2. ডিজাইন অনু া়েী ক্ােড ক্াো 

3. ডবডভন্ন সাইটজ পোশাক্ ব ডর সহজ ক্রা 

4. ডফ্টিং ও স্টাইটলর ডনভুক ল া ডনডি  ক্রা 

5. উৎোদটন সম়ে ও উেক্রণ সাশ্র়ে ক্রা 
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  টোে ডিট (Task-Sheet) -২.১ 

টোে এ  নোম (Task Name): বতোমো  মোপ অনুযোযী় একটি বডি  ব্লক প্যোটোন ুবতড  ক । 

ডনরদিুনোবলী (Instructions): 

ডনরি  ডনরদিুনোগুরলো মরনোরযোগ সহকোর  পড়ুন ও বুঝুন: 

• এই বিরমোরনস্ট্রিন টি কোপড় ডনবোুিন নীডত 

• এ  এক বো একোডদক ইউডনরট  পো ফ্ ম্যোি িোইরটড য়ো  ডভডিরত বতড । 

• এই মুল্যোয়ন কোযিুমটি আপনো  বমৌডলক দক্ষতো পড মোপ ক ো  জন্য ব্যবহৃত হরব। 

• ড রসোুসগুরলো  সোরর্থ পড ডিত হওয়ো  জন্য আপনোরক পরনর ো (১৫) ডমডনট সময় বদওয়ো হরব। 

প্রডিয়ো (Procedure):  

• ডনরজ  বো বেস ফ্রম ু মোপ গ্রহণ কর ো (বক্ষ, বকোম , ডহপ, বিোল্ডো , বলংর্থ)। 

• প্যোটোন ুবপপো , রুলো , ফ্ োডস কোভ ুও বপডিল প্রস্তুত কর ো। 

• ববডসক ব্লক েোফ্ট ক ো  ডনয়ম অনুসোর  লোইন আঁরকো: 

o বসলোইন 

o বক্ষ লোইন 

o িোট ুলোইন 

• ডসম অযোলোউি বযোগ কর ো। 

• বগ্রইনলোইন, নি, বফ্োল্ড লোইন ইতযোডদ মোডকুং দোও। 

• প্যোটোন ুবকরট একটি স্যোম্পল ফ্যোডব্ররক বডসরয় ডফ্ট প ীক্ষো কর ো। 

• প্ররয়োজরন সংরিোধন কর  চূি়োন্ত প্যোটোন ুজমো দোও। 

কোরজ  বিডসডফ্রকিন তথ্য (Job Specification Information): 

১। প্ররয়োজনীয় উপকণ, যন্ত্রপোডত ও স ঞ্জোম সংগ্রহ করুন 

২। প্ররয়োজনীয় বফ্ডব্রক সংগ্রহ করুন 

৩। বফ্ডব্রক হোরত ডনরয় এ  সুতো, সুতো  পুরুত্ব, ঘনত্ব বটক্সো  ও ডফ্ডনডসং পযরুবক্ষণ করুন 

৪। সুতো ভোরলোভোরব প ীক্ষো কর  বুঝুন এটি প্রোকৃডতক ডকনো 

৫। ডিজোইরন  সোরর্থ কোপড় ডমল আরে ডকনো বিক করুন 

ওয়োকডুসট: কোরজ  ডবব ন (Description): 

িডমক নং: বেস ফ্রম ু মোপ গ্রহণ প্যোটোন ুবপপো  বগ্রইনলোইন, নি, 

বফ্োল্ড লোইন 

প্যোটোন ুবকরট 

একটি স্যোম্পল 

১ বক্ষ, কোট আকঁ বতড  ক  

২ বকোম ,    

৩ ডহপ, বিোল্ডো , বলংর্থ    

 

প্ররয়োজনী ড রসোস ু(Resources Required): 

 

ডপডপই মোে, এরপ্রোন  

বমটোড য়োলস  কোপড় এ  বসম্পল, ব কিসুীট  

টুলস / ইকুইপরমন্ট  কোউডন্টং গলোস, বনোটবুক, বপন 
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োস্ক নশে (Task-Sheet)- ২.১-১ 

টোে নোম (Task Name): প্যোটোন ুবতড   নীডতমোলো ডবরেষণ 

ডনরদিুনোবলী (Instructions):  

ডনটচর ডনটদক শনাগুটলা মটনাট াগ ডদট়ে েডুন: 

• এই োেটি েযাোনক ব ডরর নীড মালা বুঝা, বযাখযা ক্রা ও ডবটেষণ ক্রার জনয িস্তু  ক্রা হট়েটছ। 

• আেনাটক্ িদত্ত  র্থয েটড ডনটজর ভাষা়ে বযাখযা ডলখট  হটব। 

• ক্াজ শুরু ক্রার আটগ  র্থয (Principles) ভাটলাভাটব েটড ডনন। 

• ক্াজ সম্পন্ন ক্রার জনয আেনাটক্ ১ ঘণ্টা সম়ে িদান ক্রা হটব। 

• েডরষ্কার-েডরচ্ছন্নভাটব ও সঠিক্ভাটব পেডবল েূরণ ক্রুন 

প্রডিয়ো (Procedure):  

▪ েযাোনক ব ডরর নীড মালা সম্পডক্ক    র্থয মটনাট াগ ডদট়ে েডুন। 

▪ িড টি নীড র উটেশয, িট়োগ ও গুরুত্ব ডনধকারণ ক্রুন। 

▪ ডনটচর পেডবটল নীড  অনু া়েী বণকনা েূরণ ক্রুন। 

▪ িট়োজটন উদাহরণ প াগ ক্রুন। 

▪ ক্াজ পশটষ ডশক্ষক্টক্ জমা ডদন। 

কোরজ  বিডসডফ্রকিন তথ্য (Job Specification Information):   

• সবকটমাে ১০ট পযাটানত বিতরর নীতিমালা ডবটেষণ ক্রট  হটব 

• িড টি নীড র জনয 

✔ নাম 

✔ বযাখযা 

✔ বযবহার/গুরুত্ব 

✔ িট়োজনী়ে মন্তবয ডলখট  হটব 

•  র্থয েডরষ্কারভাটব উেস্থােন ক্রট  পেডবল বযবহার ক্রট  হটব 

ওয়োকু িীট: কোরজ  ডবব ণ / আইরটম (Description/Item): 

িডমক নং 

পযাটানত বিতরর 

নীতিমালা 
বযাখযা বযবহার/গুরুত্ব মন্তবয 

১। সঠিক্ েডরমাে গ্রহণ    

২।  
পবডসক্ ব্লক্/পিাোর 

বযবহার 
   

৩। 

বডির আক্ার ও 

অনুো  পবাঝা 
   

৪। পগ্রইনলাইন ডনধকারণ    

৫।  
ইজ (Ease) প াগ 

ক্রা 
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৬ 

ডসম অযালাউি প াগ 

ক্রা 
   

৭ িােক  মযাডনেুটলশন    

৮ েযাোনক মাডক্ক ং    

৯ সঠিক্ বযালাি রাখা    

১০ 

ডফ্ে পেডস্টং ও 

সংটশাধন 
   

 

Resources Required: 

Tools/ Equipment 
পেডিল, রুলার, ফ্রাডস ক্াভক , পনােবুক্ 

Materials: 
েযাোনক ব ডরর নীড মালা সম্পডক্ক   পনাে/হযান্ডআউে 

PPE: মাে ( ডদ িট়োজন হ়ে) 
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মনডউল - ৩ 

মনডউন্ডলর নশন্ডরানাম: পণ্য উন্নয়ন সম্পোদন ক ো 

ইউডনট বকোিঃ SICIP-RMG-FPE-03-O                                                    বনোডমনোল আওয়ো ঃ ১১০ ঘন্টো 

মনডউন্ডলর বণ তনা: এই ইউডনরট পণ্য উন্নযর়ন  জন্য প্ররযো়জনীয় জ্ঞোন, দক্ষতো এবং মরনোভোব অন্তর্ভকু্ত  রযর়ে। এরত ডবরিষভোরব 

বপ্রোরটোটোইপ ডিজোইন এবং বিরভলপ, বসলোই বমডিন িোপন এবং পড িোলনো, বমৌডলক পণ্য বপ্রোরটোটোইপ ডনমোুণ, পরণ্য  ডফ্ট এবং 

কোযকুোড তো প ীক্ষো এবং উন্নত ক ো এবং পণ্য উন্নযর়ন মোন ডনযন়্ত্রণ ডনডিত ক ো  কোজগুডল অন্তর্ভকু্ত  রযর়ে। 

 

ডিখন ফ্ল: এই মডিউল সম্পন্ন ক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনরে  ডবষয়গুরলো ডিখরত পো রব- 

 

১. বপ্রোরটোটোইপ ডিজোইন এবং বিরভলপ ক রত পো রব। 

২. বসলোই বমডিন িোপন এবং পড িোলনো ক রত পো রব। 

৩. বমৌডলক পণ্য বপ্রোরটোটোইপ বতড  ক রত পো রব। 

৪. পরণ্য  ডফ্ট এবং কোযকুোড তো প ীক্ষো ক রত এবং উন্নত ক রত পো রব। 

৫. পণ্য উন্নযর়ন মোন ডনয়ন্ত্রণ ডনডিত ক রত পো রব। 

 

অযোরসসরমন্ট িোইরটড য়োঃ 

 

১.১ বিন্ড পযোুরলোিনো, বোজো  গরবষণো এবং নকিো অনুরপ্র ণো  মোধ্যরম নকিো ধো ণো বতড  ক ো হরয়রে। 

১.২ প্রোর্থডমক বেি এবং মুি ববোি ুবতড  ক ো হরয়রে। 

১.৩ নকিো  প্ররযো়জনীয়তো  উপ  ডভডি কর  কোপি় ডনবোুিন ক ো হরয়রে। 

১.৪ প্যোটোন ুডিজোইন অনুযোযী় কোপি় কোটো ক ো হরয়রে। 

১.৫ অলঙ্ক ণ সংগঠিত ক ো  হরয়রে। 

১.৬ প্যোটোরন ু উপ  ডভডি কর  কোপরি়  টুকর ো বকরট এবং একডত্রত কর  বপ্রোরটোটোইডপং বতড  ক ো  হরয়রে। 

১.৭ ডফ্টিং বসিন বর্থরক প্রোপ্ত প্রডতডিযো়  উপ  ডভডি কর  পড মোজুন ক ো  হরয়রে। 

১.৮ চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো এবং প ীক্ষো ক ো  হরয়রে। 

 

২.১ বসলোই বমডিরন  প্রকো রভদ ডিডিত ক ো হরযর়ে। 

২.২ বসলোই বমডিরন  উপোদোন প ীক্ষো ক ো হরযর়ে। 

২.৩ বসলোইরয ় বদঘযু, সুতো  টোন এবং ডফ্ি ব ট ডনধোু রণ  জন্য বমডিরন  বসটিংস সমন্বয় ক ো হরযর়ে। 

২.৪ প্ররযো়জনীয় কোপি় এবং বসলোইরয ় ধ ণ অনুসোর  স ূঁি ডনবোুিন এবং ইনস্টল ক ো হরযর়ে। 

২.৫ উপযুক্ত গোইি, বটনিন ডিে এবং স ূঁরি  মোধ্যরম বমডিনগুডলরক বেি ক ো হরযর়ে। 

২.৬ বমডিনটি িোলু কর  এবং গডত ডনয়ন্ত্রণ সোমঞ্জস্য কর  বসলোই বমডিনটি পড িোডলত ক ো হরয়রে। 

২.৭ বমডিনটি বন্ধ  রযর়ে। 

 

৩.১ প্রডতটি বপোিোরক  জন্য নকিো  বিডসডফ্রকিন পযোুরলোিনো ক ো হয।় 

৩.২ নকিো  বিডসডফ্রকিরন  উপ  ডভডি কর  কোটো কোপি় সংগ্রহ ক ো হয়। 

৩.৩ বপোিোরক  পণ্যগুডল নকিো অনুসোর  বতড  ক ো হয।় 

৩.৪ সঠিক আকো  এবং আ োম ডনডিত ক ো  জন্য ডফ্ট প ীক্ষো ক ো হয,় প্ররযো়জন অনুসোর  প্যোটোরন ু সোরর্থ সোমঞ্জস্য ক ো হয়। 

৩.৫ ডিম, ববোতোম, ডজপো , অর্থবো বযরকোরনো অডতড ক্ত নকিো  উপোদোন বযোগ ক ো হয়। 

৩.৬ চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো ক ো হয় এবং প্ররযো়জনীয় বযরকোরনো পড মোজুন ক ো হয়। 

 

৪.১ বপ্রোরটোটোইপ বপোিোকগুডল একটি মরিল বো বপোিোরক  উপ  ডফ্ট কর  প ীক্ষো ক ো হরয়রে। 

৪.২ নমুনো এবং পড মোপ িোট ুঅনুসোর  বপোিোরক  পড মোপ প ীক্ষো ক ো হরয়রে। 



35  

৪.৩ বসলোই, বনকলোইন, আমরুহোল এবং বকোম বন্ধগুডল সঠিক সোড বদ্ধতো, মসৃণতো এবং আ োরম  জন্য প ীক্ষো ক ো হরয়রে। 

৪.৪ প্রডতডদরন  নি়োিি়ো  সময় বপোিোরক  কোযকুোড তো প ীক্ষো কর  িলোিরল  সহজতো মূল্যোযন় ক ো হরয়রে। 

৪.৫ কোযকু ী উপোদোনগুডল প ীক্ষো ক ো ক ো হরয়রে যোরত তো ো মসৃণভোরব কোজ কর । 

৪.৬ ডনবোুডিত উপোদোন পড ধোরন  সময ়কীভোরব প্রডতডিয়ো বদখোয ়তো পযরুবক্ষণ ক ো  জন্য কোপরি়  বেপ এবং আি ণ প ীক্ষো 

ক ো হরয়রে। 

৪.৭ ডফ্ট এবং আ োম উন্নত ক ো  জন্য প ীক্ষো  ফ্লোফ্রল  উপ  ডভডি কর  প্যোটোন ুসমন্বয় ক ো হরয়রে। 

 

৫.১ উপক ণ এবং ডফ্ডনডিংরয ় জন্য মোরন  মোন ডিডিত ক ো হরয়রে। 

৫.২  ে, বটক্সিো , ওজন এবং িোডযর়ত্ব  সোমঞ্জরস্য  জন্য ডিম এবং আনুষোডিক প ীক্ষো ক ো হরয়রে। 

৫.৩ উৎপোদরন  সময় বসলোই এবং ডফ্ডনডিং বকৌিলগুডল পযরুবক্ষণ ক ো হরয়রে। 

৫.৪ নমুনো  আকোর   উপ  ডফ্ট এবং টোন প ীক্ষো ক ো হরয়রে। 

৫.৫ বকোনও ত্রুটি সনোক্ত ক ো  জন্য চূিো়ন্ত বপোিোরক  উপ  উৎপোদন-প বতী পড দিনু ক ো হরয়রে। 

৫.৬ একটি ডবস্তোড ত পড দিনু বিকডলরস্ট  মোধ্যরম চূি়োন্ত পরণ্য  গুণমোন যোিোই ক ো হরয়রে। 
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৩.১ 

 

ডিখন ফ্ল -১:  বপ্রোরটোটোইপ ডিজোইন এবং বিরভলপ ক রত পো রব। 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

১.১ বিন্ড পযোুরলোিনো, বোজো  গরবষণো এবং নকিো অনুরপ্র ণো  মোধ্যরম নকিো ধো ণো বতড  ক ো 

১.২ প্রোর্থডমক বেি এবং মুি ববোি ুবতড  ক ো 

১.৩ নকিো  প্ররযো়জনীয়তো  উপ  ডভডি কর  কোপি় ডনবোুিন ক ো  

১.৪ প্যোটোন ুডিজোইন অনুযোযী় কোপি় কোটো ক ো  

১.৫ অলঙ্ক ণ সংগঠিত ক ো  

১.৬ প্যোটোরন ু উপ  ডভডি কর  কোপরি়  টুকর ো বকরট এবং একডত্রত কর  বপ্রোরটোটোইডপং বতড  ক ো  

১.৭ ডফ্টিং বসিন বর্থরক প্রোপ্ত প্রডতডিযো়  উপ  ডভডি কর  পড মোজুন ক ো  

১.৮ চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো এবং প ীক্ষো ক ো  

 

১.১ বিন্ড পযোুরলোিনো, বোজো  গরবষণো এবং নকিো অনুরপ্র ণো  মোধ্যরম নকিো  ধো ণো বতড   

নকিো  ধো ণো বতড  ক ো  জন্য বিন্ড পযোুরলোিনো, বোজো  গরবষণো এবং নকিো অনুরপ্র ণো  মোধ্যরম 

একটি সুসংগঠিত পদ্ধডত অনুস ণ ক ো হয়। এখোরন প্রডতটি উপোদোন কীভোরব কোরজ আরস তো ব্যোখ্যো 

ক ো হরলো: 

১. বিন্ড পযোুরলোিনো (Trend Analysis): 

বিন্ড পযোুরলোিনো  মোধ্যরম বতমুোন বোজোর  জনডপ্রয় ডিজোইন ও প্যোটোন ুসম্পরকু ধো ণো পোওয়ো যোয়। এই পযোুরলোিনোয় কী ধ রন  

ডিজোইন বো বিলী বতমুোরন জনডপ্রয় এবং ভডবষ্যরত কী ধ রন  বিন্ড আসরত পোর , তো ডবরেষণ ক ো হয়। এ  জন্য ডবডভন্ন িযোটফ্ম,ু 

বযমন: 

• ফ্যোিন বিো এবং অফ্লোইন ও অনলোইন বস্টো  বর্থরক পোওয়ো তথ্য, 

• বসোশ্যোল ডমডিয়ো িযোটফ্ম ু(ইিটোগ্রোম, ডপন্টোর স্ট), 

• ডিজোইনো  ড রপোট ুও বিন্ড বফ্ো কোডস্টং সোইট গুরলো ব্যবহো  ক ো হয়। 

২. বোজো  গরবষণো (Market Research): 

বোজো  গরবষণো একটি গুরুত্বপূণ ুধোপ, যো  মোধ্যরম ডবডভন্ন উপোদোন বযমন গ্রোহকরদ  িোডহদো, তোরদ  রুডি, খ রি  ক্ষমতো, এবং 

প্রডতরযোগীরদ  কোযিুম ডবরেষণ ক ো হয়। এ  মোধ্যরম: 

• লক্ষয গ্রোহক বক ডিডিত ক ো হয়, 

• প্রডতরযোডগতো ডবরেষণ ক ো হয়, যো জোনোয় তোরদ  নকিো  ধ ন, ডবডি  বকৌিল, এবং মূল্যমোন, 

• বোজোর  প্রবণতো এবং গ্রোহক প্রডতডিয়ো জোনো যোয়, যো ডিজোইরন  অগ্রগডত এবং ব্যডতিমী ধো ণো বতড  ক রত সোহোয্য 

কর । 

৩. নকিো অনুরপ্র ণো (Design Inspiration): 

নকিো  জন্য অনুরপ্র ণো অরনক জোয়গো বর্থরক আসরত পোর : 

• প্রোকৃডতক পড রবি: প্রকৃডত, উডিদ, পশু এবং জলবোয়ু, 

• সোংস্কৃডতক অনুরপ্র ণো: ডবডভন্ন জোডতগত বিলী, ঐডতহয এবং আঞ্চডলক নকিো  ধ ন, 

• আট ুও আডকরুটকিো : ডবডভন্ন বিডল্পক আরন্দোলন বো িোপতয ডিল্প বর্থরক অনুরপ্র ণো, 

• ইডতহোস: ইডতহোরস  ডবখ্যোত ডিজোইন এবং প্রতীক। 
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এই ডতনটি উপোদোন একরত্র কোজ কর  একটি িডক্তিোলী নকিো  ধো ণো বতড  ক রত সোহোয্য কর  যো বোজোর   িোডহদো  সোরর্থ 

মোনোনসই এবং বিরন্ড  সোরর্থ সিডতপূণ।ু 

 

১.২ প্রোর্থডমক বেি এবং মুি ববোি ুবতড  ক ো 

 

প্রোর্থডমক বেি এবং মুি ববোি ুবতড  একটি নকিো প্রডিয়ো  অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুঅংি। এই পযোুরয় আপডন আপনো  ধো ণোগুরলো বোস্তরব 

রূপ ডদরত শুরু কর ন এবং একটি ডভজ্যযয়োল বপ্ররজরন্টিন বতড  কর ন যো আপনো  নকিো  জন্য একটি ডদকডনরদিুনো ডহরসরব কোজ 

কর । ডনরি এই দুইটি ধোপ কীভোরব বতড  ক রবন তো ব্যোখ্যো ক ো হরলো: 

১. প্রোর্থডমক বেি (Preliminary Sketch): 

প্রোর্থডমক বেি হরলো আপনো  নকিো  ধো ণো  প্রর্থম ডিত্র। এটি ডনখু ূঁত নয়, ব ং একটি সোধো ণ রূপর খো যো আপনো  ডিজোইরন  

মূল উপোদোনগুরলো ডিডত্রত কর । এ  মোধ্যরম আপডন আপনো  ডিন্তোভোবনোগুরলো কোগরজ ফুটিরয় তুলরত পোর ন। প্রোর্থডমক বেি 

বতড   জন্য ডকছু ধোপ অনুস ণ ক রত পোর ন: 

• আঁকো  শুরু: প্রর্থরম একটি সোধো ণ আকৃডত আঁকুন, বযমন েয়ো  বো সোরকুল, যো পর  ডবডভন্ন অংরি ডবভক্ত হরব। 

• আয়তন এবং অনুপোত: ডিজোইরন  সঠিক প্রি এবং উচ্চতো  অনুপোতগুরলো ডিডিত করুন। 

• ববডিষ্ট্য বযোগ করুন: বেরি আপনো  ডিজোইরন  ববডিষ্ট্য বযোগ করুন, বযমন নকিো  গঠন, ব খো, ফ্ম ুএবং ডিরটইলস। 

• রূপর খো বতড  করুন: মূল নকিো উপোদোনগুরলো  রূপর খো বতড  করুন, যোরত ডিজোইনটি ডকভোরব দৃশ্যমোন হরব তো  

একটি আভোস পোওয়ো যোয়। 

• ডবকল্প আঁকো: একোডধক বেি বতড  করুন যোরত আপডন ডবডভন্ন ধো ণো প খ ক রত পোর ন এবং বস ো অপিনটি ডনবোুিন 

ক রত পোর ন। 

২. মুি ববোি ু(Mood Board): 

মুি ববোি ুএকটি ডভজ্যযয়োল টুল যো নকিো  জন্য অনুভূডত এবং সৃজনিীল ডদকডনরদিুনো বতড  ক রত ব্যবহৃত হয়। এটি একটি 

সংগ্রহ যো আপনো  নকিো  জন্য উপযুক্ত  ং, বটক্সিো , বিলী এবং দৃশ্যমোন উপোদোনগুরলো প্রদিনু কর । মুি ববোি ুবতড   জন্য 

ডকছু ধোপ: 

• প্রোর্থডমক ধো ণো সংগ্রহ: আপনো  ডিজোইরন  জন্য ডবডভন্ন েডব,  ং, বটক্সিো  এবং উপোদোন সংগ্রহ করুন। এগুরলো হরত 

পোর : 

o ফ্যোিন, প্রোকৃডতক দৃশ্য, ডিল্পকলো, সোংস্কৃডতক উপোদোন, ঐডতহোডসক ডিরটইলস, ইতযোডদ। 

•  ে এবং বটক্সিো : আপনো  ডিজোইরন  জন্য সম্ভোব্য  ং এবং বটক্সিোর   সংগ্রহ বতড  করুন। এটি আপনো  

ডিজোইরন  বমজোজ এবং অনুভূডত ডকভোরব প্রকোি ক রব তো ববোঝোয়। 

• তেত্র এবং উোহরণ: ডবডভন্ন ডশল্পক্লা বা ডিজাইন উদাহরণ প াগ ক্রুন  া আেনাটক্ অনুিাডণ  ক্টরটছ এবং  া আেনার 

নক্শার জনয উে ুক্ত হট  োটর। 

• গ্রাতফক্স এবং টাইন্ডপাগ্রাতফ:  ডদ এটি গ্রাডফ্ক্ ডিজাইন বা ফ্যাশন ডিজাইন হ়ে,  টব আেনার ডিজাইটনর জনয োইেটফ্স 

এবং গ্রাডফ্ক্ উোদানও প াগ ক্রট  োটরন। 

• মুি সবািত  োজান্ডনা: সব উোদানগুটলা এক্ডি  ক্টর এক্টি সুসংগঠি  এবং দশকনী়ে মুি পবািক  ব ডর ক্রুন। 

উপেংহার: 

• প্রাথতমক সস্কে আেনাটক্ আেনার ডিজাইটনর আডিক্ এবং গঠন সম্পটক্ক  ধারণা পদ়ে,  খন মুি সবািত  আেনার নক্শার 

জনয সঠিক্ অনুভূড  এবং সৃজনশীল ডদক্ডনটদক শনা ব ডর ক্টর। 

• এক্টি এই দুটি িডক্র়ো আেনাটক্ আেনার ডিজাইন ধারণাটক্ েষ্ট এবং িামাডণক্ভাটব ব ডর ক্রট  সাহা য ক্রটব। 
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১.৩ নকিো  প্ররয়োজনীযত়ো  উপ  ডভডি কর  কোপি় ডনবোুিন ক ো  

 

নকিো  প্ররয়োজনীয়তো  উপ  ডভডি কর  কোপি় ডনবোুিন ক ো একটি গুরুত্বপূণ ুপযোুয় যো নকিো  সফ্লতো এবং কোযকুোড তো ডনডিত 

কর । সঠিক কোপরি ় ডনবোুিন ডিজোইরন  আউটলুক, আ োম, বটকসইতো এবং কোযকুোড তো ডনধোু ণ কর । এখোরন কোপি় ডনবোুিন 

ক ো  ডকছু মূল ডদক তুরল ধ ো হরলো: 

১. নকিো  ধ ন এবং উরেশ্য (Type and Purpose of the Design) 

নকিো  উরেশ্য এবং ধ ন অনুযোয়ী কোপি় ডনবোুিন ক ো অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু উদোহ ণস্বরূপ: 

• ফ্ মোল ডিজোইন: বযমন সুযট বো অডফ্স বেরস  জন্য উল্লম্ব স্ট্রোইপস বো উইরন্ডো প্যোরনল টোওডলং কোপি়, যো দৃডষ্ট্রত 

মোডজুত এবং বপিোদো ী। 

• অডফ্রস  জন্য: উল, সুডত  ডমেণ অর্থবো বভঞ্চু  ডসল্ক ব্যবহো  ক ো বযরত পোর  যো শৃঙ্খলো এবং বপিোদোড ত্ব বজোয় 

 োরখ। 

• কযোজ্যয়োল ডিজোইন: বযমন টি-িোট ুবো বিডনম ডজরি  জন্য কটন, ডলরনন অর্থবো জোডস ুফ্যোডব্রক ডনবোুিন ক ো হয়, কো ণ 

এসব কোপি় আ োমদোযক় এবং বদনডন্দন ব্যবহোর   জন্য উপযুক্ত। 

২. কোপরি়  গঠন এবং বটক্সিো  (Fabric Structure and Texture) 

কোপরি়  গঠন এবং বটক্সিো ও ডিজোইরন  উপ  বি় প্রভোব বফ্রল। কোপরি়  স্ত  এবং মসৃণতো আপনো  ডিজোইরন  সোধো ণ 

অনুভূডত গরি় বতোরল: 

• শুকরনো বো বটক্সিো যুক্ত কোপি়: বযমন বিডনম, কযোনভোস, ডলরনন, বযগুডল িক্ত এবং বটকসই হয়, সোধো ণত বহনরযোগ্য 

ও ব্যবহোড ক বপোিোরক  জন্য উপযুক্ত। 

• মসৃণ বো ডসডল্ক কোপি়: বযমন ডসল্ক, ডিরনোস, বো বটড  ির্থ কোপি,় যো সুন্দ  ডফ্ডনডিং এবং মোডজুত দৃডষ্ট্  জন্য ব্যবহৃত 

হয়। 

৩. ঋতু অনুযোযী় কোপি় ডনবোুিন (Seasonal Considerations) 

ডবডভন্ন ঋতু অনুযোযী় কোপরি়  প্ররয়োজনীয়তো ডভন্ন হয়: 

• গ্রীেকোল: কটন, ডলরনন, বো টিসুয ডসল্ক কোপি় উপযুক্ত, যো শ্বোসপ্রশ্বোসরযোগ্য এবং গ রম  মরধ্য আ োমদোযক়। 

• িীতকোল: উল, ফ্লোরনল, বো কযোিডম  কোপি ়ডনবোুিন ক ো বযরত পোর , বযগুডল গ ম এবং আ োমদোয়ক। এই কোপিগ়ুডল 

িীরত  জন্য আদি,ু কো ণ এগুডল তোপ ধর   োরখ। 

৪. কোযকুোড তো এবং বটকসইতো (Functionality and Durability) 

কোপরি ় বটকসইতো এবং কোযকুোড তো ডনডিত ক ো প্ররয়োজন। একটি বপোিোক যডদ ডনয়ডমত ব্যবহৃত হয়, তরব কোপিট়ি দীঘিুোয়ী 

এবং সহরজ পড ষ্কো রযোগ্য হরত হরব। উদোহ ণস্বরূপ: 

• এলোরস্টন বো িযোনরিক্স ডমেণ কোপি়, যো বস্ট্ররিবল এবং আ োমদোয়ক, ডবরিষত বিোটসুওয়্যো  বো িোি বপোিোক বতড   

জন্য আদি।ু 

• কটন বো ডসল্ক যো সোধো ণত ইডলরগন্ট বপোিোক বযমন গোউন, িোডি়, বো সুযরট  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

৫. বোরজট এবং উপলব্ধতো (Budget and Availability) 

বোরজট এবং কোপরি ় সহজলভযতো অপড হোয ু ডবষয়। সোধো ণত ডবলোসবহুল কোপি ় বযমন ডসল্ক, বভঞ্চু  ডসল্ক, বো কযোিডম  

তুলনোমূলকভোরব ববডি দোরম  হয়। বসরক্ষরত্র, কোপরি ় গুণমোন এবং ডিজোইরন  উরেশ্য অনুযোয়ী উপযুক্ত কোপি ়ডনবোুিন ক ো 

গুরুত্বপূণ।ু যডদ বোরজট সীডমত র্থোরক তরব কটন, পডলরয়স্টো , ডভসরকোস বো  য়যোলরটক্স পেন্দ ক ো বযরত পোর , যো আ োমদোয়ক 

এবং সোেযী় মূরল্য পোওয়ো যোয।় 

৬.  ং এবং ডিজোইন (Color and Design) 

কোপরি ়  ং এবং ডিজোইনও গুরুত্বপূণ।ু এটি নকিো  বমোট অনুভূডত এবং সোজোরনো প্রভোব বতড  কর : 

• প্যোরস্টল  ং বো ডনউিোল বটোন: বসডম-ফ্ মোল বো অডফ্স বপোিোরক  জন্য উপযুক্ত। 

• ডপ্ররন্টি কোপি়: বযমন বফ্লো োল বো ডজওরমডিক ডিজোইন যো গ্রীেকোরল কযোজ্যয়োল বপোিোরক  জন্য উপযুক্ত। 

৭. পড রবি এবং পণ্য উৎস (Environmental Considerations and Product Sourcing) 
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বতমুোরন বটকসই কোপি় ডনবোুিন একটি গুরুত্বপূণ ু ডদক হরয় উরঠরে। পড রবিবোন্ধব কোপি ় বযমন অগোুডনক কটন, সুতো, বহম্প 

ব্যবহো  ক ো বযরত পোর , যো পড রবরি  জন্য ক্ষডতক  নয় এবং দীঘিুোয়ী হয়। এসব কোপি ়বযমন হোইরেোডফ্ডলক, এলোডস্টক, 

এবং করম্পোরস্টবল উপোদোন সমৃদ্ধ। 

উপসংহো : 

কোপরি ় ডনবোুিন ডিজোইরন  ধ ন, ঋতু, বোরজট, ফ্োংিনোডলটি এবং বটকসইতো এ  উপ  ডভডি কর  ক ো উডিত। সঠিক কোপি় 

ডনবোুিন ডিজোইরন  বসৌন্দয ুএবং কোযকুোড তো ডনডিত কর  এবং গ্রোহকরদ  জন্য একটি বস ো অডভজ্ঞতো প্রদোন কর । 

১.৪ প্যোটোন ুডিজোইন অনুযোয়ী কোপি় কোটো ক ো 

পযাটানত তিজাইন অনু াযী কাপড় কাটা করা এক্টি অ যন্ত গুরুত্বেূণক িডক্র়ো  া পোশাক্ ব ডরর পক্ষটি ডনভুক ল া এবং সঠিক্ ডফ্টিং 

ডনডি  ক্টর। এই িডক্র়ো সঠিক্ভাটব অনুসরণ ক্রটল পোশাক্টি নক্শা অনু া়েী সুন্দরভাটব ব ডর হটব। ডনটচ ক্ােড ক্াো ক্রার 

এক্টি সাধারণ িডক্র়ো বণকনা ক্রা হটলা: 

১. পযাটানত প্রস্তুি করা (Prepare the Pattern) 

কোপি় কোটো  আরগ, প্যোটোন ুডিজোইন বতড  ক ো হয়। প্যোটোন ুএকটি কোগজ বো ফ্যোডব্ররক  টুকর ো যো বপোিোরক  আকো  এবং 

মোরপ  ডনরদডুিকো বদয়। এটি সোধো ণত সুইডমং প্যোটোন,ু ফ্লযোট প্যোটোন,ু বো েোফ্ট প্যোটোন ুহরত পোর । 

• মোপ ডনধোু ণ: প্যোটোন ুডিজোইন ক ো  সময়, বপোিোরক  মোপ ঠিকভোরব বমরপ ডনন। এটি সঠিক সোইজ ডনডিত ক ো  

জন্য গুরুত্বপূণ।ু 

• বটমরিট বতড : প্যোটোন ুবটমরিরট  রূপর খো বতড  করুন এবং বসই অনুযোয়ী ডিজোইরন  প্রডতটি অংরি  জন্য আলোদো 

আলোদো প্যোটোন ুপ্রস্তুত করুন। 

২. কোপরি়  ডনবোুিন এবং প্রস্তুডত (Select and Prepare Fabric) 

কোপি ়ডনবোুিন ক ো  পর , বসটি সঠিকভোরব প্রস্তুত ক রত হরব: 

• কোপি় ডসরলকিন: ডিজোইরন  জন্য উপযুক্ত কোপি ়ডনবোুিন করুন (রযমন সুডত  কোপি,় ডসল্ক, বিডনম, বো ফ্লযোরনল)। 

• কোপি় মোপো: কোপরি ় বদঘযু এবং প্রি যর্থোযর্থভোরব পড মোপ করুন। 

• কোপি় বসোজো ক ো: কোপরি়  বসোজো এবং বাঁকো অংি ঠিকভোরব বসোজো করুন। কোপি়টি পৃরষ্ঠ  উপ  ব রখ তো  

বফ্োল্ডগুরলো ঠিক করুন যোরত কোটো সহজ হয় এবং ডনখু ূঁতভোরব ডফ্ট হয়। 

• বধোযো় বো বস্ট্রইট ক ো: ডকছু কোপি় ধুরয় বো ডপ্র-রপ্রস ক ো প্ররযো়জন হরত পোর  যোরত কোপরি়  সঙ্কুডিত হওযো় বো প্রসোড ত 

হওযো়  সমস্যো নো হয়। 

৩. প্যোটোন ুিোন ডনধোু ণ (Position the Pattern on the Fabric) 

এখন প্যোটোন ুকোপরি়  উপ  সঠিকভোরব িোপন ক ো দ কো : 

• বফ্োল্ড এবং বসোজো ব খো: কোপরি ় বসোজো ব খো  সোরর্থ প্যোটোরন ু বসোজো ব খোগুরলো বমলোন। কোপরি ় বফ্োরল্ড  ওপ  

প্যোটোন ুিোপন ক রত হরব যডদ কোপিট়ি দু’পোরি কোটো হয়। 

• ডিডিতক ণ: প্যোটোরন ু িো পোরি বসলোই লোইন, কোটিং লোইন এবং অন্যোন্য ডিি ডদন। এরত কোপি় কোটো  সময় ডবভ্রোডন্ত 

কমরব। সোধো ণত বসলোইরয়  জন্য ১-২ বসডন্টডমটো  বসলোই মোডজুন  োখরত হয়। 

৪. কোপি় কোটো (Cut the Fabric) 

প্যোটোনটুি সঠিকভোরব কোপরি ় উপ  িোপন ক ো  পর , কোপি ়কোটো শুরু ক ো হয়: 

• সঠিক কাঁডি ব্যবহো : কটিংরয ় জন্য উপযুক্ত বসলোই কাঁডি ব্যবহো  করুন যোরত কোপি়টি সঠিকভোরব কোটো যোয় এবং 

বকোনও বফ্োল্ড বো দোগ নো পরড়। 

• এমনভোরব কোটুন বযন প্যোটোরন ু প্রডতটি অংি সঠিকভোরব কোটো যোয়: কোটো  সময় প্যোটোরন ু ডনদিনু অনুস ণ করুন। 

কোটো অংরি সঠিক বসলোইরয়  জন্য পযোুপ্ত িোন ডদন (১-২ বসডন্টডমটো )। 

• প্রডতরূপ বো ডসলুরয়ট কোটুন: প্যোটোরন ু বোইর  কোটরত হরত পোর , যোরত বসলোইরয়  প  সঠিক ডফ্টিং হয়। 

৫. বসলোইরয ় জন্য প্রস্তুডত (Prepare for Sewing) 
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কোপি় কোটো  প , বসলোইরয ় জন্য প্রস্তুডত বনওয়ো হয়: 

• ডিি বসলোই করুন: কোপরি ়সমস্ত গুরুত্বপূণ ুডিি বো মোকুো গুডল (রযমন বসলোই লোইন, বফ্োল্ড লোইরন  ডিি, ইতযোডদ) মুরে 

বফ্লুন। 

• বসলোই বফ্োল্ড প্রস্তুডত: বযখোরন বফ্োল্ড ক ো  প্ররয়োজন, বসখোরন কোপি় কুূঁিকোরনো বো ডপন ডদরয় ডিডিত করুন। 

• বসলোইরয ় জন্য ডসরকোরয়ি ঠিক করুন: কীভোরব বসলোই ক রবন তো আরগ বর্থরকই পড কল্পনো করুন, যোরত বসলোইরয়  

জন্য সময় সোেয় হয় এবং প্রডতটি অংি সঠিকভোরব বসলোই হয়। 

৬. কোপি় বসলোই ক ো (Sew the Fabric) 

কোপি় কোটো এবং প্রস্তুত ক ো  প , এখন বসলোইরয়  প্রডিয়ো শুরু হয়: 

• বমডিন বো হযোন্ড বসলোই: বসলোইরয ় জন্য বমডিন অর্থবো হোরত  বসলোইরয়  ব্যবহো  ক ো বযরত পোর , যো ডিজোইন 

অনুযোযী় উপযুক্ত। 

• বটস্ট বসলোই: প্রর্থরম একটি বটস্ট ডপরস বসলোই কর  ডনডিত করুন বয বসলোই সঠিকভোরব হরচ্ছ এবং কোপরি়  সঠিক 

ডফ্ট আসরে। 

৭. ডফ্ডনডিং (Finishing) 

বসলোইরয ় প , বিষ ডফ্ডনডিং ধোপ আরস: 

• ডফ্ডনডিং ডস্টি: বসলোই লোইরন  িো পোরি ডফ্ডনডিং ডস্টি ডদন যোরত কোপরি়  ধ্বংস বো  োগ আটকোরনো যোয়। 

• বপ্রডসং: বসলোইরয ় প  কোপি় সঠিকভোরব ডপ্রস ক ো হয় যোরত প্রডতটি বসলোই িষ্ট্ এবং সঠিকভোরব বরস। 

• অডতড ক্ত ডফ্ডনডিং: বিষ পড দিনু এবং বকোরনো ত্রুটি বো বদোষ সংরিোধন ক ো। 

উপসংহো : 

প্যোটোন ুডিজোইন অনুযোয়ী কোপি ়কোটো ক ো একটি সক্ষ্ম প্রডিয়ো যো সঠিক দক্ষতো এবং মরনোরযোগ প্ররয়োজন। সঠিক প্যোটোন ুবতড , 

কোপরি ় সঠিক প্রস্তুডত, এবং ডনখু ূঁত কোটিংরয়  মোধ্যরম বপোিোকটি হরব সুন্দ , সঠিক ডফ্টিং এবং কোযকু ী। 

 

১.৫ অলঙ্ক ণ সংগঠিত ক ো  

 

অলঙ্ক ণ সংগঠিত ক ো একটি ডিজোইরন  অিীভূত এবং সুন্দ  অংি যো বপোিোক বো ফ্যোিন আইরটমরক আ ও আকষণুীয় এবং 

বিডল্পক কর  বতোরল। অলঙ্ক ণ ডিজোইনটি  একটি গুরুত্বপূণ ুউপোদোন হরত পোর , বযমন: বসলোই, কোজ, মডণ, পোর্থ , বুটিক কোজ 

বো অন্যোন্য বিডল্পক উপোদোন ব্যবহো  কর  বপোিোকরক আকষণুীয় ক ো। এখোরন অলঙ্ক ণ সংগঠিত ক ো  ডকছু মূল ধোপ বদওয়ো 

হরলো: 

১. অলঙ্ক রণ  ধ ন ডনবোুিন (Select the Type of Embellishment) 

অলঙ্ক ণ ডনবোুিরন  প্রর্থম ধোপ হরলো, কী ধ রন  অলঙ্ক ণ বপোিোরক  সোরর্থ সবরিরয় উপযুক্ত হরব তো ডনধোু ণ ক ো। অলঙ্ক রণ  

ধ ন ডবডভন্ন হরত পোর : 

• হযোন্ড এমব্রয়িোড : হোরত সডিকম ুক ো, বযমন ডিড , ফুরল  নকিো বো প্যোটোন।ু 

• বস্টোন বো ডসকুডয়ন বসলোই: বপোিোরক  উপ  বস্টোন, ডসকুডয়ন বো পোর্থর   অলঙ্ক ণ ক ো যো বপোিোকরক ঝলমরল এবং 

আকষণুীয় কর  বতোরল। 

• ডিস্টোল এবং পু ূঁডত: ফ্যোিরনবল গোউন বো পোটি ুবপোিোরক  জন্য ডিস্টোল বো পু ূঁডত বসলোই ক ো হয়। 

• বলস বো ডফ্তো ব্যবহো : ডফ্তো, বলস বো ডকপল ডদরয় বপোিোরক  অংিগুরলো অলঙ্কৃত ক ো। 

• বপইডন্টং বো ডব্লডিং: বপোিোরক  উপর  নকিো আঁকো বো ডব্লরি  মোধ্যরম ডবরিষ  রে  ডিজোইন বতড  ক ো। 

২. ডিজোইন পড কল্পনো (Design Planning) 

অলঙ্ক ণ শুরু ক ো  আরগ একটি সুসংগঠিত ডিজোইন পড কল্পনো বতড  ক ো অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু এখোরন ডকছু ধোপ  রয়রে: 

• ধো ণো বতড : অলঙ্ক ণ বকোর্থোয় এবং কীভোরব ক ো হরব, তো পড কল্পনো করুন। কোপরড়  বকোন অংরি অলঙ্ক ণ প্ররয়োজন 

(রযমন: ডিভ, কলো , বো বহম)? 

• প্যোটোন ুবতড : কাঁিো ধো ণোগুডল প্যোটোরন ু মোধ্যরম কোগরজ আঁকুন এবং সঠিক রূপর খো বতড  করুন। 

•  ে ডনবোুিন: অলঙ্ক রণ  জন্য  ে ডনবোুিন করুন, যো ডিজোইরন  সোরর্থ মোনোনসই হরব। ডকছু  রে  ডমেণ বো কন্ট্রোস্ট 

ডিজোইরন গভী তো এবং আকষণু বযোগ ক রত পোর । 
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৩. উপক ণ সংগ্রহ (Collect Materials) 

অলঙ্ক রণ  জন্য প্ররয়োজনীয় উপক ণ সঠিকভোরব ডনবোুিন এবং সংগ্রহ ক ো উডিত: 

• সুতো   ে: ডবডভন্ন  রে  সতো, ডসকুডয়ন, ডিস্টোল, পু ূঁডত, বস্টোন, ডিটো  ইতযোডদ। 

• আলংকোড ক উপোদোন: বযমন ডসকুডয়ন, পু ূঁডত, বস্টোন, প্যোটোডনংু টুলস (রযমন বসলোইরয়  জন্য বমডিন, হযোন্ডস), সাঁরকো 

বো কোপি়। 

৪. অলঙ্ক ণ বকৌিল ডনবোুিন (Select Embellishment Techniques) 

অলঙ্ক ণ ক ো  জন্য ডবডভন্ন বকৌিল ব্যবহো  ক ো বযরত পোর , বযমন: 

• ডস্টডিং: সডিকম ুবো বসলোইরয়  মোধ্যরম অলঙ্ক ণ ক ো। 

• অযোডিক (Applique): কোপরি়  বেোট অংি বকরট ব রখ বড় ডিজোইরন  অংি ডহরসরব বসলোই ক ো। 

• বহি বো পোর্থ  বসোরনো: বেোট বেোট বস্টোন বো পোর্থ  বসলোই কর  ডবডভন্ন প্যোটোন ুবতড  ক ো। 

• ব্যোটিক/ফ্লযোট বপইডন্টং: কোপরি়  ওপ  ডিজোইন আঁকো বো  রে  েোপ বতড  ক ো। 

• এমব্রয়িোড : ব িমী বো সুডত  সতো  মোধ্যরম হোরত ক ো অলঙ্ক ণ। 

৫. অলঙ্ক ণ বোস্তবোয়ন (Implement the Embellishment) 

অলঙ্ক ণ বোস্তবোযর়ন  সময ়ডকছু ডবরিষ ডদক অনুস ণ ক ো উডিত: 

• অলঙ্ক রণ  অবিোন: ডনডিত করুন বয অলঙ্ক ণ সঠিক িোরনই ক ো হরচ্ছ, বযমন বপোিোরক  প্রধোন অংিগুরলো বযমন 

কলো , ডিভ বো বহম। 

• সুরযোগ অনুসোর  অলঙ্ক ণ ব্যবহো : িরখ  বপোিোরক  জন্য ভো ী অলঙ্ক ণ এবং বদনডন্দন বপোিোরক  জন্য হোলকো 

অলঙ্ক ণ ডনবোুিন ক ো। 

৬. প ীক্ষো এবং সমোডপ্ত (Test and Finishing) 

অলঙ্ক ণ ক ো  প : 

• প ীক্ষো: সম্পন্ন বপোিোকটি প ীক্ষো করুন, অলঙ্ক ণ ঠিকভোরব বরসরে ডকনো। বকোরনো অংরি অডতড ক্ত অলঙ্ক ণ নো হরয় 

র্থোরক ডকংবো বকোর্থোও অসিডতপূণ ুডকছু আরে ডকনো প ীক্ষো করুন। 

• ডসম ঠিক ক ো: অলঙ্ক রণ  ডসমগুরলো সঠিকভোরব পড েো  এবং দৃঢ় ক রত হরব। 

• বস্ট্রডিং এবং ভাঁজ: অলঙ্ক রণ  ফ্রল কোপড়টি ডবকৃত নো হয়, ডনডিত ক রত সঠিকভোরব ডপ্রস ক ো এবং ভাঁজ ক ো। 

৭. অলঙ্ক রণ  বিলী এবং সমোডপ্ত (Styling and Final Touch) 

অলঙ্ক রণ  বিষ অংি হরলো সোজোরনো: 

• বিোভোবধকু উপক ণ: বযমন ড বন, সুতো  ফুল, ডফ্তো, বো বেোট বেোট পু ূঁডত বো ডসকুডয়ন বযোগ কর  আর ো স্টোইডলি ক ো। 

• ডফ্ডনডিং ডিরটইলস: অলঙ্ক ণ এবং অন্যোন্য ডফ্ডনডিংরয়  প  বপোিোকটি প্ররফ্িনোল লুক বপরত পোর । 

উপসংহো : 

অলঙ্ক ণ সংগঠিত ক ো একটি সৃজনিীল প্রডিয়ো যো ডিজোইরন  বসৌন্দয ুএবং ববডিষ্ট্য বোিো়য়। সঠিকভোরব অলঙ্ক ণ সংগঠিত 

ক রল বপোিোকটি আ ও আকষণুীয়, ব্যডক্তগত এবং অনন্য হরয় ওরঠ। 

 

১.৬ প্যোটোরন ু উপ  ডভডি কর  কোপরি ় টুকর ো বকরট এবং একডত্রত কর  বপ্রোরটোটোইডপং বতড  ক ো 

 

প্যোটোরন ু উপ  ডভডি কর  কোপরি়  টুকর ো বকরট এবং একডত্রত কর  বপ্রোরটোটোইডপং বতড  ক ো একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুধোপ, যো 

বপোিোরক  চূিো়ন্ত ডিজোইন এবং ডফ্টিং প ীক্ষো ক ো  জন্য ক ো হয।় বপ্রোরটোটোইপ বতড  ক ো  মোধ্যরম ডিজোইরন  বোস্তবতো, 

ডফ্টিং, আ োম, এবং ডিজোইরন  অন্য প্ররয়োজনীয় ডদকগুডল প খ ক ো যোয়। এখোরন বপ্রোরটোটোইপ বতড  ক ো  জন্য ধোপগুরলো বণনুো 

ক ো হরলো: 

১. প্যোটোন ুবতড  এবং প্রস্তুডত (Pattern Making and Preparation) 

বপ্রোরটোটোইপ বতড  ক ো  প্রর্থম ধোপ হরলো প্যোটোন ুবতড । এটি ডিজোইরন  সঠিক ডফ্ট এবং গঠন বতড  ক ো  জন্য গুরুত্বপূণ:ু 
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• প্যোটোন ুবতড : প্রর্থরম ডিজোইরন  জন্য প্যোটোন ুবতড  ক ো হয়। এটি একটি কোগজ বো ফ্যোডব্ররক  টুকর ো, যো বপোিোরক  

প্রডতটি অংরি  আকো , মোপ এবং বসলোইরয়  ধ ন ডনধোু ণ কর । 

• মোপ এবং সোইজ বিক: প্যোটোরন ু মোপ সঠিকভোরব বনওয়ো হরয়রে ডকনো তো যোিোই ক ো। প্যোটোরন ুবসলোই মোডজুরন  (১-

২ বসডন্টডমটো ) বক্ষরত্রও লক্ষয  োখো জরুড । 

২. কোপি় ডনবোুিন এবং প্রস্তুডত (Fabric Selection and Preparation) 

ডিজোইন অনুযোয়ী কোপি ়ডনবোুিন ক ো এবং বসটি প্রস্তুত ক ো: 

• কোপরি ় ডনবোুিন: ডিজোইরন  জন্য উপযুক্ত কোপি় ডনবোুিন করুন। উদোহ ণস্বরূপ, ডিফ্ন, ডসল্ক, কটন, বো বিডনম কোপি় 

বযটি বপ্রোরটোটোইরপ  জন্য উপযুক্ত হরব। 

• কোপি় ডপ্রপোর িন: কোপরি়  গুণমোন,  ে এবং বটক্সিো  প ীক্ষো করুন। কোপি়টি বসোজো কর , প্ররয়োজন হরল ধুরয় বো ডপ্র-

বপ্রস করুন যোরত বকোন ধ রন  সংরকোিন বো প্রসো ণ নো হয়। 

৩. প্যোটোন ুকোপরি় িোনোন্ত  (Transfer Pattern onto Fabric) 

এখন, প্যোটোন ুকোপরি ় উপ  সঠিকভোরব িোনোন্ত  ক ো হয়: 

• প্যোটোন ুিোপন: প্যোটোরন ু প্রডতটি অংি কোপরি ় উপ  বসোজো এবং সঠিকভোরব  োখুন। কোপরি ় বফ্োল্ড (যডদ র্থোরক) 

অনুযোয়ী প্যোটোনটুি ঠিকভোরব িোপন ক রত হরব। 

• ডিডিতক ণ: প্যোটোরন ু িো পোরি বসলোইরয়  লোইন, কোটিং লোইন এবং অন্যোন্য ডনরদিুনো ডিডিত করুন। এটি সঠিক 

কোটিং এবং বসলোইরয়  জন্য গুরুত্বপূণ।ু 

৪. কোপি় কোটো (Cutting the Fabric) 

একবো  প্যোটোন ুকোপরি় িোপন ক ো  প , কোপি ়কোটো শুরু ক রত হরব: 

• কোটিং টুল ব্যবহো : কোপি ়কোটো জন্য উপযুক্ত কাঁডি বো কোটিং বমডিন ব্যবহো  করুন। কোপি ়কোটো সময় প্যোটোরন ু 

িো পোরি বসলোইরয়  জন্য পযোুপ্ত মোডজুন (১-২ বসডন্টডমটো ) ডদন। 

• পড কডল্পত অংিগুরলো কোটো: কোপরি়  টুকর ো সঠিক আকোর  বকরট বফ্লুন, বযমন ডিভ, বডি প্যোরনল, কলো , পরকট 

ইতযোডদ। 

৫. বসলোই এবং একডত্রত ক ো (Sewing and Assembling) 

কোপরি ় টুকর ো একডত্রত ক ো  সময় বসলোইরয়  মোধ্যরম ডিজোইন সম্পূণ ুক ো হয়: 

• প্রোর্থডমক বসলোই: প্রর্থরম প্যাঁি (basting) বসলোই ব্যবহো  করুন, যোরত অংিগুরলো একডত্রত হয়। এ  মোধ্যরম 

বপ্রোরটোটোইরপ  ডফ্টিং প ীক্ষো ক ো যোয়। 

• ডফ্টিং প ীক্ষো: বসলোই ক ো  প , বপ্রোরটোটোইপটি পর  ডফ্টিং প ীক্ষো করুন। এটি বিক ক রত হরব বয বসলোই ঠিকমরতো 

হরয়রে ডকনো এবং বপোিোকটি ভোরলোভোরব ডফ্ট ক রে ডকনো। 

• বসলোই মোডজনু ঠিক ক ো: বসলোই ক ো  প  বসলোই মোডজুন কম বো ববডি হরল তো ঠিক করুন। সঠিক ডফ্টিং এবং বিপ 

বতড  ক ো  জন্য বসলোইরয়  গুণগত মোন ডনডিত করুন। 

৬. বপ্রোরটোটোইপ প ীক্ষো এবং সমোডপ্ত (Prototyping Test and Finishing) 

এখন বপ্রোরটোটোইপটি চূিো়ন্ত পযোুরয় ডনরয় আসো হয়: 

• ডফ্টিং প ীক্ষো: বপ্রোরটোটোইপটি আসল ব্যবহো কো ী বো মরিরল  উপ  পড রয় প ীক্ষো করুন। ডনডিত করুন বয এটি 

আ োমদোয়ক, সঠিক আকোর  এবং ডফ্টিংরয়  রয়রে। 

• ডফ্ডনডিং টোি: বপ্রোরটোটোইপ বসলোইরয়  পর  অডতড ক্ত ডফ্ডনডিং টোি ডদন বযমন: 

o বহডমং: বপোিোরক  বহম ঠিক কর  ডফ্ডনডিং করুন। 

o ডসডলং এবং ডসম ডফ্ডনডিং: কোপরি়  ডসমগুরলো ডসডলং করুন যোরত বসগুডল সঠিকভোরব বরস এবং বসলোইরয়  

পর  বকোরনো লুজ অংি নো র্থোরক। 

৭. সংরিোধন এবং উন্নয়ন (Refinement and Improvement) 

বপ্রোরটোটোইরপ  উপ  ডভডি কর , ডকছু সংরিোধন বো উন্নডত ক ো হরত পোর : 
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• ডফ্টিং উন্নডত: যডদ বকোরনো অংরি সমস্যো  সৃডষ্ট্ হয়, বযমন ডিরভ  ডফ্টিং ঠিক নো হওয়ো বো প্যোরনরল  মোপ অনুযোয়ী 

সমস্যো বদখো বদয়, তরব বসগুডল সংরিোধন করুন। 

• ডিজোইরন  পযোুরলোিনো: ডিজোইন এবং ডফ্টিংরয়  প্রোর্থডমক প ীক্ষো  প , পড বতনু এবং উন্নডত করুন, বযমন বসলোইরয়  

পদ্ধডত বো কোপরি়  ধ ন। 

৮. বপ্রোরটোটোইরপ  চূিো়ন্ত পযোুরলোিনো (Final Review of the Prototype) 

সবরিরষ, বপ্রোরটোটোইরপ  চূিো়ন্ত পযোুরলোিনো ক রত হরব: 

• ডিজোইরন  উরেশ্য: ডনডিত করুন বয বপ্রোরটোটোইপ ডিজোইন আপনো  আসল ধো ণো  সরি সিডতপূণ।ু 

• আ োম এবং কোযকুোড তো: বপোিোকটি ব্যবহো কো ী বো মরিরল  জন্য আ োমদোয়ক এবং কোযকু ী ডকনো তো পযোুরলোিনো 

করুন। 

• নকিো  ডনখু ূঁততো: বপ্রোরটোটোইপটি বপিোদো  মোরন  এবং দৃশ্যত সুন্দ  হরচ্ছ ডকনো তো যোিোই করুন। 

উপসংহো : 

প্যোটোরন ু উপ  ডভডি কর  কোপরি়  টুকর ো বকরট এবং একডত্রত কর  বপ্রোরটোটোইডপং বতড  ক ো  মোধ্যরম ডিজোইরন  আডিক, 

ডফ্টিং এবং কোযকুোড তো প ীক্ষো ক ো যোয়। এই প্রডিয়ো  মোধ্যরম ডিজোইনটি বোস্তবোডয়ত ক ো হয় এবং বকোরনো ত্রুটি বো সমস্যো 

সংরিোধন ক ো সম্ভব হয়, যোরত চূি়োন্ত বপোিোক বো বপ্রোিোক্টটি সঠিকভোরব বতড  ক ো যোয়। 

 

১.৭ ডফ্টিং বসিন বর্থরক প্রোপ্ত প্রডতডিয়ো  উপ  ডভডি কর  পড মোজনু ক ো  

 

ডফ্টিং বসিন বর্থরক প্রোপ্ত প্রডতডিয়ো  উপ  ডভডি কর  পড মোজনু ক ো একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুধোপ, বযখোরন বপ্রোরটোটোইপ ডিজোইন 

এবং ডফ্টিং প ীক্ষো  পর  বকোরনো ত্রুটি বো অসুডবধো ডিডিত কর  তো সংরিোধন ক ো হয়। এই প্রডিয়োয় বপোিোরক  আ োম, ডফ্টিং, 

এবং স্টোইল উন্নত ক রত প্ররয়োজনীয় পড বতনু ক ো হয়। এখোরন এই ধোপটি কীভোরব সম্পন্ন ক রত হরব তো ডবস্তোড তভোরব বণনুো 

ক ো হরলো: 

১. ডফ্টিং বসিন প্রস্তুডত (Prepare for the Fitting Session) 

ডফ্টিং বসিরন অংিগ্রহরণ  জন্য ডকছু প্রস্তুডত বনওয়ো প্ররয়োজন: 

• মরিল ডনবোুিন: সঠিক মরিল বো ব্যবহো কো ী ডনবোুিন ক ো, যো  মোপ এবং গঠন ডিজোইরন  উরেশ্য অনুযোয়ী হরব। 

• বপোিোক প োরনো: বপ্রোরটোটোইপ বপোিোক মরিরল  উপ  প োরনো হয়, যোরত তো  আ োম এবং ডফ্টিং প ীক্ষো ক ো যোয়। 

• ডফ্টিং িোন প্রস্তুত ক ো: একটি আদি ুপড রবি প্রস্তুত ক ো বযখোরন বপোিোক সঠিকভোরব এবং স্বোচ্ছরন্দয প ীক্ষো ক ো 

যোরব। এটি একটি আয়নোযুক্ত রুম হওযো় উডিত যোরত মরিলটি বপোিোকটি পড ধোন কর  ডনরজরক বদখরত পোর । 

২. ডফ্টিং বসিন পড িোলনো (Conduct the Fitting Session) 

ডফ্টিং বসিরন বপোিোকটি পড ধোন ক ো  প  মরিল বো ব্যবহো কো ী  প্রডতডিয়ো ডনন এবং ডকছু গুরুত্বপূণ ুডদক প ীক্ষো করুন: 

ডফ্টিং বিক: বপোিোকটি মরিল বো ব্যবহো কো ী  ি ীর   সোরর্থ বকমন ডফ্ট ক রে তো যোিোই করুন। সঠিক জোয়গোয় ডফ্ট হওয়ো, 

সঠিক বদঘযু, এবং সঠিক বসলোইরয়  অবিোন প ীক্ষো করুন। 

আ োমদোযক়তো: মরিল বো ব্যবহো কো ী ডক বপোিোকটি পড ধোন কর  আ োমদোয়ক অনুভব ক রে? তোরদ  প্রডতডিয়ো শুনুন, বযন 

বকোরনো িোরন িোপ বো অস্বডস্ত সৃডষ্ট্ হরচ্ছ ডক নো। 

গডত প ীক্ষো: মরিলরক ডবডভন্ন অবিোরন বো গডতরত প ীক্ষো ক োন, বযমন হাঁটো, বসোজো হরয় দাঁড়োরনো, বেঁরকিলো বো হোত বতোলো। 

এটি বদখোরব বয বপোিোকটি িলোিরল  সময ়কতটো আ োমদোযক় এবং সহজ। 

৩. প্রডতডিয়ো সংগ্রহ (Collect Feedback) 

ডফ্টিং বসিন িলোকোলীন মরিল বো ব্যবহো কো ী  কোে বর্থরক প্রডতডিয়ো সংগ্রহ করুন: 

আন্তড ক প্রডতডিয়ো: মরিল বো ব্যবহো কো ীরক বপোিোকটি  ডবষরয় তোরদ  বসোজোসোপ্টো মতোমত জোনোরত বলুন। তোরদ  বলুন 

বকোর্থোয় তো ো অসুডবধো অনুভব ক রেন বো বকোর্থোয় বপোিোকটি তোরদ  জন্য আ োমদোযক় নয়। 

অসুডবধো িনোক্তক ণ: ডফ্টিং প ীক্ষোয় বকোরনো সমস্যো বো অসুডবধো বদখো ডদরল, বযমন অডতড ক্ত সঙ্কুডিত অংি, গ্যোপ, বো বপোিোরক  

বকোন অংরি খোডল জোয়গো  রয়রে ডকনো, তো ডিডিত করুন। 

৪. ডবরেষণ এবং পড মোজুন (Analyze and Make Adjustments) 
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ডফ্টিং বসিন বর্থরক প্রোপ্ত প্রডতডিয়ো এবং সমস্যোগুরলো ডবরেষণ কর  প্ররয়োজনীয় পড মোজুন বো সংরিোধন করুন: 

ডফ্টিং পড মোজুন: যডদ বপোিোরক  বকোরনো অংরি অডতড ক্ত আঁটসাঁট বো ডিরলিোলো সমস্যো র্থোরক, তোহরল বসলোইরয়  অবিোন, িোট,ু 

বো বফ্োল্ডগুরলো সমন্বয় করুন। এটি বপোিোরক  ডফ্টিং আ ও ডনখু ূঁত ক রব। 

আলম্বনী পড মোজুন: যডদ বপোিোরক  বকোরনো অংরি ডবরিষভোরব সমস্যো র্থোরক (রযমন কনুই, বপট, বকোম , ডহরপ  অঞ্চল), তোহরল 

বসখোরন আর ো বসলোই বো প্যোটোন ুসংরিোধন ক ো বযরত পোর । 

সোমঞ্জস্যপূণ ুবহডমং: বপোিোরক  বদঘযু পড মোজুন ক ো দ কো  হরল, বহম ঠিক করুন যোরত প্যোরনলগুরলো  মোঝখোরন সঠিক সোমঞ্জস্য 

র্থোরক। 

আ োমদোযক়তো বৃডদ্ধ: যডদ বকোর্থোও িোপ বো সঙ্কুডিত অংি বদখো বদয়, তরব বসখোনকো  বসলোই বো ডসলুইট পড বতনু করুন যোরত 

আ োম বৃডদ্ধ পোয়। ডবরিষ কর  হোত, বকোম  বো ডহরপ  কোরে িোন ববডি ব রখ পড মোজুন করুন। 

৫. পুন োয় পড মোডজতু বপোিোরক  ডফ্টিং প ীক্ষো (Re-fitting the Adjusted Garment) 

পড মোজুন ক ো  প  পুন োয় বপোিোকটি মরিল বো ব্যবহো কো ীরক পড রয় আবো  প ীক্ষো করুন: 

ডফ্টিং সঠিকতো: পড মোজুরন  প , বপোিোরক  ডফ্টিং সঠিকভোরব হরয়রে ডকনো, তো আবো  প ীক্ষো করুন। নতুন অবিোরন বপোিোকটি 

বকমন ডফ্ট ক রে তো যোিোই করুন। 

আ োমদোযক়তো ডনডিতক ণ: যডদ আরগ বকোরনো জোয়গোয় অসুডবধো ডেল, বসগুরলো  পড মোজুন কর  ডনডিত করুন বয এখন 

আ োমদোয়ক হরয়রে। 

৬. চূি়োন্ত পযোুরলোিনো (Final Review) 

ডফ্টিং বসিরন  প , চূি়োন্ত পযোুরলোিনো ক রত হরব: 

ডিজোইরন  ডনর্ভলুতো: বপ্রোরটোটোইরপ  ডিজোইন এখন সঠিকভোরব কোজ ক রে ডকনো তো ডনডিত করুন। বপোিোরক  আডিক এবং 

ডফ্টিং ডিজোইরন  উরেরশ্য  সোরর্থ সিডতপূণ ুডকনো, তো যোিোই করুন। 

আ োম এবং কোযকুোড তো: পড মোডজুত বপোিোকটি আ োমদোয়ক এবং কোযকু ী হরয় উরঠরে ডকনো তো চূিো়ন্তভোরব পযোুরলোিনো করুন। 

এটি যডদ বকোরনো ফ্োংিনোল সমস্যো বতড  কর , তরব তো সংরিোধন ক রত হরব। 

৭. চূি়োন্ত পড মোজনু এবং প্রস্তুডত (Final Adjustments and Preparation) 

ডফ্টিং বসিন বর্থরক প্রোপ্ত সব তরথ্য  ডভডিরত চূি়োন্ত পড মোজুন করুন এবং বপোিোকটি প্রস্তুত করুন: 

ডফ্ডনডিং টোি: সব ধ রন  বসলোই সঠিকভোরব বসোজো এবং ডফ্ডনডিং ক রত হরব, যোরত বপোিোকটি পড েো  এবং প্ররফ্িনোলভোরব 

সম্পন্ন হয়। 

বসইফ্টি বিক: বপোিোকটি প রল বযন বকোরনো ফ্াঁক বো সমস্যো  সৃডষ্ট্ নো হয়, বসডদরক লক্ষয  োখুন। 

উপসংহো : 

ডফ্টিং বসিন বর্থরক প্রোপ্ত প্রডতডিয়ো  উপ  ডভডি কর  পড মোজুন প্রডিয়ো বপোিোরক  গুণমোন এবং কোযকুোড তো ডনডিত ক ো  

জন্য অপড হোয।ু সঠিক ডফ্ট এবং আ োম ডনডিত ক রত বসলোই, সোইজ, এবং ডিজোইরন  ডবডভন্ন ডদক পড বতনু ক ো হয়, যো 

বপোিোকটি  পড ধোনরযোগ্যতো এবং আডভজ্ঞোন বৃডদ্ধ কর । 

 

১.৮ চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো এবং প ীক্ষো ক ো  

 

চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো এবং প ীক্ষো ক ো একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুধোপ যো ডিজোইরন  সমোডপ্ত এবং কোযকুোড তো যোিোই 

ক ো  জন্য ক ো হয়। এটি ডনডিত কর  বয বপ্রোরটোটোইপ পুর োপুড  প্রস্তুত এবং প্রস্তুডত  প , এটি সঠিকভোরব কোজ ক রব এবং সব 

ডদক বর্থরক মোনসম্পন্ন হরব। এই প্রডিয়োয় বকোরনো সমস্যো র্থোকরল তো ডিডিত কর  সংরিোধন ক ো হয়, যোরত চূি়োন্ত পণ্য বোজোর  

পোঠোরনো  জন্য প্রস্তুত র্থোরক। এখোরন চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো এবং প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. বপ্রোরটোটোইরপ  উরেশ্য এবং ডিজোইন বিক ক ো (Review the Purpose and Design) 

চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইরপ  পযোুরলোিনো  প্রর্থম ধোপ হরলো, ডিজোইরন  উরেশ্য এবং মূল ধো ণো প ীক্ষো ক ো: 

ডিজোইরন  উরেশ্য: ডনডিত করুন বয বপ্রোরটোটোইপটি ডিজোইরন  মূল লক্ষয ও উরেরশ্য  সোরর্থ সিডতপূণ।ু এটি ডক বপোিোরক  বো 

পরণ্য  কোডিত ডফ্ট, বিলী, এবং কোযকুোড তো পূ ণ ক রে? 

ডিজোইরন  উপোদোন: বপ্রোরটোটোইরপ  উপোদোনগুরলো (রযমন কোপি়,  ে, বসলোই, অলঙ্ক ণ) ডিজোইন অনুযোয়ী সঠিকভোরব ডনবোুডিত 

এবং ব্যবহৃত হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। 
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২. ডফ্টিং এবং আ োম পযোুরলোিনো (Fit and Comfort Review) 

বপ্রোরটোটোইপটি প ীক্ষো ক ো  সময় ডফ্টিং এবং আ োম প ীক্ষো ক ো অতযন্ত গুরুত্বপূণ:ু 

ডফ্টিং প ীক্ষো: বপ্রোরটোটোইপটি পড ধোন কর  বদখুন বয এটি সঠিকভোরব ডফ্ট ক রে ডক নো। ডফ্টিং প ীক্ষো ক ো  জন্য বপোিোকটি 

মরিল বো ব্যবহোকো ী  উপ  পড রয় ডদন এবং তোরদ  প্রডতডিয়ো সংগ্রহ করুন। বপোিোরক  ডবডভন্ন অংি বযমন বকোম , ডহপ, ডিভ, 

কলো  ইতযোডদ সঠিকভোরব ডফ্ট ক রে ডকনো, তো ডনডিত করুন। 

আ োমদোযক়তো প ীক্ষো: বপোিোকটি পড ধোন কর  ডক মরিল বো ব্যবহো কো ী আ োমদোয়ক অনুভব ক রে? বকোর্থোও বকোন ধ রন  

িোপ বো অস্বডস্ত হরচ্ছ ডকনো তো প ীক্ষো করুন। বপ্রোরটোটোইরপ  আ োমদোযক়তো ডনডিত ক রত ডবডভন্ন আডিরক বপোিোকটি পড রয় 

প ীক্ষো করুন, বযমন হাঁটো, বসো, এবং িলোরফ্ ো। 

৩. কোযকুোড তো এবং ব্যবহোড কতো প ীক্ষো (Functionality and Practicality Test) 

বপ্রোরটোটোইপটি শুধুমোত্র বদখডন নয়, ব্যবহোড কতো  ডদক বর্থরকও প ীক্ষো ক রত হরব: 

ডবডভন্ন অবিোরন প ীক্ষো: মরিল বো ব্যবহো কো ীরক ডবডভন্ন অবিোরন পড রয় বদখুন বযমন হাঁটো, দোড়োরনো, বসো বো বহলোরনো। এই 

অবিোরন বপোিোকটি  কোযকুোড তো এবং আ োম প ীক্ষো করুন। এটি ডনডিত ক রব বয বপোিোকটি বদনডন্দন ব্যবহোর   জন্য উপযুক্ত। 

ব্যবহোড ক প ীক্ষো: ডবরিষ কর  যডদ এটি বকোরনো বিোটসু, অডফ্স বো ফ্মোুল বপোিোক হয়, তরব ডনডিত করুন বয বপোিোকটি  

বকোরনো অংরি  গডতরত বো ব্যবহো কো ী  কোযকুলোরপ বোধো সৃডষ্ট্ হরচ্ছ নো। 

৪. বটকসইতো এবং িডক্ত প ীক্ষো (Durability and Strength Test) 

বপ্রোরটোটোইরপ  বটকসইতো এবং িডক্ত যোিোই ক ো গুরুত্বপূণ,ু যোরত এটি দীঘিুোয়ী হয়: 

বটনসোইল প ীক্ষো: কোপি় এবং বসলোইরয়  িডক্ত প ীক্ষো করুন। এটি ডবরিষ কর  বসলোইরয়  পদ্ধডত এবং কোপরি়  গুণমোন প ীক্ষো 

ক ো  জন্য গুরুত্বপূণ।ু কোপরি়  টোন টোন ক ো  প ীক্ষো এবং বসলোইরয়  িোডয়ত্ব ডনডিত ক ো উডিত। 

পযোুপ্ত বসলোই ও ডসম ডফ্ডনডিং: বসলোইরয়  প , ডসম এবং জরযন়্টগুরলো সঠিকভোরব ডফ্ডনি ক ো হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন 

যোরত তো দীঘডুদন িলরত পোর  এবং বকোরনো বসলোই খুরল নো যোয়। 

৫. পড রবি এবং ব্যবহো  উপরযোডগতো প ীক্ষো (Environmental and Usability Test) 

বপ্রোরটোটোইপটি ডবডভন্ন পড রবরি এবং িরত ুকোজ ক রব ডক নো, তো প ীক্ষো ক ো: 

আবহোওয়ো  সহনিীলতো: কোপড় এবং পণ্য যডদ বোইর  ব্যবহো  হয়, তরব এটি পড রবরি  পড বতনু (রযমন গ ম, ঠোণ্ডো, বৃডষ্ট্) সহয 

ক রত পো রব ডকনো তো প ীক্ষো করুন। 

দীঘিুোয়ী ব্যবহো : একোডধকবো  পড ধোন এবং পড ষ্কো  ক ো  প , এটি ডক তো  আকো ,  ে এবং ফ্ম ুবজোয়  োরখ, তো প ীক্ষো 

করুন। 

৬. চূি়োন্ত পযোুরলোিনো এবং সংরিোধন (Final Review and Refinements) 

ডফ্টিং, কোযকুোড তো, বটকসইতো এবং পড রবিগত প ীক্ষো  প , চূিো়ন্ত পযোুরলোিনো ক ো হয়: 

প্রডতডিয়ো ডবরেষণ: মরিল বো ব্যবহো কো ী, ফ্যোিন ডবরিষজ্ঞ, অর্থবো অন্যোন্য সংডেষ্ট্ ব্যডক্ত  কোে বর্থরক প্রডতডিয়ো সংগ্রহ করুন। 

তোরদ  মন্তব্যগুডল ডবরেষণ করুন এবং পণ্যটি সংরিোধন করুন। 

চূিো়ন্ত পড মোজুন: যডদ বকোরনো অংরি ত্রুটি বো সমস্যো ডিডিত হয়, তরব বসগুডল সংরিোধন করুন। এই সময় ডিজোইরন  ডকছু 

বেোটখোরটো পড বতনু (রযমন কোপড় পড বতনু, বসলোই িক্ত ক ো, নতুন অলঙ্ক ণ বযোগ ক ো ইতযোডদ) ক ো হরত পোর । 

৭. চূি়োন্ত প্রস্তুডত (Final Preparation) 

বপ্রোরটোটোইরপ  সব ধ রন  প ীক্ষো  পর , চূিো়ন্ত পণ্য প্রস্তুডত  জন্য প্রস্তুত ক ো হয়: 

প্যোরকডজং: বপ্রোরটোটোইপটি যডদ বোজোর  বো গ্রোহকরদ  কোরে পোঠোরনো হয়, তরব তো সঠিকভোরব প্যোরকজ ক রত হরব যোরত ক্ষডত 

নো হয়। 

ডিজোইন ব ফ্োর ি: চূিো়ন্ত ডিজোইন এবং তো  ডনডদষু্ট্ মোপ ও ববডিষ্ট্যগুরলো িকুরমন্ট কর   োখো উডিত, যোরত প বতী উৎপোদন 

প্রডিয়োয় বসই ডিজোইন অনুস ণ ক ো যোয়। 

উপসংহো : 

চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো এবং প ীক্ষো বপোিোক বো পরণ্য  গুণমোন, আ োম, এবং কোযকুোড তো ডনডিত ক ো  জন্য একটি 

অপড হোয ু ধোপ। এই প্রডিয়োয় বপ্রোরটোটোইপটি ডবডভন্ন ডদক বর্থরক প ীক্ষো ক ো হয়, বযমন ডফ্টিং, আ োম, বটকসইতো এবং 

ব্যবহোড কতো, যো চূিো়ন্ত পণ্য বতড   আরগ বযরকোরনো ত্রুটি বো অসুডবধো সংরিোধন ক রত সোহোয্য কর । 
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বসলফ্- বিক -৩.১ 

প্রশ্ন ১: বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো  প্রর্থম ধোপ কী? 

প্রশ্ন ২: ডফ্টিং বসিরন বকোন ডবষয়গুরলো প ীক্ষো ক ো উডিত? 

প্রশ্ন ৩: বটকসইতো এবং িডক্ত প ীক্ষো ক ো  গুরুত্ব কী? 

প্রশ্ন ৪: পড রবি এবং ব্যবহো  উপরযোডগতো প ীক্ষো বকন গুরুত্বপূণ?ু 

প্রশ্ন ৫: চূিো়ন্ত পযোুরলোিনো  প  কী ক ো উডিত? 

উি  পত্র-৩.১ 

উি  ১: 

বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো  প্রর্থম ধোপ হরলো ডিজোইরন  উরেশ্য এবং মূল ধো ণো প ীক্ষো ক ো। এটি ডনডিত ক রত হরব বয 

বপ্রোরটোটোইপটি ডিজোইরন  লক্ষয এবং উরেরশ্য  সোরর্থ সিডতপূণ ুএবং বপোিোকটি সঠিক ডফ্ট, বিলী এবং কোযকুোড তো প্রদোরন 

সক্ষম। 

উি  ২: 

ডফ্টিং বসিরন বপোিোরক  সঠিক ডফ্ট প ীক্ষো ক ো উডিত। বযমন: 

• বপোিোকটি ি ীর   সোরর্থ সঠিকভোরব ডফ্ট ক রে ডক নো। 

• ব্যবহো কো ী বো মরিলটি বপোিোকটি পড ধোন কর  আ োমদোয়ক অনুভব ক রে ডক নো। 

• বপোিোকটি ডবডভন্ন অবিোরন (হাঁটো, বসো, দাঁড়োরনো) ব্যবহো কো ীরক বকোরনো অস্বডস্ত সৃডষ্ট্ ক রে ডক নো। 

উি  ৩: 

বটকসইতো এবং িডক্ত প ীক্ষো ক ো  মোধ্যরম কোপড় এবং বসলোইরয়  িডক্ত ডনডিত ক ো যোয়। এটি ডনডিত কর  বয বপোিোকটি 

দীঘিুোয়ী হরব এবং ডবডভন্ন পড ডিডতরত বভরে যোরব নো। কোপরড়  টোন টোন ক ো  প ীক্ষো এবং বসলোইরয়  িোডয়ত্ব বিক ক ো 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ,ু ডবরিষ কর  বপ্রোিোরক্ট  ব্যবহোড কতো এবং িডক্ত  জন্য। 

উি  ৪: 

পড রবি এবং ব্যবহো  উপরযোডগতো প ীক্ষো ক ো গুরুত্বপূণ ুকো ণ এটি ডনডিত কর  বয বপোিোক বো পণ্যটি ডবডভন্ন আবহোওয়ো  

পড বতনু (রযমন গ ম, ঠোণ্ডো, বৃডষ্ট্) সহয ক রত পো রব এবং এটি ব্যবহো কো ী  বদনডন্দন জীবরন উপরযোগী। এটি বপোিোরক  

দীঘিুোয়ী ব্যবহো  ডনডিত ক ো  জন্য প্ররয়োজনীয়। 

উি  ৫: 

চূিো়ন্ত পযোুরলোিনো  প , বপ্রোরটোটোইরপ  ত্রুটি বো সমস্যোগুরলো সংরিোধন ক রত হরব। ব্যবহো কো ী  প্রডতডিয়ো এবং প ীক্ষো  

ফ্লোফ্ল অনুসোর , পড মোজুন এবং উন্নডত ক রত হরব। পড রিরষ, চূি়োন্ত ডিজোইনটি প্রস্তুত কর  প্যোরকডজং এবং উৎপোদন 

প্রডিয়ো  জন্য প্রস্তুত ক রত হরব। 
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৩.২ 

 

ডিখন ফ্ল -২: বসলোই বমডিন িোপন এবং পড িোলনো ক রত পো রব। 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

২.১ বসলোই বমডিরন  প্রকো রভদ ডিডিত ক ো  

২.২ বসলোই বমডিরন  উপোদোন প ীক্ষো ক ো  

২.৩ বসলোইরয ় বদঘযু, সুতো  টোন এবং ডফ্ি ব ট ডনধোু রণ  জন্য বমডিরন  বসটিংস সমন্বয় ক ো  

২.৪ প্ররযো়জনীয় কোপি় এবং বসলোইরয ় ধ ণ অনুসোর  স ূঁি ডনবোুিন এবং ইনস্টল ক ো  

২.৫ উপযুক্ত গোইি, বটনিন ডিে এবং স ূঁরি  মোধ্যরম বমডিনগুডলরক বেি ক ো  

২.৬ বমডিনটি িোলু কর  এবং গডত ডনয়ন্ত্রণ সোমঞ্জস্য কর  বসলোই বমডিনটি পড িোডলত ক ো  

২.৭ বমডিনটি বন্ধ ক ো 

 

২.১ বসলোই বমডিরন  প্রকো রভদ ডিডিত ক ো  

বসলোই বমডিরন  প্রকো রভদ : 

বসলোই বমডিন ডবডভন্ন প্রকোর   হরয় র্থোরক, যো ব্যবহোর   উরেশ্য, ডফ্িো  এবং কোযকু্ষমতো  ওপ  ডনভ ু কর । বসলোই বমডিরন  

প্রকো রভদ ডিডিত ক ো একটি গুরুত্বপূণ ুপদরক্ষপ, কো ণ এটি ডনডিত কর  বয আপডন বকোন বমডিনটি আপনো  প্ররয়োজন অনুযোয়ী 

ব্যবহো  ক রবন। এখোরন বসলোই বমডিরন  প্রধোন প্রকো রভদ বণনুো ক ো হরলো: 

a) Single needle Machine 

b) Overlock Machine 

c) Button hole Machine 

d) Button stitch Machine 

 

 

 

 

Single Needle Machine (ডসরিল ডনিল বমডিন) 

ডসরিল ডনিল বমডিন হরলো একটি সোধো ণ বসলোই বমডিন বযখোরন একটিমোত্র সুি ডদরয় বসোজো বসলোই (lockstitch) ক ো 

হয়। এটি বপোিোরক সোধো ণ জরয়ন্ট, টপ-ডস্টি, বহডমং ও ববডসক বসলোই কোরজ সবরিরয় ববডি ব্যবহো  ক ো হয়। সঠিক ও ডনখু ূঁত 

বসোজো বসলোই ক ো  জন্য এটি সব ধ রন  গোরমনু্টস ফ্যোক্টড রত অপড হোয।ু 

Overlock Machine (ওভো লক বমডিন) 

ওভো লক বমডিন ডদরয় কোপরড়  কাঁিো ধোর  (raw edge) বসলোই কর  সুন্দ ভোরব ডফ্ডনডিং বদওয়ো হয়, যোরত কোপড় বছঁরড় 

নো যোয়। এটি একসোরর্থ কোরট, বসলোই কর  এবং ওভো এডজং কর —ফ্রল ন ম, পড ষ্কো  এবং প্ররসস ক ো বসলোই পোওয়ো যোয়। 

টি-িোট,ু প্যোন্ট, ন ম ডনট আইরটমসহ প্রোয় সব গোরমনু্টরস এই বমডিন অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু 

Button Hole Machine (বোটন বহোল বমডিন) 

বোটন বহোল বমডিন ডদরয় কোপরড় বোটন বিোকোরনো  জন্য বেোট ডের্দ্ বো বিোখো বতড  ক ো হয়। এটি ডনডদষু্ট্ আকোর  কোটো ও বসলোই 

কর  বোটনরহোলরক মজবুত ও সুন্দ  কর । 

Button Stitch Machine (বোটন ডস্টি বমডিন) 
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বোটন ডস্টি বমডিন ডদরয় কোপরড়  ওপ  বোটন লোগোরনো (রসলোই কর  িোপন) ক ো হয়। এটি দ্রুত ও িক্তভোরব বোটন বসলোই ক রত 

পোর , তোই প্রডতটি বপোিোরক সমোন মোন বজোয় র্থোরক। 

ডনরি অন্যোন্য বমডিরন  বণনুো বদওয়ো হরলো— 

১. বমকোডনকযোল বসলোই বমডিন (Mechanical Sewing Machine) 

এটি সোধো ণত ব্যবহো কো ী  জন্য সহজ এবং স ল বসলোই কোরজ  জন্য উপযুক্ত। এখোরন ববডি ভোগ অংি ম্যোনুয়োডল ডনয়ডন্ত্রত 

হয় এবং বসলোইরয়  গডত বো বসলোইরয়  ধ ন বকবল ম্যোনুয়োল ডনয়ন্ত্রণ দ্বো ো পড বডততু হয়। 

• উপযুক্ত কোজ: সোধো ণ বসলোই কোজ, হোরত  বসলোইরয়  জন্য ব্যবহো  ক ো হয়, বকবল বসোজো বসলোই অর্থবো বসোজো ও 

ডজগজযোগ বসলোই ক রত পোর । 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এটি বসোজো বসলোই, ডজগজযোগ বসলোই, আর কটি বসলোইরয়  গডত ডনয়ন্ত্রণ এবং ডসরম  প্রি সমন্বয় ক ো  

ক্ষমতো র্থোরক। 

২. কডম্পউটো োইজি বসলোই বমডিন (Computerized Sewing Machine) 

এই ধ রন  বমডিনগুডল কডম্পউটো  ডসরস্টম দ্বো ো ডনয়ডন্ত্রত হয় এবং এরত অরনক উন্নত ডফ্িো  র্থোরক। এটি অরটোরমটিক বসলোই 

প্যোটোন,ু ডিজোইন এবং বসলোইরয়  ধ ণ ডনবোুিন ক ো  সুডবধো বদয়। 

• উপযুক্ত কোজ: ডপ্ররন্টি বো ডিজোইন ক ো কোপরড়  জন্য, সৃজনিীল বো নকিো ডভডিক কোরজ  জন্য, এবং বযখোরন বসলোইরয়  

ধ ন বো প্যোটোরন ুপড বতনু প্ররয়োজন। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এরত ডবডভন্ন বসলোই প্যোটোন ু ডপ্র-রপ্রোগ্রোম ক ো র্থোরক, বসলোইরয়  গডত স্বয়ংডিয়ভোরব ডনয়ন্ত্রণ হয়, এবং 

ডবডভন্ন আঞ্চডলক ডিজোইন বসলোই ক রত পোর । এটি সোধো ণত ডিজোইন বতড  বো কোড গড  বসলোইরয়  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

৩. ওভো লক বসলোই বমডিন (Overlock Sewing Machine) 

এই বমডিনটি কোপরড়  ডসরম  িো পোরি সুরতো বেঁডিরয় বসলোই ক ো  জন্য ব্যবহৃত হয়, যোরত কোপরড়  ডসম বো প্রোন্তটি ডছঁরড় নো 

যোয়। এটি তৃতীয় ধ রন  বসলোই বযটি কোপরড়  প্রোরন্ত একটি পড ষ্কো  এবং িডক্তিোলী ডসম বতড  কর । 

• উপযুক্ত কোজ: বপোিোরক  ডসম বিষ ক ো, কোপরড়  প্রোন্ত বন্ধ ক ো, বহডমং, এবং আ ও অরনক ধ রন  ডফ্ডনডিং কোজ। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: বসলোইরয়  গডত দ্রুত এবং কোপরড়  ডসরম  িোডয়ত্ব বোড়োরনো যোয়। এটি ৩টি অর্থবো ৪টি সুতো ব্যবহো  

কর  বসলোই বতড  কর । 

৪. প্যোিওয়োকু বসলোই বমডিন (Quilting Sewing Machine) 

এই ধ রন  বমডিন ডবরিষভোরব প্যোিওয়োকু এবং বকোরয়ডটং (quilting) এ  জন্য ডিজোইন ক ো হয়। এটি একোডধক স্তর   

কোপড় বসলোই ক ো  জন্য উপযুক্ত এবং ডবরিষ বসলোই প্যোটোন ুবতড  ক রত সহোয়তো কর । 

• উপযুক্ত কোজ: প্যোিওয়োকু বতড  ক ো, ডবেোনোপত্র, বকোরয়ট, এবং অন্যোন্য মোডট-রলয়ো  কোপরড়  বসলোই। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এটি একোডধক স্তর   কোপড় বসলোই ক ো  ক্ষমতো  োরখ এবং এরত দীঘ ুও প্রিস্ত পোদটীকো র্থোরক যো 

বসলোইরয়  ডদক ডনরদিুনোয় সহোয়তো কর । 

৫. বিইন ডস্টি বসলোই বমডিন (Chain Stitch Sewing Machine) 

এই বমডিনটি বিইন ডস্টি বতড  ক রত ব্যবহৃত হয়, বযখোরন সুরতো এরক অপর   সোরর্থ সংযুক্ত র্থোরক এবং বসলোইরয়  লোইন একটি 

"রিইন" আকোর  িরল। 

• উপযুক্ত কোজ: এটি ডবরিষত অল্প পুরু কোপরড়  জন্য উপযুক্ত এবং বটক্সটোইল প্রডিয়ো, বযমন বটইডপং এবং ব্যোগ 

বসলোইরয়  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এটি দ্রুত বসলোই ক ো  জন্য উপযুক্ত, এবং বসলোইরয়  ডদক সমন্বয় ক ো সহজ। 

৬. সোকুুলো  বসলোই বমডিন (Circular Sewing Machine) 

এই বমডিনটি বসলোইরয়  জন্য বগোলোকৃডত  কোজ ক রত ব্যবহৃত হয় এবং সোধো ণত কো খোনোয় ফ্যোক্টড  পড রবরি ব্যবহৃত হয়। 

• উপযুক্ত কোজ: টুডপ, স্যোরন্ডল, হযোট, ইতযোডদ  মরতো বগোলোকো  পণ্য বসলোই ক ো। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: বগোলোকো  এবং বৃিোকো  বসলোই ক ো  জন্য ডিজোইন ক ো, ডবরিষভোরব ডনখু ূঁত এবং অভযন্ত ীণ 

বসলোইরয়  জন্য। 

৭. ইন্ডোডস্ট্রয়োল বসলোই বমডিন (Industrial Sewing Machine) 

এটি একটি িডক্তিোলী বসলোই বমডিন যো বৃহৎ পড মোরণ বপোিোক উৎপোদরন  জন্য ব্যবহৃত হয়। এটি সোধো ণত ম্যোনুয়োল বো 

কডম্পউটো োইজি হরত পোর  এবং দ্রুত এবং ডনর্ভলু বসলোইরয়  জন্য ডিজোইন ক ো হয়। 
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• উপযুক্ত কোজ: ডবপুল পড মোরণ বপোিোক উৎপোদন, বযমন টি-িোট,ু ডজি, প্যোন্ট, গোউন ইতযোডদ বসলোই ক ো। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এটি দ্রুত, বটকসই এবং িডক্তিোলী বমডিন, যো দীঘ ুসময় ধর  কোজ ক রত সক্ষম। 

 

২.২ বসলোই বমডিরন  উপোদোন প ীক্ষো ক ো  

বসলোই বমডিরন  উপোদোন প ীক্ষো ক ো বসলোই বমডিরন  কোযকু্ষমতো এবং সঠিক পড িোলনো ডনডিত ক ো  জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু 

বসলোই বমডিরন  ডবডভন্ন উপোদোন ও যন্ত্রোংরি  সঠিক প ীক্ষো ক ো উডিত, যোরত এটি ডন বডচ্ছন্নভোরব এবং কোযকু ীভোরব কোজ 

ক রত পোর । বসলোই বমডিরন  উপোদোনগুডল সোধো ণত বমকোডনকযোল, ববদুযডতন এবং অন্যোন্য প্রযুডক্তগত উপোদোনগুরলো  সমন্বরয় 

গঠিত হয়, বযগুডল প ির   সোরর্থ সমডন্বতভোরব কোজ কর । 

এখোরন বসলোই বমডিরন  উপোদোন প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. সুই (Needle) 

প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো: 

• সঠিক সুই ডনবোুিন: বমডিরন ব্যবহৃত সুইটি সঠিক সোইজ এবং টোইরপ  ডকনো তো প ীক্ষো করুন। যডদ সুইটি খুব তীক্ষ্ণ বো 

তীক্ষ্ণ নো হয়, তোহরল বসলোইরয়  সমস্যো হরত পোর । 

• সুই অবিোন: সুইটি সঠিকভোরব বসলোইরয়  নীরি অবিোন ক রে ডকনো এবং সঠিকভোরব বসোজো বসট ক ো হরয়রে ডকনো 

তো প ীক্ষো করুন। 

• ডতনটি সুই প ীক্ষো: ডবডভন্ন ধ রন  কোপরড়  জন্য ডবডভন্ন ধ রণ  সুই ব্যবহো  করুন। বযমন হোলকো কোপরড়  জন্য সক্ষ্ম 

সুই এবং ভো ী কোপরড়  জন্য মজবুত সুই। 

২. বেি (Thread) 

প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো: 

• বেরি  টোন: বসলোই বমডিরন বেি সঠিকভোরব িরল ডক নো, তো  জন্য বেরি  টোন প ীক্ষো করুন। বমডিরন বেরি  িোপ 

সঠিকভোরব  রয়রে ডকনো তো বদখরত হরব। অডতড ক্ত টোন বো কম টোন হরল বসলোইটি ভোল হরব নো। 

• বেরি  মোন: বসলোই ক ো  জন্য বয বেি ব্যবহো  ক ো হরচ্ছ, তো ভোরলো মোরন  ডকনো তো প ীক্ষো করুন। কম মোরন  বেরি 

বসলোই দুবলু হরত পোর  এবং তো সহরজই বভরে বযরত পোর । 

• বেরি বকোরনো বোধো বনই ডকনো: বেি গোইি, বেি বটনিন এবং বেরি  ব োলো  প ীক্ষো করুন। যডদ বেি সঠিকভোরব িলরত 

নো পোর , তরব বসলোই ক রত সমস্যো হরব। 

৩. বটনিন বমকোডনজম (Tension Mechanism) 

প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো: 

• বটনিন বসটিং: বটনিন সঠিকভোরব বসট ক ো হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। বেরি  বটনিন অরনক গুরুত্বপূণ।ু যডদ খুব 

ববডি বটনিন র্থোরক, বেি বভরে যোরব, আ  খুব কম বটনিন র্থোকরল বসলোই ডিলো হরয় যোরব। 

• বটনিন প ীক্ষণ: বসলোইরয়  মধ্য ডদরয় বেিটি টোনোরনো  সময়, বটনিন সঠিক ডকনো তো যোিোই করুন। বেি যডদ খুব 

আঁটসাঁট বো খুব ডিলো হয়, তো সোমঞ্জস্য করুন। 

৪. ফুট (Foot) 

প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো: 

• ফুট পড বতনু: ডবডভন্ন ধ রন  বসলোইরয়  জন্য সঠিক ফুটটি ব্যবহো  করুন। বযমন, সোধো ণ বসলোইরয়  জন্য সোধো ণ 

ফুট, প্যোিওয়োকু বসলোইরয়  জন্য প্যোিওয়োকু ফুট, এবং ডজপো  বসলোইরয়  জন্য ডজপো  ফুট। 

• ফুট সঠিকভোরব বসোরনো: ফুটটি সঠিকভোরব বসোরনো হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। ফুট যডদ সঠিকভোরব নো বরস র্থোরক, 

বসলোই সঠিকভোরব হরব নো এবং কোপড় ক্ষডতগ্রস্ত হরত পোর । 

৫. বডবন (Bobbin) 

প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো: 

• বডবরন  অবিোন: বডবন সঠিকভোরব ইনস্টল ক ো হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। বডবরন  বেি সঠিকভোরব িলরে ডক নো 

এবং বকোরনো বোধো সৃডষ্ট্ হরচ্ছ ডকনো তো বিক করুন। 

• বডবরন  সঠিক বটনিন: বডবরন র্থোকো বেরি  বটনিন সঠিকভোরব প ীক্ষো করুন। খুব ববডি বটনিন বো কম বটনিন র্থোকরল 

বসলোই ভোরলো হরব নো। 
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• বডবন ঘূণনু: বডবন ঘূণনু স্বোভোডবকভোরব িলরে ডকনো, তো প ীক্ষো করুন। যডদ বডবন সঠিকভোরব ঘূডণতু নো হয়, তরব 

বসলোইরয়  গুণমোন করম যোরব। 

৬. বসলোই গডত (Sewing Speed) 

প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো: 

• গডত ডনয়ন্ত্রণ: বসলোই বমডিরন  গডত সঠিকভোরব ডনয়ন্ত্রণ হরচ্ছ ডকনো তো প ীক্ষো করুন। গডত খুব ববডি বো কম হরল বসলোই 

অসম্পূণ ুবো র্ভল হরত পোর । 

• ফুট বপিোল প ীক্ষো: যডদ বমডিরন ফুট বপিোল র্থোরক, তরব বসটি সঠিকভোরব কোজ ক রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। বপিোল 

খুব িক্ত বো খুব ন ম হরল বসলোইরয়  গডত ডনয়ন্ত্রণ ক ো কঠিন হরত পোর । 

৭. বমডিরন  বডি (Machine Body) 

প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো: 

• বমডিরন  শ্বোসপ্রশ্বোস: বমডিরন  বডি  ওপ  বকোরনো ক্ষডত বো ফ্োটল  রয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। বমডিরন  বডি খুব 

ববডি দুবলু হরল বসলোই ঠিকমরতো হরব নো এবং এটি দ্রুত বভরে বযরত পোর । 

• বমডিন পড ষ্কো   োখো: বমডিরন  ি ী  এবং এ  ডবডভন্ন অংি ডনয়ডমত পড ষ্কো   োখো উডিত যোরত বকোরনো ক্ষয়ক্ষডত নো 

হয় এবং সঠিকভোরব কোজ কর । 

৮. ইরলকডিকযোল ডসরস্টম (Electrical System) 

প ীক্ষো ক ো  প্রডিয়ো: 

• ডবদুযৎ সংরযোগ: বমডিনটি সঠিকভোরব ডবদুযৎ সংরযোগ পোরচ্ছ ডকনো তো প ীক্ষো করুন। ইরলকডিক বসলোই বমডিরন  জন্য 

সংরযোগ ব্যবিো সঠিক হরত হরব, অন্যর্থোয় বমডিন িোলু হরব নো। 

• লোইট এবং সুইি প ীক্ষো: বমডিরন  লোইট এবং সুইি সঠিকভোরব কোজ ক রে ডকনো তো বিক করুন। যডদ এগুডল ঠিকভোরব 

কোজ নো কর , বমডিনটি সঠিকভোরব িলরব নো। 

উপসংহো : 

বসলোই বমডিরন  উপোদোন প ীক্ষো ক ো একটি গুরুত্বপূণ ুপ্রডিয়ো, যো বসলোইরয়  গুণমোন এবং কোযকু্ষমতো ডনডিত ক রত সোহোয্য 

কর । বসলোই বমডিরন  প্রডতটি উপোদোন সঠিকভোরব কোজ ক রে ডকনো তো প ীক্ষো কর , আপডন আপনো  বসলোইরয়  কোযকু্ষমতো 

এবং সঠিকতো ডনডিত ক রত পোর ন। 

 

২.৩ বসলোইরয ় বদঘযু, সুতো  টোন এবং ডফ্ি ব ট ডনধোু রণ  জন্য বমডিরন  বসটিংস সমন্বয় ক ো  

বসলোইরয়  বদঘযু, সুতো  টোন এবং ডফ্ি ব ট ডনধোু রণ  জন্য বমডিরন  বসটিংস সমন্বয় ক ো একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুপ্রডিয়ো, যো 

বসলোইরয়  গুণমোন এবং কোযকুোড তো ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । সঠিক বসলোইরয়  বদঘযু, সুতো  টোন, এবং ডফ্ি ব ট সঠিকভোরব 

সোমঞ্জস্য ক ো  মোধ্যরম আপডন ডনখু ূঁত বসলোই বতড  ক রত পোর ন, যো কোপরড়  ধ ন এবং ডিজোইরন  ওপ  ডনভ ু কর । এখোরন 

এই ডতনটি উপোদোন সমন্বরয়  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. বসলোইরয়  বদঘযু (Stitch Length) 

বসলোইরয়  বদঘযু মোপো হয় প্রডত ইডঞ্চরত বসলোইরয়  প্রডত প্যোরি  পড মোণ ডদরয়। বসলোইরয়  বদঘযু সঠিকভোরব ডনধোু ণ ক ো 

কোপরড়  ধ ন এবং বসলোইরয়  উরেশ্য অনুসোর  পড বডততু হয়। 

প্রডিয়ো: 

• বসলোইরয়  বদঘযু সমন্বয়: বসলোইরয়  বদঘযু বোড়োরনো বো কমোরনো  জন্য বমডিরন  বসটিংরয় বসলোইরয়  বদঘযু ববরে ডনন। 

সোধো ণত, বদডনক বপোিোরক  জন্য ২.৫ বর্থরক ৩ ডমডলডমটো  বদঘযু সঠিক হয়। 

• কোপরড়  ধ ণ অনুযোয়ী: 

o হোলকো কোপড় (রযমন কটন বো ডিফ্ন) এ  জন্য বেোট বসলোই (১.৫ বর্থরক ২ ডমডম) ভোরলো, যোরত বসলোইটি খুব 

ববডি দৃশ্যমোন নো হয়। 

o ভো ী কোপড় (রযমন বিডনম বো উল) এ  জন্য বড় বসলোই (৩-৪ ডমডম) প্ররয়োজন, যোরত বসলোই িডক্তিোলী এবং 

িোয়ীত্বপূণ ুহয়। 

কীভোরব পড বতনু ক রবন: 

• বমডিরন  বসলোই বদঘযু করন্ট্রোল টিউন ক রত প্যোি বো করন্ট্রোল স্ক্রু ব্যবহো  করুন। 
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• ফুট বপিোল ডদরয় গডত ডনয়ন্ত্রণ ক ো  সময়, বসলোইরয়  বদঘযু পড বতনু হওয়ো  প্ররয়োজনীয়তো অনুযোয়ী করন্ট্রোল করুন। 

২. সুতো  টোন (Thread Tension) 

সুতো  টোন বসলোইরয়  মরধ্য সুরতোরত বতড  হওয়ো িোপরক ডনয়ন্ত্রণ কর । সঠিক টোন বসলোইরক সঠিকভোরব ডনখু ূঁত কর , নো হরল 

বসলোই ডিলো বো কঠিন হরয় বযরত পোর । 

প্রডিয়ো: 

• সঠিক টোন ডনধোু ণ: সুতো  টোন সোধো ণত দুইটি ডদক বর্থরক ডনধোুড ত হয়: উপর   (ডস্টি বটনিন) এবং ডনরি  (বডবন 

বটনিন)। সোধো ণত, ডস্টি বটনিন ৪-৫ এ  মরধ্য  োখো হয়। 

o যডদ বসলোই খুব ডিলো বো খুব িক্ত হয়, তরব সুতো  টোন পড বতনু করুন। 

o হোলকো কোপরড়  জন্য কম টোন এবং ভো ী কোপরড়  জন্য ববডি টোন দ কো । 

• অডতড ক্ত টোন সমস্যো: যডদ বসলোইরয়  টোন অতযডধক র্থোরক, তোহরল বসলোইরয়  সুরতো বভরে যোরব বো কোপরড়  বপেরন 

ডিরল অংি হরব। 

কীভোরব পড বতনু ক রবন: 

• বসলোই বমডিরন  বটনিন করন্ট্রোল স্ক্রু ব্যবহো  কর  উপর   এবং ডনরি  সুতো  টোন সমন্বয় করুন। 

• টোন বোড়োরনো  জন্য স্ক্রু ঘু োন এবং কমোরনো  জন্য বসটিরক ডফ্ড রয় ডদন। 

৩. ডফ্ি ব ট (Feed Rate) 

ডফ্ি ব ট বসলোই বমডিরন  গডত ডনয়ন্ত্রণ কর , যো কোপরড়  আউটপুট এবং বসলোইরয়  প্ররি  উপ  প্রভোব বফ্রল। বসলোইরয়  ডফ্ি 

ব ট সঠিকভোরব সোমঞ্জস্য ক ো, বসলোইরয়  গুণমোন এবং সঠিক ডফ্ট ডনডিত কর । 

প্রডিয়ো: 

• ডফ্রি  গডত সমন্বয়: সোধো ণত, কোপরড়  গডত ম্যোনুয়োডল বো স্বয়ংডিয়ভোরব ডনয়ন্ত্রণ ক ো যোয়। এটি বসলোইরয়  বমোট 

গডত এবং কোপরড়  উল্লম্ব িলোিলরক সমন্বয় কর । 

o হোলকো কোপরড়  জন্য ধী  ডফ্ি ব ট (কম গডত) দ কো , যোরত বসলোই সঠিকভোরব এবং সুষম হয়। 

o ভো ী কোপরড়  জন্য দ্রুত ডফ্ি ব ট (অডধক গডত) ব্যবহো  করুন, যোরত বসলোই সহরজ হয় এবং কোপরড়  মরধ্য 

একসোরর্থ ডফ্ট হয়। 

কীভোরব পড বতনু ক রবন: 

• বমডিরন  ডফ্ি ব ট করন্ট্রোল টিউন ব্যবহো  করুন। 

• সোধো ণত, ডফ্রি  গডত বপিোরল  মোধ্যরম ডনয়ন্ত্রণ ক ো যোয়। 

বসলোই বমডিরন  বসটিংস সমন্বরয়  জন্য গোইিলোইন: 

উপাোন েমন্বয করা প্র াব 

সেলাইন্ডযর বেঘতয ১.৫-৪ ডমডম ক্ােটডর ধরন এবং পসলাইট়ের উটেশয অনু া়েী পসলাইট়ের দৃশযমান া এবং স্থাড়েত্ব। 

েুিার টান ৩-৪ োন সঠিক্ পসলাইট়ের জনয সু ার োন সামঞ্জসয ক্রা,  াট  পসলাই ডিলা বা ক্ঠিন না হ়ে। 

তফি সরট ধীর বা দ্রু  ক্ােটডর গড  ডন়েন্ত্রটণর মাধযটম পসলাইট়ের সঠিক্ গড  এবং ডসটমর িস্থ সমন্ব়ে ক্রা। 

 
২.৪ প্ররযো়জনীয় কোপি় এবং বসলোইরয়  ধ ণ অনুসোর  স ূঁি ডনবোুিন এবং ইনস্টল ক ো  

প্ররয়োজনীয় কোপি় এবং বসলোইরয়  ধ ণ অনুসোর  স ূঁি ডনবোুিন এবং ইনস্টল ক ো একটি গুরুত্বপূণ ুপ্রডিয়ো যো বসলোইরয়  গুণমোন 

এবং কোযকুোড তো ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । সঠিক স ূঁরি  ব্যবহো  বসলোইরয়  বক্ষরত্র অরনক পোর্থকুয বতড  ক রত পোর , বযমন 

সঠিক কোপরড় বসলোই ক ো  সুডবধো, বসলোইরয়  িডক্ত এবং িোডয়ত্ব। এখোরন সি ডনবোুিন এবং ইনস্টল ক ো  প্রডিয়ো বণনুো ক ো 

হরলো: 

১. সরি  প্রকো রভদ (Types of Needles) 

স ূঁি ডবডভন্ন ধ রন  হয়, যো বসলোইরয়  ধ ন এবং কোপরড়  উপোদোরন  ওপ  ডনভ ু কর । সঠিক স ূঁি ডনবোুিন ক রত কোপরড়  ধ ন 

এবং বসলোইরয়  ধ ণ বুঝরত হরব। 

১.১. সোধো ণ বসলোই (Universal Needle) 
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• ব্যবহো : সোধো ণ কোপড় বযমন কটন, ডলরনন, ডসল্ক, ফ্যোডব্রক বব্লন্ড, ডপ্ররন্টি কোপড়, ইতযোডদ বসলোই ক রত। 

• স ূঁরি  সোইজ: সোধো ণত ১০/৭০ বর্থরক ১৬/১০০ সোইরজ পোওযো় যোয।় 

১.২. বিডনম স ূঁি (Denim Needle) 

• ব্যবহো : ভো ী কোপড় বযমন বিডনম, কযোনভোস, িোউজো  কোপড় বসলোই ক রত। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এ  স ূঁরি  ধো ো ববডি িক্ত এবং অগভী  র্থোরক, যোরত িক্ত কোপড় সহরজ বসলোই ক ো যোয়। 

১.৩. ডজগ-জযোগ স ূঁি (Zigzag Needle) 

• ব্যবহো : ডজগ-জযোগ বসলোই বো ডসরম  জন্য। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এই স ূঁিটি বসোজো বসলোইরয়  পোিোপোডি ডজগ-জযোগ বসলোইরয়  জন্যও ব্যবহৃত হয়, এবং এটি আর ো 

নমনীয় কোপরড়  জন্য উপযুক্ত। 

১.৪. কুইডটং স ূঁি (Quilting Needle) 

• ব্যবহো : প্যোিওয়োকু বো কুইডটং এ  জন্য। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এ  স ূঁরি  মোর্থো তীক্ষ্ণ এবং ডর্থন র্থোরক, যো কোপরড়  ডবডভন্ন স্তর   মরধ্য বসলোই ক রত সোহোয্য কর । 

১.৫. সুইং স ূঁি (Jeans Needle) 

• ব্যবহো : ভো ী এবং িক্ত কোপড় বযমন ডজি, বলদো , কযোনভোস ইতযোডদ বসলোই ক রত। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এটি আর ো িডক্তিোলী স ূঁি যো খুব ভো ী কোপড় এবং িক্ত ফ্যোডব্রক বসলোই ক রত সোহোয্য কর । 

১.৬. ডস্টডকং স ূঁি (Stretch Needle) 

• ব্যবহো : বস্ট্ররিবল কোপড় বযমন িযোনরিক্স, জোডস,ু লোইক ো, বো সুইমওয়যো  বসলোই ক রত। 

• ডবরিষ ববডিষ্ট্য: এটি কোপরড়  টোন এবং প্রসো ণরক সহয ক ো  জন্য বতড , যোরত বসলোইটি সঠিকভোরব ডিডতিীল র্থোরক। 

২. স ূঁরি  সোইজ (Needle Size) 

সরি  সোইজ সোধো ণত ৭০ বর্থরক १১০ পযনু্ত হরত পোর । সঠিক সোইজ ডনবোুিন কোপরড়  ধ ণ এবং বসলোইরয়  ধ ণ অনুসোর  

হরত হয়। 

• বেোট সোইজ (৭০/১০০): হোলকো কোপড় বযমন ডসল্ক, কটন, টুযল ইতযোডদ  জন্য। 

• মোঝোড  সোইজ (৮০/১১০): সোধো ণ কোপড় এবং মিোর ট কোপড় বযমন পডলরয়স্টো , ডিফ্ন। 

• বড় সোইজ (৯০/১২০ বো ১০০/১৩০): ভো ী কোপড় বযমন বিডনম, বলদো , কযোনভোস ইতযোডদ  জন্য। 

৩. সি ইনস্টল ক ো (Installing the Needle) 

স ূঁি ইনস্টল ক ো  প্রডিয়ো বসলোই বমডিরন  ধ ন অনুসোর  ডভন্ন হরত পোর , তরব সোধো ণ ধোপগুরলো ডনেরূপ: 

৩.১. বসলোই বমডিন বন্ধ করুন 

• স ূঁি ইনস্টল বো পড বতনু ক ো  আরগ বসলোই বমডিনটি বন্ধ কর  ডদন যোরত বকোরনো দুঘটুনো নো ঘরট। 

৩.২. পু রনো স ূঁিটি স োন 

• স ূঁরি  ডনরি  অংরি র্থোকো সুই বহোল্ডো  স্ক্রু বো ফুট স্ক্রু খুরল পু রনো স ূঁিটি বব  করুন। 

• স ূঁিটি বটরন বব  ক ো  সময় সতকু র্থোকুন বযন বকোরনো অংি বভরে নো যোয়। 

৩.৩. নতুন স ূঁি ইনস্টল ক ো 

• নতুন স ূঁিটি সঠিকভোরব স ূঁি ধো ক (Needle Holder) এ  মরধ্য  োখুন। স ূঁিটি বসোজো ও সঠিকভোরব বসোরত হরব, 

যোরত স ূঁরি  সিী অংি ঠিকভোরব িরল। 

• এটি সঠিকভোরব বসোরনো  জন্য: স ূঁরি  িীষ ুঅংিটি উপর   ডদরক এবং বসলোই বমডিরন  মরধ্য বসোজো  োখুন। তো প  

স্ক্রু ডদরয় স ূঁিটি দৃঢ়ভোরব বডসরয় ডদন। 

৩.৪. স ূঁরি  টিপ প ীক্ষো করুন 

• স ূঁিটি সঠিকভোরব বরসরে ডকনো তো প ীক্ষো ক রত, স ূঁরি  প্রোন্তটি হোত ডদরয় একটু বটরন বদখুন যোরত এটি নড়োিড়ো নো 

কর । 

৩.৫. বসলোই বমডিরন  অন্যোন্য প্রস্তুডত 

• স ূঁি ইনস্টল ক ো  প , বসলোই বমডিরন  বেি বসটিং ঠিক করুন এবং বমডিরন  অন্যোন্য উপোদোন বযমন বসলোই প্যোটোন,ু 

গডত এবং বসলোই বটনিন ঠিক করুন। 

৪. স ূঁি পড বতনু ক ো  সময ়সতকতুো 



53  

• সমস্ত কোপরড়  জন্য একই স ূঁি ব্যবহো  ক রবন নো: কোপরড়  ধ ন অনুসোর  স ূঁি ডনবোুিন ক ো অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু বযমন, 

বিডনরম  জন্য িক্ত স ূঁি এবং ডসরল্ক  জন্য সক্ষ্ম স ূঁি ব্যবহো  করুন। 

• স ূঁি ক্ষডতগ্রস্ত হরল পড বতনু করুন: দীঘ ুসময় ব্যবহোর   প  স ূঁরি  িীষ ুবো প্রোন্ত ক্ষডতগ্রস্ত হরত পোর , বসরক্ষরত্র স ূঁি 

পড বতনু ক ো প্ররয়োজন। 

• সঠিক স ূঁরি  আকো  ব্যবহো  করুন: স ূঁরি  আকো  সঠিকভোরব ডনবোুিন ক ো কোপরড়  ডফ্টিং এবং বসলোইরয়  গুণমোরন  

জন্য গুরুত্বপূণ।ু 

 

২.৫ উপযুক্ত গোইি, বটনিন ডিে এবং স ূঁরি  মোধ্যরম বমডিনগুডলরক বেি ক ো  

উপযুক্ত গোইি, বটনিন ডিে এবং স ূঁরি  মোধ্যরম বমডিনগুডলরক বেি ক ো বসলোইরয়  গুণমোন এবং কোযকুোড তো ডনডিত ক ো  

জন্য অপড হোয।ু সঠিকভোরব বমডিরন বেি ইনস্টল নো ক রল বসলোই অসম্পূণ,ু ভোেো বো ডিরলিোলো হরত পোর । বসলোই বমডিরন  

ডবডভন্ন অংি বযমন বেি গোইি, বটনিন ডিে এবং স ূঁরি  মোধ্যরম বেি ক ো  প্রডিয়ো সঠিকভোরব অনুস ণ ক ো উডিত। এখোরন 

বমডিন বেি ক ো  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. বেি গোইি (Thread Guide) 

বেি গোইি বসলোই বমডিরন  একটি গুরুত্বপূণ ুঅংি, যো বেিরক সঠিকভোরব ডবডভন্ন অংরি পড িোলনো কর । এটি বেরি  বসোজো 

িলোিল এবং বসলোইরয়  গুণমোন ডনডিত কর । 

প্রডিয়ো: 

• গোইি বিক ক ো: বমডিরন  বেি গোইি সঠিকভোরব ইনস্টল ক ো হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। 

• বেি ইনস্টল ক ো: বেি গোইরি বেিটি সঠিকভোরব প্রবোডহত করুন, যোরত এটি সঠিকভোরব বসলোইরয়  ডদরক িরল যোয়। 

• গোইি সঠিকভোরব  োখো: বেি গোইরি  ডনরদডুিকো অনুস ণ করুন এবং বেিরক সঠিকভোরব গোইি করুন যোরত বকোন বাঁক 

বো বোধো নো ঘরট। 

২. বটনিন ডিে (Tension Disc) 

বটনিন ডিে বসলোইরয়  জন্য বেরি  টোন ডনয়ন্ত্রণ কর । সঠিক বটনিন বসলোইরয়  গুণমোন এবং বটকসইতো ডনডিত কর । খুব 

ববডি বটনিন র্থোকরল বেি বভরে যোরব এবং খুব কম বটনিন র্থোকরল বসলোই ডিলো হরব। 

প্রডিয়ো: 

• বটনিন ডিে অবিোন বিক ক ো: বসলোই বমডিরন  বটনিন ডিে সঠিকভোরব কোজ ক রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। বটনিন 

ডিরে  ব োলোর   মোধ্যরম বেি সঠিকভোরব িলরত হরব। 

• বটনিন বসটিং: বসলোইরয়  জন্য প্ররয়োজনীয় বটনিন ঠিক ক রত বটনিন ডিরে  িোইিো  বো স্ক্রু ব্যবহো  করুন। 

o প্রর্থমবোর  প ীক্ষণ: বেিটি সঠিকভোরব প্রবোডহত হরচ্ছ ডকনো, বসলোই বটনিন ঠিকঠোক বসট ক ো হরয়রে ডকনো 

তো বিক করুন। 

o বটনিন ডনয়ন্ত্রণ: বসলোই খুব িক্ত বো ডিলো নো হওয়ো  জন্য বটনিন ডিরে  ডনয়ন্ত্রণ সঠিকভোরব সমন্বয় করুন। 

৩. স ূঁি (Needle) 

স ূঁি বসলোইরয়  একটি গুরুত্বপূণ ুঅংি, যো কোপরড় সুরতো বিোকোরনো  এবং বসলোই বতড  ক ো  জন্য ব্যবহৃত হয়। সঠিক স ূঁরি  

ব্যবহো  বসলোইরয়  গুণমোন ডনডিত কর । স ূঁরি  সঠিক আকো  এবং প্রকো  ডনবোুিন গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি কোপরড়  ধ ন ও 

বসলোইরয়  কোরজ  ওপ  ডনভ ু কর । 

প্রডিয়ো: 

• স ূঁি সঠিকভোরব ইনস্টল ক ো: স ূঁিটি বসলোই বমডিরন  স ূঁি ধো ক (needle holder) সঠিকভোরব বসোরনো হরয়রে 

ডকনো তো প ীক্ষো করুন। 

• স ূঁরি  টিপ বসোজো ক ো: স ূঁরি  টিপটি বসোজো এবং সঠিক অবিোরন  োখো উডিত, যোরত তো বসলোইরয়  সমরয় কোপরড়  

মরধ্য সুরতো প্রবোডহত ক রত পোর । 

• স ূঁরি  সোইজ এবং প্রকো  ডনবোুিন: কোপরড়  ধ ন এবং বসলোইরয়  কোজ অনুযোয়ী সঠিক স ূঁি ডনবোুিন করুন: 

o হোলকো কোপড়: সক্ষ্ম স ূঁি (প্রোয় ৭০/১০০ সোইজ) 

o ভো ী কোপড়: িক্ত স ূঁি (৯০/১২০ বো ১০০/১৩০ সোইজ) 

৪. বমডিন বেি ক ো  প্রডিয়ো 
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বসলোই বমডিরন বেি ইনস্টল ক ো  জন্য করয়কটি ধোপ অনুস ণ ক ো হয়, যো বেরি  সঠিক প্রবোহ এবং বসলোইরয়  গুণমোন ডনডিত 

কর । 

প্রডিয়ো: 

1. বেি ব োলো  বো বেি ি  ू ल ইনস্টল করুন: বমডিরন  বেি ব োলো  বো স্পুল বহোল্ডোর  বেি সঠিকভোরব ইনস্টল করুন। 

2. বেি গোইি ব্যবহো  করুন: বেি গোইরি  মোধ্যরম বেিটি সঠিকভোরব গোইি করুন। বেি গোইি বসোজো অবিোরন র্থোকরত 

হরব, যোরত বেরি  গডত সঠিক র্থোরক। 

3. বটনিন ডিরে বেি  োখুন: বটনিন ডিরে  মরধ্য বেিটি সঠিকভোরব প্রবোডহত করুন। এরত বসলোইরয়  টোন ডনয়ন্ত্রণ হরব 

এবং বসলোইরয়  গুণমোন বৃডদ্ধ পোরব। 

4. বডবন বেি ইনস্টল করুন: বডবরন বেি সঠিকভোরব ইনস্টল করুন এবং বমডিরন  বডবন বহোল্ডোর  বসট করুন। বডবরন  

টোন সঠিকভোরব সোমঞ্জস্য করুন যোরত বসলোই মসৃণ হয়। 

5. স ূঁরি বেি ডদন: স ূঁরি বেিটি সঠিকভোরব প্রবোডহত করুন, যোরত তো কোপরড়  মরধ্য সুরতো প্রবোডহত ক রত পোর  এবং বসলোই 

বতড  হয়। 

6. ফুট বপিোল এবং গডত প ীক্ষো করুন: বমডিরন বেি বদওয়ো  প , ফুট বপিোল ব্যবহো  কর  বসলোইরয়  গডত প ীক্ষো 

করুন। বসলোই সঠিকভোরব হরচ্ছ ডকনো তো বিক করুন। 

উপসংহো : 

উপযুক্ত গোইি, বটনিন ডিে এবং স ূঁরি  মোধ্যরম বমডিনগুরলো বেি ক ো বসলোইরয়  সঠিকতো এবং গুণমোন ডনডিত ক ো  জন্য 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু সঠিকভোরব বেি বসট ক ো হরল বসলোইরয় বকোরনো সমস্যো হরব নো এবং কোপরড়  উপ  সুরতো সঠিকভোরব কোজ 

ক রব। বসলোই বমডিরন  ডবডভন্ন অংি সঠিকভোরব ইনস্টল এবং সমন্বয় ক রল বসলোই সহজ, দ্রুত এবং ডনখু ূঁত হরব। 

 

২.৬ বমডিনটি িোলু কর  এবং গডত ডনয়ন্ত্রণ সোমঞ্জস্য কর  বসলোই বমডিনটি পড িোডলত ক ো  

বমডিনটি িোলু কর  এবং গডত ডনযন়্ত্রণ সোমঞ্জস্য কর  বসলোই বমডিনটি পড িোডলত ক ো একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ু প্রডিয়ো, যো 

বসলোইরয়  গুণমোন এবং সঠিকতো ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । বসলোই বমডিন িোলু ক ো  সময় সঠিক গডত ডনয়ন্ত্রণ এবং 

সঠিকভোরব বমডিন পড িোলনো ক ো প্ররয়োজন, যোরত বসলোইটি ডনখু ূঁত এবং সুন্দ  হয়। এখোরন বমডিন িোলু কর  গডত ডনয়ন্ত্রণ এবং 

বসলোই বমডিন পড িোলনো  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. বমডিন িোলু ক ো (Starting the Sewing Machine) 

প্রডিয়ো: 

1. ডবদুযৎ সংরযোগ: 

o বসলোই বমডিনটি িোলু ক ো  আরগ, বমডিরন  ববদুযডতক সংরযোগ ডনডিত করুন। পোওয়ো  বকবল সঠিকভোরব 

িোগ ক ো হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। 

o বমডিরন  পোওয়ো  সুইি "অরন" (ON) অবিোয়  োখুন। 

2. ফুট বপিোল প্রস্তুত ক ো: 

o বসলোই বমডিরন  ফুট বপিোলটি প্রস্তুত করুন। এটি বমডিরন  গডত ডনয়ন্ত্ররণ সোহোয্য ক রব। 

o ফুট বপিোলটি সঠিকভোরব বসোরনো হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন, যোরত এটি সঠিকভোরব কোজ কর । 

3. বেি বিক করুন: 

o বেি সঠিকভোরব ইনস্টল ক ো হরয়রে ডকনো এবং বমডিরন  বেি গোইরি সঠিকভোরব প্রবোডহত হরচ্ছ ডকনো তো 

যোিোই করুন। 

4. সুইরয়  অবিোন: 

o স ূঁিটি সঠিকভোরব ইনস্টল ক ো হরয়রে ডকনো তো ডনডিত করুন। এটি বসোজো এবং সঠিকভোরব বসট ক ো র্থোকো 

উডিত। 

5. বমডিরন  িোউনডলংক প ীক্ষো: 

o বমডিরন  প্যোি বো বসলোই বমকোডনজরম বকোরনো বোধো বনই ডকনো তো প ীক্ষো করুন। এটি সঠিকভোরব িলরত 

পোর  ডকনো তো বদখুন। 

6. বমডিন িোলু ক ো: 
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o ফুট বপিোল িোপরল বমডিনটি িোলু হরব। বসলোই শুরু ক রত ফুট বপিোল ব্যবহো  করুন। 

২. গডত ডনয়ন্ত্রণ (Speed Control) 

বসলোই বমডিরন  গডত সঠিকভোরব ডনয়ন্ত্রণ ক ো জরুড , যোরত বসলোইটি ডনখু ূঁত এবং সঠিকভোরব হয়। সঠিক গডত ডনয়ন্ত্ররণ  জন্য 

ডবডভন্ন উপোয়  রয়রে: 

প্রডিয়ো: 

1. ফুট বপিোল ব্যবহো : 

o বসলোই বমডিরন  গডত মূলত ফুট বপিোল দ্বো ো ডনয়ডন্ত্রত হয়। 

o ফুট বপিোল িোপো  সময়: বপিোল যত ববডি িোপরবন, বমডিরন  গডত তত বোড়রব। 

o ডনে গডত: যডদ কম গডত প্ররয়োজন হয়, তরব বপিোল একটু হোলকো িোপুন। 

o উচ্চ গডত: যডদ দ্রুত বসলোই ক রত হয়, তরব বপিোল পুর োপুড  িোপুন। 

o গডত সমন্বয়: বপিোল ব্যবহো  কর  গডত প্ররয়োজন অনুযোয়ী বোড়োন বো কমোন। 

2. বমডিরন  গডত ডনয়ন্ত্রণ স্ক্রু: 

o অরনক বসলোই বমডিরন একটি গডত ডনয়ন্ত্রণ স্ক্রু র্থোরক যো বসলোইরয়  সরবোুচ্চ গডত সীমোবদ্ধ কর । এই স্ক্রুটি 

ঘুড রয় বমডিরন  সরবোুচ্চ গডত সোমঞ্জস্য ক রত পোর ন। 

o গডত ডনয়ন্ত্রণ: গডত ডনয়ন্ত্রণ স্ক্রু ব্যবহো  কর  বমডিরন  গডত ঠিক করুন, যোরত আপডন ডনরজ  কোরজ  জন্য 

উপযুক্ত গডত ডনবোুিন ক রত পোর ন। 

3. বসলোইরয়  ধ ন অনুযোয়ী গডত ডনয়ন্ত্রণ: 

o ধী  গডত: λεπড , সক্ষ্ম বসলোই বো জটিল প্যোটোন ুবসলোই ক ো  সময় ধী  গডত ব্যবহো  ক ো উডিত। এটি 

বসলোইরয়  ডনখু ূঁততো বজোয়  োখরত সোহোয্য ক রব। 

o দ্রুত গডত: সোধো ণ বসলোই বো বড় প্যোরনল বসলোই ক ো  সময় দ্রুত গডত ব্যবহো  ক ো বযরত পোর , বযরহতু 

বসখোরন ফ্োইন গডত প্ররয়োজন বনই। 

4. ডবডভন্ন কোপরড়  জন্য গডত সমন্বয়: 

o হোলকো কোপড়: হোলকো কোপড় বযমন ডসল্ক, ডিফ্ন, কটন ইতযোডদ বসলোই ক ো  সময় গডত কম  োখো উডিত, 

যোরত কোপড় নো সর  যোয় বো ডবকৃত নো হয়। 

o ভো ী কোপড়: ভো ী কোপড় বযমন বিডনম, কযোনভোস ইতযোডদ বসলোই ক ো  সময় উচ্চ গডত ব্যবহো  ক ো বযরত 

পোর , যোরত বসলোই দ্রুত হয় এবং কোপরড়  মরধ্য সুরতো ভোরলোভোরব প্রবোডহত হয়। 

৩. বসলোইরয়  গুণমোন এবং সমন্বয় (Quality and Alignment of Stitching) 

প্রডিয়ো: 

1. ডফ্টিং প ীক্ষো: 

o বসলোই ক ো  প , বসলোইরয়  গুণমোন প ীক্ষো করুন। বসলোই বসোজো এবং পড ষ্কো  হওয়ো উডিত। খুব ডিলো বো 

খুব িক্ত বসলোই হরল, বসলোই বমডিরন  বটনিন বো গডত সোমঞ্জস্য করুন। 

2. বসলোইরয়  ধ ন প ীক্ষো: 

o বসলোইরয়  ধ ন সঠিকভোরব কোজ ক রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। বযমন বসোজো বসলোই, ডজগজযোগ বসলোই 

ইতযোডদ। 

o বসলোইরয়  প্রি এবং বদঘযু সঠিকভোরব বসট ক ো হরয়রে ডকনো তোও যোিোই করুন। 

3. বমডিরন  বটনিন এবং ডফ্ি ব ট সোমঞ্জস্য ক ো: 

o বসলোইরয়  ডনখু ূঁততো ডনডিত ক রত, বমডিরন  বটনিন ডিে এবং ডফ্ি ব ট সোমঞ্জস্য করুন। সঠিক বটনিন 

এবং ডফ্ি ব ট বসলোইরয়  গুণমোন বোড়োরব। 

৪. বসলোই বমডিরন কোজ ক ো  সময় সতকতুো 

• বমডিন িোলোরনো  সময় ডন োপিো: বসলোই বমডিন িোলোরনো  সময় হোত বো অন্যোন্য বস্তু বমডিরন  অংরি  মরধ্য আসরত 

নো বদয়ো  জন্য সতকু র্থোকুন। এটি দুঘটুনো ব োরধ সোহোয্য ক রব। 
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• বমডিন পড ষ্কো   োখো: বমডিরন  ডভতর   অংরি বকোরনো কোপড় বো সুরতো আটরক র্থোকরল তো পড ষ্কো  করুন, যোরত 

বমডিরন  কমকু্ষমতো ভোরলো র্থোরক। 

• ঠিকভোরব গডত সোমঞ্জস্য ক ো: বসলোইরয়  ধ ন এবং কোপরড়  প্রকো  অনুযোয়ী গডত ডনয়ন্ত্রণ সমন্বয় করুন। 

উপসংহো : 

বমডিনটি িোলু কর  এবং গডত ডনয়ন্ত্রণ সোমঞ্জস্য কর  বসলোই বমডিনটি পড িোলনো ক ো বসলোইরয়  সঠিকতো এবং গুণমোরন  জন্য 

গুরুত্বপূণ।ু সঠিকভোরব বমডিন পড িোলনো ক রল আপডন দ্রুত এবং ডনখু ূঁত বসলোই ক রত পো রবন। বসলোইরয়  জন্য উপযুক্ত গডত 

এবং বমডিরন  অন্যোন্য বসটিংস সমন্বয় কর , আপডন আপনো  কোরজ  মোন উন্নত ক রত পো রবন। 

২.৭ বমডিনটি বন্ধ ক ো 

বমডিনটি বন্ধ ক ো  পদ্ধডত বসলোই বমডিরন  সঠিক  ক্ষণোরবক্ষরণ  জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু বসলোই বমডিনটি সঠিকভোরব বন্ধ নো 

ক রল বমডিরন  অংি ক্ষডতগ্রস্ত হরত পোর  বো প বতী ব্যবহোর   জন্য প্রস্তুত র্থোকরত পোর  নো। বমডিনটি বন্ধ ক ো  সঠিক পদ্ধডত 

অনুস ণ ক রল এ  িোডয়ত্ব এবং কমকু্ষমতো বজোয় র্থোরক। এখোরন বসলোই বমডিন বন্ধ ক ো  সঠিক প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. বমডিরন  পোওয়ো  সুইি বন্ধ করুন (Turn off the Power Switch) 

• বসলোই বমডিনটি ব্যবহো  বিরষ পোওয়ো  সুইি বন্ধ করুন। এটি বমডিরন  ডবদুযৎ সংরযোগ ডবডচ্ছন্ন কর , যোরত বমডিনটি 

পুর োপুড  বন্ধ র্থোরক এবং বকোরনো ধ রন  ববদুযডতক সমস্যো নো হয়। 

• বমডিরন  পোওয়ো  সুইি সোধো ণত বমডিরন  পোরিই র্থোরক। সঠিকভোরব সুইিটি "অফ্" (OFF) অবিোরন পড বতনু 

করুন। 

২. ফুট বপিোল সংরযোগ ডবডচ্ছন্ন করুন (Disconnect the Foot Pedal) 

• বসলোই বমডিরন সোধো ণত একটি ফুট বপিোল র্থোরক, যো বমডিরন  গডত ডনয়ন্ত্রণ ক রত ব্যবহৃত হয়। বমডিন বন্ধ ক ো  

প , ফুট বপিোলটি বপিোল বকবল বর্থরক ডবডচ্ছন্ন করুন, যোরত বপিোলটি বকোরনো দুঘটুনো  সৃডষ্ট্ নো কর । 

৩. বসলোই বমডিরন  বেি ডবডচ্ছন্ন করুন (Unthread the Machine) 

• বেি গোইি এবং সুই বর্থরক বেিটি আলোদো করুন। এটি ডনডিত কর  বয বেিটি বমডিরন  বভতর  আটরক পড়রব নো এবং 

প বতী ব্যবহোর   জন্য প্রস্তুত র্থোকরব। 

• বডবরন  বেিও বব  কর  বফ্লুন। এটি বমডিরন  সুরতো মুক্ত ক ো  জন্য দ কোড , যোরত বেি নো গুটিরয় যোয় বো বকোরনো 

সমস্যো বতড  নো হয়। 

৪. বমডিন পড ষ্কো  করুন (Clean the Machine) 

• বসলোই বমডিন বন্ধ ক ো  প , বমডিরন  ডবডভন্ন অংি পড ষ্কো  ক ো উডিত। বযমন, বমডিরন  সুই, বডবন বকস, এবং 

ডফ্ি িগ অংিগুডল পড ষ্কো  করুন। 

o ধুরলো এবং সুরতো জমো হওয়ো অংি পড ষ্কো  ক ো  জন্য একটি মৃদু ব্রোি ব্যবহো  করুন। 

o লুডব্ররকিন: ডকছু বমডিরন লুডব্ররকিন দ কো  হরত পোর , যোরত বমডিরন  অংিগুডল সঠিকভোরব িলরত র্থোরক। 

৫. বমডিরন  কভো  লোগোন (Cover the Machine) 

• বমডিনটি পড ষ্কো  এবং বেি মুক্ত ক ো  প , বমডিরন  উপর  একটি কভো  বো বমডিরন  টপ কভো  লোডগরয় ডদন। এটি 

বমডিনরক ধুলো এবং অন্যোন্য ক্ষডতক  উপোদোন বর্থরক  ক্ষো ক রব। 

• কভো  ব্যবহো  ক রল বমডিরন  যন্ত্রোংি দীঘিুোয়ী হরব এবং প বতী ব্যবহোর   জন্য প্রস্তুত র্থোকরব। 

৬. বমডিরন  সঠিক িোরন সং ক্ষণ করুন (Store the Machine Properly) 

• বসলোই বমডিনটি সঠিক িোরন সং ক্ষণ করুন, বযখোরন এটি ঠোন্ডো এবং শুষ্ক র্থোকরব। এরক স োসড  সযোুরলোরক  মরধ্য বো 

খুব আর্দ্ ুপড রবরি  োখো উডিত নয়, কো ণ এটি বমডিরন  যন্ত্রোংি ক্ষডতগ্রস্ত ক রত পোর । 

• বমডিন  োখো  িোন: যডদ সম্ভব হয়, বমডিনটি একটি সু ডক্ষত বোক্স বো িোরন  োখুন যোরত এটি ধুলো, ময়লো, বো অন্যোন্য 

ক্ষডত বর্থরক  ক্ষো পোয়। 

৭. বসলোই বমডিরন  ববদুযডতক বকবল সংরযোগ ডবডচ্ছন্ন করুন (Unplug the Power Cord) 

• বমডিনটি পুর োপুড  বন্ধ ক ো  প , ববদুযডতক বকবলটি িোগ বর্থরক ডবডচ্ছন্ন করুন। এটি ডবদুযৎ ঝুূঁডক এড়োরনো  জন্য 

গুরুত্বপূণ।ু 

• ডবরিষ সতকতুো: বমডিরন  বকবলটি িক্ত কর  নো টোনরত বিষ্ট্ো করুন, এটি বমডিরন  িোরগ  অংি ক্ষডতগ্রস্ত ক রত 

পোর । 
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বসলফ্- বিক -৩.২ 

 

১. প্রশ্ন: বসলোই বমডিরন  পোওয়ো  সুইি কীভোরব বন্ধ ক ো হয়? 

২. প্রশ্ন: বসলোই বমডিরন বেি বব  ক ো  জন্য বকোন পদরক্ষপটি বনয়ো উডিত? 

৩. প্রশ্ন: বমডিন বন্ধ ক ো  প  ডক ক রত হরব? 

৪. প্রশ্ন: বসলোই বমডিরন  ফুট বপিোল বন্ধ ক ো  জন্য কী ক ো উডিত? 

৫. প্রশ্ন: বসলোই বমডিরন  সঠিক  ক্ষণোরবক্ষণ বকন গুরুত্বপূণ?ু 

৬. প্রশ্ন: বসলোই বমডিরন  কভো  বকন লোগোরনো উডিত? 

৭. প্রশ্ন: বসলোই বমডিরন সুতো  টোন ডকভোরব প ীক্ষো ক রবন? 

৮. প্রশ্ন: বমকোডনকযোল বসলোই বমডিরন  ববডিষ্ট্য কী? 

৯. প্রশ্ন: কডম্পউটো োইজি বসলোই বমডিরন  কী সুডবধো  রয়রে? 

১০. প্রশ্ন: ওভো লক বসলোই বমডিরন  প্রধোন কোজ কী? 

 

 

উি পত্র-৩.২ 

 

১. প্রশ্ন: উি : বসলোই বমডিরন  পোওয়ো  সুইি সোধো ণত বমডিরন  পোরি র্থোরক। এটি "অফ্" (OFF) অবিোরন  োখরলই বমডিন 

বন্ধ হরয় যোরব। 

২. প্রশ্ন: উি : বসলোই বমডিরন বেি গোইি এবং সুই বর্থরক বেি আলোদো করুন এবং বডবরন  বেিও বব  কর  বফ্লুন। 

৩. প্রশ্ন: উি : বমডিন বন্ধ ক ো  প , পড ষ্কো  ক ো উডিত এবং প্ররয়োজন হরল লুডব্ররকিন বদওয়ো উডিত। বমডিরন  উপর  কভো  

লোডগরয় সং ক্ষণ করুন। 

৪. প্রশ্ন: উি : বসলোই বমডিরন  ফুট বপিোলটি বন্ধ কর  এ  বকবল বমডিন বর্থরক ডবডচ্ছন্ন করুন। 

৫. প্রশ্ন: উি : সঠিক  ক্ষণোরবক্ষণ বসলোই বমডিরন  কোযকুোড তো বোড়োয়, বমডিরন  অংিগুরলো  িোডয়ত্ব ডনডিত কর  এবং 

বসলোইরয়  গুণমোন বজোয়  োরখ। 

৬. প্রশ্ন: উি : বমডিরন  কভো  লোগোরল এটি ধুলো, ময়লো, এবং অন্যোন্য ক্ষডতক  উপোদোন বর্থরক  ক্ষো পোয়, ফ্রল বমডিরন  

জীবনকোল বোরড়। 

৭. প্রশ্ন: উি : বসলোইরয়  টোন প ীক্ষো  জন্য বেিটি বসলোই বমডিরন ইনস্টল কর , বসলোইরয়  গুণমোন বিক করুন। খুব ববডি টোন 

বো কম টোন হরল বসলোই ডিলো বো িক্ত হরত পোর , তখন বটনিন সমন্বয় করুন। 

৮. প্রশ্ন: উি : বমকোডনকযোল বসলোই বমডিন সোধো ণত সহজ এবং স ল বসলোই কোরজ  জন্য উপযুক্ত। এটি বসোজো এবং ডজগজযোগ 

বসলোই ক রত সক্ষম এবং বসলোইরয়  গডত ম্যোনুয়োডল ডনয়ন্ত্রণ ক ো যোয়। 

৯. প্রশ্ন: উি : কডম্পউটো োইজি বসলোই বমডিরন ডবডভন্ন বসলোই প্যোটোন ুডপ্র-রপ্রোগ্রোম ক ো র্থোরক এবং এটি অরটোরমটিক বসলোই 

প্যোটোন,ু ডিজোইন এবং বসলোইরয়  ধ ণ ডনবোুিন ক রত সোহোয্য কর । 

১০. প্রশ্ন: উি : ওভো লক বসলোই বমডিন কোপরড়  ডসরম  িো পোরি সুরতো বেঁডিরয় বসলোই ক ো  জন্য ব্যবহৃত হয়, যো কোপরড়  

ডসম বো প্রোন্তরক িডক্তিোলী এবং পড ষ্কো  কর । এটি সোধো ণত বহডমং এবং ডফ্ডনডিং কোরজ  জন্য ব্যবহৃত হয়। 
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৩.৩ 

 

ডিখন ফ্ল -৩:  বমৌডলক পণ্য বপ্রোরটোটোইপ বতড  ক রত পো রব। 

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম 

হরব। 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

৩.১ প্রডতটি বপোিোরক  জন্য নকিো  বিডসডফ্রকিন পযোুরলোিনো  

৩.২ নকিো  বিডসডফ্রকিরন  উপ  ডভডি কর  কোটো কোপি় সংগ্রহ ক ো  

৩.৩ বপোিোরক  পণ্যগুডল নকিো অনুসোর  বতড  ক ো 

৩.৪ সঠিক আকো  এবং আ োম ডনডিত ক ো  জন্য ডফ্ট প ীক্ষো ক ো হয়, প্ররয়োজন অনুসোর  প্যোটোরন ু সোরর্থ সোমঞ্জস্য ক ো 

৩.৫ ডিম, ববোতোম, ডজপো , অর্থবো বযরকোরনো অডতড ক্ত নকিো  উপোদোন বযোগ ক ো  

৩.৬ চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো ক ো হয় এবং প্ররযো়জনীয় বযরকোরনো পড মোজুন ক ো  

 

৩.১ প্রডতটি বপোিোরক  জন্য নকিো  বিডসডফ্রকিন পযোুরলোিনো  

 

নকিো  বিডসডফ্রকিন বপোিোরক  ডিজোইন এবং প্রস্তুডতরত অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুএকটি ডদক, কো ণ এটি বপোিোরক  ধ ন, ডফ্ট, 

ব্যবহোড কতো, এবং ডনডদষু্ট্ লক্ষয ডনধোু ণ কর । বপোিোরক  নকিো  বিডসডফ্রকিন পযোুরলোিনো ক ো  মোধ্যরম তো ডনডিত ক ো 

যোয় বয, বপোিোকটি ডিজোইন ও ফ্যোিন বিরন্ড  সরি মোনোনসই এবং ব্যবহো কো ী  িোডহদো পূ ণ ক রব। 

এখোরন প্রডতটি বপোিোরক  জন্য নকিো  বিডসডফ্রকিন পযোুরলোিনো ক ো  ডকছু মূল উপোদোন এবং প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. বপোিোরক  ধ ন ও উরেশ্য (Type and Purpose of the Garment) 

প্রর্থরম, বপোিোরক  ধ ন এবং উরেশ্য ডনধোু ণ ক ো হয়: 

• কোরজ  বপোিোক (Formal Wear): বযমন সুযট, বেস িোট,ু বকোট, সোরলোয়ো  কোডমজ। এই ধ রন  বপোিোরক  

জন্য ফ্মোুল ডিজোইন এবং কোঠোরমোগত ডফ্টিং গুরুত্বপূণ।ু 

• কযোজ্যয়োল বপোিোক (Casual Wear): বযমন টি-িোট,ু ডজি, বসোরয়টিোট।ু এখোরন আ োমদোয়কতো এবং ফ্যোিন 

বিরন্ড  সোরর্থ সোমঞ্জস্য গুরুত্বপূণ।ু 

• অডফ্স বো প্ররফ্িনোল বপোিোক: বপোিোরক   ং, স্টোইল এবং বসলোইরয়  ধ ণ ডনধোু রণ  সময় এটি ডনডিত ক রত হরব 

বয এটি বপিোদো  এবং স্বচ্ছন্দয প্রদোরন সক্ষম। 

২. ডফ্ট এবং সোইজ (Fit and Size) 

• ডফ্রট  ধ ন: বপোিোরক  ডফ্টিং বকমন হরব তো ডনধোু ণ ক ো গুরুত্বপূণ,ু বযমন ডিম ডফ্ট, ব গুলো  ডফ্ট, অর্থবো লুজ ডফ্ট। 

• সোইরজ  পড সীমো: কী ধ রন  সোইজ ডসরলকিন ক ো হরব তো ডনধোু ণ করুন, বযমন XS, S, M, L, XL, XXL, 

এবং ডবরিষত বয গ্রোহরক  জন্য ডিজোইন ক ো হরব, তো  ডনডদষু্ট্ মোপ অনুসোর । 

• অনুপোত: বপোিোরক  বিোল্ডো , বকোম , বক্ষ, লম্বো, ডহরপ  মোরপ  অনুপোত ঠিকভোরব ডনধোু ণ করুন। 

৩. ফ্যোডব্রক এবং বটক্সিো  (Fabric and Texture) 

বপোিোরক  জন্য ব্যবহৃত কোপরড়  ধ ন ও বটক্সিো  খুবই গুরুত্বপূণ:ু 

• ফ্যোডব্রক ডসরলকিন: বপোিোরক  উরেশ্য এবং ডফ্টিং অনুযোয়ী সঠিক কোপড় ডনবোুিন করুন। বযমন, ফ্মোুল বপোিোরক  

জন্য উল, ডসল্ক, বো পডলরয়স্টো , এবং কযোজ্যয়োল বপোিোরক  জন্য কটন, জোডস,ু বিডনম ইতযোডদ। 

• বটক্সিো : কোপরড়  বটক্সিো ও ডফ্টিংরয়  উপ  প্রভোব বফ্রল। ন ম কোপড় ববডি আ োমদোয়ক, এবং কঠিন কোপড় ববডি 

ডিডতিীল। 

৪. ডিজোইন প্যোটোন ু(Design Pattern) 

ডিজোইন প্যোটোন ুপযোুরলোিনো ক ো  সময়: 

• ডসম এবং বসলোইরয়  ধ ন: বসোজো বসলোই, ডজগজযোগ বসলোই, বসলোইরয়  ধ ন (ডস োডমক, প্যোিওয়োকু, ইতযোডদ)। 
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• অলঙ্ক ণ: বসলোই প্যোটোরন ু সোরর্থ অলঙ্ক রণ  সোমঞ্জস্যতো। বযমন বোটন, পরকট, আমরুহোল, বহম, এবং বিরকোর টিভ 

নকিো। 

• ডিরটইডলং: বপোিোরক  ডিজোইরন  ডনডদষু্ট্ অংি বযমন কলো , ডিভ, বহম, বফ্োল্ড লোইন, ইতযোডদ পযোুরলোিনো করুন। এটি 

ডিজোইরন  গঠন এবং বসৌন্দয ুবোড়োয়। 

৫. কোলো  এবং ডপ্রন্ট (Color and Print) 

•  ং ডনবোুিন: বপোিোরক  ডিজোইরন  জন্য  রে  ডনবোুিন খুবই গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি বপোিোরক  স্টোইল এবং বিতো  

পেরন্দ  সোরর্থ সম্পডকুত। 

• ডপ্রন্ট বো প্যোটোন:ু ডিজোইরন  জন্য একক  ে, ডপ্রন্ট, স্ট্রোইপস বো ফুরল  ডিজোইন ব্যবহো  ক রত হরব ডকনো তো ডসদ্ধোন্ত 

ডনন। কোপরড়  ধ ন ও ডসজরন  উপরযোগী ডিজোইন ডনবোুিন করুন। 

৬. ফ্োংিনোডলটি এবং আ োম (Functionality and Comfort) 

বপোিোরক  ফ্োংিনোডলটি এবং আ োম ডনডিত ক ো উডিত: 

• আ োমদোয়কতো: বপোিোরক  ডফ্টিং, বসলোইরয়  প্রকো , এবং কোপরড়  বটক্সিো  সবই আ োমদোয়ক হরত হরব। 

• ব্যবহোড কতো: ডবরিষ কর  প্ররফ্িনোল বো অডফ্স বপোিোরক  বক্ষরত্র, বপোিোকটি প্রডতডদরন  কোরজ  জন্য উপরযোগী এবং 

আ োমদোয়ক হরত হরব। কোপরড়  িোডয়ত্ব এবং বটকসইতো বখয়োল  োখরত হরব। 

৭. উত্পোদন প্রডিয়ো (Production Process) 

নকিো  বিডসডফ্রকিন পযোুরলোিনো ক ো  সময় উৎপোদন প্রডিয়ো এবং সময়সীমো ডবিো  করুন: 

• উত্পোদন উপক ণ: প্ররয়োজনীয় উপক ণ বযমন সুরতো, বেি, সুই, বোটন, ডফ্তো ইতযোডদ  সঠিক ডনবোুিন করুন। 

• উত্পোদন সময়সীমো: বপোিোকটি  জন্য বয সময়সীমো বদওয়ো হরয়রে তো প ীক্ষো করুন। ফ্যোিন ইন্ডোডস্ট্ররত দ্রুত উৎপোদন 

এবং মোন বজোয়  োখো গুরুত্বপূণ।ু 

৮. ব্যবহো কো ী প্রডতডিয়ো এবং বোজো  িোডহদো (User Feedback and Market Demand) 

• গ্রোহরক  পেন্দ: গ্রোহরক  িোডহদো এবং পেরন্দ  অনুযোয়ী নকিো এবং ডফ্রট  পড বতনু করুন। 

• বোজো  বিন্ড: বোজোর  িলমোন ফ্যোিন এবং বসলোইরয়  বিন্ড অনুযোয়ী বপোিোকটি সংরিোধন ক রত হরব। 

 

৩.২ নকিো  বিডসডফ্রকিরন  উপ  ডভডি কর  কোটো কোপি় সংগ্রহ ক ো  

নকিো  বিডসডফ্রকিন অনুযোয়ী কোটো কোপি় সংগ্রহ ক ো বপোিোক ডিজোইন এবং উৎপোদরন  একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুপদরক্ষপ। 

সঠিক কোপড় ডনবোুিন এবং কোটো  জন্য সঠিক কোপড় সংগ্রহ ক ো, বসলোইরয়  গুণমোন এবং বপোিোরক  কোযকুোড তো ডনডিত 

ক রত সোহোয্য কর । এখোরন নকিো  বিডসডফ্রকিরন  উপ  ডভডি কর  কোটো কোপড় সংগ্ররহ  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. নকিো  বিডসডফ্রকিন পযোুরলোিনো (Review the Design Specification) 

কোপড় সংগ্ররহ  আরগ, প্রর্থরম নকিো  বিডসডফ্রকিন সঠিকভোরব পযোুরলোিনো ক ো প্ররয়োজন। এটি ডনডিত ক রব বয আপডন 

কোপরড়  জন্য প্ররয়োজনীয় সমস্ত গুণোবলী বুরঝ ডনরয়রেন: 

• ডফ্টিং এবং সোইজ: ডিজোইন অনুযোয়ী কোপরড়  মোপ সঠিকভোরব ডনবোুিন করুন, যোরত সঠিক ডফ্ট ডনডিত হয়। 

• ফ্যোডব্ররক  ধ ন এবং বটক্সিো : কোপরড়  ধ ন বযমন ডসল্ক, কটন, বিডনম, ফ্লযোরনল ইতযোডদ বিডসডফ্রকিরন উরল্লখ 

ক ো র্থোরক। এটি বপোিোরক  উরেশ্য অনুযোয়ী ডনবোুিন ক রত হরব। 

• ডিজোইন প্যোটোন:ু বপোিোরক  জন্য ডনডদষু্ট্ প্যোটোন ুএবং কোটো প্রডিয়ো ডিডিত ক ো গুরুত্বপূণ।ু বযমন, বসোজো বসলোই, 

প্যোিওয়োকু, বো ডজগজযোগ বসলোইরয়  জন্য উপযুক্ত কোপড় ডনবোুিন। 

২. কোপরড়  ধ ন এবং উরেশ্য অনুযোয়ী কোপড় ডনবোুিন (Select Fabric According to the Type and 

Purpose) 

কোপড় সংগ্রহ ক ো  সময়, নকিো  ধ ন অনুযোয়ী কোপড় ডনবোুিন ক ো উডিত: 

• ফ্মোুল বপোিোরক  জন্য কোপড়: ফ্মোুল বপোিোরক  জন্য সোধো ণত উল, ডসল্ক, পডলরয়স্টো , বভঞ্চু  ডসল্ক বো কটন ডমেণ 

ব্যবহো  ক ো হয়। 

• কযোজ্যয়োল বপোিোরক  জন্য কোপড়: কযোজ্যয়োল বপোিোরক  জন্য কটন, জোডস,ু বিডনম, বো ডলরনন ব্যবহো  ক ো যোয়, যো 

আ োমদোয়ক এবং ব্যবহোড ক। 

• ডবেোনোপত্র বো প্যোিওয়োরক ু জন্য কোপড়: কযোনভোস, ফ্লযোরনল, বো বিডনম ব্যবহো  ক ো হয়, যো িক্ত এবং বহনরযোগ্য। 
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• বিোটসু বপোিোরক  জন্য কোপড়: িযোনরিক্স, লোইক ো, নোইলন এবং পডলরয়স্টো  বটক্সিো  সহ কোপড় ব্যবহো  ক ো হয়, 

যো প্রসোড ত এবং শ্বোসপ্রশ্বোসরযোগ্য। 

৩. কোপরড়  গুণমোন এবং বটক্সিো  প ীক্ষো (Check Fabric Quality and Texture) 

কোপরড়  গুণমোন এবং বটক্সিো  সঠিকভোরব প ীক্ষো ক ো খুবই গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি বসলোই এবং বপোিোরক  চূড়োন্ত ডফ্ডনডিংরয়  

গুণমোরন  ওপ  প্রভোব বফ্রল: 

• কোপরড়  ঘনত্ব: কোপড়টি খুব পোতলো বো খুব পুরু হরত পোর , তোই এটি সঠিকভোরব প ীক্ষো করুন। পোতলো কোপড় ববডি 

িীতল হরত পোর , ডকন্তু পুরু কোপড় অরনক ববডি ভো ী হরত পোর । 

• ফ্যোডব্ররক  বটক্সিো : কোপরড়  বটক্সিো  প ীক্ষো করুন, বযমন মসৃণ, রুক্ষ বো ন ম হওয়ো, যো বপোিোরক  ডফ্ট এবং 

ব্যবহোড কতোয় প্রভোব বফ্লরব। 

• সুতো প ীক্ষো: কোপরড়  সুতো  ধ ন (প্রোকৃডতক বো ডসনরর্থটিক), সুতো  পুরুত্ব, িডক্ত এবং প্রসো ণরযোগ্যতো ডনডিত করুন। 

৪. কোপরড়  পড মোণ ডনধোু ণ (Determine the Amount of Fabric) 

নকিো  বিডসডফ্রকিন অনুসোর , কোপরড়  পড মোণ ডনধোু ণ ক ো অতযন্ত গুরুত্বপূণ,ু যোরত প্ররয়োজনীয় ফ্যোডব্ররক  পড মোণ যরর্থষ্ট্; 

• ফ্যোডব্ররক  পড মোণ পড মোপ: বপোিোরক  ধ ন এবং মোপ অনুযোয়ী কোপরড়  পড মোণ ডনধোু ণ করুন। সোধো ণত, বেোট 

বপোিোরক  জন্য ১-১.৫ ডমটো  কোপড় প্ররয়োজন হরত পোর , ডকন্তু বড় বপোিোরক  জন্য ২-৩ ডমটো  কোপড় প্ররয়োজন হয়। 

• কোপরড়  প্রি: কোপরড়  প্রিও গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এ  ওপ  ডনভ ু কর  প্ররয়োজনীয় পড মোণ কোপড়। সোধো ণত, ১.৪ ডমটো  

বো ১.৫ ডমটো  প্ররি কোপড় ব্যবহৃত হয়। 

৫. কোপরড়  উপকোড তো এবং ত্রুটি যোিোই (Check Fabric Advantages and Flaws) 

কোপরড়  সঠিকভোরব যোিোই ক ো গুরুত্বপূণ,ু যোরত বকোরনো সমস্যো বো ত্রুটি নো র্থোরক: 

• কোপরড়   ে এবং ডপ্রন্ট: কোপরড়   ে বো ডপ্ররন্ট বকোরনো দোগ বো অসমতো আরে ডকনো তো যোিোই করুন। 

• ফ্যোডব্ররক  িোডয়ত্ব: কোপড়টি কতটুকু বটকসই, ডবরিষ কর  বসলোইরয়  জন্য? এটি শুষ্ক পড ষ্কো  বো বধোয়ো  প  কীভোরব 

র্থোরক, তো প ীক্ষো করুন। 

৬. ফ্যোডব্রক বকনো  সময় সতকতুো (Precautions While Buying Fabric) 

কোপড় বকনো  সময় ডকছু সতকুতো অবলম্বন ক ো উডিত: 

• ফ্যোডব্ররক  গুণমোন: বসলোই এবং প্রস্তুডত  জন্য ভোরলো মোরন  কোপড় ডনবোুিন করুন। 

• বোরজরট  মরধ্য র্থোকো: কোপড় বকনো  সময় বোরজট অনুসোর  কোপড় ডনবোুিন করুন, যোরত এটি আপনো  পড কল্পনো এবং 

লক্ষয পূ ণ ক রত সক্ষম হয়। 

৭. কোপরড়  স্যোম্পল প ীক্ষো (Test Fabric Sample) 

কোপড় বকনো  আরগ একটি স্যোম্পল টুক ো ডনরয় প ীক্ষো ক ো উডিত: 

• ফ্যোডব্ররক  বটক্সিো  এবং বসলোই প ীক্ষো: স্যোম্পল কোপরড়  বটক্সিো  এবং বসলোইরয়  মোন প ীক্ষো কর  বদখুন, যোরত 

বকোরনো ত্রুটি বো সমস্যো নো র্থোরক। 

• বধোয়ো এবং  ে প ীক্ষণ: কোপড়টি ধুরয় বদখুন এবং তো   রে  িোডয়ত্ব প ীক্ষো করুন। এটি ডনডিত ক রব বয কোপরড়  

 ে িোয়ী হরব। 

৩.৩ বপোিোরক  পণ্যগুডল নকিো অনুসোর  বতড  ক ো 

বপোিোরক  পণ্য বতড  ক ো  প্রডিয়ো একটি ডবস্তোড ত ও পদরক্ষপডভডিক কোযিুম, যো নকিো  বিডসডফ্রকিন অনুযোয়ী সঠিকভোরব 

বোস্তবোডয়ত ক রত হয়। বপোিোক বতড   শুরু বর্থরক বিষ পযনু্ত প্রডতটি ধোপ খুবই গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি বপোিোরক  ডফ্ট, কোযকুোড তো, 

এবং বসৌন্দয ুডনডিত কর । নকিো অনুসোর  বপোিোরক  পণ্য বতড  ক ো  জন্য ডকছু গুরুত্বপূণ ুপদরক্ষপ এবং প্রডিয়ো এখোরন বণনুো 

ক ো হরলো: 

১. নকিো  বিডসডফ্রকিন পযোুরলোিনো (Review the Design Specifications) 

প্রর্থরম, বপোিোরক  নকিো এবং বিডসডফ্রকিন সঠিকভোরব পযোুরলোিনো ক ো উডিত। এটি ডনডিত কর  বয আপডন বপোিোরক  

সঠিক ধ ন, ডফ্ট, ফ্যোডব্রক, এবং ডিজোইন অনুস ণ ক রেন। এখোরন ডকছু গুরুত্বপূণ ুডবষয়: 

• ডফ্টিং স্টোইল: বযমন ডিম ডফ্ট, ব গুলো  ডফ্ট, বো লুজ ডফ্ট। 

• ফ্যোডব্রক ডসরলকিন: কোপরড়  ধ ন,  ে, এবং বটক্সিো  ডনডিত করুন। 

• ডিজোইন প্যোটোন:ু বসলোইরয়  ধ ন, অলঙ্ক ণ এবং ডসরম  পদ্ধডত ডিডিত করুন। 
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২. কোপড় কোটো  প্রডিয়ো (Fabric Cutting Process) 

বপোিোক বতড   জন্য কোপড় কোটো প্রর্থম এবং গুরুত্বপূণ ুধোপ। এটি সঠিকভোরব ক রত হরব, যোরত ডিজোইন অনুযোয়ী পণ্য বতড  ক ো 

যোয়। 

• প্যোটোন ুপ্রস্তুডত: প্যোটোনটুি সঠিকভোরব কোপরড় িোপন করুন। প্যোটোরন ু প্রোন্ত এবং বসলোই লোইরন  ডিিগুডল সঠিকভোরব 

আঁকুন। 

• কোপড় কোটো  জন্য টুলস: বসলোইরয়  জন্য উপযুক্ত কাঁডি বো কোটিং বমডিন ব্যবহো  করুন। 

• ডফ্টিং ডিি এবং বসলোই লোইরন  ডিি বদওয়ো: বসলোই লোইরন  গোইিলোইন ডিডিত করুন, যোরত বসলোই সঠিকভোরব 

ক ো যোয়। 

৩. বসলোইরয়  প্রডিয়ো (Sewing Process) 

বপোিোক বতড   প বতী ধোপ হরলো কোপরড়  টুকর োগুরলো বসলোই ক ো: 

• ডফ্টিং প ীক্ষো: প্রর্থরম ডকছু টুকর ো একডত্রত কর  প্রোর্থডমক বসলোই ডদন এবং বপোিোরক  ডফ্ট বিক করুন। প্ররয়োজরন 

ডকছু সংরিোধন করুন। 

• বসলোইরয়  ধ ন এবং বটনিন: কোপরড়  ধ ন অনুযোয়ী বসলোইরয়  ধ ন এবং বসলোইরয়  বটনিন ঠিক করুন। বযমন 

বসোজো বসলোই, ডজগজযোগ বসলোই, অর্থবো ডবরিষ প্যোটোন ুবসলোই। 

• বসলোইরয়  গডত ডনয়ন্ত্রণ: বসলোইরয়  গডত ফুট বপিোল ডদরয় ডনয়ন্ত্রণ করুন এবং বসলোইরয়  গুণমোন ডনডিত করুন। 

৪. অলঙ্ক ণ এবং ডফ্ডনডিং (Embellishment and Finishing) 

বপোিোরক  ডিজোইন অনুসোর  অলঙ্ক ণ এবং ডফ্ডনডিং ক ো গুরুত্বপূণ:ু 

• অলঙ্ক ণ: যডদ বপোিোরক  জন্য ডকছু অলঙ্ক ণ প্ররয়োজন হয়, বযমন বোটন, পু ূঁডত, ডসকুডয়ন, ডফ্তো বো বলস, তোহরল 

বসগুডল সঠিকভোরব বসলোই করুন। 

• বহডমং: বপোিোরক  প্রোন্তগুডল বসলোই করুন, বযন তো সঠিকভোরব ডফ্ট হয় এবং বকোরনো অসিডত নো র্থোরক। 

• ডসম ডফ্ডনডিং: বসলোইরয়  ডসম ডফ্ডনডিং করুন, যোরত বসলোইরয়  অংিগুরলো পড ষ্কো  এবং মসৃণ র্থোরক। ডসম অযোলোউি 

সঠিকভোরব ডফ্ডনি ক ো উডিত, বযন বসলোই িোয়ীত্বপূণ ুহয়। 

৫. ডফ্টিং এবং সংরিোধন (Fitting and Adjustment) 

বসলোইরয়  প , বপোিোকটি পড ধোন কর  ডফ্টিং প ীক্ষো করুন: 

• ডফ্ট বিক: মরিল বো ব্যবহোকো ীরক বপোিোকটি পড রয় বদরখ বসলোই সঠিকভোরব ডফ্ট হরচ্ছ ডকনো তো যোিোই করুন। 

কোপরড়  সঠিক ডফ্ট ডনডিত করুন। 

• ত্রুটি সংরিোধন: যডদ বকোর্থোও ডিরলিোলো বো আঁটসাঁট হরয় র্থোরক, তো সংরিোধন করুন। পরকট, ডিভ বো কলোর   ডফ্রট 

সমস্যো হরল তো ঠিক করুন। 

৬. চূি়োন্ত পযোুরলোিনো এবং প্রস্তুডত (Final Review and Preparation) 

ডফ্টিং এবং সংরিোধরন  প , বপোিোকটি চূি়োন্তভোরব পযোুরলোিনো ক রত হরব: 

• প্রস্তুডত এবং প্যোরকডজং: বপোিোকটি  বিষ ডফ্ডনডিং এবং প্রস্তুডত ডনন, তো প  সঠিকভোরব প্যোরকজ করুন। 

• ডিজোইরন  লক্ষয পূ ণ: ডনডিত করুন বয বপোিোকটি ডিজোইরন  উরেশ্য পূ ণ ক রে এবং বোজোর   জন্য প্রস্তুত। 

• ব্যবহো কো ী  প্রডতডিয়ো: যডদ প্ররয়োজন হয়, তোহরল ব্যবহো কো ী  প্রডতডিয়ো ডনরয় আ ও ডকছু পড বতনু বো উন্নডত 

করুন। 

৭. উৎপোদন প্রডিয়ো এবং মোন ডনয়ন্ত্রণ (Production Process and Quality Control) 

বপোিোরক  মোন ডনডিত ক ো  জন্য উৎপোদন প্রডিয়ো এবং মোন ডনয়ন্ত্রণ অতযন্ত গুরুত্বপূণ:ু 

• মোন ডনয়ন্ত্রণ: বসলোই এবং প্যোটোরন ু গুণমোন পযোুরলোিনো করুন। প্রডতটি বপোিোরক  মোন ডনডিত ক রত ডনয়ডমত প ীক্ষো 

করুন। 

• প্রযুডক্তগত সহোয়তো: যডদ বকোরনো প্রযুডক্তগত সমস্যো র্থোরক, বযমন বমডিরন  ত্রুটি বো কোপরড়  সমস্যো, তোহরল দ্রুত সমোধোন 

করুন। 

 

ডনরে করয়কটি কোটিং এ  নমুনো বদওয়ো হরলো: 

১. ‡jwWm KvwgR KvwUs (Industry System): 
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wkÿv_x©iv wkL‡Z cvi‡e- 

• KvwgR KvUs-Gi Rb¨ cÖ‡qvRbxq gvc †bqv c×wZ| 

• BÛvw÷ª wm‡÷‡g BwÂ‡Z gvc wba©viY| 

• c¨vUvb© ˆZwi I Kvco gvwKs Kiv| 

 Tools & Materials (cÖ‡qvRbxq DcKiY) 

• gvc †bIqvi wdZv (Measuring Tape) 

• ‡cwÝj / PK (Tailors Chalk) 

• KuvwP (Scissors) 

• c¨vUvb© †ccvi 

• iæjvi (Ruler/Scale) 

• Kvco (Fabric) 

 Body Measurement in Inches (BÛvw÷ª wm‡÷‡g gvc) 

wb‡Pi gvc¸‡jv mvaviYZ †bIqv nq (D`vniY ÷¨vBj mvBR-M) 

µwgK bs Measurement Name gvc (Inches) 

01 Kamess Length 42 © © 

02 Shoulder Width 14 © © 

03 Chest 36 © © 

04 Waist 32© © 

05 HIP 40 © © 

06 Armhole Depth 7© © 

07 Sleeve Length 20© © 

08 Sleeve Opening 12 © © 

09 Neek Width 6 © © 

10 Neck Depth Front 6 © © 

11 Neek Kepth Back 3.5© © 

 Cutting Steps (KvwUs avc) 

• Kvco‡K j¤̂v w`K †_‡K  ỳB fvu‡R fuvR Kiæb Ges PIov w`‡K 4 fvu‡R fuuvR Kiæb, d›U Ges e¨vK cv‡U©i Rb¨| 

• c¨vUvb ev mivmwi PK w`‡q gvc Abymv‡i gvwK©s Kiæb| 

• Kuva, eyK, †Kvgi, wbZ¡, nvZv I Mjv mwVK gvc Abymv‡i 4fv‡Mi 1fvM+ 1‡_‡K 1.5BwÂ GjvDÝ †i‡L gvwK©s Kiæb| 

• nvZvi Avjv`v c¨vUvb Kiæb| 

Diagram (wPÎ) 

 

 

 

 

wPÎ:KvwgR KvwUs 
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২. dZzqv KvwUs 

wkÿv_x©iv wkL‡Z cvi‡e- 

• dZyqv KvwUs Gi Rb¨ cÖ‡qvRbxq gvc †bIqv 

• BÛvw÷ª wm‡÷‡g BwÂ‡Z gvc wba©viY 

• c¨vUvb© PvBwbR Kvc‡o gvwKs Kiv 

Tools & Materials (cÖ‡qvRbxqDcKiY) 

• Measuring Tape 

• Fabric Scissors 

• Tailors Chalk 

• Ruler Scale 

• Cutting Mat 

• Sewing Machine 

• Thread 

• Fabric 

 Body Measurement  

• Length  

• Shoulder  

• Chest  

• Sleeve Length 

• Back  

• Waist   

• Neck 

• Ship  

 

dZzqv gv‡ci †Uwej wewfbœ mvBR Abymv‡i 

 S M L xL 

Chest 38 © © 40 © © 42 © ©  44 © © 

Waist 36 © © 38 © © 40 © © 42 © © 

Hips 40 © © 42 © © 44 © © 46 © © 

Shoulder 17 © © 18 © © 18.5 © © 19 © © 

Sleeve Length 24 © © 24.5 © © 25 © © 25.5 © © 

Back 16 © © 17 © © 17.5 © © 18 © © 

Neek 15 © © 15.5 © © 16 © © 16.5 © © 

Length 40 © © 42 © © 44 © © 46 © © 

Kvco KvUvi wbqg: 

‰`N©¨ I cÖ ’̄ Abymv‡i Kvco‡K ỳBfv‡R fvR Kiæb 

c¨vUvb© ev mivmwi gvc wb‡q PK w`‡q gvwK© Kiæb 
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Kuva, eyK, †Kvgi, wbR¯̂, nvZv I Mjv gvwKs Kiæb 

nvZvi Avjv`v c¨vUvb© Kiæb| 

Seam Allowance (1© © - 2 © ©) †i‡L KvUzb| 

‡mjvB Kiv avc: 

cÖ_‡g Mjvi Ask †mjvB Kiæb 

Zvici Kuva I cv‡Pv †mjvB Kiæb| 

nvZv jvwM‡q †mjvB ‡kl Kiæb| 

IfvijK †gwkb wKbviv my›`i K‡i wdwbwms  

 

৩. †ewmK eøvDR 

wkÿv_x©iv wkL‡Z cvi‡e- 

• ‡ewmK ewWm/eøvDR KvwUs Gi Rb¨ cÖ‡qvRbxq gvc †bIqv| 

• BÛvw÷ª wm‡÷‡g BwÂ‡Z gvc wba©viY 

• c¨vUvb© ˆZwi I Kvc‡o gvwK©s Kiv| 

Tools & Materials (cÖ‡qvRbxq DcKiY) 

• Measuring Tape - gvc †bIqvi wdZv  

• Scissors- Kvco KvUvi KuvwP  

• Tailors Chalk – Kvc‡o `vM †`qvi PK  

• Pattern Paper- c¨vUvb© evbv‡bvi Rb¨ KvMR 

• French Curve/Armhole Curve-Mjvi I Avg© †_‡K euvKv jvBb AvuKvi †¯‹j 

• Straight Ruler 

• Needle 

• Sewing Machine 

• Fabric 

• Thread 

• Button / Hook 

• Interlining  

 

Body Measurement  

µwgK bs Measurement Name gvc (Inches) 

01 Bodice Length 15 © © 

02 Shoulder Width 14 © © 

03 Bust 36 © © 

04 Waist 30© © 

05 Sleeve Length(nvc nvZv) 4 © © 

06 Sleeve Length(dzj nvZv) 22© © 

07 Sleeve Round 12© © 

08 Armhole Depth 7© © 

09 Neck Depth Front 6 © © 
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10 Neck Depth Front 6© © 

 

Cutting Steps (KvwUs avc) 

• Kvco‡K j¤̂v w`K †_‡K fuvR Kiæb| (ey‡Ki gvc ÷ 4 sem Allowance 1© ©) 

• ‡gRvi‡g›U Abyhvqx gvwK©s Kiæb| 

• Kuva, eyK, †Kvgi, nvZv I Mjv gvwK©s Kiæb| 

• nvZvi Avjv`v c¨vUvb Kiæb| 

 Diagram (wPÎ) 

eøvD ‡Ri m~Ît- 

mvg‡biAsk  
 

Avmjj¤̂v+ Dc‡ii†mjvB+ wb‡Pi †ng+†U‡Kb 

= 14+ +1+1+1=16  

Kva= Avmj Kva 2=7ÕÕ 

= 14 2=7ÕÕ 

eyKPIov= Avmj eyK 4+‡mjvB+‡U‡Kb| 

= 34 4=8 +1+1 =10  

‡Kvgi= AvmjKvgi 4+†mjvB +†U‡Kb 

=28 4=7+1+1 9 

nvZv j¤̂v=Avmjj¤̂v+Dc‡ii†mjvB+wb‡Pi ‡ngnvZvi gyûix= 

6+1+7ÕÕMjv PIov=AvmjeyK 12 = 2 

Mjv j¤̂v=AvmjeyK 6=5 

Kv‡aigvc wbe Mjviw`K †_‡K nvZviw`‡K

mvg‡biAvg©‡nvj†mc wbe | 

wcQ‡biAsk 

Avmjj¤̂v+ Dc‡ii†mjvBwbi‡Pi†ng 

=14+ +1=15 

Kva= AvmjKva 2= 14

2=7ÕÕeyK jvBbKv‡aimgvb=7ÕÕ 

eyKPIov= AvmjeyK 4+†mjvB 

= 34 4=8 +1=9  
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‡KvgiAvmj†Kvgi 4+†mjvB wU‡Kb 

=28 4=7+1+1=9Õ 
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৪. Baby Frock Cutting (Step by Step) 

wkÿv_x©iv wkL‡Z cvi‡e- 

• ‡eex cÖ‡Ki cÖ‡qvRbxq mwVK gvc wb‡Z cviv| 

• KvwUs avc¸wj eyS‡Z cviv 

• d«K †mjvB‡q cÖ ‘̄wZ I wdwbwks m¤ú‡K© aviYv 

Tools & Materials (cÖ‡qvRbxqDcKiY) 

• Measuring Tape -gvc †bIqvi wdZv 

• Fabric Scissors-Kvco KvUvi KuvwP 

• Tailors Chalk –Kvc‡o `vM †`qviPK 

• Sewing Machine  

• Pine 

• Fabric 

 

Body Measurement – mvaviYZ 2-4 eQ‡ii wkïi Rb¨| Z‡e eqm I D”PZv Abyhvqx mvgvb¨ cwieZ©b n‡e|  

Frock Lengh-  

Ches- –wkïi ey‡Ki Pvi‡cki gvc 22© ©  

Wast- Kg‡ii Pvi cv‡ki gvc 20© ©  

Shoulder Widthe- GK Kuva †_‡K Ab¨ Kv‡ai gvc 09© © 

Neck Width- Mjvi Pvikv‡k 2© © 

Neck Depth- mvg‡b †_‡K Mjvi MfxiZv 2.5© © 

Set Sleeve length- 

Sleeve Opening- 

Cutting Process (KvwUs cÖwµqv) 

avc-1t  

• Kvco fuvR Kiv 

• Kvco‡K Pvifv‡R fvR KiY| 

avc02t 

• ewWi Ask KvwUs 

• ey‡Ki gvc ÷ 4+1 †i‡L dª›U I e¨vK cvU© wPwýZ 

Kiæb| 

• Mjvi cÖ ’̄ I MfxiZv gvK© Kiæb| 

• Kuv‡ai Xvj w`‡K Kuv‡ai jvBb AuvKzb 

• Avg© ‡nv‡ji Ask wPwýZ Kiæb| 

¯‹vU© Ask KvwUs 

• ey‡Ki gv‡ci 2.5 ¸Y †i‡L ¯‹v‡Ui Ask wPwýZ Kiæb| 

• ‰`N©¨ d«‡Ki †gvU ˆ`N©¨ †_‡K ewW‡mi ˆ`N©¨ we‡qvM K‡i wPwýZ Kiæb| 
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mvg‡bi cvU© I wcQ‡bi cvU© 

 

 

৩.৪ সঠিক আকো  এবং আ োম ডনডিত ক ো  জন্য ডফ্ট প ীক্ষো ক ো হয,় প্ররযো়জন অনুসোর  প্যোটোরন ু সোরর্থ সোমঞ্জস্য ক ো 

 

ডফ্ট প ীক্ষো বপোিোক বতড   একটি গুরুত্বপূণ ুধোপ, বযখোরন সঠিক আকো  এবং আ োম ডনডিত ক ো হয়। এটি ডনডিত কর  বয 

বপোিোকটি মরিরল  বো ব্যবহোকো ী  ি ীর   সোরর্থ সঠিকভোরব ডফ্ট কর  এবং তো আ োমদোয়ক। ডফ্ট প ীক্ষো  মোধ্যরম বপোিোরক  

সঠিক ডফ্ট, বসলোইরয়  গুণমোন, এবং ডিজোইরন  সঠিকতো যোিোই ক ো হয়। এেোড়ো, প্ররয়োজরন প্যোটোরন ুসংরিোধন বো সোমঞ্জস্য 

ক ো হয় যোরত এটি সঠিকভোরব ডফ্ট কর  এবং চূড়োন্ত পণ্যটি পড ধোনরযোগ্য হয়। 

এখোরন ডফ্ট প ীক্ষো এবং প্যোটোরন ু সোরর্থ সোমঞ্জস্য ক ো  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. ডফ্ট প ীক্ষো ক ো  প্রস্তুডত (Prepare for the Fit Test) 

ডফ্ট প ীক্ষো ক ো  আরগ ডকছু প্রস্তুডত বনওয়ো দ কো : 

• মরিল বো ব্যবহো কো ী ডনবোুিন: সঠিক মরিল বো ব্যবহো কো ী ডনবোুিন করুন, যো  মোপ ডিজোইন অনুযোয়ী হরব। 

মরিলটি  আকো  এবং গঠন ডনডিত ক রব বয, ডফ্ট প ীক্ষো সঠিকভোরব হরব। 

• ডফ্টিং বপোিোক প্রস্তুত: বপোিোকটি পড ধোনরযোগ্য অবিোয় প্রস্তুত করুন। বসলোই এবং ডফ্ডনডিং পড পূণ ুক ো হরল, প্রোর্থডমক 

ডফ্ট প ীক্ষো  জন্য বপোিোক প্রস্তুত  োখুন। 

• প ীক্ষো  জন্য িোন বতড  ক ো: একটি আয়নো বো প ীক্ষো  িোরন মরিলরক বপোিোকটি পড রয় প ীক্ষো করুন। এরত 

বপোিোকটি  সঠিক ডফ্ট যোিোই ক ো সহজ হরব। 

২. ডফ্ট প ীক্ষো (Fit Testing) 

ডফ্ট প ীক্ষো ক ো হরচ্ছ বপোিোরক  সঠিকতো এবং আ োম ডনডিত ক ো  জন্য: 

• প্রোর্থডমক পড ধোন: বপোিোকটি মরিল বো ব্যবহো কো ী  উপ  পড রয় বদখুন। বপোিোকটি সঠিকভোরব বসরে ডকনো তো 

প ীক্ষো করুন। 

• আঁটসাঁট বো ডিলো নো হওয়ো: বপোিোক বকোর্থোও খুব আঁটসাঁট বো ডিলো হরয় আরে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। ডবরিষভোরব 

বকোম , ডহপ, ডিভ এবং কাঁরধ  অংিগুরলো বিক করুন। 

• স্বোচ্ছন্দয অনুভূডত: বপোিোকটি পড ধোন কর  মরিল বো ব্যবহো কো ী কতটো আ োমদোয়ক অনুভব ক রে, তো বিক করুন। 

খুব টোইট বো খুব ডিরলিোলো কোপড় বকোরনো অস্বডস্ত বতড  ক রত পোর । 

• হোত-পো িলোিল প ীক্ষো: মরিলরক হাঁটরত, দাঁড়োরত এবং বসোজো হরয় বসরত বলুন। এরত বপোিোরক  আ োম এবং ডফ্ট 

ডনডিত হরব। বযমন, ডিভ এবং প্যোরনল সঠিকভোরব ডফ্ট ক রে ডকনো প ীক্ষো করুন। 
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৩. ডফ্ট প ীক্ষো  ফ্লোফ্ল ডবরেষণ (Analyze the Fit Test Results) 

ডফ্ট প ীক্ষো  প , ফ্লোফ্ল ডবরেষণ ক রত হরব: 

• ডফ্রট  সমস্যো িনোক্তক ণ: যডদ বকোরনো অংরি সমস্যো র্থোরক, বযমন ডিলো অংি, আঁটসাঁট অংি, বো অস্বডস্ত বতড  হয়, 

বসগুডল ডিডিত করুন। 

• আবশ্যক পড বতনু: বকোর্থোও অডতড ক্ত িোন বো অসুডবধো বদখো ডদরল, বসগুডল সংরিোধন ক ো  জন্য প্যোটোরন ুপড বতনু 

করুন। বযমন, বকোমর   ডসম টোইট ক ো, ডিরভ  বদঘযু কমোরনো, বো বুরক  অংরি সঠিক গ্যোপ বতড  ক ো। 

• ডিরটইলস পড বতনু: বেোট বেোট অংি বযমন কলো , পরকট, বো ডসরম  অবিোরনও সোমঞ্জস্য ক ো  প্ররযো়জন হরত পোর । 

• বসলোই এবং বটনিন বিক ক ো: বসলোই সঠিকভোরব হরয়রে ডকনো এবং বটনিন ঠিক আরে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। বসলোই 

যডদ িক্ত বো ডিরলিোলো হয়, তরব তো সংরিোধন ক রত হরব। 

৪. প্যোটোরন ু সোরর্থ সোমঞ্জস্য ক ো (Adjusting the Pattern) 

ডফ্ট প ীক্ষো  মোধ্যরম বয সমস্যো ডিডিত ক ো হরয়রে, তো প্যোটোরন ুসোমঞ্জস্য ক রত হরব: 

• ডফ্টিং ডসরম  পড বতনু: যডদ বকোরনো অংরি অডতড ক্ত ডিরলিোলো বো আঁটসাঁট হয়, তোহরল প্যোটোরন ু ডসরম  অবিোন 

পড বতনু করুন। ডবরিষ কর  বকোমর   ডসম, ডিরভ  ডসম বো বুরক  ডসরম সোমঞ্জস্য ক ো উডিত। 

• বটনিন পড বতনু: যডদ বসলোইরয়  বটনিন ঠিক নো র্থোরক, তরব বসলোইরয়  বটনিন বো বমডিরন  বসটিংস পড বতনু 

করুন। 

• িোট ুএবং বসলোইরয়  ধ ন: যডদ বপোিোকটি সঠিকভোরব ডফ্ট নো হয়, তরব িোট ুবো বসলোইরয়  ধ রন পড বতনু ক রত 

হরব। 

• বহম এবং ডসরম  প্রি: বহম এবং ডসরম  প্রি সঠিকভোরব ডফ্ট হওয়ো  জন্য প্যোটোরন ুপড বতনু করুন। 

৫. পুন োয় ডফ্ট প ীক্ষো (Re-test the Fit) 

প্যোটোরন ুপড বতনু বো সংরিোধন ক ো  প , পুন োয় বপোিোকটি মরিল বো ব্যবহো কো ী  উপ  পড রয় ডফ্ট প ীক্ষো করুন: 

• ডফ্ট বিক: ডনডিত করুন বয বপোিোকটি এখন সঠিকভোরব ডফ্ট ক রে এবং বকোরনো অস্বডস্ত বো সমস্যো হরচ্ছ নো। 

• আ োম ডনডিতক ণ: মরিল বো ব্যবহো কো ী  আ োম ডনডিত করুন। যডদ বকোরনো জোয়গোয় িোপ বো বখোলোরমলো র্থোরক, 

তোহরল তো পুন োয় সংরিোধন করুন। 

৬. ফ্োইনোল পযোুরলোিনো (Final Review) 

ডফ্ট প ীক্ষো  প , চূড়োন্ত পযোুরলোিনো করুন: 

• ডফ্ট এবং আ োম: ডনডিত করুন বয বপোিোকটি আ োমদোয়ক এবং সঠিক ডফ্টিং হরয়রে। 

• প্রস্তুডত: সব পড বতনু এবং সমন্বরয়  প , বপোিোকটি চূড়োন্তভোরব প্রস্তুত করুন এবং বসটি বতড  হওয়ো  জন্য প বতী 

ধোরপ  জন্য পোঠোন। 

উপসংহো : 

ডফ্ট প ীক্ষো এবং প্যোটোরন ু সোরর্থ সোমঞ্জস্য ক ো বপোিোরক  সঠিকতো এবং আ োম ডনডিত ক রত অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু ডফ্ট প ীক্ষো 

ক ো এবং প্ররয়োজনীয় পড বতনু ক ো ডনডিত ক রব বয বপোিোকটি ব্যবহো কো ী বো মরিরল  জন্য উপযুক্ত এবং সঠিকভোরব ডফ্ট 

ক রব। প্যোটোরন ু সোরর্থ সোমঞ্জস্য কর  ফ্োইনোল বপ্রোিোক্ট বতড  ক ো হরল, এটি আ ও বপিোদো  এবং ডনখু ূঁত হরয় ওরঠ। 

 

৩.৫ ডিম, ববোতোম, ডজপো , অর্থবো বযরকোরনো অডতড ক্ত নকিো  উপোদোন বযোগ ক ো  

বপোিোরক  ডিজোইন এবং বসৌন্দয ুবৃডদ্ধ ক রত ডবডভন্ন অডতড ক্ত নকিো  উপোদোন ব্যবহো  ক ো হয়, বযমন ডিম, ববোতোম, ডজপো , 

এবং অন্যোন্য অলঙ্ক ণ। এগুডল বপোিোরক  কোযকুোড তো এবং আডভজ্ঞোনরক সমৃদ্ধ কর  এবং ফ্যোিনটিরক আ ও আকষণুীয় কর  

বতোরল। এই উপোদোনগুডল সঠিকভোরব বপোিোরক বযোগ ক ো অতযন্ত গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি বপোিোরক  দৃশ্যমোনতো এবং ডফ্টিং প্রভোডবত 

ক রত পোর । এখোরন ডিম, ববোতোম, ডজপো , এবং অডতড ক্ত নকিো  উপোদোন বযোগ ক ো  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. ডিম (Trim) বযোগ ক ো 

ডিম হরলো বপোিোরক  সীমোনোয় বো অন্য বকোরনো অংরি ব্যবহৃত অলঙ্ক ণ, যো বপোিোরক  বসৌন্দয ুবোড়োয় এবং ডিজোইনরক আকষণুীয় 

কর  বতোরল। 

প্রডিয়ো: 
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• ডিরম  ধ ণ ডনবোুিন: ডিরম  ধ ণ ডনবোুিন ক ো  সময় কোপরড়  ধ ন, ডিজোইরন  বিলী এবং বপোিোরক  উরেশ্য 

ডবরবিনো করুন। ডকছু সোধো ণ ডিম উপোদোন হল: ড বন, বলস, ডফ্তো, কোডনিু, অর্থবো ডসকুডয়ন। 

• ডিরম  বদঘযু এবং পড মোণ: ডিরম  পড মোণ এবং বদঘযু সঠিকভোরব ডনধোু ণ করুন। অডতড ক্ত ডিম বপোিোকরক ভো ী এবং 

অস্বডস্তক  কর  তুলরত পোর । 

• ডিম বসলোই ক ো: বসলোই বমডিরন বসোজো বো ডজগজযোগ বসলোই ব্যবহো  কর  ডিম সঠিকভোরব বসলোই করুন। ডিরম  

প্রোন্তগুডল সঠিকভোরব ডফ্ডনি করুন, যোরত এটি খুরল নো যোয়। 

২. ববোতোম (Button) বযোগ ক ো 

ববোতোম বপোিোরক  ফ্োংিনোল এবং বিরকোর টিভ উভয় উরেরশ্যই ব্যবহৃত হয়। এটি বপোিোরক  নকিোরক চূড়োন্ত িি ুবদয় এবং 

মোরঝ মোরঝ বপোিোরক  বসলোইরয়  কোজও সম্পন্ন কর । 

প্রডিয়ো: 

• ববোতোরম  ধ ন ডনবোুিন: ববোতোরম  ধ ন ডনবোুিন ক ো  সময় কোপড় এবং বপোিোরক  স্টোইরল  সরি সোমঞ্জস্যপূণ ু

ববোতোম ডনবোুিন করুন। বযমন, ফ্মোুল বপোিোরক  জন্য ডসলভো  বো বগোল্ড ববোতোম এবং কযোজ্যয়োল বপোিোরক  জন্য 

িোডস্টক বো কোরঠ  ববোতোম। 

• ববোতোরম  অবিোন ডিডিত ক ো: বপোিোরক  ববোতোমগুডল সঠিকভোরব বকোর্থোয় র্থোকরব তো ডিডিত করুন। ববোতোরম  

অবিোন সঠিক নো হরল, বপোিোরক  ডফ্টিং এবং দৃশ্যমোনতো প্রভোডবত হরত পোর । 

• ববোতোম বসলোই ক ো: ববোতোম বসলোই ক ো  জন্য একটি িডক্তিোলী সুরতো ব্যবহো  করুন এবং এটি বপোিোরক  সঠিক 

অংরি দৃঢ়ভোরব বসলোই করুন। বসলোই ক ো  সময়, ববোতোমটি বযন সঠিকভোরব বরস র্থোরক এবং সহরজ বখোলো নো যোয়। 

৩. ডজপো  (Zipper) বযোগ ক ো 

ডজপো  সোধো ণত বপোিোরক  বপেন, পোি বো সোমরন ব্যবহৃত হয়। এটি বপোিোরক  ডফ্টিং এবং ব্যবহোর   সুডবধো বৃডদ্ধ কর । 

প্রডিয়ো: 

• ডজপোর   ধ ন ডনবোুিন: বপোিোরক  জন্য সঠিক ডজপোর   ধ ন ডনবোুিন করুন। বযমন, একটি হোলকো ডজপো  ডসল্ক বো 

কটন কোপরড় ব্যবহৃত হরত পোর , এবং একটি মজবুত ডজপো  বিডনম বো বলদো  কোপরড় ব্যবহৃত হয়। 

• ডজপোর   অবিোন ডিডিত ক ো: ডজপোর   অবিোন সঠিকভোরব ডিডিত করুন, যোরত এটি বপোিোরক  সঠিক অংরি র্থোরক। 

সোধো ণত, ডজপোর   বসলোই লোইন বসোজো এবং মসৃণ হরত হরব। 

• ডজপো  ইনস্টল ক ো: বসলোই বমডিরন  সোহোরয্য ডজপো টি বসলোই করুন। প্রর্থরম ডজপোর   এক পোি বসলোই করুন এবং 

পর  অন্য পোি বসলোই করুন, যোরত ডজপো টি সঠিকভোরব বরস এবং বকোরনো বাঁধো নো র্থোরক। 

 

৪. অডতড ক্ত অলঙ্ক ণ উপোদোন বযোগ ক ো (Adding Decorative Elements) 

বপোিোরক  ডিজোইরন আ ও বসৌন্দয ুএবং বিডল্পকতো বযোগ ক রত ডবডভন্ন অলঙ্ক ণ উপোদোন ব্যবহো  ক ো বযরত পোর , বযমন পু ূঁডত, 

বস্টোন, বলস, স্ট্রযোপ, এবং ডফ্তো। 

প্রডিয়ো: 

• অলঙ্ক রণ  ধ ন ডনবোুিন: বপোিোরক  বিলী এবং  রে  সরি ডমরল সঠিক অলঙ্ক ণ উপোদোন ডনবোুিন করুন। ডকছু 

সোধো ণ অলঙ্ক ণ উপোদোন হল পু ূঁডত, ডসকুডয়ন, বস্টোন, সুডত  প্যোি, এবং বলস। 

• অলঙ্ক রণ  অবিোন ডিডিত ক ো: অলঙ্ক ণ বকোর্থোয় এবং বকমন হরব তো সঠিকভোরব ডিডিত করুন, বযন তো বসলোইরয়  

বো ডিজোইরন  সোরর্থ সমডন্বত র্থোরক। 

• অলঙ্ক ণ বসলোই ক ো: অলঙ্ক ণ সঠিকভোরব বসলোই করুন, যোরত তো বপোিোরক  অংরি  সোরর্থ ভোরলোভোরব ডফ্ট হয়। 

বেোট অলঙ্ক ণগুরলো ডফ্তো বো ডসকুডয়ন ডদরয় বসলোই ক ো বযরত পোর , এবং বড় প্যোি বো বস্টোন বড় বসলোই ডদরয় লোগোরনো 

হরত পোর । 

৫. ডফ্ডনডিং এবং চূড়োন্ত পযোুরলোিনো (Finishing and Final Review) 

• ডফ্ডনডিং টোি: বসলোই, ববোতোম, ডজপো  এবং অলঙ্ক রণ  প , বসলোইরয়  প্রোন্তগুডল ঠিকভোরব বসলোই করুন। এটি 

বপোিোকরক একটি প্ররফ্িনোল ডফ্ডনডিং বদয়। 

• চূড়োন্ত পযোুরলোিনো: বপোিোকটি  ডফ্ট এবং ডিজোইন বিক করুন। ডনডিত করুন বয সকল অলঙ্ক ণ সঠিকভোরব ইনস্টল 

হরয়রে এবং কোপরড়  সরি সমডন্বত। 
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উপসংহো : 

ডিম, ববোতোম, ডজপো , অর্থবো বযরকোরনো অডতড ক্ত নকিো  উপোদোন বযোগ ক ো বপোিোরক  বিলী, কোযকুোড তো এবং বসৌন্দয ুউন্নত 

কর । সঠিকভোরব এই উপোদোনগুরলো বপোিোরক বযোগ ক ো হরল, বপোিোকটি পড ধোনরযোগ্য এবং দিনুীয় হরয় ওরঠ। বপোিোরক  

ফ্োংিনোডলটি এবং আ োম বজোয় ব রখ এই উপোদোনগুরলো সংরযোজন ক রত হরব, যোরত এটি চূড়োন্তভোরব গ্রোহরক  িোডহদো পূণ ুকর । 

 

৩.৬ চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো ক ো হয় এবং প্ররযো়জনীয় বযরকোরনো পড মোজনু ক ো  

 

চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো বপোিোক বতড   প্রডিয়ো  বিষ ধোপ, বযখোরন পণ্যটি  ডফ্ট, আ োম, এবং ডিজোইরন  সঠিকতো 

যোিোই ক ো হয়। এটি বপোিোরক  বিষ সংে ণ বতড  ক ো  আরগ একটি গুরুত্বপূণ ুপ ীক্ষো। এখোরন, বসলোইরয়  গুণমোন, ডফ্ট, 

বসলোইরয়  সঠিকতো, অলঙ্ক ণ, এবং অন্যোন্য ডদক পযোুরলোিনো ক ো হয়। বপ্রোরটোটোইরপ  মোধ্যরম পণ্যটি সঠিকভোরব বতড  হরয়রে 

ডকনো তো ডনডিত ক ো  প , প্ররয়োজনীয় পড মোজনু ক ো হয়। 

এখোরন চূি়োন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো এবং পড মোজুন ক ো  প্রডিয়ো বণনুো ক ো হরলো: 

১. ডফ্ট এবং আ োম প ীক্ষো (Fit and Comfort Check) 

প্রডিয়ো: 

• প্রোর্থডমক পড ধোন: বপ্রোরটোটোইপটি মরিল বো ব্যবহো কো ী  উপ  পড রয় বদখুন। বপোিোরক  ডফ্ট সঠিকভোরব হরচ্ছ ডকনো 

তো যোিোই করুন। ডফ্রট  মরধ্য বকোরনো অসুডবধো বো অস্বডস্ত বতড  হরচ্ছ ডক নো, তো প ীক্ষো করুন। 

• আ োমদোয়কতো: বপোিোকটি পড ধোন কর  মরিল বো ব্যবহো কো ী  আ োমদোয়কতো প ীক্ষো করুন। যডদ বকোর্থোও 

অডতড ক্ত িোপ বো সমস্যো বদখো বদয়, তরব বসগুরলো পড মোজুন ক ো উডিত। 

• বপোিোরক  সঠিক ডফ্টিং: বপোিোরক  ডবডভন্ন অংি বযমন বকোম , ডহপ, ডিভ এবং কাঁরধ  অংি সঠিকভোরব ডফ্ট হরচ্ছ 

ডকনো তো বিক করুন। 

২. বসলোই এবং গুণমোন পযোুরলোিনো (Sewing and Quality Review) 

প্রডিয়ো: 

• বসলোই সঠিকতো: বসলোইরয়  প্রডিয়ো পযোুরলোিনো করুন। বকোরনো বসলোই পদ্ধডতরত ত্রুটি বো অসম্পূণতুো  রয়রে ডকনো তো 

ডিডিত করুন। 

• বসলোইরয়  িডক্ত: বসলোই যডদ খুব িক্ত বো ডিলো হরয় র্থোরক, তরব বসলোইরয়  বটনিন এবং গডত সোমঞ্জস্য করুন। 

• ডসম ডফ্ডনডিং: ডসরম  প্রোন্তগুডল সঠিকভোরব ডফ্ডনি ক ো হরয়রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। ডসম যডদ বখোলোরমলো র্থোরক, 

তরব তো পড মোজুন ক রত হরব। 

৩. ডিজোইন উপোদোন এবং অলঙ্ক ণ পযোুরলোিনো (Design Elements and Embellishment Review) 

প্রডিয়ো: 

• অলঙ্ক রণ  সঠিকতো: বপোিোরক  অলঙ্ক ণ বযমন ববোতোম, ডসকুইন, ডফ্তো বো পু ূঁডত সঠিকভোরব ইনস্টল হরয়রে ডকনো 

তো পযোুরলোিনো করুন। এগুডল ডি  এবং দৃঢ়ভোরব বসোরনো আরে ডকনো তো বিক করুন। 

• ডিম এবং ডফ্ডনডিং: ডিম এবং ডফ্ডনডিং উপোদোনগুডল সঠিকভোরব বসলোই ক ো হরয়রে ডকনো এবং বপোিোরক  ডসমগুরলো  

সোরর্থ সমডন্বত  রয়রে ডকনো, তো যোিোই করুন। 

৪. ফ্োংিনোডলটি এবং ব্যবহোড কতো পযোুরলোিনো (Functionality and Practicality Check) 

প্রডিয়ো: 

• ফ্োংিনোল বটস্ট: বপোিোকটি কোযকু ভোরব কোজ ক রে ডকনো তো ডনডিত করুন। বযমন, যডদ বপোিোকটি  বকোরনো ডজপো  

বো ববোতোম র্থোরক, তো সঠিকভোরব কোজ ক রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। 

• বদনডন্দন ব্যবহোর   জন্য উপরযোডগতো: বপোিোকটি পড ধোন কর  মরিল বো ব্যবহো কো ী বসোজো হরয় দাঁড়োরনো, হাঁটো, এবং 

বসো, এই সমস্ত অবিোয় আ োমদোয়কভোরব ব্যবহো  ক রত পো রে ডকনো তো প ীক্ষো করুন। 

৫. কোপরড়  গুণমোন পযোুরলোিনো (Fabric Quality Check) 

প্রডিয়ো: 

• কোপরড়  িোডয়ত্ব: কোপরড়  গুণমোন পযোুরলোিনো করুন। কোপরড়  বসলোইরয়  অংরি বকোরনো ডিড় বো অস্বোভোডবক পড ধোন 

বদখো যোরচ্ছ ডকনো তো বদখুন। 
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• বধোয়ো  প  কোপরড়  অবিো: কোপড়টি ধুরয় বদরখ কীভোরব  ে এবং ডফ্রট  অবিো পড বডততু হয় তো যোিোই করুন। 

কোপরড়   ে ঠিকঠোক  োখো এবং তো  িোডয়ত্ব ডনডিত ক ো প্ররয়োজন। 

৬. প্রডতডিয়ো সংগ্রহ (Gather Feedback) 

প্রডিয়ো: 

• মরিল বো ব্যবহো কো ী  মতোমত: ডফ্ট, আ োম, এবং ডিজোইরন  ডবষরয় মরিল বো ব্যবহো কো ী  প্রডতডিয়ো সংগ্রহ 

করুন। তোরদ  মন্তব্য এবং অনুভূডত  ডভডিরত পড মোজুন ক ো প্ররয়োজন হরত পোর । 

• ডিজোইনো  বো ফ্যোিন এক্সপোরট ু প োমি:ু বপোিোরক  ডিজোইরন  ব্যোপোর  ফ্যোিন ডিজোইনো  বো ডবরিষরজ্ঞ  প োমি ু

ডনন, বযন বপোিোকটি আর ো উন্নত এবং বোজোর   িোডহদো  সরি মোনোনসই হয়। 

৭. পড মোজুন এবং সংরিোধন (Refinement and Adjustment) 

প্রডিয়ো: 

• প্যোটোরন ুপড বতনু: ডফ্ট, বসলোই এবং অন্যোন্য ডবষয় পযোুরলোিনো  প , প্যোটোরন ুবকোরনো পড বতনু বো সংরিোধন ক ো  

প্ররয়োজন হরল তো করুন। উদোহ ণস্বরূপ, বকোম  ডসম টোইট ক ো, ডিরভ  বদঘযু বোড়োরনো বো বেোট ক ো। 

• ডফ্ডনডিং টোি: বকোরনো অংরি অডতড ক্ত বো বখোলোরমলো অংি র্থোকরল, বসগুডল ঠিক কর  পড পূণ ুডফ্ডনডিং ডদন। 

৮. চূি়োন্ত পযোুরলোিনো (Final Review) 

প্রডিয়ো: 

• বপোিোরক  চূি়োন্ত পযোুরলোিনো: সব পড মোজুন এবং সংরিোধন ক ো  প , বপোিোকটি  চূড়োন্ত পযোুরলোিনো করুন এবং 

ডনডিত করুন বয এটি ডিজোইন বিডসডফ্রকিন অনুসোর  বতড  হরয়রে। 

• ব্যবহো কো ী  িোডহদো: ডনডিত করুন বয বপোিোকটি গ্রোহরক  িোডহদো পূ ণ ক রে এবং সঠিক ডফ্ট, আ োম এবং 

ফ্োংিনোডলটি  রয়রে। 

উপসংহো : 

চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো এবং পড মোজনু বপোিোক বতড   একটি গুরুত্বপূণ ুঅংি, যো বপোিোরক  সঠিকতো, গুণমোন এবং 

কোযকুোড তো ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । ডফ্ট, বসলোই, অলঙ্ক ণ এবং কোপরড়  গুণমোন পযোুরলোিনো কর  প্ররয়োজনীয় পড বতনু 

ক ো হরল বপোিোকটি ডনখু ূঁত এবং গ্রোহরক  িোডহদো পূ ণকো ী হরয় ওরঠ। 

 

 

 

বসলফ্- বিক -৩.৩ 

 

১. প্রশ্ন: চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো ক ো  প  ডক ধ রন  পড মোজুন ক ো হয়? 

২. প্রশ্ন: ডফ্ট প ীক্ষো ক ো  প  কীভোরব পড মোজুন ক ো হয়? 

 

উি পত্র-৩.৩ 

১. উি : চূিো়ন্ত বপ্রোরটোটোইপ পযোুরলোিনো  প , বপোিোরক  ডফ্ট, বসলোই, অলঙ্ক ণ, এবং কোপরড়  গুণমোন প ীক্ষো ক ো হয়। 

যডদ বকোরনো সমস্যো বযমন ডিলো বো আঁটসাঁট ডফ্ট, বসলোইরয়  ত্রুটি, অর্থবো অলঙ্ক রণ  সমস্যো র্থোরক, তোহরল বসগুডল পড মোজুন 

ক ো হয়। এেোড়ো, মরিল বো ব্যবহো কো ী  প্রডতডিয়ো  ডভডিরত প্যোটোরন ু পড বতনু, ডসম ডফ্ডনডিং, এবং ডফ্টিং বটরস্ট  

মোধ্যরম সংরিোধন ক ো হয়। 

২. উি : ডফ্ট প ীক্ষো ক ো  প , বপোিোরক  বকোর্থোও যডদ অডতড ক্ত ডিরলিোলো বো আঁটসাঁট অংি বদখো যোয়, বসগুডল  সংরিোধন 

ক রত প্যোটোরন ু পড বতনু ক ো হয়। বযমন, বকোমর   ডসরম টোন কমোরনো বো বোড়োরনো, ডিরভ  বদঘযু ঠিক ক ো, অর্থবো 

বপোিোরক  অন্যোন্য অংরি প্ররয়োজনীয় পড বতনু ক্রা। পসলাইট়ের পেনশন এবং ডফ্টিং সমসযা দূর ক্রট  আরও েডরমাজক ন ক্রা হ়ে। 
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েব নশে (Job Sheet) – ৩.৩ 

 

জরব  নোম (Job Name): Baby Frock Cutting (Step by Step) 

wkÿv_x©iv wkL‡Z cvi‡e- 

• ‡eex cÖ‡Ki cÖ‡qvRbxq mwVK gvc wb‡Z cviv| 

• KvwUs avc¸wj eyS‡Z cviv 

• d«K †mjvB‡q cÖ ‘̄wZ I wdwbwks m¤ú‡K© aviYv 

কোরজ  ধোপ (Working Procedure/Steps): 

Cutting Process (KvwUs cÖwµqv) 

•  wcwcB msMÖn Ges cÖ‡qvRb Abyhvqx e¨envi Kiæb|  

•  hš¿cvwZ Ges miÄvg wbe©vPb Ges msMÖn Kiæb|  

• DcKiYmg~n msMÖn Kiæb| 

avc-1t  

• Kvco fuvR Kiv 

• Kvco‡K Pvifv‡R fvR KiY| 

avc02t 

• ewWi Ask KvwUs 

• ey‡Ki gvc ÷ 4+1 †i‡L dª›U I e¨vK cvU© wPwýZ Kiæb| 

• Mjvi cÖ ’̄ I MfxiZv gvK© Kiæb| 

• Kuv‡ai Xvj w`‡K Kuv‡ai jvBb AuvKzb 

• Avg© ‡nv‡ji Ask wPwýZ Kiæb| 

¯‹vU© Ask KvwUs 

• ey‡Ki gv‡ci 2.5 ¸Y †i‡L ¯‹v‡Ui Ask wPwýZ Kiæb| 

• ‰`N©¨ d«‡Ki †gvU ˆ`N©¨ †_‡K ewW‡mi ˆ`N©¨ we‡qvM K‡i wPwýZ Kiæb| 

কাজ সশন্ডষ- 

▪ hš¿cvwZ Ges miÄvg¸‡jv cwi®‹vi Kiæb|  

▪ Kg©‡ÿÎ cwi®‹vi Kiæb| 

▪ Kg©‡ÿ‡Îi gvb/÷¨vÛvU© Abyhvqx eR ©̈ c`v_© wb®‥vlY Kiæb| 

 

সতকতুো (Caution): 

• মরনোরযোগ সহকোর  কোজ ক রত হরব। 

• কোরজ  সময় PPE ব্যবহো  ক রত হরব। 

• বিডসডফ্রকিন ডিট অনুস ন ক রত হরব। 
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বিডসডফ্রকিন ডিট (Specification Sheet) - ১ 

 

জরব  নোম (Job Name): Baby Frock Cutting (Step by Step) 

µg wcwcB †¯úwkwd‡Kkb GKK cwigvc 

1. G‡cÖvb wcwcB Dcv`vb †_‡K myiÿv cÖ`vbKvix wcm 1 

2. Møvfm bb-w ø̄c, †gwWK¨vj †MÖW †Rvov 1 

3. Wv÷ gv¯‹ myiÿvg~jK, k̂vm-cÖk̂vm‡hvM¨ wcm 1 

4. ‡nW e¨vÛ Pyj AvUKv‡bvi Rb¨ wcm 1 

5. dzUIq¨vi cv myiÿv Kivi Rb¨ 1 †Rvov 1 

 

µg g¨v‡Uwiqvjm GKK cwigvc 

1. Measuring Tape -gvc †bIqvi 

wdZv 

wcm 1 

2. Fabric Scissors-Kvco KvUvi 

KuvwP 

wcm ১ 

3. Tailors Chalk –Kvc‡o `vM 

†`qviPK 

wcm 1 

4. Sewing Machine  wcm 1 

5. Pine wcm 1 

6. Fabric - cwigvY gZ  

 

Body Measurement – mvaviYZ 2-4 eQ‡ii wkïi Rb¨| Z‡e eqm I D”PZv Abyhvqx mvgvb¨ cwieZ©b n‡e|  

 

µg Uzjm GKK cwigvc 

1. Frock Lengh-  ইডচচ ২৬ 

3. Ches- –wkïi ey‡Ki Pvi‡cki gvc ইডচচ ২২ 

4. Wast- Kg‡ii Pvi cv‡ki gvc ইডচচ ২০ 

5. Shoulder Widthe- GK Kuva †_‡K Ab¨ Kv‡ai gvc ইডচচ ০৯ 

6. Neck Width- Mjvi Pvikv‡k ইডচচ ২ 

7. Neck Depth- mvg‡b †_‡K Mjvi MfxiZv ইডচচ ২.৫ 

8. Set Sleeve length- ইডচচ চাডহদা ম  

  Opening- Sleeve 

 

 

ইডচচ চাডহদা ম  

 

ডবরিষ ডনরদিুনো (Instructions): (যডদ র্থোরক) 

• কোজ শুরু  আরগ বমডিন পড ষ্কো  ও প্রস্তুত ডকনো তো প ীক্ষো করুন। 

• প্রডতটি ধোরপ ডন োপিো ডনয়ম বমরন িলুন। 
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৩.৪ 

 

ডিখন ফ্ল -৪:  পরণ্য  ডফ্ট এবং কোযকুোড তো প ীক্ষো ক রত এবং উন্নত ক রত পো রব। 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

৪.১ বপ্রোরটোটোইপ বপোিোকগুডল একটি মরিল বো বপোিোরক  উপ  ডফ্ট কর  প ীক্ষো ক ো  

৪.২ নমুনো এবং পড মোপ িোট ুঅনুসোর  বপোিোরক  পড মোপ প ীক্ষো ক ো  

৪.৩ বসলোই, বনকলোইন, আমরুহোল এবং বকোম বন্ধগুডল সঠিক সোড বদ্ধতো, মসৃণতো এবং আ োরম  জন্য প ীক্ষো ক ো  

৪.৪ প্রডতডদরন  নি়োিি়ো  সময় বপোিোরক  কোযকুোড তো প ীক্ষো কর  িলোিরল  সহজতো মূল্যোযন় ক ো  

৪.৫ কোযকু ী উপোদোনগুডল প ীক্ষো ক ো ক ো হয় যোরত তো ো মসৃণভোরব কোজ কর । 

৪.৬ ডনবোুডিত উপোদোন পড ধোরন  সময ়কীভোরব প্রডতডিয়ো বদখোয ়তো পযরুবক্ষণ ক ো  জন্য কোপরি়  বেপ এবং আি ণ প ীক্ষো  

৪.৭ ডফ্ট এবং আ োম উন্নত ক ো  জন্য প ীক্ষো  ফ্লোফ্রল  উপ  ডভডি কর  প্যোটোন ুসমন্বয় ক ো  

 

৪.১ বপ্রোরটোটোইপ বপোিোকগুডল একটি মরিল বো বপোিোরক  উপ  ডফ্ট কর  প ীক্ষো ক ো  

 

ট্রিান্ডোোইি ট্রিাশাকগুনলন্ডক একটি মন্ডডল বা ম্যান্ডনকুইন (ন্ডিাশান্ডকর ফ্ম ত) এর উির স্থািন কন্ডর িরীক্ষা করা হ ়ে  ান্ডর্ ট্রিাশাকটি 

ব্যািক উৎিােন্ডন  াও ়োর আন্ডগ এর নফ্ে, কা তকানরর্া, আরাম এবং সামনগ্রক নকশা মূল্যা ়েন করা  া ়ে। এই গুরুত্বপূণ ত িরীক্ষার 

িনক্র ়োটি নডোইনারন্ডের িাথনমকভান্ডব ত্রুটিগুনল সনাি করন্ডর্ এবং সংন্ডশাধন করন্ডর্, নান্দননকর্া িনরমােতন করন্ডর্ এবং চূড়োে 

িণ্যটি মান্ডনর মান এবং লক্ষয গ্রাহন্ডকর চানহো পূরণ কন্ডর র্া নননির্ করন্ডর্ সহা ়ের্া কন্ডর। 

 

 

নফ্টিং ট্রিান্ডোোইন্ডির উন্ডেশ্য 

নফ্ে মূল্যা ়েন: িাথনমক লক্ষয হল ট্রিাশাকটি মানুন্ডের শরীন্ডর সঠিকভান্ডব নফ্ে হন্ডে নকনা র্া নননির্ করা, সঠিক অনুিার্, 

আরামোয়ক চলাচল এবং ননরািে নকন্তু সীমাবি নফ্ে ন ়ে র্া িরীক্ষা করা। 

কা তকানরর্া: নডোইনাররা চলাচন্ডলর সম ়ে ট্রিাশাকটি কীভান্ডব কাে কন্ডর র্া ি তন্ডবক্ষণ কন্ডরন, গনর্ন্ডর্ ট্রকানও নবনধননন্ডেধ বা 

অন্যান্য কা তকরী সমস্যা খু ুঁন্ডে ট্রবর কন্ডরন। 

নকশা িনরমােতন: নফ্ে ট্রসশনগুনল নডোইনারন্ডের বাস্তব েীবন্ডন ট্রিাশাকটি ট্রকমন ট্রেখান্ডে এবং ট্রড্রি করন্ডে র্া ট্রেখন্ডর্ ট্রে ়ে,  া 

নান্দননক নববরণ এবং ননম তাণ িনরমােতন্ডনর েন্য অিনরহা ত। 

ত্রুটি সংন্ডশাধন: সম্ভাব্য নকশা বা ননম তাণ ত্রুটিগুনল  া ব্যািক উৎিােন্ডনর সম ়ে সংন্ডশাধন করা ব্য ়েবহুল হন্ডর্ িান্ডর র্া িনক্র ়োর 

শুরুন্ডর্ নচনির্ করা হ ়ে এবং সংন্ডশাধন করা হ ়ে। 
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গুণমান নননির্করণ: নফ্ে িরীক্ষা গুণমান নননির্করন্ডণর একটি গুরুত্বপূণ ত অংশ,  া ট্রিাশান্ডকর সামনগ্রক গুণমান এবং নকশার 

ট্রস্পনসনফ্ন্ডকশন্ডনর সান্ডথ সম্মনর্ নননির্ করন্ডর্ সহা ়ের্া কন্ডর। 

নফ্ে িরীক্ষার িিনর্ 

মানব মন্ডডল: লক্ষয গ্রাহন্ডকর আকার এবং আকৃনর্ িনর্নননধত্বকারী মন্ডডল ব্যবহার করা। 

ট্রিাশান্ডকর ফ্ম ত/পুতুল: ট্রিাশাকটি কীভান্ডব ঝুলন্ডে এবং নফ্ে কন্ডর র্া মূল্যা ়েন্ডনর েন্য মানব মন্ডডন্ডলর একটি সাধারণ নবকল্প বা 

িনরপূরক। 

নডনেোল অবর্ার: নকছু আধুননক িনক্র ়ো ়ে, নফ্ে মূল্যা ়েন্ডনর েন্য 3D নডনেোল অবর্ার ব্যবহার করা হ ়ে, নবন্ডশে কন্ডর স্টযাোড ত 

খুচরা আকান্ডরর েন্য। 

নফ্ে ট্রসশন্ডনর ির কী ঘন্ডে 

িনর্নক্র ়ো এবং ট্রনাে: নডোইন টিম মন্ডডন্ডলর ট্রিান্ডোোইি ি তন্ডবক্ষণ কন্ডর, িন্ড ়োেনী ়ে সমিন্ড ়ের উির ট্রনাে তর্নর কন্ডর এবং 

িনর্নক্র ়ো সংগ্রহ কন্ডর। 

প্যাোন ত সমি ়ে: এই ট্রনােগুনল ট্রিান্ডোোইন্ডির িরবর্ী পুনরাবৃনির েন্য প্যাোন্ডন তর সমি ়ে সম্পন্ডকত অবনহর্ কন্ডর। 

পুনরাবৃনিমূলক িনক্র ়ো: ট্রিাশান্ডকর নকশা এবং প্যাোন ত সংন্ডশাধন করা হ ়ে, এবং নকশাটি উৎিােন্ডনর েন্য ননখু ুঁর্ না হও ়ো ি তে 

নতুন ট্রিান্ডোোইি তর্নর এবং লাগান্ডনা হ ়ে। 

 

৪.২ নমুনো এবং পড মোপ িোট ুঅনুসোর  বপোিোরক  পড মোপ প ীক্ষো ক ো  

 

নমুনো এবং পড মোপ িোট ুঅনুসোর  বপোিোরক  পড মোপ প ীক্ষো ক ো বলরত, বপোিোরক  ডবডভন্ন অংরি  সঠিক মোপ পড মোপ ক ো  

প্রডিয়োরক বুঝোয়, যো ডনধোুড ত নমুনো বো পড মোপ িোট ুঅনুযোয়ী ক ো হয়। এটি ডনডিত কর  বয, বপোিোকটি সঠিকভোরব বতড  হরয়রে 

এবং এটি ডনডদষু্ট্ মোরপ  মোনদণ্ড অনুস ণ ক রে। এ  মোধ্যরম বপোিোরক  আকো , বদঘযু, প্রিস্ততো, হোতো, গলো  সোইজ, বকোমর   

সোইজ ইতযোডদ ডবডভন্ন মোপ প ীক্ষো ক ো হয়। 

এই প্রডিয়ো বপোিোরক  মোন এবং সঠিকতো ডনডিত ক ো  জন্য খুবই গুরুত্বপূণ,ু ডবরিষ কর  যখন বপোিোরক  ডবডভন্ন মোরপ  মরধ্য 

সোমঞ্জস্য এবং প্রস্তুতকো রক  মোন ডনডিত ক ো প্ররয়োজন। 

 

৪.৩ বসলোই, বনকলোইন, আমরুহোল এবং বকোম বন্ধগুডল সঠিক সোড বদ্ধতো, মসৃণতো এবং আ োরম  জন্য প ীক্ষো ক ো  

 

 পসলাই, বনকলোইন, আমরুহোল এবং বকোম বন্ধগুডল সঠিক সোড বদ্ধতো, মসৃণতো এবং আ োরম  জন্য প ীক্ষো ক ো হয় কো ণ এগুডল 

বপোিোরক  কোযকুোড তো এবং আ োমদোয়কতো ডনডিত ক রত সহোয়ক। সঠিকভোরব বসলোই ক ো, সমোনভোরব সোড বদ্ধ ক ো এবং 

সঠিক আকোর  বনকলোইন, আমরুহোল এবং বকোম বন্ধ বতড  ক ো বপোিোরক  ডফ্ট এবং আ োমরক প্রভোডবত কর । 

• সোড বদ্ধতো: সঠিক সোড বদ্ধতো ডনডিত কর  বয বপোিোকটি সমোনভোরব ও সুষমভোরব বতড  হরয়রে। এরত বকোন অংি ববডি 

টোনোরব নো বো অডতড ক্ত সঙ্কুডিত হরব নো। 

• মসৃণতো: বসলোই বো বন্ধনগুরলো যডদ মসৃণ হয়, তোহরল বপোিোক প রত আ োমদোয়ক হরব এবং তোরত বকোন তীব্র ব খো বো 

দোগ র্থোকরব নো যো িোমড়োয় ডিড় ধ োরত পোর । 

• আ োম: সঠিকভোরব বতড  বনকলোইন, আমরুহোল এবং বকোম বন্ধ বপোিোরক  আ োমদোয়ক ডফ্ট ডনডিত কর , যো  ফ্রল 

পড ধোনকো ী  জন্য সো ো ডদন বরস র্থোকো বো িলোরফ্ ো ক ো সহজ হয়। 

এগুডল সব একরত্র বপোিোরক  গুণগত মোন এবং ব্যবহো কো ী  সন্তুডষ্ট্ ডনডিত ক রত গুরুত্বপূণ ুভূডমকো পোলন কর । 

 

৪.৪ প্রডতডদরন  নি়োিি়ো  সময় বপোিোরক  কোযকুোড তো প ীক্ষো কর  িলোিরল  সহজতো মূল্যোযন় ক ো  

 

প্রডতডদরন  নিো়িি়ো  সময় বপোিোরক  কোযকুোড তো প ীক্ষো কর  িলোিরল  সহজতো মূল্যোয়ন ক ো হয় কো ণ এটি ডনডিত ক রত 

সোহোয্য কর  বয বপোিোকটি পড ধোনকো ীরক আ োমদোয়ক এবং সোচ্ছন্দযপূণভুোরব িলোরফ্ ো ক রত সক্ষম ক রব। 
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এই প ীক্ষো মূলত লক্ষয কর  বয, বপোিোকটি ডবডভন্ন বদনডন্দন কোযকুলোপ, বযমন হাঁটো, বসো, ওঠো, বো কোরজ  মরধ্য পড ধোনকো ী  

স্বোচ্ছন্দয বজোয়  োরখ। যডদ বপোিোকটি সঠিকভোরব বতড  নো হয় বো পড ধোনকো ীরক সীমোবদ্ধ কর , তরব এটি আ োমদোয়ক হরব নো 

এবং ব্যবহো কো ী  িলোরফ্ ো কঠিন হরয় পড়রব। 

িলোিরল  সহজতো মূল্যোযন় ক ো  মোধ্যরম ডনডিত ক ো যোয় বয বপোিোকটি: 

• স্বোচ্ছন্দয: গডত বো নি়োিি়ো  সময় ি ীর   উপ  অডতড ক্ত িোপ সৃডষ্ট্ নো কর , বো ি ীর   বকোরনো অংরি টোন বো 

সীমোবদ্ধতো নো বদয়। 

• প্রডতডিয়ো: ডবডভন্ন পড ডিডতরত বযমন হাঁটোিলো, বদৌড়োরনো বো অন্য বকোরনো আরন্দোলরন বপোিোরক  উপোদোন ভোরলোভোরব 

কোজ কর । 

• দীঘিুোযী় কোযকুোড তো: বপোিোকটি দীঘসুময় ধর  ব্যবহোর  আর্দ্তুো বো ঘষণু বর্থরক মুক্ত বর্থরক ভোরলো অবিোয় র্থোরক। 

এভোরব বপোিোরক  কোযকুোড তো ও আ োম ডনডিত ক ো হয়, যো পড ধোনকো ী  ডদনযোপনরক আ ও সহজ এবং আ োমদোয়ক কর  

বতোরল। 

 

৪.৫ কোযকু ী উপোদোনগুডল প ীক্ষো ক ো ক ো হরয়রে যোরত তো ো মসৃণভোরব কোজ কর । 

 

কোযকু ী উপোদোনগুডল প ীক্ষো ক ো হয় যোরত তো ো মসৃণভোরব কোজ কর , কো ণ বপোিোরক  কোযকু ী উপোদোনগুডল (রযমন ডজপো , 

ববোতোম, স্ট্রযোপ, হুক, এলোডস্টক ইতযোডদ) বপোিোরক  কোযকুোড তো এবং ব্যবহোড কতো ডনডিত ক রত গুরুত্বপূণ ুভূডমকো পোলন কর । 

এগুডল প ীক্ষো ক ো  মোধ্যরম ডনডিত ক ো হয় বয: 

• স্বোচ্ছন্দয: উপোদোনগুডল সঠিকভোরব কোজ ক রল বপোিোক পড ধোনকো ীরক আ োমদোয়ক মরন হয়। উদোহ ণস্বরূপ, একটি 

বন্ধন বো ডজপো  যডদ বোধোহীনভোরব িরল, তরব এটি বপোিোরক  পড ধোনকো ী  িলোিলরক সহজ কর  বতোরল। 

• দীঘিুোযী়তো: উপোদোনগুডল যডদ সঠিকভোরব কোজ কর , তোহরল বপোিোকটি দীঘ ুসময় ধর  বটকসই র্থোকরব। এ  মোরন হল 

বয, বো বো  ব্যবহো  বো বধোয়ো  পর ও এগুডল কোযকু ভোরব কোজ ক রব। 

• ডবষয়গত উপোদোরন  সঠিক কোজ: ডবডভন্ন উপোদোন বযমন স্ট্রযোপ বো হুক যডদ সঠিকভোরব কোজ নো কর , তোহরল তো 

বপোিোরক  বিহো ো এবং পড ধোনকো ী  অডভজ্ঞতো খো োপ ক রত পোর । এজন্য বসগুডল প ীক্ষো ক ো হয় যোরত তো ো 

মসৃণভোরব কোজ কর । 

এই প ীক্ষো বপোিোরক  বটকসইতো, কোযকুোড তো এবং ব্যবহোড কতো ডনডিত ক রত অপড হোয।ু 

৪.৬ ডনবোুডিত উপোদোন পড ধোরন  সময় কীভোরব প্রডতডিয়ো বদখোয ়তো পযরুবক্ষণ ক ো  জন্য কোপরি়  বেপ এবং আি ণ প ীক্ষো  

 

ডনবোুডিত উপোদোন পড ধোরন  সময় কীভোরব প্রডতডিয়ো বদখোয় তো পযরুবক্ষণ ক ো  জন্য কোপরি ় বেপ এবং আি ণ প ীক্ষো ক ো 

হয়, কো ণ এটি ডনডিত ক রত সোহোয্য কর  বয কোপড়টি পড ধোনকো ী  ি ীর   সোরর্থ সঠিকভোরব মোডনরয় যোয় এবং বদনডন্দন 

ব্যবহোর  আ োমদোয়ক র্থোরক। 

বেপ (drape) হল কোপরড়  ন ম বো ডিডর্থলভোরব ি ীর   উপর  ঝুরল পড়ো বো পড়ো  ধ ন, এবং আি ণ (behavior) 

হরলো কোপরড়  প্রডতডিয়ো ডবডভন্ন পড ডিডতরত, বযমন িলোরফ্ ো, বসো, অর্থবো বদৌড়োরনো  সময়। এগুডল প ীক্ষো ক ো হয় কো ণ: 

• আ োমদোয়কতো: কোপড় যডদ ি ীর   সোরর্থ মসৃণভোরব মোডনরয় যোয় এবং িলোিরল  সময় টোন বো সীমোবদ্ধতো নো সৃডষ্ট্ 

কর , তরব তো আ োমদোয়ক হয়। 

• সঠিক ডফ্ট: কোপরড়  বেপ এবং আি ণ প ীক্ষো ক ো  মোধ্যরম ডনডিত ক ো হয় বয বপোিোকটি ি ীর   ডবডভন্ন অংরি 

ঠিকভোরব বসরে এবং এরত বকোরনো অস্বডস্ত বো ডিডর্থলতো বনই। 

• দীঘিুোয়ী কোযকুোড তো: কোপরড়  আি ণ প ীক্ষো ক ো হয় যোরত বদখরত পোওয়ো যোয় বয ডবডভন্ন পড ডিডতরত বযমন 

িলোিল বো বাঁকোরনো  সময় কোপড়টি তো  আকো  বো সু ক্ষো বজোয়  োরখ। 

• বিডল্পক প্রভোব: কোপরড়  বেপ তো  বসৌন্দয ুএবং বিলীরক প্রভোডবত কর । এ  মোধ্যরম বপোিোরক  বিহো ো এবং আকৃডত 

পড ধোনকো ীরক ডকভোরব উপিোপন ক রব তোও ডনডিত ক ো হয়। 

এভোরব কোপরড়  বেপ এবং আি ণ প ীক্ষো ক ো হয় যোরত বপোিোরক  মোন, আ োম এবং ব্যবহোড কতো ডনডিত ক ো যোয়। 
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৪.৭ ডফ্ট এবং আ োম উন্নত ক ো  জন্য প ীক্ষো  ফ্লোফ্রল  উপ  ডভডি কর  প্যোটোন ুসমন্বয় ক ো  

 

 ডফ্ট এবং আ োম উন্নত ক ো  জন্য প ীক্ষো  ফ্লোফ্রল  উপ  ডভডি কর  প্যোটোন ুসমন্বয় ক ো, বপোিোরক  সঠিক ডফ্ট এবং 

আ োম ডনডিত ক রত অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু প্যোটোন ুসমন্বয় ক রল বপোিোরক  আকো , আকৃডত এবং পড ধোনকো ী  ি ীর   সোরর্থ 

আ ও মোনোনসই হরয় ওরঠ। 

এই প্রডিয়ো অন্তর্ভকু্ত কর : 

• ডফ্ট উন্নয়ন: প ীক্ষো  মোধ্যরম যডদ বদখো যোয় বয বকোরনো অংিটি খুব টোইট বো খুব ডিডর্থল, তোহরল প্যোটোরন ুসমন্বয় কর  

বসগুডল আ ও ডনখু ূঁতভোরব ডফ্ট ক ো হয়। এ  ফ্রল বপোিোকটি পড ধোনকো ী  ি ীর   সোরর্থ ভোরলোভোরব বমরল, ডবরিষ কর  

বকোম , বুক, হোতো, এবং গলো  সঠিক ডফ্ট ডনডিত ক ো হয়। 

• আ োম বৃডদ্ধ: প ীক্ষোয় যডদ বকোরনো অঞ্চরল অস্বডস্ত অনুভূত হয়, বযমন হোতো বো বকোম বরন্ধ িোপ পড়ো, তোহরল প্যোটোরন ু

সোমঞ্জস্য আনো হয়। এটি বপোিোকটি  আ োমদোয়কতো বোড়োরত সোহোয্য কর , যো পড ধোনকো ীরক আ োমদোয়ক অডভজ্ঞতো 

বদয়। 

• ি ীর   গঠন অনুযোয়ী অডভরযোজন: যডদ বপোিোরক  বকোরনো ডনডদষু্ট্ অংি ি ীর   গঠন অনুযোয়ী উপযুক্ত নো হয়, তরব 

প্যোটোরন ু সমন্বরয়  মোধ্যরম তো ঠিক ক ো হয়। বযমন, ডবডভন্ন ধ রন  ি ীর   গঠন অনুযোয়ী ডভন্ন প্যোটোন ুব্যবহো  ক ো। 

• গডত এবং িলোিরল  সুডবধো: প ীক্ষো  ফ্লোফ্রল  মোধ্যরম যডদ জোনো যোয় বয বকোরনো অংরি িলোিরল অসুডবধো হরচ্ছ (রযমন 

হাঁটো  সময় বো বসো  সময়), তখন প্যোটোন ুসমন্বরয়  মোধ্যরম বসই অংিগুডল  সুডবধো বোড়োরনো হয়। 

এভোরব, প ীক্ষো  ফ্লোফ্রল  ডভডিরত প্যোটোন ু সমন্বয় ক ো বপোিোরক  ডফ্ট এবং আ োম উন্নত ক রত সহোয়ক হয়, যো 

পড ধোনকো ীরক একটি সোচ্ছন্দযময় এবং কোযকু ী বপোিোক পড ধোন অডভজ্ঞতো প্রদোন কর । 

 

বসলফ্- বিক -৩.৪ 

প্রশ্ন:১. বপ্রোরটোটোইপ বপোিোক কীভোরব প ীক্ষো ক ো হয় এবং এ  উরেশ্য কী? 

প্রশ্ন:২. ডফ্টিং বপ্রোরটোটোইরপ  কী উরেশ্য? 

প্রশ্ন:৩. বপোিোরক  বসলোই, বনকলোইন, আমরুহোল এবং বকোম বরন্ধ  প ীক্ষো বকন গুরুত্বপূণ?ু 

প্রশ্ন:৪. বপোিোরক  কোযকুোড তো প ীক্ষো ক ো  সময় কীভোরব িলোিরল  সহজতো মূল্যোয়ন ক ো হয়? 

প্রশ্ন:৫. কোযকু ী উপোদোনগুডল  প ীক্ষো বকন ক ো হয়? 

প্রশ্ন:৬. কোপরড়  বেপ এবং আি ণ কীভোরব প ীক্ষো ক ো হয়? 

প্রশ্ন:৭. প্যোটোন ুসমন্বয় কীভোরব ডফ্ট এবং আ োম উন্নত কর ? 

 

উি পত্র-৩.৪ 

১. উি : বপ্রোরটোটোইপ বপোিোক একটি মরিল বো ম্যোরনকুইন (রপোিোরক  ফ্ম)ু এ  উপ  িোপন কর  প ীক্ষো ক ো হয়। এ  উরেশ্য 

হরলো বপোিোকটি  ডফ্ট, কোযকুোড তো, আ োম এবং নকিো  মূল্যোয়ন ক ো, যোরত উৎপোদরন যোওয়ো  আরগ ত্রুটি সংরিোধন ক ো যোয় 

এবং চূড়োন্ত পণ্যটি মোরন  মোন এবং গ্রোহরক  িোডহদো পূ ণ কর । 

২. উি : ডফ্টিং বপ্রোরটোটোইরপ  উরেশ্য হরলো বপোিোকটি মোনুরষ  ি ীর  সঠিকভোরব ডফ্ট হরচ্ছ ডকনো তো প ীক্ষো ক ো, আ োমদোয়ক 

িলোিল এবং ডন োপদ ডফ্ট ডনডিত ক ো। এেোড়ো, ডিজোইনো  ো বপোিোকটি  কোযকুোড তো এবং ডিজোইন পড মোজুন ক ো  সুরযোগ 

পোন। 

৩. উি : বপোিোরক  বসলোই, বনকলোইন, আমরুহোল এবং বকোম বন্ধ সঠিকভোরব সোড বদ্ধ, মসৃণ এবং আ োমদোয়ক হরত হরব, যোরত 

বপোিোকটি পড ধোনকো ী  ি ীর   সোরর্থ মোনোনসই হয় এবং িলোিরল বকোরনো অসুডবধো সৃডষ্ট্ নো হয়। এ  মোধ্যরম বপোিোরক  আ োম 

এবং কোযকুোড তো ডনডিত হয়। 

৪. উি : বপোিোরক  কোযকুোড তো প ীক্ষো ক ো  সময়, ডবডভন্ন বদনডন্দন কোযকুলোরপ  (রযমন হাঁটো, বসো, ওঠো) মরধ্য বপোিোরক  

আ োম এবং পড ধোনকো ী  িলোিল মূল্যোয়ন ক ো হয়, যোরত এটি ডনডিত ক ো যোয় বয বপোিোকটি পড ধোনকো ীরক স্বোচ্ছন্দয বদয় 

এবং িলোিরল বকোরনো ডবডধডনরষধ সৃডষ্ট্ কর  নো। 
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৫. উি : বপোিোরক  কোযকু ী উপোদোনগুডল (রযমন ডজপো , ববোতোম, স্ট্রযোপ) প ীক্ষো ক ো হয় যোরত তো ো মসৃণভোরব কোজ কর । 

এটি বপোিোরক  কোযকুোড তো এবং ব্যবহোড কতো ডনডিত কর  এবং পড ধোনকো ীরক আ োমদোয়ক অনুভূডত বদয়। 

৬. উি : কোপরড়  বেপ এবং আি ণ প ীক্ষো ক ো হয় পড ধোনকো ী  ি ীর   সোরর্থ কোপড়টি বকমনভোরব মোডনরয় যোয় তো 

পযরুবক্ষণ কর , এবং ডবডভন্ন পড ডিডতরত বযমন িলোরফ্ ো বো বসো  সময় কোপরড়  প্রডতডিয়ো বকমন হয় তো ডনডিত ক রত। 

৭. উি : প্যোটোন ুসমন্বরয়  মোধ্যরম বপোিোরক  ডফ্ট এবং আ োম উন্নত ক ো হয়, বযমন অডতড ক্ত ডিডর্থল বো টোইট অংিগুডল  

সমন্বয় ক ো, যোরত বপোিোকটি পড ধোনকো ী  ি ীর   সোরর্থ ভোরলোভোরব ডফ্ট কর  এবং আ োমদোয়ক হয়। 
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মনডউল - ৪ 

মনডউন্ডলর নশন্ডরানাম: ট্রিাডাকশন হাউে বতড  ক ন 

ইউডনট বকোিঃ SICIP-RMG-FPE-04-O                                                    বনোডমনোল আওয়ো ঃ ২০ ঘন্টো 

মনডউন্ডলর বণ তনা: এই ইউডনরট উৎপোদন বকন্দ্র গরি় বতোলো  জন্য প্ররযো়জনীয় জ্ঞোন, দক্ষতো এবং মরনোভোব অন্তর্ভকু্ত  রযর়ে। এরত 

ডবরিষভোরব ব্যবসোডয়ক উরেশ্য এবং লক্ষয িোপন, একটি পড িোলনো পড কল্পনো বতড , উৎপোদন সুডবধো িোপন, উৎপোদন পড কল্পনো 

বতড  এবং কাঁিোমোল সংগ্রহ এবং পড িোলনো  কোজ অন্তর্ভকু্ত  রযর়ে। 

 

ডিখন ফ্ল: এই মডিউল সম্পন্ন ক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনরে  ডবষয়গুরলো ডিখরত পো রব- 

 

১. ব্যবসোডয়ক লক্ষয এবং উরেশ্য ডনধোু ণ ক রত পো রব 

২. একটি কোযকু ী পড কল্পনো বতড  ক রত পো রব 

৩. উৎপোদন সুডবধো িোপন ক রত পো রব 

৪. উৎপোদন পড কল্পনো বতড  ক রত পো রব 

৫. আডর্থকু পড কল্পনো বতড  ক রত পো রব 

৬. কাঁিোমোরল  উৎস এবং ব্যবিোপনো ক রত পো রব  

 

অযোরসসরমন্ট িোইরটড য়োঃ 

 

১.১ ব্যবসোডয়ক উরেশ্য বণনুো ক ো হরযর়ে। 

১.২ স্বল্পরমযো়দী লক্ষযগুডল পড মোপরযোগ্য এবং সময-়সীমোবদ্ধ লক্ষযগুডল  সোরর্থ ডিডিত ক ো হরযর়ে। 

১.৩ দীঘরুময়োদী লক্ষযগুডল ডিডিত ক ো হরযর়ে। 

১.৪ ডবিয ়লক্ষয এবং  োজস্ব লক্ষযগুডল বণনুো ক ো হরযর়ে। 

১.৫ বোজো  অবিোন এবং লক্ষয দিকু ডিডিত ক ো হরযর়ে। 

১.৬ পণ্য উন্নযন় লক্ষযগুডল স্বীকৃত ক ো হরযর়ে। 

২.১ ব্যবসোডযক় উরেশ্য এবং লক্ষয প্রস্তুত ক ো হরযর়ে। 

২.২ মূল কোযকু ী কোযোুবলী ডিডিত ক ো হরযর়ে।  

২.৩ পড কল্পনো  সফ্ল বোস্তবোযর়ন সহোয়তো ক ো  জন্য সম্পদ ডিডিত ক ো হয় এবং ব োে ক ো হরযর়ে। 

২.৪ সমযস়ীমো এবং মোইলফ্লক িোপন ক ো হরযর়ে। 

২.৫ বোরজট এবং আডর্থকু পড কল্পনো প্রস্তুত ক ো হরযর়ে। 

২.৬ কোযকু ী পড কল্পনো প্রস্তুত এবং পযোুরলোিনো ক ো হরযর়ে। 

৩.১ উৎপোদন স ঞ্জোম এবং যন্ত্রপোডত যর্থোযর্থ কোযকুোড তো  জন্য ডনবোুিন এবং ইনস্টল ক ো হরযর়ে। 

৩.২ যর্থোযর্থ উৎপোদন সুডবধো ডনডিত ক ো  জন্য আইডন নডর্থ ডিডিত ক ো হরযর়ে। 

৩.৩ ওয়োকুরস্টিনগুডলরক স ঞ্জোম, স ঞ্জোম এবং উপক ণ ডদরয় সংগঠিত এবং িোপন ক ো হরযর়ে। 

৩.৪ কমীরদ  জন্য একটি আ োমদোয়ক এবং দক্ষ কম ুপড রবি ডনডিত ক ো  জন্য ইউটিডলটি ডসরস্টম িোপন ক ো হরযর়ে। 

৩.৫ কাঁিোমোল, সমোপ্ত পণ্য এবং স ঞ্জোমগুডল  জন্য সং ক্ষরণ  বক্ষত্র ডনডদষু্ট্ ক ো হরযর়ে। 

৩.৬ স ঞ্জোম পড িোলনো, সু ক্ষো বপ্রোরটোকল এবং উৎপোদন প্রডিয়ো সম্পডকুত প্রোসডিক ভূডমকোয় কমীরদ  ডনরয়োগ ক ো হরযর়ে। 

৪.১ উৎপোদন ক্ষমতো মূল্যোযন় ক ো হরযর়ে, ডনডিত ক ো হরযর়ে বয স ঞ্জোম এবং কমী সহ সম্পদ উৎপোদন লক্ষয পূ রণ  জন্য 

পযোুপ্ত। 

৪.২ সম্পদ ব োে পড কল্পনো ক ো হরযর়ে, ডনডিত ক ো হরযর়ে বয উৎপোদন প্রডিয়োরক সমর্থনু ক ো  জন্য প্ররয়োজনীয় সমস্ত 

উপক ণ, েম এবং স ঞ্জোম উপলব্ধ  রযর়ে। 

৪.৩ উৎপোদন সমযস়িী বতড  ক ো হরযর়ে। 

৪.৪ বোরজট ব োে ক ো হয়, ডনডিত ক ো হয় বয উৎপোদন খ রি  জন্য পযোুপ্ত তহডবল ব োে ক ো হরয়রে। 
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৪.৫ উৎপোদন উৎপোদরন  উপ  ডভডি কর  ডবিয ়এবং আয় অনুমোন কর   োজস্ব অনুমোন বতড  ক ো হরযর়ে। 

৫.১ ব্যবসোডয়ক লরক্ষয  উপ  ডভডি কর  আডর্থকু উরেশ্য ডিডিত এবং নডর্থর্ভক্ত ক ো হরযর়ে। 

৫.২ প্রোসডিক আডর্থকু তথ্য সংগ্রহ এবং পযোুরলোিনো ক ো হরযর়ে। 

৫.৩ বোরজট অনুমোন প্রস্তুত এবং পযোুরলোিনো ক ো হরযর়ে। 

৫.৪ আডর্থকু ঝুূঁডক মূল্যোয়ন ক ো হয় এবং আকডিক পড কল্পনো বতড  ক ো হরযর়ে। 

৫.৫ আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্ত ক ো হরয়রে। 

৬.১ কাঁিোমোরল  উৎস বণনুো ক ো হরয়রে। 

৬.২ সংগ্রহ প্রডিয়ো বতড  ক ো হরযর়ে। 

৬.৩ ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো হরযর়ে। 

৬.৪ ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো ক ো হরয়রে। 

 

 

ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৪.১ 

 

ডিখন ফ্ল -১: ব্যবসোডযক় লক্ষয এবং উরেশ্য ডনধোু ণ ক রত পো রব 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

১.১ ব্যবসোডয়ক উরেশ্য বণনুো ক  

১.২ স্বল্পরমযো়দী লক্ষযগুডল পড মোপরযোগ্য এবং সময-়সীমোবদ্ধ লক্ষযগুডল  সোরর্থ ডিডিত ক ো  

১.৩ দীঘরুময়োদী লক্ষযগুডল ডিডিত ক ো  

১.৪ ডবিয ়লক্ষয এবং  োজস্ব লক্ষযগুডল বণনুো ক ো  

১.৫ বোজো  অবিোন এবং লক্ষয দিকু ডিডিত ক ো  

১.৬ পণ্য উন্নযন় লক্ষযগুডল স্বীকৃত ক ো  

 

১.১ ব্যবসোডয়ক উরেশ্য বণনুো ক  

 

ব্যবসান ়েক উন্ডেশ্য হন্ডলা নননে তষ্ট, িনরমািন্ড াগ্য ফ্লাফ্ল  া একটি ট্রকাম্পানন র্ার বৃহির ব্যবসান ়েক লক্ষয বা দৃনষ্টভনি অেতন্ডনর 

েন্য অেতন করন্ডর্ চা ়ে,  া িন্ডচষ্টা িনরচালনা এবং সাফ্ল্য িনরমাি করার েন্য একটি স্পষ্ট লক্ষয িোন কন্ডর। 

ব্যবসান ়েক উন্ডেন্ডশ্যর ধরণ:  

অথ তনননর্ক উন্ডেশ্য: আনথ তক স্বাস্থয এবং িবৃনির উির দৃনষ্ট ননবি করা। 

উোহরণ: মুনাফ্া অেতন, বাোন্ডরর অংশীোনরত্ব বৃনি, ট্রশ ়োরন্ডহাল্ডারন্ডের নরোন ত সব তানধক করা এবং খরচ হ্রাস করা। 

সামানেক উন্ডেশ্য: সমান্ডে ইনর্বাচক অবোন রাখার লক্ষয। 

উোহরণ: মানসম্পন্ন িণ্য বা িনরন্ডেবা িোন, কম তসংস্থান সৃনষ্ট, নশক্ষা ও স্বান্ডস্থযর মন্ডর্া সম্প্রোন্ড ়ের উন্ডদ্যাগগুনলন্ডক সমথ তন করা 

এবং সম্পন্ডের কা তকরভান্ডব ব্যবহার করা। 

মাননবক উন্ডেশ্য: ব্যবসার সান্ডথ যুি ব্যনিন্ডের কল্যাণ এবং সন্তুনষ্টন্ডক অগ্রানধকার নেন। 

উোহরণ: কম তচারীন্ডের কল্যাণ নননির্ করা, সুন্ড াগ িোন করা এবং কম তচারীন্ডের সান্ডথ ভান্ডলা সম্পকত বো ়ে রাখা। 

কা তকর উন্ডেন্ডশ্যর তবনশষ্টয:  

নননে তষ্ট: স্পষ্টভান্ডব সংজ্ঞান ়ের্ লক্ষয। 

িনরমািন্ড াগ্য: িনরমাণগর্ লক্ষয  া অগ্রগনর্ েযানকংন্ড ়ের অনুমনর্ ট্রে ়ে। 

অেতনন্ড াগ্য: বাস্তবসম্মর্ এবং নননে তষ্ট সীমাবির্ার মন্ডে অেতনন্ড াগ্য। 
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িাসনিক: সামনগ্রক ব্যবসান ়েক লন্ডক্ষযর সান্ডথ সামঞ্জস্যপূণ ত। 

সম ়েসীমা: সমানির েন্য একটি নননে তষ্ট সম ়েসীমা সহ। 

১.২ স্বল্পরময়োদী লক্ষযগুডল পড মোপরযোগ্য এবং সময-়সীমোবদ্ধ লক্ষযগুডল  সোরর্থ ডিডিত ক ো  

 

স্বল্পন্ডম ়োেী লক্ষযগুনল কা তকরভান্ডব নননে তষ্ট, িনরমািন্ড াগ্য এবং সম ়ে-সীমাবি (SMART) লক্ষয দ্বারা সংজ্ঞান ়ের্ করা হ ়ে,  া 

স্পষ্টর্া, একটি স্পষ্ট সম ়েন্ডরখা এবং বৃহির লক্ষযগুনলর নেন্ডক অগ্রগনর্ েযাক করার একটি উিা ়ে িোন কন্ডর। সংজ্ঞান ়ের্, 

অেতনন্ড াগ্য লক্ষয তর্নর কন্ডর, ব্যনি এবং সংস্থাগুনল কঠিন লক্ষযগুনলন্ডক িনরচালনান্ড াগ্য ধান্ডি নবভি করন্ডর্ িান্ডর, মন্ডনান্ড াগ 

এবং ট্রিরণা বৃনি করন্ডর্ িান্ডর। 

মূল তবনশষ্টয :  

নননে তষ্ট: স্পষ্টভান্ডব কী অেতন করন্ডর্ হন্ডব র্া উন্ডেখ কন্ডর। 

িনরমািন্ড াগ্য: অগ্রগনর্ েযাক করার েন্য এবং লক্ষয অেতন করা হন্ড ়েন্ডে নকনা র্া ননধ তারণ করার েন্য িনরমািন্ড াগ্য র্থ্য অের্ভ তি 

কন্ডর। 

অেতনন্ড াগ্য: নননে তষ্ট সম ়েসীমার মন্ডে এবং উিলব্ধ সম্পন্ডের সান্ডথ অেতন করার েন্য  ন্ডথষ্ট বাস্তবসম্মর্। 

িাসনিক: বৃহির, েীঘ তন্ডম ়োেী লক্ষয বা দৃনষ্টভনির সান্ডথ সামঞ্জস্যপূণ ত। 

সম ়ে-সীমাবি: অেতন্ডনর েন্য একটি নননে তষ্ট সম ়েসীমা বা সম ়েসীমা ননধ তারণ কন্ডর, সাধারণর্ কন্ড ়েক নেন, সিাহ বা মাস। 

স্বল্পরময়োদী লক্ষযগুডল এমন লক্ষয যো একটি ডনডদষু্ট্ সময়সীমো  মরধ্য অজুনরযোগ্য এবং পড মোপরযোগ্য হয়। এগুডল ব্যবসো  জন্য 

গুরুত্বপূণ ুকো ণ তো ো দীঘরুময়োদী লক্ষয অজুরন  পরর্থ এক ধ রন  পদরক্ষপ ডহরসরব কোজ কর । স্বল্পরময়োদী লক্ষযগুডল সোধো ণত 

১ বর্থরক ২ বে  অর্থবো আ ও কম সমরয়  মরধ্য অজুন ক ো বযরত পোর । 

স্বল্পরময়োদী লক্ষযগুডল পড মোপরযোগ্য এবং সময়-সীমোবদ্ধ লক্ষযগুডল  সোরর্থ ডিডিত ক ো  ডকছু উদোহ ণ: 

১. ডবিয় বৃডদ্ধ  লক্ষয: 

• লক্ষয: প বতী ৬ মোরস মোডসক ডবিয ়১৫% বৃডদ্ধ ক ো। 

• পদ্ধডত: মোরকুটিং বকৌিল পড বতনু, নতুন পণ্য লঞ্চ, এবং ডবিয় দরল  প্রডিক্ষণ। 

• পড মোপ: ডবিয় ড রপোট ুএবং মোডসক িোডহদো অনুযোয়ী লক্ষয মূল্যোয়ন ক ো। 

২. গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ  লক্ষয: 

• লক্ষয: প বতী ৩ মোরস গ্রোহক সন্তুডষ্ট্  বেো  ৮০% বর্থরক ৯০% বৃডদ্ধ ক ো। 

• পদ্ধডত: গ্রোহক বসবো উন্নত ক ো, ডফ্িব্যোক ডসরস্টরম  মোধ্যরম মডনটড ং। 

• পড মোপ: গ্রোহক সন্তুডষ্ট্  সোরভ ুবো প্রডতডিয়ো। 

৩. মুনোফ্ো বৃডদ্ধ: 

• লক্ষয: প বতী ১ বের  মুনোফ্ো ১০% বৃডদ্ধ ক ো। 

• পদ্ধডত: অপোর টিং খ ি কমোরনো, নতুন পণ্য বো বসবো  প্রবতনু। 

• পড মোপ: মোডসক বো বত্রমোডসক মুনোফ্ো  ডহসোব। 

৪. বোজো  বিযো়  বৃডদ্ধ: 

• লক্ষয: প বতী ১ বের  বোজোর  ৫% বিয়ো  বৃডদ্ধ ক ো। 

• পদ্ধডত: প্রডতরযোডগতো ডবরেষণ, বপ্রোিোক্ট বিরভলপরমন্ট। 

• পড মোপ: বোজো  গরবষণো ড রপোট ুএবং বিয়ো  পড সংখ্যোন। 

৫. নতুন গ্রোহক সংযুডক্ত: 

• লক্ষয: প বতী ৬ মোরস ১০০ নতুন গ্রোহক আকষণু ক ো। 

• পদ্ধডত: ডিডজটোল মোরকুটিং কযোরম্পইন, অফ্ো  ও ডিসকোউন্ট বপ্রোগ্রোম। 

• পড মোপ: গ্রোহক ডনবন্ধন সংখ্যো এবং ডনধোুড ত লক্ষয অজুন। 

এই ধ রন  লক্ষযগুডল িষ্ট্, পড মোপরযোগ্য এবং সময়-সীমোবদ্ধ হওয়ো  কো রণ তো ো কোযকু ীভোরব মডনট  ক ো যোয় এবং ব্যবসো  

উন্নডত  ডদরক একটি িষ্ট্ পর্থ প্রদিনু কর । 
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১.৩ দীঘরুময়োদী লক্ষযগুডল ডিডিত ক ো  

 

েীঘ তন্ডম ়োেী লক্ষযগুনল নচনির্ করা হ ়ে আিনার কানির্ ভনবষ্যৎ কল্পনা কন্ডর, ব্যনিগর্, ট্রিশাোর এবং আনথ তক েীবন্ডনর েন্য 

আিনার আকািা ননধ তারণ কন্ডর এবং এই দূরবর্ী লক্ষযগুনল অেতন্ডনর েন্য কা তকর িেন্ডক্ষি এবং মাইলফ্লক সহ একটি 

ট্রকৌশলগর্ িনরকল্পনা তর্নর কন্ডর। এই িনক্র ়োর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে নবস্তৃর্ লক্ষযগুনলন্ডক িনরচালনান্ড াগ্য স্বল্পন্ডম ়োেী লন্ডক্ষয নবভি করা, 

স্পষ্ট সম ়েসীমা (িা ়েশই বের) ননধ তারণ করা এবং ট্রফ্াকাস বো ়ে রাখার েন্য এবং িনরবর্তনশীল অগ্রানধকান্ডরর সান্ডথ খাি খাইন্ড ়ে 

ট্রনও ়োর েন্য িনরকল্পনাটি ধারাবানহকভান্ডব পুনমূ তল্যা ়েন এবং সামঞ্জস্য করা। 

 

১.৪ ডবিয ়লক্ষয এবং  োজস্ব লক্ষযগুডল বণনুো ক ো  

 

েীঘ তন্ডম ়োেী লক্ষয ননধ তারন্ডণর িেন্ডক্ষি 

আিনার দৃনষ্টভনি সংজ্ঞান ়ের্ করুন: আিনার েীবন, কযানর ়োর এবং আনথ তক নবেন্ড ়ে আিনার গভীরর্ম আকািা এবং 

আকািাগুনল মূল্যা ়েন কন্ডর শুরু করুন। ননন্ডেন্ডক নেজ্ঞাসা করুন: ভনবষ্যন্ডর্ একটি িনরপূণ ত েীবন আমার েন্য ট্রকমন ট্রেখান্ডব? 

আনম ট্রকান উিরানধকার ট্ররন্ডখ ট্র ন্ডর্ চাই? 

নবস্তৃর্ আকািা ননধ তারণ করুন: আিনার দৃনষ্টভনির উির নভনি কন্ডর, িরবর্ী 5, 10 বা র্ারও ট্রবনশ বেন্ডর আিনন কী অেতন 

করন্ডর্ চান র্া নলখুন। এগুনল আিনার েীঘ তন্ডম ়োেী লক্ষয, ট্র মন কযানর ়োর িনরবর্তন করা, বানড়ে ট্রকনা বা ব্যবসা শুরু করা। 

মাইলফ্লক তর্নর করুন: আিনার েীঘ তন্ডম ়োেী লক্ষযন্ডক ট্রোে, আরও অেতনন্ড াগ্য স্বল্পন্ডম ়োেী বা মেন্ডম ়োেী লন্ডক্ষয ভাগ করুন। এই 

মাইলফ্লকগুনল আিনান্ডক অগ্রগনর্ েযাক করন্ডর্ এবং অনুিানণর্ থাকন্ডর্ সাহায্য কন্ডর। 

 

একটি কম ত িনরকল্পনা তর্নর করুন: আিনার মাইলফ্লক এবং সামনগ্রক েীঘ তন্ডম ়োেী লন্ডক্ষযর কাোকানে  াও ়োর েন্য আিনার ট্র  

নননে তষ্ট কাে এবং অভযাসগুনল বাস্তবা ়েন করন্ডর্ হন্ডব র্ার রূিন্ডরখা তর্নর করুন। 

নন ়েনমর্ পুনমূ তল্যা ়েন করুন: আিনার অগ্রানধকারগুনল িনরবনর্তর্ হন্ডর্ িান্ডর, র্াই ি তা ়েক্রন্ডম আিনার েীঘ তন্ডম ়োেীs লক্ষয এবং 

কম ত িনরকল্পনা ি তান্ডলাচনা করা গুরুত্বপূণ ত। এটি নননির্ কন্ডর ট্র  আিনার িন্ডচষ্টা আিনার বর্তমান মূল্যন্ডবাধ এবং আকািার 

সান্ডথ সামঞ্জস্যপূণ ত। 

 

১.৫ বোজো  অবিোন এবং লক্ষয দিকু ডিডিত ক ো  

 

লক্ষয েশ তক শনাি করার মন্ডে রন্ড ়েন্ডে ট্রকান িণ্য ট্রকনার সম্ভাবনা ট্রবনশ, ট্রসই নননে তষ্ট ট্রভািান্ডের নননে তষ্ট ট্রগাষ্ঠীন্ডক সংজ্ঞান ়ের্ করা, 

 ার মন্ডে রন্ড ়েন্ডে নবিণন িন্ডচষ্টান্ডক উিযুি কন্ডর েনসংখ্যা, মন্ডনানবজ্ঞান এবং আচরণ নবন্ডবচনা করা। বাোর অবস্থান ননধ তারন্ডণর 

মন্ডে রন্ড ়েন্ডে িনর্ন্ড াগীন্ডের তুলনা ়ে এই লক্ষয েশ তকন্ডের মন্ডন ব্র্যাে বা িন্ডণ্যর স্বর্ন্ত্র মূল্য এবং সুনবধাগুনল স্পষ্টভান্ডব োনান্ডনার 

মােন্ডম একটি অনন্য, অনুকূল ধারণা তর্নর করা। একসান্ডথ, এই িেন্ডক্ষিগুনল একটি সফ্ল নবিণন ট্রকৌশন্ডলর নভনি তর্নর কন্ডর, 

িা ়েশই ট্রসগন্ডমন্ডন্টশন, োন্ডগ তটিং এবং িনেশননং (STP) মন্ডডল ব্যবহার কন্ডর। 

১. লক্ষয েশ তকন্ডের নচনির্ করুন 

আিনার িন্ডণ্যর মূল তবনশষ্টযগুনল বুঝুন: আিনার িণ্য ট্রকান সমস্যার সমাধান কন্ডর এবং কার েন্য এটি সবন্ডচন্ড ়ে িাসনিক? 

আিনার বাোর গন্ডবেণা করুন: নশন্ডল্পর িবণর্া এবং নবদ্যমান গ্রাহক নভনি নবন্ডিেণ কন্ডর ফ্াঁক এবং সুন্ড াগগুনল খু ুঁন্ডে ট্রবর করুন। 

ট্রক্রর্া ব্যনিত্ব তর্নর করুন: আিনার আেশ ত গ্রাহকন্ডের নবস্তানরর্ ট্রিাফ্াইল তর্নর করুন,  ার মন্ডে রন্ড ়েন্ডে: 

েনসংখ্যা: ব ়েস, নলি, আ ়ে, নশক্ষা, ট্রিশা। 

ট্রভৌন্ডগানলক: র্ারা ট্রকাথা ়ে থান্ডক। 

মনস্তানিক: আগ্রহ, মূল্যন্ডবাধ, েীবনধারা এবং মন্ডনাভাব। 

আচরণগর্: ক্র ়ে অভযাস, ব্র্যাে আনুগর্য এবং র্ারা কীভান্ডব িণ্য ব্যবহার কন্ডর। 

িনর্ন্ড াগীন্ডের নবন্ডিেণ করুন: ট্রেখুন র্ারা কান্ডক লক্ষয করন্ডে এবং র্ারা কীভান্ডব ননন্ডেন্ডের অবস্থান তর্নর কন্ডর। 

২. বাোন্ডরর অবস্থান ননধ তারণ করুন 

িনর্ন্ড ানগর্ামূলক িনরনস্থনর্ নবন্ডিেণ করুন: িনর্ন্ড াগীন্ডের তুলনা ়ে আিনার ব্র্যাে কীভান্ডব নবন্ডবনচর্ হ ়ে র্া বুঝুন। 
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আিনার অনন্য মূল্য িস্তাব (UVP) নচনির্ করুন: আিনার িণ্য বা িনরন্ডেবান্ডক কী আলাো কন্ডর ট্রর্ান্ডল এবং ট্রকন এটি আিনার 

লক্ষয েশ তকন্ডের েন্য ট্রসরা িেন্দ র্া স্পষ্টভান্ডব বলুন। 

িাথ তন্ডকযর িন্ড ়েন্টগুনল (PODs) হাইলাইে করুন: আিনার ব্র্যােন্ডক আলাো কন্ডর এমন অনন্য সুনবধা এবং তবনশষ্টযগুনলন্ডর্ 

মন্ডনাননন্ডবশ করুন। 

একটি অবস্থান নববৃনর্ তর্নর করুন: একটি সংনক্ষি নববৃনর্ তর্নর করুন  া আিনার িন্ডণ্যর অনন্য মূল্য এবং এটি কীভান্ডব আিনার 

লক্ষয েশ তকন্ডের চানহো পূরণ কন্ডর র্া িকাশ কন্ডর। 

 

১.৬ পণ্য উন্নযন় লক্ষযগুডল স্বীকৃত ক ো  

 

পণ্য উন্নয়ন লক্ষযগুডল ব্যবসো  জন্য গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এগুডল পরণ্য  গুণগত মোন, ববডিষ্ট্য এবং বোজোর   িোডহদো অনুযোয়ী নতুন বো 

উন্নত পণ্য বতড   জন্য ডদক ডনরদিুনো প্রদোন কর । পণ্য উন্নয়ন লক্ষযগুডল িষ্ট্ভোরব ব্যবসো  বকৌিলগত লক্ষযগুডল  সোরর্থ সম্পডকুত 

র্থোরক, এবং এগুডল স্বীকৃত ক ো  জন্য ডকছু বমৌডলক ডদক  রয়রে। 

পণ্য উন্নয়ন লক্ষযগুডল  স্বীকৃডত  জন্য ডকছু মূল পরযন়্ট: 

১. নতুন পণ্য বতড : 

• লক্ষয: নতুন পণ্য বোজোর  আনো বো নতুন ববডিষ্ট্য যুক্ত ক ো। 

• উদোহ ণ: প বতী ৬ মোরস একটি নতুন পণ্য লঞ্চ ক ো যো গ্রোহরক  বতমুোন িোডহদো পূ ণ ক রব এবং বোজোর  

প্রডতরযোডগতোয় এডগরয় র্থোকরব। 

• স্বীকৃডত: বোজো  গরবষণো, গ্রোহক প্রডতডিয়ো, এবং পরণ্য  কোযকুোড তো ডবরেষণ। 

২. পরণ্য  গুণমোন উন্নয়ন: 

• লক্ষয: পরণ্য  গুণমোন বৃডদ্ধ ক ো যোরত গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ ডনডিত ক ো যোয়। 

• উদোহ ণ: প বতী ১ বের  পরণ্য  গুণমোরন  বক্ষরত্র ২০% উন্নডত ক ো। 

• স্বীকৃডত: গ্রোহক বসবো  প্রডতডিয়ো এবং পরণ্য  প ীক্ষোমূলক ফ্লোফ্ল। 

৩. বোজোর   িোডহদো অনুযোয়ী পণ্য উন্নয়ন: 

• লক্ষয: বোজোর   িোডহদো অনুযোয়ী পণ্য বো বসবোয় পড বতনু আনো। 

• উদোহ ণ: গ্রোহরক  ডফ্িব্যোক বো মোরকুট বিন্ড অনুযোয়ী পরণ্য  ডিজোইন পড বতনু ক ো। 

• স্বীকৃডত: বোজোর   সমীক্ষো, গ্রোহরক  মতোমত এবং ডবিয ়পড সংখ্যোন। 

৪. পরণ্য  ববডিষ্ট্য বৃডদ্ধ: 

• লক্ষয: পরণ্য  নতুন ববডিষ্ট্য বো ডফ্িো  সংরযোজন ক ো। 

• উদোহ ণ: প বতী ৪ মোরস একটি সফ্টওয্য়ো  আপরিট আনো যো নতুন ডফ্িোর   সোরর্থ গ্রোহকরদ  সুডবধো ডদরব। 

• স্বীকৃডত: পণ্য ড ডলরজ  প  গ্রোহকরদ  প্রডতডিয়ো এবং ব্যবহোড ক ফ্লোফ্ল। 

৫. পণ্য সংে ণ উন্নয়ন: 

• লক্ষয: আরগ  পণ্য সংে রণ  উন্নডত বো নতুন সংে ণ প্রবতনু ক ো। 

• উদোহ ণ: প বতী ১ বের   মরধ্য একটি পু রনো পরণ্য  নতুন সংে ণ বোজোর  আনো যো আ ও উন্নত কোযকুোড তো এবং 

আধুডনক ডিজোইন প্রদোন ক রব। 

• স্বীকৃডত: পণ্য ডবিয ়এবং গ্রোহক প্রডতডিয়ো, এবং ডবডি বৃডদ্ধ  পড সংখ্যোন। 

পণ্য উন্নয়ন লক্ষযগুডল  স্বীকৃডত সোধো ণত সঠিক বোজো  গরবষণো, গ্রোহক প্রডতডিয়ো, অভযন্ত ীণ পযরুবক্ষণ, এবং ডবিয় 

পড সংখ্যোরন  মোধ্যরম ক ো হয়। এগুডল ডনডিত কর  বয পণ্যটি গ্রোহরক  প্ররযো়জন এবং আিো পূ ণ কর  এবং বোজোর  

প্রডতরযোডগতোমূলক র্থোরক। 
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১. ব্যবসোডয়ক উরেশ্য কী? 

২. ব্যবসোডয়ক উরেরশ্য  ধ ণ কী কী? 

৩. একটি কোযকু ী উরেরশ্য  ববডিষ্ট্য কী কী? 

৪. স্বল্পরময়োদী লক্ষয কী? 

৫. একটি স্বল্পরমযো়দী লক্ষয পড মোপরযোগ্য কীভোরব হরব? 

৬. দীঘরুময়োদী লক্ষয কী? 

৭. ডবিয ়লক্ষয কীভোরব ডনধোু ণ ক ো হয়? 

৮. পণ্য উন্নযন় লক্ষযগুডল কী কী হরত পোর ? 

৯. পণ্য উন্নযন় লক্ষযগুডল  স্বীকৃডত  জন্য কী কী পদ্ধডত ব্যবহো  ক ো হয?় 

১০. নতুন পণ্য বোজোর  আনো  লক্ষয কী হরত পোর ? 

উি পত্র-৪.১ 

 

১. উি : ব্যবসোডয়ক উরেশ্য হরলো একটি িষ্ট্, পড মোপরযোগ্য লক্ষয যো একটি বকোম্পোডন তো  বৃহি  লক্ষয বো দৃডষ্ট্ভডি অজুন 

ক রত িোয়। এটি বকোম্পোডন  লক্ষয ডনধোু রণ সোহোয্য কর  এবং সোফ্ল্য পড মোপ ক রত সক্ষম হয়। 

২. উি : ব্যবসোডয়ক উরেশ্য প্রধোনত ডতনটি ধ রণ  হরত পোর : 

অর্থশুনডতক উরেশ্য: মুনোফ্ো অজুন, খ ি কমোরনো, বিয়ো রহোল্ডো রদ  ড টোন ুবৃডদ্ধ ক ো। 

সোমোডজক উরেশ্য: মোনসম্পন্ন পণ্য প্রদোন, কমসুংিোন সৃডষ্ট্, সমোরজ  কল্যোরণ অবদোন  োখো। 

মোনডবক উরেশ্য: কমিুো ীরদ  কল্যোণ ডনডিত ক ো এবং তোরদ  সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ ক ো। 

৩. উি :একটি কোযকু ী উরেরশ্য  ববডিষ্ট্য হরলো: 

ডনডদষু্ট্: িষ্ট্ভোরব লক্ষয উরল্লখ ক ো। 

পড মোপরযোগ্য: পড মোণগতভোরব লক্ষয িযোক ক ো। 

অজুনরযোগ্য: বোস্তবসম্মত এবং সীমোবদ্ধতো  মরধ্য অজুনরযোগ্য। 

প্রোসডিক: ব্যবসো  সোমডগ্রক লক্ষযগুডল  সোরর্থ সম্পডকুত। 

সমযস়ীমো: একটি ডনডদষু্ট্ সমযস়ীমো সহ। 

৪. উি : স্বল্পরমযো়দী লক্ষযগুডল হরলো ডনডদষু্ট্ সমযস়ীমো  মরধ্য অজুনরযোগ্য লক্ষয, যো সোধো ণত ১ বর্থরক ২ বের   মরধ্য বোস্তবোডয়ত 

হয।় এগুডল বি় লক্ষযগুডল  ডদরক পড িোডলত ক রত সোহোয্য কর  এবং সোফ্ল্য পড মোপ ক রত সহজ হয়। 

৫. উি : স্বল্পরমযো়দী লক্ষযগুডল পড মোপরযোগ্য হরত হরব যোরত এগুরলো  অগ্রগডত পযরুবক্ষণ ক ো যোয়। উদোহ ণস্বরূপ, ডবিয ়বৃডদ্ধ  

লক্ষয র্থোকরত পোর  বযখোরন একটি ডনডদষু্ট্ িতোংি বৃডদ্ধ পড মোপ ক ো হয়। 

৬.উি : দীঘরুময়োদী লক্ষযগুডল হরলো এমন লক্ষয যো সোধো ণত ৫ বো ১০ বের   মরধ্য অজুন ক রত হয।় এগুডল  জন্য সুিষ্ট্ 

বকৌিল বতড  ক ো হয় এবং এগুডল  ডদরক ধীর  ধীর  এডগরয় বযরত হয়। 

৭. উি : ডবিয় লক্ষয ডনধোু রণ  জন্য পূববুতী ডবিয ়বিটো ডবরেষণ ক ো হয় এবং ভডবষ্যরত  ডবিয ়প্রবণতো পূবোুভোস ক ো হয়। 

এটি একটি ডনডদষু্ট্ সমযস়ীমো  মরধ্য ডবিয় বৃডদ্ধ  হো  বো পড মোণরক ডিডিত ক রত সোহোয্য কর । 

৮.উি : পণ্য উন্নযন় লক্ষযগুডল হরত পোর : নতুন পণ্য বতড  ক ো বো নতুন ববডিষ্ট্য যুক্ত ক ো। পরণ্য  গুণমোন বৃডদ্ধ ক ো। 

বোজোর   িোডহদো অনুযোযী় পণ্য পড বতনু ক ো। 

৯.উি : পণ্য উন্নযন় লক্ষযগুডল  স্বীকৃডত  জন্য বোজো  গরবষণো, গ্রোহক প্রডতডিয়ো, এবং ডবিয় পড সংখ্যোন ব্যবহো  ক ো হয়। এই 

পদ্ধডতগুডল ডনডিত কর  বয পণ্যটি গ্রোহরক  িোডহদো পূ ণ কর  এবং বোজোর  প্রডতরযোডগতোমূলক র্থোরক। 

১০. উি : নতুন পণ্য বোজোর  আনো  লক্ষয হরত পোর : লক্ষয: প বতী ৬ মোরস একটি নতুন পণ্য বোজোর  আনো। 

পদ্ধডত: বোজো  গরবষণো, পরণ্য  ডিজোইন এবং উৎপোদন প্রডিয়ো। পড মোপ: ডবিয় ড রপোট ুএবং গ্রোহক প্রডতডিয়ো পযোুরলোিনো। 

এই প্রশ্ন ও উি গুরলো ব্যবসোডয়ক পড কল্পনো এবং লক্ষয ডনধোু রণ  বক্ষরত্র সহোয়ক হরত পোর , যোরত ব্যবসো  উন্নডত এবং সোফ্ল্য 

ডনডিত ক ো যোয়। 



86  

ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৪.২ 

 

ডিখন ফ্ল -২: একটি কোযকু ী পড কল্পনো বতড  ক রত পো রব 

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

২.১ ব্যবসোডযক় উরেশ্য এবং লক্ষয  

২.২ মূল কোযকু ী কোযোুবলী ডিডিত ক ো  

২.৩ পড কল্পনো  সফ্ল বোস্তবোযর়ন সহোয়তো ক ো  জন্য সম্পদ ডিডিত ক ো এবং ব োে ক ো  

২.৪ সমযস়ীমো এবং মোইলফ্লক িোপন ক ো  

২.৫ বোরজট এবং আডর্থকু পড কল্পনো প্রস্তুত ক ো  

২.৬ কোযকু ী পড কল্পনো প্রস্তুত এবং পযোুরলোিনো ক ো  

 

২.১ ব্যবসোডয়ক উরেশ্য এবং লক্ষয বণনুো: 

১. ব্যবসোডয়ক উরেশ্য: 

ব্যবসোডয়ক উরেশ্য হরলো বসই লক্ষয বো উরেশ্য যো একটি বকোম্পোডন তো  বৃহি  উরেশ্য বো দৃডষ্ট্ভডি অজুন ক রত িোয়। এটি 

একটি িষ্ট্ ডদক ডনরদিুনো প্রদোন কর  এবং সোফ্ল্য পড মোপ ক ো  জন্য একটি কোঠোরমো বতড  কর । ব্যবসোডয়ক উরেশ্যগুডল 

সোধো ণত দীঘরুময়োদী এবং ডবডভন্ন ডদক ডনরয় গঠিত র্থোরক বযমন আডর্থকু, সোমোডজক, এবং মোনডবক উরেশ্য। 

ব্যবসোডয়ক উরেরশ্য  ধ ন: 

• অর্থশুনডতক উরেশ্য: 

আডর্থকু প্রবৃডদ্ধ এবং ব্যবসোডয়ক সোফ্রল্য  জন্য লক্ষয ডনধোু ণ ক ো। উদোহ ণস্বরূপ: 

o মুনোফ্ো অজুন ক ো। 

o বোজোর   অংিীদোড ত্ব বৃডদ্ধ ক ো। 

o বিয়ো রহোল্ডো রদ  ড টোন ুসবোুডধক ক ো। 

o খ ি কমোরনো। 

• সোমোডজক উরেশ্য: 

সমোরজ ইডতবোিক অবদোন  োখো, সমোরজ  উন্নডত ক ো। উদোহ ণস্বরূপ: 

o কমসুংিোন সৃডষ্ট্ ক ো। 

o মোনসম্পন্ন পণ্য বো বসবো প্রদোন ক ো। 

o সম্প্রদোরয ় স্বোিয, ডিক্ষো, এবং সোমোডজক কল্যোরণ  জন্য উরদ্যোগ গ্রহণ ক ো। 

• মোনডবক উরেশ্য: 

ব্যবসো  সোরর্থ যুক্ত সকরল  কল্যোণ এবং সন্তুডষ্ট্ ডনডিত ক ো। উদোহ ণস্বরূপ: 

o কমিুো ীরদ  কল্যোণ ডনডিত ক ো। 

o সুরযোগ প্রদোন ক ো এবং তোরদ  প্রডিক্ষণ বদওয়ো। 

o কমিুো ীরদ  সোরর্থ ভোরলো সম্পকু বজোয়  োখো। 

২. ব্যবসোডয়ক লক্ষয: 

ব্যবসোডয়ক লক্ষয হরলো বসই ডনডদষু্ট্, পড মোপরযোগ্য ফ্লোফ্ল যো একটি বকোম্পোডন অজুন ক রত িোয় এবং যো ব্যবসো  সোমডগ্রক 

উরেশ্য অজুরন  পরর্থ একটি পদরক্ষপ ডহরসরব কোজ কর । এটি সংজ্ঞোডয়ত হওয়ো উডিত, পড মোপরযোগ্য হওয়ো উডিত এবং একটি 

ডনডদষু্ট্ সময়সীমো  মরধ্য অজুনরযোগ্য হরত হরব। 

ব্যবসোডয়ক লক্ষযগুডল  ববডিষ্ট্য: 
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• ডনডদষু্ট্: 

িষ্ট্ভোরব উরল্লখ ক ো বয কী অজুন ক রত হরব। উদোহ ণস্বরূপ, "মুনোফ্ো ২০% বৃডদ্ধ ক ো"। 

• পড মোপরযোগ্য: 

লক্ষযটি পড মোণগত হওয়ো উডিত, যোরত তো  অগ্রগডত পযরুবক্ষণ ক ো যোয়। উদোহ ণস্বরূপ, "মোডসক ডবিয় ১০% বৃডদ্ধ ক ো"। 

• অজনুরযোগ্য: 

এটি বোস্তবসম্মত এবং প্রডতষ্ঠোনটি  ক্ষমতো  মরধ্য র্থোকো উডিত। উদোহ ণস্বরূপ, "প বতী ৩ মোরস ১৫০ নতুন গ্রোহক যুক্ত 

ক ো"। 

• প্রোসডিক: 

এটি ব্যবসো  সোমডগ্রক দৃডষ্ট্ভডি এবং উরেরশ্য  সোরর্থ সম্পডকুত হওয়ো উডিত। উদোহ ণস্বরূপ, "নতুন পণ্য লঞ্চ কর  

বোজোর   ৫% বিয়ো  অজুন ক ো"। 

• সময়-সীমোবদ্ধ: 

লক্ষযটি অজুরন  জন্য একটি ডনডদষু্ট্ সময়সীমো র্থোকো উডিত। উদোহ ণস্বরূপ, "বের   বিরষ ১০% মুনোফ্ো বৃডদ্ধ ক ো"। 

ব্যবসোডয়ক লক্ষযগুডল  উদোহ ণ: 

 ১. ডবিয ়লক্ষয: 

o লক্ষয: প বতী ৬ মোরস মোডসক ডবিয ়১৫% বৃডদ্ধ ক ো। 

o পদ্ধডত: নতুন মোরকুটিং বকৌিল প্ররয়োগ ক ো এবং ডবিয় দরল  প্রডিক্ষণ। 

o পড মোপ: ডবিয় ড রপোট ুএবং মোডসক ফ্লোফ্ল ডবরেষণ। 

২. গ্রোহক সন্তুডষ্ট্: 

o লক্ষয: গ্রোহক সন্তুডষ্ট্  বেো  ৮০% বর্থরক ৯০% বৃডদ্ধ ক ো। 

o পদ্ধডত: গ্রোহক বসবো  উন্নডত এবং ডফ্িব্যোক ডসরস্টম প্রবতনু। 

o পড মোপ: গ্রোহক প্রডতডিয়ো এবং সোরভ।ু 

৩. মুনোফ্ো বৃডদ্ধ: 

o লক্ষয: প বতী ১ বের  মুনোফ্ো ১০% বৃডদ্ধ ক ো। 

o পদ্ধডত: অপোর টিং খ ি কমোরনো এবং নতুন পণ্য লঞ্চ ক ো। 

o পড মোপ: মোডসক মুনোফ্ো পযোুরলোিনো। 

2. বোজো  বিয়ো  বৃডদ্ধ: 

o লক্ষয: প বতী ১ বের  বোজোর  ৫% বিয়ো  বৃডদ্ধ ক ো। 

o পদ্ধডত: প্রডতরযোডগতোমূলক ডবরেষণ এবং পরণ্য  ববডিষ্ট্য পড বতনু। 

o পড মোপ: বোজো  গরবষণো ড রপোট ুএবং ডবিয় পড সংখ্যোন। 

ব্যবসোডয়ক উরেশ্য এবং লক্ষযগুডল বকোম্পোডন  বকৌিলগত পড কল্পনো এবং তো  ভডবষ্যরত  সোফ্ল্য ডনধোু রণ গুরুত্বপূণ ুভূডমকো 

পোলন কর । এগুডল প্রডতষ্ঠোরন  প্রডতটি পদরক্ষরপ  জন্য ডদক ডনরদিুনো প্রদোন কর । 

 

২.২ মূল কোযকু ী কোযোুবলী ডিডিত ক ো  

ব্যবসোডয়ক কোযিুরম  মূল কোযকু ী কোযোুবলী (Key Business Activities) হল বসই গুরুত্বপূণ ুকোজ বো কোযকুলোপ যো 

একটি বকোম্পোডন তো  মূল উরেশ্য এবং লক্ষয অজুন ক রত সম্পোদন কর । এই কোযিুমগুরলো ব্যবসো  অভযন্ত ীণ এবং বোডহযক 

কোযোুবলী, এবং তো ো এরক অপর   সোরর্থ সম্পডকুত হরত পোর । এই কোযোুবলী সোধো ণত ব্যবসো  সফ্লতো ডনধোু রণ গুরুত্বপূণ ু

ভূডমকো পোলন কর  এবং কোযকু ভোরব পড িোডলত হরল প্রডতষ্ঠোনটি তো  ব্যবসোডয়ক লক্ষয অজুরন সফ্ল হরত পোর । 

মূল কোযকু ী কোযোুবলী  ডকছু উদোহ ণ: 

১. উৎপোদন/রসবো প্রদোন: 

• ডবব ণ: পণ্য বতড  ক ো অর্থবো বসবো প্রদোন ক ো যো গ্রোহরক  িোডহদো পূণ ুকর । 

• গুরুত্ব: এটি ব্যবসো  মূল অি এবং গ্রোহরক  প্ররযো়জন অনুযোযী় পণ্য বো বসবো ডনডিত কর । এটি একটি বকোম্পোডন  

সোফ্ল্য এবং িোডয়ত্ব ডনধোু রণ গুরুত্বপূণ ুভূডমকো  োরখ। 
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• উদোহ ণ: একটি পণ্য প্রস্তুতকো ী বকোম্পোডন তোরদ  উৎপোদন লোইরন কোজ কর , বযমন কো খোনো, স ব োহ বিইন এবং 

গুদোম পড িোলনো। 

২. ডবিয় ও ডবপণন: 

• ডবব ণ: পণ্য বো বসবো  ডবিয ়বৃডদ্ধ ক ো  জন্য ডবপণন বকৌিল বতড  এবং প্ররয়োগ ক ো। এটি ডবিয ়কমীরদ  ডনরযো়গ, 

প্রডিক্ষণ এবং তোরদ  কোযকু্ষমতো পযরুবক্ষণ কর । 

• গুরুত্ব: ব্যবসো সফ্ল হরত হরল কোযকু ী ডবিয় এবং ডবপণন বকৌিল র্থোকরত হরব। এটি গ্রোহরক  কোরে পণ্য বো বসবো 

বপৌূঁেোরনো  অন্যতম গুরুত্বপূণ ুমোধ্যম। 

• উদোহ ণ: ডিডজটোল মোরকুটিং, ডবজ্ঞোপন প্রিো ণো, বসলস টিম পড িোলনো। 

৩. অর্থশুনডতক ব্যবিোপনো: 

• ডবব ণ: ব্যবসোরয়  আডর্থকু সম্পদ বযমন নগদ প্রবোহ, বোরজট, মুনোফ্ো, খ ি এবং ঋণ পড িোলনো ক ো। 

• গুরুত্ব: একটি প্রডতষ্ঠোরন  আডর্থকু সঠিকতো এবং ডিডতিীলতো বজোয়  োখরত অর্থশুনডতক কোযিুম অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু এটি 

ব্যবসো  স্বোিয এবং তো  ভডবষ্যরত  জন্য সু ক্ষো প্রদোন কর । 

• উদোহ ণ: ব্যোলোি ডিট বতড , আয়-ব্যরয ় ডহসোব, ঋণ পড রিোধ, সঞ্চয় ও ডবডনরযো়গ পড কল্পনো। 

৪. মোনবসম্পদ ব্যবিোপনো (HRM): 

• ডবব ণ: কমিুো ীরদ  ডনরয়োগ, প্রডিক্ষণ, মুল্যোয়ন এবং তোরদ  কমকু্ষমতো বৃডদ্ধ  জন্য সঠিক পড রবি বতড  ক ো। 

• গুরুত্ব: মোনবসম্পদ একটি প্রডতষ্ঠোনটি  প্রধোন িডক্ত। সঠিক বলোক ডনরয়োগ এবং তোরদ  ডবকোরি  মোধ্যরম ব্যবসো সোফ্ল্য 

অজুন ক রত পোর । 

• উদোহ ণ: কমী ডনরয়োগ, কমীরদ  প্রডিক্ষণ, পো ফ্ ম্যোি অযোরসসরমন্ট, কমিুো ীরদ  কল্যোণ। 

৫. গরবষণো ও উন্নয়ন (R&D): 

• ডবব ণ: নতুন পণ্য বো বসবো উন্নয়ন, পু রনো পরণ্য  ববডিষ্ট্য পড বতনু, বোজোর   িোডহদো  সোরর্থ সিডত ব রখ উিোবন 

ক ো। 

• গুরুত্ব: এটি একটি বকোম্পোডনরক প্রডতরযোডগতোমূলক বোজোর  এডগরয়  োরখ। নতুন ধো ণো এবং উিোবনী ধো ণো বোজোর  

এডগরয় যোওয়ো  জন্য গুরুত্বপূণ।ু 

• উদোহ ণ: নতুন পণ্য ডিজোইন ক ো, প্রযুডক্ত  উন্নয়ন, ববজ্ঞোডনক গরবষণো। 

৬. গ্রোহক বসবো ও সহোয়তো: 

• ডবব ণ: গ্রোহকরদ  সঠিক সমরয ়সহোয়তো প্রদোন এবং তোরদ  সমস্যো সমোধোন ক ো। 

• গুরুত্ব: গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ ব্যবসো  দীঘরুময়োদী সোফ্রল্য  জন্য গুরুত্বপূণ।ু সঠিক গ্রোহক বসবো প্রদোন ব্যবসো  ব্র্যোন্ড মূল্য বৃডদ্ধ 

কর । 

• উদোহ ণ: গ্রোহক বসবো কল বসন্টো , অনলোইন িযোট সোরপোট,ু ডফ্িব্যোক ডসরস্টম। 

৭. স ব োহ বিইন ও লডজডস্টকস: 

• ডবব ণ: পণ্য বো বসবো উৎপোদন বর্থরক গ্রোহরক  কোরে বপৌূঁেোরনো  জন্য সমস্ত কোযিুম সুষ্ঠুভোরব সম্পোদন ক ো। এটি 

িোলোন, বস্টোর জ, ডবত ণ এবং লডজডস্টকস ডনরয ়কোজ কর । 

• গুরুত্ব: একটি কোযকু  স ব োহ বিইন ব্যবসো  কোযকু্ষমতো বোিো়য় এবং খ ি কমোরত সোহোয্য কর । 

• উদোহ ণ: পণ্য স ব োহ, গুদোমজোতক ণ, ডবত ণ পড কল্পনো। 

৮. আইডন এবং নীডত সম্পডকতু কোযিুম: 

• ডবব ণ: ব্যবসো  জন্য প্ররয়োজনীয় আইডন নীডতমোলো, চুডক্ত এবং অন্যোন্য আইনগত কোযিুম পূ ণ ক ো। 

• গুরুত্ব: এটি ব্যবসো  আইডন ঝুূঁডক বর্থরক  ক্ষো ক রত সোহোয্য কর  এবং ডনয়ন্ত্রক বোধ্যবোধকতোগুডল বমরন িলরত সহোয়ক। 

• উদোহ ণ: চুডক্ত বতড , ক  সু ক্ষো, লোইরসডিং, এবং অন্য আইডন নডর্থ পড িোলনো। 

৯. পণ্য ডবপণন এবং পণ্য পড ডিডত: 

• ডবব ণ: পণ্য বো বসবো বোজোর  পড ডিত ক ো এবং বসগুরলো  উপকোড তো গ্রোহকরদ  কোরে তুরল ধ ো। 

• গুরুত্ব: সঠিক পণ্য ডবপণন ব্যবসো  বৃডদ্ধরত সহোয়ক এবং এটি গ্রোহক িোডহদো বতড  ক রত সোহোয্য কর । 

• উদোহ ণ: ডবজ্ঞোপন প্রিো ণো, প্রিো মূলক অনুষ্ঠোন, ইরভন্ট মোরকুটিং। 
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উপসংহো : 

এই মূল কোযকু ী কোযোুবলী একটি ব্যবসো  বদনডন্দন কমকুোরণ্ড  মরধ্য অন্তর্ভকু্ত র্থোরক এবং সঠিকভোরব পড িোলনো ক ো হরল 

বকোম্পোডন তো  লরক্ষয বপৌূঁেোরত পোর । প্রডতটি কোযকুলোরপ  সমন্বরয় প্রডতষ্ঠোন তো  ব্যবসোডয়ক উরেশ্য এবং লক্ষয অজুন ক রত 

সক্ষম হয়। 

 

২.৩ পড কল্পনো  সফ্ল বোস্তবোযর়ন সহোযত়ো ক ো  জন্য সম্পদ ডিডিত ক ো এবং ব োে ক ো  

 

বযরকোরনো ব্যবসোডয়ক পড কল্পনো  সফ্ল বোস্তবোযর়ন  জন্য প্ররয়োজনীয় সম্পদ ডিডিত ক ো এবং তোরদ  সঠিকভোরব ব োে ক ো 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু এটি ডনডিত কর  বয বকোম্পোডন তো  লক্ষযগুডল পূ ণ ক রত পোর  এবং কোযকু ীভোরব পড কল্পনো বোস্তবোয়ন 

ক রত পোর । 

১. সম্পদ ডিডিতক ণ: 

সম্পদ ডিডিত ক ো  প্রর্থম পদরক্ষপ হল বসই সব উপোদোনগুরলো ডনধোু ণ ক ো যো ব্যবসো  লক্ষয অজুরন সোহোয্য ক রব। এটি ডবডভন্ন 

ধ রন  সম্পদ হরত পোর  বযমন মোনবসম্পদ, আডর্থকু সম্পদ, প্রযুডক্ত, স ঞ্জোম, জ্ঞোন, সময় ইতযোডদ। 

সম্পরদ  ধ ন: 

• মোনবসম্পদ (Human Resources): 

কমিুো ী, ম্যোরনজো , দল, ডবরিষজ্ঞ এবং প্রডিডক্ষত কমী। 

o উদোহ ণ: নতুন পণ্য বিরভলপরমরন্ট  জন্য প্রযুডক্তগত ডবরিষজ্ঞ, ডবপণন দল, গ্রোহক বসবো কমী। 

• আডর্থকু সম্পদ (Financial Resources): 

বকোম্পোডন  আডর্থকু অবিো এবং বোরজট যো পড কল্পনোটি বোস্তবোয়ন ক রত ব্যবহৃত হরব। 

o উদোহ ণ: পণ্য উন্নযন় বো ডবপণরন  জন্য ব োে ক ো বোরজট, ঋণ সুডবধো, বো ডবডনরযো়গ। 

• প্রযুডক্ত (Technology): 

সফ্টওয্যো় , হোিওুয্যো়  এবং অন্যোন্য প্রযুডক্ত যো ব্যবসো  কোযিুম সহজত  ক রত ব্যবহৃত হরব। 

o উদোহ ণ: ERP সফ্টওয্যো় , িোউি সোডভরুসস, উৎপোদন প্রযুডক্ত, অনলোইন মোরকুটিং টুলস। 

• স ঞ্জোম ও উপক ণ (Equipment & Materials): 

উৎপোদন, বসবো প্রদোন বো অন্যোন্য ব্যবসোডয়ক কোযিুরম  জন্য প্ররয়োজনীয় স ঞ্জোম বো উপক ণ। 

o উদোহ ণ: উৎপোদন যন্ত্রপোডত, অডফ্স স ঞ্জোম, ডবিয ়বো ডবপণন উপক ণ। 

• কমপুড কল্পনো (Time): 

সমরয়  সঠিক ব োে যো প্রকল্প বো লক্ষয অজুন ক রত ব্যবহৃত হরব। 

o উদোহ ণ: ডনধোুড ত সময়সীমো  মরধ্য পণ্য লঞ্চ, কমী প্রডিক্ষরণ  সময়। 

• জ্ঞোন এবং দক্ষতো (Knowledge & Skills): 

ব্যবসো  জন্য প্ররযো়জনীয় ডবরিষজ্ঞ জ্ঞোন এবং দক্ষতো যো সম্পদ ডহসোরব গণ্য ক ো হয়। 

o উদোহ ণ: পণ্য ডিজোইন দক্ষতো, প্রযুডক্তগত জ্ঞোন, ডবপণন বকৌিল। 

২. সম্পদ ব োে: 

সম্পদ ব োরে  প বতী পদরক্ষপ হরলো বসগুরলো সঠিকভোরব এবং সমডন্বতভোরব ব্যবসো  ডবডভন্ন ডবভোরগ  মরধ্য ভোগ ক ো, যোরত 

পড কল্পনো বোস্তবোয়ন কোযকু ভোরব এবং দক্ষতো  সোরর্থ হয়। 

সম্পদ ব োরে  বকৌিল: 

• বোরজট ব োে: 

ব্যবসো  জন্য প্ররয়োজনীয় আডর্থকু সম্পদ ডনধোু ণ এবং বসগুডল ডবডভন্ন ডবভোরগ  মরধ্য ভোগ ক ো। এটি ডনডিত ক রব 

বয পযোুপ্ত টোকো সব ডবভোরগ বপৌূঁেোরব। 

o উদোহ ণ: ডবপণন ডবভোরগ ৩০%, পণ্য উন্নযন় ডবভোরগ ৪০%, এবং গ্রোহক বসবোয় ৩০% বোরজট ব োে ক ো। 

• কমী ব োে: 

কমী ও দলগুডলরক তোরদ  দক্ষতো এবং অডভজ্ঞতো  ডভডিরত ডনডদষু্ট্ কোরজ  জন্য ব োে ক ো। এটি দরল  মরধ্য দক্ষতো 

ব্যবিোপনো এবং কোযকু ভোরব কোজ ক ো  জন্য গুরুত্বপূণ।ু 
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o উদোহ ণ: প্রযুডক্তগত ডবরিষজ্ঞরদ  পণ্য উন্নয়রন ব োে ক ো এবং ডবপণন দলরক গ্রোহক আকষরুণ  জন্য 

ডনরয়োগ ক ো। 

• প্রযুডক্ত এবং স ঞ্জোম ব োে: 

ব্যবসো  কোযিুরম  জন্য প্ররয়োজনীয় প্রযুডক্ত, সফ্টওয্যো়  এবং স ঞ্জোমগুডল  সঠিক ব োে। 

o উদোহ ণ: উৎপোদন ডবভোরগ  জন্য উন্নত প্রযুডক্ত এবং সফ্টওয্য়ো  স ব োহ ক ো, ডবিয় দরল  জন্য CRM 

ডসরস্টম িোলু ক ো। 

• সময় ব োে: 

সঠিক সময়সীমো  মরধ্য কোযিুম সম্পোদন ক রত সময় ব োে ক ো। 

o উদোহ ণ: পণ্য উন্নযর়ন  জন্য ৬ মোস এবং ডবিয ়লক্ষয পূ রণ  জন্য ৩ মোস সময ়ব োে ক ো। 

• প্রডিক্ষণ এবং দক্ষতো উন্নযন়: 

কমীরদ  দক্ষতো বৃডদ্ধ এবং তোরদ  প্রস্তুত ক ো যোরত তো ো আ ও দক্ষভোরব কোজ ক রত পোর । 

o উদোহ ণ: কমীরদ  জন্য নতুন সফ্টওয্যো়  বো পণ্য সম্পরকু প্রডিক্ষণ পড িোলনো ক ো। 

৩. সম্পদ ব্যবিোপনো  সুডবধো: 

• উন্নত পড কল্পনো: 

সঠিক সম্পদ ব োে ব্যবসো  পড কল্পনো কোযকু ভোরব বোস্তবোয়ন ক রত সহোয়ক হয়, কো ণ প্রডতটি ডবভোগ তো  

প্ররয়োজনীয় সম্পদ পোয়। 

• কমীরদ  বপ্র ণো বৃডদ্ধ: 

যখন কমী ো তোরদ  কোরজ  জন্য যর্থোযর্থ সম্পদ পোয়, তখন তো ো আ ও আগ্রহী ও বপ্রড ত হরয় কোজ কর , যো 

কমকু্ষমতো বোড়োয়। 

• খ ি ডনয়ন্ত্রণ: 

সম্পরদ  সঠিক ব্যবিোপনো এবং ব োে খ ি কমোরত সহোয়তো কর , যো বকোম্পোডন  মুনোফ্ো বৃডদ্ধ কর । 

• উন্নত ফ্লোফ্ল: 

সঠিক সম্পদ ব োরে  মোধ্যরম বকোম্পোডন তো  লক্ষযগুরলো আর ো দ্রুত এবং সঠিকভোরব অজুন ক রত সক্ষম হয়। 

উপসংহো : 

পড কল্পনো  সফ্ল বোস্তবোয়রন সম্পদ ডিডিত ক ো এবং বসগুরলো  সঠিক ব োে একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুপদরক্ষপ। এটি একটি 

সংগঠরন  জন্য কোযিুম পড িোলনোরক আ ও ফ্লপ্রস এবং দক্ষ কর  বতোরল। পড কল্পনো  প্ররয়োজনীয় সম্পদ যর্থোযর্থভোরব ব োে 

নো ক রল, পড কল্পনো  সফ্ল বোস্তবোয়ন সম্ভব হয় নো। 

২.৪ েমযেীমা এবং মাইলফলক স্থাপন করা: 

ব্যবসোডয়ক পড কল্পনো বো প্রকরল্প  সফ্ল বোস্তবোয়ন ডনডিত ক রত সময়সীমো এবং মোইলফ্লক িোপন অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু এগুডল 

ডনধোু ণ ক রল পড কল্পনোটি সঠিকভোরব িলরত র্থোরক, অগ্রগডত পযোুরলোিনো ক ো সহজ হয়, এবং প্ররয়োজনীয় পড বতনু বো সমন্বয় 

ক ো সম্ভব হয়। 

১. সমযস়ীমো (Timeframe) িোপন: 

সময়সীমো হল একটি ডনডদষু্ট্ সময়কোল যো মরধ্য একটি কোজ বো প্রকল্প সম্পন্ন ক রত হরব। এটি প্রকরল্প  সোফ্ল্য ডনধোু রণ সোহোয্য 

কর  এবং কোযিুরম  জন্য একটি ডনডদষু্ট্ সময়সীমো প্রদোন কর । সময়সীমো িোপন ক ো  সময় ডকছু ডবষয় মরন  োখরত হরব: 

সমযস়ীমো িোপরন  জন্য ডনরদিুনো: 

• িষ্ট্ এবং বোস্তবসম্মত হওয়ো উডিত: 

সময়সীমো অবশ্যই বোস্তবসম্মত হরত হরব, যোরত তো সম্পূণ ুক ো সম্ভব হয়। এটি অতযন্ত কঠিন বো অতযন্ত সহজ নো 

হওযো় উডিত। 

• প্রকরল্প  অংি অনুযোয়ী সময়সীমো ডনধোু ণ: 

এককভোরব প্রডতটি কোজ বো পযোুরয়  জন্য পৃর্থক সময়সীমো িোপন ক ো উডিত যোরত প্রকরল্প  সমস্ত ডদক সঠিকভোরব 

মডনট  ক ো যোয়। 
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• প্রর্থম বর্থরক বিষ পযনু্ত ডনডদষু্ট্ সমযস়ীমো: 

প্রডতটি কোযকুলোরপ  জন্য শুরু বর্থরক বিষ পযনু্ত একটি ডনডদষু্ট্ সময়কোল ডনধোু ণ করুন। উদোহ ণস্বরূপ, "৬ মোরস নতুন 

পণ্য উন্নযন় সম্পন্ন ক রত হরব।" 

সময়সীমো  উদোহ ণ: 

• নতুন পণ্য লরঞ্চ  সমযস়ীমো: ৩ মোস 

• নতুন গ্রোহক সংযুডক্ত: ৬ মোরস  মরধ্য ২০০ নতুন গ্রোহক লোভ ক ো 

• ডবিয ়বৃডদ্ধ লক্ষয: ১ বের   মরধ্য ২০% ডবিয ়বৃডদ্ধ ক ো 

২. মোইলফ্লক (Milestones) িোপন: 

মোইলফ্লক হল একটি বি় লক্ষয বো সোফ্রল্য  ডদকডনরদিু যো সম্পন্ন হরল প বতী পদরক্ষরপ যোওয়ো যোয়। মোইলফ্লকগুডল 

সময়সীমো এবং প্রকরল্প  অগ্রগডত ডনধোু ণ ক রত সহোয়ক হয়। 

মোইলফ্লক িোপরন  জন্য ডনরদিুনো: 

• িষ্ট্ এবং পড মোপরযোগ্য হওযো় উডিত: 

প্রডতটি মোইলফ্লক অবশ্যই িষ্ট্ভোরব সংজ্ঞোডয়ত এবং পড মোপরযোগ্য হওযো় উডিত, যোরত সহরজ বুঝরত পো ো যোয় বয 

এটি অডজুত হরয়রে। 

• প্রকরল্প  বি় লক্ষযগুডল  ভোগ: 

মোইলফ্লকগুডল মূল লক্ষযগুডল  উপোংি ডহরসরব কোজ কর । এটি আ ও বেোট, পড িোলনোরযোগ্য পদরক্ষরপ ডবভক্ত 

কর । 

• মোইলফ্লরক  মরধ্য সময়সীমো ডনধোু ণ: 

প্রডতটি মোইলফ্লরক  জন্য সময়সীমো িোপন ক ো উডিত, যোরত প্রকরল্প  সম্পূণ ুঅগ্রগডত পড মোপ ক ো যোয় এবং 

প্ররয়োজনীয় পড বতনু ক ো যোয়। 

মোইলফ্লক উদোহ ণ: 

1. পণ্য উন্নয়ন মোইলফ্লক: 

o মোইলফ্লক ১: পণ্য ডিজোইন সম্পন্ন (১ মোস) 

o মোইলফ্লক ২: বপ্রোরটোটোইপ বতড  (৩ মোস) 

o মোইলফ্লক ৩: প্রর্থম batch উৎপোদন (৫ মোস) 

o মোইলফ্লক ৪: পণ্য বোজোর  লঞ্চ (৬ মোস) 

2. ডবিয় বৃডদ্ধ মোইলফ্লক: 

o মোইলফ্লক ১: প্রর্থম মোরস ১০% ডবিয ়বৃডদ্ধ 

o মোইলফ্লক ২: ৩ মোরস  মরধ্য নতুন বোজোর  প্ররবি 

o মোইলফ্লক ৩: ৬ মোরস ১৫% ডবিয ়বৃডদ্ধ 

৩. সমযস়ীমো এবং মোইলফ্লরক  গুরুত্ব: 

• অগ্রগডত পযরুবক্ষণ: 

সময়সীমো এবং মোইলফ্লক িোপন ক রলই ব্যবসো  পড কল্পনো  অগ্রগডত সহরজ পযরুবক্ষণ ক ো যোয়। আপডন বদখরত 

পোর ন বয বকোরনো কোজ ডনধোুড ত সময়সীমো  মরধ্য বিষ হরয়রে ডকনো এবং যডদ বকোরনো সমস্যো বদখো বদয় তরব তো 

দ্রুত সমোধোন ক ো যোয।় 

• বপ্র ণো বৃডদ্ধ: 

মোইলফ্লক অজুন ক রল দরল  মরধ্য বপ্র ণো বৃডদ্ধ পোয় এবং তো ো প বতী মোইলফ্লক অজুরন আর ো উৎসোহী হয়। 

• ড রসোস ুপড কল্পনো: 

সময়সীমো এবং মোইলফ্লক ডনধোু রণ  মোধ্যরম আপডন সঠিকভোরব সম্পদ ব োে ক রত পোর ন এবং ডনডিত ক রত 

পোর ন বয সকল কোজ যর্থোযর্থভোরব সম্পন্ন হরচ্ছ। 

• ঝুূঁডক ব্যবিোপনো: 

সময়সীমো এবং মোইলফ্লক িোপরন  মোধ্যরম আপডন প্রকরল্প  ঝুূঁডক ডিডিত ক রত পোর ন এবং সময়মরতো সমন্বয় 

ক রত পোর ন। 
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২.৫ বোরজট এবং আডর্থকু পড কল্পনো প্রস্তুত ক ো  

বান্ডেে এবং আনথ তক িনরকল্পনা তর্নর করা হ ়ে আনথ তক লক্ষয ননধ তারণ, আ ়ে এবং ব্যন্ড ়ের পূব তাভাস, ট্রসই লক্ষয পূরন্ডণর েন্য সম্পে 

বরাে এবং নন ়েনমর্ভান্ডব িনরকল্পনার উির নের রাখা এবং সমি ়ে করার মােন্ডম। এই িনক্র ়ো ়ে ননে আ ়ে গণনা, ব্যন্ড ়ের উির 

নের রাখা, বাস্তবসম্মর্ আনথ তক লক্ষয ননধ তারণ এবং একটি বান্ডেে িিনর্ ট্রবন্ডে ট্রনও ়োর মন্ডর্া িেন্ডক্ষি অের্ভ তি থান্ডক,  া িনরণান্ডম 

কা তক্রম এবং ভনবষ্যন্ডর্র িনরকল্পনার েন্য ি তাি র্হনবল নননির্ কন্ডর। 

 

২.৬ কোযকু ী পড কল্পনো প্রস্তুত এবং পযোুরলোিনো ক ো  

একটি কম তিনরকল্পনা হল একটি নবস্তানরর্ ট্ররাডম্যাি  া উচ্চ-স্তন্ডরর ট্রকৌশলগর্ লক্ষযগুনলন্ডক স্বল্পন্ডম ়োেী বাস্তবা ়েন্ডনর েন্য নননে তষ্ট, 

কা তকরী কান্ডে রূিােনরর্ কন্ডর, েক্ষ সম্পে বরাে, স্পষ্ট োন ়েত্ব এবং সাংগঠননক লন্ডক্ষযর নেন্ডক ধারাবানহক অগ্রগনর্ নননির্ 

কন্ডর। এই িনক্র ়োর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে লক্ষয ননধ তারণ, সম্পে বরাে, কম তক্ষমর্া িনরমাি ননধ তারণ, অগ্রগনর্ েযাক করা এবং িনরবর্তন্ডনর 

সান্ডথ খাি খাইন্ড ়ে ননন্ডর্ এবং সামনগ্রক উৎিােনশীলর্া এবং েলগর্ কাে উন্নর্ করার েন্য নন ়েনমর্ িনরকল্পনা ি তান্ডলাচনা করা। 

 

ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৪.৩ 

ডিখন ফ্ল -৩:  উৎপোদন সুডবধো িোপন ক রত পো রব 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

৩.১ উৎপোদন স ঞ্জোম এবং যন্ত্রপোডত যর্থোযর্থ কোযকুোড তো  জন্য ডনবোুিন এবং ইনস্টল ক ো  

৩.২ যর্থোযর্থ উৎপোদন সুডবধো ডনডিত ক ো  জন্য আইডন নডর্থ ডিডিত ক ো  

৩.৩ ওয়োকুরস্টিনগুডলরক স ঞ্জোম, স ঞ্জোম এবং উপক ণ ডদরয় সংগঠিত এবং িোপন ক ো  

৩.৪ কমীরদ  জন্য একটি আ োমদোয়ক এবং দক্ষ কম ুপড রবি ডনডিত ক ো  জন্য ইউটিডলটি ডসরস্টম িোপন ক ো 

৩.৫ কাঁিোমোল, সমোপ্ত পণ্য এবং স ঞ্জোমগুডল  জন্য সং ক্ষরণ  বক্ষত্র ডনডদষু্ট্ ক ো  

৩.৬ স ঞ্জোম পড িোলনো, সু ক্ষো বপ্রোরটোকল এবং উৎপোদন প্রডিয়ো সম্পডকুত প্রোসডিক ভূডমকোয় কমীরদ  ডনরয়োগ ক ো 

 

৩.১ উৎপোদন স ঞ্জোম এবং যন্ত্রপোডত যর্থোযর্থ কোযকুোড তো  জন্য ডনবোুিন এবং ইনস্টল ক ো  

উৎিােন ক্ষমর্া, িযুনিগর্ তবনশষ্টয এবং খরচ-কা তকানরর্ার মন্ডর্া নবে ়েগুনলর উির নভনি কন্ডর উৎিােন সরঞ্জাম এবং  ন্ত্রিানর্ 

ননব তাচন করা হ ়ে এবং র্ারির উৎিােন িনক্র ়ো ়ে সন্ডব তািম কম তক্ষমর্া, ননরািিা এবং েক্ষর্া নননির্ করার েন্য সূক্ষ্ম িনরকল্পনা, 

িস্তুর্কারন্ডকর ননন্ডে তনশকা ট্রমন্ডন চলা এবং পুঙ্খানুপুঙ্খ িরীক্ষার মােন্ডম ইনস্টল করা হ ়ে। 

 

৩.২ যর্থোযর্থ উৎপোদন সুডবধো ডনডিত ক ো  জন্য আইডন নডর্থ ডিডিত ক ো  

 

উৎিােন সুনবধাগুনলর েন্য আইনন ননথ নচনির্ করা হ ়ে  ান্ডর্ আইনর্ স্বীকৃর্ সিা িনর্ষ্ঠা করা  া ়ে, িনবধান্ডনর সান্ডথ সম্মনর্ 

নননির্ করা  া ়ে এবং কা তক্ষম স্বের্া বো ়ে রাখা  া ়ে,  া ব্যনিগর্ সম্পে রক্ষা কন্ডর, েনরমানা ট্ররাধ কন্ডর এবং নবন্ডরাধ 

কনমন্ড ়ে ট্রে ়ে। এই ননথগুনল,  ার মন্ডে রন্ড ়েন্ডে গঠন ননথ, র্চনি এবং নবনভন্ন িনর্ন্ডবেন, একটি ব্যবসার কাঠান্ডমা এবং িনরচালনার 

নভনি নহন্ডসন্ডব কাে কন্ডর। 

উৎিােন সুনবধার েন্য আইনন ননথ ট্রকন অিনরহা ত  

আইনন স্বীকৃনর্ এবং সুরক্ষা: 

সরকান্ডরর কান্ডে োনখল করা ননথর মন্ডর্া গঠনমূলক ননথগুনলও একটি ব্যবসান্ডক আইননভান্ডব স্বীকৃনর্ ট্রে ়ে এবং এটিন্ডক র্ার 

মানলকন্ডের ট্রথন্ডক আলাো কন্ডর। 

এই পৃথকীকরণ মামলা বা ঋন্ডণর ট্রক্ষন্ডত্র মানলকন্ডের ব্যনিগর্ সম্পেন্ডক রক্ষা কন্ডর, আনথ তক ধ্বংন্ডসর নবরুন্ডি একটি বাধা তর্নর 

কন্ডর। 
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৩.৩ ওয়োকরুস্টিনগুডলরক স ঞ্জোম, স ঞ্জোম এবং উপক ণ ডদরয় সংগঠিত এবং িোপন ক ো  

কম তন্ডক্ষত্রগুনল একটি নননে তষ্ট কাে বা কান্ডের েন্য িন্ড ়োেনী ়ে সরঞ্জাম, সরঞ্জাম এবং উিকরণগুনল সংগঠির্ কন্ডর স্থািন করা হ ়ে 

 ান্ডর্ েক্ষর্া, ননরািিা এবং আরাম বৃনি িা ়ে। এর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে কম তিবান্ডহর েন্য যুনিসির্ভান্ডব নেননসিত্র স্থািন করা, 

চলাচন্ডলর েন্য ি তাি স্থান িোন করা, উিযুি আন্ডলা নননির্ করা এবং কাে, সরঞ্জাম বা কমীন্ডের িনরবর্তন্ডনর েন্য মডুলার বা 

নমনী ়ে নকশা ব্যবহার করা। 

ও ়োকতন্ডস্টশন সংগঠন্ডনর মূল নীনর্ 

অগ তন্ডনানমক্স: ব্যবহারকারীর শারীনরক তবনশষ্টয এবং কান্ডের সান্ডথ মানানসই কন্ডর ও ়োকতন্ডস্টশন নডোইন করুন, চাি কমান্ডর্ 

আসবাবিত্র এবং সরঞ্জান্ডমর উচ্চর্া সামঞ্জস্য করুন। 

 

ও ়োকতন্ডফ্ল্া অনিমাইন্ডেশন: িাকৃনর্ক কম তিবাহ অনুসরণ কন্ডর ট্র ৌনিক ক্রমানুসান্ডর সরঞ্জাম, সরঞ্জাম এবং উিকরণগুনল সাোন, 

অিন্ড ়োেনী ়ে চলাচল হ্রাস করুন এবং েক্ষর্া উন্নর্ করুন। 

অযান্ডক্সসন্ড াগ্যর্া: অনুসন্ধান্ডন ব্য ়ে করা সম ়ে কমান্ডর্ এবং উৎিােনশীলর্া উন্নর্ করন্ডর্ িন্ড ়োেনী ়ে নেননসিত্র সহন্ডে নাগান্ডলর 

মন্ডে রাখুন। 

নমনী ়ের্া এবং মডুলানরটি: এমন উিাোনগুনল অের্ভ তি করুন  া ও ়োকতন্ডস্টশনন্ডক নতুন সরঞ্জাম, কাে বা কমীবানহনীর িনরবর্তন্ডনর 

সান্ডথ খাি খাইন্ড ়ে ননন্ডর্ সহন্ডেই পুনগ তঠন করন্ডর্ ট্রে ়ে। 

ননরািিা: নবিে িনর্ন্ডরাধ করন্ডর্ এবং ননরািে কম ত িনরন্ডবশ নননির্ করন্ডর্ িনর্রক্ষামূলক নডভাইস, সঠিক বা ়েুচলাচল এবং 

কা তকর ট্রকবল ব্যবস্থািনা অের্ভ তি করুন। 

৩.৪ কমীরদ  জন্য একটি আ োমদোয়ক এবং দক্ষ কম ুপড রবি ডনডিত ক ো  জন্য ইউটিডলটি ডসরস্টম িোপন ক ো 

ইউটিনলটি নসন্ডস্টমগুনল র্ািমাত্রা নন ়েন্ত্রণ (HVAC), নবশুি বার্াস এবং েল এবং ননভতরন্ড াগ্য নবদ্যযন্ডর্র মন্ডর্া িন্ড ়োেনী ়ে 

িনরন্ডেবা িোন কন্ডর আরামো ়েক এবং েক্ষ কম ত িনরন্ডবশ তর্নর কন্ডর,  া সরাসনর কমীন্ডের মন্ডনান্ড াগ, উৎিােনশীলর্া এবং 

সুস্থর্ার উির িভাব sট্রফ্ন্ডল। একটি সু-রক্ষণান্ডবক্ষণ করা ইউটিনলটি নসন্ডস্টম র্ািমাত্রার চরমর্া, ননম্নমান্ডনর বা ়েুমান বা নবদ্যযৎ 

নবভ্রান্ডের কারন্ডণ নবভ্রানে হ্রাস কন্ডর, কমীন্ডের আরও ভালভান্ডব মন্ডনাননন্ডবশ করন্ডর্ এবং আরও েক্ষর্ার সান্ডথ কাে সম্পােন 

করন্ডর্ ট্রে ়ে,  া িনরণান্ডম উন্নর্ মন্ডনাবল এবং একটি ননরািে, স্বাস্থযকর কম তন্ডক্ষন্ডত্রর নেন্ডক িনরচানলর্ কন্ডর। 

আরামোয়ক এবং েক্ষ িনরন্ডবন্ডশ ইউটিনলটি কীভান্ডব অবোন রান্ডখ 

র্ািমাত্রা এবং বার্ান্ডসর গুণমান (HVAC): র্াি, বা ়েুচলাচল এবং শীর্ার্ি নন ়েন্ত্রণ ব্যবস্থা সামঞ্জস্যপূণ ত র্ািমাত্রা এবং আর্দ্ তর্া 

বো ়ে রান্ডখ, িচণ্ড র্াি বা ঠাো ট্রথন্ডক অস্বনস্ত ট্ররাধ কন্ডর এবং সঠিক বা ়েুর গুণমান নননির্ কন্ডর,  া দ্যব তল বা ়েুচলাচল বা 

নঝনকনমনক আন্ডলার কারন্ডণ মাথাব্যথা এবং ট্রচান্ডখর চান্ডির মন্ডর্া স্বাস্থয সমস্যা কনমন্ড ়ে ট্রে ়ে। 

আন্ডলা: িাকৃনর্ক আন্ডলা এবং সঠিকভান্ডব কাে করা, নঝনকনমনক না করা কৃনত্রম আন্ডলা ট্রচান্ডখর চাি এবং অস্বনস্ত কমা ়ে, কমীন্ডের 

মন্ডনান্ড াগ এবং উৎিােনশীলর্া উন্নর্ কন্ডর। 

িানন ও স্যাননন্ডেশন: কমীন্ডের স্বাস্থয এবং স্বাস্থযনবনধর েন্য ি তাি িনরমান্ডণ িনরষ্কার েল এবং সঠিক বেতয েল ব্যবস্থািনা অর্যে 

গুরুত্বপূণ ত,  া একটি স্বাস্থযকর কম ত িনরন্ডবন্ডশ অবোন রান্ডখ। 

নবদ্যযৎ: কনম্পউোর,  ন্ত্রিানর্ এবং অন্যান্য সরঞ্জাম চালান্ডনার েন্য একটি ননভতরন্ড াগ্য নবদ্যযৎ উৎস অিনরহা ত,  া নননির্ কন্ডর 

ট্র  কান্ডের িনক্র ়োগুনল ট্রকানও বাধা োড়োই চলন্ডর্ িান্ডর। 

 

৩.৫ কাঁিোমোল, সমোপ্ত পণ্য এবং স ঞ্জোমগুডল  জন্য সং ক্ষরণ  বক্ষত্র ডনডদষু্ট্ ক ো  

কাঁচামাল, সমাি িণ্য এবং সরঞ্জাম সংরক্ষন্ডণর ট্রক্ষত্রগুনল একটি গুোম বা একটি নননে তষ্ট ট্রস্টান্ডরে সুনবধার মন্ডে নননে তষ্ট করা হ ়ে। 

এই ট্রক্ষত্রগুনল সংরক্ষণ করা হন্ডে এমন নেননন্ডসর ধরন্ডণর উির নভনি কন্ডর ট্রশ্রণীবি করা হ ়ে, ট্র মন নননে তষ্ট অবস্থার িন্ড ়োেন এমন 

কাঁচামাল (ন্ড মন শীর্ল, শুষ্ক িনরন্ডবশ), সমাি িণ্য বা সরঞ্জাম, এবং সুরক্ষা নননির্ করার েন্য, ক্ষনর্ ট্ররাধ করার েন্য এবং 

েক্ষ পুনরুিান্ডরর সুনবধান্ডথ ত সংগঠির্ করা হ ়ে। 

ননধ তানরর্ ট্রস্টান্ডরে এলাকার মূল নেক 

িন্ডণ্যর ধরণ অনুসান্ডর পৃথকীকরণ: গুোন্ডমর নবনভন্ন অংশ কাঁচামাল, প্যান্ডকনেং উিকরণ, নবিজ্জনক িোথ ত এবং তর্নর িন্ডণ্যর 

েন্য ননন্ডবনের্। 
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নননে তষ্ট ট্রস্টান্ডরে শর্ত: কাঁচামান্ডলর েন্য শীর্ল, শুষ্ক অবস্থার িন্ড ়োেন হন্ডর্ িান্ডর,  খন তর্নর িন্ডণ্যর েন্য র্ািমাত্রা-নন ়েনন্ত্রর্ 

অঞ্চন্ডলর িন্ড ়োেন হন্ডর্ িান্ডর (ন্ড মন, ওষুন্ডধর েন্য শীর্ল কক্ষ বা ঠাো কক্ষ)। 

ননরািিা ব্যবস্থা: নবিজ্জনক উিকরণগুনল েনড়েন্ড ়ে িড়ো, ফুন্ডো এবং এক্সন্ডিাোর ট্ররাধ করার েন্য পৃথক সিা ়ে সংরক্ষণ করা হ ়ে। 

সংগঠন এবং ট্রলন্ডবনলং: নেননসিত্র সহন্ডে সনািকরণ এবং পুনরুিান্ডরর েন্য এলাকাগুনলন্ডক সংগঠির্, ট্রলন্ডবলযুি এবং স্পষ্ট 

সীমানা ট্ররখা থাকা উনচর্। 

সরঞ্জাম: গুোমগুনলন্ডর্  থা থ িনরচালনা এবং সুরক্ষা নননির্ করার েন্য বাের্ামূলক সুরক্ষা সরঞ্জাম, ট্র মন নিনিই, নস্পন্ডলে 

নকে এবং ফ্কতনলফ্ট নেন্ড ়ে সনজ্জর্ করা হ ়ে। 

 

ইনন্ডভন্টনর ব্যবস্থািনা: সঠিক ট্রস্টান্ডরে মজ্যন্ডের ক্ষনর্ ট্ররাধ করন্ডর্ সাহায্য কন্ডর, ট্রডনলভানর নবলম্ব কমা ়ে এবং সরবরাহ িনক্র ়ো ়ে 

েক্ষর্া বো ়ে রান্ডখ। 

 

৩.৬ স ঞ্জোম পড িোলনো, সু ক্ষো বপ্রোরটোকল এবং উৎপোদন প্রডিয়ো সম্পডকতু প্রোসডিক ভূডমকোয় কমীরদ  ডনরয়োগ ক ো 

 

 ন্ত্রিানর্ িনরচালনা, ননরািিা এবং উৎিােন িনক্র ়োর েন্য ননযুি কমীরা  ন্ত্রিানর্ িনরচালনা, ননরািিা ট্রিান্ডোকল অনুসরণ 

এবং িন্ড ়োগ, মান নন ়েন্ত্রণ িরীক্ষা সম্পােন এবং উৎিােন লক্ষযমাত্রা বো ়ে রাখার মন্ডর্া কান্ডের েন্য ো ়েী। এই োন ়েন্ডত্বর েন্য 

কমীন্ডের ব্যনিগর্ সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) িরন্ডর্ হন্ডব, স্বাস্থয ও ননরািিা নবনধ ট্রমন্ডন চলন্ডর্ হন্ডব, নবিে নরন্ডিাে ত করন্ডর্ 

হন্ডব এবং একটি ননরািে এবং েক্ষ কম ত িনরন্ডবশ নননির্ করন্ডর্ িন্ড ়োেনী ়ে িনশক্ষন্ডণ অংশগ্রহণ করন্ডর্ হন্ডব। 

মূল োন ়েত্ব: 

সরঞ্জাম িনরচালনা:  ন্ত্রিানর্ িনরচালনা এবং রক্ষণান্ডবক্ষণ, সঠিক কা তকানরর্ার েন্য সরঞ্জাম িনরেশ তন এবং ট্রোেখান্ডো ট্রমরামর্ 

করা। 

ননরািিা ট্রিান্ডোকল: ননরািিা িিনর্ অনুসরণ এবং িন্ড ়োগ করা, িন্ড ়োেনী ়ে নিনিই িরা, একটি িনরষ্কার কম তন্ডক্ষত্র বো ়ে রাখা 

এবং ট্র ন্ডকান্ডনা অননরািে িনরনস্থনর্ বা দ্যঘ তেনার িনর্ন্ডবেন করা। 

উৎিােন িনক্র ়ো: উৎিােন িবাহ ি তন্ডবক্ষণ করা, িন্ডণ্যর গুণমান নননির্ করা, উৎিােন লক্ষযমাত্রা পূরণ করা এবং িাসনিক 

কারখানার র্থ্য লগ করা। 

িন্ড ়োেনী ়ে েক্ষর্া এবং িেন্ডক্ষি: 

িনক্র ়োগুনল ট্রমন্ডন চলা: ননরািিা এবং উৎিােন উভন্ড ়ের েন্য স্টযাোড ত অিান্ডরটিং িিনর্ (SOP) এবং ট্রকাম্পাননর নীনর্ অনুসরণ 

করা। 

িনশক্ষণ এবং সন্ডচর্নর্া: সমস্ত িন্ড ়োেনী ়ে স্বাস্থয এবং ননরািিা িনশক্ষন্ডণ অংশগ্রহণ করা এবং র্ান্ডের সরঞ্জাম এবং কম তন্ডক্ষন্ডত্রর 

সান্ডথ সম্পনকতর্ ঝুুঁনকগুনল ট্রবাঝা। 

িনর্ন্ডবেন করা: সরঞ্জান্ডমর ত্রুটি, অননরািে অবস্থা, বা দ্যঘ তেনা র্িাবধা ়েক বা িনরচালকন্ডের কান্ডে অনবলন্ডম্ব িনর্ন্ডবেন করা। 

সনক্র ়ে িিনর্: একটি িনরিাটি কম ত িনরন্ডবশ বো ়ে রাখার েন্য উন্ডদ্যাগ ট্রনও ়ো, ট্রোেখান্ডো সমস্যাগুনল সনাি করা এবং সংন্ডশাধন 

করা এবং সুরক্ষা মান নননির্ করা। 

েলবিভান্ডব কাে করা: মসৃণ উৎিােন এবং ননরািে কম ত িনরন্ডবশ নননির্ করন্ডর্ অন্যান্য েন্ডলর সেস্যন্ডের সান্ডথ সহন্ড ানগর্া 

করা।  
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৪.৪ 

 

ডিখন ফ্ল -৪: উৎপোদন পড কল্পনো বতড  ক রত পো রব 

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষযব়স্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

৪.১ উৎপোদন ক্ষমতো মূল্যোযন় ক ো 

৪.২ সম্পদ ব োে পড কল্পনো ক ো 

৪.৩ উৎপোদন সমযস়িী বতড  ক ো  

৪.৪ বোরজট ব োে ক ো 

৪.৫ উৎপোদন উৎপোদরন  উপ  ডভডি কর  ডবিয ়এবং আয় অনুমোন কর   োজস্ব অনুমোন বতড  ক ো  

 

৪.১ উৎপোদন ক্ষমতো মূল্যোযন় ক ো 

উৎিােন ক্ষমর্া মূল্যা ়েন্ডনর অথ ত হল একটি ট্রকাম্পাননর সরঞ্জাম, কমী এবং অন্যান্য সম্পে মূল্যা ়েন করা  ান্ডর্ নননির্ করা  া ়ে 

ট্র  র্ারা উৎিােন লক্ষয পূরন্ডণর েন্য ি তাি। এই িনক্র ়ো ়ে ভনবষ্যন্ডর্র চানহোর পূব তাভান্ডসর সান্ডথ বর্তমান সম্পন্ডের তুলনা করা 

হ ়ে  ান্ডর্ "ক্ষমর্ার ব্যবধান" নচনির্ করা  া ়ে এবং উৎিােন লক্ষযগুনল সামঞ্জস্য করা  া ়ে নকনা, আরও কমী ননন্ড ়োগ করা  া ়ে, 

নতুন সরঞ্জাম অেতন করা  া ়ে, অথবা সম্পে এবং চানহোর মন্ডে ভারসাম্য বো ়ে রাখার েন্য কম তিবাহ অনিমাইে করা  া ়ে 

নকনা র্া ননধ তারণ করা হ ়ে। 

উৎিােন ক্ষমর্া মূল্যা ়েন্ডনর মূল উিাোন 

সরঞ্জাম ক্ষমর্া: িন্ড ়োেনী ়ে উৎিােন িনরচালনার েন্য  ন্ত্রিানর্ ও সরঞ্জান্ডমর সক্ষমর্া এবং িাপ্যর্া মূল্যা ়েন করা। 

কমী ক্ষমর্া: উিলব্ধ কমীবানহনী, র্ান্ডের েক্ষর্া এবং উৎিােন্ডন র্ারা কর্ো সম ়ে নেন্ডর্ িান্ডর র্া মূল্যা ়েন করা। 

উিাোন ও সরবরাহ ক্ষমর্া: কানির্ স্তন্ডর উৎিােন বো ়ে রাখার েন্য ি তাি কাঁচামাল এবং অন্যান্য সরবরাহ রন্ড ়েন্ডে র্া নননির্ 

করা। 

সম ়ে ও কম তিবাহ েক্ষর্া: িনক্র ়োগুনল সম্পন্ন করন্ডর্ ট্র  সম ়ে লান্ডগ র্া নবন্ডিেণ করা এবং কম তিবান্ডহ ট্রকানও বাধা বা অেক্ষর্া 

নচনির্ করা। 

উৎিােন ক্ষমর্া িনরকল্পনার িনক্র ়ো 

বর্তমান ক্ষমর্া মূল্যা ়েন: তুলনার েন্য একটি নভনি স্থািন করার েন্য বর্তমান কান্ডের চাি এবং সম্পন্ডের ব্যবহার বুঝুন। 

চানহোর পূব তাভাস: ঐনর্হানসক র্থ্য, বাোর নবন্ডিেণ এবং িবণর্া ব্যবহার কন্ডর িণ্য বা িনরন্ডেবার ভনবষ্যন্ডর্র চানহোর পূব তাভাস 

নেন। 

সম্পন্ডের ঘােনর্ নচনির্ করুন: ট্র ন্ডকান্ডনা ঘােনর্ বা অনর্নরির্া খু ুঁন্ডে ট্রবর করার েন্য উিলব্ধ সম্পন্ডের সান্ডথ পূব তাভানসর্ চানহোর 

তুলনা করুন। 

কম ত িনরকল্পনা তর্নর করুন: ট্র ন্ডকান্ডনা নচনির্ ক্ষমর্ার ঘােনর্ পূরণ করার েন্য িন্ড ়োেনী ়ে িেন্ডক্ষিগুনল ননধ তারণ করুন, ট্র মন: 

কমী ননন্ড ়োগ বা িনশক্ষণ: কমীন্ডের ক্ষমর্া বৃনি করা। 

নতুন  ন্ত্রিানর্ অেতন: সরঞ্জান্ডমর ক্ষমর্া বৃনি করা। 

নবদ্যমান কম তিবাহ অনিমাইে করা: এবং েক্ষর্া উন্নর্ করার েন্য বাধা দূর করা। 

উৎিােন লক্ষযগুনল সামঞ্জস্য করা:  নে বর্তমান ক্ষমর্া ট্রসগুনল পূরণ করন্ডর্ না িান্ডর। 

৪.২ সম্পদ ব োে পড কল্পনো ক ো 

সম্পদ ব োে পড কল্পনো হরলো এমন একটি প্রডিয়ো বযখোরন একটি প্রডতষ্ঠোন ঠিক কর  বকোন কোরজ  জন্য কত উপক ণ, নবেম, 

এবং স ঞ্জোম লোগরব এবং কখন লোগরব। এ  মূল লক্ষয হরলো—উৎপোদন প্রডিয়ো বযন বকোরনো বোধো েোড়ো, সময়মরতো এবং 

দক্ষভোরব িলরত পোর । 
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এরত সোধো ণত যো ক ো হয়: 

• প্ররয়োজনীয় কাঁিোমোল আরগই ডিডিত ক ো এবং সংগ্রহ  োখো 

• কোরজ  িোপ অনুযোয়ী েডমকরদ  সময় ডনধোু ণ ক ো 

• বমডিন, টুলস এবং প্রযুডক্ত ঠিকভোরব উপলব্ধ আরে ডক নো তো ডনডিত ক ো 

• বযন উৎপোদরন  মোঝপরর্থ উপক ণ বো জনবরল  অভোব নো হয় 

৪.৩ উৎপোদন সমযস়িী বতড  ক ো  

উৎপোদন সমযস়িী বতড  ক ো হরলো এমন একটি পড কল্পনো, বযখোরন উৎপোদরন  প্রডতটি ধোপ কখন, ডকভোরব এবং কত সমরয় 

সম্পন্ন হরব তো ডনধোুড ত হয়। এ  লক্ষয হরলো-উৎপোদন প্রডিয়ো বযন ডনডদষু্ট্ সমরয়, ডন বডচ্ছন্নভোরব এবং সরবোুচ্চ দক্ষতোয় সম্পন্ন 

হয়। 

উৎপোদন সময়সিী বতড   প্রধোন ধোপগুরলোঃ 

• বকোন পণ্য কখন বতড  হরব তো ডনধোু ণ ক ো 

• প্রডতটি উৎপোদন পযোুরয়  শুরু ও বিষ সময় ঠিক ক ো 

• কাঁিোমোল, েডমক ও বমডিরন  প্রোপ্যতো অনুযোযী় কোরজ  িম সোজোরনো 

• সময়মরতো বিডলভোড  ডনডিত ক রত গুরুত্বপূণ ুকোজগুডলরক অগ্রোডধকো  বদওয়ো 

• সম্ভোব্য ডবলম্ব, যন্ত্রপোডত  সমস্যো বো কাঁিোমোল ঘোটডত  জন্য ডবকল্প পড কল্পনো  োখো 

সংরক্ষরপ, উৎপোদন সমযস়িী বতড  মোরন পুর ো উৎপোদন প্রডিয়ো  সময়ডভডিক ব োিম্যোপ বতড  ক ো, যোরত কোজ সময়মরতো এবং 

সুষ্ঠুভোরব সম্পন্ন হয়। 

 

৪.৪ বোরজট ব োে ক ো 

বোরজট ব োে হরলো উৎপোদন কোযিুম সম্পোদরন  জন্য প্ররয়োজনীয় অর্থরুক সঠিকভোরব ডবডভন্ন খোরত ভোগ কর  বদওয়ো। এ  উরেশ্য 

হরলো—প্রডতটি ধোরপ পযোুপ্ত অর্থ ুডনডিত ক ো, যোরত উৎপোদন কোজ বোধোহীনভোরব সম্পন্ন হয়। 

বোরজট ব োরে সোধো ণত যো যো ক ো হয়ঃ 

• কাঁিোমোল, েম, পড বহন, যন্ত্রপোডত ও  ক্ষণোরবক্ষরণ  জন্য আলোদো আলোদো খ ি ডনধোু ণ 

• বকোন খোরত কত টোকো প্ররয়োজন হরব তো ডহসোব ক ো 

• অগ্রোডধকো ডভডিরত বোরজট ভোগ ক ো 

• অডতড ক্ত বো অপ্ররয়োজনীয় ব্যয় কডমরয় কোযকু  খ ি ব্যবিোপনো ডনডিত ক ো 

• জরুড  পড ডিডত  জন্য contingency ফ্োন্ড  োখো 

সংরক্ষরপ, বোরজট ব োে মোরন উৎপোদরন  সব অংরি প্ররয়োজন অনুযোয়ী অর্থ ু বদওয়ো, যোরত পুর ো প্রডিয়ো সঠিকভোরব ও 

পড কল্পনোমোডফ্ক িলরত পোর । 

 

৪.৫ উৎপোদন উৎপোদরন  উপ  ডভডি কর  ডবিয় এবং আয় অনুমোন কর   োজস্ব অনুমোন বতড  ক ো  

 োজস্ব অনুমোন বতড  হরলো উৎপোদন পড মোণ, সম্ভোব্য ডবিয ়এবং প্রতযোডিত আয় ডবরেষণ কর  ভডবষ্যরত কত টোকো আয় হরত 

পোর  তো ডনধোু ণ ক ো। এটি ব্যবসো  লোভজনকতো, আডর্থকু পড কল্পনো ও ঝুূঁডক ব্যবিোপনো  জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু 

 োজস্ব অনুমোন বতড   ধোপগুরলোঃ 

• কত ইউডনট পণ্য উৎপোদন হরব তো ডনধোু ণ 

• বোজো  িোডহদো অনুযোযী় কতটুকু ডবডি হরত পোর  তো অনুমোন 

• প্রডতটি পরণ্য  ডবিয়মূল্য ডনধোু ণ 

• বমোট ডবিয ়আয় (Sales Revenue) ডহসোব ক ো 

• ডিসকোউন্ট, ড টোন ুবো ক্ষডত  সম্ভোবনো ডবরবিনো ক ো 

• অনুমোনকৃত উৎপোদন ও ডবিরয়  ডভডিরত বমোট  োজস্ব পূবোুভোস (Total Revenue Forecast) বতড  ক ো 

সংরক্ষরপ,  োজস্ব অনুমোন বতড  মোরন-কত পণ্য বতড  হরব, কত ডবডি হরব এবং তো  বর্থরক বমোট কত আয় হরব—এই ডতনটি 

ডবষয় ডমডলরয় ভডবষ্যত আরয়  একটি পড ষ্কো  ধো ণো বতড  ক ো। 
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বসলফ্- বিক -৪.৪ 

 

প্রশ্ন ১: উৎপোদন ক্ষমতো মূল্যোয়ন (Production Capacity Assessment) কী? 

প্রশ্ন ২: উৎপোদন ক্ষমতো মূল্যোযর়ন  মূল উপোদোনগুরলো কী কী? 

প্রশ্ন ৩: সম্পদ ব োে পড কল্পনো  (Resource Allocation Planning) উরেশ্য কী? 

প্রশ্ন ৪: উৎপোদন সমযস়িী বতড  ক রত কী কী কোজ ক ো হয়? 

প্রশ্ন ৫: বোরজট ব োে (Budget Allocation) বকন গুরুত্বপূণ?ু 

প্রশ্ন ৬:  োজস্ব অনুমোন (Revenue Estimation) বতড  ক ো  প্রধোন ধোপগুরলো কী? 

প্রশ্ন ৭: উৎপোদন ডভডিক  োজস্ব অনুমোন বকন গুরুত্বপূণ?ু 

 

উি পত্র-৪.৪ 

প্রশ্ন ১. উি : উৎপোদন ক্ষমতো মূল্যোযন় হরলো বকোম্পোডন  যন্ত্রপোডত, কমী ও অন্যোন্য সম্পদ কতটুকু উৎপোদন ক রত সক্ষম তো 

যোিোই ক ো। এরত ভডবষ্যৎ িোডহদো  সোরর্থ বতমুোন সম্পরদ  তুলনো কর  “ক্ষমতো  ব্যবধোন” ডিডিত ক ো হয়। 

প্রশ্ন ২. উি : মূল উপোদোনগুরলো হরলো- 

1. স ঞ্জোম ক্ষমতো 

2. কমী ক্ষমতো 

3. উপোদোন ও স ব োহ ক্ষমতো 

4. সময ়ও কমপু্রবোহ দক্ষতো 

প্রশ্ন ৩. উি : সম্পদ ব োে পড কল্পনো  উরেশ্য হরলো—উৎপোদন িলো  জন্য প্ররয়োজনীয় কাঁিোমোল, েডমক ও বমডিন বযন 

সঠিক সমরয ়এবং যরর্থষ্ট্ পড মোরণ উপলব্ধ র্থোরক। যোরত উৎপোদন কোজ বকোরনো বোধো েোড়োই সময়মরতো সম্পন্ন হয়। 

প্রশ্ন ৪: উি : উৎপোদন সমযস়িী বতড  ক রত— 

• বকোন পণ্য কখন বতড  হরব তো ডনধোু ণ 

• প্রডতটি ধোরপ  শুরু ও বিষ সময় ঠিক ক ো 

• েডমক, বমডিন ও কাঁিোমোরল  প্রোপ্যতো অনুযোয়ী কোজ সোজোরনো 

• গুরুত্বপূণ ুকোজরক অগ্রোডধকো  বদওয়ো 

• সম্ভোব্য বদড  বো যন্ত্র সমস্যো সোমলোরনো  জন্য ডবকল্প পড কল্পনো বতড  ক ো 

প্রশ্ন ৫: উি : বোরজট ব োে গুরুত্বপূণ ুকো ণ এটি উৎপোদরন  প্রডতটি ধোরপ প্ররয়োজনীয় অর্থ ুডনডিত কর । ফ্রল কাঁিোমোল, েম, 

পড বহন বো যন্ত্রপোডত  ডদক বর্থরক বকোরনো ঘোটডত হয় নো এবং উৎপোদন পড কল্পনোমোডফ্ক িলরত পোর । 

প্রশ্ন ৬: উি :  োজস্ব অনুমোরন  ধোপগুরলো হরলো— 

1. উৎপোদন ইউডনট ডনধোু ণ 

2. সম্ভোব্য ডবিয় অনুমোন 

3. পরণ্য  ডবিয়মূল্য ডনধোু ণ 

4. বমোট ডবিয ়আয় ডহসোব 

5. ডিসকোউন্ট ও ক্ষডত ডবরবিনো 

6. বমোট  োজস্ব পূবোুভোস বতড  

প্রশ্ন ৭: উি : 

এটি গুরুত্বপূণ ুকো ণ উৎপোদন, ডবিয় ও আরয়  ডভডিরত ভডবষ্যরত ব্যবসো কত টোকো আয় ক রব তো আরগই জোনো যোয়। এ  

মোধ্যরম লোভ-রলোকসোন ডবরেষণ, পড কল্পনো গ্রহণ ও ঝুূঁডক ব্যবিোপনো সহজ হয়। 
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ডিখন ফ্ল -৪: আডর্থকু পড কল্পনো বতড  ক রত পো রব 

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষযব়স্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

৫.১ ব্যবসোডয়ক লরক্ষয  উপ  ডভডি কর  আডর্থকু উরেশ্য ডিডিত এবং নডর্থর্ভক্ত ক ো  

৫.২ প্রোসডিক আডর্থকু তথ্য সংগ্রহ এবং পযোুরলোিনো ক ো  

৫.৩ বোরজট অনুমোন প্রস্তুত এবং পযোুরলোিনো ক ো  

৫.৪ আডর্থকু ঝুূঁডক মূল্যোয়ন ক ো হয় এবং আকডিক পড কল্পনো বতড  ক ো  

৫.৫ আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্ত ক ো 

 

৫.১ ব্যবসোডয়ক লরক্ষয  উপ  ডভডি কর  আডর্থকু উরেশ্য ডিডিত এবং নডর্থর্ভক্ত ক ো  

আডর্থকু উরেশ্য হল বসই লক্ষয বো উরেশ্য যো একটি ব্যবসো তো  আডর্থকু সোফ্ল্য অজুন ক রত িোয় এবং এটি ব্যবসো  বৃহি  

লক্ষযগুডল  মরধ্য একটি গুরুত্বপূণ ুউপোদোন। একটি সুিষ্ট্ আডর্থকু উরেশ্য ব্যবসোরক তো  লক্ষযগুডল  ডদরক এডগরয় ডনরয় যোয় এবং 

সঠিক আডর্থকু পড কল্পনো, বোরজট, এবং বকৌিল অনুস ণ কর  সোফ্ল্য অজুন ক রত সোহোয্য কর । ব্যবসোডয়ক লরক্ষয  সোরর্থ 

সিডত ব রখ আডর্থকু উরেশ্য ডিডিত ও নডর্থর্ভক্ত ক ো গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি ব্যবসো  আডর্থকু স্বোিয এবং ভডবষ্যৎ প্রবৃডদ্ধ ডনধোু রণ 

সহোয়ক হয়। 

১. ব্যবসোডযক় লক্ষয এবং আডর্থকু উরেরশ্য  সম্পক:ু 

ব্যবসোডয়ক লক্ষযগুরলো সোধ ণতঃ দীঘরুময়োদী উরেশ্য, বযমন ব্যবসো  ডবকোি, বোজোর  বিয়ো  বৃডদ্ধ বো নতুন পণ্য িোলু ক ো ইতযোডদ। 

আডর্থকু উরেশ্য, এসব লক্ষয অজুন ক ো  জন্য আডর্থকু ডদক বর্থরক সঠিক পড কল্পনো এবং কোঠোরমো বতড  ক রত সহোয়ক হয়। 

উদোহ ণ: 

যডদ ব্যবসোডয়ক লক্ষয হয়, "বোজোর   ১৫% বিয়ো  অজুন," তরব তো  সোরর্থ সম্পডকুত আডর্থকু উরেশ্য হরত পোর , "প্রডত বের   

ডবিয় ২০% বৃডদ্ধ ক ো," যোরত লক্ষযটি অজুন ক ো  জন্য পযোুপ্ত আডর্থকু প্রবোহ বতড  হয়। 

২. আডর্থকু উরেশ্য ডিডিত ক ো: 

আডর্থকু উরেশ্য ডিডিত ক রত ডকছু মূল পদরক্ষপ ডনরত হরব: 

• মুনোফ্ো বৃডদ্ধ: 

ব্যবসো তো  মুনোফ্ো বৃডদ্ধ ক রত িোয় এবং এটি একটি মূল আডর্থকু উরেশ্য হরত পোর । উদোহ ণস্বরূপ: "প বতী ১ বের  

মুনোফ্ো ১০% বৃডদ্ধ ক ো।" 

• খ ি কমোরনো: 

খ ি ডনয়ন্ত্রণ ক ো ব্যবসো  লোভজনকতো বোি়োরত সহোয়ক হরত পোর । উদোহ ণস্বরূপ: "প বতী ৬ মোরস অপোর টিং 

খ ি ৫% কমোরনো।" 

• বোজো  বিয়ো  বৃডদ্ধ: 

ব্যবসো তো  বোজো  বিয়ো  বৃডদ্ধ ক রত িোইরল এ  সোরর্থ সম্পডকুত আডর্থকু উরেশ্য হরত পোর : "বোজো  বিয়ো  ৫% 

বৃডদ্ধ ক রত পণ্য ডবিরয ় জন্য ২০% বোরজট ব োে ক ো।" 

• ডবডনরযো়গ বৃডদ্ধ: 

ডবডনরযো়রগ  মোধ্যরম ব্যবসো তো  সোফ্ল্য বৃডদ্ধ ক রত পোর । উদোহ ণ: "নতুন প্রযুডক্ত বো উৎপোদন লোইরন ডবডনরয়োরগ  

জন্য ১৫% আয় ব োে ক ো।" 



99  

• ঋণ পড রিোধ: 

ব্যবসো তো  ঋণ কমোরত বো সম্পূণভুোরব পড রিোধ ক রত িোয়। উদোহ ণ: "ঋণ পড রিোরধ  জন্য বের  ৫০০,০০০ 

টোকো ব োে ক ো।" 

৩. আডর্থকু উরেশ্য নডর্থর্ভক্ত ক ো: 

আডর্থকু উরেশ্য সফ্লভোরব নডর্থর্ভক্ত ক ো একটি গুরুত্বপূণ ুপদরক্ষপ যো ডনডিত কর  বয লক্ষযগুরলো  জন্য যর্থোযর্থ পড কল্পনো, 

সম্পদ এবং সময় ব োে ক ো হরয়রে। আডর্থকু উরেশ্য নডর্থর্ভক্ত ক ো  জন্য ডনরি  ডকছু পদ্ধডত অনুস ণ ক ো বযরত পোর : 

• বোরজট প্রস্তুডত: 

আডর্থকু লক্ষয ডনধোু রণ  প , একটি বোরজট বতড  ক রত হরব যো ডনধোুড ত লক্ষয অজুরন  জন্য প্ররয়োজনীয় সমস্ত 

সম্পদ ব োে ক রব। বোরজরট মুনোফ্ো, খ ি,  োজস্ব এবং ডবডনরয়োরগ  জন্য ডনডদষু্ট্ অংি ব োে র্থোকরত হরব। 

• বে ডভডিক পড কল্পনো: 

আডর্থকু লক্ষয ডনধোু রণ  পর , একটি এক বের   পড কল্পনো বতড  ক ো যো বসই সময়সীমো  মরধ্য কীভোরব এসব লক্ষয 

অজুন ক ো যোরব তো িষ্ট্ ক রব। উদোহ ণস্বরূপ, "প্রডত মোরস ৫% ডবিয় বৃডদ্ধ" লক্ষয অজুরন  জন্য ডবডভন্ন পদরক্ষপ 

গ্রহণ ক ো। 

• ডবভোগীয ়লক্ষয: 

আডর্থকু উরেশ্য ডিডিত ক রত ব্যবসো  ডবডভন্ন ডবভোরগ  জন্য আলোদো আলোদো লক্ষয ডনধোু ণ ক ো বযরত পোর । বযমন, 

ডবিয় ডবভোরগ  জন্য ডবিয় বৃডদ্ধ লক্ষয, অর্থ ুডবভোরগ খ ি কমোরনো  লক্ষয ইতযোডদ। 

• প্রডতষ্ঠোডনক নডর্থ ও ড রপোট:ু 

আডর্থকু লক্ষযসমূহ ব্যবসোরয়  প্রধোন নডর্থরত বো বোডষকু প্রডতরবদরন অন্তর্ভকু্ত ক ো উডিত, যো প্রডতষ্ঠোরন  সোমডগ্রক 

উরেরশ্য  সোরর্থ সংযুক্ত র্থোরক। 

• অগ্রগডত িযোডকং: 

আডর্থকু উরেরশ্য  সফ্ল বোস্তবোয়ন মডনট  ক রত হরব। এরত প্রডতষ্ঠোনরক প্ররয়োজনীয় সমরয় পড কল্পনো সংরিোধন 

ক রত সহোয়তো কর । বযমন, মোডসক বো বত্রমোডসক আডর্থকু ড রপোট ুবতড  ক ো। 

৪. আডর্থকু উরেরশ্য  উদোহ ণ: 

1. মুনোফ্ো বৃডদ্ধ: 

o লক্ষয: "প বতী ১ বের  মুনোফ্ো ১৫% বৃডদ্ধ ক ো।" 

o পদ্ধডত: নতুন বোজোর  প্ররবি ক ো, নতুন পণ্য লঞ্চ ক ো, ব্যয ়কমোরনো। 

2. খ ি কমোরনো: 

o লক্ষয: "প বতী ৬ মোরস বমোট খ ি ১০% কমোরনো।" 

o পদ্ধডত: অপোর টিং খ ি কমোরনো, কোযকু ী উৎপোদন প্রডিয়ো বতড  ক ো। 

3. বোজো  বিয়ো  বৃডদ্ধ: 

o লক্ষয: "প বতী ১ বের  বোজো  বিযো়  ৫% বৃডদ্ধ ক ো।" 

o পদ্ধডত: অডধক গ্রোহক আকষণু ক রত ডবজ্ঞোপন প্রিো ণো বৃডদ্ধ, ডিসকোউন্ট অফ্ো  ক ো। 

4. নতুন প্রযুডক্তরত ডবডনরযো়গ: 

o লক্ষয: "নতুন প্রযুডক্ত ব্যবহো  কর  উৎপোদন সক্ষমতো ২০% বৃডদ্ধ ক ো।" 

o পদ্ধডত: প্রযুডক্ত আপরগ্ররিিন, স্বযং়ডিয় যন্ত্রপোডত িোপন। 

5. ঋণ পড রিোধ: 

o লক্ষয: "ঋণ পড রিোরধ ৩০% কমোরনো।" 

 

৫.২ প্রোসডিক আডর্থকু তথ্য সংগ্রহ এবং পযোুরলোিনো ক ো  

প্রোসডিক আডর্থকু তথ্য সংগ্রহ এবং পযোুরলোিনো ক ো একটি প্রডতষ্ঠোরন  আডর্থকু সুিতো এবং বকৌিলগত পড কল্পনো  জন্য অপড হোয ু

প্রডিয়ো। এটি ব্যবসো  আডর্থকু পড ডিডত, প্রবণতো, ভডবষ্যৎ িোডহদো এবং সোফ্ল্য ডনধোু রণ সহোয়ক। আডর্থকু তথ্য সংগ্রহ এবং 
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পযোুরলোিনো ক ো  মোধ্যরম প্রডতষ্ঠোনটি তো  বতমুোন এবং ভডবষ্যৎ আডর্থকু পড ডিডত সম্পরকু একটি িষ্ট্ ধো ণো পোয়, যো সঠিক 

ডসদ্ধোন্ত ডনরত সোহোয্য কর । 

১. প্রোসডিক আডর্থকু তথ্য সংগ্ররহ  প্ররয়োজনীয়তো: 

আডর্থকু তথ্য সংগ্ররহ  উরেশ্য হল ব্যবসো  অবিোন এবং কমকু্ষমতো মূল্যোয়ন ক ো, যোরত প্রডতষ্ঠোনটি তো  পড কল্পনোগুডল 

সঠিকভোরব ডনধোু ণ এবং বোস্তবোয়ন ক রত পোর । এটি গুরুত্বপূণ ুকো ণ: 

• সঠিক ডসদ্ধোন্ত গ্রহণ: 

সঠিক আডর্থকু তথ্য েোি়ো বকোরনো ব্যবসো  সঠিক পড কল্পনো বতড  ক ো সম্ভব নয়। অর্থশুনডতক প্রবৃডদ্ধ, খ ি ডনয়ন্ত্রণ, 

ডবডনরয়োগ এবং ঋরণ  অবিোন ডনধোু রণ এটি সহোয়ক। 

• অর্থশুনডতক প্রবণতো বুঝরত সোহোয্য কর : 

আডর্থকু তথ্য সংগ্রহ ক রল একটি প্রডতষ্ঠোরন  প্রবৃডদ্ধ  হো , মুনোফ্ো, খ রি  ডবব ণ, এবং অন্যোন্য অর্থশুনডতক প্রবণতো 

পযরুবক্ষণ ক ো যোয়, যো ভডবষ্যরত  পড কল্পনো বতড   জন্য সহোয়ক। 

• বোজোর   অবিোন মূল্যোযন়: 

প্রডতরযোডগতো  সরি তুলনো কর  প্রডতষ্ঠোনটি  আডর্থকু িডক্ত বুঝরত আডর্থকু তথ্য গুরুত্বপূণ।ু 

২. প্রোসডিক আডর্থকু তথ্য সংগ্ররহ  উৎস: 

আডর্থকু তথ্য সংগ্ররহ  জন্য অরনক উৎস হরত পোর । ডকছু প্রধোন উৎস হরলো: 

• বেড ক আডর্থকু প্রডতরবদন (Annual Financial Reports): 

বকোম্পোডন  বোডষকু আয়, ব্যয়, লোভ, ক্ষডত, এবং অন্যোন্য আডর্থকু তথ্য সংগ্রহ ক ো হয়। উদোহ ণস্বরূপ, ব্যোলোি িীট, 

আয় ডববৃডত (Income Statement), এবং কযোি বফ্লো বস্টটরমন্ট। 

• বোরজট পড কল্পনো (Budget Reports): 

সংিো  বোডষকু বোরজট, বযখোরন ব্যবসো  উরেশ্য অনুযোয়ী টোকো ব্যয় ক ো হয় এবং তো  পড কল্পনো ক ো হয়। 

• ব্যোংক বস্টটরমন্ট: 

প্রডতষ্ঠোরন  নগদ প্রবোরহ  উপ  ডনভ ু কর  প্রডতষ্ঠোনটি  আডর্থকু অবিো জোনো যোয়। বযমন, ঋণ পড রিোধ, আয় বো 

খ রি  তথ্য। 

• মুল্যোয়ন ও অডিট ড রপোট ু(Valuation & Audit Reports): 

প্রডতষ্ঠোনটি  সম্পদ, দোয় এবং অন্যোন্য গুরুত্বপূণ ুআডর্থকু তথ্য পযোুরলোিনো ক ো  জন্য অডিট ড রপোট ুব্যবহো  ক ো 

হয়। 

• বোজো  গরবষণো এবং প্রডতরযোডগতোমূলক ডবরেষণ: 

বোজোর   গডতপ্রকৃডত এবং ব্যবসো  বতমুোন অবিোন জোনো  জন্য বোজো  গরবষণো  ড রপোট ুসংগ্রহ ক ো হয়। 

• ট্যোক্স ড টোন ুফ্োইডলং (Tax Returns): 

প্রডতষ্ঠোরন  ক  পড রিোধ এবং ঋরণ  ডবষয় জোনোরত ট্যোক্স ফ্োইডলং পযোুরলোিনো ক ো হরত পোর । 

• সোংবোডদক ড রপোট ুএবং সংবোদ প্রকোিনো: 

সংবোদপত্র, ব্লগ, এবং আডর্থকু ডনউজ ড রপোটগুুডলও ব্যবসো  পড ডিডত বুঝরত সহোয়ক হরত পোর । 

৩. আডর্থকু তথ্য পযোুরলোিনো  পদ্ধডত: 

এখন, সংগৃহীত আডর্থকু তথ্য পযোুরলোিনো ক রত ডকছু কোযকু ী পদ্ধডত  রয়রে যো ব্যবসো  আডর্থকু পড কল্পনো এবং বকৌিল গ্রহরণ 

সোহোয্য কর : 

১. ব্যোলোি িীট ডবরেষণ (Balance Sheet Analysis): 

ব্যোলোি িীট ব্যবসো  বতমুোন আডর্থকু অবিো প্রদিনু কর , বযখোরন সম্পদ, দোয় এবং ইকুইটি (মোডলকোনো  অংি) এ  ডবব ণ 

র্থোরক। এটি বকোম্পোডন  আডর্থকু স্বোিয সম্পরকু ধো ণো বদয়। 

• ডবরেষণ পদ্ধডত: 

o ডলকুইডিটি ব ডিও: ব্যবসো  বদনডন্দন কোযিুম িোলোরনো  জন্য প্ররয়োজনীয় তহডবল কতটো আরে। 

o ডলভোর জ ব ডিও: ব্যবসো ঋণ ডনরয় কতটো ঝুূঁডকপূণ,ু বসটো ডনধোু ণ ক রত। 



101  

২. আয় ডববৃডত পযোুরলোিনো (Income Statement Review): 

আয় ডববৃডত ব্যবসো  মুনোফ্ো বো ক্ষডত  পড মোণ, ডবিয়, খ ি, এবং অন্যোন্য আরয়  উৎস তুরল ধর । এটি ব্যবসো  কোযকুোড তো 

পযোুরলোিনো ক রত সহোয়ক। 

• ডবরেষণ পদ্ধডত: 

o মুনোফ্ো মোডজনু (Profit Margin): ডবিরয ় তুলনোয ়কতটো লোভ হরযর়ে। 

o অপোর টিং মুনোফ্ো: ব্যবসো  বদনডন্দন কোযিুম বর্থরক মুনোফ্ো কত হরয়রে। 

৩. কযোি বফ্লো বস্টটরমন্ট (Cash Flow Statement): 

কযোি বফ্লো বস্টটরমন্ট ব্যবসো  নগদ প্রবোহ এবং ডনডদষু্ট্ সমরয় প্রোপ্ত বো ব্যডয়ত নগদ প্রবোরহ  ডবরেষণ স ব োহ কর । এটি আডর্থকু 

অবিো  ডিডতিীলতো সম্পরকু জোনোয়। 

• ডবরেষণ পদ্ধডত: 

o কযোি বফ্লো ফ্রম অপোর িন (Cash Flow from Operations): ব্যবসো  মূল কোযিুম বর্থরক কত 

নগদ প্রবোডহত হরযর়ে। 

o কযোি বফ্লো ফ্রম ইনরভডস্টং (Cash Flow from Investing): বকোম্পোডন  ডবডনরযো়গ বর্থরক কত নগদ 

অডজুত বো ব্যয় হরয়রে। 

o কযোি বফ্লো ফ্রম ফ্োইন্যোডিং (Cash Flow from Financing): ঋণ বো বিযো়  ইসুয বর্থরক কত নগদ 

পোওয়ো বগরে। 

৪. প্রডতরযোডগতোমূলক ডবরেষণ (Competitive Analysis): 

বোজোর  অন্যোন্য প্রডতরযোগীরদ  সোরর্থ ডনরজ  অবিোন তুলনো কর  আডর্থকু সোফ্ল্য এবং সমস্যো ডনধোু ণ ক ো হয়। এটি ব্যবসো  

জন্য গুরুত্বপূণ,ু যোরত প্রডতরযোগীরদ  সক্ষমতো এবং ঝুূঁডক বুরঝ প্রডতডিয়ো জোনোরনো যোয়। 

৪. আডর্থকু তথ্য পযোুরলোিনো  উপকোড তো: 

• িলমোন সোফ্ল্য পড মোপ: 

এটি প্রডতষ্ঠোনটি  বতমুোন সোফ্ল্য ও কোযকু্ষমতো মূল্যোয়ন ক রত সহোয়ক। 

• ঝুূঁডক ডিডিতক ণ: 

আডর্থকু তথ্য পযোুরলোিনো  মোধ্যরম ব্যবসোরয়  আডর্থকু ঝুূঁডক বযমন অডতড ক্ত ঋণ, নগদ প্রবোরহ  সমস্যো ইতযোডদ 

ডিডিত ক ো যোয।় 

• ডবডনরযো়গ ডসদ্ধোন্ত: 

এই তথ্যগুডল ব্যবসোয় ডবডনরয়োরগ  জন্য উপযুক্ত ডক নো তো ডনধোু ণ ক রত সোহোয্য কর । 

• অর্থশুনডতক পড কল্পনো: 

ভডবষ্যরত  জন্য বকৌিল বতড  ক রত, বযমন নতুন বোজোর  প্ররবি, উৎপোদন বৃডদ্ধ, অর্থবো খ ি কমোরনো  জন্য তথ্য 

পযোুরলোিনো অপড হোয।ু 

উপসংহো : 

প্রোসডিক আডর্থকু তথ্য সংগ্রহ এবং পযোুরলোিনো একটি প্রডতষ্ঠোরন  আডর্থকু পড কল্পনো এবং বকৌিলগত ডসদ্ধোন্ত গ্রহরণ অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ।ু এটি ব্যবসো  আডর্থকু ডিডতিীলতো এবং প্রবৃডদ্ধ ডনডিত ক রত সহোয়ক। সঠিক তরথ্য  ডভডিরত ডসদ্ধোন্ত বনওয়ো 

প্রডতষ্ঠোরন  দীঘরুময়োদী সোফ্ল্য ডনডিত ক রত সহোয়ক হরব। 

 

৫.৩ বোরজট অনুমোন প্রস্তুত এবং পযোুরলোিনো ক ো  

বোরজট অনুমোন প্রস্তুত এবং পযোুরলোিনো ক ো একটি ব্যবসো  আডর্থকু পড কল্পনো বতড   গুরুত্বপূণ ুঅংি। এটি প্রডতষ্ঠোরন  আডর্থকু 

পড ডিডত এবং ভডবষ্যৎ পড কল্পনো বোস্তবোযর়ন সহোয়ক হয়। বোরজরট  মোধ্যরম প্রডতষ্ঠোরন  ডবডভন্ন ডবভোরগ প্ররযো়জনীয় সম্পরদ  

ব োে এবং খ রি  সীমো ডনধোু ণ ক ো হয়। এেোি়োও, এটি ব্যবসো  ভডবষ্যৎ আয় এবং ব্যয় সম্পডকুত একটি ডিত্র প্রদোন কর  যো 

সঠিক ডসদ্ধোন্ত ডনরত সহোয়ক। 

১. বোরজট অনুমোন প্রস্তুরত  উরেশ্য: 
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বোরজট অনুমোন প্রস্তুত ক ো  উরেশ্য হরলো একটি প্রডতষ্ঠোরন  আয়, খ ি, মুনোফ্ো এবং অন্যোন্য আডর্থকু ডবষয় সম্পরকু পূবোুভোস 

বতড  ক ো। এটি ভডবষ্যরত আডর্থকু ডসদ্ধোন্তগুডল ডনরত সোহোয্য কর  এবং পড িোলকরদ  লক্ষয অজুরন  জন্য প্ররয়োজনীয় ডনরদিুনো 

প্রদোন কর । 

বোরজট অনুমোরন  উরেশ্য: 

• অর্থশুনডতক ডিডতিীলতো অজনু: বোরজট অনুমোন ব্যবসো  জন্য আডর্থকু ডিডতিীলতো ডনডিত ক রত সহোয়ক হয়। 

• সম্পদ ব্যবিোপনো: ব্যবসো  প্রডতটি ডবভোরগ  জন্য সম্পদ কীভোরব ব োে ক ো হরব তো পড কল্পনো ক ো। 

• ব্যয় ডনযন়্ত্রণ: বোরজরট  মোধ্যরম খ ি ডনয়ন্ত্রণ ক ো এবং অপিয় কমোরনো। 

• পূবোুভোস প্রদোন: আগোমী বে  বো মোরস ব্যবসো  আয় এবং ব্যরয়  পূবোুভোস প্রদোন ক ো। 

২. বোরজট অনুমোন প্রস্তুরত  পদ্ধডত: 

বোরজট অনুমোন প্রস্তুত ক ো  জন্য ডকছু সোধো ণ পদ্ধডত অনুস ণ ক ো হয়। এই পদ্ধডতগুডল বোরজট বতড   জন্য কোঠোরমো প্রদোন কর  

এবং একটি বোস্তবসম্মত আডর্থকু পড কল্পনো বতড  ক রত সোহোয্য কর । 

১. আয ়এবং ব্যয ়ডনধোু ণ (Income and Expense Determination): 

প্রর্থরম ব্যবসো  আয় এবং ব্যরয়  পূবোুভোস বতড  ক রত হরব। এটি প্রডতষ্ঠোরন  ডবিয় এবং অন্যোন্য আরয়  উৎস বর্থরক আয় এবং 

প্রডতটি খোরত খ ি ডনধোু ণ ক রত সোহোয্য ক রব। 

• আয় অনুমোন: ডবিয,় পড রষবো ডফ্, অন্যোন্য আয়। 

• ব্যয় অনুমোন: উৎপোদন খ ি, ডবপণন খ ি, প্রিোসডনক খ ি, মজ্যড , পড বহন খ ি, ইতযোডদ। 

২. বোরজরট  সমযস়ীমো ডনধোু ণ (Time Period Determination): 

বোরজট বতড  ক ো  জন্য একটি ডনডদষু্ট্ সময়সীমো ডনধোু ণ ক ো গুরুত্বপূণ।ু সোধো ণত বোরজট এক বের   জন্য প্রস্তুত ক ো হয়, তরব 

বেোট বো মোঝোড  সমযস়ীমো (রযমন, মোডসক বো বত্রমোডসক) বোরজটও বতড  ক ো বযরত পোর । 

• বোডষকু বোরজট: ১২ মোরস খ ি ও আরয ় ডহসোব। 

• মোডসক বো বত্রমোডসক বোরজট: ডনডদষু্ট্ সমরয়  জন্য আ ও ডবস্তোড ত বোরজট পড কল্পনো। 

৩. প্রযুডক্ত এবং সম্পদ পড কল্পনো (Technology and Resource Planning): 

বোরজট অনুমোন বতড   সময ়প্রযুডক্ত, স ঞ্জোম এবং কমী দক্ষতো প্ররযো়জনীয়তো মূল্যোযন় ক রত হরব। বকোন ধ রন  প্রযুডক্ত বো 

উপক ণ ব্যবসো  জন্য দ কো  এবং তো কীভোরব বোরজরট অন্তর্ভকু্ত হরব তো সঠিকভোরব ডনধোু ণ ক রত হরব। 

• উদোহ ণ: নতুন প্রযুডক্ত ইনরভস্টরমন্ট বো নতুন স ঞ্জোরম  খ ি। 

৪. বোরজরট  জন্য আরগ  তথ্য ব্যবহো  (Historical Data Utilization): 

পূববুতী বে  বো বত্রমোডসরক  আডর্থকু তথ্য ব্যবহো  কর  বোরজট অনুমোন বতড  ক রত হরব। আরগ  আয়-ব্যরয়  ব কি ুবদখরত 

হরব, এবং বযসব খোরত অডতড ক্ত খ ি হরযর়ে তো সংরিোধন ক ো বযরত পোর । 

• উদোহ ণ: পূববুতী বের   ডবিয় বো খ রি  পড সংখ্যোন। 

৫. মূল্যোয়ন এবং সংরিোধন (Evaluation and Adjustment): 

একটি প্রোর্থডমক বোরজট অনুমোন প্রস্তুত ক ো  প , এটি সংডেষ্ট্ ডবভোরগ  প্রধোনরদ  সরি পযোুরলোিনো ক ো উডিত। সমস্ত ডবভোরগ  

প্ররযো়জনীযত়ো এবং তোরদ  অগ্রোডধকো  বুরঝ বোরজট সংরিোধন ক রত হরব। 

• উদোহ ণ: খ রি  সীমো বোড়োরনো  জন্য গ্রোহক বসবো  উন্নয়ন বো নতুন কমিুো ী ডনরয়োরগ  জন্য বোরজট সংরিোধন ক ো। 

৩. বোরজট পযোুরলোিনো এবং অনুরমোদন: 

বোরজট অনুমোন প্রস্তুত ক ো  প , প বতী পদরক্ষপ হরচ্ছ বোরজট পযোুরলোিনো এবং অনুরমোদন প্রডিয়ো। এই প্রডিয়ো প্রডতষ্ঠোনটি  

সঠিক পড িোলনো এবং আডর্থকু লরক্ষয  প্রডত প্রডতশ্রুডত ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । 

১. বোরজট পযোুরলোিনো (Budget Review): 

বোরজরট  সমস্ত উপোদোন বযমন আয়, ব্যয়, এবং অন্যোন্য অনুমোন পযোুরলোিনো ক ো হরব। এ  মোধ্যরম ডনডিত ক ো হরব বয সবডকছু 

বোস্তবসম্মত এবং বকোম্পোডন  পড কল্পনো  সোরর্থ সোমঞ্জস্যপূণ।ু 

• আরলোিনো: বোরজরট  সঠিকতো ডনডিত ক রত ম্যোরনজরমন্ট টিম এবং ডবভোরগ  মরধ্য আরলোিনো। 

২. বোরজট অনুরমোদন (Budget Approval): 

পযোুরলোিনো  প , বকোম্পোডন  উচ্চ পযোুরয়  ব্যবিোপনো বো ববোি ুদ্বো ো বোরজট অনুরমোদন ক ো হয়। এটি ডনডিত কর  বয সব 

ডবভোরগ  পড কল্পনো ও কোযিুম প্রডতষ্ঠোনটি  সোমডগ্রক লক্ষয অনুযোয়ী হরব। 
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• উদোহ ণ: CEO বো CFO দ্বো ো বোরজট অনুরমোদন। 

৩. অগ্রগডত মডনটড ং (Progress Monitoring): 

বোরজট অনুরমোদরন  প , এটি ডনয়ডমতভোরব পযরুবক্ষণ ক ো প্ররয়োজন। মোডসক বো বত্রমোডসক বোরজট পযোুরলোিনো ক ো, প্রডতটি 

ডবভোরগ  খ ি এবং আয় সমন্বয় ক ো, এবং বোরজরট  সোরর্থ কোযকু ী অগ্রগডত পযরুবক্ষণ ক ো। যডদ বকোরনো ডবভ্রোডন্ত বদখো বদয়, 

তরব দ্রুত পদরক্ষপ বনওয়ো উডিত। 

৪. বোরজট অনুমোন প্রস্তুরত  সুডবধো: 

• খ ি ডনয়ন্ত্রণ: বোরজট অনুমোন খ ি সীডমত  োখরত সোহোয্য কর  এবং অরর্থ ু অপিয় কমোয়। 

• লক্ষয ডনধোু ণ: এটি িষ্ট্ভোরব ব্যবসো  জন্য আডর্থকু লক্ষয ডনধোু ণ ক রত সোহোয্য কর । 

• অগ্রগডত িযোডকং: বোরজট অনুমোন ব্যবসো  অগ্রগডত ডন ীক্ষণ এবং ভডবষ্যৎ ডসদ্ধোন্ত গ্রহরণ  জন্য সহোয়ক। 

• পড কল্পনো এবং বকৌিল: এটি ব্যবসো  পড কল্পনো এবং বকৌিল বতড  ক ো  জন্য একটি রূপর খো প্রদোন কর । 

উপসংহো : 

বোরজট অনুমোন প্রস্তুত এবং পযোুরলোিনো ক ো  মোধ্যরম ব্যবসো তো  ভডবষ্যৎ আডর্থকু অবিো সম্পরকু একটি পড ষ্কো  ধো ণো পোয় 

এবং ভডবষ্যৎ কোযিুম পড কল্পনো ক রত পোর । এটি একটি গুরুত্বপূণ ুপ্রডিয়ো, যো খ ি ডনয়ন্ত্রণ, আয় বৃডদ্ধ এবং সঠিক সম্পদ ব োে 

ক রত সহোয়ক। 

৫.৪ আডর্থকু ঝুূঁডক মূল্যোয়ন ক ো হয ়এবং আকডিক পড কল্পনো বতড  ক ো  

আডর্থকু ঝুূঁডক মূল্যোয়ন একটি ব্যবসো  সোফ্ল্য ডনডিত ক ো  জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু প্রডতটি ব্যবসোয় একটি ডনডদষু্ট্ পড মোণ ঝুূঁডক 

র্থোরক যো আডর্থকু ক্ষডত বো আডর্থকু ডিডতিীলতোয় ডবঘ্ন ঘটোরত পোর । আকডিক পড কল্পনো (Contingency Planning) 

বতড  ক ো হরল প্রডতষ্ঠোনটি অপ্রতযোডিত পড ডিডত  জন্য প্রস্তুত র্থোরক এবং বসগুরলো  বমোকোডবলো ক রত সক্ষম হয়। 

১. আডর্থকু ঝুূঁডক কী? 

আডর্থকু ঝুূঁডক হল বসই সম্ভোবনো বো ঘটনো যো ব্যবসো  আডর্থকু কোযিুরম  উপ  বনডতবোিক প্রভোব বফ্লরত পোর । এটি ডবডভন্ন কো রণ 

ঘটরত পোর  বযমন বোজোর   অডি তো, ঋরণ  পড মোণ বৃডদ্ধ, অপোর টিং খ রি  অস্বোভোডবক বৃডদ্ধ, প্রোকৃডতক দুরযোুগ, আইনগত 

ঝুূঁডক ইতযোডদ। 

আডর্থকু ঝুূঁডক  ডকছু উদোহ ণ: 

• মুর্দ্োস্ফীডত: মূল্যস্ফীডত ববরি ়বগরল ব্যবসো  খ ি বৃডদ্ধ বপরত পোর , যো লোরভ  মোডজুন কডমরয় বদয়। 

• বোজো  অডি তো: স্টক মোরকুট বো পরণ্য  িোডহদো অডি  হরল ব্যবসো ক্ষডতগ্রস্ত হরত পোর । 

• ডবপণন বো ডবিয় ঝুূঁডক: গ্রোহরক  িোডহদো করম বগরল ডবিয ়করম বযরত পোর । 

• ডবিয় ঋণ ঝুূঁডক: ঋণগ্রহীতো গ্রোহক তোরদ  ঋণ পড রিোরধ ব্যর্থ ুহরল আডর্থকু ঝুূঁডক বতড  হরত পোর । 

• প্রোকৃডতক দুরযোুগ বো ডবপযযু:় বন্যো, ভূডমকম্প বো অন্যোন্য প্রোকৃডতক দুরযোুগ ব্যবসো  কোযিুম বোধোগ্রস্ত ক রত পোর । 

২. আডর্থকু ঝুূঁডক মূল্যোয়ন প্রডিয়ো: 

আডর্থকু ঝুূঁডক মূল্যোয়রন  উরেশ্য হরলো ব্যবসোরয়  সুডনডদষু্ট্ ঝুূঁডক ডিডিত ক ো এবং বসগুডল কীভোরব ব্যবসো  উপ  প্রভোব বফ্লরত 

পোর  তো ডবরেষণ ক ো। 

ঝুূঁডক মূল্যোয়রন  প্রধোন পদরক্ষপ: 

১. ঝুূঁডক ডিডিত ক ো (Risk Identification): 

প্রর্থরম সম্ভোব্য ঝুূঁডকগুডল ডিডিত ক রত হরব। এরত ব্যবসো  অভযন্ত ীণ এবং বোডহযক ঝুূঁডক অন্তর্ভকু্ত র্থোকরত পোর । 

• উদোহ ণ: বোজোর   অডি তো, বিডিট ঝুূঁডক, আইডন ঝুূঁডক, মুর্দ্োস্ফীডত ইতযোডদ। 

২. ঝুূঁডক  প্রভোব ডবরেষণ (Risk Impact Analysis): 

প্রডতটি ঝুূঁডক ব্যবসো  উপ  কতটো প্রভোব বফ্লরব তো ডবরেষণ ক রত হরব। উদোহ ণস্বরূপ, একটি বি় ঋণ পড রিোধ ব্যর্থ ুহরল 

ব্যবসো কতটো ক্ষডতগ্রস্ত হরব। 

• উদোহ ণ: ঋরণ  অডনিয়তো বো অরর্থ ু সঞ্চরয়  অভোব ব্যবসো  ত লতো সংকরট বফ্লরত পোর । 

৩. ঝুূঁডক  সম্ভোবনো ডবরেষণ (Risk Probability Analysis): 

ঝুূঁডক ঘটো  সম্ভোবনো কী পড মোণ, বসটি ডবরেষণ ক ো। বযমন, বোজোর   অডি তো দীঘরুময়োদী নো অিোয়ী, বো নতুন প্রযুডক্ত গ্রহরণ 

ঝুূঁডক। 

• উদোহ ণ: বিডিট ঝুূঁডক  সম্ভোবনো যডদ ৫% র্থোরক তরব ব্যবসো তো  উপ  ডভডি কর  প্রস্তুডত বনরব। 
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৪. ঝুূঁডক  প্রডত প্রডতডিয়ো ডনধোু ণ (Risk Response Planning): 

ঝুূঁডক মূল্যোয়রন  প , তোরদ  বমোকোরবলো ক রত বকৌিল বতড  ক ো হয়। বযমন, ঝুূঁডক কমোরনো  জন্য প্ররয়োজনীয় পদরক্ষপ 

বনওয়ো, তো পড হো  ক ো, বো ঝুূঁডক গ্রহন ক ো। 

• উদোহ ণ: ঝুূঁডক ডনরূপরণ  মোধ্যরম তো কমোরনো  জন্য ঝুূঁডক-পড হো  বকৌিল প্রণযন় ক ো। বযমন, ডবডভন্ন ধ রন  বীমো 

গ্রহণ ক ো। 

৩. আকডিক পড কল্পনো (Contingency Plan) বতড  ক ো: 

আকডিক পড কল্পনো হল একটি পূবডুনধোুড ত পড কল্পনো যো বকোরনো আকডিক ঝুূঁডক বো ডবপযয়ু ঘটরল তো বমোকোরবলো ক ো  জন্য 

বতড  ক ো হয়। এই পড কল্পনো  মূল উরেশ্য হরলো ব্যবসো  িমোগত কোযিুম এবং সোফ্ল্য ডনডিত ক ো, এমনডক অবডহত বো 

অপ্রতযোডিত পড ডিডতরত। 

আকডিক পড কল্পনো বতড  ক ো  পদরক্ষপ: 

১. ঝুূঁডক ডবরেষণ এবং তো  সম্ভোব্য ফ্লোফ্ল ডনধোু ণ (Risk Assessment and Potential Impact): 

প্রর্থরম ঝুূঁডক  ডবরেষণ ক ো  প , বসই ঝুূঁডক  ফ্রল ব্যবসোয় কী ধ রন  ক্ষডত বো প্রভোব পির়ত পোর  তো ডনধোু ণ ক ো হয়। 

• উদোহ ণ: মুর্দ্োস্ফীডত  কো রণ খ ি বোি়রল, ব্যবসো  লোভ কমরব। 

২. ডবকল্প বকৌিল বতড  (Develop Alternative Strategies): 

ব্যবসো  লক্ষয অজুরন  জন্য একোডধক ডবকল্প বকৌিল বতড  ক রত হরব, যোরত বকোরনো একটি পড কল্পনো কোজ নো ক রল অন্যটি 

কোযকু ী হরত পোর । 

• উদোহ ণ: ডবিয় করম বগরল ডবিয় বৃডদ্ধ বকৌিল প্রবতনু ক ো। 

৩. পড কল্পনো  বোস্তবোযন় এবং সম্পদ ব োে (Implementation and Resource Allocation): 

আকডিক পড ডিডত বমোকোরবলো ক ো  জন্য প্ররয়োজনীয় সম্পদ এবং মোনুষ ব োে ক রত হরব। এটি বকোম্পোডন  আভযন্ত ীণ সম্পদ 

ব্যবিোপনো ডনডিত কর । 

• উদোহ ণ: ডবপযরুয়  সময় জরুড  তহডবল বো অডতড ক্ত কমী ডনরয়োরগ  ব্যবিো ক ো। 

৪. মুল্যোযন় এবং বটডস্টং (Evaluation and Testing): 

আকডিক পড কল্পনো ডনয়ডমত প ীক্ষো ক ো এবং তো বোস্তব পড ডিডতরত কতটো কোযকু ী তো মূল্যোয়ন ক ো। এটি ডনডিত ক রব 

বয পড কল্পনোটি প্ররয়োগরযোগ্য এবং কোযকু ী। 

• উদোহ ণ: প্রডতটি পড কল্পনো  সময়, একটি বেোট পড সর  প ীক্ষো ক ো যোরত প্রকৃত পড ডিডতরত এটি কোযকু  হয়। 

৪. আকডিক পড কল্পনো বোস্তবোযর়ন  সুডবধো: 

• অপ্রতযোডিত পড ডিডত বমোকোরবলো: 

আকডিক পড কল্পনো ব্যবসোরক অপ্রতযোডিত ঝুূঁডক বো ডবপযয়ু বর্থরক দ্রুত ঘুর  দাঁিো়রত সহোয়ক। 

• প্রডতষ্ঠোরন  ডিডতিীলতো বজোয ় োখো: 

এটি বকোম্পোডন  ব্যবসোডয়ক কোযিুম বজোয়  োখরত সহোয়ক, এমনডক যখন বি় ঝুূঁডক বো ডবপযয়ু ঘরট। 

• উন্নত ঝুূঁডক ব্যবিোপনো: 

এটি প্রডতষ্ঠোরন  ঝুূঁডক ব্যবিোপনো  বকৌিল উন্নত ক রত সোহোয্য কর  এবং ব্যবসো  ডিডতিীলতো ডনডিত কর । 

উপসংহো : 

আডর্থকু ঝুূঁডক মূল্যোয়ন এবং আকডিক পড কল্পনো বতড  ক ো একটি প্রডতষ্ঠোরন  সু ক্ষো এবং ডিডতিীলতো ডনডিত ক রত অপড হোয।ু 

এটি প্রডতষ্ঠোনরক ঝুূঁডক  পড রপ্রডক্ষরত প্রস্তুত র্থোকরত সোহোয্য কর  এবং সম্ভোব্য ডবপযরুয়  প্রভোব কমোরত কোযকু ী পদরক্ষপ গ্রহণ 

ক রত সক্ষম কর । 

৫.৫ আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্ত ক ো 

 

আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্ত ক ো একটি ব্যবসো  আডর্থকু স্বচ্ছতো এবং পড কল্পনো  কোযকুোড তো 

ডনডিত ক রত অপড হোয।ু সঠিকভোরব নডর্থর্ভক্তকৃত আডর্থকু তথ্য এবং পড কল্পনো বকবল কমীরদ  এবং পড িোলকরদ  জন্যই নয়, 

ব ং বিয়ো রহোল্ডো , ডবডনরয়োগকো ী, এবং অন্যোন্য বস্টকরহোল্ডোর   জন্যও গুরুত্বপূণ।ু এটি প্রডতষ্ঠোনরক তো  আডর্থকু অবিো 

পযোুরলোিনো, পূবোুভোস এবং ভডবষ্যত ডসদ্ধোন্ত গ্রহরণ  জন্য সহোয়ক তথ্য প্রদোন কর । 
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১. আডর্থকু প্রডতরবদন কী? 

আডর্থকু প্রডতরবদন হরলো একটি প্রডতষ্ঠোরন  আডর্থকু অবিো  সো সংরক্ষপ যো তো  আয়, খ ি, সম্পদ, দোয় এবং অন্যোন্য আডর্থকু 

কোযিুম তুরল ধর । এ  মোধ্যরম ব্যবসো  আডর্থকু সোফ্ল্য বো ক্ষডত ডবরেষণ ক ো হয় এবং ভডবষ্যরত বকৌিলগত ডসদ্ধোন্ত গ্রহরণ 

সহোয়ক হয়। 

প্রধোন আডর্থকু প্রডতরবদনগুডল  মরধ্য  রয়রে: 

• ব্যোলোি িীট (Balance Sheet): 

এটি একটি ডনডদষু্ট্ সমরয় প্রডতষ্ঠোরন  সম্পদ, দোয় এবং ইকুইটি  অবিো প্রদিনু কর । এটি ব্যবসো  আডর্থকু 

ডিডতিীলতো এবং স্বোিয জোনোয।় 

• আয় ডববৃডত (Income Statement): 

এটি একটি ডনডদষু্ট্ সমরয় ব্যবসো  আয়, খ ি, লোভ বো ক্ষডত তুরল ধর । এটি প্রডতষ্ঠোরন  কোযকু্ষমতো মূল্যোয়ন ক রত 

সহোয়ক। 

• কযোি বফ্লো বস্টটরমন্ট (Cash Flow Statement): 

এটি প্রডতষ্ঠোরন  নগদ প্রবোহ (আয় এবং ব্যয়) সম্পরকু তথ্য প্রদোন কর । এ  মোধ্যরম প্রডতষ্ঠোনটি  নগদ সঞ্চয় এবং 

খ রি  প্রবোহ সম্পরকু ধো ণো পোওয়ো যোয়। 

• বিয়ো রহোল্ডো রদ  জন্য প্রডতরবদন (Shareholder Reports): 

এটি ডবডনরযো়গকো ীরদ  জন্য একটি আভযন্ত ীণ প্রডতরবদন যো তোরদ  ডবডনরযো়রগ  পো ফ্ ম্যোি এবং বকোম্পোডন  

ভডবষ্যত পড কল্পনো সম্পরকু জোনোয়। 

২. আডর্থকু পড কল্পনো কী? 

আডর্থকু পড কল্পনো হরলো একটি ব্যবসো  আডর্থকু লক্ষয এবং বকৌিল বতড  ক ো  প্রডিয়ো। এটি প্রডতষ্ঠোরন  ভডবষ্যরত  আডর্থকু 

অবিো  পূবোুভোস বদয় এবং লক্ষয অজুরন  জন্য একটি রূপর খো বতড  কর । 

আডর্থকু পড কল্পনো  ডবডভন্ন ধ ন: 

• বোডষকু আডর্থকু পড কল্পনো (Annual Financial Plan): 

এটি একটি প্রডতষ্ঠোরন  এক বের   আয়, খ ি এবং লোরভ  পূবোুভোস বদয়। বোরজরট  মোধ্যরম এ  কোযকু  বোস্তবোয়ন 

ডনডিত ক ো হয়। 

• লং-টোম ুআডর্থকু পড কল্পনো (Long-Term Financial Plan): 

এটি একটি প্রডতষ্ঠোরন  ৩-৫ বের   মরধ্য আডর্থকু লরক্ষয  পূবোুভোস এবং বসই লক্ষয অজুন ক রত বনওয়ো পদরক্ষরপ  

পড কল্পনো। 

• নগদ প্রবোহ পড কল্পনো (Cash Flow Plan): 

এটি প্রডতষ্ঠোরন  নগদ প্রবোহ এবং ভডবষ্যরত তো  নগদ প্রবোহ পড ডিডত পড িোলনো ক ো  পড কল্পনো। 

• ডবডনরযো়গ পড কল্পনো (Investment Plan): 

এটি প্রডতষ্ঠোরন  ডবডনরযো়রগ  পড কল্পনো, বযমন নতুন পণ্য বতড , গরবষণো ও উন্নযন়, এবং নতুন বোজোর  প্ররবি। 

৩. আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্ত ক ো  গুরুত্ব: 

িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্তকৃত আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল  করয়কটি মূল সুডবধো  রয়রে: 

১. স্বচ্ছতো এবং পড েো তো: 

িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্তকৃত আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল প্রডতষ্ঠোরন  আডর্থকু অবিো  িষ্ট্ ডিত্র তুরল ধর , যো বিয়ো রহোল্ডো , 

ডবডনরয়োগকো ী এবং পড িোলকরদ  জন্য গুরুত্বপূণ।ু এটি প্রডতষ্ঠোনটি  ভডবষ্যৎ আডর্থকু প্রবণতো এবং প্রবৃডদ্ধ অনুমোন ক রত সহোয়ক 

হয়। 

২. ডসদ্ধোন্ত গ্রহরণ সহোয়তো: 

নডর্থর্ভক্ত আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনো ব্যবসো  ডসদ্ধোন্ত গ্রহণ প্রডিয়ো সহজত  কর । এটি প্রডতষ্ঠোরন  আডর্থকু পড সংখ্যোন 

এবং ভডবষ্যৎ পড কল্পনো পযোুরলোিনো কর  সঠিক ডসদ্ধোন্ত বনওয়ো  সুরযোগ সৃডষ্ট্ কর । 

৩. কমকু্ষমতো মূল্যোয়ন: 
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িষ্ট্ আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনো  মোধ্যরম ব্যবসো তো  কমকু্ষমতো মূল্যোয়ন ক রত পোর । বযমন, যডদ পড কল্পনো  লক্ষয 

এবং বোস্তবোয়ন মরধ্য অডমল র্থোরক, তরব তো পযোুরলোিনো কর  নতুন বকৌিল বতড  ক ো যোয়। 

৪. ভডবষ্যৎ পড কল্পনো  জন্য প্রস্তুডত: 

এটি একটি প্রডতষ্ঠোরন  ভডবষ্যৎ আডর্থকু িোডহদো ও লরক্ষয  জন্য প্রস্তুত র্থোকরত সোহোয্য কর । যডদ বকোনও অপ্রতযোডিত পড ডিডত 

বতড  হয়, বযমন অর্থশুনডতক মন্দো, তোহরল িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্তকৃত পড কল্পনো বর্থরক দ্রুত ডসদ্ধোন্ত বনওয়ো সম্ভব হয়। 

৫. আইডন এবং ডনয়ন্ত্রক উরেশ্য: 

আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনো িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্ত ক ো আইনগতভোরব প্ররয়োজনীয় এবং এটি ব্যবসো  ডনয়ন্ত্রক বোধ্যবোধকতো 

পূ ণ ক রত সহোয়ক। 

৪. আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনো নডর্থর্ভক্ত ক ো  পদ্ধডত: 

১. ডনয়ডমত নডর্থর্ভক্তক ণ (Regular Documentation): 

• আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল ডনয়ডমতভোরব, বযমন মোডসক, বত্রমোডসক বো বোডষকু ডভডিরত প্রস্তুত এবং নডর্থর্ভক্ত 

ক ো উডিত। 

• উদোহ ণ: মোডসক ডবিয় ড রপোট,ু বত্রমোডসক আডর্থকু ফ্লোফ্ল, বো বোডষকু বোরজট পড কল্পনো। 

২. ডিডজটোল ফ্ ম্যোরট নডর্থর্ভক্তক ণ (Digital Documentation): 

• সমস্ত আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল ডিডজটোল ফ্ ম্যোরট (রযমন, Excel, Google Sheets, বো 

ERP ডসরস্টম) সং ক্ষণ ক ো উডিত। এটি সহরজ অযোরক্সসরযোগ্য এবং বিযো় রযোগ্য। 

৩. িষ্ট্ ডবভোগ এবং ডবব ণ (Clear Sections and Descriptions): 

• প্রডতরবদন এবং পড কল্পনো  প্রডতটি অংি িষ্ট্ভোরব ডবভোডগত এবং ডববৃত হওযো় উডিত। বযমন, আয়, খ ি, মুনোফ্ো, 

এবং অন্যোন্য আডর্থকু ডবভোগ আলোদো ক ো উডিত। 

৪. পযোুরলোিনো এবং অনুরমোদন (Review and Approval): 

• প্রস্তুত হওয়ো  প , প্রডতরবদনগুডল সংডেষ্ট্ কমকুতোুরদ  দ্বো ো পযোুরলোিনো এবং অনুরমোডদত হরত হরব। এই প্রডিয়ো 

ডনডিত ক রব বয আডর্থকু তথ্য সঠিক এবং যর্থোযর্থ। 

৫. ফ্োইডলং এবং সং ক্ষণ (Filing and Retention): 

• সমস্ত আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল যর্থোযর্থভোরব ফ্োইল এবং সং ক্ষণ ক ো উডিত, যোরত ভডবষ্যরত প্ররয়োজন 

হরল সহরজ অযোরক্সস ক ো যোয।় 

উপসংহো : 

আডর্থকু প্রডতরবদন এবং পড কল্পনোগুডল িষ্ট্ভোরব নডর্থর্ভক্ত ক ো একটি ব্যবসো  জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু এটি বকোম্পোডন  আডর্থকু 

সচ্ছতো ডনডিত কর , সঠিক ডসদ্ধোন্ত গ্রহরণ সহোয়ক হয়, এবং ভডবষ্যরত  জন্য প্রস্তুডত ডনরত সহোয়তো কর । সঠিকভোরব নডর্থর্ভক্তকৃত 

আডর্থকু তথ্য এবং পড কল্পনো প্রডতষ্ঠোরন  দীঘরুময়োদী সোফ্ল্য এবং ডিডতিীলতো ডনডিত ক রত গুরুত্বপূণ ুভূডমকো পোলন কর । 
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৪.৬ 

 

ডিখন ফ্ল -৬: কাঁিোমোরল  উৎস এবং ব্যবিোপনো ক রত পো রব  

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

৬.১ কাঁিোমোরল  উৎস বণনুো ক ো  

৬.২ সংগ্রহ প্রডিয়ো বতড  ক ো  

৬.৩ ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো  

৬.৪ ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো ক ো  

৬.১ সপাশাক তশন্ডের কাাঁ োমান্ডলর উৎে বণতনা: 

বপোিোক ডিরল্প কাঁিোমোল হরলো বসই উপক ণ যো বপোিোক বতড  ক রত ব্যবহৃত হয়। এই কাঁিোমোলগুডল ডবডভন্ন ধ রন  হরত পোর  

এবং তোরদ  উৎস ডবডভন্ন িোন বর্থরক আরস। বপোিোক বতড   জন্য কাঁিোমোরল  উৎরস  মরধ্য প্রোকৃডতক উপোদোন, কৃডত্রম উপক ণ 

এবং পুনঃব্যবহো রযোগ্য উপক ণ অন্তর্ভকু্ত র্থোকরত পোর । বপোিোক ডিরল্প  কাঁিোমোলগুডল একডদরক উৎপোদন প্রডিয়ো  মূল উপোদোন 

ডহরসরব কোজ কর , অন্যডদরক এগুডল  উৎস ব্যবসো  খ ি, মোন এবং পড রবিগত প্রভোরব  উপ ও প্রভোব বফ্রল। 

১. কাঁিোমোরল  প্রধোন উপোদোন: 

বপোিোক ডিরল্প  প্রধোন কাঁিোমোলগুডল হল: 

• তন্তু (Fibers): 

o তন্তু হরলো বপোিোক বতড   জন্য সবরিরয় গুরুত্বপূণ ুকাঁিোমোল। এটি প্রোকৃডতক বো কৃডত্রম হরত পোর । 

১.১ প্রোকৃডতক তন্তু (Natural Fibers): 

o কপোস (Cotton): 

▪ উৎস: কৃডষ। 

▪ ব্যবহো : কটন পৃডর্থবীজ্যরি় বপোিোক বতড   জন্য সবরিরয় প্রিডলত প্রোকৃডতক তন্তু, ডবরিষ কর  টি-িোট,ু িোট,ু 

প্যোন্ট, বেস ইতযোডদ বতড রত ব্যবহৃত হয়। 

o উি োডধকো ী পশু তন্তু (Animal Fibers): 

▪ উৎস: পশু, বযমন উল (Wool), পিম, ডসল্ক (Silk) ইতযোডদ। 

▪ ব্যবহো : উল সোধো ণত ঠোণ্ডো আবহোওয়ো  বপোিোক এবং ডসল্ক আডভজোতযপূণ ুবপোিোক বতড   জন্য ব্যবহৃত হয়। 

o ডলরনন (Linen): 

▪ উৎস: তন্তু (Flax Plant) । 

▪ ব্যবহো : গ ম আবহোওযো়  জন্য ব্যবহো  হয়, বযমন গ্রীেকোলীন বপোিোক। এটি হোলকো এবং শ্বোস-প্রশ্বোসরযোগ্য। 

১.২ কৃডত্রম তন্তু (Synthetic Fibers): 

o পডলরয়স্টো  (Polyester): 

▪ উৎস: কৃডত্রম, বপরিোডলয়োম বর্থরক বতড । 

▪ ব্যবহো : পডলরয়স্টো  সবরিরয় ববডি ব্যবহৃত কৃডত্রম তন্তু। এটি পণ্যরক বটকসই এবং িডক্তিোলী কর  বতোরল। 

o নোইলন (Nylon): 

▪ উৎস: কৃডত্রম, বপরিোডলয়োম বর্থরক বতড । 

▪ ব্যবহো : ফ্যোিন, আউটরিো  বপোিোক, এবং এরক্সসড জ বতড   জন্য ব্যবহৃত হয়। 

o একটিন (Acrylic): 

▪ উৎস: কৃডত্রম, ডসরেটিক ফ্োইবো । 

▪ ব্যবহো : উরল  ডবকল্প ডহরসরব ব্যবহৃত হয় এবং কম দোরম উরল  মরতো বপোিোক বতড  ক ো যোয।় 
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১.৩ ডমে তন্তু (Blended Fibers): 

ডকছু বপোিোক ডিরল্প ডবডভন্ন ধ রন  তন্তু ডমডিরয় একটি নতুন তন্তু বতড  ক ো হয়, যো ডকছু সুডবধো প্রদোন কর , বযমন িডক্ত এবং 

আ োম। 

• উদোহ ণ: কটন-পডলরয়স্টো  ডমেণ যো দুইটি উপোদোন একরত্র ব্যবহো  কর  মসৃণ এবং দীঘিুোয়ী বপোিোক বতড  কর । 

২. বপোিোক ডিরল্প  অন্যোন্য কাঁিোমোল: 

• িোই (Dyes) এবং  ং: 

বপোিোরক   ে এবং ডিজোইন বতড  ক ো  জন্য ডবডভন্ন ধ রন  িোই এবং  ং ব্যবহৃত হয়। এগুডল প্রোকৃডতক বো কৃডত্রম 

হরত পোর । উদোহ ণস্বরূপ, িোকসবডজ, ফ্লমূল এবং কৃডত্রম  ং ডদরয ়িোই প্রস্তুত ক ো হয়। 

• বোটন, ডজপো , ডস্টডিং বেি: 

বপোিোক বতড  ক ো  সময ়বেোট বেোট উপোদোন বযমন বোটন, ডজপো , ডস্টডিং বেি, এলোডস্টক ইতযোডদ ব্যবহৃত হয়। 

এগুডল সোধো ণত ডবডভন্ন স ব োহকো ী বর্থরক সংগ্রহ ক ো হয়। 

• বলরবল এবং ট্যোগ (Labels and Tags): 

বপোিোরক  ব্র্যোন্ড বো পড ডিডত জোনোরনো  জন্য বলরবল এবং ট্যোগ প্ররয়োজন। এগুডল কৃডত্রম বো প্রোকৃডতক ফ্োইবো  ডদরয ়

বতড  হরত পোর । 

• আ ও অন্যোন্য উপক ণ: 

বযমন সুডত  ডফ্তো, ফ্যোডব্রক অযোিরহডসভ, ডসডলকন বকোটিং ইতযোডদ যো ডবরিষ ধ রন  বপোিোক বো ডিজোইরন ব্যবহৃত 

হয়। 

৩. কাঁিোমোরল  উৎস: 

কাঁিোমোরল  উৎস প্রধোনত িোনীয় এবং আন্তজুোডতক বোজোর  হরত পোর । বপোিোক ডিরল্প  কাঁিোমোল ডবডভন্ন উৎস বর্থরক আসরত 

পোর , বযমন: 

৩.১ িোনীয় উৎস (Local Sources): 

• িোনীয় কৃষক বো ডিল্পকো খোনো  কোে বর্থরক কটন, ডলরনন, পোট, পিম ইতযোডদ স ব োহ ক ো হয়। 

• িোনীয় বপোিোক ডনমোুণ প্রডতষ্ঠোন বো বমডিনগুডল  মোধ্যরম কাঁিোমোল স ব োহ ক ো হয়। 

৩.২ আন্তজুোডতক উৎস (International Sources): 

• আন্তজুোডতক বোজো  বর্থরক প্রোয় সব ধ রন  ডসরেটিক ফ্োইবো , বযমন পডলরয়স্টো , নোইলন, একটিন, ব রগরনরটি 

বসলুরলোজ ইতযোডদ আমদোডন ক ো হয়। 

• উন্নত বদিগুডলরত বতড  ডবরিষ তন্তু বো প্রযুডক্ত, বযমন উন্নত মোরন  ডসল্ক বো ডবরিষ ধ রন   ং, উন্নত বপোিোক 

ডনমোুণকো ীরদ  দ্বো ো স ব োহ ক ো হয়। 

৩.৩ পুনব্যবুহো রযোগ্য কাঁিোমোল (Recyclable Raw Materials): 

• বপোিোক ডিরল্প  অরনক প্রডতষ্ঠোন পুনঃব্যবহো রযোগ্য কাঁিোমোল ব্যবহো  কর , বযমন পু োরনো কোপি় বর্থরক ড সোইরকল 

ক ো ফ্োইবো  বতড  ক ো হয়, যো পড রবি বোন্ধব। 

৪. কাঁিোমোল স ব োহ বিইন: 

বপোিোক ডিরল্প কাঁিোমোল স ব োহ বিইন একটি গুরুত্বপূণ ুভূডমকো পোলন কর । এটি ডনডিত কর  বয কাঁিোমোল সঠিক সমরয় এবং 

সঠিক মোরন ব্যবসোরয় বপৌূঁেোরব। স ব োহ বিইন দক্ষ হরল উৎপোদন প্রডিয়ো দ্রুত এবং কোযকু ী হরত পোর । 

• স ব োহকো ী সম্পক:ু 

স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ ভোরলো সম্পকু িোপন ক রত হয় যোরত ডনডদষু্ট্ সমরয় এবং ডনডদষু্ট্ মোরন  কাঁিোমোল পোওয়ো 

যোয।় 

• স্টক ব্যবিোপনো: 

কাঁিোমোরল  পড মোণ এবং সময়মরতো স ব োহ ডনডিত ক রত স্টক ব্যবিোপনো অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু 

• ডবশ্বব্যোপী স ব োহ বিইন: 

ডবরিষত বি ়বপোিোক ডনমোুণ প্রডতষ্ঠোনগুডল ডবশ্বব্যোপী স ব োহ বিইন ব্যবহো  কর  কাঁিোমোল সংগ্রহ কর । এটি তোরদ  

উৎপোদন দক্ষতো বোি়োয ়এবং খ ি কমোয়। 
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উপসংহো : 

বপোিোক ডিরল্প  কাঁিোমোরল  উৎস অতযন্ত ববডিত্রযময ়এবং এটি ডবশ্বব্যোপী স ব োহ বিইন দ্বো ো প্রভোডবত হয়। প্রোকৃডতক তন্তু, কৃডত্রম 

ফ্োইবো , িোই, বোটন, বেি, এবং অন্যোন্য উপক ণগুডল বপোিোক বতড   প্রডিয়োয় গুরুত্বপূণ ুভূডমকো পোলন কর । কাঁিোমোরল  উৎস 

ডনবোুিন এবং স ব োহ বিইন দক্ষভোরব পড িোলনো ক ো একটি প্রডতষ্ঠোরন  সফ্লতো ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । 

৬.২ সপাশাক তশন্ডের কাাঁ োমান্ডলর েংগ্রহ প্রতিযা: 

বপোিোক ডিরল্প  কাঁিোমোরল  সংগ্রহ প্রডিয়ো একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুও জটিল কোযিুম, যো উৎপোদন প্রডিয়ো  দক্ষতো এবং বকোয়োডলটি 

ডনডিত ক রত সহোয়ক। কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প্রডিয়ো করযক়টি স্তর  ভোগ ক ো যোয,় এবং প্রডতটি স্তর   মরধ্য ডবডভন্ন পযোুয় এবং 

ডসদ্ধোন্ত গ্রহণ প্রডিয়ো  রযর়ে। এই প্রডিয়ো সঠিকভোরব পড িোলনো ক ো হরল, তো ব্যবসো  খ ি কমোরনো, উৎপোদন সমযস়ীমো 

ডনডিতক ণ, এবং িীষ ুমোরন  পণ্য উৎপোদরন সহোয়ক হরত পোর । 

১. কাঁিোমোল িোডহদো ডনধোু ণ: 

বপোিোক ডিরল্প  কাঁিোমোরল  সংগ্রহ প্রডিয়ো শুরু হয় িোডহদো ডনধোু ণ ডদরয়। এই পযোুরয়, প্রডতষ্ঠোনটি তো  উৎপোদরন  জন্য 

কাঁিোমোরল  কী পড মোণ প্ররয়োজন এবং বকোন ধ রন  কাঁিোমোল সংগ্রহ ক রত হরব তো ডনধোু ণ কর । এটি ডবডভন্ন ডনডদষু্ট্ উপোদোন 

বর্থরক আরস, বযমন: 

• ডিজোইন পড কল্পনো: বকোন ধ রন  বপোিোক বতড  হরব (রযমন িোট,ু প্যোন্ট, বো বসোরয়টো ) তো  উপ  ডনভ ু কর  

কাঁিোমোরল  ধ ন এবং পড মোণ পড বডততু হয়। 

• ডবিয় পূবোুভোস: বোজোর   িোডহদো এবং পূববুতী ডবিয় পড সংখ্যোরন  ডভডিরত কাঁিোমোরল  পড মোণ ডনধোু ণ ক ো হয়। 

উদোহ ণ: 

যডদ একটি বকোম্পোডন ৬ মোরস ১০,০০০ িোট ুউৎপোদন ক ো  পড কল্পনো কর , তরব তো  জন্য কটন ফ্যোডব্রক, বেি, বোটন, এবং 

অন্যোন্য উপোদোন কত পড মোণ প্ররয়োজন তো পূবডুনধোু ণ ক ো হরব। 

২. স ব োহকো ী ডনবোুিন এবং চুডক্ত সম্পোদন: 

কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প বতী পযোুয় হল স ব োহকো ী ডনবোুিন এবং চুডক্ত সম্পোদন। এখোরন ব্যবসো ডনধোু ণ কর  বকোন 

স ব োহকো ী  কোে বর্থরক কাঁিোমোল সংগ্রহ ক ো হরব। কাঁিোমোরল  স ব োহকো ী ডনবোুিন ক ো  সময় ডকছু গুরুত্বপূণ ুডবষয় মোর্থোয় 

 োখো হয়: 

• গুণমোন: স ব োহকো ী বর্থরক আসো কাঁিোমোলটি ডক ডনধোুড ত গুণমোরন  হরব। 

• মূল্য: কাঁিোমোরল  দোম কত, এবং বোজোর   তুলনোয ়তো কতটো প্রডতরযোডগতোমূলক। 

• স ব োরহ  সময়: স ব োহকো ী ডক সমযম়রতো কাঁিোমোল স ব োহ ক রত পো রব। 

• ডবশ্বস্ততো এবং সম্পক:ু স ব োহকো ী  সোরর্থ দীঘরুময়োদী সম্পকু এবং অতীরত তোরদ  স ব োরহ  কোযকুোড তো। 

একটি চুডক্ত  মোধ্যরম স ব োহকো ী এবং বকোম্পোডন তোরদ  িতোুবলী, মূল্য, পড মোণ, এবং সময়সীমো ডনডিত কর । 

উদোহ ণ: 

একটি বপোিোক প্রস্তুতকো ী প্রডতষ্ঠোন একটি কটন স ব োহকো ী বকোম্পোডন  সোরর্থ চুডক্ত কর  ৫০,০০০ ডমটো  কটন ফ্যোডব্রক 

স ব োরহ  জন্য, এবং ডনডদষু্ট্ সময়সীমো  মরধ্য তো বপৌূঁেোরনো  িরত।ু 

৩. কাঁিোমোরল  পড মোণ এবং মোন প ীক্ষো: 

কাঁিোমোল স ব োহ পোওযো়  প  পড মোণ এবং মোন প ীক্ষো ক ো হয়। এটি একটি গুরুত্বপূণ ুধোপ কো ণ কাঁিোমোরল  গুণমোন এবং 

পড মোণ সঠিক নো হরল, উৎপোদন প্রডিয়োয ়সমস্যো হরত পোর  এবং বপোিোরক  গুণমোরন ও প্রভোব পি়রত পোর । সোধো ণত, উৎপোদন 

বো বস্টোর জ ব্যবিোপনোয় কাঁিোমোরল  উপ  একটি ডকউডস (Quality Control) প ীক্ষো পড িোডলত হয়। 

পড মোণ প ীক্ষো: 

• স ব োহ ক ো কাঁিোমোরল  পড মোণ িোডহদো অনুযোযী় হরচ্ছ ডকনো তো প ীক্ষো ক ো হয়। 

মোন প ীক্ষো: 

• কাঁিোমোরল  গুণমোন পযোুরলোিনো ক ো হয়। বযমন, কটন ফ্যোডব্ররক  বকোমলতো, বোটরন  ডিডতিীলতো, বেরি  িডক্ত 

ইতযোডদ। 
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উদোহ ণ: 

কটন ফ্যোডব্রক যডদ বকোরনো বদোকোরন ১০,০০০ ডমটো  স ব োহ ক ো হয়, তরব গুণমোন প ীক্ষো ক ো হরব যোরত তো ঠিকঠোক ও 

ডনখু ূঁতভোরব ব্যবহো  ক ো যোয়। 

৪. বস্টোর জ এবং সঞ্চয় (Storage and Inventory Management): 

কাঁিোমোল গ্রহরণ  প , বস্টোর জ এবং সঞ্চয় প্রডিয়ো গুরুত্বপূণ।ু কাঁিোমোল সঠিকভোরব সং ক্ষণ ক ো নো হরল তোরদ  গুণমোন নষ্ট্ হরত 

পোর । এখোরন কাঁিোমোলরক একটি ডনডদষু্ট্ িোন, তোপমোত্রো, আর্দ্তুো এবং অন্যোন্য পড ডিডতরত সঞ্চয় ক রত হয়। এটি স্টক 

ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম পড িোডলত হয়, বযখোরন কাঁিোমোরল  প্রবোহ এবং ব্যবহো  িযোক ক ো হয়। 

বস্টোর জ পদ্ধডত: 

• বপোিোক ডিরল্প সোধো ণত কাঁিোমোল বযমন তন্তু, কোপি়, বেি, এবং বোটন একটি িীতল এবং শুষ্ক িোরন  োখো  প্ররয়োজন 

হয়। 

• সঠিকভোরব ফ্যোডব্রক, সুতোসহ অন্যোন্য উপক ণ সং ক্ষণ ক রত হয় যোরত তোরদ  গুণমোন বজোয় র্থোরক এবং তো ো অযর্থো 

নষ্ট্ নো হয়। 

উদোহ ণ: 

কটন ফ্যোডব্রক ডসল ক ো িোডস্টরক  ব্যোরগ  োখো এবং যর্থোযর্থ তোপমোত্রোয ়সং ক্ষণ ক ো হয় যোরত তো  গুণমোন সঠিক র্থোরক। 

৫. প্রস্তুডতপব ু(Preparation Phase): 

বস্টোর জ প বতী ধোরপ, প্রস্তুডতপব ুিরল, বযখোরন কাঁিোমোলগুরলো ব্যবহোর   জন্য প্রস্তুত ক ো হয়। এখোরন কাঁিোমোলরক ডছঁরি় বো 

কোটো  মোধ্যরম প্রস্তুত ক ো হয়। বযমন, কোপি় কোটো  জন্য কোটিং বটডবরল  উপর  ফ্যোডব্রক  োখো  আরগ তো  পড মোপ ক ো হয়। 

উদোহ ণ: 

কটন ফ্যোডব্রক প্যোটোন ুঅনুযোয়ী কোটো হয়, যোরত এটি ডনডদষু্ট্ ডিজোইরন বসলোই ক ো বযরত পোর । 

৬. ডবডভন্ন উপোদোন একডত্রত ক ো (Assembly of Different Components): 

বপোিোক বতড   জন্য সব কাঁিোমোল একডত্রত ক ো হয়। এটি একটি প্রডিযো় বযখোরন কোপি়, বেি, বোটন, ডসল্ক, এবং অন্যোন্য উপক ণ 

একডত্রত ক ো হয় এবং বপোিোরক  ডবডভন্ন অংি বতড  ক ো হয়। 

উদোহ ণ: 

একটি িোট ুবতড   জন্য, কটন ফ্যোডব্রক, বেি, বোটন, কলো  এবং হোতো  অংিগুরলো একডত্রত ক ো হয়। 

উপসংহো : 

বপোিোক ডিরল্প কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প্রডিয়ো অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুএবং তো ভোরলোভোরব পড িোলনো ক ো ব্যবসো  উৎপোদন দক্ষতো, খ ি 

এবং গুণমোরন  উপ  স োসড  প্রভোব বফ্রল। সঠিক কাঁিোমোল ডনবোুিন, চুডক্ত সম্পোদন, পড মোণ ও গুণমোন প ীক্ষো, সঞ্চয় এবং 

বস্টোর জ ব্যবিোপনো, এবং প্রস্তুডতপব ুসবডকছু সঠিকভোরব ক ো হরল বপোিোক বতড   প্রডিয়ো আ ও সুগম এবং সফ্ল হয়। 

৬.৩ ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম (Inventory Management System) িোপন ক ো: 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম (IMS) হরলো একটি প্রডিয়ো যো প্রডতষ্ঠোনটি  কাঁিোমোল, প্রস্তুত পণ্য, আনুষডিক উপক ণ এবং 

অন্যোন্য স্টক বো সম্পদগুডল  কোযকু ী ব্যবহো  এবং পড িোলনো ডনডিত কর । একটি কোযকু  ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম 

প্রডতষ্ঠোরন  খ ি ডনয়ন্ত্রণ, স্টক পযরুবক্ষণ, সময়মরতো স ব োহ ডনডিতক ণ এবং উৎপোদন দক্ষতো বোিো়রনো  জন্য অপড হোয।ু 

সঠিকভোরব পড িোডলত ইনরভন্টড  ডসরস্টম ব্যবসো  কোযিুরম অপিয় কমোরত এবং উৎপোদন প্রডিয়ো  উন্নডত ক রত সোহোয্য কর । 

১. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপরন  উরেশ্য: 

• স্টক পযরুবক্ষণ: 

ব্যবসো  প্রডতটি ইনরভন্টড  আইরটরম  পড মোণ এবং অবিোন ডনযড়মতভোরব িযোক ক ো এবং মডনট  ক ো। 

• কযোি বফ্লো উন্নডত: 

ইনরভন্টড  কম  োখরল অরর্থ ু সঞ্চয় ক ো যোয়, যো অর্থনুীডত  উপ  িোপ কমোয় এবং ব্যবসো  মুনোফ্ো বৃডদ্ধ পোয়। 

• খ ি ডনয়ন্ত্রণ: 

স্টক ঘোটডত বো অডতড ক্ত স্টক র্থোকো  কো রণ বয খ ি হয়, তো কমোরনো। সঠিক ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট খ ি ডনয়ন্ত্ররণ 

সহোয়ক। 



111  

• দ্রুত অিোু  ডফ্লডফ্লরমন্ট: 

ইনরভন্টড  ডসরস্টম পড িোলনো ক ো  মোধ্যরম বকোম্পোডন  অিোু  দ্রুত এবং সঠিকভোরব পূণ ুক ো সম্ভব হয়। 

• পূ োডণ স্টক (Dead Stock) বো অব্যবহৃত পণ্য কমোরনো: 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম সঠিকভোরব স্টক ডন ীক্ষণ ক ো হয়, যোরত পু রনো বো অব্যবহৃত পণ্য দ্রুত ডবডি বো 

পযোুরলোিনো ক ো যোয়। 

২. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  প্রধোন উপোদোন: 

একটি কোযকু  ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  ডকছু প্রধোন উপোদোন হল: 

২.১. স্টক িযোডকং (Stock Tracking): 

স্টক িযোডকং একটি গুরুত্বপূণ ুকোযিুম বযখোরন বকোম্পোডন তোরদ  ইনরভন্টড  পণ্য ও উপক রণ  পড মোণ, অবিোন এবং অবিোন 

পড বতনু িযোক কর । এটি ম্যোনুয়োডল বো সফ্টওয্যো়  দ্বো ো পড িোডলত হরত পোর । 

• বো রকোি বো QR বকোি েযোডনং: 

ইনরভন্টড  ব্যবিোপনোয ়বো রকোি বো QR বকোি ব্যবহো  কর  পরণ্য  অবিোন এবং পড মোণ সঠিকভোরব িযোক ক ো 

যোয।় 

• আইরটম বকোডিং: 

প্রডতটি পরণ্য  জন্য ইউডনক বকোি ব্যবহো  ক ো। এরত একটি আইরটরম  মরধ্য ডিডিত ক ো সহজ হয়, বযমন পরণ্য  

নোম, ধ ন, মূল্য, পড মোণ ইতযোডদ। 

২.২. অিোু  ম্যোরনজরমন্ট (Order Management): 

ইনরভন্টড  ডসরস্টরম  মোধ্যরম ব্যবসো তোরদ  অিোু গুডলরক িযোক এবং পড িোলনো ক রত পোর , যোরত সঠিক সমরয় পণ্য বো উপক ণ 

স ব োহ ডনডিত ক ো হয়। 

• অিোু  ডফ্লডফ্লরমন্ট: 

সঠিক পড মোরণ পণ্য দ্রুত স ব োহ ক রত ইনরভন্টড  ডসরস্টরম  মোধ্যরম অিোু  ম্যোরনজরমন্ট ক ো হয়। এটি 

ব্যবসোডয়ক কোযিুরম  সময় কডমরয় বদয় এবং গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ ডনডিত কর । 

• সোিোই বিইন ইডন্টরগ্রিন: 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম স ব োহ বিইরন  সোরর্থ একীভূত ক ো হয়, যো  মোধ্যরম স ব োহকো ী 

এবং ব্যবসো  মরধ্য স্বচ্ছতো বজোয ় োখো হয়। 

২.৩. ইনরভন্টড  ড স্টডকং (Re-stocking): 

ইনরভন্টড  ড স্টডকং হরলো স্টরক  পযোুপ্ত পড মোণ ডনডিত ক ো, যোরত বকোরনো পরণ্য  ঘোটডত নো হয়। এটি ব্যবসো  িমোগত 

কোযিুরম ব্যোঘোত ঘটোরনো এিো়রনো  জন্য গুরুত্বপূণ।ু 

• অরটোরমটিক ড স্টডকং: 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম পরণ্য  পড মোণ স্বয়ংডিয়ভোরব পযরুবক্ষণ ক ো হয় এবং যখন স্টক করম 

যোয় তখন পুন োয় অিোু  বদওয়ো হয়। 

২.৪. ড রপোটিংু (Reporting): 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  একটি গুরুত্বপূণ ুঅংি হরলো ডবস্তোড ত ড রপোট ুবতড  ক ো, যো ব্যবসোডয়ক ডসদ্ধোন্ত গ্রহরণ সহোয়ক 

হয়। এই ড রপোটগুুডল বকোম্পোডন  স্টক, ডবিয় এবং লোরভ  িযোক  োরখ। 

• ভযোলুর িন ড রপোট:ু 

ইনরভন্টড  ডসরস্টরম  মোধ্যরম ব্যবসো তোরদ  স্টরক  মূল্য বো মুল্যোযন় ক রত পোর । 

• স্টক পড মোণ ড রপোট:ু 

এটি ব্যবসো  স্টক পড ডিডত মূল্যোযন় ক ো  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

৩. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  জন্য সফ্টওয়্যো  এবং প্রযুডক্ত ব্যবহো : 

প্রিডলত ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট সফ্টওয্য়ো গুডল  মোধ্যরম ব্যবসো তোরদ  ইনরভন্টড  সহরজ িযোক, মডনট  এবং ডবরেষণ ক রত 

পোর । এই সফ্টওয্য়ো গুডল স্বযং়ডিযভ়োরব সঠিক পড মোরণ পণ্য ড স্টডকং, বসলস িযোডকং, এবং স ব োহ বিইন পড িোলনো ক রত 

সোহোয্য কর । ডকছু জনডপ্রয় সফ্টওয্য়ো  হরলো: 

• SAP Inventory Management 



112  

• Zoho Inventory 

• TradeGecko 

• Oracle NetSuite 

• QuickBooks Commerce 

এই সফ্টওয্যো় গুডল পরণ্য  লোইফ্সোইরকল িযোডকং, ডবিয় অিোু  প্রডিয়ো, এবং সোিোই বিইন ব্যবিোপনো খুব সহজ কর  বতোরল। 

৪. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  সুডবধো: 

• স্টক সঠিকতো বৃডদ্ধ: 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম স্টরক  সঠিক পড মোণ ডনডিত ক রত সোহোয্য কর , যো  ফ্রল ডমডসং বো অডতড ক্ত 

স্টক র্থোকো  ঝুূঁডক করম। 

• খ ি কমোরনো: 

অপ্ররয়োজনীয় স্টক বো পুনঃঅিোু  কডমরয় খ ি ডনয়ন্ত্রণ ক ো যোয়। 

• দ্রুত ডসদ্ধোন্ত গ্রহণ: 

ড রপোটিংু এবং ডবরেষরণ  মোধ্যরম ব্যবসো দ্রুত ডসদ্ধোন্ত ডনরত সক্ষম হয়, বযমন স্টক বোিো়রনো বো কমোরনো। 

• গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ: 

সঠিক সমরয ়পণ্য স ব োহ ডনডিত কর  গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ এবং িোডহদো বমটোরনো যোয়। 

৫. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম বোস্তবোযর়ন  পদরক্ষপ: 

১. লক্ষয ডনধোু ণ: 

ডসরস্টম িোপরন  প্রর্থম পদরক্ষপ হল এটি ব্যবহো  কর  বয লক্ষযগুডল অজুন ক রত িোন, বযমন স্টক িযোডকং, খ ি ডনয়ন্ত্রণ, বো 

অিোু  ডফ্লডফ্লরমন্ট সময় হ্রোস। 

২. সফ্টওয়্যো  ডনবোুিন: 

প্রডতষ্ঠোনটি  িোডহদো অনুযোয়ী একটি উপযুক্ত ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট সফ্টওয্যো়  ডনবোুিন ক ো। এটি সহরজ ব্যবহৃত হরত হরব 

এবং প্রডতষ্ঠোনটি  প্রডতটি ডবভোরগ  সোরর্থ ইডন্টরগ্ররটি হরত হরব। 

৩. কমী প্রডিক্ষণ: 

ডসরস্টমটি প্রডতষ্ঠোরন কোযকু ভোরব ব্যবহোর   জন্য সংডেষ্ট্ কমীরদ  প্রডিক্ষণ প্রদোন ক ো। 

৪. পোইলট বটডস্টং: 

পুর ো ইনরভন্টড  ডসরস্টমটি বোস্তবোযর়ন  আরগ একটি বেোট বেরল প ীক্ষো ক ো। এরত বকোরনো র্ভল বো সমস্যো  সমোধোন ক ো যোয।় 

৫. বোস্তবোযন় এবং নজ দোড : 

ডসরস্টমটি পুর োপুড  বোস্তবোয়ন ক ো  প , তো  কোযকুোড তো এবং অগ্রগডত ডনয়ডমত মডনট  ক ো এবং অপটিমোইরজিন ক ো। 

উপসংহো : 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো একটি গুরুত্বপূণ ুপদরক্ষপ যো ব্যবসো  অপোর িনোল কোযিুমরক আ ও দক্ষ কর  

বতোরল। সঠিকভোরব পড িোডলত ডসরস্টম খ ি কমোরত, স্টক পড িোলনো সহজত  ক রত এবং গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ ক রত সহোয়ক 

হয়। এটি ব্যবসো  জন্য একটি িডক্তিোলী এবং সমডন্বত ব্যবিো গরি ়বতোরল, যো দীঘরুময়োদী সোফ্ল্য ডনডিত কর । 

 

৬.৪ ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো ক ো  

 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম (IMS) একটি ব্যবসো  জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি সংিো  কাঁিোমোল, পণ্য এবং অন্যোন্য 

সম্পরদ  সঠিক পড মোণ এবং অবিোন িযোক কর  এবং বসগুডল  ব্যবহো , পুনঃঅিোু  এবং সঞ্চয় পড কল্পনো কর । এটি সঠিক 

সমরয় সঠিক পড মোরণ পণ্য স ব োহ ডনডিত ক রত সোহোয্য কর , খ ি কমোয় এবং উৎপোদন প্রডিয়ো  কোযকুোড তো বৃডদ্ধ কর । 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  মোধ্যরম ডকছু মূল সুডবধো এবং সমস্যো পযোুরলোিনো ক ো হয়, যো প্রডতষ্ঠোরন  

কোযিুরম বি ়প্রভোব বফ্রল। 

১. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  উরেশ্য: 
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ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  উরেশ্য হরলো এটি বুরঝ বব  ক ো বয ডসরস্টমটি প্রডতষ্ঠোরন  কোযিুরম  সরি 

কতটো বমরল এবং এটি কতটো কোযকু ী। পযোুরলোিনো প্রডতষ্ঠোনটি  সক্ষমতো এবং ভডবষ্যরত  কোযিুরম  জন্য এটি কতটো 

উপরযোগী, তো মূল্যোযন় কর । 

মূল উরেশ্য: 

• স্টক ব্যবিোপনো: কীভোরব স্টক সঠিকভোরব িযোক ক ো হরচ্ছ এবং সঠিক সমরয ়সঠিক পড মোণ স্টক স ব োহ হরচ্ছ তো 

ডবরেষণ ক ো। 

• অপোর টিং খ ি ডনযন়্ত্রণ: ইনরভন্টড  ডসরস্টম খ ি কতটো কমোরচ্ছ তো ডনধোু ণ ক ো। 

• অিোু  ডফ্লডফ্লরমন্ট: ডসরস্টরম  মোধ্যরম অিোু  প্ররসডসং কতটো দ্রুত হরচ্ছ এবং এ  মোধ্যরম গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ কতটো বৃডদ্ধ 

পোরচ্ছ তো পযোুরলোিনো ক ো। 

২. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  উপোদোন: 

২.১. ডসরস্টরম  কোযকুোড তো মূল্যোযন়: 

প্রর্থরম ডসরস্টরম  কোযকুোড তো পযোুরলোিনো ক রত হরব। এটি বুঝরত সোহোয্য ক রব বয ডসরস্টমটি বকমন কোজ ক রে এবং এ  

মোধ্যরম স্টক িযোডকং, অিোু  প্ররিডসং এবং পুন োয় অিোুড ং সঠিকভোরব হরচ্ছ ডকনো। 

• পুন োয় অিোুড ং পদ্ধডত: ডসরস্টমটি কতটো সঠিকভোরব পুন োয় অিোু  বতড  ক রে এবং স্টক আউট বো অডতড ক্ত স্টক 

পড ডিডত সৃডষ্ট্ হরচ্ছ ডকনো। 

• বিটো একুর ডস (Data Accuracy): স্টরক  পড মোণ এবং অবিোন সঠিকভোরব িযোক ক ো হরচ্ছ ডকনো, তো 

পযোুরলোিনো ক ো। 

উদোহ ণ: 

যডদ একটি বকোম্পোডন ১০০ ইউডনট পণ্য অিোু  কর রে, তরব ইনরভন্টড  ডসরস্টরম সঠিকভোরব বসটি ১০০ ইউডনট ডহরসব ক ো 

হরযর়ে ডকনো তো প ীক্ষো ক ো। 

২.২. খ রি  পযোুরলোিনো: 

ইনরভন্টড  ডসরস্টরম খ রি  যর্থোযর্থ পযোুরলোিনো ক ো উডিত, যোরত এটি বুঝরত সহোয়ক হয় বয ডসরস্টমটি খ ি কমোরত সক্ষম 

হরচ্ছ ডক নো। 

• বস্টোর জ খ ি: ডসরস্টমটি ডক স্টক জমো  োখো  জন্য অডতড ক্ত খ ি বোি়োরচ্ছ, নোডক সঠিক পড মোরণ স্টক বজোয ়ব রখ 

খ ি কমোরচ্ছ? 

• অিোু  ডফ্লডফ্লরমন্ট খ ি: সঠিকভোরব অিোু  দ্রুত ও সঠিকভোরব পূণ ুক ো  মোধ্যরম খ ি কতটো ডনয়ন্ত্রণ হরচ্ছ? 

উদোহ ণ: 

যডদ বকোম্পোডনটি অডতড ক্ত স্টক  োরখ, তো মজ্যদ িোন বো বস্টোর জ খ ি বোি়োরত পোর , যো খ ি বোি়োয।় 

২.৩. প্রযুডক্ত এবং সফ্টওয়্যোর   কোযকুোড তো: 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম ব্যবহৃত প্রযুডক্ত এবং সফ্টওয্যো়র   কোযকুোড তো পযোুরলোিনো ক ো। সফ্টওয্যো় টি ডক 

ব্যবহো কো ীরদ  জন্য সহজ, দ্রুত এবং কোযকু ী? এটি কীভোরব সময়মরতো তথ্য স ব োহ কর  এবং সহরজ ব্যবহো রযোগ্য? 

• ইন্টো রফ্স এবং ইউজো  বফ্রন্ডডলরনস: সফ্টওয্য়োর   ইন্টো রফ্স ব্যবহো কো ী  জন্য সুডবধোজনক ডক নো। 

• বিটো অযোরক্সস এবং আপরিট: তথ্য সঠিক এবং দ্রুতভোরব আপরিট হয় ডকনো তো প ীক্ষো ক ো। 

উদোহ ণ: 

যডদ একটি ডসরস্টম খুব ধীর  বিটো আপরিট কর  বো ব্যবহো কো ী ইন্টো রফ্স জটিল হয়, তরব এটি কমকু্ষমতো এবং 

বপ্রোিোকটিডভটি কডমরয় ডদরত পোর । 

২.৪. স্টক ম্যোরনজরমন্ট দক্ষতো: 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মূল কোজ হল স্টক সঠিকভোরব পড িোলনো ক ো। এ  মরধ্য কতটুকু সঠিকভোরব স্টক অনুস ণ, 

স্টক আউট (stock out), এবং অডতড ক্ত স্টক (overstock) পড ডিডত এিো়রনো হরচ্ছ, তো পযোুরলোিনো ক ো হয়। 

• স্টক আউট (Stock-Out): ডসরস্টরম স্টক আউট পড ডিডত কীভোরব বমোকোরবলো ক ো হরচ্ছ এবং ডক স্টক 

সমন্বরয ় ব্যবিো  রযর়ে। 

• অডতড ক্ত স্টক (Overstock): অডতড ক্ত স্টক বর্থরক ঝুূঁডক কমোরত ডসরস্টম কতটো কোযকু ী। 
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উদোহ ণ: 

যডদ প্রডত মোরস সঠিক পড মোরণ স্টক  োখো হয়, তরব ডসরস্টরম অডতড ক্ত স্টক বো স্টক আউট সমস্যো কম র্থোরক। 

৩. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  উন্নডত পড কল্পনো: 

ইনরভন্টড  ডসরস্টম পযোুরলোিনো  পর , বকোর্থোয় উন্নডত ক রত হরব, তো ডিডিত ক ো গুরুত্বপূণ।ু ডকছু উন্নডত পড কল্পনো অন্তর্ভকু্ত 

র্থোকরত পোর : 

• অরটোরমটিক স্টক ড স্টডকং: ইনরভন্টড  ডসরস্টরম অরটোরমটিক স্টক ড স্টডকং সক্ষম ক ো, যোরত স্টক আউট এি়োরনো 

যোয ়এবং উৎপোদন বো ডবিরয ়ডবঘ্ন নো ঘরট। 

• বিটো অযোনোলোইটিক্স: ডসরস্টরম উন্নত বিটো অযোনোলোইটিক্স যুক্ত ক ো, যো ব্যবসোরক স্টক বিন্ড এবং মুনোফ্ো ডবরেষণ 

ক রত সহোয়ক হয়। 

• বমোবোইল ইডন্টরগ্রিন: ব্যবসো  মরধ্য আ ও কোযকু ী ও সহজ ব্যবিোপনো ক ো  জন্য বমোবোইল অযোডিরকিন বো িোউি 

সফ্টওয্য়ো  ইডন্টরগ্রিন ক ো। 

৪. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  সুডবধো: 

• স্টক সঠিকতো: ইনরভন্টড  ডসরস্টরম  কোযকুোড তো পযোুরলোিনো কর  স্টক সঠিকভোরব িযোক ক ো যোয়। 

• খ ি ডনয়ন্ত্রণ: ডসরস্টরম খ ি ডনয়ন্ত্ররণ সহোয়ক ডসদ্ধোন্ত বনওয়ো যোয।় 

• গ্রোহক সন্তুডষ্ট্: অিোু  দ্রুত এবং সঠিকভোরব পূণ ুহরল গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ পোয়। 

• বোজোর   অবিোন: ব্যবসো তো  মোরকুট বিয়ো  বোিো়রত সক্ষম হয় কো ণ ইনরভন্টড  সঠিকভোরব পড িোডলত হরচ্ছ। 

উপসংহো : 

ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো একটি কোযকু ী ব্যবসোডয়ক বকৌিল, যো সংিো  কোযিুরম  প্রডতটি স্ত  সঠিকভোরব 

পড িোলনো ক রত সোহোয্য কর । সঠিক পযোুরলোিনো  মোধ্যরম ব্যবসো তো  ইনরভন্টড  ডসরস্টরম  িডক্ত ও দুবলুতো ডিডিত ক রত 

পোর  এবং উন্নডত  জন্য পদরক্ষপ ডনরত পোর । 

 

 

 

বসলফ্- বিক -৪.৬ 

 

১. কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প্রডিয়ো বপোিোক ডিরল্প কীভোরব উৎপোদন দক্ষতো ও গুণমোন উন্নত ক রত সোহোয্য কর ? 

২. কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প্রডিয়োয় গুণমোন প ীক্ষো বকন গুরুত্বপূণ ুএবং এটি কীভোরব বপোিোক ডিরল্প  সোফ্রল্য ভূডমকো  োরখ? 

৩.  ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  প্রধোন উরেশ্য কী? 

৪. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো ক ো  সময় বকোন প্রধোন উপোদোনগুডল পযোুরলোিনো ক রত হয়? 

৫. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম খ ি কমোরনো  কী উপোয ় রযর়ে? 

৬. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম প্রযুডক্ত এবং সফ্টওযো়র   গুরুত্ব কী? 

৭. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  পযোুরলোিনো  মোধ্যরম ব্যবসো কীভোরব উন্নডত ক রত পোর ? 

৮. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম (IMS) কী এবং বকন এটি গুরুত্বপূণ?ু 

৯. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম ব্যবসো কীভোরব খ ি কমোরত পোর ? 

১০. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো  সময ়বকোন প্রযুডক্ত ব্যবহো  ক ো উডিত? 

১১. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  পযোুরলোিনো ডকভোরব ক ো যোয়? 

১২. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো  প  ডক ধ রণ  সুডবধো পোওযো় যোয?় 
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উি পত্র-৪.৬ 

১. কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প্রডিয়ো বপোিোক ডিরল্প কীভোরব উৎপোদন দক্ষতো ও গুণমোন উন্নত ক রত সোহোয্য কর ? 

 

উি : কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প্রডিয়ো সঠিকভোরব পড িোলনো ক রল বপোিোক ডিরল্প উৎপোদন দক্ষতো ও গুণমোন উন্নত ক ো সম্ভব। সঠিক 

কাঁিোমোল ডনবোুিন এবং পড মোণ ও গুণমোন প ীক্ষো ক ো  মোধ্যরম উৎপোদন প্রডিয়ো সহজ, দ্রুত এবং সঠিক হয়। যর্থোযর্থ কাঁিোমোল 

স ব োহ চুডক্ত এবং বস্টোর জ ব্যবিোপনো ডনডিত ক রল অডতড ক্ত খ ি করম এবং বপোিোরক  গুণমোন বজোয ়র্থোরক। বযমন, সঠিক 

পড মোরণ কটন বো অন্যোন্য ফ্যোডব্রক স ব োরহ  মোধ্যরম উৎপোদন সময় করম এবং অিোু  দ্রুত পূণ ুক ো যোয,় যো গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ 

বোি়োয়। 

২. কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প্রডিয়োয় গুণমোন প ীক্ষো বকন গুরুত্বপূণ ুএবং এটি কীভোরব বপোিোক ডিরল্প  সোফ্রল্য ভূডমকো  োরখ? 

উি : 

কাঁিোমোল সংগ্ররহ  প্রডিয়োয় গুণমোন প ীক্ষো অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুকো ণ এটি বপোিোরক  চূিো়ন্ত গুণমোন ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । 

যডদ কাঁিোমোরল  গুণমোন নো ঠিক র্থোরক, তরব তো বপোিোরক  পুর ো উৎপোদন প্রডিয়ো এবং বিষ পণ্যরক প্রভোডবত ক রত পোর , যো  

ফ্রল বপোিোরক  মোরন ফ্াঁক-রফ্োক  বো ত্রুটি বদখো ডদরত পোর । গুণমোন প ীক্ষো ক রল কাঁিোমোল বযমন কটন ফ্যোডব্ররক  বকোমলতো, 

বোটরন  িডক্ত, বেরি  মজবুততো ইতযোডদ ডনডিত ক ো যোয়, যো বিষরমি বপোিোরক  দীঘিুোডয়ত্ব এবং গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ ডনডিত কর । 

ডনরি ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  উপ  ডভডি কর  ৫টি প্রশ্ন এবং তোরদ  উি  বদয়ো হল: 

 

৩.  ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  প্রধোন উরেশ্য কী? 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  প্রধোন উরেশ্য হরলো ডসরস্টরম  কোযকুোড তো মূল্যোয়ন ক ো, এটি বকমন কোজ 

ক রে এবং স্টক িযোডকং, অিোু  ডফ্লডফ্লরমন্ট এবং খ ি ডনয়ন্ত্ররণ কতটো সফ্ল হরচ্ছ তো ডনধোু ণ ক ো। এটি ডসরস্টরম  িডক্ত 

এবং দুবলুতো ডিডিত কর , এবং প্ররয়োজনীয় উন্নডত  জন্য পদরক্ষপ গ্রহণ ক রত সহোয়ক হয়। 

 

৪. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো ক ো  সময় বকোন প্রধোন উপোদোনগুডল পযোুরলোিনো ক রত হয়? 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম পযোুরলোিনো  সময় প্রধোন উপোদোনগুডল হল: 

1. ডসরস্টরম  কোযকুোড তো: ডসরস্টম কতটো সঠিকভোরব স্টক িযোক ক রে এবং পুনঃঅিোুড ং সঠিকভোরব ক রে। 

2. খ রি  পযোুরলোিনো: ডসরস্টম কতটো খ ি কমোরচ্ছ এবং স্টক ম্যোরনজরমরন্ট  মোধ্যরম লোভ বোি়োরচ্ছ। 

3. বটকরনোলডজ এবং সফ্টওয়্যো : ডসরস্টরম  ব্যবহৃত সফ্টওয্যো়  কতটো কোযকু ী এবং ব্যবহো কো ী-বোন্ধব। 

4. স্টক ম্যোরনজরমন্ট দক্ষতো: স্টক আউট এবং অডতড ক্ত স্টক পড ডিডত কতটো সঠিকভোরব বমোকোরবলো হরচ্ছ। 

 

৫. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম খ ি কমোরনো  কী উপোয়  রযর়ে? 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম খ ি কমোরনো  ডকছু উপোয ়হরলো: 

1. অডতড ক্ত স্টক (Overstock) কমোরনো: সঠিক পড মোণ স্টক  োখো যোরত বস্টোর জ খ ি কমোরনো যোয।় 

2. স্বয়ংডিয় ড স্টডকং: অরটোরমটিক ড স্টডকং ব্যবিো  মোধ্যরম অডতড ক্ত স্টক কমোরনো এবং স্টক আউট এি়োরনো। 

3. স্টক ঘোটডত (Stock-Out) কমোরনো: সঠিক সমরয ়পণ্য স ব োহ ডনডিত কর  ডবিয ়হো  বোি়োরনো এবং মুনোফ্ো 

বৃডদ্ধ ক ো। 

4. বিটো অযোনোডলটিক্স: বিটো অযোনোডলটিক্স ব্যবহো  কর  সঠিক স্টক প্ররয়োজনীয়তো পূবোুভোস ক ো এবং খ ি সোেয়ী ডসদ্ধোন্ত 

গ্রহণ ক ো। 

৬. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম প্রযুডক্ত এবং সফ্টওযো়র   গুরুত্ব কী? 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম প্রযুডক্ত এবং সফ্টওয়োর   গুরুত্ব অরনক ববডি। এটি স্টক িযোডকং, অিোু  প্ররসডসং, এবং 

খ ি ডনয়ন্ত্ররণ সহোয়ক। আধুডনক সফ্টওয্য়ো  ডসরস্টম বযমন বো রকোি েযোডনং, কুইক বিটো আপরিট, এবং অরটোরমটিক ড স্টডকং 

প্রডিয়ো ব্যবসো  কোযিুম আ ও দ্রুত এবং সঠিকভোরব পড িোডলত ক রত সহোয়ক। সঠিক সফ্টওয্য়ো  ব্যবহোর  সময ়বাঁিোরনো যোয় 

এবং সঠিক স্টক পড মোণ ডনডিত ক ো হয়। 

৭. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  পযোুরলোিনো  মোধ্যরম ব্যবসো কীভোরব উন্নডত ক রত পোর ? 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  পযোুরলোিনো  মোধ্যরম ব্যবসো করয়কটি উন্নডত ক রত পোর : 
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1. স্টক ম্যোরনজরমন্ট উন্নত ক ো: ডসরস্টরম  কোযকুোড তো পযোুরলোিনো কর  অডতড ক্ত স্টক বো স্টক আউট সমস্যো কমোরনো। 

2. খ ি ডনয়ন্ত্রণ: খ ি কমোরনো  জন্য অপ্ররযো়জনীয ়স্টক এবং অডতড ক্ত বস্টোর জ খ ি কমোরনো। 

3. গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ: দ্রুত এবং সঠিকভোরব অিোু  ডফ্লডফ্লরমন্ট ডনডিত কর  গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ ক ো। 

4. প্রযুডক্ত  উন্নডত: আধুডনক প্রযুডক্ত এবং সফ্টওয্যো়  ব্যবহো  কর  ডসরস্টরম  কমকু্ষমতো বোি়োরনো। 

৮. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম (IMS) কী এবং বকন এটি গুরুত্বপূণ?ু 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম (IMS) একটি প্রডিয়ো যো ব্যবসো  কাঁিোমোল, প্রস্তুত পণ্য এবং অন্যোন্য উপক ণ 

সঠিকভোরব িযোক এবং পড িোলনো ক রত সহোয়ক। এটি খ ি ডনয়ন্ত্রণ, স্টক পযরুবক্ষণ, এবং সঠিক সমরয় পণ্য স ব োহ ডনডিত 

ক রত সোহোয্য কর । IMS প্রডতষ্ঠোরন  উৎপোদন দক্ষতো বোি়োয,় সঠিক পড মোণ স্টক ডনডিত কর  এবং অপিয় কমোয,় যো 

ব্যবসো  সোফ্রল্য  জন্য অপড হোয।ু 

৯. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম ব্যবসো কীভোরব খ ি কমোরত পোর ? 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  মোধ্যরম খ ি কমোরনো  ডকছু উপোয ়হরলো: 

1. অডতড ক্ত স্টক কমোরনো: সঠিক পড মোরণ স্টক  োখো  মোধ্যরম বস্টোর জ খ ি কমোরনো। 

2. স্টক আউট বো অডতড ক্ত স্টক এি়োরনো: অরটোরমটিক ড স্টডকং ব্যবিো  মোধ্যরম সঠিক সমরয ়সঠিক পড মোণ স্টক পুন োয় 

অিোু  ক ো। 

3. পড মোণ এবং গুণমোন িযোডকং: স্টক ম্যোরনজরমরন্ট র্ভল বো অপিয় কডমরয ়খ ি ডনয়ন্ত্রণ ক ো। 

১০. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো  সময় বকোন প্রযুডক্ত ব্যবহো  ক ো উডিত? 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো  সময ়আধুডনক প্রযুডক্ত বযমন বো রকোি েযোডনং, QR বকোি, ড রযল়-টোইম 

বিটো আপরিট, এবং িোউি-ডভডিক সফ্টওয়্যো  ব্যবহো  ক ো উডিত। এই প্রযুডক্তগুডল স্টক িযোডকং, অিোু  ম্যোরনজরমন্ট এবং স্টক 

ড স্টডকং প্রডিয়োগুডলরক দ্রুত এবং সঠিকভোরব পড িোলনো ক রত সোহোয্য কর । 

১১. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  পযোুরলোিনো ডকভোরব ক ো যোয?় 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টরম  পযোুরলোিনো ক ো  জন্য প্রর্থরম ডসরস্টরম  কোযকুোড তো, বযমন স্টক িযোডকং এবং অিোু  

ডফ্লডফ্লরমরন্ট  প্রডিয়ো ডবরেষণ ক রত হরব। পযোুরলোিনো  সময় খ ি ডনয়ন্ত্রণ, ডসরস্টরম  গুণমোন, এবং প্রযুডক্ত  কোযকুোড তো 

মূল্যোযন় ক ো উডিত। এেোি়োও, স্টক আউট এবং অডতড ক্ত স্টরক  সমস্যো র্থোকরল তো ডিডিত কর  উন্নডত  জন্য পদরক্ষপ বনওয়ো 

উডিত। 

১২. ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো  প  ডক ধ রণ  সুডবধো পোওযো় যোয?় 

উি : ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ডসরস্টম িোপন ক ো  প  ডনেডলডখত সুডবধো পোওযো় যোয:় 

1. স্টক সঠিকতো বৃডদ্ধ: ডসরস্টম স্টরক  সঠিক পড মোণ এবং অবিোন িযোক ক রত সহোয়ক হয়। 

2. খ ি ডনয়ন্ত্রণ: অপ্ররযো়জনীয় স্টক বো অডতড ক্ত বস্টোর জ খ ি কমোরনো যোয়। 

3. গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ বৃডদ্ধ: সঠিক সমরয ়সঠিক পণ্য স ব োহ কর  গ্রোহক সন্তুডষ্ট্ ডনডিত ক ো যোয।় 

4. দ্রুত ডসদ্ধোন্ত গ্রহণ: ডসরস্টরম  মোধ্যরম দ্রুত এবং সঠিক ডসদ্ধোন্ত বনওয়ো সম্ভব হয়, বযমন স্টক ড স্টডকং বো অিোু  

ডফ্লডফ্লরমরন্ট  বক্ষরত্র। 
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মনডউল - ৫ 

মনডউন্ডলর নশন্ডরানাম: খুি ো ডবিয ়বকন্দ্র িোপন ক ন 

ইউডনট বকোিঃ SICIP-RMG-FPE-05-O                                                    বনোডমনোল আওয়ো ঃ ২০ ঘন্টো 

মনডউন্ডলর বণ তনা: এই ইউডনরট খুি ো ডবিয় বকন্দ্র িোপরন  জন্য প্ররযো়জনীয় জ্ঞোন, দক্ষতো এবং মরনোভোব অন্তর্ভকু্ত  রযর়ে। এরত 

ডবরিষভোরব খুি ো ডবিয় বকরন্দ্র  জন্য উপযুক্ত িোন ডনবোুিন, খুি ো ডবিয ়বকরন্দ্র  জন্য পড িোলনোমূলক প্রডিয়ো ডবকোি, তোডলকো 

সংগ্রহ এবং স ব োহকো ী সম্পকু পড িোলনো এবং লক্ষয গ্রোহকরদ  জন্য খুি ো ডবিয় বকন্দ্র ডবপণন অন্তর্ভকু্ত  রযর়ে। 

 

ডিখন ফ্ল: এই মডিউল সম্পন্ন ক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনরে  ডবষয়গুরলো ডিখরত পো রব- 

 

১. খুি ো ডবিয় বকরন্দ্র  জন্য উপযুক্ত িোন ডনবোুিন ক রত পো রব। 

২. খুি ো ডবিয় বকরন্দ্র  জন্য কোযকু ী প্রডিয়ো বতড  ক রত পো রব। 

৩. তোডলকো বতড  ক রত এবং স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ সম্পকু পড িোলনো ক রত পো রব। 

৪. গ্রোহকরদ  লক্ষয কর  খুি ো ডবিয ়বকরন্দ্র  বোজো জোতক ণ ক রত পো রব। 

 

অযোরসসরমন্ট িোইরটড য়োঃ 

 

১.১ সম্ভোব্য খুি ো ডবরিতোরদ  িোন ডিডিত এবং মূল্যোয়ন ক ো হরয়রে। 

১.২ ডবডভন্ন িোরন পরণ্য  িোডহদো মূল্যোযর়ন  জন্য বোজো  গরবষণো পড িোডলত হরয়রে। 

১.৩ ডন োপিো এবং সু ক্ষো ডবরবিনো ক ো হরয়রে। 

১.৪ পড বহন সুডবধো ডবরেষণ ক ো হরয়রে। 

১.৫ প্রডতরযোগীরদ  সংখ্যো এবং বনকট্য মূল্যোযর়ন  জন্য প্রডতরযোডগতো ডবরেষণ পড িোডলত হরয়রে। 

১.৬ সম্ভোব্য বদোকোরন  ডবন্যোস মূল্যোযন় ক ো হরয়রে।,িোনটি উপযুক্ত ডকনো তো ডনডিত কর । 

২.১ কোযকু ী পদ্ধডত ডিডিত ক ো হরযর়ে। 

২.২ কমীরদ  ভূডমকো এবং দোডয়ত্ব সংজ্ঞোডযত় ক ো হরযর়ে। 

২.৩ ডবিয ়প্রডিয়োগুডল একটি মসৃণ এবং ডনর্ভলু বিকআউট অডভজ্ঞতো ডনডিত ক ো  জন্য বতড  ক ো হরযর়ে। 

২.৪ গ্রোহক পড রষবো বপ্রোরটোকল বতড  ক ো হরযর়ে। 

২.৫ ডভজ্যযয়োল পণ্যর্দ্ব্য (পণ্য প্রদিনু) প্রডিয়োগুডল বতড  ক ো হরযর়ে। 

২.৬ নগদ পড িোলনো এবং আডর্থকু প্রডিয়োগুডল প্রডতডষ্ঠত হরযর়ে। 

২.৭ প্রযুডক্ত এবং POS ডসরস্টমগুডল কোযকু ী প্রডিয়োগুডলরত একীভূত ক ো হরযর়ে। 

২.৮ কোযকু ী কমকু্ষমতো বমডিক্স বসট ক ো হরযর়ে। 

৩.১ খুি ো িোডহদো ডবরেষরণ  ডভডিরত ইনরভন্টড   প্ররযো়জনীয়তো ডিডিত ক ো হরয়রে। 

৩.২ স ব োহকো ী  ডবকল্পগুডল গুণমোন, মূল্য এবং ডনভ ুরযোগ্যতো  মোনদণ্ড অনুসোর  মূল্যোয়ন ক ো হরয়রে। 

৩.৩ ইনরভন্টড  স ব োহ পযরুবক্ষণ ক ো হয় এবং অসিডতগুডল ড রপোট ুক ো হরয়রে। 

৩.৪ স ব োহকো ী  কমকু্ষমতো মূল্যোযন় ক ো হয় এবং গুণমোন বজোয ় োখো  জন্য প্রডতডিয়ো প্রদোন ক ো হরয়রে। 

৩.৫ িলমোন ব্যবসোডয়ক সম্পকুরক সমর্থনু ক ো  জন্য স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ বযোগোরযোগ বজোয়  োখো হরয়রে। 

৪.১ ব্র্যোডন্ডং এবং প্রিো মূলক উপক ণ বতড  ক ো হরয়রে। 

৪.২ ডবজ্ঞোপন বকৌিল বোস্তবোয়ন ক ো হরয়রে। 

৪.৩ বসোশ্যোল ডমডিয়ো মোরকুটিং প্রিো ণো িোলু ক ো হরয়রে।  

৪.৪ ইরমল মোরকুটিং প্রিো ণো বতড  ক ো হরয়রে। 

৪.৫ মোরকুটিং কমকু্ষমতো বমডিক্স িযোক ক ো হরয়রে। 

৪.৬ ওরযব়সোইট এবং ই-কমোস ুিযোটফ্রম ু মোধ্যরম অনলোইন উপডিডত অডপ্টমোইজ ক ো হরয়রে। 
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৫.১ 

 

ডিখন ফ্ল -১:  খুি ো ডবিয় বকরন্দ্র  জন্য উপযুক্ত িোন ডনবোুিন ক রত পো রব। 

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

১.১ সম্ভোব্য খুি ো ডবরিতোরদ  িোন ডিডিত এবং মূল্যোয়ন ক ো  

১.২ ডবডভন্ন িোরন পরণ্য  িোডহদো মূল্যোযর়ন  জন্য বোজো  গরবষণো পড িোডলত  

১.৩ ডন োপিো এবং সু ক্ষো ডবরবিনো ক ো  

১.৪ পড বহন সুডবধো ডবরেষণ ক ো  

১.৫ প্রডতরযোগীরদ  সংখ্যো এবং বনকট্য মূল্যোযর়ন  জন্য প্রডতরযোডগতো ডবরেষণ পড িোডলত  

১.৬ সম্ভোব্য বদোকোরন  ডবন্যোস মূল্যোযন় ক ো,িোনটি উপযুক্ত ডকনো তো ডনডিত কর । 

১.১ েম্ভাবয খুেরা তবন্ডিিান্ডের স্থান তেতিি এবং মূলযাযন করার পদ্ধতি: 

সম্ভাব্য খুচরা নবন্ডক্রর্ান্ডের অবস্থান নচনির্করণ এবং মূল্যা ়েন্ডনর েন্য একটি ট্রকৌশলগর্ সাইে ননব তাচন িনক্র ়ো েনড়ের্  া লক্ষয 

গ্রাহক এবং বাোন্ডরর সম্ভাবনা ননধ তারণ কন্ডর শুরু হ ়ে।  

মূল মূল্যা ়েন্ডনর কারণগুনলর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে গ্রাহক েনসংখ্যা, বাোন্ডরর আকার, অযান্ডক্সসন্ড াগ্যর্া, দৃশ্যমানর্া, েযানফ্ক িবাহ, 

িনর্ন্ড ানগর্া, িনরচালনা খরচ এবং স্থানী ়ে অথ তনীনর্। খুচরা নবন্ডক্রর্ারা ট্রডো নবন্ডিেণ এবং বাোর জ্ঞান ব্যবহার কন্ডর নননির্ 

কন্ডর ট্র  ননব তানচর্ অবস্থানটি ব্যবসার ব্র্যাে ট্রকৌশল এবং লক্ষযগুনলর সান্ডথ সামঞ্জস্যপূণ ত, এমন একটি সাইন্ডের লক্ষয  া লাভেনকর্া 

এবং বাোন্ডর উিনস্থনর্ সব তানধক কন্ডর ট্রর্ান্ডল। 

১. আিনার বাোর এবং লক্ষয গ্রাহক ননধ তারণ করুন 

বাোর নচনির্ করুন:  

আিনার আেশ ত গ্রাহকরা ট্রকাথা ়ে থান্ডকন, কাে কন্ডরন এবং ট্রকনাকাো কন্ডরন ট্রসই ট্রভৌন্ডগানলক এলাকাটি বুঝুন। 

েনসংখ্যা নবন্ডিেণ করুন:  

সম্ভাব্য এলাকার েনসংখ্যার ব ়েস, আ ়ে এবং েীবনধারা ননন্ড ়ে গন্ডবেণা করুন  ান্ডর্ ট্রেখা  ায় ট্র  র্ারা আিনার ব্র্যান্ডের লক্ষয 

গ্রাহন্ডকর সান্ডথ ট্রমন্ডল নকনা। 

২. বাোন্ডরর সম্ভাবনা মূল্যা ়েন করুন 

চানহো ননধ তারণ করুন:  

বাোন্ডর আিনার িণ্য বা িনরন্ডেবার সামনগ্রক চানহো মূল্যা ়েন করুন এবং বাোন্ডরর আকার অনুমান করুন। 

িনর্ন্ড ানগর্া নবন্ডিেণ করুন:  

িনর্ন্ড ানগর্ামূলক ল্যােন্ডস্কি ট্রবাঝার েন্য এলাকা ়ে িনর্ন্ড াগীন্ডের সংখ্যা এবং িকার মূল্যা ়েন করুন। 

৩. স্থান্ডনর মূল তবনশষ্টযগুনল মূল্যা ়েন করুন 

অযান্ডক্সনসনবনলটি: গ্রাহকন্ডের েন্য স্থানটিন্ডর্ ট্রিৌুঁোন্ডনা কর্ো সহে, র্া নবন্ডবচনা করুন,  ার মন্ডে রাস্তা এবং গণিনরবহন্ডনর 

সানন্নেও অের্ভ তি। 

দৃশ্যমানর্া: িধান রাস্তা এবং রাস্তা ট্রথন্ডক অবস্থানটি কর্ো দৃশ্যমান হন্ডব র্া ননধ তারণ করুন, কারণ এটি িান্ড ়ে ট্রেঁন্ডে  ার্া ়োন্ডর্র 

উির উন্ডেখন্ড াগ্য িভাব ট্রফ্লন্ডর্ িান্ডর। 

োনফ্ক িবাহ এবং িানকতং: িথচারী এবং  ানবাহন্ডনর েযানফ্ন্ডকর ধরণ নবন্ডিেণ করুন এবং ি তাি, সুনবধােনক িানকতং উিলব্ধ 

রন্ড ়েন্ডে র্া নননির্ করুন। 

৪. অথ তনননর্ক ও ট্রকৌশলগর্ নবে ়েগুনল নবন্ডবচনা করুন 

িনরচালনা খরচ: সম্পনি কর, ভাড়ো এবং অবস্থান্ডনর সান্ডথ সম্পনকতর্ অন্যান্য িনরচালন ব্য ়ে সম্পন্ডকত গন্ডবেণা করুন। 
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ট্রকৌশলগর্ মানানসই: নননির্ করুন ট্র  অবস্থান্ডনর ধরণটি আিনার সামনগ্রক ব্যবসান ়েক ট্রকৌশন্ডলর সান্ডথ সামঞ্জস্যপূণ ত, ট্র মন 

সুনবধা-নভনিক, তুলনামূলক ট্রকনাকাো, বা নবন্ডশে ট্রকনাকাোর িনরন্ডবশ। 

সমি ়ে: কাোকানে এমন িনরপূরক ব্যবসাগুনল সন্ধান করুন  া উিকারী সমি ়ে তর্নর করন্ডর্ িান্ডর এবং আরও গ্রাহকন্ডের আকে তণ 

করন্ডর্ িান্ডর। 

৫. ননব তাচন্ডনর েন্য র্থ্য এবং অনভজ্ঞর্া ব্যবহার করুন 

র্থ্য নবন্ডিেণ: সম্ভাব্য সাইেগুনলন্ডক বস্তুননষ্ঠভান্ডব মূল্যা ়েন করার েন্য অভযেরীণ র্থ্য, বাোন্ডরর অেদৃ তনষ্ট এবং সম্ভাব্য বৃহৎ র্থ্য 

ব্যবহার করুন। 

অনভজ্ঞর্া: র্থ্য-চানলর্ অেদৃ তনষ্টগুনলন্ডক সনঞ্চর্ অনভজ্ঞর্া এবং অবস্থান মূল্যা ়েন্ডনর েন্য িরীনক্ষর্ এবং সর্য িিনর্র সান্ডথ 

একনত্রর্ করুন। 

লন্ডক্ষযর সান্ডথ সামঞ্জস্য করুন: এমন একটি সাইে ট্রবন্ডে ননন  া ট্রকবল লক্ষয েশ তকন্ডের আকে তণ কন্ডর না বরং ব্র্যান্ডের সামনগ্রক 

ব্যবসান ়েক উন্ডেশ্য এবং লাভেনকর্ার লক্ষযগুনলর সান্ডথও সামঞ্জস্যপূণ ত। 

 

১.২ ডবডভন্ন িোরন পরণ্য  িোডহদো মূল্যোযর়ন  জন্য বোজো  গরবষণো পড িোডলত  

 

িন্ডণ্যর চানহো মূল্যা ়েন, গ্রাহন্ডকর িেন্দ ট্রবাঝা এবং নবনভন্ন স্থান্ডনর েন্য িণ্য উন্ন ়েন এবং নবিণন ট্রকৌশল সম্পন্ডকত নসিাে গ্রহন্ডণর 

েন্য বাোর গন্ডবেণা িনরচানলর্ হ ়ে। ট্রভািা, িনর্ন্ড াগী এবং বাোন্ডরর িবণর্া সম্পন্ডকত র্থ্য সংগ্রহ এবং নবন্ডিেণ কন্ডর, 

ব্যবসাগুনল ঝুুঁনক হ্রাস, অফ্ারগুনল তর্নর এবং সম্প্রসারন্ডণর ট্রক্ষত্রগুনল নচনির্ করার েন্য মূল্যবান অেদৃ তনষ্ট অেতন কন্ডর। 

অবস্থান-নভনিক চানহো মূল্যা ়েন্ডনর েন্য বাোর গন্ডবেণার মূল নেক: 

ট্রভািা আচরণ ট্রবাঝা: গন্ডবেণা নননে তষ্ট ট্রভৌন্ডগানলক অঞ্চন্ডল গ্রাহন্ডকর চানহো, িেন্দ এবং ক্র ়ে অভযাস িকাশ কন্ডর। 

বাোর সম্ভাবনা মূল্যা ়েন: এটি বাোন্ডরর আকার এবং অথ তনননর্ক সূচকগুনল মূল্যা ়েন কন্ডর একটি নননে তষ্ট স্থান্ডন একটি িন্ডণ্যর 

কা তকানরর্া এবং বৃনির সম্ভাবনা ননধ তারন্ডণ সহা ়ের্া কন্ডর। 

লক্ষয বাোর নচনির্করণ: ব্যবসাগুনল র্ান্ডের িন্ডণ্যর েন্য সবন্ডচন্ড ়ে উিযুি েনসংখ্যার্ানিক এবং অবস্থানগুনল সনাি করন্ডর্ 

িান্ডর,  া আরও কা তকর নবিণন্ডনর নেন্ডক িনরচানলর্ কন্ডর। 

 

িনর্ন্ড ানগর্া মূল্যা ়েন: গন্ডবেণা নবনভন্ন বাোন্ডর িনর্ন্ড াগীন্ডের এবং র্ান্ডের ট্রকৌশলগুনল সনাি কন্ডর, ব্যবসাগুনলন্ডক র্ান্ডের 

অফ্ারগুনলন্ডক আলাো করন্ডর্ ট্রে ়ে। 

িণ্য এবং নবিণন ট্রকৌশলগুনলন্ডক অবনহর্ করা: অনেতর্ অেদৃ তনষ্ট িনর্টি অবস্থান্ডনর েন্য িণ্য নকশা, মূল্য ননধ তারণ এবং উিযুি 

নবিণন িন্ডচষ্টার নবেন্ড ়ে ননন্ডে তশনামূলক নসিাে গ্রহণ কন্ডর। 

বাোর গন্ডবেণা িনরচালনার িিনর্: 

েনরি এবং িশ্নাবলী: সম্ভাব্য গ্রাহকন্ডের কাে ট্রথন্ডক সরাসনর র্থ্য সংগ্রহ করুন। 

ট্রফ্াকাস গ্রুি এবং সাক্ষাৎকার: ট্রভািান্ডের মর্ামর্ এবং িেন্দ সম্পন্ডকত গভীর গুণগর্ অেদৃ তনষ্ট িোন করুন। 

িণ্য িরীক্ষা: একটি নতুন িণ্য বা িনরন্ডেবার িনর্ গ্রাহন্ডকর অভযথ তনা মূল্যা ়েন করুন। 

িনর্ন্ড াগী নবন্ডিেণ: নবনভন্ন ট্রক্ষন্ডত্র িনর্ন্ড াগীন্ডের িণ্য, মূল্য ননধ তারণ এবং বাোন্ডরর অবস্থান অে ়েন করুন। 

েনসংখ্যা এবং িবণর্া নবন্ডিেণ: একটি স্থান্ডন েনসংখ্যার তবনশষ্টয, অথ তনননর্ক কারণ এবং বাোন্ডরর িবণর্া সম্পনকতর্ র্থ্য 

সংগ্রহ এবং নবন্ডিেণ করুন। 

 

১.৩ ডন োপিো এবং সু ক্ষো ডবরবিনো ক ো  

 

"ননরািিা এবং ননরািিা নবন্ডবচনা করা হ ়ে" সাধারণর্ একটি নববৃনর্র শুরুন্ডর্ বলা হ ়ে ট্র  কীভান্ডব এই ধারণাগুনল একটি নননে তষ্ট 

নসন্ডস্টম, সংস্থা বা নীনর্র মন্ডে একনত্রর্, িনরচানলর্ বা অগ্রানধকার ট্রেও ়ো হ ়ে, ট্র মন মাননবক কান্ডের েন্য একটি নীনর্, একটি 

ট্রহান্ডেন্ডলর কা তক্রম, বা একটি ওন্ড ়েব ট্রিান্ডোকন্ডলর ননরািিা। কী নবন্ডবচনা করা হ ়ে র্া সম্পূণ তরূন্ডি ট্রিক্ষািন্ডের উির ননভতর কন্ডর; 

উোহরণস্বরূি, োনর্সংন্ডঘর ব্যবস্থা ়ে, ট্রিাগ্রাম সরবরান্ডহর ঝুুঁনক িনরচালনা করার েন্য সুরক্ষা এবং ননরািিান্ডক একটি শাসন এবং 
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নীনর্ কাঠান্ডমার অংশ নহসান্ডব নবন্ডবচনা করা হ ়ে,  খন আনর্ন্ডথ ়ের্া নশন্ডল্প, এগুনল গ্রাহক সন্তুনষ্ট এবং সুরক্ষার মূল নেক নহসান্ডব 

নবন্ডবনচর্ হ ়ে। 

িাসনিক নবন্ডবচনার উোহরণ 

মাননবক কান্ডে (ন্ড মন, বাংলান্ডেশ ট্ররড নক্রন্ডসন্ট ট্রসাসাইটি): নন ়েনমর্ কা তক্রম এবং সংন্ডবেনশীল, অননরািে িনরন্ডবন্ডশ কমী এবং 

সম্পে সুরনক্ষর্ রাখার েন্য ননরািিা এবং সুরক্ষা অর্যে গুরুত্বপূণ ত বন্ডল নবন্ডবনচর্ হ ়ে। 

ট্রহান্ডেলগুনলন্ডর্ (ন্ড মন, উিরাখণ্ড উন্মুি নবশ্বনবদ্যাল ়ে): গ্রাহক সন্তুনষ্ট এবং অনর্নথ, কমী এবং ট্রহান্ডেল সম্পনির সম্ভাব্য ঝুুঁনক এবং 

েরুনর অবস্থা ট্রথন্ডক সুরক্ষার েন্য ননরািিা এবং সুরক্ষা ট্রমৌনলক বন্ডল নবন্ডবনচর্ হ ়ে। 

োনর্সংঘ ব্যবস্থা ়ে (ন্ড মন, োনর্সংঘ নীনর্ ট্রিাে তাল): কমী, িািণ এবং কা তক্রন্ডমর ঝুুঁনক িনরচালনা কন্ডর ট্রিাগ্রাম সরবরাহ 

সক্ষম করার েন্য একটি নবস্তৃর্ নীনর্ কাঠান্ডমার মন্ডে সুরক্ষা এবং সুরক্ষা নবন্ডবচনা করা হ ়ে। 

সাইবার ননরািিা ়ে (ন্ড মন, AppViewX): দ্যব তলর্া ট্রথন্ডক রক্ষা করন্ডর্ এবং ননরািে ট্র াগান্ড াগ নননির্ করন্ডর্ TLS 1.3 

এর মন্ডর্া আরও শনিশালী এবং েক্ষ ট্রিান্ডোকল তর্নরর ট্রিক্ষািন্ডে সুরক্ষা এবং সুরক্ষা নবন্ডবচনা করা হ ়ে। 

নবন্ডবচনার মূল নেকগুনল 

ঝুুঁনক ব্যবস্থািনা: মানুে, সম্পনি এবং কা তক্রন্ডমর ঝুুঁনক নচনির্করণ, মূল্যা ়েন এবং িশমন্ডনর ট্রক্ষন্ডত্র ননরািিা এবং সুরক্ষা নবন্ডবচনা 

করা হ ়ে। 

নীনর্ এবং শাসন: সংস্থাগুনল নীনর্ এবং শাসন কাঠান্ডমা বাস্তবা ়েন কন্ডর  ান্ডর্ ননরািিা এবং সুরক্ষা ধারাবানহকভান্ডব িনরচানলর্ 

হ ়ে। 

কমী িনশক্ষণ: একটি িনর্ষ্ঠান্ডনর মন্ডে ননরািিা এবং সুরক্ষার সংস্কৃনর্ গন্ডড়ে ট্রর্ালার েন্য কমীন্ডের অের্ভ তনি এবং িনশক্ষণ অর্যে 

গুরুত্বপূণ ত বন্ডল নবন্ডবনচর্ হ ়ে। 

িযুনিগর্ সমাধান: অনলাইন নসন্ডস্টন্ডমর েন্য, সাইবার আক্রমণ ট্রথন্ডক রক্ষা করার েন্য এননক্রিশন ট্রিান্ডোকন্ডলর (ন্ড মন TLS 

1.3) িনরন্ডিনক্ষন্ডর্ ননরািিা এবং সুরক্ষা নবন্ডবচনা করা হ ়ে। 

 

১.৪ পড বহন সুডবধো ডবরেষণ ক ো  

 

নবনভন্ন ট্রমনেক্স এবং ট্রডো টুল ব্যবহার কন্ডর িনরবহন সুনবধাগুনলর কা তকানরর্া, অযান্ডক্সসন্ড াগ্যর্া, ননরািিা এবং িনরন্ডবশগর্ 

িভাব মূল্যা ়েন কন্ডর নবন্ডিেণ করা হ ়ে।  

এই নবন্ডিেন্ডণ তবনশ্বক মান বা সমকক্ষ শহরগুনলর সান্ডথ একটি নসন্ডস্টন্ডমর বর্তমান অবস্থার তুলনা করা হ ়ে  ান্ডর্  াত্রী এবং 

অিান্ডরের উভন্ড ়ের দৃনষ্টন্ডকাণ ট্রথন্ডক ঘােনর্গুনল নচনির্ করা  া ়ে এবং উন্ননর্র সুিানরশ করা  া ়ে,  া ট্রশে ি তে ট্রেকসই নগর 

উন্ন ়েনন্ডক সমথ তন কন্ডর। 

িনরবহন সুনবধা নবন্ডিেন্ডণর মূল নেক 

কম তক্ষমর্া এবং েক্ষর্া: 

ট্রনেও ়োকত েক্ষর্া: রুন্ডের কভান্ডরে এবং ধারাবানহকর্া মূল্যা ়েন করা এবং নসন্ডস্টমটি িধান আবানসক, বানণনেযক এবং কা তকলাি 

ট্রকন্দ্রগুনলন্ডক কর্ো ভালভান্ডব সংযুি কন্ডর। 

িনরন্ডেবা েক্ষর্া:  াত্রীর দৃনষ্টন্ডকাণ ট্রথন্ডক সম ়েসূচী, ননভতরন্ড াগ্যর্া এবং িনরন্ডেবার মান্ডনর মন্ডর্া নেকগুনল মূল্যা ়েন করা। 

ব্যবস্থা এবং খরচ েক্ষর্া: িনরবহন ব্যবস্থার সামনগ্রক কা তকানরর্া এবং ব্য ়ে-কা তকানরর্া িনরমাি করা। 

অযান্ডক্সনসনবনলটি এবং গনর্শীলর্া: 

িনরবহন ব্যবস্থা ব্যবহার কন্ডর মানুে এবং ট্রকাম্পাননগুনল কর্ো সহন্ডে িন্ড ়োেনী ়ে িনরন্ডেবা এবং কা তাবলীন্ডর্ ট্রিৌুঁোন্ডর্ িান্ডর র্া 

ননধ তারণ করা। 

ব্যবহারকারীর আচরণ এবং চানহো ট্রবাঝার েন্য ভ্রমন্ডণর ধরণ, ভ্রমন্ডণর দূরত্ব, সম ়ে এবং খরচ নবন্ডিেণ করা। 

ননরািিা: 

সড়েক, েল, ট্ররল এবং আকাশিথ সহ নবনভন্ন িনরবহন্ডনর মােন্ডম ননরািিা সম্পনকতর্ র্থ্য সংগ্রহ করা। 

িথচারী এবং  ানবাহন্ডনর েন্য ভাগ করা ফুেিান্ডথর মন্ডর্া দ্বন্দ্ব নচনির্ করা এবং িথচারীন্ডের ননরািিা উন্নর্ করার েন্য সমাধান 

িস্তাব করা। 

িনরন্ডবশগর্ িভাব: 
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িনরবহন্ডনর নবনভন্ন ধরণ এবং  ানবাহন িনরন্ডবশন্ডক কীভান্ডব িভানবর্ কন্ডর র্ার র্থ্য সংগ্রহ করা। 

ট্রমােরচানলর্ বনাম অ-ন্ডমােরচানলর্ িনরবহন্ডনর িভাব নবন্ডিেণ করা এবং আরও ট্রেকসই নবকল্পগুনলর েন্য ট্রকৌশল বাস্তবা ়েন 

করা। 

 

১.৫ প্রডতরযোগীরদ  সংখ্যো এবং বনকট্য মূল্যোযর়ন  জন্য প্রডতরযোডগতো ডবরেষণ পড িোডলত  

 

িনর্ন্ড ানগর্া নবন্ডিেণ িনর্ন্ড াগীন্ডের সংখ্যা মূল্যা ়েন কন্ডর, র্ন্ডব র্ান্ডের তনকট্য (অবস্থান), ট্রকৌশল, শনি এবং দ্যব তলর্াগুনলও 

মূল্যা ়েন কন্ডর  ান্ডর্ বাোর ট্রবাঝা  া ়ে, হুমনক নচনির্ করা  া ়ে এবং বৃনি এবং িাথ তন্ডকযর সুন্ড াগ খু ুঁন্ডে িাও ়ো  া ়ে। এই নবন্ডিেণ 

িনরচালনা একটি ট্রকাম্পাননন্ডক র্ার ননেস্ব ব্যবসান ়েক ট্রকৌশল িনরমােতন করন্ডর্, িণ্য এবং িনরন্ডেবা উন্নর্ করন্ডর্ এবং বাোন্ডর 

িনর্ন্ড ানগর্ামূলক থাকন্ডর্ সাহায্য কন্ডর। 

িনর্ন্ড ানগর্া নবন্ডিেণ ট্রকন গুরুত্বপূণ ত 

হুমনক এবং সুন্ড াগ নচনির্ কন্ডর: িনর্ন্ড াগীন্ডের শনি এবং দ্যব তলর্া ট্রবাঝার মােন্ডম, ট্রকাম্পাননগুনল বাোন্ডর ফ্াঁক বা র্ান্ডের 

ব্যবসার েন্য সম্ভাব্য হুমনক সনাি করন্ডর্ িান্ডর। 

ব্যবসান ়েক ট্রকৌশল িনরমােতন কন্ডর: িনর্ন্ড াগীন্ডের নবন্ডিেণ ট্রথন্ডক িাি অেদৃ তনষ্ট একটি ট্রকাম্পাননন্ডক র্ার ননেস্ব ট্রকৌশল, নবিণন 

িন্ডচষ্টা এবং অফ্ারগুনলন্ডক আলাো কন্ডর তুলন্ডর্ এবং সমি ়ে করন্ডর্ সাহায্য করন্ডর্ িান্ডর। 

উদ্ভাবনন্ডক চানলর্ কন্ডর: িনর্ন্ড াগীন্ডের ি তন্ডবক্ষণ নতুন ধারণার েন্ম নেন্ডর্ িান্ডর এবং িণ্য বা িনরন্ডেবাগুনলন্ডক আলাো করার 

েন্য উদ্ভাবনন্ডক উৎসানহর্ করন্ডর্ িান্ডর। 

বাোন্ডরর ট্রিক্ষািে িোন কন্ডর: এটি ব্যবসাগুনলন্ডক নশন্ডল্পর িবণর্া, বাোন্ডরর অবস্থান এবং সামনগ্রক িনর্ন্ড ানগর্ামূলক ভূদৃশ্য 

বুঝন্ডর্ সাহায্য কন্ডর। 

ট্রকৌশলগর্ নসিােগুনলন্ডক অবনহর্ কন্ডর: এই িিনর্গর্ িনক্র ়ো বৃনি, িণ্য উন্ন ়েন এবং বাোন্ডর িন্ডবশ সম্পন্ডকত অবনহর্ নসিাে 

ট্রনও ়োর েন্য মূল্যবান র্থ্য সরবরাহ কন্ডর। 

িনর্ন্ড ানগর্া নবন্ডিেন্ডণ কী কী নবে ়ে েনড়ের্ 

িনর্ন্ড াগীন্ডের নচনির্ করা: ির্যক্ষ (একই িণ্য/িনরন্ডেবা িোনকারী) এবং িন্ডরাক্ষ (একই চানহো পূরণকারী নকন্তু নভন্ন উিান্ড ়ে) 

িনর্ন্ড াগীন্ডের র্ানলকার্ভি করা এবং ট্রশ্রণীবি করা। 

িনর্ন্ড াগীন্ডের অফ্ার মূল্যা ়েন করা: র্ান্ডের িণ্য, িনরন্ডেবা, মূল্য ননধ তারণ এবং তবনশষ্টয নবন্ডিেণ করা। 

নবিণন এবং নবক্র ়ে ট্রকৌশল মূল্যা ়েন করা: র্ান্ডের ট্রকৌশল, ব্র্যানেং, নবজ্ঞািন এবং নবর্রণ িিনর্ ট্রবাঝা। 

শনি এবং দ্যব তলর্া নবন্ডিেণ করা: িনর্ন্ড াগীরা ট্রকানটি ভান্ডলা কন্ডর এবং আিনার ননেস্ব ট্রকাম্পাননর তুলনা ়ে র্ারা ট্রকাথা ়ে ব্যথ ত 

হ ়ে র্া ননধ তারণ করা। 

বাোন্ডরর অবস্থান ি তন্ডবক্ষণ করা: বাোন্ডর িনর্ন্ড াগীন্ডের অবস্থান এবং র্ান্ডের লক্ষয গ্রাহকন্ডের কীভান্ডব অবস্থান করা হ ়ে র্া 

ট্রবাঝা। 

ট্রোকান্ডনর নবন্যাস মূল্যা ়েন্ডনর মােন্ডম ট্রোকান্ডনর আকার এবং আকৃনর্, গ্রাহন্ডকর আচরণ, িণ্য 

স্থািন, ট্রননভন্ডগশন্ডনর সহের্া এবং নবক্র ়ে ট্রফ্ল্ার এবং ট্রচকআউন্ডের মন্ডর্া ট্রক্ষত্রগুনলর 

কা তকানরর্া মূল্যা ়েন কন্ডর স্থান্ডনর উিযুির্া নননির্ করা হ ়ে,  ার লক্ষয হল একটি ইনর্বাচক 

ট্রকনাকাোর অনভজ্ঞর্া তর্নর করা, নবক্র ়ে বৃনি করা এবং গ্রাহকন্ডের সম্পৃির্া উন্নর্ করা। 

নবন্ডবচনা করার েন্য গুরুত্বপূণ ত উিাোনগুনলর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে েযানফ্ক িবাহ, িণ্য এবং িেশ তন্ডনর 

ট্রকৌশলগর্ স্থান ননধ তারণ এবং ক্র ়ে এবং গ্রাহন্ডকর আনুগর্যন্ডক উৎসানহর্ করার েন্য সামনগ্রক 

নকশা। 

 

উিযুির্ার েন্য মূল নবন্ডবচয নবে ়েগুনল 

গ্রাহক আচরণ: গ্রাহকরা কীভান্ডব স্বাভানবকভান্ডবই একটি স্থান্ডনর মে নেন্ড ়ে  ার্া ়োর্ কন্ডর এমন একটি ট্রলআউে নডোইন কন্ডর  া 

র্ান্ডের িেন্দসই িণ্যগুনলন্ডর্ িনরচানলর্ কন্ডর র্া বুঝুন। 

ট্রোকান্ডনর আকার এবং আকৃনর্: ট্রোকান্ডনর ট্রভৌর্ মাত্রা ননধ তারণ করন্ডব ট্রকান ধরন্ডণর ট্রলআউে সম্ভব এবং কীভান্ডব িণ্য িেশ তন 

সন্ডব তািমভান্ডব সাোন্ডনা ট্র ন্ডর্ িান্ডর। 
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িণ্য স্থািন এবং িেশ তন: এক্সন্ডিাোর সব তানধক করন্ডর্ এবং নবক্র ়ে বৃনি করন্ডর্ উচ্চ-চানহোযুি আইন্ডেম এবং আকে তণী ়ে িেশ তন 

ট্রকৌশলগর্ভান্ডব রাখুন। 

ট্রননভন্ডগশন এবং িবাহ: গ্রাহকন্ডের নভড়ে বা নবভ্রানে োড়োই ট্রোকান্ডনর মে নেন্ড ়ে  ার্া ়োন্ডর্র েন্য স্পষ্ট এবং স্বজ্ঞার্ িথ নননির্ 

করুন, সামনগ্রক অনভজ্ঞর্া বৃনি করুন। 

কা তক্ষম ট্রক্ষত্র: মসৃণ নক্র ়োকলান্ডির েন্য নবক্র ়ে র্ল, িণ্য িেশ তন এবং নবক্র ়ে িন্ড ়েন্ট (POS) এর মন্ডর্া িন্ড ়োেনী ়ে ফ্াংশনগুনলর 

েন্য নননে তষ্ট, সু-স্থানির্ এলাকা ননধ তারণ করুন। 

নমনী ়ের্া: সমন্ড ়ের সান্ডথ সান্ডথ সহন্ডেই অনভন্ড ানের্ হন্ডর্ িান্ডর এমন একটি নমনী ়ে ট্রলআউে তর্নর কন্ডর িবণর্া বা ইনন্ডভন্টনরন্ডর্ 

িনরবর্তন্ডনর িনরকল্পনা করুন। 

ট্রলআউেগুনল কীভান্ডব মূল্যা ়েন এবং উন্নর্ করন্ডবন  

োনফ্ক প্যাোন তগুনল ি তন্ডবক্ষণ করুন:  ানেেপূণ ত বা অব্যবহৃর্ এলাকাগুনল সনাি করন্ডর্ র্াি মাননচত্র বা িান্ড ়ের েযানফ্ক নবন্ডিেণ 

ব্যবহার করুন এবং ট্রসই অনু া ়েী ট্রলআউেটি সামঞ্জস্য করুন। 

গ্রাহক িনর্নক্র ়ো সংগ্রহ করুন: নবক্র ়ে ট্রকন্ডন্দ্র গ্রাহকন্ডের কাে ট্রথন্ডক র্ান্ডের চানহো বুঝন্ডর্ এবং বর্তমান ট্রলআউন্ডের অসুনবধাগুনল 

সনাি করন্ডর্ ইনপুে ননন। 

নবক্র ়ে র্থ্য ি তন্ডবক্ষণ করুন: ট্রকান নবভাগগুনল সফ্ল এবং ট্রকানগুনলন্ডর্ সমি ়ে িন্ড ়োেন র্া ট্রেখন্ডর্ এলাকা অনুসান্ডর নবক্র ়ে 

কম তক্ষমর্া নবন্ডিেণ করুন,  া ট্রলআউে িনরবর্তনগুনলন্ডক অবনহর্ করন্ডর্ িান্ডর। 

ট্রেেগুনলর সান্ডথ আিন্ডডে থাকুন: একটি আকে তণী ়ে এবং র্াো ট্রোকান িনরন্ডবশ বো ়ে রাখার েন্য সব তন্ডশে খুচরা নডোইন্ডনর 

িবণর্া এবং ট্রসরা অনুশীলনগুনলর সান্ডথ আিন্ডডে থাকুন। 

 

১.৬ সম্ভোব্য বদোকোরন  ডবন্যোস মূল্যোয়ন ক ো,িোনটি উপযুক্ত ডকনো তো ডনডিত কর । 

 

সম্ভোব্য বদোকোরন  ডবন্যোস মূল্যোয়ন হরলো একটি প্রডিয়ো যো  মোধ্যরম একটি ব্যবসো তো  ভডবষ্যরত  বদোকোন বো বিো-রুরম  

কোযকু তো যোিোই কর । এই মূল্যোয়রন  উরেশ্য হরলো—িোনটি উপযুক্ত ডকনো এবং বদোকোনটি  জন্য এটি ডক লোভজনক হরত পোর  

তো ডনধোু ণ ক ো। 

মূল লক্ষয: 

• িোন ডনবোুিরন  সঠিকতো: বদোকোনটি ব্যবসো  জন্য সঠিক িোন এবং পড রবরি অবডিত ডক নো তো ডনডিত ক ো। 

• পদরক্ষপ: বদোকোরন  আয়তন, িোডফ্ক প্রবোহ, প্রডতরযোডগতো, গ্রোহকরদ  উপডিডত, িোনীয় িোডহদো এবং িোনীয ়আইন বো 

ডবডধ মূল্যোযন় ক ো। 

• উপযুক্ততো ডনধোু ণ: িোনটি গ্রোহকরদ  কোরে সহরজ প্ররবিরযোগ্য এবং বদোকোরন  লক্ষয বোজোর   জন্য আকষণুীয় ডক নো 

তো ডনডিত ক ো। 

মূল উপোদোন: 

1. বলোরকিন: বদোকোনটি বয এলোকোয় অবডিত, বসটি  বপোটরুফ্োডলও এবং পডজিন মূল্যোয়ন ক ো। (উদোহ ণ:  োস্তো  ডদক, 

িডপং মল, অডফ্স কমরিক্স ইতযোডদ) 

2. গরবষণো: িোনীয় বোজোর   িোডহদো এবং প্রডতরযোডগতো বকমন, তো যোিোই ক ো। 

3. গোডি় পোডকংু সুডবধো: গ্রোহকরদ  জন্য পোডকুং সুডবধো আরে ডক নো, বসসমস্ত ডবষয় মূল্যোযন় ক ো। 

4. বদোকোরন  আয়তন: বদোকোরন  আয়তন কতটুকু প্ররয়োজন এবং বতমুোন আয়তন তো পূ ণ ক রত পো রে ডকনো। 

5. অপোর িনোল সুডবধো: বদোকোরন  বিো-রুরম  বভতর   িোন এবং সজ্জো ডক কোযকু ী? 

উপসংহো : 

বদোকোরন  িোন এবং ডবন্যোস মূল্যোয়ন গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি ব্যবসো  কোযকুোড তো, গ্রোহকরদ  অডভজ্ঞতো এবং আয় বৃডদ্ধরত গুরুত্বপূণ ু

ভূডমকো  োরখ। একটি সঠিকভোরব পড কডল্পত বদোকোন িোন ব্যবসো  জন্য দীঘরুময়োদী সোফ্ল্য ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । 
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ডিখন ফ্ল -২: খুি ো ডবিয় বকরন্দ্র  জন্য কোযকু ী প্রডিয়ো বতড  ক রত পো রব। 

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

২.১ কোযকু ী পদ্ধডত ডিডিত ক ো  

২.২ কমীরদ  ভূডমকো এবং দোডয়ত্ব সংজ্ঞোডযত় ক ো  

২.৩ ডবিয ়প্রডিয়োগুডল একটি মসৃণ এবং ডনর্ভলু বিকআউট অডভজ্ঞতো ডনডিত ক ো  জন্য বতড  ক ো  

২.৪ গ্রোহক পড রষবো বপ্রোরটোকল বতড  ক ো  

২.৫ ডভজ্যযয়োল পণ্যর্দ্ব্য (পণ্য প্রদিনু) প্রডিয়োগুডল বতড  ক ো  

২.৬ নগদ পড িোলনো এবং আডর্থকু প্রডিয়োগুডল প্রডতডষ্ঠত  

২.৭ প্রযুডক্ত এবং POS ডসরস্টমগুডল কোযকু ী প্রডিয়োগুডলরত একীভূত ক ো  

২.৮ কোযকু ী কমকু্ষমতো বমডিক্স বসট ক ো  

 

২.১ কোযকু ী পদ্ধডত ডিডিত ক ো  

িথন্ডম রুটিন কােগুনল সনাি কন্ডর এবং র্ারিন্ডর নবস্তানরর্, ধান্ডি ধান্ডি ননথ তর্নর কন্ডর অিান্ডরশনাল িিনর্গুনল নচনির্ করা হ ়ে 

 া কীভান্ডব ধারাবানহকভান্ডব এবং সঠিকভান্ডব সম্পােন করন্ডর্ হন্ডব র্ার রূিন্ডরখা ট্রে ়ে। এই িনক্র ়োর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে িিনর্র উন্ডেশ্য 

এবং সুন্ড াগ ননধ তারণ, োন ়েত্ব অি তণ, সঠিক িেন্ডক্ষিগুনলর নবশে নববরণ এবং একটি িনর্ষ্ঠান জ্যন্ডড়ে গুণমান, েক্ষর্া, ননরািিা এবং 

নন ়েন্ত্রক সম্মনর্ নননির্ করার েন্য ননরািিা র্থ্য অের্ভ তি করা। 

অিান্ডরশনাল িিনর্ সনািকরণ এবং নবকান্ডশর িেন্ডক্ষি 

কােগুনল নচনির্ করুন: ট্রকান নন ়েনমর্ অিান্ডরশনাল কান্ডের েন্য স্পষ্ট, নলনখর্ ননন্ডে তশাবলী িন্ড ়োেন র্া ননধ তারণ করুন। 

উন্ডেশ্য এবং িনরনধ ননধ তারণ করুন: িিনর্টি কীন্ডসর েন্য এবং ট্রকান িনরনস্থনর্ন্ডর্ এটি িন্ড ােয র্া স্পষ্টভান্ডব বলুন। 

ভূনমকা এবং োন ়েত্ব ননধ তারণ করুন: িেন্ডক্ষিগুনল সম্পােন্ডনর েন্য নননে তষ্ট ব্যনি বা েলন্ডক ননন্ড ়োগ করুন। 

ধান্ডি ধান্ডি ননন্ডে তশাবলীর রূিন্ডরখা তর্নর করুন: িনর্টি কান্ডের েন্য স্পষ্ট, ধারাবানহক ননন্ডে তশাবলী িোন করুন। 

ননরািিা র্থ্য অের্ভ তি করুন: দ্যঘ তেনা িনর্ন্ডরান্ডধর েন্য িন্ড ়োেনী ়ে ননরািিা সর্কতর্া বা সম্ভাব্য নবিন্ডের নবস্তানরর্ নববরণ নেন। 

সহা ়েক নববরণ ট্র াগ করুন: িন্ড ়োেনী ়ে সরঞ্জাম, সরবরাহ এবং সম্পনকতর্ ননথ র্ানলকার্ভি করুন। 

কাঠান্ডমা এবং ননথ: সনািকরণ নম্বর, সংন্ডশাধন র্ানরখ এবং সংস্করণ নন ়েন্ত্রণ সহ সমস্ত িিনর্র েন্য একটি সামঞ্জস্যপূণ ত নবন্যাস 

ব্যবহার করুন। 

ট্রকন িনরচালনা িিনর্ গুরুত্বপূণ ত  

ধারাবানহকর্া: িনর্বার একইভান্ডব কাে সম্পােন নননির্ কন্ডর। 

েক্ষর্া: কম তিবাহন্ডক সুনবন্যস্ত কন্ডর, সম ়ে এবং িন্ডচষ্টা সাশ্র ়ে কন্ডর। 

গুণমান: আউেপুে এবং িনরন্ডেবার উচ্চ মান বো ়ে রান্ডখ। 

ননরািিা: ননরািে অনুশীলন্ডনর েন্য স্পষ্ট ননন্ডে তনশকা িোন কন্ডর ঝুুঁনক হ্রাস কন্ডর। 

সম্মনর্: িনর্ষ্ঠানগুনলন্ডক নশল্প নন ়েম এবং অভযেরীণ মান পূরন্ডণ সহা ়ের্া কন্ডর। 

িনশক্ষণ: নতুন এবং নবদ্যমান কমীন্ডের েন্য একটি ননভতরন্ড াগ্য ট্ররফ্ান্ডরন্স িোন কন্ডর। 

 

২.২ কমীরদ  ভূডমকো এবং দোডযত়্ব সংজ্ঞোডযত় ক ো  

কমীন্ডের ভূনমকা এবং োন ়েত্বগুনল সংজ্ঞান ়ের্ করা হ ়ে  ান্ডর্ িনর্টি িন্ডের সান্ডথ সম্পনকতর্ কান্ডের অবস্থান (ভূনমকা) এবং নননে তষ্ট 

কাে, কর্তব্য এবং িোনন্ড াগ্য (োন ়েত্ব) স্পষ্ট করা  া ়ে,  ান্ডর্ নননির্ করা  া ়ে ট্র  িন্ডর্যন্ডক র্ান্ডের কান্ডের িনরনধ এবং র্ারা 

কীভান্ডব সাংগঠননক লন্ডক্ষয অবোন রান্ডখ র্া ট্রবান্ডঝ। ভূনমকা এবং োন ়েত্বগুনল সংজ্ঞান ়ের্ করা স্পষ্টর্া িোন কন্ডর, েবাবনেনহর্া 

িনর্ষ্ঠা কন্ডর, র্ভল ট্র াগান্ড াগ এবং পুনরাবৃনিমূলক িন্ডচষ্টা িনর্ন্ডরাধ কন্ডর এবং সামনগ্রক েন্ডলর েক্ষর্া এবং কম তক্ষমর্া উন্নর্ 
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কন্ডর। ভূনমকার নববরণ, কান্ডের নববরণ এবং RACI ম্যানেন্ডক্সর মন্ডর্া সরঞ্জামগুনলর মন্ডর্া গুরুত্বপূণ ত ননথগুনল এই ির্যাশাগুনলন্ডক 

স্পষ্টভান্ডব রূিন্ডরখা ট্রেও ়োর েন্য ব্যবহৃর্ হ ়ে। 

ভূনমকা এবং োন ়েত্ব কী? 

ভূনমকা: একটি েল বা িনর্ষ্ঠান্ডনর মন্ডে একেন ব্যনির অবস্থান বা কাে, ট্র মন "মান্ডকতটিং ম্যান্ডনোর" বা "সফ্টওয্য়োর 

ট্রডন্ডভলিার"। 

োন ়েত্ব: একটি ভূনমকার সান্ডথ সম্পনকতর্ নননে তষ্ট কাে, কর্তব্য এবং নবর্রণন্ড াগ্য কাে, ট্র মন "মানসক িনর্ন্ডবেন তর্নর করা" বা 

"সফ্টওয্য়োর ট্রকানডং এবং নডবানগং"। 

ট্রকন এটি গুরুত্বপূণ ত 

স্পষ্টর্া: িনর্টি েন্ডলর সেস্য র্ান্ডের অবস্থান এবং র্ান্ডের করা নননে তষ্ট কাে ট্রবান্ডঝন।  

েবাবনেনহর্া: ট্রকান কাে বা িকন্ডল্পর েন্য ট্রক েবাবনেনহ করন্ডর্ হন্ডব র্া স্পষ্ট।  

েক্ষর্া: কােগুনল পুনরাবৃনি করা হ ়ে না এবং ট্রকানও কাে উন্ডিক্ষা করা হ ়ে না,  ার ফ্ন্ডল উন্নর্ উৎিােনশীলর্া বৃনি িা ়ে।  

কাঠান্ডমা: এটি েলগর্ কাে এবং সাংগঠননক কা তকানরর্ার েন্য একটি কাঠান্ডমা িোন কন্ডর।  

কম তক্ষমর্া: সুনননে তষ্ট ভূনমকা এবং োন ়েত্বগুনল আরও ভাল কম তক্ষমর্া এবং সম ়েসীমা পূরন্ডণ সহা ়ের্া কন্ডর। 

কীভান্ডব র্ান্ডের সংজ্ঞানয়র্ করন্ডবন 

ট্রকৌশল সংজ্ঞান ়ের্ করুন: েন্ডলর ট্রকৌশলন্ডক ট্রকাম্পাননর সামনগ্রক লন্ডক্ষযর সান্ডথ সামঞ্জস্য কন্ডর শুরু করুন। 

ভূনমকা নচনির্ করুন: েন্ডলর মন্ডে কান্ডের নশন্ডরানাম বা িেগুনল স্পষ্টভান্ডব সংজ্ঞান ়ের্ করুন। 

োনয়ত্ব র্ানলকার্ভি করুন: নক্র ়ো নক্র ়ো ব্যবহার কন্ডর িনর্টি ভূনমকার েন্য নননে তষ্ট নক্র ়ো, কাে এবং কর্তব্যগুনল নবস্তানরর্ভান্ডব 

বণ তনা করুন। 

সরঞ্জামগুনল ব্যবহার করুন: ট্রক কী কন্ডর র্া ননধ তারণ করন্ডর্ ভূনমকা বণ তনার মন্ডর্া ননথ এবং RACI ম্যানেক্স (োন ়েত্বশীল, 

েবাবনেনহন্ড াগ্য, িরামশ তিাি, অবনহর্) এর মন্ডর্া সরঞ্জামগুনল ব্যবহার করুন। 

ি তান্ডলাচনা এবং িনরমােতন করুন: সংজ্ঞান ়ের্ ভূনমকা এবং োন ়েত্বগুনল স্পষ্ট, ননর্ভ তল এবং কা তকর নকনা র্া নননির্ করন্ডর্ 

িনর্নক্র ়ো সংগ্রহ করুন। 

 

২.৩ ডবিয় প্রডিয়োগুডল একটি মসৃণ এবং ডনর্ভলু বিকআউট অডভজ্ঞতো ডনডিত ক ো  জন্য বতড  ক ো  

নবক্র ়ে িনক্র ়োগুনল গনর্, ব্যবহান্ডরর সহের্া এবং ব্যবহারকারী-বান্ধবর্ার েন্য চূড়োে ক্রন্ড ়ের িেন্ডক্ষিগুনলন্ডক অনিমাইে কন্ডর 

একটি মসৃণ, ননর্ভ তল ট্রচকআউে নননির্ করার েন্য নডোইন করা হন্ড ়েন্ডে,  া কাে ত িনরর্যিকরণ হ্রাস কন্ডর এবং রূিাের বৃনি 

কন্ডর। মূল ট্রকৌশলগুনলর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে ফ্ম তগুনল সরলীকরণ, একানধক অথ তিোন এবং নবর্রণ নবকল্প অফ্ার করা, স্বে খরচ এবং 

নশনিং সম ়ে িোন করা, নবনভন্ন নডভাইন্ডসর েন্য ব্যবহারকারী ইন্টারন্ডফ্স সরলীকরণ করা এবং অনর্নথ ট্রচকআউন্ডের অনুমনর্ 

ট্রেও ়ো। 

ট্রচকআউে অনিমাইন্ডেশন্ডনর মূল ট্রকৌশল 

িনক্র ়োটি সহে করুন: গ্রাহকন্ডের র্ান্ডের ট্রকনাকাো দ্রুর্ এবং সহে করার েন্য ধান্ডির সংখ্যা এবং িন্ড ়োেনী ়ে ফ্ম ত নফ্ল্ডগুনল 

হ্রাস করুন। 

একানধক ট্রিন্ডমন্ট নবকল্প অফ্ার করুন: গ্রাহন্ডকর িেন্দ পূরন্ডণর েন্য নডনেোল ও ়োন্ডলে এবং এক-ট্যাি ট্রিন্ডমন্ট নবকল্প সহ নবনভন্ন 

ট্রিন্ডমন্ট িিনর্ সরবরাহ করুন। 

স্বের্া নননির্ করুন: অির্যানশর্ চমক এড়োন্ডর্ এবং নবশ্বাস তর্নর করন্ডর্ নশনিং নফ্ এবং কর সহ সমস্ত খরচ স্পষ্টভান্ডব আন্ডগ 

ট্রথন্ডকই িেশ তন করুন। 

অনর্নথ ট্রচকআউে সক্ষম করুন: ঘে তণ কমান্ডর্ এবং রূিাের হার বাড়োন্ডর্ গ্রাহকন্ডের অযাকাউন্ট তর্নর না কন্ডরই ক্র ়ে করার অনুমনর্ 

নেন। 

ট্রমাবাইল নডভাইন্ডসর েন্য অনিমাইে করুন: ট্রমাবাইল-বান্ধব ট্রক্ষত্র এবং স্পষ্ট ট্রননভন্ডগশন ব্যবহার কন্ডর নবনভন্ন নিন আকান্ডরর 

সান্ডথ খাি খাইন্ড ়ে ট্রনও ়ো একটি িনর্নক্র ়োশীল ট্রচকআউে নডোইন করুন। 

একটি অগ্রগনর্ ননন্ডে তশক িোন করুন: ির্যাশা িনরচালনা করন্ডর্ এবং হর্াশা কমান্ডর্ গ্রাহকন্ডের ট্রচকআউে িনক্র ়ো ়ে র্ারা কর্ো 

এনগন্ড ়ে আন্ডেন র্া ট্রেখান। 
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নবন্ডক্ষি কনমন্ড ়ে আনুন: ট্রচকআউে পৃষ্ঠাটি িনরষ্কার এবং হান্ডর্ থাকা কান্ডের উির ট্রকন্দ্রীভূর্ রাখুন, অিন্ড ়োেনী ়ে নলঙ্ক বা 

নভজ্যয ়োল উিাোনগুনল সনরন্ড ়ে নেন  া কাে ত িনরর্যি হন্ডর্ িান্ডর। 

নবশ্বান্ডসর সংন্ডকর্ ট্রেখান: গ্রাহকন্ডের র্ান্ডের ট্রলনন্ডেন্ডনর ননরািিা সম্পন্ডকত আশ্বস্ত করন্ডর্ নবশ্বান্ডসর ব্যাে এবং ননরািিা র্থ্য 

িেশ তন করুন। 

২.৪ গ্রোহক পড রষবো বপ্রোরটোকল বতড  ক ো  

গ্রাহক িনরন্ডেবা ট্রিান্ডোকলগুনল কীভান্ডব দ্রুর্ িনর্নক্র ়ো োনান্ডর্ হন্ডব এবং কীভান্ডব অনভন্ড াগগুনল িনরচালনা করন্ডর্ হন্ডব বা 

সমস্যাগুনল আরও বানড়েন্ড ়ে তুলন্ডর্ হন্ডব র্ার মন্ডর্া নবে ়েগুনল অের্ভ তি কন্ডর। গ্রাহক িনরন্ডেবা ট্রিান্ডোকল তর্নরর মূল লক্ষয হল 

গ্রাহকন্ডের খুনশ করা এবং একটি মসৃণ অনভজ্ঞর্া িোন করা। 

গ্রাহক ট্রসবা ট্রিান্ডোকন্ডলর সুনবধা 

ট্রবাঝাই  ান্ডে, গ্রাহক ট্রসবা ট্রিান্ডোকল তর্নর এবং বাস্তবা ়েন্ডনর েন্য সম ়ে এবং িন্ডচষ্টা িন্ড ়োেন। নকন্তু নবননন্ড ়োন্ডগর উির নরোন ত 

অবশ্যই মূল্যবান। আসুন আিনার ব্যবসার েন্য কা তকর গ্রাহক ট্রসবা ট্রিান্ডোকন্ডলর নকছু িধান সুনবধা অন্ডিেণ কনর। 

মানীকরণ 

েক্ষর্া 

গ্রাহক-ন্ডকনন্দ্রক সংস্কৃনর্ তর্নর করা 

িনশক্ষণ এবং মানবসম্পে উন্ন ়েন 

ননরীক্ষা 

কম তচারীন্ডের সম্পৃির্া বৃনি করা 

অসাধারণ গ্রাহক অনভজ্ঞর্া তর্নর করা 

সহা ়ের্ার মান এবং CSAT ট্রস্কার ক্রমাগর্ উন্নর্ করা 

২.৫ ডভজ্যযয়োল পণ্যর্দ্ব্য (পণ্য প্রদিনু) প্রডিয়োগুডল বতড  ক ো  

িণ্য ননব তাচন, লক্ষয গ্রাহক নচনির্করণ, ট্রোকান্ডনর নবন্যাস এবং িেশ তন্ডনর নকশা, আন্ডলা এবং রন্ডের মন্ডর্া উিাোনগুনলন্ডক অের্ভ তি 

করা, িচারমূলক কা তক্রম িনরকল্পনা করা এবং িনরন্ডশন্ডে গ্রাহকন্ডের আকে তণ, আকৃষ্ট করা এবং ট্রকনাকাো করার েন্য ননন্ডে তশনা 

ট্রেও ়োর মােন্ডম নভজ্যয ়োল মান্ডচ তোইনেং িনক্র ়োগুনল নবকনশর্ হ ়ে। লক্ষয হল একটি আকে তণী ়ে এবং সংগঠির্ িনরন্ডবশ তর্নর 

করা  া িণ্যগুনলন্ডক হাইলাইে কন্ডর, ব্র্যাে িনরচ ়ে ট্র াগান্ড াগ কন্ডর এবং নবক্র ়েন্ডক চানলর্ কন্ডর। 

নভজ্যয ়োল মান্ডচ তোইনেং িনক্র ়ো 

িণ্য ননব তাচন এবং লক্ষয গ্রাহক সনািকরণ: িেশ তন্ডনর েন্য িণ্যগুনল ট্রবন্ডে ননন্ড ়ে এবং আিনার আেশ ত গ্রাহন্ডকর িেন্দগুনল ট্রবাঝার 

মােন্ডম শুরু করুন। 

ট্রস্টার ট্রলআউে এবং স্থান নকশা: গ্রাহকন্ডের েন্য একটি ট্র ৌনিক িবাহ এবং িেশ তন্ডনর েন্য ট্রকৌশলগর্ স্থান ননধ তারন্ডণর েন্য 

সামনগ্রক ট্রস্টার ট্রলআউে িনরকল্পনা করুন। 

নডসন্ডি এবং নভজ্যয ়োলাইন্ডেশন: একটি গল্প বলন্ডর্ বা িণ্য হাইলাইে করার েন্য ম্যান্ডনকুইন, নথমযুি গ্রুনিং এবং সাইন্ডনে 

ব্যবহার কন্ডর আকে তণী ়ে নডসন্ডি তর্নর করুন। 

বা ়েুমণ্ডল এবং সংন্ডবেনশীল উিাোন: একটি ট্রমোে ট্রসে করন্ডর্, একটি ব্র্যাে ইন্ডমে তর্নর করন্ডর্ এবং স্থানটিন্ডক আমন্ত্রণমূলক 

করন্ডর্ আন্ডলা, রে, শব্দ এবং এমননক সুগনন্ধ অের্ভ তি করুন। 

িচারমূলক ইনন্টন্ডগ্রশন: িচারমূলক কা তক্রম িনরকল্পনা করুন এবং গ্রাহকন্ডের নবনভন্ন এলাকা ়ে গাইড করন্ডর্ বা নবক্র ়ে আইন্ডেম 

হাইলাইে করন্ডর্ িেশ তন ব্যবহার করুন। 

গ্রাহক সম্পৃির্া এবং নবক্র ়ে: চূড়োে লক্ষয হল গ্রাহকন্ডের আকে তণ করা, আগ্রহ ট্রেখান্ডনা এবং নকনন্ডর্ আকািা করা, ট্রোকানটিন্ডক 

"নীরব নবক্র ়েকমী" নহন্ডসন্ডব িনরণর্ করা। 

২.৬ নগদ পড িোলনো এবং আডর্থকু প্রডিযো়গুডল প্রডতডষ্ঠত  

"নগে ব্যবস্থািনা এবং আনথ তক িনক্র ়ো িনর্নষ্ঠর্" এর অথ ত হল একটি িনর্ষ্ঠান্ডনর মন্ডে অথ ত িনরচালনার েন্য স্পষ্ট িিনর্ এবং 

ব্যবস্থা রন্ড ়েন্ডে,  ার মন্ডে রন্ড ়েন্ডে র্হনবল গ্রহণ, নবর্রণ এবং নহসাব রাখার নীনর্মালা, আনথ তক ননর্ভ তলর্া নননির্ করার েন্য এবং 

োনল ়োনর্ িনর্ন্ডরান্ডধর েন্য িন্ড ়োেনী ়ে নন ়েন্ত্রণ। এই কাঠান্ডমা সম্পন্ডের োন ়েত্বশীল ব্যবস্থািনান্ডক সমথ তন কন্ডর এবং আনথ তক 

অখণ্ডর্া বো ়ে রাখন্ডর্ সহা ়ের্া কন্ডর। 

িনর্নষ্ঠর্ নগে িনরচালনা এবং আনথ তক িনক্র ়োর মূল নেক: 
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স্পষ্ট োন ়েত্ব: নগে িনরচালনার েন্য ো ়েী ব্যনিন্ডের, ট্র মন একেন িধান আনথ তক কম তকর্তা (CFO) বা নবভাগী ়ে িধান (HOD) 

ননযুি করা এবং নীনর্মালা অনুসরণ করা নননির্ করা। 

নীনর্ বাস্তবা ়েন: নগে িনরচালনার েন্য সমস্ত নলনখর্ নীনর্ এবং িিনর্ কা তকরভান্ডব ট্র াগান্ড াগ করা এবং োন ়েত্বশীল কমীন্ডের 

দ্বারা বাস্তবান ়ের্ করা নননির্ করা। 

অভযেরীণ নন ়েন্ত্রণ: ত্রুটি িনর্ন্ডরাধ করার েন্য ট্রচক এবং ব্যান্ডলন্স স্থািন করা এবং নননির্ করা ট্র  সমস্ত ট্রলনন্ডেন সঠিকভান্ডব 

ট্ররকড ত করা হন্ড ়েন্ডে এবং নহসাব করা হন্ড ়েন্ডে। 

পুননম তলন: নগে নন ়েনমর্ ভারসাম্য এবং পুননম তলন  ান্ডর্ আনথ তক ট্ররকন্ডড তর সান্ডথ িকৃর্ নগে নমন্ডল  া ়ে র্া  াচাই করা  া ়ে। 

িনশক্ষণ এবং ট্র াগান্ড াগ: সম্মনর্ নননির্ করন্ডর্ এবং ঝুুঁনক কমান্ডর্ কমীন্ডের  থা থ নগে িনরচালনা এবং আনথ তক িিনর্ 

সম্পন্ডকত নশনক্ষর্ করা। 

 

২.৭ প্রযুডক্ত এবং POS ডসরস্টমগুডল কোযকু ী প্রডিয়োগুডলরত একীভূত ক ো  

 

একটি সমনির্ POS নসন্ডস্টম িন্ড ়েন্ট-অফ্-ন্ডসল ফ্াংশনগুনলন্ডক অযাকাউনন্টং, ইনন্ডভন্টনর, CRM এবং ই-কমান্ডস তর মন্ডর্া 

অন্যান্য ব্যবসান ়েক নসন্ডস্টন্ডমর সান্ডথ সংযুি কন্ডর। এই ইনন্টন্ডগ্রশন ট্রডো িবাহন্ডক স্ব ়েংনক্র ়ে কন্ডর, ম্যানু ়োল এনি হ্রাস কন্ডর এবং 

নবভাগগুনলন্ডর্ ননর্ভ তলর্া উন্নর্ কন্ডর। 

একটি সমনির্ POS এর সুনবধা কী কী? 

দ্রুর্ ট্রচকআউে: একটি সমনির্ POS বাস্তবা ়েন আিনার ট্রচকআউে িনক্র ়োন্ডক দ্রুর্র্র করন্ডব,  ার ফ্ন্ডল আিনন আরও ট্রবনশ 

গ্রাহকন্ডের িনরন্ডেবা নেন্ডর্ িারন্ডবন। আিনন বারন্ডকাড স্কযানার বা োচনিন ব্যবহার করুন না ট্রকন, ব্যাকএে ট্রথন্ডক োম 

স্ব ়েংনক্র ়েভান্ডব ট্রর্ালা হন্ডল, ম্যানু ়োল ট্রডো এনির িন্ড ়োেন হন্ডব না এবং মূল্য ননধ তারন্ডণর ত্রুটির সম্ভাবনা কম থাকন্ডব। 

নরন্ড ়েল-োইম নরন্ডিাটি তং অযান্ডক্সস করুন: একটি সমনির্ POS আিনান্ডক মূল্যবান নরন্ড ়েল-োইম ট্রডো ট্রেখন্ডর্ এবং এক নেন্ডর 

আিনার ব্যবসার কম তক্ষমর্া মূল্যা ়েন করন্ডর্ ট্রে ়ে। আিনন  নে ট্রকানও গ্রাহন্ডকর নবক্র ়ে ইনর্হাস অযান্ডক্সস কন্ডর একটি লক্ষযবস্তু 

িচার তর্নর করন্ডর্ চান অথবা ট্রকান কমীরা ট্রকানও নননে তষ্ট িণ্য বা নবন্ডশে অফ্ান্ডরর সবন্ডচন্ড ়ে ট্রবনশ নবনক্র করন্ডেন র্া ট্রেখন্ডর্ চান, 

একটি সমনির্ POS আিনান্ডক অবগর্ নসিাে ননন্ডর্ সাহায্য করন্ডব। 

উন্নর্ গ্রাহক অনভজ্ঞর্া: একটি সমনির্ POS আিনান্ডক আিনার গ্রাহকন্ডের দ্রুর্ িনরন্ডেবা ট্রেও ়োর িাশািানশ র্ান্ডের আরও 

ব্যনিগর্কৃর্ অনভজ্ঞর্া িোন্ডনর সুন্ড াগ ট্রে ়ে। গ্রাহক র্থ্য এবং নবক্র ়ে ইনর্হান্ডস নরন্ড ়েল-োইম অযান্ডক্সন্ডসর মােন্ডম, আিনার 

ফ্রন্টলাইন কমীরা ট্রক্রর্ান্ডের সান্ডথ ট্র াগান্ড াগ করন্ডর্ িান্ডরন এবং একটি নভন্ন গ্রাহক অনভজ্ঞর্া িোন করন্ডর্ িান্ডরন  ার ফ্ন্ডল 

মুন্ডখর কথা এবং নবক্র ়ে বৃনি িা ়ে। 

কম ট্রিন্ডমন্ট নবন্ডক্রর্া:  খন একটি সমাধান POS সফ্টওয্য়োর এবং িনরচানলর্ ট্রিন্ডমন্ডন্টর িনরন্ডেবাগুনলন্ডক একনত্রর্ কন্ডর, র্খন 

িনরচালনা করার েন্য কম ইনভন্ড ়েস থান্ডক এবং  খন আিনার সহা ়ের্ার িন্ড ়োেন হ ়ে র্খন কম নম্বন্ডর কল করার িন্ড ়োেন হ ়ে। 

Square অন্যান্য সমনির্ ট্রিন্ডমন্ট সমাধান্ডনর একটি িনরসরও অফ্ার কন্ডর -  ার মন্ডে রন্ড ়েন্ডে Square Online, QR 

ট্রকাড ব্যবহার কন্ডর স্ব-িনরন্ডেবা অড তানরং এবং Square Invoices। 

উন্নর্ স্টক নন ়েন্ত্রণ: আিনার ইনন্ডভন্টনর ম্যান্ডনেন্ডমন্ট সফ্টওয্য়োন্ডরর সান্ডথ একীভূর্ একটি POS আিনান্ডক আরও ভাল দৃশ্যমানর্া 

এবং নন ়েন্ত্রণ ট্রেন্ডব। আিনন এক নেন্ডর আিনার ট্রোকান(গুনল) জ্যন্ডড়ে স্টক স্তর ট্রেখন্ডর্ সক্ষম হন্ডবন এবং  খন একটি নননে তষ্ট 

SKU-এর স্টক স্তর কম থান্ডক র্খন সর্কতর্া ট্রসে আি করন্ডর্ িারন্ডবন,  া আিনান্ডক আত্মনবশ্বাস ট্রেন্ডব ট্র  আিনার কান্ডে 

সব তো ি তাি স্টক রন্ড ়েন্ডে। 

খরচ কমান্ডনা: আিনার ট্রচকআউে এবং ইনন্ডভন্টনর ম্যান্ডনেন্ডমন্ট িনক্র ়োগুনলন্ডক সহের্র করা আিনার সম ়ে এবং অথ ত সাশ্র ়ে 

করন্ডব। দ্রুর্ ট্রলনন্ডেন িনক্র ়োকরণ এবং কম ট্রডো এনি শ্রম খরচ কমা ়ে, এবং স্টকন্ডেক আরও েক্ষ এবং কম সম ়েসান্ডিক্ষ হন্ড ়ে 

ওন্ডঠ কারণ আিনার POS আিনার ইনন্ডভন্টনর ম্যান্ডনেন্ডমন্ট সফ্টওয্য়োন্ডরর সান্ডথ স্ব ়েংনক্র ়েভান্ডব নসঙ্ক হন্ড ়ে  া ়ে। 

 

২.৮ কোযকু ী কমকু্ষমতো বমডিক্স বসট ক ো  

অিান্ডরশনাল িারফ্রম্যান্স ট্রমনেক্স, বা কী িারফ্রম্যান্স ইনেন্ডকের (KPIs), হল িনরমািন্ড াগ্য িনরমাি  া একটি ট্রকাম্পাননর 

তেননন্দন িনক্র ়ো এবং কা তকলান্ডির েক্ষর্া, কা তকানরর্া এবং গুণমান মূল্যা ়েন কন্ডর। এই ট্রমনেক্স ননধ তারন্ডণর মন্ডে রন্ড ়েন্ডে উৎিােন 

ইউননে, িনক্র ়ো চন্ডক্রর সম ়ে, বা িথমবান্ডরর মন্ডর্া সমস্যা সমাধান্ডনর হান্ডরর মন্ডর্া নবে ়েগুনলর েন্য স্পষ্ট, িনরমািন্ড াগ্য লক্ষয 
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ননধ তারণ করা এবং র্ারিন্ডর নন ়েনমর্ভান্ডব ি তন্ডবক্ষণ, নবন্ডিেণ এবং এই িনর্নষ্ঠর্ লক্ষযগুনলর সান্ডথ তুলনা করা, িবণর্া সনাি 

করা, সমস্যাগুনল নচনির্ করা এবং সামনগ্রক ব্যবসান ়েক কম তক্ষমর্া এবং লাভেনকর্া উন্নর্ করার েন্য ট্রডো-চানলর্ নসিাে 

ট্রনও ়ো। 

কম তক্ষমর্া সূচক কী কী? 

কম তক্ষমর্ার সূচক: এগুনল এমন সূচক  া অভযেরীণ িনক্র ়োগুনল কর্ো ভালভান্ডব কাে করন্ডে র্ার একটি স্ন্যািশে িোন কন্ডর, 

ট্র মন নবক্র ়ে কল, উৎিােন, বা গ্রাহক িনরন্ডেবা। 

িনরমাণগর্ িনরমাি: এগুনল হল সুনননে তষ্ট সংখ্যা এবং গণনা  া েক্ষর্া, উৎিােনশীলর্া, গুণমান এবং কা তকানরর্া িনরমাি কন্ডর। 

উোহরণ: 

িনর্নেন উৎিানের্ ইউননে। 

গ্রাহক িনরন্ডেবা: িথম িন্ডচষ্টা ়ে সমাধান করা সমস্যার শর্াংশ। 

রক্ষণান্ডবক্ষণ: সরঞ্জাম আিোইম, ব্যথ তর্ার মন্ডে গড়ে সম ়ে (MTBF), এবং ট্রমরামন্ডর্র গড়ে সম ়ে (MTTR)। 

এগুন্ডলা কীভান্ডব ট্রসে করা হ ়ে? 

ট্রবসলাইন িনরমাি স্থািন করুন: আিনার বর্তমান কম তক্ষমর্ার স্তরগুনল বুঝুন। 

স্পষ্ট কম তক্ষমর্া লক্ষয ননধ তারণ করুন: িনর্টি ট্রমনেন্ডকর েন্য নননে তষ্ট, িনরমািন্ড াগ্য লক্ষয ননধ তারণ করুন  া সামনগ্রক ব্যবসান ়েক 

লন্ডক্ষযর সান্ডথ সামঞ্জস্যপূণ ত। 

অথ তপূণ ত ট্রমনেক্স ননব তাচন করুন: মূল িনক্র ়োগুনলন্ডর্ মূল্যবান অেদৃ তনষ্ট িোন কন্ডর এমন ট্রমনেক্স ননব তাচন করুন। 

নন ়েনমর্ ি তন্ডবক্ষণ করুন: িবণর্া এবং ধরণগুনল ি তন্ডবক্ষণ করন্ডর্ ধারাবানহকভান্ডব এই ট্রমনেক্সগুনল েযাক করুন। 

নবন্ডিেণ এবং তুলনা করুন: সাফ্ল্য মূল্যা ়েন্ডনর েন্য িনর্নষ্ঠর্ লক্ষযগুনলর সান্ডথ িকৃর্ কম তক্ষমর্ার তুলনা করুন। 

ট্রডো-চানলর্ সমি ়ে করুন: র্থ্যনভনিক নসিাে ননন্ডর্ এবং িনক্র ়োগুনল অনিমাইে করন্ডর্ নবন্ডিেণ ট্রথন্ডক িাি অেদৃ তনষ্ট ব্যবহার 

করুন। 

ট্রকন এগুন্ডলা গুরুত্বপূণ ত? 

উন্ননর্র ট্রক্ষত্রগুনল নচনির্ করুন: এগুন্ডলা ব্যবসাগুনলন্ডক র্ান্ডের কা তক্রন্ডম সমস্যা এবং অেক্ষর্া নচনির্ করন্ডর্ সাহায্য কন্ডর। 

নসিাে গ্রহন্ডণ অবনহর্ করুন: ট্রমনেক্স ট্রথন্ডক িাি র্থ্য আরও কা তকর এবং ট্রকৌশলগর্ ব্যবসান ়েক নসিাে গ্রহন্ডণর সুন্ড াগ কন্ডর 

ট্রে ়ে। 

অগ্রগনর্ েযাক করুন: এগুনল সমন্ড ়ের সান্ডথ সান্ডথ অগ্রগনর্ এবং বৃনি িনরমাি কন্ডর, েীঘ তন্ডম ়োেী লক্ষয অেতন্ডন সহা ়ের্া কন্ডর। 

েবাবনেনহর্া নননির্ করুন: ব্যনি এবং েলগুনলন্ডক র্ান্ডের কম তক্ষমর্ার েন্য েবাবনেনহ করন্ডর্ ট্রমনেক্স ব্যবহার করা ট্র ন্ডর্ িান্ডর। 

লাভেনকর্া বৃনি করুন: কা তকর ট্রমনেক্স দ্বারা চানলর্ সুগম কা তক্রম লাভেনকর্া এবং গ্রাহক সন্তুনষ্ট বৃনি করন্ডর্ িান্ডর। 
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ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৫.৩ 

 

ডিখন ফ্ল -৩:  তোডলকো বতড  ক রত এবং স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ সম্পকু পড িোলনো ক রত পো রব। 

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

৩.১ খুি ো িোডহদো ডবরেষরণ  ডভডিরত ইনরভন্টড   প্ররযো়জনীয়তো ডিডিত ক ো  

৩.২ স ব োহকো ী  ডবকল্পগুডল গুণমোন, মূল্য এবং ডনভ ুরযোগ্যতো  মোনদণ্ড অনুসোর  মূল্যোয়ন ক ো  

৩.৩ ইনরভন্টড  স ব োহ পযরুবক্ষণ ক ো হয় এবং অসিডতগুডল ড রপোট ুক ো  

৩.৪ স ব োহকো ী  কমকু্ষমতো মূল্যোযন় ক ো হয় এবং গুণমোন বজোয ় োখো  জন্য প্রডতডিয়ো প্রদোন ক ো  

৩.৫ িলমোন ব্যবসোডয়ক সম্পকুরক সমর্থনু ক ো  জন্য স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ বযোগোরযোগ বজোয়  োখো  

 

৩.১ খুি ো িোডহদো ডবরেষরণ  ডভডিরত ইনরভন্টড   প্ররযো়জনীয়তো ডিডিত ক ো  

 

খুি ো িোডহদো ডবরেষরণ  ডভডিরত ইনরভন্টড  প্ররয়োজনীয়তো ডিডিত ক ো হরলো বসই প্রডিয়ো, যো  মোধ্যরম একটি ব্যবসো তো  ডবিয় 

িোডহদো, গ্রোহক আি ণ এবং বোজো  প্রবণতোগুডল  উপ  ডভডি কর  প্ররয়োজনীয় স্টক বো ইনরভন্টড  পড মোণ ডনধোু ণ কর । 

মূল লক্ষয: 

এটি ডনডিত ক ো বয ব্যবসোয় পযোুপ্ত ইনরভন্টড   রয়রে, যোরত গ্রোহকরদ  িোডহদো পূ ণ ক ো যোয় এবং বকোরনো পণ্য অভোরব ডবডি 

হো োরনো নো হয়। 

ডবরেষণ প্রডিয়ো: 

1. িোডহদো  পূবোুভোস (Demand Forecasting): 

o অতীত ডবিয় তথ্য, ঋতু পড বতনু, এবং অন্যোন্য বোজো  প্রবণতোগুডল  মোধ্যরম ভডবষ্যরত কত পণ্য ডবডি হরব 

তো পূবোুভোস ক ো। 

o গ্রোহকরদ  পেন্দ এবং প্ররয়োজনীয়তো ডনধোু ণ ক ো। 

2. ডবিয় প্যোটোন ুমূল্যোয়ন: 

o বকোন পণ্য বো পড রষবো  িোডহদো সবরিরয় ববডি এবং কখন তো বৃডদ্ধ পোয়, তো ডবরেষণ ক ো। 

o ঋতু পড বতনু, ডবরিষ ছুটি  ডদন বো প্রিোর   সময় ডবিয় বোড়রত পোর , যো ইনরভন্টড  পড কল্পনোরত সোহোয্য 

কর । 

3. স্টক বলরভল ডিডিত ক ো (Stock Level Identification): 

o পরণ্য  পযোুপ্ত পড মোণ স্টক ধর   োখো যোরত পণ্য নো ফুড রয় যোয়, ডবরিষত িোডহদো  সময়। 

o সোধো ণত দুটি প্রধোন ধ রণ  ইনরভন্টড  বলরভল ব্যবহো  ক ো হয়: 

▪ ডমডনমোম স্টক (Minimum Stock): যখন স্টক করম আরস, তখন পুন োয় অিোু  বদওয়ো  

জন্য পযোুপ্ত পড মোরণ ইনরভন্টড । 

▪ ম্যোডক্সমোম স্টক (Maximum Stock): অডধক সংখ্যক পণ্য  োখরত যোরত িোডহদো পূ ণ ক ো 

যোয়। 

4. ড রিডনিরমন্ট ডফ্ররকোরয়ডি (Replenishment Frequency): 

o কত ঘন ঘন ইনরভন্টড  পূণ ুক ো হরব তো ডনধোু ণ ক ো, বযমন বিডলভোড  বো নতুন স্টক আসো  সময়। 

উপসংহো : 

খুি ো িোডহদো ডবরেষণ কর  ইনরভন্টড  প্ররয়োজনীয়তো ডিডিত ক ো ব্যবসো  জন্য খুবই গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি সঠিক সমরয় সঠিক 

পড মোণ পণ্য স ব োহ ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । যডদ স্টক যরর্থষ্ট্ নো র্থোরক, গ্রোহক হো োরনো  আিঙ্কো র্থোরক, আবো  অডতড ক্ত 

স্টক র্থোকরল অডতড ক্ত খ ি হরত পোর । সঠিক ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট ব্যবসো  সোফ্ল্য ডনডিত ক রত সহোয়ক। 
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৩.২ স ব োহকো ী  ডবকল্পগুডল গুণমোন, মূল্য এবং ডনভ ুরযোগ্যতো  মোনদণ্ড অনুসোর  মূল্যোয়ন ক ো  

 

স ব োহকো ী ডবকল্পগুডল মূল্যোযন় ক ো  প্রডিয়ো হরলো—ডবডভন্ন স ব োহকো ী বর্থরক আসো পণ্য বো বসবো মূল্যোযন় ক ো গুণমোন, 

মূল্য এবং ডনভ ুরযোগ্যতো  ডভডিরত। এই প্রডিয়ো একটি ব্যবসোরক সঠিক স ব োহকো ী ডনবোুিন ক রত সহোয়ক, যো তো  িোডহদো 

এবং লক্ষয পূ রণ সক্ষম। 

মূল মোনদণ্ড: 

1. গুণমোন (Quality): 

o স ব োহকো ী  পরণ্য  গুণমোন ব্যবসো  মোন এবং গ্রোহকরদ  প্রতযোিো অনুযোয়ী ডক নো, তো মূল্যোযন় ক ো। 

o গুণমোন মূল্যোয়রন  জন্য স ব োহকো ীরক প্রদোন ক ো পরণ্য  নমুনো প ীক্ষো ক ো, এবং পূববুতী গ্রোহকরদ  

ড ডভউ বো ডফ্িব্যোক সংগ্রহ ক ো বযরত পোর । 

2. মূল্য (Price): 

o স ব োহকো ী  মূল্য ডনধোু রণ  প্রডিয়ো এবং পরণ্য  প্রডত ইউডনট খ ি অন্যোন্য স ব োহকো ীরদ  তুলনোয় 

সোেযী় ডকনো তো মূল্যোযন় ক ো। 

o মূল্য তুলনো ক রত, প্রডতটি স ব োহকো ী  দোম এবং অডতড ক্ত খ ি (রযমন পড বহন খ ি, ট্যোক্স, ইতযোডদ) 

ডবরবিনোয ় োখো হয়। 

3. ডনভ ুরযোগ্যতো (Reliability): 

o স ব োহকো ী  সময়মরতো বিডলভোড  এবং প্রডতশ্রুডত পূ রণ  ক্ষমতো। 

o তো ো তোরদ  প্রডতশ্রুত মোন বজোয়  োখরত পো রব ডকনো তো যোিোই ক ো। এ  মরধ্য পণ্য পড মোণ, বিডলভোড   

সময ়এবং পরণ্য  অবিো  সোমঞ্জস্য ডবরবিনো ক ো হয়। 

মূল্যোযন় প্রডিয়ো: 

1. স ব োহকো ী  পযোুরলোিনো: 

স ব োহকো ীরদ  উপ  ডভডি কর  তথ্য সংগ্রহ ক ো, বযমন তোরদ  বোজোর  অবিোন, বপ্রোিোক্ট ববডিষ্ট্য, বসবো এবং 

পূববুতী কমকু্ষমতো। 

2. তুলনোমূলক ডবরেষণ: 

স ব োহকো ীরদ  গুণমোন, মূল্য এবং ডনভ ুরযোগ্যতো প্রডতটি মোনদরণ্ড তুলনো ক ো, যোরত সবরিরয় উপযুক্ত 

স ব োহকো ী ডনবোুিন ক ো যোয়। 

3. প্রর্থমত ডনবোুিন ক ো এবং আরলোিনো  ডভডিরত চূি়োন্ত ডসদ্ধোন্ত বনওয়ো: 

স ব োহকো ী ডনবোুিন ক ো  প  তোরদ  সরি আরলোিনো িোডলরয় পণ্য, মূল্য এবং িতোুবলী চূি়োন্ত ক ো। 

উপসংহো : 

ডবডভন্ন স ব োহকো ী  ডবকল্পগুডলরক গুণমোন, মূল্য এবং ডনভ ুরযোগ্যতো  উপ  ডভডি কর  মূল্যোয়ন ক ো ব্যবসোডয়ক পড কল্পনো 

এবং সঠিক ডসদ্ধোন্ত বনওয়ো  জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু এই মূল্যোয়ন ব্যবসোরক সঠিক স ব োহকো ী িয়ন ক রত সোহোয্য কর , যো 

ব্যবসো  কোযিুম দক্ষভোরব পড িোলনো  জন্য সহোয়ক। 

 

৩.৩ ইনরভন্টড  স ব োহ পযরুবক্ষণ ক ো হয ়এবং অসিডতগুডল ড রপোট ুক ো  

 

ইনরভন্টড  স ব োহ পযরুবক্ষণ ক ো হরলো একটি প্রডিয়ো, যো  মোধ্যরম ব্যবসো তো  ইনরভন্টড  বলরভল এবং স ব োরহ  মোন 

পযরুবক্ষণ কর , এবং বকোরনো ধ রন  অসিডত বো ত্রুটি ডিডিত ক ো  প  তো ড রপোট ুকর । এই প্রডিয়ো সঠিক ইনরভন্টড  পড িোলনো 

ডনডিত ক রত সহোয়ক। 

মূল লক্ষয: 

• স ব োরহ  সঠিকতো ডনডিত ক ো 

• ইনরভন্টড  পযোুপ্ত পড মোরণ বজোয়  োখো 

• অসিডত বো সমস্যো ডিডিত কর  দ্রুত সমোধোন বনওয়ো 

মূল উপোদোন: 
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1. ইনরভন্টড  পযরুবক্ষণ (Inventory Monitoring): 

o ডনয়ডমত ইনরভন্টড  পযরুবক্ষণ ক ো যোরত পরণ্য  পড মোণ, গুণমোন, এবং অবিোন সঠিক র্থোরক। 

o ডসরস্টরম  মোধ্যরম ইনরভন্টড  ব কি ুআপরিট ক ো এবং গ্রোহক িোডহদো অনুযোয়ী স ব োহ বজোয়  োখো। 

2. অসিডত ডিডিতক ণ (Discrepancy Identification): 

o ইনরভন্টড   পড মোরণ বো স ব োরহ  গুণমোরন বকোরনো ত্রুটি বো অডমল খু ূঁরজ পোওয়ো বগরল তো ডিডিত ক ো। 

উদোহ ণস্বরূপ, বকোরনো পরণ্য  অডতড ক্ত বো কম স্টক র্থোকরত পোর , অর্থবো কাঁিোমোল ও পণ্যসোমগ্রী  গুণমোরন 

অডমল হরত পোর । 

o ডনয়ডমত বিডকংরয়  মোধ্যরম প্রোপ্ত তথ্য ডবরেষণ ক ো। 

3. অসিডত ড রপোটিংু (Discrepancy Reporting): 

o ডিডিত অসিডতগুডল সংডেষ্ট্ কতৃপুক্ষ বো ব্যবিোপনো দরল  কোরে ড রপোট ুক ো। 

o ড রপোরট ুসমস্যো  ডবস্তোড ত ডবব ণ, বযমন সঠিক পড মোরণ  স্টক, গুণমোরন  অডমল বো বকোরনো পড বহন 

সমস্যো বদওয়ো হয়। 

o ড রপোটটুি ডনডদষু্ট্ সমরয় সংডেষ্ট্ ডবভোরগ পোঠোরনো এবং সমস্যো সমোধোরন পদরক্ষপ বনওয়ো। 

4. সমোধোন (Resolution): 

o অসিডতগুডল সমোধোন ক রত সঠিক পদরক্ষপ বনওয়ো, বযমন অডতড ক্ত স্টক বফ্ ত বনওয়ো, পরণ্য  গুণমোন 

যোিোই ক ো, স ব োহ চুডক্ত পুনডবরুবিনো ক ো ইতযোডদ। 

o ইনরভন্টড  পড িোলনো  জন্য নতুন প্রডিয়ো বো পদ্ধডত প্রবতনু ক ো যোরত ভডবষ্যরত ত্রুটি নো ঘরট। 

উপসংহো : 

ইনরভন্টড  স ব োহ পযরুবক্ষণ এবং অসিডত ড রপোটিংু একটি অপড হোয ুপ্রডিয়ো, যো ব্যবসো  কোযকু  ইনরভন্টড  ম্যোরনজরমন্ট 

এবং ডন বডচ্ছন্ন অপোর িন ডনডিত ক রত সোহোয্য কর । এটি সমস্যো ডিডিত ক ো  পোিোপোডি দ্রুত সমোধোন বখাঁজো  জন্য গুরুত্বপূণ,ু 

যোরত ব্যবসো  স ব োহ শৃঙ্খল সিল র্থোরক। 

 

৩.৪ স ব োহকো ী  কমকু্ষমতো মূল্যোয়ন ক ো হয় এবং গুণমোন বজোয়  োখো  জন্য প্রডতডিয়ো প্রদোন ক ো  

স ব োহকো ী  কমকু্ষমতো মূল্যোয়ন ক ো হরলো একটি প্রডিয়ো, যো  মোধ্যরম ব্যবসো তো  স ব োহকো ীরদ  কোযকুোড তো, গুণমোন, 

বসবো, এবং সময়মরতো বিডলভোড   উপ  নজ   োরখ। এ  মোধ্যরম স ব োহকো ী  সোরর্থ সম্পকু উন্নত ক ো এবং গুণমোন ডনডিত 

ক রত প্ররয়োজনীয় প্রডতডিয়ো প্রদোন ক ো হয়। 

মূল লক্ষয: 

• স ব োহকো ী  গুণমোন এবং কোযকুোড তো মূল্যোয়ন ক ো 

• পরণ্য  গুণমোন বজোয ় োখরত স ব োহকো ীরক সঠিক প্রডতডিয়ো প্রদোন ক ো 

• স ব োহকো ী  সোরর্থ কোযকু  সম্পকু িোপন এবং তোরদ  পো ফ্ ম্যোরি উন্নডত সোধন ক ো 

মূল উপোদোন: 

1. কমকু্ষমতো মূল্যোয়ন (Performance Evaluation): 

o স ব োহকো ী  সময়মরতো পণ্য স ব োহ, গুণমোন, পড মোণ, এবং গ্রোহক বসবো পযোুরলোিনো ক ো। 

o সঠিক ইনরভন্টড  বলরভল, পরণ্য  গুণমোন এবং বকোন ডবলরম্ব  জন্য তোরদ  দোয়ভো  মূল্যোযন় ক ো। 

2. গুণমোন মূল্যোযন় (Quality Assessment): 

o স ব োহকো ী  পণ্য বো বসবো  গুণমোন ডনয়ডমতভোরব যোিোই ক ো এবং গুণমোরন  বকোনও হ্রোস হরল তো ডিডিত 

ক ো। 

o গুণমোন সংিোন্ত স্টযোন্ডোি ুবো িতোুবলী পূ ণ হরচ্ছ ডকনো তো প ীক্ষো ক ো। 

3. অসিডত ডিডিতক ণ (Identifying Discrepancies): 

o স ব োহকো ী  প্রদোন ক ো পরণ্য বো বসবোয় বকোরনো ত্রুটি বো অসিডত ডিডিত হরল তো মূল্যোযন় ক ো এবং 

ড রপোট ুক ো। 

o ডনধোুড ত সময়সীমো  মরধ্য পণ্য স ব োহ নো হরল তো প্রডতডিয়ো সহকোর  ডিডিত ক ো। 

4. প্রডতডিয়ো প্রদোন (Providing Feedback): 
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o গুণমোন বজোয়  োখরত স ব োহকো ীরক সঠিক ও কোযকু ী প্রডতডিয়ো প্রদোন ক ো। 

o অসিডত বো সমস্যোগুডল  বক্ষরত্র স ব োহকো ীরক কীভোরব সমস্যো সমোধোন ক রত হরব তো ডনরদিুনো বদওয়ো। 

o স ব োহকো ী  কমকু্ষমতো উন্নত ক রত প্রডিক্ষণ বো সহোয়তো প্রদোন ক ো। 

5. পো ফ্ ম্যোি ড রপোট ু(Performance Reporting): 

o স ব োহকো ী  কমকু্ষমতো এবং গুণমোরন  উপ  ডভডি কর  প্রডতরবদন বতড  ক ো এবং এটি সংডেষ্ট্ পরক্ষ  

কোরে উপিোপন ক ো। 

o প্ররয়োজরন প বতী অিোু  বো চুডক্ত  জন্য স ব োহকো ী  পো ফ্ ম্যোরি  ওপ  ডভডি কর  ডসদ্ধোন্ত বনওয়ো। 

উপসংহো : 

স ব োহকো ী  কমকু্ষমতো মূল্যোয়ন এবং গুণমোন বজোয়  োখো  জন্য প্রডতডিয়ো প্রদোন একটি গুরুত্বপূণ ুপ্রডিয়ো। এটি স ব োহকো ী 

এবং ব্যবসো  মরধ্য ভোরলো সম্পকু গরড় বতোরল এবং গুণমোন উন্নত ক ো  জন্য কোযকু ী পদরক্ষপ গ্রহরণ সহোয়ক। একটি সঠিক 

মূল্যোযন় এবং সঠিক প্রডতডিয়ো স ব োহকো ীরক তোরদ  কমকু্ষমতো বৃডদ্ধ ক রত এবং ব্যবসো  প্ররয়োজনীয় গুণমোন ডনডিত ক রত 

উৎসোডহত কর । 

 

৩.৫ িলমোন ব্যবসোডয়ক সম্পকরুক সমর্থনু ক ো  জন্য স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ বযোগোরযোগ বজোয়  োখো  

 

িলমোন ব্যবসোডয়ক সম্পকুরক সমর্থনু ক ো  জন্য স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ বযোগোরযোগ বজোয়  োখো হরলো একটি প্রডিয়ো, যো  মোধ্যরম 

একটি ব্যবসো তো  স ব োহকো ীরদ  সরি ডনয়ডমতভোরব বযোগোরযোগ  োরখ। এ  লক্ষয হরলো স ব োহকো ীরদ  সরি সুসম্পকু বজোয় 

ব রখ ব্যবসো  কোযিুরম  ধো োবোডহকতো এবং সফ্লতো ডনডিত ক ো। 

মূল লক্ষয: 

• স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ দীঘরুময়োদী সম্পকু িোপন এবং পড িোলনো ক ো 

• ব্যবসোডয়ক সম্পকুরক সুসংহত ক ো  জন্য ডনয়ডমত বযোগোরযোগ এবং তথ্য ভোগোভোডগ ক ো 

• কোযকু ী সমোধোন এবং উন্নয়নমূলক কোরজ  জন্য বযৌর্থভোরব কোজ ক ো 

মূল উপোদোন: 

1. ডনয়ডমত বযোগোরযোগ (Regular Communication): 

o স ব োহকো ীরদ  সরি প্রডতডনয়ত বযোগোরযোগ  োখো, যোরত বকোরনো সমস্যো বো অস্বোভোডবক পড ডিডত বতড  হরল তো 

তোত্ক্ষডণকভোরব সমোধোন ক ো যোয়। 

o ডমটিং, বফ্োন কল, ইরমইল, ডভডিও কনফ্োর রি  মোধ্যরম উভয় পরক্ষ  মরধ্য বযোগোরযোগ বজোয়  োখো। 

2. তথ্য ভোগোভোডগ (Information Sharing): 

o বোজোর   পড বতনু, ডবিয় পূবোুভোস, িোডহদো  ওঠোনোমো এবং অন্যোন্য গুরুত্বপূণ ুতথ্য স ব োহকো ী  সোরর্থ বিয়ো  ক ো। 

o স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ কোরজ  অগ্রগডত বো পড কল্পনো সম্পডকুত তথ্য বদওয়ো, যোরত তো ো তোরদ  পড রষবো বো পণ্য 

স ব োহ আ ও কোযকু ীভোরব পড কল্পনো ক রত পোর । 

3. প্রডতরবদন এবং মতোমত (Feedback and Reports): 

o স ব োহকো ীরদ  প্রডত ডনয়ডমত কমকু্ষমতো প্রডতরবদন প্রদোন ক ো এবং তোরদ  সরি ধো োবোডহকভোরব তোরদ  কোরজ  

ফ্লোফ্ল এবং গুণমোন সম্পরকু মতোমত বিয়ো  ক ো। 

o ব্যবসো ও স ব োহকো ী  মরধ্য সম্পূণ ুস্বচ্ছতো বজোয়  োখো। 

4. সহরযোডগতো ও সমস্যো সমোধোন (Collaboration and Problem Solving): 

o স ব োহকো ীরদ  সরি সমস্যো বো িযোরলঞ্জ বমোকোরবলো  জন্য সমডন্বতভোরব কোজ ক ো। 

o যডদ বকোরনো সমস্যো বো অস্বডস্তক  পড ডিডত বদখো বদয়, স ব োহকো ীরক সমোধোন খু ূঁজরত এবং প্ররয়োজরন মুলতুডব বো 

িডগত আরদরি  বক্ষরত্র সমর্থনু প্রদোন ক ো। 

5. দীঘরুময়োদী সম্পরক ু উন্নয়ন (Long-term Relationship Development): 

o স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ দীঘরুময়োদী সম্পকু গরি ় বতোলো, যোরত ভডবষ্যরত  জন্য তো ো একটি ডবশ্বস্ত এবং ডিডতিীল 

পোটনুো  ডহরসরব কোজ ক রত পোর । 

o বোডণডজযক চুডক্ত, সম্মোনজনক বযোগোরযোগ এবং সম্পরকু  মধ্য ডদরয় উভয় পরক্ষ  উপকোর  আসো। 
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উপসংহো : 

িলমোন ব্যবসোডয়ক সম্পকুরক সমর্থনু ক ো  জন্য স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ বযোগোরযোগ বজোয়  োখো ব্যবসো  সফ্লতো এবং ডবকোরি  

জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু ডনয়ডমত বযোগোরযোগ এবং সহরযোডগতোমূলক মরনোভোরব  মোধ্যরম ব্যবসো এবং স ব োহকো ী  মরধ্য একটি 

িডক্তিোলী, দীঘরুময়োদী সম্পকু বতড  ক ো সম্ভব, যো উভয ়পরক্ষ  জন্য লোভজনক। 

 

 

 

ইনফ্ রমিন ডিট (Information Sheet) -৫.৪ 

 

ডিখন ফ্ল -৪:  তোডলকো বতড  ক রত এবং স ব োহকো ীরদ  সোরর্থ সম্পক ুপড িোলনো ক রত পো রব। 

 

ডিখন উরেশ্যঃ এই তথ্যপত্রটি সম্পূণ ুক ো  প , ডিক্ষোর্থী ো ডনেডলডখত ডবষয়বস্তু ব্যোখ্যো, সংজ্ঞো এবং ব্যোখ্যো ক রত সক্ষম হরব। 

 

ডবষয়বস্তুঃ (Content): 

 

৪.১ ব্র্যোডন্ডং এবং প্রিো মূলক উপক ণ বতড  ক ো  

৪.২ ডবজ্ঞোপন বকৌিল বোস্তবোয়ন ক ো  

৪.৩ বসোশ্যোল ডমডিয়ো মোরকুটিং প্রিো ণো িোলু ক ো  

৪.৪ ইরমল মোরকুটিং প্রিো ণো বতড  ক ো  

৪.৫ মোরকুটিং কমকু্ষমতো বমডিক্স িযোক ক ো 

৪.৬ ওরযব়সোইট এবং ই-কমোস ুিযোটফ্রম ু মোধ্যরম অনলোইন উপডিডত অডপ্টমোইজ ক ো  

 

৪.১ ব্র্যোডন্ডং এবং প্রিো মূলক উপক ণ বতড  ক ো  

ব্র্যানেং এবং িচারমূলক উিকরণগুনল একটি সুসংগর্ ব্র্যাে িনরচ ়ে িনর্ষ্ঠা, দৃশ্যমানর্া বৃনি এবং লক্ষয েশ তকন্ডের সান্ডথ েনড়ের্ 

করার েন্য তর্নর করা হ ়ে। এই িনক্র ়োর মন্ডে একটি ব্র্যান্ডের নভজ্যয ়োল উিাোন এবং বার্তা তর্নর করা েনড়ের্, ট্র মন ট্রলান্ডগা, 

রন্ডের নস্কম এবং ট্যাগলাইন,  া িন্ডর ব্যবসান ়েক কাড ত, ফ্ল্া ়োর, ট্রসাশ্যাল নমনড ়ো কন্ডন্টন্ট এবং ব্র্যান্ডেড িণ্যর্দ্ন্ডব্যর মন্ডর্া নবনভন্ন 

নবিণন উিকরন্ডণ িন্ড ়োগ করা হ ়ে। লক্ষয হল িনর্ন্ড াগীন্ডের ট্রথন্ডক ব্যবসান্ডক আলাো করা, গ্রাহন্ডকর আস্থা এবং আনুগর্য তর্নর 

করা এবং ট্রশে ি তে নবক্র ়ে এবং বৃনি ত্বরানির্ করা। 

ব্র্যানেং এবং িচারমূলক উিকরণ তর্নরর মূল ধাি 

ব্র্যাে িনরচ ়ে ননধ তারণ করুন: ব্র্যান্ডের মূল মূল্যন্ডবাধ, লক্ষয, ব্যনিত্ব এবং অনন্য নবক্র ়ে িস্তাবনা ননধ তারণ করুন। 

একটি ব্র্যাে নকে তর্নর করুন: ট্রলান্ডগা, রে প্যান্ডলে, োইন্ডিাগ্রানফ্ এবং ফ্ন্ডোগ্রানফ্ স্টাইল সহ িন্ড ়োেনী ়ে নভজ্যয ়োল সম্পে তর্নর 

করুন। 

বার্তা তর্নর করুন: একটি ধারাবানহক ব্র্যাে বার্তা তর্নর করুন  া লক্ষয েশ তকন্ডের কান্ডে ব্র্যান্ডের গল্প এবং মূল্য ট্র াগান্ড াগ কন্ডর। 

নকশা এবং উিকরণ তর্নর করুন: নবনভন্ন নবিণন উিকরন্ডণ ব্র্যাে নকে এবং বার্তা িন্ড ়োগ করুন: 

মুর্দ্ণ উিকরণ: ব্যবসান ়েক কাড ত, ট্রব্রাশার, ফ্ল্া ়োর, ট্রিাস্টার, সরাসনর ট্রমইল এবং ব্যানার। 

নডনেোল উিকরণ: ওন্ড ়েবসাইে সামগ্রী, ট্রসাশ্যাল নমনড ়ো ট্রিাস্ট, ইন্ডমল ননউেন্ডলোর এবং নডনেোল নবজ্ঞািন। 

ব্র্যান্ডেড িণ্য: কলম, মগ, ট্রোে ব্যাগ এবং কযান্ডির মন্ডর্া িচারমূলক িণ্য। 

ধারাবানহকর্া নননির্ করুন: একটি শনিশালী এবং স্বীকৃর্ ব্র্যাে তর্নর করন্ডর্ সমস্ত িযােফ্ম ত এবং উিকরণ জ্যন্ডড়ে ব্র্যানেং এবং 

বার্তা ট্রিরন্ডণ ধারাবানহকর্া বো ়ে রাখুন। 

নবর্রণ: লক্ষয েশ তকন্ডের কান্ডে কা তকরভান্ডব ট্রিৌুঁোন্ডনার েন্য নবনভন্ন চযান্ডনন্ডলর মােন্ডম উিকরণ নবর্রণ করুন। 

 

৪.২ ডবজ্ঞোপন বকৌিল বোস্তবোযন় ক ো  
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ডবজ্ঞোপন বকৌিল বোস্তবোয়ন হরলো একটি সুডনডদষু্ট্ পড কল্পনো অনুযোয়ী ডবজ্ঞোপন প্রিোড ত ক ো  প্রডিয়ো, যো  মোধ্যরম লক্ষয গ্রোহক 

বেণীরক আকষণু ক ো এবং ব্যবসো  পণ্য বো বসবো  বোজোর  অবিোন বতড  ক ো হয়। এটি একটি ডবপণন বকৌিল, যো ব্যবসো  লক্ষয 

অজুরন সোহোয্য কর । 

মূল লক্ষয: 

• লক্ষয গ্রোহক বেণীরক ডবজ্ঞোপন মোধ্যরম বপৌূঁেোরনো 

• ব্র্যোন্ড সরিতনতো বৃডদ্ধ ক ো 

• ডবিয় বৃডদ্ধ ও গ্রোহকরদ  সোড়ো ডনডিত ক ো 

মূল উপোদোন: 

1. ডবজ্ঞোপরন  লক্ষয ডনধোু ণ (Setting Advertising Objectives): 

o প্রর্থরম ডবজ্ঞোপন প্রিোর   উরেশ্য ডনধোু ণ ক ো, বযমন: ব্র্যোন্ড সরিতনতো বৃডদ্ধ, পরণ্য  ডবিয় বৃডদ্ধ, গ্রোহরক  মরনোভোব 

পড বতনু বো নতুন পণ্য িোলু ক ো। 

o প্রডতটি ডবজ্ঞোপন প্রিোর   জন্য SMART (Specific, Measurable, Achievable, Relevant, 

Time-bound) লক্ষয ডনধোু ণ ক ো। 

2. লক্ষয বেণী ডনবোুিন (Target Audience Selection): 

o ডবজ্ঞোপনটি বকোন বেণী বো বোজোর   জন্য হরব তো ডনধোু ণ ক ো। গ্রোহক বগোষ্ঠী, তোরদ  বয়স, আগ্রহ, আিো -আি ণ, 

ভূরগোল, ইতযোডদ অনুসোর  লক্ষয বেণী ববরে বনওয়ো। 

o ডিডজটোল এবং ডপ্রন্ট ডমডিয়ো  মোধ্যরম উপযুক্ত িযোটফ্ম ুডনবোুিন ক ো। 

3. মোধ্যরম  ডনবোুিন (Choosing the Media): 

o ডবজ্ঞোপন প্রিোর   জন্য সবরিরয় কোযকু  ডমডিয়ো িয়ন ক ো, বযমন: টিডভ, ব ডিও, বসোশ্যোল ডমডিয়ো, ডনউজরপপো , 

ডবলরবোি,ু ইন্টো রনট, ইতযোডদ। 

o বকোন িযোটফ্রম ুডবজ্ঞোপনটি সবোুডধক কোযকু  হরব তো ডবরেষণ ক ো। 

4. ডবজ্ঞোপন কনরটন্ট বতড  (Creating the Advertising Content): 

o ডবজ্ঞোপরন  ডবষয়বস্তু বতড   সময় সৃজনিীলতো, তথ্যপূণ ুউপিোপনো, এবং আকষণুীয় ভোষো ব্যবহৃত হয়। 

o ব্র্যোরন্ড  মূল বোতোু ও এরজন্ডো অনুযোয়ী কনরটন্ট বতড  ক ো, যোরত এটি লক্ষয বেণী  কোরে প্রভোডবত হয়। 

5. ডবজ্ঞোপন প্রিো  (Advertising Campaign Launch): 

o ডনধোুড ত বকৌিল ও পড কল্পনো অনুযোয়ী ডবজ্ঞোপন প্রিো  শুরু ক ো। 

o বোরজট ও সময়সীমো  মরধ্য ডবজ্ঞোপন প্রিোর   কোযিুম ডনডিত ক ো। 

6. ফ্লোফ্ল মূল্যোয়ন (Evaluating the Results): 

o ডবজ্ঞোপন প্রিোর   কোযকুোড তো মূল্যোয়ন ক ো, বযমন গ্রোহরক  প্রডতডিয়ো, ডবিয় বৃডদ্ধ, ব্র্যোন্ড সরিতনতো বৃডদ্ধ, ইতযোডদ। 

o ফ্লোফ্লগুডল  ডবরেষণ এবং প বতী ডবজ্ঞোপন বকৌিলগুডল  জন্য প োমি ুও উন্নয়ন পড কল্পনো ক ো। 

উপসংহো : 

ডবজ্ঞোপন বকৌিল বোস্তবোয়ন ব্যবসো  জন্য গুরুত্বপূণ,ু কো ণ এটি ব্যবসোরক তো  পণ্য বো বসবো সম্পরকু লক্ষয বেণীরক অবডহত ক রত 

সোহোয্য কর  এবং ডবিয় ও ব্র্যোন্ড পড ডিডত বৃডদ্ধ  সুরযোগ সৃডষ্ট্ কর । একটি পড কডল্পত এবং কোযকু  ডবজ্ঞোপন বকৌিল ব্যবসো  

সোফ্ল্য ডনডিত ক রত সহোয়ক। 

 

৪.৩ বসোশ্যোল ডমডিযো় মোরকটুিং প্রিো ণো িোলু ক ো  

 

ট্রসাশ্যাল নমনড ়ো মান্ডকতটিং কযান্ডম্পইনগুনল নননে তষ্ট ব্যবসান ়েক লক্ষয অেতন্ডনর েন্য চালু করা হ ়ে, ট্র মন ব্র্যাে সন্ডচর্নর্া বৃনি, 

নবক্র ়ে বৃনি, নলড তর্নর করা, বা গ্রাহকন্ডের সম্পৃির্া উন্নর্ করা, একটি নননে তষ্ট সম ়ে ধন্ডর ট্রসাশ্যাল নমনড ়ো িযােফ্ন্ডম ত সমনির্ 

নক্র ়োকলান্ডির মােন্ডম। এই কযান্ডম্পইনগুনল নন ়েনমর্ ট্রসাশ্যাল নমনড ়ো ট্রিানস্টংন্ড ়ের ট্রচন্ড ়ে ট্রবনশ ট্রকন্দ্রীভূর্ এবং লক্ষযবস্তুযুি, 

নননে তষ্ট েশ তকন্ডের সান্ডথ অনুরনণর্ হন্ডর্ এবং ফ্লাফ্ল িনরমাি করার েন্য ট্রফ্সবুক, ইনস্টাগ্রাম এবং এক্স এর মন্ডর্া নবনভন্ন 

ট্রনেও ়োন্ডকত উিযুি সামগ্রী, িভাবশালী অংশীোনরত্ব এবং অথ তিোন্ডনর নবজ্ঞািন্ডনর নমশ্রণ ব্যবহার কন্ডর। 

একটি ট্রসাশ্যাল নমনড ়ো িচারণার মূল তবনশষ্টয: 
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লক্ষয-নভনিক: িচারণার স্পষ্ট, িনরমািন্ড াগ্য উন্ডেশ্য থান্ডক, ট্র মন একটি নতুন িণ্য িচার করা, ট্রমইনলং র্ানলকা বৃনি করা, 

অথবা ওন্ড ়েবসাইে েযানফ্ক বৃনি করা। 

সমনির্ িন্ডচষ্টা: এগুনলন্ডর্ নবনেন্ন, অযাড-হক সামগ্রীর িনরবন্ডর্ত ট্রিাস্ট, নবজ্ঞািন এবং কা তকলান্ডির একটি িনরকনল্পর্ ক্রম েনড়ের্। 

সম ়ে-সীমাবি: িচারণার একটি নননে তষ্ট শুরু এবং ট্রশে র্ানরখ থান্ডক,  া একটি নননে তষ্ট সম ়েকান্ডলর েন্য িন্ডচষ্টান্ডক ট্রকন্দ্র কন্ডর। 

িযােফ্ম ত-নননে তষ্ট: নবনভন্ন সামানেক নমনড ়ো ট্রনেও ়োন্ডকতর েন্য র্ান্ডের অনন্য েনসংখ্যা এবং তবনশষ্টয অনুসান্ডর সামগ্রী অনভন্ড ানের্ 

হ ়ে,  নেও এটি এখনও একটি সামঞ্জস্যপূণ ত মূল ট্রকৌশল বো ়ে রান্ডখ। 

িনরমািন্ড াগ্য: সাফ্ল্য মূল্যা ়েন এবং ভনবষ্যন্ডর্র সমি ়েগুনল োনান্ডর্ িাসনিক ট্রমনেক্স ব্যবহার কন্ডর কম তক্ষমর্া েযাক করা হ ়ে। 

 

৪.৪ ইরমল মোরকটুিং প্রিো ণো বতড  ক ো  

ইরমল মোরকুটিং প্রিো ণো বতড  ক ো হরলো একটি প্রডিয়ো, যো  মোধ্যরম ব্যবসো বো প্রডতষ্ঠোন তোরদ  লক্ষয বেণীরক ইরমরল  মোধ্যরম 

তথ্য, অফ্ো  বো প্রিো ণো  বোতোু বপৌূঁরে বদয়। এটি গ্রোহকরদ  সোরর্থ সম্পকু গরড় বতোলো এবং ডবিয় বৃডদ্ধ ক ো  একটি কোযকু ী 

মোধ্যম। 

মূল লক্ষয: 

• গ্রোহকরদ  সোরর্থ সম্পকু িোপন ও তোরদ  ডবশ্বোস অজুন 

• পরণ্য  প্রিো ণো, ডবরিষ অফ্ো  বো গুরুত্বপূণ ুতথ্য বিয়ো  ক ো 

• ডবিয় বৃডদ্ধ এবং ব্র্যোন্ড সরিতনতো বতড  ক ো 

মূল উপোদোন: 

1. লক্ষয বেণী ডনধোু ণ (Defining the Target Audience): 

o প্রর্থরম আপনো  লক্ষয বেণী বো গ্রোহক বগোষ্ঠী ডিডিত করুন। 

o তোরদ  বয়স, আগ্রহ, আি ণ, অবিোন ইতযোডদ অনুসোর  ইরমল প্রিো ণো বতড  ক ো। 

2. ইরমল তোডলকো প্রস্তুত (Building the Email List): 

o সম্ভোব্য গ্রোহকরদ  বর্থরক ইরমল সংগ্রহ ক ো। 

o ইরমল ডলস্ট বতড  ক ো  জন্য ওরয়বসোইট, বসোশ্যোল ডমডিয়ো, বো অন্যোন্য উৎস বর্থরক গ্রোহকরদ  অনুরমোদন ডনরয় তোরদ  

তোডলকোয় অন্তর্ভকু্ত ক ো। 

3. প্রস্তোডবত অফ্ো  বো বোতোু প্রস্তুত (Crafting the Offer or Message): 

o ইরমরল  ডবষয়বস্তু বতড  করুন, যো গ্রোহকরদ  জন্য আকষণুীয় এবং উপকো ী হরব। 

o ইরমরল ডবরিষ েোি,় নতুন পরণ্য  বঘোষণো, বো অন্যোন্য প্রোসডিক অফ্ো  অন্তর্ভকু্ত করুন। 

4. ইরমল ডিজোইন (Designing the Email): 

o ইরমরল  ডিজোইন যতটো সম্ভব প্ররফ্িনোল এবং আকষণুীয় হরত হরব। 

o ডলঙ্ক, ডিত্র, এবং কল-টু-অযোকিন (CTA) ব্যবহো  করুন যোরত গ্রোহক ো সহরজই আপনো  প্রস্তোরব  প্রডত আগ্রহী হন। 

5. পোরসোুনোলোইরজিন (Personalization): 

o গ্রোহরক  নোম এবং তোরদ  আগ্ররহ  ডভডিরত বোতোুগুডলরক কোস্টমোইজ করুন। 

o পোরসোুনোলোইরজিন গ্রোহকরদ  জন্য ইরমলটিরক আ ও প্রোসডিক কর  বতোরল, যো তোরদ  উরিডজত ও কোযকু ী প্রডতডিয়ো 

প্রদোন ক রত সহোয়ক। 

6. বটডস্টং এবং অডপ্টমোইরজিন (Testing and Optimization): 

o ইরমল প্রিো ণো িোলোরনো  আরগ A/B বটডস্টং করুন, যোরত আপডন ডবডভন্ন সোবরজক্ট লোইন, কনরটন্ট এবং ডিজোইন 

প ীক্ষো ক রত পোর ন। 

o ইরমল পোঠোরনো  সময় এবং উপিোপনো অডপ্টমোইজ করুন যোরত সরবোুচ্চ ফ্লোফ্ল পোওয়ো যোয়। 

7. ইরমল পোঠোরনো এবং ফ্লোফ্ল িযোডকং (Sending Emails and Tracking Results): 

o ইরমলটি পোঠোরনো  প , গ্রোহকরদ  প্রডতডিয়ো এবং বখোলো  হো , ডিক থ্রু ব ট (CTR), বসগরমরন্টিন এবং কনভোিনু 

ব ট ডবরেষণ করুন। 
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o এটি আপনোরক জোনোরত সোহোয্য ক রব বয আপনো  প্রিো ণো কতটো সফ্ল এবং ভডবষ্যরত কীভোরব আ ও কোযকু ী ক ো 

বযরত পোর । 

8. ফ্লোফ্ল ডবরেষণ (Analyzing Results): 

o পোঠোরনো ইরমরল  কোযকুোড তো ডবরেষণ করুন। 

o গ্রোহক ো কতটুকু প্রভোডবত হরয়রেন তো মূল্যোয়ন করুন, এবং ভডবষ্যরত প্রিো ণো িোলোরনো  জন্য কী কী পড বতনু আনো 

উডিত তো পড কল্পনো করুন। 

উপসংহো : 

ইরমল মোরকুটিং প্রিো ণো বতড  ক ো ব্যবসো  জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ুএকটি বকৌিল। এটি সঠিকভোরব পড কল্পনো এবং প্ররয়োগ ক রল 

গ্রোহকরদ  সোরর্থ সম্পকু গরড় বতোলো  পোিোপোডি ব্যবসো  ডবিয় বৃডদ্ধ ক রত সহোয়ক। এরক একটি কোযকু ী এবং সোেয়ী মোরকুটিং 

টুল ডহরসরব ব্যবহো  ক ো বযরত পোর , যো লক্ষয বেণীরক আিমণোত্মক ও সমডন্বত পেোয় বপৌূঁেোরনো  সুরযোগ বদয।় 

 

৪.৫ মোরকটুিং কমকু্ষমতো বমডিক্স িযোক ক ো 

 

িচারণার সাফ্ল্য িনরমাি করন্ডর্, কী কাে কন্ডর র্া বুঝন্ডর্ এবং অনিমাইন্ডেশন এবং নরন্ডসাস ত বরান্ডের েন্য ট্রডো-চানলর্ 

নসিােগুনল িনরচালনা করন্ডর্ কী িারফ্রম্যান্স সূচক (KPIs) সহ মান্ডকতটিং িারফ্রম্যান্স ট্রমনেক্স েযাক করা হ ়ে। নবনভন্ন চযান্ডনল 

জ্যন্ডড়ে কম তক্ষমর্া মূল্যা ়েন করন্ডর্, িচারণার তুলনা করন্ডর্ এবং সবন্ডচন্ড ়ে কা তকর ট্রকৌশলগুনলর উির মন্ডনান্ড াগ নেন্ড ়ে নবননন্ড ়োন্ডগর 

উির নরোন ত (ROI) উন্নর্ করন্ডর্ নবনভন্ন সরঞ্জাম এবং সফ্টওয্য়োর ব্যবহার কন্ডর এই ট্রমনেক্সগুনল েযাক করা হ ়ে। 

মান্ডকতটিং ট্রমনেক্স ট্রকন েযাক করা হ ়ে 

ট্রডো-চানলর্ নসিাে: ট্রমনেক্স অনুমান্ডনর উির ননভতর না কন্ডর র্থ্যবহুল মান্ডকতটিং নসিাে ট্রনও ়োর েন্য অেদৃ তনষ্ট িোন কন্ডর। 

িচারানভ ান অনিমাইন্ডেশন: েযানকং িচারানভ ান্ডনর ফ্লাফ্ল উন্নর্ করার েন্য লক্ষযবস্তু, বার্তান্ডিরণ এবং বান্ডেে নবর্রন্ডণ 

উন্ননর্র ট্রক্ষত্রগুনল সনাি করন্ডর্ সহা ়ের্া কন্ডর। 

সম্পে বরাে: ট্রমনেক্স ট্রেখা ়ে ট্র  ট্রকান চযান্ডনল এবং কা তকলািগুনল ট্রসরা ফ্লাফ্ল িোন করন্ডে,  া নবিণন বান্ডেন্ডের আরও 

কা তকর বরান্ডের অনুমনর্ ট্রে ়ে। 

কম তক্ষমর্া মূল্যা ়েন: র্ারা িচারানভ ান্ডনর কা তকানরর্া িনরমাি করার এবং ব্যবসান ়েক লন্ডক্ষযর নেন্ডক অগ্রগনর্ েযাক করার েন্য 

একটি িনরমাণগর্ উিা ়ে িোন কন্ডর। 

িবণর্া সনািকরণ: ট্রমনেক্স এমন ননেশ তন এবং িবণর্া িকাশ কন্ডর  া নবনভন্ন িচারানভ ান্ডনর তুলনা করন্ডর্ এবং A/B িরীক্ষা 

িনরচালনা করন্ডর্ সহা ়ের্া কন্ডর। 

 

৪.৬ ওরয়বসোইট এবং ই-কমোস ুিযোটফ্রম ু মোধ্যরম অনলোইন উপডিডত অডপ্টমোইজ ক ো  

 

একটি সু-নননম তর্ ওন্ড ়েবসাইে এবং ই-কমাস ত িযােফ্ন্ডম তর মােন্ডম অনলাইন উিনস্থনর্ অনিমাইে করা হ ়ে,  া আনবষ্কারন্ড াগ্যর্া 

বৃনি কন্ডর, আস্থা তর্নর কন্ডর এবং সাচ ত ইনঞ্জন অনিমাইন্ডেশন (SEO), ব্যবহারকারী-বান্ধব নকশা, ধারাবানহক ব্র্যানেং এবং 

গ্রাহক ি তান্ডলাচনা িেশ তন্ডনর মন্ডর্া ট্রকৌশলগুনলর মােন্ডম গ্রাহক অনভজ্ঞর্া উন্নর্ কন্ডর। এই সামনগ্রক িিনর্ নননির্ কন্ডর ট্র  সম্ভাব্য 

গ্রাহকরা সহন্ডেই একটি ব্যবসা খু ুঁন্ডে িান এবং আত্মনবশ্বাস বৃনি কন্ডর,  ার ফ্ন্ডল দৃশ্যমানর্া, রূিাের এবং ব্র্যাে আনুগর্য বৃনি 

িা ়ে। 

ওন্ড ়েবসাইে এবং ই-কমাস ত িযােফ্ম ত অনিমাইন্ডেশন্ডনর মূল ট্রকৌশল 

সাচ ত ইনঞ্জন অনিমাইন্ডেশন (SEO): 

কীও ়োড ত গন্ডবেণা: সাচ ত ইনঞ্জন র যানঙ্কং উন্নর্ করন্ডর্ এবং লক্ষয েশ তকন্ডের আকে তণ করন্ডর্ িাসনিক কীও ়োড ত সনাি করুন। 

কন্ডন্টন্ট অনিমাইন্ডেশন: মানসম্পন্ন কন্ডন্টন্ট তর্নর করুন, িণ্য পৃষ্ঠাগুনল অনিমাইে করুন এবং আনবষ্কারন্ড াগ্যর্া বাড়োন্ডনার েন্য 

নশন্ডরানাম, নববরণ এবং েনবন্ডর্ কীও ়োড ত ব্যবহার করুন। 

কানরগনর SEO: নননির্ করুন ট্র  সাইেটি ব্যবহারকারী-বান্ধব, ট্রমাবাইল-অনিমাইেড, দ্রুর্ ট্রলাড হন্ডে এবং একটি সহে 

URL কাঠান্ডমা ব্যবহার করন্ডে। 
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বসলফ্- বিক -৫.৪ 

 

 প্রশ্ন ১: ব্যবসো প্রডতষ্ঠোন িোলোরনো  জন্য ডবিয় িোন ডনবোুিরন পদরক্ষপগুরলো কী কী? 

প্রশ্ন ২: ডবিয় িোরন পণ্য স ব োরহ  সময ়কী কী ডবষরয ়গুরুত্ব বদওয়ো উডিত? 

প্রশ্ন ৩: “রদোকোন বো বিোরুম দীঘডুদন ধর   োখরত হরল কী ক ণীয় বরল আপডন মরন কর ন?” 

প্রশ্ন ৪: ইনরভন্টড   গুরুত্ব কী বরল আপডন মরন কর ন? 

প্রশ্ন ৫: একটি ডবজরনস ঠিক ক ো  জন্য ডক ধ রন  লক্ষয ডনধোু ণ ক ো উডিৎ বরল আপডন মরন কর ন? 

 

 

 

 

উি পত্র-৫.৪ 

 

প্রশ্ন ১: ব্যবসো প্রডতষ্ঠোন িোলোরনো  জন্য ডবিয় িোন ডনবোুিরন পদরক্ষপগুরলো কী কী? 

উি :ব্যবসো  সোফ্রল্য  জন্য সঠিক ডবিয় িোন ডনবোুিন অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু কো ণ, একটি ভোরলো অবিোন স োসড  ডবিয়, 

গ্রোহকসংখ্যো ও লোভজনকতো  ওপ  প্রভোব বফ্রল।  

প্রশ্ন ২: ডবিয় িোরন পণ্য স ব োরহ  সময ়কী কী ডবষরয ়গুরুত্ব বদওয়ো উডিত? 

উি :পণ্য স ব োরহ  সময় ডনেডলডখত ডবষয়গুরলো  প্রডত গুরুত্ব বদওয়ো উডিত: 

প্রশ্ন ৩: “রদোকোন বো বিোরুম দীঘডুদন ধর   োখরত হরল কী ক ণীয় বরল আপডন মরন কর ন?” 

উি :রদোকোন বো বিোরুম দীঘডুদন ধর  সফ্লভোরব িোডলরয় বযরত হরল ডনরি  ডবষয়গুরলো গুরুত্বসহকোর  অনুস ণ ক ো 

উডিত: 

প্রশ্ন ৪: ইনরভন্টড   গুরুত্ব কী বরল আপডন মরন কর ন? 

উি :ইনরভন্টড  বো মজ্যত পরণ্য  সঠিক ব্যবিোপনো ব্যবসো  বমরুদরণ্ড  মরতো। 

প্রশ্ন ৫ : একটি ডবজরনস ঠিক ক ো  জন্য ডক ধ রন  লক্ষয ডনধোু ণ ক ো উডিৎ বরল আপডন মরন কর ন? 

উি :একটি সফ্ল ব্যবসো পড িোলনো  জন্য সঠিক ও কোযকু  লক্ষয ডনধোু ণ অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ু লক্ষয ডনধোু ণ ব্যবসো  

ডদকডনরদিুনো ডনধোু ণ কর  এবং উরদ্যোক্তোরক তো  উরেরশ্য  প্রডত সরিতন ও অিীকো বদ্ধ  োরখ। 
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  টোে ডিট (Task-Sheet) -৫.৪ 

টোে এ  নোম (Task Name): ইরমল মোরকটুিং প্রিো ণো বতড  ক ো 

ডনরদিুনোবলী (Instructions):  

ডনরি  ডনরদিুনোগুরলো মরনোরযোগ সহকোর  পড়ুন ও বুঝুন: 

• এই টোরে  মোধ্যরম আপডন ইরমল মোরকুটিং প্রিো ণো বতড  ক ো  প্রডিয়ো ডিখরবন। 

• এই কোযিুমটি আপনো  দক্ষতো এবং বকৌিল পড মোপ ক ো  জন্য ব্যবহৃত হরব। 

• ড রসোুসগুরলো  সোরর্থ পড ডিত হওয়ো  জন্য আপনোরক পরনর ো (১৫) ডমডনট সময় বদওয়ো হরব। 

প্রডিয়ো (Procedure):  

• লক্ষয বেণী ডনধোু ণ করুন (Define the Target Audience): 

• আপনো  লক্ষয গ্রোহক বেণী বো বগোষ্ঠী ডিডিত করুন। তোরদ  বয়স, আগ্রহ, আি ণ, অবিোন ইতযোডদ ডবরবিনো কর । 

• ইরমল তোডলকো প্রস্তুত করুন (Build the Email List): 

• ওরয়বসোইট, বসোশ্যোল ডমডিয়ো অর্থবো অন্যোন্য উৎস বর্থরক সম্ভোব্য গ্রোহকরদ  ইরমল সংগ্রহ করুন। 

• গ্রোহকরদ  অনুরমোদন ডনরয় তোরদ  তোডলকোয় অন্তর্ভকু্ত করুন। 

• প্রস্তোডবত অফ্ো  বো বোতোু প্রস্তুত করুন (Craft the Offer or Message): 

• ইরমরল  ডবষয়বস্তু বতড  করুন যো গ্রোহকরদ  জন্য আকষণুীয় এবং উপকো ী হরব। 

• ডবরিষ েোি,় নতুন পরণ্য  বঘোষণো, বো অন্যোন্য প্রোসডিক অফ্ো  অন্তর্ভকু্ত করুন। 

• ইরমল ডিজোইন করুন (Design the Email): 

• ইরমরল  ডিজোইন প্ররফ্িনোল এবং আকষণুীয় হরত হরব। 

• ডলঙ্ক, ডিত্র, এবং কল-টু-অযোকিন (CTA) ব্যবহো  করুন যোরত গ্রোহক ো সহরজই আপনো  প্রস্তোরব  প্রডত আগ্রহী হন। 

• পোরসোুনোলোইরজিন (Personalization): 

• গ্রোহরক  নোম এবং আগ্ররহ  ডভডিরত বোতোুগুডলরক কোস্টমোইজ করুন। 

• পোরসোুনোলোইরজিন ইরমলটিরক আ ও প্রোসডিক কর  বতোরল। 

• বটডস্টং এবং অডপ্টমোইরজিন (Testing and Optimization): 

• ইরমল প্রিো ণো িোলোরনো  আরগ বটডস্টং করুন যোরত ডবডভন্ন সোবরজক্ট লোইন, কনরটন্ট এবং ডিজোইন প ীক্ষো ক ো যোয়। 

• ইরমল পোঠোরনো  সময় এবং উপিোপনো অডপ্টমোইজ করুন যোরত সরবোুচ্চ ফ্লোফ্ল পোওয়ো যোয়। 

• ইরমল পোঠোরনো এবং ফ্লোফ্ল িযোডকং (Sending Emails and Tracking Results): 

• ইরমল পোঠোরনো  প  গ্রোহকরদ  প্রডতডিয়ো এবং বখোলো  হো , ডিক থ্রু ব ট (CTR), বসগরমরন্টিন এবং কনভোিনু 

ব ট ডবরেষণ করুন। 

• ফ্লোফ্লগুরলো িযোক করুন এবং এটি আপনো  ভডবষ্যত প্রিো ণো  জন্য সহোয়ক হরব। 

• ফ্লোফ্ল ডবরেষণ (Analyzing Results): 

• পোঠোরনো ইরমরল  কোযকুোড তো ডবরেষণ করুন। 

• গ্রোহকরদ  কতটুকু প্রভোডবত কর রে তো মূল্যোয়ন করুন, এবং ভডবষ্যরত কী পড বতনু আনো উডিত তো পড কল্পনো করুন। 

কোরজ  বিডসডফ্রকিন তথ্য (Job Specification Information): 

১. প্ররয়োজনীয় উপকণ, যন্ত্রপোডত ও স ঞ্জোম সংগ্রহ করুন: 

• কডম্পউটো , ইন্টো রনট, ইরমল মোরকুটিং টুল (রযমন Mailchimp, Constant Contact), কনরটন্ট 

বতড   টুলস (রযমন Canva বো Photoshop), ইরমল ডলরস্ট  জন্য সফ্টওয়যো । 

২. উপোদোন (Materials): 

• প্রোসডিক ডিজোইন ও কনরটন্ট। 
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৩. ডকছু সহোয়ক টুলস: 

• গ্রোডফ্ক ডিজোইন সফ্টওয়যো , অযোনোডলটিক্স টুলস, ওয়োকুরফ্লো িযোটফ্ম।ু 

ওয়োকডুসট: কোরজ  ডবব ন (Description): 

িডমক নং: কোরজ  ডবব ণ সময়সীমো মন্তব্য 

১ লক্ষয বেণী ডনধোু ণ ৩০ ডমডনট  

২ ইরমল তোডলকো প্রস্তুত ২০ ডমডনট  

৩ প্রস্তোডবত অফ্ো  বো বোতোু প্রস্তুত ৩০ ডমডনট  

৪ ইরমল ডিজোইন ৩০ ডমডনট  

৫ পোরসোুনোলোইরজিন ২০ ডমডনট  

৬ বটডস্টং ও অডপ্টমোইরজিন ২০ ডমডনট  

৭ ইরমল পোঠোরনো এবং ফ্লোফ্ল িযোডকং ৩০ ডমডনট  

৮ ফ্লোফ্ল ডবরেষণ ২০ ডমডনট  

 

প্ররয়োজনী ড রসোস ু(Resources Required): 

 

ডপডপই মোে, এরপ্রোন  

বমটোড য়োলস  ইরমল ডলস্ট, বিটোরবস, ইরমল কনরটন্ট এবং ডিজোইন 

টুলস / ইকুইপরমন্ট  কডম্পউটো , ইন্টো রনট কোরনকিন, ইরমল মোরকুটিং সফ্টওয়যো  (Mailchimp, 

Constant Contact), গ্রোডফ্ক ডিজোইন সফ্টওয়যো , অযোনোডলটিক্স টুলস 
 

 

 

 

--------------------------------------------------The End------------------------------------------------------ 
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